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Uwaga
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Nordson International
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Disseldorf - | 49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany 49-211-92050 49-211-254 658
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direcciéon de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Bezpieczenstwo  1-1

Wprowadzenie

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa. Odpowiednie ostrzezenia,
uwagi i instrukcje dotyczgce czynnosci i urzgdzen, jezeli sg potrzebne,
zawarte sg w dokumentac;ji tych urzgdzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen, wtgczajac te instrukcije, jest
dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego urzadzenia.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wrasciciel urzadzen jest odpowiedzialny za to, by urzgdzenia firmy
Nordson byty zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Jako wykwalifikowany personel uwaza sie
zatrudnionych lub wynajetych pracownikéw, ktérzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadan. Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenstwa i przepisami
oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadan.

Uzycie urzadzen firmy Nordson w sposob inny, niz opisany w dofgczonej
dokumentacji moze spowodowac obrazenia personelu lub uszkodzenie
sprzetu.

Przyktady niewtasciwego uzycia urzgdzen obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatow

* dokonanie modyfikacji bez upowaznienia

® usuniecie lub ominigecie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia pomocniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne obcigzenia

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Bezpieczenstwo

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przeznaczone i dopuszczone do
uzycia w warunkach, w ktorych majg pracowac. Wszystkie obowigzujace
dopuszczenia dla urzgdzen firmy Nordson bedg niewazne, jezeli nie bedg,
przestrzegane instrukcje dotyczgce instalacji, obstugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczenstwo obstugi

Aby unikng¢ obrazen, przestrzegaj nastepujgcych instrukcji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz kwalifkacji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie stwierdzisz, ze zabezpieczenia, drzwi i
ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo.
Nie omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen zabezpieczajgcych.

* Nie zblizaj sie do ruchomych elementéw. Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urzgdzen odtgcz zasilanie i zaczekaj, az
urzgdzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urzgdzenie, aby nie dopusci¢ do niespodziewanego uruchomienia.

® Usun ci$nienie hudrauliczne i pneumatyczne (rozprez uktad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytacz, zablokuj i oznacz wytaczniki
przed serwisowaniem urzgdzen elektrycznych.

® Zaopatrz sie w instrukcje dotyczace bezpieczenstwa stosowanych
materiatow i przeczytajje. Przestrzegaj zalecen producenta odnosnie
bezpiecznego obchodzenia sig i uzywania materiatow, i stosuj zalecany
sprzet ochronny.

* Aby unikng¢ obrazen, pamietaj o mniej oczywistych
niebezpieczehstwach w miejscu pracy, ktére nie mogg byc¢ catkowicie
wyeliminowane, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie,
obwody elektryczne pod napigciem i ruchome czesci, ktorych nie
mozna zamkng¢ ani inaczej ostonic.

Bezpieczenstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj nastepujgcych instrukcji.

* Nie pal tytoniu, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj otwartego ognia tam,
gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty fatwopalne.

® Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ koncentracji lotnych
materiatow i opardéw. Postepuj wedtug lokalnych przepisow i instrukcji
zawartych w kartach charakterystyki substancji chemicznych.

* Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napieciem podczas pracy z

materiatami tatwopalnymi. Wczesniej odtgcz zasilanie, aby unikng¢
iskrzenia.

S1PL-03-[SF-Powder]-6
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Bezpieczenstwo  1-3

Uziemienie

/N

* Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki, zawory odcinajgce i
gasnice. Jezeli wybuchnie pozar w kabinie natryskowej, natychmiast
wytacz natrysk i wentylacje.

* Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i naprawe urzgdzen
zgodnie z instrukcjami zamieszczonymi w dokumentaciji.

* Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do stosowania w
oryginalnych urzgdzeniach. Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad.

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych
jest niebezpieczne i moze spowodowac¢ $miertelne porazenie, pozar lub
eksplozje. Sprawdzanie rezystancji powinno by¢ czescig programu
okresowej obstugi. W przypadku wystgpienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wystapienia iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzgdzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczac¢ urzgdzen, dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewngtrz kabiny natryskowej lub w
odlegtosci 1 m (3 stopy) od otwordw kabiny sg uwazane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i muszg spetnia¢ normy NFPA 33,
NFPA 70 (NEC artykuty 500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

® W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzgce prad musza,
byc elektrycznie potgczone z ziemig, przy rezystancji nie wiekszej niz 1
megaom, mierzonej przyrzgdem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napigcie przynajmniej 500 V.

¢ Wyposazenie, ktore ma by¢ uziemione obejmuje, miedzy innymi,
podtoge obszaru natrysku, platformy operatoréw, zbiorniki,
mocowania fotokomorek i dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w
obszarze natrysku musi by¢ uziemiony.

* |Istnieje mozliwoS¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Pracownik stojgcy na
pomalowanej powierzchni, np. platformie operatora, lub noszgcy
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiony. Personel musi nosic¢ buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewniC potgczenie z ziemig przy pracy z urzgdzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

® Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z rekojescig pomiedzy
reka, i rekojescig pistoletu, aby unikng¢ porazenia przy pracy z
recznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg,
byC uzywane rekawice, nalezy wycig¢ otwor na dton lub palce, uzywac
rekawic elektrycznie przewodzgcych albo zaktadac uziemiajgcg tasme
potgczong z rekojescig pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

® Odfgcz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletow przed
przystgpieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych pistoletow
natryskowych.

® Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtgcz wszystkie odtgczone
urzgdzenia, kable uziemiajgce i przewody.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Bezpieczenstwo

Postepowanie w razie awarii

Usuwanie

Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w systemie nie dziata
prawidtowo, wytgcz natychmiast system i wykonaj nastepujace kroki:

* Odfgczizablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij pneumatyczne zawory
odcinajgce i rozprez cisnienie.

* Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed ponownym wtgczeniem
urzadzen.

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania,
zgodnie z lokalnymi przepisami.

S1PL-03-[SF-Powder]-6
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Etykietki informacyjne

W tabeli 1-1 znajdujg, sie napisy uzyte na etykietach ostrzegawczych na
konsoli iControl. Etykiety te stuzg dodatkowg pomocg w bezpiecznej
obstudze i naprawie. Rozmieszczenie etykiet mozna znalez¢ na rysunku.

Ozna- .
czenie Nr kat. Opis
OSTRZEZENIE: Przed naprawg odfacz zasilanie.
1. 1034161
e =le ="
4 3 2 1
e =le ="]
8 7
1
1401322A
Rysunek 1-1

© 2004 Nordson Corporation
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Opis 2-1

Opis systemu

Rozdziat 2
Opis

W tym rozdziale znalazty sie informacje pozwalajgce zapoznac sie z
systemem iControl, jego cze$ciami oraz z zasadami automatycznego
uruchamiania. W czesSciach poswieconych konfiguracji, charakterystykom
i obstudze opisano zagadnienia zwigzane z konfiguracjg, uruchamianiem i
sterowaniem pistoletami dla kazdego pokrywanego wyrobu, oraz
bezposrednio zwigzane z obstugg systemu.

Zintegrowany system kontroli iControl realizuje wszystkie funkcje kontrolne
w jednym, tatwym w obstudze module. Umozliwia on cyfrowe sterowanie i
automatyzacje:

* wykrywania przedmiotow, ich identyfikacji i $ledzenia

* automatyczne uruchamianie pistoletow

* sterowanie napieciem elektrostatycznym

* sterowaniem pompg, proszku i przeptywem powietrza przez pistolet
* przedmuchiwanie pistoletow lub dysz

System iControl jest przeznaczony do wspétpracy z nastepujgcymi
automatycznymi systemami proszkowymi Nordson:

e Sure Coat

* Tribomatic

* Versa-Spray

Konsola gtowna iControl moze sterowac i wyzwala¢ 16 pistoletow
natryskowych. W systemach z 32 pistoletami stosuje sie dodatkowg,

konsole pomocniczg. Jednak sterownik i interfejs dla operatora znajduja,
sie tylko w konsoli gtowne;j.

Konsola gtéwna L Konsola pomocnicza
1401323AA

Rysunek 2-1  Konsole iControl

© 2004 Nordson Corporation
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Konsole i wyposazenie systemu
Patrz rysunki 2-2 i 2-3.

Kompletnie wyposazona konsola gtéwna, przystosowana do sterowania
16 pistoletami, sktada sie z nastepujgcych podzespotow:

interfejs operatora, czyli ekran dotykowy LCD, pokretto i przetacznik
tréjpozycyjny

komputer (na jednej ptytce drukowanej, SBC)
karty Compact Flash do przechowywania programoéw i danych

modut we/wy, gniazdo kart i 8 kart z programami sterujgcymi dla
pistoletéw (jedna karta steruje dwoma pistoletami)

zasilacz
alarm, zdalny wytacznik i przekazniki blokady przenosnika

8 cyfrowym modutéw iFlow do sterowania przeptywem (pompa w
jednym module jest wykorzystywana przez dwa pistolety oraz zapewnia
powietrze do czyszczenia elektrod)

4 wstepnie zaprogramowane regulatory precyzyjne (jeden regulator
zasila dwa moduty)

Konsole pomocnicze mogg, sterowac pracg 16 pistoletow, ale nie majg,
interfejsu sterujgcego, komputera SBC, kart CF, modutu we/wy, ani
alarmu, blokady czy przekaznikow blokujgcych.

System wymaga ponadto obecnosci nastepujgcego sprzetu:

fotokomorki z zasilaniem i terminalami dla fotokomorek strefowych i
identyfikacyjnych

maksymalnie osiem fotokomorek strefowych i osiem identyfikacyjnych,
stuzgcych do wprowadzania informaciji o przedmiocie

jednego czujnika ruchu przenosnika

e L
Y,
\
—
=IE)

1401324A

Rysunek 2-2  Panel przedni konsoli gtébwnej

. Przetgcznik trojpozycyjny 3. Pokretto
2. Ekran dotykowy

P/N 7105217D
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1401325A

Rysunek 2-3  Skfadniki wewnetrzne konsoli gtéwnej iControl (przy drzwiczkach ustawionych pod kgtem 90°)

1. Cyfrowe moduty kontroli przeptywu

powietrza iFlow
2. Regulatory
Karty CF

w

4. Komputer SBC i ekran LCD

5. Ptytka we/wy 8. Blok przekaznikow i ztgczy
6. Gniazda kart, ptyta montazowa, 9. Kolektor powietrza
karty sterownikow pistoletow

10. Opcjonalne moduty
7. Zasilanie przedmuchujgce

© 2004 Nordson Corporation
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2-4 Opis

Fotokomorki
identyfikacyjne
lub sygnat 8-bitowy z
lokalnego systemu
identyfikaciji
przedmiotu

Skrzynki potgczeniowe dla fotokomérek

W kazdym systemie znajduje sie zbiorcza skrzynka potgczeniowa dla
fotokomorek (PEJB). Zawiera ona zasilacz prgdu statego 24 V, zasilajgcy
fotokomorki strefowe i identyfikacyjne oraz przetwornik potozenia
przenosnika, a takze zaciski do podtgczenia odpowiednich kabli.

Skrzynka taka jest potgczona z konsolg gtéwng ekranowanym 25-zytowym
kablem sygnatowym. Jesli odlegtosc skrzynki od konsoli gtownej
uniemozliwia zastosowanie zwyktego kabla (ok. 6 metrow), mozna
skorzystac ze wzmacniacza sygnatu z odpowiednim kablem.

100-240V
do zasilacza
pradu statego

Przetwornik Konsola gtéwna

potozenia

7 =

Wzmacniacz

sygnatu
(jesli potrzebny)

Skrzynka
potgczeniowa ~
dla
fotokomoérek - y
Fotokomrki strefowe 25-zytowy kabel sygnatowy

1401326A

Rysunek 2-4  Schemat blokowy systemu - kablowe potgczenia wejscia/wyjscia

Sterowanie

Oprogramowanie iControl korzysta z interfejsu graficznego (GUI), w
ktérym znalazty sie ekrany do:

* konfigurowania systemu

¢ definiowania i regulacji charakterystyk kazdego pistoletu
* Sledzenia i kontroli dziatania i czyszczenia pistoletow

® kontroli numeru przedmiotu

® udzielania odpowiedzi na alarmy systemowe

Za pomocag ekranu dotykowego i pokretta operator dokonuje nastaw i
realizuje zadania zwigzane z dziataniem urzgdzenia. Pokretto umozliwia
szybkie wprowadzanie wartosci liczbowych w polach. Po wybraniu polai
obroceniu tarczy pokretta w prawo wartosci zwiekszajg sie, obrot w lewo
natomiast powoduje zmniejszenie wartosci.

Tréjpozycyjny przetgcznik na panelu umozliwia uruchomienie systemu
(Ready), wytgczenie pistoletow oraz wyzwolenie pistoletow bez
przenosnika (funkcja pominiecia przenosnika).

Oprogramowanie sterownika iControl zostato opracowane przez firme
Nordson Corporation i funkcjonuje w systemie operacyjnym w czasie
rzeczywistym. Komunikacja miedzy urzgdzeniami wewnegtrznymi i innymi
konsolami iControl jest obstugiwana przez sterownik sieciowy CAN
(Controller Area Network).

P/N 7105217D
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Charakterystyki

System iControl zostat tak opracowany, ze tatwo mozna w nim
wprowadzac¢ nowe funkcje. Oprogramowanie sterownika jest zapisane na
kartach pamieci Compact Flash, dlatego jego uaktualnienie sprowadza sie
do wymiany karty. Na innych kartach CF znajdujg sie nastawy
poszczegolnych pistoletow (dane uzytkownika).

Ustawienia tego rodzaju zalezg od typu pokrywanego przedmiotu.
Obejmujg one

® napiecie elektryczne
* przeptyw powietrza
* wyzwolenie z wyprzedzeniem i z opdznieniem

* przypisanie stref

Kazdy pistolet moze mie¢ zdefiniowanych maksymalnie 255 ustawien.
Ustawienia zwigzane sg jednoznacznie z numerem identyfikujgcym
przedmiot. Jesli na przyktad obrabiany jest przedmiot 2, wszystkie
pistolety przyjmujg nastawy dla przedmiotu numer 2. Kazdy pistolet w ten
sposob napyla przedmiot zgodnie z ustawieniami o odpowiednim
numerze, cho¢ wartosci ustawien mogg byc rozne dla réznych pistoletow.

Wartoéci wstepne sg przechowywane na kartach CompactFlash oraz na
kartach pistoletow. Po zidentyfikowaniu przedmiotu do karty moze zostac
przestane tylko to ustawienie, ktére ma odpowiedni numer. W ten sposob
pistolety mogg szybko reagowac na zmiany przedmiotow i zmniejsza sie
zbedny ruch w sieci CAN.

UWAGA: Po wtgczeniu zasilania systemu nastepuje sprawdzenie, czy
wartosci ustawien wstepnych zapisane na karcie uzytkownika oraz w
kartach pistoletu sg identyczne. Je$li nie sg, na przyktad po zmianie karty
z danymi uzytkownika, nowe wartosci zostang skopiowane z karty
uzytkownika do karty pistoletu.

Napiecie elektryczne

W kazdym ustawieniu wstepnym operator moze wybrac¢ jedng, z
nastepujgcych opcji dotyczgcych napiecia elektrycznego:

KV Control

Taka nastawa kontroluje warto$¢ napiecia zasilajgcego pistolet.
Sterowanie KV gwarantuje najwiekszg wydajno$¢ nanoszenia podczas
pokrywania duzych przedmiotow, gdy odlegtosc¢ pistoletu od przedmiotu
miesci sie w przedziale od 0,2 do 0,3 m (na przyktad ptaskie panele). Aby
nastawi¢ wartos¢ kV, tryb Select Charge (wybér tadowania) musi by¢
wytgczony.

AFC Control

Nastawa AFC (Automatic Feedback Current) steruje natezeniem pradu
zasilajgcego pistolet (uA). AFC zapobiega nadmiernemu natadowaniu
proszku oraz zapewnia optymalng kombinacje napiecia i sity
elektrostatycznej podczas pokrywania z niewielkiej odlegtosci obiektow z
wewnetrznymi naroznikami i gtebokimi zagtebieniami. Aby nastawi¢
wartos¢ AFC, tryb wyboru tadunku musi by¢ wytgczony.

© 2004 Nordson Corporation
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Przeptyw powietrza

Select Charge Mode (Tryb wyboru tadunku)

W tym trybie mozna wybrac¢ jeden z czterech trybow dostarczania fadunku
elektrostatycznego. Parametréow 1 (Recoat - powtérne pokrywanie), 2
(Special - specjalne) i 3 (Deep Cavity - gtebokie wneki) nie mozna zmienic.
Tryb 4 moze by¢ programowany przez operatora, ktory moze zmieni¢ napiecie
kV i natezenie pA. W trybie o numerze 0 funkcja wyboru jest wytgczona i
mozna recznie wprowadzi¢ wartosci kV oraz AFC. Pzeczytaj rozdziat
Nastawianie charakterystyk, gdzie zamieszczono szczegétowy opis kazdego z
tych trybow oraz zakres jego stosowania.

System iControl steruje przeptywem powietrza do pomp zasilajgcych
pistolety, dzieki czemu uzyskano bardziej stabilny i jednostajny przeptyw
proszku niz w systemach sterujgcych jedynie cisnieniem. Sterowanie
przeptywem powietrza jest realizowane za pomocg regulatorow precyzyjnych i
cyfrowych modutéw iFlow.

Jeden regulator zasila powietrzem dwa moduty iFlow. Kazdy modut dostarcza
odpowiedniej ilosci powietrza transportowego i atomizujgcego do dwoch
pomp proszku oraz powietrza (do przedmuchiwania elektrod) do dwoch
pistoletow natryskowych. Powietrze transportowe oraz atomizujgce jest
wtgczane i wytgczane w chwili wyzwolenia bgdz wytgczenia pistoletow
natryskowych.

Moduty sterujg przeptywem powietrza transportowego i atomizujgcego w
obwodzie ze sprzezeniem zwrotnym, stale dostosowujgc go do biezacych
potrzeb systemu. Powietrze jest dostarczane przez regulatory do modutow
pod statym cisnieniem, dzieki czemu sprzezenie zwrotne moze byc¢ uzyte w
pewnym dobrze skalibrowanym zakresie. Cisnienie ustawione fabrycznie w
regulatorach wynosi 5,86 bara (85 psi) i nie nalezy go zmieniac.

Maksymalna wydajnos¢ kazdej pompy proszku wynosi 13,6 m3/godz.
Wydajnosc¢ kazdego kanatu (powietrza transportowego lub atomizujgcego)
wynosi 6,8 m3/godz.

W kazdym module znajdujg sie dwa elektrozawory, odcinajgce doptyw
powietrza czyszczgcego do pistoletéw. Przeptyw powietrza jest regulowany
ogranicznikiem na wyjsciu modutu. Elektrpzawory mozna tak ustawic¢, by
wtgczaty i wytgczaty sie razem z wyzwoleniem lub wyfgczeniem pistoletow lub
by uzyskac przeptyw ciggty.

Wyzwolenie z wyprzedzeniem i z op6znieniem

Podczas przesuwania przedmiotu w kabinie natryskowej pistolety wigczajg, i
wytgczajg sie w zdefiniowanych punktach oraz zgodnie z ustawionymi
wyprzedzeniami i opdznieniami.

Punkt zadziatania jest odlegtoscig fotokomorki strefowej od pistoletu. Kazdy
pistolet lub grupa pistoletow mogg mie¢ niezalezne punkty zadziatania. Sg
one definiowane podczas konfigurowania systemu. Zmieniajg sie tylko wtedy,
kiedy pistolety lub fotokomorki strefowe zostang przesuniete.

Wyprzedzenie: Odlegtos¢ od pistoletu do poczatku przedmiotu. Moze
przyjmowac wartosci dodatnie, ujemne lub by¢ zerem.

* Wartos¢ dodatnia powoduje wigczenie pistoletow zanim krawedz
przedmiotu do nich dotrze (napylanie rozszerzone).

* Wartos¢ ujemna powoduje wtgczenie pistoletow kiedy krawedz
przedmiotu przesunie sie przed nimi (napylanie ograniczone).

®* Wyprzedzenie o wartosci zerowej powoduje wigczenie pistoletow w chwili,
kiedy krawedz przedmiotu jest w punkcie zadziatania (punkt doktadny).

P/N 7105217D
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Opodznienie: Jest to odlegtosc od pistoletu do konca przedmiotu. Moze
przyjmowac wartosci dodatnie, ujemne lub by¢ zerem.

Warto$¢ dodatnia powoduje wytgczenie pistoletow, kiedy krawedz
przedmiotu przesunie sie przed nimi (napylanie rozszerzone).

Wartos¢ ujemna powoduje wytaczenie pistoletow, zanim krawedz
przedmiotu przesunie si¢ przed nimi (napylanie ograniczone).

Opoznienie o wartosci zerowej powoduje wytgczenie pistoletow w
chwili, kiedy krawedzZ konca przedmiotu jest w punkcie zadziatania

(punkt doktadny).

Kierunek transportu przedmiotu =

Fotokomorki
strefowe

(N

Koniec

prZedmiotu |

0
opoznienie

+ | -

Iﬁfrzedmi‘bt

\ \

\

Poczatek
przedmiotu

(—‘—»
| — |+ |

0 dni
wyprzedzenie

Pistolety
Bank 1 Bank 2

© O

punkt zadziatania dla banku 1 —

punkt zadziatania dla banku 2

R ——

1401016AA

Rysunek 2-5 Punkt zadziatania i warto$ci wyprzedzenia oraz opéznienia

Przyktad idealnego punktu zadziatania

Patrz rysunek 2-6. Ustawienie zerowej wartos$ci wyprzedzenia i opdznienia
powoduje, ze praca pistoletow zacznie sie doktadnie w chwili przejscia
przed nimi przedniej krawedzi przedmiotu, a skonczy sie wraz z przejsciem
tylnej krawedzi. Z uwagi na to, ze przenosnik caty czas przesuwa sie do
przodu w chwili wtgczania i wytgczania pistoletéw, krawedzie przedmiotu
nie sg pokrywane tak dokfadnie, jak srodek przedmiotu.

Kierunek transportu przedmiotu

Pistolet wtgczony

e

Pistolet wy’rapzony

Rysunek 2-6  Przyktad idealnego punktu zadziatania

Obszar
napylony

ILL

1401017A
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rozszerzone
Kierunek transportu przedmiotu s

Przyktad napylania rozszerzonego

Patrz rysunek 2-7. Ustawienie wyprzedzenia i op6znienia o wartosci 5
powoduje, ze praca pistoletow zacznie sie 5 jednostek przed przednig,
krawedzig przedmiotu, a skonczy sie 5 jednostek za krawedzig tylng.
Strumien proszku w naktadaniu rozszerzonym pozwala jednolicie pokry¢
caty przedmiot.

Napylenie Obszar
rozszerzone napylony

Ll

1401051A

Rysunek 2-7  Przyktad napylania rozszerzonego

Przyktad napylania ograniczonego

Patrz rysunek 2-8. Ustawienie wyprzedzenia i op6znienia o wartosci -3
powoduje, ze praca pistoletow zacznie sie 3 jednostki po przedniej
krawedzi przedmiotu, a skonczy sie 3 jednostki przed krawedzig tylng.
Strumien proszku w napylaniu ograniczonym pozostawia przednig, i tylng,
krawedz przedmiotu nienapylong, lub nieznacznie napylong, podczas gdy
srodek przedmiotu jest napylony doktadnie.

Obszar
. Iorll\Y
Napylanie Napylame apylanie

ograniczone sl ograniczone | ograniczone
ﬁ Kierunek transportu przedmiotu

1401018A

Rysunek 2-8 Przyktad napylania ograniczonego
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Napylenie

rozszerzone

Przyktady rozszerzenia krawedzi przedniej i
ograniczenia krawedzi tylnej

Patrz rysunek 2-9. Ustawienie wyprzedzenia o wartosci 5 i opdznienia o
wartosci -3 powoduje, ze praca pistoletow zacznie sie 5 jednostek przed
krawedzig przednig, a skonczy sie 3 jednostki przed krawedzig tylng. Takie
rozwigzanie powoduje, ze krawedz przednia pozostaje niepokryta
proszkiem, a krawedz tylna i Srodek przedmiotu sg pokryte doktadnie.

Obszar

Napylanie Napylony
rozszerzone ‘

) 4

i

1401019A

Rysunek 2-9  Przyktady rozszerzenia krawedzi przedniej i ograniczenia krawedzi tylnej

Identyfikacja przedmiotéw i automatyczne

wyzwolenie

System iControl moze przyjmowac dane z 16 wejs¢ stuzgcych do
wykrywania przedmiotow, ich identyfikaciji i automatycznego wyzwalania.
Sg one podzielone na osiem wejs¢ strefowych i osiem wejs¢
identyfikacyjnych. Wszystkie wejscia sg optycznie izolowane na ptytce
we/wy w konsoli.

Identyfikacja przedmiotu

Do identyfikacji przedmiotu i automatycznego wyboru konfiguracji
wykorzystuje sie osiem wejs¢ identyfikacyjnych. Mozna je podtgczy¢ do
o$miu fotokomorek lub do indywidualnego systemu identyfikacji
przedmiotu, ktory wysyta sygnaty w postaci liczb 8-bitowych,
odpowiadajgcych identyfikatorowi przedmiotu.

Ustawienia zwigzane sg jednoznacznie z numerem identyfikujgcym
przedmiot. Jesli na przykfad obrabiany jest przedmiot 2, wszystkie
pistolety przyjmujg nastawy dla przedmiotu numer 2.

System nie przerywa napylania z wybrang charakterystykg az do:

* odebrania na wejsciach identyfikacyjnych informacji o nowym
przedmiocie
® recznego wybrania nowej charakterystyki przez operatora

Wejscia identyfikacyjne mozna przystosowac do sygnalizacji prostej lub
kodowane;j.

© 2004 Nordson Corporation
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s s R s s s |

Sygnalizacja prosta

Gdy wejscia identyfikacyjne zostang skonfigurowane do sygnalizacji
prostej, numer identyfikacyjny przedmiotu jest wyznaczany liczbg wejs¢,
na ktérych pojawia sie sygnat. W ten sposéb mozna wskaza¢ tylko osiem
numerow identyfikacyjnych przedmiotow.

Na rysunku 2-10 pokazano trzy przyktady sygnalizacji prostej z
fotokomorkami pracujgcymi po przerwaniu strumienia swietlnego.

W przyktadzie pierwszym do wykrywania przedmiotu (lub potki z
przedmiotami) o r6znej wysokosci zastosowano 6 fotokomorek. Kiedy
fotokomorka 1 wykryje przedmiot 1, zostanie zastosowana
charakterystyka numer 1. Gdy fotokomorki 1i 2 wykryjg czes¢ 2, zostanie
zastosowana charakterystyka 2, itd.

W drugim przyktadzie dwie fotokomorki sg ustawione tak, by wykrywac
wneki o roznej gtebokosci. Kiedy fotokomoérka 1 wykryje przedmiot 1,
zostanie zastosowana charakterystyka 1, stuzgca do napylania ptytkich
wnek. Kiedy fotokomorka 1i 2 wykryje przedmiot 2, zostanie zastosowana
charakterystyka 2, stuzgca do napylania gtebokich wnek.

W trzecim przyktadzie osiem fotokomoérek identyfikacyjnych jest
przystosowanych do wykrywania otwartych i zamknietych otworéw
oznaczajgcych przedmiot. Fotodioda o najwyzszym numerze wykrywajgca
zamknietg szczeling oznaczenia wyznacza numer identyfikacyjny
przedmiotu. Szczelina pigta jest zamknigta, dlatego zostanie wykryty
przedmiot 5 i bedzie zastosowana charakterystyka numer 5.

10
2
3l
all
51
(] |
4 |
sl

Kierunek transportu przedmiotu s

1401020A

Rysunek 2-10 Przyktad sygnalizacji prostej

Sygnalizacja kodowana

Po skonfigurowaniu wej$¢ identyfikacyjnych do sygnalizacji kodowanej
system na wejsciach oczekuje sygnatéw 8-bitowych. Sygnalizacja
kodowana pozwala na zidentyfikowanie maksymalnie 255 przedmiotow
(zero nie jest poprawnym oznaczeniem przedmiotu). Wejscia mozna
podtaczy¢ do o$miu fotokomorek lub do innego systemu identyfikacji
przedmiotu, stosowanego przez klienta, ktoéry moze korzysta¢ z kodow
kreskowych lub innych urzgdzen.

W typowym systemie, korzystajgcych z fotokomaorek, fotokomorki
identyfikacyjne odczytujg zakodowane oznaczenia na przenosniku lub na
uchwycie przedmiotu. Oznaczenia te, to zazwyczaj blaszki z wycietymi
prostokgtnymi otworami.
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Opis 2-11

UWAGA: Fotodiody identyfikacyjne muszg by¢ ustawione w odpowiednio
przed fotodiodami strefowymi, aby informacja o identyfikatorze
przedmiotu pojawiata sie na wejsciach sygnalizacyjnych zanim krawedz
przednia przedmiotu zostanie wykryta przez fotodiody strefowe.

Na rysunku 2-11 pokazano przyktad sygnalizacji kodowanej, w ktorej
skorzystano z trzech fotokomérek. W ten sposob mozna zidentyfikowac¢ 7
réoznych przedmiotéw (0 nie jest poprawnym oznaczeniem).

Ozna- Otwor Num. bin.
czenie |zamkniety (ID)
@] 1
— o 00000001
I | lo (1)
[O]
) 00000010
L (o] (2)
@)1
® > 00000011
1 | o 3)
[T [0
- o 00000100
o 3 (4)
(@)1
[ 0 00000101
@ 3 (5)
[T O]
o2 00000110
el 3 (6)
@] 1
1) 00000111
ol 3 (7)
1401021A
Rysunek 2-11 Przyktad sygnalizacji kodowanej z udziatem trzech fotokomorek
2. Fotokomorki identyfikacyjne 3. Fotokomorki strefowe

1. Oznaczenie

Opobznienie na filtrze

Opodznienie to jest wyznaczane przez odlegtosc¢, jakg przenosnik przesunie
sie po wykryciu przedmiotu przez fotokomorki identyfikacyjne, zanim
sterownik iControl odczyta sygnat z tych fotokomorek. Warto$¢ opdznienia
zawsze musi by¢ dodatnia. Powala ona unikng¢ zafatszowania odczytow
identyfikatora przedmiotu po napotkaniu jego krawedzi.

Automatyczne wyzwolenie (strefy)

Wejscia strefowe sg uzywane do automatycznego uruchomienia
pistoletéw. Przed wejsciem do kabiny mozna zainstalowa¢ maksymalnie 8
fotokomorek, ktorych zadaniem jest wykrywanie przedmiotow
wprowadzanych do kabiny, ich dfugosci oraz stref, ktore zajmuja,

Patrz rysunek 2-12. W pierwszym przyktadzie pokazano cztery
fotokomorki tworzgce cztery pionowe strefy w kabinie. Przypisanie
pistoletoéw do stref moze wyglgdac nastepujgco:

© 2004 Nordson Corporation
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Automatyczne wyzwolenie (strefy) (c.d)

Przedmiot 1 Przedmiot 2
Pistolety Strefy Pistolety Strefy
1,5 1 1,5 1
2,6 2 2,6 2
- - 3,7 3
- - 4,8 4

Kiedy w kabinie znajdzie sie przedmiot 1, zostang uruchomione tylko
pistolety 1, 2, 5i 6, poniewaz przedmiot zostanie wykryty tylko w
fotokomorkach 1i 2. Kiedy znajdzie sie tam przedmiot 2, wszystkie

pistolety zostang uruchomione, poniewaz wszystkie cztery fotokomorki
wyKryjg przedmiot.

W drugim przyktadzie wystepujg tylko dwie fotokomorki i mozna przypisac
pistolety 1, 2, 5i 6 do strefy 1, a pistolety 3, 4, 7 i 8 do strefy 2.

Przypisanie stref jest zapisywane jako element charakterystyki pistoletu.
W ten sposob mozna w razie potrzeby zmieni¢ przypisanie zaleznie od
malowanego przedmiotu. Jesli strefa bedzie miata przypisang wartosc
zerowa, pistolet nie zostanie uruchomiony. Takie rozwigzanie umozliwia
wytgczenie pistoletu przy wskazanym przedmiocie.

Strefa1l— ——
Ristolet 1
Strefa2 I ——
Pistolet 2
Strefa3ll— ———
Pistolet
Strefad4l————=——
Pistole

=== —
istole Pistolet 1 iStole
Pistolet 5 Strefa 1 I Stolet - Pistolet|S i,
N —— N
Pistolet 6 Pistolet 2 Pistolet|6
e w——— | aQ—
istolet7 Pistolet Pistolet| 7
S Strefa2 I |~ — 11—
istolet 8 Pistole istolet 8

1401022A

Rysunek 2-12 Przyktad organizaciji stref

Sygnat z fotokomorki strefowej jest tgczony z sygnatem z przetwornika
potozenia w celu kontroli potozenia przedmiotu i uruchomienia pistoletow
zgodnie ze zdefiniowang charakterystykg oraz nastawami wyprzedzenia i
opo6znienia typowymi dla kazdego przedmiotu.

Filtr fotokomarki strefowej

Filtr ten ma postac¢ dodatniego lub ujemnego sygnatu dodawanego do
sygnatu pochodzgcego z fotokomorki. Sygnat dodatni przedtuza sygnat z
fotokomorki, zapobiegajgc pomijaniu wgskich przedmiotow i tworzeniu
stanéw niestabilnych. Sygnat ujemny natomiast powoduje skrocenie
sygnatu z fotokomorki, zapobiegajac wykrywaniu zawieszek.

P/N 7105217D
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Sledzenie przedmiotu (przetwornik potozenia)

System iControl jest wyposazony w jedno izolowane optycznie wejLcie
cyfrowe przeznaczone dla przetwornika potozenia przenolLnika. Sygnaty z
przetwornika oraz sygnaty z fotokomorek strefowych stuzg do Lledzenia
potozenia przedmiotu przemieszczajgcego sie w kabinie na przenoLniku
oraz do wtgczania i wytgczania pistoletow zgodnie z zaprogramowanymi
charakterystykami.

Przetwornik moze tez stuzy¢ jako rezerwowy wytgcznik przenosnika. Gdy
przenosnik zatrzyma sie, przetwornik nie bedzie wysytat sygnatéw do
systemu iControl. W takiej sytuacji pistolety zostang wytgczone. Aby
uruchomic pistolety bez sygnatu z przetwornika, trzeba obejsc¢
zabezpieczenie przenosnika.

Przetwornik moze by¢ mechaniczny lub optyczny i musi mie¢ 50% cykl
pracy.

Przemieszczenie jest podawane w calach lub centymetrach. Przy
rozdzielczosci jednego cala na jeden impuls (1:1) efektywna Sledzona
odlegto$¢ w systemie iControl wynosi okoto 110 metrow (333 stopy). Przy
rozdzielczosci 2:1 (1/5 cala na impuls) odlegto$¢ zmniejsza sie o potowe i
wynosi okoto 55 metrow (166 stop).

Funkcje przetgcznika trojpozycyjnego

Gdy przetgcznik jest w potozeniu Ready, nie mozna uruchomi¢ pistoletow
dopdki sterownik nie otrzyma impulsu z przenosnika. Unika sie w ten
sposo6b nadmiernego zuzycia proszku i sytuacji zagrazajacych
bezpieczenstwu.

W potozeniu Bypass mozna witgczyc¢ i wytgczyc¢ pistolety bez sygnatu z
przetwornika. W tym potozeniu mozna wprowadzac i testowac nastawy
pistoletow.

W potozeniu Lockout uruchomienie pistoletéw nie jest mozliwe. Nalezy je
stosowac podczas wykonywania prac wewngtrz kabiny.

Funkcje przedmuchu

W urzadzeniu sg dostepne trzy funkcje przedmuchu:

* Przedmuch dysz: Tryb uzywany tylko z pistoletami Versa-Spray
wyposazonymi w adaptery do przedmuchiwania. Sprezone powietrze
(zwykle z instalaciji ciLnieniowej) wydmuchuje proszek z dyszy
pistoletu.

* Przedmuchiwanie doktadne: Tryb ten mozna stosowac ze
wszystkimi modelami pistoletéw. Wykorzystuje sie powietrze
atomizujgce do usuniecia proszku z weza i pistoletu w celu
zminimalizowania mieszania proszkéw réznych typow, jesli zaszta
potrzeba ich wymiany.

¢ Ltagodnyrozruch: Tryb ten mozna stosowac ze wszystkimi modelami
pistoletow. Po wtgczeniu pistoletéw przeptyw proszku powoli wzrasta,
by unikng¢ uderzenia duzym cisnieniem, niebezpiecznego dla
niektorych przedmiotow.

© 2004 Nordson Corporation
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Przedmuch dysz

Podczas przedmuchiwania dysz powietrze pod duzym cisnieniem (zwykle z
instalacji cisnieniowej) jest przesytane do pistoletoéw w celu oczyszczenia
przewodow i dysz oraz zapobiezenia powstawaniu nagromadzen proszku.
Aby uruchomi¢ przedmuchiwanie dysz:

* pistolety Versa-Spray musza by¢ wyposazone w dodatkowe adaptery
umozliwiajgce przedmuchanie.

¢ wszafkach systemu iControl muszg by¢ zainstalowane zestawy
zawierajgce elektrozawory, kolektory i ztgcza.

Zestawy do przedmuchiwania dysz sg dostepne w dwoch konfiguracjach:

Zestaw pojedynczy: Jeden elektrozawér, kolektor i ztgcza do
maksymalnie 16 pistoletow. W systemie z jedng konsolg zestaw taki moze
obstuzy¢ jeden bank pistoletow. W systemie z dwiema konsolami jeden
zestaw w kazdej konsoli moze obstuzy¢ dwa banki pistoletow.

Zestaw podwadjny: Dwa elektrozawory, dwa kolektory i ztgcza do
maksymalnie 16 pistoletow. W systemie z jedng konsolg, zestaw taki moze
obstuzy¢ dwa banki pistoletéw. Po zainstalowaniu jednego zestawu w
kazdej z konsol w systemie z dwiema konsolami mozna obstuzy¢ cztery
banki pistoletow.

Przedmuchiwanie dysz wtgcza sie i konfiguruje w ekranie Nozzle Purge
Configuration. W$rod mozliwych parametrow mozna ustawic
wigczenie/wytgczenie, wtgcznik czasowy, opoznienie, odlegtos¢ miedzy
przedmiotami, liczbe bankéw oraz przypisanie pistoletow do
poszczegolnych bankow.

Przedmuchiwanie dysz moze odbywac sie w dwoch trybach: Auto i
Manual, ustawianych w ekranie Nozzle Purge, dostepnym bezposrednio z
ekranu gtéwnego.

Dziatanie automatyczne

Gdy jest wigczony automatyczny tryb przedmuchiwania dysz, to jest ono
wigczane zaleznie od zdefiniowanych parametrow, zwigzanych z
przedmuchiwaniem. Dziatanie tej funkcji jest nastepujgce:

Jesli odstep miedzy malowanym przedmiotem a nastepnym przedmiotem
jest rowny lub wiekszy od zdefiniowanej wartosci, wowczas
przedmuchiwanie dyszy wtgcza sie, kiedy tylna krawedz przedmiotu
wyjdzie poza bank pistoletow napylajgcych i odsunie sie na odlegtosc
zdefiniowang jako opdznienie przedmuchiwania. Przedmuchiwanie trwa
do czasu wytaczenia przez wytgcznik czasowy.

Jezeli odlegtos¢ malowanego przedmiotu od nastepnego przedmiotu jest
mniejsza od ustawionej wartosci, wowczas przedmuchiwanie miedzy tymi
przedmiotami nie zostanie wtgczone. Jesli nowy przedmiot dostanie sie w
obszar przerwy podczas przedmuchiwania pistoletow, wtedy
przedmuchiwanie wytgczy sie i rozpocznie sie cykl malowania zgodnie z
ustawiong charakterystyka.

Dziatanie reczne

Aby recznie przedmuchac dysze pistoletdéw, nalezy ustawic reczny tryb
przedmuchiwania i wcisng¢ przycisk uruchamiajgcy funkcje. Zostang,
przedmuchane wszystkie pistolety w kabinie do czasu powtérnego
nacisniecia przycisku.
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Przedmuchiwanie doktadne

Przedmuchiwanie takie wykorzystuje powietrze atomizujgce (pistolety
Versa-Spray i Sure Coat) lub powietrze rozpraszajgce (pistolety
Tribomatic) w celu delikatnego przedmuchania weza i pistoletu.
Odpowiednio skonfigurowana i wigczona funkcja jest wykonywana
automatycznie w przypadku wszystkich pistoletow. Dziatanie jej jest
nastepujgce:

Kiedy kazdy z pistoletow wytgczy sie, przeptyw atomizujgcy lub
rozpraszajgcy zmieni sie w przeptyw przedmuchujacy, trwajacy az do
wyfgczenia przez wytgcznik czasowy. Gdy nowy przedmiot osiggnie
potozenie wigczajgce pistolet (punkt zadziatania plus wyprzedzenie)
podczas przedmuchiwania pistoletow, przedmuchiwanie zostanie
natychmiast wytgczone i rozpocznie sie malowanie zgodnie z ustawiong,
charakterystyka,

UWAGA: Ten tryb nie powinien by¢ uzywany z pompami In-Line
(stosowane w centralach Powder Feed), poniewaz powietrze atomizujace
bedzie ttoczyto proszek do pistoletéw, niwelujgc skutki przedmuchiwania.

tagodny rozruch
To rozwigzanie pozwala oszczednie gospodarowac proszkiem.
Odpowiednio skonfigurowana i wtgczona funkcja jest wykonywana
automatycznie w przypadku wszystkich pistoletow. Dziatanie jej jest
nastepujgce:

Kiedy pistolety zostang wigczone, przeptyw powietrza powoli rosnie od
zera do wartosci ustawionej w charakterystyce. Wzrost trwa przez czas
zdefiniowany jako czas wzbudzenia (ustawiany od 0 do 7,5 sekundy).

UWAGA: Wigczenie funkcji powoduje wydtuzenie czasu potrzebnego do
osiggniecia petnej wartosci przeptywu. Jako kompensate tego efektu
nalezy zwiekszy¢ warto$¢ wyprzedzenia, aby pistolety wtgczaty sie
wczesdniej.

Bezpieczenstwo

W interfejsie urzgdzenia iControl zastosowano cztery poziomy
zabezpieczen przeznaczone do wykorzystania przez obstuge. Mozna
zdefiniowa¢ maksymalnie 64 osoby z niezaleznym poziomem
zabezpieczen i wtasnym hastem.

Od zdefiniowanego poziomu zalezy dostep do ekrandw i funkc;ji dla
uzytkownika zalogowanego w systemie. Mozliwe poziomy zabezpieczen
sg nastepujgce:

Poziom 4: Administrator

Poziom 3: Zaawansowany

Poziom 2: Operator

Poziom 1: Nikt nie jest zalogowany

UWAGA: Po zainstalowaniu nowego systemu przedstawiciel Nordson lub
serwisant definiujg uzytkownika o statusie administratora i jego hasto.
Dopiero po tej czynnosci mozna wigczac i wytgcza¢ system zabezpieczen i
wprowadza¢ nowych uzytkownikow.

Przeczytaj rozdziat Konfiguracja, gdzie opisano zasady logowania sie,
konfiguracje zabezpieczen systemu i liste ograniczen na poszczegolnych
poziomach.
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Podsumowanie zasad dziatania systemu

Na rysunku 2-13 przedstawiono schemat obrazujgcy sposéb, w jaki
wszystkie funkcje systemu wspoétpracujg ze sobg w celu pomalowania
przedmiotu. W omowieniu tym postuzono sie przyktadowym systemem
sktadajgcym sie z czterech fotokomorek strefowych i dwodch bankow z
pistoletami.

Krok Opis

1 Odczytany identyfikator przedmiotu przez fotokomarki identyfikacyjne lub przestany z
systemu uzytkownika jest zapisywany w rejestrze przesuwnym. ldentyfikator mozna
wprowadzi¢ recznie. Kazdy impuls z przetwornika powoduje przesunigcie przedmiotu w
kierunku rejestru przesuwnego.

2 Fotokomorki strefowe wykrywajg krawedz przednig przedmiotu 1 i blokujg identyfikator
przedmiotu w rejestrze do czasu wykrycia krawedzi tylnej. W ten sposob ruch przedmiotu w
kabinie jest dokftadnie rejestrowany.

3 Przednia krawedz przedmiotu 1 osigga punkt zadziatania dla pierwszego banku pistoletow.
Pistolety natryskowe w strefie, w ktérej znajduje sie przedmiot, zostajg wtgczone i
rozpoczyna sie pokrywanie przedmiotu z zastosowaniem przeptywu, napiecia, wyprzedzenia,
opodznienia oraz przypisania strefy zgodnie z definicjg charakterystyki numer 1.

Kierunek przenosnika s

4 Tylna krawedz przedmiotu 1 osigga punkt zadziatania dla banku 2. Bank numer 2 zostanie
wytgczony. ldentyfikator przedmiotu jest ignorowany, kiedy dotrze do konca rejestru
przesuwnego.
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Rysunek 2-13 Podsumowanie zasad dziatania systemu
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Specyfikacja

Ogolne informacje

Cisnienie powietrza

Wejscie 6,2-7,6 bar (90-110 psi)
Waz doprowadzajgcy powietrze $r. wew. min. 3/, cala
Maksymalna wydajnos¢ kazdej pompy 13,6 m3/godz.
Maksymalna wydajnos$¢ w kanale 6,8 m3/godz.

(przeptyw, powietrze atomizujgce)

Powietrze pistoletu (czyszczenie 0,36 m3/godz.
elektrody)

Parametry elektryczne

Wejscie Nieprzetgczane: (PLC)
100-230 Vac, 50/60 Hz
1, maks. 120 VA

Przetgczane:

100-230 Vac, 50/60 Hz
1, maks. 400 VA
Przetgcznik trojpozycyjny
przenosnika:

120/230 Vac, 50/60 Hz
1 J, maks. 6 mA

Przekaznik alarmu i blokady:
120/230 Vac, 50/60 Hz
10,6A

Wyjscie (do pistoletu natryskowego) 0-21Vdc, 0,60 A

UWAGA: System iControl musi by¢ potaczony z instalacijg,
przeciwpozarowg, aby pistolety wytgczaty sie w razie wykrycia pozaru
wewnatrz kabiny.

ANSI/ISA $82.02.01

Stopien zanieczyszczen 2
Instalacja (przepiecie) Kategoria ll
Srodowisko
Temperatura pracy 32-104 °F (0-40 °C)
Wilgotnosc¢ 5-95%, bez kondensagc;ji
Klasyfikacja zagrozenia dla srodowiska | Ameryka Pétnocna: Class I1
Div 2
Unia Europejska: Ex IT 3D

Jakos¢ powietrza
Powietrze zasilajgce musi byC czyste i suche. Nalezy uzy¢ pochfaniacza
wilgoci lub osuszacza powietrza zdolnego wytworzy¢ punkt rosy 3,4 °C
(38 ©F) lub nizszy przy cisnieniu 7 bar (100 psi) oraz przefiltrowaé
powietrze za pomocag filtréow wstepnych i filtrow koalescencyjnych,
zdolnych do usuwania czgstek oleju, wody i brudu w zakresie okoto 1

mikrona.

Zalecana wielkos¢ oczek w filtrze powietrza: 5 mikronow lub mniej
Dopuszczalna zawartosc oleju w powietrzu: 0,1 ppm
Dopuszczalna zawarto$¢ wody w powietrzu: 1,1 g/m3
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Wilgo¢ lub zanieczyszczenia mogg spowodowac awarie modutu iFlow,
zbrylenie proszku w zasobniku, zatkanie pompy ze zwezkg Venturiego,
wezy lub pistoletow. Moze tez by¢ przyczyna przebic¢ lub wytadowan w
pistoletach.

Dopuszczenia

CSA, FM, CE

Sklasyfikowano jako klasa II dziat 2 w obszarach o duzym zagrozeniu
(Ameryka Potnocna) lub strefa 22 w obszarach o normalnym
przeznaczeniu (Unia Europejska).

Dopuszczone karty pamieci na programy i dane

Karty Compact Flash 128 MB firm SanDisk, Lexar, Lexar HS, Toshiba, PNY i
Memorex.

P/N 7105217D © 2004 Nordson Corporation



Instalacja  3-1

A\
A\

Montaz konsoli

Podtaczenia

/N

Rozdziat 3
Instalacja

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny wykonywag jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowa¢ sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

OSTRZEZENIE: Opisane urzagdzenia mogg stanowi¢ zrodto zagrozenia, o
ile nie bedg, uzyte zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukcji.

System iControl sktada sie z jednej lub z dwdch konsol, skrzynki
potgczeniowej dla fotokomorek i w razie potrzeby ze wzmacniacza
sygnatu. Do konsol trzeba doprowadzi¢ zasilanie i powietrze, a do skrzynki
potgczeniowej dla fotokomorek trzeba doprowadzi¢ zasilanie. W
zaplanowaniu instalacji systemu pomocg moze stuzy¢ pracownik firmy
Nordson.

1. Zdejmij przednig ostone z podstawy i przenies konsole podnosnikiem
widtowym.

2. Przykrec jg $rubami do podfogi. Zainstaluj skrzynke potgczeniowg,
fotokomorek na kabinie blisko wejscia lub na podstawie fotokomorek.

Na rysunku 3-1 pokazano potgczenia jednej konsoli gtbwnej (maks. 16
pistoletéw) lub konsoli gtéwnej i pomocniczej (maks. 32 pistolety).
Podczas podtgczania urzgdzen korzystaj z tych rysunkow i
uzupetniajgcych je tabel.

OSTRZEZENIE: Nie wigczaj zasilania konsoli dopoki nie sg sprawdzone
wszystkie potgczenia elektryczne. Niezastosowanie sie do tego
ostrzezenia moze spowodowac uszkodzenie sprzetu, obrazenia lub
Smierc.

1. Ostone z tytu mozna zdjg¢ po podniesieniu jej i zsunieciu z zaczepow.

2. Panele w podstawie sg zdejmowane. Panel z boku mozna zdjggc, jesl
trzeba poprowadzi¢ przewody z konsoli, kable zasilajgce pistolety, rurki
powietrzne i inne instalacje.

© 2004 Nordson Corporation
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Uziemienie
OSTRZEZENIE: Wszystkie przewodzace prad elektryczny urzgdzenia w
obszarze natrysku muszg by¢ podtgczone do rzeczywistego uziemienia.
Nieuziemione lub stabo uziemione urzgdzenia mogg gromadzi¢ tadunek
elektrostatyczny, ktory moze spowodowac¢ powazne porazenie personelu
lub wytadowanie i w konsekwencji pozar lub wybuch.
Uzywajac tasmy uziemiajgcej dostarczonej wraz ze sterownikiem, potgcz
kotek uziemiajgcy konsoli z rzeczywistym uziemieniem.
Master Console Slave Console
O

Flow-Rate, Atomizing, and Gun Air Tubing

Figure 3-3

"iml —

@
'E Network Cable
H <To CAN Out To CAN In—

= Spray Gun 1

! Cables q

- Figure 3-3 °

— -
il |
Console  Supply Air L2 L1 Gnd Supply Air  Console
Ground Hose Blue Brown Grn/Yel Hose Ground
Slave Console Power Cable
Zone Photoeyes
| " Y 120-240VAC N NG
‘ Power to DC ———
Master Console Power Supply
Power Cable
Connections Extension Box
Table 3-1 (if required) Photoeye
Junction Box
Wiring
Input Cable Table 3-2
Connections
Table 3-2
Encoder

Flag Photoeyes

ID1-ID8
1401327A

Rysunek 3-1  Potgczenie konsoli gtbwnej i pomocniczej
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Podtgczenie kabli zasilajgcych

Z kazdg konsolg sag dostarczane kable sieciowe. Podtaczenie kabla do
konsoli gtéwnej opisano w tabeli 3-1. Zasilanie nalezy podfgczy¢ do
panelu eketrycznego kabiny natryskowej lub do panelu wyposazonego w
wytgcznik gtéwny i posiadajgcego odpowiednie przytgcza.

Tabela 3-1 Podtgczenie kabli zasilajgcych do konsoli gtownej

Kolor Podtaczenie Funkcja
przewodu
Czarny L1 (goracy) Zasilanie 100-240 VAC komputera SBC (tylko konsola gtéwna)
Biaty L2 (neutralny) | (nieprzetaczane)
Brazowy L1 (goracy) Zasilanie 120-240 VAC konsoli (konsola gtdbwna i pomocnicza)
Niebieski L2 (neutralny) (przetgczany silnikiem wyciggu kabiny)
Zielony/Zo6tty Uziemienie ramy nosnej (konsola gtéwna i pomocnicza)
Szary (2) Zdalne wytgczenie (tylko konsola gtéwna) 120/240 VAC
26ty (2) Alarm (tylko konsola gtoéwna) (styk zwierny, norm. zamkniety, do wykorzystania przez
uzytkownika)
Czerwony Zasilanie 120/240 VAC wytgcznika przenoénika (tylko konsola gtéwna)
Pomaranczowy

Przetgczenie zasilania przenosnika i zdalnego wytgczenia na 240 V

Patrz rysunek 3-2. Nie wyjmuj opornikéw 20K. Przewody nalezy

przetgczy¢ w nastepujacy sposob:

® Przetgcznik przenosnika: czerwony ze ztgcza G na prawo do
ztgcza 240 V.

e Zdalna blokada: szary ze ztgcza K na prawo do ztgcza 240 V.
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Rysunek 3-2 Podtaczenie zasilania przenosnika i zdalnego wytacznika w zaciskach potgczeniowych w konsoli
gtownej
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Instalacja fotokomorek i skrzynki potgczeniowej

Montaz

Rejestr przesuwny w sterowniku iControl sktada sie z 4000 komorek. Przy
rozdzielczosci przetwornika wynoszacej jeden cal na impuls (1:1) uzyskuje
sie mozliwos$¢ $ledzenia przemieszczenia przedmiotu o okoto 110 metréw.
Przy rozdzielczosci 2:1 (1/5 cala na impuls) odlegto$¢ zmniejsza sie o
potowe i wynosi okoto 55 metrow (166 stoép). Fotokomorki strefowe i
identyfikacyjne nalezy tak ustawic¢, by ich odlegtosc od ostatniego
pistoletu nie byta wigksza od mozliwosci sledzenia gwarantowanej przez
rozdzielczos$¢ przetwornika potozenia.

W kazdej konsoli gtéwnej iControl znajduje sie zbiorcza skrzynka
potgczeniowa dla fotokomorek (PEJB). Jest ona zrodtem zasilania 24 VDC
dla przetwornika, fotokomoérek oraz dla kart we/wy w konsoli. Dostepne sg,
skrzynki dostarczajgce moc 15i 30 watéw. Skrzynka taka bedzie
skonfigurowana do dziatania w systemie po dostarczeniu. Skrzynke nalezy
zainstalowac¢ na podstawie fotokomorek lub na podstawie kabiny.

Jesli skrzynka nie moze by¢ bezposrednio potgczona z konsolg,
dostarczonym kablem, zostanie dostarczony wzmacniacz sygnatu. Mozna
go zainstalowacC w wygodnym miejscu miedzy skrzynkg PEJB i konsolg.

Podtaczeniai nastawy

Do skrzynki PEJB nalezy doprowadzi¢ nastepujgce potgczenia. Kable do
skrzynki nalezy wprowadzi¢ przez pyto- i wodoszczelne przepusty.

* 120-240VAC, jednafaza, 50/60 Hz, 2A, zasilanie dostarczone przez
przepust w wolnym wycigciu

¢ Kable fotokomorek strefowych do zaciskow ZN1 do ZN8

¢ Kable fotokomorek identyfikacyjnych (identyfikacja przedmiotu), jesli
sg uzywane, do zaciskéw ID1 do ID8.

e 25-zytowy kabel sygnatowy z konsoli gtéwnej iControl lub ze
wzmacniacza przez wolne wyciecie.

® kabel przetwornika przez nieuzywane wycigcie

Instrukcje tgczenia skrzynek potgczeniowych dla fotokomorek oraz
wzmacniacza sygnatu zamieszczono w rozdziale 10, "Schematy potgczen i
instalacji”. W tabeli 3-2 znajduje sie wykaz zaciskow w ptytce we/wy w
konsoli gtébwnej oraz w skrzynce PEJB.

Przetaczanie wejs¢ na PNP

Wszystkie wejscia konsoli iControl ze skrzynki potgczeniowej sg,
skonfigurowane jako NPN. Napiecie state 24 V jest dostarczane do
wszystkich zaciskow o stanie wysokim (HI) na karcie 1/0. Je$li potrzebne
sg wejscia PNP, zaciski na karcie nalezy skonfigurowa¢ w opisany tu
Sposob.

P/N 7105217D
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Zapoznaj si¢ z tabelg 3-2 oraz ze schematem ptytki I/O (schematy
iControl, arkusz 2 z 5) w Zatgczniku A.

1.
2.
3.

Odtacz wszystkie przewody z zaciskow kart 1/0.

Przestaw 6-stykowe zfgczki z zaciskow HI na zaciski LO.

Zainstaluj ztgczki czerwonego przewodu, aby potgczy¢ ze sobg, ztgczki

6-stykowe.

Podtgcz czerwony przewdd z kabla 25-zytowego do zacisku 1 LO.

Podfacz pozostate przewody do zaciskow HI.

Tabela 3-2 Potgczenia kabla wejsciowego z ptytki I/O do skrzynki PEJB
(Wejscia ptytki 1/0 sg typu NPN)

Zaciski na Numer zacisku w
Kolor ptytce 1/0 skrzynce Funkcja
potaczeniowej
BLK 1LO 1 Strefa 1
WHT 2L0 2 Strefa 2
GRN 3LO 3 Strefa 3
ORG 410 4 Strefa 4
BLU 5L0 5 Strefa 5
WHT/BLK 6LO 6 Strefa 6
RED/BLK 7L0 7 Strefa 7
GRN/BLK 8LO 8 Strefa 8
ORG/BLK 9L0 9 Bit 1 identyfikatora przedmiotu
BLU/BLK 10LO 10 Bit 2 identyfikatora przedmiotu
BLK/WHT 11L0 11 Bit 3 identyfikatora przedmiotu
RED/WHT 12L0 12 Bit 4 identyfikatora przedmiotu
GRN/WHT 13L0 13 Bit 5 identyfikatora przedmiotu
BLU/WHT 1410 14 Bit 6 identyfikatora przedmiotu
BLK/RED 15L0 15 Bit 7 identyfikatora przedmiotu
WHT/RED 16 LO 16 Bit 8 identyfikatora przedmiotu
ORG/RED 17 LO 17 wolny
BLU/RED 18 LO 18 wolny
RED/GRN 19LO 19 wolny
ORG/GRN 20LO 20 przetwornik A
BLK/WHT/RED 21L0 21 przetwornik B
WHT/BLK/RED 2210 22 wolny
RED/BLK/WHT 23L0 23 wolny
GRN/BLK/WHT N/C -- ----
Niebieski z 24 HI -- Przetgcznik przenosnika
przetacznika
Biaty z 2410 -- Przetacznik przenosnika
przetacznika
RED (+) vDC

© 2004 Nordson Corporation
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Przewody zasilajgce pistolety

Powietrze

Kable automatycznych pistoletéw Sure Coat tgczy sie bezposrednio do
zaciskow w dolnej czesci tylnego panelu w konsoli iControl. Pistolet 1
taczy sie z zaciskiem 1, pistolet 2 z zaciskiem 2, itd.

UWAGA: W pistoletach Versa-Spray i Tribomatic nalezy podtgczy¢
adapter kabla do zaciskow w kazdej konsoli i nastepnie podtgczy¢ kable
pistoletéw do tych adapterow. Jesli w systemie nie znajdujg sie
odpowiednie adaptery, przeczytaj rozdziat Czesci zamienne, gdzie mozna
znalez¢ numer katalogowy tego elementu. Adaptery zamawia sie¢ w
przedstawicielstwie firmy Nordson.

Maksymalne cisnienie: 7,6 bara (110 psi)

Minimalne cisnienie: 6,2 bara (90 psi)
Podtgczenie: 1-1/16-12 JIC w panelu tylnym
Waz powietrzny: min. ér. wewn. 19 mm (3/4 cala)

Powietrze zasilajgce musi byC czyste i suche. Nalezy uzywac filtréow
wstepnych i filtréw koalescencyjnych z automatycznymi spustami oraz
sprezarkowych lub regeneracyjnych osuszaczy powietrza bedgcych w
stanie wytworzy¢ punkt rosy rowny 3,4 °C (38 °F) przy 7 barach (100 psi).
Zaleca sie stosowanie 5-mikronowego systemu filtracji.

Razem z konsolg jest dostarczany wgz powietrzny o dtugosci okoto

1,5 metra. Jeden jego koniec nalezy podtgczy¢ do gwintowanej meskiej
koncowki 1-1/46-12 JIC przy zaworze kulowym. Drugi koniec weza trzeba
podtaczy¢ do Zzrodta powietrza.

UWAGA: W razie zasilania powietrzem kilku konsol trzeba poprowadzi¢
oddzielny wgz do kazdej z nich ze Zrodfa powietrza. Nie nalezy konsol
taczy¢ wezami zasialajgcymi szeregowo. Takie rozwigzanie ogranicza
dostawe powietrza do kolejnych konsol.

Podtgczenie pistoletu i pompy powietrznej

Na rysunku 3-3 przedstawiono sposob podtgczenia pistoletu i pompy

powietrznej oraz rozmieszczenie ich przytgczy.

Podfacz rurki powietrza zasilajgcego i atomizujgcego z szybkoztgczek w

tylnej czesci konsoli do pomp pistoletow natryskowych w nastepujacy

sSposob:

* Przeptyw: 8 mm, czarna rurka podtgczona do ztgcza pompy
oznaczonego “F".

* Atomizacja: 8 mm niebieska rurka podtgczona do ztgcza pompy
oznaczonego “A".

Sprawdz poprawno$¢ potaczenia i czy pompa pistoletu 1 jest podtgczona
do ztgcza 1 na konsoli, itd.

Podtaczenie powietrza pistoletu (czyszczenie elektrody)

Typ pistoletu Powietrze
Sure Coat Wymagane
Versa-Spray Opcjonalnie(1)
Tribomatic Nieuzywane

(DPistolety Versa-Spray moga korzystac ze ztgcza powietrznego pistoletu jedynie w przypadku, gdy
pistolet jest wyposazony w dyfuzor. Prosimy o odwotanie sie do instrukcji obstugi pistoletu Versa-Spray
odnosnie dalszych informac;ji na temat dyfuzora pistoletu.

P/N 7105217D
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Jesli pistolety natryskowe korzystajg z powietrza, potgcz 4 milimetrowg,
przezroczystg rurkg powietrzng ztgcza w tylnej czesci konsoli z pistoletami.
Sprawdz poprawnos$c¢ potaczenia i czy pompa pistoletu 1 jest podtgczona
do ztgcza 1, itd.
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Rysunek 3-3  Panel tylny konsoli (po zdjeciu ostony)
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Instalacja i potgczenie zestawu do przedmuchiwania dysz
(wyposazenie dodatkowe)
Instrukcje instalacji zestawu mozna znalez¢ w podreczniku zatgczonym do

zestawu. Po instalacji nalezy instrukcje te zachowac razem z niniejszym
podrecznikiem w celu wykorzystania w przysztosci.

Instrukcje konfiguraciji i obstugi zestawu do przedmuchiwania dysz
zamieszczono w rozdziatach Konfiguracja i Dziatanie niniejszej instrukcji.

Potaczenia i nastawy sieciowe
Patrz rysunek 3-4. Aby potaczy¢ konsole gtéwna z pomocniczg;

1. Zainstaluj pytoszczelne przepusty w wolnych otworach w panelu tylnym
i poprowadz przez nie dostarczong dwuzytowg skretke ekranowana,

2. Podftacz kable do zaciskow, jak pokazano na rysunku. Uzyj gniazda
CAN OUT na panelu w konsoli gtéwnej oraz gniazda CAN IN w konsoli
pomocniczej.

3. Sprawdz, czy wszystkie adresy konsoli i modutéw oraz ich terminatory
sg zgodne z opisem zamieszczonym w rozdziatach Adresy konsoli i
nastawy terminatorow oraz Konfiguracja adresow modutu iFlow.
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Rysunek 3-4  Podtgczenie kabli sieciowych
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Adresy konsoli i nastawy terminatorow

Patrz rysunek 3-5.

Terminator pofgczenia sieciowego oraz przetgcznik adresow sieciowych
majg, posta¢ mikroprzetgcznikdw na panelu tylnym. Muszg one by¢
poprawnie ustawione, aby umozliwi¢ komunikacje z urzgdzeniami
zewnetrznymi oraz miedzy soba, jesli system jest wyposazony w konsole
pomocnicza,

1. Mikroprzetgcznik terminatora potgczenia sieciowego ustawia sie
nastepujgco:

¢ Tylko konsola gtéwna: nastaw terminator na warto$¢ END.

¢ Konsola gtbwna i pomocnicza: nastaw przetgcznik w konsoli
gtownej w potozenie CONTINUOUS oraz w konsoli pomocniczej w
potozenie END.

2. Mikroprzetgcznik terminatora adresu sieciowego ustawia sie
nastepujgco:

¢ w konsoli gtbwnej ustaw wartosc 1.

* w konsoli pomocniczej ustaw wartos¢ 2.

Slide switch Rocker switch Console Address Console
(side views) (side views) Switch Settings Address Network
Closed =, Bit 1 Bit0  Console I Terminator
Closed A Closed Closed 1 E g Closed = End
(on) ‘ (top in) Closed  Open 2 -~ o ?pen = Continuous
1 1
Closed
®
=
Open Open = 1 2 3 Open
(bottom in) f
[e] / [e]
\
_
. CAN CAN CAN 5
IN AUX OUT
1
L

1401028A

Rysunek 3-5 Potaczenia sieciowe, adresy konsol i terminacja

Nastawy mikroprzetgcznika w module iFlow

Mikroprzetgczniki w modutach iFlow sterujg wyzwoleniem przeptywu
powietrza przez pistolety oraz adresami konsoli i modutu.

Mozna zdefiniowa¢ ciggty lub wyzwalany przeptyw powietrza zasilajgcego
pistolet (czyszczenie elektrody):

* Automatyczne pistolety Versa-Spray: wyzwalanie (przeptyw powietrza
tylko podczas napylania)

* Automatyczne pistolety Sure Coat: przeptyw ciagty

Kazdy modut iFlow musi mie¢ przydzielony niepowtarzalny adres sieciowy.
System nie moze poprawnie obstugiwa¢ modutdw, ktdérych adresy
powtarzajg sie i w razie wykrycia dwéch modutéw o takim samym adresie
wysle odpowiedni komunikat do operatora.

© 2004 Nordson Corporation
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Nastawy mikroprzetgcznika w module iFlow (c.d.)

Adres modutu sktada sie z numeru konsoli (1 lub 2) oraz z numeru modutu
(1-8) w tej konsoli. Do ustawiania adresu sieciowego uzywa sie
przetgcznikow 3 i 4 na mikroprzetgczniku 4-pozycyjnym oraz przetgcznika
obrotowego, umieszczonego na ptytce kazdego modutu iFlow.

Patrz rysunek 3-6 oraz zapoznaj sie z tabelg 3-3.

1. W przypadku korzystania z automatycznych pistoletow Sure Coat,
przetgczniki 1i 2 nalezy tak ustawic, aby przeptyw powietrza byt ciggty.
W pistoletach Versa-Spray, wyposazonych w opcje dostarczania
powietrza, ustaw przetgczniki 1i 2 w potozeniu umozliwiajgcym
wyzwalanie przeptywu.

2. Przetaczniki 3 i 4 stuzg do ustawienia adresu konsoli. Jest to ten sam
adres, ktory jest ustawiony mikroprzetgcznikiem na panelu
przedstawionym na rysunku 3-5.

3. Ustaw poprawny numer modutu w kazdym przetgczniku obrotowym.
Moduty sg numerowane tak, jak pokazano na schemacie na rysunku

3-6.

Tabela 3-3 Ustawienia 4-pozycyjnego przetgcznika w module iFlow

Rysunek 3-6  Adres modutu iFlow

Powietrze Adres konsoli
Przetacznik 1 | Przetacznik 2 Przeptyw Przetacznik 3 | Przetacznik 4 Adres
(pistolet A) (pistolet B) powietrza
Dot Dot Przeptyw ciagty Gora Gora
Gora Gora Wyzwalanie Gora Dot 2
Set to Flow Module
Number (1-8)
Gun Air  Console
Flow Address
\ \ 2 3 Module Arrangement
N (Inside Door)
b 1 2
UP = 3 4
‘ o o 5 6
7 8
1 2 3 4 & , °
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Przechowywanie programoéw i danych

Programy i dane sg przechowywane na dwoch kartach pamieci Compact
Flash o pojemnosci 128 MB, umieszczonych w konsoli gtéwnej. Stuzg one
za przenosne no$niki pamieci. Kart tych NIE MOZNA wyjmowac przy
wtgczonej konsoli. Przed wyjeciem kart zawsze trzeba najpierw wytgczyc
konsole.

UWAGA: Nigdy nie wytgczaj zasilania konsoli bez uprzedniego
zakonczenia pracy programow iControl i systemu operacyjnego. W
przeciwnym razie mozna uszkodzi¢ oprogramowanie systemowe.
Przeczytaj podrozdziat Koriczenie pracy programow i wytgczanie konsoli
w rozdziale Obstuga, gdzie mozna znalez¢ informacje o procedurze
wytgczania.

UWAGA: Najpierw wytgcz program iControl i system operacyjny, a
nastepnie wytgcz zasilanie konsoli przetgcznikiem w tylnej czesci
urzgdzenia po lewej stronie na dole. Dopiero wtedy mozna wyjg¢ karty
CompactFlash. Wyjmowanie kart przy wtgczonym zasilaniu moze
spowodowac uszkodzenie danych zapisanych na kartach.

Otworz drzwiczki w przedniej czesci konsoli gtownej. Karty sg instalowane
pionowo po wewnetrznej stronie drzwiczek. Karta wewnetrzna (1) stuzy do
przechowywania danych, karta zewnetrzna (2) do programu iControl. Aby
wyjac¢ karte z gniazda, nacisnij przycisk po lewej stronie karty.

1401329A
Rysunek 3-7 Rozmieszczenie kart z danymi i programami

1. Karta z danymi 2. Karta z programem iControl

Program iControl mozna uaktualni¢ po zainstalowaniu nowej karty z
programem. Na jednej karcie mozna zapisa¢ maksymalnie 255
charakterystyk pistoletow. Dodatkowe karty umozliwiajg zgromadzenie
nieograniczonej liczby charakterystyk.

Aby zabezpieczy¢ dane na karcie, mozna za pomocg, funkcji Data Backup
sporzgdzi¢ kopie zapasowg danych. Przeczytaj podrozdziat Kopia
zapasowa danych w rozdziale Konfiguracja.

UWAGA: Karty Compact Flash réznig sie miedzy sobg. W razie zakupu
dodatkowych kart sprawdz, czy sg one dopuszczone przez firme Nordson i
czy majg te samg pojemnos¢ (128 MB). Karty dopuszczone do
stosowania wymieniono w podrozdziale Specyfikacja w rozdziale Opis
systemu. Odpowiednie informacje mozna réwniez uzyskac u
przedstawicieli firmy.

© 2004 Nordson Corporation
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Uaktualnienie systemu

Podzespoty wymagane do przeprowadzenia uaktualnienia systemu zalezg,
od biezgcej jego konfiguracji. Skontaktuj sie z przedstawicielem Nordson,
aby uzyska¢ pomoc w doborze i zamawianiu uaktualnien.

Dodawanie pistoletow do konsoli iControl

1.
2.

Wytgcz system. Odtgcz i zablokuj zasilanie wszystkich konsol iControl.

Zainstaluj nowe pistolety w kabinie i pompy proszku w lejach
podajgcych lub w centrum zasilajgcym w proszek. Miedzy pompami i
pistoletami zainstaluj wagz transportujgcy proszek.

Zainstaluj nowe moduty iFlow i regulatory w wewnetrznej stronie
tylnych drzwiczek. Uzyj dostarczonych mocowan. Sprawdz, czy
uszczelka modutu poprawnie uszczelnia drzwiczki.

Podtgcz nowe moduty do okablowania sieciowego. Przejrzyj schematy
iControl, zamieszczone w arkuszu 5 w zatgczniku A, gdzie mozna
znalez¢ wymogi dotyczgce okablowania i potgczen.

Odtgcz potgczenie sieciowe od ostatniego modutu i podtgcz go do
nowego modutu, ktéry stat sie ostatnim w szeregu.

Podfacz regulator do ztgcza powietrznego ponizej drzwiczek. Uzyj rurki
12 mm.

Podfacz moduty przeptywowe z regulatorem za pomocg rurki o
Srednicy 10 mm.

Ustaw odpowiednie adresy sieciowe modutu iFlow.

9. Zainstaluj w gniezdzie nowe karty sterujgce pistoletami; zacznij od

pierwszego wolnego gniazda. Karty nalezy instalowa¢ od strony lewej
do prawej.

10. W tylnym panelu zainstaluj gniazda do okablowania sterujgcego

11.

12.

13.

14,

15.

pistoletem, poczgwszy od pierwszego wolnego miejsca w rzedzie
aktualnie uzywanych gniazd. Podtgcz okablowanie do gniazd w
kartach sterujgcych pracg pistoletu. Jako przewodnika uzyj istniejgce;j
instalaciji.

Podfacz kable pistoletow do nowych gniazd w sposob opisany w tym
rozdziale. Jesli pracujesz z pistoletami VersaCSpray lub Tribomatic,
musisz skorzystac z przejsciowki miedzy gniazdami i kablami
sterujgcymi pracg pistoletu.

Podfgcz niebieskg, i czarng rurke o $rednicy 8 mm do ztgcza powietrza
transportowego i atomizujgcego w nowym module oraz do pomp
proszku w sposob opisany w tym rozdziale.

Podtgcz przezroczystg rurke 4 mm (jesli jest uzywana) ze ztgcza w
nowym module do nowych pistoletéw w sposdb opisany w tym
rozdziale.

Wtacz konsole i skonfiguruj program iControl tak, aby doda¢ nowe
pistolety do systemu. Przeczytaj podrozdziat Konfiguracja konsoli i
pistoletow w rozdziale Konfiguracja.

Zakoncz dziatanie oprogramowania iControl, wytgcz i ponownie wtgcz
zasilanie konsoli. W ten sposob zostanie zarejestrowany nowy program
iControl.

P/N 7105217D
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16. Jesli rozmieszczenie istniejgcych pistoletow zostato fizycznie
zmienione, zdefiniuj nowe punkty zadziatania zgodnie z opisem
zamieszczonym w rozdziale Konfiguracja.

17. Zdefiniuj charakterystyki nowych pistoletow zgodnie z opisem w
rozdziale Nastawianie charakterystyk.

Dodawanie konsoli pomocniczej do istniejgcego systemu

Dodanie nowej konsoli zwieksza pojemnos$¢ systemu do 32 pistoletow.

1. Podfaczenie zasilania i uziemienia dokonuje sie zgodnie z opisem
zamieszczonym w tym rozdziale.

2. Konsole pomocniczg podfgcz do konsoli gtbwnej za pomoca,
dostarczonego kabla sieciowego. Kablel sieciowy ze ztgcz CAN OUT w
konsoli gtéwnej potgcz ze ztgczami CAN IN w konsoli pomocnicze;j.
Kabel przeprowadz przez przepusty pytoszczelne.

3. Zdefiniuj adres sieciowy konsoli pomocniczej w sposob opisany w tym
rozdziale.

4. Ustaw odpowiednie adresy sieciowe modutu iFlow.

Podtacz sprezone powietrze do konsoli pomocniczej w sposob opisany
w tym rozdziale.

6. Podtacz kable sterujgce pracg pistoletu i przeptywem, atomizacjg oraz
rurki powietrzne do konsoli pomocniczej.

7. Wigcz konsole i skonfiguruj program iControl tak, aby doda¢ nowe
pistolety do systemu. Przeczytaj podrozdziat Konfiguracja konsoli i
pistoletow w rozdziale Konfiguracja.

8. Zakoncz dziatanie oprogramowania iControl, wytgcz i ponownie wtgcz
zasilanie konsoli. W ten sposob zostanie zarejestrowany nowy program
iControl.

9. Jeslirozmieszczenie istniejgcych pistoletoéw zostato fizycznie
zmienione, zdefiniuj nowe punkty zadziatania zgodnie z opisem
zamieszczonym w rozdziale Konfiguracja.

10. Zdefiniuj charakterystyki nowych pistoletéw zgodnie z opisem w
rozdziale Nastawianie charakterystyk.

Instalacja zestawow do przedmuchiwania dysz

Zestawy do przedmuchiwania dysz sg uzywane wytgcznie z pistoletami
Versa-Spray, wyposazonymi w dodatkowe adaptery. Podczas
przedmuchiwania korzysta sie ze sprezonego powietrza, zwykle bedgcego
pod cisnieniem obecnym w instalacji, w celu przedmuchania dysz
pistoletow natryskowych.

Zestawy te sg instalowane w konsolach iControl, podtgczane
pneumatycznie do kolektora powietrza i do pistoletow oraz tgczone
elektrycznie z gniazdami P5 w panelu tylnym.

Odpowiednia instrukcja instalaciji jest dostarczana z zestawami.

© 2004 Nordson Corporation
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A\
®

Wprowadzenie

Rozdziat 4
Konfiguracja

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny wykonywag jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowa¢ sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

UWAGA: Nie nalezy wytgczac zasilania konsoli bez uprzedniego
zakonczenia pracy programu. W przeciwnym razie mozna doprowadzi¢ do
uszkodzenia programu konsoli i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie. Procedure konczenia pracy programu opisano w rozdziale
Zakoriczenie programu w dalszej czesci instrukciji.

Przed rozpoczeciem pracy trzeba skonfigurowac system, korzystajac z
opisow przedstawionych w tym rozdziale. Wiekszos¢ zadan trzeba
powtorzy¢ tylko w razie koniecznosci wymiany przetwornika potozenia,
zmiany liczby fotokomorek lub pistoletéw. W razie potrzeby mozna
powtdrzy¢ konfiguracje przedmuchiwania.

UWAGA: Przed konfigurowaniem punktéw zadziatania zawsze trzeba
skonfigurowac konsole i pistolety.

Wspolne elementy interfejsu

.

O

000

@ Przycisk Tools stuzy do wyswietlenia ekrandéw konfiguracyjnych.

L)

Przycisk Close jest uzywany do zamknigcia otwartego ekranu.

Przyciski radiowe umozliwiajg dokonanie wyboru miedzy opcjami. W
celu wybrania opcji nalezy dotkng¢ przycisku. Przycisk oznaczajgcy
wybrang opcje jest oznaczony czarng kropka. W jednej grupie moze by¢
wybrany tylko jeden przycisk.

Pola numeryczne stuzg do wprowadzania wartosci liczbowych. Nalezy
dotknac pola, aby je uaktywnic, a nastepnie obroci¢ pokrettem lub
skorzystac ze strzatek, aby wprowadzi¢ wartos¢. W niektorych
ekranach mozna wyswietli¢ klawiature numeryczng, na ktérej mozna

| 2

wpisa¢ wartos¢ w wybrane pole.

Dotkniecie przycisku OK powoduje zapisanie zmian lub kontynuacje
wykonywanego zadania.

Dotknigecie przycisku Cancel powoduje anulowanie zmian lub
przerwanie wykonywanego zadania.

© 2004 Nordson Corporation

P/N 7105217D



4-2 Konfiguracja

Konfiguracja zabezpieczen

UWAGA: Nowy system iControl po wtgczeniu zasilania jest uruchamiany
bez wigczonych zabezpieczen. Uzytkownik moze korzysta¢ ze wszystkich
ekranow i funkciji.

Dotknij przycisku Security na ekranie gtbwnym, by
@ otworzy¢ ekran logowania.

L 0.0

!
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Rysunek 4-1 Ekran gtéwny i przycisk Security

:

i}

Patrz rysunek 4-2. W ekranie logowania znajduja si¢ przyciski do
zalogowania sie do systemu, wylogowania sie z niego oraz do wyswietlenia
ekranu do konfiguracji zabezpieczen. Ekranlogowania moze by¢
wysSwietlany przez wszystkich uzytkownikéw. Dostep do ekranu z
zabezpieczeniami jest mozliwy tylko dla uzytkownikéw o statusie
administratora (poziom 4).

l] % L

Rysunek 4-2 Ekran logowania

1. Zalogowany uzytkownik 3. Wyswietlenie ekranu

: konfiguracji zabezpieczen
2. Wylogowanie (dostep dla uzytkownikow z
uprawnieniami poziomu 4)

4. Logowanie

P/N 7105217D
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Logowanie

Patrz rysunek 4-2. W tym ekranie nie jest aktywny przycisk wylogowania

(ma kolor szary). System umozliwia prace tylko z jednym zalogowanym

uzytkownikiem. Nowy uzytkownik moze zalogowac sie w dowolnej chwili,

poprzedni nie musi sie wylogowywac.

1. Dotknij przycisku Log In. Zostanie wy$wietlony ekran logowania. Do
czasu wybrania uzytkownika przycisk OK ma kolor szary.

1 2
Il I,
£ * ¥
o — .
X
3 4/
Rysunek 4-3 Ekran logowania
1. Uzytkownik 3. Hasto
2. Strzatka w dot (wybor uzytkownika) 4. Przycisk OK (logowanie)

2. Do’;knij strzatki w dét w polu z nazwg uzytkownika. Zostanie
wyLwietlona lista uzytkownikow. Dotknij swojej nazwy.

3. Dotknij pola Password. Zostanie wyswietlony ekran z klawiaturg,
Wopisz hasto i zamknij klawiature. W hastach jest rozr6zniana
wielkos¢ liter.

4. Dotknij przycisku OK, by sie zalogowa¢. Aby przerwac¢ logowanie,
zamknij ekran.

Wylogowanie

Patrz rysunek 4-2. Dotknij przycisku Logout. Pojawi sie okno z prosbg o
potwierdzenie. Dotknij przycisku Yes, by sie wylogowac lub przycisku No,
by anulowa¢ czynnosc¢.
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Konfiguracja

Konfiguracja zabezpieczen

13 |

12

11 |

10 |

Rysunek 4-4 Ekran konfiguracji zabezpieczen

1.

SANE I

Patrz rysunek 4-2. Dotknij przycisku Tools na ekranie
logowania, by otworzy¢ ekran do konfiguraciji

zabezpieczen.

W tym ekranie mozna:

* wigczac i wytagczac zabezpieczenia systemu

* zmienia¢ nazwy uzytkownikow, hasta lub poziom zabezpieczen

* wpisywac¢ nowego uzytkownika

* wigczac lub wytgczac¢ automatyczne logowanie po uptywie
zdefiniowanego czasu i nastawianie tego czasu (od 0 do 999 minut).
Funkcja ta jest dostepna tylko dla administratorow (4 poziom
uprawnien)

* przegladanie rejestru logowania

: |
jl 3 [o]

X

Wybierz

| uzytkow-
nika do

‘ edyciji

— V¥,

— | @ -[ Supervisor-

i

I

S

v

Utworz
lub
edytuj

v

o=

uzytkow -
nika

=

Auto
Logout

Setup

/

Witaczenie lub wytgczenie
zabezpieczen

Edycja uzytkownika
Edycja poziomu zabezpieczen
Edycja hasta

Zatwierdzenie nowego uzytkownika
lub edycja uzytkownika istniejgcego

o

Usuniecie uzytkownika

Automatyczne wylogowanie
(minuty)

. Wiaczenie lub wytgczenie

automatycznego wylogowania
Przegladanie rejestru logowania

10.

11.
12.
13.

Powtorne wprowadzenie
hasta

Hasto
Poziom zabezpieczen
Uzytkownik

P/N 7105217D

© 2004 Nordson Corporation



Konfiguracja 4-5

Tworzenie lub edycja uzytkownika

Patrz rysunek 4-4. Aby utworzyC nowego uzytkownika lub zmienic jego
nazwe, hasto dostepu lub poziom zabezpieczen:

1. w przypadku istniejgcego uzytkownika dotknij strzatki w dét w polu z
nazwami uzytkownikow. Wybrana nazwa uzytkownika zostanie
wyswietlona w polach stuzgcych do tworzenia lub edycji uzytkownikow.

2. Po dotknieciu pola tworzenia lub edycji uzytkownika wpisz nazwe i
hasto nowego uzytkownika na wyswietlonej klawiaturze. Hasto trzeba
wprowadzi¢ dwukrotnie kolejno w dwoéch polach. W hastach jest
rozrézniana wielkos¢ liter.

3. Wybierz poziom zabezpieczen dostepny dla uzytkownika: 2 = operator,
3 = zaawansowany, 4 = administrator. Przeczytaj rozdziat Poziomy
zabezpieczen i uprawnienia dostepu na nastepnej stronie, gdzie
mozna znalez¢ ekrany i funkcje dostepne dla uzytkownikéw kazdego
poziomu.

UWAGA: Wszystkie pola trzeba poprawnie wypetni¢, w przeciwnym razie
moze pojawic sie jeden z nastepujgcych komunikatow:

PP/
; U N E Bted
; (uzs;iliovtmlia rror) Btedna nazwa

(User Security Level Error) Btad
poziomu zabezpieczen

(Password Error) Zte hasto

Rysunek 4-5 Komunikaty o btedach podczas tworzenia lub edycji uzytkownikow

Poziomy zabezpieczen i uprawnienia dostepu

Poziom 4: Administrator

Poziom 3: Zaawansowany

Poziom 2: Operator

Poziom 1: Nikt nie jest zalogowany

W tabeli ponizej zamieszczono uprawnienia dostepu do wszystkich
ekranow i funkcji.
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Ekran

Przycisk

Wymagany poziom zabezpieczen

Przegladanie Zmiana
Ekran gtéwny Alarm Wszystkie poziomy —
Stan globalny Wszystkie poziomy —
Regulacja procentowa 2,3,4 —
Tabela charakterystyk Wszystkie poziomy —
Przedmuch dysz Wszystkie poziomy —
Konfiguracja 2,3,4 —
Pomoc Wszystkie poziomy —
Przyciski pistoletu Wszystkie poziomy —
ID przedmiotu 2,3, 4 —
Tryb globalnego wyzwolenia 2,3,4 —
Bezpieczenstwo Wszystkie poziomy —
Alarm Zerowanie wszystkich alarmow — 3,4
Rejestr alarmow Wszystkie 3,4
Pomoc Wszystkie —
Stan pistoletu CA/CB (konsole A, B) Wszystkie —
Regulacja procentowa Przeptyw powietrza Wszystkie 2,34
Powietrze atomizujgce Wszystkie 2,3,4
Tabela charakterystyk Wszystkie nastawy Wszystkie 3,4
charakterystyk
Zapisz — 3,4
Przedmuch dysz Automatyczny: Wszystkie 2,3,4
Reczny Wszystkie 2,3,4
-Przedmuch wszystkich — 2,3,4
Tryb wyzwolenia Automatyczny: — 2,3,4
Reczny — 2,3,4
-Numer charakterystyki — 2,3,4
- Wyzwolenie wszystkich — 2,3,4
Off (Wyt.) — 2,3,4
Pomoc Wszystkie przyciski Wszystkie —
Bezpieczenstwo Login Wszystkie Wszystkie
Wylogowanie — Wszystkie
Konfiguracja — 4
Stan i sterowanie pistoletami | Tryb wyzwolenia — 2.3.4
Wyzwalanie — 2,3,4
Numer/nazwa charakterystyki — 3,4
Nastawy charakterystyk — 3,4
Kopiowanie wszystkich — 3,4
Kopiowanie wybiorcze — 3,4
ID przedmiotu Automatyczny: — 2,3,4
Reczny — 2,3,4
Reczny wybdr identyfikatora — 2,34
przedmiotu
Reczne wprowadzenie — 2,34

identyfikatora przedmiotu

P/N 7105217D
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Ekran

Wymagany poziom zabezpieczen

Przycisk Przegladanie Zmiana

Konfiguracja systemu

Przetwornik potozenia — 4

Fotokomorka _

Punkt zadziatania —

Konsole / pistolety —

Przedmuch —

Jednostki —

Kopia danych —

Wytaczanie —

(SR R R R

N

About —

N

Automatyczne wylogowanie

Patrz rysunek 4-4. Funkcje automatycznego wylogowania jest dostepna
tylko dla administratora. Aby zdefiniowa¢ automatyczne wylogowanie:

1. Witgcz automatyczne wylogowywanie, dotykajgc przycisku obok ikony.

2. Ustaw czas, wybierajgc pole godziny i wprowadzajgc czas pokrettem
lub strzatkami w dot i w gore.

UWAGA: Zegar uruchomi sie, kiedy system wykryje brak aktywnosci w
interfejsie uzytkownika.

Rejestr logowania

Dotknij przycisku rejestru, aby wyswietli¢ jego zawartos¢. W pliku rejestru
znajdujg sie nazwy uzytkownikow oraz godziny ich logowania i
wylogowania.

Do skasowania pliku rejestru jest upowazniony wytgcznie serwis firmy
Nordson. Przycisk kasowania jest niedostepny dla wszystkich pozostatych
uzytkownikow.

|
20040218 01:47:43 PM painter {Operator) -Logged In *
20040218 01:48:31 PM painter {Operator) -Logged Out
20040218 01:48:31 PM boss (Supervisor) -Logged In

Rysunek 4-6 Rejestr logowania (tylko 4 poziom dostepu)

© 2004 Nordson Corporation
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Konfiguracja systemu

Dotknij przycisku Tools w ekranie gtobwnym, by
otworzy¢ ekran do konfiguracji systemu.

LY
! \
9 8

Rysunek 4-8 Ekran konfiguracji systemu

1. Przetwornik potozenia . Zakonczenie programu

il
A
\
7
6
7
8
9

2. Punkt zadziatania . Wersja programu
3. Fotokomorka . Jednostki

4. Konsole / pistolety Przedmuch

5. Kopia danych

Uwaga: Elementy szare sg albo niedostepne w aplikacji albo bedg udostepnione
W przysztosci.
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Jednostki

W ekranie konfiguracji systemu wybierz jednostki miar,
® Inch ktore bedg stosowane: cale (Inch) lub milimetry (mm).
Wybrane jednostki dotyczg wymiardw i przeptywu.

O mm

Konfiguracja przetwornika

W ekranie konfiguracji systemu dotknij
przycisku Encoder Tools, by wysSwietli¢
ekran konfiguracji przetwornika.

Wiecej informacji na temat rozdzielczosci
przetwornika znajdziesz w podrozdziale
Sledzenie przedmiotu ( przetwornik
potozenia) w rozdziale Opis.

L by 1
[T

o =r= F—t—iL=| o
2

o ] i|‘uuuL p= o [Fi=o|

w1 L -

T x i". 3
c= [ 9 L+P= 0.250— O~_
ol —_—
P ’||- 1.000— @

Rysunek 4-9 Ekran konfiguraciji przetwornika

Wprowadzanie znanej rozdzielczosci przetwornika

Jesli znasz rozdzielczo$¢ przetwornika, dotknij pola do wprowadzania
danych i wpisz rozdzielczos$¢, dotknij przycisku radiowego po prawej
stronie, a nastepnie dotknij przycisku akceptaciji:

Dotknij pola do wprowadzania danych i
wpisz rozdzielczos¢ przetwornika.
Dotknij przycisku radiowego, by
zatwierdzi¢ wpisang rozdzielczosc.
Dotknij przycisku Enter.

Dotknij przycisku Close, by zamkng¢ ekran konfiguracji przetwornika i
wroci¢ do ekranu konfiguraciji systemu.
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Wyliczanie rozdzielczosci przetwornika

Opisana tu procedura umozliwia obliczenie rozdzielczosci przetwornika i
wprowadzenie jej do systemu.

1. Zmierz dtugos$¢ przedmiotu i umies¢ go na przenosniku w poblizu
wejscia do kabiny.

2. Dotknij pola do wprowadzania

[1] g‘ danych i wpisz dtugos$¢ przedmiotu.
— L —3 |“"‘|
P+L=1
L /

=P F—L—>L=[g'

[ o - 3. Dotknij przycisku zerowania (Reset),
‘ ¥ — P aby wyzerowac licznik.

mm A |

—

4. Uruchom przenos$nik i przesun przedmiot przed fotokomorkami
strefowymi. Zatrzymaj przenosnik, kiedy przedmiot catkowicie opusci
fotokomorki strefowe.

I 5. Sterownik obliczy i wyswietli

, W i obliczong rozdzielczosc¢

Pil= 333% o - | przetwornika.

——o| |
(L - fooe] = o lﬁ{

Dotknij przycisku radiowego, by
zatwierdzi¢ obliczong rozdzielczos¢.

Dotknij przycisku Enter.

Dotknij przycisku Close, by zamkng¢ ekran konfiguracji przetwornika i
wrdci¢ do ekranu konfiguracji systemu.

P/N 7105217D
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Konfiguracja fotokomaorki

= m W ekranie konfiguracji systemu dotknij przycisku
Photoeye Tools, by wyswietli¢ ekran konfiguracji
fotokomorki.

Tl

i

Q Zone

Q piM X

Rysunek 4-10  Ekran konfiguracji fotokomorki

Konfiguracja fotokomorek strefowych

“: ,/ Dofcknij pola do prowqdzania danychi
wpisz liczbe fotokomorek podtgczonych
do konsoli gtéwnej systemu iControl.

Jesli korzystasz z filtra fotokomorki,
dotknij pola z danymi dotyczgcymi filtra i
|~

oo 7o wpisz w calach lub milimetrach dtugosé

filtrowania.

& PE

Filtr dodatni przedtuza sygnat z fotokomorki, zapobiegajgc pomijaniu
waskich przedmiotow i tworzeniu stanow niestabilnych. Filtr o dtugosci
ujemnej powoduje skrocenie sygnatu z fotokomorki, zapobiegajac
wykrywaniu zawieszek.

UWAGA: Objasnienie stref i zasad ich wykorzystania opisano w
podrozdziale Automatyczne wyzwolenie w rozdziale Opis.
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4-12 Konfiguracja

Konfigurowanie fotokomorek lub wejs¢ identyfikacyjnych

A Eas

L

Wybierz stosowany typ oznaczen:

;.-., Sygnalizacja kodowana (zaznaczona)
i lub Sygnalizacja prosta.

] Jesli korzystasz z oznaczen, dotknij pola
z danymi dotyczgcymi filtra i wpisz w

ol LRty | 999 qalach Iu_b milimetra(;h dtugosc¢
filtrowania oznaczenia kodowanego.

UWAGA: Dtugosé filtra oznaczenia kodowanego zawsze musi by¢
wartoscig dodatnig, i musi by¢ wieksza niz odlegtos¢ przedniej krawedzi
oznaczenia do poczgtku otworow identyfikacyjnych.

Dotknij przycisku Close, by zamkng¢ ekran konfiguracji fotokomorki i
wrocic¢ do ekranu konfiguraciji systemu.

UWAGA: Objasnienia zwigzane z filtrowaniem i oznaczeniami mozna
znalez¢ w podrozdziale Identyfikacja przedmiotu w rozdziale Opis.

Konfiguracja konsoli / pistoletow

UWAGA: Przed konfigurowaniem punktéw zadziatania zawsze trzeba
skonfigurowac konsole i pistolety.

W ekranie konfiguracji systemu dotknij przycisku
Consoles / Guns Tools, aby wyswietli¢ ekran
konfiguracji konsoli i pistoletéw, oraz aby wpisac¢ liczbe
konsoli i pistoletow obecnych w systemie.

= ‘ Dotknij pola przy oznaczeniu konsoli A
II (gtéwnej) i pokrettem wybierz liczbe
- . pistoletéw podtaczonych do konsoli gtowne;j.
n

Jesli w systemie jest zainstalowana konsola
pomochnicza, dotknij pola przy oznaczeniu

konsoli B i rowniez pokrettem wybierz liczbe
. ﬂ pistoletéw do niej podfgczonych.

UWAGA: Jezeli w systemie nie ma konsoli
pomocniczej, liczbe pistoletéw ustaw jako
Zero.

Dotknij przycisku Close, by zamkng¢ ekran konfiguracji konsol /
pistoletéw i wréci¢ do ekranu konfiguracji systemu.

Dodawanie lub usuwanie pistoletow w systemie

Jesli w systemie sg instalowane lub usuwane pistolety, trzeba zakonczy¢
dziatanie programu iConsole, wytgczyc¢ i wtgczy¢ zasilanie konsoli, aby
system rozpoznat wprowdzone zmiany. Procedure konczenia pracy
programu opisano w rozdziale Zakoriczenie programu na stroniqj—ZO.
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Konfiguracja punktu zadziatania

\ j [ M\ W ekranie konfiguracji systemu dotknij
\l . przycisku Pickoff Tools, by wyswietli¢ ekran
konfiguracji punku zadziatania.

Punkt zadziatania jest odlegtoscig,
_ fotokomorki strefowej od pistoletu (w linii
i @IS $rodkowej). Punktten musi by¢

\{‘ zdefiniowany dla kazdego pistoletu.

I [ ——

e

LR
: 1 =)
_ J 7d 3

J ) ]
i -y

1| 123]9 | 123

2 | 123/ 10] 123

3| 123/ 11] 123

4 | 123)12[ 123

5 | 123 13] 123

:

7

8 123

Rysunek 4-11Ekran konfiguracji punktu zadziatania

1. Przycisk klawiatury 2. Przycisk zapisu

UWAGA: Zmiana rozdzielczosci przetwornika moze spowodowac zmiane
punktow zadziatania i koniecznosc¢ zdefiniowania ich od nowa. Aby
upewnic sie, ze rozdzielczos¢ przetwornika jest poprawna i unikng¢
koniecznosci ponownej konfiguracji wszystkich punktow, nalezy:

1. Skonfiguruj punkty zadziatania dla jednego pistoletu, zainstalowanego
najdalej od fotokomorek strefowych.

2. Zawie$ przedmiot na przenosniku.

3. Przypisz pistolet do strefy zgodnie z charakterystykg przedmiotu i
ustaw zerowg warto$¢ wyprzedzenia i opodznienia wyprzedzenia.

4. Przesun przedmiot przez kabine i sprawdz, czy pistolety poprawnie
witgczajg i wytgczajg sie przy krawedziach przedmiotu.

5. Ustaw rozdzielczosc¢ przetwornika, aby skompensowac¢ ewentualne
btedy wyzwalania, nastepnie skonfiguruj punkty zadziatania dla reszty
pistoletow.

Aby ustawi¢ punkty zadziatania, dotknij pola danych dla kazdego pistoletu
i wpisz potozenie punktu. Do tego celu wykorzystaj pokretto lub
klawiature na ekranie. Aby uzy¢ klawiatury, dotknij pola danych, nastepnie
przycisku na klawiaturze.

© 2004 Nordson Corporation
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4-14 Konfiguracja

Konfiguracja punktu zadziatania (.,

Po wprowadzeniu wartoéci dla kazdego pistoletu w systemie dotknij
przycisku Save, aby je zapisac.

Jesli przycisk ten nie zostanie dotkniety, podczas zamykania ekranu
konfiguracyjnego pojawi sie ekran z potwierdzeniem. Dotknij przycisku
OK, aby zapisa¢ wprowadzone zmiany lub przycisku Cancel, aby je
anulowac.

Dotknij przycisku Close, by zamkng¢ ekran konfiguracji punktu zadziatania
i wroci¢ do ekranu konfiguracji systemu.

Konfiguracja przedmuchow

W ekranie konfiguracji systemu dotknij

m_u_p/ przycisku Purge Tools, by wyswietli¢ ekran
T

konfiguracji przedmuchow.

Ekran ten stuzy do skonfigurowania
przedmuchu dysz, przedmuchiwania
doktadnego oraz tagodnego rozruchu.

W == [ g5
o@ O 1% ﬁ 3%}11
O 2K 2
m@ : ® ax |1 _u
L1|L2|R1 | R2
e + | | [V 4+ !
= 10 15[ —
16 [/ =
E
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Rysunek 4-12  Ekran konfiguracji przedmuchow

1. Przedmuch dysz 3. kagodny rozruch
2. Przedmuchiwanie doktadne
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Przedmuch dysz

Wykorzystanie przedmuchu dysz jest mozliwe wytgcznie z pistoletami
Versa-Spray z dodatkowymi adapterami do przedmuchiwania oraz trzeba
zainstalowac¢ w konsoli iControl dodatkowy zestaw do przedmuchu dysz.
Nastawy dotyczgce przedmuchu dysz obowigzujg we wszystkich
pistoletach.

Automatyczny lub reczny tryb przedmuchu nastawia sie w ekranie trybu
przedmuchu. Instrukcje znajdujg sie w rozdziale Obstuga.

Dostepne sg dwa zestawy do przedmuchu: zestaw z jednym lub dwoma
elektrozaworami. Mozliwosci systemu z jedng lub dwiema konsolami
(gtéwna i pomocnicza) sg nastepujgce:

Konsole/zestawy Banki
1 konsola, 1 zestaw pojedynczy 1
1 konsola, 1 zestaw podwajny 2
2 konsole, 2 zestawy pojedyncze 1lub2
2 konsole, 2 zestawy podwojne 4

Zestawy do przedmuchu muszg by¢ instalowane na konsolach w miejscu
ich eksploatacji. Zestawy te sg dostarczane razem z instrukcjami instalaciji.

Konfiguracja przedmuchu dysz

Przedmuchiwanie dysz konfiguruje sie w nastepujgcej czesci ekranu
konfiguracyjnego:

1 2 4
~ / / \
e d v \m . 1: :@
o@ Q01X —HeER
5 O 2% 1 2
1
m@ : ® 4% _ﬂ
L1 |L2 |R1|R2
. 10/ 14hV] 4
=i X = 15V |
g v 16l |
; e 3
-‘:i 20\ 17 v/
f 118 Vi) 4
/ § f

Rysunek 4-13  Konfiguracja przedmuchu dysz

1. Witgczenie / wytgczenie przedmuchu 4. Odlegtos¢ migdzy
2. Nastawy wytgcznika czasowego p.rzedmlotan’wl
3. Opoznienie przedmuchu 5. Liczba bankow

6. Przypisanie pistoletow do
bankow

© 2004 Nordson Corporation
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Konfiguracja przedmuchu dysz (c.d,)

Znaczenie funkcji wytgcznik czasowy, opoéznienie przedmuchu oraz
odtegto$é miedzy przedmiotami jest nastgpujgce: Jesli odlegtos¢ miedzy
przedmiotami jest rowna lub wieksza od wprowadzonej nastawy, wowczas
jezeli zaden pistolet nie pracuje, przedmuch dysz wtgcza sie po przebyciu
przez przedmiot odlegtosci ustawionej jako opéznienie przedmuchu.

Przedmuch konczy sig, kiedy zadziata wytgcznik czasowy lub kiedy przedmiot
znajdzie sie w obszarze przerwy, wtaczy sie napylanie lub kiedy operator
wyfgczy Automatyczne przedmuchanie, wybierajac w menu trybu opcje
przedmuchiwania recznego.

1. Witacz przedmuchiwanie, dotykajgc przycisku radiowego obok znaku.
Nastawa ta obowigzuje dla wszystkich pistoletow.

2. Ustaw warto$¢ wytgcznika czasowego (0 do 30 sekund), dotykajac pola
do wprowadzania danych i wprowadzajgc dane za pomocg przyciskow lub
pokretta. Ustawienie zera powoduje wytgczenie trybu automatycznego.
Przedmuchanie mozna wowczas wykonac¢ recznie. Nastawa ta
obowigzuje dla wszystkich pistoletow.

3. Ustaw warto$¢ op6znienia (0 do 99 cali lub 0 do 2515 mm, zaleznie od
wybranych jednostek). Jest to odlegtosc, o ktorg tylna krawedz
przedmiotu musi odsung¢ sie od pistoletow, zanim wtgczy sie przedmuch
dysz.

Opobsnienia przedmuchu nalezy uzywaé¢ w napylaniu ograniczonym lub z
idealnym punktem zadziatania (nastawa opdznienia jest zerowa lub
ujemna), jesli powtoka zostataby uszkodzona zbyt szybkim wtgczeniem
przedmuchu. W przypadku napylania rozszerzonego (op6znienie
dodatnie), przedmiot przesunie sie przed pistoletami zanim zacznie sig
przedmuch, dlatego definiowanie opo6znienia nie musi by¢ konieczne.
Nastawa ta obowigzuje dla wszystkich pistoletow.

4. Ustaw warto$¢ odlegtosci miedzy przedmiotami (0 do 240 cali lub 0 do
6096 mm, zaleznie od wybranych jednostek). Jest to minimalna odlegtos¢
miedzy przedmiotami, konieczna do wtgczenia przedmuchu.

Jesli odlegto$¢ miedzy napylanym przedmiotem a nastepnym
przedmiotem jest réwna lub wieksza od tej wartosci, to przedmuch
zostanie wtgczony. Jezeli natomiast odlegtos¢ jest mniejsza, to
przedmuch nie wtgczy sie. Nastawa ta obowigzuje dla wszystkich
pistoletow.

5. Wybierz liczbe bankéw: 1, 2 lub 4. Liczba ta zalezy od tego, ile
elektrozaworow do przedmuchu zainstalowano w konsolach.

6. Przypisz pistolety do bankéw. Przypisanie zalezy od liczby bankow
ustawionych w punkcie 5 i od fizycznego rozmieszczenia pistoletow.
Mozliwosci wyboru sg nastepujgce:

Konsole | Zestaw do przedmuchu Banki
1 1 pojedynczy 1 bank: L1 wszystkie pistolety automatycznie przypisane do L1
1 1 podwojny 2 banki: L1i L2, przypisanie pistoletow zalezy od lokalizacji
2 2 pojedyncze 2 banki: L1 dla pistoletow 1-32 lub L1 dla pistoletéw 1-16, R1 dla
pistoletéw 17-32
2 2 podwéjne 4 banki: L1i L2 dla pistoletow 1-16, R1 i R2 dla pistoletow 17-32

Na przyktad, jezeli sg dwie konsole z zestawami podwojnymi, wowczas
mozna ustawi¢ liczbe bankow 4 i rozdzieli¢ pistolety w konsoli gtéwnej
(pistolety 1-16) miedzy banki L1 i L2 oraz pistolety w konsoli pomocniczej
(pistolety 17-32) miedzy banki R1i R2.

Jesli jest jedna konsola z zestawem podwaojnym, mozna wybrac¢ dwa banki
i przypisac pistolety 1-8 do L1, a pistolety 9-16 do L2 lub dowolng liczbe
pistoletéw do dowolnego banku.

P/N 7105217D
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Konfiguracja 4-17

Znacznik w polu banku oznacza przypisanie pistoletu do tego banku.
Aby zmienic to przypisanie, dotknij znacznika. Dotknij strzatek, aby
przewingg liste pistoletow w gore lub w dot.
Dotknij przycisku Close, by zamkng¢ ekran konfiguracji przedmuchu i
wrdci¢ do ekranu konfiguracji systemu.

Tryb przedmuchu dysz

Automatyczny lub reczny tryb przedmuchu nastawia sie w ekranie
gtownym. Reczne uruchomienie przedmuchu dysz rowniez jest wigczane
w ekranie gtdbwnym. Instrukcje znajdujg sie w rozdziale Obsfuga.

Przedmuchiwanie doktadne

UWAGA: Przedmuchiwania doktadnego nie mozna stosowac¢ z pompami
In-Line (stosowane w centrach podawania proszku). W takich pompach
powietrze atomizujgce, uzywane do przedmuchu, spowoduje pompowanie
proszku.

Konfiguracja przedmuchu doktadnego

Przedmuchiwanie doktadne konfiguruje sie w nastepujgcej czesci ekranu
konfiguracyjnego:
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Rysunek 4-14  Konfiguracja przedmuchu dokfadnego
1. Witgczenie / wytgczenie przedmuchu 3. Cisnienie przedmuchu

2. Wytgcznik czasowy

UWAGA: Nastawy dotyczace przedmuchu dysz obowigzujg we wszystkich
pistoletach. Nie mozna ich zmieni¢ dla pojedynczych pistoletow ani
charakterystyk.

1. Witacz przedmuch, dotykajgc przycisku radiowego.

2. Ustaw warto$¢ wytacznika czasowego (0 do 999 sekund), dotykajgc
pola do wprowadzania danych i wprowadzajgac dane za pomocg,
przyciskow lub pokretta.

3. Ustaw przeptyw powietrza przedmuchujacego (0,5 - 4,0 scfm).

Dotknij przycisku Close, by zamkng¢ ekran konfiguracji przedmuchu i
wrdci¢ do ekranu konfiguracji systemu.

© 2004 Nordson Corporation
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tagodny rozruch

Kopia danych

kagodny rozruch mozna stosowac ze wszystkimi modelami pistoletéw. Po
wiaczeniu pistoletow powoli rosnie wartosc przeptywu powietrza
atomizujgcego do uprzednio nastawionej wartosci przez zdefiniowany
okres czasu.

UWAGA: kagodny rozruch wtgcza sie razem z uruchomieniem pistoletu.
Z uwagi na to, ze osiggniecie nastawionych parametrow wymaga wiecej
czasu, moze zajS$¢ potrzeba zwiekszenia wyprzedzenia wtgczenia, aby
skompensowac taki efekt. Odpowiednig regulacje moze przeprowadzi¢
uzytkownik.

Konfiguracja tagodnego rozruchu

kagodny rozruch konfiguruje sie w nastepujgcej czesci ekranu
konfiguracyjnego:

</ ® 358

Rysunek 4-15  Konfiguracja tagodnego rozruchu

1. Wigcz / wytgcez fagodny rozruch 2. Czas narastania

UWAGA: Nastawy dotyczace przedmuchu dysz obowigzujg we wszystkich
pistoletach. Nie mozna ich zmieni¢ dla pojedynczych pistoletow ani
charakterystyk.

1. Witacz tagodny rozruch, dotykajac przycisku radiowego obok znaku.

2. Ustaw czas narastania (0 do 7,5 sekund co 0,5 sekundy), dotykajac
pola do wprowadzania danych i wprowadzajac dane za pomocg,
przyciskow lub pokretta.

Dotknij przycisku Close, by zamkng¢ ekran konfiguracji przedmuchu i
wroci¢ do ekranu konfiguraciji systemu.

Funkcja kopiowania danych umozliwia sporzgdzenie kopii zapasowych
danych na kartach CompactFlash. Dane nalezy skopiowa¢ zaraz po
zdefiniowaniu i przetestowaniu charakterystyk dla malowanych
przedmiotow (zobacz rozdziat Nastawianie charaketrystyk).

UWAGA: Mozna stosowac wytacznie zatwierdzone karty CompactFlash.
Karty dopuszczone do stosowania wymieniono w podrozdziale
Specyfikacja w rozdziale Opis. Odpowiednie informacje mozna réwniez
uzyskac u przedstawicieli firmy.

P/N 7105217D
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W ekranie konfiguracji systemu dotknij przycisku
Backup Data, by wyswietli¢ ekran kopii zapasowych.

Rysunek 4-16  Ekran kopii zapasowych

1. Przycisk kopiowania 2. Przycisk zakonczenia
programu

UWAGA: Nalezy Scisle przestrzegac¢ procedury kopiowania danych. Nie
wyjmuj karty pamieci, kiedy konsola jest wigczona. Mozna w ten sposob
zniszczyc¢ karte.

1. Dotknij przycisku Copy Data. Wszystkie dane z karty uzytkownika
zostang skopiowane na karte programow.

2. Dotknij przycisku Program Shutdown. Poczekaj na catkowite
zakonczenie programu konsoli iControl.

3. Wytgcznikiem z tytu urzgdzenia wytgcz zasilanie konsoli.

4. Otworz drzwiczki wneki z kartami i nacisnij przycisk po lewej stronie
gornego gniazda na karty. Wyjmij karte.

5. Wtoz czystg karte do gniazda.
6. Wrtgcz zasilanie konsoli.
Uruchomi sie oprogramowanie konsoli, dane zostang skopiowane na nowg,

karte. Oryginalng karte trzeba przechowywac w bezpiecznym miejscu, z
dala od pola magnetycznego.
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Zakonczenie programu

®

UWAGA: Nie nalezy wytgczac zasilania konsoli bez uprzedniego
zakonczenia pracy programu. W przeciwnym razie mozna doprowadzi¢ do
uszkodzenia programu konsoli i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie. W razie uszkodzenia oprogramowania trzeba wymienic¢ karte
pamieci.

Przed wytgczeniem konsoli dotknij przycisku Program
Shutdown w ekranie konfiguracji systemu, aby
zakonczy¢ dziatanie programu i systemu operacyjnego.
W ten sposéb zostang zakonczone wszystkie
uruchomione procesy w odpowiedniej kolejnoséci i
uniknie sie uszkodzenia plikow.

Najpierw zostanie wyswietlony ekran pozegnalny iControl i zakonczy sie
dziatanie programu konsoli.

Po zakonczeniu tego programu wyswietli sie ekran pozegnalny systemu
operacyjnego. Mozna w tym momencie wybra¢, czy wytgczy¢ system
operacyjny, czy uruchomi¢ ponownie lub czy anulowac¢ wytgczanie i
powrdci¢ do systemu iControl.

Wybierz opcje Shutdown, aby zakonczy¢ prace systemu. Po zakonczeniu
procedury wyfgczania ekran bedzie czarny. W tym momencie mozna
bezpiecznie wytgczy¢ zasilanie konsoli.

Wybierz opcje Cancel, aby ponownie uruchomié¢ oprogramowanie
iControl. Uzyj przycisku iControl w géornym prawym obszarze ekranu.

Po wtgczeniu zasilania konsoli zostanie uruchomiony system operacyjny i
automatycznie wgra sie oprogramowanie iControl.

Wersje programu

Dotknij przycisku About w ekranie konfiguracji systemu, aby wyswietli¢
numer wersji oprogramowania iControl oraz numery wersji karty
sterowania pistoletem i wersje firmware modutu iFlow. Numery te trzeba
podac opisujgc w serwisie problem z urzgdzeniem.

Rejestr konfiguraciji systemu

Skopiuj tabele z nastepnych stron i wykorzystaj jg do wpisania konfiguracji
systemu.

P/N 7105217D
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Rejestr konfiguracji systemu Data:
Nastawy
Rozdzielczos$¢ przetwornika: Liczba fotokomorek strefowych:
Filtr fotokomorki strefowe;j: Liczba fotokomorek lub wejs¢ identyfikacyjnych:
Rodzaj oznaczen: Oznaczenie proste Oznaczenie kodowane:
Przedmuch wigczony: Wyt. czasowy przedmuchu dysz:
Dysza Doktadny kagodnyrozruch
Wyt. czasowy przedmuchiwania doktadnego: Odstep miedzy przedmiotami podczas
przedmuchu dysz:
Przeptyw powietrza podczas przedmuchu Liczba bankoéw w przedmuchu dysz:
doktadnego:
Whyt. czasowy tagodnego rozruchu:

Konsola (A lub B) | Numer pistoletu Punkt zadziatania Bank z przedmuchiwanymi
dyszami
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Rejestr konfiguracji systemu Data:
Nastawy
Rozdzielczos$¢ przetwornika: Liczba fotokomorek strefowych:
Filtr fotokomorki strefowe;j: Liczba fotokomorek lub wejs¢ identyfikacyjnych:
Rodzaj oznaczen: Oznaczeniegproste Oznaczenie kodowane:

Przedmuch wigczony: DyszagDoktadnygkagodny | Wyt. czasowy przedmuchu dysz:
rozruch

Wyt. czasowy przedmuchiwania doktadnego: Odstep miedzy przedmiotami podczas
przedmuchu dysz:

Przeptyw powietrza podczas przedmuchu Liczba bankoéw w przedmuchu dysz:

doktadnego:

Whyt. czasowy tagodnego rozruchu:

Konsola (A lub B) | Numer pistoletu Punkt zadziatania Bank z przedmuchiwanymi
dyszami
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Nastawianie charakterystyk ~ 5-1

®

Wprowadzenie

Rozdziat 5
Nastawianie charakterystyk

UWAGA: Nie nalezy wytgczac zasilania konsoli bez uprzedniego
zakonczenia pracy programu. W przeciwnym razie mozna doprowadzi¢ do
uszkodzenia programu konsoli i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie. Przeczytaj podrozdziat Koriczenie pracy programow i wytgczanie
konsoli w rozdziale Konfiguracja, gdzie mozna znalez¢ informacje o
procedurze wytgczania.

Charakterystyki sg parametrami pracy pistoletéw zaleznymi od
przedmiotu. Obejmujg one

* szybkosc¢ przeptywu i przeptyw powietrza atomizujgcego
* napiecie elektryczne
* wyzwolenie z wyprzedzeniem i z opdznieniem

* przypisanie pistoletow do stref

Kazdy pistolet moze mie¢ zdefiniowanych maksymalnie 255 ustawien.
Zaleznos¢ ustawien i numeru identyfikujgcego przedmiot jest typu jeden
do jednego. Kiedy do kabiny jest wprowadzany przedmiot numer 1, do
jego pomalowania zostanie uzyta charakterystyka numer 1.

UWAGA: W niniejszym rozdziale opisano tylko definiowanie
charakterystyk off-line. Zapoznaj sie z rozdziatem Obsfuga, gdzie mozna
znalez¢ informacje o wprowadzaniu online zmian charakterystyk,
sterowaniu wyzwalaniem pistoletéw, Sledzeniu wyjscia i stanu pistoletow
oraz o reagowaniu na alarmy.

Wspodlne elementy interfejsu

Przyciski stuzg do realizowania dziatania, jak otwieranie ekrandw,
wtgczanie opcji lub wykonywanie polecen. Wszystkie przyciski sg,
otoczone obwodka.

Przycisk Close jest uzywany do zamkniecia otwartego
ekranu.

Pola danych stuzg do wprowadzania nastaw. Nalezy
000 | dotknac pola, aby je uaktywnic, a nastepnie obrécic
pokrettem lub skorzystac ze strzatek, aby zmieni¢

A | wyswietlong warto$¢. W niektérych ekranach mozna
1 W | wyswietli¢ klawiature numeryczng, by zmieni¢ warto$c
w wybranym polu danych.

© 2004 Nordson Corporation
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B-2 Nastawianie charakterystyk

Ekrany do nastawiania charakterystyk

Do tworzenia i definiowania charakterystyk mozna wykorzystac¢ ekrany do
kontroli pistoletow lub tabele charakterystyk.

W ekranie Kontroli pistoletow sg wysSwietlane nastawione charakterystyki
dla jednego pistoletu. Po zdefiniowaniu charakterystyki mozna skorzysta¢
z funkcji kopiowania, aby skopiowac jg do pozostatych pistoletow. Z
ekranu kontroli pistoletéw mozna korzysta¢ online lub offline w celu zmiany
jednej lub kilku nastaw dla jednej lub kilku charakterystyk.

Dotknij przycisku pistoletu, aby wyswietli¢ ekran sterowania pistoletem.

W ekranie z tabelg charakterystyk przedstawiono przeglgd wszystkich
nastaw charaketrystyk dla wszystkich pistoletow w systemie. Mozna z
niego skorzysta¢ w celu szybkiego definiowania charakterystyk. W ekranie
konstroli pistoletu mozna je dowolnie zmienia¢. Ekran ten jest
przeznaczony do wykorzystania offline.

Dotknij przycisku tabela charaketrystyk, aby wyswietli¢ ekran z tabela.
Zostang wysSwietlone parametry ostatnio edytowanej lub pierwszej

charakterystyki.
L EE = 1

T
*1
= l

3
e Ekran z tabelg charakterystyk

35
%65
%7
268
>0
10
*¥11
12
¥*13
14
15

Ekrany stanu i sterowania toletami

tabelg charakterystyk
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Nastawianie charakterystyk ~ 5-3

Korzystanie z ekranu sterowania pistoletem

W tym ekranie mozna zdefiniowac¢ nastepujgce parametry charakterystyk:

* Przeptyw powietrza i napiecie elektrostatyczne sg nastawiane za
pomocg czterech przyciskow funkcyjnych, dwoch suwakow i dwoch
pionowych paskow skali.

* Wartoéci wyprzedzenia i opdznienia oraz przypisanie stref sg,
nastawiane za pomocg pol danych.

* Aby skopiowa¢ nastawy, nalezy skorzystac z funkcji kopiowania
(Copy). Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie po$wieconej tej
funkciji.

* Aby zapisa¢ nastawy, dotknij przycisku Save. Jesli przed zamknigeciem

ekranu nastawy nie zostang zapisane, pojawi si¢ okno dialogowe z
pytaniem, czy nalezy je zapisac, czy pomingc.

Przeptyw powietrza i napiecie elektrostatyczne nastawia sie za pomocg,
suwakow, nalezy dotkng¢ przycisku funkcyjnego pod skalg pionows, a
nastepnie

* dotkngc¢ i przesung¢ pasek w gore lub w dot, lub

* dotkng¢ wyciecia w pasku z dowolnej strony, lub

® skorzystac z pokretta.
UWAGA: Uaktywnione przyciski i skale sg wyswietlane w kolorze. W
jednej chwili moze by¢ aktywna tylko jedna skala w pasku. Dotknecie

wyciecia w pasku zwigksza lub zmniejsza skale w odpowiednich
interwatach (0,2 dla przeptywu powietrza, 5 dla kV i pA).

1 2
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[User Entered Product Style 285
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Rysunek 5-2 Ekran stanu i sterowania pistoletami
1. Nazwa i numer charakterystyki 3. Nastawy przeptywu powietrza 5. Nastawy wyprzedzenia,

2. Numer pistoletu

4. Nastawy napiecia opoznienia i strefy
elektrostatycznego 6. Kopiowanie i zapisanie
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B5-4 Nastawianie charakterystyk

Korzystanie z ekranu z tabelg charakterystyk

Patrz rysunek 5-3. Po wyswietleniu ekranu z tabelg pojawi sie na nim lista
nastaw poczawszy od charakterystyki numer 1 lub ostatnio zmienianej.
Dotyczg one wszystkich pistoletow obecnych w systemie.

* Aby przewing¢ ekran, nalezy dotkngc i przesungc¢ pionowe lub poziome
paski przewijania lub dotkng¢ strzatek na paskach przewijania.

* Aby zmieni¢ warto$¢ numeryczng, dotknij pola danych i uzyj pokretta.
Mozna tez nacisng¢ przycisk Keypad, aby wyswietli¢ klawiature.

Aby skopiowac¢ nastawy dla pistoletu 1 do pozostatych pistoletow,
dotknij przycisku Copy All.

Aby zapisac¢ nastawy, dotknij przycisku Save. Jesli przed zamknigeciem
ekranu nastawy nie zostang zapisane, pojawi sie okno dialogowe z
pytaniem, czy nalezy je zapisac, czy pomingg.

1 2
_ / \
j \
. ' | @ ‘Test part 1123 ‘ 1 ‘:‘
/e ®V]uA
1 0.90 | 3.25 94 8
2 0.90 | 3.25 45 0
3 090 | 3.25 ||l o5 0
4 090 | 3.25 [l o5 15
5 090 | 3.25 |[ &=l o4 0
6 090 | 3.25 |[ &l ¢o 30
7 090 | 3.25 ||l o4 0
g | 090 | 3.25 95 | 70

Rysunek 5-3 Ekran z tabelg charakterystyk

1. Numer pistoletu 4. Przycisk klawiatury 7. Nastawy charakterystyk
2. Nazwa i numer charakterystyki 5. Przycisk zapisu 8. Paski przewijania
3. Przycisk Copy All 6. Klawiatura
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Nastawianie charakterystyk  5-5

Definiowanie parametrow charakterystyk

Wybor i nazwy charakterystyk

W celu wybrania charakterystyki i nadania jej nazwy nalezy skorzystac z
pola Preset Name (Nazwa) i Preset Number (Numer).

J:_\.

I e User specified part text ]_

N
v

Rysunek 5-4 Pola nazwy i numeru procedury - ekran sterowania pistoletami

Wybor charakterystyk
Numer charakterystyki mozna wybra¢ dwojako:

* Dotknij strzatki A lub V.

* Dotknij pola do wprowadzania numeru charakterystyki i skorzystaj z
pokretta.

Nazwy charakterystyk

Dotknij pola z nazwg charakterystyki. Zostanie wyswietlony ekran z
klawiaturg,

Keyhoard

LOCK A & D F G H 1 K L . ENTER
= - G
SHIFT Z X C v B y] M / SHIFT
A F
CTRL I ALT ALT I CTRL

Rysunek 5-5 Ekran z klawiaturg,

Nazwa charakterystyki pozwala tatwo identyfikowa¢ przedmioty. Z uwagi
na to, ze numer charakterystyki jest przypisany tylko do jednego numeru
przedmiotu, wystarczy podawac¢ nazwe charakterystyki. Na przyktad,
jezeli identyfikator przedmiotu 1 jest numerem przedmiotu 974367B,
nalezy w pole nazwy charakterystyki 1 wpisa¢ 974367B.

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105217D



Nastawianie charakterystyk

Przeptyw powietrza

UWAGA: Nastawy przeptywu powietrza zalezg od jednostek wpisanych w
konfiguracji systemu: jesli wybrano cale, przeptyw bedzie podawany w
scfm, jezeli milimetry, jednostka przeptywu bedzie m3/godz.

" e
T

Przeptyw Atomizacja

Optymalna warto$¢ nastawy przeptywu i powietrza atomizujgcego oraz ich
proporcja zalezg od uzytej pompy proszku oraz od srednicy rurek w
instalacji powietrznej. Zazwyczaj ustawienie optymalne uzyskuje sie po
recznym wyzwoleniu pistoletu, obserwacji strumienia i regulacji przeptywu
powietrza transportowego. Po wyregulowaniu wszystkich pistoletow
nalezy pomalowac przedmioty, sprawdzic¢ jakoS¢ powtoki i w razie potrzeby
wprowadzi¢ poprawki.

W instrukcjach dotgczanych do pomp mozna znalez¢ sugestie dotyczace
wartosci poczatkowych dla przeptywu powietrza transportowego i
atomizujgcego, a nastepnie mozna wyregulowac przeptyw w celu
uzyskania jak najlepszych wynikow. W tabelach 5-1 i 5-2 zamieszczono
przeliczenie ci$nienia powietrza na warto$¢ przeptywu.

UWAGA: Przeptywy podane w tabelach 5-1i 5-2 podadzg w wyniku nieco
wiecej proszku do pistoletow przy uzyciu pompy Nordson Modular oraz
nieco mniej proszku przy uzyciu pompy Nordson In-Line (uzywang w
centrach podawania proszku).

Tabela 5-1 Tabela przeliczenia cisnienia na przeptyw: przewdd 6 mm i dysza 100 Plus
(P1 jest cisnieniem w wyjsciu cyfrowego modulu sterowania przeptywem)

8 mb przewodu o sred. 6 mm i dysza 100 Plus | 16 mb przewodu o sred. 6 mm i dysza 100 Plus

m3/godz. (scfm) P1 bar (psi) m3/godz. (scfm) P1 bar (psi)
.846 (0.50) 0.275 (4.0) 846 (0.50) 0.414 (6.0)
1.26 (0.75) 0.482 (7.0) 1.26 (0.75) 0.689 (10.0)
1.68 (1.00) 0.758 (11.0) 1.68 (1.00) 1.03 (15.0)
2.1 (1.25) 1.10 (16.0) 2.1 (1.25) 1.38 (20.0)
2.52 (1.50) 1.45 (21.0) 2.52 (1.50) 1.83 (26.5)
2.94 (1.75) 1.86 (27.0) 2.94 (1.75) 2.24 (32.5)
3.36 (2.00) 2.21 (32.0) 3.36 (2.00) 2.69 (39.0)
3.78 (2.25) 2.55 (37.0) 3.78 (2.25) 3.10 (45.0)
4.2 (2.50) 2.93 (42.5) 4.2 (2.50) 3.55 (51.5)
4,62 (2.75) 3.34 (48.5) 4.62 (3.75) 4.00 (58.0)
5.04 (3.00) 3.72 (54.0) 5.04 (3.00) 4.34 (63.0)
5.52 (3.25) 4.07 (59.0) 5.22 (3.10) 4.48 (65.0)
5.64 (3.35) 4.21 (61.0) - -

P/N 7105217D
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Nastawianie charakterystyk ~ 5-7

Tabela 5-2 Tabela przeliczenia ci$nienia na przeptyw: przewdéd 8 mm i dysza 100 Plus
(P1 jest cisnieniem w wyjsciu cyfrowego modutu sterowania przeptywem)

8 mb przewodu o sred. 8 mm i dysza 100 Plus | 16 mb przewodu o sred. 8 mm i dysza 100 Plus
m3/godz. (scfm) P1 bar (psi) m3/godz. (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.137 (2.0) 0.846 (0.50) 0.172 (2.5)
1.26 (0.75) 0.275 (4.0) 1.26 (0.75) 0.345 (5.0)
1.68 (1.00) 0.483 (7.0) 1.68 (1.00) 0.552 (8.0)
2.1 (1.25) 0.724 (10.5) 2.1 (1.25) 0.862 (12.5)
2.52 (1.50) 1.03 (15.0) 2.52 (1.50) 1.17 (17.0)
2.94 (1.75) 1.34 (19.5) 2.94 (1.75) 1.48 (21.5)
3.36 (2.00) 1.65 (24.0) 3.36 (2.00) 1.83 (26.5)
3.78 (2.25) 1.96 (28.5) 3.78 (2.25) 2.14 (31.0)
4.2 (2.50) 2.31 (33.5) 4.2 (2.50) 2.48 (36.0)
4.62 (2.75) 2.65 (38.5) 4.62 (3.75) 2.86 (41.5)
5.04 (3.00) 2.96 (43.0) 5.04 (3.00) 3.21 (46.5)
5.52 (3.25) 3.31 (48.0) 5.52 (3.25) 3.52 (51.0)
5.96 (3.5) 3.59 (52.0) 5.69 (3.35) 3.65 (53.0)

Napiecie elektrostatyczne

System iControl pozwala na definiowanie réznych trybow tadowania
napieciem elektrostatycznym oraz wartosci dla kazdej charakterystyki.
Dostepne sg nastepujace tryby:

UWAGA: Przy uzyciu pistoletow Tribomatic jest dostepny tylko tryb AFC,
ktory jest uzywany do nastawiania poziomu alarmu prgdowego sprzezenia

zwrotnego.

kV

SAF

kV

AFC

Sterowanie napigeciem

Parametrem kV mozna nastawi¢ warto$¢ napigcia na wyjsciu pistoletu
(pistolety Versa-Spray i Sure Coat). Sterowanie kV pozwala na
maksymalng wydajnos¢ nanoszenia przy lakierowniu duzych przedmiotow,
przy odlegsci pomiedzy pistoletem a lakierowanym obiektem w zakresie
0,2-0,3m (8-12 cali). Parametr ten nie jest uzywany z pistoletami

Tribomatic.

© 2004 Nordson Corporation
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Nastawianie charakterystyk

Sterowanie AFC

Nastawa AFC (Automatic Feedback Current) steruje natezeniem prgdu
zasilajgcego pistolet (LA). Unika sie w ten sposdb nadmiernego
tadowania proszku podczas napylania przedmiotdéw z naroznikami
wewnetrznymi i gtebokimi wnekami.

W pistoletach Tribomatic sterowanie AFC umozliwia osiggniecie
minimalnego poziomu prgdowego sprzezenia zwrotnego. Jesli sprzezenie
to wypada ponizej tej wartosci, alarm ostrzega operatora, ze napylany
proszek nie uzyskuje odpowiedniego tadunku.

UWAGA: Przed nastawieniem maksymalnego pradu trzeba wigczyc
funkcje AFC (dotkng¢ przycisk AFC).

Select Charge Mode (Tryb wyboru tadunku)

Tryb ten jest uzywany do nastawienia jednego z czterech trybow fadowania
elektrostatycznego. Nie mozna zmieni¢ nastaw trybu 1, 21 3. Tryb 4 moze
by¢ programowany przez operatora, ktéry moze zmieni¢ napiecie kV i
natezenie pA. W trybie o numerze 0 funkcja wyboru jest wytgczona i
mozna recznie wprowadzi¢ wartosci kV oraz AFC. Tryb ten nie jest

stosowany z pistoletami Tribomatic.

Tabela 5-3 Wartosci w trybie wyboru tadunku

Tryb Poczatkowa warto$¢ kV Prad maksymainy
wyboru Zastosowanie r:(e‘l,s;fg\(r:a Sure Coat lub
tadunku Sure Coat | Versa-Spray Versa-Spray

1 Przemalowywanie nie podlega 95 kV 100 kV 15 uA
regulaciji
2 Specjalne nie podlega 60 kV 60 kV 30 uA
regulaciji
3 Gteboka wneka z nie podlega 95 kV 100 kV 70 uA
pistoletem w regulaciji
srodku
4 Programowane regulowana 60 kV 60 kV 30 uA
przez uzytkownika

o
@_‘ Aby uruchomi¢ funkcje i wybrac¢ tryb:

* W ekranie sterowania pistoletem dotknij przycisku Select Charge po
prawej stronie ikony trybu wyboru tadunku. Dotknij przycisku kilka
razy, aby przetgczac¢ poszczegolne tryby. lIkona prezentuje aktualnie

dokonany wybor.

* W ekranie z tabelg charakterystyk dotknij przycisku Select Charge w
polu wyboru fadunku. Dotknij przycisku kilka razy, aby przetgczac¢
poszczegolne tryby. Ikona prezentuje aktualnie dokonany wybor.

P/N 7105217D
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==

e

Wybér tadunku wytaczony (ptaskie panele) Po wybraniu tej

lub AFC.

—_— I opcji mozna nastawi¢ warto$¢ kV lub AFC dotykajgc przyciski kV

Tryb 1 (przemalowywanie):Ten tryb stuzy po ponownego
malowania przedmiotow, ktory zostaty juz pomalowane i
utwardzone. Prgd w pistolecie jest znacznie zmniejszony, aby
unikng¢ jonizacji wsteczne;j.

Tryb 2 (specjalny): Ten tryb jest uzywany do malowania przy

-"’l pomocy specjalnych proszkow (mieszanki metaliczne lub miki).

Tryb 3 (gtebokie wneki): Tryb ten jest uzywany do malowania
wnetrza szafek lub innych gtebokich wnek. Niskie napigcie i
natezenie sg uzywane do malowania przednich krawedzi,
natomiast wysokie napiecie i natezenie stuzg do malowania
tylnych elementéw wnek.

Tryb 4 (programowany): W tym trybie mozna nastawi¢ napiecie

a kV i natezenie pA dla konkretnego przedmiotu lub proszku oraz
zapisacC dokonane nastawy. Zdefiniowane nastawy sg wczytywane
podczas kazdego wyboru trybu 4.

Nastawianie wyzwolenia z wyprzedzeniem i z opo6znieniem

Nastawy wyprzedzenia i opoznienia decydujg 0 wtgczaniu i wytgczaniu
pistoletéw zaleznie od potozenia przedniej i tylnej krawedzi przedmiotu.
Wartosci te mogg by¢ zerowe, dodatnie lub ujemne lub ich dowolna
kombinacja.

* Wartosci dodatnie przedtuzajg napylanie: Dodatnia wartos¢
wyprzedzenia powoduje uruchomienie pistoletu PRZED przejsciem
przed nim krawedzi przedniej oraz wytgczenie PO przejsciu przed nim
krawedzi tylnej.

* Wartosci ujemne ograniczajg czas napylania: Ujemna wartos¢
wyprzedzenia powoduje uruchomienie pistoletu PO przejsciu przed

nim krawedzi przedniej oraz wytgczenie PRZED przejsciem przed nim
krawedzi tylnej.

* Wartos¢ zerowa powoduje uruchomienie pistoletu przy przedniej
krawedzi i wytgczenie przy tylnej krawedzi.

UWAGA: Przeczytaj podrozdziat Wyzwolenie z wyprzedzeniem i
opoznieniem w rozdziale Opis, gdzie mozna znalez¢ szczegoétowe
wyjasnienie dziatania tej funkcji.

Kierunek przenosnika =)

©
Wytgczenie pistoletuT ——— H — — —— 71 — — Wiaczenie pistoletu
[ ' ! 1
| Koniec | ‘Poczqtek |
| przed | ‘ obiektu |
} midtu | Obiekt | }
L<—>‘<—>‘ L<—>‘<—>J
L+ | = | | = |+ |
| 0o | \ o |
bpodznienid wyprzedzenié

1400233A
Rysunek 5-6 Wyzwolenie z wyprzedzeniem i z opoznieniem
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5-10 Nastawianie charakterystyk

Nastawianie wyzwolenia z wyprzedzeniem i z opO6znieniem (c.d.)

Przypisanie stref

Wartosci wyprzedzenia i opOznienia nastawia sige dotknigciem kazdego
pola i wprowadzeniem wartosci dodatniej lub ujemnej za pomocg pokrettfa.

2

PR
"
2.0

1.3 ’“ 1
E

kran z tabelg charakterystyk

Rysunek 5-7 Nastawianie wartosci wyprzedzenia, opdznienia i przypisanie stref

1. Wyprzedzenie 3. Strefy
2. Opobznienie

Kiedy przedmiot zostanie wykryty przez fotokomorke strefowg, wtgczy sie
pistolet przypisany do tej strefy w charakterystyce przedmiotu.

Patrz rysunek 5-7. Aby wprowadzi¢ przypisanie stref, dotknij przycisku
Zone, a nastepnie pokrettem wprowadz numer strefy. Zwykle przypisuje
sie pistolet do tej strefy, w ktorej sie znajduje, ale mozna go przypisac¢ do
dowolnej strefy. Nastawienie strefy o numerze zero lub o nieistniejgcym
numerze uniemozliwi uruchomienie pistoletu.

W ten spos6b mozna dowolnie wytgczac pistolety w wybranych strefach.
Na przyktad, dla przedmiotu nr 3 trzeba wytgczy¢ pistolet nr 1, cho¢ jest
on przypisany do strefy 1, w ktorej przedmiot jest wykrywany. Nalezy
wowczas w charakterystyce numer 3 do pistoletu numer 1 przypisac strefe
numer zero.

UWAGA: Nie mozna zmienia¢ przypisania stref, kiedy przez urzgdzenie
przemieszczajg sie przedmioty. Takie postgepowanie moze spowodowac
btedy w przypisaniu stref lub doprowadzi¢ do wadliwych wynikow.

Przeczytaj podrozdziat Wykrywanie i identyfikacja przedmiotow w rozdziale
Opis, gdzie mozna znalez¢ szczegotowe wyjasnienie stref.

P/N 7105217D
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Nastawianie charakterystyk 5-11

Kopiowanie

Copy All: Ekran stanu i sterowania pistoletami

Funkcja Copy All w tym ekranie stuzy do kopiowania tylko nastaw
zwigzanych z przeptywem i napieciem elektrostatycznym (parametry
napylania) z biezgcej charakterystyki do pozostatych charakterystyk z taka,
samag, liczbg pistoletow. Na przykfad, jesli biezgcg charakterystykg jest
charakterystyka 1 dla pistoletu nr 1iw systemie jest 16 pistoletow, funkcja
Copy All spowoduje skopiowanie nastaw napylania z charakterystyki 1 do
charaktrystyki 1 dla pistoletéw od 2 do 16.

Aby skorzystac z funkcji kopiowania:

1. Wybierz numer zrédtowej charakterystyki.

2. Dotknij przycisku Copy All. Zostanie wysSwietlony
ekran z potwierdzeniem, czy kopiowac.

Rysunek 5-8 Funkcja kopiowania - ekran z pytaniem o potwierdzenie

1. Tak 2. Nie

3. Dotknij przycisku Tak, by rozpoczg¢ kopiowanie. W przeciwnym razie
dotknij przycisku Nie.

Copy All: Ekran z tabelg charakterystyk

Funkcja Copy All w tym ekranie stuzy do skopiowania wszystkich nastaw z
dowolnej charakterystyki dla pistoletu 1 do charakterystyki o tym samym
numerze dla pozostatych pistoletow. Na przyktad, jesli biezgca
charakterystykg jest charakterystyka numer 1, to funkcja kopiowania
spowoduje skopiowanie nastaw z charakterystyki 1 do charakterystyki 1
we wszystkich wymienionych pistoletach.

Aby skorzysta¢ z funkcji kopiowania w tabeli charakterystyk:

1. Wybierz numer zrédtowej charakterystyki.
Nastaw parametry dla pistoletu nr 1.

Dotknij przycisku Copy All. Zostanie wyLwietlony
ekran z potwierdzeniem, czy kopiowac.

© 2004 Nordson Corporation
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5-12 Nastawianie charakterystyk

Copy All: Ekran z tabelg charakterystyk (c.d.)

' === b N
| - /2

M el

Rysunek 5-9 Funkcja kopiowania - ekran z pytaniem o potwierdzenie

1. Tak 2. Nie

4. Dotknij przycisku Tak, by rozpoczg¢ kopiowanie. W przeciwnym razie
dotknij przycisku Nie.

Kopiowanie wybiorcze

Funkcja ta jest dostepna tylko w ekranie stanu i sterowania
pistoletami.

UWAGA: Przed jej uzyciem wytgcz wszystkie pistolety. System iControl
nie pozwoli na kopiowanie, kiedy pistolety sg w trybie recznym lub
automatycznym.

Funkcja kopiowania wybidrczego umozliwia wybranie
nastaw pistoletu z zakresu gotowych charakterystyk
(wartosci zrodtowe) i skopiowanie tych nastaw do
zakresu pistoletow i charakterystyk (wartosci
docelowe).

1. Dotknij przycisku Copy Selected, aby wyswietli¢ ekran kopiowania.

. . Flow-rate Atomizing kV/uA Lead La Zone
N : 1 ; — 3
: 2 | L -
LIPS sl
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Rysunek 5-10  Ekran kopiowania wybiérczego
1. Pistolet zrodtowy 3. Nastawy zrédtowe 5. Charakterystyki docelowe
2. Charakterystyki zrédtowe 4. Pistolety docelowe 6. Przycisk rozpoczynajgcy

kopiowanie (Copy Start)
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Nastawianie charakterystyk 5-13

2. Wybierz:

a. nastawy zrodtowe (3). Mozna wybra¢ jedng lub kilka nastaw.
pistolet zrodtowy (1).
charakterystyke lub zakres charakterystyk zrodtowych (2).

pistolet lub zakres pistoletéw docelowych (4).

® 2 o0 T

charakterystyke lub zakres charakterystyk docelowych (5).

Aby zmieni¢ wartoci w polu, dotknij przycisku A lub W obok pola lub
dotknij pola i uzyj pokretta.

UWAGA: Przycisk Copy Start nie zadziata, jesli nie wszystkie wybrane
wartosci bedg poprawne. Jesli przycisk jest szary, sprawdz, czy wybor nie
jest btedny, na przykfad czy nie zadano nieréwnej liczby charakterystyk
zrédtowych i docelowych.

3. Dotknij przycisku Copy Start. Zostanie wyswietlony ekran z pytaniem
0 potwierdzenie.

* Wszystkie pistolety muszg by¢ wytgczone. Jeslitak nie jest,
przycisk Copy nie bedzie dostepny. W celu wytgczenia wszystkich

pistoletéw uzyj przycisku Global Trigger Mode w gornej czesci
ekranu gtownego.

* Jesli operacja kopiowania ma zosta¢ przerwana, dotknij przycisku
Close.

4. Dotknij przycisku Copy, by rozpoczg¢ kopiowanie. Od lewej do prawe;j
strony bedzie przesuwat sie wskaznik postepu kopiowania.

5. Po zakonczeniu kopiowania ekran automatycznie zamknie sie.

Rysunek 5-11  Ekran potwierdzenia kopiowania wybidrczego

1. Przycisk Close (anulowanie kopiowania) 3. Przycisk kopiowania
2. Wskaznik postepu

Rejestr nastaw charakterystyk

Skopiuj tabele z nastepnych stron i wykorzystaj do wpisania nastaw
charakterystyk.

© 2004 Nordson Corporation P/N 7105217D



B5-14 Nastawianie charakterystyk

Data:
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Dziatanie 6-1

Wprowadzenie

Rozdziat 6
Dziatanie

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny wykonywag jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowa¢ sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

UWAGA: Nie nalezy wytgczac zasilania konsoli bez uprzedniego
zakonczenia pracy programu. W przeciwnym razie mozna doprowadzi¢ do
uszkodzenia programu konsoli i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie. Procedure konczenia pracy programu opisano w podrozdziale
Koriczenie pracy programu w rozdziale Konfiguracja.

W niniejszym rozdziale opisano sposdb monitorowania stanu oraz dziatania
systemu i pistoletow, uruchamiania i zatrzymywania automatycznego
wyzwalania, recznego wyzwalania pistoletow, regulacji nastaw napylania,
regulacji wiekszosci nastaw chrakterystyk oraz sterowania przedmuchem
dysz (tylko w pistoletach Versa-Spray).

Ponizsze rozdziaty dodatkowo utatwiajg obstuge systemu iControl.

* Rozdziat 2 Opis: Omowienie systemu oraz objasnienie zasad
wspoOtpracy funkcji systemu w celu poprawnego wykrycia przedmiotu,
jego identyfikacji, $ledzenia, sterowania pistoletem, wyzwolenia oraz
przedmuchania.

* Rozdziat 4 Konfiguracja: Szczegétowy opis nastaw konfiguracyjnych,
ktore majg wptyw na numer identyfikacyjny przedmiotu i jego
$ledzenie, oraz wyzwolenie pistoletu i przedmuchanie.

* Rozdziat 5 Nastawianie charakterystyk: Szczegétowe informacije
dotyczgce nastaw konfigurowanych w charakterystykach oraz ich
znaczenie.

© 2004 Nordson Corporation
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6-2 Dziatanie

Wspadlne elementy interfejsu

Przyciski stuzg do realizowania dziatania, jak otwieranie ekranéw,
wtgczanie opcji lub wykonywanie polecen. Wszystkie przyciski sg,

otoczone obwddka.

Przycisk Close jest uzywany do zamknigcia otwartego
I] ekranu.

Pola numeryczne stuzg do wprowadzania wartoLci
000 | liczbowych. Nalezy dotkna¢ pola, aby je uaktywni¢, a
nastepnie obroci¢ pokrettem lub skorzystac ze strzatek, aby
]_ A wprowadzi¢ wartos¢. W niektorych ekranach mozna

A4 wyswietli¢ klawiature numeryczng, na ktorej mozna wpisac
warto$¢ w wybrane pole.

T Dotknigcie przycisku OK powoduje zapisanie zmian lub
kontynuacje wykonywanego zadania.

lkony

Dotkniecie przycisku Cancel powoduje anulowanie zmian lub
przerwanie wykonywanego zadania.

W systemie iControl zastosowano ikony zamiast opiséw. Znaczenie kazdej
z tych ikon opisano ponizej.

Nastawy

Powietrze atomizujace
(przeptyw w scfm)

transportowego (scfm)

=
' Przeptyw powietrza

kv Napiecie (kV)

A Natezenie (mikroampery)

o Select Charge, Wybor tadunku
@ (elektrostatycznego)

Tryby wyzwolenia lub dziatania

- Automatyczny
o .- Reczny

; é Wytaczony (pistolety,
N wyzwalanie)

Rézne

qED:I Pistolet natryskowy

ID przedmiotu

Charakterystyki

Przetacznik spustowy

Strefy

P/N 7105217D
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Dziatanie 6-3

Uruchomienie systemu

Do wigczania systemu stuzy przetgcznik umieszczony w tylnej czesci
urzgdzenia. Po wtgczeniu zostanie wykonany szereg testow, po czym
wysSwietli sie ekran gtéwny. Wartosci wszystkich nastaw powrdcg do stanu,

jaki miaty podczas wytaczenia systemu.

UWAGA: Jezeli po wytgczeniu zasilania w systemie zostata zainstalowana
nowa karta pamieci z nowymi charakterystykami, wszystkie one po
wtgczeniu zasilania zostang pobrane z karty do kart sterujgcych

pistoletami.

1. Zaloguj sie do systemu, jesli jest taka potrzeba: Zabezpieczenie

hastem, stronqj—4.

2. Ustaw zgdany tryb wyzwolenia dla wszystkich pistoletow: Nastawianie

globanego trybu wyzwolenia, strona 6-6.

3. Nastaw tryb identyfikacji przedmiotu: Nastawianie trybu identyfikacji

przedmiotu, strona 6-7.

4. Wybierz tryb przedmuchu dysz (jesli jest uzywany): Nastawianie trybu

przedmuchu dysz, strona 6-8.

5. Uruchom system odzyskiwania proszku, wentylator wyciggowy w
kabinie oraz przenoé$nik. Wtgcz transport przedmiotow przez kabine.

3 4

e ™

\;

ik LK

't

]

13— Supervisor

-

12 11

Rysunek 6-1 Funkcje dostepne w ekranie gtownym.

1. Alarmy 6. Konfiguracja 11.

2. Stan globalny (wszystkie pistolety) 7. Pomoc

3. Regulacja procentowa (przeptyw 8. Predkos¢ przenosnika 12.
powietrza) 9. Wskaznik wiaczenia / wytaczenia 4

4. Tabela charakterystyk przenosnika :

5. Tryb przedmuchu dysz 10. Konfiguracja logowania, 14.

wylogowania i zabezpieczen

Globalny stan wyzwolenia
(wszystkie pistolety)

Identyfikator i nazwa
przedmiotu

Tryb identyfikacji przedmiotu
Przyciski pistoletu

Uwaga: Identyfikator i nazwa (7) dotyczg obiektu znajdujgcego sie naprzeciwko fotokomorek strefowych a nie

napylanych.

© 2004 Nordson Corporation
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6-4 Dziatanie

Zabezpieczenie hastem

Dotknij przycisku Security na ekranie gtownym, by
otworzy¢ ekran logowania.

Rl

R

¥

[ e s

3
JHE

i

HHHE

zalogowania sie do systemu, wylogowania si€ z niego oraz do wyswietlenia
ekranu do konfiguracji zabezpieczen. Ekran logowania moze by¢
wyswietlany przez wszystkich uzytkownikéw. Dostep do ekranu z
zabezpieczeniami jest mozliwy tylko dla uzytkownikéw o statusie
administratora (poziom 4).

Rysunek 6-3 Ekran logowania

1. Zalogowany uzytkownik 3. Wyswietlenie ekranu

; konfiguracji zabezpieczen
2. Wylogowanie (dostep dla uzytkownikow z
uprawnieniami poziomu 4)

4. Logowanie

P/N 7105217D
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Dziatanie 6-5

Logowanie

Patrz rysunek 6-3. W tym ekranie nie jest aktywny przycisk wylogowania

(ma kolor szary). System umozliwia prace tylko z jednym zalogowanym

uzytkownikiem. Nowy uzytkownik moze zalogowac sie w dowolnej chwili,

poprzedni nie musi sie wylogowywac.

1. Dotknij przycisku Log In. Zostanie wy$wietlony ekran logowania. Do
czasu wybrania uzytkownika przycisk OK ma kolor szary.

1 2
Il I,
£ * ¥
o — .
X
3 4/
Rysunek 6-4 Ekran logowania
1. Uzytkownik 3. Hasto
2. Strzatka w dot (wybor uzytkownika) 4. Przycisk OK (logowanie)

2. Dotknij strzatki w dét w polu z nazwg uzytkownika. Zostanie
wys$wietlona lista uzytkownikow. Dotknij swojej nazwy.

3. Dotknij pola Password. Zostanie wyswietlony ekran z klawiaturg,
Wopisz hasto i zamknij klawiature. W hastach jest rozr6zniana
wielkos¢ liter.

4. Dotknij przycisku OK, by sie zalogowa¢. Aby przerwac¢ logowanie,
zamknij ekran.

Wylogowanie

Patrz rysunek 6-3. Dotknij przycisku Logout. Pojawi sie okno z prosbg o
potwierdzenie. Dotknij przycisku Yes, by sie wylogowac lub przycisku No,
by anulowa¢ czynnosc¢.
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6-6 Dziatanie

Nastawianie globanego trybu wyzwolenia

Ikona przycisku Global Trigger Mode przedstawia aktualne nastawy dla
wszystkich pistoletow. Dotknigcie tego przycisku powoduje otworzenie
ekranu z trybami wyzwolenia bez zmiany trybu aktualnie obowigzujgcego.

Przycisk Close Screen.
/ y

Tryb wyzwolenia automatycznego

Wszystkie pistolety sg wyzwalane automatycznie.
Identyfikatory przedmiotdw sg wybierane zgodnie
z nastawami trybu identyfikaciji.

Tryb wyzwolenia recznego

Wszystkie pistolety wytgczone. Mozna wybrac¢
identyfikator przedmiotu i recznie uruchomi¢
wszystkie pistolety, dotykajac tego przycisku.

Wytaczony

Wszystkie pistolety natychmiast wytgczone. Nie
zostang wtgczone dopoki nie znajdg sie w trybie
automatycznym lub mozna je przetgczy¢ w tryb
reczny i uruchomic recznie.

Przycisk i wskaznik globalnego trybu
wyzwolenia

Dotknij, by otworzy¢ ekran. Po zmianie trybu
zmienia sie ikona na przycisku.

Rysunek 6-5 Ekran trybu wyzwolenia

Globalne wyzwolenie reczne

Po dotknieciu przycisku Manual Trigger wszystkie pistolety zostang,
wytgczone i przejdg w tryb reczny. Ekran powiekszy sie, aby umozliwi¢
reczne wybranie charakterystyki i uruchomienie wszystkich pistoletow.

=
i

I~

=
N
105 v

Rysunek 6-6 Ekran trybu wyzwolenia recznego

1. Przycisk trybu recznego 3. Przycisk wyzwolenia
2. Numer charakterystyki recznego

Aby wybra¢ zgdany numer charakterystyki, dotknij strzatek A lub Y lub
dotknij pola z numerem charakterystyki i skorzystaj z pokretta.

Dotknij przycisku Manual Trigger, aby wyzwoli¢ wszystkie pistolety.
Ponowne dotknigcie przycisku spowoduje wytgczenie pistoletow.
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Dziatanie 6-7

Wybar trybu identyfikacji przedmiotu / reczne
wprowadzanie numeru identyfikacyjnego

W tym ekranie mozna wybrac tryb identyfikacji:
¢ Automatyczny: Numer przedmiotu za pomocg fotokomérek

identyfikacyjnych lub sygnatu z lokalnego systemu identyfikaciji jest
wprowadzany w kolejke przedmiotdéw oczekujgcych.

®* Reczny: Numer przedmiotu jest wybierany i wprowadzany przez
operatora. Funkcja ta jest zazwyczaj uzywana do napylania serii
przedmiotow.

UWAGA: Reczna zmiana numeru identyfiacyjnego dotyczy tylko
przedmiotu, ktory jest wprowadzany do kabiny, a nie przedmiotu aktualnie
malowanego.
Aby zmienic¢ tryb identyfikacji przedmiotu:
1. Dotknij przycisku/wskaznika Part ID Mode (tryb nie ulegnie jeszcze
zmianie). Zostanie wyswietlony ekran z trybem identyfikacji.

.
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Rysunek 6-7 Ekran i przycisk trybu identyfikacji przedmiotu.

715

L7156

1. Wskaznik/przycisk trybu identyfikacii 4. Przycisk Enter
przedmiotu 5. Przycisk trybu
2. Przycisk trybu recznego automatycznego

3. Numer identyfikacyjny

2. Wybierz tryb, dotykajac przycisku Auto (5) lub Manual (2).
¢ Jesli zostat dotkniety przycisk Auto, mozna zamkng¢ ekran wyboru.

¢ Jezeli dotknieto przycisku Manual, mozna zmieni¢ identyfikator
przedmiotu.

a. Dotknij strzatek A lub ¥ lub dotknij pola z numerem
identyfikacyjnym przedmiotu i skorzystaj z pokretta.

b. Dotknij przycisku Enter, aby wprowadzi¢ nowy numer przedmiotu
do kolejki przedmiotow.

UWAGA: Jesli wprowadzono nowy numer przedmiotu, kiedy
przedmiot przesuwat sie przed fotokomaérkami strefowymi, przedmiot
zostanie najpierw napylony z charakterystykg przypisang do
poprzedniego numeru, a nastepnie z charakterystyka przypisang do
nowego numeru.

© 2004 Nordson Corporation
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6-8 Dziatanie

Nastawianie trybu przedmuchu dysz i przedmuchu

recznego

Podczas konfigurowania systemu trzeba skonfigurowac i wtgczyc¢
przedmuchiwanie dysz. Funkcja dziata tylko z pistoletami Versa-Spray. W
konsoli iControl trzeba zainstalowac¢ zestawy do przedmuchiwania, a na
pistoletach muszg by¢ zainstalowane adaptery przedmuchowe.

W tym ekranie mozna wybrac tryb przedmuchu dysz:

e Automatyczny: Przedmuchiwanie odbywa sie automatycznie zgodnie
z nastawionymi parametrami. Czas trwania przedmuchu jest
sterowany wytgcznikiem czasowym.

* Reczny: Przedmuchiwanie jest wigczane po nacilnieciu przycisku
Manual Trigger. Przedmuchiwanie trwa wéwczas do czasu powtérnego
nacisniecia przycisku.

Aby wybra¢ tryb przedmuchu dysz:

1. Dotknij przycisku Nozzle Purge Mode (1). Zostanie wySwietlony
ekran z trybem przedmuchu dysz.
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Rysunek 6-8 Przycisk i ekran z trybem przedmuchu dysz

1. Wskaznik/przycisk trybu przedmuchu 3. Przycisk trybu recznego
2. Przycisk trybu automatycznego 4. Przycisk wyzwolenia
recznego

2. Wybierz tryb, dotykajgc przycisku Auto (2) lub Manual (3).

* Jesli zostat dotkniety przycisk Auto, mozna zamkna¢ ekran wyboru.
Podczas przedmuchiwania dysz przycisk Nozzle Purge Mode
przyjmuje kolor zielony.

* Jedliwybrano tryb reczny, mozna wigczy¢ przedmuchiwanie,
dotykajac przycisku Manual Trigger (4). W ten sposob wszystkie
pistolety zostang przedmuchane jednoczesnie, dlatego nie nalezy ich
przedmuchiwag, kiedy przed pistoletami znajdujg sie przedmioty.
Ponownie dotknij przycisku, aby wytgczy¢ przedmuchiwanie.

P/N 7105217D
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Dziatanie 6-9

Monitorowanie

Stan globalny

Po dotknieciu przycisku Global Status w gornej czesci
ekranu gtébwnego zostanie wyswietlony ekran stanu, w
ktorym znajduje sie informacja o aktualnie wybranej
charakterystyce, przeptywie powietrza i wyjsciu
elektrostatycznym do maksymalnie 16 pistoletow
jednoczes$nie.

Legenda po lewej stronie ekranu przedstawia kolorowe kody uzywane na
skali paskéw i znaczenie liczb wyswietlanych obok tych paskow.

Dotknij przyciskow A lub ¥, aby wyswietli¢ pistolety podtgczone do
nastepnej konsoli (jesli jest). Konsola A jest konsolg gtowng, konsola B
jest konsolg pomocniczg,.

Przycisk Close jest uzywany do zamkniecia otwartego ekranu.
UWAGA: Ekranow ze stanem pistoletébw mozna uzywaé¢ do monitorowania

stanu i wyj$¢ dowolnego pistoletu. Otworz ekran, dotykajac
ktoregokolwiek przycisku Gun w ekranie gtéwnym.
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Rysunek 6-9 Ekran stanu globalnego

1. Numer pistoletu 4. Oznaczenie literowe konsoli
2. Numer charakterystyki 5. Wybor konsoli
3. Legenda
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6-10 Dziatanie

Przedmiot w kabinie

Przyciski pistoletu

W dolnej lewej czesci ekranu jest wysSwietlany numer identyfikacyjny i
nazwa przedmiotu wprowadzanego do kabiny. Jest to przedmiot, ktory
znajduje sie przed fotokomoérkami strefowymi, a nie przedmiot aktualnie
malowany.

Numer biezgcego przedmiotu jest wySwietlany na przycisku Part ID
Mode: symbol trybu automatycznego po wybraniu trybu automatycznego i
symbol trybu recznego po wybraniu trybu recznego. Przeczytajrozdziat
Wybor trybu identyfikacji przedmiotu na stronie 6-7, gdzie mozna znalez¢
informacje o trybach identyfikacji.

| ]

7 Part entering booth

Rysunek 6-10 Przycisk trybu identyfikacji przedmiotu (tryb automatyczny) oraz
numer i nazwa przedmiotu

Aby wyswietli¢ przedmiot, ktory jest aktualnie malowany, dotknij przycisku
Global Status lub Gun Control/status przy wigczonym pistolecie.

Ikona i kolor przycisku Gun zmienia sie, aby wskazac stan i tryb
wyzwolenia dla kazdego pistoletu.

Wyzwolenie automatyczne: lkona pojawia sie¢ na
i | przyciskach. Przyciski sg szare, kiedy pistolet jest
wyfgczony a zielone, kiedy jest wtgczony.

= Wyzwolenie reczne: Ikona wyzwolenia recznego pojawia
| § sie na przyciskach. Przyciski sg szare, kiedy pistolet jest
wytgczony a zielone, kiedy jest wigczony.
a1 Wyzwalanie wytaczone: |kona wytgczenia wyzwolenia

pojawia sie na przyciskach. Przyciski przyjmujg barwe

szarg.

Jesli wystgpi awaria lub btgd zwigzany z pistoletem, przycisk tego pistoletu
bedzie migat kolorem zielonym. W takiej sytuacji trzeba dotkng¢
przycisku, aby wyswietli¢ ekran sterowania pistoletem i odczyta¢ numer
btedu. Patrz punkt Alarmy w tym rozdziale odnos$nie dalszych informaciji.

Ekrany stanu i sterowania pistoletami

Dotknij przycisku pistoletu, aby wyswietli¢ ekran sterowania tym
pistoletem. Patrz rysunek 6-11. W obszarze stanu ekranu pojawig sie
nastepujgce informacie:

* numer charakterystyki aktualnie uzywanej do napylania.

* przeptyw powietrza i wyjscia elektrostatyczne

* typ pistoletu

* numer btedu, jesli dla wybranego pistoletu jest wigczony alarm.
Jesli pod paskami obrazujgcymi przeptyw jest wyswietlany symbol A%

(delta %), wowczas przeptyw powietrza jest regulowany automatycznie za
pomocg funkcji regulacji procentowe;j.

P/N 7105217D
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Dziatanie 6-11
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Rysunek 6-11 Stan pistoletu - ekran kontroli pistoletu

1. Charakterystyka uzyta do napylania

2. Przeptyw powietrza i wyjscia
elektrostatyczne

3. Kody btedow zwigzanych z napigciem

elektrostatycznym

4. Kody bteddéw zwigzanych z

przeptywem powietrza

5. Typ pistoletu

6. Wskaznik regulacji

procentowej

Uwaga: Patrz punkt Alarmy w tym rozdziale odnos$nie informaciji zwigzanych z
kodami btedow. ? Kody bteddéw oznaczone jako ? sg zarezerwowane do
wykorzystania w przysztosci.

Regulacja procentowa

Kiedy pistolety napylajg proszek mozna zmieni¢ wartosc przeptywu
powietrza transportowego i atomizujgcego o wskazang wartos¢
porocentows,. Stuzy do tego ekran regulacji procentowe;j.

Wprowadzone zmiany od razu dotyczg wszystkich pistoletow we
wszystkich charakterystykach. Nastawy sg zapisywane w karcie pamieci
programu, dlatego wytgczenie systemu nie powoduje ich skasowania. Po
kazdym wtgczeniu zasilania sg wczytywane od nowa.

/3

0

Rysunek 6-12 Przycisk i ekran regulacji procentowej

1. Przycisk regulacji procentowej

2. Pole przeptywu powietrza
transportowego

3. Pole przeptywu powietrza

atomizujgcego

© 2004 Nordson Corporation
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6-12 Dziatanie

Regulacja procentowa .4,

1. W ekranie gtobwnym dotknij przycisku Percent adjust.

2. Dotknij pol Flow-rate (2) oraz Atomizing (3) i skorzystaj z pokretta, by
wprowadzi¢ wartos¢ procentowg wigkszg lub mniejszg od zera.
Warto$ci dodatnie zwiekszajg przeptyw powietrza, a wartosci ujemne
zmniejszaja.

Kiedy funkcja regulacji procentowej jest aktywna, przycisk ma barwe
zielona,

Aby anulowac¢ regulacje procentows, ustaw w polach wartosci zerowe.

3. Przycisk Close jest uzywany do zamkniecia otwartego ekranu.

Regulacja parametrow charakterystyk

1
\

Patrz rysunek 6-13. W ekranie stanu pistoletu mozna regulowac
parametry charakterystyk dla jednego pistoletu w danej chwili. Zmiany
mozna wprowadzac¢ offline lub online.

UWAGA: Funkcja Copy All moze stuzy¢ do skopiowania nastaw przeptywu
powietrza i nastaw napiecia elektrostatycznego do tych samych
charakterystyk we wszystkich pistoletach, nawet jesli trwa napylanie. Aby
skorzystac z funkcji kopiowania wybidrczego trzeba wytgczy¢ wszystkie
pistolety. Przeczytaj podrozdziat Kopiowanie w rozdziale Nastawianie
charakterystyk.

Dotknij przycisku Gun obok wybranego pistoletu.
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Rysunek 6-13 Funkcje dostepne w ekranie sterowania pistoletem

1. Nazwa charakterystyki
2. Numer charakterystyki
3. Numer pistoletu

4. Przycisk trybu wyzwolenia
5. Wskaznik biezgcego trybu wyzwolenia
6. Przycisk wyzwolenia recznego

7. Nastawy charakterystyk
8. Funkcje kopiowania

P/N 7105217D
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Dziatanie 6-13

Wyswietlane wartosci nastaw charakterystyk (8) i stanu pistoletu (7) sg od
siebie niezalezne. Na przykfad, mozna otworzy¢ ekran stanu pistoletu dla
pistoletu numer 1, podczas gdy maluje on przedmiot 1:

* Ekran stanu pistoletu wyswietla wyjscie pistoletu 1 dla
charakterystyki 1.

* Ekran nastaw charakterystyk wyswietla wartosci nastaw dla
charakterystyki 1.

Kiedy ekran jest wyswietlany, przedmiot numer 2 przesuwa sie przed
pistoletami.

® Ekran stanu pistoletu wyswietla wyjscie pistoletu 1 dla
charakterystyki 2.

® Ekran nastaw charakterystyk nie ulegnie zmianie, w dalszym ciggu
pokazuje nastawy charakterystyki 1.

Nacisnij przycisk sterowania pistoletem 2, podczas gdy przedmiot 2 jest
napylany pistoletem 2.

* Ekran stanu pistoletu wys$wietla wyjscie pistoletu 2 dla
charakterystyki 2.

* Ekran nastaw charakterystyk wyswietla wartosci nastaw dla
charakterystyki 1.

Ekran nastaw charakterystyk mozna wykorzysta¢ do regulacji nastaw
dowolnej charakterystyki kolejno dla kazdego pistoletu.

Regulacja przeptywu powietrza i nastawy zwigzane z napieciem

elektrostatycznym

Przeczytaj rozdziat Nastawianie charakterystyk, w ktérym mozna znalez¢
dodatkowe informacje dotyczace nastaw przeptywu powietrza i napiec
elektrostatycznych oraz kopiowania nastaw charakterystyk.

Patrz rysunek 6-13. Podczas regulacji przeptywu powietrza
transportowego, atomizujgcego, napiecia kV lub AFC (uA), zwrd¢ uwage,
ze:

e aktywny przyciski i skala paska sg wyswietlane w kolorze, przycisk i
skala nieaktywne sg wyswietlane jako szare.
* w jednej chwili moze by¢ zmieniona tylko jedna skala w pasku.

Dotknij przycisku nastaw pod skalg pionowg, by go uaktywnic, a nastepnie
® dotkniji przesun pasek w gore lub w dot, lub
¢ dotknij wyciecia w pasku z dowolnej strony, lub

* skorzystajz pokretta.

UWAGA: Dotknigcie wyciecia w pasku zwigksza lub zmniejsza warto$¢
nastawy w odpowiednich interwatach (0,2 dla przeptywu powietrza, 5 dla
kViuA).

Aby nastawic wartos¢ kV lub AFC, tryb wyboru fadunku musi by¢
wytgczony lub nastawiony na programowanie przez uzytkownika.

© 2004 Nordson Corporation
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6-14 Dziatanie

Zmiana nastaw wyboru tadunku

Patrz rysunek 6-13. Przycisk trybu wyboru tadunku powoduje
przetagczanie dostepnych trybow:

Wytaczenie trybu wyboru tadunku: Kiedy tryb
jest wytgczony, mozna nastawi¢ wartosc kV lub
AFC.

Przemalowywanie: umozliwia przemalowanie juz
pomalowanych przedmiotow.

- |

-~
%_.
=
=
=

Specjalne: uzywany do proszkow specjalnych,
na przyktad mieszanek metalicznych lub mik.

Gtebokie wneki: stuzy do malowania wewnatrz
gtebokich wnek przedmiotow.

Programowane przez uzytkownika (kV oraz
uA): Umozliwia dostosowanie napiecia kV oraz pA
zaleznie od potrzeb.

ol &l ol o

Nastawianie wartosci wyprzedzenia, opoznienia i przypisanie stref

Patrz rysunek 6-14.

Wartosci wyprzedzenia i opdznienia decydujg o tym, kiedy wtgczajag i
wytgczajg sie pistolety w odniesieniu do potozenia przedmiotu. Wartosci
te mogag by¢ zerowe, dodatnie lub ujemne lub ich dowolna kombinacja.

* \WartoSci dodatnie przedtuzajg napylanie: Dodatnia wartos¢
wyprzedzenia powoduje uruchomienie pistoletu PRZED przejsciem
przed nim krawedzi przedniej oraz wytgczenie PO przejsciu przed nim
krawedzi tylnej.

e Wartosci ujemne ograniczajg czas napylania: Ujemna wartos¢
wyprzedzenia powoduje uruchomienie pistoletu PO przejsciu przed
nim krawedzi przedniej oraz wytgczenie PRZED przejsciem przed nim
krawedzi tylnej.

*  Wartos¢ zerowa powoduje uruchomienie pistoletu przy przednigj
krawedzi i wytgczenie przy tylnej krawedzi.

—_
[\

Rysunek 6-14 Zmiana warto$ci wyprzedzenia, op6znienia i przypisania stref -
ekran kontroli pistoletu

1. Pole wyprzedzenia 3. Pole strefy
2. Pole op6znienia
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Dziatanie 6-15

UWAGA: Regulacje wyprzedzenia i opdéznienia nie wptywaja na zaden
przedmiot, ktéry aktualnie znajduje sie przed fotokomorkami strefowymi
lub jest malowany. Zmiany nie bedg obowigzywaty do czasu
wprowadzenia nastepnego przedmiotu do kabiny.

Nastawy zwigzane ze strefg powodujg przypisanie pistoletu do fotokomorki
strefowej. Jesli fotokomorka taka wykryje przedmiot, zostanie
uruchomiony pistolet do niej przypisany. Jezeli nastawa strefy jest zerowa
lub przypisano jej niepoprawny numer, pistolet nie zostanie uruchomiony.

UWAGA: Nie mozna zmienia¢ przypisania stref, kiedy przez urzgdzenie
przemieszczajg sie przedmioty. W przeciwnym razie mogg wystgpic btedy
dziatania urzadzenia.

Tryb wyzwolenia pojedynczego pistoletu / wyzwolenie

automatyczne

Patrz rysunek 6-13. Aby zmieni¢ tryb wyzwolenia jednego pistoletu lub
uruchomic¢ go recznie:

1. Dotknij przycisku pistoletu, aby wyswietli¢ ekran sterowania tym
pistoletem.

2. Dotknij przycisku Trigger Mode, aby wybra¢ tryb automatyczny,
reczny lub wytgczony.

3. Aby uruchomi¢ pistolet recznie, zmien tryb uruchomienia na Manual, a
nastepnie dotknij przycisku Manual Trigger, aby uruchomic¢ bgdz
wytgczy¢ pistolet.

Wytaczenie pojedynczego pistoletu

Aby wytgczy¢ jeden lub kilka pistoletow, podczas gdy pozostate dziataja,
dotknij przycisku Gun wybranego pistoletu i zmien tryb pracy na Manual
(reczny) lub Off (wytgczony).

Aby szybko przywrdci¢ prace wszystkich wytgczonych pistoletow, dotknij
przycisku Trigger Mode w gornej czesci ekranu gtbwnego, a nastepnie
dotknij przycisku trybu Auto. Przeczytaj Nastawianie globanego trybu
wyzwolenia na stronie 6-6.

Korzystanie z przetgcznika Ready/Lockout/Bypass

Trojpozycyjny przetacznik na przednim panelu stuzy do nastepujgcych
celow:

* Pozycja Ready: system dziata w normalnym trybie.

* Pozycja Lockout: wytgcza wszystkie pistolety i uniemozliwia ich
uruchomienie.
* Pozycja Conveyor Bypass: Umozliwia uruchomienie pistoletow bez

uruchamiania przenoénika (brak sygnatu z przetwornika lub
przenosnika).

UWAGA: Po przestawieniu przetgcznika w potozenie Lockout na ekranie
pojawi sie nastepujgcy obrazek:

© 2004 Nordson Corporation
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6-16 Dziatanie

Korzystanie z przetgcznika Ready/Lockout/Bypass (c.o)

Rysunek 6-15 Informacja o zablokowaniu pistoletow

Alarmy

Jesli alarm jest zwigzany z pistoletem, przycisk tego

I el | pistoletu bedzie migat naprzemiennie kolorem zottym i
1 szarym.

Przycisk Alarm w ekranie gtdwnym przyjmie kolor zo6tty,
kiedy awaria lub problem spowodujg wtgczenie alarmu.

Kody btedow w ekranie stanu i sterowania pistoletami

Dotknij migajacego kolorem z6ttym przycisku Gun, aby wyswietli¢ kod
btedu powodujgcego alarm. Pojawi sie on w obszarze ekranu zwigzanym
ze stanem pistoletu, pokazanym na rysunku 6-11, a nastepnie otwérz
ekran Alarm, aby wyswietli¢ tres¢ komunikatu o btedzie.

Kody bfedéow Opis
elektrostatyki
E3 kV nie odpowiada wartosci napiecia sterujgcego
E7 Przerwa w kablu pistoletu lub w powielaczu
E8 Zwarcie w kablu pistoletu lub w powielaczu
E11 Osprzet karty drivera pistoletu
E15 Przecigzenie
E17 Warto$c¢ pA pistoletu Tribomatic ponizej nastawy

UWAGA: Kody btedow oznaczonych jako E? i F (Flow) sg zarezerwowane
do wykorzystania w przysztosci.

Przeczytaj rozdziat Rozwigzywanie problemow, aby znalez¢ wyjasnienia
kodow bteddw i mozliwe sposoby ich usuniecia. Pomoc techniczg mozna
uzyskac, kontaktujgc sie z przedstawicielem firmy Nordson.
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Dziatanie 6-17

Ekrany alarmow

Pomoc

Dotknigciem przycisku Alarm powoduje sie wyswietlenie ekranu Alarm.

Patrz rysunek 6-16. Kiedy ekran alarmow zostanie otwarty, bedg w nim w
oddzielnych wierszach wysSwietlone aktywne alarmy wraz z datg, i godzing,
ich wtgczenia. Aby wyzerowac aktywne alarmy, nacisnij przycisk Reset
All.

Aby wyswietli¢ rejestr alarmow, dotknij przycisku Alarm Log. W dzienniku
tym sg zamieszczone wszystkie alarmy, zerowania i komunikaty z
biezgcego dnia.

W razie potrzeby dotknij strzatek przy paskach przewijania, aby przewing¢
ekran poziomo lub pionowo.

L

LNEE

06152005 06:12:00 This is an example alarm line

» |8

¥
Rysunek 6-16 Ekran alarméw
1. Aktywny alarm 3. Przycisk dziennika alarmoéw
2. Przycisk zerowania Reset All Alarm Log

Dotknij przycisku Help na ekranie gtobwnym, by otworzy¢
ekran z pomocg. W tym ekranie mozna szybko uzyskac
dostep do skréconego opisu konfiguracji, nastaw
charakterystyk oraz podstaw obstugi, opisanych w
niniejszej instrukciji.

Zawartosc tego ekranu jest wyswietlana tak, jak w przeglgdarce
internetowej. Aby zmienic¢ strone, nalezy dwa razy dotkna¢ niebieskiego
podkreslonego wyrazu (fgcza).

Przyciskami strzatek do przodu i do tytu w gornej czesci ekranu réwniez
mozna zmieniac¢ strony.

Zawartosc¢ stron mozna przewija¢ paskami przewijania. kgcze HOME na
dole kazdej strony prowadzi do strony gtéwnej systemu pomocy.

© 2004 Nordson Corporation

P/N 7105217D



6-18 Dziatanie

P/N 7105217D © 2004 Nordson Corporation



Rozwigzywanie problemow  7-1

Rozdziat 7

Rozwigzywanie problemow

osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowa¢ sie do wszelkich uwag

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny wykonywag jedynie

dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

zakonczenia pracy programu. W przeciwnym razie mozna doprowadzi¢ do

@ UWAGA: Nie nalezy wytgczac zasilania konsoli bez uprzedniego

uszkodzenia programu konsoli i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie. Procedure konczenia pracy programu opisano w podrozdziale
Koriczenie pracy programu w rozdziale Konfiguracja.

Rozwigzywanie problemow z kartg sterownika

pistoletu

Zapoznaj sie z rysunkiem 7-1 oraz tabelami 7-1i 7-2.

W celu zdiagnozowania problemu z kartami sterujgcymi pistoletami,
kablami pistoletéw lub powielaczami pistoletéw mozna skorzystac z
ekranow sterowania pistoletem, komunikatow o btedach w ekranach
alarmow oraz wskazan diod LED na kartach sterownikow pistoletow.

Rozwigzywanie problemow z kodami btedow

Tabela 7-1 Rozwigzywanie problemoéw z kodami btedow

Kody Opis Sposob naprawy
btedow
E3 kV nie odpowiada Sprawdz prad pistoletu przy braku malowanych elementow
wartosci napiecia przed pistoletem. Jezeli prad wynosi 105 pA, sprawdz czy nie
sterujgcego ma zwarcia w przewodach prgdowego sprzezenia zwrotnego
w kablu pistoletu.
Odftgcz kabel z tytu pistoletu.
* Jesli btad E3 nie zostat usuniety, wymien kabel.
e Jesli pojawi sie btgd E7, sprawdz opornos¢ powielacza w
SposoOb opisany w instrukciji pistoletu.
E7 Przerwa w kablu Jesli wartos¢ natezenia wynosi 1 A lub mniej, sprawdz kabel

pistoletu lub w
powielaczu

powielacza i zestaw elektrod pod kgtem poluzowanych

potfaczen.

* Jesli potgczenia sg poprawne, sprawdz omomierzem
powielacz w sposob opisany w instrukcji pistoletu.

¢ Jesli odczyty w powielaczu sg poprawne, zgodnie z
opisem w instrukcji pistoletu sprawdz, czy kable nie sg,
uszkodzone.

© 2004 Nordson Corporation
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7-2  Rozwigzywanie problemow

sterownika pistoletu

Kody Opis Sposob naprawy
btedow
E8 Zwarcie w kablu Odtgcz kabel z tytu pistoletu.
plstqletu lubw e Jesli pojawi sie btad E7, sprawdz opornosc¢ powielacza w
powielaczu i . . .
SposOb opisany w instrukgiji pistoletu.
e Jesdli pojawi sie btad E8, sprawdz ciggtos¢ kabli w sposéb
opisany w instrukcji pistoletu.
E11 Osprzet karty 1. Wyfgcz zasilanie systemu.

2. Odtacz kabel z tytu pistoletu.
3. Wiacz zasilanie systemu.

Jezeli kod btedu zmieni sie na 7 (przerwa w obwodzie), ptytka
pracuje poprawnie. Sprawdz powielacz pistoletu.

Jezeli kod btedu pozostanie na wartosci 11, wymien karte
drivera pistoletu

E15 Przecigzenie Odftgcz kabel z tytu pistoletu i uruchom pistolet.

e Jesdli pojawi sie btgd E7, sprawdz opornosc¢ powielacza w
sposob opisany w podreczniku pistoletu.

e Jesdli pojawi sie btad E15, sprawdz ciggtosc kabli w
sposoOb opisany w instrukgiji pistoletu.

E17 Warto$¢ A pistoletu Sprawdz przeptyw proszku pod wzgledem stabego
Tribomatic ponizej tadowania. Sprawdz wilgotnos$¢ sprezonego powietrza.
nastawy

Wskazania diod LED

Patrz rysunek 7-1.

Tabela 7-2 Wskazania diod LED

systemem jest poprawna.

Wskaznik Kolor Funkcja Sposob naprawy
Problem Czerwony | Swieci sie, kiedy wykryty jest | Sprawdz tre$¢ komunikatow na
btad (usterka komunikacji, ekranie. Jesli naprawa jest mozliwa,
kabla pistoletu, pamieci usun przyczyne btedu. Jesli nie,
RAM lub sprzetu) wymien karte.
Stan Zielony Miga, jesli komunikacja z Jesli nie miga, sprawdz, czy karta jest

poprawnie umieszczona w gniezdzie.
Wytgcz i wigcz konsole. Wymien
karte, jesli w innych kartach
wystepuje miganie.
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Rozwigzywanie problemow  7-3

Wskaznik Kolor Funkcja Sposob naprawy
Zabezpieczenie Z06tty Zapala sie, kiedy Przeczytaj opis przy btedzie E15 w
przeciwzwarciowe zabezpieczenie nadprgdowe | tabeli 7-1.

B (pistolety o zadziata z powodu zbyt
numeraciji duzego prgdu w obwodzie
parzystej drivera pistoletu.
Zabezpieczenie
przeciwzwarciowe
A (pistolety o
numeraciji
nieparzystej
Moc Zielony Swieci sie, kiedy zasilanie Jesli karta nie ma zasilania, sprawdz
(5V) jest podawane na czy jest poprawnie wtozona do
ptyte). gniazda i czy jej blokada dziata
prawidtowo. Wymien karte, jesliw
pozostatych kartach jest zasilanie.
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Rysunek 7-1 Wytgczniki i diody LED karty strownika pistoletu

1. Przetgcznik zerowania

2. Wskaznik btedu

3. Wskaznik stanu

4. Wskaznik zabezpieczenia

przeciwzwarciowego B

5. Wskaznik zabezpieczenia
przeciwzwarciowego A

6. Wskaznik zasilania
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7-4 Rozwigzywanie problemow

Rozwigzywanie problemow z fotokomorka,
przetwornikiem i przetgcznikiem przenosnika

Do rozwigzywania problemow z fotokomorkg, przetwornikiem potozenia,
przetgcznikiem tréjpozycyjnym i obwodami alarmowym, skorzystaj ze
wskaznikow na ptytce we/wy i ze wskaznikow przekaznikdw w konsoli

przenosnika

gtownej.
Zaciski na
Wejscia ptytce I/O Usuwanie usterek

Fotokomorki 1-8 Fotokomorki podtgczone do wykrywania przerwanego strumienia
strefowe Swietlnego. Kiedy przedmiot przesuwa sie przed fotokomorkami,

wskaznik fotodiod strefowych powinien Swieci¢. Jedli tak nie jest,

sprawdz fotokomorki i ich podtaczenie.
Fotokomorki 9-16 Fotokomorki podtgczone do wykrywania przerwanego strumienia
identyfikacyjne Swietlnego. Kiedy oznaczenie przedmiotu przesuwa sie przed
lub wejscia z fotokomaorkami i wejscia sg odczytywane po czasie opdznienia
lokalnego ustawionym na filtrze, powinny $wieci¢ wskazniki fotokomorek
systemu zablokowanych przez oznaczenia lub wskazniki fotokomorek
identyfikacji przyjmujgcych sygnat z systemu identyfikacji. Jesli tak nie jest,
przedmiotu sprawdz fotokomaorki, ich podfgczenie oraz system identyfikacji.
Przetwornik 20 lub 21 Wskaznik powinien miga¢ zgodnie z czestotliwoscig sygnatu z
potozenia przetwornika. Jesli przenos$nik przesuwa sie i wskaznik nie miga,

sprawdz przetwornik i jego podtgczenie.
Przetgcznik 24 Wskaznik powinien $wiecic tak dtugo, jak przenosnik jest wtgczony

lub dopoki przetgcznik jest w potozeniu Bypass. Jesli tak nie jest,
sprawdz podtgczenie przetgcznika trojpozycyjnego. Bez tego
sygnatu pistolety nie zostang uruchomione.

Przekazniki
(na szynie DIN)

Wskaznik przekaznika przenosnika zapala sie, kiedy przenosnik
jest w ruchu lub kiedy przetagcznik jest w potozeniu Bypass.
Wskaznik gotowosci zdalnego blokowania Swieci sie, dopOki
otrzymuje sygnat (blokada wigczona). Wskaznik przekaznika
alarmu swieci do czasu wystgpienia alarmu, pdzniej gasnie.
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Rozwigzywanie problemow  7-5

Rozwigzywanie problemow z kalibracjg ekranu

dotykowego

Kalibraje ekranu przeprowadza sie po dotknieciu przycisku CAL, ktory jest
wyswietlany podczas uruchamiania lub wytgczania systemu.

Jesdli instrukcja kalibracji nie bedzie szczeg6towo przestrzegana, nie
bedzie mozna dotkng¢ przycisku Completion na srodku i zakonczyé¢
procedury. Mozna w takiej sytuacji odczeka¢ pewien czas, kalibracja
zakonczy sie z powodu przekroczenia czasu i bedzie mozna jg powtorzyc.

Jedli zasilanie urzgdzenia zostanie wytgczone bez zakonczenia procedury
kalibracyjnej, plik z danymi dotyczgcymi kalibracji bedzie uszkodzony i
jedynymi dostepnymi przyciskami w interfejsie iControl bedg Alarm i Help.
Nie bedzie mozna skorzystac z przycisku CAL na ekranie, aby rozpocza¢
procedure.

W takiej sytuaciji trzeba skorzysac z ponizszej procedury, aby ponownie
skalibrowac ekran.

1. Wytgcz zasilanie.

2. Otworz szafke iControl i podtgcz mysz z wtykiem PS/2 do gniazda
MOUSE w komputerze SBC za ekranem dotykowym.

3. Witgcz zasilanie i poczekaj na wgranie systemu operacyjnego. Przed
zatadowaniem oprogramowania iControl na ekranie pojawi sie przycisk
CAL.

4. Najedz myszg na przycisk CAL. Zostanie uruchomiona aplikacja
obstugujgca ekran dotykowy.

5. NIE UZYWAJ myszy podczas kalibracji. Postepuj zgodnie z
komunikatami wyswietlanymi na ekranie i dotykaj znaczkow
wys$wietlanych w czterech narozach ekranu.
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Naprawa 8-1

Rozdziat 8
Naprawa

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny wykonywag jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach. Stosowa¢ sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych w tej i innych instrukcjach.

>

UWAGA: Nie nalezy wytgczac zasilania konsoli bez uprzedniego

@ zakonczenia pracy programu. W przeciwnym razie mozna doprowadzi¢ do
uszkodzenia programu konsoli i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie. Przeczytaj podrozdziat Koriczenie pracy programow i wytgczanie
konsoli w rozdziale Konfiguracja, gdzie mozna znalez¢ informacje o
procedurze wytgczania.

OSTRZEZENIE: Wewnatrz konsoli iControl znajdujg sie obwody pod

A niebezpiecznym napieciem. Jesli urzgdzenie nie musi by¢ pod napieciem,
zawsze przed otworzeniem konsoli w celu wykonania napraw wytgczaj
zasilanie i zabezpiecz je przed przypadkowym wigczeniem. Wszystkie
naprawy powinny by¢ wykonywane przez doswiadczonego elektryka.
Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac¢ obrazenia lub
Smier¢.

Proces naprawy polega na wymianie wadliwych podzespotéw na nowe.
Wewnatrz szafki nie ma zadnych elementow, ktory moga by¢ naprawiane
przez klienta, z wyjatkiem modutu sterowania przeptywem.

Zapoznaj sie ze schematami instalacji pneumatycznej i elektrycznej w
rozdziale 10.

OSTRZEZENIE: Przy kazdej wymianie podzespotu, ktory fgczy sie z
A zewnetrznymi elementami urzgdzenia, na przyktad modutu iFlow, zadbaj o
to, by zachowac¢ pytoszczelnosc¢ szafki, instalujgc odpowiednie
uszczelnienia. Zaniedbanie tego wymogu moze spowodowac
uniewaznienie dopuszczen do eksploatacji i wytworzy¢ niebezpieczng,

sytuacije.
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8-2 Naprawa

Naprawa modutu sterowania przeptywem

®

Naprawa tego modutu ogranicza sie do:

® czyszczenia lub wymiany zaworu proporcjonalnego

* wymiany elektrozaworu powietrza pistoletu

Wymiana na miejscu innych elementow nie jest mozliwa z powodu
koniecznosci przeprowadzenia kalibracji u producenta za pomocg
wyposazenia, ktore nie jest dostepne w wersji przenosne;.

UWAGA: Obwody drukowane sg wrazliwe na wytadowania
elektrostatyczne (ESD). Aby unikng¢ uszkodzenia kart, zat6z na
nadgarstek opaske uziemiajgcg podtgczong do obudowy urzgdzenia lub
do innego uziemienia. Karty mozna chwytac tylko za krawedzie.

Czyszczenie zaworu proporcjonalnego

Patrz rysunek 8-1. Zanieczyszczone powietrze moze spowodowac awarie
zaworu proporcjonalnego (6). Ponizej opisano demontaz i czyszczenie
Zaworu.

1. Odtacz zaciski uzwojenia (3) od ptytki (1). Wykre¢ dwie nakretki (2) i
zdejmij uzwojenie z zaworu (6).

2. Wyjmij dwie dtugie $ruby (4), by wyjg¢ zawor z kolektora.

UWAGA: Elementy zaworu sg mate, uwazaj by ich nie zgubi¢. Nie
pomieszaj sprezyn z jednego zaworu ze sprezynami z innego. Zawory sg,
kalibrowane razem ze sprezynami.

3. Wyjmij dwie krotkie $ruby (5), nastepnie z obudowy zaworu (12) wyjmij
trzpien (9).

4. Z wrzeciona zaworu zdejmij wktad (11) i sprezyne (10).

5. Oczysc¢ gniazdo wktadu i uszczelki zaworu, nastgpnie zwezke w
obudowie. Korzystajz powietrza sprezonego pod nieduzym
cisnieniem. Nie uzywaj do czyszczenia ostrych metalowych narzedzi.

6. Zatoz sprezyne i wktad na wrzecionie. Plastikowa strona powinna by¢
skierowana na zewnatrz.

7. Sprawdz, czy uszczelki o-ring sg na miejscu w dolnej stronie obudowy
zaworu.

8. Umocuj zawor do kolektora dtugimi srubami. Strzatka z boku powinna
wskazywac krociec wylotowy zaworu.

9. Zainstaluj uzwojenie na wrzecionie. Uzwojenie powinno by¢ skierowane
w strone ptytki drukowanej. Umocuj je nakretks.

10. Podtagcz uzwojenie do ptytki drukowane;.
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Naprawa 8-3

Obudowa zaworu - dot  Obudowa zaworu - géra

Rysunek 8-1 Demontaz i montaz zaworu modutu sterowania przeptywem.

1. Ptytka drukowana (zdjeta)

2. Nakretka uzwojenia zaworu
proporcjonalnego (4)

3. Uzwojenie zaworu proporcjonalnego
(4)

4. Dtugie $ruby - mocowanie zaworu do
kolektora (2)

5.

~

Krotkie sSruby - mocowanie
wrzeciona zaworu do obudowy (2)

Zawor proporcjonalny (4)
Strzatka kierunku przeptywu

Elektrozawor powietrza pistoletu
(2)

1401032A

. Wrzeciono
10.
11.
12.
13.

Sprezyna

Whktad

Obudowa zaworu
Zwezka

© 2004 Nordson Corporation

P/N 7105217D



8-4 Naprawa

Wymiana zaworu proporcjonalnego

Jesli oczyszczenie zaworu proporcjonalnego nie usunie problemow z
przeptywem, nalezy wymienic zawor. Wyjmij zawor zgodnie z punktami 1 i
2 powyze;.

Przed zainstalowaniem nowego zaworu zdejmij ostone zabezpieczajgcg z
podstawy obudowy zaworu. Uwazaj, by nie zgubi¢ uszczelek o-ring pod
ostong.

Wymiana elektrozaworu powietrza

Patrz rysunek 8-1. Aby wyjg¢ elektrozawory powietrza pistoletu (8),
wykrec dwie Sruby z obudowy zaworu i zdejmij zawor z kolektora.

Przed zatozeniem nowego zaworu na kolektor sprawdz, czy uszczelki
0-ring sg na miejscu.

Zdejmowanie i instalowanie karty sterownika

pistoletu

>

®

®

OSTRZEZENIE: Wytgcz konsole przed wyjmowaniem i instalowaniem
kart. Niezastosowanie sie do tego wymogu moze spowodowac
uszkodzenie kart, a takze stanowi¢ zagrozenie zdrowia lub nawet zycia.

UWAGA: Nie nalezy wytgczac zasilania konsoli bez uprzedniego
zakonczenia pracy programu. W przeciwnym razie mozna doprowadzi¢ do
uszkodzenia programu konsoli i systemu operacyjnego zapisanego na
karcie. Procedure konczenia pracy programu opisano w podrozdziale
Koriczenie pracy programu w rozdziale Konfiguracja.

UWAGA: Karty sterownikow sg wrazliwe na wytadowania
elektrostatyczne (ESD). Aby unikng¢ uszkodzenia kart, zatéz na
nadgarstek opaske uziemiajgcg podtgczong do obudowy urzgdzenia lub
do innego uziemienia. Karty mozna chwyta¢ tylko za gorng i doing,
krawedz.

Patrz rysunek 8-2. Karty sterownikéw pistoletéw (2) sg instalowane w
gniazdach od strony lewej do prawej. Kazda karta steruje pracg dwoch
pistoletéw: dolne gniazdo na karcie stuzy do podtgczenia pistoletow o
numerach nieparzystych, gniazdo gérne do podtgczenia pistoletow
parzystych.

Aby wyjac¢ karte, nalezy odtgczy¢ ztgcza wigzki (3 i 4), pociggna¢ w dot
blokade (5), a nastepnie wyciggnac¢ karte z gniazda.

Aby zainstalowa¢ nowg karte, wsun jg wypustem w szczeling gniazda i
docisnij mocno w ztgczu (6). Popchnij zatrzask blokady, aby unieruchomié
karte. Podtacz zaciski wigzki przewodow do dwdch ztgczy na karcie.
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© 2004 Nordson Corporation



Naprawa 8-5

1401330A
Rysunek 8-2 Wymiana karty sterownika pistoletu

1. Gniazdo karty (1) 3. Ztgcze pistoletu 2 5. Blokada
2. Karta sterownika 4. Zigcze pistoletu 1 6. Tyt
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Czesci  9-1

Wprowadzenie

Rozdziat 9
Czesci

W celu zamowienia czesci nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.
Aby prawidtowo opisac i zlokalizowac¢ odpowiednie czesci, prosimy o
postuzenie sig listg czesci zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanej listy czesci zamiennych

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg humerom identyfikujgcym
czesci nailustracjach kolejnych list czesci. Kod NS (Nie pokazano)
0znacza, ze dana czes$¢ nie jest zilustrowana. MysInik (—) uzyty jest, gdy
numer czesci dotyczy wszystkich czesci na ilustracii.

Liczba w kolumnie Czes$¢ jest numerem katalogowym czesci Nordson
Corporation. Kilka my$Inikéw (- - - - - - ) w tej kolumnie oznacza, ze cze$¢
nie moze by¢ zamowiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwe czesci, jej wymiary i ewentualnie dodatkowe
dane. Wciecia wskazujg, zaleznosci miedzy zespotami, podzespotami i
czesciami.

e Jezelizamowisz zespdt, pozycje 1i2 bedg dotgczone.

e Jezelizamowisz pozycje 1, pozycja 2 bedzie dotgczona.

* Jezelizamowisz pozycje 2, otrzymasz tylko pozycije 2.

Liczba w kolumnie Ilos¢ jest wielkoscig wymagang na urzgdzenie, zespot
lub podzespdt. Kod AR - As Required - (Wedtug Potrzeb) jest uzywany,

jezeli numer dotyczy czesci zamawianej w ilosciach zaleznych od potrzeb
lub od wersji i modelu produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na koncu kazdej listy czesci.
Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i zastosowaniu. Prosimy
0 doktadne stosowanie sie do uwag.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
— 0000000 Assembly 1
1 000000 e Subassembly 2 A
2 000000 e o Part 1

© 2004 Nordson Corporation
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9-2 Czesci

Konsole
Czesc Opis Uwaga
1040483 Controller, iControl, 6 gun, w/cpu (Master)
1042992 Controller, iControl, 8 gun, w/cpu (Master)
1042994 Controller, iControl, 10 gun, w/cpu (Master)
1042996 Controller, iControl, 12 gun, w/cpu (Master)
1042998 Controller, iControl, 14 gun, w/cpu (Master)
1043050 Controller, iControl, 16 gun, w/cpu (Master)
1042716 Controller, iControl, 6 gun, w/o cpu (Slave)
1042993 Controller, iControl, 8 gun, w/o cpu (Slave)
1042995 Controller, iControl, 10 gun, w/o cpu (Slave)
1042997 Controller, iControl,12 gun, w/o cpu (Slave)
1042999 Controller, iControl, 14 gun, w/o cpu (Slave)
1043051 Controller, iControl, 16 gun, w/o cpu (Slave)

Czesci konsoli

Na rysunkach od 9-1 do 9-6 przedstawiono wymienne czesci w konsoli
gtownej i pomocniczej. W sprawie otrzymania niewymienionych czesci
skontaktuj sie z przedstawicielem firmy Nordson lub z centrum obstugi

klienta.

Schematy instalacji pneumatycznej i elektrycznej znajdujg sie w rozdziale

10.

Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 9-1:

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
1 1034033 SCREW, pan head, recessed, M6 x 10, zinc 24
2 983128 WASHER, lock, internal, M6, steel, zinc 16
3 1036657 MODULE, digital airflow control AR A
4 1033836 PLATE, blank, enclosure AR A
5 1027256 GASKET, module, digital airflow control AR A
6 982802 SCREW, socket, M5 x 70, black AR A
7 1033878 REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120, /5 in. AR A
8 972240 CONNECTOR, male, elbow, 12 mm tube x /5 in. AR A
9 1034000 FITTING, '/, in. RPT x (4) 10 mm tube AR A
10 148256 PLUG, 10 mm tubing AR A
11 983414 WASHER, flat, M8, zinc 4
12 983436 WASHER, lock, split, M8, zinc 4
13 982716 SCREW, button head, socket, M8 x 12 4
14 1023877 PCA, dual gun driver, iControl AR A
15 1031501 RECEPTACLE, 8 position, gun, 70 in. AR A
UWAGA  A: llosci wymienionych czesci zalezg od konfiguracji systemu i typu konsoli.
AR: As Required
Continued...
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9-3

Czesci

Czesci drzwi
Patrz rysunek 9-2

1401331A

Rysunek 9-1 Czesci konsoli (1z5)
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9-4 Czesci

Czesci konsoli (c.q,

Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 9-2:

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
16 1032648 CONTROL UNIT, PC, panel mount 1
17 1000594 SWITCH, keylock, 3 position 1
18 1000595 CONTACT block, 1-N.O. and 1-N.C. contact 2
19 1036690 PANEL, keypad, iControl 1
20 1032274 MODULE, 24 channel opto-isolated digital input 1
21 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A
22 1036629 ADAPTER, CompactFlash, dual 1
23 1034281 MEMORY, CompactFlash 1
24 1034283 MEMORY, programmed, iControl 1
25 240674 TAG, ground AR A
26 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR A
27 984702 NUT, hex, M5, brass AR A
28 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
29 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
63 1051542 CABLE, IDE, 80-conductor 1
64 1051543 CABLE, power supply, Compact Flash adapter 1
65 1051544 INTERFACE CARD, PC104 CAN 1
66 1051545 CARD, /0O, PC104 1
UWAGA  A: llosci wymienionych czesci zalezg od konfiguracji systemu i typu konsoli.
AR: As Required
Continued...
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Czesci 9-5

28
29

1401332A

Rysunek 9-2 Czesci konsoli (2 z 5)
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9-6 Czesci

Czesci konsoli (c.q,

Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 9-3:

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
30 183418 PLUG, 12 mm, tube AR A
31 971106 CONNECTOR, male, 12 mm tube x 1/5 in. AR A
unithread

32 973431 PLUG, pipe, socket, standard, 1/, in. NPT, zinc AR A
33 973442 PLUG, pipe, socket, flush, 3/, in. NPT, zinc 1
34 984526 NUT, lock, 1/5 in. conduit AR A
35 334800 PLUG, /5 in. pipe, 1 in. hex AR A
36 939122 SEAL, conduit fitting, 1/, in. AR A
37 241040 MUFFLER, air, /g in. NPT 1
38 344252 VALVE, check, M8T x R18, M output 1
39 170734 VALVE, ball, 3/4 in. NPT, brass 1
40 972105 CONNECTOR, male, 37, 1 1/1g-12 x 3/4 in., steel 1
41 973519 ELBOW, street, 3/, in. mallable, galvanized 1
42 324343 CONNECTOR, conduit, straight, 0.50 in. 2
43 248375 CONDUIT, flexible, bulk AR B
NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR B
NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR B
NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1
NS 802060 HOSE, 5 ft 1

UWAGA  A: llosci wymienionych czesci zalezg od konfiguracji systemu i typu konsoli.

B: Zamoéwienia w wielokrotnoséci jednej stopy.
AR: As Required
NS: Not Shown
Continued...
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Czesci 9-7

1401333A

Rysunek 9-3 Czesci konsoli (3 z 5)
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9-8 Czesci

Czesci konsoli (c.q,

Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 9-4:

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga

44 1023939 PCA, backplane, iControl 1

45 982825 SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, w/internal 4

lockwasher

46 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2

47 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A AR A

48 227103 CABLE, twisted pair, 2-conductor, 22 AWG, 300V AR A B
49 185034 CONNECTOR, terminal block, MC1, 5/ST, single AR A

row

50 240674 TAG, ground 2

51 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

52 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 2

53 984702 NUT, hex, M5, brass 2

54 1027564 POWER SUPPLY, 400W, +24V, +/-12V, +5V 1

55 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4

56 982164 SCREW, pan head, slotted, M4 x 6, zinc 4

UWAGA  A: llosci wymienionych czesci zalezg od konfiguracji systemu i typu konsoli.
B: Zamowienia w wielokrotnosci jednej stopy.
AR: As Required
Continued...
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Czesci 9-9

44
[ \l |
\ g | O
— o= = 7= = = _—
See CAN L ©) ©
Network
Cable
Detail \ See
o Ground
Detail
= i T % T T TT T :\
See Power _— 2 ; ;
Supply Detail =, :
o o |l W a

Terminal Block Assembly
See Figure 9-5

55
48 49 56
3 POS RECEPTACLE WIRING /
POS COLOR 50
3 BLUE \
2 N/C
- 1 WHT/BLU
CAN NETWORK CABLE DETAIL GROUND DETAIL 1401334A

Rysunek 9-4 Czesci konsoli (4 z 5)
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9-10 Czesci

Czesci konsoli (c.q,

Czesci wymienione w tej tabeli przedstawiono na rysunku 9-5:

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
58 1034119 CONTROL RELAY, 120 VAC, NC, DIN mount 1
59 320589 CONTROL RELAY, 24 VDC, NC, DIN mount 1
60 320588 CONTROL RELAY, 120 VAC, open fixed 1
61 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
62 939709 FUSE, 10.0, fast-acting, 250V 2
58 59 60
\' l l 61 62
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Q@mL {@@Q 0
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L [k J i Ilnla

1401038A

Rysunek 9-5 Czesci konsoli (5 z 5)
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Czesci 9-11

Czesci modutu sterowania przeptywem
Patrz rysunek 9-6.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
1036657 MODULE, digital airflow control

—_

1 1033170 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 2
2 972125 « ELBOW, male, 10 mm tube x /4 in. unithread 2
3 1030873 e VALVE, check, M8T x R'/g, M input 4
4 1033171 * CONNECTOR, orifice, 4mm x R'/g, dia 0.4mm 2
5 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 4

1401039A

Rysunek 9-6 Czesci modutu sterowania przeptywem
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9-12 Czesci

Opcje

Kable potgczeniowe dla pistoletow natryskowych Versa-Spray i
Tribomatic

Czesé Opis Uwaga

334783 ADAPTER, gun cable, Versa-Spray (black)
341622 ADAPTER, gun cable, Versa-Spray, porcelain enamel (gray)

334784 ADAPTER, gun cable, Tribomatic

Skrzynka potgczeniowa fotokomorek i wzmacniacz sygnatu

Czesé Opis Uwaga
1035898 JUNCTION BOX, photoeye, 15 watt, iControl A
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl A
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl A

UWAGA  A: Refer to Section 10, Wiring and Pneumatic Diagrams, for repair parts.

Zestaw do przedmuchu dysz

Czesé Opis Uwaga
1035665 KIT, purge, single, controller A
1035666 KIT, purge, dual, controller A

Pozostate zestawy

Czesé Opis Uwaga
1039881 KIT, tester, iFlow (air flow verification kit)

1039886 KIT, boost, iControl (flow-rate air flow boost kit for PE spray guns) A

P/N 7105217D © 2004 Nordson Corporation



Schematy elektryczne i pneumatyczne 10-1

Rozdziat 10
Schematy elektryczne i pneumatyczne
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10-2 Schematy elektryczne i pneumatyczne
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10-3

Schematy elektryczne i pneumatyczne
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Schemat konsoli iControl Console (schemat 1z 5)

Rysunek 10-1
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Schematy elektryczne i pneumatyczne  10-4

TO 48 BIT DIGITAL I/O MODULE
(SEE SHEET 4)

L
= MEEEE N
m m as o m = =
50 CONDUCTOR N 1) T = B P O AEEEEEEEEER
ARMESS. Rle |2 |5 |5 |&| |= 2 S (5] |8 |3 |® SEE DETAIL D
O Sl F E5 A A B A A A A F A O
iICONTROL DISCRETE INPUT CABLE COLOR CODE ASSIGNMENTS
DO OB DD DDDDD DO DD DB BDBD
‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ ‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ INPUT FIELD
! z 3 * = 8 z g 2 10 v 12 CABLE COLOR BOARD | TERMINAL FUNCTION
TERMINAL | NUMBER
J1 J2 J3 J4 J5 J6 J7 J8 J9 J10 J11 J12/ BLK 1 L0 1 7ONE 1
(NN e U s s Y N s s A N s U (s A N B WHT 2 10 2 |ZONE 2
GRN 3 LO 3 ZONE 3
ORG 4 LO 4 ZONE 4
BLU 5 LO 9] ZONE 5
24 CHANNEL OPTO ISOLATED WOT7BLK 510 5 CONE &
DIGITAL INPUT MODULE RED/BLK 7 L0 7 ZONE 7
GRN/BLK 8 LO 8 ZONE 8
:D CN1 1032274 ORG/BLK 9 LO 9 PART ID bit 1
BLU/BLK 10 LO 10 PART ID bit 2
(50 CONDUCTOR DIGITAL 1/0 HARNESS SUPPLIED) St 5 = A s
RED/WHT 12 1O 12 PART ID bit 4
GRN/WHT 13 LO 13 PART ID bit 5
il e e s 4 R B L
i
WHT/RED 16 LO 16 PART ID bit 8
ORG/RED 17 LO 17 SPARE
BLU/RED 18 LO 18 SPARE
N 17 |18 E A RED/GRN 19 LO 19 SPARE
‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ ‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ ORG/GRN 20 LO 20 ENCODER A
Do DD DD Do noo e e D BLK/WHT/RED | 21 LO 21 ENCODER B
O O WHT/BLK/RED 22 1O 22 SPARE
HECSCEHEEOHEED HESCEHEHETZEEEE RED/BLK/WHT | 23 LO 23 SPARE
ERERERERERE zl 2| 8 18 |5 |z SRE/BLIANAT | Ve ===
o= (romFRONTPANEL) | 24 HI | —————
i i g g g g g g g g i 5 L WHITE @romrronTPaNey| 24 | O | —————
= D X = O ) = &) = e N =
o | E % o 5 [ o % E E
5] m o o ol & N RED 1-23 HI (+) VDC
] N O O T
m = o
A A A AL AL AL AJ AL AL ALY
iConTroL ™
MAIN CABINET SUB-PANEL
| N RN
J1-23 J24 FROM FRONT PANEL 25 CONDUCTOR JACKETED CABLE 1033952
O ‘ ‘ O KEYLOCK SWITCH TO EXTERNAL OF CABINET
g g CONTACT BLOCK VIA REAR OF MAIN CABINET

DETAILD
JUMPER SETTINGS

Rysunek 10-2 Schemat konsoli iControl (schemat 2 z 5)

(SEE SHEET 1)

(GUN CONTROL PANEL)

1401041A
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Schematy elektryczne i pneumatyczne

10-5

GUN CONTROL PANEL
E:::::%j UNMDE VIEW OF CABINET PEAP)
\ \
\ \
—~© o o © © e e ©
3 5 7 9 11 13 15
\ \
\ \
© @ @ © o)
2 4 6 8 10 12 14 16
70 IN.
8 POSITION GUN
RECEPTACLES
1031501
(AS REQ’D)
DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER
1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877
GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS
1 & 2 3 & 4 5 & © / & 8 9 & 10 11 & 12 13 & 14 15 & 16
B 111111111 11111111 A 1111111 /11111 11111 A 1111 111111
TO J1 70 J2 TO J3 TO J4 70 J5 TO J6 TO J7 TO J8
OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939
(AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’'D)

Rysunek 10-3 Schemat konsoli iControl (schemat 3 z 5)
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Schematy elektryczne i pneumatyczne  10-6
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;L:rﬁ DETAILS FOR WIRING |
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CAN104—-DN

CONTEMPORARY CONTROLS AX10420
PC104 CAN BOARD 48 BIT DIGITAL 1/0 MODULE
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s ™
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(SEE SHEET 1) (SEE SHEET 2)

1401336AA

Rysunek 10-4 Schemat konsoli iControl (schemat 4 z 5)
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10-7

Schematy elektryczne i pneumatyczne

FROM PC104 CAN BOARD

FROM SUB-PANEL
TERMINAL BLOCK

(SEE SHEET 4)

& BACKPLANE
(SEE SHEET 1)
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Rysunek 10-5 Schemat konsoli iControl (schemat 5 z 5)
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Schematy elektryczne i pneumatyczne

ITEM DESCRIPTION VENDOR PARTNUMBER | QTY
100 | BOX, W/ KNOCKOUTS (based on PN A-10106CH) BROHL & APPELL 831RB OR EQUIVALENT
101 | PANEL HOFFMAN ENG. CO. A-10P10
102
103 | TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEIDMULLERINC. 59016 9 OR EQUIVALENT
104 | END PLATE, DK 4Q WEIDMULLERINC. 139716 1 OR EQUIVALENT
105 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEIDMULLERINC. 38046 2 OR EQUIVALENT @ @ @
106 | END PLATE, SAK 2.5 WEIDMULLERINC. 46056 2 OR EQUIVALENT
107 | EW35 END BRACKET WEIDMULLERINC. 38356 2 |- OREQUIVALENT
108 | TERMINAL, DLD 2.5/PE WEIDMULLERINC. 159595 6 |— OREQUIVALENT ! /
109 | END PLATE, DLD 2.5/PE WEIDMULLER INC. 159596 1 |- OR EQUIVALENT @ @ @
110 | TS 35X7.5 STEEL RAIL WEIDMULLER INC. A/R|— OR EQUIVALENT
111 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q10 WEIDMULLER INC. 131310 2 |~ OREQUIVALENT (TRIM TO 8 POS.) @
112 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEIDMULLER INC. 47456 1 |~ OR EQUIVALENT ,D ,D ,D %) e Y
113 | END PLATE, ASK 1 WEIDMULLER INC. 38036 1 |— OR EQUIVALENT J gl &)
114 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEIDMULLERINC. 66106 1 |- OR EQUIVALENT O g I j zle = .o
115 | POWER SUPPLY, 24VDC, 15W IDEC CORP. PS5R-B24 1 - - O lo 5
116 43090 1 |- OR EQUIVALENT = O g gmd 48
e FUSE, 2.0 AMP WEIDMULLERINC. ! l - ® Ele Bl e o o
118 U O e g E ‘e %
o Okl = 2 S]
119 | 5 WIRE, FEMALE, INPUT RECEPTACLE ELCOR INC. 347223 AR i \{ m m CM HH W ol e <Z.:
120 | 1/2 INCH CONDUIT NUT APPLETON ELEC. CO. | BL-50, TIGER GRI) A/R|— OR EQUIVALENT \ RecEpTACLE — E Z loglEs e O
121 | CAP/PLUG, 911 TAPERED, RED CAPLUGS T-11 A/R|— OREQUIVALENT / opTION = - ; n
' ’ OR EQUIVALENT O o8 = el
122 | 1/2 INCH CONDUIT SEAL APPLETON ELEC. CO. | STG50 AR[— | O |g z53 ol <
123 ‘ @2 22 Hlel Z
124 | CONTROLLER, SCANNER NORDSON 321159 1 |- SEENOTE 2 e == el = o ol ©
125 | TS 35X7.5 STEEL RAIL WEIDMULLER INC. A/R|— OR EQUIVALENT [ |© oo o E
126 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEIDMULLER INC. 38046 5 |- OREQUIVALENT E:) e 538 234 o O
127 | END PLATE, SAK 2.5 WEIDMULLER INC. 48056 1 |— OR EQUIVALENT SCANNER T ) o ) 558 %7 L 3
128 | Ew35 END BRACKET WEIDMULLER INC. 38356 2 |- OREQUIVALENT / OPTION i = RN PR =
129 | CORD GRIP, 1/2 NPT X 437 CROUSE-HINDS CGB194-SG 2 |~ OR EQUIVALENT zZk o & >38gF8%3 ¢
130 | CABLE, SCANNER, RATED NORDSON 343207 2 |~ SEENOTE 2 3 ° S
131 | CABLE, SCANNER, NON-RATED NORDSON 321155 2 |— SEE NOTE 2 w e = o <Z( (@}
= = T oo® [T
O |SE © 4 @ Qe [
2 e c 2 SIOESEE
O ek S| o AN
BASE SCHEMATIC a e o = Sgle [
L1 L2 PE 20 S| B ) (O §
ZE £8 Slefo 10— (a9
E e 5 UGl
K— 120-240VAC, 1PH, 50/60HZ, 2A SUPPLY ———> % II
BRN BLU = -
e F J oot
A GND oS
Pus | ‘ G a
NERE) GRN/YEL | S
INPUT sgoz | +24VDC POWER SUPPLY ) L] @
iFA 100 30W, 1.3A OUTPUT
OUTPUT
V+ V-
(+) I T =) o o iz
1 l I SHLD i
RED < BLK Q—l
| = == 0]
USE GRAY INSULATED WIRE (18 AWG MIN.) FOR ALL DC WIRING OTHER THAN POWER. @
RECEPTACLE WIRING CHART
1 = ] ¢
* IF ZONE"ID” IS o — oV, ey eld] 82— @Ht; PEn [ = :
REQUIRED FOR I 8 8x8 & A)S— O ZONE 1 1
SCANNER, THEN o, ——1© 8| 2 dow S5 © ZONE 2 2
CONNECT J-BOX Oy Ok ft)Or—"27-0 ZONE 3 3 ZN ZN ZN
TERMINALS 1-6AS | o> lo|g] e e85 o 4 5 6
6 K ¢ s6 ZONE 4 4 PN P
SHOWN. o—1O|| 2 § 21E e ©
oE . :-lo) 422® ZONE 5 5
9 o8 = c flle—2 0o ZONE 6 6
* IF PART"ID" IS P a— ¢—+]O ZONE 7 7
REQUIRED FOR . TR—— Sl ERAC) ZONE 8 8
SCANNER, THEN %5 k] coo g O PART ID 1 9
CONNECT J-BOX % 3 cwe 8 il e PART ID 2 10
TERMINALS 9-14 @ ¢ % % ER- e PARTID 3 " USE THESE LOCATIONS FOR OPTIONAL
AS SHOWN. 44 gl|l|( €] 8000 ¢ e SCANNER CABLE ACCESS.
ol S35 S PARTID 4 12
~363 @ PART ID 5 13 ﬁ ﬁ
PARTID 6 14 ‘ ‘
OPTIONAL PARTID 7 15
DISCRETE SCANNER PARTID 8 16
.\ . ) . DETAIL'E”
« IF SCANNER ORDER SPECIFIED BOTH "ZONE ID” AND "PART ID” (NO PHOTOEYES),
CONNECT 1-6 and 9 - 14 AS SHOWN ABOVE. OPTIONAL PHOTOEYE RECEPTACLE 14010458

Rysunek 10-6  Szafka potaczeniowa iControl - 15 Wat (1 z 2) (pokazano podtgczenie opcjonalnej fotokomorki i ptyte sterujgcg skanera)
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Schematy elektryczne i pneumatyczne

10-9

FIELD WIRING CONNECTIONS

25 CONDUCTOR WIRING

iCONTROL or PEJB EXTENSION
to PEJB CABLE WIRING CHART

WIRE COLOR

PEJB

RED

+

BLACK

WHITE

GREEN

ORANGE

BLUE

WHITE/BLACK

RED/BLACK

GREEN/BLACK

ORANGE/BLACK

BLUE/BLACK

o |© 0N |0 |0 || |N|—=

-

BLACK/WHITE

-
jury

RED/WHITE

-
n

GREEN/WHITE

(4]

BLUE/WHITE

-
>

BLACK/RED

o

WHITE/RED

(=2}

ORANGE/GREEN

n
o

BLK/WHT/RED

®

DRAIN

SHLD

ENCODER

120-240VAC, 1PH, 50/60HZ, 2A SUPPLY
FROM CUSTOMER SUPPLIED SOURCE

ENCODER
(+,-,20)

ENCODER WIRING

777777777777777777777777777777777777 BLACK
\ PHOTOEYE (ALTERNATE)
| } pn 1037969 WHITE
| . | 1D\ 4 ° —
| | L @1 @3
| @1 5 PR |
| | GREEN
o > | @ ROTATE TIME ROTARY
| O z ] © . © | CLOCKWISE 1/4 TURN RED
© 2 © FROM "MIN”
| ol K ol i e | INSTALL PHOTO-EYE CABLES
‘ e . :4le ‘ AS SHOWN (TYPICAL).
U g : SET INTERNAL ROTARY CABLE pn 347230
BROWN ‘ m m a ‘ HH © g-)o | SWITCH TO: "OFF-D, LIGHT ON”
f S g g1 J|©
=oce[f][J[g O 5 d £ \
BLUE ' ' SIS « (O] | OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING
S olm| 28 = =)
GRN/YEL ‘ ¥ .. E ‘
Aot e ttz—1Le
1912 ‘ ) s=e |
IS ‘ e 8, O \
PART 1.D. PHOTO EYES 19199 ! ZONE PHOTO EYES e eoe ¥ e |
(+, -, GND) IEENES ‘ (+, -, GND) o CEEREY S | PH?;I;SI;B(E, »ATC” CONFIGURATION
419 e c000” " ¢ f]o i
| (Y19 i e $253 §§§§ S } DARK HE ] LIGHT INSTALL PHOTO-EYE CABLES
MRS BN : AS SHOWN (TYPICAL).
25 CONDUCTOR CABLE FROM RS O | PARTID & ZONE PHOTO ]i. ‘ 4 QB ‘ 8 @ ‘ 2 GB ‘ ! @ H CABLE pn 347230
iCONTROL(S) or BS) ESI EYES (n) |
PE EXTENSION M) NS or Q g
B ASE SCANNER + ZONE o S ‘
(+1-16,20,21 SHLD) BN Sk PHOTO EYES (n) T Sco 1 | = i S a
(SEE TABLE) 5| FO or i 3 T w I o RED
=S ESIE EXTERNAL PLC SIS ISEE \ z G a
Eg Egg d O8O Pl | 5% CONNECT BLACK
= Sy UG Il | SET"ON" & TO PHOTOEYE GREEN / /
&
\ w e P
| COUNTER- WHITE { /
| | w ¥ 7 ¥
CLOCKWISE o B o H
| ‘ o T 35 o
‘ ‘ o = m O
z i 1 2 (]
©5, 0 k14 [|24p ﬁ
4
0F & 4+ b ||
ADJUST "SENS” TO DETECT PARTS
I PHOTOEYE, "SICK” CONFIGURATION
SCE pn 170730
EMITTER
OPTIONAL PHOTOEYE WIRING
OPTIONAL
MINI-ARRAY SCANNER
EMITTER/RECEIVER
WIRING som
RECEIVER SCANNER EMITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS
NON-RATED CABLE |  RATED CABLE TERM. | CONTROLLER
VAN 5/ 1 PIN / COLOR PIN/COLOR  |BLOCK | TERMINAL / COLOR
T T T pn 321155 pn 343207 POS.
T 4 O 2 BROWN 4 ORANGE 54 4 BROWN
° 2 BLUE 2 RED S5 5 BLUE
3 3 SHIELD 3 GREEN S6 6 DRAIN
1 BLACK 1 WHITE s7 7 BLACK
5 WHITE 5 BLACK S8 8 WHITE

Rysunek 10-7  Szafka potaczeniowa iControl - 15 Watt (2 z 2) podtaczenia przewodow (pokazano podtgczenia opcjonalnej fotokomorki i skanera)
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Schematy elektryczne i pneumatyczne 10-10

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALEN

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

t— OR EQUIVALEN

— OR EQUIVALENT

— OR EQUIVALENT

ITEM DESCRIPTION VENDOR PART NUMBER | QTY
100 | BOX, W/ KNOCKOUTS, based on PNA-1412CH | BROHL &APPELL | 832RB 1
101 | PANEL HOFFMAN ENG. CO.| A-14P12 1
102

103 |TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEIDMULLER 59016 1
104 |END PLATE, DK 4Q WEIDMULLERINC. [139716 1
105 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEIDMULLERINC. |38046 9
106 | END PLATE, SAK 2.5 WEIDMULLERINC. | 46056 2
107 | EW35 END BRACKET WEIDMULLERINC. | 38356 4
108 |END PLATE, DLD 2.5/PE WEIDMULLERINC. | 159596 1
109 | TERMINAL, DLD 2.5/PE WEIDMULLERINC. | 159595 8
110 |TS 35X7.5 STEEL RAIL WEIDMULLERINC. A/R
111 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q10, Trim to 8 pos. | WEIDMULLERINC. | 131310 2
112 [ JUMPER, PREASSEMBLED, Q2 WEIDMULLERINC. | 33640 2
113 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEIDMULLERINC. | 47456 1
114 | END PLATE, ASK 1 WEIDMULLERINC. | 38036 1
115 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEIDMULLERINC. | 66106 1
116

117 | WIRE DUCT, 1"W x 2D, W/ COVER PANDUIT -- AR
118 | POWER SUPPLY, 24VDC, 30W IDEC CORP. PS5R-C24 1
119 | FUSE, 2.0 AMP WEIDMULLERINC. | 43090 1
120 2
121

122 | 5 WIRE, FEMALE, INPUT RECEPTACLE ELCOR INC. 347223 AR
123 | 1/2 INCH CONDUIT NUT APPLETON ELEC. |BL-50, TIGER GRID A/R
124 | CAP/PLUG, r.911 TAPERED, RED CAPLUGS T-11 AR
125 | 1/2 INCH CONDUIT SEAL APPLETON ELEC. | STG50 AR
126

127 | CONTROLLER, BANNER SCANNER NORDSON 321159 1
128 | TS 35X7.5 STEEL RAIL WEIDMULLERINC. AR
129 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEIDMULLERINC. | 38046 5
130 | CORD GRIP, 1/2 NPT X .437 CROUSE-HINDS CGB117 2
131 | CABLE, SCANNER, RATED NORDSON 343207 2
132 | CABLE, SCANNER, NON-RATED NORDSON 321155 2

SEE REFERENCE VIEW

PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION.

NOT PROVIDED IF SCANNER #2.

OPTIONAL SCANNER #2
DISCRETE SCANNER

SCNR2
POODDODOOODDODDODODODDODODOD

MINI-ARRAY
CONTROLLER 321159

Rs-232 [0
Vout ODAGT O g:p; {3

pLARM ODIAG2 O EMTR Rove  37EX,
GATE ODIAG3 O
AUGN O

ITEM 107
(QTY.2), 108,

109, 110, & 111
NOT REQUIRED IF
2 SCANNERS.

PHOTOEYE
RECEPTACLE
OPTION

SCANNER OPTION,

B.O.M. PER SCANNER

ITEM 129 NOT
PROVIDED IF
2 SCANNERS

CORD GRIP DETAIL

APPLY LABELS
AS INDICATED,
AS REQUIRED.

PEJB ASSEMBLY AND B.O.M.

4

\

ZN7

USE THESE LOCATIONS FOR OPTIONAL
SCANNER CABLE ACCESS.

LABEL EACH CONNECTOR OF A CORD GRIP PAIR
AS "SCNR1”, WHEN CONNECTED TO "SCNR1".
AS "SCNR2”, WHEN CONNECTED TO "SCNR2".

Rysunek 10-8 Szafka potaczeniowa iControl - 30 Watt (1 of 3) (pokazano podtaczenie opcjonalnej fotokomorki i ptyte sterujgcg skanera)

®

LORQAARPFPP P &

¥ X O XX

+V

NC

>
[

NOVST

-:>O©l:]|:|[:] ot:

SCNR1

OPTIONAL SCANNER #1
DISCRETE SCANNER

POOOPOOODODODOODOOD

FEEEEEEEEEEE
MINI-ARRAY
CONTROLLER 321159
— Rs-232 [ O
Vout ODIAGT O 2R
LARM ODIAG2 O EMTR RCVR  5_cowe
GATE ODIAG3 O o
AUGN O N
0-10v -
1omA Q

10-30VDC
GATE
SR 6o

E
o
3

i DRN COM +12V - s

g
Q
<]
2

Vout1 e 16-30V de
é A MAX

o|E]
S|
S8
O|E
O|E
o|E
O|[=!
[S]IEIzE
o=+
Eliex
o\
(=]
o|=!
o|=]

el |
S

1x2WIRE DUCT

OIS
[STIST
SLSY
S[IS[{
NES
SIESIE =
ISJESIE 2
ISESIE )
%—;g—_ s LOCATION FOR:
SHoH S PHOTOEYE POWER DISTRIBUTION TERMINALS,
NIOSIESE x OR OPTIONAL SCANNER CONTROLLER #2.
e SEE DETAILAT LEFT.
SIS [0
SIS ISl
Sl [
SIS
SIS
SIS
oo |
/’ SO
LIVSL D
1x2 WIRE DUCT
)
REFERENCE VIEW @

1401047B
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Schematy elektryczne i pneumatyczne 10-11

NOTES:
PEJB INTERNAL WIRING AND INSTRUCTION

3. WIRE DEVICES AS INDICATED IN BASE SCHEMATIC.

4. LOCATE AND LABEL OPTIONAL PHOTOEYE RECEPTACLE(S) AND/OR OPTIONAL SCANNER CORD GRIP CONNECTORS AS INDICATED ON DRAWING DETAIL "E”
SHEET 1.

OPTIONAL PHOTOEYE RECEPTACLE SINGLE SCANNER OPTION

5. IF DUAL SCANNERS, ONE AS "ZONE ID” AND ONE AS "PART ID”, THEN SCANNER #1 IS ALWAYS THE "ZONE” SCANNER.

6. IF DUAL SCANNERS, BOTH AS "ZONE ID”, THEN SCANNER #1 IS FOR UPPER ZONES AND SCANNER #2 IS FOR LOWER ZONES. ; o
o ol SCCOR P L W
—~ WIRING FROM EAGH SCANNER TO PANEL TERMINALS BASED ON ORDER SPECIFICATION. EACH SCANNERS WIRING NOT TO RECEPTACLE WIRING CHART @ 5 O] OVoseroros O £3 o O
OVERLAP AT PANEL TERMINALS BUT ALWAYS SEQUENGED AS SCANNER #1 OUTPUTS FIRST, FOLLOWED BY SCANNER #2 OUTPUTS. PEn [ ™ @37@ s .3 3, eor——=10o
* IF ZONE"ID” IS 8| 8§ xz8 GND
O B § 2aow o 0
~ TERMINAL WIRING FORMULA: ZONE 1 1 REQUIRED FOR . &l (Ib—=1|e o
SCANNER #1 TERMINALS 16 TO [(16 + "n") - 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS 1 TO "n", ZONE 2 2 SCANNER. THEN o 1O € 3] @45®
WHERE "n” = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR UPPER SCANNER. .- 7, S — ¢ i Lle—S8 o
SCANNER #2 TERMINALS 16 TO [(16 + "nn") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS ('n’ + 1) TO ('’ + *nn), ZONE 3 8 CONNECT J-BOX 5 O] ‘ Fo = 6
WHERE "nn” = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR LOWER SCANNER. ZONE 4 4 TERMINALS 1-8 AS O 9] ¢ g e e
— FOR EXAMPLE: ZONE 5 5 SHOWN. @87@ [&] % E & kf: @488®
FOR UPPER SCANNER (SCNR1) ORDER SPECIFIED AS 4 ZONES, THEN WIRE SCANNER #1 TERMINALS 16, 17, 18, & 19 TO ZONE 6 6 ®97{=) 8 ¢ e )OO
PANEL TERMINALS 1, 2, 3, & 4. ZONE 7 = o o i— e
FOR LOWER SCANNER (SCNR2) ORDER SPECIFIED AS 3 ZONES, THEN WIRE SCANNER #2 TERMINALS 16, 17, & 18 TO 10
PANEL TERMINALS 5, 6, & 7. ZONE 8 8 « IF PARTID” IS S E— ¢ 1|©
PART ID 1 9 REQUIRED FOR ' =) 000 E S)
T sowennen | op ) | o0 K
- 288 g ¢
PARTID 3 i TERMINALS 9-16 AS 14 ° ° R ©
PARTID 4 12 SHOWN. O 19 0000 i O
PARTID 5 13 o—O|:l $58% 355 o
PART ID 6 14 AL 3 T
PARTID 7 15
PARTID 8 16
« IF SINGLE SCANNER IS ORDER SPECIFIED FOR BOTH "ZONE ID” AND "PART ID” (NO
PHOTOEYES), THEN CONNECT 1-16 AS SHOWN ABOVE.
DUAL SCANNER OPTION
SCANNER #1 (SCNR1), SCANNER #2 (SCNR2),
"ZONE ID” (OR UPPER "ZONE ID) OUTPUTS "PART ID” (OR LOWER "ZONE ID") OUTPUTS
1 — 57321 +
oo VG 35+ Ele— e o g3 Hjer——18-0
03 g T g GND ol & i (p—jof—N g
* CONNECT TO 4 s - ; .
J-BOXTERMINALS) @~ 1© € e e £ e
1-8 AS SHOWN O] i e ©|l=] g{-J|©
FOR "ZONE ID”. 6 — nl oz . T
BASE SCHEMATIC o E— Ol ¢ i1 @.:ﬁ e[S}
L1 L2 PE o— Ol Ed | e[S Ol tg . £ele
g l 2 slplzE & c Lo . Ol|zg = £11|©
S) e—]|© ®71 o s e—-J|©
120-240VAC, 1PH, 50/60HZ, 2A SUPPLY e ¢ e ®711 S 2 S)
< 9 [ g 8. =
1 ekl coo 8 © * CONNECT TO J-BOX 12 Ol 000 gy Lo
FUA BRN BLU ) e o g e TERMINALS 9-16 AS ®137@ . 2% ©
I J e 2¢e  , e e SHOWN FOR "PART o 1o "\ fg8 . e e
s8-8 3 . ” 14 S Blg
2A GND — cooo 3 B3, D" o—O|a] cooo : ¥z, e
PWS ‘ g szeg §f42 g o =" sres 4 fed o
GRN/YEL 2 2382 3 Res = 72°%2 % hles
L | N @ L - ®16
INPUT  50/60 Hz +24VDC POWER SUPPLY « FOR DUAL SCANNERS ORDER SPEGIFIED FOR UPPER AND LOWER "ZONE
?‘%?AA 100-240VAC 30W, 1.3A OUTPUT ID’'S”, REFER TO NOTE 6 FOR WIRING INSTRUCTION AND EXAMPLE.
I 24VDC
V+ V-
|

) [ &)

SHLD

| ]
RED = BLK @1

USE GRAY INSULATED WIRE (18 AWG MIN.) FOR ALL DC WIRING OTHER THAN POWER.
1401048C

Rysunek 10-9  Szafka potaczeniowa iControl - 30 Watt (2 z 3) podtaczenia przewodow (pokazano podtgczenia opcjonalnej fotokomorki i skanera)
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Schematy elektryczne i pneumatyczne 10-12

ENCODER

A

B
D
E

ENCODER WIRING

120-240VAC, 1PH,
50/60HZ, 2A SUPPLY
FROM CUSTOMER
SUPPLIED SOURCE

25 CONDUCTOR WIRING

iCONTROL or PEJB EXTENSION
to PEJB CABLE WIRING CHART

WIRE COLOR

PEJB

RED

+

BLACK

WHITE

GREEN

ORANGE

ENCODER

BLUE

(+,-,20)

WHITE/BLACK

RED/BLACK

GREEN/BLACK

N O 0| (W N|—=

ORANGE/BLACK

BLUE/BLACK

BLACK/WHITE

RED/WHITE

GREEN/WHITE

BLUE/WHITE

BLACK/RED

WHITE/RED

ORANGE/GREEN

BLK/WHT/RED

DRAIN

OPTIONAL

PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION

PHOTO EYES
(+, -, GND)

SCNR2
, @@]@i
[#S ]
a(0(2,0/0/0] )
2R
sl
il - - | - |[S8ST] 5[54]
I \ EITHER N/
PHOTO EYES CONFIGURATIO
(+, -, GND) NOT BOTH

Rysunek 10-10 Szafka potgczeniowa iControl

FIELD WIRING CONNECTIONS TO PEJB

+V

XX O XK
NC

GRN/YEL

25 CONDUCTOR CABLE FRO
iICONTROL(S) or
PE EXTENSION

(+,1-16,20,21,SHLD)
(SEE TABLE)

[zToilvileifot] 89 [v (2 [~ -]

'olololololdlole

OPTIONAL SCANNER #2

POOPOPOPDPOODDPDODODDDD

] ) [ o] ) (o) ) () ] () ol ] ] ] )

MINI-ARRAY

CONTROLLER 321159

Rs-232 [0
Vou ODKGT © 21| <7,
LARM ODIAG2 © EMTR rove 3B

GATE ODIAG3 O @

ALIGN O

0-10v
10mA

VuuH eus 30V dc
10-30VDC.
"GATE 12AMAX

Com R DRN CDM nzv

%

Hmnﬁﬁi ﬁn
OXOXOXONOXOXOX0)

C-=)

OPTIONAL SCANNER #1
SCNR1 [DD DD DDODDDDDD DD D
‘ [30] [29] [28] [o7] [2s] [23] [24] 9] [22] o] [20] ]
CONTROLLER 321159
% . —— Rs-232 [0
] S am e TR
5- COM|©
& ® o oes g jj
0-10v %
=1 oo Y T O
G Com % TR F/R DRN COM +12V - +
] o2y (#0163 [5) (6] () [ [£] ) [5) (1 0
PODDDDDDDDDDDDD
N J
=z
PART ID & ZONE PHOTO
EYES (n)
or
SCANNER + PHOTO EYES
(n) - - .
or - — —
ZONE SCANNER + PART
ID SCANNER
or
EXTERNAL PLC
TYPICAL CONNECTION OF SCANNER
CABLES TO FIELD TERMINALS:
IF ONE CONTROLLER, THEN TO
S4, S5, S6, 57, & S8.
IF TWO CONTROLLERS, THEN DIRECTLY
TO CONTROLLER TERMINALS 4, 5, 6, 7, &
A O B
LABEL EACH CONNECTOR OF ACORD  SCE
GRIP PAIR AS "SCNR1”, WHEN
CONNECTED TO "SCNR". EMITTER
AS "SCNR2”, WHEN CONNECTED TO OPTIONAL
"SCNR2".
AN MINI-ARRAY
SCANNER
EMITTER/
SCR RECEIVER
WIRING
RECEIVER
VAN
s B

- 30 Watt (3 z 3) podtgczenia przewoddw (pokazano podtaczenia opcjonalnej fotokomorki i skanera)

PHOTOEYE (ALTERNATE)
pn 1037969

1@

JOI T

ROTATE TIME ROTARY

CLOCKWISE 1/4 TURN

FROM "MIN”

SET INTERNAL ROTARY
SWITCH TO: "OFF-D, LIGHT ON”

BLACK
WHITE
(92 94
@1 693
GREEN
RED

INSTALL PHOTO-EYE CABLES
AS SHOWN (TYPICAL).
CABLE pn 347230

OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING

PHOTOEYE, "ATC” CONFIGURATION
pn 170730

DARK Il ] LIGHT

@ [P

[ | &

4

AS SHOWN (TYPICAL).
CABLE pn 347230

INSTALL PHOTO-EYE CABLES

=z
= i S 9
I u < w RED
0 [
N4 CONNECT BLACK
SET"ON" & TO PHOTOEYE GREEN / /
"OFF” FULLY s AS SHOWN
COUNTER- S WHITE { /
X
CLOCKWISE a E o H V
w I 5 s
[ = m O
— i
S350 o] I
P4
0F ¢ [+ [ ]]
ADJUST "SENS” TO DETECT PARTS
PHOTOEYE, "SICK” CONFIGURATION
pn 170730
OPTIONAL PHOTOEYE WIRING
SCANNER EMITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS
NON—-RATED CABLE] RATED CABLE | TERM.| CONTROLLER
5, ="\1| PIN/COLOR PIN/COLOR  |BLOCK [TERMINAL / COLOR
pn 321155 pn 343207 POS.
MO O), 72 BROWN | 4 | ORANGE | S4 7 [ BROWN
o 2 BLUE 2 RED S5 5 BLUE
3 3 [ SHELD | 3 | GREEN S6 6 DRAIN
1 BLACK 1 WHITE 4 7 BLACK
5 HITE 5 BLACK S8 8 | WHITE

1401048-2C

© 2004 Nordson Corporation

P/N 7105217D



Schematy elektryczne i pneumatyczne 10-13

e i am @
100 | BOX, CONTINUOUS HINGE, NEMA TYPE 12 HOEFMAN | A—80BCH 1 Q Q
101 | PANEL HOEFMEN | A-8P8 1

102 | TS 35X7.5 STEEL RAIL VOl A/R -
103 |TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q TEER 159016 0

104 |END PLATE, DK 4Q WEDMULLER 1139716 1
WEIDMULLER|
105 | TERMINAL, SAK 2.5/35 o 38046 8 101 @ QB
: 1 \
107 | EW35 END BRACKET WEDMILER | 38356 2 ‘
2

106 | END PLATE, SAK 2.5 WEDMULLER 45056
108 | DECAL,NORDSON TRADEMARK,5.50 IN. NORDSON | 2469508

ENG. CO.
WETDMULTER

o)

0000000000 =

JTTT6 (1411

@C@

2o

5[ 3111+]

@lelele

I 0 A |

9]

@

2,000,212

!
@@

2
@|

'o'e'o/0'o'eo'0/e'e

0[5

@
[iAES
©)

+4rj

0.0.0.0.0.0.0.0.0.0
he|ele|eeeelee)e)
i

—l2 0000000

P |

25 CONDUCTOR WIRING

SHLD]

iICONTROL or PEJB EXTENSION
to PEJB CABLE WIRING CHART p
WIRE COLOR I PEJUB
RED
BLACK
WHITE
GREEN
ORANGE
BLUE
WHITE /BLACK
RED/BLACK
GREEN/BLACK
ORANGE /BLACK
BLUE/BLACK
BLACK/WHITE 17
RED/WHITE 12 |
GREEN/WHITE 13
BLUE/WHITE 14
BLACK/RED 15

WHITE/RED 16
ORANGE /GREEN 20 e e e e e e

DRAIN SHLD % Lj

a &
&

@@\@@@?@@@\@\:

LT

7|

1
o

T+

T

g

25 CONDUCTOR CABLE TO ‘
PHOTOEYE JUNCTION BOX

| 25 CONDUCTOR CABLE FROM
| ICONTROL(S)

@|e|e|e
dloldloolo oo

[T [+

[

819 ¥ [¢[-]

2.2,0,2.2}

10,0,0,0,0,0,0,0
@ |Ce|e]e|eeele)e

TEEEEEEEE

IN

!
o)
17

(+,1-16,20,21,5HLD)
(SEE TABLE)

(+,1-16,20,21 SHLD)
(SEE TABLE)

14

TG 1211011

AT TR

102,2\22,2,2.2\2,@

16

T

ele|ee|eele|elele)

] L o e
|~ [o/e[e o122 22\ lplololoold'd'el 0ol

[ARTR TN

20/,

21

e ) |
g

200000000 0=
10

elelelelelele@pizlpllzleeeiee] = ©

“lelelelelele

[SHLD|

— EEEEEEHEHE

(

SHLD

HEEHEEBEE

SLOOO\ICDUT#C»H\)Aﬂ»

i
g

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
o

-

—10,0,2,0/2,0/2,2
® |Clele|e|e|e|e|e)e

—

A e R RN
1

©

FIELD WIRING CONNECTIONS

REFERENCE VIEW

1401049A

Rysunek 10-11 Szafka rozszerzajgca iControl - podfgczenia 25-zytowego kabla 1/0
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Schematy elektryczne i pneumatyczne 10-14

TUBING, POLY, 10/6.5-7 MM

DETAILA

TUBING, POLY, 12/8 MM | REGULATOR \

\Q/
R _ DETAILB
TO REGULATOR FOR GUNS 13-16 <@ \‘ H @
W\ /
PN

TO REGULATOR FOR GUNS 9-12 @ 5
)_TO REGULATOR FOR GUNS 9 @ O CUT LENGTH .25
\ . 0. * 13.00
F\_TO REGULATOR FOR GUNS 5-8 <@> O O e 15.00
= ©) 17.00
@ 0) 21.00
& 46.00
39.50
A ol ol i8] ®
= = = © 33.00
MANIFOLD
i ‘ i ‘ (Hy 26.50
3/4 IN. NPT NIPPLE
(CABINET) GUN 4 GUN 3 GUN 2 GUN 1
— T 10 MM TUBE PLUGS
B P ~ (AS REQUIRED)
/%
12 MM TUBE PLUG / /
(AS REQUIRED) / ‘ ‘

\ /
§ 3\ f \\ - /
DETAIL B \‘ \ @

dETAILA

1401050A

Rysunek 10-12 Schemat pneumatyczny iControl
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

PRODUKT:

Automatyczne aplikatory proszkowe Versa-Spray lub SureCoat (z mocowaniem
na precie lub rurze) IPS; automatyczne aplikatory fadowane
elektrostatycznie. Uzywane z systemem iControl.

ODNOSNE DYREKTYWY:

89/37/EEC Maszyny
73/23/EEC Niskie napiecia
89/336/EEC Zgodnos¢ elektromagnetyczna

NORMY, KTORYCH ZGODNOSC BADANO:

EN292 EN50081 IEC417L
EN50014 EN50082 FM7260
EN50177 EN55011
EN50050 EN60204

ZASADY:

Produkt ten zostat wyprodukowany zgodnie z dobrg praktyka inzynierska.
Przedstawiony tu produkt odpowiada normom i standardom opisanym powyzej.

CERTYFIKATY:

ISO9001 DNV No.QSC3277
Quality Notification (Notified Body No. 1180) Baseefa ATEX 0771

V4

Herb Turner Data: 6 lutego 2003
Vice President, Powder Systems Group







