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Kontaktujte nas

Spole¢nost Nordson Corporation pfivita Zadosti o informace, pfipominky
a dotazy tykajici se jejich vyrobk(l. VSeobecné informace o spole¢nosti
Nordson jsou k dispozici na nasleduijici internetové adrese:
http://www.nordson.com.

Upozornéni

Tato publikace spolecnosti Nordson Corporation je chranéna autorskymi
pravy. Plvodni autorska prava pochazeji z roku 2003. Zadna &ast tohoto
dokumentu nesmi byt kopirovana, reprodukovana nebo prekladana do
jinych jazykd bez predchoziho pisemného souhlasu spole&nosti
Nordson Corporation. Informace obsazené v této publikaci podléhaji
zménam bez predchoziho upozornéni.

Ochranné znamky

iControl, Sure Coat, Versa-Spray, Tribomatic, Nordson a logo Nordson
logo jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti Nordson
Corporation.

iFlow a Prodigy jsou ochranné znamky spolecnosti Nordson
Corporation.

CompactFlash je registrovana ochranna znamka spole¢nosti spole€nosti
SanDisk Corporation.
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2007 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direcciéon de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_M-0307
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Bezpetnostni upozornéni  1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnostni upozornéni

Tyto bezpecnostni pfedpisy si prectéte a dodrZujte je. V dokumentaci jsou na
prisludnych mistech uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn(, byla trvale
pristupna osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho opravy a udrZbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané firmou Nordson bude
nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikované
osoby jsou ti zaméstnanci nebo pracovnici dodavatell, ktefi jsou vySkoleni tak, aby
bezpecné zvladali svéfené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi prislusnymi
bezpe&nostnimi pravidly a predpisy a maji naleZitou fyzickou zpUsobilost k
provadéni svéfenych tkold.

Planované pouziti

Pouzivani zarizeni Nordson jinym zplsobem, neZ jaky je popsan v dokumentaci,
ktera je spolecné s nim dodana, mlZe mit za nasledek Uraz osob nebo §kodu na
majetku.

Za nespravny zplisob pouzivani zafizeni se poklada napftiklad:

® pouZivani neslucitelnych materiall

® provadéni neopravnénych uprav

® odstrafiovani nebo obchazeni bezp. krytt a blokovacich zarizeni

® pouZivani nesluditelnych nebo poskozenych dilli

® pouZivani neschvalenych pridavnych zafizeni

® prekraCovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro prostredi, ve
kterém bude pouZzivano. VeSkera schvaleni obdrZzena pro provoz zafizeni
dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud nejsou dodrzeny
pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a adrzbu.

VS8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi, statnimi i
mistnimi zakony.

© 2006 Nordson Corporation
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1-2 Bezped&nostni upozornéni

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete traz{im.

® Nesvéfujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

® Neuvadgjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruSeny jeho bezpecnostni kryty,
dvirka €Ci vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni nefunguiji
spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z ¢innosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

® UdrZujte bezpectnou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba
provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte
privod proudu a vyckejte, dokud zafizeni nebude v naprostém klidu. Odpojte
privod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho nenadalému
uvedeni do pohybu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systém( nebo soucasti, které jsou pod
tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky tlak. Pfed
zahajenim opravy elektrickych obvod( zafizeni vypnéte spinace, zablokujte je
a opatrete vystraznymi tabulkami.

®* Ke v8em pouzivanym materiallim si obstarejte ptislusné listy s bezpe&nostnimi
Udaji a dikladné se s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrobce k
bezpeEnému pouZivani material( a manipulaci s nimi a pouZivejte doporucené
osobni ochranné prostredky.

® Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i méné
zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchdm, ostrym hranam, elektrickym obvod(im pod napé&tim a pohyblivym
dillim, které z praktickych diivod(i nemohou byt uzavieny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo nebezpedi
vybuchu.

® V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufte,
neprovadéjte svareCskeé nebo brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny ohen.

® Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moZnosti vzniku nebezpenych
koncentraci tékavych material(i nebo vypar(. Pri pouzivani materiala se fidte
mistnimi zakonnymi predpisy nebo pfislusnymi materialovymi listy s
bezpec€nostnimi udaji.

® Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které jsou
pod napé&tim. PFi vypinani elektrického proudu pouZijte vZdy nejdrive hlavni
vypinac, aby se zamezilo jiskfeni.

® Seznamte se s umisténim tlagitek nouzovych vypinact, uzaviracich ventilt a
hasicich pristroju. Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabing, neprodlené
vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

e Cisténi, udrzbu, zkoudky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny
uvedenymi v dokumentaci dodané se zatizenim.

® Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni urCeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil(i ziskate u svého zastupce
spolecnosti Nordson.

P/N 7105158J02
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Bezpecnostni upozornéni  1-3

Uzemnén

”

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpetny a mize
zpusobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, poZar nebo vybuch. Do planu
periodické udrZzby zafadte kontroly elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i
mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskieni Ci vzniku elektrického oblouku,
neprodlené vypnéte viechna elektricka nebo elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte
zarizeni opét do provozu, dokud nebude problém rozpoznan a odstranén.

Veskeré prace vykonavané uvnitt stfikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do 1 metru od
jejich otvor(l se pokladaji za prace provadéné v nebezpeéném prostredi tridy 2,
oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v souladu s predpisy NFPA 33,
NFPA 70 (NEC ¢&l. 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim platném znéni.

® VSechny elektricky vodivé predméty v oblastech stfikani praSku maji byt
uzemneény, pricemz elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pristroje, ktery kontrolovany obvod nap4ji napétim o velikosti nejméné 500
voltd, nema byt vys8i neZz 1 megaohm.

® Mezi soudasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha
oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky fotobunék
a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracuijici v oblasti stfikani praSku musi
byt rovnéz uzemnén.

® Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mize byt zdrojem nebezpedi
vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem, napftiklad na
obsluZné plosing, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou uzemnéné.
Obsluzny personal musi p¥i praci s elektrostatickym zafizenim nebo v jeho
okoli pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici pasek.

®  Pracovnici obsluhy musi pFi praci s ru€nimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi udrZovat trvaly kontakt mezi pokoZkou rukou a rukojeti pistole, aby
tak zamezili pripadnym elektrickym Sok(m. Pokud je nezbytné pouZiti rukavic,
odstfihnéte jejich dlariovou €ast nebo prsty, pfipadné pouzivejte elektricky
vodivé rukavice nebo zemnici pasek pripojeny k rukojeti pistole nebo k jinému
skuteCnému zemnicimu bodu.

® Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli odpojte
zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

® Po dokonCeni opravy nebo udrZzby zafizeni opét pripojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pFipadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodleng je
vypnéte a provedte nasledujici kroky:

® (QOdpoijte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zaviete vzduchotechnické
uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

® Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte prislu§nou napravu.
Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a material(i pouZitych pfi jeho provozu provadéjte v souladu s
mistnimi zakonnymi predpisy.

© 2006 Nordson Corporation
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1-4 Bezpe&nostni upozornéni

Bezpecnostni Stitky

Tabulka 1-1 obsahuje texty bezpe&nostnich §titk( na ovladacim panelu
iControl. Bezpecnostni §titky vam maji pomoci bezpecné obsluhovat a
udrzovat ovladaci panel. Na obrazku1-1 vidite umisté&ni bezpetnostnich

Stitkd.
Polozka P/N Popis
VAROVANI: Pred udrzbou odpojte privod elektrického proudu.
1. 1034161
VAROVAN:I: Horky povrch. Nedotykejte se.
2. 178475
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Obr. 1-1 Bezpecnostni Stitky
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Prehled 2-1

Cést 2
Piehled

Prirucky k systému iControl

Tento navod se tyka ovladaciho panelu iControl a hardwaru pro
Standardni systémy iControl pouzivané pouze se stfikacimi pistolemi
Sure Coat, Versa-Spray a Tribomatic.

Prirucky k systému iControl jsou organizované takto:

Priru¢ka k operatorskému rozhrani pro vSechny verze systému a
ovladacich paneld, popisujici konfiguraci, nastaveni predvoleb a obsluhu
pomoci softwaru iControl a dotykové obrazovky:

e 7146203
Zkraceny navod k provozu pro vSechny verze:
e 7105145

Priru¢ky k hardwaru popisuijici instalaci, vyhledavani zavad, opravy a
nahradni dily:

e Standardni systém iControl (stary typ): 397561
e Standardni systém iControl (novy typ): 7105158, revize F a novéjsi

Standardni ovladaci panely iControl mohou ovladat az 16 pistoli na jeden

ovladaci panel.

Z

Hlavni Podrizeny Hlavni Podfizeny

Novy typ plasté Stary typ plasté
Obr. 2-1 Typy ovladacich panelt iControl

© 2006 Nordson Corporation
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2-2 Prehled

Ovladaci panel a hardware a softwaru systému

Viz obr. 2-2 a 2-3.

PIné vybaveny hlavni ovladaci panel fidici 16 stfikacich pistoli zahrnuje
nasledujici hardware:

® operatorské rozhrani sestavajici z displeje LCD, oto€ného ovladace a
blokovaciho prepinace na kli¢

* jednodeskovy pocita¢ (SBC)

e dvé karty CompactFlash, na programy a uZivatelska data a adapter pro
kartu

* deska se vstupy a vystupy, nosna deska, ram pro zasuvné desky a 8
karet pro ovladani pistoli (jedna karta ovlada dvé pistole)

®* napajeci zdroj
* alarm, dalkové blokovani a blokovaci relé dopravniku

e 8 digitalnich pritokovych modulli iFlow (jeden pritokovy modul
zasobuje dvé pistole)

* 4 pfedem nastavené presné regulatory (jeden regulator zasobuje dva
pritokové moduly)

Podftizené ovladaci panely fidi 16 pistoli, nemayji ale operatorské rozhrani,
SBC, karty CompactFlash, desku se vstupy a vystupy, alarm, blokovani ani
blokovaci relé.

Mimo to vyZaduje systém nasledujici externi hardware:
® spinaci skFifky pro fotoburiky
* zonové fotoburiky nebo diskrétni skenery

e fotoburiky nebo diskrétni skenery pro identifikaci sou€astek nebo
vstupy ze zakaznikova systému identifikace souCastek

¢ kodovad dopravniku

Volitelné prislusenstvi

Polohovadla (vodorovna nebo svisla)

® analogové skenery pro méreni Sifrky nebo vysky soucastky
® gspinaci skfifika pro analogovy skener

* polohovadla a ovladaci panely

® jednotka rozhrani sité a kabely pro Ethernet

PCI karta Ethernet pro iControl SBC

Zarizeni s vratnym pohybem

* analogové skenery pro méreni vySky soucastky
® zafizeni s vratnym pohybem
* Tidici panely pro polohovadla/zatizeni s vratnym pohybem

Moznost 2. kabiny (druha kabina sdili signal kédovace, zénové signaly a
signaly identifikace soucastek a pokud jsou pouZita polohovadla a zafizeni
s vratnym pohybem, také signaly skeneru):

* FEthernet pfepinac nainstalovany ve spinaci skfirice pro skener

P/N 7105158J02
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Obr. 2-2 Vnitfni prvky hlavniho ovladaciho panelu iControl (na obrazku s otevienymi dvitrky pod uhlem 90°)
1. Digitalni pritokové moduly iFlow 5. Deska se vstupy a vystupy 8. Relé a svorkovnice
2. Regulatory 6. Ram pro zésuvrllé desky, no§né 9. Rozdélovag vzduchu
3. Karty CompactFlash deSk,"’." o’vlada.c| karty pistoli 10. Cistici soupravy (volitelné)
4. Jednodeskovy potitat a displej LCD /- Napajeci zdroj

© 2006 Nordson Corporation
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2-4 Prehled

Operatorské rozhrani

Software iControl nabizi grafické uzivatelské rozhrani, které poskytuje
obrazovky pro nasledujici operace:

* konfigurovani zafizeni systému a nastaveni
* nastaveni a sefizeni (pfedbéznych) nastaveni strikani pro kaZzdou pistoli

* nastaveni vychozich nastaveni a predvoleb pro polohovadla a zafizeni s
vratnym pohybem

* monitorovani a kontrola chodu a ¢isténi pistoli

* monitorovani vstupt z fotobunék a skenert

* kontrola rezimu identifikace sou€astky

® ovladani polohovadel a zafizeni s vratnym pohybem

® reakce na systémové alarmy

Obsluha provadi veSkera nastaveni a operacni ulohy pomoci dotykové

obrazovky a oto€ného ovladacée. Otacenim oto¢ného ovladace m(iZzete
zvySovat nebo sniZzovat vybrané hodnoty.

e 1
Cs
1Y)
-~
\
RPN
[©]
(9 3
— S
Obr. 2-3 Pfedni deska hlavniho panelu
1. Blokovaci pfepina¢ na kli¢ 3. Otocny ovladac¢

2. Dotykova obrazovka LCD

Funkce blokovaciho prepinace na kli¢

V poloze PFipraven neni moZné pistole spustit, pokud nebé&zi dopravnik.
Tim se zamezuje plytvani praSkem a nebezpednym provoznim situacim.

V poloze Preklenuti m(Zete spoustét a vypinat pistole i bez spusténi
dopravniku. Polohu Preklenuti pouZivejte k nastaveni a testovani
nastaveni pistoli.

V poloze Blokovani neni moZzné pistole spustit a polohovadla a zafizeni s
vratnym pohybem se nemohou dat do pohybu. Tuto pozici pouZivejte,
kdyzZ pracujete uvnitf kabiny. Blokovani je mozné potlacit pro polohovadla
a zafizeni s vratnym pohybem pomoci jejich konfiguracnich obrazovek.

P/N 7105158J02
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Prehled 2-5

Sité CAN a Ethernet

Digitalni vstupy

Viz schémata systému v Casti 7.

Komunikace mezi ovladacimi kartami pistoli, moduly iFlow a pocitatem
iControl i s jinymi ovladacimi panely iControl probiha pres datovou
sbérnici mistni sité (CAN). Komunikace mezi systémem iControl a
vzdalenymi zafizenimi jako jsou volitelna polohovadla a skenery se
uskutecniuje pres sit'vzdaleného vstupu a vystupu na bazi Ethernetu.

Hlavni ovladaci panel iControl zahrnuje desku rozhrani, ktera poskytuje
opticky oddélené digitalni vstupy. K dispozicije

® osm vstupt pro detekci zony

¢ osm vstupl pro identifikaci sou¢astky

® jeden vstup pro kédovac pohybu dopravniku
* jeden vstup pro blokovani dopravniku

Koédovac, zonové fotoburiky a fotoburiky identifikace soutastek nebo
diskrétni (digitalni) skenery, spolu se zakaznickymi vstupy z identifikace
soucastek jsou pripojeny ke svorkovnici ve spinaci skfifice fotobunék
(PEJB). Zdroj 24 V stejn. v PEJB poskytuje napajeni pro tato zafizeni.

25-Zilovy vstupni kabel propojuje PEJB s hlavnim ovladacim panelem
iControl. Jestlize neni mozné umistit hlavni ovladaci panel v pfimém
dosahu elektroinstalace (5,8 m) od PEJB, je k dispozici nastavni skfifika a
prodluZovaci kabel. Pokud je systém vybaven siti vzdaleného
vstupu/vystupu (Ethernet), potom je 25-Zilovy kabel veden pres spinaci
skrinku sité.

Kodovac

Systém iControl poskytuje jeden opticky izolovany digitalni vstup pro
kédovac pohybu dopravniku. Kédovaé miiZze byt budto mechanicky nebo
opticky a musi mit 50% pracovni cyklus.

P¥i rozliSeni kddovace jeden palec na jeden impuls (1:1) je ucinna
vzdalenost, na kterou mlze systém iControl soucastky sledovat, priblizné
1333 stop. P¥irozlideni 2:1 (1/o palce na impuls) se vzdalenost uéinného
sledovani snizi na polovinu, cca 666 stop.

Maximalni rychlost na vstupu kddovoade je 10 Hz (10 impuls( za
sekundu). To muze vyZadovat kompromis mezi pozadovanou rychlosti
dopravniku a rozliSenim sledovani soucastek (Cim vysSi je rychlost
dopravniku, tim hrubéjsi je rozliseni sledovani).

POZNAMKA: Misto kddovage miizete pouzit asova&. Poradte se se
svym zastupcem firmy Nordson.

© 2006 Nordson Corporation
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Prehled

Oviladaci karty pistoli

KaZzda ovladaci karta pistole v ramu poskytuje ovladani elektrostatiky pro
dvé praskové strikaci pistole. Karty poskytuji napajeni 0-21 V stejn. pro
napét'ové nasobice pistoli Sure Coat a Versa-Spray a pro procesni
zpétnou vazbu z pistoli, ktera se pak zobrazuje na operatorském rozhrani.

Pro pistole Tribomatic sleduji karty proudovou zpétnou vazbu a poskytuji
obsluze hodnotu indikujici elektrostaticky naboj vytvareny v pistolich.

Digitalni pratokové moduly iFlow

Systém iControl reguluje proud vzduchu do €erpadel prasku stfikacich
pistoli a zajistuje tak pfiméreng;jsi a stabilné;jSi proud prasku do stfikacich
pistoli neZ systémy ovladajici tlak vzduchu. Ovladaci prvky proudu
vzduchu se skladayji z pfesnych regulatora a digitalnich pritokovych
modult iFlow namontovanych ve skfini iControl.

Jeden regulator zasobuje vzduchem dva moduly iFlow. KaZzdy modul
zajiStuje rychlost proudu a rozpraSovaci vzduch pro dvé praskova Cerpadla
plus privadi pistolovy (elektrodové proprany) vzduch do dvou stfikacich
pistoli. P¥i spousténi a vypinani stfikacich pistoli se zapina a vypina i
rychlost proudu a rozpraSovaci vzduch.

Moduly zajistuji regulaci s uzavienym regulacnim obvodem rychlosti
proudu a rozpra$ovaciho proudu vzduchu a neustale snimaji sv{j vykon a
upravuiji jej tak, aby udrZovaly proud vzduchu na pfedbé&Znych nastavenich.
Regulatory dodavaji vzduch s konstantnim tlakem do modul(i proudu
vzduchu tak, aby regulace s uzavienym regulacnim obvodem mohla
pracovat v kalibrovaném rozsahu. Regulatory jsou z vyroby nastaveny na
5,86 bar( (85 psi) - tato nastaveni neméiite.

Maximalni vystup na ¢erpadlo prasku je 13,6 m3/hod. (8 scfm). Kazdy
kanal (proud nebo rozpradovaci vzduch) ma maximalni vystup 6,8 m3/hod.
(4 sctfm).

Dva elektromagnetické ventily na modulech reguluji proud pistolového
vzduchu (elektrodové propraného vzduchu) ke stfikacim pistolim. Proud
vzduchu je regulovan 3krticim ventilem s pevnou vypusti na vystupu.
Elektromagnetické ventily Ize nastavit tak, aby se zapinaly a vypinaly pfi
spousténi pistoli nebo na nepretrZity proud.

Komunikace mezi moduly iFlow a poc&itagem iControl probiha po siti CAN.

P/N 7105158J02
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Prehled 2-7

Technické udaje

Obecné

Tlaky vzduchu

Vstupni

6,2-7,6 bar (90-110 psi)

Privodni vzduchova hadice

3/4.palce vnitfni pramé&r minimalné

Maximalni vystup na Cerpadlo

13,6 m3/h (8 scfm)

proudu, rozpraseni)

Maximalni vystup na kanal (rychlost 6,8 m3/h (4 scfm)

proprany)

Pistolovy vzduch (elektrodové

0,36 m3/h (0,2 scfm)

Elektroinstalacni pozadavky

Vstup

Nespinany: (pocita¢) 100-230 V stfid., 50/60 Hz, 1 &, 120 VA
max.

Spinany: 100-230 V stfid., 50/60 Hz, 1 &, 400 VA max.

Blokovani dopravniku a dalkové blokovani: 120/230 V stfid.,
50/60 Hz, 1 &, 6 mA

ZatiZitelnost kontaktu relé alarmu: 120/230 V stfid., 1 &, 6 A

Vystup (ke strikaci pistoli)

0-21Vstejn., 0,60 A

POZNAMKA: Systém iControl musi byt blokovan systémem poZarnich &idel, aby byly stfikaci pistole
vypnuty, pokud by byl uvnitf stfikaci kabiny zjist€n pozar.

ANSI/ISA $82.02.01

Stupen znedisténi

2

Instalace (prepéti)

Kategorie Il

Prostredi

Provozni teplota

32-104 °F (0-40 °C)

Provozni vihkost

5-95%, nekondenzujici

Klasifikace nebezpetného prostredi Severni Amerika: Trida II Oddil 2, Skupiny F & G

Evropska Unie: Ex II 3D

Kvalita vzduchu

Vzduch musi byt Cisty a suchy. PouZivejte suSiCku vzduchu v provedeni s
regenerovatelnym vysouSecim prostfedkem nebo chladiciho typu, ktera
dokaZe dosahnout rosného bodu 3,4 °C (38 °F) nebo niz§iho pfi tlaku 7
bar( (100 psi) a filtracni systém s predfiltraci a s filtry splyvajiciho typu
schopné odstranit olej, vodu a necistoty v submikronovém rozsahu.

Doporucena velikost sita vzduchového filtru: 5 mikron( nebo mensi

Maximalni olejova mlha v dodavce vzduchu: 0,1 ppm (pocet CasteCek
A na miliobn ¢asteCek B)
Maximalni vodni pary v dodavce vzduchu: 0,48 granti na stopu3

VIhky nebo kontaminovany vzduch by mohl zptsobit poruchu modul(i
iFlow; spékani prasku v nasypném zasobniku nebo nalepovani prasku na
stény privodni hadice, ucpani hrdla difuzéru a drah pistoli a zpUsobit uvnit?
stfikaci pistole spojeni se zemi nebo vznik elektrického oblouku.

© 2006 Nordson Corporation
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2-8 Prehled

Schvaleni

CSA, FM, CE / ATEX

Dimenzované pro tfidu II oddil 2, Skupiny F & G, Nebezpecné prostory
(Severni Amerika) nebo Oblast normalniho pouziti, Z6na 22 (Evropska
Unie)

Predepsany program a karty s uzivatelskymi daty
Karty CompactFlas SanDisk, Toshiba, PNY a Memorex 128 Mb (minimum).

P/N 7105158402 © 2006 Nordson Corporation



Instalace  3-1

Uvod

/N

Cést 3
Instalace

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouZivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mize byt nebezpeéné.

Systémy iControl jsou nakonfigurovany pro jednotlivé aplikace a podle
poZadavk(l zakaznika. Zafizeni dodavané v ramci systému se liSi v
zavislosti na typu instalace (nova, modernizace nebo vylepSeni) a na
zafizeni poskytnutém zakaznikem. Proto jsou v této ¢asti uvedeny pouze
zakladni informace k instalaci. Podrobné informace jsou obsazeny ve
schématech zapojeni systému, polohovych planech a jiné dokumentaci
dodané aplikaCnim inZenyrstvim Nordson.

Systémova schémata a vykresy ovladaciho panelu a svorkovnic najdete v
Casti 7.

Jakmile je veSkery hardware nainstalovany a zapojeny a do systému je
privedeno napajeni, slouzi operatorské rozhrani pro nakonfigurovani,
nastaveni a provozovani systému. Pokyny ke konfiguraci najdete v
priru¢ce Operatorské rozhrani pro iControl.

VAROVANI: PouZijte vzduchot&sné instalagni trubky nebo drzaky kabelu
ve v8ech otvorech na ovladacim panelu iControl, na spinacich skfifikach a
v otvorech fidicich panel(. Instalace musi byt provedeny podle zakona a
musite vénovat péci tomu, abyste udrZeli prachotésnost plastt.

Zapojeni sité CAN

Hlavni a podfizeny ovladaci panel iControl komunikuji pres sit’ CAN.
Zapojeniviz obr. 3-1 .

Kabel CAN je nainstalovany v samostatné instala¢ni trubce. Vedte
instala¢ni trubku k podfizenému ovladacimi panelu a kabel zapojte, jak je
naznaceno na obrazku.

© 2006 Nordson Corporation
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3-2 Instalace
Ujistéte se, Ze v8echny adresy ovladacich panel( a pritokovych modulli a
nastaveni koncovych prepinaci jsou takové, jak jsou popsany v ¢asti
Adresa oviadaciho panelu a Nastaveni koncovky a Nastaveni adresy
modulu iFlow v této ¢asti.
- - - - - - - - - - - m
| ]° o
\ \
| |
\ |
I ], o
} C%N HLAVNI NOSNA DESKA _ CALAUX CANOUT |
\
| o |
| i b |
\ Hlavni oviadaci panel 8| £f = \
‘ = ol @ ‘
L B I
- T T T T T T m
I I
| |
| |
| \
\ |
loe CAN IN CAN AUX CANOUT o |
=1
} ! PODRIZENA NOSNA DESKA 1] }
Kroucena | . SIS |
dvoulinka \ g |
| Podrizeny ovladaci panel § % |
M |
Y |
Obr. 3-1 Zapojeni kabelu sité CAN

Adresa oviadaciho panelu sité CAN a Nastaveni koncovky
Viz obr. 3-2.
Koncovy prepinac dip sité a pfepinace dip adresy ovladaciho panelu na
nosné desce musi byt spravné nastaveny, aby ovladaci panely mohly
komunikovat s vnitfnimi zafizenimi a mezi sebou, pokud systém obsahuje
podfizeny ovladaci panel.
1. Nastavte sitovy koncovy prepinac dip nasledovné:

* Pouze hlavni panel: Nastavte sitovy zakon€ovaci ¢len na KONEC.

¢ Hlavni a podfizeny panel: Nastavte sitovy zakonCovaci Clen
hlavniho panelu na PRUCHOZI a podfizeného panelu na KONEC.

2. Nastavte prepinace dip sitové adresy nasledovné:
¢ Nastavte hlavni ovladaci panel na 1.
* Nastavte podfizeny ovladaci panel na 2.

P/N 7105158402 © 2006 Nordson Corporation



Instalace 3-3

Posuvny vypinac Kolébkovy vypinac

. . Adresa
(pohled zboku) (pohled zboku) Adresa ovladaciho panelu ovladaciho  Zakon&ovaci
Nastaveni prepinace " P
panelu élen sité
Zapnuto Vypnuto =i SW1-1  SW1-2  Panel Vypnuto = Konec
‘ (stisknuto Vypnuto Vypnuto 1 Zapnuto = Pr(ichozi
nahote) Vypnuto Zapnuto 2 \
[ I
' o/ ﬂ
=
Zapnuto Z.apnuto - =1 2 3
(stisknuto Zapputo
dole) |
\
_
. CAN CAN CAN 5
IN AJX OUT
]
L]
Obr. 3-2 Pripojeni sité CAN, adresy ovladacich panell a zakon&eni

Nastaveni CAN prepinace dip na modulu iFlow

Prepinace dip na digitalnim pritokovém modulu iFlow nastavuji spousténi
proudu vzduchu z pistole, adresu ovladaciho panelu a adresu modulu.
KaZdy modul iFlow musi mit jednoznac&nou sitovou adresu. S duplicitnimi
adresami nebude moci systém ovladat pritokové moduly a oznami
obsluze, Ze zjistil dva moduly se stejnou adresou.

Adresa modulu se sklada z Cisla ovladaciho panelu (1 nebo 2) a Cisla
modulu (1-8) v ramci ovladaciho panelu. Pro nastaveni sitové adresy
pouZijte pfepinace 3 a 4 na ¢tyfpolohovém prepinadi dip a otoény prepinac
dip na obvodové desce kazdého modulu iFlow.

Viz obr. 3-3 a tabulku 3-1.

1. Pistole Sure Coat: Nastavte spinace 1 a 2 na prlichozi. Pistole
Versa-Spray s moznosti pistolového vzduchu: Nastavte spinace 1a 2
na spoust.

2. Prepinace 3 a 4 na ¢tyfpolohovém prepinaci dip nastavte na adresu
ovladaciho panelu, ktera je stejna jako adresa nastavena na prepinaci
dip na nosné desce znazornéné na obr. 3-2.

3. Otocny prepinac dip na kazdém modulu nastavte na spravné &islo
modulu. Moduly jsou o€islovany jako na schématu usporadani moduld
znazornéném na obr. 3-3.

© 2006 Nordson Corporation P/N 7105158402



3-4 Instalace

Tabulka 3-1 Nastaveni pratokového modulu na &tyfpolohovém prepinadi

Proud pistolového

dip
Pistolovy vzduch Adresa ovladaciho panelu

Prepina¢ | Prepinaé Proud Prepina¢ | Pfepinaé | Ovladaci

1 2 vzduchu 3 4 panel
(Pistole | (Pistole

A) B)

Dold Dolt Prichozi Nahoru Nahoru
Nahoru Nahoru Spoust’ Nahoru Dol 2
Nastavte na Cislo
Adresa prutokového modulu (1-8)

vzduchu ovladaciho panelu
| |
N
NAHORU S o
 OO0E e
1 2 3 4 & , 2

Usporadani modult
(Vnitfni dvirka)

Noiw =
0O AN

Obr. 3-3 Adresa modulu iFlow

Zapojeni napajeni, zemé arelé

F, G

‘/\l/—/

Ridici panel pro
polohovadlo/
zarizeni s vratnym

pohybem
(volitelng)

skeneru-pro
polohovadlo
(volitelng)

Hlavni ovladaci

Spinaci skririka

Jednotka

Ridici panel pro

polohovadlo/
zafizeni s vratnym

rozhrani
sité
(volitelné&)

panel
iControl
(Pistole 1-16)

Obr. 3-4

Spinaci skfifka
fotoburiky

pohybem
(volitelné&)

PoZadavky

A - Tabulka 3-1
B - Tabulka 3-1
C - Tabulka 3-2
D - Tabulka 3-2

E - Tabulka 3-2 Podfizeny
F - Tabulka 3-2 ovladaci panel
G - Tabulka 3-2 iControl

(Pistole 17-32)

Zapojeni napajeni, uzemnéni, blokovani dopravniku, dalkového blokovani a alarmu

Dalsi informace o konfiguraci spinaci skfiriky a ovladaciho panelu a
poZadavky na zapojeni najdete v Casti 7.

P/N 7105158J02
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Instalace 3-5

prasku MUSI byt uzemnény ke skute&nému zemnéni. PouZijte dodané
zemnici kabely pro uzemnéni ovladacich panelt. Namontujte spinaci
skf¥inky a fidici panely na uzemnéné stojany nebo k podlaze stfikaci
kabiny. Nedodrzeni téchto upozornéni miize mit za nasledek poranéni
0osob, poZar nebo vybuch.

f VAROVANI: Vodivé panely a vedkera vodiva zafizeni v oblasti vysttiku

Zapojeni napajecich kabelli pro oviadaci panely

Tabulka 3-1 Zapojeni napajecich kabel(l pro hlavni a podfizeny ovladaci panel (viz obrazek 3-4)

Zapojeni napajeciho kabelu pro hlavni ovladaci panel (A)

Barva Zapojeni Funkce
vodice

Cerna L1 (faze) Napajeni 100-240 V AC k jednodeskovému pocitaci (pouze hlavni panel)

Bily L2 (nulovy (nezapnuty)
vodic)

Hnédy L1 (faze) Privod energie 120-140 V stfid. k napajecimu zdroji ovladaciho panelu

Modry L2 (nulovy (hlavni a podfizeny panel) (zapinany motorem odsavaciho ventilatoru
vodic) strikaci kabiny)

ZelenoZluty Uzemnéni ramu (hlavni a podfizeny panel)

Sedy (2) Dalkové blokovani: 120 V stfid., 1 faze, 6 mA (pro 240 V stfid. pokyny viz dole)

Zluty (2) Kontakty alarmu: 120/230 V stfid., 1 faze, 6 A max. Sepnuty, kdyZ neni zapnuto
napajeni ovladaciho panelu nebo kdyz je zaznamenan alarm. Rozepne se pfi privodu
napajeni do ovladaciho panelu, kdyz neni zaznamenan Zadny alarm.

Cerveny, Blokovani dopravniku: 120V stfid., 1 faze, 6 mA (pro 240V stfid. pokyny viz dole)

oranZzovy

Zapojeni napajeciho kabelu pro podfizeny ovladaci panel (B)

Barva Zapojeni

vodice

Modry L1

Hnédy L2

Zelenozluty | ZEME

© 2006 Nordson Corporation
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3-6 Instalace

Zapojeni relé pro blokovani dopravniku a dalkove blokovani

Relé pro blokovani dopravniku a dalkové blokovani v konzole iControl jsou
zapojeny ve vyrobé na 240 V stfid. Chcete-li zménit zapojeni na 120V
stfid., viz Obrazky 3-5 nebo 3-6. Neodstrariujte odpory 20K.

Relé starého typu

240V Connections 120V Connections
_ Gray ‘ ‘ Remote Gray ‘
Lockout{ Gray e
- ° : w @ ° : @
EerEOtPi 20K L g ©@ ° 0l % El (120V) N ©@ : -- 2]
ockout™| > L ® S
BioH e T —— = o |
‘ellow o ° o —TeTOW | o
— — Alarm Yellow ? R n: )
Alarm {Ygl:z:ge S Q ° — @0 Conveyor Orange g ° % @
1 Z] % © T 9 % Interlock { Red 11Q ©@ o m /:: o<
Conveyor 20K 12 © e a'—| @ (120V) M 2
Interlock | ¥ =l Mé g1
(240V) Red = - o \ \
Obr. 3-5 Zapojeni blokovani dopravniku a dalkového blokovani 240V stfid. — Relé starého typu

Relé nového typu

240V Relay Connections
(Factory)

Remote{RAY W\r
Lockout—| gRray | 1]
(240V) O
W =0 " eleded
[ ——
YELLOW 1 [240l2) 240
Alarm { [EEZRZI s

YELLOW }5@ ‘:@ ‘;@‘ ‘ ‘.‘@E‘@?‘
oy [P i8] Tolorlo
Interlock 24o@j ﬁ@ 240 J ‘
A Mﬂ@%@%@ﬂ#
120V Relay Connections
(Optional)
Remote 77 GRAY m
ot| e HHOHH
g2kzle] | |@F[o7[e9
rewon AT
e \m@\@\ o | e
m:gg{% x237e| | |z[es|e
(120V) 240@? ﬁ@ /] ‘
" H Hefere 1H
Obr. 3-6 Zapojeni blokovani dopravniku a dalkového blokovani 240 V a 120 V stfid. — Relé nového typu
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Uzemnéni

Spravné uzemnéni viech vodivych soucasti systému nanaseni praskovych
vrstev poskytuje ochranu jak pred urazem elektrickym proudem, tak pred
elektrostatickym vybojem pro obsluhu i pro elektronicka zafizeni. Mnohé
soucasti systému (kabina, kolektor, barevné moduly, ovladaci panely a
dopravnik) jsou propojeny jak fyzicky, tak elektricky. Je dlilezité, aby pfi
instalaci a provozu byly pouzity spravné metody uzemnéni a spravna
zarizeni.

Uzemnéni PE (ochranna zem)

Uzemnéni PE se poZaduje pro vSechny vodivé kovové elektrické skfiné v
systému. Uzemnéni PE je zajiSténo zemnicim vodic¢em pripojenym ke
skuteCnému uzemnéni. Uzemnéni PE chrani obsluhu pred urazem
elektrickym proudem tim, Ze poskytuje cestu pro uzemnéni elektrického
proudu, pokud se vodi€ dostane do kontaktu s elektrickou skfini nebo s
jinou vodivou soucasti. Zemnici vodi€ vede elektricky proud pfimo do
zemeé a zkratuje vstupni napéti, dokud pojistka nebo jisti¢ neprerusi obvod.

ZelenoZluté zemnici vodiCe svazané se stfidavymi napajecimi kabely se
pouZivaji pouze pro uzemnéni PE a jejich jedinym uc€elem je chranit
personal pfed urazem elektrickém proudem. Tyto zemnici vodiCe nechrani
pred elektrostatickym vybojem.

Elektrostatické uzemnéni

Elektrostatické uzemnéni chrani elektricka zafizeni pred poskozenim
zpusobenym elektrostatickymi vyboji (ESD). Neé&které elektronické
soucastky jsou tak citlivé na ESD, Ze Clovék by na né mohl prenést
poskozujici staticky vyboj, aniz by néco pocitil.

Spravné elektrostatické uzemnéni je u systémi elektrostatického nanaseni
prasku povinné. PraSkové stfikaci pistole vytvareji elektrostatické napéti
aZ 100.000 volta. Netrva dlouho, nez se na neuzemnénych souéastech
systému nahromadi elektricky naboj dostatecné silny, aby pfi vybiti
poskaodil citlivé elektronické soucastky.

Elektrostatické vyboje nastavaji pfi velmi vysokych frekvencich, pfiblizné
100 megahertz. Obycejny zemni vodi¢ nem{iZe vést tak vysoké frekvence
dostate&né dobre, aby zabranil posSkozeni elektronickych soucastek. S
vaSim zafizeni na nanaseni praskovych vrstev jsou dodavany specialni
ploché pletené kabely, které zajisti ochranu pred ESD.

© 2006 Nordson Corporation
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Instalace

Obr. 3-7

— Cesta proudu pres pistoli

< lonty

1B

iControl

\@/

Cesta proudu pres pistoli

Viz obr. 3-7. V8echny elektrické obvody potfebuji kompletni cestu, aby
proud mohl téci zpatky do zdroje (okruh=obvod). Elektrostatické stfikaci
pistole emituji proud (ionty) a proto potfebuji uplny obvod. Urcita ¢ast
proudu emitovaného stfikaci pistoli je pfitahovana ke stfikaci kabing, ale
nejvice je prasek pritahovan k uzemnénym soudéastkam pohybujicim se
pres kabinu. Proud pfitahovany k sou¢astkam protéka pres jejich drzaky
do dopravniku a do uzemnéni budovy, zpét do fidici jednotky pres
uzemnéné opleteni a zpét do stfikaci pistole pres desku ovladace pistole.
Proud pritahovany ke kabiné se vraci zpét pfes uzemnéni kabiny to fidici
jednotky a zpét do pistole.

Je velmi dulezité, aby cesta proudu pres pistoli tvofila Uplny obvod.
PreruSeni ve vodiCich obvodu (na dopravniku, kabin&, opletenych
zemnicich kabelech, ovladaci) m(iZze zp(isobit nar(ist napéti na vodi¢ich az
na maximalni vykon napétového nasobice sttfikaci pistole (aZ 100 kV).
Napéti se nakonec vybije ve vysokofrekven&nim oblouku a zplsobi
poskozeni elektroniky fidici jednotky (desky ovladace pistole a napajeciho
zdroje).

— Uzemnéné opleteni
= - ! l
r |

( o
- «— Podlaha strikaci kabiny| ]

Uzemnéné opﬁni

Cesta elektrostatického proudu

P/N 7105158J02
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Instalace 3-9

Uzemnéni uzavienim okruhu

Obr. 3-8

Postupy a zafFizeni pro uzemnéni ESD

NejlepSi ochrana pred ESD je udrzovat uzemnéna opleteni co nejkratsi a
zapojit je na ustfedni bod na podlaze kabiny, jak je znazornéno ve
schématu. Za normalnich podminek neni provedeni zapojeni do hvézdy
problém, ale v nékterych systémech, jako napfiklad u najizdécich kabin, je
uzemnéné opleteni potfebné pro zapojeni do hvézdy pfrili§ dlouhé, aby
bylo uc¢inné proti ESD. V takovém pfipadé je pfipustna konfigurace
uzemnéni uzavienim okruhu.

Uzemnéni do hvézdy Instalace sady zemniciho bloku 1067694

(preferované)

(n&hradni)

Samorezné Sroubky

Zemnici blok

Podlaha st¥ikaci kabiny E'%CTS’ opleteny zemnici
ape

Postupy a zafizeni pro uzemnéni ESD

VZdy pouzivejte specialni ploché opletené médéné ESD zemnici kabely
dodavané se vSemi fidicimi jednotkami pro stfikaci pistole Nordson Kk jejich
uzemnéni. ESD zemnici kabel by mél byt vZdy pfipojen ke svarfované
podlaze kabiny, ne na panel, plast' nebo jinou soucast priSroubovanou k
podlaze. Kabely udrzujte co nejkratsi. Pokud pouzivate sadu zemniciho
bloku, ujistéte, Ze je blok nainstalovany primo na svarfovanou podlahu
pomoci dodanych samoreznych Sroub(l.

Sada zemniciho bloku ESD je k dispozici pro pfipojeni uzemnéného
opleteni k podlaze kabiny. Sada obsahuje dva zemnici bloky s 6 pozicemi,
upeviiovaci prvky, svorky a 15 metr( opleteného zemniciho kabelu. Pokud
potfebujete dalsi sady, objednejte:

1067694 Sada, zemnici sbérnice, ESD, 6 pozic, s vybavou

© 2006 Nordson Corporation
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Napajeni spinacich skFinék a Fidicich paneld

Tabulka 3-2 Pozadavky na napajeni spinacich skrinék a fidicich panell (viz obrazky 3-4 a 3-9)

b 7 ololo B 1
[T 2P Y] | [o] |
T4 DS [ 5 [ | o]

30-W PEJB (C)

Zarizeni Spinaci skfiiika/Ridici panel Pozadavek
C Fotoburika (standardni) 120-240 V strid., 1 PH, 50/60 Hz, 2A
D Sitové rozhrani 120 V stfid., 1 PH, 60 Hz, 11 W
E Skener pro polohovadlo 24V stejn. z 30 W PEJB
120 V stfid. (jiSténo), z PEJB (pfi moZnosti 2. kabiny)
F Ovladani polohovadel 120V stfid., 1 PH, 60 Hz, 10 A
F Ovladani analogovych (modernizovanych) 120V stfid., 1 PH, 60 Hz, 10 A
polohovadel
G Ovladani polohovadel/zafizeni s vrat. 120 V stfid., 1 PH, 60 Hz, 10 A
pohybem 208-575 V stfid., 3 PH, 60 Hz (viz rozkladaci schémata
obr. 7-25)
| | |
> SRV
“1z 2@ z — Dalgi informace o
O g ZI® j 2|o|g D konfiguraci spinaci skfifiky a
o o> — fidiciho panelu a o zapojeni
1= 21 ® JEME e T najdete v Casti 7.
— [I0USL] L ===fo BLEko=
L1 ﬂ -#>O©[:ﬂ|:| O[: N T
L2 ; k
ZEM S S

Jednotka rozhrani sité (D)

TB1
Vste'n.‘ ) ﬁ ) ‘ P .
24V stejn 24\/*' - ﬁ ZASUVKA ETHERNET PREPINACE
. stejn. - 7
ZFOTOBUNKY |~ emsiSlle G- G COM (MOZNOST 2. KABINY)
SPINACI SKRINKAVZEMIERE——eye—— 120V strid. (JISTENO) e | 2|2 —
A6 - Z FOTOBUNKY 4_102\/ 0| @8 D
ALGU SPINACI SKRIN ) | ) | T —
\ \
Spinaci skiifika skeneru pro polohovadlo (E)
3 PH60Hz
e o =) L1 L2 L3 ZEME
o @Bﬂﬂ o K 120V stfid.
£ @l o~ =1 MMC203 N oL
E— D ~ Kzimlrlcimu
b OlIKu
O m O % ® ® ® I "— napom.panelu
5 O ) O —
8 &)
O O§ D i
° [e] [e] [e]
L (2030) = DIsc201
N (2031) - (\NNENEWN §
ZEME eo—— e sb&rnici na pom.panelu 2
Ridici panel polohovadia (F) Ridici panel pro polohovadlo/zafizeni s vratnym
pohybem (G)
Obr. 3-9 Pozadavky na napajeni pro spinaci skfifiky a fidici panely a zapojeni
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Zapojeni kddovace, fotobunék a skeneru

Koédovac, diskrétni identifikace souCastek a zénoveé vstupy jsou zapojeny
pomoci spinaci skfifiky fotobunék (PRJB). Pokud jsou tyto vstupy sdileny
druhou kabinou, je dodavan dalSi 25-Zilovy kabel.

Pokud systém iControl zahrnuje polohovadla, potfebujete analogové
skenery, spinaci skfiriku skener, jednotku sitového rozhrani a kabely pro
Ethernet. Pokud systém takeé zahrnuje zafizeni s vratnym pohybem
iControl, je instalovan ovlada¢ analogového skeneru v PEJB a zapojen na
paskovou svorkovnici ve spinaci skfifice skeneru.

V tabulce 3-3 je uvedeno zapojeni 25 vodicl kabelu, které je tfeba provést
na paskové svorkovnici. Schémata systému, dalSi informace o konfiguraci
spinaci skfifky a ovladaciho panelu a poZzadavky na zapojeni najdete v

Casti 7.
—— Zakladni systém
| \
T \ | T
25-zilovy-kabel . 25-Zilovy-kabel
Nastavni
skfririka
(volitelng) v
Hlavni ovladaci = — Do zénovych fotobunék (1-8)
li | nebo diskrétniho skeneru
panel (Ganiro Do fotobunék identifikujicich

(Pistole 1-16)

25-%ilovy kabel

Do néastavni skfinky

2. kabiny Do kdédovace

soucastky (1-8)

nebo diskrétniho skeneru
nebo zakaznikova systému
identifikace soucastek

Systém s polohovadly a zaFizenimi s vratnym pohybem

Jednotka r— 7/\vf/\

rozhrani sité ‘

Hlavni ovladaci
panel iControl
(Pistole 1-16)

Spinaci skrirfika
skeneru pro
polohovadlo

Obr. 3-10

Ethernet\l_____ e

Do fotobunék identifikujicich

nebo diskrétniho skeneru
nebo zakaznikova systému

| 25-ilovy-kabel
b ‘
\ — —=— PEJB ‘
LI |—"J e e e == )0 ganalogového skeneru nebo zafizeni s vrat. pohybem
1l ' I_ Do zénovych fotobunék (1-8)
TR = nebo diskrétniho skeneru
Do anaiogoyvon ' Do kédovase soucastky (1-8)
skeneru
pro polohovadla l

Do jednotky sitového rozhrani
2. kabiny

Zapojeni kddovace, zon a identifikace soucastek

identifikace soucastek

© 2006 Nordson Corporation
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Zapojeni 25-Zilovéeho kabelu

Tabulka 3-3 Paralelni zapojeni kabell: Deska se vstupy/vystupy na svorky

spinaci skfinky (Vstupy na desku se vstupy a vystupy jsou klesayjici)

Svorka desky Cislo svorky spinaci
Barva vodice se vstupy a skFifky Funkce
vystupy
CRN 1LO 1 Zé6na 1
BiLY 210 2 Z6na 2
ZEL 3L0 3 Z6na 3
ORZ 410 4 Z6na 4
MOD 5L0 5 Z6na 5
BILY/CRN 6LO 6 Z6na 6
CRV/CRN 7L0 7 Zéna7
ZEL/CRN 8L0 8 Zo6na 8
ORZ/CRN 9LO 9 Bit 1 identifikace sou&astky
MOD/CRN 10LO 10 Bit 2 identifikace souCastky
CRN/BILY 1110 11 Bit 3 identifikace sou&astky
CRV/BILY 1210 12 Bit 4 identifikace sou&astky
ZEL/BiLY 13 L0 13 Bit 5 identifikace sougastky
MOD/BILY 1410 14 Bit 6 identifikace sou&astky
CRN/CRV 15LO 15 Bit 7 identifikace sougastky
BiLY/CRV 16 LO 16 Bit 8 identifikace sou&astky
ORZ/CRV 17 LO -- nahradni
MOD/CRV 18 LO -- nahradni
CRV/ZEL 19L0 -- nahradni
ORZ/ZEL 20 LO 20 Kodovag A
CRN/BILY/CRV 21L0 21 nahradni
BiLY/CRN/CRV 2210 -- nahradni
CRV/CRN/BILY 23L0 -- nahradni
ZEL/CRN/BILY Nezapojeno -- ----
MODRY ze spinate 24 HI NepouZzito Blokovani dopravniku
na kli¢
BILY ze Elpinaée na 240 Nepouzito Blokovani dopravniku
IC
CERVENY 1-23 HI (+) vV DC

Prepinani vstupu ke zdrojiim

Vstupy na kartu vstupt/vystupt v ovladacim panelu iControl jsou
nakonfigurované jako klesajici. Napéti 24 V stejn. je pfivedeno na vSechny
svorky HI. Jak pfepnout vstupy na zdroje:

1.

Odpoijte vSechny vodice ze svorek LO karty vstupt/vystupt, vyjma
svorky 24. Neodpojujte modry a bily vodi¢ ze svorek 24 Hl a 24 LO.

Pfesurite vSechny Sestipolové propojky ze svorek HI na svorky LO.

Instalujte propojky s ervenym vodi¢em a pomoci nich spojte viechny
Sestipolove propojky k sobé.

Pripojte Cerveny vodic¢ z 25-Zilového kabelu ke svorce 1 LO.
Zbyvajici vodiCe pripojte ke svorkam HI.

Na PEJB zapojte erveny vodiC na svorku (-).

P/N 7105158J02
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Instalace 3-13

Zapojeni kodovace dopravniku

Privedte kabel kbdovace do PEJB pres vzduchotésnou instalacni trubku v
jednom z nepouzivanych otvort v PEJB. Zapoijte kabel ke kddovaci a
paskové svorkovnici PEJB, jak je naznateno na obrazku 3-11.

KODOVAC SVORKOVNICE PEJB
A CERNY CERNY (-)
B CERVENY CERVENY (+)
D BILY }ﬂ{ BiLY (20)
E ZELENY ZELENY Nezapojeno

Obr. 3-11 Zapojeni kabelu kddovace

Zapojeni fotobunék
Zapojte kabel SO k fotoburikam a k paskové svorkovnici PEJB, jak je
naznaceno na obrazku 3-12. Vedte kabely pres kabelové uchyty
nainstalované v PEJB takto:
Z6ny 1 a7 8: Uchyty ZN1 - ZN8
Identifikace sougastek D 1 aZ 8: Uchyty ID1 — ID8
KONFIGURACE , ATC* FOTOBURIKY ZAPOJTE KABEL SO -
pn 170730 5 JAK JE NAZNACENO (OBWYKLE) Zapogl?lr;/lnPEJB
Tma HE ] SVETLO j/ KABEL pn 803427 Cerny: -
Cerveny: +
@ [ [2p [1@ |l % Zolong, ZEME
| ~—1 % CERVENY n
-~ z = N& zapourr CERNY [ ] Zo6na 1 1
B i a DO FOTOBUNKY | ZELENY (Nezapojeno) || Zona 2 2
> 3 /2 JAK JE NAZNAGENO BILY [] Z6na 3 3
NASTAVIT ON & E % T U Zona 4 4
OFF UPLNE [ O Zéna 5 5
DOLEVA ‘“."7 [ Zbéna 6 6
w M Zoéna7 7
CERY gab |26 : v Z6na 8 8
OF [+ [«d ||| Ident.sougastek D1 9

Ident.soucastek ID2 10

KONFIGURACE ,SICK* FOTOBUNKY Ident.soucastek ID3 11

NASTAVIT ,CITLIVOST* Pn 170730 Ident.soucastek ID4 12
DETEKCE SOUCASTEK i = Ident.soutastek ID5 13
ZAPOJENI FOTOBUNKY Ident.soutastek ID6 14

) Ident.soucéastek ID7 15

CERNY Ident.soucastek ID8 16

FOTOBUNKA (NAHRADNI)

pn 1037969
K92 §94

D@/(DSO @1@3

/ \J ZELENY (Nezapojeno)
o e OTOCTE OVLADAC CASU ,
NASTAVTE VNITRN] OTOC! DOLEVA O L OTACKY CERVENY

OVLADAC NA: OD ,MIN*®
OFF-D, SVETLO ON

BiLY

ZAPOJTE KABEL SO

JAK JE NAZNACENO (OBVYKLE)
(KABEL pn 803427

ZAPOJENi NAHRADNI FOTODIODY

Obr. 3-12 Zapojeni kabelll fotobunék
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Zapojeni kabeli skeneru

Spinaci skfifika fotobunék a spinaci skririky skenert (jsou-li pouZity) se
dodavaji s predem zapojenymi kabely skenertl, takZe po montaZi skenert
a spinacich skrinék postaci zapojit kabely do skener(. Ovladace skenert
jsou naprogramovany ve vyrobé podle pozadavk(l na objednavce systému.
Chcete-li zménit svoji konfigurace a naprogramovani, kontaktujte svého
zastupce firmy Nordson.

Zapojeni diskrétnich skeneru
¢ Jednozonovy skener: Kabely SCNR1 do skeneru.

* Dvouzonové skenery: Kabely SCNR1 do horniho skeneru, kabely
SCNR2 do dolniho skeneru.

e Skener pro identifikaci soucastek a zonovy skener: Kabely SCNR1 do
zonoveého skeneru, kabely SCNR2 do skeneru pro identifikaci

soucastek.
SCNR2
Identifikace souCastek
SCNR1
SCNR2 SCNR1
SCNR1 Zona
Jednozénovy skener Dvouzénové Skener pro identifikaci
skenery soucastek a zonovy skener
Obr. 3-13 Zapojeni kabel(l zonového skeneru a skeneru pro identifikaci soucastek

Zapojeni analogovych skenert

Viz obr. 3-14. Spinaci skfifika skeneru pro polohovadlo se obvykle nachazi
na stejném stojanu jako spinaci skfifika fotobunék. Jeden nebo dva
skenery mohou byt pouZity k detekci 8itky soucastek. Skenery musi byt
namontované s koncovkami kabel(l orientovanymi tak, jak je nazna¢eno na
obrazku. Pokud pouzivate dva skenery, namontujte je tak, aby nevidély
dopravnik. Zapojte kabely skeneru pro polohovadlo ze spinaci sk¥ifiky
skeneru pro polohovadlo k skenertim, jak je naznaceno.

Pokud je systém vybaven také zarizenimi s vratnym pohybem, pouZzivaji se
analogoveé skenery k detekci vysky souCastky a jeji horni a dolni hrany.
Zapojte skenery s koncovkami kabel(l sméfujicimi dol( a zapojte kabely
SCNR1 z PEJB do skenerd.

P/N 7105158J02
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Maximalni vzdalenost skeneri:
6 metrd, pokud je skener krat8i nez 1,22 metru
4,6 metr(l, pokud je skener kratSi nez 1,22 metru

POZNAMKA: Pokud pouZivate jediny vodorovny skener, musi byt ovlada&
naprogramovan tak, aby ignoroval dopravnik. Ktomu je zapotfebi
software od vyrobce skeneru, notebook s operacnim systémem Windows a
sériovy kabel pro propojeni pocitaCe s ovladaCem skeneru ve spinaci

skrince.
[ [ —— ~ ~
Dopravnik$ DODFankT
| §!
1
|
|1
|
|
||
|
SCNR1 || SCNR1 SCNR1 SCNR1

|
|

7 I |— N\ | ~

PEJB PEJB
| Spinaci skfifika Spinaci skfifika
P skeneru R skeneru | R
pro polohovadlo - pro <4 B
\ polohovadlo
\
BSCE-L BSCE-R BSCE
BSCR-L Ethernet BSCR-R Ethernet ~ BSCR

Konfigurace s jednim skenerem pro polohovadio

Konfigurace se dvéma skenery pro polohovadio

Obr. 3-14 Zapojeni systému — Zapojeni skener( pro polohovadlo

Zapojeni zakaznikova systému identifikace soucastek

Viz tabulka 3-3. PouZijte svorky pro identifikaci sou¢astek v PEJB pro
pripojeni zakaznikova systému identifikace soucastek k ovladacimu panelu
iControl. Osm vstupl se pouziva podle nastaveni provedenych na
obrazovce Konfigurace fotobun&k. Pokyny ke konfiguraci najdete v
priru¢ce Operatorske rozhrani pro iControl.
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Zapojeni sité vzdaleného vstupu a vystupu

Sit'vzdaleného vstupu a vystupu je vyhrazena sit’ na bazi Ethernetu
spojujici systém iControl PC se vzdalenymi zafizenimi, jako jsou ovladace
skeneru a polohovadla a zafizeni s vratnym pohybem.

POZNAMKA: Do této sit& nepripojujte 7adné zafizeni, které neni
schvaleno technickou podporou Nordson Finishing.

Pozadovana zapojeni poli jsou znazornéna na obrazku 3-15, spolu se
zapojenim potrebnym pro sdileni skeneru pro polohovadla s 2. kabinou.
Vykresy spinacich skrinék a fidicich panell naleznete v Casti 7.

Pocitac iControl i A
(na dvirkach) Ja - Ethernetova - Zakoqéoyaci 'moduly
i karta PCI =)  (zapojeni poli)
== | [——L] - Propojovaci kabely
il!g |
F[ 0000 = 2 %

| POZNAMKA: Maximalni délka kabelu
pro Ethernet je 100 metr. Pokud by

%& meél byt delsi, je nutné na kabelovou
trasu nainstalovat Ethernet prepinac.

3/4-palcovy instalacni trubka s

25-zilovym voditem,

kabely pro CAN F—————— e ——— q

a Ethernet
Ethernet pfepinac

\

\

e s i I o 1 e
‘ T

\

Jednotka rozhrani sit& %ﬁ
Ethernet pfepinac ‘

Jednotka sitoveho rozhrani @

\

\

|

SR 2 kabiny T
RN o

MoZnost 2.kabiny

| \

| \

[y L \

sSE e & | |

| \

| |

| \

= - | ﬁ‘ ‘ﬁ |

} Q o Y s }

| Ethernet pfepinac ‘

| } Spinaci skfifka }
ﬁ‘ ﬁ skeneru-pro polohovadlo

Spojovag | (MoZnost 2.kabiny) |

Ovladace FieldBus | ﬁ‘ |

FieldBus } Spojovac ‘

Ridici panely pro Spinaci skfitika | FieldBus }

polohovadla/zafizeni s skeneru-pro polohovadlo 3 .
vratnym pohypem ... ~.....__

Obr. 3-15 Zarizeni a zapojeni sité vzdaleného vstupu a vystupu (se zapojeni pro moznost 2. kabiny)
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Spojeni ovladaciho panelu iControl s jednotkou
sitového rozhrani

S novymi systémy je dodavan 30 stop dlouhy Ethernetovy kabel s
25-Zilovym kabelem v pruzné instala¢ni trubce 3/4 palce. Zapojte konec
kabelu na jakykoliv nepouzivany port na Ethernet pfepinaci v jednotce
sitového rozhrani.

Spojeni Ethernet spinace se vzdalenymi uzly

PouZijte 100 nebo 300 stop dlouhé Ethernet kabely CAT 5e (viz Dily) pro
spojeni Ethernet prepinace se vzdalenymi uzly (spinaci skfifikou skeneru
pro polohovadla a fidicimi panely polohovadel). Tyto kabely maji na obou
koncich samdi konektory.

1. Zmérte potfebné délky, na obou koncich ponechejte dostatecnou
rezervu, abyste mohli zapoijit koncovky zakon&ovacich modulti mimo
spinaci skfifiku. Ufiznéte kabel na spravnou délku, na jednom konci
nechejte samdi konektor.

2. Protahnéte uriznuty konec kabelu pres pruznou instalagni trubku z
jednotky sitového rozhrani do spinacich sk¥inék a fidicich panel.

3. Vjednotce sitového rozhrani zapojte samci konektory na nepouzité
porty Ethernet prepinace.

4. Uridicich panelli nainstalujte zakonGovani modul na konec kabelu a
namontujte modul do pouzdra pro povrchovou montaz, jak je popsano
v ¢asti Instalace Ethernet zakon&ovacich moduld.

5. Zapojte propojovaci kabely dodané se spinacimi skririkami a fidicimi
panely mezi zakonCovaci moduly a spojovace a ovladace FieldBus ve
spinaci skfifice a v fidicich panelech.

POZNAMKA: Je dobré prezkouset propojovaci kabely a kabelové trasy
pomoci zkouSecky prlichodnosti Ethernet dfive, neZ je zapojite na
prepinaCe a ovladace FieldBus. Postup pfi pfezkouSeni naleznete v ¢asti
Vyhledavani zavad.

MAC adresy

PYi provadéni zapojeni si zaznamenejte MAC adresy, funkce zarizeni pro
kazdy ovlada¢ nebo spojovac FieldBus a umisténi polohovadel (levé
predni = GM1, pravé pfedni = GM2, levé zadni = GMS3, pravé zadni = GM4).
MAC adresy se nachazeji na §titcich zafizeni FielBus, a to ve tvaru
0:30:DE:0:33:C8.

Budete potfebovat MAC adresy, az budete pomoci operatorského rozhrani
iControl konfigurovat sit. Viz pfiru¢ka Operatorské rozhrani pro iControl.
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Instalace Ethernet zakonéovacich modult

Pro zapojeni Ethernet kabelu do zakonCovaciho modulu budete
potfebovat nasledujici nastroje:

¢ kleStiCky na odstranéni plasté kabelu
® proraZecinastroj 110

¢ Sikmé §tipaci klesté

Viz obr. 3-16.

1. Vyjméte pouzdro pro povrchovou montaz a zakonCovaci modul ze
spinaci skfifiky.

n

Sejméte kryt a ramecek z adaptéru po povrchovou montaz. PouZijte
maly plochy Sroubovak pro odstranéni vicka na starém typu nebo
stiskné&te spony na obou stranach krytu nového typu, abyste ho mohli
sejmout.

3. Odstrarite z krytu otvor pro priichod kabelu.

4. Odstrarite plast’z kabelu alespori v délce 50 mm. Dejte pozor, abyste
neodstranili izolaci vodic.

5. Nechejte jednotlivé pary zkroucené k sobé, zacnéte hnédym vodicem a
vkladejte vodice jeden do druhém do mezer na modulu a zatlacte je
doldi, pomoci barevného kédu B, jak je naznageno na obrazcich.

POZNAMKA: Minimalné 6,4 mm vodite musi presahovat mezeru na
modulu, aby bylo zajist€no dobré zapojeni.

6. Odsttihnéte konce vodicl v blizkosti zakon&ovaciho modulu tak, aby se
konce vodi¢ nemohly navzajem dotykat.

7. Moduly starého typu: Nasuite zakonCovaci modul do adaptéru, potom
na adaptér nasad'te ramecek.
Moduly nového typu: Zacvaknéte zakonCovaci modul do adaptéru,
potom na adaptér nasadte ramecek.

8. Zajistéte kabel k adaptéru pomoci kabelové spojky.
9. Zaklapnéte vicko adaptéru na jeho misto.

10. Smontované pouzdro pro povrchovou montaz umistéte dostatecné
blizko k zafizeni FieldBus, abyste mohli provést zapojeni propojovaci
8nary. Zajistéte adaptér do spinaci skririky kouskem dodavané
oboustranné lepici pasky.

P/N 7105158J02
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Modul nového typu

Modul starého typu
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Instalace Ethernet zakon&ovacich modult

Obr. 3-16
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Zapojeni kabelu pistole

Viz obr. 3 -17.

Kabely automatickych pistoli se pfipojuji pfimo k zasuvkam ve spodni
zadni ¢asti ovladaciho panelu iControl. P¥ipojte kabel pistole 1 k zasuvce
1, kabel pistole 2 k zasuvce 2 atd.

POZNAMKA: PouZivate-li pistole Versa-Spray a Tribomatic, pripojte ke
kazdé zasuvce ovladaciho panelu reduk&ni kabel a potom pfipojte k
reduk&nim kabel(im kabely pistoli. Jestlize jste s vasim systémem
neobdrzeli nezbytné redukeni kabely, nahlédnéte do Casti Dily v této
priru¢ce a objednejte spravné redukce.

Zapojeni vzduchotechniky

Pozadavky na privadény vzduch

Maximalni tlak vstupniho vzduchu: 7,6 bar (110 psi)
Minimalni tlak vstupniho vzduchu: 6,2 bar (90 psi)
Pripojeni: 1-1/46-12 JIC, na zadnim panelu
Vzduchova hadice: 19 mm (3/4 palce) min. vnitfni pramér

Privod stlateného vzduchu musi byt Cisty a suchy. Pouzivejte predfiltraci a
splyvajici filtry s automatickymi odvodriovacimi zafizenimi a suSicku
vzduchu chladiciho typu nebo v provedeni s regenerovatelnym vysouSecim
prostiedkem, ktera dokaZe dosahnout rosného bodu 3,4 °C (38 °F) nebo
nizsiho pri tlaku 7 bart (100 psi). Doporucujeme 5 mikronovy filtra&ni
systém.

K ovladacimu panelu se dodava 1,5 m dlouha vzduchova hadice. P¥ipojte
jeden konec hadice k Sroubovému konektoru s kolikem 1-1/1g-12 JIC u
kulového ventilu. Druhy konec hadice pfipojte ke svému zdroji vzduchu.

POZNAMKA: Privadite-li vzduch k hlavnimu i podfizenému ovladacimu
panelu, vedte od svodu vzduchu ke kazdému panelu samostatnou hadici.
Nespojujte do série privodni vzduchové hadice od jednoho panelu k
dalSimu. To by ovlivnilo pfivod vzduchu k druhému ovladacimu panelu.

Pripojeni pistole a vzduchu z ¢erpadla

Pripojeni pistole ovladaciho panelu a vzduchu z Cerpadla a rozvrzeni
instalace znazornuje obr. 3-17.

Pripojte soustavu trubek rychlosti proudu a rozpraSovaciho vzduchu z
rychlospojek na zadnich dvitkach ovladaciho panelu k ¢erpadl{im
stfikacich pistoli nasledujicim zptsobem:

* Pratokovy vzduchu: 8mm ¢erna vzduchova trubic k armature ¢erpadla
oznacené “F”.

* RozpraSovaci vzduch: 8mm modra vzduchova trubice k armature
Cerpadla oznadené “A”.

Trubice zapojte tak, aby pistole 1 byla zapojena k armatufe 1 na ovladacim
panelu atp.

P/N 7105158J02
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Pripojeni pistole a vzduchu z ¢erpadia (pokr.)

Pripojky pistolového vzduchu (elektrodové propraného)

Typ pistole Pistolovy vzduch
Sure Coat VyZadovano
Versa-Spray Voliteln&(1)
Tribomatic Nepouziva se

(1) Pistole Versa-Spray mohou pouZivat pfipojeni pistolového vzduchu,
je-li pistole vybavena difuzérem. DalSiinformace o difuzéru pistole
naleznete v priru¢ce k pistolim Versa-Spray.

PouZivaji-li vase pistole pistolovy vzduch, pfipojte Cirou vzduchovou trubku
4 mm od pfripojek pistolového vzduchu na zadnich dvitkach ovladaciho
panelu ke stfikacim pistolim. Ujistéte se, zda pfipojujete trubky spravné,
tak aby pistole 1 byla pfipojena k armature 1 atd.

000 ©:00~

== ‘ == Pistolovy vzduch
o ® / & N\
Priitokovy vzduch RozpraSovaci vzduch
} } Zapojeni
vzduchotechniky
©©e® ©20° ©E0 ©09 pistole
Cemlen] Coealeas
4 3 2 1
020 ©20° ©©e0 @@
Fe =fe =] Co e =
8 7 6 5
©209 ©©e0 ©e0®
Co mfe =T o =[e =]
12 11 10 9
©ge® ©0° ©Ee0 ©0©
Fealem] Comleas
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Vystupy W o
pro Cisténi O O Zapojeni
trysek = kgbelu
(Volitelné) O O R 5 /_/ pistole
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©
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el 15— 14 1 o .
il ' n. oM
R
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\/\_.
Pfivod vzduchu Napajeci kabel
Obr. 3-17 Zadni strana ovladaciho panelu (s odstran&nym krytem)
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Programové a uzivatelské datové karty

®
®

Program iControl a daje o uZivatelské konfiguraci a pfedvolbach jsou
uloZeny na dvou pamétovych kartach CompactFlash o kapacité 128 Mb.
Tyto karty funguiji jako vyménné pevné disky. Ovladaci panely iControl se
dodavaji s témito kartami nainstalovanymi.

POZOR: Karty CompactFlash nelze vyménovat za chodu. Ukoncete
program iControl a vypnéte operac¢ni systém a dale vypnéte napajeni
ovladaciho panelu iControl, nez karty vytahnete. Vytahnuti karet pfi
zapnutém napajeni mlZe narusit data na kartach a karty poskodit.

POZOR: Nikdy nevypinejte ovladaci panel, aniz byste nejdfive neukoncili
program iControl a nevypnuli operacni systém. Jinak by mohlo dojit k
poskozeni systémového softwaru. Postup pfi ukon&eni viz Ukon&eni
programu v priru¢ce Operatorské rozhrani pro iControl.

Adapteér pro kartu je namontovany na vnitfni strané dvifek hlavniho
ovladaciho panelu. Vnitfni karta (1) je datova karta, zatimco vné;si karta
(2) je programova karta. Chcete-li vyjmout kartu z otvoru, stisknéte
tlacitko pro jeji vysunuti. Adaptér starého typu mél jedno tlacitko pro
kazdou kartu, adaptér nového typu ma pouze jedno tlacCitko pro obé karty.

Adaptér starého typu Adaptér nového typu
Obr. 3-18 Umisténi uzivatelské datové karty a programoveé karty
1. Datova karta 3. Tlagitko pro vysunuti

2. Programova karta

Program iControl Ize aktualizovat instalaci nové programové karty.

Vedle udajll o konfiguraci je moZné na jednu datovou kartu uloZit az 255
predvoleb pro pistoli. Dodatecné karty vam poskytnou témér neomezeny
pocet pfedvoleb. Chcete-li si zazalohovat datovou kartu, pouZijte funkci
Zalohovani dat. Tato funkce zkopiruje data na prazdnou kartu. Prislusné
pokyny naleznete v ¢asti Zdalohovani dat v priru¢ce Operatorské rozhrani
pro iControl.

POZNAMKA: Ne viechny pamé&tové karty CompactFlash jsou stejné. P¥i
nakupu dodatecnych karet dbejte na to, aby byly od vyrobce schvaleného
firmou Nordson a aby mély stejnou kapacitu (128 Mb) nebo vétsi.
Oznaceni predepsanych karet naleznete v ¢asti Technické udaje v ¢asti
Popis v této prirucce nebo se obratte na technika od firmy Nordson.
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Kalibrace dotykové obrazovky

Dotykova obrazovka je zkalibrovana ve vyrobé pred expedici systému.
Hodnoty kalibrace dotykové obrazovky jsou uloZeny na programové karté.
Pokud vloZite novou programovou kartu, ktera nebyla nikdy pred tim
pouzita, nebude se na ni nachazet zadny kalibraéni soubor. Systém
automaticky spusti postup kalibrace.

Presné dodrzujte pokyny ke kalibraci na obrazovce, prsty se dotykejte cilG.
Kdyz dokoncite postup kalibrace, dotknéte se tlaCitka iControl a spustte
software iControl.

Uplny postup p¥i kalibraci a pokyny ke kalibraci naleznete v &asti
Vyhledavani zavad.

Aktualizace systému

Systémy iControl je mozné rozsitit pfidanim dodate¢nych pistoli na
existujici ovladaci panel, pfidanim podfizeného ovladaciho panelu, pfidani
Cisticich modult na ovladaci panel pouzivany s pistolemi Versa-Spray nebo
instalaci nové programoveé karty s aktualizovanym softwarem. Né&ktera
rozSifeni systému si vyZaduji aktualizaci firmwaru v ovladacich kartach
pistoli a v modulech iFlow. Tyto aktualizace by mél provadét pouze
zastupce firmy Nordson.

Pridani pistoli ke stavajicimu ovladacimu panelu iControl

Hlavni a podfizené ovladaci panely se prodavaji nakonfigurované pro 4, 6,
8,10, 12, 14 nebo 16 pistoli. Pokud byl vas ovladaci panel
nakonfigurovan na méné nez 16 pistoli, je mozné pridat dalSi pistole po
objednani a instalaci poZadovanych dil(i uvedenych nize.

Pro kaZzdou novou pfidavanou pistoli pouZijte nize uvedené pozadavky pro
stanoveni potfebnych dil(i. Soudet dil(i potfebnych pro jednotlivé pistole
se rovna celkovému pod&tu potfebnych dil(.

Napriklad: Chcete-li pfidat 2 pistole, urete dily potfebné pro prvni pistoli,
potom predpokladejte, Ze prvni pistole byla pfidana, a urCete dily potfebné
pro druhou pistoli.
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Pozadavky na pridani jedné pistole

Stavajici panel obsahuje lichy pocet pistoli: Pridejte:

Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli 1031501.

Stavajici panel obsahuje 2, 6, 10 nebo 14 pistoli. Pridejte:

Kartu pistole 1023877

Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli 1031501

Modul iFlow 1036657

10 mm potrubi 900740 (6 stop)

Srouby modulu iFlow 1034033 (2)

PodloZky modulu iFlow 983128 (2)

Svazek zkratovacich propojek pro modul iFlow 1027327

Stavajici panel obsahuje 4, 8 nebo 12 pistoli. Pridejte:

Regulator 1033878

Srouby regulatoru 982802 (4)

Pripojku trubice 972240

Armaturu trubice 1034000

Zatku trubice 148256

10 mm potrubi 900740 (6 stop)

12 mm potrubi 900613 (4 stopy)

Svazek dlouhych propojek pro modul iFlow 1027328

Sada pro ovéreni proudu vzduchu v modulu iFlow 1039881 (potfebna
pro sefizeni regulovaného tlaku na modulech iFlow, postup viz navod k
sade.)

Postup:

POZNAMKA: Kroky 4-11 se zabyvaji instalaci dodate&nych regulatord,
modull iFlow a karet pro ovladani pistoli. Pokud je k va8emu ovladacimi
panelu pfipojen lichy pocet pistoli, mlZete tyto kroky preskodit.

1.

2.

Pokud si pridani pistoli vyzada pridani novych modult iFlow na ovladaci
panel, vypnéte privod vzduchu do ovladaciho panelu a spustte jednu z
pistoli, abyste uvolnili tlak vzduchu v ovladacim panelu.

Vypnéte systém nanaSeni praskovych vrstev. Odpojte a zablokujte
napajeni systému a ovladacich panelt iControl.

Instalujte nové stfikaci pistole do kabiny a Cerpadla prasku na nasypky
nebo na centralni jednotku pro pfivod prasku. Instalujte pfivodni hadici
praSku mezi Cerpadla a pistole.

Pomoci dodanych drzak(l namontujte nové moduly iFlow na zadni
sténu. PresvédCte se, zda tésnéni modulu t&sné priléha ke sténé.
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POZNAMKA: Moduly musi byt namontované shora dolii a zleva doprava.

5. Propojte nové moduly s novymi kabelovymi svazky sité CAN.
PoZadavky na kabelové svazky a jejich zapojeni naleznete v ¢asti
Schémata elektrického a vzduchotechnického zapojeni iControl.

6. Odpojte ukon&ovaci sitovy kabelovy svazek od posledniho starého
modulu a pfipojte jej k poslednimu novému modulu.

7. Pokud instalujete novy regulator, namontujte ho na dalsi volny
montazni drzak shora na pravou vnitfni sténu.

8. Pouzijte 12-mm trubici pro pfipojeni regulatoru na nepouZzivanou
armaturu na privodnim potrubi vzduchu, které je namontované na
zadni sténé v dolni ¢asti ovladaciho panelu.

9. P¥ipojte moduly iFlow k regulatoru pomoci 10 mm-trubice.
10. Nastavte sitové adresy modulu iFlow podle popisu na strané 3-3.

11. Instalujte nové karty ovladani pistoli do ramu pro zasuvné desky
pocinaje prvni otevienou Stérbinou. Karty se instaluji zleva doprava.

12. Nainstalujte zasuvky pro kabelové svazky ovladani pistoli na zadni ¢ast
panelu poc€inaje prvnim nevyuzitym vyrazenym otvorem v fadé
stavajicich zasuvek pro kabelové svazky ovladani pistoli. Zapojte
kabelové svazky do zasuvek karet ovladani pistoli. Ridte se podle
stavajiciho zapojeni kabelovych svazku.

13. Pripojte kabely sttikacich pistoli k novym zasuvkam kabelovych svazku
podle popisu na strané 3-20. PouZivate-li pistole Versa-Spray nebo
Tribomatic, musite mezi zasuvky a kabely pistoli instalovat redukcni
kabely. Cisla dil(i jednotlivych redukénich kabelt naleznete v &asti Dily.

14. Pfipojte 8-mm modré a erné vzduchové trubice od armatur
pritokového vzduchu a rozpraSovaciho vzduchu k novym praskovym
¢erpadliim, jak je popsano na strané 3-20.

15. Pouzivate-li 4-mm Ciré vzduchové trubice, pfipojte je od armatur
pistolového vzduchu nového pritokového modulu k novym stfikacim
pistolim, jak je popsano na strané 3-20.

16. Pokud jste nainstalovali novy regulator, musite ho zkalibrovat na
spravny vystupni tlak. PouZijte sadu pro ovéreni proudu vzduchu v
modulu iFlow na dodrZujte pokyny v navodu k pouziti. Cislo dilu pro
tuto sadu viz Rizné sady v ¢asti Dily.

POZNAMKA: Pokud vas navod k pouZiti neobsahuje pokyny ke
kalibraci, mlZete si stahnout jeho novou verzi (1039518B nebo novéjsi)
z adresy http://emanuals.nordson.com/finishing, Powder-US>Booths
and Systems>Booth and Trigger Controls, nebo kontaktujte
zakaznické centrum Nordson Finishing Customer Support Center nebo
svého mistniho zastupce firmy Nordson.

17. Zapnéte ovladaci panel a provedte konfiguraci programu iControl, aby
pridal nové pistole do systému. P¥islusné pokyny naleznete v Casti
Konfigurace pistole v ptiru¢ce Operatorské rozhrani pro iControl.

18. Nastavte snimaci body pro nové pistole, jak je popsano v ¢asti
Konfigurace v pfiru¢ce Operatorské rozhrani pro iControl

19. Nastavte predvolby pro nové pistole, jak je popsano v ¢asti Nastaveni
predvoleb v pfiru¢ce Operatorské rozhrani pro iControl
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3-26 Instalace

Pridani podrizeného ovladaciho panelu do stavajiciho systému

Pridanim podfizeného ovladaciho panelu zvétsite kapacitu systému na 32
pistoli.

1.

Pripojte napajeci kabel a uzemnovaci kabel podfizeného panelu podle
popisu na strané 3-6.

Pfipojte podfizeny panel k hlavnimu panelu pomoci dodaného sitového
kabelu. P¥ipojte sitovy kabel od svorkovnice CAN OUT na nosné desce
hlavniho panelu ke svorkovnici CAN AUX na nosné desce podfizeného
panelu. Vedte kabel pred vzduchotésné kabelové prichodky. Viz
strana 3-1.

Nastavte sitovou adresu podfizeného ovladaciho panelu na panel 2,
jak je popsano na strané 3-2.

Nastavte sitové adresy modulli iFlow v podfizeném panelu podle
popisu na strané 3-3.

Pripojte pfivod stlaceného vzduchu k podfizenému ovladacimu panelu
podle popisu na strané 3-20.

Pripojte kabely stfikacich pistoli a trubice pritokového vzduchu,
rozpraSovaciho vzduchu a pistolového vzduchu k podfizenému panelu
podle popisu na strané 3-20.

Zapnéte ovladaci panel a provedte konfiguraci programu iControl, aby
pridal nové pistole do systému. Prislusné pokyny naleznete v Casti
Konfigurace pistole v ptiru¢ce Operatorské rozhrani pro iControl.

Nastavte snimaci body pro nové pistole, jak je popsano v Casti
Konfigurace v ptiru¢ce Operatorské rozhrani pro iControl

Nastavte predvolby pro nové pistole, jak je popsano v ¢asti Nastaveni
predvoleb v ptiru€ce Operatorské rozhrani pro iControl

Instalace volitelnych souprav na Cisténi trysek

Soupravy na Cisténi trysek se pouzivaji pouze se strikacimi pistolemi
Versa-Spray, které jsou vybavené volitelnymi &isticimi nastavci. Cisténi
trysek pouziva vysokotlaky stlateny vzduch, obvykle tlak ve vedeni, pro
Cisténi trysek stfikacich pistoli.

Soupravy na Cisténi trysek pripojené na ovladaci panely iControl, jsou
vzduchotechnicky pripojeny k rozdélovaci vzduchu a stfikacim pistolim na
panelu a elektricky jsou zapojeny do zasuvky P5 na hlavni nosné desce.

Pokyny pro instalaci jsou soucasti dodavky souprav na Cisténi trysek.

P/N 7105158J02
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Vyhledavani zavad  4-1

>

Cast 4
Vyhledavani zavad

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

POZOR: Pred vypnutim napajeni ovladaciho panelu nejdfive ukoncete
program. Kdybyste tak neucinili, mohlo by dojit k poSkozeni programu
iControl a operacniho systému na programové karté. Postup ukon&eni viz
Ukonceni programu v €asti Konfigurace v navodu k Operatorskému
rozhrani systému iControl .

POZNAMKA: Pokud postupy uvedené v této kapitole vas problém
nevyresi, kontaktujte stfedisko zakaznické podpory Nordson Finishing na
Cisle (800) 433-9319 nebo svého mistniho zastupce firmy Nordson.

Vyhledani zavady v dotykové obrazovce

Kalibrace dotykove obrazovky

Dotykova obrazovka byla zkalibrovana ve vyrobé. Pokud vyménite
programovou kartu nebo pocita¢ systému iControl nebo pokud mate
problémy s pfesnym dotekem na prvky na dotekové obrazovky, musite
provést kalibraci obrazovky znovu.

Normalni kalibrace

POZNAMKA: Pokud nainstalujete programovou kartu, ktera byla dfive
pouZita na jiném ovladacim panelu iControl, MUSITE provést postup
Kalibrace mysi pro kalibraci dotykové obrazovky.

Hodnoty kalibrace dotykové obrazovky jsou uloZeny na programoveé karté.
Pokud vloZite novou programovou kartu, ktera nebyla nikdy pred tim
pouZita, nebude se na ni nachazet Zadny kalibra¢ni soubor. Systém
automaticky spusti postup kalibrace.

Presné dodrZujte pokyny ke kalibraci na obrazovce, prsty se dotykeijte cil(.
Kdyz dokondite postup kalibrace, dotknéte se tlacitka iControl a spustte
software iControl.

Dotykovou obrazovku muzZete kdykoliv zkalibrovat. Chcete-li spustit
normalni kalibraci, spustte postup Ukon&eni programu. KdyZ se na
obrazovce objevi vyzva pro vypnuti operacniho systému, dotknéte se
tlacitka Storno a pak se dotknéte tlacitka CAL.

© 2006 Nordson Corporation
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4-2 Vyhledavani zavad

Problémy v prabéhu kalibrace

Pokud nebudete dodrzovat presné pokyny pro kalibraci: Nebudete
se moci dotknout prostfedniho tlaCitka Dokong€it a opustit proces
kalibrace. Pokud se tak stane, prestarite a poCkejte, az €as kalibrace
vyprSi. Potom byste méli byt schopni postup zopakovat a spravné ho
dokoncit. Kdyz dokondite postup kalibrace, dotknéte se tladitka iControl
a spustte software iControl.

Pokud dojde k vypnuti napajeni ovladaciho panelu v pribéhu
kalibrace: Dojde k naruSeni kalibracniho souboru na programové karté.
P¥i obnoveni napajeni nebudete schopni se dotknout tlacitka CAL a spustit
proces kalibrace. Pokud se tak stane, musite pouzit postup Kalibrace mysSi

Kalibrace mysi

VAROVANI: Nestrikejte prasek, kdyZ jsou dvefe ovladaciho panelu
otevrené. Vypnéte odsavaci ventilator kabiny, abyste odpojili napajeni od
ovladaciho panelu a zabranili provozu stfikaci pistole v pribéhu realizace
tohoto postupu. NedodrZeni tohoto varovani by mohlo vést k vytvoreni
nebezpefenych podminek a mohlo by mit za nasledek zranéni osob nebo
poSkozeni majetku.

Tento postup pouzijte k opétovné kalibraci dotykové obrazovky, pokud se
nemuUzete dotknout tlacitka CAL nebo tlagitek na obrazovkach systému
iControl nebo pokud jste nainstalovali programovou kartu dfive pouzivanou
v jiném ovladacim panelu iControl.

POZNAMKA: Musite vypnout napajeni ovliadaciho panelu pred pripojenim
nebo odpojenim mysi nebo klavesnice od poditate systému iControl.

1. Vypnéte napdjeni ovladaciho panelu.

2. Otevrete dvirka skrin& iControl a pfipojte mys s konektorem PS2 na
port MOUSE na levé strané pocitace systému iControl.

3. Zapnéte napajeni a vyckejte, aZz se operacni systém spusti. Pred
spusténim softwaru iControl se na dotykové obrazovce zobrazi tlacitko
CAL.

4. Pomoci mysSi presurite kurzor na tlacitko CAL a klepnéte na néj. Postup
kalibrace dotykové obrazovky se spusti.

POZNAMKA: Pokud zmeskate tlagitko CAL, nechejte software
iControl, aby se spustil, potom, je-li to mozné oteviete obrazovku
Konfigurace systému a dotknéte se tlacitka UkonCeni programu. Kdyz
se na obrazovce objevi vyzva pro vypnuti operacniho systému,
dotknéte se tlacitka Storno a pak se dotknéte tlacitka CAL. Pokud se
nemuzete dotknout Zadného tlagitka na obrazovce, musite vypnout a
zapnout napajeni ovladaciho panelu a zkusit to znovu.

5. AZ kalibrace za¢ne, POUZIVEJTE SVUJ PRST, NE MYS a dotykejte se
kalibrac¢nich cilt, peclivé dodrzujte pokyny na obrazovce. Az dokongite
postup kalibrace, dotknéte se tlacitka iControl, aby se spustil software
iControl.

6. VyzkouSejte kalibraci dotykové obrazovky a potom provedte ukon&eni
programu, vypnéte napajeni ovladaciho panelu a odpojte mys.

P/N 7105158J02
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Na dotykove obrazovce se nic nezobrazuje

Zkontrolujte nasleduijici:

e Zkontrolujte LED diodu na pfednim ramecku pod obrazovkou. Pokud
LED dioda nesviti, neni pocita¢ napajen.

* Ujistéte, Ze je zapnuty hlavni vypinaC ovladaciho panelu.

* Oteviete dvitka ovladaciho panelu a ujistéte, Ze je hlavni vypinac¢
pocitaCe zapnuty.

Pozadejte elektrikare, aby zkontroloval nasleduijici:

* Pojistky ovladaciho panelu na kolejni¢ce DIN, na svorkach pfivodu
napajeni.

* Pripojeni nespinaného napajeni do pojistkovych bloku.

* Privod napajeni do ovladaciho panelu.

Zavada dotykové obrazovky

A\

VAROVANI: Nesttikejte prasek, kdy? jsou dvefe ovladaciho panelu
iControl oteviené, pokud se otvor ovladaciho panelu, dvere a externé
zapojena zafizeni nenachazeji mimo nebezpetné pasmo obklopujici kazdy
otvor stfikaci kabiny. Nebezpetné pasmo dosahuje do vzdalenosti 1

metru od otvoru a pokracuje v metrovém oblouku od hrany otvoru.
Nedodrzeni tohoto varovani by mohlo vést k vytvoreni nebezpecenych
podminek a mohlo by mit za nasledek zranéni osob nebo poSkozeni
majetku.

Obrazovka zobrazuje, ale dotykova funkce nefunguje

Pokud se ukazatel mySi na obrazovce nepohybuje, kdyZ se dotknete

obrazovky, dotekova tlacitka nefunguiji a dotykovou obrazovku nelze

zkalibrovat, znamena to selhani dotykové obrazovky. Musite vymeénit
pocitag systému iControl.

Docasna oprava: Vypnéte napajeni ovladaciho panelu a zapojte myS$ s
konektorem PS2 na port MOUSE na levé strané pocitace systému iControl.
Zapnéte napajeni ovladaciho panelu a nechejte systém nastartovat. Nyni
byste méli byt schopni pouZzit mys k ukazani a klepnuti na tlaCitka na
obrazovce a na datova pole. Poc&ita¢ systému iControl vymérite co
nejdrive.

Nic se nezobrazuje

Pokud pocdita¢ ma napajeni, ale na obrazovce se nic nezobrazuje, potom
selhala obrazovka. Musite vyménit pocita€ systému iControl.

Docasna oprava: Vypnéte napajeni ovladaciho panelu a pfipojte monitor
VGA, klavesnici a mysi na porty pocitace. Zapnéte napajeni ovladaciho
panelu. Pokud se na monitoru VGA objevi startovaci obrazovka a
obrazovky programu iControl, miZete pouZit mys pro klepnuti na tlagitka a
vybér poli a klavesnici pro zadani a zménu hodnot. Poditac systému
iControl vyménite co nejdrive.

© 2006 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad otoCného ovladacCe

A\

Pokud otaceni ovladaCe na panelu nemeéni hodnotu ve vybraném datovém
poli, neni signal z ovladace prijiman pocitacem systému iControl. Pokud
se tak stane, zkontrolujte zapojeni mezi panelem klavesnice a pocitac
systému iControl. Pokud jsou spoje dobré, vymérite panel klavesnice.

VAROVANI: Nestrikejte prasek, kdyZ jsou dvere ovladaciho panelu
iControl oteviené , pokud se otvor ovladaciho panelu, dvere a externé
zapojena zafizeni nenachazeji mimo nebezpetné pasmo obklopujici kazdy
otvor stfikaci kabiny. Nebezpetné pasmo dosahuje do vzdalenosti 1

metru od otvoru a pokracuje v metrovém oblouku od hrany otvoru.
Nedodrzeni tohoto varovani by mohlo vést k vytvoreni nebezpecenych
podminek a mohlo by mit za nasledek zranéni osob nebo poSkozeni
majetku.

Doc¢asna oprava: Provedte ukon&eni programu a vypnéte napajeni
ovladaciho panelu. P¥ipojte standardni pocitaovou klavesnici s
konektorem PS2 na port KEYBOARD na levé strané pocitaCe systému
iControl. Zapnéte napajeni a pouZzijte klavesy s Cisly pro zadani hodnot do
vybranych datovych poli nebo pouZzijte klavesy se Sipkami nahoru a dol{
pro zménu hodnot v polich. Klavesnici vymérite co nejdfive.

Vyhledavani zavad na karté pistole

Viz obrazek 4-1 a tabulky 4-1 a 4-2. Ke zjisténi problému na ovladacich
kartach pistoli mizete pouzit chybové kédy na obrazovkach ovladani
pistoli, chybova hlageni na obrazovce alarmU a kontrolek LED na
ovladacich kartach pistoli.

Kody zavady pro kartu pistole

Tyto zavady, vyjma E16, aktivuji relé alarmu.

Tabulka 4-1 Kody zavady pro kartu pistole

kabelu pistole nebo
nasobice

Koédy Chybové
zavady Popis kody Naprava
E3 kV mimo ramec 303 Zkontrolujte proud pistole, kdyz pfed ni neni zadny objekt. Pokud je
stanoveného napéti proud pistole 105 uA, zkontrolujte, zda nedoslo ke zkratu vodie
pohonu pistole zpétné proudové vazby v kabelu pistole:
\(/Zi\tl)iga zpétne Odpoijte kabel od pistole a spustte pistoli.
® Pokud zUstava kod zavady E3, vymeérite kabel.
®  Pokud se kod zavady zméni na E7, zkontrolujte odpor nasobice
podle popisu v navodu k pistoli.
E7 PferusSeny obvod 304 Pokud je zobrazena hodnota proudu 1 pA nebo ménég, zkontrolujte,

zda neni uvolnény kabel nasobiCe nebo soustava elektrody.

® Pokud jsou zapojeni v poradku, zkontrolujte nasobi¢ pomoci
ohmmetru podle popisu v navodu k pistoli.

® Je-li odecet nasobice pfijatelny, zkontrolujte podle navodu k
pistoli, zda neni poruSeny kabel.

Pokracovani...
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zadanou hodnotou

Kody Chybové
zavady Popis kody Naprava
E8 Zkrat v kabelu 305 Odpoijte kabel od pistole a spustte pistoli.
pistole nebo v o . Lo . i L
nAsobici Pokud se kdéd zavady zméni na E7, zkontrolujte odpor nasobice
podle popisu v navodu k pistoli.
® Pokud se stale zobrazuje kod zavady E8, zkontrolujte
prichodnost kabelu podle popisu v navodu k pistoli.
E11 Hardware pro 306 1. Vypnéte napajeni systému.
ovladaci kartu
pistole 2. Odpojte kabel ze zadni ¢asti pistole.
3. Zapnéte napajeni systému.
Pokud se kod zavady zméni na E7 (preruSeny obvod), karta pracuje
spravné. Zkontrolujte nasobic pistole.
Pokud se stale zobrazuje koéd zavady 11, vyménite kartu ovladani
pistole.
E15 Chyba zvinéni 302 Odpojte kabel od pistole a spustte pistoli.
® Pokud se kdd zavady zméni na E7, zkontrolujte odpor nasobice
podle popisu v navodu k pistoli.
® Pokud se stale zobrazuje kéd zavady E15, zkontrolujte
prichodnost kabelu podle popisu v navodu k pistoli.
E16 Neni detekovana 308 Zkontrolujte zapojeni kabelu pistole a ujistéte se, Ze karta pistole
zadna pistole sedi bezpecné v nosné desce. Normalni indikace, pokud je
odpojeno napajeni karet, napfiklad pfi vypnutém odsavacim
i .‘! ventilatoru kabiny.
E17 Tribomatic pA pod 307 Zkontrolujte nedostatecné nabijeni proudiciho prasku. Zkontrolujte

vihkost v pfivodu stlateného vzduchu.

LED diody na karté pistole

Viz obr. 4-1. LED diody na kart& vam pomohou diagnostikovat problémy.

Tabulka 4-2 LED diody na karté pistole

LED dioda Barva Funkce Naprava
Zavada Cervena | Rozsviti se, kdy? je zjisténa Pokud nejsou pfipojeny dvé pistole na kartu,
zavada (komunikace, kabelu budete tato LED dioda svitit. M(iZe se jednat
pistole, pamé&ti RAM nebo o normailni stav, pokud mate lichy pocet
hardwaru). pistoli ve vaSem systému. Ujistéte, Ze karta
sedi na nosné desce. Oteviete obrazovku
Alarmy a vymaZzte vSechny zavady. Vymérite
kartu, pokud nelze kartu opravit.
Stav Zelena Blika, kdyz probiha spravna Pokud LED dioda Stav neblika, presvédcte
komunikace se systémem. se, zda je karta spravné usazena na nosné
desce. Vypnéte a znovu zapnéte napajeni
ovladaciho panelu. Jestlize ostatni ovladaci
karty pistoli blikaji, vymérite kartu.
Pokracovani...
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4-6 Vyhledavani zavad

LED dioda Barva Funkce Naprava
Zvinéni B Zluta Rozsviti se pfi spusténi obvodu | Postup napravy podle kodu zavady E15
(pistole se sudym ochrany pfed nadproudem najdete v tabulce 4-1.
Cislem) kvli prilis velkému odbéru
Zvindni A proudu obvody pohonu
(pistole s lichym pistole.
Cislem)
Napajeni Zelena Rozsviti se, kdyZ je na desku Je-li karta bez napéti, presvédcte se, zda je
rivedeno napéti . spravné usazena na nosné desce azdajev
d ti(5V d daj
poradku pojistny jazyCek. Jestlize ostatni
ovladaci karty pistoli maji napéti, vymérite
kartu.
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Obr. 4-1 LED diody a vypinaCe na ovladacich kartach pistoli

1. Spinac pro reset (restartuje vnitfni

procesor)
2. LED dioda Porucha (Cervena)

3. LED dioda Stav (zelena)
4. LED dioda Zvinéni B (Zluta)

5. LED dioda Zvinéni A (Zluta)
6. LED dioda Napajeni (zelena)
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Vyhledavani zavad v modulu i Flow

POZNAMKA: Vystup z modulu iFlow je moZné zkontrolovat pomoci sady
pro ovéreni proudu vzduchu v modulu iFlow. Viz Rizné sady v ¢asti Dily,
kde najdete Cislo dilu pro sadu. Pokyny jsou dodavany se sadou.

Postup pri vynulovani

Tento postup pouzijte, pokud zobrazeni stavu na panelu iControl indikuje
proud vzduchu, kdyZ nejsou pistole zapnuté, nebo kdyz se na fidicim
panelu pistole nebo na obrazovce Zavady objevi chyby Vysoky proud
pritokového nebo rozprasovaciho vzduchu (F6 nebo F7).

Pfed provedenim postupu vynulovani:

Ujistéte se, Ze tlak vzduchu dodavaného do ovladaciho panelu iControl
je vy88i neZ minimalni hodnota 5,86 bar (85 psi).

Pokud je regulator zasobuijici zkouseny modul novy, ujistéte, Ze byl
zkalibrovan pro spravny vystupni tlak. PouZijte sadu pro ovéreni
proudu vzduchu v modulu iFlow na dodrZujte pokyny v navodu k
pouziti. Cislo dilu pro tuto sadu viz Riizné sady v &asti Dily.

POZNAMKA: Pokud vas navod k pouZiti neobsahuje pokyny ke
kalibraci, mlZete si stahnout jeho novou verzi (1039518B nebo nové;jsi)
z adresy http://emanuals.nordson.com/finishing, Powder-US>Booths
and Systems>Booth and Trigger Controls, nebo kontaktujte
technickou podporu Nordson nebo svého mistniho zastupce firmy
Nordson.

Ujistéte se, Ze okolo vystupnich armatur nebo okolo
elektromagnetickych ventilt nebo proporcionalnich ventil( neunika
vzduch. Pokud byste provedli vynulovani modulu p¥i neté€snostech,
dochazelo by k dal§im chybam.

Viz obr. 4-2.

1.

Odpoijte potrubi pro privod rozpra$ovaciho a pritokového vzduchu ze
v8ech &tyr 8-mm vystupnich port(l a zaslepte porty zaslepkami.

Poznamenejte si nastaveni adresového spinace SW3, potom ho
prepnéte na nulu.

Stisknéte tlagitkovy spina& SW1, abyste modul resetovali. Cervena
LED dioda by méla zacit blikat.

Podrzte stisknuty tlacitkovy spina¢ SW2 asi 2 sekundy, dokud LED
dioda neprestane blikat. Tak dojde k vynulovani modulu. Po kratké
chvili by ervena LED dioda méla zacit opét blikat.

Presurite adresovy spinac¢ zpét do jeho plivodni polohy.

6. Znovu stisknéte tlagitko spina& SW1. Cervena LED dioda by méla

zhasnout.

7. Sejméte zaslepky z vystupnich port(.

8. Zkontrolujte fidici panel pistole. P¥i vypnuté stfikaci pistoli by se na

displeji nemé&l zobrazovat Zadny proud vzduchu.

© 2006 Nordson Corporation
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4-8 Vyhledavani zavad
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Obr. 4-2 Spinace modulu iFlow, proporcionalni ventily pro pritokovy a rozprasovaci vzduch a prevodniky

Kody zavady pro modul iFlow

Pouze zavady F1 a F2 aktivuji relé alarmu.

Tabulka 4-3 Kody zavady pro modul iFlow

Kod zavady Popis Chybovy Naprava
kod
F1 Ventil pritokového vzduchu 401 Viz obr. 4-2. Zkontrolujte zapojeni proporcionalniho ventilu.
neni detekovan nebo je Zkontrolujte funkci elektromagnetu ventilu. Ventil vymérite,
poskozen pokud je elektromagnet poSkozeny.
F2 Ventil rozpragovaciho 402

vzduchu neni detekovan
nebo je poskozen

F3 Pomocny elektromagneticky 403
ventil (pistolovy vzduch) neni
detekovan nebo je poSkozen

F4 Nizky proud pritokového 404 Nastaveni miZze byt prili§ vysoké, aby ho mohl systém
vzduchu dosahnout. Maximalni proud vzduchu zavisi na riiznych
faktorech, v€etné délky pfivodniho potrubi vzduchu, jeho
praméru a typu Cerpadia.

Zkontrolujte trubice z modulu iFlow do praskového Cerpadlia,
zda nejsou zlomené nebo ucpané. Ujistéte se, Ze zpétné
ventily nejsou zablokované.

Odpojte vzduchové potrubi u Eerpadla. Pokud zavada zmizi,
405 vyCistéte nebo vyméiite difuzér nebo hrdlo difuzéru.

F5 Nizky proud rozprasSovaciho
vzduchu Odpojte vzduchové potrubi na zadni strané& ovladaciho panelu
iControl. Pokud zavada zmizi, je vzduchové potrubi pfili§
dlouhé nebo je jeho pramér prili§ velky.

Pokud vice nezZ jeden modul hlasi stejnou zavadu, zkontrolujte
tlak pfivadény do ovladaciho panelu. Tlak musi byt vy38i nez 85
psi. Zkontrolujte potrubi privadégjici vzduchu do modulu iFlow,
zda nejsou prelomena nebo ucpana.

Pokracovani...
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Vyhledavani zavad  4-9

Kéd zavady Popis

Chybovy
kéd

Naprava

F6 Vysoky proud pratokového
vzduchu

406

Pokud byla stfikaci pistole vypnuta, odpojte vzduchovou trubici

od vystupni armatury vzduchu a armaturu zaslepte. Vynulujte
zavadu. Pokud se kody zavady neobjevi znovu, je
proporcionalni ventil zaseknuty v oteviené poloze. Pokyny k
vy&isténi naleznete v Casti 5, Opravy.

Pokud byla sttikaci pistole zapnuta, odpojte vzduchovou trubici
od vystupni armatury vzduchu a nastavte proud na nulu. Pokud

vzduchu

F7 Vysoky proud rozpragovaciho

407 z armatury stale proudi vzduch, armaturu zaslepte a vymazte

koédy poruchy. Pokud se kody zavady neobijevi znovu, je
proporcionalni ventil zaseknuty v oteviené poloze. Pokyny k
vyCisténi naleznete v Casti 5, Opravy. Pokud se zavada objevi
zZnovu a na obrazovce se zobrazuje proud vzduchu, zkontrolujte
netésnosti kolem proporcionalnich ventilt nebo prevodniku.

Vynulujte modul, jak je popsano na strané 4-7.

Chybové zpravy oviadaci karty pistole a modulu iFlow

Tabulka 4-4 Chybové zpravy ovladaci karty pistole a modulu iFlow

Zprava Kod Priéina/Naprava

Ztracen takt systéemu 101 V pfipadé ovladaci karty pistole se ujistéte, Ze karta pevné

(Cisla pistoli) sedi na nosné desce. Kartu vytahnéte a zkontrolujte
propojovaci mista a slot pro kartu. V pfipadé modulu iFlow
zkontrolujte elektrické zapojeni.

Napajeni 5/24 V 102 V pripadé ovladaci karty pistole se ujistéte, Ze karta pevné
sedi na nosné desce. Kartu vytahnéte a zkontrolujte
propojovaci mista a slot pro kartu. V pfipadé modulu iFlow
zkontrolujte elektrické zapojeni.

Chyba pfi zapisu do interni EEPROM 103 Chyba hardwaru. Vyméiite kartu.

Chyba pfi ¢teni z interni EEPROM 104 Chyba hardwaru. Vymérite kartu.

Adresa uzlu se zménila od posledniho 105 Pouze informacni zprava. V pfipadé ovladaci karty pistole

zapnuti byla karta presunuta do jiného slotu. V pfipadé modulu iFlow
byly zménény adresové spinace.

Verze interni databaze se zménila - 106 Pouze informacni zprava, provoz by nemél byt ovlivnén.

navrat k vychozim hodnotam

Predvolba mimo rozsah 107 Zkontrolujte nastaveni predvolby a podle potfeby upravte.

© 2006 Nordson Corporation
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Zpravy sité CAN
Tabulka 4-5 Zpravy sité CAN
Zprava Kaéd Pric¢ina/Naprava

Detekovany chybové ramce na 501 Chyba hardwaru. Zkontrolujte kabel CAN, zda neni zkratovan.

sbérnici CAN Pokud je kabel v poradku, vymérite CAN kartu PC104.

PretecCeni vyrovnavaci paméti CAN 502 Restartujte systém.

Proml&eni zpravy 503 Zkontrolujte kartu pistole nebo kartu modulu iFlow

Prechod off-line 504 Normalni provozni zprava. Uzivatel uvidi tuto zpravu, kdyz je
vypnut odsavaci ventilator kabiny, coZz odpojeni napajeni karet
pistoli, nebo kdyZ je karta pistole odpojena nebo kdyZ je
modul iFlow odpojen od sité CAN.

Navrat k on-line. 505 Normalni provozni zprava. Neni potfebna Zadna akce.

Zpravy aplikace

Tabulka 4-6 Zpravy aplikace

Zprava Kéd Pri¢ina/Naprava

Vstup dopravniku neni detekovan 201 Zkontrolujte zapojeni blokovani dopravniku.

Kodovacg neni detekovan 202 Zkontrolujte zapojeni vstupu kdédovace pro dopravnik.

Zonova fotoburika stale zapnuta 203 Zkontrolujte fotoburiky nebo skenery. Ujistéte se, Ze nic
nepreruduje svételné paprsky.

Indikatorova fotoburika stale zapnuta 204 Zkontrolujte fotoburiky nebo skenery. Ujistéte se, Ze nic
neprerusuje svételné paprsky.

Nastaveni aplikace 205 Prednastavena hodnota je nespravna. Zkontrolujte nastaveni.

Systém ve stavu blokovani 206 Prepinaé s kliem je v poloze BLOKOVANI.

Jiné chybové zpravy a stavy

Tabulka 4-7 Jiné chybové zpravy a stavy

Zprava nebo stav

Pric¢ina/Naprava

Zprava: Too many (few) control
nodes found (Nalezeno pfili§ mnoho
(malo) uzll)

Pocet karet pistoli/modul(i iFlow neodpovida poétu pistoli nastavenému
na obrazovce Konfigurace pistoli (Konfigurace systému). M(ze se jednat
o normalni stav, pokud mate lichy poCet pistoli ve vaSem systemu.
Cervend LED dioda Zavada na karté pistole sviti, pokud nejsou ke karté
pripojené dveé pistole.

Zprava: Gun not detected (Neni
detekovana pistole)

Zkontrolujte zapojeni kabelu pistole. Pokud jsou vSechny kabely fadné
zapojené, otevrete dvere skiing iControl a zkontrolujte zapojeni ovladaci
karty pistole. M(ze se jednat o normalni stav, pokud mate lichy pocet
pistoli ve vaSem systému.

Zprava: Failure reading database
(Chyba pfi ¢teni databaze)

Na obrazovce se neobjevi Zadna data nebo konfigurace.

Uzivatelska datova karta chybi, je vadna nebo nema spravnou velikost.
Vymérite kartu.

Zavada na adaptéru pro kartu Compact Flash. Vymérite adaptér.

Pokracovani...
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Zprava nebo stav

Pri¢ina/Naprava

Stav: Obrazovka systému iControl
nastartujte ¢astecné. Obrazovka je
prazdna vyjma pripadného textu nebo
se na obrazovce znazortiuje "Hit ESC
for .altboot...”

Programova karta chybi, je prazdna nebo vadna. Vymérite kartu.

Programova karta je v nespravném otvoru adaptéru. Vlozte programovou
kartu do vnéjsiho otvoru.

Zavada na adaptéru pro kartu Compact Flash. Vymeérite adaptér.

Do adaptéru pro karty Compact Flash nepfichazi napajeni. Zkontrolujte
napajeci kabel a pripojeni k adaptéru.

Zkontrolujte zapojeni stuzkového kabelu do adaptéru pro karty Compact
Flash a do poditate. Podle potfeby stuZkovy kabel vymérite. (Standardni
40-kolikovy kabel IDE, spole¢nost Nordson ho nedodava.)

Stav: Po zadani se hodnota
snimaciho bodu zmé&ni na menSi Cislo.

Maximalni délka je 4096 palct (104 038,4 mm). Pomoci klavesnice
miiZete zadat Cislo vétSi nez je maximum, ale pfi uloZeni polozky se
hodnota automaticky sniZi na povolenou maximalni hodnotu.

Stav: Nesoulad v nacasovani
predstihu a zpozdéni pro automatické
spousténi nebo presouvani pistole

Cetnost impulst kddova&e dopravniku je pfili§ vysoka. Maximum je 10 Hz
(10 impulsl/sekunda). Nékteré impulsy nejsou detekovany. Snizte
rychlost dopravniku nebo zmérite propojeni kodovace s dopravnikem, aby
se snizila Cetnost impulsu.

Stav: Zprava o blokovani se
nezobrazi pti prepnuti spinace s
kli¢em do polohy Blokovani nebo neni
mozZné zrusit blokovani otoenim
spinacCe s kliCem do jiné polohy.

Odsavaci ventilator kabiny je vypnuty (takZe je vypnuté spinané napajeni
do ovladaciho panelu) nebo je zapnuté dalkové blokovani.

Pokud je odsavaci ventilator vypnut pred prepnutim spinace do polohy
Blokovani, neni mozné blokovani aktivovat. Pokud je odsavaci ventilator
vypnut po pfepnuti spinace do polohy Blokovani, potom neni mozné
blokovani zruSit. Zapnéte ventilator, aby se situace spravila.

Pokud je zapnuté dalkové blokovani, vypnéte ho. Dalkové blokovani je
aktivovano spinacim zafizenim dodanym zakaznikem, které je pfipojeno
na relé dalkového blokovani v ovladacim panelu.

Stav: Obrazovka systému iControl je
zablokovana (zadna reakce)

Vypnéte a zapnéte napajeni ovladaciho panelu. Pokud stav pretrvava, je
programova karta naruSena. Ziskejte a nainstalujte jinou programovou
kartu. PFiinstalaci novych programovych karet nahlédnéte do Casti
Kalibrace dotykové obrazovky.

© 2006 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad fotobunék, kédovace a blokovani

Pri vyhledavani zavad ve fotobuiikach, v kddovaci a blokovani a obvodl
alarmu pouzijte LED diody na desce se vstupy a vystupy a LED diody relé
na hlavnim ovladaci panelu.

Tabulka 4-8 Vyhledavani zavad fotobunék, kddovad&e a blokovani

Svorky desky
Vstupy se vstupy a Vyhledavani zavad
vystupy

Zonoveé fotoburiky 1-8 Fotoburiky jsou nastavené pro preruSované svétlo. P¥i prichodu
soucastky pred zonovymi fotoburikami by mély svitit kontrolky LED
zénovych fotobunék. Pokud nesviti, zkontrolujte elektroinstalaci
fotobunék a fotoburiky.

Indikatoroveé 9-16 Fotoburiky a skenery jsou nastavené na preruSeni svétla. Kdyz indikator

fotoburiky nebo prochazi pred fotoburikami, mély by LED diody pro fotoburiky zastanéné

skenery nebo indikatorem nebo LED diody pfijimajici signal ze zakaznického systému

vstupy ze identifikace soucastky svitit. Pokud nesviti, zkontrolujte zapojeni a

zakaznického fotoburiky nebo zakaznicky systém identifikace soucastky.

systému

identifikace

soucastky

Kodovac 20 Kontrolka LED by méla blikat ve stejném rytmu jako signal kddovace.
JestliZze pfi pohybu dopravniku neblika, zkontrolujte zapojeni kodovace a
kodovac.

Blokovani 24 Kontrolka by méla svitit tak dlouho, dokud je zapnuty dopravnik nebo

dopravniku dokud je prepinac na kli€ v poloze preklenuti. Pokud nesviti, zkontrolujte
zapojeni blokovani dopravniku. Bez tohoto signalu se stfikaci pistole
nebudou spoustét.

Relé (kolejnicka - LED diody relé blokovani dopravniku sviti, kdyZ dopravnik bézi. LED dioda

DIN) relé dalkového blokovani sviti, pokud pfijima signal (blokovani je
zapnuté). Kontrolka relé alarmu zlistava svitit, dokud se vyskytuje alarm,
a potom zhasne.

VSechny 1-24 LED diody vstupll by mély indikovat tak, jak je popsano vy$e. Pokud se

Zadna z LED diod nerozsviti, potom zkontrolujte nasledujici obrazovky:

Vstupy pro zény a identifikaci sou¢astek: Oteviete obrazovku Stav vstupu.
Vstupy by se mély zobrazovat jako rozsvicené indikatory.

Kodovac: Na Hlavni obrazovce, pokud kodovac poskytuje signal, by méla
byt rychlost dopravniku vétsi nez nula.

Vstup dopravniku: Na Hlavni obrazovce, pokud dopravnik b&Zi, by mé&la
byt ikona dopravniku zelena.

Indikatory vstup(l na Hlavni obrazovce a na obrazovce Stav vstup( sviti,
ale LED diody na desce se vstupy a vystupy ne, potom:

Zkontrolujte nastaveni spinadu dip a propojek na desce PC104 (spravné
nastaveni viz obrazek 7-4). Pokud je nastaveni spravné, vymeénite desku
PC104, stuzkovy kabel a desku se vstupy a vystupy. S deskou s vstupy a
vystupy se dodava novy kabel.

VAROVANI: Pred zmé&nou nastaveni propojek a spina&t dip na
deskach s ploSnym spoji musite vzdy vypnout napajeni ovladaciho
panelu. Pokud neni stuzkovy kabel popsan, dohlédnéte na to, aby
barevna znacka na kabelu byla zarovnana s kolikem 1 na obou
konektorech.

Pokud LED dioda blokovani dopravniku (24) na desce se vstupy a vystupy
funguje spravné a v8echny nebo nékteré z LED diod 1-20 reaguiji kolisavé,
zkontrolujte spolecné napéti na vstupech desky. Pro klesajici vstupy je
napéti +24 V stejn. privadéno na v8echny svorky Hl na desce.
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Vyhledavani zavad v siti vzdaleného vstupu a vystupu

(Ethernet)

VesSkeré zavady sité vzdaleného vstupu a vystupu aktivuji relé alarmu.
Pouzijte chybové zpravy na obrazovce Alarmy spolu s touto tabulkou pro
diagnostiku a napravu problému se siti Ethernet. Také muzete pouZit
obrazovky Strav sité€ a Konfigurace uzlu a tabulky Vyhledavani zavad ve
vzdaleném uzlu na strané 4-16 pro diagnostikovani problém( se

vzdalenymi uzly.

Tabulka 4-9 Vyhledavani zavad v siti Ethernet

Stav

Pricina

Naprava

Zavada hlidaciho obvodu
(zavada jakéhokoliv
ovladace vzdaleného
uzlu)

Ridici program v ovladagi
vzdaleného uzlu nebé&zi nebo v
ovladaci neni Zadny program
nainstalovany.

POZNAMKA: Tato zavada
muZe byt normalni reakci na
odpojeni napajeni
vzdaleného uzlu.

Zkontrolujte pfepinac rezimu na ovladaci
dalkového uzlu. Spina¢ by mél byt v poloze
provoz (nahote).

Vymeérnite ovladaC vzdaleného uzlu. Nahradni
ovlada¢ musi byt predem naprogramovan nebo
musi byt program nahran a nainstalovan p¥imo v
terénu.

Podrobnosti zjistite na oddéleni zakaznické
podpory Nordson Finishing.

Spojeni TCP/IP ukon&eno
zavadou na vzdaleném
uzlu (zavada jakéhokoliv
vzdaleného uzlu)

Komunikace po siti Ethernet se
vzdalenym uzlem byla
preruSena.

POZNAMKA: Tato zavada
mUZe byt normalni reakci na
odpojeni napajeni
vzdaleného uzlu. Pokud je
vzdalenym uzlem
polohovadlo nebo zafizeni s
vratnym pohybem a k
preruSeni komunikace doslo
p¥i provozu v Automatickém
rezimu, presune se zarizeni
do Parkovaci polohy.

Zkontrolujte obrazovku Stav uzlu sité. Pokud
doslo ke ztraté komunikace, méla by ikona uzlu
zCervenat. Pokud nejsou Cervené zadné uzly,
zkontrolujte obrazovku Konfigurace uzl( sité a
zZjistéte, jaké zafizeni je spojené s IP adresou
selhavajiciho uzlu.

Pokud se zobrazi zavady vice uzlt:
Zkontrolujte napajeni vS§ech vadnych uzl(.

Zkontrolujte Ethernet prepinac v jednotce
sitového rozhrani, zda méa napajeni a zda funguje
spravné. LED dioda Napajeni pfepinace by méla
svitit a LED diody sitového spojeni by mély blikat.
Podle potfeby prepinac vymérite.

Zkontrolujte sitové kabely a spoje mezi Ethernet
prepinatem a ovladacim panelem iControl. Viz
Zkousky kabelt pro Ethernet v této Casti.

Zkontrolujte spravnou funkci karty pro Ethernet v
pocitaci systému iControl. LED dioda ACT indikuje
provoz na siti, kdyZ sviti. LED dioda LNK napravo
od konektoru RJ45 indikuje stav sité (zelena: 10
Mbs, Zluta: 100 Mbs, zhasnuta: Zadné spojeni).
Kartu podle potfeby vymérite, pouzijte identickou
kartu nebo ndhradu dodanou firmou Nordson.

Pokud se zobrazuje zavada jediného uzlu:

Zkontrolujte napajeni ovladaCe vzdaleného uzlu
nebo spojovace.

Zkontrolujte sitové kabely a zapojeni mezi
vzdalenym uzlem a prepinaem Ethernet (v
jednotce sitového rozhrani). Viz Zkousky kabeld
pro Ethernet v této Casti.
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Jiné chybové zpravy sité vzdaleneho vstupu a vystupu

Tabulka 4-10 Jiné zavady sité vzdaleného vstupu a vystupu

Zprava

Pri¢ina/Naprava

TCP port already bound (Port TCP je jiz
obsazen)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

Operation was successful (Operace byla
uspeésna)

Normalni provoz. Neni potfebna Zzadna akce.

lllegal argument error (Chyba: Neplatny
argument)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

lllegal state error (Chyba: Neplatny stav)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

Evaluation expired (Vyhodnoceni vyprselo)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

1/0 error class (T¥ida chyby
vstupu/vystupu)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

1/0 error (Chyba vstupu/vystupu)

Zkontrolujte zapojeni sité Ethernet. Vzdaleny uzel by mohl byt odpojeny ze sité
nebo vypnuty.

Port or socket open error (Chyba:
otevieny port nebo zasuvka)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

Serial port already open (Sériovy port je jiZ
otevreny)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

TCP/IP connection error (Chyba spojeni
TCP/IP)

Zkontrolujte zapojeni sité Ethernet. Vzdaleny uzel by mohl byt odpojeny ze sité
nebo vypnuty.

Socket library error (Chyba knihovny
zastrcky)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

Listen failed (Naslouchani selhalo)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

File descriptors exceeded (Popisovace
souboru prekro¢eny)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

No permission to access serial or TCP port
(Neni povolen pfistup k sériovému portu
nebo portu TCP)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

TCP port not available (Port TCP neni
dostupny)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

Fieldbus protocol error class (Ttida chyby
protokolu FieldBus)

Programovaci chyba. Obratte se na technickou podporu Nordson.

Checksum error (Chyba kontrolniho
souctu)

Sum na siti. Zkontrolujte nedostate&né zapojeni nebo kabely pro Ethernet vedouci

rovnobé&zné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.

Invalid frame error (Chyba neplatného
ramce)

Sum na siti. Zkontrolujte nedostate&né zapojeni nebo kabely pro Ethernet vedouci

rovnobézné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.

Reply error (Chyba odpovédi)

Sum na siti. Zkontrolujte nedostate&né zapojeni nebo kabely pro Ethernet vedouci

rovnobé&zné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.

Reply time-out (Prodleva odpovédi)

Sum na siti. Zkontrolujte nedostate&né zapojeni nebo kabely pro Ethernet vedouci

rovnobé&zné s vysokonapétovymi kabely nebo VFD.

Modbus exception response (Reakce na
vyjimku na Modbus)

Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte funkce
ovladace Fieldbus. Viz Vyhledavani zavad ve vzdaleném uzlu v této &asti.

lllegal Function exception response
(Reakce na vyjimku neplatné funkce.)

Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte funkce
ovladace Fieldbus. Viz Vyhledavani zavad ve vzdaleném uzlu v této ¢asti.

lllegal Data Address exception response
(Reakce na vyjimku neplatné adresy dat).

Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte funkce
ovladace Fieldbus. Viz Vyhledavani zavad ve vzdaleném uzlu v této &asti.

lllegal Data Value exception response
(Reakce na vyjimku neplatné hodnoty dat).

Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte funkce
ovladace Fieldbus. Viz Vyhledavani zavad ve vzdaleném uzlu v této ¢asti.

Slave Device Failure exception response
(Reakce na vyjimku selhani podfizeného
zafizeni)

Programovaci chyba nebo chyba vzdaleného hardwaru. Zkontrolujte funkce
ovladace Fieldbus. Viz Vyhledavani zavad ve vzdaleném uzlu v této ¢asti.
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Zkousky kabelu pro Ethernet

Typické zafizeni na zkouSeni kabelll pro Ethernet se sklada ze dvou
samostatnych jednotek: hlavni jednotky a vzdalené jednotky. Hlavni
jednotku poufZijte pro prezkouseni propojovacich kabelt a obé jednotky
pro prezkouseni kabell po jejich protaZeni pies instalaéni trubky a po
jejich pripojeni do zakon&ovacich moduld.

Propojovaci kabely: Jedna se o kratkeé sitove kabely pouZivané v ramci
rozvodnych panel(l pro provedeni spojli mezi ovladaci FieldBus nebo
spojovaci a v polich ukonCenymi kabelovymitrasami. Propojovaci kabely
jsou ve vyrobé osazeny konektory RJ45 na obou koncich.

Kabelové trasy: Jedna se o delSi sitové kabely uloZené v instalacni
trubce, které spojuji ovladace nebo spojovace Fieldbus a spolecné
zafizeni rozhrani sité. Pouze jeden konec kabelu je opatfen sam¢im
konektorem RJ45. Druhy konec musi byt pfipojen do zakon&ovaciho
modulu.

Vice informaci o kabelech pro Ethernet a jejich instalaci viz Instalace sité
Ethernet v Casti Instalace.

Lokalni zkouska — Propojovaci kabely

1. Zapojte oba samci konektory RJ45 do hlavni jednotky.

2. Jednotku zapnéte. Bude blikat ¢ervena LED dioda, coZ znamena, Ze
zkouSka probiha.

3. Zkontrolujte LED diody pro zkouSeni kabell. Pokud jsou v§echny
zelenég, je kabel dobry. Pokud néktera z nich blika Cerveng, je kabel
vadny a musite ho vymeénit.

Vzdalena zkouSka — Kabelova trasa

1. Pripojte jeden konec dfive vyzkouSeného propojovaciho kabelu do
zakoncovaciho modulu pfipojeného na kabelovou trasu. Tak bude mit
na kabelové trase k dispozici dva sam¢&i konektory RJ45 pro pripojeni
ke zkuSebni jednotce.

Druhy konec propojovaciho kabelu zapojte do vzdalené jednotky.

3. Zastr&te samci konektor RJ45 na konci kabelové trasy u sitového
rozhrani do hlavni jednotky zkouSecky kabell.

4. Zapnéte hlavni jednotku.
5. Sledujte LED diody kabell na vzdalené jednotce.
* Pokud jsou vSechny LED diody zelené, je kabelova trasa dobra.

* Pokud néktera z diod blika Cerveng, potom je bud'to nespravné
nebo neuplné zapojeny zakonCovaci modul nebo je kabel vadny.

Ujistéte se, Ze pripojeni vodi¢l v zakon&ovacim modulu je spravné.
Zkontrolujte kazdy spoj. Pokud mate podezieni na nedostate¢né spojeni,
mUZete vyvod vytahnout z modulu a vtlagit ho do mezery znovu, blize k
plasti.

Pokud jsou spoje v zakonCovaci modulu v poradku, je vadny kabel a
musite ho vyménit.

© 2006 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad ve vzdaleném uzlu
(ovladaci/spojovaci FieldBus)

Pouzijte nasleduijici tabulky a LED diody na zafizenich FieldBus ve spinaci
skrince skeneru pro polohovadlo a na fidicich panelech
polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem jako pomoc pfi vyhledavani
zavad. Pokud neni uvedeno jinak, vyhledejte pomoc na zakaznickeé
podpore Nordson Finishing.

Stav sbérnice FieldBus

Tabulka 4-11 LED diody stavu ovladace Fieldbus

LED dioda ‘ Vyznam Vyhledavani zavad
ZAPNUTO
Zelena Inicializace sbérnice FieldBus je
spravna.
Zhasnuta Inicializace sbérnice FieldBus neni Zkontrolujte napajeci napéti (24 V a 0 V), zkontrolujte
spravna, Zadna funkce nebo vlastni test. konfiguraci IP.
SPOJENI
Zelena Spojeni se vzdalenou vstupni/vystupni
siti existuje.
Zhasnuta Zadné spojeni se vzdalenou Zkontrolujte zapojeni a kabely Ethernet.
vstupni/vystupni siti.
TxD/RxD
Zelena Probiha vyména dat.

Zhasnuta Zadna vyména dat. Ujistéte se, Ze je napajeci panel iControl napajen.
Ujistéte se, Ze je vzdaleny uzel nakonfigurovany
kontrolovat na obrazovce Stav sité a obrazovce
Konfigurace uzlu.

Zkontrolujte obrazovku Alarmy systému iControl a
odstrarite chybové zpravy pro vzdaleny uzel.
CHYBA
Cervena Chyba na sbé&rnici FieldBus
Zhasnuta Zadna chyba, normalni provoz.
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Stav uziu
Tabulka 4-12 LED diody stavu uzlu ovladad&e Fieldbus
LED dioda ‘ Vyznam Vyhledavani zavad
VSTUP/VYSTUP
Zelena Zaftizeni FieldBus funguje normalné.
Cervena V préib&hu spusténi:
Interni sbérnice se inicializuje, LED
dioda blika rychle 1-2 sekundy.
Cervena Po spusténi: Viz kddy zavady, argumenty a popis v Tabulce 4-14,
TFi po sobé nasledujici fady blikani s chyby vstupu/vystupu.
prestavkami mezi jednotlivymi
indikovanymi chybami.
Oranzova Selhani vstupu nebo vystupni modul Zkontrolujte vstupni/vystupni moduly, podle potfeby
pripojeny k ovladadci. je vyméiite.
LED diody Napéti
Dvé zelené LED diody v ¢asti napajeni FieldBus zobrazuji napajeci napéti.
LED dioda (A) indikuje napajeni 24 V; LED dioda (B) indikujte napajeni na
stranu pole (napajeci propojovaci kontakty).
Tabulka 4-13 LED diody napéti ovladace Fieldbus
LED dioda Vyznam Vyhledavani zavad
A
Zelena Provozni napéti existuje.
Zhasnuta Zadné provozni napéti. Zkontrolujte napajeci napéti (24 Va0 V)
B
Zelena Provozni napéti pro napajeci propojovaci
kontakty.
Zhasnuta Zadné provozni napéti pro napajeci Zkontrolujte napajeci napéti (24 Va 0V)
propojovaci kontakty.
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Chyby vstupu/vystupu

Pokud je detekovana zavada, LED dioda Vstup/Vystup blikne ve tfech po
sobé nasledujicich fadach: prvni je série kratkych bliknuti, potom
prestavka, potom Cislo chybového kddu, dalSi prestavka, potom argument
chybového kodu.

Tabulka 4-14 LED diody zavady vstupu/vystupu ovladace FieldBus

Argument Popis zavady
zavady
Kéd zavady 1: Zavada hardwaru a konfigurace
0 Zavada kontrolniho sou¢tu EEPROM/zavada kontrolniho soudtu v oblasti parametru v paméti
flash.
1 PreteCeni interni vyrovnavaci paméti pro vnitfni kod.
2 Neznamy typ dat.
3 Typ modulu programové paméti flash neni mozné urcit/je nespravny.
4 Zavada pri zapisovani do paméti flash.
5 Zavada pfi mazani v paméti flash.
6 Zjisténa zménéna konfigurace vstupniho/vystupniho modulu po automatickém restartu.

Kod zavady 2: Zavada v naprogramované konfiguraci

0 ‘ Nespravny udaj v tabulce.

Kod zavady 3: Zavada prikazu interni sbérnice

0 ‘ Zadny argument chyby.

Kéd zavady 4: Zavada dat interni shérnice

0 Zavada dat na interni sbérnici nebo preruSeni interni sbérnice na spojovaci.
n* (n>0) Interni sbérnice pferusena po vstupnim/vystupnim modulu n.

Kod zavady 5: Zavada v pribéhu registrace komunikace

n* Zavada interni sbérnice v pribéhu komunikace registrt po vstupnim/vystupnim modulu n.

Kod zavady 6: Specificka chyba sbérnice FieldBus

1 Zadna odpovéd od serveru BootP.
2 Ovladac¢ pro Ethernet nerozeznan.
3 Neplatna identifikace MAC
4 Chyba inicializace TCP/IP.

Kéd zavady 7: Vstupni/vystupni modul neni podporovan

*

n Vstupni/vystupni modul na poloze n neni podporovan.

Koéd zavady 8: Nepouzit

Kod zavady 9: Chyba CPU-TRAP

1 Neplatny pfikazovy kod.
2 PreteCeni zasobniku.

3 Podteceni zasobniku.

4 NMI
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Vyhledavani zavad v polohovadle/zarizeni s vrat.

pohybem

Pouzijte chybové zpravy na obrazovce Alarmy spolu s touto tabulkou pro
diagnostiku a napravu problémi s polohovadlem nebo zafizenim s vratnym
pohybem. Pokud chybova zprava naznacuje problém v komunikaci
(zavada hlidaciho obvodu nebo zavada komunikace TCP/IP), nahlédnéte
do Vyhledavani zavad v siti vzdaleného vstupu a vystupu.

Kazda chybova zprava zobrazena na obrazovce iControl je doprovazena
identifikatorem zafizeni a Cislem. Identifikator oznacuje stroj se zavadou
(napftiklad, polohovadlo ¢.1, zafizeni s vratnym pohybem €.2). Kdyz je
chybovy stav opraven nebo odstranén, indikuje chybova zprava navrat do

normalniho stavu.

Pro v8echny zavady polohovadel se kontakty relé alarmu rozpoji, aby
signalizovaly stav alarmu. MUzZete pouzit relé alarmu pro aktivaci externiho
alarmu. Vice informaci viz Zapojeni napajeciho kabelu pro ovladaci panel v

¢asti Instalace.

Tabulka 4-15 Vyhledavani zavad v polohovadle

Zprava nebo stav

Pricina

Naprava

Stisknuto nouzové tlacitko

Koéd pro polohovadlo: 1001
Kéd pro zaft. s vr. pohybem:
2001

Stisknuto nouzové tlagitko pro
polohovadlo a zafizeni s vratnym
pohybem.

Urcete, proc bylo nouzové tlacgitko stisknuto, a podle
potfeby opravte. Po opravé vratte nouzové tlacitko zpét.

Zavada chrani¢e motoru
Kod pro polohovadlo: 1003
Koéd pro zaf. s vr. pohybem:
2003

Chrani¢ obvodu omezujici proud do
motoru polohovadla nebo zafizeni s
vratnym pohybem selhal.

Zkontrolujte spravnou funkci mechanickych soucasti
polohovadla. Soucasti namaZzte, opravte nebo podle
potfeby vymérite.

Zkontrolujte elektricky obvod motoru mezi chrani¢em a
motorem. Podle potfeby opravte nebo vymérite
zapojeni, svorky nebo Fidici jednotky motoru.

Po provedeni oprav restartujte chrani¢ obvodu.

Zavada predniho stykace
Kéd pro polohovadlo: 1005
Kod pro zaf. s vr. pohybem:
2005

Pomocny kontakt na prednim
stykadi motoru se nesepnul, kdyZz
byl vydan prikaz pro pohyb
polohovadla dopfredu.

Zkontrolujte spravnou funkci predniho stykace. Podle
potreby stykac opravte nebo vymérite.

Zkontrolujte fidici obvod a zafizeni, které napajeji stykac,
zda funguiji spravné. Podle potifeby soucasti opravte
nebo vymérite.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Zavada zpétného stykace
Kod pro polohovadlo: 1006
Kod pro zaf. s vr. pohybem:
2006

Pomocny kontakt na zpé&tném
stykaCi motoru se nesepnul, kdyZz
byl vydan ptikaz pro pohyb
polohovadla dozadu.

Zkontrolujte spravnou funkci zpétného stykace. Podle
potfeby stykac opravte nebo vymérite.

Zkontrolujte Fidici obvod a zafizeni, které napajeji stykac,
zda funguiji spravné. Podle potfeby soucasti opravte
nebo vymérite.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Pokracovani...
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Zprava nebo stav

Pricina

Naprava

Selhani kodovace

Koéd pro polohovadlo: 1002
Kéd pro zaft. s vr. pohybem:
2002

Polohovadlo nebo zafizeni s
vratnym pohybem se nepohybuje.
Mechanicka zavada nebo zavada
motoru nebo ovladace motoru.

Pfepnéte provozni rezim polohovadla nebo zafizeni s
vratnym pohybem na Rucni a zkontrolujte fadny pohyb
dopfedu a dozadu (nahoru a dol().

Pokud je moZny pohyb pouze v jednom sméru,
zkontrolujte Fidici obvody motoru.
Pokud neni mozny Zzadny pohyb, zkontrolujte nasleduijici:

Pokud se hnaci motor neotaci, zkontrolujte ochranu
obvodu motoru, zapojeni motoru, oviada¢ motoru a
fidici obvody motoru.

Pokud se ozubeny prevod do pomala neotaci, ale motor
ano, vymeérite ho.

Zkontrolujte kladky, Ffemeny a jiné mechanické ¢lanky
spojujici ozubeny prevod s vozikem pohybujicim pistoli.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Kodovac zpétné vazby polohy
polohovadla nebo zafizeni s
vratnym pohybem nevydava
impulsy.

POZNAMKA: Pokud kédovad
selze, presune se polohovadlo do
zpétné koncové polohy. Zaftizenis
vratnym pohybem se zastavi.

Zkontrolujte vSechny mechanické a elektrické spoje
koddovace.

Zkontrolujte, Ze je kddovac napajen.

Zkontrolujte impulsni vystup z kédovace. Podle potfeby
kodovac vymeéiite.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Zavada ovladace pohybu
Kod pro polohovadlo: 1004
Koéd pro zaf. s vr. pohybem:
2004

Zpétnovazebni signal z regulatoru
rychlosti motoru ,pfipraven pro
provoz“ selhal.

Zkontrolujte zobrazeni stavu na regulatoru rychlosti
motoru, jaké zavady jsou indikovany. Stav miZe byt
zobrazen, pouze kdyZ je privadéno napéti. Vypnuti a
zapnuti napajeni regulatoru obvykle vymaZze chybovy
stav. UrCete pravdépodobnou pficinu na zakladé
informace o stavu zavady regulatoru.

Opravte problém zpUlsobujici zavadu nebo podle potieby
vymeérite regulator.

Aktivace predniho nebo
zpétného koncového spinace

(Pouze zafizeni s vratnym
pohybem)

Kéd pro predni: 2007
Kod pro zpétny: 2008

Je vybran automaticky rezim a
zarizeni s vratnym pohybem aktivuje
predni (horni) nebo zpétny (spodni)
koncovy spinac.

Vyberte Ru¢ni rezim a presurite zarizeni z této polohy,
potom opét zvolte rezim Automaticky.

Zkontrolujte nakonfigurovanou horni a dolni mékkou
mez. Ovérte, Ze neumoZiiuji pohyb az ke koncovym
spinadtm.

Upravte nakonfigurovanou Odchylku bodu obratu
(pouze Nordson CSR), abyste zajistili, Ze koncové
spinace nebudou aktivovany.

Zkontrolujte zapojeni kddovace pro zarizeni s vratnym
pohybem. Pokud jsou signaly pfehozené, bude i
sledovani polohy pfevracené. Obvykle nastava pouze
pfi prvnim spusténi nebo po vyméné kddovace.

Kodovac zafizeni s vratnym pohybem selhal. Viz zavada
Selhani kodovace.

Pokracovani...
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Zprava nebo stav

Pricina

Naprava

Aktivace predniho nebo
zpétného koncového spinace
(pouze zafizeni s vratnym
pohybem)

Kod pro predni: 2007

Kod pro zpétny: 2008
(pokracovani)

Vozik na pistole spadnul na zpétny
koncovy spina¢ nasledkem
mechanické zavady.

Zkontrolujte spravnou funkci femenu, kladek, lozisek
atp. Viz navod k obsluze zafizeni s vratnym pohybem.

Tato zavada musi byt vymazana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Vozik na pistole se pohybuje
pomalu nebo se pohybuje k horni
nebo dolni mezi zdvihu.

Nespravné protizavazi vyvazujici hmotnost pistoli a
voziku pistoli. Viz navod k obsluze zafizeni s vratnym
pohybem.

Tato zavada musi byt vymazéana z obrazovky Alarmy v
programu iControl.

Part size less than minimum
(Velikost soucastky je mensi
neZ minimalni)

(Pouze zafizeni s vratnym
pohybem)

Vychozi nastaveni nebo predvolba
definuji délku zdvihu mensi neZz
minimalni 4 palce.

Zmeéinite vychozi nastaveni nebo predvolby nebo pokud
jsou soucastky mensi, zvazte vypnuti zafizeni s vratnym
pohybem pro danou davku.

Lead gun not defined - using
gun 1 (Vedouci pistole
nestanovena — pouZivam
pistoli 1)

(Pouze zafizeni s vratnym
pohybem)

V konfiguraci zafizeni s vratnym
pohybem neni definovana vedouci
pistole.

Zadeijte Cislo pro vedouci pistoli v konfiguraci zafizeni s
vratnym pohybem.

Trail gun not defined - using
gun 1 (Koncova pistole
nestanovena — pouzivam
pistoli 1)

(Pouze zafizeni s vratnym
pohybem)

V konfiguraci zafizeni s vratnym
pohybem neni definovana koncova
pistole.

Zadeijte Cislo pro koncovou pistoli v konfiguraci zafizeni s
vratnym pohybem.

Koncova pistole mensi nez
vedouci — koncova = vedouci
(Pouze zafizeni s vratnym
pohybem)

V konfiguraci zafizeni s vratnym
pohybem nejsou spravné zadana
Cisla vedouci a koncové pistole.

Opravte zadani Cisel pistoli v konfiguraci zatizeni s
vratnym pohybem. Cislo vedouci pistole musi byt nizsi
nez &islo koncové pistole.

Pattern width not set - using
12 inches (Sirka nastriku
nestanovena — pouzivam 12
palct)

(Pouze zafizeni s vratnym
pohybem)

V konfiguraci zafizeni s vratnym
pohybem neni zadana hodnota pro
Sirku nastfiku.

V konfiguraci zafizeni s vratnym pohybem zadejte
hodnotu u Sitky nastfiku.

Vertical scanner not
configured - reciprocator
mode 1 invalid (Svisly skener
neni nakonfigurovany — rezim
zal. s vrat. pohybem 1 je
neplatny)

(Pouze zafizeni s vratnym
pohybem)

Zarizeni s vratnym pohybem je
nastaveno do rezimu proménného
zdvihu, nejsou k dispozici udaje o
velikosti souc¢astky.

Velkost soucastky, zjisténa svislym skenerem nebo
zékaznikovym PLC, je potfebna pro proménny rezim.
Pokud nejsou k dispozici Zadné udaje o velikosti
soucastky, prepnéte zafizeni s vratnym pohybem do
pevného rezimu.

Speed calculated less than
minimum (Vypocitana
rychlost je mensi nez
minimalni)

(Pouze zafizeni s vratnym
pohybem)

Vychozi nastaveni nebo predvolba
pro proménny rezim ma za vysledek
rychlost niz8i nez minimalni.

Minimalni rychlost je 15 ft/min. Zmérite vychozi
nastaveni nebo predvolbu. Mozna, Ze je soucastka pfilis
malé pro proménny reZzim, pak pfepnéte na pevny rezim.

Speed calculated greater
than maximum (Vypocitana
rychlost je vy38i nez
maximalni)

(Pouze zafizeni s vratnym
pohybem)

Vychozi nastaveni nebo predvolba
pro promeénny reZzim nebo pevny
reZim se synchronizaci s
dopravnikem ma za vysledek
rychlost vy88i nez maximalni.

Zmeénite vychozi nastaveni nebo nastaveni predvolby
nebo snizte rychlost dopravniku.

Clean cycle aborted (Cyklus
Cisténi ukoncen)

Arch clean operation waiting
on Park release (Operace
Cisténi klenby ¢eka na
uvolnéni parkovani)

(Pouze zmé&na barvy Euro)

V priibéhu ¢isténi kabiny SpeedKing
se polohovadlo presunulo mimo
svUj zpétny koncovy spina¢ nebo
koncovy spinac selhal.

VSechny zpétné koncové spinace polohovadel musi byt
aktivovany, aby systém iControl mohl vyslat signal ,,OK

pro Cisténi klenby*.

Zkontrolujte polohu polohovadel, zkontrolujte koncové

spinace a vadné spinate vyméiite.

Clean cycle aborted by user
action (Cyklus cisténi
ukon&en zasahem uZivatele)
- Park release detected
(Zjisténo uvolnéni parkovani)
(Pouze zména barvy Euro)

Doslo k doteku na tlacitko
parkovani, coz ukoncilo proces
vymeény barvy.

Ukonceni cyklu zmény barvy pfi doteku na tlacitko
Parkovani je normalni funkce. Pokud doslo k
neumysinému doteku na tlacitko, neZ byl cyklus
dokoncen, musite ho zahajit znovu od zacatku.

Pokracovani...
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4-22 Vyhledavani zavad

Zprava nebo stav

Pricina

Naprava

Clean cycle aborted (Cistici
cyklus ukonc&en) - detected
machine lockout/watchdog
fault (zjisténo zablokovani
stroje, zavada hlidaciho
obvodu)

(Pouze zmé&na barvy Euro)

Ztrata komunikace s ovladacem
polohovadla nebo zafizeni s
vratnym pohybem v pribéhu cyklu
zmény barvy.

Zkontrolujte zaznam alarmu v programu iControl, zda v
ném jsou zavady souvisejici s hlidacim obvodem a
TCP/IP. Viz Vyhledavani zavad v siti vzdaleného vstupu a
vystupu na strané4-13.

Positioner not in ready state
for color change
(Polohovadlo neni ve stavu
pripraveném na zménu
barvy)

(Automaticky systém
Prodigy)

Polohovadlo neni v Ru¢nim nebo
Automatickém reZimu.

Cyklus zmény barvy nemuZze zadit, dokud neni
polohovadlo v Ru€nim nebo Automatickém reZzimu.
Prepnéte rezim polohovadla na Ru¢ni nebo
Automaticky.

Reciprocator not in ready
state for color change (Zar. s
vrat. pohybem neni ve stavu
pripraveném na zménu
barvy)

(Automaticky systém
Prodigy)

Zafrizeni s vratnym pohybem neniv
Automatickém rezimu.

Cyklus zmény barvy nemuZze zacit, dokud neni zafizeni s
vratnym pohybem v Automatickém rezimu. Prepnéte
reZim zafizeni s vratnym pohybem na Automaticky.

Polohovadlo nebo zafizeni s
vratnym pohybem nereaguje
na prikaz k pohybu.

Nastala zavada branici provozu.

Zkontrolujte zaznam alarmu v softwaru iControl.

UrCete zavadu a prectéte si postup pfi jejim odstranéni v
této tabulce.

Konfiguracni propojky nejsou na
svém misté v ovladaci.

Identifikace funkci a pokyny k umisténi propojek najdete
ve vykresech Fidicich panelt polohovadla nebo zafizeni s
vratnym pohybem v Casti 7.

Na polohovadlo nebo zafizeni s
vratnym pohybem bylo pouZito
blokovani konfiguraci.

Zkontrolujte obrazovku Ovladani polohovadla nebo
zarizeni s vratnym pohybem, zda na nich neni indikator
blokovani. Blokovani se provadi na obrazovkach
Konfigurace.

Na pistole, polohovadla a zafizeni s
vratnym pohybem bylo pouZito
blokovani programem iControl.

Jedna se o0 normalni stav, pokud nedoSlo k zavadé. Viz
Vyhledavani zavad fotobunék, kddovace a blokovani v
této Casti.

Na ovlada¢ polohovadla nebo
zarizeni s vratnym pohybem byla
pouZita vzdalena deaktivace. Na
obrazovkach iControl se
nezobrazuje zadny stav.

V pripadé systému Nordson USA ColorMax:

Deaktivaci zpUsobil spina¢ na fidicim panelu vzdaleného
systému. V poloze Deaktivovat rozpoji spina¢ obvod
deaktivace vstupu na ovladaci polohovadia.

Neni potfeba Zadna naprava, pokud Normalni poloha
spinate umoZiuje pohyb. Podrobnosti k obvodu
naleznete na vykresech systému.

V pfipadé jiného systému nez Nordson USA ColorMax:

PouZzijte propojku, aby vypnuli dalkovou deaktivaci
vstupu. PouZiti propojky viz vykresy systému.

Pokracovani...
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Vyhledavani zavad 4-23

Zprava nebo stav

Pricina

Naprava

Polohovadlo nereaguje na
vybér Automatického rezimu

Nastala zavada branici
Automatickému provozu.

Zkontrolujte obrazovku Alarmy v softwaru iControl.

UrCete zavadu a napravte ji. Prohlédnéte prislusné
zavady a napravy uvedené v této tabulce.

Nastaveni konfigurace polohovadla
v programu iControl nebylo
dokonceno.

Viz Konfigurace sité a Konfigurace polohovadla v
priru¢ce pro Operatorské rozhrani iControl. Ujistéte se,
Ze byla provedena vSechna poZadovana nastaveni a Ze
jsou spravna.

Nahlédnéte do Pouziti polohovadla v ¢asti Instalace této
prirucky a ujistéte se, Ze v8echna zapojeni byla
provedena spravné.

Automaticky rezim je vybran,
navrat do vychozi polohy byl
dokoncen, ale polohovadlo
nereaguje na prikaz k
automatické zméné polohy

Na polohovadlo bylo pouzito
automatické pozdrzeni.

Polohovadlo je pfevedeno do zatazené polohy (viz
nastaveni konfigurace polohovadia).

Jedna se o normalni a do¢asny jev v okamziku, kdy
systém iControl nezna stav sou€astek na dopravniku
mezi skenerem pro polohovadlo a polohovadlem. Tento
stav nastava, kdyz je zapnuto nebo obnoveno napajeni
ovladaciho panelu iControl a byly ztraceny informace o
identifikaci sou¢astek (posuvny registr).

Automaticky presun do spravné polohy za¢ne, jakmile
se pred polohovadlo dostanou soucastky identifikované
skenery polohovadia.

V tomto €ase je mozna ru¢ni zména polohy.

Doslo k zablokovani z kabiny
(odsavaci ventilator kabiny vypnuty)

Odvétravaci ventilator kabiny je vypnuty. Polohovadlo se
pfesune do polohy Parkovani (viz nastaveni konfigurace
polohovadla), kdyZ je vybran Automaticky rezim.

Polohovadla je moZné ovladat ru¢né, kdyz je ventilator
kabiny vypnuty.

Pokracovani...
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4-24 Vyhledavani zavad

Zprava nebo stav

Pricina

Naprava

Automaticky rezim je vybran,
navrat do vychozi polohy byl
dokoncen, ale polohovadlo
nereaguije na prikaz k
automatické zméné polohy
(pokracovani)

Skener polohovadla nereaguje na
soucastky prochazejici kolem né&j na
dopravniku.

Koédovac dopravniku neodesila impulsy do systému
iControl. Viz Vyhledavani zavad fotobunék, kédovace a
blokovani na strané 4-12.

Skenery polohovadla nedetekuji sou¢astky:

Zkontrolujte vstupni hodnoty na skeneru na obrazovce
Stav vstupll. Viz Monitorovani provozu v priru¢ce k
Operatorskému rozhrani iControl.

Zkontrolujte zavadu na komunikaci se vzdalenym uzlem
skeneru na obrazovkach Stav uzlu sité a Konfigurace
uzlu. Viz Vyhledavani zavad v siti vzdaleného vstupu a
vystupu v této ¢asti.

Zkontrolujte elektrické napajeni na ovladadich skeneru.

Zkontrolujte napétovy signal, 0-10 V stejn. = délka
skeneru (0 = maximum), z ovladace skeneru do
analogového vstupniho modulu. Viz vykresy spinaci
skfifiky skeneru pro polohovadlo v tomto navodé.

Pokud je na analogovém vstupnim modulu ¢ten
napétovy signal, neni chyba v pfipojeni sité Ethernet k
uzlu ovladace, vymérite tedy analogovy vstupni modul.

Pfedvolba polohovadla nastavena
na Pevny.

Normalni provozni scénar. Zména polohy nastane
pouze pokud se pred polohovadlem objevi nova
soucastka.

Automaticky rezim je vybran
a polohovadlo zlistava v
zpétné koncové poloze

Viz stav ,Automaticky rezim je
vybran, navrat do vychozi polohy byl
dokoncen, ale polohovadlo
nereaguje na prikaz k automatické
zméneé polohy*.

Hodnoty poloh pro
Parkovani/Cisténi a ZataZeni jsou
prilis vysoké.

Nastavte hodnoty poloho pro Parkovani/Ci§téni a
Zatazeni na hodnotu mensi neZ poloha zpétného
koncového spinace. Pokud jsou hodnoty vétsi,
polohovadlo se zastavi na zpétném koncovém spinac a
vygeneruje chybovy stav pfi normalnim provozu.

POZNAMKA: Pokud je polohovadlo analogové verze,
musi se hodnota Zpé&tna mez rovnat poloze zpétného
koncového spinace.

Pokracovani...
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Vyhledavani zavad 4-25

Zprava nebo stav

Pricina

Naprava

Polohovadlo preskoci zpét
do zastavené polohy po
presunu do nové polohy

Hodnota hystereze pro polohovadlo

je prilis mala.

Oteviete obrazovku Konfigurace polohovadla a zvyste
hodnotu hystereze.

Hodnota hystereze je vzdalenost pripustného prejeti
nebo nedojeti do cilové polohy. Pokud se polohovadlo
nachazi v ramci této vzdalenosti od poZadované polohy,
kdyZ se zastavi, systém iControl ho neuvede znovu do
pohybu, aby ho pfesunul do cilové polohy. Pokud neni
hodnota dostate¢né vysoka, polohovadlo prejede
cilovou polohu nebo do ni nedojede a potom ,sko¢i“
zpét (tomu se tika hledani).

Obvyklé nastavenije 1,2 -1,8 cm, v zavislosti na
nastavené rychlosti polohovadia.

Skute€na vzdalenost urazena
polohovadlem neodpovida
hodnoté zobrazené na
obrazovkach programu
iControl

Kalibrace polohy polohovadla
nebyla dokon&ena nebo prednia
zpétny koncovy spinac byly
pFesunuty od posledni kalibrace.

Kalibrace polohovadla zahrnuje pfesunuti polohovadla
do polohy u predniho koncového spinace a potom do 60
sekund presunuti k zp&tnému koncovému spinaci. Tak
se nastavi nula u predniho koncového spinace a
referen¢ni zpé&tna mez u zpétného koncového spinace.

Kalibrace se provadi v prab&hu konfigurace
polohovadia, ale je mozné ji provést kdykoliv v Ru¢nim
reZzimu.

Pokud se zménila fyzicka poloha nékterého z koncovych
spinacu, bude uréovani polohy nespravné. Pokud
koncové spinace presunete, musite provést novou
kalibraci polohovadia.

POZNAMKA: KdyZ poprvé vyberete Automaticky rezim
po zapnuti napajeni polohovadla, presune se
polohovadlo k zp&tnému koncovému spinaci (dom) a
ziska zpétnou referentni hodnotu. Tato poloha se pak
pouZziva pro vynulovani polohy polohovadia pfi
automatickych operacich.

Pokracovani...
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4-26 Vyhledavanizavad

Zprava nebo stav

Pricina

Naprava

Skute&na vzdalenost urazena
polohovadlem neodpovida
hodnoté zobrazené na
obrazovkach programu
iControl (pokracovani)

Na obrazovce Konfigurace
polohovadla bylo zadano nespravné
rozliSeni kddovace.

POZNAMKA: Rozliseni kddovade miize zadat nebo
zménit pouze zastupce firmy Nordson.

Ovéfte rozlieni kodovace (pocet vystupnich impulst na
jeden palec pohybu) a zadejte tuto hodnotu na
obrazovku Konfigurace polohovadia.

Pokud neni ¢islo znamé a neni mozné jej mechanicky
vypoditat, mizete pouzit metodu pokus-omyl. Tento
postup pouZijte na obrazovce Konfigurace polohovadla:

1. Rucné presuiite polohovadlo k pfednimu
koncovému spinaci (nulova poloha).

2. Odsurite polohovadlo mirné z krajni polohy,
zaznamenejte si zobrazenou hodnotu polohy a
udélejte si referentni znacky na polohovadle a
zakladné.

3. Ruc¢né presurite polohovadlo zpét, ale ne
uplIné ke zpétné mezi (Cim vétsi bude
vzdalenost, tim pfesnéjSi bude vypoditané
rozdéleni).

4. PouZijte referentni znacky ke zméreni urazené

vzdalenosti a porovnejte namérenou
vzdalenost se zobrazenou hodnotou polohy.

5. Pomér téchto dvou hodnot se pouzije pro
vypocet nového rozliSeni kdbdovace. Pokud je
zobrazena hodnota polohy vétsi nez
nameérena vzdalenost, potom zvyste rozliSeni
kodovacCe. Pokud je zobrazena hodnota
polohy mens&i neZz namérena vzdalenost,
potom rozliSeni snizte.

Mechanicka zavada v napojeni
kodovace polohovadla k pohybu
stroje.

Zkontrolujte mechanické soucastky a spoje spojujici
otaceni kbdovace s pohybem polohovadia.

V Automatickém reZimu
polohovadlo zménilo smér
pohybu pred
naprogramovanou polohou
obratu nebo po ni.

Hodnota odchylky bodu obratu neni
nastavena spravné.

Chyba bliZici se + 1/5 palce od nastavené polohy obratu
je normalni. Pfed upravou hodnoty odchylky se ujistéte,
Ze je spravné nastavené rozliseni kddovace. Viz
Konfigurace zafizeni s vratnym pohybem v ¢asti
Konfigurace systému prirucky k Operatorskému rozhrani
iControl.

Zadano nespravné rozliseni
kodovace pro zafizeni s vratnym
pohybem

Pfesnost zobrazované polohy versus skute¢na poloha
zarizeni s vratnym pohybem je uréena
nakonfigurovanym rozliS§enim kédovace. Zkontrolujte
hodnotu rozliSeni kddovace.

Pokracovani...
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Vyhledavani zavad 4-27

Zprava nebo stav

Pricina

Naprava

Zarizeni s vratnym pohybem
nezobrazuje polohu 0.0 po
prechodu do vychozi polohy

Zafizeni mirné prebéhlo polohu, nez
se zastavilo

To je normalni. Poloha zobrazovana po presunu do
vychozi polohy je aktudlni poloha. P¥i pfesunu do
vychozi polohy je poloha 0.0 nastavena na predni mezi,
pak se zafizeni s vratnym pohybem presune dold o 1
palec, nezZ se zastavi. Zastaveni zpUsobi preb&hnuti.

Namé&rena poloha zafizeni s
vratnym pohybem
neodpovida hodnoté
zobrazené nafidicim panelu
zafizeni nebo na obrazovce
Konfigurace.

Zafizeni s vratnym pohybem nebylo
presunuto do vychozi polohy.

Dotknéte se tladitka Domu a pockejte, az skoné&i presun
do vychozi polohy, pak zkontrolujte pfesnost polohy.
Zobrazovany poloha nebude spravna, dokud
neprovedete presun zafizeni s vratnym pohybem do
vychozi polohy.

Zadano nespravna hodnota
kodovace pro zafizeni s vratnym
pohybem

Pfesnost zobrazované polohy versus skute¢na poloha
zafizeni s vratnym pohybem je ur¢ena
nakonfigurovanym rozliSenim kédovace. Zkontrolujte
hodnotu rozliSeni kddovace.

Prokluzovani fetézového kola
Ffemenového pohonu.

Ujistéte se, Ze je fetézové kolo hnaciho femenu pevné
pripojené k vystupni hfideli ozubeného prevodu do
pomala.

Zarizeni z vratnym pohybem
nereaguje na prikaz k pohybu

Viz stav ,Polohovadlo nebo zafizeni
s vratnym pohybem nereaguje na
prikaz k pohybu*.

Mechanicka zavada, hnaci femen
prokluzuje na hnacim fetézovém
kole nebo hnaci fetézové kolo
prokluzuje.

Hodnota polohy se méni, ale polohovadlo se
nepohybuje. To se muiZe stat, protoZe je kddovad
pfipojen pfimo k vystupnimu hfideli ozubeného prevodu
do pomala. Zkontrolujte hnaci femen a fetézové kolo.

Nespravné parametry regulatoru
rychlosti zafizeni s vratnym
pohybem.

Parametry regulatoru rychlosti musi byt nastavené na
konkrétni hodnoty, aby spravné odpovidaly signaliim z
ovladace zafizeni s vratnym pohybem. Viz vykresyvﬁidici
panel polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem v Casti 7
tohoto navodu.

Zarizeni s vratnym pohybem
nereaguje na vybér
Automatického rezimu

Viz stav ,Polohovadlo nereaguje na
vybér Automatického rezimu”.

Probiha automaticka prodleva cyklu

P¥i vybéru Automatického reZimu nastava 5-sekundova
prodleva. V priibéhu prodlevy by mélo byt slySet
varovné pipani.

Je aktivovan koncovy spinac.

Zkontrolujte zaznam alarmu v softwaru iControl. UrCete
zavadu a prectéte si informace o jejim odstranéni.

Neplatné nastaveni zdvihu zafizeni s
vratnym pohybem.

Parametry regulatoru rychlosti musi pfijimat pfikazy z
ovladace zafizeni s vratnym pohybem. Viz vykresyvﬁidici
panel polohovadla/zafizeni s vratnym pohybem v Casti 7
tohoto navodu.

Zarizeni s vratnym pohybem
Lpreskodi zpét” nebo hleda
Parkovaci polohu

Viz stav ,Polohovadlo preskocCi zpét
do zastavené polohy po presunu do
nové polohy.”
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Oprava 5-1

Cast 5
Oprava

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

>

POZOR: Pred vypnutim napajeni ovladaciho panelu nejdfive ukoncete

@ program. Kdybyste tak neucinili, mohlo by dojit k poSkozeni programu
iControl a operacniho systému na programové karté. Postup ukon&eni viz
Ukonceni programu v €asti Konfigurace v navodu k Operatorskému
rozhrani systému iControl .

napéti. Pokud neni nutné nechat zapnuté napajeni z diivodu testu obvodu,
vzdy vypnéte a zablokujte pfivod energie, nez pristoupite k otevreni
ovladaciho panelu za u€elem opravy. VeSkeré opravy by mél provadét
kvalifikovany elektrikaf. Nedodrzenitéchto pokyntd mlZe vést ke zranéni
osob &i zplsobit smrt.

f VAROVANI: V ovladacim panelu iControl jsou pfitomna nebezpe&na

Opravy predstavuji vyjmuti vadnych soudastek a jejich nahrazeni novymi.
Uvnitf skfiné nejsou zadné soucastky, které by mohl opravovat uzivatel,
kromé prutokového modulu.

Zapojeni jsou znazornéna ve schématech elektrickych a
vzduchotechnickych zapojeni uvedenych v ¢asti €. 7.

sk¥in&, napr. digitalni pritokovy modul iFlow, dbejte na zachovani tésnosti
skriné vici prachu instalaci spravnych tésnéni. Nedodrzenim tésnosti
skrin& v{ici prachu by mohlo dojit ke zruSeni platnosti obchodnich
schvaleni a vzniku nebezpecnych podminek.

f VAROVANI: P¥i kazdé vyméné sougastky, ktera je v kontaktu s vnéjsi &asti
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5-2 Oprava

Oprava prutokového modulu

®

Oprava prutokového modulu je omezena na nasledujici operace:

¢ vycisténi nebo vymeéna proporcionalniho ventilu

* vymeéna elektromagnetického ventilu pistolového vzduchu

Vymeéna jinych soucastek na misté neni mozna kvli nutnosti kalibrace
modulu v tovarné pomoci zafizeni, ktera nejsou na misté pouziti dostupna.

POZOR: Obvodové desky modulu jsou zafizeni citliva na elektrostatickou
elektfinu (ESD). Abyste zabranili poSkozeni obvodovych desek pfi jejich
manipulaci, méjte na ruce navleteny uzemriovaci pasek pripojeny k plasti
systému iControl nebo k jinému uzemniovacimu bodu. Desky uchopujte
pouze za hrany.

Cisténi proporcionalniho ventilu

®

Viz obr. 5-1. Necistoty v pfivodu vzduchu mohou zptsobit poruchu

proporcionalniho ventilu (6). Drzte se nasledujicich pokynt k rozebrani a

vyCisténi ventilu.

1. Odpoijte drat civky (3) od obvodové desky (1). Odstrarite matici (2) a
civku z proporcionalniho ventilu (6).

2. Vytahnéte dva dlouhé Srouby (4) a vyjmé&te proporcionalni ventil ze
soustavy trubek.

POZOR: Dily ventilu jsou velmi malé — budte opatrni, abyste Zzadny
neztratili. Nezamérite pruZiny jednoho ventilu s pruZinami z druhého
ventilu. Ventily jsou kalibrované na rtizné pruziny.

3. Vytahnéte dva kratké Srouby (5) a pak vyjméte drik ventilu (9) z té€lesa
ventilu (12).

4. Odstrante pouzdro ventilu (11) a pruzinu (10) z dfiku.

5. Vydistéte sedlo a tésnéni pouzdra a hrdlo télesa ventilu. PouZijte
nizkotlaky stlaCeny vzduch. Pri CiSténi pouzdra a télesa ventilu
nepouzivejte ostré kovoveé nastroje.

6. Nainstalujte pruzinu a pak pouzdro na drik tak, aby plastové sedlo na
konci pouzdra smérovalo ven.

7. Dbejte nato, aby byly O-krouzky dodané s ventilem na svém misté na
spodni strané télesa ventilu.

8. Upevnéte téleso ventilu k soustaveé trubek pomoci dlouhych Sroub(l a
pritom dbejte na to, aby Sipka na boku télesa ukazovala smérem k
vypustnym armaturam.

9. Navlecte civku na dfik ventilu tak, aby drat sméfoval k obvodové desce.
Zajistéte civku matici.

10. Pfipojte drat civky k obvodové desce.

P/N 7105158J02
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Oprava 5-3

Téleso ventilu — Téleso ventilu —
spodni strana horni strana
Obr. 5-1 Qdstranéni a vyména proporéniho ventilu pritokového modulu iFlow
1. Obvodova deska (pro srozumitelnost 5. Kratké Srouby — dfik ventilu k 9. Drik
zobrazena demontovana) télesu (2) 10. Prufina
2. Matice - civka k proporcionalnimu 6. Proporcionalni ventil (4) 11. Pouzdro
vgn’ulu “) o 7. Sipka sméru proud&ni 12. Téleso ventilu
3. Civka - proporcionalni ventil (4) 8. Elektromagneticky ventil 13' Hrdl
4. Dlouhé Srouby - ventil k soustavé pistolového vzduchu (2) - nradlo
trubek (2)
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5-4 Oprava

Vyména proporcionalniho ventilu

Pokud se vycisténim proporcionalniho ventilu problém neodstrani,
vymeénte ventil. Ventil odstrarite podle krok( 1 a 2 uvedenych v &asti
Cisténi proporcionalniho ventilu.

Drive, neZ nainstalujete novy ventil, odstrarite ochranny kryt ze spodni
strany télesa ventilu. Davejte pozor, aby vam O-krouzky nezapadly pod
kryt.

Vyména elektromagnetického ventilu pistolového vzduchu

Viz obr. 5-1. Elektromagnetické ventily pistolového vzduchu (8) vyjmete
tak, Ze vytahnete dva Srouby v télese ventilu a vyzvednete ventil ze
soustavy trubek.

Dbejte na to, aby byly O-krouzky dodané s novym ventilem na svém misté
pred instalaci nového ventilu k soustaveé trubek.

Instalace a demontaz ovladaci karty pistole

Vyména oviadaci karty pistole

VAROVANI: Nevytahujte ovladaci karty pistole z ramu, kdy? je zapnuto

A napajeni. Budto vypnéte napajeni ovladaciho panelu nebo vypnéte
odsavaci ventilator kabiny tak, aby blokovani odstranilo napajeni z
ovladacich karet pistoli. Nedodrzeni téchto varovnych pokynli mize mit za
nasledek poskozeni karet.

POZOR: Pred vypnutim napdjeni ovladaciho panelu nejdfive ukoncete

@ program. Kdybyste tak neucinili, mohlo by dojit k poSkozeni programu
iControl a operacniho systému na programové karté. Postup ukon&eni viz
Ukonceni programu v ¢asti Konfigurace v navodu k Operatorskému
rozhrani systému iControl .

POZOR: Ovladaci karty pistole jsou zafizeni citliva na elektrostatickou

@ elektfinu (ESD). Abyste zabranili poSkozeni obvodovych desek pfi jejich
manipulaci, méjte na ruce navleCeny uzemnovaci pasek pripojeny k plasti
systému iControl nebo k jinému uzemnovacimu bodu. Desky uchopujte
pouze za horni a spodni hranu.

Viz obr. 5-2. Ovladaci karty pistole (2) se instaluji na ram zasuvné desky
zleva doprava. Kazda karta ovlada dvé pistole: dolni zasuvka na karté je
pro liché Cislo pistole; horni zasuvka je sudé Cislo.

Chcete-li vyjmout kartu, odpojte konektory kabelového svazku pistole (3 a
4), zatahnéte doll za pojistny jazy&ek (5) a potom vysurite kartu z ramu pro
zasuvné desky.

Chcete-li instalovat novou kartu, zasurite kartu do $térbin v ramu pro
zasuvné desky a pevné dotlacte silou prsti do $térbiny konektoru na
nosné desce. ZatlaCte pojistny jazycek smérem nahoru, aby byla karta v
ramu pro zasuvne desky pevné zajisténa. Pripojte kabelovy svazek pistole
ke dvéma zasuvkam na karté.
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Oprava 5-5

Pridani pistoli

Vyména karty

Pokud je k ovladacimu panelu pfipojen lichy pod&et pistoli, mlZete jednu
pistoli pridat, aniZ byste museli pfidavat dalSi ovladaci kartu pistole. Pokud
je k vaS8emu ovladacimu panelu pfipojen sudy pocet pistoli menSi nez 16,
mUiZete pridat dalSi pistole, kdyZ nainstalujete novou ovladaci kartu pistole
do nepouZivaného slotu. Vice informaci o pfidani pistoli do stavajiciho
systému naleznete v Rozsireni systému v ¢asti Instalace.

Pri kaZzdém z téchto scénarli musite otevrit obrazovku Konfigurace pistoli a
ovladaciho panelu, zvysit poCet pistoli a systém restartovat, nez budou
noveé pistole rozeznany.

Pokud potfebujete vymeénit stavajici kartu, nejprve vypnéte odsavaci
ventilator kabiny a pak kartu vyménte. KdyZ zapnete odsavaci ventilator
kabiny, méla by zelena hlidaci LED dioda blikat. ProtoZe se identifikace
karty zménila, bude svitit Cervena LED dioda Zavada na karté a na
obrazovce Alarmy se zobrazi chybova zprava. Aby LED dioda Zavada
zhasla, oteviete obrazovku Alarmy a dotknéte se tlaCitka Vymazat vSechny
zavady.

Obr. 5-2 Vyména ovladaci karty pistole

1. Ram pro zasuvné desky (Stérbina 1) 3. Konektor pistole €. 2 5. Pojistny jazy&ek

2. Ovladaci karta pistole

4. Konektor pistole ¢. 1 6. Nosna deska

© 2006 Nordson Corporation
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5-6 Oprava

Zapojeni stuzkovych kabell

®

POZOR: Nespravné zapojeni stuzkového kabelu mdze po zapnuti
napajeni poskodit kabel nebo desky s ploSnymi spoji. Ujistéte se, Ze jsou
kabely zapojené spravné.

StuZkové kabely spojujici desku se vstupy a vystupu s deskou PC104 a
pocitaC s adaptérem na karty jsou obvykle vytvarovany tak, aby mohly byt
zapojeny pouze jedinym zplisobem. Pokud nejsou, musite se ujistit, Ze
jste je zapaojili spravné. Na stuzkovych kabelech se obvykle nachazi
Cervena stopa, ktera oznacuje stranu kabelu s kolikem 1.

Zapojte kabely do desek s ploSnymi spoji tak, aby byla stopa zarovnana s
kolikem 1 na desce. Kolik 1 je obvykle oznacen Cislem 1 vytist€nych na
desce nebo CtvereCkem okolo koliku na desce na jednom konci koncovky
kabelu.

P/N 7105158J02
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Nahradni dily ~ 6-1

Uvod

Cast 6
Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily k pistoli, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko
Nordson Finishing Customer Support Center nebo se obratte na mistniho
zastupce spolecnosti Nordson.

PouZiti ilustrovaného seznamu nahradnich dila

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isltim, ktera prislusné dily identifikuji
na ilustracich nasledujicich za kaZzdym seznamem dilt. Kod NS (Bez zobrazeni)
oznaduje, Ze dil uvedeny v seznamu neni v prislusné ilustraci vyobrazen. PomlI¢ka
(—) je poutzita tehdy, jestliZze ¢islo nahradniho dilu plati pro v8echny nahradni dily v
prisludné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je &islo dilu pouzivané spole&nosti Nordson Corporation.
Rada poml&ek v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, Ze nahradni dil nelze
objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotrebi, také
jeho rozméry a dal8i charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi sestavami,
podsestavami a dily.

* Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
® Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.

® Jestlize objednate polozku 2, obdrZite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku, sestavu
nebo podsestavu. Koéd AR (Dle potfeby) se pouziva tehdy, jestlize se Cislo dilu
vztahuje k hromadné poloZce objednavané ve vétSich mnoZstvich nebo jestlize
mnozstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené na konci
kaZdého seznamu nahradnich dild. Tyto poznamky obsahuiji dlilezité informace
tykajici se pouZivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat zvlastni pozornost.

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
— 0000000 Sestava 1
1 000000 e Podsestava 2 A
2 000000 e+ P/N 1

© 2006 Nordson Corporation
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6-2 Nahradnidily

Ovladaci panely

P/N Popis Upozornéni

1072697 Ridici jednotka, iControl, 4 pistole, s CPU (hlavni)

1040483 Ridici jednotka, iControl, 6 pistoli, s CPU (hlavni)
1042992 Ridici jednotka, iControl, 8 pistoli, s CPU (hlavni)

1042994 Ridici jednotka, iControl, 10 pistoli, s CPU (hlavni
1042996 Ridici jednotka, iControl, 12 pistoli, s CPU (hlavni

1042998 Ridici jednotka, iControl, 14 pistoli, s CPU (hlavni
1043050 Ridici jednotka, iControl, 16 pistoli, s CPU (hlavni

el e B R B

1072698 Ridici jednotka, iControl, 4 pistole, bez CPU (podfizena)
1042716 Ridici jednotka, iControl, 6 pistoli, bez CPU (pod¥izena)

1042993 Ridici jednotka, iControl, 8 pistoli, bez CPU (podFizena)
1042995 Ridici jednotka, iControl, 10 pistoli, bez CPU (podfizena)

1042997 Ridici jednotka, iControl, 12 pistoli, bez CPU (podfizena

)
1042999 Ridici jednotka, iControl, 14 pistoli, bez CPU (podfizena)
1043051 Ridici jednotka, iControl, 16 pistoli, bez CPU (podfizena)

Nahradni dily k oviadacimu panelu

Obrazky 6-1 az 6-7 zobrazuji vyménitelné nahradni dily pro hlavni i
podrizené ovladaci panely. Potfebujete-li objednat jiné nahradni dily, nez
jsou v tomto seznamu, kontaktujte prodejce spole€nosti Nordson nebo se
obrat'te na zakaznické stredisko spolecnosti Nordson.

Nahlédnéte do &asti €. 7 Schémata elektrického a vzduchotechnického
zapojeni.
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Nahradnidily 6-3

Nahradni dily uvedené v této tabulce naleznete na obrazku 6-1 :

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

1 1034033 SCREW, pan head, recessed, M6 x 10, zinc 24

2 983128 WASHER, lock, internal, M6, steel, zinc 16

3 1036657 MODULE, digital airflow control AR A
4 1033836 PLATE, blank, enclosure AR A
5 1027256 GASKET, module, digital airflow control AR A
6 982802 SCREW, socket, M5 x 70, black AR A
7 1033878 REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120, /5 in. AR A, B
8 972240 CONNECTOR, male, elbow, 12 mm tube x 1/, in. AR A
9 1034000 FITTING, /5 in. RPT x (4) 10 mm tube AR A
10 148256 PLUG, 10 mm tubing AR A
11 983414 WASHER, flat, M8, zinc 4

12 983436 WASHER, lock, split, M8, zinc 4

13 982716 SCREW, button head, socket, M8 x 12 4

14 1023877 PCA, dual gun driver, iControl AR A
15 1031501 RECEPTACLE, 8 position, gun, 70 in. AR A

UPOZORNENI A: MnoZstvi zminénych dild zavisi na konfiguraci systému a typu ovladaciho panelu.

AR: Dle potfeby

B: Nové regulatory je nutné zkalibrovat pomoci Sady pro ovéreni proudu vzduchu v modulu iFlow.
Viz Rlzné sady na strané 6-13.

Pokracovani...

© 2006 Nordson Corporation
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Nahradni dily

6-4

Soucastky dveri
Viz obr. 6-2

Nahradni dily ovladaciho panelu (1 z 5)

Obr. 6-1

© 2006 Nordson Corporation
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Nahradnidily 6-5

Nahradni dily k oviladacimu panelu (po«)

Nahradni dily uvedené v této tabulce naleznete na obrazku 6-2 :

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
16 1032648 CONTROL UNIT, PC, panel mount 1 B
17 1000594 SWITCH, keylock, 3 position 1
18 1000595 CONTACT block, 1-N.O. and 1-N.C. contact 2
19 1036690 PANEL, keypad, iControl 1
20 1032274 MODULE, 24 channel opto-isolated digital input 1
21 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A
22 1036629 ADAPTER, CompactFlash, dual 1 C
23 1034281 MEMORY, CompactFlash 1
24 1034283 MEMORY, programmed, iControl 1
25 240674 TAG, ground AR A
26 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR A
27 984702 NUT, hex, M5, brass AR A
28 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1
29 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
63 1051542 CABLE, IDE, 80-conductor 1
64 1051543 CABLE, power supply, Compact Flash adapter 1
65 1051544 INTERFACE CARD, PC104 CAN 1
66 1051545 CARD, /O, PC104 1
67 1055257 CARD, PCI Ethernet, iControl, Prodigy 1
NS 1055881 CABLE, CAT5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1

UPOZORNENI A: MnoZstvi zminénych dild zavisi na konfiguraci systému a typu ovladaciho panelu.

AR: Dle potfeby

B: Pro modernizovanou fidici jednotku objednejte dil 1071310.

C: Vizobr. 6-2. Pokud nahrazuje adaptér starého typu, objednejte dil 1036629, ktery obsahuje
adaptér nového typu, montazni desku a spojovaci material, kabel pro napajeni adaptéru a
napajeci kabel (polozka 64). Pokud jiZ mate nainstalovany adaptér nového typu, ktery
potrebujete vymeénit, objednejte dil 1072833.

Pokracovani...
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Nahradni dily

6-6

65

66

67

22

23

24

64

(viz
Poznamka C)

19

20
21

Nahradni dily ovladaciho panelu (2 z 5)

Obr. 6-2
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Nahradnidily — 6-7

Nahradni dily k oviladacimu panelu (po«)

Nahradni dily uvedené v této tabulce naleznete na obrazku 6-3 :

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
30 183418 PLUG, 12 mm, tube AR A
31 971106 CONNECTOR, male, 12 mm tube x 1/, in. AR A
unithread

32 973623 UNION, pipe, class 150, 3/, in. NPT, galvanized 1 A
33 973442 PLUG, pipe, socket, flush, 3/, in. NPT, zinc 1
34 984526 NUT, lock, /5 in. conduit AR A
35 334800 PLUG, /5 in. pipe, 1 in. hex AR A
36 939122 SEAL, conduit fitting, 1/5 in. AR A
37 241040 MUFFLER, air, /g in. NPT 1
38 344252 VALVE, check, M8T x R18, M output 1
39 972105 CONNECTOR, male, 37, 1 1/1g-12 x 3/, in., steel 1
40 973519 ELBOW, street, 3/, in. mallable, galvanized 1
41 324343 CONNECTOR, conduit, straight, 0.50 in. 2
42 248375 CONDUIT, flexible, bulk, 1/, in. AR C
NS 1053397 FITTING, liquid tight, elbow, 3/4 in., 45 degree 1
NS 933251 CONDUIT, flexible, bulk, 3/4 in. AR
NS 272058 SEAL, conduit fitting, 3/4 in. 1
NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR C
NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR C
NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1
NS 802060 HOSE, 5 ft 1

UPOZORNENI A: MnoZstvi zminénych dild zavisi na konfiguraci systému a typu ovladaciho panelu.

C: Objednavejte v prirlistcich jedné stopy.
AR: Dle potfeby
NS: Bez zobrazeni
Pokracovani...
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6-8 Nahradnidily

Obr. 6-3 Nahradni dily ovladaciho panelu (3 z 5)
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Nahradnidily 6-9

Nahradni dily k oviladacimu panelu (po«)

Nahradni dily uvedené v této tabulce naleznete na obrazku 6-4 :

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni

44 1023939 PCA, backplane, iControl 1

45 982825 SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, w/internal 4

lockwasher

46 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2

47 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A AR A
48 227103 CABLE, twisted pair, 2-conductor, 22 AWG, 300V AR A, B
49 185034 CONNECTOR, terminal block, MC1, 5/ST, single AR A

row

50 240674 TAG, ground 2

51 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

52 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 2

53 984702 NUT, hex, M5, brass 2

54 1027564 POWER SUPPLY, 400W, +24V, +/-12V, +5V 1

55 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4

56 982164 SCREW, pan head, slotted, M4 x 6, zinc 4

57 1074468 ASSEMBLY, iControl power supply load resistor 1 C

UPOZORNENI A: MnoZstvi zminénych dild zavisi na konfiguraci systému a typu ovladaciho panelu.
B: Objednaveijte v prirtistcich jedné stopy.
C: Dodava se pouze s ovladacimi panely pro 4 pistole.
AR: Dle potfeby
Pokracovani...
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6-10 Nahradni dily

Vi R ]
detail
sitového
kabelu CAN \
It Viz
P © detail
ua—. ol [] U napajeni
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Viz
detail
uzemneéni
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Sestava relé a pojistky
Viz Obrazek 6-5 nebo 6-6
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3 POZICE ZAPOJENI ZASUVKY
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3 MODRY ~
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Obr. 6-4 Nahradni dily ovladaciho panelu (4 z 5)
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Nahradni dily 6-11

Nahradni dily k oviladacimu panelu (po«)

Ridici relé a pojistky — stary typ

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
58 1034119 CONTROL RELAY, 120 VAC, NC, DIN mount 1
59 320589 CONTROL RELAY, 24 VDC, NC, DIN mount 1
60 320588 CONTROL RELAY, 120 VAC, open fixed 1
61 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
62 939709 FUSE, 10.0, fast-acting, 250V 2
NS 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
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Obr. 6-5 Ridici relé a pojistky starého typu — Nahradni dily k ovladacimu panelu (5 z 5)

Ridici relé a pojistky — novy typ

Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
58 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, 2
DIN-MT
59 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
61 939709 FUSE, 10.00, fast-acting, 250V 2
62 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
NS 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
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Obr. 6-6 Ridici relé a pojistky nového typu — Nahradni dily k ovladacimu panelu (5 z 5)
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6-12 Nahradni dily

Nahradni dily priutokového modulu

Viz obr. 6-7.
Polozka P/N Popis Pocet Upozornéni
- 1036657 MODULE, digital airflow control 1
1 1033170 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 2
2 972125 o ELBOW, male, 10 mm tube x 1/, in. unithread 2
3 1030873 * VALVE, check, M8T x R1/g, M input 4
4 1033171 * CONNECTOR, orifice, 4mm x R1/g, dia 2
0.4mm
5 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 4

Obr. 6-7 Nahradni dily priitokového modulu
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Nahradni dily 6-13

Volitelné prislusenstvi

Redukcni kabely pro strikaci pistole Versa-Spray a Tribomatic

P/N Popis Upozornéni
334783 REDUKCNI kabel pro pistoli Versa-Spray (&erny)
341622 REDUKCNI kabel pro pistoli Versa-Spray, smaltovany (3edy)
334784 REDUKCNI kabel pro pistoli Tribomatic

Spinaci skririky, nastavni skririky a rFidici panely

P/N Popis Upozornéni
1035897 SPINACI SKRINKA fotobungk, 30 W, iControl A
1035899 SPINACI SKRINKA rozsirovaci fotobungk, iControl A
1055890 SPINACI SKRINKA, skeneru pro polohovadlo, iControl A
1057333 JEDNOTKA ROZHRANI, sit’ Ethernet, iControl A
1055889 RIDICI PANEL, polohovadlo, iControl A
1055883 RIDICI PANEL, analogové polohovadlo, iControl A
1070103 RIDICI PANEL, polohovadlo/zaFizeni s vrat. pohybem, iControl A

UPOZORNENI A: Informace o opravitelnych dilech naleznete v &asti 7 Schémata elektrického a
vzduchotechnického zapojeni.
Ethernet dily

P/N Popis Upozornéni
1058222 KABEL, CAT 5 pro Ethernet, T568B barevny, 100 stop A
1058223 KABEL, CAT 5 pro Ethernet, T568B barevny, 300 stop A
1058224 MODUL, zakonc&ovaci, CAT 5, T568B barvy

UPOZORNENI A: Kabely maji na obou koncich samé&i konektory. PouZiti viz Cést 3, Instalace
Soupravy pro éisténi trysek

P/N Popis Upozornéni
1035665 SOUPRAVA pro &isténi jednodilna A
1035666 SOUPRAVA pro ¢isténi dvoudilna A

Ruzné sady

P/N Popis Upozornéni
1039881 SADA, testovaci pro iFlow (sada pro ovéreni proudu vzduchu)

1039886 SADA, posilujici, iControl (sada na posileni proudu pritokového vzduchu pro A
stfikaci pistole PE)
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Cast 7

Schémata elektrického a
vzduchotechnického zapojeni

Schéma

Lista

Schéma systému

Schéma elektrického zapojeni ovladaciho panelu
iControl (1042713)

Schéma pneumatického zapojeni ovladaciho panelu
iControl (1034090)

Spinaci skfirika fotobunék (1035897)

Rozsitujici spinaci skfifika (1035899)

Jednotka sitového rozhrani (1057333)

Ridici panel skeneru pro polohovadlo (1058890)

Ridici panel pro polohovadlo systému iControl
(1058889)

O |=|=|W

Ridici panel pro analogové (modernizované)
polohovadlo (1055883)

Ridici panel polohovadlo/Zafizeni s vratnym pohybem
systému iControl (1070103)

© 2006 Nordson Corporation
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e Power
o T ioupostonerpandl | —
ACIn (V) | PN 1055889 or \ Ethernet
‘ PN 1055883 (retrofit) or ‘ . Ethernet Field Connection
PN 10701083 (reciprocator)
‘ ‘ NOTE: Your system may not have all
‘ [ Em%@m? T T ‘ the options shown here.
|-————1 |
_Power Supply | \
Ethernet e 1
erne! ; O | FieldBus Controller | | }
| | |
Reciprocator Speed | ‘
Controll
‘ Liiigger:::iq ‘
- N
3ph In
Tii*i*ii*i*ii*i*i?oﬁeﬁoo*m 77777777777777777777 j‘
Remote Part ID / Photoeye / Scanner Stand
| | r— 7 Note:
| ———— . | ~ 1 30 Watt Photoeye ‘ AC Adapter, Ethernet
| ‘ | 120 Vac Power Supply | J-Box switch, and dashed line
AC J-Box (J-5) ‘ L —_ PN 1035897 \ wiring are 2nd Booth
\ AC In \ \ ' ‘ 24 Vdc e ‘ optional components.
. | Terminals: |
120 Vac ' Encoder Inputs‘
‘ 77777777 ‘ ZOne'npUtS --h-----ﬂ
| | Network Interface Panel F———— e 4 ' | |_Part ID Inputs | |
| ‘ PN 1057333 iControl Enclosure ‘ ' L - % '
7777777 . R 3
} | [ iControl PC T‘ | . | In/Out Positioner } 5 =
| | \ Scanner J-Box £
\ | I"AG Adapter - =l | [ | PN 1055890 | EH
| — pean o e L een S 3
| == = pCio4| | pCloal | Me . ———— ' | r o | El
| Terminals for CAN | ) L Pe Analog Q
‘ ‘ Encoder Input == == | . \ Scanner ‘ ‘ ‘ | g '
‘ ‘ ‘ Zone Input ‘ |t ‘ L Controller N _:‘ ‘ (\I
Part ID Inputs | [solated | I £
| | PartiDlnputs ~ * | risoN [l | Inpiit Interface | | ] E \ |
‘ iiiiiii ‘ ' [ 1 9%*-————1
| ‘[ Ethernet Switch i ¥ \ | | | FieldBus dmemb | ‘ |
‘ | B B . H L ' } Coupler | ‘%‘ | l '
L & n K B | -
| N D D | 0 | | ™ |
| AC Out ‘ iFlow Modules =~ (g | } . *.W } £ 0 1
| N T _ | L’-- FACAdapterJ , | = l l
R N B O B B B D Y | e— | e 5
‘h T‘ Gun Control Cards T‘ | L r - g l '
| Booth Control Panel ‘ CAN OUT | ‘ I g l =
L Y I I P D B R A N [ [ N ‘ S
i2o0vac - 1 | l - l '
AC In (U) [ In/out Positioner Panel l 5 I
| PN 1055889 o ‘ | caN Console £l |
‘ PN 1055883 (retrofit) or ‘ ‘ CAN AUX l g
PN 1070103 (reciprocator) w
[ T e e e U | 0
| r Control Panel j‘ | Power Supply | ‘ l : =
“Power Supply | \ e N
L _rowersupply
| ‘ F———— — - | ‘ Ethernet A 25-Conductor Input Cable l ' '
| ‘ | FieldBus ControllerJH | ! l I l
| e / /
3ph In hReciproca\tor Speed j‘ } | Ethernet : l '
i [ Contoller | || v
L:::::::::jj l
N 25-Conductor Input Cable l
Ethernet / / Ethernet 100 Meter Length Limit J l l
/ Run in one l '
Run in one common conduit To Booth #2
common conduit (Optional)
Obr. 7-1 Schéma systému iControl
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