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ACHTUNG: Dieses Gerat nur von Fachpersonal bedienen lassen.
Sicherheitshinweise hier und in der gesamten Dokumentation befolgen.
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Speichern an, fur den das System konfiguriert wurde.
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Optionsschaltflachen: Zur . (globale Steuerung)
Auswahl von sich gegenseitig Sure Coat® Pistole AFﬂ Automatische Regelung :
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Bedienung

Anmelden

Zum Offnen des Meniis Anmelden die
Schaltflache Sicherheit berihren.

Globale Steuerung / manuelle Pistolenauslésung

E.

In diesem Menu die Betriebsart fir alle Pistolen,
Ein/Aus-Positionierer und Hubwerke einstellen. Im manuellen

Betrieb eine Voreinstellung auswahlen und zum Auslésen aller
Pistolen die Schaltflache Auslésung Manuell berihren.
Nochmals bertihren, um alle Pistolen auszuschalten.
—Angemeldeter Benutzer Positionierer und Hubwerke werden manuell Giber das
jeweilige Steuerungsmenii gesteuert.
Anmelden | Abmelden jl
b =
Konfigurieren I | |
oo
- Benutzer auswahlen g >< X
£2 | ‘
Q=’[ <~ Anmelden Hubwerke Positionierer Pistolen Schal M I
) chalter Manuelle
—~Passwort eingeben Voreinstellungen - Ausigsung EINJAUS
auswahlen
Produkt-ID-Steuerung

Auto

Manuell —

2

| 4

B

Reﬁ Mower Deck /.

/
Produkt-ID
eingeben

Produkt-ID
auswahlen

Betriebsart Auto: Das Produkt-ID-System sendet die Produkt-ID an iControl.
Betriebsart Manuell (Chargenbeschichtung): Der Bediener wahlt die Produkt-ID von Produkten, die in die Kabine kommen,
manuell aus. Bevor das Produkt die Zonenlichtschranken oder -scanner passiert, muss die Produkt-ID festgelegt werden.

Spiilsteuerung fiir Versa-Spray Diisen

Die Disenspuilung muss vor ihrem
Einsatz aktiviert und konfiguriert werden
(siehe Reinigungskonfiguration).

Betriebsart Auto

Betriebsart Manuell

_— Manuelles Spulen EIN/AUS

Zur manuellen Dusenspulung die Schaltflache Handmodus und
anschliefend die Schaltflache Manuelle Spulung betéatigen.
Zum Ausschalten der Spilung die Schaltflache erneut betatigen.

Spiilsteuerung fiir Prodigy/Encore HD

=

Alle Pistolen
(Spulen AUS)

Nach Berihren der Schaltflache Steuerung Spilen
erscheint das Men( Spilen.

Spulzeitsteuerung

N

o P ——
@

Spulen bestatigen

Berlhren, um
Spllvorgang

Spllausléser zu beenden

2

Alle Pistolen
(Spulen EIN)
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Bedienung

3

Globale Prozentanpassung
Ohne

(Wle

+{- Limit

Forderluft- oder

Zum prozentualen Erhéhen bzw. Verringern der
Einstellungen firr Férderluft-, Zerstauberluft-
(Standardpistolen) oder Pulverstrom und Sprihluft

Synchronisierung

E

Pulverstrom

< %A o [=

Zerstauberluft

(HDLV-Pistolen). + % erhéht den Strom; - % Synchronisierung

verringert den Strom.

Ohne Synchronisierung der Férdersystemgeschwindigkeit
Anderung gilt sofort fur alle Voreinstellungen.

Zum Ausschalten auf Null setzen.

Einstellungen Mit Synchronisierung der
Férdersystemgeschwindigkeit

Unempfindlicher Bereich: Keine Anpassung innerhalb von + %
der nominalen Geschwindigkeit.

Schnell: Maximale Foérdersystemgeschwindigkeit

aktivieren ——> [ p—— %A
ft/min ‘ =
Schnell ——>|_‘é [ 1s0f|[ 20 -|

Nennwert 74>|

Langsam 7—>| E 3

| 160 |

8.0

oder Sprihluft

Gesamtgrenzwert
einstellen

fir Anpassung. Unempfindlicher _
Langsam: Minimale Férdersystemgeschwindigkeit Bereich
fur Anpassung.

Nominal: Einstellung der Férdersystemgeschwindigkeit.
Wenn die Férdersystemgeschwindigkeit den unempfindlichen

HINWEIS: Die Einstellungen fir die Prozentanpassung sind additive Variablen.
Wenn z. B. globale Prozentanpassung = 5 und Hubwerk-Prozentanpassung = 5

Bereich verlasst, werden die Stréme linear erhdht oder verringert, ISt dann ist die gesamte Prozentanpassung = 10. Die in den Ments zur

bis die schnelle bzw. langsame Geschwindigkeit erreicht ist.

Steuerung und Konfigurierung der Hubwerke vorgenommenen
Prozentanpassungen kénnen sich ebenfalls auf diese Einstellungen auswirken.

Steuerung fiir Ein/Aus-Positionierer oder Hubwerke

Verriegelungen
der Betriebsart Warteposition

4= Diese Menis sind nur dann verfugbar, wenn die
7-’5—?-/ ﬁ Ein/Aus-Positionierer bzw. Hubwerke nicht

konfiguriert sind. Die Positionierersymbole ~ Betriebsarten:
bertihren, um die Steuerungsmenis zu &ffnen.

Mit Verriegelungen wird verhindert, dass die Betriebsart im
Menu Globale Steuerung geandert wird. Wenn die
Verriegelungsanzeige leuchtet, dann wird der Positionierer
vom Konfigurationsmenu aus verriegelt.

Im manuellen Betrieb sind die Schaltflachen Verfahren aktiviert,
sodass der Positionierer manuell bewegt werden kann.

Auto —]

Manuell —}»

=)

_ |
Lk

X

b
®

23.0

r:"

15
'

Betriebsartanzeige

Abstand Pistole
Mittellinie (Ein / Aus)
Pistole bis Ende des
Scanners (nach oben /
nach unten)

aktuelle Position
Schaltflache Verfahren

Ein — Ein/Aus-Positionierer
Nach oben — Hubwerk, von unten nach oben
Nach unten — Hubwerk, von oben nach unten

ACHTUNG: Das Positioniererbild auf diesem Bildschirm Schaltflache Verfahren

stellt nicht die tatsachliche Position oder Ausrichtung des Nach unten — Hubwerk, von unten nach oben

Positionierers dar. Bei der manuellen Bewegung des » Nach oben — Hubwerk, von oben nach unten

i}:]osglro’\rllgfar:'eersecfi;?:;.achten, dass sich keine Mitarbeiter Verriegelungsanzeige
Hubwerksteuerung Betriebs- Geschwindigkeit

anzeige Oberer weicher Grenzwert
i Diese Menus sind nur dann verfugbar, wenn die Lar® .
¥ 1~ Hubwerke nicht konfiguriert sind. Die Hubwerksymbole _ : @4‘ Betriebsart-
~  beriihren, um die Steuerungsmentis zu 6ffnen. Betriebsarten: T anzeige

Verriegelungen der Betriebsart: Verhindern, dass die Betriebsart | s
im Menl Globale Steuerung oder durch ein externes Signal geandert Auto —p» MeteDrsfM : aktuelle Position

wird. Wenn die Verriegelungsanzeige leuchtet, dann wird das Hubwerk
vom Konfigurationsmeni aus verriegelt.

In der Betriebsart Manuell wird das Hubwerk tber die Schaltflachen Manuell —|
Verfahren bewegt.
Mit dem Uberdeckungsrechner (néchste Seite) A

us —

die optimalen Einstellungen fur die Hubwerke ermitteln. Mit der
Schaltflache Grundstellung wird das Hubwerk in die Grundstellung
gefahren, die sich bei etwa 25 mm unter dem oberen Endschalter
befindet. Wenn keine Voreinstellungen fiir das Hubwerk
vorhanden sind, wird die Schaltflache Werkseinstellungen
angezeigt. Durch Beriihren dieser Schaltflache wird das Ment
erweitert, sodass die Einstellungen angezeigt werden, die jetzt
angepasst werden kdnnen. Wenn die Schaltflache

Einstellungen von Voreinstellungen vorhanden ist, kann durch
Beriuihren dieser Schaltflache das Menu Hubwerk Voreinstellungen
aufgerufen werden.

Verriegelungs-
anzeige

Betriebsartanzeigen Einstellungen, Fest

w Fest, synchronisiert | 30| Pistole Ein Abwartshub
#®| 20 Pistole Aus Aufwartshub
]VV\/ Variabel, synchronisiert = 6.0, Oberer Umkehrpunkt
g ; 68.0, Unterer Umkehrpunkt
W Fest, keine Synchronisierung ) .
#| 20 Pistole Aus Abwértshub
-_/VV\/‘ Variabel, keine Synchronisierung L I:M Pistole Ein Aufwartshub
— | Geschwindigkeit
[ Oszillationshubwerk 00

Feet /M

L)
=]

=g

Verriegelungen
der Betriebsart

Anfang
Rechner flr

Uberstreichen

Einstellungen, Variabel

Schaltflachen
~| Verfahren

| Unterer weicher
Anschlag

<—\Vorein-
stellungen

Standardeinstellungen

I Oberer Uberfahrgrenzwert

T 3 Unterer Uberfahrgrenzwert

Geschwindigkeit

o [ 15| (Nur einstellbar in Betriebsart
meters /M Keine Synchronisation)
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4 Bedienung

I i Hubwerksteuerung (Forts.)

Rechner fiir Uberstreichen A__H; 1

Mit dem Rechner fiir Uberstreichen kann Anzahl Pistolen —{ 5= 4 o= 00 l"I U 50.3 Inches < — Berechnete
experimentiert werden, indem die Ergebnisse _— sl L Hublange
verschiedener Hubwerkeinstellungen angezeigt e ”"“"' S

werden. Die in diesem Menl vorgenommenen Produkt-

Einstellungen dienen nur als Referenz. o2 E Uberfahr- 95.6 Ft/min<g— Berechnete
Sie werden nicht in die Konfigurations-, Anzahl —»! /\/\ ®4 » grenzwert Hubwerkgeschw.
Voreinstellungs- und Steuerungsmenis Uberdeckungen et o= 51 Inches

Ubernommen. LS

HINWEIS: Bei Verwendung von automatischen M 11.4 Cyc/ mini«— Berechnete
Eintragen fur Férdersystemgeschwindigkeit, [ Produkthshe Zyklen/Minute
Produkt-Uberfahrgrenzwert und ihbi ite —»i| === v[ 12.0] Inches

Produkthdhe werden die angezeigten S?;?::'ggtrg;s o= 00 iches l ﬁ (f) z

Werte unter Beriicksichtigung des Wertes SRR 31.7 =

des Fordersystem-Drehimpulsgebers, der :

gegenwartig das System passierenden Produkte \

und der aktuellen Hubwerkeinstellungen ermittelt. 1 d

Anzahl Uberdeckungen: Anzahl der Male, die die

wirksame Sprilhmusterbreite einen bestimmten Automatische CGrafik anzeigen  Automatische

Punkt berstreicht. Je &fter das der Fall ist, desto besser oder manuelle ] oder manuelle

ist typischerweise die Pulverabdeckung. Eingabe auswahlen Berechnung

2 = Standardqualitat auswéhlen

4 = mittlere Qualitat

6 = sehr gute Qualitat

HINWEIS: Bei einer gegebenen Fordersystemgeschwindigkeit gilt:

Je ofter das Uberdecken erfolgen soll, desto gréRer muss die

erforderliche Hubwerkgeschwindigkeit sein. Sicherstellen,

dass das Hubwerk nicht so schnell fahrt, dass das Spriihmuster kollabiert.
Wenn das Spriihmuster kollabiert oder die maximale Hubwerkgeschwindigkeit
iberschritten wird, die Zahl fiir das Uberdecken verringern.

Uberstreichmuster mit Spriihbildbreite Uberstreichmuster

Copyright © 2013 Nordson Corporation. P/N 7105149-04
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Einrichten und Anpassen von Spriihpistolen-Voreinstellungen

Meni Pistolensteuerung benutzen

g |

Forderluft %

Gesamtluft
(SCFM
oder m’/h)

Durch Bertihren einer
Schaltflache Pistole

wird das Menl

Pistolensteuerung

fur eine Pistole gedffnet.

In diesem Menu kénnen Spriihvoreinstellungen vorgenommen, der Pistolenauslésemodus eingestellt und
der Pistolenstatus tberwacht werden.

Hinweis: Die Voreinstellungen in diesem Meni kénnen erfolgen, wahrend mit den Pistolen gespriiht wird.

Die Betriebsart Smart Flow wird zusammen mit den Pistolen konfiguriert. Diese Betriebsart kann mit den
Sprihpistolen Versa-Spray, Sure Coat und Encore zusammen mit Pulver aus Venturi-Pumpen verwendet
werden. Gesamtluft steuert die Pulvergeschwindigkeit, Férderluft % steuert den Pulverstrom. Zuerst

Gesamtluft und dann Férderluft % einstellen.

Verfahren Smart Flow

SmartFlow
41

= 100

5—75

g—su %

5—25

=0

— L —
&
5| 3.20[8s

uA (Strombegrenzung)

Zerstauberluft _ Il === =~ ===

Betriebsart Select Charge

kV Ausgang

Foérderluft

Menii fiir Standardpistolen (Versa-Spray, Sure Coat, Encore, Tribomatic)
Voreinstellungsname/

-nummer

Pistolennummer

Ausléseart wechseln

Auslésung von Hand

L)

ol

Pistole Status:

@‘ Red Mower Deck ) H

(58]
i
)
1l

o
1

1 ‘v{ Blue Mower Deck 255 ]]ﬁ
0 2.0 1.0 50,0 200
E—lDD 20 ? = ? [
s o1 — =

50 10

Produkt/
Voreinstellung,
mit der gespriiht
wird

]

3 3

0

= 0

i .

8AF

Ausgange

Anzeige,
Prozentan-

|

Voreilen 2.0}
Zone — 1

Aufladungsart Select Charge®:

Modustaste

#=

)

Aus

=\ (@l

w1 [@]

1 [9]

i (@]

Pulverstrom (0-100 %)

Hilfsluftsollwert — 0.
Hilfsluftkompensation

Nachbeschichten

Spezialpulver: Trockenmisch

Tiefer Hohlraum

Benutzereinstellbar:
kV und pA/AFC einstellen

Sprihluft

/4

passung EIN

Pistolentyp
Stundenzahler
der Pistole

Fehleranzeige/
-code

Nacheilen

Alle
kopieren

Tastenfeld

Menii fiir die Pistolen Prodigy/Encore HD
(Unterschiede gegeniiber Menii fiir Standardpistolen)

Auswahl kopieren

lmtallicpulver und Mica

.-.;_.,1"'_

‘ Mahwerk, schwarz |

[[Red Mower Deck

0.

o

-
o
(=]

=]
n

[4)]
il

)
n

o

o
[=—4.0 100—

[4)] =
o o

I
]

-

o

2.00

158 S

o

Sollwert fur
Pulverstrom

I~ Spruhluft

Pumpen-
hilfsluft
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6 Einrichten und Anpassen von Spriihpistolen-Voreinstellungen

Benutzung des Meniis Voreinstellungstabelle

In diesem Menti ist das schnelle Voreinstellungsname  y/orginstellungsnummer ~ Alle kopieren Tastenfeld  gpeichern
Einrichten der Voreinstellungen im
Offline-Modus mdéglich.

Ein Datenfeld berlhren, dann E @‘ Red Mower Deck H 1 ‘:
mit dem Tastenfeld oder -
[ |

Dreheinstellknopf eine .
Einstellung bearbeiten. Voreinstellungen

Die Felder Select Charge berihren,
um zwischen den Select Charge-Betriebsarten
zu wechseln.

Die Felder AFC berthren, um AFC
zu aktivieren bzw. zu deaktivieren.

Y

Mithilfe der Rollbalken Pistolennummern —
weitere Einstellungen und
Pistolen anzeigen.

Mit der Funktion Alle kopieren werden
die ausgewahlten Einstellungen der
aktuellen Voreinstellung fir Pistole 1

in die gleiche Voreinstellung fir alle
Ubrigen Pistolen kopiert. Die
ausgewahlten Einstellungen werden

im Spaltenbeschriftungsfeld durch ein X P ' i —
gekennzeichnet ‘ * /

(in diesem Beispiel sind das
Voreilen und Nacheilen).

Rollbalken

Alle kopieren

Kopieren bestétigen

Menis Pistolensteuerung: Zum Kopieren |

der Luftstrom- und Elektrostatikeinstellungen — ) s
von der aktuellen Voreinstellungsnummer in die e
gleiche Voreinstellungsnummer fir alle Pistolen. @

- =
Menii Voreinstellungstabelle: Zum »‘ - :
| —

Kopieren der ausgewahlten 4‘
Voreinstellungen von der aktuellen
Voreinstellung fiir Pistole 1 in die gleiche OK Abbrechen

Voreinstellung fur alle Pistolen.

= Auswahl kopieren

£l

Zu kopierende Einstellungen
(ausgewabhlte Einstellungen werden
i— grun dargestellt)

Nur Menii Pistolensteuerung.
Zum Kopieren ausgewahlter

Alle Pistolen missen

Einstellungen fir eine AUSGESCHALTET sein!
Pistole mit einer Reihe Quellpistolen ——F—»| 32 | Zielpistolen .
von Voreinstellungen ﬂ—l WJ o ’—J m
(Quelle) zu mehreren - § B - 22
\F;frté"ﬁ&eﬁl"i gen (Zis) Quellvor- —— >4 - | Zielvor-
! u 1ef). einstellungen - - - einstellungen
SER————
Kopie Start —{ =9 = )
(ausgegraut, wenn % — Kopieren
die Kopiereinstellungen 4
unglltig sind)
Copyright © 2013 Nordson Corporation. P/N 7105149-04
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Einrichten und Anpassen von Voreinstellungen fiir Ein/Aus-Positionierer 7
Einstellungen
In diesem Ment kénnen produktspezifische geéndert Voreinstellung Alle kopieren Tastenfeld Speichern

|| vorgenommen werden. Voreinstellungen

i Voreinstellungen fiir Ein/Aus-Positionierer

Einstellungen

kénnen durch die Mindestkonfigurations-  pjcht gesindert
einstellungen aufgehoben werden.
HINWEIS: Wenn keine Voreinstellungen Standardeinstellungen

festgelegt wurden, werden die wahrend der
Positioniererkonfiguration vorgenommenen
Standardeinstellungen verwendet.

Voreilen +: Vor die Vorderkante bewegen
Voreilen -: Hinter die Vorderkante bewegen
Nacheilen +: Hinter die Hinterkante bewegen
Nacheilen -: Vor die Hinterkante bewegen

Variabler Abstand zwischen Pistole und Produkt:
Der Positionierer folgt den Umrissen des Produkts.

Feste Position: Feste Position des Positionierers.

Der Positionierer bewegt sich an die feste Position
und bleibt dort, bis ein neues Produkt mit anderen
Einstellungen ankommit.

Alle kopieren: Die ausgewahlten Voreinstellungen
fur Positionierer 1 werden auf alle anderen
Positionierer Ubertragen.

fur ausgewahlten
Positionierer

Wahlschalter
Positionierer

0z

\

v

|
n I‘@ Mahwerk, schwarz |

12 4

A

Positionierer

Alle Einstellungen
auf Null zuriicksetzen

1 ’ 3.0 3.0 3.0
[ ¢
1 0.0 0.0 | [ 0.0 0.0
2 00 | 00 || Fi= ’ 0.0 | oo
- o /
Voreilen  Nacheilen / Feste Position
Fest/variabel Variabler Abstand

Wechsel

Einrichten und Anpassen von Voreinstellungen fiir Hubwerke

zwischen Pistole
und Produkt

Im Meni scrollen, um alle Voreinstellun

HINWEIS: Wenn keine Voreinstellungen festgelegt wurden,

werden die wahrend der Hubwerkkonfiguration
vorgenommenen Standardeinstellungen verwendet.
Von der wahrend der Konfiguration festgelegten
Betriebsart hangt ab, welche Einstellungen, fest
oder variabel, vorgenommen werden kénnen.

Voreinstellungen:
t{[‘ Fest, nach oben, AUS
@ Fest, nach unten, EIN Abstand von

| Produktkante +
y Fest, nach unten, AUS

f[@ Fest, nach oben, EIN
Fester oberer Wendepunkt

Fester unterer Wendepunkt

Variabler oberer Wendepunkt | Abstand

Variabler unterer Wendepunkt

Prozentanpassung nach oben EIN

Prozentanpassung nach unten EIN

Prozentanpassung nach oben AUS

Prozentanpassung Foérderluft oder Sprihluft

Prozentanpassung aktiviert

=
-
X
.
FL
e
i
A
ufs
X

| Abstand vom
oberen Endschalter

Prozentanpassung Férderluft- oder Pulverstrom

In diesem Menu kénnen produktspezifische
Voreinstellungen fir Hubwerke vorgenommen werden.

gen anzuzeigen.

einstellungen fir
ausgewahltes

Voreinstellung  Alle kopieren

Tastenfeld

v

Speichern

19

“ t@ Mahwerk, schwarz |
Standard- -

@ Fest

: ;
)

!

]

Hubwerk

Wahlschalter .
Hubwerk 1 ¥/ 00 00 00 00

5.0 70.0 54.2

1 | oo || oo | oo | 00 | 00 | 00 | 150

Hubwerk —> —==# 1 59 | 00 | 00 | 00 | 00 | 0o | 150

/ € ‘ >
Betriebsartanzeige

(siehe Seite 3)

Feste/variable Geschwindigkeit Alle Einstellungen
auf Null zuriicksetzen

von

Produktkante +

Prozentanpassung nach unten AUS Abstand von
| Produktkante +

| % Voreinstellung fur
Spriheinstellung

Rollbalken

Zur Anzeige blattern:

Variabel

PIREN

Einstellungen fur Prozenteinstellung

HINWEIS: Die Einstellungen fiir die Prozentanpassung sind
additive Variablen. Wenn z. B. globale Prozentanpassung = 5
und Hubwerk-Prozentanpassung = 5 ist, dann ist die gesamte
Prozentanpassung = 10.
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8 Systemiiberwachung

Alarme Eingangsstatus

Bei einer Fehlfunktion blinkt die Schaltflache Alarm gelb. In diesem Men( kdnnen die Eingdnge der Lichtschranken,
Im Alarmmeni werden alle aktiven Alarme und Scanner oder Kundensysteme fir Produkt-ID, Zonen sowie
Systemmeldungen angezeigt. Positionierer und Hubwerke Uberwacht werden.

Im Alarmprotokoll werden alle Alarme, Riicksetzungen und
Statusmeldungen fir den aktuellen Tag aufgelistet. Scannereingang Eingang Zonenlichtschranken

Pistolen-Schaltflachen blinken gelb, wenn bei einer Pistole

eine Fehlfunktion vorliegt. Das MenU Pistolensteuerung 6ffnen, n =
um die Fehlercodes anzuzeigen. =

Ausgewdhlte Alle I16schen

Alle zuriicksetzen Alarmprotokoll anzeigen
zu rUckseszen\ / / Hilfe

Menu Protokoll

— 1
m MJH@ M Protokoll schlieBen

Wed Jan 7 10:17:35 2004 1000 M‘,Yn““ found working c| g / Protokoll Iéschen

¥ <——— Produkt-
identifikations-
eingange
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"‘ s e syserrors.log
u w.fstatuséOGOS flt
8, Giun

‘| 152
52 Wedun 7 15170153 2006, Davica: 3, NIOUT Posttonsr #3 : Wa Scannereingang Produkthéhe
Eea e e e Produkibraite
< » (beide Seiten der Mittellinie)
Status der einzelnen Pistolen Plstolenstatus global

Die Pistolenschaltflachen zeigen den Auslésemodus an.
Die Pistolenschaltflachen leuchten griin, wenn die
Pistole ausgel6st wird.

In diesem Menu kann der Status von bis zu 16 Pistolen gleichzeitig
angezeigt werden. Pistolennummer, Voreinstellungsnummer und
Pistolenausgang sind farbkodiert. Mit den Auf/Ab-Pfeilen kénnen weitere
Pistolen angezeigt werden. Die Schaltflache Stundenzéhler berihren, um
das Menu Globaler Stundenzéhler zu 6ffnen.

HINWEIS: Prodigy/Encore HD Systeme beinhalten Wartungsstunden fiir HDLV-Pumpen.
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L+ 1 | Betriebsart Manuell

Betriebsart Auto

Offline: Kabel nicht angeschlossen Farb-
oder Pistole offline (Geblase angehalten), codes
als iControl Software gestartet wurde.
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Pistolensteuerung, iFlow-Modul oder
Pumpensteuerung und dem
iControl System. Konsolen—r

Siehe Einrichten und Anpassen von Voreinstellungen: |
Im Menl Pistolensteuerung finden sich die Statusanzeigen Betriebs- Wartungs-

firr die einzelnen Pistolen. Stunden zuriicksetzen stunden Gesamt- stunden
Offline-Anzeige stunden

ofalelalcfalelalafalclelolcl=lz
3

BB
-l -l

L Pumpen T Pistplen

1 ishHe—

N
Globaler Stundenzahler

Netzwerkszustand Farbwechsel

L
T4 a

Knotensymbole griin = Netzwerk OK
Knotensymbole rot = Fehler — Symbol beriihren,
damit Fehlercodes angezeigt werden.

Zyklus abbrechen

“w ! — Fortschrittsanzeige

1 = Reinigungszyklus
anstehend

2 = Reinigungszyklus
betriebsbereit

3 = Alle Pistolen werden
gespllt

4 = Reinigungszyklus lauft
5 = Arch-Reinigungszyklus*
6 = Arch-Reinigungszyklus
abgeschlossen*

(* — Nur Speed King Kabine)

I%\ 255 PartID Ge/is Here ‘- I-

Farbwechselanzelge
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