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Guvenlik  1-1

Bélim 1
Guvenlik

Bu guvenlik talimatlarini okuyun ve izleyin. Géreve ve ekipmana 6zel uyarilar,
ikazlar ve talimatlar uygun oldugunda ekipman belgelerine dahil edilebilir.

Bu talimatlar kapsayan tim ekipman belgelerinin ekipmani ¢alistiran veya
bakimini yapan tim kisiler igin ulasilabilir oldugundan emin olun.

Kalifiye Personel

Ekipman sahipleri, Nordson firmasi ekipmanlarinin kalifiye personel
tarafindan monte edilmesinden, isletiimesinden ve servise konulmasindan
emin olmakla sorumlu bulunmaktadirlar. Kalifiye personel, verilen gérevlerini
glvenli bicimde yerine getirmek Gzere egitim almig galiganlar ya da
yuklenicilerdir. ligili tdm gavenlik kurallari ve yénetmelikleri hakkinda bilgi
sahibi ve verilen goérevleri fiziksel olarak yerine getirebilir durumdadirlar.

Amaclanan Kullanim

Nordson ekipmanin ekipmanla sunulan belgelerdeki kullanimindan farkli
sekillerde kullanimi kigilerin yaralanmasi ya da mal hasari ile sonuglanabilir.

Ekipmanin amag digi kullanim drnekleri sunlar kapsar:

* Uyumsuz malzemelerin kullaniimasi

* Onaylanmamig degisikliklerin yapiimasi

* Emniyet muhafazalarinin veya kilitlemelerin ¢ikariimasi veya atlanmasi
* Uyumsuz veya hasarli pargalarin kullaniimasi

¢ Onaylanmayan yardimci ekipmanin kullaniimasi

* Ekipmanin azami degerlerin Ustlinde calistirnimasi

Yonetmelikler ve Onaylar

Tum ekipmanin degerlendirildiginden ve kullanildigi ortam agisindan
onaylandigindan emin olun. Kurulum, ¢alistirma ve bakim talimatlar
uygulanmazsa Nordson ekipman i¢in alinan tim onaylar gecersiz olur.

Ekipman kurulumunun tim evreleri butin federal, bédlgesel ve yerel
kanunlara uygun olmaldir.

© 2020 Nordson Corporation
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1-2 Givenlik

Kisisel Guvenlik

Sakatlanmayi 6nlemek icin bu talimatlara uyun.

Yangin Guvenligi
Bi

-

Kalifiye degilseniz ekipmani ¢alistirmayin ya da bakimini yapmayin.

Emniyet muhafazalar, kapilar veya kapaklar bozulmussa ve otomatik
kilittemeler dogru bicimde ¢alismiyorsa ekipmani ¢calistirmayin. Glvenlik
aygitlarini kbprialemeyin ya da devre digi birakmayin.

Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden herhangi bir
ekipmani ayarlamadan ya da bakimini yapmadan énce gu¢ kaynagini
kapatin ve ekipman tam olarak durana kadar bekleyin. Giicu kilitleyin ve
istenmeyen hareketi dnlemek icin ekipmani sabitleyin.

Basincli sistemleri veya aksami ayarlamadan ya da bakimini yapmadan
6nce hidrolik ve pndmatik basinci alin (bosaltin). Elektrikli ekipmanin
bakimini yapmadan énce baglantiyi kesin, kilitleyin ve salterleri
etiketleyin.

Kullanilan tim malzemeler icin Glvenlik Veri Sayfalarini (SDS) temin edin
ve okuyun. Glvenli sekilde tagima ve malzemelerin glivenli kullanimi igin
Uretici talimatlarina uyun ve tavsiye edilen kisisel koruma cihazlarini
kullanin.

Yaralanmayi dnlemek igin kizgin ytzeyler, keskin kenarlar, eneriji
saglanmis elektrik devreleri ve kapatilamamis ya da pratik sebeplerden
6tard korumali olamayan hareketli pargalar gibi calisma alaninda tam
olarak giderilemeyen ve daha az belli olan tehlikelere dikkat edin.

yangindan veya patlamadan kacinmak icin bu talimatlari izleyin.

Alev alabilir malzemelerin kullanildi§i ya da depolandigi yerlerde sigara
icmeyin, kaynak, taglama yapmayin ya da ¢iplak alev kullanmayin.

Tehlikeli ugucu malzeme veya buhar konsantrasyonlarini énlemek igin
yeterli havalandirma saglayin. Rehberlik icin yerel kanunlara veya
malzeme SDS belgelerine bakin.

Alev alabilir malzemelerle caligirken yanan elektrik devrelerinin
baglantisini kesmeyin. Kivilcimlanmayi énlemek icin ilk olarak salterdeki
glcu kapatin.

Acil durdurma butonlarinin, kapatma valflerinin ve yangin séndurtctlerin
nerede konumlandigini bilin. E§er pUskirtme kabininde bir yangin
baslarsa, puskirtme sistemini ve aspiratérleri hemen kapatin.

Ekipman belgelerinizdeki talimatlara gbre ekipmani temizleyin, bakimini
yapin, test edin ve onarin.

Yalnizca orijinal ekipmanla kullanim igin tasarlanmis yedek parcalar
kullanin. Parca bilgisi ve tavsiye icin Nordson temsilcinizle irtibata gecin.
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Guvenlik  1-3

Topraklama

/N

UYARI: Anzal ekipmani calistirmak tehlikelidir ve elektrik carpmasindan
dolayi 6lime, yangina ya da patlamaya neden olabilir. Direng kontrollerini
periyodik bakim programinizin bir par¢asi haline getirin. Hafif bir elektrik
sokuna maruz kalsaniz ya da statik kivilcim veya ark bile fark etseniz tim
elektrikli veya elektrostatik ekipmani hemen kapatin. Problem tanimlanana ve
duzeltilene kadar ekipmani yeniden baglatmayin.

icerideki veya kabin araliklarindaki topraklama Sinif I, Bélim 1 veya 2
Tehlike Konumlar icin NFPA gerekliliklerine uygun olmaldir. NFPA 33,
NFPA 70 (NEC maddeleri 500, 502 ve 516) ve NFPA 77 son kosullara bakin.

* Piskirtme alanlarindaki elektriksel olarak iletken tim nesneler,
degerlendirilen devreye en az 500 volt uygulayan bir aletle 6l¢ilen
1 megohm degerinden fazla olmayan bir direngle topraga elektriksel
olarak baglanmaldir.

* Topraklanacak ekipman plskuirtme alani zemini, operatér platformlari,
huniler, fotoelektrik sensér destekleri ve bosaltma nozullarini kapsar
ancak bununla sinirl degildir. Piskirtme alaninda galisan personel
topraklanmalidir.

* YUKIU bir insan viicudunun tutusma potansiyeli bulunmaktadir. Operatér
platformu gibi boyali bir ylizey Uzerinde duran veya yalitkan ayakkabilar
giyen personel topraklanmaz. Personel, elektrostatik ekipmanla veya
ekipman cevresinde calisirken topraga baglanti saglamak amaciyla
iletken tabanlar olan bir ayakkabi giymeli ya da topraklama kayis!
takmalidir.

* Operatorler manuel elektrostatik plskirtmeli tabancalari ¢alistinrken elleri
ve tabanca kolu arasinda ciltten kola olan temasi surdirmelidir. Eldiven
giyilmesi gerekiyorsa avug i¢ini veya parmaklari kesin, elektrigi ileten
eldivenler giyin veya tabanca koluna ya da diger bir gercek toprak zemine
bagl bir topraklama kayis takin.

* Ayar yapmadan veya toz pUskirtme tabancalarini temizlemeden énce
elektrostatik guc kaynaklarini ve toprak tabanca elektrotlarini kapatin.

* Ekipmanin bakimini yaptiktan sonra baglantisi kesilmis olan tim
ekipmani, toprak kablolarini ve telleri baglayin.

Bir Ariza Durumunda Eylem

Tasfiye

Bir sistem ya da sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa, sistemi hemen
kapatin ve su adimlari gerceklestirin:

* Elektrik glicuniin baglantisini kesin ve kilitleyin. Pnématik kapatma
valflerini kapatin ve basinglari bosaltin.

* Ariza sebebini tanimlayin ve ekipmani yeniden baglatmadan énce
dazeltin.

Calisma ve bakimda kullanilan ekipman ve malzemeleri yerel kanunlara gére
tasfiye edin.

© 2020 Nordson Corporation
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Tanm 2-1

Sekil 2-1

Bolum 2
Tanim

Nordson Spectrum® VT Besleme Merkezi, maksimum 32 otomatik piskiirtme
tabancasi ve 4 manuel piskurtme tabancasi ile 36 adede kadar toz
puskurtme tabancasi icin toz saglar. Nordson yogun faz teknolojisi/yiksek
yogunluklu-disik hiz, ultrasonik elek, seviye sensérleri, geri kazanim devresi
ve dokunmatik ekran operatdr arayiizi araciligiyla elektrik/pnématik
kontroller kullanan yeni bir toz besleme sistemi icerir.

Spectrum VT, hizli renk degisimleri ve otomatik bosaltmali temizleme saglar.
VT haznesi geri kazanilmig ve taze toz alir. Toz daha sonra elenir ve
Spectrum Venturi (VT) sirali toz besleme pompalari kullanilarak ptskirtme
tabancalarina génderilir.

Spectrum VT iki yapilandirmada sunulmaktadir:

Yapilandirma Huni Hazne kapasitesi: Bilegenler
olarak3 (cm3)
Standart 300 mm hazne 1343 (22000) 18 pompaya/plskirtme
tabancasina kadar
Buyik 425 mm hazne 2686 (44000) 36 pompaya/pliskirtme
tabancasina kadar

Standart yapilandirma

Spectrum VT besleme merkezi yapilandirmalari

Buyiik yapilandirma

Lo open s o
o 0 b 0% toineg

PD19386
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2-2 Tanim

Gll‘i§ (devami)

Renk degistirme islemi otomatiktir ve dokunmatik ekran kontrol paneli
tarafindan baslatilir. Renk degistirme sirasinda VT haznesi bir¢cok temizleme
isleminden geger. Yiksek basin¢h bosaltma havasi, temizlemek lGzere toz
besleme pompalarinin, hortumlarin ve piskirtme tabancalarin icinden darbeli
olarak beslenir. Ayrica elek kismini ve hazneyi de temizledigi icin operatér
icin minimum temizlik isi kalir. Geri dénUsturtimus ve taze toz aktarim
pompalar gerektiginde manuel olarak bosaltilabilir.

Spectrum VT besleme merkezi icin tozun plskirtme odasina kagmasini
6nlemek Gzere muhafazanin iginden surekli hava akisi saglayan bir uzaktan
hava emme sistemi gerekir. Tipik emme sistemi; bir egzoz fani, birincil kartug
filtre, darbe valfleri ve kontrolleri ve son filtrelerden olusan bir toz toplayicisina
sahiptir. Besleme merkezi muhafazasinin tstiinde bir yuvarlak kanal
baglantisi bulunur.

P/N 7093928_02
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Tanm 2-3

Bilesenler

Bkz. Sekil 2-2.

PD19386

Sekil 2-2 Spectrum VT'nin baslica bilesenleri (blyuk sistem yapilandirmasiyla gosterilmistir)

1. Emme kanal 6.
2. Baca mansonu 7.
3A. Manuel hava piskulrtme tabancasi 8.
(yUksek basing) 9.

3B. Manuel hava puskirtme tabancasi 10
(dlistik basing) )

4. Hazne akigkanlastirma 6lgme aleti
5. Hazne akigkanlastirma regulatori

11.

Spectrum haznesi 12. Toplama borusu
Atk toz portlar 13. Toplu toz
Titresimli besleme kutusu (VBF) 14. Sifon bloku
Birincil aktarim pompasi

Pompa manifoldu

ikincil taze toz aktarim pompasi
(standartta istege bagl)

Not: Siklonun yakininda bulunan geri kazanma transfer pompasi.

© 2020 Nordson Corporation
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2-4 Tanim

Aktarim Pompalari

Spectrum VT, hem taze hem de geri kazanilmis toz igin aktarim pompasi
olarak Prodigy® yuksek kapasiteli HDLV pompasi kullanir.

Taze toz aktarim pompasi, sisteme bir kutu, tambur bosaltici veya her
ikisinden de taze toz iletmek icin besleme merkezine monte edilir.

NOT: Genel olarak, 300 mm hazneli bir taze toz aktarim pompasi ve
425 mm hazneli iki taze toz aktarm pompasi vardir.

Geri kazanma aktanm pompasi, asir puskurtilen tozu kabin geri kazanma
sisteminden besleme merkezine tagimak icin siklonun yanina monte edilir.

NOT: Geri kazanma aktarim pompalari ayr satiimaktadir.

Aktarim pompalari ile ilgili bilgi icin, Prodigy ylksek kapasiteli HDLV pompa
Kullanim Kilavuzuna bakin.

P/N 7093928_02 © 2020 Nordson Corporation



Tanm 2-5

Spectrum haznesi

Bkz. Sekil 2-3. Spectrum haznesi 12 mm boru tesisati baglantilarina sahiptir.

6
10014043
Sekil 2-3 VT haznesi
1. Taze toz girigi 4. Kapak mandali 7. Kapak sensori
2. Geri kazanma tozu girisi 5. Toz borusu tesisati dugmesi 8. Bosaltma valfi

3. Elek stizgeci 6. Seviye sensorleri

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928 _02



2-6 Tanim

VT sirall toz besleme pompasi
Bkz. Sekil 2-4.

Spectrum® VT sirall toz pompalari toz besleme merkezlerinde bir kaptan toz
cekmek, toz akisini plskurtmek ve toz puskirtme tabancalarina aktarmak icin
kullanilir. Pompalar 11 mm veya 12,7 mm Nordson antistatik toz besleme
hortumu ile kullanilabilir.

PD18821

Sekil 2-4 VT sirali toz pompasi

P/N 7093928_02 © 2020 Nordson Corporation



Tanm 2-7

istege bagl bilesen listesi
Opsiyonel bilesenler sunlari igerir:

* Ektaze toz aktarim pompasi (sadece 300 mm hazne)
* VT sirali toz besleme pompalari

* Geri kazanma aktarim pompasi

* Elek suzgecleri

Elek stizgecleri
Bkz. Tablo 2-1.

Ultrasonik elek stizgeci, puskirtme tabancalarina iletiimeden énce aktarm
pompalarindan alinan tozu sartlandirir.

Elek stizgecleri mikron olarak degisen cesitli boyutlarda sunulmaktadir.

Tablo 2-1 Elek stzgecleri

P/N Olcii Mikronlar Tel capi
768675 300 0,065 mm
768676 250 0,100 mm
768677 200 0,090 mm
768678 300 mm 160 0,100 mm
1610110 300 0,112 mm
1612914 500 0,160 mm
1612915 500 0,160 mm
1610111 300 0,112 mm
1610112 300 0,065 mm
1610113 425 mm 250 0,100 mm
1610114 200 0,090 mm
1610115 160 0,100 mm

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928_02



2-8 Tanim

Elektriksel ve pnématik kontroller
Bkz. Sekil 2-5 ve Sekil 2-6.

NOT: Spectrum besleme merkezinin elektrik gereksinimleri igin bkz.
sayfa 2-11.

- 4
. | e—
=
© 5
B B B PD18838_08
Sekil 2-5 Elektrik ve pnématik kontroller (1/2)
1. Isik Kulesi 3. Ana baglanti kesme 5. Acil durma
2. Elektrik kontrol paneli 4. Dokunmatik ekranl araytz

P/N 7093928_02 © 2020 Nordson Corporation



Tanm 2-9

Ara kesit A-A goériinimii Ustten Gorliniim

Poterfond bumr
00%@0000 00000

N

14

00

e e L15
,/
/
0 e 0
I IL 1 PD19386
Sekil 2-6 Elektrik ve pndmatik kontroller (2/2)

6. Altvalf grubu (esnek segim) 10. Kucuk pnématik damper 13. PS1 anahtar (87 psi)
7. AC baglanti kutusu 11. Ana hava solenoidi 14. lIsik
8. DC baglanti kutusu 12. Anavalf paketi 15. Titresim motoru

9. BuylUk pnématik damper

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928 _02



2-10 Tanim

Teknik veriler

Boyut ve agirlik
Boyutlar icin bkz. Sekil 2-7.
Sistem bileseni veya Agirlik
yapilandirmasi
Standart yapilandirma 1150 Ib (523 kg)
Bulylk yapilandirma 1350 Ib (612 kQ)
Besleme merkezi kontrol Unitesi 435 1b (197 kg)

2836 mm (112ing)
2433 mm (96 ing)
NAKLIYE

1660 mm (65 ing)

bl i3
i}
1 3 - V=1
= —— LG
4
i) §13 () @ 3131 mm (123 ing)
: Lt 2526 mm (99 ing)
o NAKLIYE
a éég
IJ:[: H H H ‘ ‘ ' : -
1698.mm
~ 1859 mm —— (67ing) ——*
(731ing) NAKLIYE
2298 mm
(90 ing)

PD19386

Sekil 2-7 Spectrum VT besleme merkezi boyutlari
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Tanm 2-11

Elektrik Gereksinimleri

Hava gereksinimleri

Besleme merkezi ve besleme merkezi kontrol tnitesi bu elektrik teknik
verilerini destekler:

e 208V, 3fazl, 50/60 Hz, 7,2 A
e 230V, 3fazll, 50/60 Hz, 6,5 A
e 380V, 3fazl, 50/60 Hz, 3,9 A
* 415V, 3fazl, 50/60 Hz, 3,6 A
* 460V, 3fazll, 50/60 Hz, 3,1 A
e 575V, 3fazl, 60 Hz, 2,6 A

Egzoz havasi akigi

Renk degisimi sirasinda 2200 cfm

Calisma Esnasinda 600 cfm

Sikistiriimis hava beslemesi

Havasi Girisi 1in¢ NPT

Normal kullanim:
Sistem - 15 SCFM (25,5 m3/saat)

- 3
Hava tilketimi Pompa basina - 4 SCFM (6,8 m¥/saat)

Maksimum:
200 SCFM (339,8 m3/saat)

Not: Renk degisimi sirasinda erisilen
maksimum.

6,9 bar (100 psi) basingta

Hava temiz ve kuru olmalidir. 6,9 bar (100 psi) basingta 3 °C (38 °F) veya
daha dusuk yogusma noktasi saglayabilecek, sogutucu veya yenilemeli
kurutucu tipte 6zel bir hava kurutucusu ve otomatik bosaltmali
filtre/separatérler kullanin.

Hava Basinci

Fonksiyon Onerilen Basing
Hat basinci:
6,9 bar (100 psi)
Bosaltma Havasi Bkz. Not B
7,0 bar (101,5 psi)
Huni Akigkanlastirma Bkz. Not A

NOT A: Akiskanlastirma havasini gerektigi gibi ayarlayin. Toz hafif¢e
kaynamali, fokurdamamalidir

B: Hava 87 psi'nin altina dustigiinde uyar vermek igin basing
anahtari uygulanmigtir.

© 2020 Nordson Corporation
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2-12 Tanim
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Kuruum  3-1

Bolum 3
Kurulum

izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki giivenlik

f UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
talimatlarina uyun.

Ambalajindan Cikariimasi

UYARI: Sadece yetkili Nordson personelinin tamamlamasina izin verin.

Teslim aldiktan sonra, Spectrum VT besleme merkezini zarar vermeden
dikkatlice ambalajindan cikarin. Hasarlari hemen nakliyeciye ve Nordson
temsilcinize bildirin. Ambalaj malzemelerini ileride kullanmak Gzere saklayin
veya yerel dizenlemelere uygun olarak bertaraf edin.

Kurulum hazirlhigi

UYARI: Sadece yetkili Nordson personelinin tamamlamasina izin verin.

Spectrum VT besleme merkezini, Nordson uygulama mihendislik
bolumunin verdigi genel yerlesim ¢izimine uygun olarak diiz bir zemine
yerlestirin.

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928_02



3-2 Kurulum

Ankraj besleme merkezi

3x Cap 11,0 mm—/

Bkz. Sekil 3-1.
Besleme merkezini, montaj konumlarini gdsterilen sekilde kullanarak yerel

yasalarin gerektirdigi sekilde ¢ beton ankraj (temin edilmemektedir)
kullanarak zemine sabitleyin.

Alttan GOrinim

877 mm (35 ing)

~

N 877 mm (35 ing)

677 mm (27 ing)

PD19386

Sekil 3-1 Besleme merkezi montaj konumlari

P/N 7093928_02
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Kuruum 3-3

Ankraj besleme merkezi kontrol (initesi
Bkz. Sekil 3-1.
Besleme merkezinin Ustindeki kaldirma halkasinin altindaki montaj braketini,

saglanan donanimi kullanarak besleme merkezi kontrol Gnitesindeki baglanti
noktasina monte edin.

Ustten Goriiniim

Montaj braketleri

PD19386

Sekil 3-1 Montaj besleme merkezi kontrol Uinitesi

Emme kanali baglantisi

Besleme merkezinin (st tarafinda bulunan kanal sistemi alt dizenegini monte
edin.

Arka filtre/fan boliminden gelen kanali, uygun boyutlu bir gegis kanaliyla
Spectrum VT besleme merkezine baglayin. Uniteyle birlikte bir 10 in¢ kanal
verilir.

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928_02



3-4 Kurulum

Elektrik Baglantilari

DIKKAT: Elektrik paneli, tanimlama plakasinda belirtilenden farkli bir
@ gerilime baglanirsa ekipman zarar goérebilir.

Uzerinden beslenmelidir. Bu uyarilara uyulmamasi kurulum veya onarim

f UYARI: Spectrum VT besleme merkezi, kilitli bir kesme anahtar veya kesici
sirasinda ciddi elektrik carpmasina yol acgabilir.

Tum elektrik kablolarinin ézelliklerinin dogru ve kurulum alanindaki ortam
sicakligina uygun oldugundan emin olun. Glg¢ beslemesi igin uygun
sigorta/devre korumasi monte edin. Daha fazla bilgi i¢in bu kilavuzun
sonundaki elektrik semalarina bakin.

Pndmatik Baglantilari

Gerekli baglanti boyutu, konumu ve hacmi icin litfen bkz. sayfa 2-11 Hava
gereksinimleri ve pndmatik cizimi veya Nordson temsilcinize bagvurun.

Sogutmali veya kurutmali hava kurutuculardan beslenen temiz, kuru hava ve
filtre/separatérler kullanilmalidir. Sikistinlmis hava teknik verileri igin bkz.
sayfa 2-10'te baslayan Teknik veriler.

Geri kazanma ve taze toz besleme opsiyonlari

Geri kazanma tozu sistemleri: Geri kazanma aktarim pompasi siklon
sehpasina monte edilmistir. Geri kazanma aktarim pompasi agildiginda hava,
8 mm boru tesisatindan gecerek besleme merkezi kontrol manifoldundan
pompa ¢alisma havasi regilatériine akar.

Taze toz besleme sistemi: Tipik bir toplu besleme sisteminde, bir taze toz
aktarim pompasi ve kontrol sistemi kullanimina giden bir proses valfi bulunur.
Proses valf, tipik olarak dogrudan besleme merkezi elektrik/pndmatik kabini
icindeki havadan atmaya baghdir.

NOT: Aktarim pompalari ile ilgili bilgi igin, Prodigy yliksek kapasiteli HDLV
pompa Kullanim Kilavuzuna bakin.

P/N 7093928_02 © 2020 Nordson Corporation



Kullanm 4-1

Bolum 4
Kullanim

izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokimanlardaki giivenlik

f UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
talimatlarina uyun.

Bkz. Sekil 4-1.

Spectrum VT besleme merkezinde bagimsiz kontroller bulunur.

PD18838_08

Sekil 4-1 Spectrum VT besleme merkezi kontrol Gnitesi

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928_02



4-2 Kullanim

Kontroller (ana ekran)
Bkz. Sekil 4-2 ve Tablo 4-1.

(0:57:00 &

T

Sekil 4-2 Ana kullanim ekrani
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Kullanm 4-3

Tablo 4-1 Ana ekran simgeler

Numara Simge Tanim
Nordson tambur bosaltici veya diger toplu besleme sistemlerini
1 Titresim tablasi (kapali/otomatik) | kullanirken titresim tablasini Kapall konuma getirmek icin basin.
Entegre VBF'yi kullanirken Oto segenegini kullanin.
U Bir renk degisikliginden sonra zamanlanmig atigi piskurtmenin
2 Atd1 puskirtme zamanlayicisi secildigini gosterir.
. Sistem yapilandirmasinda VT sirali pompalarin segildigini gosterir;
8 Venturi pompalar sistem yapilandirmasini degistirmek igin segin.
4 Eaesé?lr)ne merkezi 1s1gi (acik/ Besleme merkezi 1s19int Acmak veya Kapatmak icin segin.
5 Hazne kapagi Hazne kapaginin acik veya kapali oldugunu gésterir.
Normal toz piskirtme kullanimi sirasinda dusuk hava ¢ekisini veya
6 Ana damper konumu ylksek hava cekisini segmek igin basin.
7 Taze toz aktarm pompasi Taze toz aktanim pompasi Acmak veya Kapatmak igin secin.
8 Renk degistirme siresi Son renk degisimi isleminin suresini gbrantller. Zamanlayiciyi
zamanlayicisi silmek veya sifirlamak i¢in basin.
9 Toolu taze toz Toplu taze toz aktarim pompasinin veya ikincil taze toz aktarim
P pompasinin yapilandirmada etkinlestirildigini gésterir.
10 Titresimli tabla durumu Titresimli tablanin A¢ik veya Kapali oldugunu gdsterir.
11 Dijital saat Gecerli zaman dlgme aleti. Zamani degistirmek igin basin.
12 Giivenlik oturumu acma Sistemde oturum agmak igin basin. Kullanicilarnin giivenlik
¢ seviyesine bagli olarak sistem ayarlamalari yapmasini saglar.
13 Giivenlik oturumu kapatma Sistemde oturum kapatmak igin basin. Sistem 30 dakika sonra
P otomatik olarak kapanacaktir.
14 S:rrrl]::szlanma toz aktarim Geri kazanma aktarim pompasini Agcmak veya Kapatmak igin basin.
15 Alarmlar Alarmlar ekranini géruntulemek igin basin.
16 Yapilandirma Yapilandirma ekranlarini gériintilemek icin basin.
. Ultrasonik elegin durumunu gosterir. Basildiginda ultrasonik elek
17 Ultrasonik elek testigin ¢alisacaktir.
18 Renk Degisimi Renk degisimi islemini baglatmak igin basin.
19 Manuel kontrol Manuel fonksiyon kontrol ekranlarini gérintilemek igin basin.
. L Haznedeki toz seviyesini gosterir. Normal calistirma seviyesi, orta
20 Toz dizey sensorleri seviye sensbrinde veya hemen altindadir.

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928_02




4-4 Kullanm

Alarm ekrani

Bkz. Sekil 4-3.

Alarm mesaj

Qlkl§/

Tarih/zaman

Gezinme

Alarm sessizligi

Alarm semboll

Sekil 4-3 Alarm ekrani

Onaylanan sure

Alarm mesaji

Alarm tanimi

Alarm semboli

E_StopRelayDeEnergized

Besleme merkezi i¢in
muhafazanin kapisindaki
e-durdurma digmesine
basiimistir. Sebebi belirleyin ve
sonra dondurerek ve birakarak
sifirlayin.

E-durdurma rélesinin enerjisi kesildi

LevelProbeSignalError

Haznedeki bir veya daha fazla
toz seviyesi sensoru dizgin
calismiyor. Sensoér baglantilarini,
montajini ve algilama yizinu
kontrol edin.

Seviye probu sinyal verme hatasi

LowPowderinHopper

Dusuk toz sensoru seviyesi toz
algilamiyor. Aktarim
pompalarinin diizgiin caligtigini
dogrulamak i¢in toz kaynagini
(toplu bosaltici veya kutu)
kontrol edin.

Haznede dustik toz

UltrasonicSieveCommandError

Ultrasonik kontrol Gnitesi diizgin
calismiyor, bu nedenle toz
elekten ge¢gmiyor. Toz transferi
durdurulur.

Ultrasonik elek yanit vermiyor

VirginTableVibratorTrip

Titresim tablasi motoru
baslaticisi asirn yiklenme
durumu algiladi ve
calismayacak.

Titresim tablasi hatasi

P/N 7093928_02
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Kullanm 4-5

Elek kullanimi

Toz, HDLV geri kazanma ve taze toz aktarim pompalariyla besleme
merkezine beslenir. Toz, besleme hunisine akmadan énce elenir. Aktarm
pompalari agik veya kapall oldugunda elek, otomatik olarak acilir ve kapanir.

Geri kazanma ve taze toz aktarim pompasinin kullanimi

Geri dénustirilmis ve taze toz aktarim pompalarinin kullanimi, kontrol
ekranindaki ayri simgelerle kontrol edilir.

Geri kazanma aktarim pompasinin kullanimi

Geri kazanma aktanm pompasi, acgik oldugu strece (sirayla, elek kullanimini
etkinlestirerek) devamli caligir ve toz seviyesi "ylksek seviye" sensérinin
altindadir. Geri kazanma aktarim pompasi, renk degisiminden 60 saniye
sonra otomatik olarak agilir (manuel olarak kapatiimadidi stirece).

Taze toz aktarim pompasinin kullanimi

Taze toz aktarim pompasinin kullanimi seviye sensoériyle kontrol edilir.
Besleme haznesindeki toz seviyesi, seviye sensdrinin altina duserse bir
gecikme zamanlayicisi baglatilir. Gecikme zamanlayicisi siiresinin sonunda
taze toz aktarim pompasi baglar. Pompa, besleme haznesindeki toz, seviye
sensorlne eriginceye kadar galisir, sonra kapanir.

NOT: Taze toz aktarim pompasi kullanim sirasinda tikanirsa pompanin
bosaltiimasi tikanikhig giderebilir. Taze toz aktarim pompalarini bosaltmak
icin renk degisimi gerekecektir.

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928_02



4-6 Kullanm

Toz seviyesi sensorunun kullanimi

Hazne kullanimi

Toz seviyesi, seviye sensdrunln altina digerse bir gecikme zamanlayicisi
(alan ayarl) baslatiir. Gecikme zamanlayicisi sliresinin sonunda hazneyi
doldurmak igin taze toz aktarim pompasi etkinlestirilir. Seviye senséri tozu
alglladiginda taze toz aktarim pompasi kapatilir. Seviye senséri ¢
dakikadan uzun bir slre (alan ayarh) toz algilamazsa dustk toz alarmi ¢aligir.

Algilama mesafesi sensoér Uzerindeki potansiyometre ayarlanarak
degistirilebilir.

Sensoér LED'leri:

* Yesil - DC glcu gosterir
® Sari - sensor toz algiladiginda yanar

Dusuk toz alarminin susturulmasi
1. "Alarm" simgesini secin.

2. Dokunmatik ekrandaki “alarm susturma” simgesini segin.

Alarm simgesi Alarm susturma simgesi

0

Sekil 4-4 “Duslik toz alarmi” simgeleri

P/N 7093928_02
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Kullanm 4-7

llk Calistirma

1. Sistemin ¢alistiriilmak tizere guvenli oldugundan emin olun.

2. Sistem bilesenlerini agagidaki sirayla acin:

a. Kabin kontrol paneli
b. Arka filtre kontrol paneli

c. Spectrum VT besleme merkezi

3. Kabin, besleme merkezi ve arka filtre panellerindeki acil durdurma
diagmelerinin ¢ekilmis oldugundan emin olun.

4. Basingli havanin besleme merkezine 6,9 bar (100 psi) Uzerinde bir
basing¢la beslendiginden ve hava basinglarinin dogru bir sekilde

ayarlandigindan emin olun.

VT sirali toz besleme pompasi kullanimi

A\

UYARI: Puskirtme alanindaki tiim iletken ekipman gercek bir toprak zemine
baglanmalidir. Topraklanmamis veya kot topraklanmis ekipman, elektrik
yUkli hale gelebilir ve siddetli bir soka neden olabilir veya yangina veya
patlamaya neden olacak kadar sicak kivilcimlar yaratabilir.

Calisma havasi basinglari, toz besleme hortumu tipi ve boyutu, piskurtme
tabancasi tipi, toz tipi, konveydr hizi ve istenen film yapimi dahil olmak tzere

sistem degiskenleri tarafindan belirlenir.

Asagidaki hava akislari ortalama baslatma noktalardir. istenen toz dagitim
hacmini ve yogunlugunu elde etmek i¢in hava akislarini ayarlayin.

Hava tipi

Hava akisi

Puskirtme Havasi

1,7 m3/saat (1,0 cfm)

Akig hizi havasi

2,5 m3/saat (1,5 cfm)

© 2020 Nordson Corporation
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4-8 Kullanim

Renk Degisimi Prosediiri

DIKKAT: Tim puskirtme prosediirleri icin Nordson tarafindan saglanan
toprakli Ufleyerek puskuirtme tabancasini ve hortum dizenegini kullanin.

NOT: Yazilim ekran gérantuleri, bir toz kutusunu kullanarak renk degistirme
prosedurini gésterir. Bir tambur bosaltici prosedirtndeki farkliliklar, bu ézel
adimin metninde belirtilecektir.

Renk degisimi prosediiriine hazirlanin
1. Kabin kapilarini kapatin.

2. Operatdr, otomatik pusklrtme tabancalarinin piskirtmesini baslatmak
icin temizleme dénguisi digmesine (donatiimigsa) basabilir. Bu, renk
degisimi prosedurini baglatmaz.

Sekil 4-5 Temizleme dénglsu digmesi
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Kullanm 4-9

Isik kulesi gostergesi tanimlari

NOT: Besleme merkezinin ustlndeki isik kulesi, 1sikli ve sesli durum
gbsterimi saglar.

Isik rengi Tanim

Yesil Sistem ve egzoz fani acik
Sari - devamli Renk degisiminde aktif adim
Sari - yavas yanip (1 saniye duraklamali) - renk degisiminde
sbnme tamamlanan adim

) (1/2 saniye duraklamali) - Dusik toz, titresim
S?r' hizliyanip tablasi, ultrasonik elek veya ana hava diglk
sénme e

basinci ile ilgili galisma hatasi

Kirmizi Sistem ve egzoz fani Kapali - buyik hata

Renk degisimi prosediiriinii baglatin
Bkz. Sekil 4-6.
1. Renk degisimi simgesini segin.

2. Renk degisimi prosedurinin baglatildigini onaylamak igin onay igaretini
secin.

' { |
e " I
|| e e
Nordson &

vy
L‘.A Color Chan

. -

Table
Vibrator
Off _ Mute

Sy |s:aw:a|—| v |

Sekil 4-6 Renk degisimi proseduriinii baslatin
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4-10 Kullanim

Hazneyi bosaltmak icin hazirlanin
Bkz. Sekil 4-7.

Sistem otomatik puskulrtme tabancalarini bosaltmaya baslayacaktir.
1. Toplama borusunu kutudan sékin ve puskirtme yapin.
Toplama borusunu tutucuya yerlestirin.

Toz kutusunu haznenin altindaki titresim tablasinin Gstiine hareket ettirin.

P 0D

Puskirtme tabancalar bosaltildiginda ve 6nceki adimlar
tamamlandiinda onay isaretini segin.

NOT: Uzun toplama borulari, Nordson tambur bosaltici veya diger
Gclncu taraf toplu bosaltma sistemleri ile birlikte kullanilir. Kisa toplama
borulari, entegre titresim tablasindaki toz kutulari veya kullanici tarafindan
saglanan diger kutularla kullaniimak tzere tasarlanmistir. Tambur
bosaltici igin, iki toplama borusunu da sékun, puskurtme yapin ve ilgili
tutucularina sabitleyin. Sonra misteri tarafindan saglanan kutu, haznenin
altindaki titresim tablasina yerlestiriimelidir.

Sekil 4-7 Hazneyi bosaltmak igin hazirlanin
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Kullanm 4-11

Geri kazanma hortumunu tasiyin
Bkz. Sekil 4-8.
1. Geri kazanma (yesil) hortumunu hazneden atik portuna tasiyin.

2. Hortum tasindiginda onay isaretini segin.

Sekil 4-8 Geri kazanma hortumunu tasiyin

Kabini temizleyin
Bkz. Sekil 4-9.

Bir geri sayim saati, hazneden tim tozlarin ne zaman temizlendigini
gbstermeye baglayacaktir.

1. Kabinin girisinde kapi esiklerini puskurterek temizleyin, sonra kabine girin
ve tavandan baslayip zemine kadar kabini puskuirterek temizleyin.

2. AeroDeck'leri puskurterek temizleyin.

Emme kapisini puskirterek temizleyin.

Extraction =
Booth
Door Door

i
f

AeroDej‘,kTM\‘ \ l \

Sekil 4-9 Kabini temizleyin
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4-12 Kullanim

Siklon kiivetini temizleyin
Bkz. Sekil 4-10.

1. Taze toz ve geri kazanma aktarim pompalari bosaltilirken aktarm klvetini
acin ve puskurterek temizleyin.

2. Siklonun alt flansini puskurterek temizleyin.
3. Aktanim kavetini agik konumda kilitleyin.

Manuel piskirtme tabancasi mansonunu ve nozulunu puskuirterek
temizleyin.

5. Bu adimlar tamamlandiginda onay isaretini segin.

Sekil 4-10  Siklon klvetini temizleyin

Besleme merkezine donun
Bkz. Sekil 4-11.
1. Kutuyu sékun.
2. Baca mangonunu renk degistirme moduna gevirin.

3. Buadimlar tamamlandiginda onay isaretini segin.

X

Sekil 4-11 Besleme merkezine dénun

P/N 7093928_02 © 2020 Nordson Corporation



Kullanm 4-13

Kaldirma borusu kolunu plskirterek temizleyin
Bkz. Sekil 4-12.

Hazne ve taze toz aktarim pompasi bosaltmaya baglayacaktir.

1. Kaldirma borusu kolunu puskirterek temizleyin.

2. Bosaltma tamamlandiginda ve kutu c¢ikarildiginda onay isaretini segin.

{ Nordsop

i @
urge FL V
Rpepeglt é—g

S0 e
A

&

Sekil 4-12  Kaldirma borusu kolunu puskirterek temizleyin

Taze toz hortumunu hareket ettirin
Bkz. Sekil 4-13.

1. Taze toz hortumunu (sar) hazneden atik portuna tasiyin. Hem geri

kazanma (yesil) hem de taze toz (sar) hortumlan atik portlarinda
olmalidir.

2. Baca mangonunu kaldirin ve Yukarr konumunda olacak sekilde yerine
kilitleyin.

3. Buadimlar tamamlandiginda onay isaretini segin.

Sekil 4-13  Taze toz hortumunu hareket ettirin
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4-14 Kullanim

Besleme merkezindeki kritik noktalari temizleyin
Bkz. Sekil 4-14.

NOT: Atigi geri kazanma zamanlayicisi modu segcilirse zamanlayici zaman
asimina ugrayana ve operatore bilgi verilene kadar geri kazanma (yesil)
hortumu hazneye taginmayacaktir.

1.

o M 0D

Hazne kapagini kaldirn.

Elegi sokun, piskirterek temizleyin ve asin.

Baca mangonunu sékln ve puskurterek temizleyin.

Tum kritik noktalan pUskdrterek temizleyin (Sekil 4-14'te belirtilmistir).
Bu adimlar tamamlandiginda onay isaretini segin.

NOT: Titresimli tabla, haznedeki girisler ve hazne kapaginin arkasindaki
tim gorindr tozlan piskirterek temizlediginizden emin olun.

X|

Sekil 4-14  Besleme merkezindeki kritik noktalar temizleyin

P/N 7093928_02
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Kullanm 4-15

Besleme merkezi bilesenlerini yeniden monte edin
Bkz. Sekil 4-15.

1.

o M 0D

Geri kazanma (yesil) ve taze toz (sari) hortumlarini hazneye geri tasiyin.
Baca mansonunu degistirin ve Boya modu konumunda kilitleyin.

Elegi degistirin.

Hazne kapagini kapatin.

Bu adimlar tamamlandiginda onay isaretini segin.

Reclain To Hopper

s

Sekil 4-15  Besleme merkezi bilesenlerini yeniden monte edin

© 2020 Nordson Corporation
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4-16 Kullanim

Siklonu temizleyin
Bkz. Sekil 4-16.

—

Temizleme kanali strgll kapisini agin.

Siklonun alt b8limna piskurterek temizleyin.

Siklonun st béliman( puskurterek temizleyin.

Siklonun alt bélimnG asagiya dogru sallayin ve kilitleyin.
Aktarim kivetini asagiya dogru sallayin ve kilitleyin.
Temizleme kanali sirgulu kapisini kapatin.

Kabinin girigindeki kabin kapilarini agin.

© N o o 0D

Bu adimlar tamamlandiginda onay isaretini segin.

NOT: Sirgllu kapi, siklonun arkasinda bulunmaktadir.

Sekil 4-16  Siklonu temizleyin
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Kullanm 4-17

Renk degisimini tamamlayin
Bkz. Sekil 4-17.

1. Titresimli tabladaki Besleme konumuna yeni bir toz kutusu yukleyin.

2. Hazneyi yeni toz rengiyle doldurmak i¢in kirmizi Aktarim pompasi
simgesini secin.

3. Ekranda haznenin dolu oldugu gdésterildiginde yeni toz rengini
puskuirtmeye bagslayin.

NOT: Geri kazanma aktarim pompasi 60 saniye i¢inde otomatik olarak
acllacaktir. Kapatilabilir, ancak yeniden baglamak i¢in manuel olarak
acllmasi gerekecektir.

NOT: Zamanlanmis atigi geri kazanma segenegi yapilandiriimigsa
tamamlandigini gésteren bir agilir pencere belirecektir.

Table
Vibrator

off Auto

%

Sekil 4-17  Renk degisimini tamamlayin
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4-18 Kullanim

Yapilandirma
NOT: Yapilandirma ekranlarinin deg@erlerini degistirmek igin parola gereklidir.

Yapilandirma ekranina ilerlemek icin araglar simgesini secin.

Konfiglrasyon tanimlari icin agagidaki sekillere bakin

Aktarim pompasi yapilandirmasi
Bkz. Sekil 4-18 ve Tablo 4-2.

6 7

. \ \ Transfer Pumps Purg%lse /

j|=‘_| 1 lml 8

’- ) 1 1nn
g 2

Reclain Yaste S
éﬁ ‘E Timer Enable 1 N
. [

Y 7
RE c];u Disabl Enbl } ’/' ¢ \
lﬁ § = :
o 100 B8 ‘.
| \ =
10 9

Sekil 4-18  Aktarim pompasi yapilandirmasi

Tablo 4-2 Aktarim pompasi yapilandirmasi
Fonksiyon Tanim
1 Geri kazanma aktarim pompasi bosaltma suresi
Taze toz aktarim pompasi bogaltma suresi
Taze toz pompasi bosaltma darbesinin kapali stresi

Taze toz aktarim pompasi

Taze toz aktarim pompasi bosaltma darbesinin agik suresi
Geri kazanma aktarim pompasi
Geri kazanma aktanm pompasi bosaltma darbesinin agik suresi

Geri kazanma aktanm pompasi bosaltma darbesinin kapall suresi

OClo|N/oOjO|d|wWIN

Atigi geri kazanma zamanlayicisi - atigi geri kazanma spreyi
karsilandiginda operatére bilgi verilir

Atiklar geri kazan - etkinlestir/devre digi birak

—_
o
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Kullanim

4-19

Hazne yapilandirmasi
Bkz. Sekil 4-19 ve Tablo 4-3.

2

' 5
1 —
e 0 —.- i
'ﬁ' sec 6
Poudgr Leve l/
=
7
1
Sekil 4-19  Hazne yapilandirmasi
Tablo 4-3 Hazne yapilandirmasi
Fonksiyon Tanim
1 Hazne bos geri sayim sayaci - dusuk seviye toz sensdri renk
degisimi sirasinda toz algilamadiginda baslar
2 Hazne temiz/bos modu etkinlestirildiginde bosaltma valfini agmak

icin hazne bog gecikme siiresi

Normal kullanim sirasinda hazne silindiri kapali stresi (devre digi)

Normal kullanim sirasinda hazne silindiri acik stiresi (devrede)

Renk degisimi modunda hazne silindiri kapali suresi (devre digi)

Seviye kontroll taze toz aktanmi kapal gecikmesi

Njojo|lh~hw

Seviye kontroll taze toz aktarimi agik gecikmesi

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928 _02



4-20 Kullanim

VT sirali pompa yapilandirmasi
Bkz. Sekil 4-20 ve Tablo 4-4.

Sekil 4-20

2 3 4 5
e 6
Pump Ennf‘igt:%t‘ion/ / v;':::%/

Punp ¥ 1St PURD "'gecondery | [Ensbled

ﬂuant‘i‘ty Left  Eight Dizabl Emb]l l@

- N

, '

Pump purge ¥T to hopper 5:

—

VT sirall pompa yapilandirmasi

Tablo 4-4 VT siral pompa yapilandirmasi

Fonksiyon Tanim

1 Renk degisikligi sirasinda plskirtme tabancasi ve hazne
bosaltmayi tekrarlama 6zelligini etkinlestirin/devre digi birakin

2 Pompa tipi secicisi:

Venturi pompalari i¢in VT
Ylksek yogunluklu pompalar i¢in HD

3 Besleme merkezindeki piskirtme tabancasi pompalarinin sayisi

4 1. pompa konumu 1. pompanin soldan mi yoksa sagdan mi
basladigini belirler

5 Sistem ikincil bir taze toz aktanm pompasi kullaniyorsa
etkinlestirmeye gecirin

6 Puskirtme tabancalarinin miktarina gére bosaltma banklarinin
sayisinin gosterimi

7 Pompadan hazneye bosaltma darbeleri

8 Pompadan hazneye pompa bosaltma darbesi agik suresi

9 Pompadan hazneye pompa bosaltma darbesi kapali stresi

10 Pompadan puskurtme tabancalarina bosaltma darbeleri

11 Pompadan pusklrtme tabancalarina pompa bosaltma darbesi
aclk suresi

12 Pompadan puskurtme tabancalarina pompa bosaltma darbesi

kapali sUresi

P/N 7093928_02
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Kullanm 4-21

Ultrasonik elek yapilandirmasi

Bkz. tabloda
listelenen \

fonksiyonlar

1

\

c

Sekil 4-21

Bkz. Sekil 4-21 ve Tablo 4-5.

Ultrasonic Sieve

Ultrasonik elek yapilandirmasi

@ 100t
7@ RENOTE @ ot
] @ o CONVERTER @
& e @ 0

& s o
L @ 6oz
= O_. @ s

3

Tablo 4-5 Ultrasonik elek yapilandirmasi
Fonksiyon Tanim
UZAKTAN Uzaktan PLC'den kontrol edildiginde gdsterge yesile
doner
DONUSTURUCU | Elek kablosu bagli degilken gosterge yesile déner
YOK
ALARM Ariza tespit edilirse gdsterge yesile déner
US ACIK Ultrasonik elek calisirken gosterge yesile doner
1 Basildiginda ultrasonik elek anlik olarak etkinlegtirilir
2 Segcilen ultrasonik elek salinim genligi
3 Ultrasonik elek salinim genligini degistirme digmesi

© 2020 Nordson Corporation
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4-22 Kullanim

Manuel kullanimlar

Bkz. Sekil 4-22 ve 4-23.

Manuel kontroller ve Giris monitérii ekranlar, besleme merkezi
fonksiyonlarinin manuel kullanimini saglar. Bu kullanimlar sadece bu ekranlar
acikken aktiftir.

MANUAL CONTROLS
Hopper Ultrasonic Table ((( )
Fluidization Sieve Vibrator =
@@= O @
e = 2
Transfer Pump Dump Valve Extract Damper

DamPer
Small

didy =

@

DamPer
Large

@

@

Sekil 4-22  Manuel kontroller ekrani
. ( INEUT MONITOR )]
eoee CPm WEE 3N WA WA || <99
QO @ 9 @ @ =°
vigisan greve | [ st o | | gonteol 71
g MO COMVERTER Q Qmm mg
@ roven i & HD Clean Status
& Hid Etart Furgse Refurse
@-- || S @@
|-1 '''''' @ w0 ®@®
I Purds Groul tqrﬁ,t
II‘!D !i!lb i!!’
Sekil 4-23  Giris monitdri ekrani

P/N 7093928_02
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Kullanm 4-23

Kapatma
1. Mumkinse sistemi cevrimdigi konuma getirin.

2. Renk degisimi prosesini uygulayarak sistemi temizleyin. Ancak yeni bir
toz kaynagi monte etmeyin veya pompalari, eledi veya titresimli tablay:
acmayin.

3. Toz besleme merkezi bakim, onarim veya uzun bir sure i¢in
kapatilacaksa asagidaki adimlari uygulayin:

a. Sistem kontrol panelindeki Dur digmesine basin.

b. Toz besleme merkezi kontrol panelindeki elekirik baglanti kesme
anahtarini kapall konumuna getirin.

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928_02
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Bakm 5-1

Bolim 5
Bakim

izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki giivenlik

f UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine

talimatlarina uyun.

ve sistem glictnin baglantisini kesin. Sistem hava basincini bosaltin ve

f UYARI: Asagidaki gbrevleri yapmadan énce sistem kontrol Gnitesini kapatin

Gunluk Bakim

sistemin giris hava beslemesiyle baglantisini kesin. Bu uyarinin
gdzlemlenmemesi kisisel sakatlanmayla sonuclanabilir.

NOT: Bu kilavuzda verilen bakim prosedirleri sadece besleme merkezi
icindir. Diger tim sistem ekipmanlarinin bakim prosedurleri icin munferit
bilesen kullanim kilavuzlarina bagvurun.

NOT: Uygulama gereksinimlerine bagli olarak bu prosediirlerin daha sik
veya daha az siklikta uygulanmasi gerekebilir.

Bilesen Bakim prosediirii
Sistem Renkleri degistirmeseniz bile glinde en az bir renk degisimi yapin. Bu, Gretim
gunundn sonunda yapilabilir.
Elek So6kin ve elegi ve suzgeci temizleyin. Elek siizgecini kontrol edin, kaynasmigsa

veya zarar gérmusse degistirin.

Kablolar, boru tesisati ve
besleme hortumlari

Tam dis kablolar, toz hortumlar ve hava borusu tesisatinda hasar olup
olmadigini kontrol edin. Gerekiyorsa onarin veya degistirin.

Aktarim Pompalari

Pompalari bosaltin. Esnek valf gévdesini toz sizintisi isaretlerine kargi muayene
edin. Esnek valf b6limiinde toz varsa esnek valfi degistirin. Daha fazla bilgi igin
bkz. Prodigy yliksek kapasiteli HDLV pompasi.

VT sirall pompa

Bir renk degisimi veya sistem kapanmasi gerceklestirirken pompayi bosaltin. Ek
bakim bilgileri icin, bkz. sayfa 5-2 VT sirali toz pompasi.

Sikistirimis hava

Basingl hava kurutucularini ve filtreleri kontrol edin. Gerekiyorsa filtreleri

beslemesi bosaltin. Gerekiyorsa bakim yapin.

Mahfaza Besleme merkezinin igini ve digini temizleyin. TUm ekipmanlarin toprak
baglantilarini kontrol edin.

Sifon bloku Toz belirtisi olup olmadigini gérmek icin esnek valf bloklarini gdzle kontrol edin.

Huni Gun bitmeden 6nce veya uretimin sonunda hazneyi bosaltin.

Hazne seviye sensorleri

Sensoér yuzuna ve diglerini fircayla periyodik olarak temizleyin.

Puskulrtme tabancalari

Gin bitmeden énce veya Uretimin sonunda bosaltin.

© 2020 Nordson Corporation
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-2 Bakim

VT sirali toz besleme pompasi

®
®

DIKKAT: Toz besleme hortumuna her zaman pompa ucundan hava ifleyin.
Kabin egzoz faninin ¢alistiindan emin olun.

DIKKAT: Darbe kaynasimli tozu, pompa parcalarindan keskin veya sert
araclarla kazimayin. Toz, darbe kaynasimina ve pompanin tikanmasina
neden olan tozla temas ylUzeylerinde cizikler olusturur.

Giinluk Bir renk degisimi veya sistem kapanmasi gergeklestirirken pompayi bosaltin.

Diizenli

Pompayi diizenli olarak sékiin ve su talimatlara uyarak temizleyin:
¢ Dusuk basingl hava ve tly birakmayan bez kullanin.
olarak * TOm pargalarn muayene edin ve asinmis veya hasar gérmus olanlari degistirin.

* Parcalari, Onerilen temizlik prosediiriinde aciklandigi gibi ultrasonik temizleyici ve
emdulsiyon temizleme sollsyonu ile temizleyin.

Onerilen temizleme prosediirii

Nordson Corporation, toz pompalarinin temizlenmesi igin ultrasonik
temizleme makinesi ve Oakite® BetaSolv emdilsiyon temizleyici kullaniimasini
Onermektedir.

4. Ultrasonik bir temizleyiciyi oda sicakligindaki BetaSolv veya muadili bir
emulsiyon temizlik solisyonuyla doldurun. Temizleme solusyonunu
Isitmayin.

5. Pompayi sékin ve O halkali contalar ¢ikarin. Pompa pargalarini bosaltin.

NOT: O-ringlerin temizleme sollisyonuyla temas etmesine izin vermeyin.
Cek valfleri sollisyona batirmayin.

6. Pompa pargalarini ultrasonik temizleyiciye yerlestirin ve tim pargalar
temiz olana ve darbe kaynasimsiz hale gelene kadar temizleyiciyi
calistirin,

7. Tum pargalari temiz suyla yikayin ve pompayi yeniden monte etmeden
6nce kurutun. O-ringleri muayene edin ve hasar gérenleri degistirin.

NOT: Enjektdrin ucu temiz ve hasar gérmemis olmalidir. Enjektdr, hava
akisini dogrudan venturi bogazinin ortasina yénlendirir. Enjektérdeki herhangi
bir tikaniklik veya hasar, bogazin esit olmayan bigcimde asinmasina ve
kullanim dmrinun azalmasina yol agan merkez digi bir hava akimi yaratir.

P/N 7093928_02
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Sorun Giderme  6-1

Boélim 6
Sorun Giderme

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokimanlardaki givenlik
talimatlarina uyun.

Bu sorun giderme prosedurleri sadece en sik karsilasilan problemleri kapsar.
Burada verilen bilgilerle bir problemi ¢6zemezseniz, yardim icin yerel
Nordson temsilciliginiz ile temas kurun.

Asagidakilerle ilgili olarak sorun giderme igin:

* Aktarim pompasi - Prodigy yliksek kapasiteli HDLV pompa kullanim
kilavuzuna bakin.

¢ Elek suzgegleri - elek stizgeci satici kullanim kilavuzuna bakin.

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928_02



6-2 Sorun Giderme

Sorun Olasi Neden Diizeltici Eylem
1. Toz besleme Acil durdurma diugmesine basildi Acil durdurma digmesini sifirlayin.
merkezi Son filtreler tikanmig Son fitreleri kontrol edin. Filtreler arasindaki

muhafazasinda
tutulmuyor, arka
filtre calismiyor

basing 3 in. w.c'ye ulasirsa fan otomatik
olarak kapanir. Filtreler ttkanmigsa kartus
filtre ortamini ve contalarda sizinti olup
olmadigini kontrol edin. Hasarl kartug
filtreleri degistirin.

Son fitreleri degistirin.

Fan baslatma/durdurma digmesi Fan motoru kontrol devrelerini kontrol edin
veya kablo tesisati hatali (ana sistemin elektrik paneli).

Fan motorunun asin yiki tetiklendi | Motor, tasarlanmis oldugu akimin tzerinde
bir akimda calistinldid icin asiri yik olusur.

Asin yikin dogru sinira ayarlanmig
oldugundan emin olun.

Motorun ve fanin dénmesine higbir seyin
engel olmadigindan emin olun.

Sigortalar kontrol edin. Trifaze bir
motordaki U¢ sigortadan birinin arizali
olmasi, agir yikun tetiklenmesine yol
acabilir.

Motoru ve elektrik baglantilarini kontrol
edin. Asirn yaka sifirlayin.

Fan motoru sigorta arizasi Motoru ve elektrik devrelerini kontrol edin.
Sigortalar degistirin.
Fan motoru arizasi Motoru degistirin.
Devamu...
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Sorun Giderme  6-3

Sorun Olasi Neden Duizeltici Eylem
2. Muhafaza Arka filtrenin kartus filtreleri Darbe hava basincini kontrol edin.
deliklerinden toz | tikanmig, darbeleme iglemi filtreleri Kartus filtre darbe sirasini kontrol edin.
siziyor temizlemiyor

Darbe basinci ¢cok digtk
Darbe valfi arzali

Kartus filtresi sizdiriyor

Capraz cereyan egzoz faninin
cekisini etkiliyor

Fan geriye dénlyor
Erisim panelleri sizdiriyor

Kapall kalma suresi ¢ok kisaysa, darbe
manifoldu kartus filtrelerine Gflemek igin
yeterli basing olusturamayabilir.

Acik kalma siresi ¢cok kisaysa, filtreleri
Uflemek igin yeterli hava ¢cikamaz.

Acik kalma suresi ¢ok uzunsa, darbe
manifoldu yeterli basinci olusturamayabilir.

Darbeleme iglemi sorunu dizeltmiyorsa
kartus filtrelerini degistirin.

Darbe basincini énerilen seviyeye
yukseltin.

Darbe valfini degistirin.

Kartus filtresi contalarinda ve filtre
elemaninda hasar kontroll yapin.
Gerekiyorsa filtreleri degistirin.

Muhafaza deliginden ¢apraz cereyan
kontrolli yapin. Cereyanlar engelleyin veya
yonlendirin.

Motor dénus yonina degistirin.

Tdm erisim panellerini sikin. Panel
contalarini kontrol edin ve gerekiyorsa
degistirin.

3. Hazne seviye
sensérleri yanhs
pozitif deger
veriyor

Seviye sensorleri diglere diizgiin
takilmamig

Seviye sensodrlerinin hazneye 1 veya 2
disle takilmis oldugundan emin olun.

4. Besleme hunisi
akigkanlagtirma
havasi yok

Arka filtre fani calismiyor, kilitleme
valfi kapal

Fan kilitleme devresi veya solenoid
valf arzali

Akigkanlastirma havasi regulatoru
arizall

Arka filtre egzoz fanini baslatin.

Besleme merkezi acil durdurma digmesini
kontrol edin.

Valf baglantilarini kontrol edin.

Besleme merkezi paneliyle ana sistem
paneli arasindaki fan kilitteme kablo
tesisatini kontrol edin.

Besleme merkezi panelinden, besleme
merkezi havadan birakmanin tepesindeki
solenoid valf grubuna giden kablo tesisatini
kontrol edin.

Akigkanlastirma havasi regulatorunu
kontrol edin.

Devami...

© 2020 Nordson Corporation
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6-4 Sorun Giderme

Sorun Olasi Neden Duizeltici Eylem
Besleme Akigkanlastirici hava basinci ¢ok Toz hafifce kaynamaya baglayincaya kadar
hunisindeki toz dusuk veya ¢cok yuksek akigkanlastirici hava basincini arttirin.

akiskanlasmiyor
veya ylzeyden
toz bulutlar
puskuriiyor

Nemli veya yagla kirlenmis toz

Akiskanlastirici plaka contasi
sizdirtyor veya akigkanlastirici
plaka hasarli, ¢catlamig veya yanlis
monte edilmis

Geri donistirilmis tozun taze toza
orani yanlig

Besleme kaynaginda toz dagiimi
esit degil

YUzeyden toz bulutlar plskuriyorsa
akigkanlastirici hava basincini azaltin.

Hava beslemesinde su veya yag kontroll
yapin. Filtreleri, separatérleri ve hava
kurutucuyu kontrol edin. Kirlenmisse
besleme kaynagindaki tozu degistirin. Bir
sonraki olasi sebebe gegin.

Akigkanlagtirici plaka contasi etrafinda
kagak olup olmadigini kontrol edin. Kagak
varsa contayi degistirin

Akiskanlastirici plakada leke, renk
degismesi, parlamis ylizey veya catlak
kontroll yapin. Kirlenmigse, hasar
gbrmusse veya catlamigsa degistirin.
Plaka, puriizsuz yuzeyi (tozla temas eden)
yukari bakacak sekilde monte edilmelidir.

Aktarim hizini arttirin veya azaltin. Toz
beslemesi, U¢ birim geri dénustirdlmis
toza bir birim taze toz oranindan fazla
olmamaldir.

Tozda ve akigkanlastirici plakada daha
Once aciklandidi gibi kir kontroll yapin.

Haznenin alt
kismindaki
buyiik bosaltim
valfi hava/toz
sizdiriyor

Kauguk esnek valf i lastigi flans
arizasi

Valf i¢ lastigini degistirin.

Haznenin
altindaki biiytk
bosaltim valfi
tamamen
kapanmiyor

Unitenin ¢atisindaki SMC valf
paketi regllatéra distge
ayarlanmig olabilir.

Regulatérin 0,3 bara (4,4 psi) ayarlandigini
dogrulayin.

Hazne tamamen
temizlenmiyor

Renk degisimi sirasinda diigik
sistem havasi basinci.

Besleme merkezi icin 6nerilen galistirma
basinci, renk degisimi boyunca tutarli bir
sekilde 100 psi'dir (en az 87 psi). Dusuk
sistem havasi basinci, haznenin
temizlenmesi igin ek slire/darbe
gerektirecektir. Hazneye darbe sayisini
artirmak igin operatér arayizinu kullanin.

Not: Hazne temizleme tutarliigi, sistemdeki
puskurtme tabancalarinin sayisina gére de
degisecektir. Daha dusik tabanca sayisi ek
temizlik stresi de gerektirebilir.

9. Besleme

hunisindeki
tozda kirlenme

Elek stizgeci yirtilmig

Elek slizgeci takilmadan énce iyice
temizlenmemis

Suizgeci degigtirin.
Elek suzgecini sékin ve temizleyin.

Devami...
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Sorun Olasi Neden Duizeltici Eylem
10. Elek Ultrasonik elek, elek stizgeclerinde | Elek stizgeglerini kullanirken ve temizlerken
slizgeclerinde cok ince tel kullanir. Temizlik veya dikkatli olun.
hasar degistirme sirasindaki yanls
kullanim elek stizgecine zarar
verebilir.
11. Elek slizgecinde | Siizgec yeterince sik Elek 6rgisini daha sik temizleyin.
toz birikmesi temizlenmemis
12. Belli tozlarla Kontrol Unitesinde yanlis genlik Elek slizgeci genligi icin varsayilan valf
desteklenen elek | valfi ayari fabrikada %50 olarak ayarlanmistir. Genligi
slizgeci artirmak igin kontrol Gnitesi operatér
araylzunu kullanin.
Kontrol Gnitesine giden gevsek Transduser baglantisini kontrol edin.
transdiser (elek ¢calismiyorsa) Transduser, 160 in.-Ibs (15-20 Nem) olarak
torklanmig olmaldir.
13. Asin elek sesi Civatalar veya kelepceler Kelepgelerin sikiimig oldugundan emin
sikilmamig olun. Slizge¢ contasini kontrol edin ve
hasarliysa degistirin.
14. Elekle ilgili Tedarikginin elek kilavuzuna bakin.
sorunlar
15. Geri kazanma Acil durdurma diigmesine basildi Acil durdurma digmesini sifirlayin.
vzya taze toz Arka filtre egzoz fani calismiyor Egzoz fanini devreye alin. Besleme merkezi
a t:"m pokmpaSI veya fan kilit devresi arizall paneliyle ana sistem paneli arasindaki fan
acik, anca kilitteme kablo tesisatini kontrol edin.
pompa - :
calismiyor Elek motoru calismiyor Elek acik olmadigi sUrece geri kazanma
veya taze toz aktarim pompalari
calismayacaktir. Elegi devreye alin.
Geri kazanma veya taze toz kablo Kablo tesisatini kontrol edin. Gerekiyorsa
tesisati hatall onarin veya degistirin.
Solenoid valf grubuna hava Besleme merkezinin yan tarafindaki
beslemesi gitmiyor veya solenoid solenoid valf grubuna giden hava
valf agilmiyor beslemesini kontrol edin. Solenoid valfi ve
kablo tesisatini kontrol edin. Valfi degistirin
veya kablo tesisatini onarin. Solenoid valfin
konumu igin bkz. Bolim 2.
Aktarim pompasi kontrollerinde Aktarim pompasini veya kontrolleri kontrol
veya pompada sorun. edin. Bkz. Prodigy yliksek kapasite HDLV
pompa kullanim kilavuzu.
Seviye sensori arizall veya kablo Seviye sensoriinl ve kablo tesisatini
tesisati hatali kontrol edin. Gerekiyorsa onarin veya
degistirin.
16. Geri kazanma Geri kazanma veya taze toz Geri kazanma veya taze toz pompasini agik

veya taze toz
aktarim pompasi
bosaltilamiyor

aktarim pompasi agilmamig

konumuna getirin.

Devami...
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6-6 Sorun Giderme

Sorun

Olasi Neden

Duzeltici Eylem

17.

Geri kazanma
veya taze toz
aktarim pompasi
kapatildi, ancak
calismaya
devam ediyor

Solenoid valf dncelikli mantel
modda

Solenoid valf agilmadi

Solenoid valf grubunu kontrol edin. Valftaki
manuel operatdriin éncelik konumunda
olmadigindan emin olun.

Valfi degistirin.

18.

Taze toz aktarim
pompasi acik,
ancak pompa
calismiyor

Besleme hunisindeki seviye
sensori hunide toz oldugunu
algihyor

Diger sebepler i¢in bkz. Sorun 15.

Toz seviyesi seviye sensérindn altina
dismeden ve zamanlayicinin suresi
bitmeden pompa ¢alismaya baglamaz.

19.

Taze toz aktarim
pompasi
otomatik
durmuyor

Toplu besleme sisteminde toz
beslemesi yok

Besleme hunisi seviye senséri
dogru ayarlanmamig

Seviye sensoru arizall veya kablo
tesisati hatall

Taze toz beslemesini kontrol edin.

Seviye sens0ri toz algiladiginda pompayi
durdurur. Toz algiladiginda sensoérun 1131
sarl yanmalidir. Toz algilamiyorsa seviye
sensorund ayarlayin. Seviye sensori
dokimanlarina bagvurun.

Seviye sensoriinl ve kablo tesisatini
kontrol edin. Gerekiyorsa onarin veya
degistirin.

20.

Geri kazanma
ve/veya toz
aktarim pompasi
bosaltma cevrimi
baslamiyor

Geri kazanma ve taze toz aktarim
pompalari agiimamig

Ekran veya kablo tesisati hasarli

Bosaltma solenoid valflar veya
kablo tesisati hasarl

Hava pilot valfi veya pilot hava
borusu tesisati arizali

Bosaltmanin baglayabilmesi igin
pompalarin agik olmasi gerekir.
Bosaltilacak pompayi devreye alin.

Ekrandan kumanda Unitesine sinyal
gelmiyor. Salteri Pompa Bosaltma
konumuna getirmek sinyali agmalidir. Kablo
tesisatini kontrol edin, gerekiyorsa onarin
veya degistirin.

Besleme merkezi kontrol panelinden,
besleme merkezinin tepesinde bulunan
solenoid valf grubuna giren kablo tesisatin
kontrol edin. Selenoid valfin ¢calismasini
kontrol edin. Solenoid valf grubuna giden
hava beslemesini kontrol edin. Gerekiyorsa
onarin veya degistirin.

Pilot hava borusu tesisatini kontrol edin.
Hava sinyalinin pilot valfina ulagtigindan
emin olun. Pilot valfin ¢calismasini kontrol
edin. Pilot valfa giden hava beslemesini
kontrol edin. Gerekiyorsa onarin veya
degistirin.

21.

Hazne seviye
sensérleri yanhs
pozitif degerler
veriyor

Seviye sensorleri hazne gbévdesine
yeterince uzakta monte edilmemis
olabilir.

Sensor, hazne duvarindan 1-2 dis ¢ikinti
yapmalidir. Dizeltmek icin senséri
vidalayin.

Devami...

P/N 7093928_02

© 2020 Nordson Corporation




Sorun Giderme  6-7

Sorun Olasi Neden Duizeltici Eylem
22. Besleme merkezi | Alarm gecikme geri sayimi bitti, Alarm geri sayimi, aktarim pompasi
dislik toz seviye sensorl toz algilamiyor acildiginda baglar. Geri sayim sonra ererse
seviyesi alarmi ve seviye sensoérl hala toz algilamazsa,
devrede alarm devreye girer. Varsayilan geri sayim

Toz beslemesi veya taze toz
aktarim pompasinda sorun

slresi 3 dakikadir.
Bkz. Toz, elek veya sunlarla ilgili Sorunlar.

23. Renk degisimi
baslamiyor

Acil durdurma diigmesine basildi

Arka filtre egzoz fani calismiyor
veya fan kilit devresi arizali

PLC renk degisimi islem dizisini
baslatmiyor.

Parcalar hala kabinde

Kontrol tabancasi
konumlandiricilari mantel veya
otomatik modda degil

Kontrol tabancasi
konumlandiricinin 1 numarali
kumanda Unitesine besleme
merkezinden Renk Degisimi
baslatma sinyali gelmedi

Resiprokatdr otomatik modda degil

Acil durdurma digmesini sifirlayin.

Egzoz fanini devreye alin. Besleme merkezi
paneliyle ana sistem paneli arasindaki fan
kilitteme kablo tesisatini kontrol edin.

PLC'nin ¢aligsmasini kontrol edin. Yardim
icin Nordson temsilcinizle veya teknik
destekle temasa gegin.

Kontrol sistemi parcalarin kabinden
gecmesini izler ve pargalar kabinden
cikincaya kadar renk degisimi baglangicini
geciktirir. Kabin uzunlugu Kontrol
Yapilandirmasinda yapilandirilabilir. Daha
fazla bilgi icin Kontrol Operatér Araytizi
kilavuzuna bakin.

Tabanca konumlandiricilarint manutel veya
otomatik moda getirin.

Besleme merkezi renk degisimi sinyallerini,
kontrol sistemiyle iletisim kuran 1 numarali
tabanca konumlandirici elektrik paneline
goénderir.

Besleme merkezi kontrol paneliyle tabanca
konumlandiricinin 1 numaral paneli
arasindaki kablo tesisatlarini kontrol edin.
Renk degisimi ¢cevriminin baglamasi igin
resiprokatér otomatik modda olmalidir.

Resiprokat6ru otomatik moda getirin.

Devami...
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Sorun

Olasi Neden

Duzeltici Eylem

24. Renk degisimi
cevrimi basladi,
tabanca
konumlandirici
ileri sinir
anahtarinda
durdu

Osilatér strokun tabaninda degil

Kontrol tabancasi konumlandirici
yapilandirmasinda ColorMax
secilmedi

Osilatér durmadi

Resiprokatér Park pozisyonunda
degil

Puskurtme tabancalarinin tabanca Gflemesi
icin yerinde olmasi igin osilatériin strokun
tabaninda olmasi gerekir. Strok senséru
acik olmadidi ve acik kalmadidi stirece
tabanca Uflemesi baglamaz.

Osilatérin pozisyonunu kontrol edin.

Tabanca konumlandiricinin
yapilandirmasini kontrol edin.

Tabanca konumlandiricinin 1 numarali
kontrol panelinden osilatére durma komutu
gelir. Tabanca konumlandirici kontrol
paneliyle ana sistem paneli arasindaki
kablo tesisatini ve baglantilar kontrol edin.

Sadece ABD ig¢in - Osilatoriin strok tabani
sensorl ana sistem paneline sinyal
g6ndermiyor. Sensér, manivelanin
déndigini algihyor. Sensérin kolu
algilayacak sekilde konumlandirildigindan
emin olun ve sensor kablo tesisati ve
baglantilarini kontrol edin.

Pusklrtme tabancalarinin tabanca tfleme
pozisyonunda olmasi i¢in, resiprokatérin
Park pozisyonunda bulunmasi gerekir. Park
pozisyonuna erisilmeden ufleme baglamaz.

Resiprokatériin pozisyonunu kontrol edin.
Park pozisyonunun strok araligi dahilinde
yapilandiriidigindan emin olun.
Resiprokatdr yapilandirma ayarlari igin
Kontrol Operatér Arayuzi kilavuzuna
basgvurun.

25. Renk degisimi
basladi, tifleme
havasi devreye
girmiyor

Solenoid valfa veya pilot valfa hava
beslemesi yok, valf arizali veya
elektrik baglantisi kétu

Solenoid valf (tipik olarak ana sistem
panelinde bulunur) tabanca konumlandirici
kontrol panelinden gelen sinyalle
etkinlestirilir. Solenoid valfi, Gfleme
nozullarina hava saglayan buyuk pilot valfa
hava sinyali gbnderir.

Ana sistem paneli hava beslemesinin
devrede oldugundan emin olun.

Selenoid valfin ¢ikigini kontrol edin.
Solenoid bobini enerjilendirilmigse ancak
valftan hava akmiyorsa, valfi degistirin.

Pilot valfa giden hava borusu tesisatini
kontrol edin.

Pilot valfin calismasini kontrol edin.

Tabanca konumlandirici paneliyle ana
sistem paneli arasindaki kablo tesisatini ve
baglantilari kontrol edin.

Devami...
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merkezinden
gelen hava acilir
ve kapanir

Ondndeki toplu bosalticilar igin
istege bagl hava hizl baglantisi,
dncelikle Nordson tambur
bosalticisi ile kullanilmasi igin
tasarlanmigtir. Amaci, tambur
bosalticisi Gzerindeki titresim
motorunu kontrol etmektir ve taze
toz aktarim pompalari ile devreye
girer ve ¢ikar.

Sorun Olasi Neden Duizeltici Eylem
26. Toplu bosaltma Taze toz aktarim pompalarinin Nordson tambur bosalticisi kullanin.
icin besleme yakinindaki besleme merkezinin

27. Bir pompadan
taze toz geri
beslemesi ve
atik kanalina
goénderilmesi

Iki Gfleme ¢ubugu ile donatiimissa
taze toz emme Ufleme gubugunun
yanlis konumu

Iki taze toz aktarim pompasiile
donatilmigsa pompalar ¢aligirken iki emme
borusu da taze toz kaynagina monte

edilmelidir.

© 2020 Nordson Corporation
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Onarm 7-1

A\

Bolim 7
Onarim

UYARI: Yalnizca nitelikli personelin asagidaki gérevleri yerine getirmesine
izin verin. Bu dokiiman ve diger tim ilgili dokiimanlardaki giivenlik
talimatlarina uyun.

Aktarim pompalari ile ilgili onarm proseduirleri igin Prodigy yliksek kapasiteli
HDLYV pompa kullanim kilavuzuna bakin.

VT sirali toz besleme pompasi

Pompayi Cikarma

Pompa Kurulumu

Bkz. Sekil 7-1.

o M Db =

Puskurtme tabancalarini kapatin.

Kelepge kollarini (8) yukar kaldirarak serbest birakin.

Hortumun bogaz tutucu birimi (5) baglantisini kesin.

Kelepge cubugunu (4) sékin.

Pompayi manifold blokundan (7) ¢ikarmak icin (6) hareket ettirin ve ¢ekin.

NOT: Bosaltmadan énce baglantiy keserken toz portu pompayi
degistirmeden dnce temizlenmelidir.

NOT: En iyi sonucu almak igin, pudra besleme hortumu, 10,7 m’den (35 ft)

daha uzun olmamali ve 3,7 m’den (12 ft) daha fazla olmayacak sekilde
uzunlugu Uzerine dikey kalkmali.

Bkz. Sekil 7-1.

1.
2.

Pompa portlarini hizalayin.

Pompayi (6) manifold blokuna (7), pompa gdévdesi manifold blokuna
dogru asag! ininceye kadar itin.

Boruyu pompaya (6) baglayin.

Kelepge gubugunu (4) yerlestirme pimleriyle hizalayin ve manifold
blokuna (7) sabitleyin.

© 2020 Nordson Corporation
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7-2 Onarm

Sekil 7-1 Sirali toz pompalarinin sékilmesi ve takiimasi
1. Puskurtme havasi baglanti elemani 4. Kelepge cubugu 7. Manifold bloku
2. Akis hizi hava baglanti elemani 5. Bogaz tutucu birimi 8. Kelepce kolu
3. Asinan parca 6. Sirali toz pompasi
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Onarm 7-3

Venturi bogazinin degistirilmesi
Bkz. Sekil 7-2.

1. Somunu (5) cevirerek gevsetin ve sokiln.

2. Hafif bir blkme hareketiyle bodaz tutucu birimi (4) ve bogazi (2) pompa
gbvdesinden (1) disarn ¢ekin. Tutucuda ve Uizerine monte edilmis iki
iletken silikon O halkal contada (3) asinma veya hasar olup olmadigin
inceleyin. Tim asinmig veya zarar gérmus parcalari degistirin.

3. Yenibogaz (2) bodaz tutucu birime (4) monte edin, sonra bogaz tutucu
birimi hafifce blikerek pompa gévdesinin (1) igine itin.

4. Somunu (5) bogaz tutucu birimin (4) Gzerine monte edin ve pompa
gbvdesine (1) gecirin. Somunu elle sikin.

10015089
Sekil 7-2 Bogazin sdkulmesi ve takiimasi
1. Pompa gbvdesi 3. O halkal contalar (0,489 ID x 0,070 W) 5. Somun
2. Venturi bogaz 4. Bogaz tutucu birimi

Not:  Tim O halkali contalar iletken silikondur. lletken olmayan O halkali contalar ile degistirmeyin.
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Enjektor degisimi

Gerekli araclar:

* Anahtar
* Cekme aleti

NOT: Bu aletler istege baghdir ve ayrica siparis edilmelidir. Parca
numaralari icin bkz. Parga bolimu.

Bkz. Sekil 7-3.

1. Enjektdr adaptérini (4) bir anahtarla pompa gévdesinden (2) sdkun.

2. Cekme aletini (1) enjektdre (3) monte edin ve enjektér istavrozunu
gosterildigi gibi kancaya takmak igin saat yéninde dénduarin. Enjektori
pompa gévdesinden (2) ¢cikarmak icin cekerken ¢cekme aletini saat
yénunde cgevirin.

3. Enjektdrde (3), enjektdr adaptodrinde (4) ve dért O halkal contanin (5, 6)
timiinde asinma veya hasar olup olmadigini kontrol edin. Hasar gérmus
veya yipranmis parcalar degistirin.

4. Enjektore (3) iki O halkali conta (6) monte edin, sonra enjektérii pompa
gdvdesine (2) bastirin ve enjektér nozulunun gévdenin ¢ikis ucuna dogru
baktigindan emin olun. Cekme aleti (1), enjektdri pompa gdvdesi
cekirdeginin altina tamamen oturtmak icin kullanilabilir.

5. Gevsek O halkali contayi (6) kontrol edin ve hasarl veya bikilimis
olmadigindan emin olun. O halkali contayl pompa gdvdesine (2)
yerlestirin ve enjektdrin (3) karsisina oturtun. Cekme aletinin (1) ucu,
dogru sekilde oturdugundan emin olmak i¢in kullanilabilir.

6. Enjektér adaptériine (4) daha buyik O halkali contanin (5) takili
oldugundan emin olun. Enjektér adaptérini pompa govdesine (2)
vidalayin ve bir anahtarla sikica sikin.

P/N 7093928_02
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3
@4 !
6
5
Sekil 7-3 Enjektoriin sékulmesi ve takilmasi

1. Enjektor aleti 3. Enjektor 5. O halkal conta (0,627 ID x 0,080 W)
2. Pompa govdesi 4. Enjektor adaptoéri 6. O halkali conta (0,489 ID x 0,070 W)

Not: Tum O halkali contalar iletken silikondur. lletken olmayan O halkali contalar ile dedistirmeyin.
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Sifon bloku

Sékme

Gerekli araclar:

* 4 mm alyan anahtar
* 8 mm alyan anahtar
* 10 mm alyan anahtarn
* BlyUk diiz tornavida

1. Bkz. Sekil 7-4. Sifon blokunu (2) pompa manifoldundan (3) ¢cikarmak igin
soket bagli vidayi (1) s6kin. Soket bagl vidayi yeniden montaj icin
muhafaza edin.

NOT: Sifon bloku (2), diizenek hala besleme merkezine bagliyken
pompa manifoldundan (3) sékulebilir.

Sekil 7-4 Sifon blokunun manifolddan ¢ikariimasi

2. Bkz. Sekil 7-5. Dért kapak vidasini (4) sifon blokunun (5) altindan sékdn.
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Onarm 7-7

Sekil 7-5 Alt sifon blok plakasinin ¢ikarilmasi

3. Bkz. Sekil 7-6. Orta sifon bloklarini esnek valf bloklarindan (7) ¢ikarmak
icin her orta sifon blokundan (8) Ui¢ kapak vidasini (6) sékin.

Sekil 7-6 Sifon bloku bilesenlerinin ayriimasi
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7-8 Onarm

Soékme (devami)

4. Bkz. Sekil 7-7. iki bloku birbirinden ayirmak igin her orta sifon blokundan (8)
U¢ kapak vidasi (6) sokuln.

o 4

Sekil 7-7 Orta sifon bloklarinin ayriimasi

5. Bkz. Sekil 7-8. Sivi borularini (9) ¢ikarmak igin tornavidayi ileri geri
hareket ettirin.

NOT: Sokerken sivi borusunun yéniine dikkat edin. Sivi borusunun uzun
ucu orta blokun (8) icine yerlestiriimelidir.

8

e

=
)
= 2\
/. . 11
107 o o/
8 8
*Sivi borusunun /@ o

uzun ucu

Sekil 7-8 Orta sifon bloku bilesenleri
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Onarm 7-9

6. Bkz. Sekil 7-9. Her orta bloktan (8) iki baglanti elemanini (14) sékiin.

7. Her orta bloktan (8) iki ¢ek valfi (14) s6kiin. Her orta bloktan iki O halkal
contayi (12) ¢cikarmak icin parmaginizi kullanin.

NOT: Sekil 7-9, sbkilecek dort baglanti elemanindan ve c¢ek valften
sadece ikisini gdstermektedir.

NOT: Bkz. Sekil 7-10. Bir pompa i¢in doldurulmus orta blok ile iki pompa
icin doldurulmus orta blok arasindaki farka dikkat edin.

13

Sekil 7-9 Orta blok s6kiim{

Tekli pompa yapilandirmasi ikili pompa yapilandirmasi

Sekil 7-10  Blok yapilandirmalari
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Yeniden montaj

Bkz. Sekil 7-9. Parmaginizi kullanarak her orta bloka (8) iki O halkali
contayi (12) givenli bir sekilde oturtun.

Buyik bir diiz tornavida kullanarak her orta bloka (8) iki ¢ek valf (14)
yerlestirin.

10 mm alyan anahtari kullanarak her orta bloka (8) iki baglanti elemani (13)
yerlestirin.

Bkz. Sekil 7-8. Iki orta bloku (8) baglamak icin her orta bloka iki sivi .
borusu (9) yerlestirin. Her burca (10) iki O halkali conta (11) sabitleyin. Iki
orta bloku birlikte sabitlemek i¢in hafif basing uygulayin.

NOT: Sivi borularinin yénu kritiktir. Sivi borusunun uzun ucu orta bloklarin
icine sokulmalidir.

Bkz. Sekil 7-7. 4 mm alyan anahtar kullanarak i¢ kapak vidasini (6) orta
blokun (8) kilavuzlu tarafina sokun ve bunlari birbirine sabitleyin.

Bkz. Sekil 7-6. 4 mm alyan anahtar kullanarak orta bloklari esnek valf
bloklarina (7) baglamak icin her orta sifon blokuna (8) toplam alti kapak
vidasi (6) takin.

Bkz. Sekil 7-5. 4 mm alyan anahtar kullanarak alt bloku sikistirma valf
bloklarina ve orta bloklara baglamak i¢in alt sifon blokuna (5) dért kapak
vidasi (4) takin.

Bkz. Sekil 7-4. 8 mm alyan anahtar kullanarak pompa manifolduna (3)
sabitlemek icin soket bagsh kapak vidasini (1) sifon blok tertibatinin (2)
altina takin.
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Esnek valfin degistirilmesi

NOT: Esnek valf degistirme prosediriindeki sekiller Spectrum VT esnek valf
bloklarindan farkl gériinebilir.

DIKKAT: Esnek valf gévdesini bir mengeneye yerlestirmeden énce ceneyi
@ doldurun. Mengeneyi yalnizca esnek valf blokunu sikica tutmaya yetecek
kadar sikistirin. Buna uyulmamasi esnek valf blokunda hasar olusturabilir.

Bkz. Sekil 7-11.

* Esnek valflerin Ust flanglarinda Yukar: kelimesi yazilidir.

* Esnek valf blokunun yan tarafinda O halkali contalarla kapatilan dért hava
gegcisi bulunur.

Sekil 7-11  Esnek valfin Usti
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Esnek Valfin Sokiilmesi
Bkz. Sekil 7-12.

1. Esnek valf gbévdesini takviyeli bir mengeneye yerlestirin.

Bir elinizle esnek valfin alt flangini tutun ve valf gévdesinden digari gekin.

3. Flansi cikarmak icin makas kullanin, sonra esnek valf gévdesinin kalanini
valf gévdesinin Gstiinden disar ¢ekin.

Sekil 7-12  Esnek Valfin S6kulmesi

Esnek valfin kurulumu
Bkz. Sekil 7-13.

1. Pompa esnek valf aletini valf haznelerinden birinden gegirin, sonra esnek
valfin Yukar: flansini pompa esnek valf aletinin alt ucuna sokun.

NOT: Esnek valf kiriglerini valf haznesindeki kare oluklarla hizalayin.

Esnek valfin bompa esnek valf aletine sokulmasi

Sekil 7-13  Esnek valfin kurulumu (1/4)
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Bkz. Sekil 7-14.

2. Esnek valfin diz Yukari flansini sikistirin ve sonra flangin bir ucunu valf
haznesinin igine besleyin.

3. Pompa esnek valf aletini, esnek valfin ucu valf gévdesinin igcinde
oluncaya kadar ¢ekin.

’_;

nin |g|nei cekilmesi

P L e 4 :
Diiz esnek valf Yukari flanginin sikistiriimasi Esnek valfin valf gévdesi

Sekil 7-14  Esnek valfin kurulumu (2/4)

Bkz. Sekil 7-15.

4. Pompa esnek valf aletini, esnek valf, valf gévdesinden ¢ikincaya ve alet
serbest kalincaya kadar cekmeye devam edin.

Sekil 7-15  Esnek valfin kurulumu (3/4)
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7-14 Onarm

Esnek valfin kurulumu (devam)
Bkz. Sekil 7-16.

5. Valf kiriglerinin valf gévdesindeki kare oluklarla hizalanmasini kontrol
etmek i¢in, esnek valf alt flangini gekin. Gerekiyorsa, kirigleri oluklarla
hizalamak i¢in esnek valfi ¢ekip ¢evirin.

P . -

Kirig ve oluk hizasinin kontrol edilmesi

Sekil 7-16  Esnek valfin kurulumu (4/4)
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Onarm 7-15

Kapatma plakasi prosed(irti

Bkz. Sekil 7-17.

Pompa manifoldu, kullanilan pompa sayisina gére yapilandiriimaldir.
Manifoldda alti pompadan daha az varsa tozun, bos pompa portlarini
kirletmesini dnlemek icin kapatma plakalari kullanilmalidir.

NOT: Kapatma plakasi yerlesimi uygulama mihendisi tarafindan belirlenir.
Kapatma plakalari yanlis takilirsa bosaltma sirasi duzglin ¢alismaz.

1 PUMP CONFIGURATION 2 PUMP CONFIGURATION

® ][] g °[® o|f ® ol°g g°[® o0
©© © ©| © © |@ ®
| m>j

3 PUMP CONFIGURATION

@ Q@ Q@ @
:0©©0@:
© ©

© o 0 ©

I0©
(©©)
o®
H©.©)
HO®©
O®©
I0©

©

Io®

Q

U—&-ﬁ Ly
7 7
o o
4 PUMP CONFIGURATION 5 PUMP CONFIGURATION 6 PUMP CONFIGURATION
9 2 2 B o d @ 9 @ & O g 2 Qg g 8 g @

8 8°° ©°8 8
ONCNICHCINCONG

8°° 8°8 8 8°8 8°8
©@@© 0@ @O

Sekil 7-17  Pompa ve kapatma plakasi yapilandirmalari
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7-16 Onarm

Kapatma plakasi kurulumu

Bkz. Sekil 7-18.

NOT: Contayi (1) uygulamadan énce kapatma plakasini (2) izopropil alkolle
temizleyin. Conta hizalamasi simetrik degildir.

1. Burcu (5) pompa portuna takin.

2. Uygun kapatma plakasini (2) pompa manifoldundaki portlarla hizalayin.

NOT: Dizenegin yapilandirmasina bagl olarak 1 pompa ve 2 pompa
kapatma plakasi vardir.

3. 65 mm dugme basl kapak vidasini (4) kapatma plakasinin Gstiinden
gecirin.

4. Pul (6), pompa manifoldunun alt tarafindan 65 mm digme bagl kapak
vidasinin (4) ve sonra somunun (7) Gzerine kayar.

5. 5 mm alyan anahtar kullanarak 25 mm digme basl kapak vidasini (3)
disli pompa portuna takin.

NOT: Manifold contasi (8), Nordson P/N 1608597, dnceden monte edilmis
olarak gelir. Contayi degistirmeniz gerekiyorsa bir siringaya veya Q-ucuna
yapistirici uygulayin ve contayr manifold portuna sabitleyerek yerlestirin.

Kapatma plakasinin takiimasi Sifon bloku pompa manifoldu bélimiiniin gérinimi

Sekil 7-18  Kapatma plakasi kurulumu
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Onarm 7-17

Kelepce kolunun ayarlanmasi
Bkz. Sekil 7-20.

1

s 3

Sekil 7-19  Kelepge kollari
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7-18 Onarm

Huni

Seviye sensérleri
Bkz. Sekil 7-20.

—

Kabloyu sensérden sokuin.
Hasarl senso6ra sokan.
Haznede 1 veya 2 dis oldugundan emin olarak yeni sensére dis agin.

Kabloyu sensére yeniden monte edin.

o M 0D

Kontrol Unitesi ekraninin sensért okudugundan emin olmak igin elinizi
sensdrin énlne koyun.

Sensorler

JCCTCTCICICE:

PD19386

Sekil 7-20  Seviye sensorleri

Elek siizgeci
Bkz. Sekil 7-21.

Kontrol panelini ac¢in ve jeneratoru kapatin.
Kapak mandalini sékin ve kapagdi acin.
Hasarli elegi hazneden cikarin.
Déndsturicinin baglantisini kesin.
Dénasturicuyu yeni elek stizgecine baglayin.

Elek suzgecini hazneye tekrar yerlestirin.

N o o M o Db~

Kapak mandalini takarak kapagi kapatin ve kilitleyin.
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Onarm 7-19

Acik kontrol paneli

Jenerator . o
Elek dizenegqi

I ARGEIE o
N - B Dbnﬂgtum\cil ?Suzgec'

Jeneratoér

10015179/10014043

Sekil 7-21 Elek slizgecinin degistiriimesi
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7-20 Onarm

Bosaltim valfi mansonu

kapatin.

f UYARI: Prosediri uygulamadan énce sisteme giden glicl ve havayi

Gerekli araclar:

o M 0 np o

© © N o

11.

12.

* Anahtar

* Yaglama icin sivi sabun ¢dzeltisi

NOT: WD-40" gibi bir petrol (iriinii kullanmayin
e Ozel alet

NOT: Bu prosediir igin 6zel bir alet gereklidir. Alet, mangona ek olarak
siparig edilmelidir. Daha fazla bilgi icin bkz. Pargalar bdlimu.

Menteseleri kullanarak besleme merkezinin 6n kapisini sékin.
Plastik kilit somununu (1) sékin.

Alti somunu (7) cikararak metal kapagi (2) sékun.

Hava besleme borusunun (9) baglantisini kesin.

Ozel aleti kullanarak (ist esnek valf somununu (8) sékiin ve diizenegin
dismesine izin verin.

Valf gévdesini (5) saglam bir yuzeye koyun.
Alt esnek valf somununu (3) ve ¢ikis adaptdrtnd (4) ¢ikarin.
Hasarli mansonu (6) c¢ikarin.

Yeni mangonun bir ucundaki flans dis ¢apini sivi sabun ¢dzeltisi ile
yaglayin.

. Yaglanmis ugtan baslayarak, st flans oturana kadar mansonu valf

gbvdesine acih olarak itin.

Ayni sivi sabun ¢ozeltisini kullanarak valf somunlarinin iki flans ucunu da
(3 ve 8) yaglayin.

Supap somunlarini, hava besleme borusunu, metal kapagi ve 6n kapagi
monte etmeye devam edin.

P/N 7093928_02
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Onarm 7-21

A - Yaglayin
A - Ogzel alet kullanin

Sekil 7-22  Bosaltim valfi mangonunun degistiriimesi

1. Plastik kilit somunu 4. Cikis adaptoru 7. Somun
2. Metal kapak 5. Esnek valf gbvdesi 8. Ust esnek valf somunu
3. Alt esnek valf somunu 6. Kovan 9. Hava kaynagi borusu tesisati

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093928 _02



7-22 Onarim
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Parcalar  8-1

Giris

Bolum 8
Parcalar

Parca siparis etmek icin (800) 433-9319 numaral telefondan Nordson
Endustriyel Kaplama Sistemleri Musteri Destek Merkezi'ni arayin veya yerel
Nordson temsilcinizle irtibata gegin.

Gésterilen Parca Listesinin Kullaniimasi

Malzeme sutunundaki numaralar, her bir parca listesini izleyen resimleri
tanimlayan numaralara karsilik gelmektedir. NS kodu (g&sterildigi gibi),
resmedilmemis olan listelenmis bir parcay belirtir. Parca numaralari,
resimdeki tim parcalar igin gegerliyse kisa bir gizgi (—) kullanilir.

P/N situnundaki sayi Nordson Corporation par¢ca numarasidir. Bu stitundaki
kisa gizgi serisi (- - - - - - ) parcanin ayri olarak siparis edilemeyecegi anlamini
tasir.

Tanim sGtunu, parca adini ve uygunsa boyutlarini ve diger 6zelliklerini
gbsterir. Satir baglari; montajlar, alt montajlar ve parcgalar arasindaki iligkiyi
gOsterir.

* Montaj grubunu siparig ederseniz 1. ve 2. dgeler dahil edilir.
¢ 1. 6geyi siparis ederseniz, 2. 6ge dahil edilir.
* 2. 6geyi siparis ederseniz, yalnizca 2. 6geyi alirsiniz.

Miktar sutunundaki sayi; birim, montaj grubu veya alt montaj grubu basina
gerekli miktardir. AR kodu (Gerektigi gibi); parca numarasi miktar olarak
siparis edilen bir toplu 6Je ise ya da montaj basina miktar Griin versiyonuna
ya da modeline gbre degisiyorsa kullanilir.

Not sutunundaki harfler, her parca listesinin sonundaki notlara karsilik gelir.
Notlar, kullanim ve siparis hakkindaki dnemili bilgileri icerir. Notlara ézel
dikkat gosterilmelidir.

Malzeme P/N Tanim Miktar Not
— 0000000 Montaj 1
1 000000 e Alt Montaj 2 A
2 000000 e P/N 1

© 2020 Nordson Corporation
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8-2 Parcalar

Besleme merkezi kontrol Unitesi

10015179

Sekil 8-1  Besleme merkezi kontrol Uinitesi
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Parcalar 8-3

Bkz. Sekil 8-1.
Malzeme P/N Tanim Miktar Not

1 1609325 DISPLAY, programmed, Spectrum PFC 1

2 1610136 PLC, programmed, Spectrum PFC 1

3 1611541 CONTROLLER, ultrasonic generator, 50W, US 1

NS 1608989 CABLE, feed center #52, FCDC2, 3 m, 1
plug-n-spray

NS 1608988 CABLE, feed center #51, FCDC1, 3 m, 1
plug-n-spray

NS 1608987 CABLE, feed center #50, FCAC1, 3 m, 1

plug-n-spray

NS: Géosterilmiyor

© 2020 Nordson Corporation
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8-4 Parcalar

Huni

10014043

Sekil 8-2  Kumanda
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Parcalar 8-5
Bkz. Sekil 8-2.
Malzeme P/N Tanim Miktar Not
1 1609233 GASKET, sieve, upper, 300 mm, Spectrum PFC 1
1 1610405 GASKET, sieve, upper, 300 mm, Spectrum PFC 1
2 1606614 PLATE, wear, latch, hopper, 300 mm 1
2 1610420 PLATE, wear, latch, hopper, 425 mm 1
3 | ------ SCREEN, sieve 1 B
4 1610617 SENSOR, cap, PNP, NO/NC, M30, RNG, 10 mm, 3
4P
5 1609372 SENSOR, proximity, PNP, N.O., M18, range 8 mm 1
6 1610608 PLATE, fluidizing, hopper, 300 mm 1
6 1610336 PLATE, fluidizing, hopper, 425 mm 1
7 1610429 KNOB, lock, powder tube, 12 mm AR
8 1619735 VALVE, pinch, replacement sleeve 1 A
NS 1609234 GASKET, sieve, lower, 300 mm, Spectrum PFC 1
NS 1610406 GASKET, sieve, lower, 425 mm, Spectrum PFC 1
NS 1610346 PLUG, pump, hopper, 12 mm, VT AR
NOT A: Mansonu degistirirken 6zel alet kiti (1610701) gereklidir.
B: Boyutlar ve parca numaralari i¢in Elek siizgeci tablosuna bakin.
AR: Gerektigi gibi
NS: Gosterilmiyor
Ozel aletler ve Kitler
P/N Tanim Not
1610618 KIT, replacement, O-ring, fluidizing plate, hopper, 300 A
1610619 KIT, replacement, O-ring, fluidizing plate, hopper, 425 A
1610711 KIT, replacement, O-ring, knob, hopper, 300
1610713 KIT, replacement, O-ring, knob, hopper, 425
1610701 KIT, tool, fluidizing plate, hopper, Spectrum
1606645 e FIXED PIN SPANNER
------ ¢« REMOVAL TOOL, fluidizing plate, hopper
1610714 ¢ WRENCH, valve, pinch, 1.5in.

NOT A: Akiskanlastinci O halkall contalan degistirirken 6zel alet kiti (1610701) gereklidir.

© 2020 Nordson Corporation
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8-6 Parcalar

Elek stizgecleri
Tablo 8-1 Elek slizgegleri
P/N Olgii Mikronlar Tel capi
768675 300 0.065 mm
768676 250 0.100 mm
768677 200 0.090 mm
768678 300-mm 160 0.100 mm
1610110 300 0.112 mm
1612914 500 0.160 mm
1612915 500 0.160 mm
1610111 300 0.112 mm
1610112 300 0.065 mm
1610113 425-mm 250 0.100 mm
1610114 200 0.090 mm
1610115 160 0.100 mm

P/N 7093928_02

© 2020 Nordson Corporation




Parcalar 8-7

Aktarim pompasi

Bu bdlimde aktarim igin dnerilen yedek pargalar bulunmaktadir. Aktarim
pompalari ile ilgili daha fazla bilgi icin Prodigy ylksek kapasiteli HDLV pompa

Kullanim Kilavuzuna bakin.

Esnek valf

(gidayla temas icin)

kit 1097919

(icindekiler:

4 esnek valf,

2 filtre diski,
PN 2 O halkal conta
S e ve 1 takma araci)

e <= lletken olmayan esnek valf
= kiti 1092273

(icindekiler:

4 esnek valf,

2 filtre diski,

2 O halkal conta

ve 1 takma araci)

10

Standart akiskanlastirma borusu
kiti 1104542

(2 akigskanlastirma borusu

ve 4 O halkall conta icerir)

Ust Y manifoldu

kiti 1057269

(1 manifold

ve 2 O halkali conta
icerir)

Topraklanmig boru
dikenli baglanti
elemanlarina sahip
altY bloku

P/N 1610762
(miktan 1)

Sekil 8-3  Onerilen aktanm pompasi yedek pargalari

Cek valf servis
kiti 1078161
(miktar 2)

Cek valf ylkseltme
kiti 1080160
(icindekiler:

(2 konnektor,

2 ¢ek valf,

2 tapa,

6 o halkali conta)

Eski pompalar yeni tarz
cek valflere
yukseltmek igin kullanin

Zamanlama valfi kiti
1611821
(miktan 1)

Minyatdr valf
P/N 1054519
(miktar 1)

I. nesil esnek valf
yukseltme kiti

P/N 1092271
(1081246’i 1092240’e,
1087221°’i 1092242’e
doénusturur)

© 2020 Nordson Corporation
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8-8 Parcalar

VT sirali pompa

Sekil 8-4  Spectrum VT pompa diizenegi

Bkz. Sekil 8-4.
Malzeme P/N Tanim Miktar Not
— 1609159 PUMP ASSEMBLY, inline, Spectrum VT
e ¢ PUMP ASSEMBLY, inline, Spectrum VT 1
1 1088590 e+ O-RING, silicone, conductive, .627 x .080 1
2 1608596 e+ ADAPTER, threaded, inline pump 1
3 940147 e+ O-RING, silicone, conductive, .500 x .625 5
4 1600594 e+ |INJECTOR, machined, inline pump, Encore”®, 1
SS
5 1608598 e+ O-RING, silicone, 7mm ID, 1.5 mm W, A70 2
durometer
6 1608595 e+ BODY, pump, inline Spectrum VT 1
7 1095899 ee THROAT, pump, Encore Gen Il, Tivar 1
8 1095898 e+ HOLDER, pump, throat, Encore Gen Il 1
9 1095914 e+ NUT, pump, Encore Gen Il 1

P/N 7093928_02
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Parcalar 8-9

Secenekler

Sekil 8-5  Secenekler

Bkz. Sekil 8-5.
Malzeme P/N Tanim Miktar Not
1 1095910 THROAT, pump, Encore Gen Il, PTFE 1
2 152999 WRENCH 1
3 1097913 TOOL, extraction, inline pump, Encore 1

© 2020 Nordson Corporation
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8-10 Parcalar

Pompa manifoldu sifon bloku

Sekil 8-6  iki pompali sifon bloku
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Parcalar 8-11

VT sifon pompasi ylikseltme Kkiti

Bkz. Sekil 8-6.
Malzeme P/N Tanim Miktar Not
— 1609212 SIPHON PUMP UPGRADE KIT, Spectrum VT 1
4 1608575 e TUBE, fluid, filter, pump, Spectrum VT 2
¢ BUSHING, chamber, siphon block,
12 1608576 Spectrum VT 1
11 1609132 ¢ O-RING, -906 silicon 2
13 1609131 e« ELBOW, male, 6 mmx1/8 port, double universal 2
2 941113 ¢ O-RING, silicon, .438x.625x0.94 (-111) 2
1 1609130 ¢ TUBE FITTING, male, 12 mm, R 3/8 2
9 900742 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, blue 67 mm
6 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black 67 mm
NS 1609186 e TOOL, pump manifold, Spectrum VT 1
NS: Gdosterilmiyor
VT sifon pompasi esnek valf kiti
Bkz. Sekil 8-6.
Malzeme P/N Tanim Miktar Not
— 1609213 SIPHON PUMP, pinch valve, kit, Spectrum VT 1
NS 1057294 e TOOL, installation, pump pinch valve 1
NS: Gosterilmiyor
VT sifon pompasi cek valf kiti
Bkz. Sekil 8-6.
Malzeme P/N Tanim Miktar Not
— 1609214 SIPHON PUMP, check valve, kit, Spectrum VT 1
2 941113 ¢ O-RING, silicon, .428x.625x.094 (-111) 2
NS 1609186 e TOOL, pump manifold, Spectrum VT 1

NS: Gésterilmiyor

© 2020 Nordson Corporation
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8-12 Parcalar

VT sifon pompasi sivi borusu Kkiti

Bkz. Sekil 8-6.
Malzeme P/N Tanim Miktar Not
— 1609215 SIPHON PUMP, fluid tube, kit, Spectrum VT 1
4 1608575 e TUBE, fluid, filter, pump, Spectrum VT 2
VT 1 pompa sifon bloku diizenegi paketi
Malzeme P/N Tanim Miktar Not
SIPHON BLOCK, 1 pump, Spectrum VT,
- 1609156 assembly, packaged 1
P N ¢ SIPHON BLOCK, 1-pump assembly 1
3 | e ¢ CAP SCREW, socket head, M10x1.5, 180-mm, 1
steel, zinc
VT 2 pompa sifon bloku diizenegi paketi
Malzeme P/N Tanim Miktar Not
SIPHON BLOCK, 2 pump, Spectrum VT,
o 1609157 assembly, packaged 1
1 | e ¢ SIPHON BLOCK, 2-pump assembly 1
3 | « CAP SCREW, socket head, M10x1.5, 180-mm, 1

steel, zinc

P/N 7093928_02
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Semalar  9-1

Bélim 9
Semalar

Tanim P/N
Spectrum PFC NAD paneli 10015179
Spectrum VT PFC pnématik semalar 10015942

© 2020 Nordson Corporation

P/N 7093928_02



9-2 Semalar
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