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Firma Nordson Corporation oczekuje na komentarze i pytania zwigzane z
oferowanymi produktami. Informacje ogélne o firmie Nordson mozna
znalez¢ w witrynie internetowej pod adresem: http://www.nordson.com.

@ http://www.nordson.com/en/global-directory

Niniejsza publikacja firmy Nordson Corporation jest chroniona prawami
autorskimi. Pierwotna data praw autorskich 2018. Zadna cze$¢
niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana ani
ttumaczona na inny jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody firmy Nordson
Corporation. Informacje zawarte w tej publikacji moga podlega¢ zmianom
bez powiadamiania.

- Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi -
Znaki towarowe

Encore, Nordson i logo Nordson sg zastrzezonymi znakami towarowymi
Nordson Corporation.

Wszystkie pozostate znaki towarowe nalezg do ich wtascicieli.

P/N 7093806_01

© 2018 Nordson Corporation



Automatyczny pistolet proszkowy Encore® PE 1

Automatyczny pistolet proszkowy Encore”
PE

Bezpieczenstwo

Przeczytad i przestrzegac¢ niniejszych zasad bezpieczenstwa. Ostrzezenia,
uwagi i instrukcje, dotyczgce innych urzgdzen i wykonywanych czynnosci,
znajduja sie w dokumentac;ji tych urzadzen.

Trzeba zadbac¢ o to, aby kompletna dokumentacja urzadzen, fagcznie z
niniejsza instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Whasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzgdzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie uwaza sie pracownikéw
etatowych lub zatrudnionych na postawie umowy, ktdrzy zostali przeszkoleni
w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadann. Osoby takie znajg
odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do
realizacji zleconych czynnosci.

Przeznaczenie

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentacji moze byc¢ przyczyng obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady niewtasciwego uzycia urzadzen obejmuja:

* stosowanie niezgodnych materiatow

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego

® uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktorych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosc, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panuja w miejscu eksploatacji.
Jezeli instrukcje instalaciji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
wszystkie dopuszczenia zostang uniewaznione.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7093806_01



2 Automatyczny pistolet proszkowy Encore® PE

Wszystkie fazy instalacji wyposazenia muszg byé zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

Bezpieczenstwo osob

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie moga obstugiwac ani naprawiac
urzadzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwaé wytgcznie pod warunkiem, ze zabezpieczenia,
pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo.
Nie omija¢ ani nie wytgczac zadnych zabezpieczen.

Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od ruchomych elementéw. Przed regulacja lub
naprawa elementoéw poruszajacych sie trzeba odtgczy¢ zasilanie i zaczekac, az
urzgdzenie zatrzyma sie. Zablokowac¢ wytacznik zasilania, aby wykluczy¢
mozliwos¢ przypadkowego uruchomienia.

Uwolnic¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacjg lub naprawg
podzespotdw pracujacych pod cisnieniem hydraulicznym lub pneumatycznym.
Odtgczyc, zablokowac i oznaczyé¢ wytgczniki przed serwisowaniem podzespotow
zasilanych napieciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (SDS) wszystkich uzywanych materiatow.
Przestrzegac zalecen producenta, dotyczgcych bezpiecznego obchodzenia sie z
materiatami oraz stosowac zalecane srodki ochrony osobiste;j.

Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamieta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie wyeliminowac, takich
jak gorace powierzchnie, ostre krawedzie, obwody elektryczne pod napieciem i
ruchome czesci, ktdrych nie mozna zabudowagé ani ostoni¢ w inny sposdb.

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Uziemienie

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli unikng¢ ryzyka pozaru lub eksploziji.

Nie pali¢ tytoniu, nie spawad, nie szlifowac ani nie uzywac otwartego ognia tam,
gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ wzrostu stezen materiatow
lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegaé przepisow lokalnych
i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w kartach charakterystyki (SDS).
Nie wytgczac uktaddw elektrycznych pod napieciem podczas pracy z materiatami
tatwopalnymi. Wczes$niej odtgczyé zasilanie odtgcznikiem, aby unikngc iskrzenia.
Poznac¢ rozmieszczenie wytacznikow awaryjnych, zawordw odcinajgcych i gasnic.
W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytgczy¢ system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzadzen wykonywac zgodnie z
procedurami opisanymi w dokumentacji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informacji o
czesciach zamiennych i porad kontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladéw
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczac urzagdzen, dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

f OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych jest

P/N 7093806_01
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Automatyczny pistolet proszkowy Encore® PE 3

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokét otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzgce prgd musza
by¢ elektrycznie potgczone z uziemieniem przy rezystanciji nie wiekszej
niz 1 megaom mierzonej przyrzgdem przyktadajagcym do mierzonego
obwodu napiecie o wartosci co najmniej 500 V.

* Wyposazenie, ktére musi byé uziemione, to m.in. podtoga w obszarze
natrysku, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomorek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujgcy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoba przebywajgca na
pomalowanej powierzchni, np. na podescie, lub noszaca
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiona. Personel musi nosi¢ buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia podczas pracy z urzadzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

® Operatorzy muszg zachowaé bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby uniknac¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycigc¢ otwdr na dton lub palce, uzywac rekawic elekirycznie
przewodzgcych albo zaktadaé uziemiajaca tasme potgczona z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtgczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacja lub czyszczeniem pistoletéw natryskowych trzeba
odtgczyc zasilanie elektryczne i uziemic elektrody pistoletéw
natryskowych.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtaczy¢ wszystkie odtgczone
urzadzenia, kable uziemiajgce i przewody.

Postepowanie w razie awatrii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,
nalezy natychmiast wytgczy¢ zasilanie i wykonaé ponizsze czynnosci:

¢ QOdtgczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamkna¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usungc ja przed ponownym wtgczeniem
urzadzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwacé
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2018 Nordson Corporation
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Automatyczny pistolet proszkowy Encore’PE 5

Automatyczny pistolet proszkowy Encore do emalii (PE) taduje
elektrostatycznie i natryskuje proszek emalierski (fryta).

Pistolet jest wyposazony w zintegrowany powielacz napigcia 100 kV do
elektryzacji proszku oraz w ztgcze powietrza do czyszczenia elektrody,
zapobiegajgcego gromadzeniu sig proszku. Kanat proszkowy w pistoletach
tego typu jest prosty, aby zminimalizowaé osadzanie sie proszku.

Pistolety wspotpracujg ze sterownikiem automatycznym Nordson Encore
iControl lub Encore LT, ktéry reguluje napiecie elektrostatyczne, przeptyw
powietrza czyszczacego i przeptyw powietrza w pompie proszkowe;j.

Z pistoletem jest dostarczana ceramiczna dysza stozkowa i deflektor 38 mm.
Wyposazenie opcjonalne obejmuje:

* Kable sterujgce o dtugosci 8, 12 i 16 metrow (26, 39, 52 stdp).

® Przedtuzacz o dtugosci 4 m (13 stdp)

* Nieruchome lub obrotowe uchwyty (4 stopy = 121 cm) do poreczy.

* Zestaw kolektora jonow.

* Dysze szczelinowe 4 i 6 mm.

* Dysze szczelinowe katowe 4 i 6 mm.

Rys. 1 Automatyczny pistolet proszkowy Encore PE z dyszg stozkowg
1. Deflektor stozkowy 4. Korpus pistoletu 6. Adapter
2. Regulator strumienia stozkowego 5. Uchwyt mocujacy 7. Zitgcze weza proszkowego

3. Nakretka dyszy

© 2018 Nordson Corporation P/N 7093806_01



6 Automatyczny pistolet proszkowy Encore® PE

Dane techniczne

7,0cm (2,77")

T—» 5,8 cm (2,28")

Parametry napiecia zasilajgcego Parametry wyjsciowe
+/- 19 VAC, +/-1 A (wartos¢ 100 kV, 100 pA
szczytowa)

* Jakosc¢ powietrza: Drobiny <5 i, punkt rosy <10°C (50°F)

* Maks. wilgotnos¢ wzgledna: 95% bez kondensacji

* Temperatura otoczenia: +15 do +40 °C (59 - 104 °F)

* Opisywany pistolet wspotpracuje z proszkami emalierskimi, ktore sg
niepalne.

Wymiary i masa

Pistolet Encore PE mo-
cowany ha poreczy
Masa:897 gramow (1,98 Ibs)
re——— 40,4 cm (15,93") E——

<— 37 cm (14,57") do osi obrotu —

A
13 ¢m (5,30") 6,9cm (2,72"L _

Encore” (Tt

~0,4cm (0,16") ) —J
7 15,62
26,1 cm (2,40") ‘ — 39,7cm (15,62")

Rys. 2 Wymiary i masa pistoletu (z dyszg stozkowa)

Etykieta z numerem seryjnym

UWAGA: Numer seryjny pistoletu zawiera informacje o miejscu i dacie (rok i
miesigc) produkcji. Numer seryjny zaczyna sie od znakow "AA10A". Symbol
~AA” 0znacza, ze produkt zostat wykonany w Amherst, Ohio, symbol ,10”
oznacza rok 2010. Symbol ,A” oznacza miesigc styczen, ,B” oznaczatoby
luty i tak dalej.

4 ENCORE PE ﬁ,,,,;,,,,\

P/N: XXXXXXX S/N: XXYYX00000
LEEE ey e e

MAX. OUTPUT: 100KV U.S. PATENT
Ta: +15°C TO +40°C D712,013 C €
DISCHARGE ENERGY LEVEL 2mJ TYPE A-P

QORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.Py

1602042-02

P/N 7093806_01
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Automatyczny pistolet proszkowy Encore® PE 7

Instalacja

Standardowy obrotowy uchwyt do poreczy

Rys. 3
1.

1.

Zapoznac sie z rysunkiem 3. Wtozy¢ adapter (3) do otworu w wysiegniku
regulowanym (9) i umocowacé srubg ustalajgca (10), dokrecajac ja
kluczem imbusowym 4 mm.

Aby przestawié wylot pistoletu na drugg strone, poluzowac prawg $rube
(1).

Aby pochyli¢ wylot pistoletu w gore lub w dot, poluzowacé pokretto (4).
Aby obrdci¢ wysiegnik regulowany lub przesunaé go do przodu lub do
tytu, nalezy poluzowaé dzwignie (5).

Natozy¢ zacisk (7) na porecz montazowag o $rednicy 1 cal i dokreci¢
pokretto zacisku (6).

Powigzac waz proszkowy, 4 mm waz powietrza czyszczgcego elektrode i
kabel pistoletu, a nastepnie umocowac je do wysiegnika regulowanego
za pomocg paskéw Nordson. Podtgczyc je do pistoletu natryskowego w
sposob pokazany na rys. 5.

Sruby imbusowe

2. Wspornik obrotowy
3.
4. Pokretto regulacji przechytu

Adapter

Montaz pistoletu mocowanego na standardowym obrotowym uchwycie do poreczy

5. Pokretto blokady 8. Korpus blokady wysiegnika
6. Pokretto zacisku 9. Wysiegnik
7. Zacisk 10. Sruba ustalajgca

© 2018 Nordson Corporation
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8 Automatyczny pistolet proszkowy Encore® PE

Zestawy montazowe do opcjonalnej obrotowej i nieruchomej poreczy

do pistoletu

Zapoznac sie z rysunkiem 4. Te opcjonalne zestawy do montazu na poreczy
posiadajg prety regulacyjne o duzej srednicy wewnetrznej (1), przez ktére
mozna przeprowadzi¢ waz proszkowy, przewod powietrza i kabel pistoletu.
Adapter (2), dostarczany z pistoletem proszkowym, nie pasuje do tych
zestawow. Nalezy wymieni¢ go na adapter dostarczony w zestawie.

1.

Odkreci¢ i zdemontowac pokretto i podktadke (5, 4) z uchwytu
montazowego (3).

Zdemontowaé adapter standardowy (nie pokazano) z uchwytu
montazowego.

Nasung¢ koniec adaptera opcjonalnego (2) na uchwyt montazowy i
wyrownac wzgledem siebie otwdr na koricu adaptera z otworami w
uchwycie montazowym.

Przetozy¢ pokretto, natozy¢ podktadke i skreci¢ uchwyt montazowy.

5. Zapozna¢ sig z rysunkiem 5. Przez otwdr na koricu poreczy w strone
wyciecia przeciggna¢ (w podanej kolejnosci) kabel pistoletu, waz 4 mm
powietrza czyszczacego, waz proszkowy. Podtgczyc je do pistoletu
natryskowego w sposéb pokazany na rys. 5.

Porecz obrotowa

Porecz nieruchoma

Rys. 4 Opcjonalne zestawy montazowe pistoletu do poreczy
1. Wysiegnik 3. Uchwyt montazowy do poreczy 5. Pokretto
2. Adapter 4. Podktadka

P/N 7093806_01
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Automatyczny pistolet proszkowy Encore°PE 9

Podtaczenie pistoletu

1. Podtigczy¢ waz proszkowy (1) do ztacza weza i umocowaé opaska
zaciskowg (4).

2. Podtaczy¢ bezbarwny 4 mm waz (2) powietrza czyszczgcego elektrode
do ztacza karbowanego.

3. Podtaczy¢ kabel pistoletu (3) do gniazda i mocno dokreci¢ nakretke
mocujgca.

Podtaczenie uchwytu standardowego

Rys. 5 Potgczenia pistoletu

1. Waz proszkowy 3. Kabel pistoletu 4. Zacisk weza
2. Waz powietrza czyszczgcego

© 2018 Nordson Corporation P/N 7093806_01



10 Automatyczny pistolet proszkowy Encore® PE

Instalacja opcjonalnego kolektora jonow

Kolektor wytapuje jony emitowane przez elektrode tadujgca pistolet i nie
pozwala na gromadzenie sig ich na malowanym przedmiocie. W ten sposob
zmniejsza sie tadunek gromadzony w proszku przylegajacym do przedmiotu,
€0 moze przyczyni¢ sie do zmniejszenia wad powtoki, takich jak pory czy
efekt skorki pomaranczy oraz pozytywnie wptywa na gtadkosc¢ i wyglad
wykonczenia.

Po zainstalowaniu kolektora jonéw trzeba ustawic¢ potozenie drutu kolektora,
aby uzyskac najlepsze wyniki. Procedure te opisano w rozdziale Regulacja
elektrody kolektora jondw.

1. Zapoznac sie z rysunkiem 6. Zamontowac¢ blok montazowy (1) na
pistolecie, uzywajac podktadki M5 i wkretu (2, 3).

2. Wtozy¢ elektrode kolektora (5) do bloku i umocowac $rubg ustalajgcg M5
x 8 (4), ktéra znajduje sie w zestawie z kolektorem jonow.

3. Nasunac¢ koncdwke widlastg (6) na nakretke dyszy i przykrecié jg do
elektrody kolektora jonow wkretem M3 (7).

UWAGA: Przed zatozeniem koricowki widlastej trzeba zdjaé¢ z dyszy
stozkowej tuleje ksztattujgca strumien.

Rys. 6 Instalacja kolektora jonéw - pokazana dysza szczelinowa

Regulacja elektrody kolektora jonow

Opisana procedura stuzy do znalezienia optymalnego potozenia koncéwki
widlastej w danym procesie.

* Jezeli konce kolektora jondw znajdujg sie za daleko od konca elektrody,
kolektor jonéw nie bedzie gromadzi¢ jondw ani nie przyczyni sie do
poprawienia jakosci wykoriczonej powtoki.

* Jezeli z kolei konce elektrody kolektora sg za blisko kornca elektrody,
drobiny proszku moga nie tadowac sie nalezycie i skutecznosé
przenoszenia proszku moze byé ograniczona.

1. Pomalowac kilka przedmiotéw przed instalacjg kolektora jonéw na
pistolecie. Zanotowacé natezenie pradu (uA) widoczne na wyswietlaczu
sterownika podczas malowania. Utwardzi¢ pomalowane przedmioty.

2. Zainstalowac¢ zestaw kolektora jonéw na pistolecie.

P/N 7093806_01
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Poluzowaé srube ustalajaca (4) i odsunac¢ konicéwke widlastg od
przedniej czesci pistoletu.

. Witaczy¢ napiecie elektrostatyczne i napyli¢ proszek na przedmiot przed

pistoletem. Przesuna¢ elektrode do przodu, az natezenie pradu
widoczne na wyswietlaczu bedzie o 5-7 A wieksze od natezenia w
punkcie 1. Dokreci¢ srube ustalajgca.

Utwardzi¢ powtoke na przedmiocie. Poréwnac jakos¢ powtoki na
przedmiotach z powtokg uzyskang w punkcie 1 (przed zainstalowaniem
kolektora jonéw).

. Jesli nie uzyskano oczekiwanej poprawy jakosci, poluzowaé srube

ustalajaca i przesungé elektrode do przodu o okoto 2,5 cm (1") i dokrecié
Srube.

Powtarza¢ czynnosci opisane w punkcie 5 az do osiggniecia zatozonej
jakosci malowanej powierzchni.

© 2018 Nordson Corporation
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Zmiana dyszy stozkowej na szczelinowa lub katowa

[\
®

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci wytgczyé pistolet
natryskowy i uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi
powaznym porazeniem prgdem elektrycznym.

OSTROZNIE: Przed zdjeciem nakretki dyszy z pistoletu natryskowego
trzeba zdjac¢ kapturek deflektora (1) i deflektor (2). Jezeli nie bedg wczesniej
zdemontowane, wspornik elektrody (8) moze by¢ zagrozony uszkodzeniem i
bedzie wymagac¢ wymiany.

Zapoznac sie z rysunkiem 7. Aby dokona¢ zmiany standardowej dyszy
stozkowej na dysze szczelinowg lub katowg, nalezy zaméwi¢ nastepujace
elementy:

* odpowiednig dysze (9)
* nowg nakretke dyszy (5)
* zestawu uchwytu elektrody do dyszy szczelinowej (elementy 7, 10i 11).

Informacje o dyszach opcjonalnych, nakretce dyszy i uchwycie elektrody
znajduja sie w rozdziale Czesci.

1. Przytrzymad palcem deflektor (2) podczas odkrecania kapturka (1).
2. Sciggnaé deflektor (2) z uchwytu elektrody do dyszy stozkowej (6).

3. Odkreci¢ nakretke dyszy (5) i zdjaé jg z pistoletu razem z tulejg regulatora
strumienia (3) i z dysza stozkowg (4).

4. Wyciggnac zespét elektrody (6, 7 i 8) z pistoletu natryskowego. Oczyscié
zespot powietrzem pod nieduzym cisnieniem. Sprawdzic, czy nie sg
zuzyte lub uszkodzone. Zapoznaé sie z procedurg Wymiana zespotu
wspornika elektrody w rozdziale Naprawy w tej instrukcji.

5. Odkreci¢ uchwyt elektrody do dyszy stozkowej (6) ze wspornika
elektrody (8).

6. Zamontowac poliuretanowa tuleje wymienng o srednicy wewnetrznej 6
mm i dtugosci 20 mm (10) na koricu uchwytu do elektrody szczelinowej

(11).

7. Wsungé nowa elektrode (7) do uchwytu elektrody do dyszy szczelinowej
(11).

8. Wkrecic¢ uchwyt elektrody szczelinowej do wspornika elektrody.

Zamontowac zespot wspornika elektrody (7, 8, 10 i 11) w pistolecie
natryskowym.

9. Zamontowac dysze szczelinowa lub szczelinowg katowg (9) na
wsporniku elektrody (8), a nastepnie nakreci¢ nowa nakretke dyszy na
pistolet.

P/N 7093806_01
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Zmiana dyszy stozkowej na szczelinowa lub katowa (cd.)

Dysza stozkowa

Pokazano dysze szczelinowg

Rys. 7 Zmiana dyszy stozkowej na szczelinowg lub katowg (pokazano dysze szczelinowa).
1. Kapturek deflektora 5. Nakretka dyszy 9. Dysza szczelinowa
2. Deflektor 6. Uchwyt elektrody do dyszy 10. Tuleja wymienna
3. Tuleja ksztattujaca strumien stozkowej 11. Uchwyt elektrody do dyszy
4. Dysza stozkowa 7. Elektroda szczelinowej
8. Zespot wspornika elektrody
(pokazano XD)

© 2018 Nordson Corporation P/N 7093806_01
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Obstuga

A\
A\

OSTRZEZENIE: Czynnoéci opisane ponizej moga wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisane urzgdzenia moga stanowié zrodto zagrozenia, o ile
nie bedg uzyte zgodnie z zasadami okre$lonymi w niniejszej instrukciji.

W sterownikach Nordson iControl lub sterownikach automatycznych Encore
LT mozliwe jest automatyczne i reczne sterowanie elektryzacja, przeptywem
powietrza czyszczacego elektrode i powietrza pompujacego. Uruchamianie i
ustawianie pistoletu jest realizowane przez sterownik iControl, sterownik osi
Nordson lub przez PLC dostarczony przez Nordson albo nabyty we wiasnym
zakresie. Informacje o programowaniu i instrukcje postepowania znajdujg
sie w instrukcji obstugi sterownika.

Czyszczenie dysz stozkowych i deflektorow

/N
/N

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci wytgczyé pistolet
natryskowy i uziemic¢ elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi
powaznym porazeniem pradem elektrycznym.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci trzeba zwolni¢
spust pistoletu, przetgczy¢ sterownik w tryb bezczynnosci (uspienia) i
uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym
porazeniem pragdem elektrycznym.

OSTROZNIE: Przedmuchad pistolet i nacisngé przycisk wytgcznika, aby
przetgczyc¢ sterownik w tryb uspienia i uniemozliwi¢ przypadkowe
uruchomienie pistoletu natryskowego.

P/N 7093806_01
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trzeba zdjg¢ kapturek deflektora (1) i deflektor (2). Jezeli nie bedg wczesniej

@ OSTROZNIE: Przed zdjeciem nakretki dyszy z pistoletu natryskowego

zdemontowane, wspornik elektrody (8) moze byé zagrozony uszkodzeniem i
bedzie wymagac wymiany.

8.

. Zapozna¢ sie z rysunkiem 8. Przytrzymac deflektor (2) palcem podczas

odkrecania kapturka deflektora (1). Ostroznie $ciagnac deflektor (2) z
uchwytu elektrody (6).

Odkreci¢ nakretke dyszy (5) w lewo, nastepnie zdja¢ dysze stozkowg (4)
i tuleje strumienia (3) z pistoletu natryskowego.

Wyciagnac¢ zespot elektrody (6, 7 i 8) z pistoletu natryskowego. Oczyscic¢
zespot powietrzem pod nieduzym cisnieniem. Sprawdzi¢, czy elementy
nie sg zuzyte lub uszkodzone. Zapoznac sie z procedurg Wymiana
zespotu wspornika elektrody w rozdziale Naprawy w tej instrukcji.

Wyczyscic¢ wszystkie czesci sprezonym pod nieduzym cisnieniem.
Sprawdzi¢ wszystkie czesci i wymienic te, ktdre sg zuzyte lub
zniszczone.

Sprawdzi¢ uchwyt elektrody (6). Jezeli wspornik elektrody jest zuzyty lub
uszkodzony, odkrecic¢ go ze wspornika elektrody (8), a nastepnie zdjgé
elektrode (7). Zamontowaé elektrode na nowym uchwycie, nastepnie
wkrecic¢ uchwyt do wspornika elektrody. Zamontowac zespét wspornika
elektrody (6, 7 i 8) w pistolecie natryskowym.

Nakrecic¢ nakretke dyszy na pistolet natryskowy.

Zamontowac¢ nowy deflektor na uchwycie elektrody. Nie zgiaé korncéwki
elektrody.

Nakreci¢ do oporu kapturek deflektora na uchwyt elektrody.

UWAGA: Nacisng¢ przycisk Wigcz/Wytgcz, aby uruchomi¢ sterownik i
dokornczy¢ czynnosci.

Rys. 8 Czyszczenie dyszy stozkowej

1. Kapturek deflektora
2. Deflektor
3. Regulator strumienia

4. Dysza stozkowa 7. Elektroda
5. Nakretka dyszy 8. Zespodt wspornika elektrody
6. Uchwyt elektrody (zobacz uwage) (pokazano XD)

Uwaga: Uchwyt elektrody uzywany w dyszach stozkowych nie jest wymienny z uchwytem dysz szczelinowych/katowych.

© 2018 Nordson Corporation
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Czyszczenie dysz szczelinowych i katowych

/N
/AN
®

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci trzeba zwolnié
spust pistoletu, przetgczy¢ sterownik w tryb bezczynnosci (uspienia) i
uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym
porazeniem pradem elektrycznym.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnoéci wytgczyé pistolet
natryskowy i uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi
powaznym porazeniem prgdem elektrycznym.

OSTROZNIE: Przedmuchad pistolet i nacisngé przycisk wytgcznika, aby
przetgczyc¢ sterownik w tryb uspienia i uniemozliwi¢ przypadkowe
uruchomienie pistoletu natryskowego.

1.

Zapoznac sie z rysunkiem 9. Odkreci¢ nakretke dyszy (1), obracajac ja w
lewo.

Sciggnaé nakretke dyszy (1) i dysze (2) z pistoletu natryskowego. Wyjaé
dysze z nakretki i oczyscic jg wraz z nakretkg sprezonym powietrzem pod
niskim cisnieniem i czystg szmatkg. Wymienié, jesli elementy sg zuzyte
lub uszkodzone.

Wymontowac zesp6t wspornika elektrody (3, 4, 5 6) z pistoletu
natryskowego. Oczy$cic¢ zespdt powietrzem pod nieduzym cisnieniem.
Sprawdzi¢ zespot i wymienic, jesli wystepuja slady zuzycia lub
uszkodzenia. Zapoznaé sie z procedurg Wymiana zespotu wspornika
elektrody w rozdziale Naprawy w tej instrukcji.

Sprawdzi¢ tuleje wymienng (3) i uchwyt elekirody (4). Jesli ktérys z tych
elementow jest zuzyty lub uszkodzony, wymienic na elementy z zestawu
uchwytu elektrody dyszy szczelinowej.

a. Odkreci¢ uchwyt elektrody i tuleje z zespotu wspornika elektrody (6).
b. Zamontowac nowa tuleje (3) na nowym uchwycie elektrody (4).

c. Zamontowag elektrode (5) na nowym uchwycie, nastepnie wkrecié
uchwyt do zespotu wspornika elektrody (6).

5. Zamontowac zesp6t wspornika elektrody w pistolecie natryskowym.

6. Zamontowac dysze (2) na wsporniku elektrody (4), nastepnie nakreci¢ w

prawo palcami do oporu nakretke dyszy (1) na korpusie pistoletu.

UWAGA: Nacisngc przycisk Wigcz/Wytacz, aby uruchomi¢ sterownik i
dokonczy¢ czynnosci.

Rys. 9 Czyszczenie dyszy szczelinowej/katowej

1. Nakretka dyszy
2. Dysza szczelinowa

3. Tuleja wymienna 5. Elektroda
4. Uchwyt elektrody (zobacz uwage) 6. Zespot wspornika elektrody
(pokazano XD)

Uwaga: Uchwyt elektrody uzywany w dyszach szczelinowych/kgtowych nie jest wymienny z uchwytem dysz stozkowych

P/N 7093806_01
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Konserwacja

pistoletu przed przystgpieniem do wykonywania ponizszych czynnosci.

f OSTRZEZENIE: Wytaczyé napiecie elektrostatyczne i uziemié elektrode

Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym porazeniem pragdem
elektrycznym.

Konserwacja codzienna

UWAGA: W zaleznosci od profilu produkcji nie trzeba tej procedury
wykonywac codziennie. Jesli zmiana koloru w urzadzeniu do podawania
proszku nastepuje stosunkowo czesto, pistolet jest przedmuchiwany
podczas kazdej takiej procedury. W takim przypadku opisang procedure
nalezy wykonywac co 2-3 dni.

1.
2.

Przedmuchac pistolety proszkowe, a nastgpnie wytgczy¢ je.

Odtaczy¢ waz proszkowy od pompy proszkowej. Wydmuchac proszek z
weza proszkowego i z pistoletu natryskowego, uzywajgc pistoletu
pneumatycznego z certyfikatem OSHA, pracujgcego przy niskim
cisnieniu. Nigdy nie przedmuchiwac weza proszkowego w kierunku od
pistoletu natryskowego do pompy proszkowej.

Zapoznac sie z rysunkiem 7. Wymontowac dysze z pistoletu:

Dysza stozkowa: Odkreci¢ kapturek deflektora (1), a nastepnie wyjac
deflektor (2). Odkreci¢ nakretke dyszy (4) i zdjac ja z pistoletu razem z
regulatorem strumienia (3) i z dysza.

Dysza szczelinowa lub katowa: Odkreci¢ nakretke dyszy (4) i zdja¢ jg
z pistoletu razem z dyszg (8).

Wysungé wspornik elektrody (7) z pistoletu.
Odtaczy¢ waz proszkowy od pistoletu.

Przedmuchac ztgcze weza proszkowego w strone wylotu pistoletu.

© 2018 Nordson Corporation
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Konserwacja codzienna (cd.)

7. Jezelijest uzywana dysza stozkowa, sciagnac¢ tuleje regulatora
strumienia (3) z nakretki dyszy i z dyszy. Oczysci¢ wszystkie czesci
sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu. Wytrze¢ czesci czystg suchg
szmatka.

8. Sprawdzi¢, czy dysze ceramiczne, tuleja regulatora strumienia, wspornik
i uchwyt elektrody nie sg zuzyte. Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone
elementy.

9. Obejrze¢ adapter weza i rure proszkowg wewnatrz pistoletu; wymienic,
jezeli sg zuzyte lub uszkodzone.

10. Zmontowac pistolet i przywrécic¢ do eksploatacji.

Konserwacja cotygodniowa

Sprawdzi¢ rezystancje powielacza i zespotu wspornika elektrody, uzywajac
omomierza. Zastosowaé procedure opisang w rozdziale poswieconym
rozwigzywaniu problemow. Wymienic¢ powielacz, rezystor wspornika
elektrody (lub oba te elementy), jezeli rezystancja nie miesci sie w
okreslonych przedziatach. Wiecej informacji mozna znalez¢ w opisie
procedury Testy rezystancji i ciagtosci obwodu w rozdziale Rozwigzywanie
problemdw.

P/N 7093806_01
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Rozwigzywanie problemow

A\

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemow dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Problemy zwigzane ze sterowaniem
omoéwiono w instrukcji obstugi sterownika Encore iControl. Jezeli problemu
nie mozna rozwigza¢ za pomoca informacji podanych w tych instrukcjach,
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Nordson.

UWAGA: W sterowniku iControl sg uzywane moduty iFlow do sterowania
przeptywem powietrza pompujacego. Informacje o rozwigzywaniu
probleméw zwigzanych z modutami iFlow znajdujg sie w instrukcjach

sterownika iControl.

Ogolne procedury rozwigzywania problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci naprawcze

1. Nieréwny strumien
proszku, niestaty lub
niewystarczajgcy
przeptyw proszku

Zator w pistolecie
natryskowym, wezu
proszkowym lub w pompie

1. Przedmuchag¢ pistolet natryskowy.
Zdemontowac dysze i wspornik elektrody, a
nastepnie oczyscic.

2. Odtgczy¢ waz proszkowy od pistoletu
natryskowego i przedmuchac rure proszkowg
sprezonym powietrzem.

3. Odtaczyé waz proszkowy od pompy i pistoletu
natryskowego, a nastepnie przedmuchac waz.
Wymieni¢ waz, jezeli jest zablokowany
proszkiem.

4. Rozmontowaé i oczy$ci¢ pompe.

Zuzycie dyszy, deflektora lub
wspornika elektrody,
wptywajgce na ksztatt
strumienia proszku

Zdemontowac, oczysci¢ i sprawdzi¢ dysze,
deflektor i wspornik elektrody. W razie potrzeby
wymieni¢ zuzyte czesci.

Jezeli nadmierne zuzycie stanowi problem, nalezy
zredukowac cisnienie powietrza pompujacego i
atomizujgcego.

Wilgotny proszek

Sprawdzi¢ proszek, filtry powietrza i osuszacz.
Wymieni¢ proszek, jezeli jest zanieczyszczony.

Niskie ci$nienie lub przeptyw
powietrza pompujgcego

Ustawi¢ ci$nienie lub przeptyw powietrza
pompujgcego.

Nieprawidtowa fluidyzacja
proszku w zasobniku
podajgcym

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza fluidyzujgcego.

Jesli problem nie zostat rozwigzany, usung¢
proszek z zasobnika. Oczysci¢ lub wymienic ptyte
fluidyzacyijna, jezeli jest zanieczyszczona.

Nieskalibrowany modut iFlow

Wykonaé procedure resetowania opisang w
instrukcji obstugi sterownika iControl.

Cigg dalszy...

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7093806_01




20 Automatyczny pistolet proszkowy Encore® PE

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
Luki w powtoce Zuzyta dysza lub deflektor Wyjac¢ deflektor lub dysze i sprawdzi¢ je.
proszkowej Wymieni¢ zuzyte czesci.

Zatkany wspornik elektrody
lub waz proszkowy

Zdemontowac i oczysci¢ wspornik elektrody. W
razie potrzeby zdemontowac i oczyscié rure
proszkowa.

Za duzy przeptyw powietrza
czyszczacego elektrode

Przeptyw powietrza czyszczgcego jest sterowany
przez otwor o ustalonej srednicy. Informacje o
naprawie znajdujg sie¢ w instrukcji obstugi
sterownika.

Utrata przyczepnosci,
niska wydajnos¢
transportu proszku

Niskie napiecie
elektrostatyczne

Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Nienalezyte podtgczenie
elektrody

Zdemontowaé dysze i wspornik elektrody.
Oczyscic elektrode i sprawdzi¢ pod katem
obecnosci sciezki weglowej lub uszkodzen.
Sprawdzi¢ rezystancje wspornika elektrody w
sposob opisany na stronie 22. Jesli wspornik
elektrody jest sprawny, odtaczy¢ zasilacz pistoletu i
sprawdzi¢ jego rezystancje w sposéb opisany na
stronie 22.

Nienalezycie uziemione
przedmioty

Sprawdzi¢, czy na fancuchu przenosnika, na
rolkach i zawieszkach przedmiotow nie
nagromadzit sie proszek. Rezystancja migdzy
przedmiotami i uziemieniem nie moze przekroczy¢
1 megaoma. Najlepsze wyniki uzyskuje sig przy
wartosci nieprzekraczajgcej 500 omow.

Brak wyjscia kV z
pistoletu (po
uruchomieniu pistoletu
na wyswietlaczu jest
pokazywana wartos¢ 0
kV), ale proszek jest
rozpylany

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonaé czynnosci opisane w procedurze Test
ciggtosci kabla pistoletu na stronie 23.

W razie stwierdzenia przerwy w obwodzie lub
zwarcia, kabel trzeba wymienic.

Zwarcie w kablu zasilajgcym
pistolet natryskowy

Wykonaé czynnosci opisane w procedurze Test
rezystancji zasilacza na stronie 22.

Brak wyjscia kV z
pistoletu (na interfejsie
jest pokazywana
wartos¢ kV), ale proszek
jest rozpylany

Przerwany obwod w kablu
zasilajgcym pistolet
natryskowy

Wykonaé czynnosci opisane w procedurze Test
rezystancji zasilacza na stronie 22.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonaé czynnosci opisane w procedurze Test
ciggtfosci kabla pistoletu na stronie 23.

W razie stwierdzenia przerwy w obwodzie lub
zwarcia, kabel trzeba wymienic.

Nagromadzenie proszku
na koncéwce elektrody

Niewystarczajgcy przeptyw
powietrza czyszczacego
elektrode

Przeptyw powietrza czyszczgcego jest sterowany
przez otwor o ustalonej srednicy. Sprawdzi¢ weze
powietrza czyszczacego i sprawdzi¢ przeptyw
powietrza w kro¢cu wylotowym po wigczeniu
pistoletu. Informacje o naprawie znajdujg sie w
instrukcji obstugi sterownika.

Cigg dalszy...
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Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
7. Niski przeptyw proszku Niskie cisnienie Cisnie powietrza doprowadzonego do konsoli
lub przeptyw doprowadzanego powietrza iControl musi przekraczac 5,86 bara (85 psi).
przerywany Sterowniki automatyczne Encore LT wymagajg

ciénienia 4,0-7,6 bara (58-110 psi).

Na regulatorze cisnienia w
module iFlow ustawiono za
niskg wartosc

Regulatorem modutu iFlow ustawi¢ cisnienie 5,86
bar (85 psi). Zapoznac¢ sie z arkuszem instrukciji
Zestaw do weryfikacji przeptywu powietrza w
module iFlow.

Niedrozny filtr
doprowadzanego powietrza
lub pojemnik filtra zapetniony
woda dostata sie do
regulatora przeptywu

Zdja¢ pojemnik filtra i usung¢ zanieczyszczenia lub
wode. W razie potrzeby wymieni¢ wktad filtra.
Oczysci¢ instalacje, w razie potrzeby wymienic
elementy.

Niedrozny zawér zasilajgcy
modutu iFlow lub Encore LT

Zapoznac¢ sie z instrukcjg obstugi sterownika.

Waz powietrzny zagiety lub
niedrozny

Sprawdzi¢, czy weze powietrza pompujacego i
atomizujgcego nie sa zgigte.

Zuzyta zwezka pompy

Wymieni¢ zwezke pompy.

Pompa nie jest prawidtowo
zmontowana

Sprawdzi¢ i ponownie zmontowac pompe.

Zatkana rura ssgca

Sprawdzi¢, czy zanieczyszczenia lub worek foliowy
(w urzadzeniu ze stotem wibracyjnym) nie blokujg
rury ssace;.

Za duzy przeptyw powietrza
fluidyzujgcego

Jezeli przeptyw powietrza fluidyzujgcego jest za
duzy, stosunek ilosci proszku do objetosci
powietrza bedzie za maty.

Za maty przeptyw powietrza
fluidyzujgcego

Jesli przeptyw powietrza fluidyzujgcego jest za
maty, pompa nie bedzie pracowac z najwyzsza
wydajnoscig.

Zatkany waz proszkowy

Przedmuchac¢ waz proszkowy sprezonym
powietrzem.

Zagiety waz proszkowy

Sprawdzi¢, czy waz proszkowy jest zagiety.

Za dtugi waz proszkowy

Skrécié¢ waz.

Niedrozny kanat proszkowy w
pistolecie

Sprawdzi¢, czy w ztgczu weza, rurze proszkowej i
przy wsporniku elektrody nie ma osadu proszku.
W razie potrzeby oczysci¢ sprezonym powietrzem.

Zamienione weze powietrza
pompujgcego i atomizujgcego

Sprawdzi¢ podtgczenie weza powietrza
pompujgcego i atomizujgcego; poprawic¢ w razie
potrzeby.

8. Brak napiecia kV po
wiaczeniu pistoletu, jest
przeptyw proszku

Wartos¢ parametru kV wynosi
zero

Ustawi¢ dodatnig wartos¢ parametru KV.

Sprawdzi¢, czy na ekranie
alarméw pojawity sie
komunikaty.

Procedury rozwigzywania probleméw sg opisane w
instrukcji obstugi sterownika.

9. Brak przeptywu proszku
po wigczeniu pistoletu,
jest napiecie kV

Parametr, okreslajacy
catkowity przeptyw powietrza,
ma wartos¢ zerowg

Ustawi¢ dodatnig warto$¢ catkowitego przeptywu
powietrza.

Wytgczony doptyw powietrza
z instalacji zewnetrznej

Sprawdzi¢ doprowadzenie powietrza do konsoli
sterownika iControl.

10. Procentowy przeptyw
powietrza przez pistolet
nie zwieksza sig, ma
zawsze wartos¢ 0

Parametr, okreslajacy
catkowity przeptyw powietrza,
ma wartos¢ zerowg

Jesli catkowity przeptyw powietrza ma wartosé
zerowg, hie mozna ustawic przeptywu
procentowego. Ustawi¢ dodatnig warto$c
catkowitego przeptywu powietrza.

© 2018 Nordson Corporation
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Test rezystancji zasilacza

Do pomiaru rezystancji zasilacza nalezy uzy¢ megaomomierza; pomiaru
dokonuje sie miedzy stykiem J2-3 (sprzezenie zwrotne) i stykiem
pomiarowym wewnatrz w przedniej czesci. Wynik pomiaru powinien miesci¢
sie w przedziale 280-320 megaomow. Jezeli pomiar wskazuje
nieskonczonos$¢, zamienié miejscami sondy miernika. Jezeli rezystancija nie
miesci sie w podanym przedziale, trzeba wymieni¢ zasilacz.

o =] Fo | o= L
A
\ 280-320 megaomow przy napieciu 500 VDC
J2-1 (CZERWONY) J2-3 (ZOLTY)

ODPOWIEDZ

J2-2 (CZARNY)
WSPOLNY

Rys. 10 Test rezystanciji zasilacza

Test rezystancji wspornika elektrody

Pomiaru rezystancji wspornika elektrody dokonuje sie megaomomierzem
miedzy pierscieniem kontaktowym z tytu i przewodem elektryzujgcym z
przodu. Wynik pomiaru powinien miesci¢ sie w przedziale 19-21
megaomow. Jezeli odczyt nie miesci sie w tym zakresie, trzeba wymienic
wspornik elektrody.

Informacje o naprawie wspornika elektrody znajdujg sie w rozdziale Naprawa
wspornika elektrody na stronie 29.

Rys. 11 Test rezystancji wspornika elektrody

P/N 7093806_01 © 2018 Nordson Corporation



Automatyczny pistolet proszkowy Encore® PE 23

Testy ciggtosci kabli

Do sprawdzenia ciggtosci kabli pistoletu i wigzki przewodowej nalezy uzy¢
standardowego omomierza.

Wiazka kabli gniazda pistoletu

Wigzka ta stuzy do podtgczenia zasilania (z powielacza napiecia) do kabla

pistoletu.

BRAZOWY

J2-1 A OSCYLATOR 31

123 NIEBIESKI WSPOLNY §
BIALY 2

oo ODPOWIEDZ ( |, o
CZARNY

J2-4 >—‘

UZIEM. KABLA -1
J2-4 (CZARNY)

SCHEMAT POEACZEN ELEKTRYCZNYCH J3-1 (BRAZOWY)
J2-3 (NIEBIESKI)

— : @ J3-2 (NIEBIESKI)
J2-1 (BRAZOWY)

J2-2 (BIALY) J3-3 (BIALY)

J3 (WIDOK Z PRZODU)
J2 (WIDOK Z PRZODU)

Rys. 12 Wigzka kabli gniazda

Przedtuzacz kabla pistoletu

Przewdd o dtugosci 4 m jest dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

JoAa WSPOLNY WSPOLNY 1283 !

4 - - 4

JoA OSCYLATOR / \ OSCYLATOR , .0 .
JoA2 SPRZ. ZWROTNE pA r \ SPRZ. ZWROTNEWA, . ,

2 s JoAa GND UZIEMIENIE RAMY | s 5
) \ / EKRAN SPIRALNY
WTYK (J2A % GNIAZDO (J2B)
(WIDOK Z PRZODU) SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH (WIDOK Z PRZODU)
Rys. 13 Przedtuzacz kabla pistoletu
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Kable do pistoletéw standardowych
Kable moga mie¢ dtugosc¢ 8, 12 lub 16 metréw (26, 39, 52 stop).

1 WOLNY (BEZ STYKU)

WSPOLNY  CZARN (20 GA)  CZARN WSPOLNY,
J1-2 J2-3
13 OSCYLATOR CZERWON‘/ \(20 GA)CZERWONY OSCYLATOR,, |
J1-a SPRZ.ZWR.uA BIAt f (22GA) BIAL  SPRZ.ZWR upy,
s WOLNY (BEZ STYKU)

(22 GA) ZIEL UZIEMIENIE RAMY

GND ZIEL MY 1o
16 EKRAN SPIRALNY
J1.7 (D KABLA)
i o (DKABLA) REZYSTOR

SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH

J1 NORDSON 37 [%’ @j J2

2 (CZARNY) REZYSTANCJA MIEDZY J1-7 A J1-8

1 WOLNY (BEZ STYKU)

1 (CZERWONY)

8 (ID KABLA) 3 (CZERWONY) P/N DEUGOSC "X" REZYSTOR 2 (BIALY)
5 162 OMY + 1%
7 (1D KABLA) 4 (BIALY) 1097537 26,0 STOP 6,00 IN (8 M) b
; 4 (ZIELON
1097539 39,5 STOP 6,00 IN (12 M) 243 OMY + 1%
6 (ZIELON 5 WOLNY (BEZ STYKU) - 3 (CZARNY)
( 1097540 52,0 STOP 6,00 IN (16 M) 324 OMY +1% STRONA PISTOLETU (J2)
STRONA ZASILACZA (J1) (WIDOK Z PRZODU)
(WIDOK Z PRZODU)
Rys. 14 Kabel pistoletu
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Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Przygotowanie

1. Wytgczyé w sterowniku napiecie elektrostatyczne i zasilanie
pneumatyczne pompy proszkowej. Przedmuchag pistolet, aby usung¢
proszek z weza i z pistoletu.

2. Odmucha¢ zewnetrzng strone pistoletu, a nastepnie odtaczy¢ od niego
waz proszkowy, kabel pistoletu oraz waz powietrza czyszczacego.

3. Zdemontowac pistolet z poreczy i przenies¢ na czysty stot warsztatowy.
Wymiana rury proszkowej

rekawice i okulary ochronne. Rura proszkowa jest wykonana ze szkta i moze

f OSTRZEZENIE: Podczas wykonywania tej procedury nalezy zatozyé
sttuc sie w przypadku nieostroznej pracy.

1. Wykreci¢ adapter weza z rurg proszkowg (29) z zaslepki tylnej (28) i
wyjac z pistoletu natryskowym. Rura proszkowa powinna wysungc sie
razem z adapterem weza.

UWAGA: Jezeli rurka proszkowa odfgczy sie od ztgcza weza, zatozy¢
rekawiczki i ostroznie wyjg¢ rure z otworu.

2. Witozy¢ rure proszkowg do zaslepki tylnej i przepchnaé przez korpus
pistoletu, a nastepnie wkreci¢ adapter do zaslepki i mocno dokrecié
recznie.

Rys. 15 Wymiana rury proszkowej

29. Ztgcze weza z rurkg proszkowg 28. Zaslepka tylna

© 2018 Nordson Corporation P/N 7093806_01
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Wymiana zasilacza

. Zdemontowac dysze i zespot wspornika elektrody w sposob opisany na

stronie 12. Jezeli jest stosowana dysza stozkowa, zawsze trzeba
najpierw zdejmowac kapturek deflektora i deflektor.

. Zdemontowac adapter weza i rure proszkowg w sposob opisany na

stronie 25.

. Zapozna¢ sie z rysunkiem 16. Wykreci¢ dwa wkrety Phillips (31) i zdja¢
dwie podktadki zabezpieczajgce (32) z zaslepki tylnej (28).

. Ostroznie oddzieli¢ zaslepke tylng i korpus tylny (27, 28) od korpusu
przedniego.

31
Ztgcze wigzki
Nakretka mocujgca gniazdo
Rys. 16 Rozmontowanie pistoletu - wymiana rury proszkowej
16A. Zespot filtra 27. Tylna cze$¢ korpusu 31. Sruby
24. Wiazka kabli gniazda 28. Zaslepka tylna 32. Podktadki zabezpieczajgce

. Wcisng¢ nieduzy ptaski wkretak do szczeliny w ztagczu wigzki i oddzieli¢

wigzke przewodowa (24) od wigzki zasilacza.

. Zapoznac sie z rysunkiem 17. Zdja¢ waz powietrza czyszczacego ze

ztacza karbowanego (23) wewnatrz tylnej czesci korpusu.

. Wymiana gniazda, ztagcza karbowanego lub tylnej czesci korpusu

pistoletu:

a. Zapoznaé sie z rysunkiem 17. Kluczem imbusowym 4 mm odkrecic¢
Srube (25) i zdjg¢ podktadke (26), a nastepnie odtgczyé ztgcze
uziemienia.

b. Uzy¢ gtebokiego klucza nasadowego 1/4 cala do odkrecenia ztgcza
karbowanego. Wyja¢ ztgcze i podktadke z zaslepki tylnej.

c. Zapoznac sie z rysunkiem 16. Odkrecié nakretke zabezpieczajgca z
gniazda, a nastepnie wymontowaé gniazdo i wigzke z zaslepki tylnej
korpusu.

d. W razie wymiany tylnej czesci korpusu pistoletu oddzieli¢ jg od
zaslepki tylnej. Zamontowac zaslepke tylng na tylnej czesci nowego
korpusu.

e. Odkrecic i wyrzuci¢ nakretke z nowego ztgcza karbowanego, zdjgé
podktadke zabezpieczajgcg, zamontowac ztagcze w tylnej czesci
korpusu pistoletu i wkreci¢ do zaslepki tylnej. Dokreci¢ mocno ztgcze
karbowane.

P/N 7093806_01

© 2018 Nordson Corporation



Automatyczny pistolet proszkowy Encore® PE 27

f. Zamontowac nowe gniazdo w koricowce tylnej / tylnej czesci korpusu,
stosujac podktadke zabezpieczajgcy.

g. Zapoznag sie z rysunkiem 17. Umocowac ztgcze uziemienia do
zaslepki tylnej za pomocag sruby i podktadki (25, 26).

Ztgcze uziemienia

25
26

Rys. 17 Rozmontowanie pistoletu - wymiana gniazda kabla i ztgcza karbowanego

23. Ztacze karbowane 25. Sruba
24. Gniazdo kabla 26. Podktadka zabezpieczajgca

8. Ostroznie wykreci¢ dwa nieduze wkrety imbusowe 3 mm (21), mocujgce
profil (20) do przegrody (19). Na gwintach tych wkretow zastosowano
klej do gwintéw.

9. Wymontowac z korpusu pistoletu (16) profil, a nastepnie przegrode.

10. Wysunac¢ zasilacz (17) z korpusu pistoletu. Zwrdcié uwage, ze zebra na
zasilaczu i w korpusie pistoletu petnig funkcje prowadnic.

11. Jezeli jest instalowana nowa rura powietrza czyszczgcego oraz filtr
(zespot filtra, 16A), wypchngg filtr na zewnatrz z przodu korpusu
pistoletu, a nastepnie wyciagnac rurke od przodu. Zamontowac nowy
zespot filtra w korpusie pistoletu.

12. Zamontowac¢ w korpusie nowy zasilacz. Upewnic sie, ze prowadnice sg
dobrze dopasowane, a nastepnie nacisna¢ tylng czesc¢ zasilacza, aby
byta dobrze docisnieta do ztgcza przedniej czesci.

13. Sprawdzi¢ uszczelke przegrody (18). Wymieni¢ na nowa, jesli jest
uszkodzona.

© 2018 Nordson Corporation
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Wymiana zasilacza (cd.)
14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

19 18
21 20 B,
j s
g
®
Rys. 18 Rozmontowanie pistoletu -
16. Korpus
16A. Zespot filtra
17. Zasilacz

Zamontowac przegrode w korpusie pistoletu, poprowadzic¢ wigzke
przewodow zasilacza i rurke powietrza czyszczacego przez odpowiednie
otwory.

Zamontowac nowy profil na kotkach, zastosowaé kropelke kleju Loctite
222 do gwintéw na kazdym z kotkow, a nastepnie nakreci¢ nakretki i
dokreci¢ momentem 0,45 Nem (64 inch-ounces).

Zapoznac sie z rysunkiem 17. Podtaczy¢ rurke powietrza czyszczgcego
do ztgcza karbowanego oraz wigzke przewodows zasilacza z gniazdem
kabla.

Zapoznac sie z rysunkiem 16. Zamontowacé zaslepke tylng i tylng czes¢
korpusu na korpusie pistoletu zwracajgc uwage, aby nie przycisng¢ kabli
wigzki przewodowej.

Wkreci¢ dwa wkrety Phillips z podktadkami zabezpieczajgcymi (31, 32)
do zaslepki tylnej i dokreci¢ je momentem 0,55 Nem (79 inch-ounces).

Zapoznac sie z rysunkiem 15. Ruchem obrotowym natozyé nowag rure
proszkowa (22) na adapter (30), wciskajgc jg na o-ring do oporu.

Witozy¢ rure proszkowsg do zaslepki tylnej i przepchnac przez korpus
pistoletu, a nastepnie wkreci¢ adapter do zaslepki i mocno dokrecic.

16

Koftki korpusu pistoletu

e

wymiana zasilacza

18. Uszczelka 20. Ptytka profilowa
19. Przegroda 21. Nakretki

P/N 7093806_01
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Wymiana tulei wspornika elektrody — wersja XD

UWAGA: Zespdt wspornika elektrody XD jest dostarczany z nowymi
zespotami pistoletow.

Informacje na temat wspornika elektrody: (Zobacz rysunek 19)

*  Wspornik elektrody sktada sie z elementéw (3 i 4).

* Wspornik elekirody (4) zawiera rezystor. W razie jego usterki konieczna
jest wymiana catego zespotu.

* Uchwyt elektrody (1) i elektroda (2) sa sprzedawane oddzielnie. Do
dyszy stozkowej oraz szczelinowej / szczelinowej katowej stosuje sie
inne uchwyty elektrody.

1. Odkrecié uchwyt elektryczny (1) i wyjaé elektrode (2).

2. Sprawdzi¢ wzrokowo i wymieni¢ (jesli sg uszkodzone) nastepujace
elementy zespotu wspornika elektrody:

® Ksztaltka ceramiczna (4a).
® Uszczelnienie PU (4b).

3. Zamontowag elekirode w uchwycie elektrody, a nastepnie przykrecic
uchwyt elektrody do ksztattki ceramiczne;j.

Rys. 19 Wymiana zespotu wspornika elektrody XD

1. Uchwyt elektrody 3. O-ring 4a. Ksztattka ceramiczna
2. Elektroda 4. Zespot elektrody 4b. Uszczelnienie PU
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Wymiana tulei wspornika elektrody — wersja SD

UWAGA: Zesp6t wspornika elektrody SD jest dostepny jako opcja.
Informacje na temat wspornika elektrody SD: (Zobacz rysunek 20)

* Wspornik elektrody SD sktada sie z elementéw (3, 4, 5 6).
* Tuleja (4) i sprezyna (5) sg sprzedawane jako zestaw.

* W zespole wspornika (6) znajduje sie rezystor. W razie jego usterki
konieczna jest wymiana catego zespotu.

* Elektroda (2) i uchwyt elektrody (1) sg sprzedawane oddzielnie. Do dyszy
stozkowej oraz szczelinowej / szczelinowej kgtowej stosuje sie inne
uchwyty elektrody.

Przed zdjeciem tulei ze wspornika trzeba zapewni¢ dostep do zestawu
wymienianych czesci. Sprezyna ulegnie uszkodzeniu podczas $ciggania tulei
ze wspornika. Sprezyna stuzy do przenoszenia tadunkow elektrostatycznych
do elektrody.

Odkrecic¢ uchwyt elektrody (1) i wyjaé elektrode (2).
Sciagnaé tuleje (4) ze wspornika (6).
Wyciagnac¢ sprezyne (5) z tulei (4) i ksztattki ceramicznej (3).

A 0D

Wyciagna¢ ksztattke z tulei. Sprawdzi¢ ksztattke i tuleje pod katem
zuzycia i uszkodzen. Wymienic¢ zuzyte lub uszkodzone elementy.

5. Wsung¢ ksztattke do rowkow w tulei, dopasowac otwory do siebie.
6. Witozy¢ sprezyne do otwordw w tulei i w ksztattce.

7. Ostroznie $cisngé sprezyne, dopasowac wystepy i zebra, a nastepnie
wsung¢ tuleje do wspornika, az sprezyna znajdzie sie w otworze w jego
wnetrzu.

8. Zamontowag elekirode w uchwycie elektrody, a nastepnie przykrecic
uchwyt elektrody do ksztattki ceramiczne;j.

Otwory do ustawienia sprezyny

Prowadnica

Rys. 20 Wymiana tulei wspornika elektrody
1. Uchwyt elektrody 3. Ksztattka ceramiczna 5. Sprezyna dociskowa
2. elektroda 4. Tuleja 6. Zespot elektrody
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Strona celowo niezadrukowana.
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Czesci
W celu zamdwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowacé sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 4339319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson. Czesci mozna tez zamawiac przez internet pod adresem
http://www.enordson.com.

Pistolet natryskowy

Rys. 21 Pistolet natryskowy
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Zapoznac sie z rysunkiem 21.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga

- 1601417 SPRAY GUN, auto, bar mount, Encore PE 1

1 1601811 * RETAINER, deflector, 38 mm, Encore PE 1 A
2 245523 e DEFLECTOR, 38 in. diameter, ceramic 1 A
3 945016 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.251, x 0.400 x 0.074 in. 1 A
4 246578 ¢ INSERT, Pyrex 1 A
5 940331 ¢ O-RING, silicone, 2.00 x 2.175 x 0.063 in. 1 A
6 942240 ¢ O-RING, hot paint, 1.75 x 2.00 x 0.125 in. 1 A
7 982455 e SCREW, set, M6 x 1.0 x 8, nylon, black 1 A
8 1601433 e SLEEVE, pattern shaper, Encore PE 1 A
9 1602039 ¢ O-RING, Buna N, 46 x 3, 70 Duro 1 A
10 1601814 * HOLDER, electrode, conical, Encore PE 1 A
11 1602041 ¢ ELECTRODE, spring contact, Encore PE 1 A
12 1612354 ¢ SUPPORT ASSEMBLY, electrode, Encore PE 1 B,C
13 1612461 e ¢ O-RING, bunaN, 24.0 x 1.0 mm 1

14 1601430 ¢ NOZZLE, conical, ceramic, Encore PE 1 A
15 1601431 * NUT, nozzle, Encore PE 1 A
16 1601422 ¢ RING, retaining, nozzle, Encore PE 1 A
17 1608279 ¢ KIT, negative power supply/auto body, Encore 1 D
18 1088558 e o FILTER ASSEMBLY, handgun 1

19 1088502 ¢ GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1

20 1097520 ¢ BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1

21 1101381 e PLATE, screw 1

22 1097522 * NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2

23 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1

24 815666 « SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1

25 983127 ¢ WASHER, lock, internal, M5, zinc 1

26 1097518 e BODY, gun rear, auto, Encore 1

27 1097514 ¢ RECEPTACLE, gun harness 1

28 1601420 e CAP, end, bar gun, Encore PE 1

29 1608283 ¢ KIT, adapter assembly with tube 1

30 940160 ¢ ¢ O-RING, hot paint, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1

31 983520 « WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2

32 1605696 ¢ SCREW, socket head, recessed, M3 x 35 mm 2

33 1097546 e ADAPTER, tube, mount, bar 1

34 1097545 ¢ BALL, chrome steel, 6.5 mm diameter, 25, C63 1

35 345385 ¢ SCREW, set, flat, M8 x 20, fastener 1

36 1097542 « BRACKET, mount, bar 1

37 1102293 ¢ KNOB, T-handle, 5/16-18 x 1.5 1

38 1102294 e WASHER, flat, 0.34 x 0.74 x 0.06, nylon 1

39 982503 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 10, zinc 1
NS 939247 e CLAMP, hose, Snap-It 1

UWAGA A: Dysze szczelinowe i katowe opisano w tabeli "Dysze opcjonalne” na stronie 36. Dysze stozkowe i

szczelinowe / kgtowe korzystajg z elektrod o innej konstrukcji i wymagajg zastosowania innej
nakretki dyszy.

B: Elementy potrzebne do naprawy zespotu wspornika elektrody XD opisano na rysunku 22 i w
wykazie czesci.

C: Elementy potrzebne do naprawy zespotu opcjonalnego wspornika elektrody SD opisano na
rysunku 23 i w wykazie czesci.

D: Zalezne od aplikacji: Zaméwi¢ czes¢ P/N 1609053, jezeli jest potrzebny zasilacz dodatni. Zasilacz
dodatni jest sprzedawany niezaleznie od korpusu pistoletu (P/N 1098453).

© 2018 Nordson Corporation P/N 7093806_01
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Zespoft wspornika elektrody

Zespot wspornika XD elektrody XD

Rys. 22 Zespot wspornika elektrody XD
Zapoznac sie z rysunkiem 22.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1 1612354 SUPPORT ASSEMBLY, electrode, Encore PE XD 1 A
2 1612461 ¢ O-RING, Buna N, 24 mm x 1 mm 1
UWAGA A: Zespot wspornika elektrody XD jest dostarczany z nowymi pistoletami natryskowymi.
Zespot wspornika elektrody SD - opcja
Rys. 23 Zespot wspornika elektrody SD
Zapoznac sie z rysunkiem 23.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1601423 SUPPORT ASSEMBLY, electrode, Encore PE, SD 1 A
3 1602193 * KIT, sleeve, Encore PE 1
4 1601429 e « SPRING, compression, 0.088 OD x 0.75 long 1
5 1602192 ¢ KIT, electrode support, Encore PE 1
6 1601428 ¢ SPIDER, ceramic, Encore PE 1
UWAGA A: Zespot wspornika elektrody SD jest dostepny jako opcjonalna czes¢ do naprawy.

P/N 7093806_01
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Kable
Kable stuzg do potaczenia pistoletu natryskowego ze sterownikiem pistoletu
(zintegrowany system sterowania Encore iControl lub sterownik
automatyczny Encore LT).
P/N Opis Uwaga

1097537 CABLE, auto, Encore, 8 meter (26.25 ft)
1097539 CABLE, auto, Encore, 12 meter (39.4 ft)
1097540 CABLE, auto, Encore, 16 meter (52.5 ft)
1601344 CABLE, extension, Encore auto, 4 meter (13.1 ft) A

UWAGA A: Uzy¢ miedzy pistoletem natryskowym a kablem o dtugosci 8, 12 lub 16 m.
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Opcjonalne dysze szczelinowe i katowe

Pistolety natryskowe sg dostarczane z dyszg stozkowg. W razie wymiany
dyszy stozkowej na opcjonalng szczelinowg lub katowa nalezy razem z
dyszg zamoéwi¢ nowa nakretke dyszy i zestaw uchwytu elektrody do dyszy

szczelinowe;j.

1601744
Dysza szczelinowa 6 mm

@

1601748
Dysza katowa 6 mm

D

1602194
Zestaw uchwytu elektrody dyszy szczelinowej

/ Elektroda

a Uchwyt elektrody

Tuleja wymienna

Rys. 24 Opcjonalne dysze szczelinowe i kgtowe

1601745
Dysza szczelinowa 4 mm

@

1601749
Dysza katowa 4 mm

Q2

1601431
Nakretka dyszy

P/N 7093806_01
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Standardowa obrotowa porecz do pistoletu

Porecz do pistoletu jest stosowana z adapterem rury ssgcej dostarczonym z
pistoletem natryskowym. Jest zaciskany na jednocalowych poreczach

montazowych.

Rys. 25 Standardowa obrotowa porecz do pistoletu
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 341727 GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft., assembly 1
1 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25in. OD x 4 ft 1
3 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 e BODY, adjust mounting 1
5 248957 * HANDLE, adjust, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 249074 * HANDLE, adjust, 3/g-16 x 2.75 in. 1
7 983061 e WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1

© 2018 Nordson Corporation
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Opcjonalna obrotowa porecz do pistoletu

Porecz tego typu pozwala przeprowadzi¢ waz proszkowy, wgz
pneumatyczny i kabel pistoletu przez wysiegnik regulowany i podtgczy¢ z
tytu pistoletu. W zastawie znajduje sie adapter, ktory zastepuje adapter
standardowy dostarczony z pistoletem natryskowym.

10

2
9

-

Js

Rys. 26 Opcjonalna obrotowa porecz do pistoletu
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1601743 KIT, articulating bar mount, 4 ft., Encore 1
1 327732 e BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 1601444 . R?D, adjusting, stainless steel, 1.25 in. OD x 1
4 ft
3 327733 e SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 e BODY, adjust mounting 1
5 248957 e HANDLE, adjust, 3/g-16 x 1.77 in. 1
6 249074 e HANDLE, adjust, 3/g-16 x 2.75 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1
8 1601432 * ADAPTER, tube, mount, bar, Encore PE 1
9 1097545 ¢ BALL, chrome steel, 6.5 mm dia., 25, C63 1
10 345385 ¢ SCREW, set, flat, M8 x 20, fastener 1

P/N 7093806_01
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Opcjonalna nieruchoma porecz do pistoletu

Porecz tego typu pozwala przeprowadzi¢ waz proszkowy, wgz
pneumatyczny i kabel pistoletu przez wysiegnik regulowany i podtgczy¢ z
tytu pistoletu. W zastawie znajduje sie adapter, ktory zastepuje adapter
standardowy dostarczony z pistoletem natryskowym.

Rys. 27 Opcjonalna nieruchoma porecz do pistoletu
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1601742 KIT, universal, bar mount, 4 ft., Encore 1
1 345385 ¢ SCREW, set, flat, M8 x 20, fastener 1
2 1097545 e BALL, chrome steel, 6.5 mm dia., 25, C63 1
3 1601432 e« ADAPTER, tube, mount, bar, Encore PE 1
4 1601444 . ??D adjusting, stainless steel, 1.25 in. OD x 1
1
5 1103254 ¢ CLAMP, bar, transition, universal
6 1103253 e CAP, clamp, bar, universal 2
7 1103423 . SQCI;‘{EW, flat, socket, M8 x 40, steel, black 4
oxide
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Opcjonalny zestaw kolektora jonow

Informacije o instalacji i regulacji znajdujg sie na stronie 10 lub w arkuszu
instrukcji dostarczonym z kolektorem jondéw.

Rys. 28 Kolektor jonéw
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1602227 KIT, collector, ion, Encore PE 1
1 I * ROD, ion collector, offset 1
2 982017 e SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc 1
3 | - e TIP, ion collector, multi-point 1
4 1097543 ¢ SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black 1
5 | - ¢ BLOCK, ion collector, Encore PE 1
6 983401 ¢ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
7 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 1

P/N 7093806_01
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Strona celowo niezadrukowana.
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Strona celowo niezadrukowana.
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Deklaracja zgodnosci UE

Produkt:

Modele: Encore PE — aplikatory automatyczne HD do stosowania ze sterownikami Encore HD iControl 2.
Alternatywnie w aplikacjach z zastosowaniem robota model Encore PE — HD moze by¢ stosowany z inter-
fejsem recznym Encore HD/XT i zwigzang z nim szafg zasilania elektrycznego.

Opis: Automatyczny system napylania elektrostatycznego, obejmujgcy aplikatory, kable sterujgce i stero-
whniki, uzywany do napylania proszkéw emalierskich. Proszki emalierskie sg niepalne. Obszar natrysku
jest sklasyfikowany jako niestanowigcy zagrozenia.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa

2014/30/UE - Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna
2014/35/UE - Dyrektywa niskonapieciowa

Normy, ktérych zgodno$¢ badano:
EN/ISO12100 EN61000-6-3

EN1953 EN61000-6-2
EN60204 ENS50177
EN55011

Zasady:

Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z dobrg praktyka inzynierska.
Produkt jest zgodny z normami i standardami wymienionymi powyze;.

Poziom energii w aplikatorze nie przekracza 2 mJ, typ A-P, zgodnie z normg EN50177

Certyfikat DNV — 1SO9001
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Data: 14 lutego 2018

Vance Wilson

Kierownik ds. technicznych (Engineering Manager)
Industrial Coating Systems

Ambherst, Ohio, USA

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE
Osoba upowazniona do przygotowywania dokumentacji techniczne;.
Kontakt: Kierownik ds. eksploatacji

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-Stral3e 42-44

D-40699 Erkrath
@r;m

Nordson Corporation * Westlake, Ohio
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