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Bezpecnost 1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnost

Prectéte a dodrzujte tyto bezpecnostni pokyny. V dokumentaci jsou na pfislusnych
mistech uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé ikony nebo
zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, v€etné téchto pokynu, byla trvale
pfistupna osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, ze zafizeni dodané spole¢nosti Nordson bude
nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozumegji ti zaméstnanci nebo pracovnici dodavatell, ktefi jsou vySkoleni
tak, aby bezpecné zvladali svéfené ukoly. Jsou obeznameni se vsemi pfisluSnymi
bezpelnostnimi pravidly a predpisy a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni
svéfenych ukold.

Zamyslené pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nez je popsano v dokumentaci, ktera je
spole¢né s nim dodana, mlze mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na majetku.

Za nespravny zpusob pouZzivani zafizeni se poklada napftiklad
* pouzivani neslucitelnych materiald
* provadéni neopravnénych Uprav
+ odstrafiovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytd a blokovacich zafizeni
* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dill
* pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* pfekraCovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro prostfedi, ve kterém
bude pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz zafizeni dodaného spole¢nosti
Nordson pozbyvaiji platnosti, pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu,
opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi, statnimi i mistnimi
zakony.

© 2021 Nordson Corporation
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1-2 Bezpeclnost

Osobni bezpecnost
Dodrzovanim nasledujicich pokynl predejdete urazim.

» Nesvéfujte obsluhu ani opravy &i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji potfebnou
kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou porudeny jeho bezpecénostni kryty,
dvirka Ci vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni nefunguji spravné.
Neobchéazejte ani nevyfazujte z €innosti Zadna bezpeénostni zafizeni.

» UdrZujte bezpe&nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba provést
nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod proudu
a vycCkejte, dokud zafizeni nebude v naprostém klidu. Odpojte pfivod proudu
a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systémU( nebo soucasti, které jsou pod tlakem,
uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych
obvodu zafizeni vypnéte spinace, zablokuijte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

» Ke vS§em pouzivanym materialim si obstarejte pfislusné bezpecénostni listy a dikladné
se s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrobce k bezpe¢nému pouzivani materialt
a manipulaci s nimi a pouZivejte doporu¢ené osobni ochranné prostredky.

» Aby se predeSlo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i méné zjevnym
nebezpecim, ktera ¢asto nelze UpIné odstranit, napfiklad horkym povrchim, ostrym
hranam, elektrickym obvodim pod napétim a pohyblivym diliim, které z praktickych
dbvodd nemohou byt uzavieny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecCnost
Dodrzovanim nasledujicich pokyn( prfedejdete vzniku pozaru nebo nebezpedi vybuchu.

* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufte, neprovadéjte
svafeCskeé nebo brusi¢skeé prace a nepouzivejte otevieny oherni.

» Zajistéte fadné vétrani a zameztevtak moznosti vzniku nebezpecnych koncentraci
tékavych materialll nebo vyparu. Ridte se mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo
pfislusnymi materialovymi bezpecnostnimi listy.

* Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které jsou pod
napétim.
Pfi vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive hlavni vypinac, aby se
zamezilo jiskfeni.

» Seznamte se s umisténim tlagitek nouzového vypinacu, uzaviracich ventild a hasicich
pristroju. Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabin&, neprodlené vypnéte stfikaci
systém i odsavaci ventilatory.

- Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéijte v souladu s pokyny uvedenymi
v dokumentaci k zafizeni.

* Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni urceny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil(i ziskate u svého zastupce spolecnosti
Nordson.

7093620_02 © 2021 Nordson Corporation



BezpeCnost 1-3

Uzemnéni

zpusobit zasah elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do planu pravidelné udrzby
zaradte kontroly elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i mirny elektricky ok nebo
si pov8imnete jiskfeni &i vzniku elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna
elektricka nebo elektrostaticka zafizeni.

Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude problém nalezen a odstranén.

f VAROVANI: Pouzivani vadného elektrostatického zafizeni je nebezpeéné a miize

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvord musi vyhovovat pozadavkim NFPA pro
tfidu Il, oddil 1 nebo 2, nebezpelna prostfedi. Viz NFPA 33, NFPA 70
(¢lanky NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

» V8echny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani pradku musi byt uzemnény,
pfic¢emz elektricky odpor uzemnovaciho vedeni méfeny pomoci pfistroje, ktery
kontrolovany obvod nap4ji napétim o velikosti nejméné 500 voltd, nema byt vy$si nez
1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které musi byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha oblasti
stiikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky fotobunék a profukovaci
trysky. Obsluzny personal pracujici v oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mize byt zdrojem nebezpeci
vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem, napfiklad na obsluzné
ploSiné, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi
pfi praci s elektrostatickym zafizenim nebo v jeho okoli pouzivat obuv s vodivymi
podrazkami nebo zemnici pasek.

 Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi stfikacimi pistolemi
udrzovat trvaly kontakt mezi pokoZkou rukou a rukojeti pistole, aby tak zamezili
pfipadnému zasahu elektrickym proudem. Pokud je nezbytné pouziti rukavic,
odstfihnéte jejich dlafiovou €ast nebo prsty, pfipadné pouzivejte elektricky vodivé
rukavice nebo zemnici pasek pripojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skute¢nému
zemnicimu bodu.

» Pfed zahajenim sefizovani nebo €isténi praskovych stfikacich pistoli odpojte zdroj
elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

» Po dokoné&eni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vdechny jeho odpojené
soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené je vypnéte
a provedte nasledujici kroky:

» Odpojte pfivod elektrického proudu do systému a zablokujte jej. Zaviete hydraulické
a pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte pfiCinu nespravné funkce zafizeni a provedte prislusnou napravu. Teprve poté
je mozné systém opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a materialt pouzitych pfi jeho provozu a opravach provadéjte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2021 Nordson Corporation 7093620_02
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Popis 2-1

Cast 2
Popis
Uvod
Viz obrazek 2-1. V této pfirucce je podrobny popis robotické stfikaci pistole Encore®

Select HD.

Roboticka stiikaci pistole Encore Select HD by se méla pouzivat s fidici jednotkou
ruéniho systému Encore HD nebo systému Encore Enhance, které zajistuji regulaci
elektrostatického napéti, proudu pistolového vzduchu a vzduchu pro Cerpadlo prasku.

Se stiikaci pistoli HD Select se dodavaji ploché trysky se Stérbinami 3 mm. Volitelné
je dostupna sada koénickeé trysky, ktera obsahuje konickou trysku, usmérfiova¢ 26 mm
a drzak elektrody pro konickou trysku. Pomoci sady kénické trysky mizete prejit ze
stfikani plochou tryskou na stfikani kénickou tryskou.

Informace o dodate¢ném prisluSenstvi viz East Volitelné pfisluSenstvi pro stfikaci pistole
zacinajici na strané 7-4.

=

Obrazek 2-1 Roboticka stfikaci pistole Encore Select

© 2021 Nordson Corporation 7093620_02



2-2 Popis

Technické parametry

Parametry vstupu: +/-19 V stfid., 1A

Parametry vystupu: 100 KV, 100 pA

6,0—7,6 bar (87-110 psi), Castice < 5 pm,
rosny bod < 10 °C

Maximalni relativni vihkost: 95% nekondenzujici

+15az +40 °C

Pfivadény vzduch:

Rozsah okolni teploty:

Tfida nebezpecného prostiedi pro aplikator: Zona 21 nebo Ttida Il, Oddil 1
Ochrana pred vniknutim prachu: IP6X

Rozméry a hmotnosti

[1,929]
49,0
- [12,236] .
T 310,8
‘ 75° 3
‘ . | T

sel ‘ ’
| 5 - [6,390]

- [6,745]
162,3 171,3
[3,576]
90,8
C.G.

S

]
EE% | [7,342] oy
[0.255] o 186,5

65 —> =~

C.G

' 0,709] ,

18,0 2x M5x0,8 —6H | 8,0
- [2,126] Roboticka strikaci pistole Encore Select HD
540 Hmotnost: 486 g

Obrazek 2-2 Rozméry a hmotnosti robotické stfikaci pistole Encore Select HD

7093620_02 © 2021 Nordson Corporation



Popis 2-3

Znaceni zarizeni

Certifikaéni zna€ka aplikatoru

For Electro. Fin. Appl. @ E 0598 112D
c Us

APPROVED CL.ll, Spray Matl. FM14ATEX0081X ENS50080-2 2m.J
WHEN CONFIGURED PER 1084547, OR 10017758

Obrazek 2-3 Certifikaéni znacka aplikatoru
Znaceni sériového Cisla

Vyrobni Cislo stfikaci pistole obsahuje informace o tom, kde a kdy byla pistole
vyrobena. Toto vyrobni &islo zac¢ina ,AA20A”. Symbol ,AA” znamena, zZe produkt byl
vyroben ve mésté Amherst ve statu Ohio, &islo ,20” pfedstavuje rok vyroby 2020.
Symbol ,A” znamena mésic leden, ,B” tnor atp. az po ,L” znacici prosinec.

NORDSON CORP. 585 JACKSON ST. AMHERST, OH USA
ENCORE SELECT P/N: 1620076 S/N: AA20AX00
MAX. OUTPUT: 100KV, 100 uA, Ta: +15° C TO +40° C

Obrazek 2-4 Sérioveé Cislo pistole Encore Select HD

Evropska unie, ATEX, specialni podminky pro bezpecny
provoz

1. Roboticka stfikaci pistole Encore Select HD smi byt pouzivana pouze
s pfislusnou Fidici jednotkou rozhrani Encore XT/HD a napajeci jednotkou Fidici
jednotky Encore HD nebo fidicimi jednotkami Encore Enhance v rozmezi teplot
okoli +15 °C az +40 °C.

2. Pri ¢isténi vnéjSich natfenych a nekovovych povrchu fidici jednotky, rozhrani,
aplikatoru a vesSkerého pfisluSenstvi je nutna velka opatrnost. Existuje moznost
hromadéni statické elektfiny na téchto souc¢astech. Dodrzujte pokyny vyrobce,
abyste predesli moznému riziku elektrostatického nabijeni. Pokyny k ochrané
pred rizikem vzniceni v dusledku elektrostatického vyboje viz
PD CLC/TR 60079-32-1 a IEC TS 60079-32-1.

© 2021 Nordson Corporation 7093620_02



2-4 Popis
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Nastaveni

Cast 3
Nastaveni

Pripojky systému

v oblasti vystfiku pradku musi byt uzemnéna pfipojenim ke skute€nému zemnicimu polu.

f VAROVANI: Toto schéma neznazorfiuje uzemnéni systému. Veskera vodiva zafizeni

Roboticka strikaci pistole

o D
%

| :
Vstup 4 mm /. S /
Formovaci Pistolovy S L\ -
vzduch 6 mm vzduch 4 mm Vstup 6 mm Vstup hadice prasku
d
Kabel pistole
D
N ' . C/
Praskova
hadice B
N Ridici jednotka
P ro ruéni systém

Sitovy/napajeci P
propojovaci kabel

Ridici jednotka éerpadla

Obréazek 3-1 Schéma systému (na obrazku je systém s b&Znym vybavenim)

© 2021 Nordson Corporation 7093620_02



3-2 Nastaveni

Instalace strikaci pistole
Nakres zapojeni stfikaci pistole viz obrazky 3-2 a 3-3.

1. Zapojte 6mm trubici formovaciho vzduchu do rychlospojky (1) v zakladné pistole.
Druhy konec pfipojte k trubici formovaciho vzduchu na armatufe na fidici jednotce
Cerpadla.

2. Zapojte &irou 4mm trubici pistolového vzduchu do rychlospojky (4) ve spodni ¢asti
zakladny pistole. Druhy konec pfipojte k trubici pistolového vzduchu na 90° armature
regulace pritoku na horni strané fidici jednotky ¢erpadia.

3. Zapojte hadici prasku pres konec konektoru hadice (2) s ozubem.
4. Zapojte kabel pistole do zasuvky kabelu pistole (3).

5. Vedte hadici prasku, kabel pistole a vzduchovou trubici do fidici jednotky systému.
Dejte pozor, aby nedoSlo k zalomeni, zauzlovani nebo deformaci trubice prasku.

Obrazek 3-2 Pripojeni stfikaci pistole
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Nastaveni 3-3

Pripojky systému se dvéma strikacimi pistolemi

VAROVANI: Toto schéma neznazorfiuje uzemnéni systému. Veskera vodiva zafizeni
A v oblasti vystfiku pradku musi byt uzemnéna pfipojenim ke skute€nému zemnicimu polu.

POZNAMKA: Dalsi informace o Fidici jednotce viz pfiru¢ka 7192400, Ridici jednotka
pro ruéni praskovy stfikaci systém Encore HD a XT.

Obrazek 3-3 znazornuje typicky systém se dvéma robotickymi stfikacimi pistolemi
a pripojkami potfebnymi ke komunikaci CAN mezi rozhranim fidici jednotky Encore
a PLC zakaznika.

Konfigurace rozhrani fidici jednotky Encore a modulu iFlow® PCA uvnitf fidici jednotky
Cerpadla Encore HD musi byt dokon&ena béhem instalace systému.

Cisla dili komponent systému najdete v tabulce na strané 7-10.

Fas 1 8ad)
gaf:3 agasxd
L EE] Eﬁﬂi@
a0, AR
DD

zzzzz

8880 gRA:C|o — PLC zakaznika

d888a8 ;
@@

Epeat,

: ' 3 R
Ukonceni Ukonéeni
5 5
FJF FLF
6 6
— 8 8 -~
5 5
(Pfipojny bod) (Pfipojny bod)
Napajeni
T pcAmoduli — |
Napajeni Napajeni
Obrazek 3-3 Pfipojky pro systémy se dvéma robotickymi stfikacimi pistolemi
1. Roboticka stfikaci pistole Encore 3. Ridici jednotka, brana PLC 6. T-kus 5pinového kabelu DeviceNet
Select HD 4. Kabel k robotické pistoli Encore 7. Ridici jednotka &erpadla Encore HD

2. Rozhraniidici jednotky Encore 5. Kabel rozhrani fidici jednotky 8. Sitovy kabel
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3-4 Nastaveni

Nastaveni konfigurace rozhrani fidici jednotky Encore

POZNAMKA: Dalsi informace o Fidici jednotce viz ptiru¢ka 7192400, Ridici jednotka
pro ruéni praskovy stfikaci systém Encore HD a XT.

Viz obrazek 3-3. Kazdé rozhrani fidici jednotky Encore (2) musi byt nakonfigurovano
pomoci koédu funkci nastavenych na hodnoty uvedené v tabulce 3-1 pro kazdou stfikaci
pistoli v systému se dvéma robotickymi stfikacimi pistolemi.

Tabulka 3-1 Hodnoty kédl funkcei Fidici jednotky Encore

FOO0 2 (roboticka) 02 (roboticka)
F17 0 (pfedvolba) 10 (pfedvolba)
F18 1 (HDLV) 01 (HDLV)
F19 1 (EXT) 01 (EXT)

F20 1 (PISTOLE) 02 (PISTOLE)

Nastaveni konfigurace iFlow® PCA

Nasledujici nastaveni spinacl a propojek sit€ CAN musi byt nastaveno na hodnoty
uvedené v tabulce 3-2 pro kazdou stfikaci pistoli v systému se dvéma robotickymi
stfikacimi pistolemi.

Tabulka 3-2 Hodnoty koédi funkcei Fidici jednotky Encore

Strikaci pistole 1 SWw2=1
Stfikaci pistole 2 Sw2=2

1. Viz obrazek 3-3. Prejdéte k iFlow PCA uvnitf fidici jednotky ¢erpadla Encore HD (7).

2. Viz obrazek 3-4. Adresovy spina¢ SW2 musi byt nastaven na Cislo stfikaci pistole,
kterou zasobuje.

3. Je-li Fidici jednotka Cerpadla Encore HD (7) pfipojena k siti Nordson CAN na
pfipojném bodu, musi byt na kazdé fidici jednotce Cerpadla odstranéno zakonceni
sité na JP1.

POZNAMKA: Kazdy pfipojny bod v siti CAN ma& maximalini délku 6 m.
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Nastaveni 3-5
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Obrazek 3-4 PCA modulu iFlow
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3-6 Nastaveni
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Obsluha 4-1

Céast 4
Obsluha

VAROVANI: V8echny nasledujici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzujte bezpec€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Neni-li zafizeni pro elektrostatické stfikani pouzivano v souladu s pokyny
v navodu k pouziti, mGze byt nebezpecné.

VAROVANI: Vsechna elektricky vodiva zafizeni nachézejici se v oblasti, ve které

se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo nedostatecné
uzemnénych zafizenich se mize hromadit elektrostaticky naboj, ktery maze zpusobit
personalu Uraz elektrickym proudem nebo muze vést ke vzniku elektrického oblouku
s naslednym pozarem Ci vybuchem.

> > B

Tento navod obsahuje informace o robotické praskové stfikaci pistoli Encore Select
HD. Informace o soucastech systému najdete v jednotlivych navodech k systému, fidici
jednotce a ovladacimu panelu.

Automatické a ruéni ovladani elektrostatického vykonu, prutoku pistolového vzduchu
a pritoku prasku cerpadlem zajistuje Fidici jednotka stfikaci pistole. Spousténi

a polohovani stfikacich pistoli zajiStuje roboticka fidici jednotka nebo PLC dodany
spolecnosti Nordson nebo zakaznikem.

Informace a instrukce ohledné soucasti systému najdete v jednotlivych navodech
k systému, Fidici jednotce a ovladacimu panelu.

Dalsi informace o nastaveni proudu pistolového vzduchu jsou uvedeny v navodu k fidici
jednotce Cerpadla.
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4-2 Obsluha

Kazdodenni provoz
f VAROVANI: Veskera vodiva zafizeni v oblasti stfikani prasku musi byt uzemnéna

pfipojenim ke skutenému zemnicimu pélu. NedodrzZeni téchto varovnych pokyntd muze
mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

Prvni spusténi

Kdyz je fluidiza¢ni a priitokovy prasek nastaveny na nulu a pred stfikaci pistoli se
nenachazeji zadné soucastky, spustte stfikaci pistoli a zaznamenejte si pA vystup.
Sledujte pA vystup denné za stejnych podminek. Vyznamné zvySeni pA vystupu znadi
pravdépodobny zkrat odporniku pistole. Vyznamné sniZeni znamena, Ze odpornik nebo
nasobi¢ napéti potfebuji servis.

Spusténi
1. Zapnéte odsavaci ventilator stfikaci kabiny.
2. Zapnéte privod vzduchu do systému.

3. Ujistéte se, Ze stiikaci pistole neni zapnuta, a zapnéte napajeni fidici jednotky. Displej
a ikony na rozhrani Fidici jednotky a na rozhrani pistole by se mély rozsvitit.

Tlacitko pohotovostniho rezimu

Tlacitko Pohotovostni rezim na fidici jednotce Encore HD pouzivejte k vypnuti rozhrani
a deaktivaci stfikaci pistole pfi pfestavkach ve vyrobé. Kdyz je rozhrani fidici jednotky
vypnuté, neni mozné stiikaci pistoli zapnout a rozhrani stfikaci pistole je nefunkéni.

Chcete-li vypnout napajeni fidici jednotky, vypnéte napdjeni systému na napajeci
jednotce nebo ovladacim panelu.
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Obsluha 4-3

Pouziti pistolového vzduchu

Pistolovy vzduch neustale oplachuje elektrodu stfikaci pistole, aby se na ni nehromadil
prasek. Pistolovy vzduch se zapina a vypina automaticky se zapnutim a vypnutim pistole.

Vyména plochych trysek

/A

VAROVANI: Vypnéte stfikaci pistoli a uzemnéte elektrodu, abyste zabranili usazovani
prasku na elektrodé. Pistolovy vzduch se zapina a vypina automaticky se zapnutim
a vypnutim pistole.

POZNAMKA: Zkoseny drzak elektrody (1A) v sestavé elektrody byl zkonstruovan pro
optimalni Cisténi pfi zméné barvy na systémech pouZzivajicich ploché stfikaci trysky.
S timto zkosenym drzakem elektrody neni mozné pouzit kénické usmérnovace.

1. Vydcistéte stfikaci pistoli a vypnéte rozhrani, aby nemohlo dojit k nahodné aktivaci
stfikaci pistole.

2. Viz obrazek 4-1. OdSroubujte matici trysky (3) proti sméru hodinovych rucicek.
3. Stahnéte plochou trysku (2) ze sestavy elektrody (1).

POZNAMKA: Pokud se sestava elektrody vysune z vystupni trubice prasku, nasadte ji

zpét.

4. Nasadte novou trysku (2) na sestavu elektrody (1). Tryska zapadne do sestavy
elektrody. Neohnéte vodi¢ elektrody.

5. NasSroubujte matici trysky (3) na téleso stfikaci pistole po sméru hodinovych ruci¢ek
a utahnéte ji pouze prsty.

POZNAMKA: P¥i &isténi trysek pouZijte Doporudeny postup &isténi pro souéasti
prichazejici do styku s praskem na strané 4 -7.

Obréazek 4-1 Vyména ploché stfikaci trysky

© 2021 Nordson Corporation

7093620_02



4-4 Obsluha

Prestavba z plochych trysek na volitelné kénické trysky

VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu vypnéte rozhrani a uzemnéte elektrodu.
Nedodrzeni téchto varovnych pokynt miize mit za nasledek vazny uraz elektrickym
proudem.

POZNAMKA: Pii gisténi trysek pouzijte Doporuceny postup &isténi pro soudasti
pfichazejici do styku s praSkem na strané 4 -7.

POZNAMKA: Zkoseny drzak elektrody pro plochou trysku dodany se stfikaci pistoli
musite vymeénit, chcete-li pouzit konické trysky a usmérfiovace. K této prestavbé je
zapotfebi volitelna sada koénické trysky.

1. Vycistéte stfikaci pistoli a vypnéte rozhrani, aby nemohlo dojit k ndhodné aktivaci
stfikaci pistole.

2. Vyménte drZzak elektrody a trysku. Viz obrazek 4-2.

a. OdSroubujte matici trysky proti sméru hodinovych ruci¢ek a sejméte ji. Stahnéte
plochou trysku ze sestavy elektrody.

b. Vytahnéte zkoseny drzak elektrody pro plochou trysku. Neohnéte vodi¢ elektrody.

c. Nasadte drZzak elektrody pro nezkosenou konickou trysku na elektrodu.

d. Nasadte konickou stfikaci trysku na sestavu elektrody. Tryska zapadne do sestavy
elektrody. NaSroubujte matici trysky na téleso stfikaci pistole po sméru hodinovych
ru€iCek a utahnéte ji pouze prsty. Nasadte usmériiova¢ na sestavu elektrody.
Neohnéte vodi¢ elektrody.

Obrazek 4-2 Prestavba z ploché trysky na kénickou trysku
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Obsluha 4-5

Vymeéna volitelnych usmérnovacéu nebo kénickych trysek

rozhrani a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni téchto varovnych pokynt maze mit za

f VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole, vypnéte
nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZNAMKA: Zkoseny drzak elektrody pro plochou trysku dodany se stfikaci pistoli
musite vymeénit, chcete-li pouzit konické trysky a usmérfiovace. K této pfestavbé
potfebujete sadu kénickeé trysky dodavanou se stfikaci pistoli. Instrukce k pfestavbé
naleznete na strané 4-4.

1. VycCistéte stfikaci pistoli a vypnéte rozhrani, aby nemohlo dojit k ndhodné aktivaci
stfikaci pistole.

2. Lehce stahnéte usmérfiovac (4) z drzaku elektrody (1A). Pokud ménite pouze
usmériovac, nasadte novy na drzak elektrody, davejte pozor, abyste neohnuli
drat elektrody.

3. Chcete-li vyménit celou trysku, odSroubujte matici trysky (3) proti sméru
hodinovych rucicek.

4. Stahnéte konickou trysku (2) ze sestavy elektrody (1).

POZNAMKA: Pokud se sestava elektrody vysune z vystupni trubice prasku,
nasadte ji zpét.

5. Nasadte novou konickou trysku (2) na sestavu elektrody. Tryska zapadne do
sestavy elektrody (1).

6. Nasroubujte matici trysky (3) na téleso stfikaci pistole po sméru hodinovych
ru€iCek a utadhnéte ji pouze prsty.

7. Nasadte novy usmérfiovac (4) na sestavu elektrody. Neohnéte vodi¢ elektrody.

Obréazek 4-3 Vyména kénické trysky
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4-6 Obsluha

Montaz volitelné sady regulatoru struktury

Je mozZné nainstalovat volitelnou sadu regulatoru struktury s integrovanou kénickou
tryskou a tvarovat rozstfik pradku z usmérfiovace.

POZNAMKA: Usmérfiovade nejsou souéasti sady regulatoru struktury, musi se
objednavat samostatné. Usmérfiova¢ 38 mm nemuze byt s touto sadou pouzit.

1. Demontujte usmériiova¢, matici trysky a kénickou trysku nebo matici trysky a plochou
trysku.

2. Ofouknéte sestavu elektrody.

3. Nasadte integrovanou kénickou trysku (1) na sestavu elektrody, nasroubujte matici
trysky po sméru hodinovych ruci¢ek a utahnéte ji pouze prsty.

4. Namontujte usmérfiovac 16, 19 nebo 26 mm (2) na drzak elektrody.

Obrazek 4-4 Instalace sady regulatoru struktury
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Obsluha 4-7

Vypnuti
1. Stisknutim tlac¢itka pohotovostniho rezimu vypnéte stfikaci pistoli a rozhrani.
2. Vypnéte pfFivod vzduchu do systému a uvolnéte tlak vzduchu v systému.

3. Pokud systém vypinate na noc nebo na del8i dobu, odpojte napéjeni systému.
Udrzba

personal. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich

f VAROVANI: VSechny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
dokumentech.

A VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich tkont vypnéte Fidici jednotku
a odpojte napajeni systému. Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte systém od
zdroje vzduchu. Nedodrzeni téchto pokynl mlze vést ke zranéni osob.

Doporuéeny postup cisténi pro soucasti prichazejici do styku s praskem

Nordson Corporation doporucuje, abyste pouzivali ultrazvukovou pracku a Cistici
emulzi Oakite® BetaSolv pro ¢isténi trysek stfikacich pistoli a sou¢asti na draze
prasku.

POZNAMKA: Neponofujte sestavu elektrody do rozpoustédia. Neni mozné ji
rozebrat; Cistici roztok a oplachovaci voda by tedy zustaly uvnitf sestavy.

1. Naplrite ultrazvukovou pracku prostfedkem BetaSolv nebo ekvivalentni Cistici
emulzi o pokojové teploté. Cistici roztok nezahfivejte.

2. Ze stfikaci pistole demontujte casti, které maji byt vycistény. Sejméte O-krouzky.
Ofouknéte €asti stlacenym vzduchem o nizkém tlaku.

POZNAMKA: Nedovolte, aby se O-krouzky dostaly do kontaktu s &isticim
roztokem.

3. Umistéte Casti do ultrazvukové pracky a nechejte ji bézet, dokud vSechny Casti
nebudou Cisté a prosté vSech stop nataveni.

4. Oplachnéte vSechny &asti Cistou vodou a pfed opé&tovnym smontovani stfikaci
pistole je nechejte uschnout. Zkontrolujte O-krouzky a poSkozené vyménte.

POZNAMKA: Nepouzivejte ostré nebo tvrdé nastroje, které by vytvorily $krabance
nebo ryhy na hladkych povrSich sou&asti pfichazejicich do styku s praskem. Na
Skrabancich by dochazelo k narazovému nataveni.
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4-8 Obsluha

Postupy udrzby

1. Nasmérujte stiikaci pistoli do kabiny. Vytahnéte saci vedeni ze zasobniku nebo krabicového
podavace a nasmérujte je do kabiny. Stisknéte tlacitko pro zménu barvy na fidici jednotce
systému a proplachnéte systém podavani prasku.

Stfikaci pistole 2. Demontujte trysku a sestavu elektrody a vyCistéte je stlacenym vzduchem pod nizkym tlakem
(Denng) a Cistym hadrem. Zkontrolujte, zda nejsou opotfebené a podle potfeby je vyménte.

3. Ocistéte Celni povrch stfikaci pistole (v misté upevnéni sestavy elektrody) stlaenym vzduchem
0 nizkém tlaku a Cistym hadrem.

4. Ofouknéte stfikaci pistoli a otfete ji Cistym hadrem.

Denné: Ujistéte se, ze je systém pevné pfipojen ke skute€nému uzemnéni, nez zacnete stfikat
systému . s - - . L s

Tydenni: VeSkera uzemnéni by méla byt kontrolovana alespori jednou tydné.
7093620_02 © 2021 Nordson Corporation



Opravy 5-1

Cast 5
Opravy
f VAROVANI: Vsechny nasledujici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany

personal. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.

Oprava strikaci pistole

Cisla polozek v této &asti odpovidaji &islim polozek v seznamu dil(.

- — 4
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\ . = |
| g | 13
| [
| | ‘\7
~ |
T , 16
21B ~——15
22 21D i b
PO 18
21

Obrazek 5-1 Prurez stfikaci pistoli (Cisla polozek v této ¢asti odpovidaji €isliim polozek v seznamu dilt)

1. Matice trysky 11. Koncovka 18. Zakladna pistole

2. Tryska, plocha 13. Koleno 21. Zasuvka kabelu pistole

3. Sestava elektrody pro plochou trysku  14. Sroub (rukojet k télesu stfikaci 21B. Konektor napajeciho zdroje (J2)
4. Sestava vystupni trubice pistole) 21D. Zemnici svorka (J1)

6. Sada zdroje napajeni / télesa 15. Dolni téleso 22. Zemnici Sroub / pojistna podlozka
7 Sestava filtru 16. ﬁ:gii evstupnl trubice/adaptéru
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5-2 Opravy

Vyména napajeciho zdroje a drahy prasku

Demontaz strikaci pistole

1. Viz obrazek 5-1. OdSroubujte matici trysky (1) a vyjméte trysku (2) a sestavu elektrody
(3) ze stiikaci pistole.

2. Sejméte koncovku (11) odSroubovanim dvou Sroubt M3.

3. Vlozte maly Sroubovak do prohlubné v konektorech J2 kabelového svazku pistole /
napajeni, abyste uvolnili zapadku, a odpojte je.

4. Viz obrazek 5-2. Demontujte ¢erny nylonovy Sroub (14) z télesa pistole.

5. Uchopte dolni téleso (15) do jedné ruky a téleso pistole (6) do druhé. Zatlacte palce
na obou rukou k sobé a sou¢asnym opatrnym tazenim v opacnych smérech oddélte
téleso pistole od dolniho télesa. Trubice pistolového vzduchu ze sestavy filtru (7)
brani uplnému oddéleni. Nechejte ji pfipojenou, pokud ji nepotfebujete vyménit.

((Wondsan

Obrazek 5-2 Demontaz télesa stfikaci pistole
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Opravy 5-3

Vyména napajeciho zdroje
POZNAMKA: Pokud vyméniujete drahu prasku, tento postup preskodte.
1. Viz obrazek 5-3. Vysurite napajeci zdroj (6A) z télesa pistole (6B).

2. Zkontrolujte tésnéni (8) na zadni strané prepazky (9). Vyménte ji, pokud je
posSkozena. Tésnéni je upevnéné k pfepazce pomoci lepidla citlivého na tlak.

Obrazek 5-3 Vyména napajeciho zdroje

3. Nasurite novy napajeci zdroj do horni dutiny v télese pistole; vodici Zebra v télese
pistole musite nasunout mezi zvednuté drazky v horni &asti napajeciho zdroje.

4. Zatlate na konec napajeciho zdroje, abyste zajistili, Ze kontaktni hrot napajeciho
zdroje je pevné usazen na pruzinovém kontaktu uvniti télesa pistole.

5. Protahnéte konektor kabelového svazku napajeciho zdroje pfes horni otvor
v pfepazce.
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5-4 Opravy

Odebrani drahy prasku

POZNAMKA: Tyto kroky preskoéte, pokud nevyméhiujete drahu prasku. Prejdéte na
stranu 5-5 a znovu smontuijte stfikaci pistoli.

1. Provedte kroky popsané v ¢asti Rozmontovani stfikaci pistole na strané 5-2.
. Viz obrazek 5-4. Demontujte koleno (13) ze sestavy vstupni trubice (4).
. Sestavu vstupni hadice (16) zatlacte nahoru a ven ze zakladny pistole (18).

. Vytlacte sestavu vystupni trubice (4) z pfedni ¢asti télesa pistole (6B).

a A WODN

. Ofouknéte vstupni trubici, vystupni trubici a koleno. Pokud jsou jejich vnitfni povrchy
opotfebené nebo pokryté pfipeCenym praskem, vyménte je. Pokud pouZivate trubice
opakovang, ujistéte se, ze O-krouzky jsou neposkozené.

Instalace drahy prasku

1. Viz obrazek 5-4. Namontujte sestavu vystupni trubice (4) do télesa pistole (6B).
Konec trubice musi byt zarovnany s koncem télesa pistole.

2. Namontujte sestavu vstupni trubice (16) do dolniho télesa (15). Potom nasadte konec
trubice do zakladny pistole (18).

3. Namontujte koleno (13) na sestavu vstupni trubice s koncem orientovanym k predni
strané stfikaci pistole, jak naznacuje obrazek.

Obrazek 5-4 Vyména drahy prasku
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Opravy 5-5

Opétovné smontovani strikaci pistole

1. Viz obrazek 5-5. Zarovnejte téleso pistole s dolnim télesem a zasurite je k sobg,
zajistéte vnitfni Zebra na télese pistole s jazy&ky na dolnim télese.

2. Dolni téleso pfipevnéte k télesu pistole pomoci ¢erného nylonového Sroubu.

POZNAMKA: Ujistéte se, Ze kabelovy svazek napajeciho zdroje neni sevien mezi
prepazku a napajeci zdroj.

ez

Kabelovy svazek
napajeni

Nylonovy Vystupni trubice
Sroub

Jazy€ky dolniho télesa

Obrazek 5-5 Opétovné smontovani stfikaci pistole

3. Vlozte prst do vystupni trubice v pfedni ¢asti stfikaci pistole a zarovnejte vnitfni
konec trubice s kolenem. Potom zatlacte na trubici, aby dosedla do kolena.

POZNAMKA: Spravnost instalace ovéfite tak, Ze umistite svitilnu dovnitf spodni
Casti vstupniho adaptéru a ovéfite vnitfni spojeni tim, Ze se podivate skrz vystupni
trubici z prfedni Casti stfikaci pistole.

4. Pfipojte kabelovy svazek napajeciho zdroje ke kabelu pistole, potom oba zasurite
pres spodni otvor v pfepazce do télesa pistole.

5. Viz obrazek 5-1. Nainstalujte koncovku (11) a pfipevnéte ji k dolnimu télesu
a télesu pistole pomoci Sroubu M3.

6. Namontujte sestavu elektrody (3) do konce vystupni trubice v pfedni ¢asti télesa
pistole. Ujistéte se, Ze vodi¢ elektrody neni ohnuty nebo pfelomeny.

POZNAMKA: Ploché a kénické trysky maiji své pfislugné drzaky elektrod.

7. Namontujte trysku (2) na sestavu elektrody a ujistéte se, zZe se pera v sestavé
elektrody zasunou do drazek na trysce.

8. Namontujte matici trysky (1) pres trysku a otocenim po sméru ji zajistéte.
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Odstranovani zavad 6-1

Cast 6
Odstranovani zavad

VAROVANI: VSechny nasledujici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpe€nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich
dokumentech.

VAROVANI: PFed provadénim oprav na Fidici jednotce nebo stfikaci pistoli
vypnéte napajeni systému a odpojte napajeci kabel. Uzavfete pfivod stlateného
vzduchu do systému a uvolnéte tlak v systému. NedodrZeni téchto pokynd miize
vést ke zranéni osob.

Tyto postupy pfi odstrafiovani zavad postihuji pouze nejbézné;jsi problémy. Pokud
se vam nepodafi vyresit vas problém pomoci zde uvedenych informaci, kontaktujte
technickou podporu Nordson na tel. Cisle (800) 433-9319 nebo svého mistniho
zastupce firmy Nordson.

Tabulka pro obecné vyhledavani zavad

1. Vycistéte stfikaci pistoli. Demontujte trysku
a sestavu elektrody a vycistéte je.

2. Odpojte pfivodni hadici prasku ze stfikaci
pistole a profouknéte praskovou trubici

Je ucpana stfikaci pistole, vzduchovou pistoli.
privodni hadice prasku nebo 3. Odpoijte privodni hadici od &erpadia a stfikaci
Cerpadlo . v e .
pistole a profouknéte ji. Pokud je pFivodni
1. Nepravidelny hadice ucpana praskem, vymérite ji.

vzor, nestaly nebo 4. Rozeberte ¢erpadlo a vycistéte ho.

nedostate¢ny proud

prasku

Demontujte, vycistéte a prohlédnéte trysku,
usmérnovac a sestavu elektrody. Opotfebené dily

Opotfebovana tryska, usmérnovac vymente.

nebo sestava elektrody nepfiznivé | Pokud je problémem nadmérné opotiebeni
ovlivAuji strukturu nastfiku nebo natavovani, snizte proud pratokového
a rozpraSovaciho vzduchu.

Pokracovani...
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6-2 Odstrafiovani zavad

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchové filtry
Vlhky prasek a suSicku. Pokud je zdroj prasku znecistén,
vymérite ho.

Nizky prutok/tiak vzduchu do Upravte prutok/tlak vzduchu do ¢erpadla.

Cerpadla
L Zvyste tlak fluidiza¢niho vzduchu.
Pokracovani... .
Nespravné vifeni prasku Pokud problém pretrvava, odstrarite pradek
Vv nasypném zasobniku z nasypného zasobniku. Vycistéte nebo vymérite

fluidiza¢ni desku, pokud je znecisténa.

Provedte postup vynulovani popsany v manualu

Modul iFlow je mimo kalibraci fidici jednotky pro systém Encore HD/XT.

Opotfebena tryska nebo Demontujte a prohlédnéte trysku nebo usmérfiovac.
usmeériovac Opotiebené dily vymérite.

Ucpana sestava elektrody nebo Demontujte sestavu elektrody a vycistéte ji. Podle

2. Vynechavky ve struktufe | | o rsska potfeby demontuite drahu prasku a vydistéte ji.

prasku

Proud pistolového vzduchu je regulovan otvorem
o pevné velikosti. Informace o odstrafiovani zavad
naleznete v navodu k fidici jednotce.

P¥ilis vysoky proud pistolového
vzduchu

Nizké elektrostatické napéti Zvyste elektrostatické napéti.

Demontujte trysku a sestavu elektrody. Vycistéte
elektrodu a zkontrolujte, zda na ni nejsou stopy
uhliku nebo poskozeni. Zkontrolujte odpor
Nespravné zapojeni elektrody elektrody, jak je popsano na strané 6-5. Pokud je
sestava elektrody v poradku, demontujte napajeci
zdroj stfikaci pistole a zkontrolujte jeho odpor, jak je
popsano na strané 6-4.

3. Nizké zachyceni, Spatny
prenos

Zkontrolujte dopravnik, fetéz, kladky a hacky na
dily, zda na nich neni usazeny prasek. Odpor mezi
NedostateCné uzemnéné dily dily a zemi musi byt 1 megaohm nebo méné.
Nejlepsich vysledk dosahnete pfi 500 ohmech

a meéné.

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu stfikaci
4. 2édny kV vystup ze pistole popsané na strané 6-5.
strikaci pistole (na
displeji se zobrazuje
0 kV pfi zapnuti strikaci
pistole), ale prasek
stiika Pokud najdete zkrat nebo sepnuté | Provedte Zkousku odporu napajeciho zdroje
pfipojeni, vyménte kabel. popsanou na strané 6-4.

Poskozeny kabel stfikaci pistole Pokud najdete zkrat nebo sepnuté pfipojent,
vyméiite kabel.

5. Zadny kV vystup ze
stiikaci pistole (na
rozhrani se zobrazuje
kV vystup), ale prasek
stiika

Napajeci zdroj stfikaci pistole je Provedte Zkousku odporu napajeciho zdroje
rozpojeny popsanou na strané 6-4.

Pokracovani...
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Odstranovani zavad 6-3

6. Zadny kV vystup ze
strikaci pistole (na
rozhrani se zobrazuje
kV vystup), ale prasek
stiika

Poskozeny kabel stfikaci pistole

Provedte Zkousku pruchodnosti kabelu strikaci
pistole popsanou na strané 6-5.

7. Nedostate¢ny proud
pistolového vzduchu

Hromadéni prasku na Spicce
elektrody

Proud pistolového vzduchu je regulovan otvorem

o pevné velikosti. Zkontrolujte trubici pistolového
vzduchu a zkontrolujte pruatok na vystupni armature,
kdyz je stfikaci pistole zapnuta. Informace

o vyhledavani zavad naleznete v navodu k vasi
fidici jednotce.

8. Slaby proud prasku
nebo kolisani proudu
prasku

Nizky tlak pfivadéného vzduchu

Tlak vzduchu pfivadéného do fidici jednotky musi
byt vy8Si nez 5,86 bar (85 psi).

Ucpany filtr pfivadéného vzduchu
nebo piny zasobnik filtru -
regulator pritoku kontaminovan
vodou

Demontujte zasobnik a vylijte vodu/nedistoty. Pole
potfeby vyménte vioZku filtru. Systém vycistéte,
podle potfeby vymérite soucasti.

Vzduchova trubice pfelomena
nebo ucpana

Zkontrolujte trubice prutokového a rozprasovaciho
vzduchu, zda nejsou prelomené.

Cerpadlo neni spravné sestavené

Viz navod k ¢erpadlu Encore HD.

Sbérna trubice ucpana

Zkontrolujte, zda sbérnou trubici neucpavaji
necistoty nebo pytel (jednotky VBF).

Pfili8 malo fluidizacniho vzduchu

Pokud je fluidizaéni vzduch nastaven pfili§ nizko,
Cerpadlo nepracuje s maximalni uc¢innosti.

Ucpana praskova hadice

Profouknéte praskovou hadici stlacenym
vzduchem.

Pfelomena praskova hadice

Zkontrolujte praskovou hadici, zda neni pfelomena.

Ucpana draha prasku do stiikaci
pistole

Zkontrolujte pfipojku hadice, praskovou trubici

a drzak elektrody, zda na nich nejsou znamky
narazového nataveni nebo nedistot. Podle potfeby
vyCistéte stlaéenym vzduchem.

9. Zadné kV pfi spusténi
stiikaci pistole, proud
prasku v poradku

Hodnota kV je nastavena na nulu

Nastavte kV na kladnou hodnotu.

Zkontrolujte zpravy na obrazovce
alarma.

Postupy pfi vyhledavani zavad naleznete v navodu
k vasi Fidici jednotce.

10.Zadny proud prasku pfi
spusténi strikaci pistole,
kV v poradku

Pfivodni vzduch vypnuty

Zkontrolujte pfivod vzduchu do ovladaciho panelu
fidici jednotky.

© 2021 Nordson Corporation
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6-4 Odstrafiovani zavad

Zkouska odporu napajeciho zdroje strikaci pistole

Pomoci megaohmmetru zkontrolujte odpor napdjeciho zdroje, a to mezi svorkou zpétné
vazby J2-3 na konektoru a kontaktem na pfedni stran&. Odpor by mél byt v rozmezi
225-335 megaohm(. Pokud naméfite nekoneéno, vymérite méfici sondy. Pokud je odpor
mimo tento rozsah, vymérite napajeci zdroj.

POZNAMKA: Puisobi zde nékolik proménnych, které mohou ovliviiovat naméiené
hodnoty megaohm(l na VaSem megaohmmetru (teplota a méfici napéti). Pokud se
vystupni napéti megaohmmetru lisi od nastaveni 500 V DC, bude to mit pfimy vliv na
presnost méfeni. Méfeni by se také mélo provadét pfi teploté 22 °C. Ponechte nasobici
¢as na ochlazeni na pokojovou teplotu, aby bylo mozné vysledky zopakovat.

3 ) 225-335 megaohmii pii 500 V DC
J2-3 (ZLUTY)

J2-1 (CERVENY) SPOLECNY

0SC

J2-2 (CERNY)
SPOLECNY

Obrazek 6-1 Zkouska odporu napajeciho zdroje
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Odstranovani zavad 6-5

Méreni odporu elektrody

Pomoci megaohmmetru zméfte odpor sestavy elektrody, a to mezi dotekovym
krouzkem na zadni strané a dratem elektrody vpfedu. Odpor by mél byt v rozmezi
19-21 megaohmu. Pokud neni hodnota odporu v tomto rozsahu, vymérite sestavu
elektrody.

= 19-21 Megaohmui

Obrazek 6-2 Méfeni odporu elektrody

Zkouska pruchodnosti kabelu

Pouzijte bézny ohmmetr ke kontrole prichodnosti kabell pistole a kabelového
svazku.

Kabelovy svazek pro zasuvku kabelu na pistoli

Tento kabelovy svazek se pouziva u stfikacich pistoli upevnénych na ty¢i i pomoci
trubky k pfipojeni napajeciho zdroje (nasobice napéti) k prodluzovacimu kabelu
(stfikaci pistole upevnéna pomoci trubky) nebo kabelu pistole.

HNEDY OSCILATOR
MODRY ZPETNOVAZEBNI
BILY SPOLECNE
CERNY UZEMNENI

VKOSTRY 1o
ZEME KABELU 10

J2-4 (CERNY)

J2-1 SCHEMA ZAPOJENI e
(HNEDY) [~ J2-3 (MODRY J3-1 (HNEDY)
Eﬂ J3-2 (MODRY)
J2-2 J3-3 (BILY)

(BILY) J3 (CELNI POHLED)

J2 (CELNi POHLED)

Obrazek 6-3 Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli
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6-6 Odstranovani zavad

Prodluzovaci kabel pistole

Tento kabel je volitelnou soucasti specifické aplikace a instaluje se mezi robotickou
stfikaci pistoli a kabel robotické pistole.

1 SPOLECNE SPOLECNE 1
4 J2A-3 _ _ J2B-3 4
OSCILATOR [ OSCILATOR
J2A-1 B = J2B-1
s o ZPETNAVAZBA pA | ] ZPETNA VAZBA pA
- J2B-2
2 5 e GND | | UZEMNENIKOSTRY - 3 )
SAMél' KONEC (J2A) /;7 U SPIRALOVITE OVINUTE STINENI SAMICI KONEC (J2B)
(CELNi POHLED) SCHEMA ZAPOJENI (CELNi POHLED)

6 B

Obrazek 6-4 ProdluZovaci kabel pistole

Kabel robotické pistole

Tento kabel je k dispozici v délkach 8 a 20 metr(.

2(CERNY), J1-1 _NEOBSAZENY
s CERVENT) J1-2 _ SPOLECN. CERNY (20 GA) CERNY SPOLECNY J2-3
1 NEOBSAZENY osc J1-37 OSCILATO. CGERVENY / \ (20 GA) CERVENY OSCILATOR J2-1
) J1-4“ NEOBSAZENY
6 (ZELENY) [ o
, J1-5 " uA ZP. VAZB. BILY (22 GA) BILY pA ZP. VAZBA J2-2
5 (BILY) pA 4 NEOBSAZENY ZEME ZELENY \ / (22 GA) ZELENE UZEMNENI KOSTRY J2-4
STRANA NAPAJECI JEDNOTKY 11-6 /SPIRALOVITE OVINUTE \/
1 (CERVENT) (J1)(CELNi POHLED) STINENI ’ ,
0SC SCHEMA ZAPOJENI
2 (BILY) pA
J1 NORDSON g7 J2
s Lo —

KONEC PISTOLE (J2)
(CELNi POHLED)

Obrazek 6-5 Kabel pistole
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Nahradni dily  7-1

Uvod

Cast 7

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory Nordson
Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce

spole¢nosti Nordson.

Tato €ast se zabyva nahradnimi dily a volitelnou vybavou pro robotickou praskovou

stfikaci pistoli Encore Select HD.

Referenc¢ni dokumentace

Doplnujici informace tykajici se dalSich soucasti v systému jsou uvedeny v nasledujici

dokumentaci:

Manual Fidici jednotky pro systém Encore HD/XT

7192400

Manual fidici jednotky pro systém Encore Enhance

1614575

© 2021 Nordson Corporation
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7-2 Nahradni dily

Nahradni dily stfikaci pistole

Viz Obr. 7-1 a seznam dill na nasledujicich stranach.

3A

Lol

— 16

DSP_10020134

Obrazek 7-1 Roboticka stfikaci pistole Encore HD Select a dily pfisluSenstvi
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Nahradni dily 7-3

Seznam dilu strikaci pistole
Viz obrazek 7-1.

— 1620076 GUN, robot, auto HD, Encore Select

1 1081638 * NUT, nozzle, spray gun, Encore 1

2 1081657 * NOZZLE, flat spray, 3 mm, Encore 1 A
3 1604824 + ELECTRODE ASSEMBLY, Encore, flat spray 1 B
3A 1106078 « « ELECTRODE, spring contact 1

3B 1605863 + « HOLDER, electrode, M3, flat spray, Encore 1 B
4 1619898 + KIT, outlet assembly, powder, robot, Encore VT/HD 1

4A 1097527 « « SEAL, tube, powder 1

4B 1081785 * ¢« O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1

5 1608280 * KIT, manual body/neg powder supply, Encore HD 1 C
6 1084821 + « POWER SUPPLY, 100KV, negative, Encore 1 C
7 1088558 e « FILTER ASSEMBLY 1

8 1088502 * GASKET, multiplier cover 1

9 1106872 * BULKHEAD, multiplier, Encore LT/XT 1

10 | ----- + SCREW, pan head, recessed, M5 x 10, zinc 2

1 1619432 + COVER, end, robot gun, Encore Select 1

12 | ----- + SCREW, pan head, recessed, M3 x 14, zinc 2

13 1096695 + ELBOW, powder tube, Encore, wear resist 1

14 1088601 + SCREW, flat head, recessed, M5 x 10, nylon 1

15 1619431 + BODY, lower, robot, Encore Select 1

16 1619895 » KIT, inlet assembly, powder, robot, Encore HD 1

16A 1081785 * « O-RING, silicone, 0.468 x 0.568 x 0.05 in. 1

16B 1084773 * « O-RING, silicone, 18 mm ID, 2 mm w, 70 duro 2

17 1620550 « « KIT, hose adapter-filter, robot, HD, Encore 1

17A 1619802 » « » FILTER, powder tube, robot, HD, Encore Select 1

17B 1619810 * « » O-RING, silicone, 16mm ID, 1.5 mm w, 70A duro 1

8 | ----- » BASE, robot gun, Encore Select 1

19 1619686 * FITTING, push-in, 4 mm T, M5 2

20 1619688 * FITTING, push-in, 6 mm T, M7 1

21 1619652 + RECEPTACLE, gun harness, Encore robot 1

22 | e---- * SCREW, Philips head, M3 x 6, lock washer, zinc 1

POZNAMKA: A. Dodate&né trysky viz Volitelné pfisluSenstvi pro stfikaci pistole.

B. Pouze pro pouziti s plochou tryskou. Soupravy k pfestavbé na pouziti kdnické trysky a usmérfiovace
viz Volitelné pfisluSenstvi pro stfikaci pistole.

C. Specificka aplikace: Potfebujete-li napajeci zdroj s kladnou polaritou, objednejte dil ¢islo 1609053.
Napajeci zdroj s kladnou polaritou se prodava oddélené od télesa pistole.
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7-4 Nahradni dily

Praskova hadice a vzduchové trubice

Praskové hadice a vzduchové trubice musite objednavat v krocich po jedné stopé.

1081783 | Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 100 ft) B,D
1080388 | Powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (by 500 ft) C,D
1606690 | Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 100 ft) A E
1606695 | Clear powder hose, 6 mm ID x 8 mm OD, polyurethane (by 500 ft) C,E
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear, electrode air wash A
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue, pattern air A
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black

900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue A
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black A
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue, main air IN A

900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID, dress out
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm, dress out
POZNAMKA: A. Minimalni objednavané mnozZstvi je 50 stop.

B. Minimalni objednavané mnozstvi je 100 stop.

. Minimalni objednavané mnozstvi je 500 stop.

C
D. Se systémem je dodavana standardni praskova hadice.
E

. Nahradni praskova hadice k dispozici misto standardni polyolefinové.

Volitelné prislusenstvi pro strikaci pistole
Kabely

Témito kabely je stfikaci pistole pfipojena k Fidici jednotce stfikaci pistole.

1605436 CABLE, robot, auto, Encore, 8 m
1620523 | CABLE, robot, auto, Encore, 20 m
1601344 CABLE, extension, Encore, 4 m
1620466 CABLE, extension Encore, 10 m
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Nahradni dily  7-5

Volitelné prislusenstvi pro strikaci pistole (okmacovani

Volitelné trysky

Volitelné trysky SD jsou uréeny pro standardni provoz, zatimco volitelné trysky XD jsou
uréeny pro dlouhodoby provoz.

Typ trysky Dil XD Dil SD Tryska
Plocha tryska 2,5 mm 1081656 1620197 @
Plocha tryska 3 mm 1081657 1620198
Plocha tryska 4 mm 1081658 1620199
Plocha tryska 6 mm 1081659 1620200
60° kiizoveé trysky 1082184 1620201
90° kfizové trysky 1082185 1620202 @
Korunova tryska 2,5 mm 1082186 1620203

Obréazek 7-2 Volitelné trysky

© 2021 Nordson Corporation

7093620_02



7-6 Nahradni dily

Rohova strikaci tryska s uhlem 45 stupni
Viz obrazek 7-3.

Struktura nastriku Siroky vé&jitovity tvar kolmy k ose stfikaci pistole
Typ Stérbiny Sikma, pfiéna $térbina
Pouziti PFiruby a vybrani

1102872 | NOZZLE, corner spray, Encore

B

Obrazek 7-3 Rohova stfikaci tryska s thlem 45 stupnu

Plocha strikaci tryska s uhlem 45 stupnu
Viz obrazek 7-4.

Struktura nastriku Uzky vsjifovity tvar rovnob&zny s osou stfikaci pistole
Typ Stérbiny Tfi Sikmé Stérbiny rovnobézné s osou stfikaci pistole
Pouziti Nanaseni vrstev na horni a spodni plochy dild; typicky bez vkladani a vyjimani dill

1102871 | NOZZLE, 45 degree, corner spray, Encore

Obrazek 7-4 Plocha stfikaci tryska s uhlem 45 stupnu
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Koénicka tryska, usmérnovace a soucasti sestavy elektrody

Viz Obrazky 7-5, 7-6 a 7-7. Konicka tryska a usmérfiovace se musi pouzivat s drzakem
elektrody pro koénickou trysku. Dily zobrazené zde jsou volitelné a musi se objednavat
samostatné.

Kénicka tryska a usmérrniovace

1083201 1083205 1083206 1083207

1082060

Usmériiova¢ 16 mm Usmériniovaé¢ 19 mm Usmériiova¢ 26 mm Usmériiovac¢ 38 mm

VSechny usmérniovace obsahuji O-krouzek 1098306 z vitonu, 3 mm x 1,1 mm Siroky

Konicka tryska

Obrazek 7-5 Konicka tryska a usmérfiovace

Sada koénické trysky

Usmérinovac¢ 26 mm Koénicka tryska Drzak elektrody pro kénickou trysku

Obrazek 7-6 Sada pro pfestavbu na konickou trysku

1604828 | KIT, conical nozzle, Encore

1083206 DEFLECTOR, 26 mm

1082060 |+ NOZZLE, conical

1605861 |+ ELECTRODE HOLDER, conical 1 A
POZNAMKA: A. Kénické trysky vyzaduiji jiny drzak elektrod, nez ktery se pouziva u sestav elektrod plochych trysek.

_— - -

© 2021 Nordson Corporation 7093620_02



7-8 Nahradni dily

Koénicka tryska, usmérnovace a soucasti sestavy elektrod. (pokracovani)

Sestava elektrody pro kénickou trysku

Obrazek 7-7 Sestava elektrody pro kénickou trysku

— 1106076 | ELECTRODE ASSEMBLY, conical, Encore 1
1T |  ELECTRODE SUPPORT 1
2 1106078 |+ ELECTRODE 1
3 1605861 |+ ELECTRODE HOLDER, Conical 1 A

POZNAMKA: A. Koénické trysky vyZaduji jiny drzék elektrod, nez ktery se pouZiva u sestav elektrod plochych trysek.

Podpéra elektrody XD

Podpéra elektrody XD (extended duty) poskytuje 2 az 3krat delsi Zivotnost nez
standardni podpéra elektrody.

1613834 1613835
Podpéra elektrody XD pro plochou trysku Podpéra elektrody XD pro kénickou trysku
Obrazek 7-8 Podpéry elektrody pro kénickou trysku a plochou trysku
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Nahradni dily  7-9

Sada regulatoru struktury

Sada regulatoru struktury zahrnuje integrovanou koénickou trysku. Se sadou je mozné
pouzit usmériiovace 16, 19 a 26 mm. Usmérfiovace nejsou soucasti sady a musite je
objednavat samostatné.

1098417

Navod k sadé regulatoru struktury pro ruéni systém Encore HD

Obrazek 7-9 Sada regulatoru struktury

Sada iontového kolektoru

Tato sada se pouziva na stfikaci pistoli standardni délky. Pokyny k instalaci a opravam
naleznete v Provoznim pokynu dodavaném se stfikaci pistoli.

1603854 | KIT, ion collector assembly, manual, Encore (std length spray gun)
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7-10 Nahradni dily

Soucasti systému se dvéma strikacimi pistolemi

= EiEmo

Ukonceni
5

5 /
(Pripojny bod)

86887 888:0)o

EE )

486888 3| 77

dreo®
o EitEmo

T PCAmodulu — |

Napajeni

Napajeni

iFlow

Obréazek 7-10 Pfipojky pro systémy se dv&ma robotickymi stfikacimi pistolemi

Napajeni

1 1620076 | Encore Select HD Robot spray gun
2 1604125 |+ Encore XT/HD controller interface
2 1614566 |+« Encore Enhance controller interface
3 1101422 |+ Control unit, ProdigyR Gen Ill, PLC gateway
4 1605436 |« Encore robot cable, 8 m B
5 1080718 |+ Controller interface cable, 10 ft A
6 1046746 |+ DeviceNet 5-pin cable Tee
7 1605584 |+ Encore HD pump control unit, 115V
7 1605586 |+« Encore HD pump control unit, 230 V
8 1062373 |« Prodigy network cable, 50 ft
POZNAMKA: A. V nékterych aplikacich je misto tohoto dilu pouZito:
1080719: Kabel rozhrani fidici jednotky, 30 in
1609709: Kabel rozhrani Fidici jednotky, 50 stop
B. DalSi volitelné kabely stfikaci pistole viz strana 7-4.
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