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Wprowadzenie

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

Uzytkownik musi zapoznac sie z ponizszymi zasadami bezpiecznej
eksploatacji urzadzenia i postepowac zgodnie z nimi. Ostrzezenia, uwagi i
instrukcje, dotyczace innych urzadzen i wykonywanych czynnosci, znajduja
sie w dokumentac;ji tych urzadzen.

Trzeba zadbac o to, aby kompletna dokumentacja urzgdzen, tgcznie z
niniejsza instrukcjg, byta dostepna dla personelu obstugujacego i
serwisujgcego.

Wykwalifikowany personel

Przeznaczenie

Wiasciciel urzgdzenia musi zadbac o to, aby urzadzenia firmy Nordson byty
instalowane, obstugiwane i naprawiane wytgcznie przez osoby z
odpowiednimi kwalifikacjami. Za osoby takie uwaza sig¢ pracownikow
etatowych lub zatrudnionych na postawie umowy, ktérzy zostali przeszkoleni
w zakresie bezpiecznej realizacji powierzonych im zadan. Osoby takie znajg
odpowiednie zasady bezpieczenstwa i przepisy oraz sg fizycznie zdolne do
realizacji zleconych czynnosci.

Uzywanie urzadzen firmy Nordson do celéw innych niz opisane w
dostarczonej dokumentacji moze byc¢ przyczyng obrazen ciata lub
zniszczenia mienia.

Przyktady uzycia urzgdzen niewtasciwe z przeznaczeniem obejmuja:
* stosowanie niezgodnych materiatéw

* modyfikacje urzgdzenia bez upowaznienia

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia dodatkowego

® uzywanie urzgdzen w warunkach, w ktorych dopuszczalne wartosci
obcigzen sg przekroczone

Przepisy i homologacje

Trzeba mie¢ pewnosc, ze wszystkie urzadzenia sg przystosowane i
dopuszczone do pracy w warunkach, jakie panujg w miejscu eksploataciji.
Jezeli instrukcje instalacji, obstugi i serwisowania nie bedg przestrzegane,
wszystkie dopuszczenia zostang uniewaznione.

Wszystkie fazy instalacji wyposazenia muszg byé zgodne z obowigzujgcymi
przepisami.

© 2020 Nordson Corporation
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Bezpieczenstwo oséb

Przestrzeganie ponizszych zalecen pozwoli unikng¢ ryzyka obrazen.

Osoby bez odpowiednich kwalifikacji nie mogg obstugiwac ani naprawiaé
urzgdzenia.

Urzadzenie mozna obstugiwac wytgcznie pod warunkiem, ze
zabezpieczenia, pokrywy i ostony sg nienaruszone, a automatyczne
blokady dziatajg prawidtowo. Nie omija¢ ani nie wytaczaé zadnych
zabezpieczen.

Zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od ruchomych elementéw. Przed
regulacjg lub naprawg elementdéw poruszajgcych sie trzeba odtaczy¢
zasilanie i zaczeka¢, az urzadzenie zatrzyma sie. Zablokowac wytgcznik
zasilania, aby wykluczy¢ mozliwo$¢ przypadkowego uruchomienia.

Uwolni¢ cisnienie z instalacji (rozprezyc¢) przed regulacja lub naprawg
podzespotéw pracujgcych pod cisnieniem hydraulicznym lub
pneumatycznym. Odtgczy¢, zablokowac i oznaczy¢ wytgczniki przed
serwisowaniem podzespotéw zasilanych napigciem elektrycznym.

Zaopatrzy¢ sie w karty charakterystyk (SDS) wszystkich uzywanych
materiatdéw. Przestrzegac zalecen producenta, dotyczgcych
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami oraz stosowac zalecane
srodki ochrony osobiste;.

Aby unikng¢ ryzyka obrazen, trzeba tez pamigta¢ o mniej oczywistych
zagrozeniach w miejscu pracy, ktérych nie mozna catkowicie
wyeliminowad, takich jak gorgce powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
zabudowac ani ostoni¢ w inny sposob.

Bezpieczenstwo przeciwpozarowe

Przestrzeganie ponizszych zasad pozwoli uniknaé ryzyka pozaru lub
eksplozji.

Nie pali¢ tytoniu, nie spawag, nie szlifowac ani nie uzywac otwartego
ognia tam, gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopalne.

Zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby unikngé wzrostu stezen
materiatéw lotnych i oparéw do niebezpiecznego poziomu. Przestrzegac
przepiséw lokalnych i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w
kartach charakterystyki (SDS).

Nie wytaczaé uktaddw elektrycznych pod napieciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Wczesniej odtgczyé zasilanie odtgcznikiem,
aby unikna¢ iskrzenia.

Poznac rozmieszczenie wytgcznikow awaryjnych, zaworéw odcinajgcych
i gasnic. W razie pozaru w kabinie proszkowej natychmiast wytaczy¢
system i wentylacje.

Czyszczenie, konserwacje, testowanie i naprawe urzgdzen wykonywac
zgodnie z procedurami opisanymi w dokumentac;ji.

Korzystac tylko z oryginalnych czesci zamiennych. W sprawie informac;ji
o czesciach zamiennych i porad kontaktowac sie z przedstawicielem
firmy Nordson.

P/N 7093489-03
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Uziemienie

/N

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac porazenie prgdem elektrycznym, pozar
lub eksplozje. Testy rezystancji powinny naleze¢ do zakresu przegladéw
okresowych. W przypadku odczucia nawet nieznacznego wytadowania
elektrycznego lub zaobserwowania iskrzenia albo tuku elektrycznego nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczaé urzgdzen, dopoki problem nie zostanie
rozpoznany i usuniety.

Uziemienie wewnatrz kabiny i wokét otwordw musi by¢ zgodne z wymogami
NFPA dla lokalizacji niebezpiecznych opisanych w klasie Il, dziat 1 lub 2.
Zapoznac sie z dokumentami NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i
516) oraz NFPA 77.

* W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzace prad musza
by¢ elektrycznie potaczone z uziemieniem przy rezystancji nie wiekszej
niz 1 megaom mierzonej przyrzadem przyktadajgcym do mierzonego
obwodu napiecie o wartosci co najmniej 500 V.

* Wyposazenie, ktdére musi by¢ uziemione, to m.in. podtoga w obszarze
natrysku, podesty dla operatoréw, zbiorniki, mocowania fotokomérek i
dysze odmuchujgce. Personel pracujacy w obszarze napylania musi by¢
uziemiony.

* Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu zaptonowego z
naelektryzowanego ciata cztowieka. Osoba przebywajgca na
pomalowanej powierzchni, np. na podescie, lub noszgca
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiona. Personel musi nosié buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia podczas pracy z urzadzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

* Operatorzy muszg zachowacé bezposredni kontakt z rekojescia pistoletu,
aby unikna¢ porazenia podczas pracy z recznymi elektrostatycznymi
pistoletami natryskowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycigé otwor na dton lub palce, uzywac rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktadac uziemiajacg tasme potgczong z rekojescia
pistoletu lub innym przedmiotem podtagczonym do sprawdzonego
uziemienia.

* Przed regulacja lub czyszczeniem pistoletéw natryskowych trzeba
odtaczyc zasilanie elektryczne i uziemic elektrody pistoletow
natryskowych.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen podtaczy¢ wszystkie odtgczone
urzadzenia, kable uziemiajgce i przewody.

Postepowanie w razie awarii

Utylizacja

Jezeli system lub jakikolwiek element wyposazenia nie dziata prawidtowo,

nalezy natychmiast wytaczy¢ zasilanie i wykona¢ ponizsze czynnosci:

* QOdtgczy¢ i zablokowac zasilanie elektryczne. Zamkng¢ pneumatyczne
zawory odcinajgce i uwolni¢ cisnienie.

* Rozpoznaé przyczyne awarii i usungc ja przed ponownym wigczeniem
urzgdzen.

Materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania nalezy usuwac
zgodnie z przepisami lokalnymi.

© 2020 Nordson Corporation

P/N 7093489-03



1-4 Bezpieczenstwo

P/N 7093489-03 © 2020 Nordson Corporation
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Rozdziat 2
Konfiguracja systemu

Montaz sterownika na poreczy

Zob. rysunek 2-1. Urzgdzenia przeznaczone do montazu na poreczy sg
dostarczane z uchwytem montazowym, zestawem drobnych elementow
montazowych i zestawem uziemiajgcym.

1. Zamontowac¢ uchwyt sterownika (1) na spodzie sterownika, uzywajac
czterech czarnych srub M5 x 12 z tbem stozkowym (2) i jednej podktadki
zabezpieczajgcej #10 (9).

2. Zamontowa¢ uchwyt sterownika (1) na uchwycie do poreczy (5) za
pomocg dwoch podktadek zabezpieczajgcych M8 (7) i dwdch srub z
tbem szesciokatnym M8 x 70 (8).

3. Nakreci¢ dwie przeciwnakretki M8 (4) na Sruby M8 x 40 (3), a nastepnie
wkrecié dwie Sruby w otwory w uchwycie do poreczy.

Rys. 2-1 Montaz uchwytu na porecz i tacki na czesci

1. Uchwyt sterownika
2. Sruby M5 x 12
3. Sruby M8 x 40
4. Przeciwnakretki M8

5. Uchwyt na porecz 8. Sruby M8x 70
6. Porecz 9. Podkiadka
7. Podktadki zabezpieczajace M8 zabezpieczajaca #10

10. Tacka na czesci

© 2020 Nordson Corporation
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2-2 Konfiguracja systemu

Montaz sterownika na poreczy (.,

4. Natozy¢ uchwyt na porecz (6) nad platforma operatora, dokreci¢ sruby
(8) do poreczy, nastepnie dokreci¢ przeciwnakretki (4) do uchwytu, aby
zapobiec odkrecaniu sie srub.

5. Zamontowac tacke na czesci (10) w dwdch otworach na gérze
sterownika. Uzy¢ dwoch srub M5 (2), ktére nalezy wkreci¢ w gérng czesé
obudowy sterownika oraz jednej podktadki zabezpieczajgcej #10 (9),
ktdra znajduje sie w zestawie.

6. Uzyc¢ zestawu uziemiajgcego do potgczenia ztgcza uziemienia
sterownika z podstawg kabiny zgodnie z opisem w instrukcji dotgczonej
do zestawu uziemiajgcego.

Potaczenia elementéw systemu

Schemat pofaczen

OSTRZEZENIE: Na tym schemacie nie pokazano wszystkich potgczen

A uziemienia. Wszystkie urzadzenia przewodzace prad elektryczny, ktére
znajdujg sie w obszarze napylania, muszg by¢ podtgczone do uziemienia
sprawdzonego przez elektryka.

UWAGA: Pokazany na schemacie filtr powietrza wlotowego jest montowany
za panelem przednim urzgdzen przeno$nych na wozku. Z urzgdzeniami
przeznaczonymi do montazu na poreczy jest dostarczany filtr i uchwyt
mocujacy do montazu w instalacji uzytkownika.

Karta U
przekaznikgwa

— Zasobnik

| . Pistolet natryskowy
\ Klawiatura ‘
\ | \
} } Kabel pistoletu
‘ Ptyta gtéwna T ‘
Sterownik __| g | J ‘
Encore LT | g | Bezbarwny 4 mm Was y
| g | Czarny6mm gz proszkowy
| Pl g | Niebieski 8 mm
o} =
‘ % g 2 gl o 8 } Czarny 8mm
E 3 = (E =
| o £ & E 3 2 & Niebieskiémm
| o ¥ 2|8 5 g &
Filtr | > o & o % 2 |
g o 8 N B
= | Y% gggs e |
g = H
H H ‘ n":j & & el & & ‘ Pompa
\ \
| Rozdzielacz | ‘ ‘
= i |
10 mm ‘ ‘ Niebieski 6mm
Uchwyt do pompy i
\ \
‘ L— Zasilanie ‘ rura ssgca
10mm | |
Powietrze wiotowe | \
\ \
\ \

| | = K
Przewdd zasilajgcy|AC | Filtr napigcia Q ‘ Uziemienie na prosze
\

| zasilajacego wozka lub kabiny E

Rys. 2-2 Schemat blokowy recznego systemu malowania proszkowego Encore PE
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Konfiguracja systemu i potaczenia

Omowienie potaczen sterownika

Na panelu tylnym sterownika znajdujg sig ztgcza zasilania, uziemienia,
pistoletu, pompy i powietrza fluidyzujgcego proszek w zasobniku.

1

6
7
10
5 2
GNC L1
(ZIEL/ZOLTY) L2 BRAZOWY
(NIEBIESKI)
Rys. 2-3 Potgczenia sterownika pistoletu w systemie Encore LT
1. Uziemienie elektrostatyczne 5. Powietrze pompujgce 8. Powietrze fluidyzujace
(do wdzka lub kabiny) (waz czarny, 8 mm, pompa) (waz niebieski 6 mm)
2. Przewdd zasilajgcy 5 m (15 stop) 6. Kabel pistoletu 9. Zawdr iglicowy powietrza
3. Powietrze atomizujace 7. Powietrze przedmuchujace fluidyzujgcego
(waz niebieski 8 mm, pompa) (waz czarny 6 mm do pistoletu) 10. Powietrze czyszczace
Honi ; lektrode (waz bezbarwny 4
4. Zasilanie powietrzem e ¢
(waz niebieski, 10 mm) mm do pistoletu)

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093489-03



2-4 Konfiguracja systemu

Potaczenia pistoletu natryskowego

Rozpakowac pistolet natryskowy. Rozwing¢ kabel, bezbarwny (4 mm) i
czarny (6 mm) waz powietrzny i waz proszkowy 1,27 cm (1/2"). Wykonaé
potaczenia opisane ponizej:

Kabel pistoletu
Zob. rysunek 2-4.

1. Podtaczy¢ kabel pistoletu do gniazda GUN z tytu sterownika. Wtyk i
gniazdo sg dopasowane za pomoca wystepu.

2. Wkrecic nakretke mocujgca kabel na gniazdo i dokrecic, zapewniajac
pewne potgczenie.

3. Zamocowac¢ uchwyt zabezpieczajgcy przewodu do panelu tylnego za
pomoca jednej z posiadanych srub do mocowania panelu.

System przenosny System montowany na poreczy/Scianie

Uchwyt zabezpieczajgcy

Rys. 2-4 Podtgczenie przewodu pistoletu i sposdb zastosowania uchwytu zabezpieczajgcego
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Konfiguracja systemu  2-5

Weze powietrzne i waz proszkowy
1. Zob. rysunek 2-5. Podtgczy¢ czarny waz powietrzny o srednicy 6 mm do
szybkoztgcza na uchwycie pistoletu.

2. Podtaczy¢ bezbarwny 4 mm waz powietrza czyszczacego elektrode do
karbowanego ztgcza na uchwycie pistoletu.

Bezbarwny waz 4 mm &

powietrza do <
/ czyszczenia elektrody

Adapter weza

Kabel pistoletu Czarny waz powietrza _133

przedmuchujgcego o
$rednicy 6 mm

Waz proszkowy — |

Rys. 2-5 Potgczenia pistoletu

3. Podtaczy¢ waz proszkowy do adaptera weza, a nastepnie wetkngé
adapter weza do uchwytu pistoletu.

4. Poprowadzi¢ wagz powietrzny przez tylny panel sterownika pistoletu.

5. Zob. rysunek 2-3. Podtgczy¢ czarny wgz 6 mm do szybkoztgcza
powietrza przedmuchujgcego (8).

6. Zob. rysunek 2-6. Podtgczyé bezbarwng rurke 4 mm i zawdr regulacii
przeptywu dostarczony z systemem do ztgcza powietrza czyszczacego
na panelu tylnym, jak pokazano na rysunku. Zawér regulacji przeptywu
mozna umiesci¢ w dowolnym miejscu. Uzy¢ noza do rur, aby zapewnié
prostopadta linig ciecia.

Ztacze powietrza czyszczacego
/ Zawor regulacji przeptywu

1 I Do pistoletu
\

Waz 4 mm

.

Rys. 2-6 Podtaczenie zaworu regulacji przeptywu i weza powietrza czyszczgcego

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093489-03



2-6 Konfiguracja systemu

Podtaczenie pompy i zasobnika

Opisana procedura dotyczy systemow przenosnych oraz montowanych na
poreczy, kidre sg zasilane proszkiem z zasobnika.

1.

Otworzy¢ zatrzaski pokrywy zasobnika i zdja¢ waz odpowietrzajacy oraz
zaciski weza. Pozostawit pokrywe otwarta.

Rozpakowac zespdt montazowy pompy, pompe, waz proszkowy
(bezbarwny o $rednicy wewnetrznej 1/2 cala), weze powietrzne czarny i
niebieski oraz opaski rzepowe dostarczone z systemem.

Zob. rysunek 2-3. Do sterownika podtgczyc¢:

* Niebieski waz powietrza atomizujgcego 8 mm (3)
® (Czarny wgz powietrza pompujgcego 8 mm (5)

* Niebieski waz powietrza fluidyzujagcego 6 mm (8)
Systemy przenosne: Zob. rysunek 2-7.

a. Poprowadzi¢ waz powietrza atomizujgcego (4) i wgz powietrza
pompujgcego (6) przez przepust (12) w panelu przednim kolumny
wozka.

b. Poprowadzi¢ waz powietrza fluidyzujacego (8) przez kolumng i
wyprowadzi¢ z przodu na dole.

c. Zamontowacé zasobnik na platformie wézka miedzy wystepami.

Wszystkie systemy: Zob. rysunek 2-7. Zamontowac pompe (7) w
uchwycie (5), delikatnie jg wkrecajac.

Podtgczy¢ czarny wgz 8 mm powietrza pompujacego do srodkowej
ztgczki (F) na pompie. Podtaczy¢ niebieski waz 8 mm powietrza
atomizujgcego do gornej ztgczki (A) na pompie.

UWAGA: Pompa jest wyposazona w szybkoztgcza, ktore umozliwiajg
szybkie odtgczenie wezy powietrznych podczas czyszczenia lub naprawy
pompy. W celu roztgczenia trzeba odciagng¢ karbowane pierscienie.

Podtaczy¢ reduktor 10 mm x 6 mm (10) do ztgcza kolankowego 10 mm w
misce fluidyzacyjnej zasobnika. Podigczy¢ waz powietrza fluidyzujgcego
(8) do reduktora.

Podtaczy¢ ztgcze oczkowe przewodu uziemienia z izolacjg w kolorze
Zielono-z6ttym (9) do ztgcza uziemienia z boku miski fluidyzacyjnej, a
nastepnie drugi koniec tego przewodu podtgczy¢ do gniazda uziemienia
w podstawie wozka lub podtgczy¢ do prawdziwego uziemienia.

Zamontowac zacisk weza (3) na koncu weza odpowietrzajgcego (1) i
podtgczy¢ waz do otworu odpowietrzajgcego na pokrywie zasobnika.
Zacisngc zacisk, aby umocowac¢ waz. Wprowadz drugi koniec weza
odpowietrzajgcego do kabiny proszkowe;.

10. Zapisacé sie z opisem procedury Podigczanie weza proszkowego do
pompy na stronie 2-8.

P/N 7093489-03
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Konfiguracja systemu  2-7

|_Widok z drugiej strony

L |

Rys. 2-7 System przenosny Encore PE z zasobnikiem - instalacja zasobnika i pompy
1. Waz odpowietrzajgcy 5. Uchwyt do zamocowania pompy 9. Przewdd uziemiajacy
2. Waz proszkowy 6. Czarny waz powietrza 10. Ztgczka redukcyjna
3. Zacisk weza odpowietrzajgcego pompujacego 10x6mm
4. Niebieski waz powietrza 7. Pompa 1. Przepust
atomizujacego 8. Niebieski waz powietrza
fluidyzujgcego

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093489-03



2-8 Konfiguracja systemu

Podtaczanie weza proszkowego do pompy

1. Odkreci¢ nakretke (4) i zdjac tuleje (3) z uchwytu zwezki (2). Nasunacé je
na koniec weza proszkowego (1). Upewni¢ sie, ze koniec weza jest
przyciety pod katem prostym.

2. Wsung¢ waz proszkowy do zwezki, az oprze sig o ceramiczny kotnierz w
jej wnetrzu.

3. Przytrzymujgc waz w miejscu, nasunacé tuleje i nakretke w dét i nakrecic
nakretke na uchwyt zwezki.

4. Do nakrecania uzy¢ 12-punktowego klucza kotnierzowego o rozmiarze
15/16 cala; dokrecac, az nakretka oprze sie o uchwyt zwezki. Numer
katalogowy klucza mozna znalez¢ w rozdziale Narzedzia opcjonalne.

2 1

/@@H Ik

Rys.2-8  Podtgczanie weza proszkowego do pompy

1. Waz proszkowy 3. Tuleja 4. Nakretka
2. Uchwyt zwezki

Wiazanie wezy i kabla

Do powigzania kabla pistoletu natryskowego, wezy powietrznych i weza
proszkowego nalezy uzy¢ odcinkéw czarnej owijki spiralnej dostarczonej z
systemem. Owing¢ weze i kabel, a nastepnie zawiesi¢ na haczyku z tytu
kolumny wézka.

Potagczenia pneumatyczne systemu

Doprowadzenie powietrza do systemu

Sprezone powietrze powinno by¢ dostarczane przez ztgcze z
automatycznym zaworem odcinajacym. Powietrze musi by¢ czyste i suche.
Zalecane jest korzystanie z osuszacza zigbniczego lub adsorpcyjnego oraz
filtrow powietrza.

Wszystkie urzgdzenia sg dostarczane z filtrem powietrza o oczku 0,3
mikrona. Wazne jest, aby filtr byt zamontowany, co pozwoli unikng¢
zanieczyszczenia elementéw pneumatycznych i dostarczanego proszku.

Cisnienie dostarczanego powietrza powinno wynosic 4,0-7,6 bara
(58-110 psi).

P/N 7093489-03 © 2020 Nordson Corporation
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OD ZRODtA

W celu dostarczania powietrza do urzadzenia jest dostepny zestaw ze
ztaczami, tgcznikami i wezem powietrznym 10 mm (15 stdp w przypadku
urzadzen na wozkach, 25 stdp w przypadku urzagdzen montowanych na
poreczy).

Informacje o filtrach, czesciach zamiennych oraz numerach katalogowych
czesci uzywanych do dostarczania powietrza i sposobie ich zamawiania
znajduija sie w rozdziale Czesci.

Systemy przenosne

Podtgczy¢ 10 mm waz powietrzny ze zrddta sprezonego powietrza do ztgczki
wlotowej na panelu tylnym wézka.

Systemy do montazu na szynie

Zob. rysunek 2-9.

1. Uzyc¢ uchwytu montazowego (4) jako szablonu do oznaczenia i
wywiercenia otworéw montazowych na wybranej powierzchni. Upewni¢
sie, ze jest wystarczajgca ilos¢ miejsca do podtgczenia wezy
powietrznych i do wymiany wktadu filtra.

2. Wkrecic¢ do otworu wlotowego i wylotowego filtra dwie ztgczki meskie (2)
dostarczone w zestawie.

3. Po stronie filtra naprzeciw dzwigni zwalniajacej (6) przykreci¢ uchwyt
montazowy, uzywajgc dostarczonych srub M5 (3).

4. Przykrecié filtr, uzywajac elementéw montazowych (7, zapewniane we
wiasnym zakresie).

5. Zwrdcic¢ uwage na wskaznik kierunku przeptywu (5) na gorze filtra.
Przycigc¢ niebieski waz ($r. 10 mm) pneumatyczny do odpowiedniej
dtugosci, aby podtgczy¢ zasilanie pneumatyczne do filtra i filtr ze
sterownikiem, a nastepnie wykonac te potgczenia.

DO STEROWNIKA

Rys. 2-9 Instalacja filtra powietrza - Systemy montowane na scianie i na poreczy
1. Waz powietrzny 10 mm (niebieski) 4. Uchwyt 6. Dzwignia zwalniajgca
2. Zigczki weza 10 mm z gwintem 5. Wskaznik kierunku przeptywu 7. Elementy montazowe

zewnetrznym 1/2
3. Sruby M5

(zapewniane we wtasnym
zakresie)

© 2020 Nordson Corporation
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Potaczenia elektryczne systemu

Zasilanie

Uziemienie systemu

Sterownik pistoletu natryskowego jest zasilany napieciem jednofazowym
100-240 VAC / 50-60 Hz.

Przewdd zasilajgcy urzadzenie musi by¢ podtgczony do wtyku z uziemieniem
(wtyk musi dostarczy¢ uzytkownik). Podtgczy¢ wtyk do gniazda z
odpowiednim napieciem.

Kolor zyty Funkcja
Niebieski N (zerowy)
Brazowy L (faza)
Zielony/zotty GND (uziemienie)

Systemy przenosne: Zob. rysunek 2-10. Przewdd uziemiajgcy, podtgczony
do ztacza uziemienia w sterowniku, potgczy¢ z prawdziwym uziemieniem.

Rys. 2-10 Ztgcze uziemienia systemu

Systemy do montazu na szynie: Zlokalizowac listwe uziemienia
elektrostatycznego. Postepowac zgodnie z instrukcjami, aby zamontowacé
listwe uziemienia do podstawy kabiny proszkowej. Podtgczy¢ ptaski
pleciony przewdd uziemiajgcy miedzy ztgczem uziemienia sterownika i listwg
uziemienia.

Konfiguracja sterownika

Sekwencja witaczania zasilania

Po wigczeniu zasilania urzgdzenia sterownik wykonuje nastepujace
Czynnosci:

1. Wszystkie wyswietlacze i diody LED Swieca sie przez 3 sekundy.

2. Konfiguracja ptyty gtéwnej sterownika jest wyswietlana na panelu kV/uA:

A: Tryb automatyczny (zapozna¢ sig z rozdziatem Rozwigzywanie
probleméw, aby zmieni¢ ustawienie zworki, jesli jest wyswietlana litera A)
H: Reczny

3. Na panelu kV/uA sa wyswietlane informacje o wersji oprogramowania
sterownika i wersji sprzetu. Kazda z tym informacji widnieje przez 1
sekunde i ma postaé N.NN.

P/N 7093489-03
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Konfiguracja systemu 2-11

UWAGA: Jesli spust pistoletu natryskowego zostanie nacisniety podczas
wigczania zasilania lub wychodzenia ze stanu wytgczenia, dioda LED spustu
bedzie szybko miga¢. W takiej sytuacji zwolni¢ spust pistoletu i powtodrzyc
wychodzenie ze stanu nieaktywnosci.

Uruchomienie trybu konfiguracji

WH/Wyt.

Ustawienia trybu
Select Charge®

Ustawienia / wyswietlacz
KV/uA

Sterowanie KV/uA

Rys. 2-11

Aby przejsé w tryb konfiguraciji:
Zasilanie sterownika WYL: podczas wigczania zasilania nacisna¢ i
przytrzymac przyciski Plus i Minus na panelu kV/uA.

Zasilanie sterownika Wt.: podczas naciskania przycisku
wigczania/wytgczania nacisnac i przytrzymac przyciski Plus i Minus.

Po sekundzie na wszystkich panelach przez 3 sekundy bedzie miga¢ napis
CF. Po 3 sekundach na panelu kV/uA pojawi sie napis F - 1, oznaczajacy
funkcje 1. Sterownik jest teraz w trybie konfiguraciji.

Nacisna¢ przycisk wytgcznika, aby zapisa¢ wprowadzone zmiany i wyjs¢ z
trybu konfiguraciji.

|| Dioda LED
\ wyzwalacza
I‘ Ustawianie / wyswietlanie
Tl wartosci
Powietrze pompujgce
(Classic)
Przeptyw proszku
\ (Smart Flow)
|‘ Wskaznik trybu

\‘

™ Smart Flow

Ustawianie / wyswietlanie
~ wartosci

Powietrze atomizujgce

(Classic)

Przeptyw catkowity

(Smart Flow)

Interfejs kontrolera

© 2020 Nordson Corporation
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Ustawienia funkcji

Aby zmieni¢ funkcje, nalezy naciskac przycisk plus lub minus na
panelu kV/uA. Aby zmienic¢ wartosci funkciji, nacisngc¢ przycisk plus lub
minus na panelu nastaw przeptywu powietrza pompujgcego.

Nr funkciji Nazwa Ustawienia Domysine
1 Typ pistoletu 0 = Encore 0
2 Fluidyzacja 0 = Zasobnik, 1 = Karton, 3 = Wytgczona 0
3 Sterowanie elektryzacijg 0 = Tryb wiasny, 1 = Classic 0
4 Regulacja przeptywu 0 =Smart, 1 = Classic 0
proszku
5 Dtugosc¢ kabla 0=6m,1=12m,2=18m 0

UWAGA: Zapoznac sie z rozdziatem Obstuga, gdzie opisano réznice
miedzy trybem sterowania elektrostatycznego i sterowania przeptywem
proszku.

Wyjscie z trybu konfiguracji

Aby zaakceptowac wartosci funkcji i wyjs¢ z trybu konfiguracii, nalezy
nacisng¢ przycisk wytagcznika. Po tej czynnosci mozna normalnie korzystaé
ze sterownika.

P/N 7093489-03 © 2020 Nordson Corporation
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Rozdziat 3
Opis

Wprowadzenie

Zob. rysunek 3-1. Niniejsza instrukcja dotyczy wszystkich wersji recznego
systemu malowania proszkowego Encore PE:

® System przenosny z zasobnikiem
* Urzadzenie montowane na poreczy

Pistolet natryskowy

Zasobnik

Sterownik z zainstalowanych uchwytem sciennym

System przenosny z zasobnikiem

Rys. 3-1 Reczne systemy malowania proszkowego Encore PE

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093489-03
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Elementy systemu przenosnego

W sktad systemow przenosnych wchodza:

Sterownik reczny Encore LT

Reczny pistolet natryskowy Encore PE

Pompa proszkowa Encore PE

Zasobnik cylindryczny (50 funtéw) z zespotem mocowania pompy PE

Waz proszkowy 1,27 cm (1/2"), przewody pneumatyczne, opaska
spiralna, i paski Velcro

Elementy te sg montowane na solidnym wézku z dwoma kotkami.

Elementy systemu do montazu na poreczy

Elementy systemu do montazu poreczy:

Dane techniczne

Sterownik reczny Encore LT

Reczny pistolet natryskowy Encore PE

Pompa proszkowa Encore PE

Zespo6t do montazu pompy PE do zastosowania w zasobnikach
Zestaw do montazu na poreczy

Zestaw uziemiajacy

Waz proszkowy 1,27 cm (1/2"), przewody pneumatyczne, opaska
spiralna, paski Velcro

Filtr powietrza

Model Parametry napiecia Parametry wyjsciowe
zasilajgcego
Aplikator ENCORE +/-19VAC, 1A 100 kV, 100 uA
Sterownik ENCORE 100-250 VAC, 50/60 Hz ND

Powietrze wlotowe: 4,0 - 7,6 bar (58 - 110 psi), czgstki state <5u, punkt
rosy <10 °C (50°F)

Maks. wilgotno$¢ wzgledna: 95% bez kondensacii

Temperatura otoczenia: +15 do +40 °C (59 - 104 °F)

Zabezpieczenie przed wnikaniem pytu: IP6X

Aplikator i sterownik pracujg z proszkami emalii porcelanowej, ktére sg
niepalne.

System przenosny z zasobnikiem 50 funtowym

Wysokos¢: 995 mm (35,2")
Dtugosé: 812 mm (32")
Rozstaw kotek: 598,5 mm (23,5")
Masa: 51,5kg (114")

P/N 7093489-03
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Etykiety na urzadzeniu

Etykiety certyfikatow na pistolecie natryskowym

" ENCORE PE @m\

P/N: XXXXXXX S/N: XXYYX00000
ey e ey

) U.S. PATENT
MAX. OUTPUT: 100KV 8,726,831; D712013

Ta: +15°C TO +40°C
DISCHARGE ENERGY LEVEL 2mJ C€

QORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.Py

Etykieta certyfikatu na sterowniku

ENCORE LT C€1180\

EN 50050 FM11ATEX0057X

@II (2) 3D

Ex tc IlIC T60°C Dc
Ta= +15 to +40°C

NORDSON CORP. AMHERST, OH, USA
Vn=100-250Vac 7n=50-60Hz Pn=100VA
OUTPUT: V(peak)= +19V lo(peak)= +1.0A
WARNING - POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL. )
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A\

A\
A\

Rozdziat 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Opisywane urzgdzenie moze stanowi¢ zrédto zagrozenia,
jesli nie jest uzywane zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad elektryczny,
znajdujgce sie w poblizu miejsca napylania proszku, muszg by¢ uziemione.
Brak uziemienia lub wadliwe uziemienie wyposazenia moze spowodowac
porazenie personelu, pozar lub wybuch.

Interfejs sterownika

Zob. rysunek 2-1. Interfejs sterownika stuzy do wprowadzania nastaw
napylania i do monitorowania pracy systemu. Ustawienia konfiguraciji
opisano w rozdziale Konfiguracja.

Tryb redukcji zuzycia energii

Nacisna¢ przycisk Wiacz/Wytacz na trzy sekundy, aby przestawié sterownik
w tryb uspienia (tryb oszczedzania energii). Wyswietlacze i wskazniki LED
wytgcza sie. Aby wtgczy¢ sterownik, nalezy ten przycisk nacisng¢ jeszcze
raz.

Urzgdzenie automatycznie przejdzie w stan uspienia, jezeli przez okoto 15
minut nie zostanie wykonana zadna czynno$¢. Nacisniecie spustu pistoletu
natryskowego, nacisniecie przycisku przedmuchu lub nacigniecie dowolnego
przycisku na interfejsie sterownika powoduje jego obudzenie.

© 2020 Nordson Corporation
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Wiacz/Wytacz i /,/ Dioda LED wyzwalacza
—
Powietrze pompujace
Ustawienia trybu (Classic)
Select Charge Fsrﬁgéygop&c)’szm
I — Wskaznik trybu
Panel kV/uA I © Smart Flow
Wybor kV/uAna Powietrze atomizujace
wyswietlaczu (Classic)
Przeptyw catkowity
(Smart Flow)
Rys. 4-1 Interfejs kontrolera

Wyswietlacze i diody LED

::PO Dioda LED wyzwalacza zaswieca sie¢ w chwili wyzwolenia
pistoletu natryskowego. Jest tez wyswietlana aktualna warto$¢ wyjsciowa
kV/uA. Kiedy spust pistoletu natryskowego nie jest nacisniety, sa
wyswietlane nastawione warto$ci kV i uA.

e all Gdy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie w trybie Smart
Flow, swieci sie dioda LED trybu Smart Flow.

Na wyswietlaczach przeptywu powietrza sg pokazane wartosci nastawione.

Parametry elektryzaciji

Tryb Select Charge ®

Wyjscie elektrostatyczne moze pracowaé w trybie Select Charge, w trybie
wiasnym (Custom) lub w trybie klasycznym (Classic). Tryby wtasny i Classic
wybiera sie podczas konfiguracji sterownika. Tryb wyjscia
elektrostatycznego nalezy ustawic¢ zaleznie od ksztattu i wielkosci
malowanego przedmiotu i typu uzywanego proszku.

W trybach Select Charge ustawienia elektryzacji nie podlegajg regulacji.
Diody LED nad przyciskami trybu Select Charge zaswiecajg sie, wskazujgc
wybrany tryb.

Ustawienia trybu Select Charge sg nastepujace:

Malowanie ponowne 100 kV, 15 uA
Powierzchnia metalowa 50 kV, 50 uA
Gtebokie wneki 100 kV, 60 pA

UWAGA: Po wybraniu trybu Select Charge naciskanie przyciskow + lub - nie
powoduje zadnego skutku.

P/N 7093489-03
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Rys. 4-2 Tryby Select Charge

UWAGA: Jezeli zostanie nacisniety przycisk STD/AFC, kiedy sterownik jest
w trybie Select Charge, nastgpi jego przetgczenie w tryb Klasyczny lub tryb
Wiasny.

Tryb Wtasny elektryzacji

Tryb Wiasny (Custom) jest domysinym fabrycznym trybem elektryzacii.

W trybie Wtasnym mozna niezaleznie od siebie zmienia¢ wartosci kV oraz
uA (mikroampery). Kiedy sterownik jest w tym trybie, Swieca sie wskazniki
LED kV i AFC.

Przyciskiem @ mozna zmienia¢ informacje na wyswietlaczu miedzy
wartosciami kV i uA. Przyciskiem + lub - mozna wybra¢ zgdang warto$é
ustawienia. Im dtuzej przycisk jest nacisniety, tym szybciej nastepuje zmiana
wartosci.

* Prawidtowy przedziat wartosci AFC wynosi 5-100 pA.
* Prawidtowy przedziat wartosci STD wynosi 0 lub 25-100 kV.

Tryb Klasyczny elektryzacji

Tryb Klasyczny (Classic) jest opcjonalnym trybem elekiryzaciji. Sterownik
musi by¢ skonfigurowany do pracy w tym trybie. Procedure konfiguracji
opisano na stronie 2-11.

W trybie Klasyczny mozna dostosowac wartosé¢ kV (STD) lub uA (AFC) na
wyjsciu, ale nie obie te wartosci jednoczesnie.

Tryb Klasyczny STD

Zob. rysunek 2-3. Tryb STD (standardowy) stuzy do ustawienia napiecia
wyjsciowego (kV) bez obcigzenia.

1. Nacisnac przycisk STD/AFC , aby wybraé tryb STD lub AFC.

Wybrany tryb sygnalizuje dioda LED. Wybra¢ STD. Zaswieci sig
wskaznik STD.

2. Nacisng¢ przycisk @ aby zmienia¢ informacje na wyswietlaczu
miedzy wartosciami kV i uA. Przyciskiem + lub - wybraé zgdang warto$¢
kV. Im diuzej przycisk jest nacisnigty, tym szybciej zmieniaja sie
wartosci.

Prawidtowy przedziat wartosci STD wynosi 0 lub 25-100 kV.

© 2020 Nordson Corporation
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Rys. 4-3 Wyswietlacz wartosci kV / uA i przycisk wyboru STD/AFC w trybie
Klasyczny

Tryb Klasyczny AFC

Zob. rysunek 2-3. Tryb AFC stuzy do ustalania granicznych wartos$ci

wyjsciowych pA. W trybie AFC parametr kV uzyskuje domysing wartos¢

100 kV. W miare wzrostu natezenia pradu wyjsciowego maleje warto$c¢ kV i

elektryzacja. Im blizej przedmiotu znajdzie sie pistolet natryskowy, tym

wigkszy jest pobdr pradu.

1. Nacisngc przycisk STD/AFC, aby wybra¢ tryb STD lub AFC. Po wybraniu
AFC zaswieci sie wskaznik AFC.

2. Nacisna¢ przycisk @ aby zmieniac¢ informacje na wyswietlaczu
miedzy wartosciami kV i uA. Wybraé uA, a nastepnie nacisnac przycisk
+ lub -, aby zmieni¢ ustawiong wartos¢ uA. Im dtuzej przycisk jest
nacisniety, tym szybciej zmieniaja sie¢ wartosci.

Prawidtowy przedziat wartosci AFC wynosi 5-100 pA.

Tryb Encore LT NFC (Nano Feedback Control)

W celu skonfigurowania sterownika pod katem trybu NFC, nalezy w funkc;ji
sterowania elektryzacjg (Funkcja 3) wybra¢ tryb Wtasny (Custom = 0).

Kiedy sterownik jest w trybie NFC, ustawienia elektryzacji umozliwiajg
uzytkownikowi regulacje zaréwno kV, jak i uA (tryb ustawien wtasnych).

Zapoznac sie z opisem ustawien funkcji na stronie 3-12 w rozdziale
Konfiguracja systemu.

Zakres i ustawienia uA w trybie NFC

Tryb NFC pozwala uzytkownikowi zmienia¢ ustawienia uA w interwatach 0,1
uA ponizej wartosci 10,0 uA.

Na przyktad mozna bedzie ustawié¢ wartosci uA: 12; 11; 10; 9,9; 9,8, 9,7; ...
azdo0,1.
Zakres i ustawienia kV w trybie NFC

Tryb NFC pozwala uzytkownikowi zmienia¢ ustawienia kV w interwatach 1
kV ponizej wartosci 25 kV.
Na przyktad mozna bedzie ustawic¢ wartosci kV: 25; 24; 23; 22; ... az do 0.

UWAGA: Ponizej wartosci 25 kV nie mozna w parametrach kV i uA
ustawiac¢ wartosci kV niezaleznie od uA.

P/N 7093489-03
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Ustawienia przeptywu proszku

Sterownik zmienia przeptyw powietrza pompujgcego i atomizujgcego do
pompy proszkowej w zaleznosci od wprowadzonych ustawien. llosé
powietrza pompujgcego decyduije o ilosci i predkosci proszku, a powietrze
atomizujgce spulchnia proszek i zwigksza jego predko$¢. Z uwagi na fakt, ze
przeptyw powietrza jest stale monitorowany i regulowany, nieznaczne
pulsacje o wysokiej czestotliwosci w przewodach pneumatycznych sa
zjawiskiem normalnym.

Mozna uzy¢ dwoch trybdw regulacii przeptywu powietrza pompujacego:

Tryb Smart Flow — Tryb domysiny ustawiony fabrycznie. W tym trybie
nastawia sie warto$¢ przeptywu catkowitego i % przeptywu powietrza
pompujacego. Jesli nastgpi zmniejszenie wartosci procentowej przeptywu
powietrza pompujacego, cisnienie powietrza pompujgcego zmniejszy sie, ale
wzrosnie cisnienie powietrza atomizujgcego, dzieki czemu predkosé
transportowania proszku nie ulegnie zmianie. Dioda LED trybu Smart Flow
zaswieca sie, kiedy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie Smart
Flow.

Tryb Classic Flow - Tradycyjny sposdb sterowania iloscig i predkoscig
proszku. W tym trybie oddzielnie nastawia sie przeptyw powietrza
pompujacego i atomizujgcego, a nastepnie rownowazy te wartosci recznie,
aby uzyska¢ optymalne wyniki. Gdy sterownik jest skonfigurowany do pracy
w trybie klasycznym Classic Flow, dioda LED trybu Smart Flow jest
zgaszona.

UWAGA: Instrukcje dotyczace konfiguraciji oraz wykaz wartosci domysinych
w tym trybie znajdujg sie na stronie 2-11.

—0

% przeptywu lub przeptyw powietrza pompujacego

Przeptyw catkowity lub powietrze atomizujgce

Rys. 4-4 Panele nastaw przeptywu
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Ustawienia w trybie Smart Flow

- ustawienia przeptywu proszku (% przeptywu powietrza

pompujgcego).

ustawienia predkosci proszku (Przeptyw catkowity).

Oba parametry moga przyjaé wartos¢ 0-99% przeptywu maksymalnego.
Przyciskiem + i - mozna wybra¢ zgdang warto$¢ ustawienia. Im dtuzej
przycisk jest nacisniety, tym szybciej zmieniajg sie wartosci.

Podczas wprowadzania ustawien w trybie Smart Flow nalezy najpierw
okresli¢ wartos¢ parametru Total Flow (Przeptyw catkowity), aby uzyskaé
wymagany ksztatt strumienia i predkos¢ proszku, a nastepnie okresli¢
wartos¢ parametru % powietrza pompujacego, aby uzyska¢ wymagany
przeptyw proszku.

Przy ci$nieniu powietrza zasilajgcego 7 baréw (100 psi):

Przeptyw Powietrze Cisnienie pow. Cisnienie pow.
catkowity % | pompujace pompujacego atomizujgcego
% bar (psi) bar (psi)
50 50 1,7 (25) 1,7 (25)
50 25 0,86 (12,5) 2,6 (37,5)
Innymi stowy:

Jezeli Przeptyw catkowity = 50%, Powietrze pompujgce = 50%, to
Powietrze pompujgce = 1,7 bara (25 psi) lub 1/2 z 3,4 bara (50 psi) oraz
Powietrze atomizujgce = 1,7 bara (25 psi) lub 1/2 z 3,4 bara (50 psi).

Jezeli Przeptyw catkowity = 50%, Powietrze pompujgce = 25%, to
Powietrze pompujace = 1,7 bara (25 psi) lub 1/4 z 3,4 bara (50 psi) oraz
Powietrze atomizujgce = 2,6 bara (37,5 psi) lub 3/4 z 3,4 bara (50 psi).

UWAGA: Jezeli jeden z parametrow Przeptyw catkowity lub % przeptywu
powietrza pompujacego ma warto$¢ 0%, sterownik nie moze wtgczy¢
przeptywu powietrza w chwili nacisniecia spustu pistoletu i proszek nie
bedzie pompowany.

Predkosc¢ przeptywu proszku jest odwrotnie proporcjonalna do wydajnosci
przesytania - im wieksza predkosc¢, tym mniejsza wydajnos$é¢. Duze wartosci
przeptywu proszku moga powodowac szybsze zuzycie elementow, kidre
majg kontakt z proszkiem.

P/N 7093489-03
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Ustawienia w trybie Classic Flow

Dostep do trybu Classic Flow jest mozliwy tylko po odpowiednim
skonfigurowaniu sterownika. Instrukcje dotyczace konfiguracji oraz wykaz
wartosci domysinych w tym trybie znajdujg sie na stronie 2-11.

ustala cisnienie powietrza pompujacego

- ustala cisnienie powietrza atomizujgcego.

Oba parametry moga przyja¢ wartos¢ 0-99% cisnienia maksymalnego
powietrza. Przyciskiem + i - mozna wybra¢ zagdang warto$¢ ustawienia. Im
dtuzej przycisk jest nacisniety, tym szybciej zmieniajg sie wartosci.

Przy cisnieniu powietrza zasilajgcego 7 baréw (100 psi):

% przeptywu % przeptywu Cisnienie pow. Cisnienie pow.
pompujacego | atomizujgcego pompujacego atomizujacego
bar (psi) bar (psi)
25 25 1,7 (25) 1,7 (25)
40 10 2,7 (40) 0,689 (10)
Innymi stowy:

Jezeli Powietrze pompujace = 25%, Powietrze atomizujgce = 25%, to
Powietrze pompujace = 1,7 bar (25 psi), Powietrze atomizujgce = 1,7 bar (25
psi).

Jezeli Powietrze pompujace = 40%, Powietrze atomizujgce = 10%, to
Powietrze pompujgce = 2,7 bar (40 psi), Powietrze atomizujgce = 0,689 bar
(10 psi).

Typowe wartosci robocze powietrza pompujgcego i atomizujacego mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi pompy.
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Obstuga pistoletu natryskowego

Aby uruchomic pistolet, nalezy nacisng¢ jego spust.

W celu przedmuchania pistoletu natryskowego, nalezy zwolnic spust i
nacisng¢ w dot spust przedmuchu. Jezeli jest uzywany podajnik wibracyjny
proszku z kartonow, przeptyw powietrza fluidyzujgcego zostanie zatrzymany
na czas przedmuchu pistoletu natryskowego. W tym czasie na wyswietlaczu
widag litere P.

Spust
przedmuchu

Spust
pistoletu

Rys. 4-5 Elementy sterujgce pistoletem natryskowym

Dziatanie powietrza do czyszczenia elektrody

Powietrze do czyszczenia elektrody nieustannie oczyszcza elektrode
pistoletu natryskowego, zapobiegajgc osadzaniu sie proszku. Doptyw
powietrza czyszczgcego jest wtgczany i wytgczany automatycznie podczas
wigczania i wytgczania pistoletu natryskowego.

Obstuga codzienna

Uruchomienie

1. Wigczy¢ wentylator wyciggowy kabiny proszkowej.
2. Wigczyc zasilanie powietrzem i podawanie proszku.

3. Napetni¢ zasobnik proszkiem do 2/3 pojemnosci. Objetosc¢ proszku
wzrosnie podczas fluidyzacji. Nie przepetniaé.

4. Zainstalowac zasobnik z proszkiem na wozku. Podtgczyé przewdd
uziemiajacy zasobnik i wgz powietrza fluidyzujgcego. Zainstalowac
pompe na rurze ssacej lub podtgczy¢ waz powietrzny do pompy.

5. Upewnic sig, ze spust pistoletu natryskowego nie jest nacisniety, a
nastepnie wtgczyé zasilanie sterownika. Na interfejsie sterownika
powinny zaswiecic¢ sie wyswietlacze i ikony.

UWAGA: Jezeli spust pistoletu natryskowego zostanie nacisniety podczas
wigczania sterownika, wystapi btad, a dioda LED spustu bedzie szybko
migac. Aby skasowac btad, nalezy zwolni¢ spust i nacisngc¢ przycisk
wytgcznika. Spowoduije to przejscie sterownika w tryb uspienia, a nastepne
nacisniecie przycisku wytacznika spowoduje prawidtowe jego uruchomienie.

6. Sprawdzi¢, czy proszek w zasobniku jest prawidtowo fluidyzowany.
Proszek powinien delikatnie bulgotaé, ale nie powinien tworzy¢ chmur.
W razie potrzeby wyregulowac¢ cisnienie powietrza fluidyzujgcego,
korzystajgc z zaworu iglicowego na panelu tylnym . Fluidyzacja trwa
przez caty czas, kiedy sterownik jest wigczony.

7. Skierowac pistolet natryskowy do kabiny i nacisnaé¢ spust, aby rozpocza¢
natryskiwanie proszku.

P/N 7093489-03
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Przedmuch

Wytaczanie

8. Ustawi¢ sterownik, aby uzyskaé odpowiedni ksztatt strumienia i przeptyw
proszku.

Na interfejsie sterownika sg wyswietlane aktualne wartosci kV lub uA, kiedy
pistolet natryskowy napyla proszek, oraz wartosci nastawione, kiedy pistolet
natryskowy nie pracuje. Na wyswietlaczach przeptywu powietrza sg
pokazane wartosci nastawione.

Podczas pierwszego uruchomienia: Przy wyzwolonym pistolecie
natryskowym, zerowym przeptywie powietrza i braku przedmiotéw przed
pistoletami zanotowa¢ wartos¢ pA dla kazdego pistoletu w systemie.
Warto$¢ uA trzeba kontrolowac codziennie w takich samych warunkach.
Znaczne zwiekszenie wartosci uA oznacza prawdopodobne zwarcie w
rezystorze pistoletu natryskowego. Znaczne zmniejszenie natomiast
oznacza uszkodzenie rezystora bgdz powielacza napigcia, co wymaga
naprawy.

W chwili wtgczenia powietrza przedmuchujgcego nastepuje wytaczenie
napiecia elektrostatycznego i powietrza pompujgcego, a na wyswietlaczu
przeptywu pojawia sie litera P.

Pistolet natryskowy trzeba okresowo przedmuchiwaé, aby kanaty proszkowe
byty utrzymywane w czystosci. Czas i czestotliwo$¢ koniecznego
przedmuchiwania zalezg od typu aplikacji i proszku.

UWAGA: Powietrze przedmuchujgce czysci jedynie kanaty proszkowe w
pistolecie natryskowym. Aby przedmucha¢ waz, trzeba odtgczy¢ go od
pompy i od pistoletu natryskowego, wstawi¢ do kabiny proszkowej koniec
weza podtgczany do pistoletu natryskowego, a nastepnie przedmuchacd
sprezonym powietrzem od strony pompy.

1. Przedmuchag pistolet natryskowy, naciskajgc przycisk przedmuchu do
czasu, kiedy proszek przestanie sie z niego wydostawac.

2. Nacisna¢ przycisk Wtacz/Wytacz, aby wytgczy¢ pistolet i przetgczyé
sterownik w tryb uspienia.

3. Wyltgczy¢ doptyw powietrza do systemu i uwolni¢ cisnienie z instalacji.

4. W razie wytgczania na noc lub na dtuzszy okres czasu, odtgczy¢
zasilanie od sterownika.

5. Wykona¢ czynnosci opisane w rozdziale Konserwacja codzienna na
stronie 4-13.
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Konserwacja

> [>

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegac zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Wytgczyé napiecie elektrostatyczne i uziemié elektrode
pistoletu przed przystgpieniem do wykonywania ponizszych czynnosci.
Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym porazeniem pragdem
elektrycznym.

Czyszczenie dysz stozkowych i deflektorow

©Q @ P> >

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci wytgczyé pistolet i
uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym
porazeniem prgdem elektrycznym.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci trzeba zwolnié
spust pistoletu, przetgczy¢ sterownik w tryb bezczynnosci (uspienia) i
uziemi¢ elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym
porazeniem pragdem elektrycznym.

OSTROZNIE! Przedmuchaé pistolet natryskowy i nacisngé przycisk
wytgcznika, aby przetaczy¢ sterownik w tryb uspienia i uniemozliwié
przypadkowe uruchomienie pistoletu.

OSTROZNIE! Zdjgé kapturek deflektora (1) i deflektor (2) przed
odkreceniem nakretki dyszy, zdemontowaniem dyszy i regulatora strumienia.
Jezeli deflektor nie zostanie wczesniej zdemontowany, dojdzie do
uszkodzenia wspornika elektrody (8).

1. Zobacz rysunek 4-6. Przytrzymac deflektor (2) palcem podczas
odkrecania kapturka deflektora (1). Ostroznie sciggnac deflektor z
uchwytu elektrody (6).

2. Odkreci¢ nakretke dyszy (5), nastepnie zdjg¢ dysze stozkowa (4) i tuleje
regulatora strumienia (3) z pistoletu.

3. Wyjac zespot wspornika elektrody (6, 7 i 8) z pistoletu. Oczysci¢ zespot
powietrzem pod nieduzym cisnieniem. Sprawdzi¢ tuleje wewnatrz
wspornika i wymienic jg, jesli jest zuzyta lub uszkodzona. Zapozna¢ sie z
procedurg Wymiana zespotu wspornika elektrody w rozdziale Naprawy w
tej instrukcji.

4. Wyczysci¢ wszystkie czesci sprezonym pod nieduzym ci$nieniem.

Sprawdzi¢ wszystkie czesci i wymienic te, ktére sg zuzyte lub
zniszczone.

P/N 7093489-03
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Czyszczenie dysz stozkowych i deflektorow (cd.)

5. Sprawdzi¢ uchwyt elektrody (6). Jezeli uchwyt elektrody jest zuzyty lub
uszkodzony, odkrecic¢ go ze wspornika elektrody (8), a nastepnie zdjgé
elektrode (7). Zamontowag elekirode na nowym uchwycie, nastepnie
wkreci¢ uchwyt do wspornika elektrody. Zamontowac zespét wspornika
elektrody (6, 7 i 8) w pistolecie natryskowym.

Nakrecic¢ nakretke dyszy na pistolet natryskowy.

7. Zamontowac nowy deflektor na uchwycie elektrody. Nie zgig¢ koncowki
elektrody.

8. Nakrecié do oporu kapturek deflektora na uchwyt elektrody.

UWAGA: Nacisng¢ przycisk Wigcz/Wytacz, aby uruchomi¢ sterownik i
dokornczy¢ czynnosci.

Rys. 4-6 Czyszczenie dyszy stozkowej
1. Kapturek deflektora 4. Dysza stozkowa 7. Elektroda
2. Deflektor 5. Nakretka dyszy 8. Zespot wspornika elektrody
3. Regulator strumienia 6. Uchwyt elektrody (zobacz uwage) (pokazano XD)

Uwaga: Uchwyt elektrody uzywany w dyszach stozkowych nie jest wymienny z uchwytem dysz
szczelinowych/kgtowych.
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Czyszczenie dysz szczelinowych i katowych

Q> >

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci trzeba zwolnié
spust pistoletu, przetgczy¢ sterownik w tryb bezczynnosci (uspienia) i
uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi powaznym
porazeniem pradem elektrycznym.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnosci wytgczyé pistolet
natryskowy i uziemic¢ elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi
powaznym porazeniem prgdem elektrycznym.

OSTROZNIE! Przedmuchag pistolet i nacisngé przycisk Wtgcz/Wytacz, aby
przetaczyc¢ sterownik w tryb uspienia i uniemozliwi¢ przypadkowe
uruchomienie pistoletu.

1. Zobacz rysunek 4-7. Odkreci¢ nakretke dyszy (1), obracajac ja w lewo.

2. Sciggnaé nakretke dyszy i dysze (2) z pistoletu. Wyjaé dysze z nakretki i
oczyscié jg wraz z nakretkg sprezonym powietrzem pod niskim
cisnieniem i czystg szmatkg. Wymieni¢, jesli elementy sg zuzyte lub
uszkodzone.

3. Wymontowac¢ zespot wspornika elektrody (3, 4, 5 6) z pistoletu
natryskowego. Oczysci¢ zespot powietrzem pod nieduzym cisnieniem.
Sprawdzi¢ zesp6t i wymienié, wystepuja slady zuzycia lub uszkodzenia.
Zapozna¢ sie z procedurg Wymiana zespotu wspornika elektrody w
rozdziale Naprawy w tej instrukcji.

4. Sprawdzi¢ tuleje wymienna (3) i uchwyt elektrody (4). Jesli ktorys z tych
elementow jest zuzyty lub uszkodzony, wymieni¢ na elementy z zestawu
uchwytu elektrody dyszy szczelinowe;j.

a. Odkrecic¢ uchwyt elektrody i tuleje z zespotu wspornika elektrody (6).
b. Zamontowaé nowag tuleje (3) na nowym uchwycie elektrody (4).

c. Zamontowag elektrode (5) na nowym uchwycie, nastepnie wkrecié
uchwyt do zespotu wspornika elekirody (6).

5. Zamontowac zespot wspornika elektrody w pistolecie natryskowym.

6. Zamontowac dysze (2) na wsporniku elektrody, nastepnie nakreci¢ w
prawo palcami do oporu nakretke dyszy (1) na korpusie pistoletu.

UWAGA: Nacisng¢ przycisk Wigcz/Wytacz, aby uruchomi¢ sterownik i
dokonczy¢ czynnosci.

Rys. 4-7  Czyszczenie dyszy szczelinowej i kgtowej

1. Nakretka dyszy

3. Tuleja wymienna 5. Elektroda

2. Dysza (pokazano dysze szczelinowg) 4. Uchwyt elektrody (zobacz uwage) 6. Zespot wspornika elektrody

(pokazano XD)

Uwaga: Uchwyt elektrody uzywany w dyszach ptaskich/katowych nie jest wymienny z uchwytem dysz stozkowych.

P/N 7093489-03
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Obstuga 4-13

Konserwacja codzienna

UWAGA: W zaleznosci od profilu produkcji nie trzeba tej procedury
wykonywac codziennie.

1. Przedmuchag pistolet i nacisngé przycisk Wtgcz/Wytacz, aby przetaczy¢
sterownik w tryb uspienia.

2. Zobaczrysunki 2-7i2-6 Wymontowac dysze z pistoletu natryskowego:

Dysza szczelinowa lub katowa: Odkrecié nakretke dyszy (1) i zdjac ja
z pistoletu razem z dyszg (2).

Dysza stozkowa: Odkrecic¢ kapturek deflektora (1), a nastepnie wyjac
deflektor (2). Odkreci¢ nakretke dyszy (5) i zdjac ja z pistoletu razem z
dysza (4) i tulejg regulatora strumienia (3).

3. Wyciagnac¢ wspornik elektrody z pistoletu.

4. Wyciagna¢ adapter weza proszkowego z pistoletu. Umiesci¢ koniec
weza w kabinie proszkowej. Odtgczy¢ waz od pompy. Przedmuchaé
waz proszkowy od strony pompy. Sprawdzi¢ adapter weza i waz
proszkowy pod kgtem zuzycia i wymienié, jesli jest zuzyty lub
uszkodzony.

Przedmucha¢ pistolet natryskowy od strony ztgcza weza w strone wylotu.

6. Jezeli jest uzywana dysza stozkowa, sciggnac tuleje regulatora
strumienia (3) z nakretki dyszy i z dyszy. Oczy$ci¢ wszystkie
zdemontowane czesci sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.
Wytrze¢ czesci czystg suchag szmatka.

7. Sprawdzi¢, czy dysze ceramiczne, tuleja regulatora strumienia, wspornik
i uchwyt elektrody nie sg zuzyte. Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone
elementy.

Przed natryskiem proszku upewni¢ sig, ze urzgdzenie jest skutecznie i
prawidtowo uziemione.

Konserwacja cotygodniowa

Sprawdzi¢ rezystancje powielacza i zespotu wspornika elektrody, uzywajac
omomierza. Zastosowac procedure opisang w rozdziale poswigconym
rozwigzywaniu problemoéw. Wymienié powielacz lub wspornik elektrody,
jezeli rezystancja nie miesci sie w okreslonych przedziatach.

Sprawadzic filtr powietrza. Opréznié filtr i w razie potrzeby wymienic jego
wktad. Numer katalogowy wktadu filtracyjnego podano w rozdziale Czesci.

Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia uziemiajgce w urzgdzeniu.

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093489-03



4-14 Obstuga

Strona celowo niezadrukowana.
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Rozwigzywanie probleméw  5-1

Rozdziat 5
Rozwigzywanie problemow

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

OSTRZEZENIE: Przed naprawg sterownika lub pistoletu natryskowego
trzeba wytagczy¢ zasilanie urzadzenia i odtgczy¢ przewod zasilajgcy. Trzeba
tez odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza i rozprezy¢ urzgdzenie.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng obrazen ciata.

Przedstawione procedury rozwigzywania problemow dotyczg tylko
najczesciej spotykanych usterek. Jesli podane tu informacje nie wystarczg
do rozwigzania problemu, nalezy skontaktowac sig z lokalnym
przedstawicielem firmy Nordson lub z biurem obstugi klienta pod numerem
telefonu (800) 433-9319 w celu uzyskania pomocy.

Btedy sterownika

Problem

Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze

1. Dioda LED
wyzwalacza miga,
pistolet nie rozpyla

Nacisnieto spust pistoletu podczas | Zwolni¢ spust. Nacisnaé przycisk
wtgczania sterownika lub wytgcznika, aby wprowadzié
uruchamiania go ze stanu uspienia | sterownik w tryb uspienia, a nastepnie

proszku nacisnac ten przycisk ponownie, aby
go obudzic.
Zwarcie w wytgczniku spustu lub w | Sprawdzic kabel pistoletu i wytgcznik
kablu spustu.
2. Miga wyswietlacz Zwarcie w pistolecie Sprawdzi¢ kabel pistoletu,

kV/uA, ale brak
informaciji kV po
uruchomieniu
pistoletu

przedtuzacz kabla i zasilacz pistoletu.

© 2020 Nordson Corporation
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5-2 Rozwigzywanie problemow

Ogodlne procedury rozwigzywania problemoéw

Problem Mozliwa przyczyna Czynnosci naprawcze
1. Nierowna chmura Zator w pistolecie natryskowym, 1. Przedmuchag pistolet natryskowy.
proszku, niestaty lub | wezu proszkowym lub w pompie Zdemontowac i oczysci¢ dysze i
niewystarczajacy zespot elektrody.

rzeptyw proszku
Przepiyw p 2. Odtaczy¢ waz proszkowy od

pistoletu natryskowego. Oczysci¢
pistolet natryskowy sprezonym
powietrzem.

3. Odtaczy¢ waz proszkowy od
pompy i pistoletu, a nastepnie
przedmuchaé waz. Wymienic
waz, jezeli jest zablokowany
proszkiem.

4. Rozmontowac i oczysci¢ pompe.

Rozmontowac pistolet
natryskowy. Wyjac i oczyscic¢
krociec wlotowy i wylotowy oraz
kolanko. W razie potrzeby
wymienic te elementy.

Zuzycie dyszy, deflektora lub Zdemontowac i oczysci¢ dysze,
zespotu elektrody majgce wptyw na | deflektor i zesp6t elektrody. W razie
ksztatt chmury proszku potrzeby wymieni¢ zuzyte czesci.

Jezeli nadmierne zuzycie lub
gromadzenie sie proszku stanowi
problem, nalezy zredukowac¢
ci$nienie powietrza pompujacego i
atomizujgcego.

Wilgotny proszek Sprawdzi¢ proszek, filtry powietrza i
osuszacz. Wymieni¢ proszek, jezeli
jest zanieczyszczony.

Niskie cisnienie powietrza Zwiekszy¢ przeptyw powietrza
atomizujgcego lub pompujgcego atomizujgcego lub pompujacego.

Nieprawidtowa fluidyzacja proszku | Zwiekszy¢ cisnienie powietrza
w zasobniku fluidyzujacego.

Jesli problem nie zostat rozwigzany,
usung¢ proszek z zasobnika.
Oczyécic¢ lub wymieni¢ ptyte
fluidyzacyjna, jezeli jest
zanieczyszczona.

2. Luki w powtoce Zuzyta dysza lub deflektor Wyjaé deflektor lub dysze i sprawdzic¢
proszkowej je. Wymienié zuzyte czeéci.
Niedrozny zespot elektrody lub Zdemontowac i oczysci¢ dysze i
kanat proszkowy zespot elektrody. W razie potrzeby

zdemontowac i oczysci¢ kanat
proszkowy pistoletu natryskowego
(rure wlotowg proszku, kolanko i rure
wylotowa).

Cigg dalszy...
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Rozwigzywanie problemow  5-3

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

3. Utrata przyczepnosci,

niska wydajnosé
transportu proszku

Niskie napiecie elektrostatyczne

Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Nienalezyte podtgczenie elektrody

Zdemontowac dysze i zespot
elektrody. Oczyscic elektrode i
sprawdzi¢ pod kgtem obecnosci
Sciezki weglowej lub uszkodzen.
Sprawdzi¢ rezystancje elektrody w
sposAdb opisany na stronie 5-7. Jesli
zespot elektrody jest sprawny,
odtaczy¢ zasilacz pistoletu i
sprawdzi¢ jego rezystancje w sposob
opisany na stronie 5-7.

Nienalezycie uziemione
przedmioty

Sprawdzi¢, czy na fancuchu
przenosnika, na rolkach i
zawieszkach przedmiotow nie
nagromadzit sie proszek.

Rezystancja miedzy przedmiotami i
uziemieniem nie moze przekroczy¢ 1
megaoma. Najlepsze wyniki uzyskuje
sie przy wartosci nieprzekraczajgcej
500 omow.

Brak wyjscia kV z
pistoletu
natryskowego (kV =
0), proszek jest
rozpylany

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonac¢ czynnosci opisane w
procedurze Test ciggtosci kabla
pistoletu na stronie 5-8.

W razie stwierdzenia przerwy w
obwodzie lub zwarcia, kabel trzeba
wymienic.

Zwarcie w kablu zasilajgcym
pistolet natryskowy

Wykonac¢ czynnosci opisane w
procedurze Test rezystancji zasilacza
na stronie 5-6.

Brak wyjscia kV z
pistoletu
natryskowego (uA=0),
ale proszek jest
rozpylany

Przerwany obwdéd w kablu
zasilajgcym pistolet natryskowy

Wykonac¢ czynnosci opisane w
procedurze Test rezystancji zasilacza
na stronie 5-6.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykona¢ czynnosci opisane w
procedurze Test ciggtosci kabla
pistoletu na stronie 5-8.

W razie stwierdzenia przerwy w
obwodzie lub zwarcia, kabel trzeba
wymienié.

Brak wysokiego
napiecia i proszek nie
jest rozpylany

Wadliwe dziatanie wytacznika
spustu lub usterka kabla

Sprawdzi¢ diode LED spustu na
interfejsie sterownika. Jezeli dioda ta
nie $wieci sie, sprawdzi¢ potaczenia
kabla pistoletu.

Wykona¢ czynnosci opisane w
procedurze Test ciggtosci kabla
pistoletu na stronie 5-8. Jesli
potaczenia sg prawidtowe, wymienic¢
wytgcznik.

Cigg dalszy...
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5-4 Rozwigzywanie probleméw

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

Sterownik skonfigurowany do
pracy automatycznej

Whytaczy€ i wigczyé zasilanie
sterownika. Jezeli na wyswietlaczu
kV/uA pojawi sie litera A, wyja¢ ptyte
gtéwna sterownika i zworke JP1
przestawi¢ w potozenie Manual.

7. Nagromadzenie
proszku na koncéwce
elektrody

Niewystarczajgcy przeptyw
powietrza czyszczacego

spowodowany niskim cisnieniem

zasilania lub zatorem w
rozdzielaczu

Sprawdzi¢ cisnienie powietrza
zasilajgcego. Zdjg¢ ztgcze powietrza
do czyszczenia elektrody i sprawdzic,
czy w rozdzielaczu nie ma blokady
przeptywu powietrza. Kryza w
rozdzielaczu ma wielkos¢ 0,25-0,30
mm. Przeczysci¢ odpowiednim
narzedziem.

8. Brak przeptywu
powietrza
przedmuchujgcego
po nacisnigciu
przetacznika
przedmuchu

Wadliwy wytacznik spustu pistoletu
natryskowego, kabel pistoletu lub

elektrozawér powietrza

przedmuchujgcego rozdzielacz.

Brak cisnienia powietrza lub
zagiety waz powietrzny

Jezeli po nacisnieciu spustu
przedmuchu na interfejsie sterownika
nie wyswietla sig litera P, wytgcznik
moze by¢ uszkodzony.

Wykona¢ czynnosci opisane w
procedurze Test ciggtosci kabla
pistoletu na stronie 5-8. Jesli kabel
jest sprawny, wymienic¢ wytacznik
spustu.

Jezeli po nacisnieciu spustu na
interfejsie pojawi sie litera P,
sprawdzi¢ waz powietrza
przedmuchujgcego i elekirozawodr
przedmuchu rozdzielacza.

9. Niski przeptyw
proszku lub przeptyw
przerywany

Niskie cisnienie doprowadzanego

powietrza

Cisnienie doprowadzanego powietrza
musi by¢ wieksze od 4,1 bara (60

psi).

Niedrozny filtr doprowadzanego

powietrza lub pojemnik filtra

zapetniony - woda dostata sie do

regulatora

Zdja¢ pojemnik filtra i usung¢
zanieczyszczenia lub wode. W razie
potrzeby wymienié wktad filtra.
Oczyscic instalacje, w razie potrzeby
wymienic¢ elementy.

Niedrozny filtr powietrza

Zdemontowac zawor i sprawdzié
kanaty rozdzielacza. Jezeli
rozdzielacz jest czysty, wymienic
zawor.

Waz powietrzny zagiety lub
niedrozny

Sprawdzi¢, czy weze powietrza
pompujacego i atomizujgcego nie sg
zgiete.

Zuzyta zwezka pompy

Wymienic¢ zwezke pompy.

Pompa nie jest prawidtowo
zmontowana

Sprawdzi¢ pompe.

Zatkana rura ssaca

Sprawdzi¢, czy zanieczyszczenia nie
blokujg rury ssace;j.

Za duzy przeptyw powietrza
fluidyzujgcego

Jezeli przeptyw powietrza
fluidyzujgcego jest za duzy, stosunek
ilosci proszku do objetosci powietrza
bedzie za maty.

Cigg dalszy...
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Rozwigzywanie problemow  5-5

Problem

Mozliwa przyczyna

Czynnosci haprawcze

Za maly przeptyw powietrza fluidyzu-
jacego

Jesli przeptyw powietrza
fluidyzujgcego jest za maty, pompa
nie bedzie pracowac z najwyzszg
wydajnoscia.

Waz proszkowy niedrozny lub
zagiety

Sprawdzi¢, czy waz nie jest zagiety,
przedmuchac¢ sprezonym
powietrzem.

Niedrozny kanat proszkowy w
pistolecie

Sprawdzi¢ rure wlotowa, kolanko, rure
wylotowg i wsporniki elektrody pod
katem nagromadzonego proszku. W
razie potrzeby oczysci¢ sprezonym
powietrzem.

Odwrotnie zatozony waz powietrza
pompujgcego i atomizujgcego

Sprawdzi¢ podtaczenie weza
powietrza pompujgcego i
atomizujgcego; poprawic¢ w razie
potrzeby.

10. Brak napiecia kV po
witaczeniu pistoletu,
jest przeptyw proszku

Wartos¢ parametru kV wynosi zero

Ustawi¢ wartos¢ kV r6zng od zera.

11. Brak przeptywu
proszku po wigczeniu
pistoletu, jest
napiecie kV

Ustawiona wartos$¢ przeptywu
pompujgcego lub przeptywu
catkowitego wynosi zero

Zmieni¢ ustawienia, aby ich wartos¢
byta rézna od zera.

Wytaczony doptyw powietrza z
instalacji zewnetrzne;j

Upewnic sie, ze powietrze jest
doprowadzane do sterownika.

12. Nacisniegcie kilku
przyciskéw na
klawiaturze powoduje
przerwanie pracy

Elastyczne potgczenie miedzy
klawiaturg i ptytg gtéwna nie jest
prawidtowo osadzone

Poluzowagé i ponownie podtaczyé
elastyczne potgczenie na ptycie
gtéwnej, upewniajac sie, ze przewod
elastyczny jest do korica wsunigty do
ztagcza.

Aby poluzowac przewdd elastyczny,
delikatnie pociagnac¢ czarny pasek na
zfgczu, odsuwajac go od ztgcza
biatego. Umozliwi to regulacje
przewodu elastycznego i zapewnienie
prawidtowego osadzenia w gniezdzie.
Przewdd nalezy wsunac za biatg linie,
ktéra znajduje sie na jego koncu.

Wsuna¢ czarny pasek do biatego
ztgcza.

© 2020 Nordson Corporation
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5-6 Rozwigzywanie problemoéw

Test rezystanciji zasilacza pistoletu natryskowego

J2-1 (CZERWONY)
osc

Do pomiaru rezystancji zasilacza nalezy uzy¢ megaomomierza; pomiaru
dokonuje sie miedzy stykiem J2-3 (sprzezenie zwrotne) i stykiem
pomiarowym wewngtrz w przedniej czesci. Wynik pomiaru powinien miescic
sie w przedziale 225-335 megaoméw. Jezeli pomiar wskazuje
nieskonczonos$é, zamienié miejscami sondy miernika. Jezeli rezystancija nie
miesci sie w podanym przedziale, trzeba wymieni¢ zasilacz.

UWAGA: Ro6zne czynniki majg wptyw na odczyt wartosci megaomow
(temperatura i napiecie uzyte do pomiaru). Jesli napiecie wyjsciowe
megaomomierza rozni sie od nastawy 500 V, bedzie to miato bezposredni
wptyw na doktadno$¢ pomiaru. Pomiary nalezy przeprowadzi¢ w
temperaturze pokojowej 22°C lub 72°F. Aby wyniki byty powtarzalne, nalezy
odczekad, az powielacz ostygnie do temperatury pokojowe;.

WSPOLNY

J2-2 (CZARNY)

225-335 megaomow przy napieciu 500 VDC

J2-3 (ZOLTY)
ODPOWIEDZ

Rys. 5-8 Test rezystanciji zasilacza

P/N 7093489-03
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Rozwigzywanie problemow  5-7

Test rezystancji wspornika elektrody

Pomiaru rezystancji zespotu elektrody dokonuje sie megaomomierzem
miedzy pierscieniem kontaktowym z tytu i przewodem elekiryzujgcym z
przodu. Wynik pomiaru powinien miescic sie w przedziale 19-21
megaomow. Jezeli odczyt nie miesci sie w tym zakresie, trzeba wymienié
zespot elektrody.

Rys. 5-9 Test rezystancji wspornika elektrody

© 2020 Nordson Corporation
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5-8 Rozwigzywanie probleméw

Test ciggtosci kabla pistoletu

Test ciagtosci przeprowadza sie miedzy stykami:

e J1-1iJ3-2
e J1-2iJ2-2,J3-5
e J1-3iJ2-1
e J1-4iJ3-4
e J1-5iJ2-3

* J1-6iJ3-3, ztgcze uziemienia

o [l nEs NIEPODEACZONY J3-1
J1.4 » PRZEDMUCH (AY [T Prom L SPUST . |,
T 5 WSPOLNY } | | czamn L ([ nEs +12V COM  '\o DO WYt. SPUSTU
g 5.OSC ‘ CZERWONY L POM  PRZEDMUCH, '
J1.q »-SPUST | BIAE f ZIEL GND J33
1 5 ODPOWIEDZ | Z0LT [ L ”
Y16 5 GND R ( ( CZERWONY osc
CZARN WSPOLNY
2L Y do2 DO ZASILACZA
OD STRONY STEROWNIKA _ ‘ \/ (706t ODPOWIEDZ oa
(WIDOK Z PRZODU) EKRAN PLECIONY [
ZIEL UZIEM.KABLA )
DO UZIEM. PISTOLETU
J1 (WIDOK Z PRZODU)
12 J3 (WIDOK Z PRZODU)
(CZARNY) 31 J3-5
I NIEBIESK) (NIEPODEACZONY) (NIEBIESKI)
Jt-1 J1-3 J3-2 J3-4
(POMARANCZOWY] (CZERWONY) (POMARARCZOWY) (BIALY)
J3-3
(ZIELONY)
J1-6 J1-4 (Z0ETY) Joo  (CZERWONY)
(ZIELONY) (BIALY) (CZARNY)
J1-5 J2 (WIDOK Z PRZODU)
(ZOETY) ZLACZE ZASILACZA
Rys. 5-10 Potaczenia kablowe pistoletu
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Naprawy  6-1

Rozdziat 6
Naprawy

OSTRZEZENIE: Czynnosci opisane ponizej mogg wykonywaé jedynie
osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje. Przestrzegaé zasad
bezpiecznej eksploatacji opisanych w tej instrukcji i w innych dokumentach.

Naprawa pistoletu natryskowego

UWAGA: Numery pozycji na ilustracjach przedstawiajgcych naprawy
pistoletu natryskowego sg zgodne z numeracjg w wykazie czesci pistoletu.

Wymiana zasilacza i elementow kanatu proszkowego

Rozmontowanie pistoletu
1. Odkrecié nakretke dyszy, zdemontowac dysze i wspornik elektrody
zgodnie z procedurg opisang w rozdziale Obstuga na stronie 5-2.

2. Wykreci¢ $ruby (31A, 31B), a nastepnie zdjaé haczyk, pokrywke i
obudowe (28, 29, 30).

3. Wyciggnac¢ wigzke przewodow zasilania z przegrody i odtgczy¢ ztacza.
Moze by¢ konieczne wsunigcie nieduzego srubokreta ptaskiego w
szczeling na gorze ztgcza, aby zwolni¢ zatrzask.

Ztgcza
Ztgcza spustu zasilacza
Rys. 6-1 Rozmontowanie pistoletu
28. Ostona obudowy 30. Haczyk 31B. Sruba M3 x 20
29. Ostona wyswietlacza 31A. Sruba M3 x 30
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6-2 Naprawy

4. Zob. rysunek 6-2. Wykrecic¢ srube nylonowg (44) z korpusu pistoletu.

Chwycic rekojesc¢ (40) jedna reka, a korpus pistoletu (20) druga.
Roztgczy¢ obie czesci, naciskajgc kciuki o siebie.

6. Przechyli¢ tylng czes¢ pistoletu do géry i pociggnaé do przodu, aby
zsuna¢ jg z rury wylotowej proszku. Rurka powietrza czyszczacego
(20A) uniemozliwi oddzielenie korpusu od rekojesci.

UWAGA: Rura wylotowa proszku (22) jest wykonana ze szkfa typu Pyrex.
Zachowac¢ ostroznos¢ podczas zdejmowania korpusu pistoletu z rekojesci.

20A
Rys. 6-2 Zdejmowanie korpusu pistoletu z rekojesci
20. Korpus pistoletu 22. Rura wylotowa proszku 44. Czarna $ruba nylonowa M5
20A. Rurka powietrza czyszczacego 40. Rekojesc

(zespot filtra)
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Naprawy 6-3

Wymiana zasilacza

UWAGA: Poming¢ te procedure, jesli sg wymieniane elementy kanatu
proszkowego.

1.
2.

Wysuna¢ zasilacz (21) z korpusu pistoletu.

Sprawdzi¢ uszczelke (23) z tytu przegrody (24). Wymienic¢ jg, jezeli jest
uszkodzona. Uszczelka jest przyklejona do przegrody klejem czutym na
nacisk.

Rys. 6-3 Wyjmowanie zasilacza z korpusu pistoletu

20. Korpus pistoletu

20A. Rurka powietrza czyszczacego

(zespot filtra)

21. Zasilacz 24. Przegroda
23. Uszczelka

Wsuna¢ nowy zasilacz do gérnego zagtebienia korpusu pistoletu;
zeberka korpusu pistoletu poprowadzi¢ miedzy wypuktymi rowkami w
gornej czesci zasilacza.

Nacisng¢ koniec zasilacza, aby styk na jego koncu byt mocno docisniety
do blaszki mosieznej wewnatrz pistoletu.

5. Poprowadzi¢ ztgcze wigzki zasilacza przez goérny otwor w przegrodzie.

Jesli nie jest wymieniany kanat proszku lub przewdd, poming¢ nastepnag
procedure i przejsé na strone 6-5, aby zmontowac pistolet.

Wymiana elementéw kanatu proszkowego

UWAGA: Pomina¢ te procedure, jesli nie sg wymieniane elementy kanatu
proszkowego lub przewdd. Przejs¢ do strony 6-5, aby zmontowac pistolet
natryskowy.

1.

Zob. rysunek 6-4. Zdjg¢ rure wylotowg (22) z rury wlotowej. Kolanko rury
wylotowej jest utrzymywane na rurze wlotowej za pomoca o-ringu.
Poruszaé kolankiem, aby je Sciagnac.

2. Wykrecic¢ dwie sruby M3 x 20 (31B) z podstawy rekojesci (39).
3. Odciggnac podstawe od rekojesci, odchyli¢ ptytke uziemiajaca (27) za

dolng czes¢ od goéry, a nastepnie zdjg¢ jg. Pozostawic drut uziemiajgcy
podtaczony do ptytki.
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Wymiana elementéw kanatu proszkowego (cd.)

AT
, L/ —
/ Encore' 1 )I
Przewody spustu _
" Przewod uziemiajacy
22
27 — >
Rys. 6-4 Wymontowanie kanatu proszkowego z pistoletu natryskowego
20A. Rurka powietrza czyszczgcego 27. Plytka uziemiajgca 35. Rura wlotowa proszku
(zespotfiltra) 31B. Sruby M3 x 20 39. Podstawa rekojesci

22. Rura wylotowa proszku

4. Popchng¢ rure wlotowg (35) do géry i wypchnaé jg z podstawy. Odsungé
podstawe i wyciggnac¢ rure wlotowa z rekojesci pistoletu.

5. Przedmuchad rure wlotowg i wylotowg i wymienic je, jesli sg zuzyte lub
uszkodzone. Jesli rury sg uzywane ponownie, upewnic sie, ze uszczelki
o-ring nie sg uszkodzone. Rura wylotowa ma o-ring w kolanku, rura
wlotowa ma dwa o-ringi w podstawie.

Montaz kanatu proszkowego
1. Zob. rysunek 6-4. Wtozy¢ rure wlotowa (35) do rekojesci.

obok kabla tasmowego przetgcznika spustu. Nie uszkodzi¢ kabla

@ OSTROZNIE! Zachowaé ostrozno$é podczas przesuwania rury wlotowej
tasmowego.

2. Witozyc¢ koniec rury wlotowej do podstawy rekojesci (39) i osadzi¢ go.

3. Docisna¢ podstawe do rekojesci, a nastepnie zaczepic¢ gérng czesc
ptytki uziemiajgcej (27) za korpus i natozy¢ jg na rekojesc. Upewnic sie,
ze podczas montazu nie doszto do scisniecia ani zatamania przewodow
elektrycznych.

4. Zainstalowac podstawe na rekojesci i ptytce uziemiajgcej, a nastepnie
przykrecic¢ ja dwiema srubami M3 x 20 (31B).
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Naprawy 6-5

Wspornik
przegrody

Waz powietrza
czyszczgcego

Zaczep w
rekojesci

Kolanko '

5. Wocisng¢ kolanko rury wylotowej (22) na koniec rury wlotowej w taki
sposoéb, aby wylot byt skierowany w strone przodu pistoletu, jak
pokazano na rysunku.

6. Przed wykonaniem nastepnych czynnosci sprawdzi¢, czy kolanko jest
osadzone na rurze wlotowej. Odlegtos¢ miedzy gorng czescig kolanka a
gorng czescig wspornika przegrody powinna wynosi¢ ok. 4 mm.

Zmontowanie pistoletu

1. Zamontowac¢ zasilacz w korpusie pistoletu zgodnie z procedurg opisang
w rozdziale Wymiana zasilacza (je$li jeszcze nie jest zainstalowany).

2. Zob. rysunek 6-5. Wtozy¢ koniec rury wylotowej do korpusu pistoletu,
przeprowadzi¢ ztgcze zasilania przez otwor gérny w przegrodzie i owing¢
rurke powietrza czyszczacego wokét kolanka, jak pokazano na rysunku.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy wigzka przewoddw zasilania nie jest Scisnieta
miedzy przegrodg i zasilaczem.

Zeberka
wylotowa
proszku

Ztacze
zasilacza

Przéd pistoletu

Rys. 6-5 Zaktadanie korpusu pistoletu na rekojesé

3. Dopasowac korpus pistoletu do rekojesci i zsung¢ je ze sobg w taki
sposoéb, aby zeberka wewnatrz korpusu potgczyly sie z pasujgcymi do
nich zaczepami w rekojesci. Podczas dociskania korpusu i rekojesci do
siebie nalezy palcem sprawdzié, czy koniec rury wylotowej pasuje do
otworu w przedniej czesci korpusu pistoletu.

© 2020 Nordson Corporation
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Zmontowanie pistoletu (ca.)

4. Podtiaczy¢ wigzke zasilania do kabla pistoletu i wprowadzic¢ potgczone
kable przed dolny otwér w przegrodzie do korpusu.

5. Zob. rysunek 6-1. Zatozy¢ pokrywke, obudowe i haczyk w sposob
pokazany na rysunku.

6. Zamontowac wspornik elektrody z przodu korpusu pistoletu, nastepnie
nakreci¢ dysze i nakretke dyszy na korpus.

Zmiana dyszy stozkowej na szczelinowag lub katowa

/N
®

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem opisanych czynnoéci wytaczyé pistolet
natryskowy i uziemic elektrode. Zignorowanie tego ostrzezenia grozi
powaznym porazeniem prgdem elektrycznym.

OSTROZNIE! Przed zdjeciem nakretki dyszy z pistoletu natryskowego
trzeba zdja¢ kapturek deflektora (1) i deflektor (2). Jezeli nie bedg wczesniej
zdemontowane, wspornik elektrody (8) moze by¢ zagrozony uszkodzeniem i
bedzie wymagac wymiany.

Zobacz rysunek 6-6. Aby dokonac¢ zmiany standardowej dyszy stozkowej na
dysze szczelinowg lub katowa, nalezy zamowié nastepujgce elementy:

* odpowiednig dysze (9)

* nowa nakretke dyszy (5)

* zestawu uchwytu elektrody do dyszy szczelinowej (elementy 7, 10i 11)

Informacje o dyszach opcjonalnych, nakretce dyszy i uchwycie elektrody
znajduja sie w rozdziale Czesci.

1. Przytrzymac palcem deflektor (2) podczas odkrecania kapturka (1).
2. Sciggnaé z uchwytu elektrody do dyszy stozkowej (6).

3. Odkreci¢ nakretke dyszy (5), nastepnie zdja¢ dysze stozkowag (4) i tuleje
regulatora strumienia (3) z pistoletu natryskowego.

4. Wyciggnac zespét elektrody (6, 7 i 8) z pistoletu natryskowego. Oczyscié
zespot powietrzem pod nieduzym cisnieniem. Sprawdzi¢, czy elementy
nie sg zuzyte lub uszkodzone. Zapozna¢ sie z procedurg Wymiana
zespotu wspornika elektrody w rozdziale Naprawy w tej instrukciji.

5. Odkrecic¢ uchwyt elektrody do dyszy stozkowej (6) ze wspornika
elektrody (8).

6. Zamontowag poliuretanowa tuleje wymienng o srednicy wewnetrznej 6
mm i dtugosci 20 mm (10) na koricu uchwytu do elektrody szczelinowej

(11).
7. Wsuna¢ nowg elektrode (7) do uchwytu elektrody do dyszy szczelinowej

(11)

8. Wkrecic¢ uchwyt elektrody szczelinowej do wspornika elektrody.
Zamontowac zespot wspornika elektrody (7, 8, 10 i 11) w pistolecie
natryskowym.

9. Zamontowac dysze szczelinowg lub kgtowg (9) w nowej nakretce dyszy
(5), a nastepnie zamontowaé nakretke dyszy na pistolecie.

P/N 7093489-03

© 2020 Nordson Corporation



Naprawy 6-7

Dysza stozkowa

Dysza szczelinowa

Rys.6-6  Zmiana dyszy stozkowej na szczelinowa lub kgtowg (pokazano dysze szczelinowa).

1. Kapturek deflektora
2. Deflektor

3. Regulator strumienia
4. Dysza stozkowa

Wymiana kabla

5. Nakretka dyszy 9. Dysza szczelinowa
6. Uchwyt elektrody do dyszy 10. Tuleja wymienna
stozkowej 11. Uchwyt elektrody do dyszy
7. Elektroda szczelinowej
8. Zespot wspornika elektrody
(pokazano XD)

Demontaz kabla

1.
2.
3.

Odtaczy¢ kabel pistoletu od sterownika.
Zob. rysunek 6-1. Wykrecic¢ dolng $rube (31B) z korpusu (29).

Zapoznac sie z rysunkiem 6-7, widok A. Poluzowac¢ dwie sruby M3 x 20
(31B), mocujgce podstawe (39) do rekojesci.

Odciggna¢ podstawe na tyle, aby uwolni¢ dolng krawedz ptytki
uziemiajacej (27).

5. Odciggnac dolng krawedz ptytki uziemiajgcej od rekojesci.

6. Zapoznac sie z rysunkiem 6-7, widok B. Wykreci¢ srube M3 x 6 (25),

wyjac podktadke zabezpieczajgcy (26) i odtgczy¢ ztgcze uziemienia od
ptytki uziemiajgcej.

Zdjac¢ zapinke e-ring (32) z kabla.

© 2020 Nordson Corporation
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8. Zapoznaé sie z rysunkiem 6-7, widok C. Wyciagnac ztgcza kablowe z
dolnej czesci rekojesci. Odtgczyc wigzke zasilania od kabla pistoletu za
pomoca niewielkiego wkretaka ptaskiego, ktory nalezy wtozy¢ w
szczeling ztgcza wigzki zasilania, aby zwolnic¢ zatrzask.

9. Ostroznie odtaczy¢ okragty wtyk spustu od ztgcza wytacznika spustu.

10. Wyciagna¢ kabel z podstawy rekojesci; ztgcza nalezy wyciggac
pojedynczo.

WIDOK C

WIDOK A WIDOK B

Rys. 6-7 Wymiana kabla

25. Sruba M3 x 6 27. Plytka uziemiajgca 32. Zapinka e-ring
26. Podktadka zabezpieczajgca M3 31B. Sruby M3 x 20 39. Podstawa rekojesci
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Montaz kabla

1.

Zob. rysunek 6-7. Wprowadzi¢ nowy kabel przez podstawe rekojesci, a
nastepnie zatozy¢ zapinke e-ring (32) na kabel, aby go umocowac.

Podtgczy¢ kabel do wytgcznika spustu i zasilacza.

Podtaczy¢ ztgcze kabla do plytki uziemiajacej (27) za pomoca sruby M3 x
6 i podktadki zabezpieczajgcej (25, 26).

Wsung¢ ztgcza i przewdd uziemienia do pistoletu pod powielaczem.
Zaczepic gbérng czes¢ ptytki uziemiajgcej za korpus pistoletu, a nastepnie
opusci¢ na rekojesc.

Wcisng¢ podstawe (39) na rekojesé i ptytke uziemiajgca, a nastepnie
dokreci¢ mocno dwiema $rubami M3 x 20 (31B) w podstawie.

Zob. rysunek 6-1. Wkrecic¢ dolng srube M3 x 20 (31B) do korpusu (29) i
mocno dokrecic.

Wymiana wytacznika spustu

Demontaz wytgcznika
1.

Zob. rysunek 6-7. Zdjac¢ ptytke uziemiajgcg zgodnie z punktami 1-5
procedury Demontaz kabla. Nie jest konieczne odtgczanie kabla
uziemienia od ztacza.

Pociagnac¢ okragte ztgcza spustu z rekojesci i odtgczyc je.

Zob. rysunek 6-8. Umiescic¢ pistolet natryskowy na stabilnej powierzchni
w taki sposob, aby koniec osi spustu o matej srednicy (41A) byt
skierowany do gory.

Za pomocag matego preta o ptaskim koncu lub klucza Allena nacisng¢
koniec osi spustu 0 matej Srednicy (41A) i delikatnie postukac, aby go
wysungg.

Zdjac¢ z rekojesci spust pistoletu (41), popychacz (42, nie pokazano) i
spust przedmuchu (43).

Rys. 6-8  Demontaz oski i spustu z rekojesci
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6. Zob. rysunek 6-9. Wiozyc¢ niewielki wkretak ptaski pod przezroczysty
pasek w gornej czesci wytgcznika, a nastepnie pociagnac¢ go palcami i
ostroznie zdjaé z rekojesci.

-
-

Rys. 6-9 Demontaz wytgcznika spustu z rekojesci

7. Aby wyjac wytgcznik z rekojesci, nalezy odcig¢ kabel tasmowy lub
przetozy¢ dolng cze$¢ wytgcznika przez szczeling we wnece spustu.

Montaz wytacznika

1. Zob. rysunek 6-10. Ustawi¢ nowy wytgcznik kratkg skierowang w
kierunku przeciwnym do rury wlotowej, a nastepnie ostroznie przetozy¢
dolng prostokatng czesé wytgcznika obok rury wiotowej po jej lewej
stronie i przez szczeling we wnece spustu.

2. Oderwac folie mocujgcg kabel tasmowy do wytgcznika.

o

Rys. 6-10 Montaz wytgcznika spustu, etapy 12

3. Zob. rysunek 6-11. Wyprostowac kabel tasmowy, a nastepnie zagig¢
pasek na gorze wytgcznika, aby byt ustawiony pod katem prostym.

P/N 7093489-03
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Rys. 6-11 Montaz wytgcznika spustu, etap 3

4. Zob.rysunek 6-12. Zdjg¢ zabezpieczenie kleju z wytgcznika.

5. Ostroznie zainstalowac wytacznik, pociagna¢ pasek w gore, dociskajgc
folie do podtoza i prawej krawedzi wneki na spust.

6. Upewnic sie, ze kabel tasmowy nie jest przycisniety, a nastepnie
docisng¢ wytgcznik do spodu wneki. Docisna¢ wytgcznik palcem, aby
mocno przykleit sie do rekojesci.
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Montaz wytacznika (cd.)

Rys. 6-12 Montaz wytgcznika spustu, etap 4

7. Zobacz rysunek 6-13. Zamontowac spust przedmuchu (43) w spuscie
pistoletu (41) w taki sposdb, aby wystep byt zwrécony w gére w sposob
pokazany na rysunku. Nie montowac¢ spustu przedmuchu odwrotnie.

Upewnic sie, ze popychacz (42) jest zamontowany na wystepie.

9. Ustawi¢ spusty w rekojesci i przytrzymac je podczas przektadania osi
(41A) przez rekojesc i spusty, az koniec osi zréwna sie z powierzchnig
rekojesci. Prawidtowo zatozona oska wsunie sie na swoje miejsce.

Wystep «— s

43

Rys.6-13  Zamontowanie spustu i osi

10. Potgczy¢ ponownie ztgcze wytgcznika spustu do okragtego ztgcza na
kablu, a nastepnie wtozy¢ oba ztgcza do rekojesci.

11. Zatozy¢ ptytke uziemiajgcg w sposob opisany w punktach 5-7 procedury
Montaz kabla na stronie 6-9.
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Wymiana zespotu wspornika elektrody — wersja XD

UWAGA: Zespdt wspornika elektrody XD jest dostarczany z nowymi
zespotami pistoletéw natryskowych.

Szczegoty zespotu wspornika elektrody XD: (Zobacz rysunek 6-14)

Wspornik elektrody sktada sie z elementow (3 i 4).

Wspornik elektrody (4) zawiera rezystor. W razie usterki rezystora
konieczna jest wymiana catego zespotu.

Uchwyt elektrody (1) i elektroda (2) sg sprzedawane oddzielnie. Do
dyszy stozkowej oraz szczelinowej/kgtowej stosuje sie inne uchwyty
elektrody.

. Odkreci¢ uchwyt elektrody (1) i wyja¢ elektrode (2).

Obejrze¢ nastepujgce elementy zespotu wspornika elektrody. Wymienic
caty zespdt, jesli ktérys z nich jest uszkodzony.

* Ksztattka ceramiczna (4a).
® Uszczelnienie PU (4b).

Zamontowac elektrode w uchwycie elektrody, a nastepnie przykrecic
uchwyt elektrody do ksztattki ceramicznej.

Rys. 6-14 Wymiana zespotu wspornika elektrody XD

1. Uchwyt elektrody
2. Elektroda

3. O-ring 4a. Ksztattka ceramiczna
4. Zespot elektrody 4b. Uszczelnienie PU
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Wymiana zespotu wspornika elektrody — wersja SD

UWAGA: Zesp6t wspornika elektrody SD jest dostepny jako opcja.

Informacje na temat wspornika elektrody SD: (Zobacz rysunek 6-15)

Wspornik elektrody sktada sie z elementow (3, 4, 5i 6).
Tuleja (4) i sprezyna (5) sg sprzedawane jako zestaw.

W zespole wspornika (6) znajduje sie rezystor. W razie jego usterki
konieczna jest wymiana catego zespotu.

Uchwyt elektrody (1) i elektroda (2) sg sprzedawane oddzielnie. Do
dyszy stozkowej oraz szczelinowej / szczelinowej katowej stosuje sie
inne uchwyty elektrody.

Przed zdjeciem tulei ze wspornika trzeba zapewnié dostep do zestawu
wymienianych czesci. Sprezyna ulegnie uszkodzeniu podczas $ciggania tulei
ze wspornika. Sprezyna stuzy do przenoszenia tadunkoéw elektrostatycznych
do elektrody.

1.

A 0D

Odkrecic¢ uchwyt elektrody (1) i wyjaé elektrode (2).
Sciagnaé tuleje (4) ze wspornika (6).
Wyciagnac¢ sprezyne (5) z tulei (4) i ksztattki ceramicznej (3).

Wyciggna¢ ksztattke z tulei. Sprawdzi¢ ksztattke i tuleje pod katem
zuzycia i uszkodzen. Wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone elementy.

5. Wsung¢ ksztattke do rowkow w tulei, dopasowac otwory do siebie.

6. Wtozy¢ nowg sprezyne do otwordw w tulei i w ksztattce.

7. Ostroznie scisngé sprezyne, dopasowaé wystepy i zebra, a nastepnie

Otwory do ustawienia sprezyny 5

wsung¢ tuleje do wspornika, az sprezyna znajdzie sie w otworze w jego
whnetrzu.

Zamontowac elektrode w uchwycie, a nastepnie przykreci¢ uchwyt
elektrody do ksztattki.

Prowadnica

Rys. 6-15  Wymiana tulei wspornika elektrody

1. Uchwyt elektrody
2. Elektroda

3. Ksztattka 5. Sprezyna
4. Tuleja 6. Zespot elektrody
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Naprawa sterownika

zasilanie i odtgczy¢ kabel zasilajgcy lub roztgczy¢ i zablokowagé zasilanie
elektryczne za pomoca odfgcznika lub roztgczy¢ zasilanie za pomocg
wytgcznika instalacyjnego zamontowanego przed sterownikiem.
Zignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyng powaznego porazenia
pradem elektrycznym i obrazen ciata.

f OSTRZEZENIE: Przed otworzeniem obudowy sterownika wytgczyé jego

unikng¢ uszkodzenia obwoddéw sterownika, nalezy zatozy¢ opaske

@ OSTROZNIE! Urzadzenie wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Aby
uziemiajaca i podczas naprawy stosowaé odpowiednie techniki pracy.

Elementy panelu przedniego

Informacje o schemacie elektrycznym sterownika i potgczeniach przewodow
znajduja sie w rozdziale 5, Rozwigzywanie problemdw. Informacije o
zestawach naprawczych znajdujg sie w rozdziale 7, Czesci.

Rys. 6-16 Panel przedni sterownika

1. Ramka 2. Klawiatura 3. Ptyta gtdéwna sterownika

© 2020 Nordson Corporation P/N 7093489-03



6-16 Naprawy

Elementy panelu tylnego

Na rysunku 6-17 pokazano widok szczegétowy sktadnikéw panelu tylnego.

Podczas napraw nalezy zapoznac sie z:

* rozdziatem 7 Czesci, w ktdrym opisano czesci i zestawy serwisowe.

* rozdziatem 5 Rozwigzywanie problemdw, w ktérym przedstawiono
schematy potgczen i omdéwiono ztacza na ptytkach drukowanych.

Rys. 6-17 Wymiana elementéw sktadowych panelu

1. Zespot rozdzielacza
2. Karta przekaznikowa
3. Zasilanie

4.
5.

6.

Filtr liniowy

Elektrozawor powietrza
fluidyzujgcego

Elektrozawor powietrza
przedmuchujgcego

. Elektrozawor powietrza

czyszczacego

. Regulator powietrza

pompujgcego

. Regulator powietrza

atomizujacego
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Rozdziat 7
Czesci

Wprowadzenie

W celu zamdwienia czesci zamiennych nalezy skontaktowacé sie z Centrum
Obstugi Klienta firmy Nordson (Nordson Industrial Coating Systems) pod
numerem telefonu (800) 4339319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

W tym rozdziale opisano czesci pistoletu natryskowego Encore PE,
sterownika, sktadniki i czesci urzadzenia, weze proszkowe i powietrzne oraz
wyposazenie opcjonalne.

Numery katalogowe systemoéw

Do zamawiania kompletnych systeméw nalezy uzywac¢ podanych tu
numerdéw katalogowych.

System z
Systemy . .
SRR zestawem Opis Uwagi
nLighten
1604189 1613891 SYSTEM, dolly with hopper, 50-lb, Encore PE
1604190 1613892 SYSTEM, rail mount, Encore PE
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Pistolet natryskowy

Rys. 7-1 Pistolet natryskowy
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Czesci 7-3

Zobacz rysunek 7-1 i liste ponizej.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1601416 SPRAY GUN, manual, Encore PE 1
1 1601811 * RETAINER, deflector, 38 mm, Encore PE 1
2 245523 e DEFLECTOR, 38 mm diameter, ceramic 1
3 945016 ¢ ¢« O-RING, silicone, 0.251 x 0.40 x 0.074 in. 1
4 246578 ¢ INSERT, Pyrex 1
5 940331 ¢ O-RING, silicone, 2.00 x 2.175 x 0.063 in. 1
6 942240 ¢ O-RING, hot paint, 1.75 x2.00 x 0.125 in. 1
7 982455 ¢ SCREW, SET, M6 x 1.0 x 8, nylon, black 1
8 1601433 ¢ SLEEVE, pattern adjuster, Encore PE 1
9 1602039 ¢ O-RING, Buna-N, 46 x 3, 70 duro 1
10 1601430 ¢ NOZZLE, conical, Encore PE 1
11 1601431 e NUT, nozzle, Encore PE 1
12 1601422 ¢ RING, retaining, nozzle, Encore PE 1
13 1601814 ¢ HOLDER, electrode, conical, Encore PE 1
14 1602041 ¢ ELECTRODE, spring contact, Encore PE 1
15 1612354 ¢ SUPPORT assembly, electrode, Encore PE, XD 1 A B
16 1612461 e ¢ O-RING, Buna N, 24.0 mm x 1.00 mm 1
17 1088506 ¢ KIT, body assembly, spray gun, Encore PE 1
18 1088558 e « FILTER assembly, spray gun 1
19 1084821 ¢ POWER SUPPLY, 100 kv, Encore, packaged 1

20 1601437 e« ELBOW, assembly, spray gun, Encore PE 1
21 940163 e » O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
22 1088502 e GASKET, multiplier cover, spray gun, Encore PE 1
23 1106872 ¢ BULKHEAD, multiplier, spray gun, Encore PE 1
24 1087559 e COVER, spray gun display housing, Encore 1
26 1087760 e HOOK, spray gun, Encore 1
27 1078075 ¢ SCREW, Phillips head, M3 x 30 zinc plate 1
28 1618783 ¢ KIT, gun display housing PE 1
29 760580 e SCREW, Phillips head, M3 x 20 zinc plate 3
30 1106871 ¢ HANDLE, ground pad, spray gun Encore LT/XT 1
31 1081777 ¢ RETAINING RING, external, 10 mm E-Ring 1
32 1106756 e CABLE ASSEMBLY, spray gun, Encore LT/XT, 6 m 1
33 1604500 e CLAMP, cable, 0.25 ID x 0.05 thick, white 1
34 1108095 * KIT, trigger switch, Encore 1
35 1601439 e INLET assembly, powder, Encore PE 1
36 1084773 ¢ ¢« O-RING, silicone, 18 mm ID x 2 mm W, 70 duro 2
37 1601756  ADAPTER assembly, hose, spray gun, M, Encore PE 1
38 940157 e « O-RING, Viton, black, 0.563 x 0.688 x 10415 2
39 1081617 ¢ CHECK VALVE, male, M5 x 6 mm tube 1
40 1081616 ¢ FITTING, bulkhead, barbed, dual, 10-32 x 4 mm 1
tubing
41 1087762 e BASE, handle, spray gun, Encore 1
42 1106870 ¢ HANDLE, spray gun, Encore LT/PE 1
Cigg dalszy...

© 2020 Nordson Corporation
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7-4 Czesci

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
43 1606999 e KIT, trigger w/ axle, Encore 1
44 1106892 e o« ACTUATOR, switch, trigger, Encore XT/LT 1
45 | - e o AXLE, trigger, solid, spray gun, Encore 1
46 1081540 ¢ INLET, assembly, powder, Encore PE 1
47 1088601 ¢ SCREW, flat head, recessed, M5 x 10 nylon 1
48 982427 ¢ MACHINE SCREW, pan head, M3 x 6 zinc 1
49 983520 * WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 1
50 940129 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.375 x 0.50 in. 1
NS 900617 e TUBE, polyurethane, 4 mm OD, clear AR C
NS 900741 ¢ TUBING, polyurethane, 6/4 mm, black AR C
NS 900620 e TUBING, poly, spiral cut 3% in. ID AR C
UWAGA  A: Elementy potrzebne do naprawy zespotu wspornika elektrody XD opisano na rysunku 7-2 i w wykazie
czesci.

B Elementy potrzebne do naprawy zespotu opcjonalnego wspornika elektrody SD opisano na
rysunku 7-3 i w wykazie czg$ci.

B Informacje o minimalnej wielkosci zamowienia znajdujg sie w rozdziale Waz proszkowy i
pneumatyczny na stronie 7-11.

P/N 7093489-03 © 2020 Nordson Corporation



Czesci 7-5
Zespoft wspornika elektrody
Zespot wspornika elektrody XD
1
Rys. 7-2 Zespot wspornika elektrody XD
Zobacz rysunek 7-2.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
1 1612354 SUPPORT ASSEMBLY, electrode, Encore PE XD 1 A
2 1612461 ¢ O-RING, Buna N, 24 mm x 1 mm 1
UWAGA  A: Zespét wspornika elektrody XD jest dostarczany z nowymi pistoletami natryskowymi.
Zespot wspornika elektrody SD - opcja
Rys. 7-3 Zespot wspornika elektrody SD
Zobacz rysunek 7-3.
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1601423 SUPPORT ASSEMBLY, electrode, Encore PE, SD 1 A B
3 1602193 ¢ KIT, sleeve, Encore PE 1
4 1601429 e « SPRING, compression, 0.088 OD x 0.75 long 1
5 1602192 ¢ KIT, electrode support, Encore PE 1
6 1601428 ¢ SPIDER, ceramic, Encore PE 1
UWAGA  A: Zespdt wspornika elektrody SD jest dostepny jako opcjonalna cze$¢ do naprawy.

© 2020 Nordson Corporation
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7-6 Czesci

Wyposazenie opcjonalne do pistoletu natryskowego

Przedtuzenie kabla

Pozycja P/N

Opis

Liczba

Uwaga

manual

NS 1085168 CABLE, 6 meter extension, shielded, Encore

1

NS: Nie pokazano

Opcjonalne dysze szczelinowe i katowe

Pistolety natryskowe sg dostarczane z dyszg stozkowa. W razie wymiany
dyszy stozkowej na opcjonalng szczelinowg lub katowa nalezy razem z
dyszg zamoéwi¢ nowa nakretke dyszy i zestaw uchwytu elektrody do dyszy

szczelinowe;j.

1601744
Dysza szczelinowa 6 mm

1601748
Dysza katowa 6 mm

1602194
Zestaw uchwytu elektrody dyszy
szczelinowej

/ Elektroda

- Uchwyt elektrody

Tuleja wymienna

Rys. 7-4 Opcjonalne dysze szczelinowe i kgtowe

1601745

Dysza szczelinowa 4 mm

1601749

Dysza katowa 4 mm

1601431

Nakretka dyszy

P/N 7093489-03
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Czesci 7-7

Czesci sterownika

llustracja czesci panelu przedniego i wewnetrznego uziemienia szafki

Zespot panelu tylnego
® Czesci opisano na rysunkach 7-6 i
7-7

Rys. 7-5 Czesci kontrolera
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7-8 Czesci

Wykaz czesci panelu przedniego i wewnetrznego uziemienia szafki

Zapoznac sie z rysunkiem 7-5.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
- 1107552 CONTROLLER ASSY, manual, Encore LT, 1
packaged
1 1108279 ¢ KIT, PCA, control, Encore LT 1
2 1108312 ¢ PANEL, keypad, Encore LT/auto controller, 1
packaged
3 982916 ¢ SCREW, flat, socket, M5 x 10, black 4
4 982636 ¢ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 2
5 983127 ¢ WASHER, lock, internal, M5, zinc 2
6 983403 ¢ WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4
7 982881 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 6, zinc 2
8 1045837 ¢ SCREW, pan head, recessed, M5 x 12 2
w/lockwasher, black
9 984702 ¢ NUT, hex, M5, brass 1
10 983401 e WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
11 983021 ¢ WASHER, flat, 0.203 x 0,406 x 0.040, brass 1
12 933469 e LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
13 240674 e TAG, ground 1

P/N 7093489-03
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7-9

Czesci

lu tylnego
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Czesci panelu tylnego

Rys. 7-6
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7-10 Czesci

Wykaz czesci panelu tylnego

Zapoznac sie z rysunkiem 7-6.

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
14 984526 NUT, lock, 1/2 in. conduit 1 A
15 939122 SEAL, conduit fitting, 1/2 in., blue 1
16 1107539 RECEPTACLE, gun, Encore LT 1
17 1045837 SCREW, pan head, recessed, M5 x 12, with 4

lockwasher, black
18 1068715 WASHER, lock, dished, #10 1
19 972930 PLUG, push in, 8 mm tubing, plastic 1
20 972808 CONNECTOR, strain relief, 1/2 in. NPT 2
21 984192 NUT, lock, 1/2 in. NPT, nylon 2
22 1107549 GASKET, panel, rear, Encore LT controller 1
23 982824 SCREW, pan head, recessed, M3 x 8, with 10
lockwasher, black
24 1107696 FILTER, line, RFI power, 3A, with 0.250 QD 1
25 1606835 KIT, PCA, relay board, Encore LT-HD 1
26 1107695 POWER SUPPLY, 24VDC, 60W 1

P/N 7093489-03
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Czesci 7-11

llustracja i wykaz czesci rozdzielacza

Rys. 7-7 Czesci rozdzielacza
Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga

27 1030873 VALVE, check, M8 x R1/8, M input 2

28 1107596 CONNECTOR, male, with internal hex, 10 mm 1
tube x 1/8 unithread

29 1062009 CONNECTOR, male, with internal hex, oval 1
collar, 4 mm tube x M5

30 972399 CONNECTOR, male, with internal hex, 6 mm 1
tube x 1/8 unithread

31 1604486 VALVE, flow control, 6 mm x 1/8 unithread 1

32 1108313 MUFFLER, exhaust, R1/8 1

33 1107593 GASKET, manifold, controller, Encore LT 1

34 1107597 REGULATOR, electro-pneumatic 2

35 1099281 VALVE, solenoid, 3 port, 24V, 0.35W 3

© 2020 Nordson Corporation
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7-12 Czesci

V4 -

Sktadniki systemu i czesci

Sktadniki systemu i zestawy

Pozycja P/N Opis Liczba Uwaga
NS 1602269 ASSEMBLY, pickup tube, Encore PE 1
NS 1604292 HOPPER assembly, NHR Encore PE, 50 Ib, 1
packaged
NS 1107552 CONTROLLER, manual, Encore LT, packaged 1
NS 1602268 PUMP assembly, 90°, Encore PE 1
NS 1107913 KIT, rail mount, Encore LT 1
NS 1067694 KIT, ground bus bar, ESD, 6 position, w/hardware 1
NS 1600658 HANGER, gun, Encore LT 1
NS 1600566 KIT, filter, Encore LT 1 A
NS 1600608 e FILTER, mist separator, 0.3 micron, 1/2 in. NPT 1
NS 1600609 e o FILTER ELEMENT, separator, 0.3 micron 1
NS 1604487 VALVE, flow control, 4-mm tube x 4-mm tube 1 B
UWAGA  A: W sktad zestawu filtra wchodza ztgczki i uchwyt montazowy.

B Podtgczy¢ do ztgcza powietrza czyszczgcego na panelu tylnym kontrolera, aby regulowa¢ przeptyw

powietrza.

NS: Nie pokazano

Waz proszkowy i weze powietrzne
Przed zamdwieniem zapoznac sie z wielkoscig minimalnego zaméwienia
wezy.

P/N Opis Uwaga
900617 Air tubing, polyurethane, 4 mm, clear A
900742 Air tubing, polyurethane, 6 mm, blue A
900741 Air tubing, polyurethane, 6 mm, black
900618 Air tubing, polyurethane, 8 mm, blue A
900619 Air tubing, polyurethane, 8 mm, black A
900740 Air tubing, polyurethane, 10 mm, blue A
900724 Tubing, powder, polyurethane, 0.485, clear B
900517 Tubing, poly, spiral cut, 0.62 in. ID
301841 Strap, Velcro, w/buckle, 25 x 3 cm

UWAGA  A: Minimalna zamawiana dtugos¢ wynosi 15,25 m (50 stop).

B Waz proszkowy Minimalna zamawiana dtugo$¢ wynosi 7,62 m (25 stop).

P/N 7093489-03
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Czesci 7-13

Wyposazenie opcjonalne urzadzenia

P/N Opis Liczba Uwaga
1091429 KIT, input air, Encore manual systems 1
972841 e CONNECTOR, male, 10 mm tube x /4 in. unithread 1
971102 * CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/g in. unithread 1
973500 * COUPLING, pipe, hydraulic, 1/4 in., steel, zinc 1
973520 e COUPLING, pipe, hydraulic, 3/g in., steel, zinc 1
900740 ¢ TUBING, polyurethane, 10 mm, blue 20 ft A
UWAGA  A: Weze mozna zamawiaé w odcinkach po 15,24 m (50 stép).

nLighten ™

Zestaw nLighten jest zestawem wyposazonym w LED, ktory utatwia
prawidtowe napylanie poprzez skuteczne oswietlenie miejsce
trudnodostepnych. Pozwala szybko zauwazy¢ i poprawi¢ wszelkie wady
powtoki. Wiecej informacji: nordsoncoating.com/nLighten.

1611977
nLighten

Rys. 7-8 Zestaw inspekcyjny z diodg LED
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7-14 Czesci

Strona celowo niezadrukowana.
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Schemat potaczen elektrycznych ~ 8-1

Rozdziat 8
Schemat potaczen elektrycznych
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8-2 Schemat potaczen elektrycznych
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Schemat potaczen elektrycznych 8-3
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Rys. 7-1 Schemat potgczen sterownika recznego Encore LT
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Schemat potaczen elektrycznych 8-4

Strona celowo niezadrukowana.
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DEKLARACJA zgodnosci UE

- Ttumaczenie z oryginatu -

Produkt:

Modele:Aplikatory reczne Encore PE przeznaczone do stosowania ze sterownikami recznymi Encore LT

Opis:Reczny system natrysku elektrostatycznego, obejmujacy aplikatory, kable sterujace i sterowniki,
uzywany do natryskiwania proszkdw emalii porcelanowych.Proszki emalii porcelanowych sg niepalne.
Obszar natrysku jest sklasyfikowany jako niestanowigcy zagrozenia.

Zastosowane dyrektywy:

2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa

2014/30/UE - Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
2014/35/UE - Dyrektywa niskonapieciowa

Normy, ktérych zgodnos¢ badano:

EN/ISO12100 (2010) EN61000-6-3 (2007)
EN1953 (2009) EN61000-6-2 (2005)
EN60204 (2018) EN55011 (2009)

FM7260 (2018)

Zasady:
Urzgdzenie zostato wyprodukowane zgodnie z dobrg praktyka inzynierska.
Produkt jest zgodny z normami i standardami wymienionymi powyze;.

Poziom energii w aplikatorze nie przekracza 2 mJ

Certyfikat DNV - 1SO9001

Jeremy Krone

Supervisor Product Development Engineering
Industrial Coating Systems

Amherst, Ohio, USA

Data: 09Jan2020

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE
Osoba upowazniona do przygotowywania dokumentaciji technicznej.
Kontakt: Kierownik ds. eksploatacji

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-Strasse 42-44

D-40699 Erkrath

Nordson

Nordson Corporation * Westlake, Ohio DOC14037-05
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