Velkokapacitni praskové
precerpavaci €erpadio
HDLV® Prodigy®
s elektrickym ¢asovacim
ventilem
Navod k obsluze

P/N 7093460_01

- Czech -
Vydano 04/21

S objednavkami nahradnich dilti a pozadavky na podporu se obracejte na stiredisko
zakaznické podpory Industrial Coating Systems
na Cisle (800) 433-9319 nebo na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Tento dokument podléha zménam bez pfedchoziho upozornéni.
Nejnovéjsi verzi najdete na adrese http://emanuals.nordson.com.

C€

Nordson

NORDSON CORPORATION « AMHERST, OHIO « USA


http://emanuals.nordson.com

Obsah

BEZPEENOSE ....eevvveirrercecresss s e se s er s n s nenns L U1 17 Y- YRR 13
Prectéte si a dodrzujte tyto bezpeénostni pokyny. V doku- Odstranovani zavad ...........ccceeciirrriernncre e 14
mentaci jsou na pfislusnych mistech uvedena varovani, Sada elektricky ovladaného ¢asovaciho ventilu Prodigy ....16
upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo (O 70T - 1 20
b= VA 4= o | PR 1 Vymeéna fluidizani trubice..........occovveviieeeiiieee e, 20
Kvalifilkované 0SODY .........cccciiiiiiieiiiic e 1 Rozmontovani Cerpadla............ceeveveieiiieiiiiiiiiiccccccns 21
ZamySIeNn€ POUZItH.......cueereeiiiiiiiee e 1 Montazni celek Cerpadla............oeevviveiiiiiiiiiiiiiiiiicecs 23
PFedpisy @ SChVAleNI...........coooiiiiiiiiiee e 1 Vymeéna Skrticiho ventilu.............ccoooiii e, 26
Bezpelnost 0SOD ..o 1 Demontaz skrticiho ventilu............cooeiiiiiiiiiiiieeee 26
Pozarni bezpelnost.........cuvvviiiiiiieiiieiece 2 Montaz Skrticiho ventilu ............cooveeeeiiiiiiieee e, 27
(814 0 01 1Y oV T 2 Schémata zapojeni trubiC ...........cccevieeeriiiiiee e 28
Postup v pfipadé nespravné funkce zafizeni ....................... 2 Nahradni dily.....cccociiiimmiiieree e e 31
|1 [ = To 2 Montazni celek Cerpadla............oeevveeveiiiiiiieiiiiiieiccs 32

POPIS..uueeeiieiiiiiiiie i 3 Montazni celek ¢erpadla bez ovladacich prvkd.................. 34
Soucasti velkokapacitniho ¢erpadla HDLV .............cccceec.ne. 4 Ovladaci prvky €erpadla ..........cccceeviieeiiiiieiiee e 36
ZPUSOD fUNGOVANI ....eeeieeiiii e 6 LeVA Strana ... 36

CMPANT e, 6 PraVva SANA. ... .ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee ettt ee e eee e 38
(@13 0= 0| PR 7 Vedeni prasku a vzduchu ...............oo oo 40
Technické Udaje ..o 8 Nahradni dily .....ocoeeeeee e 41
Stitek SChVAIBNT.......cvveeceieceeeeeeeeeee e 9 Nahradni dily (pokraCovani) ..........cccceeeeeeiiieeeiiieeiiee e 42

S = = T = 10

o (0 1Yo 1
Cerpadlo S geNEratoremM .......coooiiiiiiieeiiee e 1"

Cerpadlo bez generatoru.........coceeeeiiiiii 1"
Kontaktujte nas Poznamka

Spole¢nost Nordson Corporation pfivita zadosti o informace, pfipominky a dotazy
tykajici se jejich vyrobkd. VSeobecné informace o spole¢nosti Nordson jsou

k dispozici na nasleduijici internetové adrese:

http://www.nordson.com.

http://www.nordson.com/en/global-directory

Tato publikace spole¢nosti Nordson Corporation je chranéna autorskymi pravy.
Pavodni copyright: 2021. Zadna &ast tohoto dokumentu nesmi byt kopirovana,
reprodukovana nebo prekladana do jinych jazykl bez predchoziho souhlasu
Nordson Corporation. Informace obsazené v této pfiru¢ce mohou byt zménény
bez pfedchoziho upozornéni.

- Pfeklad originalniho dokumentu -
Ochranné znamky
HDLV, Prodigy, Nordson a logo Nordson jsou registrované ochranné znamky
spole¢nosti Nordson Corporation. Ostatni ochranné znamky jsou vlastnictvim
jejich pfislusnych maijitelG.

Obsah

© 2021 Nordson Corporation


http://www.nordson.com
http://www.nordson.com

Velkokapacitni praskové precerpavaci ¢erpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 1

Bezpecnost

Prectéte si a dodrzujte tyto bezpe€nostni pokyny.

V dokumentaci jsou na pfislusnych mistech uvedena
varovani, upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé
ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné
téchto pokynu, byla trvale pfistupna osobam, které zafizeni
obsluhuji nebo provadéji jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, ze zafizeni dodané
spolecnosti Nordson bude nainstalovano, obsluhovano

a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi
osobami se rozumegji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavateld, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecné zvladali
svéfené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi pfislusnymi
bezpelnostnimi pravidly a pfedpisy a maji nalezitou
fyzickou zpUsobilost k provadéni svéfenych ukold.

Zamyslené pouziti
Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nez je

popsano v dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana,
muUZe mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na majetku.

Za nespravny zpUsob pouzivani zafizeni se poklada
napfiklad:

» pouzivani neslucitelnych materiall
e provadéni neopravnénych uprav

» odstranovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytd
a blokovacich zafizeni

» pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dill
* pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

» prekradovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano

a schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude pouzivano.
VeSkera schvaleni ziskana pro provoz zafizeni dodaného
spole€nosti Nordson pozbyvaiji platnosti, pokud nejsou
dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy

a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu
s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynu pfedejdete draziim.

* Nesvéfujte obsluhu ani opravy &i udrzbu zafizeni
osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny
jeho bezpecnostni kryty, dvifka &i vika nebo pokud
jeho automaticka blokovaci zafizeni nefunguji spravné.
Neobchazejte ani nevyfazujte z Cinnosti zadna
bezpecnostni zafizeni.

» Udrzujte bezpe¢nou vzdalenost od zafizeni, které je
v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni nebo opravu
zarizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod
proudu a vyckejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby
se zamezilo jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

» Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systémua nebo
soucasti, které jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte)
hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed zahajenim
opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

+ Ke v8em pouzivanym materialum si obstarejte pfislusné
listy s bezpe€nostnimi Udaji (SDS) a dikladné se s nimi
seznamte. Dodrzujte pokyny vyrobce k bezpeénému
pouzivani materiall a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporucené osobni ochranné prostiedky.

* Aby se predeslo urazim, je na pracovisti nutno vénovat
pozornost i méné zjevnym nebezpecim, ktera casto
nelze uplné odstranit, napriklad horkym povrchim,
ostrym hranam, elektrickym obvodim pod napétim
a pohyblivym dilim, které z praktickych divodi
nemohou byt uzavieny nebo jinak chranény.

© 2021 Nordson Corporation
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2 Velkokapacitni praskoveé preCerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Pozarni bezpec¢nost

Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku
pozaru nebo nebezpedi vybuchu.

» Uzemnéte veskera vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze
uzemnéné hadice pro vzduch i kapalinu. Pravidelné
kontrolujte uzemnéni zafizeni. Odpor k zemi nesmi
pfesahovat hodnotu jednoho megaohmu.

» Zafizeni okamzité vypnéte, pokud si vSimnete jiskfeni
nebo vzniku elektrického oblouku. Neuvadéjte zafizeni
opét do provozu, dokud nebude pfi¢ina rozpoznana
a odstranéna.

* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé
materialy, nekufte, neprovadéjte svareCské nebo
brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny ohen.
Nezahfivejte materialy na teploty vyssi, nez jak je
doporucuje jejich vyrobce. Ujistéte se zafizeni pro
sledovani a omezovani teploty funguji spravné.

» Zajistéte fadné vétrani, aby nemohly vznikat
nebezpecné koncentrace nestalych ¢astic nebo vypard.
Ridte se mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi
materialovymi bezpecnostnimi listy.

* Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte
elektrické obvody, které jsou pod napétim. PFi vypinani
elektrického proudu pouZijte vzdy nejdfive hlavni
vypinaé, aby se zamezilo jiskfeni.

* Seznamte se s umisténim tlacitek nouzového vypinacu,
uzaviracich ventild a hasicich pfistroji. Dojde-li ke
vzniku pozaru ve stiikaci kabiné, neprodlené vypnéte
stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

* NezZ zaCnete provadét jakékoliv sefizovani, €isténi
nebo opravy na elektrostatickém zafizeni, odpojte
elektrostatické napéti a uzemnéte nabijeci systém.

- Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéijte
v souladu s pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané
se zafizenim.

* Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro
zafizeni ur€eny. Informace a rady tykajici se nahradnich
dila ziskate u svého zastupce spolecnosti Nordson.

Uzemnéni

VAROVANI: Pouzivani vadného elektrostatického
A zarizeni je nebezpetné a mlze zpUsobit zasah
elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do planu
pravidelné udrzby zafadte kontroly elektrického
odporu. Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok
nebo si povSimnete jiskfeni ¢i vzniku elektrického
oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka
nebo elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zafizeni
opét do provozu, dokud nebude problém nalezen
a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvord musi
vyhovovat pozadavkim NFPA pro tfidu Il, oddil 1 nebo
2, nebezpecna prostredi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky
NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

» VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani
prasku musi byt uzemnény, pfi¢emz elektricky odpor
uzemnovaciho vedeni méfeny pomoci pfistroje, ktery
kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti nejméné
500 voltu, nema byt vy$si nez 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které musi byt uzemnény, patfi
mimo jiné podlaha oblasti stfikani prasku, obsluzné
ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky fotobunék
a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracujici
v oblasti stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

» Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla
muze byt zdrojem nebezpeci vzniceni. Osoby, které
stoji na povrchu opatfeném natérem, napfiklad na
obsluzné plosiné, nebo které maji nevodivou obuv,
nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci
s elektrostatickym zafizenim nebo v jeho okoli pouzivat
obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat trvaly
kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole, aby
tak zamezili pfipadnému zasahu elektrickym proudem.
Pokud je nezbytné pouziti rukavic, odstfihnéte jejich
dlanovou ¢ast nebo prsty, pfipadné pouzivejte elektricky
vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k rukojeti
pistole nebo k jinému skuteénému zemnicimu bodu.

» PFed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych
stfikacich pistoli odpojte zdroj elektrostatického naboje
a uzemnéte elektrody pistoli.

» Po dokoné&eni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte
vSechny jeho odpojené soucasti, zemnici kabely
a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce
zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji
spravng, neprodlené je vypnéte a provedte nasledujici
kroky:

* Odpojte pfivod elektrického proudu do systému
a zablokujte jej. Zaviete hydraulické a pneumatické
uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

« Zjistéte pfi¢inu nespravné funkce zafizeni a provedte
prisludnou napravu. Teprve poté je mozné systém opét
spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material( pouzitych pfi jeho provozu
a opravach provadéjte v souladu s mistnimi zakonnymi
predpisy.

7093460_01
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Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 3

Popis

Velkokapacitni Cerpadlo prasku HDLV (High-Density
powder, Low-Volume air — praSek o vysoké hustot&, maly
objem vzduchu) Prodigy pfenasi velka mnozstvi prasku
z jednoho mista na druhé.

Konstrukce Cerpadla a maly prdmér sacich a vytlaénych
potrubi pouzitych v Eerpadle umoziiuji jeho rychlé

a dudkladné cisténi.

Toto Cerpadlo je vykonné&jSi nez tradi¢ni Cerpadla

s difuzérem diky tomu, Ze do proudu prasku je
pfimichavano jen malé mnozstvi vzduchu pouzivaného

k ovladani €erpadla. Do proudu pradku vstupuje pouze
vzduch, ktery se pouzivéa pro pohyb pradku z Cerpadla a do
vytlaéného potrubi.

POZNAMKA: K dispozici jsou dvé verze &erpadla. Jedna

s generatorem a jedna bez generatoru. VSechny obrazky
v navodu znazoriuji erpadlo s generatorem.

Obrazek 1 Velkokapacitni ¢erpadlo HDLV Prodigy

© 2021 Nordson Corporation
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4 Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Soucasti velkokapacitniho ¢erpadla HDLV
Viz Obrazek 2.

Polozka |

Popis

Funkce

Soucasti pro regulaci vzduchu

1

Regula¢ni ventil pro fluidizacni
trubice

Spina se a rozepina a stfida tak pfivod pretlaku a podtlaku do
fluidiza¢nich trubic.

2 Regulaéni ventil pro Skrtici Spina se a rozepina a tim pfepina Skrtici tlak mezi dvéma polovinami
ventily Cerpadla.
3 Regulator a ukazatel Reguluje pretlak a podtlak plasobici na fluidiza¢ni trubice. Obvykle se
dopravniho vzduchu nastavujte na 0,7-1,0 bar (10-15 psi).
4 Vyfukovy tlumic Umozriuje, aby provozni vzduch Cerpadla opustil Cerpadlo nehlu¢né.
5 Turbogenerator Pomoci stlaeného vzduchu generuje stejnosmérné napéti 24 V pro
elektricky ovladany ¢asovaci ventil.
6 Armatura pfivadéného Umozriuje pfipojeni velkokapacitniho Cerpadla HDLV ke zdroji vzduchu
vzduchu o tlaku 4,8-6,2 bar (70-90 psi).
7 Regulator a ukazatel Skrticiho | Reguluje tlak vzduchu pusobiciho na Skrtici ventily. Obvykle se nastavuje
tlaku na 2,4-2,75 bar (35-40 psi).
8 Vyvéva Pracuje na Venturiho principu a vytvari podtlak potfebny k nasati prasku
do fluidiza¢nich trubic.
9 Casovaé regulaénich ventil(i Ovlada provozni sekvence regula¢niho ventilu pro fluidiza¢ni trubice

a regulacniho ventilu pro Skrtici ventily.

Soucasti montazniho celku €erpadla

10 Fluidizaéni trubice Porézni valce, které stfidavé nasavaji prasek, kdyz je na jejich vnéjsi
stranu pfiveden podtlak, a vytlaCuji prasek, kdyZ na jejich vnéjsi stranu
pusobi tlak vzduchu. Tyto trubice funguiji jako filtr a brani proniknuti
prasku a kontaminaci regulacnich ventill a vzduchového potrubi.

11 Armatury pro Cistici vzduch Prohani tlak vzduchu pfes montazni celek ¢erpadla v prabéhu procesu
cisténi.

12 Horni rozdélovac Y Rozhrani mezi Skrticimi ventily a poréznimi trubicemi; sklada se ze dvou
prichodu ve tvaru Y, které spojuji Skrtici ventily s fluidizaénimi trubicemi.

13 Skrtici ventily Oteviraji se a zaviraji, Cimz umoZznuji, aby byl pradek nasan dovniti nebo
vytlacen ven pfes fluidizagni trubice.

14 Spodni blok Y s uzemnénymi | Poskytuje cestu prasku od nasavaci a vystupni armatury ke Skrticim
zasouvacimi hadicovymi ventillim v obou polovinach ¢erpadla, s uzemnénymi nasazovacimi
pfipojkami trubkovymi vsuvkami.

15 Vystupni armatura prasku Armatura pro antistatickou hadici do cile prasku, vnéjsi primér 19 mm.

16 Nasavaci armatura prasku Armatura pro antistatickou hadici ze zdroje prasku, vnéjsi primér 19 mm.

7093460_01
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Velkokapacitni praskovée precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 5

Ei 1

Obrazek 2 Soucasti Cerpadla (zobrazeni se sejmutym krytem)
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6 Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Zpusob fungovani

Cerpani

Viz Obrazek 3. Velkokapacitni ¢erpadlo HDLV Prodigy se sklada ze dvou polovin, které funguji identicky. Obé poloviny
stfidavé nasavaji prasek a vytlaceji prasek z cerpadla, pficemz v kazdém okamziku jedna polovina nasava prasek dovnitf
a druha vytlaci prasek ven.

Predni polovina ve fazi nasavani Zadni polovina ve fazi vytlaku
Pfedni Skrtici ventil sani je otevieny a pfedni Zadni Skrtici ventil sani je zavfeny a zadni Skrtici ventil
Skrtici ventil vytlaku je zavfeny. Na pfedni porézni vytlaku je otevieny. Na zadni fluidiza¢ni trubici pasobi
fluidiza¢ni trubici plsobi podtlak, ktery nasava tlak vzduchu, ktery vytlacuje prasek ven z fluidiza¢ni
prasek pres saci trubici, vstupni armaturu, spodni trubice a pfes zadni Skrtici ventil vytlaku, spodni blok
vstupni blok Y, pfedni Skrtici ventil sani a do pfedni Y, vystupni armaturu a vytlacnou trubici do cile prasku.
fluidizaéni trubice.
. L . . Nasledné se obé poloviny pfepnout do opacné faze. Piedni
Po pfedem stanoveném €asovém intervalu je . . o s o .
Y I S . polovina nyni vytlacuje prasek ve fluorizaénich trubicich,
podtlak uvolnén a pfedni Skrtici ventil sani se zavre. . . . o o
zatimco zadni polovina prasek nasava.

Vzduch

Vzduch
zau Vzduch Vzduch

Prasek l T

Obrazek 3 ZpUsob fungovani — Cerpani
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Velkokapacitni praskové precerpavaci ¢erpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 7

Cisténi

) Impulsy tlaku *
POZNAMKA: Proces ¢isténi Cerpadla zavisi na tom, jak vzduchu *
je Cerpadlo integrovano do systému nanaseni praskovych
vrstev.

Viz Obrazek 4. P¥i €isténi musi byt €erpadlo v €innosti.
V priibéhu ¢isténi vzduch pod tlakem proudi skrz fluidizaéni
trubice, Skrtici ventily a ven ze saciho a vytlaéného vedeni.

Kdyz je Cistici vzduch dodavan z jednotky pfivodu prasku
nebo systému hromadného zasobovani, je obvykle

v impulsech. Impulsy jsou obvykle 250 milisekund zapnuté
a 250 milisekund vypnuté.

Pokud je Cidténi zahajeno ruéné stisknutim tlacitka pro
Cisténi na rucni stanici Cerpadla, Cistici vzduch obvykle
neni v impulsech. Pro dosazeni impulst vzduchu je tfeba
stisknout tlacitko pro €isténi opakované.

Obrazek 4 Zpusob fungovani — Cisténi

© 2021 Nordson Corporation 7093460_01



8 Velkokapacitni praskové precCerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Technické udaje

Vykon (maximalni)

4 kg za minutu

Pfivadény vzduch (na vstupu Cerpadia)

4,8-6,2 bar (70-90 psi)

Cistici vzduch

Tlak vzduchu ve vedeni (7 bar (100 psi) maximalng)

Provozni tlaky vzduchu:
Skrtici ventily
Dopravni vzduch

2,4-2,75 bar (35-40 psi)
0,7-1,0 bar (10-15 psi)

Spotfeba vzduchu:

Dopravni vzduch
Celkova spotieba

28-56 I/min (1-2 cfm)
255-311 I/min (9—11 cfm)

PFivod elektrického proudu (Eerpadlo bez
generatoru)

24 V stejn., 1,75 W (73 mA)

Rozmér hadice
Vstup vzduchu
Nasavani prasku
Vystup prasku

Polyuretan, vnéj$i pramér 10 mm, maximalni délka 10 m
Antistaticka hadice, vnéjsi primér 19 mm, maximalni délka 3,65 m
Antistaticka hadice, vnéjsi primér 19 mm, maximalni délka 30,5 m

POZNAMKA: Nejlepsich vysledki dosahnete, kdyZ budou saci
a vytlacné trubice co nejkratsi.

Rozméry

Viz Obrazek 5

S

586 mm
(23,1 in.)

738 mm

(29,1 in.)

Obrazek 5 Rozméry Cerpadla

760,9 mm*
(6,336 in.)

(10,4 in.)
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Velkokapacitni praskové precerpavaci ¢erpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 9

Stitek schvaleni

File ref: 0913

3D

@ é Ex tc IMIC T85C Dc

NORDSON CORPORATION, 555 JACKSON ST. AMHERST OH

Obrazek 6 Stitek schvaleni
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10 Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Instalace

VAROVANI: Cerpadlo musi byt bezpe&né pripojeno ke skutenému zemnéni. Nedostatedné uzemnéni erpadla
muze mit za nasledek pozar nebo vybuch.

POZNAMKA: Cerpadlo se obvykle montuje na panel, ktery zahrnuje regulator provozniho vzduchu a vzduchovy ventil
ovladany tlacitkem a fidicim vzduchem pro rucni Cisténi. Panel mlze také zahrnovat pomocny regulator pro fluidizaci
zdroje prasku.

160,0 mm
~ (6,299 in.) |
B, ox
@ 7,0 mm
(0,276 in.)
292 mm
(11,497 in.)
H 152,0 mm
(5,984 in.)
Viz Poznamka C
Dodany
expandér
Maximalni Maximalni
vytlak 30,5 sani 3,65
m (100 ft) m (12 ft)
<— 200,0 mm
(7,874 in.) Pfipojeni potrubi
. . POZNAMKA B: Nejlep$ich vysledk dosahnete, kdyZ budou saci
Rozméry pro montaz na panel a vytlacné trubice co nejkratsi.
Pro montaz Gerpadla pouzijte dodavané Srouby, podlozky a matice. POZNAMKA C: Misto dodaného expandéru a pripojky pro 10mm trubici

POZNAMKA A: Soucasti dodavky je p&t montaznich otvord a tyfi u verzi bez generatoru.

sady upevriovacich prvkd M6. Pouzijte ¢tyfi montazni otvory, které jsou
nejvhodnéjsi pro vas montazni panel.

10 mm modra polyuretanova Ze zdroje Cisticiho vzduchu zajisténého zakaznikem (max. 7 bar
trubice (100 psi))

Antistaticka trubice, 19 mm Vytlak: do cile prasku

Antistaticka trubice, 19 mm Sani: ze zdroje prasku

10 mm modra polyuretanova

trubice Ze zdroje vstupniho vzduchu 4,8-6,2 bar (70-90 psi)

Zemnici vodi€ Cerpadla K uzemnéni

® 00O ©

Obrazek 7 Instalace Cerpadla

7093460_01 © 2021 Nordson Corporation



Velkokapacitni praskové precerpavaci ¢erpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 11

Provoz

Typické provozni tlaky obsahuje Obrazek 8 a Tabulka 1. Po po¢atenim nastaveni pomocného tlaku ¢erpadla a tlaku
Skrticiho vzduchu by uz nemély byt nutné zadné dalSi upravy.

Uvedena nastaveni jsou pfiblizna. Upravte je podle potfeby, abyste dosahli pozadovanych vysledka.
Cerpadlo s generatorem

1. Cerpadlo spustite zapnutim pfivodu provozniho vzduchu.
2. Nastavte tlak vzduchu na typickou provozni hodnotu nebo na 4,8-6,2 bar (70-90 psi).

3. Cerpadlo zastavite vypnutim pFivodu provozniho vzduchu.

Cerpadlo bez generatoru

POZOR: Pfivod 24 V stejn. do Cerpadla se musi zapnout pfed zapnutim pfivodu vzduchu nebo sou€asné s nim.
Pokud zaéne pusobit tlak bez 24 V stejn., erpadlo nebude pracovat spravné a zaplni se praskem.

1. Cerpadlo spustite zapnutim napajeni 24 V stejn. a pfivodu provozniho vzduchu.
2. Nastavte tlak vzduchu na typickou provozni hodnotu nebo na 4,8-6,2 bar (70-90 psi).

3. Cerpadlo zastavite vypnutim pFivodu provozniho vzduchu a 24 V stejn.

Cistici vzduch

Tlak dopravniho
vzduchu

Skrtici tlak

Privodni trubice
vzduchu do ¢erpadla
(vnéjsi pramér a délka)

Regulator pfivodu vzduchu do €erpadla
Mozna umisténi

--Centralni jednotka pfivodu prasku pro
recyklaéni virovy odprasovaé nebo €isténi
velkoobjemového podavaciho ¢erpadla

4l Pfivod vzduchu --Virovy odprasova¢ pro recykla¢ni €erpadlo
Fl 8 (bez generatoru) --Stanice Cerpadla

‘}/od vzduchu
(s generatorem)

Pfrivod vzduchu ze systému
nebo zafizeni — 7 bar (100 psi),
255-311 l/min (9-11 cfm)

Vystup Nasavani
prasku prasku

Obrazek 8 Provoz Cerpadla

© 2021 Nordson Corporation 7093460_01



12 Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Tabulka 1 Typické tlaky provozniho vzduchu (viz Obrazek 8)

Tlak vzduchu

Nastaveni

Cerpadlo s generatorem
(potrebuje k chodu
vzduch)

Cerpadlo bez generatoru

(potiebuje k chodu 24 V stejn.
a vzduch)

Vzduch pfivadény do Eerpadla — regulator/
tlakomér spojeny s trubici pro Cerpani
pfivadéného vzduchu, trubice 10 mm
(volitelné: 8 mm)

Maximalni délka 4 m

4,8 bar (70 psi)

4,8 bar (70 psi)

Vzduch pfivadény do &erpadla — regulator/
tlakomér spojeny s trubici pro Cerpani
pfivadéného vzduchu, trubice 10 mm

Maximalni délka 10 m

5,5 bar (80 psi)

4.8 bar (70 psi)

Cistici vzduch

7 bar (100 psi)

7 bar (100 psi)

Vzduch na skrticim ventilu (pravy regulator na
Cerpadle)

2,4 bar (35 psi)

2,4 bar (35 psi)

Dopravni vzduch (levy regulator na Cerpadle)

1,0 bar (15 psi)

1,0 bar (15 psi)

7093460_01
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Velkokapacitni praskové precerpavaci ¢erpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

13

Udrzba

Provadéjte nasledujici postupy udrzby, abyste udrzeli svém &erpadlo v provozu se Spickovou efektivitou.

pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

f VAROVANI: Vsechny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpe&nostni

POZNAMKA: Mozna budete muset tyto postupy provadét dastéji nebo méné &asto, to zaleZi na faktorech jako je
zku$enost obsluhy a typ pouzivaného prasku.

Denné

Sada Skrticich
ventilt 1092273

Zkontrolujte téleso Skrticich ventild,
zda nejevi znamky uniku prasku.
Pokud uvidite prasek v télese skrticich
ventilt nebo trhliny ve Skrticich
ventilech zpusobené namahanim,
vymérnte Skrtici ventily.

Jednou za ptl roku
nebo

Vzdy, kdyz rozmontovavate
Ccerpadlo

Sada horniho
rozdélovace
Y 1057269

Spodni blok
Y se zasouvaci
pripojkou

P/N 1610762

Rozmontujte montazni celek Cerpadla
a zkontrolujte spodni blok Y a horni
rozdélovac Y, zda na nich nejsou
znamky opotiebeni nebo narazového
nataveni. Podle potfeby mizete tyto
soucasti vycistit v ultrazvukové pracce.

POZNAMKA: Abyste zkratili ¢as
odstavky celého systému, méjte na
skladé rezervni horni rozdélovac Y a
spodni blok Y, abyste je mohli pouZzit,
kdyz budete Cistit druhou sadu.

© 2021 Nordson Corporation
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14 Velkokapacitni prasSkové preCerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym Casovacim ventilem

Odstranovani zavad

1. Snizeny vystup
prasku
(Skrtici ventily se
oteviraji a zaviraji)

Ucpana praskova trubice
vedouci do cile

Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana. Vycistéte Cerpadlo.

Dopravni vzduch je
nastaven pfilis vysoko

Snizte tlak dopravniho vzduchu.

Dopravni vzduch je
nastaven pfili§ nizko

Zvyste tlak dopravniho vzduchu.

Vadny Skrtici ventil

Vymeénite Skrtici ventily.

Fluidizacni trubice
ucpané

Vymeénte fluidizacni trubice.

Elektromagneticky ventil
dopravniho vzduchu se
nepohybuje

Viz Schémata zapojeni trubic na stranach strana 28 a strana
29.

1. Vypnéte Cerpadlo a odpojte trubice J a K z horni ¢asti Cerpadia.

2. Zapnéte Cerpadlo a zkontrolujte, Ze v trubicich je stfidavé
pretlak a podtlak.

* Pokud nerozeznate zadny tlak, vymérite ventil.

* Pokud se ventil pohybuje, ale vy pfesto necitite pretlak
nebo podtlak vzduchu na trubicich, zkontrolujte, zda
nejsou pfekazky ve vedeni vzduchu do ventilu a z né;.

Casovaci regulaéni ventil
se nepohybuje

NEBO

Zavada v sadé
elektrického ovladani
Prodigy HDLV

Informace o odstrafiovani zavad souvisejicich s polozkami sady
najdete v ¢asti Sada elektrického ovladani Prodigy HDLV na
strana 15.

2. Snizeny vystup
prasku
(Skrtici ventily
se neoteviraji
a nezaviraiji)

Vadny skrtici ventil

Vymeérnite Skrtici ventily.

Vadny pojistny ventil

Vymérite pojistné ventily.

Elektromagneticky ventil
Skrticiho ventilu se
nepohybuje

Viz Schémata zapojeni trubic na stranach strana 28 a strana

29. Vypnéte Cerpadlo a odpojte trubice H a G z Cerpadla.
Zapnéte Cerpadlo a zkontrolujte, Ze v trubicich je stfidavé pretlak.
Pokud nerozeznate Zadny tlak, vymérite ventil.

Pokud se ventil pohybuje, ale vy pfesto necitite tlak vzduchu na
trubicich, zkontrolujte, zda nejsou pfekazky ve vedeni vzduchu do
ventilu a z négj.

Casovaci regulaéni ventil
se nepohybuje

NEBO

Zavada v sadé
elektrického ovladani
Prodigy HDLV

Informace o odstrafiovani zavad souvisejicich s polozkami sady
najdete v ¢asti Sada elektrického ovladani Prodigy HDLV na
strané strana 16.

Pokracovani...

7093460_01
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Velkokapacitni praskové preCerpavaci ¢erpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 15

Ucpana praskova trubice
ze zdroje prasku

Zkontrolujte trubici, zda neni ucpana. Vydcistéte Cerpadlo.

3. Zhorseny vstup Zkontrolujte vyvévu, zda neni znecisténa.
v . . . | Ztrata podtlaku na
prasku (ztrata sani VIVEVE Zkontrolujte vyfukovy tlumi&. Pokud je vyfukovy tiumi& ucpany,
ze zdroje prasku) vyméiite ho.
Poskozené O-krouzky na | Zkontrolujte vSechny O-krouzky na cesté prasku. Veskeré
cesté prasku opotfebené nebo poskozené O-krouzky vyménte.

Cerpadlo neni fadné
uzemnéné. Prasek se
v Cerpadle nabiji tfenim
a uzemnuje se pres
Skrtici ventily.

4. Skrtici ventily
prestanou brzy
fungovat, popraskaji
okolo pfiruby

Ovérte, zda jsou Cerpadlo a hadice fadné uzemnéné. Vymérite
Skrtici ventily. Nahrady naleznete v ¢asti Nahradni dily.

© 2021 Nordson Corporation 7093460_01



16 Velkokapacitni praskové preCerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Sada elektricky ovladaného ¢asovaciho
ventilu Prodigy

PFi odstrafiovani zavad souvisejicich s polozkami sady POZNAMKA: LED diodu generatoru nelze pouzit
elektrického ¢asovaciho ventilu Prodigy pouzijte Obrazek 9  u montaznich celkl bez generatoru.

atabulky 2a 3. POZNAMKA: Konektor Gasovade regulacnich ventild

oznacovany jako ,konektor v Tabulka 2 a Tabulka 3.

LED dioda konektoru
¢asovaciho
regulaéniho ventilu

LED diody

/.\\ generatoru
/ \

)

Obrazek 9 Umisténi diagnostickych LED diod

Tabulka 2 Normalni provozni stav LED diod

Stavy LED diod generatoru Stav LED diod konektoru
casovace regulacnich ventilt
Zelena Cervena Cervena
Blika VYP. Blika

POZNAMKA: Zde se pfedpoklada pouziti spravného nastaveni tlaku
provozniho vzduchu u Eerpadla (nastaveni najdete v ¢asti Provoz na
strana 11).

7093460_01 © 2021 Nordson Corporation



Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 17

Tabulka 3 Stavy LED diod pfi odstrafiovani zavad u sady elektricky ovladaného ¢asovaciho ventilu Prodigy

Stavy LED diod Stav LED Mozna pricina Napravna opatieni
generatoru diody
konektoru
Zelena Cervena Cervena

POZNAMKA: Pokud LED diody

nejsou v normalnim provoznim stavu,
doporucuje se prejit nejprve ke krokiim
napravnych opatfeni pro moznost
LDodavka vzduchu do ¢erpadla je

pfili§ nizka" a teprve pak pouzit

k diagnostikovani dalSich moznych pficin
stavy LED diod.

Dodavka vzduchu do
Cerpadla je pfilis nizka

. ZvySuijte tlak vzduchu do montazniho celku

. Ovéite, zda LED diody vykazuji normalni

. Zkontrolujte vnéjsi pramér a pfibliznou délku

. ZvySuijte tlak vzduchu pfivadéného do

preCerpavaciho Cerpadla na 4,8-6,2 bar
(70-90 psi), dokud nebude fungovat ¢asovaci
ventil a Cerpadlo.

provozni stav. Pokud ne, pokracujte dalSim
krokem.

trubic pro pfFivod vzduchu do ¢erpadla. Pokud
ma trubice vnéjsi primér 8 mm a je delSi nez
4 m, nahradte ji 10 mm trubici. Pokud to bude
nutné, pouzijte v misté pfivodu vzduchu do
Cerpadla a také u zdroje vzduchu redukci pro
prizpUsobeni 10 mm trubic stavajici pfipojce
o prGmeéru 8 mm.

preCerpavaciho Cerpadla na 5,5 bar (80 psi)
nebo vice, dokud nezacne fungovat ¢asovaci
ventil a Cerpadlo.

VYP. VYP. VYP.

Blika Blika VYP.

Zavada generatoru

. Zvysuijte tlak vzduchu do montazniho celku

. Ovéfte, zda LED diody vykazuji normalni

. Pokud zelena LED dioda generatoru neblika,

. Pokud zelena LED dioda generatoru blika,

preCerpavaciho ¢erpadla na 4,8-6,2 bar
(70-90 psi), dokud nebude fungovat ¢asovaci
ventil a Cerpadlo.

provozni stav. Pokud ne, pokracujte dalSimi
kroky.

vymeénite sadu generatoru (P/N naleznete
v Casti Nahradni dily na strané 42).

ale Cervena LED dioda konektoru je vypnuta,
postupujte krokd napravného opatieni

pro moznost ,Zavada v sadé elektrického
oviladani Prodigy HDLV*.

Pokracovani...

© 2021 Nordson Corporation
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18 Velkokapacitni praskové precerpavaci erpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Stavy LED diod
generatoru

Stav LED
diody
konektoru

Mozna pricina

Napravna opatieni

Zelena Cervena

Cervena

Blika VYP.

VYP.

Zéavada v sadé
elektrického ovladani
Prodigy HDLV

U verzi s generatorem prejdéte ke kroku 4.

U verzi bez generatoru provedte nasledujici
kroky:

1.

Zkontrolujte, zda se do Cerpadla pfivadi 24 V
stejn.

Zkontrolujte, zda je spravné nastaven tlak
vzduchu pfivadéného do pfecerpavaciho
Cerpadla.

Zkontrolujte, zda se 24 V stejn. a pfivod
vzduchu zapinaji a vypinaji sou¢asné.

Pokud oboji funguje a LED dioda Casovace
regulacnich ventilt pfesto neblika, pokracujte
krokem 4.

Zvysujte tlak vzduchu do montazniho celku
preCerpavaciho Cerpadla na 4,8-6,2 bar
(70-90 psi), dokud nebude fungovat ¢asovaci
ventil a Cerpadlo.

Ovérte, zda se LED diody vratily do
normalniho provozniho stavu. Pokud ne,
pokracuijte dalSim krokem.

Vymérite sadu elektrického ovladani Prodigy
HDLV (P/N naleznete v ¢asti Nahradni dily na
strana 41).

Pokracovani...

7093460_01
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Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 19

Stavy LED diod Stav LED Mozna pricina Napravna opatieni
generatoru diody
konektoru
Zelena Cervena Cervena
Blika VYP. Blika Casovaci regulaéni ventil | 1. Zvy$ujte tlak vzduchu do montazniho celku
se nepohybuje preCerpavaciho Cerpadla na 4,8-6,2 bar

(70-90 psi), dokud nebude fungovat ¢asovaci

POZNAMKA: P¥i oo
ventil a Cerpadlo.

feSeni této konkrétni

pficiny budou LED diody | 2. Zkontrolujte, zda Casovaci ventil a Cerpadlo

vykazovat normalni bézi rychlosti 1 cyklu za sekundu.

provozni stav. 3. Pokud ne, vypnéte Cerpadlo.

4. Viz Schémata zapojeni trubic na stranach 28
a 29. Odpojte trubice L a M od ¢asovaciho
regulac¢niho ventilu.

5. Zapnéte Cerpadlo a zkontrolujte, zda ¢asovaci
regulacni ventil stfida stavy zapnuti pretlaku
0,5 sekundy a vypnuti pfetlaku 0,5 sekundy.

6. Pokud stfidani neprobiha u vzduchu
stalou rychlosti, vyménte sadu ¢asovaciho
regulacniho ventilu (P/N naleznete v Casti
Nahradni dily na strané strana 41).
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20 Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Opravy

pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

f VAROVANI: Vsechny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpe&nostni

Pokud byste nesnizili tlak vzduchu v systému, mohlo by dojit ke zranéni osob.

f VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich Gkoltl zavfete pFivod tlakového vzduchu a uvolnéte tlak v systému.

Vymeéna fluidiza€ni trubice

POZNAMKA: V sadé fluidizaéni trubice jsou &tyfi O-krouzky. Pokud jsou O-krouzky opotfebené, vyméiite je. Neni nutné

vyménovat O-krouzky vzdy, kdyz vymeénujete fluidizacni trubice.

o t

Zavfete pfivod a uvolnéte tlak
gisticiho vzduchu.

Odpojte trubici Cisticiho
vzduchu.

e Odstrarite pristupové

zatky fluidizaénich trubic.
% Vytahnéte fluidizacni
i trubici v pfimém sméru
z Cerpadla.

Zkontrolujte O-krouzky ve vnitfnim
priméru pfistupovych zatek.
V pfipadé potieby je vyménite.

Podivejte se do Cerpadla a ujistéte se, ze jsou O-krouzky
usazeny v hornim rozdélovadi Y. Pokud nejsou usazeny,
pouzijte k jejich usazeni fluidizaéni trubice.

o Utahnéte pristupové

zatky fluidiza¢ni trubice

Vioste podle rozsahu vysek.

fluidizaéni

Pfipojte trubici Cisticiho
trubice pfimo do é
Cerpadla.

vzduchu.

Vrsek zatky

Rozsah vysek
5/16-3/8 in.
(7,9-9,5 mm)

Vr$ek montazniho
celku plasté fluidizaéni
trubice

7093460_01
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Velkokapacitni praskové precerpavaci ¢erpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 21

Rozmontovani ¢erpadla

POZNAMKA: Pred odpojenim od &erpadla si vzdy oznaéte

VAROVANI: Pied provedenim nasledujicich tkold
zavrete pfivod tlakového vzduchu a uvolnéte tlak

v systému. Pokud byste nesniZili tlak vzduchu
v systému, mohlo by dojit ke zranéni osob.

vSechny vzduchové i praskové trubice.

1.

Viz Obrazek 10. Odpoijte trubici pro Cistici vzduch
z horni ¢asti Cerpadla.

Odpoijte vstupni a vystupni praskovou trubici z horni
Casti Cerpadla.

3. Odsroubujte dva Srouby (A) a sejméte kryt z Cerpadla.

Viz Obrazek 11. Odpojte jeden konec kazdé ze sedmi
oznacenych trubic.

POZNAMKA: Pismena na Obrazek 11 odpovidaji
pismenim ve schématu zapojeni trubic na strana 27.

Viz Obrazek 10. OdSroubujte dva Srouby (B) zajistujici
montazni celek Cerpadla na podstavec. Pfeneste
sestavu Cerpadla na €isty pracovni povrch.

Viz Obrazek 12. Za¢néte s fluidizanimi trubicemi
a rozmontujte Eerpadlo, jak je naznaceno na obrazku.

POZNAMKA: Pokyny k vyméné $krticich ventilli najdete
v ¢asti Vymeéna skrticich ventil(l na strana 23. Filtracni
disky jsou soucasti sad Skrticich ventila.

Obrazek 10 Odmontovani montazniho celku ¢erpadla

Obrazek 11 Odpojeni vzduchovych trubic

© 2021 Nordson Corporation
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22 Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Obrazek 12 Rozmontovani a smontovani ¢erpadla

1. PFipojky 10 mm trubic (2) 7. Filtracni kotouce (2)
2. Zpétné klapky (2) 8. Fluidizacni trubice (2)
3. Pristupové zatky fluidizacnich trubic 9. Horni rozdélovac Y

(2)
4. Pfipojky 6 mm trubic (4)

10. Horni rozdélovaCY
11. Téleso Skrticich ventilt
12. Spodni blok Y

13. 120 mm Srouby (4)

5. Montazni celek vnéjsi fluidizani
trubice

6. O-krouzky (2), 0,625 x 0,813 in.

. O-krouzky
. O-krouzky

. 19 mm zasouvaci pfipojky (2)
. O-krouzky (2), 0,219 x 0,406 in.
. O-krouzky (2), 1,188 x 1,375 in.

4), 0,688 x 0,875 in.

(
(
(2), 1,25 x 1,063 in.
(

. O-krouzky (2), 0,438 x 0,625 in.

7093460_01
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Velkokapacitni praskové precerpavaci ¢erpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 23

Montazni celek ¢erpadla

POZOR: Dodrzujte postup smontovani a specifikace na obrazcich. Pokud byste peclivé nedodrzovali montazni
pokyny, mohlo by dojit k poSkozeni Eerpadla.

Konkrétni pokyny e

najdete v ¢asti
Vyména S$krticich
ventild.

Sttidavé utahujte

Srouby o dvé otacky J
s utahovacim momentem

7-10in.lb.

© 2021 Nordson Corporation 7093460_01




24 Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Spolehlivé utahnéte
podle rozsahu
vysek.

Vrsek zatky

Rozsah vysek
5/16-3/8 in.
(7,9-9,5 mm)

Vr$ek montazniho
celku plasté
fluidizaéni trubice

(KJ )

=

7093460_01
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26 Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Vymeéna Skrticiho ventilu

POZOR: Nez vilozite téleso Skrticiho ventilu do svéraku, oblozZte jeho Celisti. Svérak utahnéte jen tolik, aby téleso
ventili pevné drzelo. Nedodrzeni téchto varovnych pokynt mize mit za nasledek poSkozeni télesa Skrticich

ventild.

POZNAMKA: Na hornich pfirubach $krticich ventilli je vylisované slovo UP (NAHORU).

POZNAMKA: Pfi vyméné $krticich ventilll vyménite i filtradni disky (jsou souéasti sady krticich ventil(l). Ridte se krokem
7 postupu Smontovani erpadia.

s v w

Demontaz skrticiho ventilu

Vlozte téleso Skrticich ventill do vylozeného svéraku,
spodni konec musi sméfovat k vam. Jednou rukou
uchopte a zatahnéte za spodni konec 3krticiho ventilu.

Druhou ruku pouZijte k zatlaceni pfiruby na
opacné strané skrticiho ventilu.

Silné tahnéte Skrtici ventil, dokud se nevysune
z télesa Skrticiho ventilu.

7093460_01 © 2021 Nordson Corporation
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Montaz skrticiho ventilu

POZNAMKA: Vs$echny $krtici ventily, které maiji byt
v opakovaném kontaktu s potravinami, musi byt pfed
prvnim pouzitim fadné vycistény.

Podrzte pfirubu na konci oznaceném UP stisknutou
naplocho a pfitahnéte zasouvaci nastroj.

Otocte téleso Skrtici ventill tak, aby jeho horni
strana smérovala k vam. Vlozte pfislusny
zasouvaci nastroj pres téleso Skrticich ventilU.

Protahnéte zasouvaci nastroj pfes téleso
ventilu, az konec Skrticiho ventilu oznaceny
UP a zasouvaci nastroj vystoupi v horni ¢asti
télesa Skrticich ventild.

POZNAMKA: Jak;nile vlozite Skrtici ventil
zasouvaciho nastroje, stlacte naplocho pfirubu
oznacenou UP.

Vlozte horni konec Skrticiho ventilu do
nastroje pro zasunuti Skrticiho ventilu. Stlacte
pfirubu oznagenou UP a nastréte maly konec
zplosténé priruby do télesa Skrticich ventila.

© 2021 Nordson Corporation 7093460_01




28 Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Schémata zapojeni trubic

Vedeni trubic pro montazni celek ¢erpadla znazorfiuje Obrazek 13 a Obrazek 14 a podrobnosti jsou uvedeny v tabulce na
strana 30.

POZNAMKA: Spravné misto instalace dodaného expandéru pro danou verzi &erpadla naleznete na strana 10.

Dodany expandér

Obrazek 13 Schéma zapojeni trubic — 1 ze 2

7093460_01 © 2021 Nordson Corporation



Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem 29

Dodany
expandér

ﬁ% o o—

Obrazek 14 Schéma zapojeni trubic — 2 ze 2

© 2021 Nordson Corporation
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30 Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Cisla jednotlivych trubic najdete v &asti Nahradni dily.

Palce Barva Délka v mm (in.) Palce Barva Délka v mm (in.)

O-—-0 6mm Modry 213 (8,37) OQO—-Q 4mm Vymazat 243 (9,56)
-0 6mm Modry 213 (8,37) O-0 4mm | Vymazat 123 (4,83)
®©—-© 6mm Modry 273 (10,74) ©®©—@© 4mm | Vymazat 123 (4,83)
-0 6mm Modry 238 (9,36) @@ 4mm | Vymazat 108 (4,25)
@G0B 6mm Modry 383 (15,07) ®—-—@ 4mm | vymazat 108 (4,25)
G- @ 6mm Modry 383 (15,07) @@ 6mm Modry 260 (10,25)
©—0© 6mm Modry 278 (10,93) ©—-0 smm Modry 433 (17,04)
®—0@ 6mm Modry 213 (8,37) Q-—-© 3smm Modry 238 (9,36)
O-0 &mm Modry 153 (6,01) O-©® 1w0mm | Modry 223 (8,77)
@@ 6mm Modry 118 (4,63) OO smm Modry 98 (3,88)

O-—0® <+mm | Vymazat 300 (11,81) O—O 6mm Modry 50 (2,00)

7093460_01
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory Nordson
Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce
spole¢nosti Nordson.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilu

Cisla uvedena ve sloupci Polozka odpovidaji &islim, ktera ptislusné nahradni dily
identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dilG. Kéd NS (Bez
zobrazeni) oznacuje, ze dil uvedeny v seznamu neni v pfislusné ilustraci vyobrazen.
Pomic¢ka (—) je pouzita tehdy, jestlize €islo nahradniho dilu plati pro vSechny nahradni
dily v pfislusné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je ¢&islo dilu pouzivané spoleénosti Nordson Corporation. Rada
pomicek v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, ze nahradni dil nelze objednavat
samostatné.

Ve sloupci Popis je uveden nazev nahradniho dilu, a kde je to zapotfebi, také jeho
rozmeéry a dalSi charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi sestavami, podsestavami
a dily.

+ Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
+ Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
+ Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnoZstvi potfebné na jednotku, sestavu nebo
podsestavu. Kéd AR (Dle potfeby) se pouziva tehdy, jestlize se &islo dilu vztahuje

k hromadné polozce objednavané ve vétSich mnoZstvich nebo jestlize mnozstvi

v sestaveé zavisi na verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Poznamka znamenaji odkazy na poznamky uvedené na konci
kazdého seznamu nahradnich dila. Tyto poznamky obsahuiji dulezité informace tykajici
se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat obzvlastni pozornost.

© 2021 Nordson Corporation 7093460_01
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Montazni celek ¢erpadla

Obrazek 15 Kryt a montazni dily

7093460_01 © 2021 Nordson Corporation
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Viz Obrazek 15.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 1619673 | PUMP, high capacity, HDLV, electric, barbed, Prodigy, with 1
generator, packaged
— 1619912 | PUMP, high capacity HDLYV, electric, barbed, Prodigy, no 1
generator, packaged
(I B + PUMP CONTROLS 1 A
A + PUMP ASSEMBLY 1 B
3 345537 |+ SCREW, socket, M5 x 90, black 2
4 1054586 |+ COVER, high capacity HDLV pump 1
5 982825 |+ SCREW, pan head, recessed, M4 x 12,with integral 2
lockwasher bezel
NS 981830 |+ SCREW, socket, M6 x 25, zinc 4 C
NS 984703 |+ NUT, hex, M6, steel, zinc 4 C
NS 983029 |+ WASHER, flat, M, regular, M6, steel, zinc 8 C
NS 983409 « WASHER, lock, M, split, M6, steel, zinc 4 C
POZNAMKA: A. Podrobny prehled dilti tohoto montazniho celku najdete v &asti Oviddaci prvky derpadia na strana

35.

B. Podrobny prfehled dilti tohoto montazniho celku najdete v ¢asti Montazni celek ¢erpadla bez
ovladacich prvka na strana 34.

C. Pro montaz ¢erpadla pouzijte upeviovaci prvky.

NS: Bez zobrazeni

© 2021 Nordson Corporation 7093460_01



34 Velkokapacitni praskové precerpavaci Cerpadlo HDLV® Prodigy® s elektrickym ¢asovacim ventilem

Montazni celek ¢erpadla bez ovladacich prvku

Obrazek 16 Montazni celek ¢erpadla bez ovladacich prvku

7093460_01 © 2021 Nordson Corporation
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Viz Obrazek 16.

© 2021 Nordson Corporation

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
e PUMP ASSEMBLY 1
1 971102 |+« CONNECTOR, male, 10 mm tube x 3/8 unithread 2
A + CHECK VALVE assembly, pump, Prodigy 2 C
3 | ------ * PLUG, fluidizing tube, high capacity HDLV pump 2
4 972141 *+ CONNECTOR, male, 6 mm tube x 1/8 universal 4
5 | ------ » TUBE, outer fluid assembly, high capacity HDLV pump 1
6 941143 |+ O-RING, silicone, 0.625 x 0.813 x 0.094 in. 2
7 | ------ » DISC, filter, Prodigy HDLV pump 2 A
8 | ------ » TUBE, fluidizing, high capacity HDLV pump 2 B
9 1057269 |+ KIT, upper Y manifold, high capacity HDLV pump 1
10 | ------ * VALVE, pinch, high capacity HDLV pump 4 A
11 1090737 |+ BODY, pinch valve, high capacity HDLV pump 1
12 1610762 |- KIT, lower Y-block, with barbed fittings, high capacity 1
HDLV pump
13 1054518 |+ SCREW, socket, M6 x 120, stainless steel 4
14 | ------ * FITTING, barbed, G 2 male, 12.7 mm hose, stainless 2
steel
15 1053292 |+ O-RING, silicone, 0.219 x 0.406 x 0.094 in. 2
16 941231 * O-RING, silicone, 1.188 x 1.375 x 0.094 in. 2
17 941153 |+ O-RING, silicone, 0.688 x 0.875 x 0.094 in. 4 B
18 941215 |+ O-RING, silicone, 1.250 x 1.063 x 0.094 in. 2
19 941113 |+ O-RING, silicone, 0.438 x 0.625 x 0.094 in. 2
POZNAMKA: A. Tyto soucdasti jsou obsaZzené v Servisni sadé Skrticiho ventilu 1092273.
B. Tyto soucasti jsou obsazené v Servisni sadé fluidizacni trubice 1104542.
C. Chcete-li vyménit obé zpétné klapky, objednejte Servisni sadu zpétnych klapek 1078161.
7093460_01
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Ovladaci prvky €erpadila

Leva strana

Obrazek 17 Ovladaci prvky €erpadla — leva strana (znazornéna je verze s generatorem)

7093460_01 © 2021 Nordson Corporation
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Viz Obrazek 17.

© 2021 Nordson Corporation

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
1 1056480 | UNION, tee, 4 mm tube x 4 mm tube x 4 mm tube 2
2 1054534 | CONNECTOR, male, universal elbow, 4 mm tube xM5 4
3 972126 | CONNECTOR, male, universal elbow, 6 mm tube x /8 in. 8
4 982650 | SCREW, socket, M3 x 20 long, black 4
5 983400 | WASHER, lock, M, split, steel, zinc 4
6 1054519 | VALVE, miniature, double air piloted, 5 port 2
7 170269 MUFFLER, exhaust, 1/8 in. NPT 2
8 1018157 | REGULATOR ASSEMBLY, 0—-25 psi, 0-1.7 bar 1
9 1097195 | MUFFLER, silencer, /4 NPT 1
10 1005068 | UNION, female bulkhead, 10 mm tube x /4 RPT 1
11 1052893 | ELBOW, plug in, 10 mm tube x 10 mm stem 2
7093460_01
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Prava strana

Obrazek 18 Ovladaci prvky €erpadla — prava strana (znazornéna je verze s generatorem)
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Viz Obrazek 18.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
12 982517 | SCREW, socket, M4 x 20, zinc 2
13 983403 WASHER, lock, M, split, M4, steel, zinc 8
14 1052920 | PUMP, vacuum generator 1
15 1019093 | CONNECTOR, plug in'Y, 8 mm stem x 6 mm tube 1
16 984715 NUT, hex, M4, steel, zinc 6
17 1056465 | ELBOW, plug in, 8 mm tube x 8 mm stem, plastic 1
18 1054619 | UNION, cross, 4 mm tube x 8 mm tube 1
19 972286 REDUCER, 8 mm stemx 6 mm T AR
20 1620576 | KIT, valve, 5 port, 2 position, NPTF 1 C
21 972126 | CONNECTOR, male, elbow, 6 mm T x 1/8 UNI AR A C
22 1620577 | KIT, generator, 12 Vdc, Prodigy 1 B, C
23 972313 |+ TEE, union, 8 mm tube x 8 mm tube, plastic 1 B
24 | ------ HOLDER, clamping, spring action 1
25 1063245 | SPRING, tapered, 0.312 x 0.750 in., pump grounding 1
26 983402 | WASHER, flat, M, narrow, M4, steel, zinc 4
27 1054617 | NIPPLE, reducing, 10 mm tube x 8 mm tube, plastic 1
28 1054616 | UNION, tee, 8 mm tube x 6 mm tube x 6 mm tube 1
29 984706 | NUT, hex, M5, steel, zinc 1
30 983401 WASHER, lock, M, split, M5, steel, zinc 1
31 983021 | WASHER, flat, E, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 1
32 1615891 | JUMPER, ground, 9 in. 1
33 240674 | TAG, ground 1
34 1002711 UNION, bulkhead, 8 mm tube x 8 mm tube 1
35 288821 REGULATOR ASSEMBLY, 0-60 psi, 0-4 bar 1
36 1618985 | EXPANDER, 8 mmstemx 10 mmT 1 D
POZNAMKA: A. Obsazeno v sadé ventilu (1620576) a sadé generatoru (1620577).
B. Neobsazeno v ¢erpadle bez generatoru (1619912).
C. Obsazeno v sadé elektrického ovladani Prodigy HDLV. Cisla dilG pro sady najdete v &asti Nahradni
dily.
D. Soucast dodavky. Spravnou instalaci dané verze Cerpadla najdete v ¢asti Instalace na strané 10.
AR: Dle vyzadani

© 2021 Nordson Corporation
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Vedeni prasku a vzduchu

POZNAMKA: Spravné misto instalace dodaného expandéru pro danou verzi &erpadla naleznete na strana 10.

=

— -
Bez
generatoru

|
S generatorem

=e:Har

Obrazek 19 Vedeni prasku a vzduchu

o &EP@E{

Trubice P/IN Popis Poznamky
A 900742 | VnéjSi primér 6 mm, modra
B 900617 | Vngjsi primér 4 mm, &ira
C 900618 | VnéjSi primér 8 mm, modra
D 900740 | VnéjSi primér 10 mm, modra
E 768178 | Vnitfni pramér 12,7 mm, antistaticka

7093460_01 © 2021 Nordson Corporation
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Nahradni dily

Sada $krticich ventild Servisni sada zpét-

1097919 nych klapek 1078161

(Obsahuje 4 skrtici ventily, (v poctu 2)

2 filtracni kotouce,

2 O-krouzky

a 1 zasouvaci nastroj)

32 Pokyny na strana 26 Sada pro modernizaci zpétnych

klapek 1080160
(obsahuje

Sada nevodivych skrticich ventilt 2 pfipojky,

1092273 2 zpétné klapky,

(Obsahuje 2 zaslepky,

4 Skrtici ventily,

2 filtraéni kotouce,

2 O-krouzky

a 1 zasouvaci nastroj)

6 O-krouzku)

Slouzi k modernizaci star$ich
Cerpadel pro novy typ zpétnych

klapek
Pokyny na strana 26

= Sada standardnich fluidiza¢nich

= trubic 1104542
(Obsahuje 2 fluidizaéni trubice
a 4 O-krouzky)
Pokyny na strana 20 Miniaturni ventil
P/N 1054519
(v poctu 1)

Sada horniho rozdélovace
Y 1057269

(Obsahuje

1 rozdélovac

a 2 O-krouzky)

Sada pro modernizaci
Skrticich ventild, generace |l
P/N 1092271

(pfevadi

1081246 na 1092240

Pokyny na strana 21
1087221 na 1092242)

Spodni blok Y s uzemnény-
mi nasazovacimi trubkovymi
vsuvkami

P/N 1610762

(v poctu 1)

Pokyny na strana 21
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Nahradni dily (pokraéovani)

Sada elektrického ovladani
Prodigy HDLV:

S generatorem
1619498
Bez generatoru
1619748

Poznamka: Obrazek se tyka
verze s generatorem.

Casovaci regulaéni ventil
P/N 1620576
(v poctu 1)

Sada generatoru
P/N 1620577
(v poctu 1)

7093460_01
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EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobek: Velkokapacitni precerpavaci €erpadio HDLV Prodigy

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Modely: Prodigy HD

Popis: Jedna se o praskové podavaci Cerpadlo pro prasek s vysokou hustotou, které se pouziva pro
velkokapacitni pfe€erpavani praskového natérového materialu.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/ES — smérnice o strojnich zafizenich
2014/34/EU — smérnice ATEX

Normy pouzité pii posouzeni shody:
EN/ISO 12100 EN IEC 60079-0
EN 60204 EN 60079-31

Oznaceni a informace o souboru:

Ex Il 3D

Ex tc IIIC T85 °C Dc

Technicky soubor — Sira CSA Group, Nizozemsko NB 2813

Systém jakosti:
- 1SO 9001
- SGS Fimko Oy, NB 0598 (Helsinky, Finsko)

Datum: 08DEC20

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produktl
Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, USA

Kontakt na povéreného zastupce spole¢nosti
Nordson v EU Operations Manager
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stral3e 42-44
D-40699 Erkrath

(Nordson

Nordson Corporation ® Westlake, Ohio
DOC14050-01
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