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Encore® inline por adagol6 szivattyu

hajthatja végre. Kdvesse a gépkdnyvben és a kapcsolddo tébbi anyagban a

f FIGYELMEZTETES: Az alabbi miveleteket csak szakképzett személy
biztonsagi utasitasokat.

Leiras
Encore csévezetékbe épitett porszivattyukat poradagold kézpontokban
hasznaljuk. Port szivnak el egy tartalybdl, porlasztjak a poraramot, majd
porszoéro pisztolyokhoz tovabbitjak. A szivattyuk, amelyek landzsaszer-
kezetekre vannak felszerelve, 11 mm-es (768176) vagy /> hiiv.-es (768178)
Nordson antisztatikus por adagolo tdmlével hasznalhatok.

1. dbra Encore inline por adagol6 szivattyu

Szivattyu eltavolitasa

FIGYELMEZTETES: Helyezze az adagolé kdzpont kezel8szerveit KEZI
A Uzemmoddba, hogy megakadalyozza a landzsaszerkezet nem kivant

mozgasat, miel6tt elvégezné a kdvetkez6 feladatokat. Ha nem kdveti a

figyelmeztetést, ennek személyi sériilés lehet az eredménye.

1. Zarja el a széropisztolyokat, és vigye az adagolé kdzpontot KEZI
Uzemmodba, majd emelje ki a landzsaszerkezetet a portartalybol.

Fujja le a landzsaszerelvényt és az inline szivattyukat.

3. Lasd a 2. abrat. Ha hasznal ilyet, fogja ki a (2) téml6 elosztét a
szoritobol.

4. Tavolitsa el a tdémlé elosztot, vagy koésse le a tdmldket a szivattyukral,
majd tavolitsa el a (9) régzitérudat.

5. Késse le alevegb csévezetéket a szivattyu (6) atdémlb- és az (5)
porlaszt6 levegd szerelvényeirdl.

6. Koénnyed csavaré mozdulattal huzza le a (3) szivattyukat a (8) cséelosztd
tombrol.
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2 Encore inline por adagolo szivattyd

A szivattyu felszerelése

MEGJEGYZES: A legjobb eredmények érdekében a poradagolé tomié (1)
lehetbleg ne legyen hosszabb 10,7 m-nél (35 labnal) és fliggdleges
szakaszanak hossza ne legyen tébb mint 3,7 m (12 Iab).

1. Lésd a 2. abrat. Nyomja be a (3) a szivattyut a (8) cs6elosztd tdmbbe
annyira, hogy a szivattyutest alul nekinyomddjon a témbnek.

2. Csatlakoztassa az atémlé és porlasztd levegd csévezetéket a (6)
atémlé- és az (5) porlasztd levegd szerelvényekre.

3. Szerelje ra a (2) tdmlé elosztot a szivattyu (4) Venturi torkaira, vagy
szerelje be a (9) régzitérudat, majd csatlakoztassa a témidket a
szivattyukhoz.

4. Ha haszndl ilyet, fogja be a tdmld elosztét a helyére.

2. dbra Inline szivattyuk eltavolitasa és raszerelése a landzsaszerelvényekrdl / landzsaszerelvényekre - az abra a
témlé elosztod valtozatot mutatja

1. Portémld 4. Venturi torok 7. Szoritd fogantyuk
2. Témlé elosztd 5. Porlasztélevegd szerelvény 8. Eloszté tdmb
3. CsOvezetékbe épitett porszivattyu 6. Atdmls-levegs szerelvény 9. Rogzité rud

Miikodtetés

FIGYELMEZTETES: A szorasi terilleten talalhaté 6sszes vezetdképes

A berendezést valos foldre kell csatlakoztatni. A foldeletlen vagy gyengén
foldelt berendezések elekirosztatikusan feltdltddhetnek, ami sulyos
aramutést okozhat vagy szikrak keletkezhetnek, ami tlizet vagy robbanast
idézhet eléd.

Az Uzemi levegényomast rendszervaltozok hatarozzak meg, példaul a
poradagold témlé tipusa és mérete, a szérdpisztoly tipusa, a por tipusa, a
szdllitdszalag sebessége, az elvart filmréteg jellege.
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Encore inline por adagol6 szivattyd 3

Az alabbi levegényomas értékek atlagos kiindulasi értékek. Allitsa be a
levegbaramlast a kivant porszallitasi mennyiség és suirliség szerint.

Porlaszté levegé: 1,7 m3/6 (1,0 cfm)
AtdmIé levegé: 2,5m3/6 (1,5 cfm)

Karbantartas

VIGYAZAT: A poradagolé tdmlét mindig a szivattyd végérél fuvassa le.
Ellenérizze, hogy a flilke elszivo ventilatora mikddjon.

VIGYAZAT: A razkdédasra 6sszeragadt port ne kaparja le a szivatty(
alkatrészeirdl éles vagy kemény szerszammal. A porral érintkezd felliletek
karcaiban por fog felgydini, razkddasra 6sszeragad és a szivattyu eltémddik.

@ ©

Oblitse at a szivattyut, ha szint valt vagy a rendszert ledllitja. A tovabbi tudnivaldkat l1asd a

Naponta por adagolé kézpont kézikdnyvében.

Rendszeresen szerelje szét és tisztitsa meg a szivattyu elemeit az alabbi utmutaté alapjan:
® Hasznaljon kisnyomasu suritett leveg6t és foszlasmentes rongyot.
IdGszakosan | e Szemiigyre vétellel ellendrizzen minden elemet és cserélje ki, ami elkopott vagy sérilt.

* Tisztitsa meg az alkatrészeket ultrahangos szlrdvel és emulzios tisztitdoldattal, az
Ajdnlott tisztitasi eljaras fejezet szerint.

Ajanlott tisztitasi eljaras
A Nordson Corporation azt tanacsolja, hogy a porszivattyukat ultrahangos
tisztitogeppel és Oakite® BetaSolv emulzios tisztitdszerrel tisztitsa meg.

1. Szobahémérsékleten tdltse meg az ultrahangos tisztitét BetaSolv-val
vagy azzal egyenértékl emulzios tisztitooldattal. A tisztitéoldatot nem
szabad melegiteni.

2. Szerelje szét a szivattyut, és tavolitsa el az O- gy(riiket és a visszacsapo
szelepeket. Fluvassa le a szivattyu alkatrészeit.

MEGJEGYZES: Ne engedje, hogy az O-gy(ir(k érintkezésbe kerilljenek a
tisztitooldattal. A visszacsapo szelepeket ne martsa az oldatba.

3. Helyezze be a szivattyu alkatrészeket az ultrahangos tisztitéba, és
jarassa addig a tisztitét, ameddig valamennyi alkatrész tiszta nem lesz,
és el nem tlnnek az Gtédési 6sszeallasra utalé nyomok.

4. Oblitse le az 6sszes alkatrészt tiszta vizben, és még a szivattyu
Osszeszerelése el6tt széritsa meg 6ket. Vegye szemuigyre az
O-gyuriket, és a sérilteket cserélje le.

MEGJEGYZES: Az injektor cslcsa tiszta és sérillésmentes legyen. Az
injektor a levegéaramot kdzvetlenll a Venturi torok kézéppontjaba iranyitja.
Ha az injektort barmi akadalyozza vagy megrongdlja, a levegéaram nem lesz
kdzéppontos és nem egyenletesen koptatja ki a torkot, igy csdkken az
élettartama.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7093241 _02



4 Encore inline por adagolo szivattyd

Szivattyu javitas
f FIGYELMEZTETES: Zarja le a sz6r pisztolyokat és vigye a rendszert KEZI

Uzemmoddba, mielétt kivenné a szivattyut a landzsaszerkezetbdl. Ha nem
koveti a figyelmeztetést, ennek személyi sérilés lehet az eredménye.

Tavolitsa el a szivattyut a landzsaszerkezetbdl. A szivattyu eltavolitasi
eljarasokat lasd a 1. oldalon.

Venturi torok cserélje
1. Lasd a 3. abrat. Csavarja ki és vegye le a az anyat (1).

2. Enyhe csavar6 mozgassal ki huzza a toroktartét és a torkot (2, 4) a
szivattyutestbdl (5). Szemre vétellel ellenérizze a tartdn és a két raszerelt
vezetbképes szilikon O-gyurin (3) az esetleges kopasokat és
sériléseket. Az elhasznalddott vagy sérilt alkatrészeket cserélje ki.

3. Szerelje be az uj torkot a torok tartéba, majd gyenge csavaré mozdulattal
nyomja be a torok tartét a szivattyutestbe.

4. Helyezze ra az anyat a torok tartéra és hajtsa ra a testre. Huzza meg az
anyat kézzel.

3. dbra  Torok ki- és beszerelése
1. Anya 3. O-gylirtk (0,489 BA x 0,070 S) 5. Szivattyu test
2. Garattarté 4. Venturi torok

Megjegyzés: Minden O-gy(ri vezetéképes szilikon anyagu. Ne helyettesitse nem vezetd O-gydruikkel.

Injektor cseréje

Ehhez az eljarashoz csavarkulcs és kihuzo6 szerszam hasznalata sziikséges.
Ezek a szerszdmok nem alaptartozékok és kulén rendelheték.
A szerszamok alkatrész szamait lasd az Opcidk alatt.

1. Lasd a 4. abrat. Csavarozza ki az injektor adaptert (8) a szivattyuhazbal
(5) egy fogoval.

2. Helyezze be a kihtizé szerszamot (11) az injektorba (7) és 6ramutato
jarasa szerint forgassa el, hogy beleakadjon az injektor tartélababa.
Forgassa a szerszamot az orajarassal egyez6 irdnyban, és kézben huzza
kifelé, hogy eltavolithassa az injektort a szivattyutestbdl.

3. Vegye szemiigyre az injektort, az injektor atalakitd darabot és a
(3, 7, 8, és 9) O-gydriket, hogy nem kopottak vagy sérlltek-e. A sérult
vagy elhasznalddott alkatrészeket cserélje ki.
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Encore inline por adagol6 szivattyd 5

4. Szereljen két O-gyurt (3) az injektorra, majd nyomja az injektor a
szivattyuhazra, kdzben arra ligyelve, hogy az injektor fuvékaja a haz
kimeneti vége felé mutasson. A kihuzd szerszam arra is hasznalhaté,
hogy az injektort teljesen behelyezze a szivattyutest furatanak aljara.

5. Szemre vétellel ellendrizze, hogy a szabad O-gydrdn (3) lathaté-e sériilés
vagy elcsavarodas. lllessze a szivattyuhazba és helyezze az injektorra.
A kihuzo szerszam végével biztosithatja a megfelel6 elhelyezést.

6. Ellendrizze, hogy a nagyobb O- gylrl van-e raszerelve az injektor
atalakité darabra. Csavarja be az injektor atalakité darabot a
szivattyutestbe, és csavarkulccsal hlizza meg szorosra.

11

A részlet

A részlet

4. dbra Injektor ki- és beszerelése
3. O-gylruk (0,489 BA x 0,070 S) 7. Injektor 9. O-gyuruk

5. Szivattyu test 8. Injektor adapter (0,627 BA x 0,080 S)
11. Injektor kihUiz6 szerszam

Megjegyzés: Minden O-gylri vezetOképes szilikon anyagu. Ne helyettesitse nem vezetd O-gyurikkel.
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6 Encore inline por adagol6 szivattyu

Alkatrészek

Alkatrészek megrendeléséhez hivja a Nordson Fellletkikészitési
Ggyfélszolgalati kdzpontjat Finishing a (800) 433-9319 szamon vagy Iépjen

erintkezésbe a Nordson helyi képviseletével.

Szivattyu alkatrészek

Tétel P/N Leiras Darabszam | Megjegyzés
— 1095926 PUMP assembly, inline, Encore, packaged 1
1 1095914 e NUT, pump Encore Generation Il 1
2 1095898 ¢ HOLDER, pump throat, Encore Generation Il 1
3 940147 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.489 ID x 5
0.070 in. wide
4 1095899 ¢ THROAT, pump, Encore Generation Il, Tivar® 1
5 1095915 e BODY, inline pump, Encore 1
6 344252 * VALVE, check, M8 tube x R /gin., M, output 2
7 1600594 ¢ INJECTOR, machined, inline pump, Encore, 1
stainless steel
8 1095916 e ADAPTER, injector, inline pump, Encore 1
9 1088590 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.627 ID x 2
0.080 in. wide
Opciok
Tétel P/N Leiras Darabszam | Megjegyzés
4 1095910 THROAT, pump, Encore Generation Il, PTFE 1
10 152999 WRENCH 1
11 1097913 TOOL, extraction, inline pump, Encore 1

5. abra

Encore, Nordson és Nordson logo bejegyzett védjegyei Nordson Corporation tulajdonaban vannak.

Encore inline por szivattyu alkatrészek

Kiadas 01/2014

A szerzdi jog keletkezésének eredeti datuma: 2009.
- Forditas eredeti sz6vegbdl -

Minden egyéb kereskedelmi védjegy a mindenkori tulajdonosok szellemi tulajdonat képezi.
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