Automaticka praskova
strikaci pistole pro
keramické smalty Encore®

Navod k provozu
P/N 6091555 _04

— Czech -
Vydani 11/22

S objednavkami nahradnich dilti a pozadavky na podporu se obracejte na stredisko zakaznické
podpory Industrial Coating Systems na cCisle (800) 433-9319 nebo
kontaktujte mistniho zastupce spoleé¢nosti Nordson.

Tento dokument podléha zménam bez pfedchoziho upozornéni.
Nejnovéjsi verzi najdete na adrese http://emanuals.nordson.com.

C€ =

Nordson

NORDSON CORPORATION « AMHERST, OHIO « USA


http://emanuals.nordson.com

Obsah

BeZPEENOST ....cooiiiieeire e 1
VO ..ottt
Kvalifilkovan€ 0SODY..........cccviiiieeiiiie e
PIANOVANE POUZILI.....uvvveiiiiieieiiieeiieee e
Pfedpisy a schvaleni
BezpeCnost 0SOD........uiiiiiiiiiiiiiieie e
PozZarni bezpelnost..........uevieiiiiiiieieee e
UZEMNENT ...
Postup v pfipadé nespravné funkce zafizeni............cccceceeeunee.
Likvidace

Popis......
Technické parametry ...........ccccceeeee
HMOtNOSti @ rOZMENY .....ooiiiiii e
Stitek s VYrobnim GiSIEM ..........covivieeeeeeeeeeeeeeee e
Instalace ........ccciiiciimrine e
Standardni sada kloubového upevnéni na ty¢
Volitelné sady kloubovych a pevnych upevnéni pistole na ty¢..... 7
ZapOojeni PISTOIE ...cocoi e 8
Instalace volitelného iontového kolektoru.............cccuueevvivieeeennn.. 9
Sefizeni ty€e iontového kolektoru...........cccvviieiiiiiiiee s 10
Zména z kénické na plochou nebo rohovou stfikaci trysku ....... 10
[ (0 )Y o 2 12
Cisténi konickych trysek a usm&rfovadl .........coovveveveveveueernnn. 12
Cisténi plochych a rohovych stfikacich trysek .............c.c.co.o...... 14
1S 0 Y: Y
Kazdodenni udrzba 15
Tydenni UdrZba .......ooceeeiiiiiee e 16

Odstranovani POruch ..........cccccervcciiieiesscceer e 17
Tabulka pro obecné vyhledavani zavad ............ccoccooeeeeiiiinneen. 17
Zkouska odporu napajeciho zdroje ...........ccceeeieeiiiiiiieeiiiieeeen 20
Zkouska odporu podpeéry elektrody ..........cccoeeiiiiiiiiiieiiiieeen 20
Zkouska prichodnosti kabelu 21
Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli...........cccccceeiiineinns 21
Prodluzovaci kabel pistole 21
Standardni kabely pistoli.........ccoooiriiiieiie e 22
(O 70T - 1 . 23

Sestavy podpéry elektrody
Sestava podpéry elektrody XD

Sestava podpéry elektrody XD - volitelné pfisluSenstvi........... 32
KADEIY ... 33
Volitelné ploché a rohové stiikaci trysky ........c.ccooociiiiiiieen. 33
Standardni kloubova ty€ pistole ..........cccceveioiiiie e 34
Volitelna kloubova ty€ pistole .........cceveeiiiiiiiee, 35
Volitelna pevnd ty€ pistole...........coooiiiiiiiiii e 36
Sada volitelného iontového kolektoru................eeeeeeiiiiiiiiiinnnnn. 37

Kontaktujte nas

Spole¢nost Nordson Corporation pfivita Zadosti o informace, pfipominky a dotazy
tykajici se jejich vyrobkl. VSeobecné informace o spole¢nosti Nordson jsou k dispozici
na nasledujici internetové adrese:

http://www.nordson.com.

@ http://www.nordson.com/en/global-directory

Poznamka
Tato publikace spole¢nosti Nordson Corporation je chranéna autorskymi pravy.
Plvodni copyright z 08/18. Zadna &ast tohoto dokumentu nesmi byt kopirovana,
reprodukovana nebo prekladana do jinych jazykl bez pfedchoziho souhlasu Nordson
Corporation. Informace obsazené v této pfiruéce mohou byt zménény bez pfedchoziho
upozornéni.

- Preklad originalniho dokumentu -
Ochranné znamky
Encore, Nordson a logo Nordson jsou registrované ochranné znamky spole¢nosti
Nordson Corporation. Ostatni ochranné znamky jsou viastnictvim jejich pfisluSnych
majiteld.

P/N 6091555_04

© 2022 Nordson Corporation


http://www.nordson.com

Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore® 1

Bezpeénost
Uvod

Kvalifikované osoby

Planované pouziti

Predpisy a schvaleni

Prectéte si a dodrzujte tyto bezpe€nostni pokyny. V dokumentaci jsou na pfisludnych mistech
uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, v€etné téchto pokyn(, byla trvale pfistupna
osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho opravy a udrzbu.

Vlastnici zafizeni zodpovidaiji za to, ze zafizeni dodané spole¢nosti Nordson bude
nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi osobami
se rozuméji ti zameéstnanci nebo pracovnici dodavateld, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecné
zvladali svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly

a predpisy a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni svéfenych ukolu.

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nez je popsano v dokumentaci, ktera je spole¢né
s nim dodana, mGze mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na majetku.

Za nespravny zplsob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad:
* pouzivani neslucitelnych materiald
* provadéni neopravnénych Uprav
+ odstranovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytt a blokovacich zafizeni
* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dilu
* pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* pfekraCovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude
pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson
pozbyvaji platnosti, pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi, statnimi i mistnimi
zakony.

© 2022 Nordson Corporation
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2 Automaticka praskova stiikaci pistole pro keramické smalty Encore®

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokynl predejdete Grazdm.
* Nesvéfujte obsluhu ani opravy ¢i Udrzbu zafizeni osobam, které nemaji potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou porudeny jeho bezpecnostni kryty, dvifka Ci
vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani
nevyfazujte z ¢innosti Zadna bezpeénostni zafizeni.

* Udrzujte bezpec€nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni
nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod proudu a vy&kejte, dokud
zafizeni nebude v naprostém klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se
zamezilo jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo soucasti, které jsou pod tlakem,
uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych
obvodu zafizeni vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

* Ke vSem pouzivanym materialim si obstarejte pfislusné listy s bezpecnostnimi udaji (SDS,
Safety Data Sheet) a dikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrobce k bezpeénému
pouzivani materialt a manipulaci s nimi a pouzivejte doporu¢ené osobni ochranné
prostredky.

* Aby se predeslo Urazdm, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i méné zjevnym
nebezpecim, ktera Casto nelze Uplné odstranit, napfiklad horkym povrchdm, ostrym hranam,
elektrickym obvodim pod napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych divod( nemohou
byt uzavfeny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpeénost
Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo nebezpeci vybuchu.

» Uzemnéte veskera vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze uzemnéné hadice pro vzduch
i kapalinu. Pravidelné kontrolujte uzemnéni zafizeni. Odpor k zemi nesmi presahovat
hodnotu jednoho megaohmu.

« Zafizeni okamzité vypnéte, pokud si vS§imnete jiskfeni nebo vzniku elektrického oblouku.
Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude pfi¢ina rozpoznana a odstranéna.

* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekuite, neprovadéijte svareCské
nebo brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny ohen. Nezahfivejte materialy na teploty vyssi,
nez jak je doporucuije jejich vyrobce. Ujistéte se zafizeni pro sledovani a omezovani teploty
funguiji spravnée.

* Zajistéte Fa’dnévvétréni, aby nemohly vznikat nebezpecné koncentrace nestalych ¢astic
nebo vyparl. Ridte se mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi
bezpe&nostnimi listy (SDS).

» Bé&hem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které jsou pod napétim.
P¥i vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive hlavni vypinac, aby se zamezilo
jiskfeni.

» Seznamte se s umisténim tladitek nouzového vypinacl, uzaviracich ventilll a hasicich
pristroji. Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabiné, neprodlené vypnéte stfikaci systém
i odsavaci ventilatory.

* Nez zaCnete provadét jakékoliv sefizovani, Cisténi nebo opravy na elekirostatickém zafizeni,
odpojte elektrostatické napéti a uzemnéte nabijeci systém.

« Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny uvedenymi
v dokumentaci dodané se zafizenim.

* Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni ureny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dild ziskate u svého zastupce spolecnosti Nordson.

P/N 6091555_04 © 2022 Nordson Corporation



Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore® 3

Uzemnéni

VAROVANI: Pouzivani vadného elektrostatického zafizeni je nebezpeéné a mize zpUsobit
A zasah elektrickym proudem, pozZar nebo vybuch. Do planu pravidelné udrzby zafadte kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povsimnete jiskieni Ci
vzniku elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo elektrostaticka
zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude problém nalezen a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvortd musi vyhovovat pozadavkdm NFPA pro
tfidu 11, oddil 1 nebo 2, nebezpecna prostiedi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky NEC 500, 502
a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

* VV8echny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku musi byt uzemnény, pficemz
elektricky odpor uzemnovaciho vedeni méfeny pomoci pfistroje, ktery kontrolovany obvod
napaji napétim o velikosti nejméné 500 volt, nema byt vy§Si nez 1 megaohm.

» Mezi soucasti zafizeni, které musi byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha oblasti stfikani
prasku, obsluzné plosiny, nasypné zasobniky, drzaky fotobunék a profukovaci trysky.
Obsluzny personal pracujici v oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

« Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mlze byt zdrojem nebezpedi vzniceni.
Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem, napfiklad na obsluzné ploSiné, nebo které
maiji nevodivou obuv, nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi podrézkami nebo zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ruénimi elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat
trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole, aby tak zamezili pfipadnému zasahu
elektrickym proudem. Pokud je nezbytné pouZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlarfovou ¢ast
nebo prsty, pfipadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny
k rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému zemnicimu bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli odpojte zdroj
elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

 Po dokonéeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho odpojené soucasti,
zemnici kabely a vodice.
Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené je vypnéte
a provedte nasleduijici kroky:

» Odpojte pfivod elektrického proudu do systému a zablokujte jej. Zaviete hydraulické
a pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte pricinu nespravné funkce zafizeni a provedte pfisluSnou napravu. Teprve poté je
mozné systém opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zaFizeni a material( pouzitych pfi jeho provozu a opravach provadéjte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2022 Nordson Corporation P/N 6091555 _04



4 Automaticka praskova stiikaci pistole pro keramické smalty Encore®

Popis
Automatické praskova stfikaci pistole na keramické smalty (PE) elektrostaticky nabiji a stfika
praskové nastfiky keramického smaltu (fritu).

Pistole je vybavena integrovanym zdrojem elektrostatického napéti 100 kV a vyuZiva pistolovy
vzduch k prevenci usazovani prasku na elektrodé. Draha prasku v pistoli je pfima, aby bylo
minimalizovano narazoveé natavovani.

Pistole se pouZivaji se systémem Nordson Encore iControl nebo s automatickymi fidicimi
jednotkami Encore LT, které zajistuji regulaci elektrostatického napéti, proudu pistolového
vzduchu a vzduchu pro Cerpadlo prasku.

Keramicka konické tryska a usmériiova€ 38 mm se dodavaji s pistoli. Mezi volitelné
prisluSenstvi patfi:

* ovladaci kabely o délce 8, 12 a 16 metru (26, 39, 52 stop),
* prodluZovaci kabel o délce 4 metry (13 stop),

* pevna nebo kloubova upevnéni na ty¢ 121 cm (4 stopy),

* sada iontového kolektoru,

* ploché stfikaci trysky 4 a 6 mm,

* rohové stfikaci trysky 4 a 6 mm

Obrazek 1 Automaticka praskova stfikaci pistole Encore PE s kdnickou tryskou
1. Kénicky usmériovac 4. Téleso pistole 6. Adaptér trubice

2. Konické nastavovaci hrdlo 5. Montazni konzola 7. Nastavec praskové hadice
3. Matice trysky

P/N 6091555_04 © 2022 Nordson Corporation



Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore®

Technické parametry

g 1 ;

+/-19VAC., +/-1 A (Spicka) 100 KV, 100 pA

+ Kvalita vzduchu: ¢astice <5 y, rosny bod <10 °C (50 °F)

+ Maximalni relativni vihkost: 95 % nekondenzujici

* Rozsah okolni teploty: +15 az +40 °C (59—-104 °F)

* Tento aplikator se pouZiva s praskovymi keramickymi smalty, které jsou nehoflavé.

Hmotnosti a rozméry

Pistole Encore PE upevnéna na ty¢
Hmotnost: 897 grami (1,98 Ib)

~~—— 40,4 cm (15,93 palcl)

E—

— 5.8.¢m (2,28 palcl) 37 cm (14,57 palct)
~ ke stfedu otacenii

13cm 6,9 cm (2,72 palcl)

0,4 cm
@ 6,1 cm (2,40 palch)

Obrazek 2 Rozméry a hmotnosti pistole (s kdnickou tryskou)

Stitek s vyrobnim &islem

L [ Il

39,7 cm (15,62 palct)

.

POZNAMKA: Vyrobni &islo pistole obsahuje informace o tom, kde a kdy byla pistole vyrobena.
Toto vyrobni €islo zacina ,AA10A”. Symbol ,AA” znamena, Ze produkt byl vyroben ve mésté
Amherst ve statu Ohio, €islo ,10” znamena rok 2010. Symbol ,A” znamena mésic leden, ,B”

unor atp.
ENCORE PE € Nordson
P/N: X000 SIN: XXYYX00000
[T (T TTIECLT
Ta: +15°C TO +40°C cA

DISCHARGE ENERGY LEVEL 2mJ TYPE A-P
NORDSON CORPORATION, 555 JACKSON ST.
\ AMHERST, OH, 44001, U.S.A.

1602042-03

23

© 2022 Nordson Corporation
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6 Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore®

Instalace

Standardni sada kloubového upevnéni na ty¢

1. Viz Obrazek 3. Nasadte adaptér trubice (3) do konce regulacéni tyce (9) a zajistéte ho
utazenim stavéciho Sroubu (10) 4 mm Sestihrannym klicem.

* Abyste mohli pohybovat Spickou pistole ze strany na stranu, povolte pravy Sroub s pulkulatou
hlavou (1).

+ Abyste mohli naklopit Spi¢ku pistole nahoru nebo dol(, povolte regulator naklapéni (4).

* Chcete-li oto€it regulacni ty¢i nebo posunout regulacni ty¢ dopfedu nebo dozadu, povolte
pojistnou kliku (5).

2. Umistéte svorku (7) na 1palcovou montazni ty¢ a utahnéte kliku svorky (6).

3. Svazte k sobé praskovou hadici, 4 mm ¢irou trubici pistolového vzduchu a kabel pistole
a zajistéte je k regulaéni ty¢i pomoci suchych zip Nordson. Pfipojte je ke stfikaci pistoli, jak
je naznaceno na obrazku Obrazek 5.

Obrazek 3 Montaz pistole pomoci kloubového upevnéni na ty¢

1. Srouby s pulkulatou hlavou 5. Pojistna klika 8. Aretacni téleso
2. Naklapéci drzak 6. Klika svorky 9. Regulaéni ty¢
3. Adaptér trubice 7. Svorka 10. Stavéci Sroub

4. Regulator naklapéni

P/N 6091555_04 © 2022 Nordson Corporation



Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore® 7

Volitelné sady kloubovych a pevnych upevnéni pistole na ty¢

Viz Obrazek 4. Tyto volitelné sady pro montaz na ty¢ maji regulacni tyce s velkym vnitfnim
pramérem (1), skrz ktery Ize vést praskovou hadici, vzduchovou trubici a kabel pistole. Adaptér
trubice (2) dodavany se stfikaci pistoli nelze s témito sadami pouzit. Musi byt vyménén za
adaptér trubice dodany se sadami.

1. OdSroubujte a odstrarite klicku a podlozku (5, 4) z montazni konzoly pistole (3).
2. Demontujte standardni adaptér trubice (bez zobrazeni) z montazni konzoly pistole.

3. Zasunite konec volitelného adaptéru trubice (2) do montazni konzoly pistole a zarovnejte
otvor v konci adaptéru trubice s otvory v montézni konzole pistole.

4. Nasadte klicku a podloZku skrz montazni konzolu a utéhnéte je.

5. Viz Obrazek 5. Protahnéte (v nasledujicim poradi) kabel pistole, 4 mm ¢irou trubici
pistolového vzduchu a praskovou hadici skrz montazni trubku a vyfez. Pfipojte je ke stfikaci
pistoli, jak je naznaceno na obrazku 5.

Kloubové upevnéni na ty¢

Pevné upevnéni na ty¢

Obrazek 4 Volitelné sady pro montaz pistole na ty¢
1. Regulaéni ty¢ 3. Montézni konzola pistole 5. Kli¢ka
2. Adaptér trubice 4. Podlozka

© 2022 Nordson Corporation P/N 6091555 _04



8 Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore®

Zapojeni pistole
1. Pripojte praskovou hadici (1) k pfipojce hadice a zajistéte ji pomoci hadicové svérky (4).
2. Pfipojte 4 mm cirou trubici pistolového vzduchu (2) k armatufe s ozubem.

3. Pripojte kabel pistole (3) do zasuvky a fadné utahnéte matici kabelu.

Standardni zapojeni na pistoli

Volitelné zapojeni na pistoli

Obrazek 5 Zapojeni pistole
1. Praskova hadice 3. Kabel pistole 4. Hadicova svorka

2. Trubice pistolového vzduchu

P/N 6091 555_04 © 2022 Nordson Corporation



Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore® 9

Instalace voliteIného iontového kolektoru

lontovy kolektor shromazduje ionty vysilané z nabijeci elektrody pistole, aby se nemohly usadit
na stfikané soucasti. Tak se sniZi mira hromadéni naboje v prasku usazeném na soucasti, coz
muze snizit vady vytvrzeného povrchu jako je dolickovatost a pomerancovy povrch, také se
muze zlepsit hladkost a vzhled vytvrzenych praskovych povrchi.

Po instalaci iontového kolektoru sefidte jeho polohu tak, abyste dosahli nejlepsich vysledkd, viz
postup v Casti Sefizeni tyce iontového kolektoru.

1. Viz Obrazek 6. Namontujte montazni blok (1) na pistoli pomoci pojistné podlozky M5
a Sroubu (2, 3).

2. Vlozte ty€ kolektoru (5) do bloku a zajistéte ji stavécim Sroubem M5 x 8 (4) dodavanym
v sadé iontového kolektoru.

3. Nasurite podkovu s hroty (6) na matici trysky a pfipevnéte ji k tyCi kolektoru pomoci Sroubu
M3 (7).

POZNAMKA: Pred nasazenim podkovy s hroty sejméte nastavovaci hrdlo struktury prasku
Z konické trysky.

Obréazek 6 Instalace iontového kolektoru — na obrazku plochd stfikaci tryska

© 2022 Nordson Corporation P/N 6091555 _04



10 Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore®

Sefizeni ty¢e iontového kolektoru

Pomoci tohoto postupu najdete optimaini polohu podkovy s hroty pro aplikaci.

* Pokud jsou Spicky iontového kolektoru pfilis vzdalené od Spicky elektrody, iontovy kolektor
neshromazduje Zadné ionty a tedy ani nezlepSuje vysledny vzhled natéru.

* Pokud jsou Spicky iontového kolektoru pfilis blizko u 8pi¢ky elektrody, nemusi se €astice
prasku efektivné nabijet a muze dochazet ke snizeni Gcinnosti pfenosu prasku.

1. Pred instalaci tyCe iontového kolektoru na pistoli provedte lakovani nékolika dild.
Poznamenejte si proud (pA), ktery se zobrazuje na displeji fidici jednotky v pribéhu
nanaseni. Nechejte natéry zaschnout.

2. Namontujte sadu iontového kolektoru na pistoli.

Zména z kénické na plochou nebo rohovou strikaci trysku

VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu vypnéte stfikaci pistoli a uzemnéte elektrodu.
Nedodrzeni téchto varovnych pokynt mize mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

budete moci demontovat matici trysky. Pokud je nejdfive neodstranite, mohlo by dojit
k poSkozeni podpéry elektrody (8) a k nutnosti jeji vymény.

@ POZOR: Musite demontovat vicko usmérfiovade (1) a usmérfiovad (2) ze stfikaci pistole, nez

Viz Obrazek 7. Chcete-li prejit ze standardni kénické trysky na plochou nebo rohovou stfikaci
trysku, musite objednat nasledujici polozky:

* pfislusna tryska (9),
* nova matice trysky (5),
* sada drzaku elektrody pro plochou trysku (polozky 7, 10 a 11).

Sadu volitelnych trysek, matice trysek a drzaku elektrod naleznete v €asti Dily tohoto navodu.
1. Prstem pfidrzte usmérfiovac (2), aby se neotacel, a odSroubujte vicko usmérfiovace (1).
2. Stahnéte usmérnovac (2) z drzaku elektrody pro kénickou trysku (6).

3. Odsroubujte matici trysky (5) a stahnéte ji spole¢né s nastavovacim hrdlem nastavovace
struktury prasku (3) a konickou tryskou (4) z pistole.

4. Odmontujte sestavu podpéry elektrody (6, 7 a 8) od stfikaci pistole. K ¢isténi sestavy
pouzijte nizkotlaky stlaceny vzduch. Zkontrolujte opotfebeni a poSkozeni. Viz Vyména
sestavy podpéry elektrody v ¢asti Opravy v tomto navodu.

5. OdSroubujte drzak elektrody pro kénickou trysku (6) z podpéry elektrody (8)

6. Nasadte polyuretanové abrazni pouzdro (10) s vnitfnim prdmérem 6 mm a délkou 20 mm na
konec drzaku elektrody pro plochou trysku (11).

7. Vlozte novou elektrodu (7) do drzaku elektrody pro plochou trysku (11).

8. NaSroubuijte drzak elektrody pro plochou trysku na podpéru elektrody. Namontujte sestavu
podpéry elektrody (7, 8, 10 a 11) do stfikaci pistole.

9. Nasadte plochou nebo rohovou trysku (9) na novou podpéru elektrody (8), potom
namontujte matici trysky na stfikaci pistoli.

P/N 6091555_04 © 2022 Nordson Corporation
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Kénicka tryska

Zobrazena plocha tryska

Obrazek 7 Zména koénické stfikaci trysky na plochou nebo rohovou (na obrazku s plochou stfikaci tryskou)

1. Vicko usmériiovace 5. Matice trysky 9. Plocha stfikaci tryska
2. Usmérnovac 6. Drzak elektrody pro kénickou trysku 10. Abrazni pouzdro
3. Nastavovaci hrdlo struktury prasku 7. Elektroda 11. Drzak elektrody pro plochou trysku
4. Konicka tryska 8. Sestava podpéry elektrody (na obrazku
XD)

© 2022 Nordson Corporation P/N 6091555 _04



12 Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore®

Provoz

/N
/N

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly stanovenymi v tomto
navodu k obsluze, mdze byt nebezpecné.

Automatické a ru¢ni ovladani elektrostatického vykonu, pratoku pistolového vzduchu a vzduchu
do Cerpadla zajistuje systém Nordson iControl nebo automaticka Fidici jednotka Encore LT.
Spousténi a polohovani stfikacich pistoli zajistuje systém iControl, ovlada¢ Nordson Axis nebo
PLC dodany spole¢nosti Nordson nebo zédkaznikem. Informace o programovani a dal§i pokyny
naleznete v nadvodu k vasi fidici jednotce.

Cisténi konickych trysek a usmériiovaéu

/i\

/A\
®
®

VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu vypnéte stfikaci pistoli a uzemnéte elektrodu.
Nedodrzeni téchto varovnych pokynt mize mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole, ptepnéte fidici jednotku
do rezimu spanku a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni téchto varovnych pokynd mize mit za
nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZOR: Vycistéte stfikaci pistoli a stisknutim tlacitka Zapnout/vypnout pfepnéte fidici jednotku
do rezimu spanku, aby nemohlo dojit k neumysliné aktivaci pistole.

POZOR: Musite demontovat vicko usmériovace (1) a usmérfiiovac (2) z pistole, nez budete
moci demontovat matici trysky. Pokud je nejdfive neodstranite, mohlo by dojit k poSkozeni
podpéry elektrody (8) a k nutnosti jeji vymény.

P/N 6091555_04
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1. Viz Obrazek 8. Prstem pfidrzte usmérfiovac (2) a odSroubujte vicko usmériiovace (1). Lehce
stahnéte usmérmovac (2) z drzaku elektrody pro kdnickou trysku (6).

2. OdSroubujte matici trysky (5) proti sméru hodinovych ruci¢ek a vyjméte konickou trysku (4)
a nastavovaci hrdlo struktury prasku (3) ze stfikaci pistole.

3. Odmontujte sestavu podpéry elektrody (6, 7 a 8) od stfikaci pistole. K isténi sestavy
pouzijte nizkotlaky stlaceny vzduch. Zkontrolujte sestavu, zda neni opotfebena nebo
poskozena. Pokyny viz Vyména sestavy podpéry elektrody v Easti Opravy v tomto navodu.

4. V8echny dily oCistéte nizkotlakym stlatenym vzduchem. Zkontrolujte vSechny soucasti
a vSechny opotfebované nebo poskozené soucasti vymérnite.

5. Prohlédnéte drzak elektrody (6). Pokud je podpéra elektrody opotfebovana nebo poskozena,
odSroubuite ji z podpéry elektrody (8) a poté vyjméte elektrodu (7). Nainstalujte elektrodu do
nového drzaku a poté drzak zasroubuijte do podpéry elektrody. Namontujte sestavu podpéry
elektrody (6, 7 a 8) do stfikaci pistole

6. NaSroubuijte matici trysky na stfikaci pistoli.
7. Nasadte usmérfiovac na drzak elektrody. Neohybejte konec elektrody.
8. Pevné nasroubujte vicko usmérfiovace na drzak elektrody.

POZNAMKA: Stisknutim tlagitka Zapnout/vypnout probudte Fidici jednotku a obnovte provoz.

Obrazek 8 Citéni konické trysky

1. Vicko usmériiovace 4. Kénicka tryska 7. Elektroda
2. Usmérnovac 5. Matice trysky 8. Sestava podpéry elektrody
3. Nastavovaci hrdlo struktury prasku 6. Drzak elektrody (viz poznamka) (na obrazku XD)

POZNAMKA: Drzak elektrod pouzivany s kénickou stfikaci tryskou neni zaménitelny s plochymi/rohovymi stfikacimi tryskami.
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14 Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore®

Cisténi plochych a rohovych stiikacich trysek

VAROVANI: Pted provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust pistole, prepnéte fidici jednotku
do rezimu spanku a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni téchto varovnych pokynt mize mit za
nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

VAROVANI: Pted provedenim tohoto postupu vypnéte stFikaci pistoli a uzemnéte elektrodu.
Nedodrzeni téchto varovnych pokynt muze mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZOR: Vycistéte stfikaci pistoli a stisknutim tlacitka Zapnout/vypnout pfepnéte Fidici jednotku
do rezimu spanku, aby nemohlo dojit k neumysiné aktivaci pistole.

1. Viz Obrazek 9. Odsroubujte matici trysky (1) proti sméru hodinovych rucicek

2. Ze stfikaci pistole stahnéte matici (1) trysky a trysku (2). Demontujte trysku z matice
a vyCistéte je stlacenym vzduchem pod nizkym tlakem a €istym hadrem. V pfipadé
opotiebeni nebo podkozeni vyménte.

3. Odmontuijte sestavu podpéry elektrody (3, 4, 5 a 6) od stfikaci pistole. K ¢isténi sestavy
pouZijte nizkotlaky stlaceny vzduch. Zkontrolujte sestavu a v pfipadé opotfebeni nebo
poskozeni ji vyménte. Viz Vyména sestavy podpéry elektrody v ¢asti Opravy v tomto
navodu.

4. Zkontrolujte abrazni pouzdro (3) a drzak elektrody (4). Pokud jsou opotfebované nebo
poskozené, vyménte je za sadu drzakul elektrod pro plochou trysku.

a. OdSroubujte drzak elektrody a pouzdro ze sestavy podpéry elektrody (6).
b. Nainstalujte nové hrdlo (3) na novy drzak elektrody (4).

c. Nainstalujte elektrodu (5) do nového drzaku a poté drzak zasroubuijte do sestavy podpéry
elektrody (6).

5. Nainstalujte sestavu podpéry elektrody do stfikaci pistole.

6. Nasadte trysku (2) na podpéru elektrody (4) a poté nasroubujte matici trysky (1) na télo
stfikaci pistole ve sméru hodinovych ru€icek, dokud ji neutahnete.

POZNAMKA: Stisknutim tlagitka Zapnout/vypnout probudte Fidici jednotku a obnovte provoz.

Obrazek 9 Cisténi plochych / rohovych stFikacich trysek

1. Matice trysky 3. Abrazni pouzdro 5. Elektroda
2. Plocha stfikaci tryska 4. Drzak elektrody (viz poznamka) 6. Sestava podpéry elektrody
(na obrazku XD)

POZNAMKA: Drzak elektrody pouzivany s plochou / rohovou stfikaci tryskou neni zaménitelny s kénickou stfikaci tryskou.
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Udrzba
ff VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich tkon( vypnéte elektrostatické napéti a uzemnéte

elektrodu pistole. Nedodrzeni téchto varovnych pokynd maze mit za nasledek vazny uraz
elektrickym proudem.

Kazdodenni udrzba

POZNAMKA: V zavislosti na vasi konkrétni aplikaci miiZe byt provadéni tohoto postupu
potfebné kazdy den. Jestlize pravidelné provadite zmény barvy pomoci centraini jednotky
pFivodu prasku, je vnitfek stfikaci pistole procistén pfi kazdé zméné barvy. Je-li tomu tak,
provadéjte tento postup kazdé 2 az 3 dny.

1. Proplachnéte stfikaci pistole, pak je vypnéte.

2. Odpojte praskovou hadici od praskového Cerpadla. Pomoci nizkotlaké vzduchové pistole
schvalené agenturou pro bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci (OSHA) vyfouknéte
z praskové hadice a ze stiikaci pistole veSkery zbyvajici pradek. Nikdy nevhanéjte vzduch
do praskové hadice smérem od stfikaci pistole do praskového Cerpadia.

3. Viz Obrazek 7. Demontujte trysku z pistole:
Kénicka tryska: OdsSroubujte vicko usmérfiovace (1) a potom demontujte usmériovac (2).

OdSroubuijte matici trysky (4) a stahnéte ji, spoleéné s tryskou a nastavovacim hrdlem
struktury prasku (3) z pistole.

Plocha nebo rohova strikaci tryska: OdSroubujte matici trysky (4) a stahnéte ji, spole¢né
s tryskou (8) z pistole.

. Vytahnéte podpéru elektrody (7) z pistole.

. Odpojte praskovou hadici od pistole.

. Profouknéte pistoli od pfipojky praskové hadice smérem k pfednimu konci.

N o o b

. Pouzivate-li kdnickou trysku, stahnéte nastavovaci hrdlo struktury prasku (3) z matice trysky
a trysky. VSechny demontované dily oCistéte nizkotlakou vzduchovou pistoli. Poté je otfete
kusem Cisté suché latky.

8. Zkontrolujte keramickeé trysky, nastavovaci hrdlo struktury prasku a podpéru elektrody
a drzak elektrody, zda nejsou opotfebené. Opotfebované nebo poskozené dily vyménte.

9. Zkontrolujte nastavec hadice a praskovou trubi¢ku uvnitf pistole, zda nejsou opotfebené
a podle potfeby je vyménte.

10. Znovu smontujte pistoli a obnovte provoz.
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Tydenni udrzba
Zkontrolujte odpor napajeciho zdroje a sestavy podpéry elektrody pomoci megaohmmetru tak,
jak je popsano v ¢asti Odstrafiovani zavad.

Vyménte napéjeci zdroj, odpornik podpéry elektrody nebo oba, pokud nejsou zjisténé hodnoty
odporu ve stanovenych jmenovitych rozmezich. Vice informaci viz Kontrola priichodnosti
a odporu v ¢asti Odstrariovani poruch.
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Odstranovani poruch

Tabulka pro obecné vyhledavani zavad

/N

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Tyto postupy pfi odstrafiovani problému postihuji pouze nejbéznéjsi problémy. Pfi problémech
s ovladanim nahlédnéte do PFirucky k hardwaru pro systém Encore iControl. Pokud nevyfesite
problém za pomoci informaci poskytnutych v téchto pfiru¢kach, pozadejte o pomoc svého
zastupce spole¢nosti Nordson.

POZNAMKA: Moduly iFlow se pouzivaji v Fidici jednotce iControl pro regulaci proudéni
vzduchu v erpadle. Mate-li problémy s moduly iFlow, nahlédnéte do pfirucek k systému

iControl.

1. Nestejnomérna
struktura nastriku,
nestabilni nebo
nedostateény pratok
prasku

Je ucpana stfikaci pistole,
praskova hadice nebo
Cerpadlo

1. Vycistéte stfikaci pistoli. Demontujte trysku a podpéru elektrody
a vycistéte je.

2. Odpojte praskovou hadici ze stfikaci pistole a profouknéte
praskovou trubic¢ku vzduchovou pistoli.

3. Odpojte praskovou hadici od ¢erpadla a stfikaci pistole a hadici
profouknéte. Pokud je hadice ucpana praskem, vymeérnite ji.

4. Rozeberte Cerpadlo a vycistéte ho.

Opotfebovana tryska,
usmérfiova€ nebo podpéra
elektrody nepfiznivé
ovliviuji strukturu nastfiku

Demontujte, vycistéte a prohlédnéte trysku, usmérfiovac a podpéru
elektrody. Opotfebené dily vyménte.

Pokud je problémem nadmérné opotfebeni, snizte proud pritokového
a rozpraSovaciho vzduchu.

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchové filtry a susi¢ku. Pokud je zdroj

Vinky prasek prasku zne&idtén, vymérite ho.
N'ZI,( y prutok/tiak vzduchu Upravte pratok/tlak vzduchu do ¢erpadia.
do Cerpadla

Nespravné vifeni prasku
v nasypném zasobniku

Zvyste tlak fluidizacniho vzduchu.

Pokud problém pfetrvava, odstrarite prasek z nasypného zasobniku.
Vycistéte nebo vyméiite fluidizani desku, pokud je znecisténa.

Modul iFlow je mimo
kalibraci

Provedte postup vynulovani obsazeny v Pfiru¢ce k hardwaru pro
systém iControl.

Pokracovani...

© 2022 Nordson Corporation
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2. Vynechavky ve
struktuie prasku

Opotiebena tryska nebo
usmeérnovac

Demontujte a prohlédnéte trysku nebo usmérhovag. Opotfebené dily
vymernite.

Ucpana podpéra elektrody
nebo pradkova trubictka

Demontujte podpéru elektrody a vycistéte ji. Podle potfeby demontujte
praskovou trubicku a vycistéte ji.

P¥ili$ vysoky proud
pistolového vzduchu

Proud pistolového vzduchu je regulovan otvorem o pevné velikosti.
Informace o vyhledavani zavad naleznete v navodu k vasi fidici
jednotce.

3. Nizké zachyceni,
Spatny prenos

Nizké elektrostatické
napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Nespravné zapojeni
elektrody

Demontujte trysku a podpéru elektrody. Vycistéte elektrodu

a zkontrolujte, zda na ni nejsou stopy uhliku nebo poskozeni.
Zkontrolujte odpor elektrody, jak je popsano v této ¢asti. Pokud je
podpéra elektrody v pofadku, demontujte napajeci zdroj a zkontrolujte
jeho odpor, jak je popsano v této ¢asti.

Nedostate¢né uzemnéné
dily

Zkontrolujte dopravnik, fetéz, kladky a hacky na dily, zda na nich neni
usazeny prasek. Odpor mezi dily a zemi musi byt 1 megaohm nebo
méné. NejlepSich vysledkl dosahnete pfi 500 ohmech a méné.

4. Zadny kV vystup ze
stiikaci pistole (na
displeji se zobrazuje
0 kV pfi zapnuti
pistole), ale prasek
strika

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu pistole.
Pokud najdete zkrat nebo preruseny obvod, vyménte kabel.

Napajeci zdroj stfikaci
pistole je zkratovan

Provedte Zkousku odporu napajeciho zdroje, jak je popsana v této
Casti.

5. Zadny kV vystup ze
stiikaci pistole (na
rozhrani se zobrazuje
kV vystup), ale
prasek stiika

Napajeci zdroj stfikaci
pistole je rozpojeny

Provedte Zkousku odporu napajeciho zdroje, jak je popsana v této
Casti.

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu pistole, jak jsou popsané v této
Casti.

Pokud najdete zkrat nebo preruseny obvod, vyménte kabel.

6. Hromadéni prasku na
Spicce elektrody

Nedostate¢ny proud
pistolového vzduchu

Proud pistolového vzduchu je regulovan otvorem o pevné velikosti.
Zkontrolujte trubici pistolového vzduchu a zkontrolujte pritok na
vystupni armature, kdyz je pistole zapnuta. Informace o odstranovani
poruch naleznete v navodu.

Pokracovani...
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7. Slaby proud prasku
nebo kolisani proudu
prasku

Nizky tlak pfivadéného
vzduchu

Tlak vzduchu pfivadéného do jednotky iControl musi byt vy§Si nez
5,86 baru (85 psi). Automaticka fidici jednotka Encore LT vyzaduje
tlak 4,0-7,6 baru (58—110 psi).

Regulator tlaku vzduchu
v modulu iFlow nastaven
na pfili§ nizkou hodnotu

Nastavte tlak na regulatoru iControl na 5,86 bar (85 psi). Viz Provozni
pokyn k sadé pro ovéfeni proudu vzduchu v modulu iFlow.

Ucpany filtr pfivadéného
vzduchu nebo piny
zasobnik filtru - regulator
pratoku kontaminovan
vodou

Demontujte zasobnik a vylijte vodu/nedistoty. Pole potfeby vyménte
vlozku filtru. Systém vycistéte, podle potfeby vymérite soucasti.

Ucpany pratokovy ventil
modulu iFlow nebo
pratokovy ventil Encore LT

Viz navod k vasi fidici jednotce.

Vzduchova trubice
pfelomena nebo ucpana

Zkontrolujte trubice prtokového a rozprasovaciho vzduchu, zda
nejsou prelomené.

Opotiebené hrdlo ¢erpadia

Vymeérite hrdlo Cerpadla.

Cerpadlo neni spravné
sestavené

Zkontrolujte a znovu smontujte Cerpadio.

Sbérna trubice ucpana

Zkontrolujte, zda sbérnou trubici neucpavaji necistoty nebo pytel
(jednotky VBF).

Prili§ mnoho fluidizaéniho
vzduchu

Pokud je fluidiza¢ni vzduch nastaven pfili§ vysoko, je pomér prasku ke
vzduchu pfili§ nizky.

Prilis nizko fluidiza¢niho
vzduchu

Pokud je fluidiza¢ni vzduch nastaven pfili§ nizko, Cerpadlo nepracuje
s maximalni ucinnosti.

Ucpana praskova hadice

Profouknéte praskovou hadici stlatenym vzduchem.

Pfelomena praskova
hadice

Zkontrolujte praskovou hadici, zda neni pfelomena.

Prili§ dlouha praskova
hadice

Zkratte hadici.

Ucpana draha prasku do
pistole

Zkontrolujte pfipojku hadice, praskovou trubici a podpéru elektrody,
zda na nich nejsou znamky narazového nataveni nebo necistot. Podle
potfeby vycistéte stlatenym vzduchem.

Zameéneéne trubice
pratokového
a rozpraSovaciho vzduchu

Zkontrolujte vedeni trubic pratokového a rozprasSovaciho vzduchu
a popfipadé opravte.

8. Zadné kV pfi spusténi
pistole, proud prasku
v poradku

Hodnota kV je nastavena
na nulu

Nastavte kV na kladnou hodnotu.

Zkontrolujte zpravy na
obrazovce Alarmy.

Postupy pfi vyhledavani zavad naleznete v navodu k vasi Fidici
jednotce.

9. Zadny proud prasku
pfi spusténi pistole,
kV v poradku

Celkovy proud je nastaven
na nulu

Zménte Celkovy pratok na kladnou hodnotu.

Privodni vzduch vypnuty

Zkontrolujte pfivod vzduchu do ovladaciho panelu iControl.

10. % pruatoku pistoli se
nezvysuje, stale je 0

Celkovy proud je nastaven
na nulu

Pokud je celkovy proud vzduchu nastaven na nulu, neni mozné
nastavit procento proudu. Zménte Celkovy pratok na kladnou
hodnotu.

© 2022 Nordson Corporation
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Zkouska odporu napajeciho zdroje

Pomoci megaohmmetru zkontrolujte odpor napajeciho zdroje, a to mezi svorkou zpétné

vazby J2-3 na konektoru a kontaktnim kolikem na predni strané. Odpor musi byt v rozmezi
280-320 megaohml. Pokud naméfite nekonecno, vymérite méfici sondy. Pokud je odpor mimo
tento rozsah, vymérite napajeci zdroj.

POZNAMKA: Pusobi zde nékolik proménnych, které mohou ovliviiovat naméfené hodnoty
megaohm(l na vaS§em megaohmmetru (teplota a méfici napéti). Pokud se vystupni napéti
megaohmmetru li§i od nastaveni 500 V DC, bude to mit pfimy vliv na pfesnost méfeni. Méfeni
by se také mélo provadét pfi teploté 22 °C. Ponechte nasobici ¢as na ochlazeni na pokojovou
teplotu, aby bylo mozné vysledky zopakovat.

i = it 3

280-320 megaohmii pii 500 V DC

J2-3 (ZLUTY)
ZPETNOVAZEBNI

J2-1 (CERVENY)
0sc

J2-2 (CERNY)
SPOLEGNY

(CERVENY)

Obrazek 10 Zkouska odporu napajeciho zdroje

Zkouska odporu podpéry elektrody

Pomoci megaochmmetru zméfte odpor podpéry elektrody, a to mezi dotekovym krouzkem na
zadni strané a elektrodou vpredu. Odpor by mél byt v rozmezi 19-21 megaohm. Pokud neni
hodnota odporu v tomto rozsahu, opravte nebo vymeérite sestavu podpéry elektrody.

Postup pfi opravé sestavy podpéry elektrody viz Oprava podpéry elektrody v ¢asti Opravy.

19-21 megaohmu

Obrazek 11 Zkouska odporu podpéry elektrody
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Zkouska prachodnosti kabelu

Pouzijte béZny ohmmetr ke kontrole prichodnosti kabel pistole a kabelového svazku.

Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli

Tento kabelovy svazek propojuje napajeci zdroj (nasobi¢ napéti) s kabelem pistole.

s

jgg BILY ZPETNOVAZEBNI jg§

J2.4. CERNY

ZEME KABELU
J2-4 (CERNY) SCHEMA ZAPOJENI N
J2-3 (MODRY) J3-1 (HNEDY)
-y = : @ J3-2 (MODRY)
J2-1 (HNEDY) ! o
J2-2 (BILY) . = J3-3 (BILY)
N :':H J3 (CELNI POHLED)
J2 (GELNi POHLED)

Obrazek 12 Kabelovy svazek pro zasuvku na pistoli

Prodluzovaci kabel pistole

Tento 4metrovy kabel je volitelny.

1 L " 1
SPOLEGNE SPOLEGNE
4 J2A3 8 - J2B-3 4
OSCILATOR [ OSCILATOR
2 ZPETNA VAZBA | ] A ZPETNA VAZBA J28-1
2 J2A2 :;ND | ] UuZEMNI'ENiKOSTRY J28-2
3 JoA4 : - > J2B-4 3 2
SAMCi KONEC (J2A) |/ SPIRALOVITE OVINUTE STINENI SAMICi KONEC (J2B)
(CELNi POHLED) s s (CELNi POHLED)

SCHEMA ZAPOJENI

- ] iR

Obrazek 13 Prodluzovaci kabel pistole
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keramické smalty Encore®

Standardni kabely pistoli

Tyto kabely jsou k dispozici v délkach 8, 12 a 16 metr( (26, 39, 52 ft).

J1-1 NEOBSAZENY ‘
o SPOLECNE CERNY (20 GA) CERNY SPOLECNE J2-3
13 OSCILATOR CERVENY/ \(20 GA) CERVENY  OSCILATOR J2-1
pA FDBK BILY f \(22 GA) BILY pA FDBK 122
15 NEOBSAZENY ‘
ZELENY (22 GA) ZELENY UZEMNENI KOSTRY
J1-6 4 SPIRALOVITE OVINUTE STiNENI\
J1-7 (D KABELU) .
J1_8§ (ID KABELU) % ODPORNIK
SCHEMA ZAPOJENI
J1 NORDSON 37 [ﬂm @ J2
1 NEOBSAZENY 2 (CERNY) ODPOR J1-7 K J1-8
- . 1 (CERVENY)
8 (ID KABELU) 3 (CERVENY) PIN DELKA X" ODPORNIK 2 (BILY)
7 (ID KABELU 4@ILY) 1097537 26,0 STOP 6,00 PALCU (8 M) 162 ohmd =1 % '
1097539 | 39,5 STOP 6,00 PALCU (12M)| 243 ohmi + 1% 4 (ZELENY) 3 (CERNY)
6 (ZELENY) ;/g\éi%BfgLZiENO) 1097540 52,0 STOP 6,00 (16 M) 324 ohmi+ 1% STRANA PISTOLE (J2)

STRANA NAPAJECI JEDNOTKY (J1)
(GELNi POHLED)

Obrazek 14 Kabel pistole

(GELNi POHLED)
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Opravy

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzuijte
bezpelnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

Priprava

1. Vypnéte elektrostatické napéti a vzduch pro praskové Cerpadlo na fidici jednotce. Vycistéte
pistoli, abyste vyfoukli veSkery zbyvajici prasek z praskové hadice a pistole.

2. Ofouknéte vnéjsi povrchy pistole, potom odpojte praskovou hadici, kabel pistole a trubici
pistolového vzduchu z pistole.

3. Demontujte pistoli z montazni tye a presunite ji na Cisty pracovni stul.

Vymeéna praskové trubicky

VAROVANI: P¥i tomto postupu pouZivejte ochranné rukavice a ochranné bryle. Pragkova
trubicka je sklenéna a pfi neopatrném zachazeni se mize roztfistit.

1. OdSroubuijte nastavec hadice s praskovou trubic¢kou (29) z vika (28) a vytahnéte ho ze
stfikaci pistole. Praskova trubi¢ka by se méla uvolnit z nastavce hadice.

POZNAMKA: Pokud se praskova trubicka oddéli od armatury nastavce hadice, opatrné
odmontuijte trubicku z vicka. Pouzivejte ochranné rukavice.

2. Vlozte praskovou trubi¢ku do vicka a skrz télesa pistole, potom nasroubujte nastavec do
vicka a pevné ho utahnéte prsty.

Obrazek 15 Vyména praskové trubicky

29. Nastavec hadice s praskovou 28. Vicko
trubickou

© 2022 Nordson Corporation P/N 6091555 _04
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Vymeéna napajeciho zdroje
1. Demontujte trysku a sestavu podpéry elektrody, jak je popsano na strané 12. Pouzivéte-li
konickou trysku, vZdy nejprve demontujte vicko usmérfiovace a usmérfiovac.
2. Demontujte nastavec hadice a praskovou trubicku, jak je popsano na strané 25.

3. Viz obrazek 16. OdSroubujte a demontujte dva Srouby s kfizovou hlavou (31) a pojistné
podlozKy s vnitfnim ozubenim (32) z vicka (28).

4. Opatrné oddélte sestavu vicka/zadni ¢asti télesa (27, 28) ze sestavy predni casti télesa.

" Pojistna matice zasuvky
Pojistna matice zasuvky

Obrazek 16 Rozmontovani pistole — vyména pradkové trubicky

16A. Sestava filtru 27. Zadni ¢ast 31. Srouby
24. Zasuvka kabelového svazku 28. Vicko 32. Pojistné podlozky

5. Vlozte maly plochy Sroubovak do zafezu v konektoru kabelového svazku a oddélte kabelovy
svazek (24) od kabelového svazku napajeciho zdroje.

6. Viz Obrazek 17. Odpojte Cirou trubici pistolového vzduchu od armatury s ozubem (23) uvnitf
zadni ¢asti télesa.

7. Chcete-li vyménit konektor kabelu, armaturu s ozubem nebo zadni ¢ast télesa:

a. Viz Obrazek 17. Pomoci 4 mm Sestihranného kli¢e odSroubujte Sroub s vnitfnim
Sestihranem (25) a podlozku (26) a odpojte zemnici svorku.

b. Pomoci 1/4 palcového nastréného klice odSroubujte armaturu s ozubem. Vyjméte ji
a pojistnou podlozku z vicka.

c. Viz Obrazek 16. OdSroubuijte pojistnou matici z konektoru, potom vyjméte konektor
a kabelovy svazek z vicka.

d. Chcete-li vyménit zadni t€leso pistole, oddélte zadni t€leso pistole z vicka. Namontujte
vicko na nové zadni téleso pistole.

e. Zlikvidujte matici, ktera se dodava s novou armaturou s ozubem, potom pomoci pojistné
podlozky nainstalované na armature ji nasadte skrz zadni téleso pistole a zaSroubuijte ji
do vicka. Armaturu fadné utahnéte.

P/N 6091555_04 © 2022 Nordson Corporation
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Obrazek 17 Rozmontovani pistole —

23. Armatura s ozubem
24. Konektor kabelu

1.

12.

13.

f. Namontuijte novy konektor do vicka/zadni ¢asti télesa a zajistéte ho pojistnou matici.

g. Viz Obrazek 17. Pfipojte zemnici svorku k vicku pomoci Sroubu s vnitfnim Sestihranem
a podlozky (25, 26).

vymeéna konektoru kabelu a armatury s ozubem

25. Sroub
26. Pojistna podloZzka

. Opatrné odSroubuijte dvé malé 3 mm matice s vnitfnim Sestihranem (21), které pfidrzuji

Sroubovou desti¢ku (20) na pfepazce (19). Na zavity kolikli se pouziva lepidlo na zavity.

. Demontujte Sroubovou desticku a potom prepazku z télesa pistole (16).
10.

Vysunte napajeci zdroj (17) z télesa pistole. VSimnéte si, jak hibety na napajecim zdroji
a télese pistole funguiji jako voditka.
Chcete-li nainstalovat novou trubici pistolového vzduchu a filtr (sestava filtru, 16A), vypacte

filtr z predni Casti pistole a vytahnéte trubici zepfedu. Namontujte novou sestavu filtru do
télesa pistole.

Nasadte novy napajeci zdroj do télesa pistole, dohlédnéte na to, aby voditka dokonale
sedéla, a zatlatte na zadni stranu napajeciho zdroje, abyste se ujistili, Ze fadné dosedl na
kontakt vpredu.

Zkontrolujte tésnéni pfepazky (18). Je-li poSkozené, demontujte ho a vyménite ho za nové.

© 2022 Nordson Corporation
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Vymeéna napajeciho zdroje (okracovani

14. Namontujte pfepazku do télesa pistole; kabelovy svazek napajeciho zdroje a trubici
pistolového vzduchu protahnéte skrz pfislusné otvory.

15. Nasadte Sroubovou desti¢ku na koliky, naneste kapku lepidla na zavity Loctite 222 na kazdy
kolik, potom naSroubujte na koliky matice a utahnéte je na 0,45 Nem.

16. Viz Obrazek 17. Pripojte trubici pistolového vzduchu k armatufe s ozubem a kabelovy
svazek napajeciho zdroje do konektoru kabelového svazku.

17. Viz Obrazek 16. Nasadte vicko a sestavu zadni ¢asti télesa na téleso pistole, dejte pozor,
abyste nesevfeli vodice.

18. Namontuijte dva Srouby s kfizovou hlavou a pojistné podlozky (31, 32) do vicka a Srouby
utahnéte na 0,55 Nem.

19. Viz Obrazek 15. Krouzivym pohybem nasadte praskovou trubici (22) do nastavce (30), aby
trubice prosla skrz vnitfni O-krouZek a uplné dosedla.

20. Vlozte praskovou trubicku do vika a skrz télesa pistole, potom nadroubujte nastavec do
viCka a pevné ho utahnéte.

16

N
Koliky télesa\

Obrazek 18 Rozmontovani pistole — vyména napajeciho zdroje

16. Téleso 18. Tésnéni 20. Sroubova desticka
16A. Sestava filtru 19. Prepazka 21. Matice
17. Napajeci zdroj
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Vymeéna pouzdra podpéry elektrody - verze XD
POZNAMKA: Sestava podpéry elektrody XD se dodava s novymi sestavami pistoli.
Podrobnosti k podpére elektrody: (Viz Obrazek 19)
* Podpéra elektrody se sklada z polozek (3 a 4).

* Podpéra elektrody (4) zahrnuje odpornik. Pokud odpornik selze, musite vyménit celou
sestavu.

* Drzak elektrody (1) a elektroda (2) se prodavaji samostatné. Konické a ploché/rohové stfikaci
trysky pouzivaji rizné drzaky elektrod.
1. OdSroubujte drzak elektrody (1) a demontujte elektrodu (2).
2. Vizuélné zkontrolujte a v pfipadé posSkozeni vymérite nasledujici polozky sestavy podpéry
elektrody:

* keramicka kotva (4a),

* t&snéni PU (4b).
3. Nasadte elektrodu do drzaku elektrody, potom nasSroubujte drzék elektrody do keramické
kotvy.

Obrazek 19 Vyména sestavy podpéry elektrody XD

1. Drzak elektrody 3. O-krouzek 4a. Keramicka kotva
2. Elektroda 4. Sestava podpéry elektrody 4b. Tésnéni PU
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Vyména pouzdra podpéry elektrody - verze SD

POZNAMKA: Sestava podpéry elektrody SD je k dispozici jako volitelné prislugenstvi
Podrobnosti k podpére elektrody SD: (Viz Obrazek 20)

* Podpéra elektrody SD se sklada z polozek (3, 4, 5 a 6).

* Pouzdro (4) a pruzina (5) se prodavaji jako sada.

* Sestava podpéry (6) zahrnuje odpornik. Pokud odpornik selze, musite vyménit celou
sestavu.

* Elektroda (2) a drzak elektrody (1) se prodavaji samostatné. Konické a ploché/rohové stfikaci
trysky pouzivaji rizné drzaky elektrod.

Pfed demontaZzi pouzdra z podpéry se ujistéte, Ze mate po ruce sadu na vyménu. Pruzina se
poskodi, kdyz stéhnete pouzdro z podpéry. PruZina vede elektrostatické napéti do elektrody.

1. OdSroubujte drzak elektrody (1) a demontujte elektrodu (2).
2. Stahnéte pouzdro (4) z podpéry (6).

3. Vytahnéte pruzinu (5) z pouzdra (4) a keramické kotvy (3).
4

. Vytahnéte kotvu z pouzdra. Zkontrolujte kotvu a pouzdro, zda nejsou opotfebené nebo
poskozené. Opotfebené nebo poskozené dily zlikvidujte.

)]

. Zasunte kotvu do klinovych draZek v pouzdru a zarovnejte otvory.
6. Nasadte pruzinu do otvord v pouzdru a kotveé.

7. Opatrné stlacte pruzinu (5), zarovnejte pero na pouzdru s drazkou v podpére a viozZte
pouzdro do podpéry, dokud pruzina nezaklapne do otvoru uvnitf podpéry.

8. Nasadte elektrodu do drzaku elektrody, potom nasSroubujte drzék elektrody do keramické
kotvy.

Vyrovnavaci otvory pro pruzinu

3

Vyrovnavaci drazky

Obrazek 20 Vyména pouzdra podpéry elektrody

1. Drzak elektrody 3. Keramicka kotva 5. Pritlana pruzina
2. Elektroda 4. Pouzdro 6. Sestava podpéry elektrody
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Dily
Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory Nordson Industrial

Coating na €isle (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce spolenosti Nordson.
Nahradni dily také miiZete objednat na internetu na adrese http://www.enordson.com.
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Strikaci pistole

Obrazek 21 Stikaci pistole

Viz Obrazek 21.

- 1601417 | SPRAY GUN, auto, bar mount, Encore PE 1

1 1601811 |+ RETAINER, deflector, 38 mm, Encore PE 1 A
2 245523 |+ DEFLECTOR, 38 in. diameter, ceramic 1 A
3 945016 |+ * O-RING, silicone, 0.251, x 0.400 x 0.074 in. 1 A
4 246578 |+ INSERT, Pyrex 1 A
5 940331 |+ O-RING, silicone, 2.00 x 2.175 x 0.063 in. 1 A
6 942240 |+ O-RING, hot paint, 1.75 x 2.00 x 0.125 in. 1 A
7 982455 |+ SCREW, set, M6 x 1.0 x 8, nylon, black 1 A
8 1601433 |« SLEEVE, pattern shaper, Encore PE 1 A

P/N 6091555_04
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9 1602039 |+« O-RING, Buna N, 46 x 3, 70 Duro 1 A
10 1601814 |« HOLDER, electrode, conical, Encore PE 1 A
11 1602041 |« ELECTRODE, spring contact, Encore PE 1 A
12 1612354 |« SUPPORT ASSEMBLY, electrode, Encore PE 1 B,C
13 1612461 |+ « O-RING, buna N, 24.0 x 1.0 mm 1
14 1601430 |+ NOZZLE, conical, ceramic, Encore PE 1 A
15 1601431 |« NUT, nozzle, Encore PE 1 A
16 1601422 |« RING, retaining, nozzle, Encore PE 1 A
17 1608279 |+ KIT, negative power supply/auto body, Encore 1 D
18 1088558 |+ « FILTER ASSEMBLY, handgun 1
19 1088502 |« GASKET, multiplier cover, handgun, Encore 1
20 1097520 |+« BULKHEAD, body, front, auto, Encore 1
21 1101381 |+ PLATE, screw 1
22 1097522 |« NUT, Allen, 4-40, stainless steel 2
23 1081616 |+ FITTING, bulkhead, barb, dual, 10-32 x 4 mm 1
24 815666 |+ SCREW, socket, M5 x 0.8 x 12, zinc 1
25 983127 |+ WASHER, lock, internal, M5, zinc 1
26 1097518 |+« BODY, gun rear, auto, Encore 1
27 1097514 |« RECEPTACLE, gun harness 1
28 1601420 |- CAP, end, bar gun, Encore PE 1
29 1608283 |« KIT, adapter assembly with tube 1
30 940160 |+ « O-RING, hot paint, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 1
31 983520 |+ WASHER, lock, internal, M3, steel, zinc 2
32 1605696 |+ SCREW, socket head, recessed, M3 x 35 mm 2
33 1097546 |+ ADAPTER, tube, mount, bar 1
34 1621743 |+ SCREW, set, cone, m8 x 20, fastener 1
35 1097542 |+ BRACKET, mount, bar 1
36 1102293 |+ KNOB, T-handle, 5/16-18 x 1.5 1
37 1102294 |+ WASHER, flat, 0.34 x 0.74 x 0.06, nylon 1
38 982503 |+ SCREW, button, socket, M5 x 10, zinc 1
NS 939247 |+ CLAMP, hose, Snap-It 1
POZNAMKA: A. Vice informaci o plochych a rohovych stfikaciho tryskach viz Volitelné trysky na strané 36. Kénické a ploché/
rohové stfikaci trysky pouzivaji rlizné drzaky elektrod a je potfebna i nova matice trysky.
B. Dily potfebné pro opravu sestavy podpéry elektrody XD viz Obrazek 22 a seznam dild.
C. Dily potfebné pro opravu volitelné sestavy podpéry elektrody SD viz Obrazek 23 a seznam dild.
D. Podle konkrétni aplikace: Pokud je potifeba kladna polarita napajeciho zdroje, objednejte P/N 1609053.
Napéjeci zdroj s kladnou polaritou se prodavé oddélené od télesa pistole (1098453).
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Sestavy podpéry elektrody
Sestava podpéry elektrody XD

Obrazek 22 Sestava podpéry elektrody XD

1 1612354 | SUPPORT ASSEMBLY, electrode, Encore PE XD 1 A
2 1612461 |+ O-RING, Buna N, 24 mm x 1 mm 1
POZNAMKA: A. Sestava podpéry elektrody XD se dodava s novymi stiikacimi pistolemi.

Sestava podpéry elektrody XD - volitelné prisluSenstvi

Obrazek 23 Sestava podpéry elektrody SD

1601423 | SUPPORT ASSEMBLY, electrode, Encore PE, SD

1602193 |+ KIT, sleeve, Encore PE
1601429 |+ « SPRING, compression, 0.088 OD x 0.75 long
1602192 |- KIT, electrode support, Encore PE
6 1601428 |- SPIDER, ceramic, Encore PE
POZNAMKA: A. Sestava podpéry elektrody SD se prodava jako volitelny dil pro opravu.
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Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore® 33

Kabely

Témito kabely se stfikaci pistole pfipojuje k fidici jednotce pistole (integrované Fidici jednotce
Encore iControl nebo automatické fidici jednotce Encore LT).

1097537 | CABLE, auto, Encore, 8 meter (26.25 ft)

1097539 | CABLE, auto, Encore, 12 meter (39.4 ft)

1097540 | CABLE, auto, Encore, 16 meter (52.5 ft)

1601344 | CABLE, extens on, Encore auto, 4 meter (13.1 ft)

POZNAMKA: A. Pouziva se mezi stfikaci pistoli a kabelem dlouhym 8, 12 nebo 16 metr(.

Volitelné ploché a rohové strikaci trysky

Stiikaci pistole se dodavaji s kdnickymi tryskami. Chcete-li vyménit kénickou trysku za volitelnou
plochou nebo rohovou stfikaci trysku, objednejte si spole¢né s tryskou novou matici trysky

a sadu drzaku elektrody pro plochou trysku.

1601744
6 mm plocha strikaci tryska

1601748
6 mm rohova stfikaci tryska

1602194
Sada drzaku elektrody pro plochou trysku

/Eektroda

- Drzak elektrody
Abrazni pouzdro

Obrazek 24 Volitelné ploché a rohoveé stfikaci trysky

1601745
4 mm plocha stfikaci tryska

1601749
4 mm rohova strikaci tryska

1601431
Matice trysky

© 2022 Nordson Corporation
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34 Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore®

Standardni kloubova ty¢€ pistole

Tato ty€ pistole se pouziva s adaptérem trubice dodavanym se stfikaci pistoli. Upevriuje se na

montazni tyCe o praiméru 1 palec.

Obrazek 25 Standardni kloubova ty¢ pistole

- 341727 | GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft., assembly 1
1 327732 |+ BODY, locking, 1.25 in. diameter 1
2 327704 |+ ROD, adjusting, aluminum, 1.25in. OD x 4 ft 1
3 327733 |+ SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter 1
4 248669 |+ BODY, adjust mounting 1
5 248957 |+ HANDLE, adjust, 3/8-16 x 1.77 in. 1
6 249074 |+ HANDLE, adjust, 3/8-16 x 2.75 in. 1
7 983061 |+ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1

P/N 6091555_04

© 2022 Nordson Corporation



Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore® 35

Volitelna kloubova ty¢€ pistole

Tato ty€ pistole umozZiuje, aby praskova hadice, vzduchova trubice a kabel pistole byly vedeny
skrz regulacni ty¢ku do zadni ¢asti pistole. Sada zahrnuje i adaptér trubice, kterym se nahradi
standardni adaptér trubice dodavany se stfikaci pistoli.

1—>/
J/:*

Obrazek 26 Volitelna kloubova ty¢ pistole

1601743 | KT, articulating bar mount, 4 ft., Encore

327732 |+ BODY, locking, 1.25 in. diameter

1601444 |+ ROD, adjusting, stainless steel, 1.25 in. OD x 4 ft
327733 |+ SLEEVE, locking, 1.25 in. diameter

248669 |+ BODY, adjust mounting

248957 |+« HANDLE, adjust, 3/8-16 x 1.77 in.

249074 |+ HANDLE, adjust, 3/8-16 x 2.75 in.

983061 |+ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc
1601432 |+ ADAPTER, tube, mount, bar, Encore PE
1621743 |+ SCREW, set, cone, m8 x 20, fastener

_— e ) e - - - - -
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36 Automaticka praskova stfikaci pistole pro keramické smalty Encore®

Volitelna pevna ty¢ pistole

Tato ty€ pistole umozZiuje, aby praskova hadice, vzduchova trubice a kabel pistole byly vedeny
skrz regulacni ty¢ku do zadni ¢asti pistole. Sada zahrnuje i adaptér trubice, kterym se nahradi
standardni adaptér trubice dodavany se stfikaci pistoli.

Obrazek 27 Volitelna pevna ty¢ pistole

1103253

» CAP, clamp, bar, universal

1103423

- 1601742 | KIT, universal, bar mount, 4 ft., Encore 1
1 1621743 |+ SCREVW, set, cone, m8 x 20, fastener 1
2 1601432 |+ ADAPTER, tube, mount, bar, Encore PE 1
3 1601444 |+ ROD, adjusting, stainless steel, 1.25in. OD x 4 ft 1
4 1103254 |+« CLAMP, bar, transition, universal 1
5 2
6 4

« SCREW, flat, socket, M8 x 40, steel, black oxide

P/N 6091555_04
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Sada volitelného iontového kolektoru

Pokyny k instalaci a sefizeni najdete v ¢asti Instalace nebo na provoznim pokynu dodavaném
se sadou iontového kolektoru.

Obrazek 28 Sada iontového kolektoru

- 1602227 | KIT, collector, ion, Encore PE 1
T | ------ * ROD, ion collector, offset 1
2 982017 |+ SCREW, pan, rec, M3 x 8, zinc 1
K * TIP, ion collector, multi-point 1
4 1097543 |+ SCREW, set, nylon tip, M5 x 8, black 1
5 | ------ « BLOCK, ion collector, Encore PE 1
6 983401 |+ WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 1
7 982636 |+ SCREW, button, socket, M5 x 12, zinc 1

© 2022 Nordson Corporation
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EU PROHLASENI O SHODE

Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyrobek:

Modely: Automatické aplikatory Encore PE — HD pro pouziti s Fidicimi jednotkami Encore HD iControl 2.
Nebo v robotickych aplikacich. Encore PE — HD Ize pouzit s ruénim rozhranim Encore HD/XT a jeho
pfidruzenou skfini napajeni.

Popis: Jedna se o systém pro automatické elektrostatické praskoveé stfikani, ktery zahrnuje aplikatory,
ovladaci kabely a souvisejici fidici jednotky a ktery je urCen pro stfikani praSkového keramického smaltu.
Praskové keramické smalty jsou nehoflavé. Prostor stfikani je klasifikovan jako bezpecny.

Prislusné platné smérnice:

2006/42/ES — Smérnice o strojnich zafizenich
2014/30/EU — Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
2014/35/EU — Smérnice pro nizké napéti

Normy pouzité pii posouzeni shody:

EN/1ISO12100 EN61000-6-3
EN1953 EN61000-6-2
EN60204 EN55011
EN50177

Zasady:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvéd&enou technickou praxi.
Specifikovany vyrobek odpovida vySe uvedenym smérnicim a normam.

Hladina energie na aplikatoru je nizsi nez 2 mJ, typ A-P podle EN50177

Systém kvality DNV — certifikat 1ISO9001

- Datum: 8. Unora 2022

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produktu
Industrial Coating Systems
Amherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU
Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stralle 42-44
D-40699 Erkrath

ordson

Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14036-04



UK prohlaseni o shodé
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyrobek:

Modely: Automatické aplikatory Encore PE — HD pro pouziti s Fidicimi jednotkami Encore HD iControl 2.
Nebo v robotickych aplikacich. Encore PE — HD Ize pouzit s ruénim rozhranim Encore HD/XT a jeho

pfidruzenou skfini napajeni.

Popis: Jedna se o systém pro automatické elektrostatické praskoveé stfikani, ktery zahrnuje aplikatory,
ovladaci kabely a souvisejici fidici jednotky a ktery je urCen pro stfikani praSkového keramického smaltu.

Praskové keramické smalty jsou nehoflavé. Prostor stfikani je klasifikovan jako bezpecny.

Prislusné predpisy pro Spojené kralovstvi
Pfredpisy o dodavkach strojnich zafizeni z roku 2008
Bezpecnost elektrickych zafizeni 2016

Predpisy o elektromagnetické kompatibilité 2016

Normy pouzité pfi posouzeni shody:

EN/1ISO12100 EN61000-6-3
EN1953 EN61000-6-2
EN60204 EN55011
EN50177

Zasady:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvéd&enou technickou praxi.
Specifikovany vyrobek odpovida vySe uvedenym smérnicim a normam.

Hladina energie na aplikatoru je nizsi nez 2 mJ, typ A-P podle EN50177

Systém kvality DNV — certifikat 1ISO9001

Jeremy Krone

Vedouci vyvoje produktu
Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, USA

Datum: 08 FEB 22

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v UK
Kontakt: InZzenyr technické podpory
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB.
Anglie

ordson

Nordson Corporation ® 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA

DOC14054-01
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