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Bezpecnost 1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnost

Prectéte si a dodrzujte tyto bezpe€nostni pokyny. V dokumentaci jsou na pfislusnych mistech
uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, v€etné téchto pokynd, byla trvale pfistupna
v8em osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadgji jeho opravy nebo udrzbu.

Kvalifikované osoby

Planované pouziti

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spole¢nosti Nordson bude
nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi osobami
se rozuméji ti zameéstnanci nebo pracovnici dodavateld, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpe¢né
zvladali svéfené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly

a predpisy a maji nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni svéfenych ukolu.

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nezZ je popsano v dokumentaci, ktera je spole¢né
s nim dodana, muze mit za nasledek Uraz osob nebo $kodu na majetku.

Za nespravny zpUsob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad:
* pouzivani neslucitelnych materiall
* provadéni neopravnénych Uprav
+ odstranovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytt a blokovacich zafizeni
* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dill
* pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* pfekracovani maximalni provozni zatiZitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro prostfedi, ve kterém bude
pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson
pozbyvaji platnosti, pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi, statnimi i mistnimi
zakony.

© 2023 Nordson Corporation
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1-2 Bezpeclnost

Bezpecnost osob
Dodrzovanim nasledujicich pokyn( predejdete Grazam.
 Nesvéfujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam, které nemaiji potfebnou kvalifikaci.

» Neuvadéjte zafizeni do provozu, pokud jsou porudeny jeho bezpecnostni kryty, dvifka Ci
vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni nefunguji spravné. Neobchéazejte ani
nevyfazujte z ¢innosti Zadna bezpeénostni zafizeni.

* Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni
nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu, vypnéte pfivod proudu a vy&kejte, dokud
zafizeni nebude v naprostém klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se
zamezilo jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo soucasti, které jsou pod tlakem,
uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych
obvodu zafizeni vypnéte spinace, zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

+ Ke vSem pouzivanym materialim si obstarejte pfislusné bezpecnostni listy a diikladné se
s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrobce k bezpeénému pouzivani materiald a manipulaci
s nimi a pouzivejte doporuené osobni ochranné prostiedky.

* Aby se predeslo Urazdm, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i méné zjevnym
nebezpecim, ktera Casto nelze Uplné odstranit, napfiklad horkym povrchdm, ostrym hranam,
elektrickym obvodim pod napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych divod( nemohou
byt uzavfeny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost
Dodrzovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo nebezpeci vybuchu.

* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufte, neprovadéjte svareCské
nebo brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny ohen.

* Zajistéte fadné vétrani a zameztevtak moznosti vzniku nebezpeénych koncentraci
tékavych materialli nebo vyparu. Ridte se mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pFislusnymi
materialovymi bezpecnostnimi listy (SDS).

* Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které jsou pod napétim.
PFi vypinani elektrického proudu pouzijte vzdy nejdfive hlavni vypinag, aby se zamezilo
jiskFeni.

» Seznamte se s umisténim tladitek nouzového vypinacl, uzaviracich ventilll a hasicich
pristroj. Dojde-li ke vzniku pozaru ve stfikaci kabiné, neprodlené vypnéte stfikaci systém
i odsavaci ventilatory.

« Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny uvedenymi
v dokumentaci dodané se zafizenim.

* Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni uréeny. Informace a rady
tykajici se nahradnich dilu ziskate u svého zastupce spole¢nosti Nordson.
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BezpeCnost 1-3

Uzemnéni

zasah elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do planu pravidelné udrzby zafadte kontroly
elektrického odporu. Jestlize zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskieni Ci
vzniku elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo elektrostaticka
zarfizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude problém nalezen a odstranén.

f VAROVANI: Pouzivani vadného elektrostatického zafizeni je nebezpeéné a mize zpUsobit

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvort musi vyhovovat pozadavkdm NFPA pro
tfidu Il, oddil 1 nebo 2, nebezpeéna prostiedi. Viz NFPA 33, NFPA 70 (€lanky NEC 500, 502
a 516) a NFPA 77 v poslednim znéni.

* VV8echny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku musi byt uzemnény, pficemz
elektricky odpor uzemnovaciho vedeni méfeny pomoci pfistroje, ktery kontrolovany obvod
napaji napétim o velikosti nejméné 500 volt(l, nema byt vy$Si nez 1 megaohm.

» Mezi soucasti zafizeni, které museji byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha praskovaciho
prostoru, ovladaci ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky fotobunék

« a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracujici v oblasti stfikani pradku musi byt rovnéz
uzemnén.

» Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mize byt zdrojem nebezpedi vzniceni.
Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem, napfiklad na obsluzné plosiné, nebo které
maji nevodivou obuv, nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi podrézkami nebo zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ruénimi elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat
trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole, aby tak zamezili pfipadnému zasahu
elektrickym proudem. Pokud je nezbytné pouZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlafiovou ¢ast
nebo prsty, pfipadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny
k rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému zemnicimu bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli odpojte zdroj
elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

 Po dokonéeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho odpojené soucasti,
zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené je vypnéte
a provedte nasleduijici kroky:

+ Odpojte pFivod elektrického proudu a zablokuijte jej. Zaviete vzduchotechnické uzaviraci
ventily a uvolnéte tlaky.

« Zjistéte duvod nespravné funkce zafizeni a provedte pfislusnou napravu. Teprve poté je
zafizeni mozno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material( pouzitych pfi jeho provozu a opravach provadéjte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2023 Nordson Corporation P/N 6091553_05



1-4 Bezpeclnost

Bezpecnostni stitky

Text bezpecnostnich Stitkd na pfedni €asti skiiné uvadi Tabulka 1-1. Bezpeénostni Stitky maji
pomoci bezpeéné obsluhovat a udrzovat ovladaci panel. Umisténi bezpeénostnich Stitku viz
Obrazek 1-1.

Tabulka 1-1  Informace na bezpecnostnich Stitcich

f VAROVANI: Pred tdrzbou odpojte pfivod elektrického proudu.

Obrazek 1-1 Umisténi bezpec¢nostnich stitkd

P/N 6091553_05 © 2023 Nordson Corporation



Popis 2-1

Obrazek 2-1 Bezpecnostni Stitky

Céast 2
Popis

Externi fidici jednotka Encore® Engage poskytuje pneumatickou podporu pro ¢erpadla
praskovych stfikacich pistoli a elektrostatickou podporu pro praskové stfikaci pistole. Ridici
jednotka pouziva branu Encore Engage, ktera poskytuje sit pro komunikaci mezi hlavni Fidici
jednotkou PLC a &erpadly a stfikacimi pistolemi. Ridici jednotka podporuije stfikaci pistole

na Venturiho principu nebo HD Encore.

POZNAMKA: Brana Encore Engage se prodava samostatné.

Kazda fidici jednotka mlze podporovat az 16 automatickych stfikacich pistoli. Automatické
stfikaci pistole Ize nahradit az 4 ru¢nimi pistolemi.

/ 10018633

© 2023 Nordson Corporation
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2-2 Popis

Ovladaci panel a hardware a softwaru systému

Soucéasti Fidici jednotky
Viz Obrazek 2-2. PIné vybavena fidici jednotka ovladajici 16 stfikacich pistoli obsahuje
nasledujici hardware:

* Nosné desky, 8 dualnich karet pro ovladani stfikacich pistoli a ramu pro zasuvné karty
(1 karta ovlada 2 stfikaci pistole)

+ Jeden 600wattovy napajeci zdroj 24 V DC
* AZ 8 modull iFlow pro konfigurace HDLV®

Brana Encore Engage

Brana Encore Engage je nutna k zajisténi komunikacni sité mezi hlavni fidici jednotkou PLC
systému a stfikacimi pistolemi a Cerpadly systému. Branu je tfeba objednat samostatné a je
k dispozici jako protokol PROFINET® nebo EtherNet/IP™.

P/N 6091553_05 © 2023 Nordson Corporation



Popis 2-3
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Obréazek 2-2 Soucasti fidici jednotky
1. Zasuvkovy panel stfikaci pistole 4. Pojistka

2. Karty stfikacich pistoli, ram pro 5. Relé
zasuvné desky a nosna deska

3. Napéjeni 24 V DC

6. Slot 9 pro branu

10018633

7. Hlavni vzduch
8. Regulator
9. Moduly iFlow

© 2023 Nordson Corporation
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2-4 Popis

Stejnosmérné napajeci zdroje

Jeden 600 wattovy napajeci zdroj 24 V DC zajistuje napajeni 24 V DC pro karty stfikacich
pistoli a priitokové uzly.

POZNAMKA: Reléova deska méni 24 V DC na 12 V DC pro displej.

Karty systému se dvéma strikacimi pistolemi

Kazda karta systému s dvéma stfikacimi pistolemi v ramu pro zasuvné karty poskytuje ovladani
elektrostatiky pro dvé automatické praskové stfikaci pistole Encore. Karty poskytuiji signal

0-20 V AC (Spicka), ktery budi zdroje elektrostatického naboje uvnitf stfikacich pistoli. Karta
systému s dvéma stfikacimi pistolemi rovnéz poskytuje procesni zpétnou vazbu operatorskému
rozhrani.

Ovladani ¢erpadel strikacich pistoli

Ridici jednotka ovlada &erpadla prasku a fidici jednotky ruénich stfikacich pistoli ovladaiji
Cerpadla prasku prostfednictvim sité CAN. V jedné skfini Cerpadel jedna oviadaci karta Cerpadel
ovlada dvé Cerpadla.

Schémata zapojeni, seznamy nahradnich dil(i a dal$i informace viz navody k ¢erpadiim
a paneltm Cerpadel.

P/N 6091553_05 © 2023 Nordson Corporation



Popis 2-5

Digitalni pratokovy modul iFlow

Ridici jednotka reguluje priitok vzduchu do &erpadel pfivadgjicich prasek do automatickych
stfikacich pistoli. Ovladaci prvky pratoku vzduchu se skladaji z pfesnych regulator( a digitalnich
prutokovych modull iFlow.

Jeden regulator zasobuje vzduchem dva moduly iFlow. Kazdy modul zajistuje pratok

a rozpraSovaci vzduch pro dvé Cerpadla prasku a rovnéz privadi pistolovy (elektrodové
proprany) vzduch do dvou stfikacich pistoli. Pfi spousténi a vypinani stfikacich pistoli se zapina
a vypina i pratokovy a rozpraSovaci vzduch.

U Cerpadel HD obsahuje modul iFlow také ovladace ventilil HDLV pro regulaci ¢erpadel HD.

Moduly zajiStuji regulaci s uzavienym regula¢nim obvodem pritokového a rozpraSovaciho
vzduchu a neustale snimaji sv(j vykon a upravu;ji jej tak, aby udrzovaly proud vzduchu na
pfedem nakonfigurovanych nastavenich. Regulatory dodavaji vzduch s konstantnim tlakem
do modulli iFlow tak, aby regulace s uzavienym regulaénim obvodem mohla pracovat

v kalibrovaném rozsahu. Regulatory jsou z vyroby nastaveny na 85-86 psi (5,86-5,93 baru) —
tato nastaveni nemérite.

Maximalni vystup na pritokovy modul je 27,18 m%h (16 scfm). Maximalni vystup na kanal je
6,80 m%h (4 scfm).

Dva elektromagnetické ventily na modulech iFlow reguluji proud pistolového vzduchu ke
stfikacim pistolim. Proud vzduchu je regulovan Skrticim ventilem s pevnou vypusti na vystupu.
Elektromagnetické ventily Ize nastavit tak, aby se zapinaly a vypinaly pfi spousténi pistoli nebo
poskytovaly nepfretrzity pritok.

Komunikace mezi moduly iFlow a branou PCA probiha po interni siti CAN Nordson.

© 2023 Nordson Corporation
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2-6 Popis

Technické parametry

Obecné

Rozméry fidici jednotky viz Obrazek 2-5.

Vstup
(viz Poznamka B)

100-250 V AC, 50-60 Hz, 1 faze, 400 VA max.

Blokovani dopravniku, dalkové blokovani: 120/230 V AC, 50/60 Hz, 1 &, 6 mA

Vystup (ke stfikaci pistoli)

+19V, +1 A (picka)

CAN 1 (pfipojeni ruéni pistole)

24V, +10 % pfi 4 A s pojistkou

uvnitf stfikaci kabiny zjistén pozar.

POZNAMKA A: Ridici jednotka musi byt blokovana systémem detekce poZaru, aby byly stfikaci pistole vypnuty, pokud by byl

Zablokovani

(Otevieno = zablokovani systému)

POZNAMKA B: Max. okruhovy jisti¢ 10 A

24V 5 mA, sepnuti kontaktu

Alarm

(Kontakty sepnuté = systém
v poradku)

Stupeni znecisténi

Sepnuti kontaktt 60 V maximalné pfi 1 A

2

Instalace (pfepéti)

Provozni teplota

Kategorie Il

+15°Caz +40 °C

Provozni vlhkost

Ridici jednotka pro 16 stfikacich
pistoli

5-95 %, nekondenzujici

140 kg (309 Ib)

POZNAMKA B: Max. okruhovy jisti¢ 10 A

Pozadavky na kvalitu pfivadéného vzduchu

Vzduch musi byt €isty a suchy. PouZzivejte suSi¢ku vzduchu s regenerovatelnym vysouSecim
prostfedkem nebo vzduchovym mrazenim, ktera dokéze dosahnout rosného bodu 3,4 °C

(38 °F) nebo nizsiho pfi tlaku 7 bart (100 psi), a filtraéni systém s predfiltraci a koalescenénimi
filtry schopnymi odstranit olej, vodu a submikronové necistoty.

5 mikrond nebo mensi
0,1 ppm
1 098,47 mg/m?® (0,48 gr/ft®)

Doporucena velikost sita vzduchového filtru:
Maximalni mnoZstvi olejové mlhy v dodavce vzduchu:
Maximalni mnozZstvi vodni pary v dodévce vzduchu:

VIhky nebo kontaminovany vzduch miize zpUsobit poruchu ¢erpadel HDLV; zatvrdnuti prasku
v systému regenerace nebo ucpani pfivodu prasku nebo drahy prasku ve stfikaci pistoli.

P/N 6091553_05

© 2023 Nordson Corporation



Popis 2-7

Specialni podminky pro bezpeéné pouzivani
» Pomocna jednotka Encore Engage je uréena pouze pro pouziti v nevybudném prostredi.

» Pomocna jednotka Encore Engage se pouZziva s aplikatory od vyrobce, které jsou
certifikovany pod ozna¢enim FM11ATEX0056X, FM13ATEX0006X nebo FM14ATEX0051X,

u ruénich aplikatord se pouziva sada vcetné jednotky ruéniho rozhrani certifikované pod
oznacenim FM18ATEX0058X.

* Zafizeni musi byt pouZivano v souladu s normou EN 50177 pro automatické aplikatory
a normou EN 50050-2 pro rucni aplikatory.

POZOR: P¥i ¢isténi plastovych povrchi externi Fidici jednotky Encore Engage je tfeba dbat
zvySeneé opatrnosti. Existuje moznost hromadéni statické elektfiny na téchto soucastech.

Schvaleni

p N
Encore Engage
EN 50177 EN 50050-2 @59

C o UK

Ta = +15°to +40°C
CONTROLLER MUST BE @ @ 1180
LOCATED IN AN UNCLASSIFIED FMI19ATEX0005X
Vn=100-250VAC fn=50/60Hz Pn=400VA max.
OUTPUT:Vo(peak)=+/-19V lo(peak)=+/—1.0A
FOR ADMISSIBLE COMBINATIONS OF DEVICES,
SEE INSTRUCTION MANUAL.

L NORDSON CORP. 555 JACKSON ST, AMHERST, OH. USA )

Obrazek 2-3 Stitek pro schvaleni CE a UKCA

ENCORE ENGAGE
AUXILARY CONSOLE
5 US] FOR ELECTROSTATIC

APPROVED FINISHING APPLICATIONS
USING CLASS II SPRAY
MATERIAL WHEN
CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 10018643,
THE ENCORE ENGAGE AUXILARY CONSOLE
MUST BE LOCATED IN AN UNCLASSIFIED
LOCATION.

Obrazek 2-4 Stitek pro schvaleni FM

© 2023 Nordson Corporation P/N 6091553_05



2-8 Popis

Rozmeéry
625,0 mm
] (25 palcu)
/
(]
®
1807,5mm
(71 palct) °

Obrazek 2-5 Rozmeéry

AN

610,0 mm
(R24 palct)
OTEVRENI

DVERI

601,7 mm
(24 palcut)

392,0 mm__
(15 palcu)

6x @10,0

MONTAZNI OTVORY

550,0 mm
(22 palct)

P/N 6091553_05
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Instalace 3-1

Cast 3
Instalace

VAROVANI: Vechny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud se toto zafizeni nepouziva v souladu s pravidly uvedenymi v tomto navodu
k obsluze, mize byt nebezpecné.

> [>

Uvod
Praskové stfikaci systémy jsou nakonfigurovany pro jednotlivé aplikace a podle poZadavki
zakaznika. Zafizeni dodavané v ramci systému se li8i v zavislosti na typu instalace (nova,
modernizace nebo vylepSeni) a na zafizeni poskytnutém zakaznikem. Proto jsou v této
Casti uvedeny pouze zakladni informace k instalaci. Podrobné informace jsou obsazeny ve
schématech zapojeni systému, polohovych planech a jiné dokumentaci dodané aplikacnim
inzenyrstvim Nordson.

Ridici jednotka musi byt nainstalovana mimo zénu.

© 2023 Nordson Corporation P/N 6091553_05



3-2

Instalace

Pripojky systému

Schémata zapojeni

Systém 12 automatickych a 4 ruc€nich strikacich pistoli
Viz Obrazek 3-2.

MGl MGl MGl MGl
1614568 1614568 1614568 1614566
O O O O
N U U NI
I]IO&OHS 10 I[TIOSOHS 10 I[TIOBOHS 10 I[weoﬂs 10
1048707 12M 1080718 10° 1080718 10° 1080718 10 1048749
+24V E : +24V +24V E : +24V
AN Wﬁ @ @
1046748 1046748
HDLV Pump
CAN iFlow HDLV iFlow HDLV
AutomaticA utomatic
iFlow HDLV iFlow HDLV
AutomaticA utomatic
iFlow HDLY iFlow HDLV
AutomaticA utomatic
iFlow HDLVY iFlow HDLV
ManualM anual
Card Cage Slot-8—
@,
e X oor E-net 1
L 1o — UL 1 e
CAN +24V@8A J ‘
¢ 1088774 (1M) CAN
g }< < TAV@27A —— E-net2
V4 LCM 600
.. Filter
Digital I/O 2@
1 Conveyor T
2 Common 2 <>
3 Lockout 3 AC Power
4 Common pr— 1 GRN/YEL
5 Aam+ — ye—_— 2 BLACK
& Alarm- 7@ 3 WHITE

Obrazek 3-1 Systém 12 automatickych a 4 ru€nich stfikacich pistoli

P/N 6091553_05
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Instalace  3-3

Elektrické zapojeni

Viz Obrazek 3-2.

Digital CAN CAN
AC Power /O 12

INPUT: 100-250VAC
S0/60HZ 10
400VA MAX.

Obrazek 3-2 Zadni elektrické pfipojky (sejmuty kryt)

.nx‘x-

L @@@g 8ece 6o

/.

m‘f

..

° %@%

o 0
\

-

10018633

© 2023 Nordson Corporation

P/N 6091553_05



3-4 Instalace

Zapojeni vzduchotechniky
Viz Obrazek 3-3.

10— |

7
L8

!
v

Obréazek 3-3 Zadni pneumatické pfipojky (sejmuty kryt)

1. Pistolovy vzduch 5. Vstupni tvarovka jednotky pro pfipravu 9. Potrubi 16 mm
2. Pratokovy vzduch vzduchu 10. Vstupni armatura vzduchu fidici
. . 6. Sroub s Sestihrannou vroubkovanou jednotky
3. Rozpra$ovaci vzduch
hlavou M8

4. Vystupni tvarovka jednotky pro pfFipravu 7. Montazni otvory
vzduchu

8. Vroubkovana matice M8

P/N 6091553_05 © 2023 Nordson Corporation



Instalace

3-5

Externi pfivod vzduchu

Uzemnéni

/N

Pripojte externi pfivod vzduchu ke vstupni tvarovce jednotky pro pfipravu vzduchu pomoci
dodanych konektorli podle potfeby.

VAROVANI: Vodivé panely a veskera vodiva zafizeni v oblasti vystfiku prasku MUSI byt
uzemnény ke skuteénému zemnéni. Pouzijte dodany Sroub s Sestihrannou vroubkovanou
hlavou M8.

VAROVANI: Tvarovka piivodu vzduchu fidici jednotky a kabely k uzemnéni konzoli.
Namontujte spinaci skfifky a fidici panely na uzemnéné stojany nebo k podlaze stfikaci
kabiny. Nedodrzeni téchto upozornéni miize mit za nasledek poranéni osob, pozar nebo
vybuch.

Spravné uzemnéni v§ech vodivych soucasti systému nanaseni praskovych vrstev
poskytuje obsluze i elektronickym zafizenim ochranu jak pfed Urazem elektrickym
proudem, tak pred elektrostatickym vybojem. Mnohé soucasti systému (kabina, kolektor,
barevné moduly, ovladaci panely a dopravnik) jsou propojeny jak fyzicky, tak elektricky.
Je dulezité, aby pfi instalaci a provozu byly pouzity spravné metody uzemnéni a spravna
zafizeni.

Uzemnéni PE (ochranna zem)

Uzemnéni PE se poZzaduje pro viechny vodivé kovove elektrické skFiné v systému.
Uzemnéni PE je zajisténo zemnicim vodi¢em pfipojenym ke skuteCnému uzemnéni.
Uzemnéni PE chrani obsluhu pfed Urazem elektrickym proudem tim, Ze poskytuje cestu
pro uzemnéni elektrického proudu, pokud se vodi¢ dostane do kontaktu s elektrickou
skfini nebo s jinou vodivou soucasti. Zemnici vodi€ vede elektricky proud pfimo do zemé
a zkratuje vstupni napéti, dokud pojistka nebo jisti¢ neprerusi obvod.

ZelenoZluté zemnici vodice spojené se stfidavymi napajecimi kabely se pouZivaji
pouze k ochrané personalu pfed Urazem elektrickym proudem. Smi se pouzivat pouze
k uzemnéni PE. Tyto zemnici vodi¢e nechrani zafizeni pfed elektrostatickym vybojem.

Elektrostatické uzemnéni

Elektrostatické uzemnéni chrani elektricka zafizeni pfed poSkozenim zplsobenym
elektrostatickymi vyboji (ESD, electrostatic discharges). Nékteré elektronické soucastky
jsou tak citlivé na ESD, Ze €lovék by na né mohl pfenést poskozuijici staticky vyboj, aniz by
néco pocitil.

Spravné elektrostatické uzemnéni je u systému elektrostatického nanaseni prasku
povinné. Praskové stfikaci pistole vytvareji elektrostatické napéti az 100 000 V. Na
neuzemnénych soucastech systému se brzy nahromadi elektricky naboj, ktery pfi vybiti
muze poskodit citlivé elektronické soucastky.

Elektrostatické vyboje nastavaji pfi velmi vysokych frekvencich, pfiblizné 100 MHz.
Obycejny zemni vodi¢ nemuze vést tak vysoké frekvence dostatecné dobre, aby

zabranil posSkozeni elektronickych sou¢astek. S praskovym lakovacim zafizenim Nordson
jsou dodavany specialni ploché opletené kabely, které zajisti ochranu pfed ESD.

© 2023 Nordson Corporation
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3-6 Instalace

Cesta proudu strikaci pistole

Viz Obrazek 3-4. VSechny elektrické obvody potfebuji kompletni cestu, aby proud mohl téci
zpatky do zdroje. Elektrostatické stfikaci pistole emituji proud (ionty) a proto potfebuji Upiny
obvod. Ur¢ita ¢ast proudu emitovaného stfikaci pistoli je pfitahovana ke stfikaci kabiné, ale
nejvice je prasek pfitahovan k uzemnénym soucastkam pohybujicim se pfes kabinu. Proud
pfitahovany k soucastkam protéka pfes jejich drzaky do dopravniku a do uzemnéni budovy, zpét
do fidici jednotky pfes uzemnéné opleteni a zpét do stfikaci pistole pfes desku ovladace stfikaci
pistole. Proud pfitahovany ke kabiné se vraci zpét pfes uzemnéni kabiny do Fidici jednotky

a zpét do stiikaci pistole.

Je velmi dllezité, aby cesta proudu pres stfikaci pistoli tvofila Uplny obvod. Preruseni ve
vodicich obvodu (na dopravniku, kabiné, opletenych zemnicich kabelech, ovladaci) mize
zpusobit narst napéti na vodi€ich az na maximalni vykon napétového nasobice stfikaci pistole
(az 100 kV). Napéti se nakonec vybije ve vysokofrekvencnim oblouku, coz muze zpUsobit
poskozeni elektroniky Fidici jednotky (desky ovladace stfikaci pistole a napajeciho zdroje).

—_—
— Cesta proudu stfikaci pistole
= lonty
=
<)
=) (=)
= e o =)
<)
<e>/® - e 7 ee l
D
= <)
S S
<)
<)
f e
(S}
<)
0)

Obrazek 3-4 Cesta elektrostatického proudu
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Instalace  3-7

Postupy a zafizeni pro uzemnéni ESD

Nejlepsi ochrana pfed ESD je udrzovat uzemnéna opleteni co nejkratsi a zapoijit je na ustfedni
bod na podlaze kabiny, jak je zndzornéno ve schématu. Za normalnich podminek neni
provedeni zapojeni do hvézdy problém, ale v nékterych systémech, jako napfiklad u najizdécich
kabin, je uzemnéné opleteni potfebné pro zapojeni do hvézdy pfili§ dlouhé, aby bylo u¢inné
proti ESD. V takovém pfipadé je pfipustna konfigurace uzemnéni uzavienim okruhu.

Uzemnéni do hvézdy Instalace sady zemniciho bloku 1067694
(preferované) Samofezné
Srouby

Zemnici blok

Uzemnéni uzavienim okruhu
(nahradni)

Plochy opleteny

Podlaze g
zemnici kabel

stiikaci kabiny

Obrazek 3-5 Postupy a zafizeni pro uzemnéni ESD

Ridici jednotky pro stFikaci pistole Nordson vzdy uzemnéte dodanymi specialnimi plochymi
opletenymi médénymi kabely pro ESD. ESD zemnici kabel by mél byt vzdy pfipojen k podlaze
kabiny, nikoli na panel, plast nebo jinou souc¢ast priSroubovanou k podlaze. Kabely udrzujte co
nejkratSi. Pokud pouzivate sadu zemniciho bloku, ujistéte se, Ze je blok nainstalovany pfimo
na podlahu pomoci dodanych samoreznych Sroubd.

Sada zemniciho bloku ESD je k dispozici pro pfipojeni uzemnéného opleteni k podlaze kabiny.
Sada obsahuje dva zemnici bloky s 6 pozicemi, upeviiovaci prvky, svorky a 15 metrti (50 stop)
opleteného zemniciho kabelu. Pokud potfebujete dal$i sady, objednejte:

1067694 Sada, zemnici sbérnice, ESD, 6 pozic, s vybavou

© 2023 Nordson Corporation P/N 6091553_05



3-8 Instalace

Zapojeni kabelu strikaci pistole

Viz Obrazek 3-6. Kabely automatickych stfikacich pistoli se pfipojuji k zasuvkam na zadni
strané panelu fidici jednotky. Pfipojte kabel stfikaci pistole €. 1 k zasuvce €. 1, kabel stfikaci
pistole €. 2 k zasuvce €. 2 atd.

Lichy poc€et strikacich pistoli

Ridici jednotka je nakonfigurovana pro sudy podet stfikacich pistoli. Kazda karta fidici jednotky
stfikaci pistole v ovladacim panelu ovlada dvé pistole. Pokud je systém nakonfigurovan pro lichy
pocet stfikacich pistoli, bude svitit LED dioda zavady na karté indikujici, Ze je pfipojena pouze
jedna pistole.

POZNAMKA: Nepouzita stfikaci pistole musi byt stfikaci pistole s nejvy$sim sudym &islem.
Napfiklad pokud mate systém s 8 stfikacimi pistolemi, musi mit nepouzita stfikaci pistole
Cislo 8. Zasuvky pro karty stfikacich pistoli jsou na deskach s ploSnymi spoji oznacené jako A
(liché ¢islo stfikaci pistole) a B (sudé ¢islo stfikaci pistole).

V sacku s tlacitky fidici jednotky se dodava zaslepka a propojka. Propojka deaktivuje LED diodu
poruchy, ktera indikuje chybéjici stfikaci pistoli na karté stfikaci pistole.

Uzavrete pouzitou zasuvku pro kabel pomoci zaslepky, potom oteviete dvifka ovladaciho

panelu a odpojte kabelovy svazek zasuvky z karty stfikaci pistole. Nasadte propojku do zasuvky
na karté.

Cisla dilti pro zaslepku a propojku najdete v &asti Dily.

P/N 6091553_05
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Instalace 3-9

Zasuvka €. 8

Zaslepovaci
tésnéni

Instalace propojky
v zasuvce €. 8 na karté

Karta strikaci
pistole

Obrazek 3-6 Instalace zaslepky a propojky — pfiklad systému pro osm stfikacich pistoli pouzivaného se sedmi stfikacimi pistolemi

© 2023 Nordson Corporation P/N 6091553_05



3-10 Instalace

Adresy fidicich jednotek ruénich strikacich pistoli

Adresy fidicich jednotek ru¢nich stfikacich pistoli se nastavuji pomoci softwaru. Kazda fidici
jednotka musi mit unikatni adresu. K nastaveni adresy pouzijte SW3 a SW4 na fidici desce
iFlow. Viz Tabulka 3-1 a Tabulka 3-2 a viz Obrazek 3-7. V systému mohou byt zahrnuty az Ctyfi
rucni stfikaci pistole.

Tabulka 3-1 Funkce DIP prepinace SW3

1 Nahore: skfif 1
Dole: skfin 2
2 Nepouziva se
3 Nahofe: HD
Dole: VT
Nahore: automatika
4 RS
Dole: ruéné
POZNAMKA: Vychozi poloha véech DIP pfepinadl na nahradnich modulech iFlow je Nahote.

Tabulka 3-2 Funkce DIP prepinace SW3

Hlavni fizeni, HD, Auto

SW4 nastaveno na 1-8

N
S
« N
~ N

Pomocné fizeni, HD, Auto

SW4 nastaveno na 1-8

N
S
« W
~ B

Hlavni fizeni, VT, Auto

.
:

POZNAMKA: Vychozi poloha v8ech DIP prepinaéti na nahradnich modulech iFlow je Nahofe.

SW4 nastaveno na 1-8

N
S
o

HD, ruéni pistole

SW4 nastaveny na 1 pro rucni stfikaci pistole 1 a 2

N
~ 1
o I

SW4 nastaveny na 2 pro rucni stfikaci pistole 3 a 4

SW4 nakonfigurovany
SW3 nakonfigurovany pro pistole 1 a 2
pro ruéni strikaci pistoli 2 4
N
nmaf o (wH*
& O
& , °

Obrazek 3-7 Nastaveni adresy modulu iFlow pro rucni stfikaci pistole 1 a 2
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Odstrafiovani poruch  4-1

Cast 4
Odstranovani poruch

VAROVANI: Vechny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
A bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

POZNAMKA: Pokud postupy uvedené v této kapitole va$ problém nevyresi, kontaktujte
stfedisko zakaznické podpory spole€nosti Nordson Industrial Coating Systems na Cisle
(800) 433-9319 nebo svého mistniho zastupce spolecnosti Nordson.

LED diody karty strikaci pistole
Viz Obrézek 4-1. LED diody na karté vam pomohou diagnostikovat problémy.
Tabulka 4-1  LED diody karty stfikaci pistole

Pokud nejsou na kartu pfipojeny dvé stfikaci pistole,
budete tato LED dioda svitit. Mate-li v systému lichy
Rozsviti se pfi zjisténi zévady pocet stnkamchy pistoli, qdeJte nepou2|var'1y ke!belovy
. .. .~ | svazek a nasadte propojku dodanou s ovladacim
(komunikace, kabelu stfikaci

Porucha Cervena pistole, paméti RAM nebo panelerrvl.’ (\(iz lichy poéet"stﬁvkacivch pistoli nii’e
hardwaru). nebo v Casti Instalavce.) Ujistéte, Ze karta sedi na )
nosné desce. Oteviete obrazovku Alarmy a vymazte
v8echny zavady. Vyménte kartu, pokud nelze kartu
opravit.
Pokud LED dioda Stav neblika, pfesvédcte se, zda
o . - L je karta spravné usazena na nosné desce. Vypnéte
Stav Zelena Eg;adnﬁizzep;%b;r;tséﬂ:\sa a znovu zapnéte napajeni Fidici jednotky. Jestlize
' ostatni ovladaci karty stfikacich pistoli blikaji,
vymeénte kartu.
Mez pro pistole B Rozsviti se pfi spusténi
(strikaci pistole se obvodu ochrany pred
sudym cislem) sutg | nadproudem kvali pfilis Postup napravy podle kédu zavady (E15 v nékterych
Mez pro pistole A velkému odbéru proudu aplikacich).
(stfikaci pistole z budiciho obvodu stfikaci
s lichym ¢islem) pistole.
Je-li karta bez napéti, presvédcte se, zda je spravné
o .| Rozsviti se, kdyZ se na desku | usazena na nosné desce a zda je v pofadku pojistny
Napajeni Zelena

pfivede napéti (5 V). jazyCek. Pokud jsou ostatni ovladaci karty stfikacich
pistoli napajeny, kartu vyménte.

© 2023 Nordson Corporation P/N 6091553_05



4-2 Odstrafiovani poruch
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Obrazek 4-1 LED diody a spinace na ovladacich kartach stfikacich pistoli
3. LED dioda Stav (zelena)

4. LED dioda meze pro stfikaci
pistoli B (Zlutd)

1. Spina¢ pro reset (restartuje vnitini
procesor)

2. LED dioda Porucha (Cervena)

5. LED dioda meze pro stfikaci
pistoli A (Zlutd)

6. LED dioda Napajeni (zelena)

7. SW1 (2 polohovy DIP pfepina pro
budouci pouziti)
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Odstrafiovani poruch  4-3

Modul iFlow

Tento postup pouzijte, pokud se na PLC zékaznika zobrazuje tok rozpraSovaciho vzduchu,
kdyz je pistole vypnuté a ve skute¢nosti Zadny vzduch neproudi. Pfi tomto postupu dojde

k opétovnému vynulovani ovladacich karet Eerpadel, coz zabrani faleSné indikaci proudéni
vzduchu.

Postup pfi vynulovani proudu vzduchu

Pfed provedenim postupu vynulovani:

Ujistéte se, Ze tlak vzduchu dodavaného do skfiné ¢erpadel je vy$8i nez minimalni hodnota
6,2 baru (90 psi).

Pokud je regulator zasobuijici zkouSseny modul novy, ujistéte, Ze byl zkalibrovan pro
spravny vystupni tlak. Pouzijte sadu pro ovéfeni proudu vzduchu (1039881) v modulu iFlow
a dodrzujte pokyny v navodu k pouZiti.

Kazda deska s ploSnymi spoji ve skFini Cerpadel ovlada dvé Cerpadla a rozprasovaci
vzduch pro dvé stfikaci pistole. Ujistéte se, Ze zadny vzduch neproudi skrz Cerpadla, okolo
tésnéni rozdélovacl Cerpadel nebo z okoli kteréhokoliv z elektromagnetickych ventil(i

v rozdélovacich. Pokud byste vynulovani provedli, kdyZ jsou netésnosti v rozdélovacich,
vedlo by to k dal§im chybam.

Ujistéte se, ze okolo vystupnich armatur nebo okolo elektromagnetickych ventili nebo
proporcionalnich ventild neunika vzduch. Pokud byste provedli vynulovani modulu pfi
netésnostech, dochazelo by k dalsim chybam.

Postup vynulovani

Viz Obrazek 4-1. Pro kazdou desku Cerpadla, kterou chcete vynulovat:

1

o N O O

. Odpojte potrubi pro pfivod rozprasovaciho a pratokového vzduchu ze vSech &ty 8mm

vystupnich port a zaslepte otvory zaslepkami.

. Poznamenejte si nastaveni adresového spinate SW3, potom ho pfepnéte na nulu.

. Stisknéte tlacitkovy spina& SW1, abyste modul resetovali. Cervena LED dioda by méla byt

zhasnuta.

. Podrzte stisknuty tlacitkovy spina¢ SW2 asi dvé sekundy, dokud se nerozsviti Cervena LED

dioda. Uvolnéte tlagitko. LED dioda po pfiblizné sedmi sekundach opét zhasne. Modul je
nyni vynulovan.

. Pfesunte adresovy spina¢ SW3 zpét do jeho puvodni polohy.
. Znovu stisknéte tlagitko spinaé SW1. Cervena LED dioda by méla zhasnout.
. Sejméte zaslepky z vystupnich portQ.

. Zkontrolujte Fidici panel pistole. Pfi vypnuté stfikaci pistoli by se na displeji zakaznika nemél

zobrazovat zadny proud vzduchu.

© 2023 Nordson Corporation
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4-4 Odstrafiovani poruch

Proporcionalni ventily

Pomocny 82 =20 & =20 Pomocny
g S . . . g ]
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Pfevodniky

Obrazek 4-2 Ridici deska pro dvé &erpadia
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Opravy 5-1

> > >

Cast 5
Opravy

VAROVANI: Vechny nasleduijici &innosti smi provadét jen kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: V Fidici jednotce je nebezpeéné napéti. Pokud neni nutné nechat zapnuté
napajeni z divodu testu obvodu, vzdy vypnéte a zablokujte pfivod energie, nez pristoupite

k otevfeni ovladaciho panelu za u¢elem opravy. VeSkeré opravy by mél provadét kvalifikovany
elektrikar. Nedodrzeni téchto pokynt muZe vést ke zranéni osob ¢&i zplsobit smrt.

VAROVANI: P¥i kazdé vyméné soudastky, ktera je v kontaktu s vnéjsi éasti sk¥ing, jako je
napt. digitalni pratokovy modul iFlow, dbejte na zachovani tésnosti skfiné viéi prachu, a to
instalaci spravnych tésnéni. Nedodrzenim tésnosti skiiné vici prachu by mohlo dojit ke zruseni
platnosti obchodnich schvaleni a vzniku nebezpecnych podminek.

© 2023 Nordson Corporation
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5-2 Opravy

Instalace/demontaz ovladaci karty strikaci pistole

Vyména ovladaci karty strikaci pistole

/N
®

VAROVANI: Nevytahuijte ovladaci karty stFikaci pistole z ramu, kdyZ je zapnuto napajeni. Bud
vypnéte napajeni fidici jednotky, nebo vypnéte odsavaci ventilator kabiny tak, aby blokovani
odstranilo napajeni z ovladacich karet stfikacich pistoli. Nedodrzeni téchto varovnych pokynu
miZze mit za nasledek poskozeni karet.

POZOR: Nevytahujte ovladaci karty stfikaci pistole z ramu, kdyz je zapnuto napajeni. Bud
vypnéte napajeni fidici jednotky, nebo vypnéte odsavaci ventilator kabiny tak, aby blokovani
odstranilo napajeni z ovladacich karet stfikacich pistoli. Nedodrzeni téchto varovnych pokynu
miZze mit za nasledek poskozeni karet.

Viz Obrazek 5-1. Ovladaci karty stfikaci pistole (2) se instaluji na ram pro zasuvné karty zleva
doprava. Kazda karta ovlada dveé pistole: dolni zasuvka je pro liché €islo stfikaci pistole, horni
zasuvka je pro sudé Cislo stfikaci pistole.

Chcete-li vyjmout kartu, odpojte konektory kabelového svazku stfikaci pistole (3 a 4), zatahnéte
dolu za pojistny jazycek (5) a potom vysunite kartu z ramu pro zasuvné karty.

Chcete-li instalovat novou kartu, zasurite kartu do slotu v ramu pro zasuvné desky a pevné ji
zatlacte silou prstd do konektoru na nosné desce (6). Zatlacte pojistny jazyéek smérem nahoru,
aby byla karta v ramu pro zasuvné karty pevné zajisténa. Pfipojte kabelovy svazek stfikaci
pistole ke dvéma zasuvkam na karté.

P/N 6091553_05
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Opravy 5-3

Pridani strikacich pistoli
Pokud je k Fidici jednotce pfipojen lichy pocet stfikacich pistoli, Ize pfidat dalSi pistoli, aniz byste
museli pfidavat dal8i ovladaci kartu stfikaci pistole. Pokud je k fidici jednotce pfipojen sudy

pocet stiikacich pistoli mensi nez 16, Ize pfidat dalsi stfikaci pistole instalaci nové ovladaci karty
pistole do nepouzivaného slotu.

POZNAMKA: Karty se instaluji na ram zasuvné desky zleva doprava. Stfikaci pistole se &isluji
Zleva doprava a zdola nahoru.

Konektor stfikaci pistole "
Konfigurace na karté -7 >
17 19 21 23 25 27 29 31 // o )
18 20 22 24 26 28 30 32 // 1
/ 6
/ ’ /

2468101214 16 /
N \
,""""'/ /,—”/// I]
Y I
/

1357 9 111315
1. Ram pro zasuvné karty (slot 1) 3. Konektor stfikaci pistole €. 2 5. Pojistny jazy&ek

Obrazek 5-1 Vyména ovladaci karty stfikaci pistole

2. Ovladaci karta pistole 4. Konektor stfikaci pistole €. 1 6. Nosna deska
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5-4 Opravy

Oprava modulu iFlow

Oprava modulu iFlow je omezena na nasledujici operace:

« vyCisténi nebo vyména proporcionalniho ventilu

» vyména elektromagnetického ventilu pistolového vzduchu

Vyména jinych soucastek na misté neni mozna kvuli nutnosti kalibrace modulu v tovarné
pomoci zafizeni, ktera nejsou na misté pouziti dostupna.

desky s ploSnymi spoji pfi manipulaci neposkodily, méjte na ruce navle€eny uzemnovaci pasek

@ POZOR: Obvodové desky modulu jsou zafizeni citliva na elektrostaticky vyboj (ESD). Aby se

pfipojeny k plasti fidici jednotky nebo k jinému uzemfovacimu bodu. Desky uchopujte pouze za
hrany.

Cisténi proporcionalniho ventilu

Viz Obrazek 5-2. Nedistoty v pfivodu vzduchu mohou zpusobit poruchu proporcionalniho
ventilu (8). Drzte se nasledujicich pokynu k rozebrani a vycisténi ventilu.

1.

2.

Odpoijte drat civky (11) od desky s ploSnymi spoji (3). Odstrarite matici (12) a civku
z proporcionalniho ventilu (8).

Vytahnéte dva dlouhé Srouby (9) a vyjméte proporcionalni ventil ze soustavy trubek.

pruziny jednoho ventilu s pruzinami z druhého ventilu. Ventily jsou kalibrované na rizné

@ POZOR: Dily ventilu jsou velmi malé; budte opatrni, abyste zadny neztratili. Nezaménte

pruziny.

3.
4.
5.

10.

Vytahnéte dva kratké Srouby (10) a pak vyjméte dfik ventilu (13) z télesa ventilu (16).
Odstrante pouzdro ventilu (15) a pruzinu (14) z dfiku.

Vycistéte sedlo a tésnéni pouzdra a hrdlo télesa ventilu. PouZijte nizkotlaky stlaceny vzduch.

P¥i CiSténi pouzdra a télesa ventilu nepouzivejte ostré kovové nastroje.

. Nainstalujte pruzinu a pak pouzdro na dfik tak, aby plastové sedlo na konci pouzdra

smeérovalo ven.

. Ujistéte se, Ze jsou O-krouzky dodavané s ventilem na svém misté na spodni strané téla

ventilu.

. Upevnéte téleso ventilu k rozdélovaci pomoci dlouhych Sroubu a pfitom dbejte na to, aby

Sipka na boku télesa ukazovala smérem k vystupnim armaturam.

. Navlecte civku na dfik ventilu tak, aby vodi€ civky sméfoval k desce s ploSnymi spoji.

Zajistéte civku matici.

Pfipojte drat civky k obvodové desce.

P/N 6091553_05
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Opravy 5-5

10

18

18

Téleso ventilu —

Téleso ventilu —

spodni strana

horni strana

<
-

17

15
19

dulll iFlow

&ni a opravy mo

t

Ci§

Obrazek 5-2 Ci
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5-6 Opravy

Vymeéna proporcionalniho ventilu

Pokud se vycisténim proporcionalniho vevntilu problém neodstrani, vymérite ventil. Ventil
odstrarite kroky 1 a 2 uvedenymi v ¢asti Cisténi proporcionalniho ventilu.

Dfive, nez nainstalujete novy ventil, odstrarite ochranny kryt ze spodni strany télesa ventilu.
Davejte pozor, aby vam O-krouzky nezapadly pod kryt.

Vymeéna elektromagnetického ventilu pistolového vzduchu

Vyména filtru

Viz Obrazek 5-2. Elektromagnetické ventily pistolového vzduchu (7) vyjmete tak, Zze vytahnete
dva Srouby v té€lese ventilu a vyzvednete ventil ze soustavy trubek.

Pfed instalaci nového ventilu na rozdélovac se ujistéte, Ze jsou na svém misté O-krouzky
dodané s novymi ventily.

Viz Obrazek 5-2.

1. OdSroubuijte Srouby (1) a podlozky (2) upevniujici desku plosnych spoji (3) k rozdélovaci (6)
a poté desku ploSnych spojl z rozdélovace vyjméte.

POZNAMKA: Pokud v otvoru rozd&lovade zlstala t&snéni (4), vyjméte je.

2. Zkontrolujte, zda neni filtr znecistén. Pokud filtry (5) zménily barvu, vymérite je pomoci
servisni sady uvedené v Casti 6-4. Pokyny k vyméné jsou dodavany se sadou.

P/N 6091553_05
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Nahradni dily  6-1

Cést 6
Nahradni dily
Uvod

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory Nordson Industrial
Coating na €isle (800) 433 nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Konfigurace ridici jednotky

Standardni konfigurace naleznete v seznamu dild nize a Obrazek 6-1.

1615950 CONTROLLER, external, 4 gun, Encore Engage
1615951 CONTROLLER, external, 6 gun, Encore Engage
1615952 CONTROLLER, external, 8 gun, Encore Engage
1615953 CONTROLLER, external, 10 gun, Encore Engage
1615954 CONTROLLER, external, 12 gun, Encore Engage
1615955 CONTROLLER, external, 14 gun, Encore Engage
1615956 CONTROLLER, external, 16 gun, Encore Engage

.

—_ |

10018633

Obrazek 6-1 Externi fidici jednotka Encore Engage

© 2023 Nordson Corporation P/N 6091553_05



6-2 Nahradni dily

Spolecné soucasti

Bé&zné nahradni dily pro externi skfin fidici jednotky naleznete v nasledujicim seznamu dild

Pohled zepredu

a Obrazek 6-2.

Pohled zezadu

°
je
—

Obrazek 6-2 Spolené soucasti (dvefe a zadni panel jsou pro pfehlednost odstranény)

10018633

1 1615492 | FAN ASSEMBLY, Engage 1

2 1033878 | REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120, 2 NPT AR
3 1034000 | FITTING, 2 RPT x (4) 10 mm tube AR
4 183418 | PLUG,12 mm, tube AR
5 939122 | SEAL, conduit fitting, 1/2, blue AR
6 148256 PLUG, 10 mm, tubing AR
7 1615491 | RECEPTACLE ASSEMBLY, HDLV, 12 position, F, ENGAGE AR
8 1027256 | GASKET, module, digital airflow control AR
9 984526 | NUT, lock, 1/2 conduit AR

AR: Dle vyzadani (As required) Pridejte Cislo regulatoru filtru a také je v ném vyménitelny prvek, kde mizete filtr vyménit.

P/N 6091553_05
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Nahradni dily  6-3

Sada jednotky pro pfipravu vzduchu

Obrazek 6-3 Jednotka pro pfipravu vzduchu pro Fidici jednotky Engage

1619554 | KIT, air prep unit, Encore Engage
------ * NUT, hex, flanged, serrated, M8
------ + SCREW, hex, serrated, M8 x 18, steel, zinc
------ « CONNECTOR, male, 16 mm T x 1/2 RPT, with seal
------ * BUSHING, reducing, 1 NPT x 1/2 NPT
1615771 |+ FILTER, REGULATOR, gage, 5 micron, 100 cfm, 1 NPT
NS 1614705 |+ « FILTER ELEMENT, 5 micron
6 | ------ CONNECTOR, male
NS 1091201 |+ 16mm TUBING, 3 ft
NS: Bez zobrazeni (Not Shown)

Al wIN -

Al Al alalalNdDIN-—~
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6-4 Nahradni dily

Modul iFlow

Bézné nahradni dily pro modul iFlow naleznete v nasledujicim seznamu dilG a Obrazek 6-4.

Obrazek 6-4 Modul iFlow

- 1615880 | KIT, service, iFlow module, Engage

1604437 |+ KIT FILTER, 20 micron, 0.168 D X 0.125 LG

1027547 |+ VALVE, proportional, solenoid, sub-base

1099288 |+ VALVE, solenoid, 3-way, 24 V, 0.35 W, with connector
NS 1039881 | KIT, tester, iFlow

POZNAMKA: A. Obsahuje 6 filtrd.

AR: Dle vyzadani (As required)

WIN| =

=SSN
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Nahradni dily  6-5

Sady pro modernizaci

Pro pfidani stfikacich pistoli do systému pouzijte nasledujici sady. Kazda sada podporuje dvé
stfikaci pistole.

1616439 | KIT, upgrade, dual gun driver, PCA, receptacle, Engage
1616438 |+ KIT, upgrade, iFlow module and receptacle, Engage

Brana Encore Engage

Brana Encore Engage se musi objednavat samostatné. Lze ji nakonfigurovat pomoci
EtherNet IP nebo pomoci sady PROFINET.

1616013 | KIT, Gateway, Engage, EtherNet IP
1616015 | KIT, Gateway, Engage, PROFINET

© 2023 Nordson Corporation P/N 6091553_05



6-6 Nahradni dily
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Schémata zapojeni a nakresy 7-1

Cést 7
Schémata zapojeni a nakresy

Viz nasleduijici rozkladaci schémata zapojeni a nakresy pro fidici jednotku.

POZNAMKA: Schémata zapojeni a nakresy ve vysokém rozliSeni naleznete na webu
eManuals http://emanuals.nordson.com spole¢nosti Nordson.

10018372 Schéma zapojeni externi fidici jednotky Encore

© 2023 Nordson Corporation
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7-2 Schémata zapojeni a nakresy
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RECEPTACLE ASSY, RECEPTACLE ASSY, RECEPTACLE ASSY, RECEPTACLE ASSY, RECEPTACLE ASSY,
CAN 2,ENGAGE CAN 1,ENGAGE DIG. 1/0,6 POS, ETHERNET,GATEWAY, AC PWR,SWITCHED,
1615488 1615487 M,ENGAGE ENGAGE ENGAGE
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(FACE VIEW) (FACE VIEW) (FACE VIEW)
| |
| |
| CRITICAL |
| |

No revisions permitted without
approval of the proper agency

ALL DIMENSIONS IN

MM NORDSON CORPORATION

EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OHIO 44145

X£0.8 | X.X£0.25| XXX£0.13 | DESCRIPTION
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CORNERS 0.1/0.8 DRAWN BY DATE RELEASE NO.
THREAD LENGTH DIMENSIONS DRJ O4FEBT9
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MATERIAL NO.

10018643

REVISION

| |

NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.

REVISIONS

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. ZONE REV. DESCRIPTION BY | CHK ECO NO. DATE
00 ISSUED BDM 25JAN19
01 RELEASED TO PRODUCTION BDM RF PE-101281 22FEB19
02 ADDED SHEET 2 DRJ PE-102174 220CT19
o BRI = P | | | reimse |
THE FOLLOWING CONTROLLER IS FOR USE IN CLASS II, DIV 2 HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS OR <Ex> Il (2)3D EXPLOSIVE ATMOSPHERES: =00
=0 3
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE FOR USE IN UNCLASSIFIED LOCATIONS AND ° 1615957 |KIT.ENGAGE MANUAL GUN,DUAL ENCORE HD 0|20 e
NON-EXPLOSIVE ATMOSPHERES: 1615960 | KIT,ENGAGE MANUAL GUN,QUAD,ENCORE HD 2‘—]@%3
1415950 [CONTREXT 4 GUN.ENCORE ENGAGE 1614566 | CONT UNIT,INTERFACE,ENCORE ENHANCE
1615951 CONTR,EXT.6 GUN,ENCORE ENGAGE 1613916 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH HD PUMP
1615952 | CONTR,EXT,.8 GUN,ENCORE ENGAGE 1613943 | ENCORE HD PUMP MODULE WITH HD+ PUMP
1615953 | CONTR,EXT,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1615954 | CONTR EXT 12 GUN ENGORE ENGAGE 1613944 |ENCORE HD PUMP MODULE WITH XD PUMP ENCORE ENHANCE
1615955 | CONTR,EXT,14 GUN,ENCORE ENGAGE 1615910 | ENCORE HD PUMP MODULE WITH NO PUMP (SERVICE) INTERFACE
1615956 | CONTR,EXT,16 GUN,ENCORE ENGAGE CONTROLLER UNIT
(1614566)
[
THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS I, DIV 1, GROUP F & G THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS I, DIV 1, GROUP F & G I
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES: HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES: !
GUNS: GUNS: =
1097489 | APPLICATOR,BAR MT.AUTO.ENCORE 1603160 | APPLICATOR ASSY,MANUAL,ENCORE HD =
1099824 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT [
1097500 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6FT CABLES: ! |
1606986 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC 1600745 | CABLE ASSY ENCORE XT/HD.6M - | S
1606969 | APPLICATOR,BAR MT.ENCORE HD AUTO 1085168 | CABLE EXTENSION,6-CONDUCTOR,SHIELDED, 6M
1606970 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD _
1606985 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD OPTIONS.
1606971 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,6FT ENCORE HD 1609048 1POS MULTIPLIER ENCORE ENHANCE HD
’
OPTIONS: PUMP MODULE
1604084 | EXTENSION,SPRAY,90 DEGREE,ENCORE (} 2} 3331:?)
1605614 | EXTENSION,SPRAY,40 DEGREE,ENCORE §1 6139443
1605703 | EXTENSION,SPRAY,45 DEGREE,ENCORE (1615910)
1609048 |POS MULTIPLIER
CABLES:
1097537 | CABLE,AUTO,ENCORE,8M
1097539 | CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
1097540 | CABLE,AUTO,ENCORE, 16M
1601344 | CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
ENCORE ENGAGE
EXTERNAL
CONTROL CONSOLE
CRITICAL
No revisions permitted without
approval of the proper agency.
M NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
X£0.8 | X.X20.25 | XXx£0.13 | DESCRIPTION
REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ENGAGE
:H]R/sz LENGTH DIMENSIONS ARE e BDM o 25JAN ] 9 e
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY PE-1 O 1 28 1
l‘HEE?Q%%%DRAWlNGS PER ASME R F R F
ST | 0018643 10018643 03
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MATERIAL NO.
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REVISION

8 7 6 g | 1
NOTICE | T CROULATE REPRODUCE Of DIVDLGE 10 TR FARTES WILOLT WTEN CONSENT OFNORDSON, ot RV, ST TR v o | cono, oAt
SEE SHEET 1 FOR CHANGE DETAILS
THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE FOR USE IN UNCLASSIFIED
LOCATIONS AND NON-EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
1617972 | CONTR,MAIN,4 GUN,ENCORE ENGAGE
1617973 | CONTR,MAIN,6 GUN,ENCORE ENGAGE
1617974 | CONTR,MAIN,8 GUN,ENCORE ENGAGE
1617975 |CONTR,MAIN,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1617976 | CONTR,MAIN,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1617977 | CONTR,MAIN, 14 GUN,ENCORE ENGAGE
1617978 | CONTR,MAIN,16 GUN,ENCORE ENGAGE © © © © ©
1618801 | CONTR,AUX,2 GUN,ENCORE ENGAGE — —— ——
1617979 | CONTR,AUX,4 GUN,ENCORE ENGAGE
1617980 | CONTR,AUX,6 GUN,ENCORE ENGAGE —— ——
1617981 | CONTR,AUX,8 GUN,ENCORE ENGAGE @ R o R —— ==
(] ®
1617982 | CONTR,AUX,10 GUN,ENCORE ENGAGE =B =B
1617983 | CONTR,AUX,12 GUN,ENCORE ENGAGE —— ——
1617984 | CONTR,AUX,14 GUN,ENCORE ENGAGE ———— ——
1617985 | CONTR,AUX,16 GUN,ENCORE ENGAGE — —
1617986 | CONTR,MAIN,REM,4 GUN,ENCORE ENGAGE - - _
1617987 | CONTR,MAIN,REM,6 GUN,ENCORE ENGAGE ° & ° g ° -84 g ° O g °
1617988 | CONTR,MAIN,REM,8 GUN,ENCORE ENGAGE
1617989 | CONTR,MAIN,REM,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1617990 | CONTR,MAIN,REM,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1617991 | CONTR,MAIN,REM,14 GUN,ENCORE ENGAGE . . . . .
1617992 |CONTR MAIN REM 16 GUN ENGORE ENGAGE Encore’ Engage Encore’ Engage Encore’ Engage Encore’ Engage Encore’ Engage
1617993 | CONTR,MAIN,REM,AC,4 GUN,ENCORE ENGAGE
1617994 | CONTR,MAIN,REM,AC,6 GUN,ENCORE ENGAGE
1617995 | CONTR,MAIN,REM,AC,8 GUN,ENCORE ENGAGE
1617996 | CONTR,MAIN,REM,AC,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1617997 | CONTR,MAIN,REM,AC,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1617998 | CONTR,MAIN,REM,AC,14 GUN,ENCORE ENGAGE
1617999 | CONTR,MAIN,REM,AC,16 GUN,ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE ENCORE ENGAGE
1578000 | CONTR AUX AC 4 GUN ENCORE ENGAGE LOCAL DISPLAY AUXILIARY REMOTE DISPLAY REMOTE DISPLAY AUXILIARY
1618002 | CONTR,AUX,AC,8 GUN,ENCORE ENGAGE W/ AIR CONDITIONER W/AIR CONDITIONER
1618003 | CONTR,AUX,AC,10 GUN,ENCORE ENGAGE
1618004 |CONTR,AUX,AC,12 GUN,ENCORE ENGAGE
1618005 |CONTR,AUX,AC,14 GUN,ENCORE ENGAGE
1618006 | CONTR,AUX,AC,16 GUN,ENCORE ENGAGE
1618033 | KIT,REMOTE DISPLAY
1618034 | KIT,REMOTE DISPLAY WITH E-STOP
1618035 | KIT,PEDESTAL,REMOTE DISPLAY
a . u @ﬁ\
THE APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS II, DIV 1, GROUP F & G —
HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:
GUNS:
1097489 | APPLICATOR,BAR MT,AUTO,ENCORE
1099824 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE, 5FT e—r>=—1D
1097500 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6FT
1606986 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,ENCORE,5FT PVC REMOTE DISPLAY
1606969 | APPLICATOR,BAR MT,ENCORE HD AUTO
1606970 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT ENCORE HD
1606985 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,5FT PVC ENCORE HD
1606971 | APPLICATOR,TUBE MT,AUTO,4FT ENCORE HD _
1603160 | APPLICATOR ASSY,MANUAL ENCORE HD T o
OPTIONS: CRITICAL
1604084 | EXTENSION,SPRAY,?0 DEGREE,ENCORE No revisions permitted without
1605614 | EXTENSION,SPRAY,60 DEGREE,ENCORE — @ approval of the proper agency.
1605703 | EXTENSION,SPRAY,45 DEGREE,ENCORE Qo —
1609048 |POS MULTIPLIER
REMOTE DISPLAY PEDESTAL VIV NORDSON CORPORATION
CABLES: W/ E-STOP REMOTE DISPLAY EXCEM’;{}OTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
1097537 | CABLE,AUTO,ENCORE,8M T [z | awenrs o
1097539 CABLE,AUTO,ENCORE, 12M MACHINED SURFACES |6 REF DWG,APPROVED EQUIPMENT,ENGAGE
1097540 | CABLE,AUTO,ENCORE,16M L TS R ANI9
1600745 | CABLE ASSY,ENCORE XT/HD,6M i M o L~ PE-101281
1601344 | CABLE,EXTENSION,ENCORE AUTO,4M
1085168 | CABLE EXTENSION,6-CONDUCTOR,SHIELDED, 6M R NTERRELATRD FERRES | ) 10018643 10018643 03
@ Lﬁ'ﬁi’;ﬁ@f I:I @ SCALE 1:10 CADD GENERATED DWG. SHEET 2 OF 2
8 | 7 6 2 1




EU PROHLASENI O SHODE

Vyrobek: Praskové strikaci systémy Encore Engage
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Modely: Hlavni fidici jednotka s displejem Encore, hlavni fidici jednotka se vzdalenym displejem Encore,
pomocné jednotky Encore Engage

Popis: Jedna se o elektrostaticky praskovy stfikaci systém, v€etné ru¢nich a automatickych aplikatord,
ovladacich kabell a souvisejicich fidicich jednotek.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/ES — Smérnice 2014/30/EU — Smérnice 2014/34/EU — Smérnice ATEX
o strojnich zafizenich o elektromagnetické kompatibilité

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/1ISO12100 (2010) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN50177 (2012)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vySe uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb IBT60 °C/Ex 112 D /2 mJ = (ruéni aplikatory Encore XT a HD)

-ExtcllIBT60 °C Dc/ Ex Il (2) 3 D = (runi rozhrani fidici jednotky Enhance)

- Ex II (2) D = (Fidici jednotky a vzdaleny displej Engage) — nachazi se v neklasifikovaném umisténi (z6né)
-Ex 112 D /2 mJ = (automaticky aplikator Encore)

Certifikaty:

- FM14ATEXO0051X = rucni aplikatory Encore XT a HD (Dublin, Irsko)
- FM18ATEX0058X = ruéni rozhrani Encore Enhance (Dublin, Irsko)
- FM11ATEX0056X = automaticky aplikator Encore (Dublin, Irsko)

- FM19ATEX0005X = fidici jednotka Encore Engage (Dublin, Irsko)

Dohled pro ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinky, Finsko)

Jeremy Krone

Technicky feditel

Industrial Coating Systems

Amherst, Ohio, USA

Povéreny zastupce spolec¢nosti Nordson v EU

Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-Stralte 42-44
Nordson

D-40699 Erkrath
Nordson Corporation e 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA

Datum: 9.2.2022

DOC14049-03



UK prohlaseni o shodé
Vyrobek: Praskové strikaci systémy Encore Engage
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Modely: Hlavni fidici jednotka s displejem Encore, hlavni fidici jednotka se vzdalenym displejem Encore,
pomocné jednotky Encore Engage

Popis: Jedna se o elektrostaticky praskovy stfikaci systém, v€etné ru¢nich a automatickych aplikator(,
ovladacich kabell a souvisejicich Fidicich jednotek.

Prislusné predpisy UK:

Pfredpisy o dodavkach strojnich zafizeni z roku 2008

Pfredpisy o elektromagnetické kompatibilité 2016

Pfedpisy o zafizenich a ochrannych systémech uréenych pro pouziti v potencialné vybusném prostiedi 2016

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (2018) EN50050-2 (2013)
EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN50177 (2012)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben podle vy$e uvedenych smérnic a standardd/norem.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb lIBT60 °C/Ex Il 2 D /2 mJ = (rucni aplikatory Encore XT a HD)

- Extc llIB T60 °C Dc / Ex Il (2) 3 D = (rucni rozhrani fidici jednotky Enhance)

- Ex Il (2) D = (Fidici jednotky a vzdaleny displej Engage) — nachazi se v neklasifikovaném umisténi (z6né)
-Ex 112 D /2 mJ = (automaticky aplikator Encore)

Certifikaty:

- FM21UKEX0129X = ru¢ni aplikatory Encore XT a HD (Maidenhead, Berkshire, UK)
- FM21UKEX0241X = ru¢ni rozhrani Encore Enhance (Maidenhead, Berkshire, UK)
- FM22UKEX0006X = automaticky aplikator Encore (Maidenhead, Berkshire, UK)

- FM21UKEX0240X = Fidici jednotka Encore Engage (Maidenhead, Berkshire, UK)

Certifikat systému kvality EX
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, UK)

Jeremy Krone

Technicky feditel

Industrial Coating Systems
Ambherst, Ohio, USA

Datum: 9. 2. 2022

Povéieny zastupce spoleénosti Nordson v UK
Kontakt: InZenyr technické podpory
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB.

Anglie
Nordson

Nordson Corporation e 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14064-01
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