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Sicherheitshinweise

Einfihrung

Schutz von Personen

Lesen und befolgen Sie diese Sicherheitshinweise.
Warnhinweise, Vorsichtsmalinahmen und Instruk-
tionen fir spezifische Geréate und Aufgaben sind in der
jeweiligen Geratedokumentation enthalten.

Sorgen Sie dafir, dal3 die gesamte Geratedokumen-
tation, einschlie3lich dieser Sicherheitshinweise, den
Personen zur Verfligung steht, die die Gerate bedienen
oder warten.

Quialifiziertes Personal

Die Geratebetreiber sind selbst dafiir verantwortlich,
dall Nordson Gerate durch qualifiziertes Personal
installiert, bedient und gewartet werden. Qualifiziertes
Personal sind Mitarbeiter oder Beauftragte, die fir die
sichere Ausfiihrung der ihnen Ubertragenen Aufgaben
geschult worden sind. Sie sind vertraut mit allen
einschlagigen Arbeitsschutz- und Unfallverhutungsvor-
schriften sowie korperlich imstande, die ihnen Ubertra-
genen Aufgaben durchzufiihren.

BestimmungsgemalRe Verwendung

Werden Nordson Gerate anders verwendet als in der
mit den Geréten gelieferten Dokumentation beschrie-
ben, kann es zur Verletzung von Personen oder zur
Beschéadigung von Geraten kommen.

Beispiele fir nicht bestimmungsgemale Verwendung:
¢ Verwenden unvertraglicher Materialien
» Unberechtigte Anderungen vornehmen

e Entfernen oder Uberbriicken von Schutzvorrichtun-
gen oder Verriegelungen

¢ Verwenden unvertraglicher oder beschadigter Teile
¢ Verwenden nicht zugelassener Hilfsgerate

e Betreiben der Gerate auferhalb der maximal
zulassigen Nennwerte

Vorschriften und Zulassungen

Achten Sie darauf, dal alle Gerate fir die Umgebung
ausgelegt und zugelassen sind, in der sie eingesetzt
werden sollen. Fir Nordson Gerate erlangte Zulas-
sungen verlieren ihre Glltigkeit, wenn die Anleitungen
fur Installation, Bedienung und Wartung nicht befolgt
werden.

Um Verletzungen zu vermeiden, sind folgende Anwei-
sungen zu beachten.

¢ Die Gerate durfen nur von qualifiziertem Personal
bedient oder gewartet werden.

e Die Gerate durfen nur betrieben werden, wenn
Schutzvorrichtungen, Tiren oder Abdeckungen in
Ordnung sind und automatische Verriegelungen
ordnungsgemal arbeiten. Schutzvorrichtungen
durfen nicht Gberbriickt oder stillgelegt werden.

¢ Sicherheitsabstand zu beweglichen Geréaten halten.
Vor Einstellen oder Wartung beweglicher Geréate
Spannungsversorgung abschalten und bis zum
volligen Stillstand des Gerates warten. Spannung
gegen Einschalten verriegeln und Gerat gegen
unabsichtliche Bewegungen sichern.

e Vor Einstellen oder Wartung unter Druck stehender
Systeme oder Komponenten hydraulischen oder
pneumatischen Druck entlasten (entluften). Vor der
Wartung elektrischer Gerate Trennschalter betati-
gen, gegen Einschalten verriegeln und kennzeich-
nen.

¢ Beider Bedienung von Handspriih- oder Handspritz-
pistolen darauf achten, dal3 die Bedienperson geer-
det ist. Elektrisch leitende Handschuhe oder ein
antistatisches Armband tragen, das an den Pistolen-
griff oder eine andere echte Erdung angeschlossen
ist. Keine Metallgegensténde wie Schmuck oder
Werkzeug an oder bei sich tragen.

¢ Beieinemauch sehrleichten elektrischen Schlag alle
elektrischen oder elektrostatischen Gerate sofort
abstellen. Gerate erst wieder einschalten, wenn die
Ursache fur den elektrischen Schlag festgestellt und
beseitigt wurde.

e Fur alle verwendeten Materialien Sicherheitsda-
tenblatter besorgen und lesen. Anweisungen des
Herstellers fir die sichere Handhabung und Verwen-
dung von Materialien befolgen und empfohlene
personliche Schutzausristung benutzen.

e Um Verletzungen zu vermeiden, auf Restgefahren
am Arbeitsplatz achten, die oft nicht vollstéandig
vermieden werden kdnnen, zum Beispiel heile
Flachen, scharfe Kanten, unter Spannung stehende
elektrische Schaltkreise oder bewegliche Teile, die
nicht abgedeckt oder aus praktischen Griinden nicht
anderweitig geschitzt werden kénnen.
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Sicherheitshinweise

FeuerschutzmalRnahmen

Verhalten in Notsituationen

Zur Vermeidung von Feuer oder Explosionen sind die
folgenden Anweisungen zu befolgen.

¢ Alle leitenden Geréate im Sprih- oder Spritzbereich
erden. Die Erdungsvorrichtungen von Geraten und
Werkstucken regelmaRig kontrollieren. Der Wider-
stand gegen Erde darf 1 MQ (ein Megaohm) nicht
Uberschreiten.

¢ Bei Auftreten statischer Funken oder Lichtbogen alle
Gerate sofort abschalten. Gerate erst wieder ein-
schalten, wenn die Ursachen festgestellt und besei-
tigt worden sind.

¢ |n Bereichen, in denen leicht entziindliches Material
benutzt oder gelagert wird, nicht rauchen,
schweil3en, schleifen oder offene Flammen be-
nutzen.

e Firausreichende Entliftung sorgen, um gefahrliche
Konzentrationen flichtiger Partikel oder Dampfe zu
vermeiden. Lokale Vorschriften oder die Sicherheits-
datenblatter der Materialien als Richtlinien benutzen.

e Bei der Arbeit mit leicht entzlindlichen Materialien
unter Spannung stehende Schaltkreise nicht provi-
sorisch unterbrechen. Spannung erst mit einem
Trennschalter abschalten, um Funkenbildung zu
vermeiden.

¢ Sich mit den Standorten und der Lage von Not-Aus-
Tastern, Abschaltventilen und Feuerldschern ver-
traut machen. Wenn in einer Spriihkabine ein Feuer
ausbricht, sofort das Spriihsystem und die Absaug-
ventilatoren ausschalten.

¢ Vor Einstellen, Reinigung oder Reparatur elektrosta-
tischer Gerate erst die elektrostatische Versorgung
ausschalten und das Aufladesystem erden.

e Gerate gemal der entsprechenden Geratedoku-
mentation reinigen, warten, prufen und reparieren.

e Nur Austauschteile benutzen, die fur die Verwen-
dung mit dem urspringlichen Gerat konstruiert sind.
Wenden Sie sich zur Beratung und Information tber
Ersatzteile an Ihre Nordson Vertretung.

Bei Fehlfunktion des Systems oder einer Geratekompo-
nente das System sofort abschalten und folgende
MalRnahmen ergreifen:

e Spannungsversorgung ausschalten und gegen
Wiedereinschalten  verriegeln. Pneumatische
Absperrventile schlie3en und Driicke entlasten.

e Grund fir die Fehlfunktion feststellen und beseitigen,
bevor das System wieder gestartet wird.

Entsorgung

Geréte und Materialien, die wahrend des Betriebes und
bei Wartungen verwendet werden, gemalf3 den giiltigen
Bestimmungen entsorgen.

Pulverrickgewinnung

Nicht haften gebliebenes Pulver wird wieder in den
Vorratsbehalter zurtckgeférdert und  wiederver-
wendet. Das bedeutet einen Verwertungsgrad des
Materials von mehr als 99%. Der Endfilter verhindert,
daf? Staubpartikel in die Umwelt gelangen.
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Kennenlernen

Abb. 1 Tribomatic Magnum, komplett

In der automatischen Pulverspriihpistole Tribomatic
Magnum wird das Pulver mittels Druckluft durch das
Aufladerohr geférdert und dabei durch Reibung elek-
trostatisch aufgeladen.

Das Pulver-Luft-Gemisch passiert im Aufladerohr eine
Reihe spiralformiger Rohre. Bei den Kollisionen mit den
Rohrwanden nehmen die Pulverpartikel eine positive
Ladung auf, indem sie Elektronen an die Rohre
abgeben. Im Aufladerohr wird eine negative Ladung
erzeugt.

Das negativ geladene Aufladerohr ist Uber das Steue-
rungsmodul geerdet. Der Ladungsmesser des Steuer-
moduls zeigt an, wie gut das Pulver beim Durchstrémen
des Aufladerohrs aufgeladen wird. Die Anzeige des
Ladungsmessers variiert je nach Pulvertyp und
Geschwindigkeit im Aufladerohr.

ACHTUNG: Die Pistole darf niemals betrieben
werden, wenn nicht eine Erdungsleitung
zwischen der Pistole und dem Steuermodul oder
einer guten Erdung angeschlossen ist. Ohne
ausreichende Erdung kann mdglicherweise in
der Pistole eine gefahrliche Ladung entstehen.
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Installation

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von
qualifiziertem Personal ausfihren lassen.
Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

1. |Installieren Sie den Pistolenhalter an einer vertika-
len Befestigungsstange. Der Pistolenhalter sollte
so installiert werden, dal3 das Scharnierteil der
Pistolenklemme nach oben zeigt, damit die Pistole
nicht herunterfallen kann, wenn die Klemme
geodffnet wird.

2. Installieren Sie den gewtinschten Sprihkopf durch
eine Drehung im Uhrzeigersinn auf dem Dis-
tanzstuck.

3. Installieren Sie die Pistole im Halter und ziehen Sie
die Klemme fest. Bringen Sie den Erdungsdraht
(um den Schlauch fiir Zerstauberluft gewickelt) am
Erdungsanschlul des Aufladerohrs an und ziehen
Sie die Handmutter fest.

4. |Installieren Sie den Zerstauber an der Pistole und
schlieBen Sie den Luftschlauch am Zerstauber an.
Schlieen Sie den Pulverzufuhrschlauch an
Zerstauber und Pulverpumpe an.

5. Stellen Sie den Abstand zwischen Pistole und
Werkstiicken und die vertikale Position mit den
Pistolenhaltern als Einstellpunkte ein.

Zu den verbleibenden Anschlissen siehe Betriebsan-
leitungen des Steuermoduls und der Hauptsteuerung.

Erdanschluf® der Pistole

ACHTUNG: Beim Pulverauftrag oder Reinigen

A der Pistole mit Druckluft muf? die Pistole stets
durch das Pistolenkabel und die Steuerung
schutzgeerdet sein. Ohne Erdleitung ladt sich
die Pistole elektrostatisch auf und kdnnte bei
Beruhren der Pistole einen elektrischen Schlag
auslosen.

Tribomatic Automatikpistole

SchlieBen Sie den roten Erdungsdraht der Pistole an
den roten AnschluR GUN GROUND an der Riickwand
des Steuermoduls an.

Druckluftanschliisse

Weitere Hinweise siehe Betriebsanleitung der Steue-
rung.

ACHTUNG: Das Geréat wird mit 10- und 8-mm

A Schlauchanschluf3sticken an den Ein- und
Ausgangen ausgeliefert. Wenn Sie 3/8-
oder 5/16-Zoll-Schlauche verwenden moéchten,
nehmen Sie die mit dem Gerat gelieferten
Anschlu3stiicke ab. Umwickeln Sie die Gewinde
der AnschluRstiicke vor der Installation mit
Teflonband.

ACHTUNG: Alle elektrisch leitenden Geréate im

A Sprihbereich miissen geerdet sein. Nicht oder
schlecht geerdete Gerate koénnen elektro-
statische Ladung speichern, die bei Personen
einen elektrischen Schlag auslésen oder durch
Lichtbogenbildung einen Brand oder eine
Explosion verursachen kann.

P/N 413056A
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ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von
qualifiziertem Personal ausflhren lassen.
Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

Einfihrung

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme eines Nordson-
Pulverspriihsystems die Betriebsanleitungen aller Sys-
temkomponenten und machen Sie sich mit den
Eigenarten des Betriebs jeder Komponente vertraut.
Grindliche Kenntnisse Uber die Funktion des Systems
hilft Thnen, die gewinschten Ergebnisse zu erhalten
und Probleme zu erkennen.

Zu weiteren Warnungen siehe Sicherheitshinweise.

Neben den Steuerungen und Pistolen sind weitere
typischerweise in einem Pulverspriihsystem verwende-
ten Komponenten eine Sprihkabine, Abluftfilter,
Forderpumpen, Siebe, ein Vorratsbehalter und Pulver-
pumpen.

Das System sollte elektrisch mit einem oder mehreren
Sicherheitssystemen verbunden werden, die es ab-
schalten, wenn ein Brand entdeckt wird, wenn die
Kabinenventilatoren abschalten oder wenn eine Pistole
zu nahe an Erde kommt und einen Lichtbogen erzeugt.

ACHTUNG: Das Einatmen bestimmter Flug-

A staube (einschliel3lich des Deckschichtpulvers)
kann gesundheitsgefédhrdend sein! Fordern Sie
zur Information ein Sicherheitsdatenblatt beim
Pulverhersteller an. Geeigneten Atemschutz
tragen!

ACHTUNG: Alle elektrisch leitenden Geréate im

A Sprihbereich missen geerdet sein. Nicht oder
schlecht geerdete Gerate konnen elektro-
statische Ladung speichern, die bei Personen
einen elektrischen Schlag auslésen oder durch
Lichtbogenbildung einen Brand oder eine
Explosion verursachen kann.

ACHTUNG: Von diesem Gerat konnen Ge-
fahren ausgehen, wenn es nicht entsprechend
den Regeln in dieser Betriebsanleitung benutzt
wird.

Betrieb des Magnum-Gerats

Uberzeugen Sie sich vor dem Einschalten der Steue-
rung davon, daf3 die Kabinenventilatoren eingeschaltet
sind, dalR das Pulverriickgewinnungssystem lauft und
dal3 das Pulver im Vorratsbehélter griindlich fluidisiert
ist. Zum Anfahren siehe die jeweiligen Betriebsanlei-
tungen der einzelnen Komponenten.

Anfahren

1. Schalten Sie den Stromschalter des Gerats ein. Die
LED-Anzeige leuchtet auf. Wenn Sie Schalter S5
auf Dauerbetrieb stellen, leuchtet die LED fur
Pulver auf. Zerstauberluft und Forderluft beginnen,
zur Pulverpumpe zu flieBen, und Pistolenluft fliel3t
zur Pistole.

2. Stellen Sie den Fluidluft- (Hilfsluft-) Druck nach der
Empfehlung in der Betriebsanleitung fir den Vor-
ratsbehélter ein. Der Ubliche Druck ist 1 bar. Warten
Sie 10-15 Minuten, bis das Pulver im Vorrats-
behéalter grindlich fluidisiert ist, bevor Sie den
Sprihbetrieb aufnehmen.

3. Stellen Sie die Druckwerte fur Forderluft und
Zerstauberluft ein.

Forderluft 1,5 bar
Zerstauberluft1 2,0 bar
Zerstauberluft2 2,5 bar
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Einstellungen

Eine gute Pulverbeschichtung bei gleichzeitiger spar-
samer Pulververwendung erhalt man durch Auspro-
bieren und Erfahrung. Variable Werte mit Auswirkung
auf das Ergebnis sind:

Fluidluftdruck

Siehe Betriebsanleitung des Vorratsbehdalters zum
empfohlenen Fluidluftdruck. Bei richtiger Fluidisierung
steigen sanft kleine Luftblasen gleichmafig durch die
Pulveroberflache, so dal} sie aussieht, als koche sie. In
diesem Zustand sind Aussehen und Verhalten des
Pulvers ahnlich wie bei einer Flissigkeit. Es kann daher
leicht durch die Pulverpumpe vom Vorratsbehalter zur
Spruhpistole transportiert werden.

Wenn Sie den Fluidluftdruck zu niedrig einstellen,
erhalten Sie einen schweren Pulverstrom mit Unterbre-
chungen. Wenn Sie den Fluidluftdruck zu hoch ein-
stellen, "kocht” das Pulver stark und der Pulverstrom
wird ungleichmafiig, moglicherweise mit Luftblasen im
Pulverstrom.

Forderluftdruck

Die Forderluft transportiert das Pulver-Luft-Gemisch
vom Vorratsbehalter zur Spruhpistole. Bei Steigerung
des Forderluftdrucks wird mehr Pulver aus der
Spruhpistole verspriht, was zur Bildung einer dickeren
Pulverschicht auf den Werkstticken flihren kann.

Wenn der Forderluftdruck zu niedrig ist, erhalten Sie
unzureichende Schichtbildung oder einen ungleich-
mafigen Pulveraussto3. Wenn der Forderluftdruck zu
hoch ist, kann zu viel Pulver mit zu hoher Geschwindig-
keit ausgestofRen werden. Das bewirkt eine zu grof3e
Schichtdicke oder Overspray, was die Effizienz der
Auftragung vermindert und Pulver verschwendet. Ein
zu hoher Foérderluftdruck kann auch das Sintern von
Pulver in der Pistole oder in der Pumpe fordern oder zu
vorzeitigem Verschleil3 der Pistolen- und Pumpenteile
fuhren, die mit Pulver in Kontakt kommen.

Wenn so wenig Pulver wie mdglich vorbeigespriht wird,
muf} dadurch weniger Pulver zuriickgewonnen und
wieder aufbereitet werden. Das hilft, den Verschleifd von
Systemkomponenten wie Pumpen, Sprihpistolen und
Filtern zu verringern und senkt den Wartungsaufwand.

Zerstauberluft 1

Zerstauberluft wird dem Pulver-Luft-Gemisch zu-
gefihrt, um die Pulvergeschwindigkeit im Zufuhr-
schlauch zu steigern und  Pulverklimpchen
aufzubrechen. Bei niedrigerem Forderluftdruck ist ein
héherer Zerstauberluftdruck erforderlich, damit die Pul-
verteilchen weiter im Luftstrom schweben. Bei hdherer
Pulvergeschwindigkeit kann sich das Sprihbild
verandern.

Wenn der Zerstauberluftdruck zu niedrig eingestellt
wird, kann das zu ungleichmafiigem oder stoBweisem
Pulveraustritt aus der Pistole fuhren. Bei zu hoher
Druckeinstellung fur die Zerstauberluft kann die Pulver-
geschwindigkeit zu hoch werden, was zu Uberméaligem
Overspray, Sintern von Pulverteilchen und friihzeitigem
Verschleil3 von Pumpen- und Pistolenteilen fihrt. Das
Steigern des Zerstauberluftdrucks bewirkt bei manchen
Pumpen eine Verringerung der Pulverfordergeschwin-
digkeit, so dal3 der Forderluftdruck etwas nachgeregelt
werden mul3, um die gleiche Pulverférdermenge auf-
recht zu erhalten.

Zerstauberluft 2

Zerstauberluft 2 wird dem Pulver zugefuhrt, um die
Pulvergeschwindigkeit beim Durchstromen der Pistole
zu erhdhen. Je héher die Stromungsgeschwindigkeit,
desto hoher die Aufladung (der VerschleiR).

Wenn der Zerstauberluftdruck zu niedrig eingestellt
wird, kann ungleichméaRiger Pulveraustritt mit Pul-
verstdfien aus der Pistole die Folge sein. Bei zu hoher
Einstellung kann der Zerstauberluftdruck die Pulver-
geschwindigkeit erhéhen und zu Gbermafiigem Over-
spray, Sintern von Pulverteilchen und friihzeitigem
Verschleil3 von Pumpen- und Pistolenteilen fuhren. Das
Steigern des Zerstauberluftdrucks bewirkt bei manchen
Pumpen eine Verringerung der Pulverfordergeschwin-
digkeit, so dal3 der Forderluftdruck etwas nachgeregelt
werden muf3, um die gleiche Pulverférdermenge auf-
recht zu erhalten.

Optimale PulverflieRgeschwindigkeit

Forderluft- und Zerstauberluftdruck sollten auf den
niedrigsten Druck eingestellt werden, bei dem ein
akzeptables Spruhbild entsteht und Pulverabdeckung,
Schichtaufbau und Oberflachenqualitat wie gewiinscht
sind. Diese Einstellwerte kdnnen je nach Pulver unter-
schiedlich sein.

Herunterfahren

1. Schalten Sie den Stromschalter der Steuerung aus.
Dadurch wird das Magnetventil geschlossen und
die Luftzufuhr zu Pumpe und Pistole abgesperrt.
Wenn Sie Hilfsluft verwenden, drehen Sie den
Regler gegen den Uhrzeigersinn, bis die Druckan-
zeige auf Null steht.

2. Fuhren Sie die taglichen Wartungsarbeiten durch.
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ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von
qualifiziertem Personal ausflhren lassen.
Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

Tagliche Wartung

Sorgfaltiger Umgang mit allen Komponenten eines
Pulverspriihsystems ist sehr wichtig. Auf elektro-
statischen Geraten abgelagerter Staub und Pulver
kénnen zu Fehlfunktionen, Brandgefahr und zur Gefahr
elektrischer Schlage fuhren. Das gesamte System und
seine Umgebung sollten regelmafig gereinigt werden.
Die nachstehenden Absétze geben Ihnen Informatio-
nen zur allgemeinen vorbeugenden Wartung.

Tagliche Wartung

1. Prifen Sie vor Aufnahme des Spriihbetriebs die
Zuluftfilter, Abscheider und Lufttrockner und stellen
Sie sicher, dal} sie richtig funktionieren.

2. Prifen Sie die Erdungen aller Gerateteile im
Sprihbereich, die Sicherheitsschaltungen und die
Brandmelder.

ACHTUNG: Blasen Sie das Aufladerohr niemals
bei abgenommenem Erdungsdraht durch. Eine
mdglicherweise gefahrliche Ladung baut sich im
Aufladerohr auf und kann schwere elektrische
Schlage verursachen.

3. Nehmen Sie den Zufuhrschlauch von der Pulver-
pumpe ab. Blasen Sie Schlauch, Zerstauber und
Aufladerohr durch. Zerlegen und reinigen Sie den
Zerstauber. Priifen Sie Pumpen- und Zerstauber-
teile auf Verschleil® und ersetzen Sie verschlissene
Teile. Reinigen Sie die Teile niemals mit scharfen
Gegenstanden, denn in Kratzern kann sich Pulver
ansammeln, das die Funktion der Pistole beein-
trachtigt.

4. Reinigen Sie bei laufenden Kabinenventilatoren die
Sprihkabine mit einem Gummiabzieher oder ei-
nem anderen Gerét, das keine Funken erzeugen
kann. Verkratzen Sie beim Reinigen nicht die
Kabinenwénde. Prifen Sie die Endfilter und die
Filterpatronen.

5. Reinigen Sie die Sichtglaser der optischen Brand-
melder mindestens alle vier Stunden, bei Bedarf
oOfter. Prufen Sie zu Beginn jeder Schicht die
Funktion der Sicherheitsschaltungen. Uberzeugen
Sie sich, daRR alle Gerate im Sprihbereich ein-
schlieBlich der Automatikpistolen mit einer guten
Erdung verbunden sind.

ACHTUNG: Wenn Sie Funkenschlag bemerken,
fahren Sie die Anlage sofort herunter und stellen
Sie die richtige Erdung wieder her.

Wdchentliche Wartung

1. Reinigen Sie Kabine, Vorratsbehélter, Verteilungs-
behélter und Auffanggeréte grindlich.

2. Blasen Sie den Absaugschlauch in der Richtung
vom Vorratsbehélter zur Kabine durch.

3. Reinigen Sie den Spriihbereich griindlich. Wischen
Sie das Steuermodul mit einem sauberen Tuch ab.

4. Reinigen oder ersetzen Sie die Endfilter und die
Filterpatronen bei Bedarf.
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Fehlersuche

Problem

Mdogliche Ursache

Abhilfe

Pulver flief3t nicht,
wenn Pistole betatigt
wird

Keine Luftzufuhr oder Forderluftdruck
zu niedrig eingestellt.

Verstopfung im System.

Luftzufuhr prufen. Foérderluftdruck erhdéhen.

Pulverzufuhrschlauch an der Pumpe
abnehmen und mit Druckluft durchblasen.
Pumpe und Zerstéuber zerlegen und bei
Bedarf reinigen. Pulvervorrat im
Vorratshehalter auf Feuchtigkeit Gberprifen
und bei Bedarf austauschen. Lufttrockner
und Filter Uberprufen.

Wenn am Abluftausgang an der Riickseite
des Gerats beim Betatigen der Pistole kein
Luftstrom zu fuhlen ist, Geratedeckel
abnehmen. Bei eingeschalteter Luftzufuhr
den orangefarbenen Testknopf auf dem
Magnetventil (von der Geratevorderseite
gesehen rechts) driicken. Wenn sich das
Ventil bei dem Betatigungssignal nicht
offnet, Ventil ersetzen.

Pulver tritt stoRartig
aus der Pistole aus

Venturihals verschlissen.
Zerstauberfilter verstopft.
Pulverzufuhrschlauch zu lang.

Falsches Verhaltnis zwischen

Verteilerluftdruck und Forderluftdruck.

Venturihals ersetzen.
Zerstauber zerlegen und reinigen.
Versuchen Sie, den Schlauch zu verkirzen.

Verhéltnis zwischen Verteilerluftdruck und
Forderluftdruck abstimmen. Zu
Anweisungen siehe Bedienung.

Schlechte Aufladung
des Pulvers (keine
elektrostatische
Haftung)

Forderluftdruck im Verhaltnis zu
Verteilerluftdruck zu hoch,
Pulvergeschwindigkeit verhindert
wirksame Aufladung.

Pulver nicht fur triboelektrische
Aufladung geeignet.

Werkstlicke nicht richtig geerdet.

Forderluftdruck reduzieren und richtiges
Verhéltnis zwischen Forderluftdruck und
Verteilerluftdruck wahren.

Wenden Sie sich an den Pulverhersteller.

Rollen des Kettenforderers und Haken auf
Ablagerungen prufen, die die Erdung
beeintrachtigen kdnnten. Der Widerstand
zwischen den Werkstiicken und Erde sollte
nicht groRer als 1 Megaohm sein.

Unzureichender
Pulverstrom

Feuchtes Pulver verstopft das
System.

Schlechte Fluidisierung des Pulvers.

Falsches Verhaltnis zwischen

Verteilerluftdruck und Forderluftdruck.

Pulvervorrat im Vorratsbehalter auf
Feuchtigkeit Uberprifen. Lufttrockner und
Filter auf richtige Funktion Uberprifen.
Systemkomponenten und Zufuhrschlauch
reinigen.

Fluidluftdruck erhthen oder senken. Vor
Aufnahme des Spriihbetriebs lange genug
warten, bis das Pulver grundlich fluidisiert
ist.

Verhaltnis zwischen Verteilerluftdruck und
Forderluft richtig einstellen. Zu
Anweisungen siehe Bedienung.
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Ersatzteile

Tribomatic Magnum

Abb. 2 Tribomatic Magnum, komplett

Position P/N Benennung Anzahl
- 635 599 Tribomatic Magnum komplett -
1 635 590 Zerstauber -
2 635 580 Auflademodul -
3 635 560 Pulversprihpistole, Halter -
4 635 579 Distanzstuick -
- 635 236 Dise, 780 mm, 28 Rohre -
- 635 598 Pumpe, modular modifiziert -
Distanzstlck
Abb. 3 Distanzstick
Position P/N Benennung Anzahl
1 635579 Distanzstuck 1
2 635 551 O-Ring 2
German 11
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Ersatzteile

Auflademodul Tribomatic Magnum

1

e

3
4
0// :
‘c/
Abb. 4 Auflademodul Tribomatic Magnum
Position P/N Benennung Anzahl
1 635 585 Hinterer Konus 1
2 630 073 Masseanschluss Schraube M5 1
3 635 580 Auflademodul Tribomatic Magnum 1

- 635 581 Auflademodul Tribomatic Magnum RBX -
635 551 O-Ring

- Schraube M10x25
635 595 Vorderer Konus

o o1 A
O N
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Ersatzteile

Zerstauber

Abb. 5 Zerstauber komplett

Position P/N Benennung Anzahl
- 635 590 Zerstauber, komplett -
1 630 419 Schlauchanschlussnippel 1
2 630 409 Filter, Durchm. klein 1
3 630 033 Luftanschlussnippel 6 - 1/8 2
4 635 591 Hintere Fluid—Speicherkammer 1
5 630 025 O-Ring, Pumpe, Zerstauber 2
6 635 593 Fluid—Speicherkammer 1
7 634 042 Filter, Durchm. grof3 1
8 635 592 Anschlussstlick Pulversprihpistole 1
9 635 550 O-Ring, Anschlussstiick Pulversprihpistole 2
German 13
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Technische Daten

Pulverstrom

Qualitat der Luftversorgung

Maximum 300 g/min*
Minimum 30 g/min*
Empfehlung 150 g/min

* je nach Pulver, Pulverschlauch, Pumpenventurihals

Druckluftverbrauch

Maximum 700 I/min
Normalverbrauch 300 I/min
MalRe
Lange* 950 mm
Durchmesser 75 mm
Gewicht 2930 g

* Schlauch- / Rohrlange

Die zugefiihrte Luft muf3 sauber und trocken sein.
Verwenden Sie einen Lufttrockner mit regenerierbarem
Trockenmittel oder Kaltlufttrockner, der bei 6,89 bar
(100 psi) einen Taupunkt von maximal 3,4°C (38°F)
erzeugt. Verwenden Sie weiterhin ein Filtersystem mit
Vorfiltern und Koaleszenzfiltern, die Ol, Wasser und
Schmutz im submikroskopischen Bereich entfernen
kdnnen.
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