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0-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
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Tribo-Mega-Scheibe 1

Tribo-Mega-Scheibe

1. Sicherheitshinweise Dieser Abschnitt enthélt Sicherheitshinweise fir den Gebrauch der
Nordson Gerate*. Spezifische Warnhinweise flir einzelne Arbeitsschritte
und Geratehandhabung sind in den entsprechenden Abschnitten dieses
Betriebshandbuches enthalten. Beachten Sie alle Warnungen und
befolgen Sie alle Anweisungen sorgfaltig. Nichtbeachtung kann zu
Verletzung, Tod oder Sachschéaden fuhren.

Um sicher mit diesem Geréat umzugehen:

® Lesen Sie, bevor Sie das Geréat installieren, in Betrieb nehmen, warten
oder reparieren, die in diesem Abschnitt aufgefihrten allgemeinen
Sicherheitshinweise und machen Sie sich damit vertraut.

* Die im Text aufgefiihrten Anweisungen zur Ausfiihrung spezifischer
Aufgaben oder zum Arbeiten mit spezifischen Geraten lesen und
befolgen.

¢ Diese Anleitung gut zugéanglich fir das Bedien- und Wartungspersonal
des Gerates aufbewahren.

¢ Alle innerbetrieblichen Sicherheitsanweisungen, die einschlagigen
Unfallverhiitungsvorschriften und die gesetzlichen Sicherheits-
bestimmungen befolgen. Bei Installation und Betreiben von
Pulverspriihsystemen sind die lokalen gesetzlichen Vorschriften
einzuhalten.

* Beim Materiallieferanten die Sicherheitsdatenblatter aller verwendeten
Werkstoffe anfordern und sorgfaltig lesen.

HINWEIS: *Gerat kann hier auch eine Anlage, Maschine oder ein System
bezeichnen.

Sicherheitssymbole Machen Sie sich mit den Symbolen in diesem Abschnitt vertraut. Diese
Symbole warnen vor Gefahren und Gefahrenquellen, die zu Verletzung,
Tod und/oder zur Beschadigung des Gerates oder von Zubehér fihren
kdnnen.

ACHTUNG: Nichtbeachtung kann zu Verletzung, Tod und/oder
A zur Beschadigung des Gerates und von Zubehdr fuhren.

© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
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2 Tribo-Mega-Scheibe

Sicherheitssymbole (Forts.)

Qualifiziertes Personal

>

2

> P @O &

ACHTUNG: Gefahrliche elektrische Spannung. Nichtbeachtung
kann zu Verletzung, Tod und/oder zur Beschadigung des
Geréates und von Zubehdr fuhren.

ACHTUNG: Gerat von der Netzspannung trennen.
Nichtbeachtung kann zu Verletzung, Tod und/oder zur
Beschadigung des Gerates und von Zubehdér flhren.

ACHTUNG: Explosions- oder Feuergefahr. Feuer, offenes Licht
und Rauchen verboten.

ACHTUNG: Schutzkleidung, Schutzbrille und Atemschutz
tragen. Nichtbeachtung kann zu ernsthaften Verletzungen oder
Tod fuhren.

ACHTUNG: System oder Material unter Druck. System vom
Druck entlasten. Nichtbeachtung kann zu ernsthaften
Verletzungen oder Tod fuhren.

VORSICHT: Nichtbeachtung kann zur Beschadigung des
Gerates und von Zubehor fuhren.

Qualifiziertes Personal sind hier Mitarbeiter, die aufgrund kérperlicher
Eignung, Ausbildung und Erfahrung in der Lage sind, die Installation,
Bedienung, Wartung und Reparatur des Gerates sicher durchzufihren.
Qualifiziertes Personal muf3 mit den einschlagigen Arbeitsschutz- und
Unfallverhiitungsvorschriften vertraut sein. Der Geréatebetreiber ist fur eine
qualifizierte Ausbildung und Erfullung dieser Anforderungen selbst
verantwortlich.

Betriebsanleitung 37-29
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Tribo-Mega-Scheibe 3

BestimmungsgeméBe ACHTUNG: Wird das Gerét anders als in diesem Betriebs-
Verwendung A handbuch beschrieben verwendet, kann das zu Verletzung, Tod
und/oder zur Beschadigung des Gerates und von Zubehor
fuhren. Das Geréat darf nur geman Betriebshandbuch verwendet
werden.
Nordson haftet nicht fiir Personen- oder Sachschéaden, die durch nicht
Ublichen oder nicht bestimmungsgemaBen Betrieb der Geréate verursacht
werden. Das Gerat ist nur fur die in diesem Betriebshandbuch beschrie-
bene Verwendung bestimmt. Jede andere Verwendung gilt als nicht
bestimmungsgeman und kann zu Verletzung, Tod und/oder zur Beschédi-
gung des Geréates und von Zubehér flihren. Nachfolgend sind einige
Beispiele nicht bestimmungsgemaBer Verwendung aufgefuhrt:
* Veradnderungen am Gerét, die nicht im Betriebshandbuch empfohlen
oder beschrieben sind, oder Verwendung von anderen als Nordson
Originalersatzteilen
* Verwendung von Zubehér, das nicht den Arbeitsschutz- bzw. Unfall-
verhitungsvorschriften oder einschlagigen gesetzlichen Vorschriften
entspricht
* Verwendung von ungeeigneten oder unvertraglichen Materialien,
Betriebs- oder Hilfsstoffen oder Zubehor
¢ Durchfiihrung von Arbeiten durch nicht qualifiziertes Personal
Installation Vor der Installation den Abschnitt Installation in den Betriebshandbichern
aller Systemkomponenten lesen. Ein gutes Verstandnis aller Kompo-
nenten und deren Anforderungen ist unerlaBlich, um das System sicher
und funktionsgerecht zu installieren.
® Gerat und Zubehdr nur von qualifiziertem Personal installieren lassen.
¢ Nur geprifte Gerate verwenden. Die Verwendung ungeprifter Gerate
kann ein gepruftes System ungiltig werden lassen.
* Sicherstellen, daB alle Gerate fiir die Umgebung, in der sie verwendet
werden, ausgelegt und zugelassen sind.
* Alle Anweisungen fir die Installation von Komponenten und Zubehor
befolgen.
* Alle elektrischen, pneumatischen, Gas- und hydraulischen Komponen-
ten entsprechend den 6rtlichen Vorschriften installieren.
© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
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4 Tribo-Mega-Scheibe

Installation (Forts.)

Manuelle, schlieBende Absperrhdhne in den Druckluftzufuhrleitungen
zum System installieren, um den Luftdruck zu entlasten und das
Druckluftsystem zu entkoppeln, bevor Wartungs- und Reparaturarbei-
ten vorgenommen werden.

Einen schlieBenden Haupt- oder Sicherungsschalter in der
NetzanschluBleitung zu jedem elektrischen Gerét installieren.

Elektrische Kabel missen (iber einen der Gesamtstromaufnahme
entsprechenden Querschnitt und Isolierung verfigen. Jegliche
Verkabelung muf3 den einschlagigen Vorschriften entsprechen.

Alle elektrisch leitenden Gerate innerhalb 3 m vom Spriihbereich
erden. Nicht geerdete leitende Gerate kdnnen eine statische Ladung
speichern, die bei Entladung Uber einen heiBen Funken ein Feuer ent-
fachen oder eine Explosion verursachen kann.

Elektrische Verdrahtung, elektrostatische Kabel, Schlduche und
Druckluftleitungen geschutzt verlegen. Darauf achten, daf3 sie nicht
von sich bewegenden Teilen beschadigt werden. Elektrostatische
Kabel nicht um einen Radius kleiner als 152 mm biegen.

Sicherheitsverriegelungen und gepriifte, schnell schaltende Feuermel-
desysteme installieren. Sie setzen das Sprihsystem auf3er Betrieb,
wenn ein Entliftungs- bzw. elektrisches Problem ensteht, ein Feuer
erkannt wird oder ein Notfall eintritt.

Sicherstellen, da3 der Boden des Sprihbereiches leitféahig und die
Bedienerplattform geerdet ist.

Nur gekennzeichnete Hebepunkte oder Henkel verwenden, um
schwere Geréte zu heben und zu bewegen. Beim Heben die Lasten
immer in Gleichgewicht bringen und sichern, um ein Wegrutschen zu
vermeiden. Hebewerkzeuge miissen begutachtet und flr ein Gewicht
ausgelegt sein, das gréBer als das des Gerates ist.

Komponenten vor Beschadigung, Verschlei3 und schlechten
Witterungsbedingungen schitzen.

Genutigend Freiraum fur Wartung, Entfernen oder Anbringen von
Materialbehéltern, Zugang zu Bedienelementen und zum Entfernen
von Abdeckungen schaffen.

Wenn Sicherheitsvorrichtungen zwecks Installation entfernt werden
mussen, mussen sie, sobald die Arbeit beendet ist, wieder installiert
und ihre Funktionstiichtigkeit Gberprift werden.

Betriebsanleitung 37-29
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Tribo-Mega-Scheibe 5

Bedienung Die Anlage darf nur von qualifiziertem Personal betrieben werden, das
kdrperlich und gesundheitlich in der Lage ist, die Anlage zu betreiben, und
Uber ausreichendes Beurteilungs- oder Reaktionsvermdgen verfigt.

Vor Inbetriebnahme des Pulverspriihsystems alle Betriebshandbiicher der
Systemkomponenten lesen. Ein gutes Verstandnis aller Komponenten
und deren Anforderungen ist unerlaBlich, um das System sicher und
funktionsgerecht zu bedienen.

* Gerat nur in der Umgebung verwenden, flr die es ausgelegt ist. Nicht
in feuchter, brennbarer oder explosionsgeféahrdeter Umgebung be-
treiben, auBer wenn das Gerét fur eine sichere Umgebung in einer
solchen Umgebung ausdrucklich zugelassen ist.

* Vor Inbetriebnahme alle Sicherheitsschnittstellen, Feuermelder und
Schutzgegenstande wie Panele und Abdeckungen Uberpriifen.
Uberpriifen, ob all diese Komponenten voll funktionsféhig sind. Das
System nicht in Betrieb nehmen, wenn sie nicht richtig funktionieren.
Automatische Sicherheitsschnittstellen, ausgeschaltete elektrische
Abschalter oder Luftventile durfen nicht de-aktiviert oder Gberbriickt
werden.

¢ Sich vergewissern, wo sich NOT-AUS-Taster, Sicherheitsschalter und
Feuerldscher befinden. Sicherstellen, daf3 sie funktionieren. Wenn
eine Komponente nicht richtig funktioniert, das Gerat sofort auBer
Betrieb setzen und ausschalten.

* Vor der Inbetriebnahme Uberpriifen, ob alle leitenden Gerate im
Sprihbereich richtig geerdet sind.

¢ Nie ein Gerat mit einem bekannten Funktionsfehler oder Leck
betreiben.

* Nicht versuchen, ein elektrisches Gerét zu betreiben, wenn Wasser
auf dem Boden steht.

* Nie offene elektrische Verbindungen oder Teile berlihren, wenn
Spannung anliegt.

* Das System nicht mit Drlicken betreiben, die héher als der zuge-
lassene maximale Arbeitsdruck jeder einzelnen Systemkomponente
sind.

* Sich mit den Temperaturen, Dricken, Gefahrenstellen und Zusam-
mensetzung des Auftragsmaterials bei allen Geraten, mit denen
gearbeitet wird, vertraut machen. Die damit verbundenen mdéglichen
Gefahren erkennen und entsprechend vorsichtig handeln.

* Beider Arbeit mit oder in der Nahe von elektrostatischen Geraten
Schuhe mit leitenden Sohlen wie z.B. Leder oder Erdungsbander
tragen, um stets eine gute Erdverbindung zu gewéhrleisten.

© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
Alle Rechte vorbehalten Ausgabe 09/97



6 Tribo-Mega-Scheibe

Bedienung (Forts.)

Bei der Arbeit mit oder in der Nahe von elektrostatischen Geraten
keine metallischen Gegensténde (Schmuck oder Werkzeug) tragen.
Ungeerdetes Metall kann eine statische Ladung speichern und einen
geféhrlichen Stromschlag verursachen.

Um Stromschlage bei der Arbeit mit elektrostatischen Handsprihpisto-
len zu vermeiden, mul3 immer eine elektrische Verbindung zwischen
der Hand und dem Pistolengriff bestehen. Wenn Handschuhe getra-
gen werden, die Handflachen oder die Finger der Handschuhe
wegschneiden.

Kérperteile oder lose Kleidungssticke von sich bewegenden Teilen
fernhalten. Schmuck abnehmen und langes Haar bedecken oder
aufbinden.

Beim Warten, Reinigen oder sonstigem Umgang mit Pulverbehéltern
und Spruhgeraten geprifte Atemschutzmasken, Schutzbrille und
Schutzhandschuhe tragen. Darauf achten, daf3 kein Pulver auf die
Haut gelangt.

Nie Handpistolen auf sich selbst oder andere richten.

Im Spritzraum nicht rauchen. Eine brennende Zigarette kann Feuer
entfachen oder eine Explosion verursachen.

Bei Funkenuberschlag in einem Spritzraum das System sofort ab-
schalten. Ein Funke kann Feuer oder eine Explosion verursachen.

Vor dem Justieren von Pistolen die Hochspannungsgeneratoren
abschalten und Pistolenelektroden erden.

Sich bewegende Gerate abschalten, bevor Messungen vorgenommen
oder Werkstlcke kontrolliert werden.

Unbedeckte Hautflachen oft mit Seife und Wasser waschen, vor allem
vor dem Essen und Trinken. Kein Losemittel verwenden, um
Beschichtungsmaterial von der Haut zu entfernen.

Niemals Druckluft unter hohem Druck verwenden, um Staub oder
Pulver von der Haut oder Kleidung zu entfernen. Druckluft unter
hohem Druck kann unter die Haut eindringen und ernsthafte Verlet-
zungen oder Tod verursachen. Alle Hochdruckverbindungen und
Schlauche so behandeln, als ob sie undicht waren und zu Verletzun-
gen fuhren kdnnten.

Betriebsanleitung 37-29
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Tribo-Mega-Scheibe 7

Restgefahren Restgefahren beachten, die sich nicht immer vermeiden lassen und oft
unsichtbar sind. Solche Restgefahren sind z.B.:

nicht abgedeckte heiBe Flachen oder scharfe Kanten, die nicht
gesichert werden kénnen

elektrische Geréate, die unter Spannung bleiben kénnen, auch wenn
sie abgeschaltet worden sind

Dampfe und Stoffe, die allergische Reaktionen oder andere Gesund-
heitsprobleme auslésen kénnen

automatische hydraulische, pneumatische oder mechanische Teile,
die sich ohne Warnsignal bewegen kdnnen

nicht abgedeckte, sich bewegende mechanische Teile oder Geréate

Verhalten in Notsituationen Kein System mit fehlerhaften Komponenten betreiben. Wenn eine Kompo-
nente schlecht funktioniert, das System sofort abschalten.

Strom ausschalten und das Gerat vom Netz trennen. Hydraulische
und pneumatische Absperrventile schlieBen und abkoppeln. Druck
entlasten.

Reparaturarbeiten nur von qualifiziertem Personal ausfihren lassen.
Fehlerhafte Komponenten reparieren oder ersetzen.

Wartung und Reparatur Wartung, Fehlersuche und Reparatur nur von qualifiziertem Personal
ausfihren lassen.

Bei Arbeiten am Gerat immer geeignete Schutzkleidung tragen und
Sicherheitswerkzeuge benutzen.

Die in den Betriebshandblchern empfohlenen Wartungsablaufe
befolgen.

Geréte nur warten oder justieren, wenn eine Person anwesend ist, die
in erster Hilfe und Beatmung geschult ist.

Nur Nordson Originalersatzteile verwenden. Unerlaubte Modifika-
tionen oder das Verwenden ungepruifter Komponenten kénnen zur
Ungultigkeit von Prufzertifikaten und zu Sicherheitsrisiken fiihren.

© 1997 Nordson Corporation
Alle Rechte vorbehalten
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8 Tribo-Mega-Scheibe

Wartung und Reparatur (Forts.)

Vor der Wartung die Stromzufuhrleitungen zum Gerat an den
Schaltern oder Sicherheitsschaltern entkuppeln, vom Netz trennen
und markieren.

Keine elektrischen Gerate warten, wenn der FuBboden naf ist.
Elektrische Gerate nicht in einer sehr feuchten Umgebung warten.

Bei der Arbeit mit elektrischen Geraten Werkzeuge mit isolierten
Griffen verwenden.

Kein sich bewegendes Teil warten. Gerat abschalten und von
Spannung trennen. Teile befestigen, um unkontrollierte Bewegungen
zu vermeiden.

Vor der Wartung Druckluft entlasten. Die spezifischen Anweisungen in
diesem Betriebshandbuch befolgen.

Sicherstellen, daf3 der Arbeitsraum gentigend bellftet ist.

Wenn ein Test “unter Strom” gefordert wird, den Test vorsichtig
durchfiihren. Ausschalten und vom Strom trennen, sobald der Test
abgeschlossen ist.

Nach Wartung des Gerates alle entkuppelten Erdungskabel und
-drahte wieder anschlieBen. Leitféahige Teile erden.

Stromzufuhrleitungen zum Hauptschalter von Steuerungen kénnen
noch unter Spannung stehen, wenn sie nicht entkuppelt sind. Sichers-
tellen, daB3 der Strom abgeschaltet ist, bevor mit den Wartungsarbei-
ten begonnen wird. Nach dem Abschalten finf Minuten warten, bis
sich die Kondensatoren entladen haben.

Vor dem Reinigen oder Justieren Hochspannungsgeneratoren
abschalten und Pistolenelektrode erden.

HochspannungsanschluBstellen sauber halten und mit dielektrischem
Fett oder Ol schitzen.

RegelmaBig alle Erdungen mit einem Megaohmmefgerat Uberprifen.
Der Erdungswiderstand soll 1 MQ nicht Uberschreiten. Wenn Funken
oder Lichtbogen auftreten, die Anlage sofort ausschalten.

Betriebsanleitung 37-29
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Tribo-Mega-Scheibe 9

Wartung und Reparatur (Forts.) * Verriegelungen regelmanig tberprifen, um ihre Funktionstiichtigkeit
zu gewahrleisten.

ist geféhrlich und kann Tod durch Stromschlag, Feuer oder
Explosion verursachen. RegelmaBig Widerstandsmessungen
vornehmen.

f ACHTUNG: Arbeiten mit fehlerhaften elektrostatischen Geréaten

¢ Keine brennbaren Materialien im Spritzraum lagern. Behalter mit
brennbaren Materialien missen weit genug von Spritzkabinen entfernt
sein, um einen Feueriberschlag von der Kabine zu vermeiden. Bei
Feuer oder Explosion kénnen brennbare Materialien im Raum die
Gefahr und Schwere von Verletzungen und Schéaden vergré3ern.

® Sauber und umsichtig arbeiten. Vermeiden, daf3 sich Pulverbeschich-
tungsmaterial oder Staub im Sprihbereich, in der Kabine oder auf
elektrischen Geraten anhaufen. Diese Information sorgfaltig lesen und
die Anweisungen befolgen.

Entsorgung Geréate und Materialien, die wahrend des Betriebes oder beim Reinigen
verwendet werden, gemaf den jeweiligen Vorschriften entsorgen.

© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
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10 Tribo-Mega-Scheibe

2. Kennenlernen

Dieses Handbuch enthalt eine Beschreibung, Reparaturhinweise und
Ersatzteillisten fir die Tribo-Mega-Scheibe. Zu Betrieb, Wartung und
Fehlersuche siehe Kurzbedienungsanleitung fiir die Tribo-Mega-Scheibe.

Die Pulverscheibe wird in Pulverbeschichtungssystemen mit Omega-
Schleife und in anderen Anwendungen wie Trommelbeschichtung
eingesetzt. In Abb. 1 ist ein typisches Omega-Schleifensystem dargestellt.
Die Pulverscheibe (1) ist senkrecht an einem Oszillationshubwerk (6) in
der Mitte der Sprihkammer (3) angebracht. Das Férdersystem (2) bewegt
die Teile um die Scheibe herum, wahrend das Oszillationshubwerk die
Scheibe auf und ab bewegt.

Eine oder mehrere Pulverpumpen (8) versorgen die Scheibe tGber
Zufuhrschlauche (7) mit Pulver aus einem Vorratsbehalter (9). Die
Scheibe 1&dt das Pulver elektrostatisch auf und verspriiht es rundum. Ein
Absauggeblase (5) saugt Luft aus dem Spriihraum in die Sprihkabine und
durch die Patronenfilter (4). Das Pulver-Overspray sammelt sich auf den
AuBenseiten der Patronenfilter und kann zuriickgewonnen, wiederverwen-
det oder entsorgt werden.

Die Steuerelemente fiir die Pulverscheibe (10) und fur Oszillationshub-
werk und Foérdersystem (11) befinden sich normalerweise in einem
Geréateschrank.
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LEERER MERKER
Kennenlernen (Forts.)

2N
S

RS
©

X

10

S

%‘@%‘@

= _c——> >
TR RN ©

N\

N\

ASISION
B

11

B

-\

ASSISAR
ASISIS)

3729001A
Abb. 1 Typisches Tribo-Mega-Scheiben-System

1. Scheibe 5. Absauggeblase 9. Vorratsbehélter

2. Omega-Schleifen-Fordersystem 6. Oszillationshubwerk 10. Steuerelemente fiir Scheibe

3. Spriihkabine 7. Zufuhrschlauch 11. Steuerelemente fur

4. Patronenfilter 8. Pulverpumpe Oszillationshubwerk / Férdersystem

© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
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12 Tribo-Mega-Scheibe

Scheibenhalterung

Siehe Abb. 2.

Der Scheibenhalter (1) tragt die Scheibeneinheit und ist gleichzeitig ein
geschutzter Durchgang fiir einen oder mehrere Pulverzufuhrschlauche (2),
Luftschlauche (3) und das Erdungskabel (4). Der Standardhalter ist 1708
mm (67 in.) lang. Auf Wunsch ist eine Verlangerung in anzugebender
Lange erhaltlich.

Die Pulverzufuhrschlauche, Luftschlduche und das Erdungskabel kénnen
auf Wunsch durch eine Energiekette (5) gelegt werden. Die Energiekette
ist am oberen Ende des Scheibenhalters befestigt und lauft durch das
obere Ende des Oszillationshubwerks (6).

Der Halter (7), der Auflademodulhalter (8) und die untere Rohreinheit (9)
sind Bestandteile der Scheibeneinheit. Sie tragen die tibrigen Kompo-
nenten der Scheibeneinheit. Der Flansch der Tréagereinheit und der
Flansch des Scheibenhalters sind aneinander befestigt. Die Kompo-
nenten der Scheibe sind durch eine zweiteilige Abdeckung (10) geschiitzt.

Betriebsanleitung 37-29
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Scheibenhalterung (Forts.)

3729002A

Abb. 2 Scheibenhalterung

1. Scheibenhalter 5. Energiekette 8. Auflademodulhalter
2. Zufuhrschlauch 6. Oszillationshubwerk 9. Untere Rohreinheit
3. Luftschlauche 7. Tragereinheit 10. Abdeckung

4. Erdungskabel

© 1997 Nordson Corporation 409 430C
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14 Tribo-Mega-Scheibe

Funktion der Scheibe

Siehe Abb. 3. Das Pulver wird von einer Pulverpumpe mit Druckluft zum
Beschleunigungszerstauber (1) transportiert. Der Beschleunigungszer-
stéuber verteilt die Pulverpartikel gleichméBig im Luftstrom und beschleu-
nigt sie. Der Verteiler (2) teilt dann den Pulverstrom in mehrere Stréme,
die durch Schlauche (3) in die Auflademodulzerstauber (5) gelangen.

Die Auflademodulzerstéuber fihren dem Pulverstrom weitere Luft zu,
trennen die Pulverpartikel und erhéhen ihre Geschwindigkeit. Beim
Durchstromen der Auflademodule (6) werden die Pulverpartikel elektro-
statisch aufgeladen.

HINWEIS: Pulverscheiben sind in vier verschiedenen Konfigurationen
erhéltlich:

* mit 3 oder 6 Auflademodulen mit Beschleunigungszerstauber
* mit 3 oder 6 Auflademodulen ohne Beschleunigungszerstauber

Wenn bei einer Anwendung groBe Pulvermengen erforderlich sind,
werden Scheiben ohne Beschleunigungszerstauber verwendet. Dann
beférdern mehrere Pulverpumpen und separate Zufuhrschlauche das
Pulver direkt zu den Auflademodulzerstaubern.

Das Pulver strémt von den Auflademodulen durch Rohreinheiten (7) in
den Sprihkopf (8). Das Pulver strdmt durch ein Reduzierstick im
Sprihkopf und tritt durch eine Reihe kleiner Lécher rundum aus. Der auf
Wunsch erhéltliche Deflektor (9) leitet die Pulverwolke in Richtung der
Teile. Deflektoren sind in verschiedenen GréBen und Formen erhéltlich.

Die Erdungsdrahte (4) verbinden die Auflademodule mit den Steuerge-
raten der Scheibe. Ein Ladungsmesser zeigt die von jedem Modul
erzeugte Ladung an. Die Ladung variiert je nach Art des Pulvers,
Pulvermenge und Geschwindigkeit. Je héher die Geschwindigkeit oder
die Pulvermenge, desto starker ist die Ladung.

Betriebsanleitung 37-29
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Funktion der Scheibe (Forts.)
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Abb. 3 Scheibenkomponenten
1. Beschleunigungszerstéduber
2. Verteiler
3. Schlauche

4. Erdungsdrahte
5. Auflademodulzerstauber
6. Auflademodule

7. Rohreinheiten
8. Spruhkopf
9. Deflektor

© 1997 Nordson Corporation
Alle Rechte vorbehalten
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16 Tribo-Mega-Scheibe

Technische Daten Maximaler Druck der Luftzufuhr: 6 bar (87 psi), mit 1 bar (14,5 psi)
Druckabfall
Erforderliche Luftmenge: 4000 Liter/min (141,25 Kubikfu3/min)
Spannungsbedarf: 100/115/200/220/240 Volt
(Steuerelemente) 50/60 Hz
90 Watt
Betriebsanleitung 37-29 409 430C © 1997 Nordson Corporation
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Tribo-Mega-Scheibe 17

Personal ausfiuihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der
gesamten Dokumentation befolgen.

3. Reparatur f ACHTUNG: Alle folgenden Tétigkeiten nur von qualifiziertem

Einleitung Dieser Abschnitt enthalt Vorschriften fiir Reparaturen an

® Sprihkopf

* Beschleunigungszerstduber und Verteiler
e Auflademodulen

* Auflademodulzerstaubern

beschriebenen Arbeiten das Oszillationshubwerk ab und lassen
Sie es vollig zum Stillstand kommen. Trennen Sie das System
wirksam von der Spannungsversorgung. SchlieBen Sie die
Druckluftzufuhr zur Scheibe und lassen Sie den Luftdruck ab.

f ACHTUNG: Schalten Sie vor allen in diesem Abschnitt

Entfernen der Scheibeneinheit Gehen Sie bei schnellen Farbwechseln oder gréBeren Reparaturen nach

aus dem Halter diesem Verfahren vor. Sie kénnen die Scheibeneinheit reinigen und
kleinere Reparaturen durchfiihren, ohne sie aus dem Halter zu entneh-
men.

1. Siehe Abb. 4. Schieben Sie die obere Halfte der Abdeckung (1) am
Scheibenhalter (9) hoch und sichern Sie sie in ausreichendem
Abstand.

2. Ziehen Sie den Beschleunigungszerstauber durch die Langlécher im
Scheibenhalterohr aus dem Verteiler (5).

HINWEIS: Wenn Beschleunigungszerstéduber und Verteiler nicht
verwendet werden, trennen Sie die Zufuhrschlauche von den
Auflademodulzerstaubern.

3. Klemmen Sie den Anschluf3 des Erdungskabels (3) ab. Trennen Sie
die Luftschlduche (7) vom Anschlu3 am Scheibenhalter (8).

© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
Alle Rechte vorbehalten Ausgabe 09/97



18 Tribo-Mega-Scheibe

Entfernen der Scheibeneinheit
aus dem Halter (Forts.)

Ldsen Sie den Verriegelungsstift (10).

Halten Sie den Flansch der Tragereinheit (11) fest. Drehen Sie den
Sicherungsring (13) entgegen dem Uhrzeigersinn, bis die Befesti-

gungsstifte (14) mit den Léchern in Sicherungsring und Scheiben-

halterflansch (12) Gbereinander liegen.

Nehmen Sie die Scheibeneinheit nach unten ab, bis die Befestigungs-
stifte aus Sicherungsring und Flansch der Tragereinheit heraus sind.
Entnehmen Sie die Scheibe vorsichtig aus der Kabine, so dai3 der
Deflektor nicht beschadigt wird.

Bei Farbwechsel den Pulverzufuhrschlauch und den Beschleuni-
gungszerstéduber mit Druckluft ausblasen oder auswechseln.

Betriebsanleitung 37-29
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Entfernen der Scheibeneinheit
aus dem Halter (Forts.)
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Abb. 4 Entfernen der Scheibeneinheit aus dem Halter

1. Abdeckung (obere Halfte) 6. Abdeckung (untere Halfte) 11. Flansch der Tragereinheit
2. Zufuhrschlauch 7. Luftschlduche 12. Flansch am Scheibenhalter
3. AnschluB3 fir Erdungskabel 8. Anschlu3 am Scheibenhalter 13. Sicherungsring
4. Beschleunigungszerstauber 9. Scheibenhalter 14. Befestigungsstifte
5. Verteiler 10. Verriegelungsstift

© 1997 Nordson Corporation 409 430C
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20 Tribo-Mega-Scheibe

Reparatur des Spriihkopfs

10.

11.

Siehe Abb. 5. Entfernen Sie die Schrauben (18) und den Deflektor
(17).

Schieben Sie den Ring (16) vom Sprihkopf (13) herunter.
Schrauben Sie den Spriihkopf vom Verteiler (11) ab.

Nehmen Sie die Schrauben (15), den Kegel (11) und die O-Ringe (14)
vom Spriihkopf ab. Nehmen Sie den O-Ring (12) vom Kegel und den
O-Ring (10) vom Verteiler ab.

Schrauben Sie den Verteiler vom Rohrhalter (4) ab.
Nehmen Sie die untere Halfte der Abdeckung ab (siehe Abb. 4, (6)).

Nehmen Sie das Reduzierstiick (6) und den O-Ring (8) vom Verteiler
ab.

Nehmen Sie die O-Ringe (7) vom Reduzierstiick ab.

Trennen Sie die Rohreinheiten (3) von den Auflademodulen. Dazu
kann es erforderlich sein, daf3 Sie die Auflademodule nach oben aus
ihren Halterungsléchern schieben.

Schrauben Sie den Rohrhalter (4) von der unteren Rohreinheit (1) ab.
Nehmen Sie die Schraube (2) und den hinteren Kegel (5) vom
Rohrhalter ab.

Reinigen Sie alle Teile griindlich mit Druckluft bei niedrigem Druck und
einem sauberen Lappen. Ersetzen Sie verschlissene Teile und
beschédigte O-Ringe vor dem erneuten Zusammensetzen.

HINWEIS: Entfernen Sie die Rohreinheiten nur aus dem Rohrhalter,
wenn sie beschadigt sind. Vermeiden Sie beim Reinigen von Teilen
des Spriihkopfs Kratzer an Oberflachen, die mit Pulver in Kontakt
kommen. Pulverpartikel sammeln sich in Kratzern an, verkleben unter
Druck und verstopfen den Sprihkopf.

Betriebsanleitung 37-29
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Reparatur des Spriihkopfs

(Forts.)

18
3729005A
Abb. 5 Reparatur des Sprihkopfs

1. Untere Rohreinheit 7. O-Ringe 13. Sprihkopf

2. Schraube 8. O-Ring 14. O-Ringe

3. Rohreinheiten 9. Verteiler 15. Schraube

4. Rohrhalter 10. O-Ring 16. Ring

5. Hinterer Kegel 11. Kegel 17. Deflektor

6. Reduzierstlck 12. O-Ring 18. Schrauben
© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
Alle Rechte vorbehalten
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22 Tribo-Mega-Scheibe

Reparatur von
Beschleunigungszerstduber
und Verteiler

Siehe Abb. 6. Nehmen Sie den Zerstauber (Positionen 1 bis 6) vom

Verteiler (8) ab.

Demontieren Sie den Zerstauber. Die O-Ringe (2) halten den
Zerstduber zusammen.

. Trennen Sie die Schlauche (10) vom Verteiler.

Schrauben Sie den Verteiler von der Tragereinheit (11) ab. Nehmen
Sie den Kegel (7) ab.

HINWEIS: Nehmen Sie die Schlauchanschlisse (9) nur vom Verteiler
ab, wenn sie beschadigt sind.

Reinigen Sie die Teile von Zerstauber und Verteiler mit Druckluft bei
niedrigem Luftdruck und einem sauberen Tuch. Vermeiden Sie Kratzer
an Flachen, die mit dem Pulver in Kontakt kommen.

Uberpriifen Sie die Teile und ersetzen Sie verschlissene oder
beschédigte Teile vor dem erneuten Zusammensetzen.

Betriebsanleitung 37-29
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Reparatur von
Beschleunigungszerstduber
und Verteiler (Forts.)

3729006A

Abb. 6 Reparatur von Beschleunigungszerstduber und Verteiler

1. RohranschluB3 5. Gehause 9. Anschlisse
2. O-Ringe 6. Distanzstiick 10. Schlauche
3. Pumpe 7. Kegel 11. Tragereinheit
4. WinkelanschluBstlick 8. Verteiler
© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
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24 Tribo-Mega-Scheibe

Abnehmen und Reparieren des
Auflademoduls

In diesem Abschnitt geht es um das Abnehmen der Auflademodule von
der Scheibeneinheit und die Installation des Wartungssatzes fiir das
Auflademodul und des Wartungssatzes fir die Innen- und AuBenver-
schleiBmanschette.

Abnehmen

1.

Fuhren Sie die Schritte 1, 2, 3, 5 und 6 des Verfahrens fur Abnehmen
und Demontage des Spriihkopfs durch, um die untere Halfte der
Abdeckung abzunehmen und Zugang zu den Auflademodulen zu
erhalten.

Siehe Abb. 7. Trennen Sie

¢ die Erdungsdrahte (2) von den Erdungs-AnschluBschrauben (6)
¢ die Luftschlauche (3) von den Anschlissen am Zerstauber (4)
¢ die Zufuhrschlauche (1) von den Zerstaubern (5)

Heben Sie die Auflademodule (7) an und trennen Sie die Rohrein-
heiten (8) von den Enden der Auflademodule.

Nehmen Sie die Zerstauber von den Auflademodulen ab.

Schieben Sie die Auflademodule nach oben aus den Langléchern im
Halter (9).

Betriebsanleitung 37-29
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Abnehmen und Reparieren des
Auflademoduls (Forts.)

—_

g‘iz
)=

\7

i
T

1

| I |
3729007A
Abb. 7 Abnehmen der Auflademodule
1. Zufuhrschlauche 4. Anschlisse am Zerstauber 7. Auflademodule
2. Erdungsdrahte 5. Zerstauber 8. Rohreinheiten
3. Luftschlauche 6. Anschlusse fur Erdung 9. Halter

© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
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26 Tribo-Mega-Scheibe

Abnehmen und Reparieren des Abb. 8 ist eine Schnittzeichnung, die zeigt, wie die Komponenten des
Auflademoduls (Forts.) Auflademoduls zusammengehdéren. Nutzen Sie bei Reparaturen am
Auflademodul diese Zeichnung sowie die Anweisungen fir die Installation

des Wartungssatzes.
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17 16" 15 Wm 14

3729008A

Abb. 8 Schnitt durch das Auflademodul

1. Kérper 7. InnenverschleiBmanschette 13. Feder
2. Eingangsverteiler 8. Verlangerung 14. Erdungsring
3. Bolzen 9. Gewindestange 15. AnschluB3 fir Erdung
4. Schrauben 10. Distanzring 16. Positionierungsring
5. Gehausestifte 11. AusgangsverschleiBmanschette 17. EingangsverschleiBmanschette
6. AuBenverschleiBmanschette 12. Ausgangsverteiler
Betriebsanleitung 37-29 409 430C © 1997 Nordson Corporation
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Installation des Wartungssatzes fiir das Auflademodul

1. Siehe Abb. 9. Drucken Sie die Verlangerung (4) gegen den Korper (1)
und drehen Sie sie entgegen dem Uhrzeigersinn, um sie von den
Gehausestiften (2) zu I6sen.

2. Ziehen Sie die Verlangerung aus dem Kdérper und schieben Sie sie
von der Innen- und AuBenverschleiBmanschette (3) herunter. Die
AusgangsverschleiBmanschette (5) bleibt in der Verlangerung.

3. Ziehen Sie die Innen- und AuBBenverschleiBmanschette aus dem
Kérper.

HINWEIS: Die Gehausestifte kdnnen ersetzt werden. Sollten sie
zerbrechen oder verbogen sein, schrauben Sie sie aus dem Koérper
und setzen Sie neue ein.

3729009A

Abb. 9 Installation des Wartungssatzes fir das Auflademodul; Schritte 1-3

1. Kérper 3. Innen-und 5. AusgangsverschleiBmanschette
2 Gehausestifte AuBenverschleiBmanschette

4. Verlangerung

© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
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28 Tribo-Mega-Scheibe

Installation des Wartungssatzes fiir das Auflademodul (Forts.)

4. Siehe Abb. 10. Driicken Sie die EingangsverschleiBmanschette (1) mit
einem Holzstab oder einem Stiick PVC-Rohr mit dem AuBendurch-
messer 3/4-Zoll aus dem Korper (3).

5. Nehmen Sie die AusgangsverschleiBmanschette (2) aus der
Verlangerung (4). Reinigen Sie den Kdrper und die Verlangerung mit
Druckluft bei niedrigem Luftruck und einem sauberen Tuch.

3729010A

Abb. 10 Installation des Wartungssatzes fir das Auflademodul; Schritte 4 und 5

1. EingangsverschleiBmanschette 3. Kérper
2. AusgangsverschleiBmanschette 4. Verlangerung

6. Siehe Abb. 11. Nehmen Sie die EingangsverschleiBmanschette (2)
von der Innen- und AuBenverschleiBmanschette (3) ab und setzen Sie
sie in den Korper (1) ein.

7. Nehmen Sie die AusgangsverschleiBmanschette (4) von der Innen-
und AuBenverschleiBmanschette ab und setzen Sie sie in die
Verlangerung (5) ein.

¢
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3729011A
Abb. 11 Installation des Wartungssatzes fur das Auflademodul; Schritte 6 und 7
1. Kérper 3. Innen- und . 5. Verlangerung
2. EingangsverschleiBmanschette AuBenverschleiBmanschette
4. AusgangsverschleiBmanschette
Betriebsanleitung 37-29 409 430C © 1997 Nordson Corporation
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Installation des Wartungssatzes fiir das Auflademodul (Forts.)

8. Siehe Abb. 12. Setzen Sie die Innen- und AuBenverschleiBmanschette
(2) in den Korper (1) ein. Stellen Sie sicher, daB3 der Positionierungs-
ring (3) in der Nut am Innenrand der EingangsverschleiBmanschette
liegt (siehe Abb. 11, (2)).

9. Stellen Sie sicher, daB3 der Distanzring (4) richtig am Ende der
AuBenverschleiBmanschette angebracht ist. Schieben Sie die
Verlédngerung (5) auf die Innen- und AuBBenverschleiBmanschette.

10. Schieben Sie die Schlitze in der Verlangerung auf die Gehausestifte.
Schieben Sie die Verlangerung in den Kérper und drehen Sie sie im
Uhrzeigersinn, bis sie verriegelt ist.

3729012A

Abb. 12 Installation des Wartungssatzes fur das Auflademodul; Schritte 8-10

1. Kérper 3. Positionierungsring 5. Verlangerung

2. Innen- und 4. Distanzring
AuBenverschleiBmanschette

11. Zum Wiedereinsetzen des Auflademoduls in die Scheibeneinheit
fihren Sie die Schritte zum Abnehmen in umgekehrter Reihenfolge
durch.

© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
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Installation des Wartungssatzes fiir Innen- und AuBBen-
verschleiBmanschette

1. Fuhren Sie die Schritte 1, 2 und 3 des Verfahrens flr Installation des
Wartungssatzes fir das Auflademodul durch.

2. Siehe Abb. 13. Trennen Sie die AuBBenverschleiBmanschette (3) und
die InnenverschleiBmanschette (1), indem Sie die AuBenverschleil3-
manschette mit der Hand festhalten und auf den Ausgangsverteiler (2)
driicken. Entsorgen Sie die AuBBenverschleiBmanschette und den
Distanzring (4).

/ 4
\./

3729013A

Abb. 13 Installation des Wartungssatzes fur Innen- und AuBBenverschleiBmanschette, Schritt 2

1. InnenverschleiBmanschette 3. AuBenverschleiBmanschette
2. Ausgangsverteiler 4. Distanzring

3. Siehe Abb. 14. Schrauben Sie den Eingangsverteiler (1) oder den
Ausgangsverteiler (5) von der Gewindestange (2) ab.

4. Nehmen Sie die Verteiler und die Gewindestange von der Innenver-
schleiBmanschette (4) ab. Entsorgen Sie die InnenverschleiBman-
schette und den Positionierungsring (3).

5. Schieben Sie den neuen Positionierungsring auf ein Ende der neuen
InnenverschleiBmanschette.

HINWEIS: Die Distanz- und Positionierungsringe sowie die Innen- und
AuBenverschleiBmanschetten sind in beiden Richtungen einsetzbar.

6. Schrauben Sie den Eingangsverteiler auf ein Ende der Gewinde-
stange. Schieben Sie die Gewindestange in das Ende der Innenver-
schleiBmanschette mit dem Positionierungsring.

7. Schrauben Sie den Ausgangsverteiler auf die Gewindestange und
ziehen Sie ihn von Hand fest genug an.

Betriebsanleitung 37-29 409 430C © 1997 Nordson Corporation
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Installation des Wartungssatzes fiir Innen- und AuBen-
verschleiBmanschette (Forts.)

3729014A

Abb. 14 Installation des Wartungssatzes flr die Innen- und AuBenverschleiBmanschette; Schritte 3-7

1. Eingangsverteiler 3. Positionierungsring 5. Ausgangsverteiler
2. Gewindestange 4. InnenverschleiBmanschette

8. Siehe Abb. 15. Schieben Sie die AuBBenverschleiBmanschette (4) tber
die in Schritt 6 zusammengesetzte InnenverschleiBmanschettenein-
heit (1), bis der Positionierungsring (2) in der AuBenverschleiBman-
schette sitzt.

HINWEIS: Der O-Ring (3) muf3 wie in Abb. 15 positioniert sein.
9. Setzen Sie den neuen Distanzring (5) auf die Innenverschleif3-

manschette auf. Befestigen Sie den Distanzring im Ende der
AuBenverschleiBmanschette.
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Abb. 15 Installation des Wartungssatzes flr die Innen- und AuBenverschleiBmanschette; Schritte 8 und 9

1. InnenverschleiBmanschette 3. O-Ring 5. Distanzring
2. Positionierungsring 4. AuBenverschleiBmanschette

10. Fihren Sie die Schritte 8, 9 und 10 des Verfahrens Installation des
Wartungssatzes fiir das Auflademodul durch.

© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
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Reparatur des
Auflademodulzerstdubers

Siehe Abb. 16. Schrauben Sie den Anschlu3 der Aufladerdhre (6) vom
Gehause (1) ab.

Nehmen Sie die Verteilerflanscheinheit (4, 5) und den Filter (3) ab.

Schrauben Sie den Strémungsverteiler (4) vom Verteilerflansch (5)
und den Anschluf3 (2) vom Gehause ab. Nehmen Sie die O-Ringe (7)
vom Anschlul3 der Aufladeréhre ab.

Reinigen Sie die Teile mit Druckluft bei niedrigem Luftdruck und einem
sauberen Tuch. Vermeiden Sie Kratzer an Oberflachen, die mit Pulver
in Kontakt kommen.

Uberpriifen Sie die Teile und ersetzen Sie verschlissene oder
beschéadigte Teile vor dem erneuten Zusammensetzen.

4
5
7
3729016A

Abb. 16 Reparatur des Auflademodulzerstaubers

1. Gehduse 4. Strdbmungsverteiler 6. AnschluB3 der Aufladerdhre

2. AnschluBB 5. Verteilerflansch 7. O-Ringe

3. Filter
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4. Ersatzteile

Verwendung der illustrierten
Ersatzteillisten

Zur Bestellung von Ersatzteilen ist die zustandige Nordson Niederlassung
anzusprechen. Die Beschreibung und Bezeichnung des gewiinschten
Ersatzteils sind den nachfolgenden 5-spaltigen Stlicklisten sowie den
Abbildungen zu entnehmen.

Die Ziffern in der Spalte "Position” entsprechen den Ziffern in den
Abbildungen, die zu den jeweiligen Ersatzteillisten gehdren. Die Bezeich-
nung NS (nicht abgebildet) bedeutet, daB das bezeichnete Ersatzteil nicht
in der Abbildung enthalten ist. Ein Strich (—) wird verwendet, wenn die
Teilenummer sich auf alle in der Abbildung enthaltenen Komponenten
bezieht.

Die 6-stellige Zahl in der Spalte "P/N” ist die Nordson Bestellnummer. Eine
Serie von Strichen (- - - - - - ) bedeutet, daB3 das Teil nicht separat bestellt
werden kann.

Die Beschreibungsspalte enthalt den Namen des Ersatzteils sowie seine
Abmessungen und andere Eigenschaften. Die Punkte zeigen den
Zusammenhang zwischen Baugruppen, Unterbaugruppen und Einzel-
teilen.

Position

P/N

Benennung Anzahl Hinweis

000 000
000 000
000 000

Baugruppe

1

¢ Unterbaugruppe 2 A

¢ ¢ FEinzelteil

1

* Bei Bestellung der Baugruppe sind Pos. 1 und Pos. 2 enthalten.
* Bei Bestellung von Pos. 1 ist Pos. 2 enthalten.
¢ Bei Bestellung von Pos. 2 wird nur Pos. 2 geliefert.

In der Spalte "Anzahl” steht die erforderliche Bestellmenge je Anlage,
Baugruppe oder Unterbaugruppe an. Die Abklirzung AR (nach Bedarf)
wird verwendet, wenn es sich bei dem Teil z.B. um Meterware handelt
oder die Anzahl pro Baugruppe abhangig von einer speziellen Version
oder Type ist.

Buchstaben in der Spalte "Hinweis” beziehen sich auf die Hinweise am
Ende der Ersatzteillisten. Diese Hinweise enthalten wichtige Informationen
Uber die Verwendung und die Bestellung, sie sind unbedingt zu beachten.

© 1997 Nordson Corporation
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34 Tribo-Mega-Scheibe

Empfohlene Ersatzteile

vorratig zu halten.

Um Ausfallzeiten zu minimieren, empfehlen wir die folgenden Ersatzteile

P/N Benennung Anzahl Hinweis
237 995 O-ring, 35.1 mm dia x 1.6 mm thick 2
945 128 O-ring, 55 mm dia x 1.6 mm thick 1
237 994 O-ring, 85 mm dia x 2 mm thick 1
638 293 Cone 1
945 130 O-ring, 60.5 mm dia x 1.6 mm thick 1
237 993 O-ring, 98.5 mm dia x 1.78 mm thick 2
------ Restrictor 1 A
------ Deflector 1 A
630 025 O-ring, pump, diffuser AR B
634 543 Filter, diffuser AR C
238 494 Service kit, charge module AR
631208 Service kit, inner/outer wear sleeve AR
HINWEIS A: Siehe Liste Auf Wunsch verfiigbare Ausriistung. Bei sonstigen Winschen wenden Sie sich bitte
an lhren Nordson-Vertreter.
B: Am Beschleunigungszerstduber und am Auflademodulzerstduber verwendet. Erforderliche
Menge bestellen.
C: Ein Teil je Auflademodulzerstauber. Erforderliche Menge bestellen.
AR: Nach Bedarf

Betriebsanleitung 37-29
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Tribo-Mega-Scheibe 35

Auf Wunsch verfiigbare

Bei hier nicht angegebenen Winschen wenden Sie sich bitte an Ihren

Ausriistung Nordson-Vertreter.
P/N Benennung Hinweis
638 291 Reflektor, 201 mm dia A
638 799 Reduzierstlck, 24 mm dia
638 797 Reduzierstlck, 18 mm dia
630979 Luftschlauch, 12/8 mm, blau (Auflademodul Zerstauberluft)
630980 Luftschlauch, 12/8 mm, schwarz (Beschleunigungs-Zerstauberluft)
638 779 Anschlu3 Erdung, Standard (1150-mm lang)
900 549 Schlauch, Pulverzufiihrung, 3/g in. ID (schwarzes Gummi) C
900 500 Schlauch, Pulverzufiihrung, /5 in. ID (schwarzes Gummi) C
630 237 Schlauch, Pulverzufiihrung, 10 mm (PVC) B
630 061 Schlauch, Pulverzufiihrung, 12 mm (PVC) B
634 562 Verlangerung, Scheibenhalter B
634 564 Energiekette, Schlauch B
HINWEIS A: Weitere Deflektoren erhéltlich. Wegen weiterer Informationen wenden Sie sich bitte an lhren
Nordson-Vertreter.
B: Erforderliche Lénge in 1-Meter-Schritten bestellen.
C: Erforderliche Lange in 1-FuB-Schritten bestellen.
© 1997 Nordson Corporation 409 430C Betriebsanleitung 37-29
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Scheibeneinheiten Siehe Abb. 17 zum Auffinden der Ersatzteile in dieser Liste. Teilelisten
und lllustrationen fiir Unterbaugruppen folgen der Reihenfolge, in der die
Teile in dieser Liste erscheinen.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

1 634 560 Mount, disc, complete, 1708 mm long 1 A

2 634 554 Diffuser, booster 1 B

3 638 773 Connector, ground, 3-pole 1 C

3 638 776 Connector, ground, 6-pole 1 C

4 634 553 Distributor, 3-module, complete 1 BC

4 634 556 Distributor, 6-module, complete 1 BC

5 638 894 Tube, powder, 3/gin. ID AR C

6 634 540 Diffuser, charge module AR C

7 634 593 Module, charge, Tribomatic I, auto, PTFE AR C

8 638 794 Tube assembly, module output AR C

9 634 580 Sprayhead, complete 1 D

10 634 570 Cover, disc 1

11 638 793 Tube assembly, lower 1

12 982 499 Screw, pan head, M6 x12 mm 2

13 638 814 Holder, charge module 1

14 638 785 Support assembly 1

15 638 791 Coupling, air, 3 tube 1 C

15 638 790 Coupling, air, 6 tube 1 C

HINWEIS A: Verlangerung auf Wunsch erhéltlich, siehe Auf Wunsch verfiigbare Ausriistung.
B: Bei Modellen ohne Beschleuniger nicht verwendet.
C: Bestellen Sie Teilenummer oder Menge je nach der Anzahl der Auflademodule in lhrer Einheit.
D: Deflektoren auf Wunsch, siehe Auf Wunsch verfligbare Ausriistung.
AR: Nach Bedarf

Betriebsanleitung 37-29
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Scheibeneinheiten (Forts.)

(<)

8
L 9
3729017A
Abb. 17 Scheibeneinheiten
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Scheibenhalter Siehe Abb. 18.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 634 560 Mount, disc, complete, 1708 mm long 1
1 982 960 e Screw, flathead, M6 x 8 mm 4
2 638 779 ¢ Connector, ground, standard (15 m long, w/con- 1
nectors and bracket)
3 634 578 ¢ Ring, locking 1
4 634 581 ¢ « Pin, spring, locking, M10 1
5 634 582 e « Handle, ball 2
6 982 960 e o Screw, flathead, M6 x 8 mm 2
7 630 985 ¢ Fitting, air, 12 mm tube, internal 1
8 630 981 ¢ Fitting, air, 12 mm tube, external 1

Betriebsanleitung 37-29
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Scheibenhalter (Forts.)

2
8 L
1
1 bt é/
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7
5 4
6 3
]
3729018A
Abb. 18 Scheibenhalter
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Beschleunigungszerstduber Siehe Abb. 19.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 634 554 Diffuser, booster 1
1 638 800 ¢ Connector, tube, 12 mm tubing 1
2 630 025 e O-ring, pump, diffuser 8
3 638 824 e Pump 1
4 634 552 « Fitting, air, 12 mm, 1/gin. 1
5 638 823 ¢ Housing, diffuser 1
6 638 822 e Spacer 1

3729019A

Abb. 19 Beschleunigungszerstauber
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Verteiler Siehe Abb. 20.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

— 634 553 Distributor, 3-module, complete 1 A
— 634 556 Distributor, 6-module, complete 1 A
1 634 544 e Cone 1
2 638 825 ¢ Distributor, 3 holes 1 A
2 638 821 ¢ Distributor, 6 holes 1 A
3 634 545 e Connector, distributor AR B

HINWEIS A: Bestellen Sie Teilenummer je nach der Anzahl der Auflademodaule in lhrer Scheibeneinheit.

B: Bestellen Sie die Menge je nach der Anzahl der Auflademodule in Ihrer Scheibeneinheit.
AR: Nach Bedarf

e

0 0
o
\

%

3729020A

Abb. 20 Verteiler

© 1997 Nordson Corporation
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Auflademodulzerstduber Siehe Abb. 21.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 634 540 Diffuser, charge module 1
1 634 541 ¢ Housing, connector, diffuser 1
2 630 033 « Fitting, air, with divider 1
3 634 543 ¢ Filter, diffuser 1
4 634 547 ¢ Distributor, flow, short 1
5 630 294 ¢ Flange, diffuser 1
6 634 542 ¢ Connector, chargetube 1
7 630 025 ¢ O-ring, pump, diffuser 2

Betriebsanleitung 37-29
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Auflademodulzerstiuber
Forts.)

«

B

3729021A

Abb. 21 Auflademodulzerstauber
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Auflademodul Siehe Abb. 22.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 634 593 Charge module, PTFE, complete 1
1 631 225 ¢ Extension, complete 1
2 631 221 ¢ Sleeve, wear, outlet, assembly, PTFE 1 A
3 940 224 e ¢ O-ring, silicone, 1.00 x 1.125 in. 2 A
4 631 222 e ¢ Spring, silicone, 1.25 x 1.50 in. 1 A
5 | ------ e ¢ Sleeve, wear, outlet, PTFE 1 A
6 631 220 ¢ Ring, spacing 1 ABC
7 | ------ ¢ Sleeve, wear, outer, PTFE 1 AB
8 940 284 e ¢ O-ring, silicone, 1.375 x 1.500 in. 1 AB
9 631 294 « Distributor, outlet, PTFE 1 A
10 | ------ ¢ Sleeve, wear, inner, PTFE 1 AB
11 631210 ¢ Ring, positioning 1 ABC
12 631298 e Stud, M8 x 236 mm 1 A
13 631234 « Distributor, inlet, PTFE 1 A
14 631232 ¢ Sleeve, wear, inlet, assembly, PTFE 1 A
15 940 284 e ¢ O-ring, silicone, 1.375 x 1.500 in. 1 A
16 | ------ e ¢ Sleeve, wear, inlet, PTFE 1 A
17 940 243 e ¢ O-ring, silicone, 1.125 x 1.250 in. 1 A
18 | ------ ¢ Body, auto gun, assembly 1 D
19 630 073 e » Knob, M5 x .08 1
20 630 088 e ¢ Stud, ground, w/nut 1
21 631 235 e « Pin, quick connect 2
22 638 816 e Stud, charge module 2
23 638 819 e Screw, M8x 20 mm, polyamid 2
HINWEIS A: Teile erhéltlich im Wartungssatz 238 494. Siehe Listen Wartungssétze.

B: Teile erhéltlich im Wartungssatz 631 208. Siehe Listen Wartungssétze.

C: Teile erhéltlich im Wartungssatz 631 209. Siehe Listen Wartungssétze.

D: Ersatzteil mit Einschrankungen. Bitte wenden Sie sich wegen Ersatzes an lhren

Nordson-Vertreter.
Betriebsanleitung 37-29 409 430C © 1997 Nordson Corporation
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Auflademodul (Forts.)

3729022A

Abb. 22 Auflademodul
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Spriihkopf Siehe Abb. 23.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 634 580 Sprayhead, complete 1
1 638 812 e Screw, M10 x 35 mm 1
2 638 802 e Holder, tube 1
3 638 297 * Cone, rear 1
4 638 799 » Restrictor 1 A
5 237 995 ¢ O-ring, EPDM, 35.1 mm dia x 1.6 mm thick 2
6 945 128 ¢ O-ring, EPDM, 55 mm dia x 1.6 mm thick 1
7 638 295 » Distributor 1
8 237 994 ¢ O-ring, EPDM, 85 mm dia x 2 mm thick 1
9 638 293 e Cone 1
10 945130 ¢ O-ring, EPDM, 60.5 mm dia x 1.6 mm thick 1
11 638 292 e Sprayhead 1
12 237 993 ¢ O-ring, 98.05 mm dia x 1.78 mm thick 2
13 638 809 e Screw, M10 x 50 mm, polyamid 1
14 638 829 * Ring 1
15 638 808 e Screw, M6 x 25 mm, polyamid 3
HINWEIS A: 18 mm Reduzierstlck verflgbar. Siehe Auf Wunsch verfligbare Ausriistung in diesem Abschnitt.

Betriebsanleitung 37-29
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Spriihkopf (Forts.)

3729023A

Abb. 23 Sprihkopf
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Untere Rohreinheit, Siehe Abb. 24.

Tragereinheit und

Luftleitungskupplungen

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
A 638 785 Support assembly 1
1 638 820  Standoff 1
2 634 500 ¢ Plate, A, with tube, complete 1
3 638 781 ¢ Pin, mounting, M10 4
4 982 753 e Screw, set, M5 x5 mm 2
5 982 751 e Screw, pan head, M6 x 30 mm, polyamid 3
6 982 752 e Screw, pan head, M8 x 16 mm, polyamid 1
7 634 576 e Support 1
8 634 577 e Guide 1
B 638 793 Tube assembly, lower 1
1 982 958 e Screw, pan head, M6 x 20 mm 1
2 638 795 e Tube, PVC, 55 x1.5mm 1
3 638 813 * Holder, tube 1
C 638 791 Coupling, air, 3-tube, assembly 1
C 638 790 Coupling, air, 6-tube, assembly 1
1 630 594 e Tube, air, 12/8 mm, blue (0.30 m) AR
2 630 985 * Fitting, air, straight, KQF-12-02 1
3 630 989 « Fitting, air, QSLV 6-1/4-6 1
4 630 597 e Tube air, 6/4 mm, blue (1.5 m) AR
5 630 993 e Plug, KQP-06 3 A
HINWEIS A: Mit Kupplungseinheit fiir 3 Schlauche verwendet.
AR: Nach Bedarf

409 430C
Ausgabe 09/97
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Untere Rohreinheit,
Trégereinheit und
Luftleitungskupplungen (Forts.)

A
C
-— 1
PR 2
4

5

3729024A
Abb. 24 Untere Rohreinheit, Tragereinheit und Luftleitungskupplungen
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Wartungssétze Fur das Auflademodul sind drei Wartungsséatze erhéltlich: der Wartungs-
satz fur das Auflademodul, der Wartungssatz fur die Innen- und Auf3enver-
schleiBmanschette sowie der Wartungssatz fir Positionierungs- und
Distanzring.

Wartungssatz fiir das Auflademodul
Siehe Abb. 25. Positionsnummern beziehen sich auch auf Abb. 22.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 238 494 Service kit, charge module, complete, PTFE 1
2 631 221 » Sleeve, wear, outlet, assembly, PTFE 1
3 940 224 ¢ ¢ O-ring, silicone, 1.00 x 1.125 in. 2
4 631222 e ¢ Spring, silicone, 1.25 x 1.50 in. 1
5 | ------ e ¢ Sleeve, wear, outlet, PTFE 1
6 631 220 ¢ Ring, spacing 1 A
7 | ------ ¢ Sleeve, wear, outer, PTFE 1
8 940 284 e ¢ O-ring, silicone, 1.375 x 1.500 in. 1
9 631294 « Distributor, outlet, PTFE 1
10 | ------ e Sleeve, wear, inner, PTFE 1
11 631210 ¢ Ring, positioning 1 A
12 631298 e Stud, M8 x 236 mm 1
13 631234 ¢ Distributor, inlet, PTFE 1
14 631 232 ¢ Sleeve, wear, inlet, assembly, PTFE 1
15 940 284 ¢ ¢ O-ring, silicone, 1.375 x 1.500 in. 1
16 | ------ e ¢ Sleeve, wear, inlet, PTFE 1
17 940 243 ¢ ¢ O-ring, silicone, 1.125 x 1.250 in. 1
HINWEIS A: Auch als Satz erhaltlich, bestellen Sie Wartungssatz 631 209.
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Wartungssatz fiir Auflademodul (Forts.)

(
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B

3729025A

Abb. 25 Wartungssatz fur das Auflademodul
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Wartungssatz fiir Innen- und AuBenverschleiBmanschette

Siehe Abb. 26. Positionsnummern beziehen sich auch auf Abb. 22.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 631 208 Service kit, inner and outer wear sleeves, PTFE 1
6 631220 ¢ Ring, spacing 1 A
7 | ------ ¢ Sleeve, wear, outer, PTFE 1
8 940 284 e ¢ O-ring, silicone, 1.375 x 1.500 in. 1
10 | ------ e Sleeve, wear, inner, PTFE 1
11 631210 ¢ Ring, positioning 1 A

HINWEIS A: Auch als Satz erhéltlich, bestellen Sie Wartungssatz 631 209.

11/
10/

786

Abb. 26 Wartungssatz fur Innen- und AuBenverschleiBmanschette

%

3729026A
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Wartungssatz fiir Positionierungs- und Distanzring

Siehe Abb. 27. Positionsnummern beziehen sich auch auf Abb. 22.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 631 209 Service kit, inner and outer wear sleeves, PTFE 1
6 631220 ¢ Ring, spacing 1 A
11 631210 ¢ Ring, positioning 1 A

3729027A

Abb. 27 Wartungssatz fur Positionierungs- und Distanzring
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