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Introduction  O-1
Nordson International
Europe Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt | 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing |45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Germany Erkrath

49-211-92050

49-211-254 658

Lineburg |49-4131-8940 49-4131-894 149
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt | 47-23 03 6160 47-22 68 3636

Finishing | 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 46-40-932 882
Finishing | 46-304-66 7080 46-304-66 1801
Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358
Kingdom o
Finishing | 44-161-495 4200 44-161-428 6716
uv 44-1753-558 000 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 652
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0O-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtenir la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 652

Pacific South Division,
USA

1-440-988-9411

1-440-985-3710

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing

1-440-988 9411

1-440-985 1417

NI_EN_J-0301
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Bezpieczenstwo  1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

1. Wprowadzenie

2. Symbole dotyczace
bezpieczenstwa

Niniejszy rozdziat zawiera ogodlne instrukcje bezpiecznego korzystania ze
sprzetu firmy Nordson. Szczego6towe ostrzezenia dotyczace
poszczegdlnych czynnosci i urzadzen zawarte sg w odpowiednich
rozdziatach niniejszej instrukcji. Nalezy zwracaé uwage na wszystkie
ostrzezenia i $cisle stosowac sie do wszelkich instrukciji. Nie
zastosowanie sie grozi smiercig lub kalectwem, oraz zniszczeniami
materialnymi.

Aby bezpiecznie korzystac ze sprzetu, nalezy :

® przeczytac i przyswoic sobie ogdlne instrukcje bezpieczenstwa
zawarte w tej czesci instrukcji obstugi przed przystapieniem do
istalacji, obstugi, konserwaciji, lub naprawy sprzetu.

* przeczytac i $cisle stosowac sie do instrukcji podanych w niniejszej
dokumentacji w odniesieniu do wykonywania opisywanych czynnosci
i opisywanego sprzetu.

® przechowywac instrukcje w miejscu tatwo dostepnym dla personelu
instalujgcego, obstugujacego, oraz dokonujgcego konserwacji lub
napraw tego sprzetu.

e stosowac sig¢ do wszelkich obowigzujgcych procedur BHP
wymaganych przez dane przedsigbiorstwo, normy przemystowe oraz
inne przepisy. Zapoznac sig z przepisami przeciwpozarowymi oraz
innymi przepisami dotyczgcymi instalacji i obstugi proszkowych
systemow natryskowych.

® uzyskac i przeczyta¢ Karty Danych Bezpieczenstwa Materiatow
(Material Safety Data Sheets - MSDS) wszystkich uzywanych
materiatow.

Zapoznaj sie z symbolami przedstawionymi w tym rozdziale. Symbole te
ostrzegaja przed zagrozeniami i warunkami ktére groza obrazeniami,
Smiercig lub zniszczeniami materialnymi.

OSTRZEZENIE: Niezastosowanie sie¢ moze doprowadzié do
zranienia, smierci lub uszkodzenia sprzetu.

© 1995 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone
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1-2 Bezpieczeristwo

2. Symbole dotyczace
bezpieczenstwa (cd.)

3. Wykwalifikowany
personel

>

2

> & @@ &

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego.
Niezastosowanie sie do ostrzezenia moze doprowadzi¢ do
zranienia, $mierci lub uszkodzenia sprzetu.

OSTRZEZENIE: Odtgczyé urzagdzenie od linii zasilajgce;.
Niezastosowanie sie do ostrzezenia moze doprowadzi¢ do
zranienia, $mierci lub uszkodzenia sprzetu.

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo eksplozji lub pozaru. Nie
wolno uzywac ognia, otwartych ptomieni ani pali¢ papierosow.

OSTRZEZENIE: Nalezy zatozyé odziez ochronng, okulary i
atestowang maske ochronng. Niezastosowanie sie moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

OSTRZEZENIE: System lub materiat pod ci$nieniem. Usungé
cisnienie. Niezastosowanie sig¢ do ostrzezenia grozi
powaznymi obrazeniami lub $miercia.

UWAGA: Niezastosowanie sie moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia sprzetu.

"Wykwalifikowany personel” jest niniejszym okreslony jako osoby, ktore
szczegotowo znajg i rozumiejg sprzet oraz jego bezpieczng obstuge,
konserwacje i naprawe. Wykwalifikowany personel jest fizycznie zdolny
do wykonywania wymaganych zadan, zaznajomiony ze wszystkimi
odnosnymi zasadami i przepisami bezpieczenstwa i zostat odpowiednio
przeszkolony by mogt bezpiecznie instalowac, obstugiwac, dokonywacé
konserwacji oraz napraw sprzetu. Na przedsiebiorstwie uzytkujgcym
sprzet spoczywa odpowiedzialno$¢ za zapewnienie, iz jego personel
spetnia te warunki.

A1PL-02-[SF-POWD]-1
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Bezpieczenstwo ~ 1-3

4. Warunki stosowania

5. Instalacja

niz opisany w niniejszej instrukcji grozi obrazeniami, Smiercig
lub zniszczeniami materialnymi. Uzywaj tego sprzetu tylko w
sposéb opisany w instrukcji obstugi.

f OSTRZEZENIE: Wykorzystanie tego sprzetu w sposéb inny

Nordson Corporation nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za obrazenia
lub szkody poniesione w wyniku nietypowego, nie przewidzianego
zastosowania swojego sprzetu. Sprzet ten jest zaprojektowany i
przewidziany wytgcznie do celdw opisanych w niniejszej instrukcji
obstugi. Zastosowania nie opisane w niniejszej instrukcji bedg uznane
za zastosowania nie przewidywane i grozg powaznym uszkodzeniem
ciata, Smiercig lub szkodami materialnymi. Nie przewidywane
zastosowanie moze rowniez mie¢ miejsce, gdy:

* dokonane zostang w sprzecie zmiany, ktére nie sg zalecane lub
opisane w niniejszej instrukcji lub uzyte beda czesci, ktdre nie sa
oryginalnymi czesciami zamiennymi firmy Nordson,

* nie zostanie zapewnione, iz sprzet uzupetniajgcy zgodny jest z
wymogami odpowiednich instytuciji, z lokalnymi przepisami, oraz
wszelkimi obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa,

® uzyte zostang materiaty lub sprzet towarzyszacy, ktore sg
nieodpowiednie lub niezgodne z posiadanym sprzetem firmy
Nordson,

* niewykwalifikowany personel dopuszczony zostanie do wykonywania
jakichkolwiek czynnosci.

Przed rozpoczeciem instalowania sprzetu przeczytaj rozdziat dotyczgcy
instalacji w instrukcjach obstugi wszystkich podzespotéw systemu.
Doktadne zrozumienie poszczegoélnych elementéw systemu i ich
wymogow pozwoli zainstalowac system w bezpiecznie i sprawnie.

*  Pozwdl tylko wykwalifikowanemu personelowi instalowac urzgdzenia
firmy Nordson i towarzyszacy towarzyszgcy osprzet.

¢ Uzywaj wytgcznie atestowanego wyposazenia. Uzycie
nieatestowanego wyposazenia w systemie posiadajgcym
odpowiednie dopuszczenia moze uniewazni¢ dopuszczenia.

* Upewnij sie, Zze caty sprzet jest przewidziany i zatwierdzony dla
Srodowiska, w ktorym jest uzywany.

* Stosuj sie do wszystkich instrukcji dotyczgcych instalowania
podzespotdw i osprzetu.

* Wszystkie podtgczenia elektryczne, pneumatyczne, gazowe i
hydrauliczne wykonaj zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

© 1995 Nordson Corporation
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1-4

Bezpieczenstwo

5.

Instalacja (cd.)

Zainstaluj reczne zawory zamykajgce na liniach doprowadzajgcych
powietrze do systemu. Pozwala to na usunigcie cisnienia i odciecie
systemu pneumatycznego przed rozpoczeciem serwisu i napraw.

Zainstaluj blokowany wytacznik odcinajacy linig¢ zasilajgca przed
urzgdzeniami elektrycznymi.

Uzywaj przewoddw elektrycznych o $rednicy i izolacji wystarczajgcej
do obstugi wymaganego napiecia i natezenia. Catos¢ instalacji musi
by¢ zgodna z lobowigzujgcymi przepisami.

Uziem catysprzet przewodzgcy elektrycznos¢ w promieniu 3 metréw
(10 stop) od obszaru natrysku. Nie uziemiony sprzet przewodzacy
moze zakumulowac tadunek elektrostatyczny zdolny wywotac pozar
lub eksplozje, jesli wystapi iskrzenie (wytadowanie).

Przeprowadz wszystkie przewody elektryczne, oraz weze i
okablowanie powietrzne zabezpieczonymi kanatami. Upewnij sie, ze
nie beda narazone na uszkodzenie przez ruchomy sprzet. Nie zaginaj
kabli elektrostatycznych tukiem o promieniu mniejszym niz 152 mm.

Zainstaluj blokady bezpieczenstwa i atestowany, szybki system
wykrywania pozaru. Majg one wytgczy¢ system natryskowy w
przypadku awarii wentylatora wyciggowego w kabinie, w przypadku
wykrycia pozaru lub w razie innej niebezpiecznej sytuaciji.

Upewnij sie, ze podtoga obszaru lakierowania jest przewodzgca, a
platforma operatora jest uziemiona.

Uzywaj wytgcznie wyznaczonych punktow lub zaczepdéw do
podnoszenia i przesuwania sprzetu ciezkiego. Podczas podnoszenia
zrownowaz i zablokuj tadunek by unikngé¢ przesuwania. Urzadzenia
podnosnikowe muszg by¢ zbadane, certyfikowane i oznaczone dla
ciezarow wiekszych niz przenoszony sprzet.

Chron wszystkie komponenty przed uszkodzeniem, zuzyciem i
szkodliwymi warunkami srodowiska.

Zapewnij wystarczajgca przestrzen do obstugi, roztadowania
pojemnikéw ze sprzetem, usuniecia pokryw i opakowan.

Jezeli urzagdzenia zabezpieczajgce muszg by¢ usuniete dla
umozliwienia montazu, zainstaluj je natychmiast po zakonczeniu prac
i sprawdz prawidtowos¢ ich dziatania.

A1PL-02-[SF-POWD]-1
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Bezpieczenstwo ~ 1-5

6. Dziatanie Sprzet ten powinien by¢ obstugiwany wytacznie przez personel

wykwalifikowany, fizycznie zdolny do jego obstugi, bez zaburzen w

ocenie i czasie reakcji.

Przeczytaj wszystkie instrukcje obstugi podzespotéw przed
uruchomieniem proszkowego systemu natryskiwania. Dogtebne
zrozumienie podzespotéw i ich dziatania pomoze bezpiecznie i wydajnie
obstugiwac system.

Uzywaj tego sprzetu wytacznie w srodowisku, dla ktérego jest
przeznaczony. Nie uzywaj sprzetu w srodowisku wilgotnym,
tatwopalnym lub wybuchowym, o ile nie zostat on przeznaczony do
bezpiecznego uzytku w tych srodowiskach.

Przed uruchomieniem sprzetu, sprawdz wszystkie bezpieczniki,
systemy wykrywania ognia oraz urzadzenia ochronne, takie jak
panele i pokrywy. Upewnij sie ze wszystkie urzadzenia sg w petni
sprawne. Nie uruchamiaj systemu, jezeli urzgdzenia te nie dziatajg
prawidtowo. Nie odtgczaj i nie omijaj automatycznych bezpiecznikdéw
lub zablokowanych wytgcznikow elektrycznych i zaworow
pneumatycznych.

Pamietaj gdzie sg wytgczniki awaryjne (EMERGENCY STOP),
zawory wytgczajgce, oraz gasnice. Upewnij sig, ze dziatajg. Jezeli
jakis podzespot jest uszkodzony, natychmiast wytgcz izabloku;j
system.

Przed uruchomieniem, upewnij sie, ze wszystkie przewodzace
urzadzenia zainstalowane w obszarze natryskiwania sg uziemione.

Nigdy nie uzywaj sprzetu, o ktérym wiadomo, ze Zle funkcjonuje lub
nie jest szczelny.

Nie probuj uzywac sprzetu elektrycznego w przypadku pojawienia sie
wody.

Nigdy nie dotykaj gotych ztgczy elektrycznych sprzetu, gdy wigczone
jest zasilanie (przetgcznik w pozycji ON).

Nie uzywaj sprzetu przy cisnieniach wyzszych niz znamionowe
maksymalne cisnienie robocze ktdregokolwiek podzespotu.

Zapoznaj sie z dopuszczalnymi temperaturami i ciSnieniami w catym
sprzecie, ktérym operujesz. Rozpoznaj potencjalne zagrozenia z
nimi zwigzane i zachowaj stosowng ostroznosg.

Nos obuwie o przewodzacych podeszwach np. skorzanych lub
uzywaj tasm uziemiajgcych by utrzymac potgczenie z ziemig podczas
pracy ze sprzetem elektrostatycznym, lub w jego poblizu.

© 1995 Nordson Corporation
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1-6 Bezpieczenstwo

6. Dziatanie (cd.)

Nie nos na lub przy sobie przedmiotéw metalowych (bizuteria,
narzedzia) podczas pracy ze sprzetem elektrostatycznym lub w jego
poblizu. Nie uziemiony metal moze zakumulowac tadunek
elektrostatyczny i spowodowac porazenia pradem.

Utrzymuj kontakt skdry z metalem pomiedzy dtonig i rekojescig
podczas uzywania elektrostatycznego pistoletu, aby uniknaé
porazenia. Pracujgc w rekawicach, wytnij odpowiednie otwory na
palce lub dtonie.

Trzymaj czesci ciata lub luzne ubranie z daleka od ruchomego
sprzetu i jego ruchomych czesci. Zdejmij bizuterie osobistg i zakryj
lub zwigz dtugie wtosy.

Nos atestowane maski ochronne, okulary ochronne, oraz rekawice
podczas obstugi pojemnikéw z proszkiem, napetniania zbiornikow,
operowania sprzetem lakierniczym, oraz dokonywania prac
serwisowych lub czyszczenia. Unikaj osiadania proszku na swojej
skorze.

Nigdy nie kieruj recznych pistoletéw w swojg strone lub w strone
innych osoéb.

Nie pal papieroséw w obszarze lakierowania. Zapalony papieros
moze wywotac pozar lub wybuch.

Jezeli zauwazysz tuk elektryczny w obszarze natryskiwania,
natychmiast wytacz caty system. tuk elektryczny moze spowodowac
pozar lub wybuch.

Wytacz wszystkie zasilanie pistoletow i uziem elektrody przed
przystapieniem do regulowania pistoletow.

Wytacz urzadzenia transportujgce przed dokonaniem pomiardéw lub
inspekcji malowanych obiektu.

Myj czesto odstoniete czesci ciata wodg z mydtem, szczegdlnie
przed jedzeniem i piciem. Nie stosuj rozpuszczalnikdéw do usunigecia
ze skory materiatéw napylanych.

Nie stosuj sprezonego pod wysokim cisnieniem powietrza do
zdmuchniecia pytu z ubrania lub skoéry. Sprezone pod wysokim
cisnieniem powietrze moze byé wttoczone pod skére i spowodowaé
powazne obrazenia lub $mieré. Traktuj wszystkie ztgczki i weze
ci$nieniowe tak, jakby mogty by¢ nieszczelne i spowodowacd
uszkodzenie ciata.

A1PL-02-[SF-POWD]-1
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Bezpieczenstwo  1-7

7. Ukryte zagrozenia Uzytkownicy powinni by¢ Swiadomi zagrozen w miejscu pracy, ktorych

czesto nie mozna catkowicie wyeliminowac:

odkryte powierzchnie sprzetu, ktdre moga by¢ gorgce lub mieé ostre
krawedzie, a ktdre nie mogg by¢ catkowicie zabezpieczone

urzgdzenia elektryczne, ktére moga pozostawac pod napieciem
przez pewien czas po wytgczeniu sprzetu

opary i materiaty, ktére mogg spowodowac reakcje uczuleniowe, lub
inne ktopoty zdrowotne

automatyczne hydrauliczne, pneumatyczne lub mechaniczne
urzadzenia lub czesci, ktére moga ruszy¢ bez ostrzezenia

niezabezpieczone ruchome konstrukcje mechaniczne

8. Dziatania w przypadku Nie uzywaj systemu zawierajacego wadliwie dziatajgce podzespoty.
’ awarii svstemu lub Jezeli jakis podzespot zacznie funkcjonowaé wadliwie, natychmiast
y L wytgcz (OFF) caty system.
podzespotow
¢ QOdtgcz i zablokuj zasilanie elektryczne. Zamkniji zablokuj
hydrauliczne i pneumatyczne zawory odcinajgce i usun cisnienie.
* Dopuszczaj do wykonania napraw wytgcznie personel
wykwalifikowany. Napraw lub wymien uszkodzony podzespot.
9. Konserwacja i naprawa Dopuszczaj wytgcznie wykwalifikowany personel do przeprowadzenia

konserwacji, wykrywania i usuwania usterek oraz prac naprawczych i

serwisowych.

Zawsze nos odpowiednie ubrania ochronne i korzystaj z urzadzen
zabezpieczajgcych podczas pracy serwisowej.

Stosuj sie do procedur serwisowych zalecanych w instrukcjach
obstugi.

Nie obstuguj i nie reguluj zadnego urzgdzenia, o ile nie jest obecna
druga osoba przeszkolona w udzielaniu pierwszej pomocy.

Uzywaj wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych firmy Nordson.
Uzycie nie zatwierdzonych czesci lub dokonanie nie zatwierdzonych
modyfikacji sprzetu moze naruszy¢ warunki dopuszczenia sprzetu i
stworzy¢ zagrozenie.

© 1995 Nordson Corporation
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9. Konserwacja i naprawa
(cd.)

Przed rozpoczeciem naprawy wytgcz, zablokuj i oznacz wytgcznik
odcinajgcy zasilanie elektryczne naprawianego urzgdzenia.

Nie przystepuj do naprawyt sprzetu elektrycznego, jezeli znajdyje sie
w nim woda. Nie naprawiaj sprzetu elektrycznego w srodowisku o
duzej wilgotnosci.

Do pracy przy sprzecie elektrycznym uzywaj narzedzi z izolowanymi
uchwytami.

Nie probuj serwisowac poruszajgcych sie czesci urzadzen. Wytgcz
urzadzenie i odetnij zasilanie. Zabezpiecz sprzet przed
niekontrolowanym ruchem.

Usun cisnienie przed przystgpieniem do obstugi sprzetu. Zastosuj
sie do odnosnych instrukcji w tej dokumentac;ji.

Upewnij sie, ze pomieszczenie w ktérym pracujesz jest
wystarczajgco wentylowane.

Jezeli wymagana jest proba "pod napieciem”, przeprowadz ja
ostroznie, a nastepnie wytgcz i odetnij zasilanie, gdy tylko
zakonczysz probe.

Po zakonczeniu obstugi podtgcz wszystkie odtgczone kable i
przewody uziemiajace sprzet. Uziem wszystkie przewodzagce
urzgdzenia.

Linie zasilajgce podtgczone do wytgcznikow na panelach sterujgcych
moga pozostac¢ pod napigeciem, o ile nie zostang odtagczone. Przed
rozpoczeciem naprawy upewnij sie, ze zasilanie jest odtgczone.
Nastepnie odczekaj 5 minut po wytgczeniu zasilania aby roztadowaty
sie kondensatory.

Wytacz zasilanie i uziem elektrode pistoletu przed regulacjg lub
czyszczeniem.

Utrzymuj styki wysokiego napiecia w czystosci i zaizoluj je
dielektrycznym smarem lub olejem.

Sprawdzaj okresowo wszystkie ztgcza uziemiajgce przy pomocy
standardowego omomierza. Opornos¢ na uziemieniu nie moze
przekraczaé jednego megaoma. Jezeli wystgpi tuk, natychmiast
wytgcz system.

A1PL-02-[SF-POWD]-1
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10. Utylizacja

* Sprawdzaj okresowo wytgczniki blokujgce dla zapewnienia ich
sprawnosci..

elektrostatycznego jest niebezpieczne i moze spowodowac
porazenie, pozar, lub wybuch. W ramach okresowych
przegladéw powinny by¢ wykonywane testy opornosci.

f OSTRZEZENIE: Uzywanie uszkodzonego sprzetu

* Nie sktadaj materiatéw tatwopalnych na obszarze lub w
pomieszczeniu lakierniczym. Trzymaj pojemniki z materiatami
tatwopalnymi z dala od kabin lakierniczych, aby nie znajdowaty sie w
zasiegu ewentualnego pozaru kabiny. Jezeli nastapi pozar lub
wybuch, obecnosé materiatow tatwopalnych w tym obszarze
zwiekszy ryzyko obrazen i zniszczen materialnych.

® Utrzymuj porzadek i czystos¢. Nie pozwdl by kurz i pyt zbieraty sie w
obszarze lakierowania, kabinie, lub na sprzecie elektrycznym.
Przeczytaj te informacje uwaznie i zastosuj sie do instrukcji.

Utylizacja sprzetu i materiatéw zuzytych podczas pracy i czyszczenia,
powinna by¢ dokonywana zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

© 1995 Nordson Corporation
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Rozdziat 2
Opis

1.

Wprowadzenie

Reczny pistolet do lakierowania proszkowego typu Sure Coat™ faduje
elektrostatycznie i natryskuje organiczne powtoki proszkowe.
Wewnetrzny powielacz napiecia (IPS) moze by¢ wymieniany przez
uzytkownika. Pistoletu uzywa sie razem z recznym sterownikiem
lakierowania proszkowego typu Sure Coat™ i modutowg pompa
proszkowa w wersji koronowe;.

Ro6zne numery katalogowe i wersje pistoletu zalezg od dtugosci

niskonapieciowego kabla zasilajgcego/sterujgcego i polaryzaciji
powielacza.

Tabela 2-1 Rézne wersje pistoletu

Dtugosé kabla Pistolet ujemny Pistolet jemny
krotki - P/N dtugi - P/N
4m 302 123 288 563
8m 302 124 288 564
12m 302 125 288 565
Diugos¢ kabla Pistolet dodatni Pistolet dodatni
krotki - P/N dtugi - P/N
4m 302 119 302116
8m 302 120 302117
12m 302 121 302118

Reczny pistolet proszkowy dostarcza prad staty o niskim napieciu do
powielacza napiecia wbudowanego w korpus i przedtuzke pistoletu.
Powielacz generuje wysoki potencjat elektrostatyczny potrzebny do
lakierowania proszkowego. Napiecie wytwarza silne pole

elektrostatyczne pomigdzy pistoletem i znajdujgcym sie nim uziemionym

obiektem. Pole elektrostatyczne powoduje wytadowania koronowe
wokot elektrody.

©1998 Nordson Corporation
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409 350B Instrukcja obstugi 31-37

Wydano 07/98



2-2 Opis

2. Teoria dziatania

Funkcja oczyszczania
(przedmuchiwania)

3. Opcje

Dysze i deflektory

Skompresowane powietrze pompuje proszek ze zbiornika, przenosi go
przez waz doprowadzajgcy do pistoletu i rozpyla w kierunku malowanego
elementu. Poniewaz czgsteczki proszku przechodzg przez pole
elektryczne, nabierajg one tadunku elektrostatycznego i przyklejaja sie
do malowanego elementu.

Ksztatt natrysku jest zalezny od rodzaju dyszy, szybkosci przenoszgcego
proszek powietrza wylatujgcego przez dyszeg i pola elektrostatycznego
wytworzonego pomiedzy elektrodg a uziemionym malowanym
elementem. Pistolet ma w rekojesci spust oraz przycisk oczyszczania.
Elementy sterujgce napieciem, natezeniem przeptywu proszku i
cis$nieniem powietrza atomizujgcego sg wbudowane w sterownik.
Nieregulowany ogranicznik na tylnej Sciance sterownika kontroluje
cisnienie powietrza pistoletu. Powietrze zaczyna przeptywac przez
pompe i pistolet kiedy nacisniemy na spust pistoletu.

Kiedy oczyszczanie jest uaktywnione, oczyszczajgce powietrze
przeptywa przez kanat proszkowy i wydmuchuje wszelkie pozostatosci
proszku. Oczyszczanie jest uaktywnione tak dtugo, jak dtugo operator
trzyma wecisniety przycisk oczyszczania. Oczyszczanie nie wyklucza (nie
kasuje) funkcji naciskania spustu i nie zatrzymuje przeptywu proszku.

Odwotaj sie do numerow katalogowych i ilustracji w rozdziale Opcje,
dotyczgcych ponizszych opcji. W celu zasiegniecia dodatkowych
informaciji, skontaktuj sie z reprezentantem firmy Nordson.

Standardowo pistolety sg wyposazone w 32 mm dysze stozkowa,
26 mm deflektor, tuleje do regulacji naniesienia i ptasko-natryskujaca
dysze ze szczeling o szerokosci 4 mm.

Dostepne sg dysze i deflektory o nastepujacych rozmiarach
i konfiguracjach :

* dysza stozkowa 32-mm

e 25-, 3-, 4-, i 6-mm ptasko natryskujgce dysze

* dysze krzyzowe o nacigciach pod kgtami 60° i 90°

¢ dysze zgbkowane (sze$¢ promieniowych szczelin)

e 14-, 16-, 19-, i 26-mm deflektory do dysz stozkowych

Maksymalne znamionowe napiecie wyjsciowe elektrody wynosi
95 kV + 10%.

Maksymalny znamionowy prad wyjsciowy na elektrody wynosi
100 pA + 10%.
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Rozdziat 3
Instalacja

1. Podtaczenie pistoletu

przeprowadzac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

Ten rozdziat opisuje potgczenia powietrzne i elektryczne recznego
proszkowego pistoletu natryskowego Sure Coat. Patrz Rys. 3-1.

1. Patrzrys. 3-1. Potacz waz doprowadzajgcy (4) z wylotu pompy do
ztaczki weza na spodzie obudowy wlotu proszku.

2. Wecisnij waz do uchwytu (3) zamocowanego do podstawy rekojesci
pistoletu.

UWAGA: Staraj sig, aby waz doprowadzajacy (4) byt mozliwie jak
najkrotszy, nie dtuzszy niz 12 m gdy uzywasz weza o przekroju 1/2
cala, i nie dluzszy niz 4 m, gdy uzywasz weza o przekroju 3/8 cala.
Dtuzsze weze moga powodowagé nierdwnomierny przeptyw proszku.

3137001B

Rys. 3-1  Podtgczenie pistoletu

1. Weze powietrza pistoletu i 3. Uchwyt weza
powietrza oczyszczania 4. Waz doprowadzajacy proszek.
2. Kabel pistoletu
©1998 Nordson Corporation 409 350B Instrukcja obstugi 31-37
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1. Podftgczenie pistoletu
(cd.)

2. Opcje

3. Owin spiralng tasme wokot weza doprowadzajgcego (4) przy wylocie
pompy i w kazdym miejscu, gdzie konieczne jest zabezpieczenie
weza doprowadzajgcego przed jego zatamywaniem i odcigciem
przeptywu proszku.

4. Podtagcz przewody (1) doprowadzajgce powietrze pistoletu (4 mm,
przezroczysty) i powietrze oczyszczajace (6 mm, czarny).

5. Owin osiem odcinkéw spiralnej taSmy o matej $rednicy (9.5 mm)
wokét dwdch przewoddw pneumatycznych i kabla wzdtuz catej
dtugosci od pistoletu do sterownika. Owin pierwszy kawatek w
odlegtosci 25,4 - 30,5 cm od spodu pistoletu.

6. Podtacz kabel pistoletu (2) do gniazdka wyjsciowego z tytu
sterownika. Zamocuj kabel przy sterowniku za pomocag
zabezpieczajgcej nakretki, znajdujacej sie na koricu kabla.

znajdujace sie w poblizu miejsca natrysku, muszg byc¢
uziemione. Nie uziemiony lub stabo uziemiony sprzet moze
zosta¢ natadowany elektrostatycznie, co moze spowodowacd
porazenie lub wytadowanie i w konsekwenciji pozar lub wybuch.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie urzgdzenia przewodzace prad,

7. Podtacz przewody powietrzne do sterownika.

8. Przy pomocy spiralnej tasmy owin waz doprowadzajgcy, kabel i
wigzke przewoddw powietrznych na poziomie okoto 0.6 metra pod
rekojescig pistoletu.

9. Ustal droge dla weza doprowadzajgcego (4), wezy powietrznych
pistoletu i powietrza oczyszczajgcego (1) oraz kabla pistoletu (2).
Upewnij sie, ze weze i kable nie beda narazone na Scieranie,
przeciecie lub przycisnigcie ciezkim sprzetem.

pistoletu zanim przystgpisz do wykonywania ponizszych zadan.
Nie zastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac
porazenie elektryczne.

f OSTRZEZENIE: Wytgcz napiecie elektryczne i uziem elektrode

Patrz Rys. 3-2. Zanim zamontujesz lub usuniesz jakiekolwiek
wyposazenie dodatkowe:

* odtacz waz doprowadzajgcy od pompy
* przedmuchaj waz doprowadzajacy, wnetrze korpusu wlotowego
proszku (3), przedtuzenie dyszy (jesli jest uzywane) i dysze (7)

powietrzem pod niskim cisnieniem

* uzywajgc czystej, suchej szmatki wytrzyj pozostatosci proszku po
wyjeciu czesci dyszy
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409 350B ©1998 Nordson Corporation
Wydano 07/98 Wszystkie prawa zastrzezone



Instalacja  3-3

- / (
3137002B
Rys. 3-2  Zespét pistoletu
1. Korpus pistoletu 5. Deflektor
2. Zespot elektrody 6. Tuleja regulujgca naniesienie
3. Korpus wlotowy proszku 7. Dysza
4. Sruba ustalajaca 8. Zitgczka weza
Dysza Podtgcz dysze w nastepujacy sposob:

1. Patrz Rys. 3-2. Wyjmij deflektor (5), tuleje regulujgca naniesienie (6) i
dysze (7) z korpusu wlotowego proszku.

2. Zainstaluj opcjonalng dysze. Zachowaj ostroznos$c¢ by nie uszkodzic¢
zespotu elektrody (2).

©1998 Nordson Corporation 409 350B Instrukcja obstugi 31-37
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Rozdziat 4
Dziatanie

1. Wprowadzenie

Wtaczanie pistoletu

Oczyszczanie

przeprowadzaé jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

Stosowac sige do wszelkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

opornosci powielacza lub zespotu elektrody nie znajduja sie w

f OSTRZEZENIE: Nie uzywaj pistoletu lakierniczego jesli

zakresach okreslonych w tej instrukcji. Nie stosowanie sie do
tej uwagi moze spowodowac obrazenia personelu, pozar lub
zniszczenia materialne.

Posugiwanie sie pistoletem obejmuje wigczanie pistoletu, oczyszczanie
(przedmuchiwanie), i zmiane rekojesci.

Patrz Rys. 4-1. Upewnij sig, ze wykonano czynno$ci opisane w
czesci Dziatanie instrukcji obstugi Sterownika recznego pistoletu
Sure Coat.

Skieruj pistolet na obiekt, ktory chcesz pomalowac i nacisnij spust

(4).

Aby zmodyfikowac parametry natryskiwania odwotaj sie do
czesci Dziatanie w instrukcji obstugi Sterownika recznego pistoletu
Sure Coat.

UWAGA: Funkcja oczyszczania nie ma wptywu (nie kasuje) funkcji
spustu wigczajacego przeptywu proszku.

3.

Patrz Rys. 4-1. Aby uaktywni¢ oczyszczanie zwolnij spustu
pistoletu (4).

Skieruj pistolet w kierunku wnetrza kabiny lakierniczej, z daleka od
obiektdw przeznaczonych do pomalowania.

Nacisnij i trzymaj przycisk oczyszczania (3).

UWAGA: Oczyszczanie jest wigczone i aktywne tak dtugo, jak dtugo
operator trzyma wcisdnigty przycisk oczyszczania.

©1998 Nordson Corporation
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Oczyszczanie (cd.)

3137010A

Rys. 4-1  Obstuga pistoletu

1. Sruby mocujace 3. Przycisk oczyszczania
2. Rekojesc 4. Spust

Pistolet natryskujacy jest dostarczany z druga rekojescia dla operatora o
duzych dtoniach.

Zmiana rekojesci 1. Wylgcz zasilanie systemu.
2. Poluzuj (ale nie wyjmuj) dwie sruby (1) w podstawie rgczki.
3. Wysun rekojesc.
4. Wsun nowa rekojescé (2).

5. Dokre¢ dwie sruby w podstawie rgczki pistoletu.

Instrukcja obstugi 31-37 409 350B ©1998 Nordson Corporation
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2. Wylagczanie

OSTRZEZENIE: Wytacz napiecie elektryczne i uziem elektrode
A pistoletu zanim dokonasz regulaciji pistoletu lub dyszy.

pistoletu zanim dokonasz ponizszych operacji. Nie stosowanie
sie do tego ostrzezenia moze spowodowaé powazne porazenie
pradem.

f OSTRZEZENIE: Wytacz napiecie elektryczne i uziem elektrode

Ta sekcja opisuje procedury wytgczania recznego pistoletu
natryskowego Sure Coat.

1. Wylacz gtéwny wytgcznik zasilania w sterowniku.
2. Jezeli uzywasz statego doptywu powietrza pomocniczego (AUX 1),
przekre¢ regulator odwrotnie do kierunku ruchu wskazowek zegara

az manometr wskaze zero.

3. Uziem elektrode pistoletu aby roztadowacé jakiekolwiek pozostajgce
napiecie.

4. Dokonaj codziennych procedur konserwacyjnych i serwisowych.
UWAGA: Informacje o obstudze poszczegdlnych elementow

proszkowego systemu lakierniczego znajdujg sie w odpowiednich
instrukcjach obstugi.
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Rozdziat 5
Konserwacja

1. Wprowadzenie

Codziennie

przeprowadzaé jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sige do wszelkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

Przestrzeganie codziennych i cotygodniowych procedur
konserwacyjnych gwarantuje bezawaryjng prace recznego pistoletu
natryskowego Sure Coat.

1. Oczys¢ pistolet weiskajgc przycisk oczyszczania.

2. Odtacz waz doprowadzajgcy od pompy.

3. Skieruj pistolet do wewnatrz kabiny natryskowej i wydmuchaj proszek
z weza i pistoletu przy pomocy sprezonego powietrzapod niskim
cidnieniem. Nigdy nie wydmuchuj powietrza przez waz
doprowadzajgcy z pistoletu do pompy.

4. Patrz Rys. 3-2. Wyjmij czesci dyszy (5, 6, 7, 8).

5. Odtgcz korpus wlotowy proszku (3) od obudowy pistoletu przez
wykrecenie sruby ustalajacej (4).

UWAGA: Zachowaj ostroznos¢ przy wyjmowaniu korpusu wlotowego
proszku, aby nie zniszczy¢ elektrody. Wyciggaj korpus wlotowy w linii
prostej z pistoletu.

6. Wyczysc poszczegolne czesci przy sprezonegopowietrza pod niskim
cisnieniem i wytrzyj je czystg, suchg szmatka.

7. Sprawdz i wymien zniszczone O-ringi oraz wydmuchaj proszek z
zespotu elektrody (2).

8. Woytrzyj czesci czystg, sucha szmatka.
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5-2 Konserwacja

Codziennie (cd.)

Co tydzien

10.

11.

12

Ostroznie usun zbrylony proszek przy pomocy drewnianej lub
plastykowej topatki badz podobnego narzedzia. Nie uzywaj narzedzi,
ktére moga zarysowac plastik. Proszek bedzie sie gromadzit i zbijat
na kazdym zarysowaniu.

Jezeli to konieczne, uzyj szmatki zamoczonej w alkoholu
izopropylowym lub etylowym aby wyczysci¢ wewnetrzne czesci
kanatu, ktérym przelatuje proszek. Najpierw wyjmij o-ringi. Nie
zanurzaj pistoletu w alkoholu. Nie uzywaj zadnych innych
rozpuszczalnikéw.

Sprawdz zuzycie czesci kanatu ktorym przelatuje proszek i wymien
zuzyte czesci, jesli to konieczne.

. Zt6z pistolet.

Sprawdz opornosc¢ powielacza i zespotu elektrody przy pomocy
megaomomierza, jak to opisano w czesci Wykrywanie i usuwanie
usterek.

Jezeli odczyty opornosci nie mieszczg sie w okreslonych
przedziatach, wymien powielacz, zespot elekirody lub oba te
podzespoty.

Instrukcja obstugi 31-37
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Rozdziat 6

Usuwanie usterek
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Usuwanie usterek 6-1

Rozdziat 6
Usuwanie usterek

przeprowadzaé jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sige do wszelkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

pistoletu zanim dokonasz ponizszych operacji. Nie stosowanie
sie do tej uwagi moze spowodowaé powazne porazenie
elekiryczne.

1. Wprowadzenie f OSTRZEZENIE: Wytacz napiecie elektryczne i uziem elektrode

Rozdziat ten zawiera procedury wykrywania i usuwania usterek.
Procedury te obejmuja tylko najbardziej typowe problemy na ktére
mozesz napotkac. Jesli nie mozesz rozwigzac problemu w oparciu o
podane tu informacje, skontaktuj sie z lokalnym reprezentantem firmy
Nordson celem uzyskania pomocy.

Problem Str.

1. | Nieréwne naniesienie, nieréownomierny lub niewtasciwy 6-2
przeptyw proszku
2. Przerwy w natryskiwanym proszku 6-2
3. | Stabe osiadanie proszku, niska wydajnos¢ nanoszenia 6-3
4. Brak wyjscia kV z pistoletu (LED na pistolecie nie swieci) 6-3
5. Brak wyjscia kV z pistoletu (LED na pistolecie swieci sie) 6-4
6. | Brak wyjscia kV i brak wyjscia proszku 6-4
7. | Brak wyjscia oczyszczania 6-4
©1998 Nordson Corporation 409 350B Instrukcja obstugi 31-37
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6-2

Usuwanie usterek

2. Tabela wykrywania i

usuwania usterek

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatanie korygujace

1. Nieréwne
naniesienie,
nierdwnomierny lub
niewtasciwy
przeptyw proszku

Blokada w pistolecie, wezu
doprowadzajgcym proszek lub pompie

Zuzycie dyszy lub deflektora, wptywajgce
na naniesienie

Wilgotny proszek

Niskie cisnienie powietrza atomizujgcego
lub transportujgcego

Nieprawidtowa fluidyzacja proszku w
zasobniku

Odtagczy¢ waz doprowadzajgcy od pompy.

Przedmuchac¢ waz sprezonym
powietrzem.

Roztozy¢ pistolet i pompe i przeczyscic je.
Wymieni¢ waz jesli jest zablokowany
zbrylonym proszkiem.

Wyjac¢, wyczyscic i sprawdzi¢ deflektor i
dysze.

Wymienic¢ zuzyte czesci.

Jezeli nadmierne zuzywanie czesci lub
zbrylanie proszku stanowig problem,
zredukowac cisnienie powietrza
transportujgcego i atomizujgcego.

Sprawdzi¢ zasobnik proszku, filtry
powietrza i osuszacz.

Wymienic¢ zasobnik proszku jesli jest
zabrudzony.

Zwiekszy¢ poziom ci$nienia powietrza
atomizujgcego lub transportujgcego.
Zwiekszy¢ cisnienie fluidyzaciji.
Usunac¢ proszek z zasobnika.

Wyczysci¢ lub wymieni¢ ptyte
fluidyzacyijna jesli jest zanieczyszczona.

2. Przerwy w
natryskiwanym
proszku

Zuzyta dysza lub deflektor

Zablokowany kanat przeptywu proszku

Wyijac¢ deflektor i dysze.
Sprawdzi¢ i wymienic je, jezeli sg zuzyte

Wyja¢ z pistoletu czesci dyszy i i kanat
przeptywu proszku i wyczyscic je.

Instrukcja obstugi 31-37

409 350B
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Usuwanie usterek 6-3

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatanie korygujgce

3. Stabe osiadanie
proszku, niska
wydajnosé
nanoszenia

UWAGA: Zanim sprawdzisz mozliwe
przyczyny, sprawdz kod btedu w
sterowniku i przeprowadz odpowiednie
dziatania naprawcze dla tego kodu, btedu
zgodnie z instrukcjg Sterownik recznego
pistoletu Sure Coat.

Niskie napiecie elektrostatyczne
Stabe potgczenie elekirody
(Kod btedu 9)

Stabo uziemione czesci

Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Dokonac sprawdzenia powielacza i
zespotu elektrody zgodnie z opisem w
czesci Sprawdzanie ciggtosci i opornosci

Sprawdzi¢, czy fancuch przenosnika, rolki
i zawieszki nie sg poryte proszekiem.
Opornos¢ pomiedzy obiektami i ziemig
musi wynosi¢ 1 megaom lub mniej. Do
osiggniecia lepszych rezultatow, zaleca
sie 500 omow lub mnie;.

4. Brak napiecia
wyjsciowego z
pistoletu (dioda LED
na pistolecie nie
Swieci sie)

UWAGA: Zanim sprawdzisz mozliwe
przyczyny, sprawdz kod btedu w
sterowniku i przeprowadz odpowiednie
dziatania naprawcze dla tego kodu, btedu
zgodnie z instrukcjg Sterownik recznego
pistoletu Sure Coat.

Uszkodzony kabel pistoletu
(Kody bteddw 7 lub 8)

Niepoprawnie dziatajgcy sterownik
(kod btedu 3)

Sprawdzic¢ czy przewody kabla nie sg
przerwane zgodnie z opisem w czesci
Kabel Pistoletu.

W przypadku znalezienia przerwy lub
ztwarcia, wymienic kabel.

Jezeli kabel jest sprawny, odwotac sie do
czesci Wykrywanie i usuwanie usterek w
instrukcji sterownika.

©1998 Nordson Corporation
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Usuwanie usterek

2. Tabela wykrywania i
usuwania usterek (cd.)

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatanie korygujace

5. Brak napiecia
wyjsciowego z
pistoletu (dioda LED
na pistolecie swieci
sie)

UWAGA: Zanim sprawdzisz mozliwe
przyczyny, sprawdz kod btedu w
sterowniku i przeprowadz odpowiednie
dziatania naprawcze dla tego kodu, btedu
zgodnie z instrukcja Sterownik recznego
pistoletu Sure Coat.

Uszkodzony powielacz napigcia

(Kody btedéw 7,8 9)

Stabe potgczenie elekiryczne
(Kod btedu 9)

Dokonaé sprawdzenia wedtug punktow
Zespdt powielacza i Zespdt elektrody w
czesci Sprawdzanie ciggtfosci i opornosci

Dokona¢ sprawdzenia wedtug punktu
Zespot elektrody w czesci Sprawdzanie
ciggtosci i opornosci.

6. Brak napiecia
wyjsciowego i brak
wyjscia proszku

Wadliwy przetgcznik spustowy lub kabel

Sprawdzi¢ ciggtos¢ pomiedzy bolcami
12 (koncdéwka kabla od strony
sterownika) przy wcisnietym spuscie.

W przypadku znalezienia przerwy,
odfgczy¢ kabel od przetacznika i
sprawdzi¢ jego ciagtos¢ na catej dlugosci.
W przypadku nie znalezienia przerwy lub
zwarcia obwodu, sprawdzi¢ przetgcznik
spustu.

Jezeli nie znaleziono przerwy lub zwarcia
obwodu, wymieni¢ kabel.

7. Brak wyjscia
powietrza
oczyszczania

Wadliwy przetgcznik lub uszkodzony
kabel (brak kodéw btedu)

Sprawdzi¢ ciggtos¢ pomiedzy bolcami
2i 5 (koncowka kabla od strony
sterownika) przy wtaczonym przetgczniku.

W przypadku znalezienia przerwy,
odfgczyc kabel od przetacznika i
sprawdzi¢ jego ciggto$¢ na catej dtugosci.
W przypadku nie znalezienia przerwy lub
zwarcia obwodu, sprawdzi¢ przetacznik
spustu / oczyszczania.

Jezeli nie znaleziono przerwy lub zwarcia
obwodu, wymieni¢ kabel.

Instrukcja obstugi 31-37
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Usuwanie usterek 6-5

3. Sprawdzanie ciggtosci i
opornosci

Zespot powielacza

pistoletu zanim dokonasz ponizszych operaciji.
Niezastosowanie sie do tej uwagi moze spowodowac powazne
porazenie elektryczne.

f OSTRZEZENIE: Wytacz napiecie elektryczne i uziem elektrode

sprawdzi¢ ciggtosc i opornosc powielacza i zespotu elektrody.
Uzyj opcjonalnej wtyczki zwierajacej, pokazanej na rysunku
6-1. Brak zwarcia moze spowodowac¢ uszkodzenie powielacza.

f UWAGA: Zewrzyj wszystkie trzy bolce ztacza powielacza by

Nastepujgce procedury opisujg sprawdzanie ciggtosci i opornosci
zespotu powielacza, zespotu elektrody, kabla pistoletu, przetgcznika
spustu i przetgcznika oczyszczania.

Dokonaj sprawdzenia zespotu powielacza w nastepujacy sposéb:
1. Zdejmij naktadke z obudowy pistoletu.
2. Odtacz wtyczke J2 od powielacza.

3. Patrz Rys. 6-1. Podtacz wtyczke zwierajacg (1) do ztgcza powielacza
).

4. Potgcz koncowki megaomomierza - miernika izolacji (6) do
pierscienia wtyczki zwierajacej i elektrody (5). Jezeli odczyt jest
rowny nieskonczonosci, wtgcz miernik.

5. Miernik powinien wskaza¢ warto$¢ pomiedzy 140 do
210 megaoméw przy 500 Voltach. Jesli wskazanie nie miesci sie
w tym zakresie, wykrec elektrode (5) z powielacza (3), i sprawdz
elektrode oddzielnie (zgodnie z opisem Zespdt elektrody w tej czesci
instrukcji). Jezeli odczyt wskazan elektrody zawiera sie w podanym
zakresie, wymien powielacz.

6. Sprawdz, czy nie ma przepalenia lub sladéw tuku elektrycznego.
Jesli sa, wymien uszkodzone czesci.
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6-6 Usuwanie usterek

Zespof powielacza (cd.)

3137003B

Rys. 6-1  Sprawdzanie ciggtosci i opornosci zespotu powielacza

1. Wtyczka zwierajgca 4. Zespot elektrody

2. Zitgcze powielacza 5. Elektroda

3. Powielacz 6. Megaomomierz
Zespof elektrody Dokonaj sprawdzenia zespotu elektrody w nastepujacy sposoéb:

1. Dokonaj sprawdzenia wedtug opisu w punkcie Zespdt powielacza.
2. Patrz Rys. 6-1. Wykrec¢ zespét elektrody (4) z powielacza.

3. Patrz Rys. 6-2. Potgcz koricowki miernika do elektrody (1) i do
bolca (3).

4. Sprawdz zespot elektrody miernikiem. Miernik powinien wskazywac
warto$¢ pomiedzy 2 i 10 megaomdw przy 500 Voltach. Jezeli
wskazanie nie miesci sie w tym zakresie, wymien zespot elektrody.

5. Sprawdz, czy nie ma przepalenia lub sladéw tuku elektrycznego.
Jesli sa, wymien uszkodzone czesci.

Instrukcja obstugi 31-37 409 350B ©1998 Nordson Corporation
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Usuwanie usterek 6-7

31370048

Rys. 6-2  Sprawdzenie ciaggtosci i opornosci zespotu elektrody

1. Elektroda 3. Bolec
2. Zespot elektrody

©1998 Nordson Corporation 409 350B Instrukcja obstugi 31-37
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6-8 Usuwanie usterek

Kabel pistoletu

Koncowki kabla sg pokazane na Rys. 6-4 i w Tabeli 6-1. Przy pomocy
standardowego omomierza dokonaj nastepujgcego sprawdzenia
ciggtosci.

koncowki 1 i 2 po stronie sterownika (J1) przy wcisnietym spuscie

koncdéwki 2 i 5 po stronie sterownika (J1) przy wcisnietym przycisku
oczyszczania

koncéwka 1 po stronie sterownika (J1) i koncowka 1 (J3)

koricéwka 2 po stronie sterownika (J1) i koricowka 2 (J3) oraz 3 (J2)
po stronie pistoletu

koncéwka 3 po stronie sterownika (J1) i koncoéwka 2 (J1) po stronie
pistoletu

koncéwka 4 po stronie sterownika (J1) i koncowka 2 (J2) po stronie
pistoletu

koncowka 5 po stronie sterownika i koncowka 3 (J3)

koncéwka 6 po stronie sterownika (J1) i koricéwka pierscieniowa po
stronie pistoletu

J1

J3

T

J2

31370058

Rys. 6-3  Kabel pistoletu ze ztgczami
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Usuwanie usterek 6-9

Tabela 6-1 Oznakowanie koncowek ztgcza sterownika J1

Koncowka

Funkcja

1

Spust

Minus (wspolny)

Plus (+21 V DC)

HA

sprzezenie zwrotne

Oczyszczanie

(22N &) BN~ I S I I\ V)

Uziemienie

A
TN
00O
0O0Q >
Q:/
w/

3137011A

Rys. 6-4

Oznakowanie koncéwek ztgcza J1
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6-10 Usuwanie usterek

Kabel pistoletu (cd.)

Tabela 6-2 Oznakowanie koncowek ztgcza powielacza J2

Koncéwka Funkcja
1 Plus (+21V dc)
2 LA sprzezenie zwrotne
3 Minus (wspoiny)

&

3137012A

Rys. 6-5 Oznakowanie koncowek ztgcza powielacza J2

Instrukcja obstugi 31-37

409 350B
Wydano 07/98

©1998 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone




Usuwanie usterek 6-11

Przetacznik spustu

Tabela 6-3 Oznakowanie ztgcza przetacznika spustu/oczyszczania J3

Koncowka Funkcja
1 Spust
2 Wspolny
3 Oczyszczanie
4 Nie wykorzystany

3137013A

Rys. 6-6 Oznakowanie koncéwek ztgcza przetacznika
spustu/oczyszczania J3

Patrz Rys. 6-7. Sprawdz funkcjonowanie przetgcznika spustu dokonujac
nastepujacej procedury:

1. Wyjmij przepust kabla (4) z podstawy pistoletu (2)

2. Wyciagnij kabel na tyle daleko, aby mie¢ dostep do ztgcza J3

3. Roztagcz dwie czesci ztgcza

4. Sprawdz przetgcznik spustu mierzgc ciggtos¢ pomiedzy koricowkami
12 ztgcza J3 (przetgcznik wytaczony). Nie powinno by¢ przejscia

pomiedzy koncowkami 1i 2 ztgcza.

5. Wocisnij spust (5) i zmierz ciggtos¢ pomiedzy bolcami 1i 2 ztgcza J3.
Powinno by¢ przejscie.

Jezeli przetacznik nie funkcjonuje zgodnie z opisem, nalezy go wymienic.
Odnies sie do rozdziatu Naprawy dla zapoznania sie z procedurami
wymiany.
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6-12 Usuwanie usterek

Przetacznik oczyszczania Patrz Rys. 6-7. Sprawdz funkcjonowanie przetgcznika oczyszczania
dokonujgc nastepujgcej procedury:

1. Sprawdz przetgcznik oczyszczania (1) mierzac ciagtos¢é pomiedzy
koncowkami 2 i 3 ztgcza J3 (przetacznik oczyszczania wytaczony).
Nie powinno by¢ przejscia pomiedzy bolcami 2 i 3 ztgcza.

2. Wiacz przetacznik oczyszczania (1) i zmierz ciggtos¢ pomigdzy
bolcami 2 i 3 ztagcza J3. Powinno by¢ przejscie.

3. Jezeli przetgcznik nie funkcjonuje zgodnie z opisem, nalezy go
wymieni¢. Odnie$ sie do rozdziatu Naprawy dla zapoznania sie z
procedurami wymiany.

4
1 SPUST
2 | WSPOLNY
3 [0CZYSzZCZ]
4 BRAK
3137015A
Rys. 6-7  Sprawdzanie ciggtosci/opornosci
1. Przetgcznik oczyszczania 4. Przepust kabla
2. Przetgcznik spustu 5. Podstawa pistoletu
3. Ztgcze J3
Instrukcja obstugi 31-37 409 350B ©1998 Nordson Corporation
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Usuwanie usterek 6-13

Schemat pofaczen

KABEL PISTOLETU

Patrz Rys 6-8. Schemat potgczen pokazuje okablowanie i ztgcza
pomiedzy sterownikiem i recznym pistoletem Sure Coat.

PRZEWOD KOLEKTORA JONOW

—{ 0

Rys.6-8 Schemat potgczen

4M-288526 ZEACZE ZtACZE
8M-288528 POWIELACZA POWIELACZA
12M-288530 5 J2 2 P2
() AN
N \)\ A
1 3 3 1
J2
—< J2-1+21VDC L POWIELACZ WYJSCIE
—— uA SPRZEZENIE < UJEMNY 288525 }WYS NAP
, ¢ | DODATNI302112 - NAP.
— J2-3 WSPOLNY
J1
SPUST 1 PRZEL. SPUST/OCZYSZCZ
WSPOLNY 2 J3 288549 S
+21VDC 3 >—— J3-1 SPUST & o 3o
uA SPRZEZENIE 4 J3-2 WSPOLNY + Q 0CzYSszCcz
OCZYSZCZANIE 5 J3-30CZYSZ.. <49\<H <
ZIEMIA 6 >——— < J3-4 N/C v S2 () |sPusT
J1
12 3 J3 P3
\ 4 5 o S o 4
568 53—l o1 1o o3
<ooo> N N4
/\‘/\ ZLACZE ZLACZE
6 5 SPUST/OCZYSZCZANIE PRZELACZNIKA
. SPUST/OCZYSZCZ. P3
KONCOWKA
STEROWNIKA ¢ >UZIEMIENIE REKOJESCI

3137014A
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Rozdziat 7

Naprawa
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Naprawa  7-1

Rozdziat 7
Naprawa

1. Wprowadzenie

Kanat proszkowy

przeprowadzaé jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sige do wszelkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

pistoletu zanim dokonasz ponizszych operacji. Nie stosowanie
sie do tej uwagi moze spowodowaé powazne porazenie
elektryczne.

f OSTRZEZENIE: Wytgcz napiecie elektryczne i uziem elektrode

Ten rozdziat opisuje procedury naprawy recznego pistoletu
natryskowego Sure Coat. Opisane sg tu procedury dotyczgce
konserwacji i naprawy kanatu proszkowego jak rowniez wymiany kabla
pistoletu.

Patrz Rys. 3-2 w rozdziale Instalacja. Zanim zdemontujesz jakiekolwiek
wyposazenie:

1. Odtacz waz doprowadzajgcy od pompy.
2. Przedmuchaj wgz doprowadzajacy, korpus wlotowy proszku (3),
przedtuzenie dyszy (jesli uzywasz) i dysze (7) przy pomocy

sprezonego powietrza pod niskim cisnieniem.

3. Uzywajgc czystej, suchej szmatki zetrzyj pozostaty proszek po
wyjeciu czesci dyszy.

W tym punkcie, wyjmontuj nastepujace wyposazenie:

4. Wyjmij deflektor (5), tuleje regulujaca naniesienie (6) i dysze z
korpusu wlotowego (3) proszku.

5. Wyjmij przedtuzenie dyszy, jesli uzywasz.

6. Odtacz waz doprowadzajgcy proszek ze ztgcza (8). Scisnij waz, aby
wyja¢ go z uchwytu weza.

7. Poluzuj srube ustalajgca (4) i wyciggnij korpus wlotowy proszku (3) z
przedtuzenia.
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7-2 Naprawa

Kanat proszkowy (cd.) UWAGA: Zachowaj ostroznos$c¢ przy wyciaganiu korpusu wlotowego
proszku z pistoletu. Wyciggaj korpus wzdtuz linii prostej w celu
unikniecia uszkodzenia zespotu elektrody.

8. Wyczysc¢ czedci kanatu proszkowego niskocignieniowym pistoletem
powietrznym i czystg szmatka.

9. Ostroznie usun zbrylony proszek przy pomocy drewnianej lub
plastikowej topatki badz podobnego narzedzia. Nie uzywaj narzedzi,
ktére moga zarysowac plastik. Proszek bedzie sie gromadzit i zbrylat
na kazdym zarysowaniu.

10. Jezeli to konieczne, uzyj szmatki zamoczonej w alkoholu
izopropylowym lub etylowym aby wyczysci¢ czesci kanatu
proszkowego. Nie uzywaj zadnych innych rozpuszczalnikéw. Nie
zanurzaj pistoletu i jego czesci w alkoholu.

11. Sprawdz wszystkie O-ringi i wymien je, jesli sa zniszczone.

12. Sprawdz czesci kanatu proszkowego. Wymien zuzyte czesci, jesli to
konieczne.

13. Odwracajac procedure demontazu zmontuj kanat proszkowy.
stosownie do Rys. 3-2 w rozdziale Instalacja.

Wymiana kabla pistoletu Patrz Rys. 7-1. Dokonaj wymiany kabla pistoletu w nastepujgcy sposoéb:

1. Wykrec¢ wkret (16) blokujgcy kabel wraz z podktadka (17).

2. Przekrec kabel pistoletu (18), by wyja¢ go z podstawy rekojesci
pistoletu (21).

3. Odtacz ztgcze J3 (19) od przetgcznika spustu i oczyszczania (9).

4. Wykrec¢ wkret (1) mocujaca tylng ostone (2). Zdejmij i odtéz ostone.

5. Odtgcz ztgcze J2 powielacza (3) z tytu powielacza (4).

6. Wyjmij kotek (5) wraz z podktadka (6), podtrzymujacy przewdd
uziemiajacy (7).

7. Oddziel korpus pistoletu (8) od rekojesci (22) i przeciagnij przewod
uziemiajacy (7) i wtyczke (3) powielacza J2 przez rekojesc.

8. Wymien kabel pistoletu (18).
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Naprawa

7-3

3137006B

Rys. 7-1  Wymiana kabla pistoletu

1. Wkret mocujacy 9. Przetgcznik spustu i oczyszczania 17. Podktadka zabezpieczajgca
2. Ostonatylna 10. Przycisk oczyszczania 18. Kabel pistoletu
3. Wityczka J2 powielacza 11. Spust 19. Wityczka J3 spustu
4. Powielacz 12. O$ spustu 20. Uchwyt weza
5. Kotek 13. O-ring 21. Podstawa rekojesci
6. Podktadka zabezpieczajaca 14. Zespot elektrody 22. Rekojesc pistoletu
7. Przewod uziemiajgcy 15. Korpus wlotowy proszku
8. Korpus pistoletu 16. Wkret blokujgcy kabel
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7-4 Naprawa

Wymiana powielacza Zrob pierwsze 6 krokéw wedtug procedury Naprawa kanatu
proszkowego opisanej w tym rozdziale, a potem wymien powielacz w
nastepujacy sposéb:

1.

Patrz Rys. 7-1. Wykre¢ zespét elektrody (14) z powielacza (4).

2. Wykrec¢ wkret (1) podtrzymujacy osone tylng (2).

3. Wyjmij wtyczke (3) J2 z tytu powielacza (4).

4. Wyjmij kotek (5) wraz z podktadkg (6), mocujacy przewod

uziemiajacy (7).

5. Wysun powielacz do tytu z obudowy (8) pistoletu .

6. Wymien stary powielacz na nowy.

7. Odwrd¢ kroki 1-6 z Naprawy kanatu proszkowego, opisane w tym

rozdziale.

8. Odwroc kroki 2-6 z punktu Wymiana powielacza w tym rozdziale.
Wymiana przetacznika spustu i Wymiane przetgcznika spustu i oczyszczania iprzeprowadza sie w
oczyszczania nastepujacy sposob:

1. Wykonaj kroki 1-3 z cze$ci Wymiana kabla, opisane w tym rozdziale.

2. Patrz Rys. 7-1. Wykre¢ o$ spustu (12) z rekojesci (22) pistoletu.

3. Woyjmij przycisk spustu (11) oraz przycisk oczyszczania (10).

4. Patrz Rys. 7-2. Odczep przetgcznik oczyszczania i spustu (2) od

rekojesci (przetgcznik jest przyklejony do rekojesci).

5. Wymien przetgcznik.

6. Wyciagnij zespot przetgcznika na zewnatrz rgczki pistoletu.

7. Wsun nowg wtyczke przetgcznika (3) przez wyciecie do wnetrza

rekojesci.

8. Podtacz wtyczke J3.

9. Potgcz kabel pistoletu, wkre¢ wkret blokujjac wraz z podktadka.
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Naprawa  7-5

10. Zdejmij ostonke kleju (1) z tytu nowego przetgcznika.

11. Zréwnaj goérna krawedz przetgcznika z krawedzig wgtebienia (5) i
docisnij przetgcznik do rekojesci.

12. Zainstaluj przyciski spustu i oczyszczania, wkreé os.

1
\\
©=0 — ©-0
2 5 g
x| a5
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Rys. 7-2  Przetacznik spustu i oczyszczania
1. Ostonka kleju 4. Wyciecie w rekojesci

2. Przetacznik spustu i oczyszczania 5. Wagtebienie ustalajgce
3. Wtyczka przetgcznika
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7-6 Naprawa
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Rozdziat 8

Czesci
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Czesci  8-1

Rozdziat 8

Czesci
1. Wprowadzenie W_ celu ;améwienia czesci nalezy skontaktowa¢ s_ie z antrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.
Aby prawidtowo opisac i zlokalizowa¢ odpowiednie czesci postuz sie listg
czesci zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.
Korzystanie z ilustrowanej listy Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajga numerom identyfikujgcym
czesci zamiennych czesci na ilustracjach kolejnych list czesci. Kod NS (nie pokazano)
oznacza, ze dana czesc nie jest zilustrowana. Mysinik (-) uzyty jest gdy
numer czesci dotyczy wszystkich czesci na ilustracji.
Szesciocyfrowa liczba w kolumnie Czes¢ jest numerem katalogowym
czesci Nordson Corporation. Kilka mysinikéw (------ ) w tej kolumnie
oznacza, ze cze$¢ nie moze by¢ zamdwiona oddzielnie.
Kolumna Opis podaje nazwe czesci, jej wymiary i ewentualnie
dodatkowe dane. Wciecia ukazuja zaleznosci miedzy zespotami,
podzespotami i czesciami.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
- 000 000 Zespot 1
1 000 000 e Podzespot 2 A
2 000 000 ee  (Czes¢ 1

* Jezeli zamdéwisz zespot, pozycje 1i 2 bedg dotgczone
* Jezelizamowisz pozycje 1, pozycja 2 bedzie dotgczona
¢ Jezelizamdwisz pozycje 2, otrzymasz tylko pozycije 2.

Liczba w kolumnie llo$¢ jest wielko$cig wymaganag na urzgdzenie, zespot
lub podzespot. Kod AR - As Required - (Wedtug Potrzeb) jest uzywany,
jezeli numer dotyczy czesci zamawianej w ilosciach zaleznych od
potrzeb lub od wersji i modelu produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na koncu kazdej listy
czesci. Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i zastosowaniu.
Prosimy o doktadne studiowanie tych uwag.
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8-2 Czesci

Pistolety z powielaczem
ujemnym

Pistolety z powielaczem
dodatnim

Czesé Opis
288 563 Pistolet dtugi z kablem 4 m
288 564 Pistolet dtugi z kablem 8 m
288 565 Pistolet dtugi z kablem 12 m
302 123 Pistolet krotki z kablem 4 m
302 124 Pistolet krotki z kablem 8 m
302 125 Pistolet krotki z kablem 12 m

Czesé Opis
302 116 Pistolet dtugi z kablem 4 m
302 117 Pistolet dtugi z kablem 8 m
302 118 Pistolet dtugi z kablem 12 m
302 119 Pistolet krotki z kablem 4 m
302 120 Pistolet krétki z kablem 8 m
302 121 Pistolet krétki z kablem 12 m
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Czesci  8-3
Pistolet reczny Patrz Rys. 8-1.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
1 982 800 e Wkret, M 4 x 6, cynkowany, czarny 1
2 288 546 e Ostonatylna 1
3 288 535 * Uszczelka ostony 1
4 288 552 e Zasilacz, 95 kV, ujemny 1 A
4 302112  Zasilacz, 95 kV, dodatni 1 B
5 288 553 « Kofek dystansowy, szesciokat 2
6 983 136 ¢ Podktadka, 4mm, cynkowana, czarna 1
7 288 815 ¢ Nit, $rednica 0.125”, czarny nylon 1
8 288 543 e Korpus, pistolet reczny 2
9 940 212 e O-ring, silikon, 0.938 x 1.063 x 0.063 2
10 940 117 » O-ring, silikon, 0.312 x 0.438 x 0.063 2
11 982 455 * Wkret ustalajcy M6 x 1.0 x 8, nylon, czarny 1
12 288 541 * Przycisk oczyszczania 1
13 288 542 e Przycisk spustu 1
14 288 549 ¢ Przetaczniki spust /oczyszczanie 1
15 288 537 e Os$ przyciskéw, gwintowana, M4 1
16 941 081 e O-ring, silikon, 0.250 x 0.438 x 0.094 1
17 288 567 ¢ Elektroda, pistolet reczny, dtugi 1 C
17 288 573 « Elektroda, pistolet reczny, krotki 1 C
18 288 547 * Nasadka, korpus wlotowy proszku, dtugi 1
18 288 574 * Nasadka, korpus wlotowy proszku, krotki 1
19 940 182 » O-ring, silikon, 0.750 x 0.875 x 0.063 2
20 173 141 ¢ Deflektor, 26 mm, ptaski, Tivar, z O-ringiem 1
UWAGA A: Pozycja uzywana z powielaczem ujemnym.
B: Pozycja uzywana z powielaczem dodatnim.
C: Odnies sie do punktu Zestawy Elektrody. Zamawiaj odpowiednio do posiadanego systemu.
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8-4 Czesci
Pistolet reczny (cd.)
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
21 940 084 e O-ring, silikon, 0.188 x 0.312 x 0.063 1
22 309 450 ¢ Tuleja regulacyjna, 26 mm, z O-ringiem 2 E
23 941 224 e O-ring, silikon, 1.125 x 1.312 x 0.094 1
24 309 448 ¢ Dysza, stozkowa, 26 mm, z O-ringiem 1 F
25 302 103 * Dysza, ptasko natryskujaca, 4 mm 1
26 288 568 e Zlgczka weza, z O-ringiem 1
27 940 163 e O-ring, silikon, 0.625 x 0.750 x 0.063 1
28 | ------ ¢ Rekojes¢ z pokrywg 1 D
29 288 538 ¢ Podstawa rekojesci 1
30 288 545 ¢ Uchwyt weza 1
31 982 801 ¢ Wkret, owalny, M4 x 20, cynkowany, czarny 2
32 982 794  Wkret, M 4 x 12, cynkowany, czarny 1
33 900617 ¢ Rurka, poliuretan, 4 mm sred. zewn, AR
przezroczysta

34 900 741  Rurka, poliuretan, 6/, mm, czarna AR
35 972 399 » Zigczka, okragta, meska, M6 TBG x 1/g UNI 1
36 972 398 e Zlgczka, okragta, meska, M4 TBG x M5 THD 1
37 288 534 ¢ Uszczelka podstawy pistoletu 1
38 288 550 ¢ Naktadka uziemiajgca, mata 1
39 288 544 ¢ Naktadka uziemiajgca, srednia 1
NS 900 620  Rurka, poliuretan, spiralnie nacieta, $red. wew 3/g AR
40 288 526 o Zestaw serwisowy, kabel pistoletu, 4 m 1
40 288 528 o Zestaw serwisowy, kabel pistoletu, 8 m 1
40 288 530 ¢ Zestaw serwisowy, kabel pistoletu, 12 m 1

UWAGA D: Odnie$ sie do punktu Zestaw naprawczy rekojesci. Zamawiaj odpowiednio do posiadanego systemu.

E: Zastepuje regulator, czes¢ 288 569.
F: Zastepuje dysze, czesc 288 558.
AR: Na zgdanie
NS: Nie pokazano
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Czesci 8-5
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Rys. 8-1  Pistolet reczny
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8-6 Czesci

2. Zestaw naprawczy

Patrz Rys. 8-1.

rekojesci
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
— 309 454 Zestaw naprawczy rekojesci 1
3 288 535 e Uszczelka ostony 1
28 288 561 ¢ Rekojes¢ z pokrywa 1
37 288 534 ¢ Uszczelka podstawy pistoletu 1
14 288 549 ¢ Przetagczniki spust /oczyszczanie 1
10 940 117 e O-ring, silikon, 0.312 x 0.438 x 0.063 2
3. Powielacze
Poz. Opis llosé
288 552 Zasilacz, 95 kV, ujemny 1
302 112 Zasilacz, 95 kV, dodatni 1
4. Zestaw naprawczy kabla
niskiego napiecia
Poz. Opis llosé
288 526 Zestaw serwisowy, kabel pistoletu, 4 m 1
288 528 Zestaw serwisowy, kabel pistoletu, 8 m 1
288 530 Zestaw serwisowy, kabel pistoletu, 12 m 1
5. Nasadki
Poz. Opis llosé
288 547 Nasadka, korpus wlotowy proszku, wersja dtuga 1
288 574 Nasadka, korpus wlotowy proszku, wersja krotka 1
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Czesci  8-7
6. Zestawy elektrody Patrz Rys. 8-2.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
— 288 567 Elektroda, pistolet reczny, dtugi 1 A
— 288 573 Elektroda, pistolet reczny, krotki 1 A
1 941 081 ¢ O-ring, silikon, 0.250 x 0.438 x 0.094 1
2 288 557 * Wspornik elektrody 1
3 940 163 e O-ring, silikon, 0.625 x 0.750 x 0.063 1
4 288 555 e Tuleja, Scierna, pistolet reczny, dtugi 1 B
4 288 572 e Tuleja, Scierna, pistolet reczny, krétki 1 C
5 | ------ » Kabel, rdzen AR
6 288 560 » Elektroda ze sprezyng kontaktowg, SC 1
7 288 554 * Uchwyt kabla i elektrody 1
UWAGA A: pozycje 1-7 dotycza czesci 288 567 i 288 573.
B: Uzywac z czescig 288 567.
C: Uzywac z czescig 288 573.
AR: Na zgdanie
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Rys. 8-2 Zestaw elekirody
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8-8 Czesci

7. Zestaw konwersji z
krotkiego pistoletu na

dtugi
Poz. Opis llos¢
275 262 Zestaw konwersiji z krotkiego pistoletu na dtugi 1
288 547 ¢ Nasadka wlotowa pistoletu 1
288 567 ¢ Elektroda pistoletu, standardowa 1
940 197 ¢ O-ring, silikon, 0.812 x 0.937 x 0.062 2
982 455 ¢ Wkret ustalajgcy, M6 x 1.0 x 8, nylon, czarny 1
8. Zestaw konwersji z
dtugiego pistoletu na
krotki
Poz. Opis llosé
275200 Zestaw konwersji z dtugiego pistoletu na krétki 1
288 574 ¢ Nasadka wlotowa pistoletu, krotka 1
288 573 ¢ Elektroda pistoletu, krétka 1
940 197 ¢ O-ring, silikon, 0.812 x 0.937 x 0.062 2
982 455 ¢ Wkret ustalajgcy, M6 x 1.0 x 8, nylon, czarny 1
9. Sterowniki pistoletu
recznego
Poz. Opis llosé
288 800 Sterownik pistoletu recznego, 2 manometry, Sure Coat 1
288 812 Sterownik pistoletu recznego, 3 manometry, Sure Coat 1
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Rozdziat 9

Dane techniczne
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Dane techniczne 9-1

Rozdziat 9
Dane techniczne

1. Wprowadzenie

Cisnienie powietrza

Jakosc¢ powietrza

Ten rozdziat zawiera dane techniczne dotyczgce cisnienia i jakosci
powietrza do recznego pistoletu natryskowego Sure Coat. Urzgdzenie
jest dopuszczone do uzytkowania w srodowisku zagrozonym wybuchem.

Powietrze oczyszczajgce: 5,6-6,6 bar (80-95 psi) 8-9 scfm
(227-255 I/min)

Powietrze elektrody: 0,3 bar (5 psi) 0,2 scfm (6 I/min)
Minimalne cisnienie na wejsciu: 4 bar (60 psi)

Maksymalne ci$nienie na wejsciu: 7 bar (100 psi)

Proszkowe systemy lakiernicze wymagajg do pracy czystego, suchego,
wolnego od oleju powietrza. Wilgotne lub zanieczyszczone olejem
powietrze moze spowodowac, ze proszek zablokuje zwezke Venturi'ego,
waz doprowadzajacy lub kanaty wewnetrzne pistoletu. Nalezy uzy¢
3-mikronowych filtréw/separatorow z automatycznymi drenami i
osuszacza powietrza typu sprezarkowego lub regeneracyjnego,
zdolnego zapewni¢ punkt rosy 3,2°C (38°F) lub nizszy przy 6,89 bar (100
psi).
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Rozdziat 10

Opcje
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Opcje 10-1

Rozdziat 10
Opcje

1. Wprowadzenie

Ten rozdziat zawiera opis opcjonalnego wyposazenia do recznego
pistoletu natryskowego Sure Coat. W celu uzyskania informacji na temat

zamowien, prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson.

Zestawy deflektorow Patrz Rys. 10-1.
stozkowych
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
1 135 865 Deflektor, 14 mm $rednicy, Tivar, z O-ringiem 1
1 147 880 Deflektor, 16 mm srednicy, Tivar, z O-ringiem 1
1 173 138 Deflektor, 19 mm s$rednicy, Tivar, z O-ringiem 1
2 940 084 O-ring, silikon, 0.188 x 0.312 x 0.063 1
3 173 141 Deflektor, 26 mm $rednicy, Tivar, z O-ringiem 1 B
3 249 233 Deflektor, 38 mm $rednicy, Tivar, z O-ringiem 1
UWAGA A: Dotyczy wszystkich deflektorow
B: Standardowo dostarczany z pistoletem
= O
2 \2
| |
1 3
3127027B
Rys. 10-1 Zestaw deflektorow stozkowych
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10-2 Opcje

Regulatory naniesienia Patrz Rys. 10-2.

Poz. P/N Opis llosé Uwaga
1 309 444 Regulator naniesienia, 19 mm A
2 309 445 Zestaw, dysza z regulatorem, deflektor 26 mm
3 309 446 Regulator naniesienia, 38 mm A
4 309 448 Dysza, stozkowa, 26 mm, z O-ringiem
5 940 212 ¢ O-ring, silikon, 0.938 x 1.063 x 0.063 cali.
6 309 450 Regulator, deflektor 26 mm, z O-ringiem
- 941 224 ¢ O-ring, silikon, 1.125 x 1.312 x 0.094 cali.
UWAGA A: Ztym regulatorem dysza nie jest wymagana.
6
4
1 3
/ 5 /
|
|
§ 3137016A
Rys. 10-2 Regulatory naniesienia
Dysze szczelinowe Patrz Rys. 10-3.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
1 302 101 Dysza, szczelinowa, 2.5 mm, Tivar 1
1 302 102 Dysza, szczelinowa, 3 mm, Tivar 1
1 302 103 Dysza, szczelinowa, 4 mm, Tivar 1 A
1 302 104 Dysza, szczelinowa, 6 mm, Tivar 1
2 302 105 Dysza, szczelinowa, 2.5 mm, 60°, krzyzowa, Tivar 1
3 302 106 Dysza, szczelinowa, 2.5 mm, 90°, krzyzowa, Tivar 1
4 302 107 Dysza, szczelinowa, 2.5 mm, zgbkowana, Tivar 1
UWAGA A: Dostarczana wraz z pistoletem
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Opcje 10-3

Dysze PTFEowe wypetnione Patrz Rys. 10-3.
szktem
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
1 302 108 Dysza, szczelinowa, wypetn. szktem PTFE, 2.5 mm 1
1 302 109 Dysza, szczelinowa, wypetn. szktem PTFE, 3 mm 1
1 302 110 Dysza, szczelinowa, wypetn. szktem PTFE, 4 mm 1
1 302 111 Dysza, szczelinowa, wypetn. szktem PTFE, 6 mm 1
1 2 3 4
3137009A
Rys. 10-3 Dysze szczelinowe
Przewody proszkowe i
pneumatyczne
P/N Opis Uwaga
900 649 Przewdd proszkowy, 9.5 mm (0.37 cala) srednicy wewnetrznej, niebieski A
900 648 Przewdd proszkowy, 11 mm (0.44 cala) srednicy wewnetrznej, niebieski A
900 650 Przewdd proszkowy, 12.7 mm (0.5 cala) srednicy wewnetrznej, niebieski A
900 741 Przewdd pneumatyczny, poliuretan, 6 mm srednicy zewnetrznej, czarny A
900 617 Przewdd pneumatyczny, poliuretan, 4 mm srednicy zewnetrznej, przezroczysty A
UWAGA A: : Zamawia¢ w odcinkach o wielokrotnosciach 1 stopy.
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10-4 Opcje

Wtyczka zwierajgca Patrz Rys. 10-4.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
1 161 411 Wityczka zwierajgca, IPS 1
0 ° o o
b\ 1
3127028A

Rys. 10-4 Wtyczka zwierajgca
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