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Introduction O-1
Nordson International
Europe Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt | 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing |45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Luneburg |49-4131-8940 49-4131-894 149
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt | 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing |[47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46-304-66 7080 | 46-304-66 1801
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt |44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
uv 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 652
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0O-2 Introduction

QOutside Europe /
Hors d’Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtenir la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 652

Pacific South Division,
USA

1-440-988-9411

1-440-985-3710

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing

1-440-988 9411

1-440-985 1417

NI_EN_J-0301
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Bezpieczenstwo 1-1

Rozdziat 1
Bezpieczenstwo

1. Wprowadzenie

2. Symbole dotyczace
bezpieczenstwa

Niniejszy rozdziat zawiera ogdlne instrukcje bezpiecznego korzystania
ze sprzetu firmy Nordson. Szczegotowe ostrzezenia dotyczace
poszczegolnych czynnosci i urzadzen zawarte sg w odpowiednich
rozdziatach niniejszej instrukcji. Nalezy zwraca¢ uwage na wszystkie
ostrzezenia i Scisle stosowac sie do wszelkich instrukcji. Nie
zastosowanie sie grozi smiercig lub kalectwem, oraz zniszczeniami
materialnymi.

Aby bezpiecznie korzystaé ze sprzetu, nalezy :

S przeczytaé i przyswoi¢ sobie ogdlne instrukcje bezpieczenstwa
zawarte w tej czesci instrukcji obstugi przed przystapieniem do
istalacji, obstugi, konserwaciji, lub naprawy sprzetu.

S przeczytaci scisle stosowacé sie do instrukcji podanych w niniejszej
dokumentaciji w odniesieniu do wykonywania opisywanych
czynnosci i opisywanego sprzetu.

S przechowywac instrukcje w miejscu fatwo dostepnym dla personelu
instalujacego, obstugujacego, oraz dokonujacego konserwaciji lub
napraw tego sprzetu.

S stosowac¢ sie do wszelkich obowigzujacych procedur BHP
wymaganych przez dane przedsigbiorstwo, normy przemystowe
oraz inne przepisy. Zapoznac sie z przepisami przeciwpozarowymi
oraz innymi przepisami dotyczacymi instalaciji i obstugi proszkowych
systemow natryskowych.

S uzyskaé i przeczyta¢ Karty Danych Bezpieczenstwa Materiatow
(Material Safety Data Sheets - MSDS) wszystkich uzywanych
materiatow.

Zapoznaj sie z symbolami przedstawionymi w tym rozdziale. Symbole te
ostrzegajg przed zagrozeniami i warunkami ktére grozg obrazeniami,
Smiercig lub zniszczeniami materialnymi.

OSTRZEZENIE: Niezastosowanie sie moze doprowadzi¢ do
zranienia, $mierci lub uszkodzenia sprzetu.
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1-2 Bezpieczenstwo

2. Symbole dotyczace
bezpieczenstwa (cd.

3. Wykwalifikowany
personel

>

%

> & @08 &

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo porazenia
elektrycznego. Niezastosowanie sie do ostrzezenia moze
doprowadzi¢ do zranienia, $mierci lub uszkodzenia sprzetu.

OSTRZEZENIE: Odtaczy¢ urzadzenie od linii zasilajace;.
Niezastosowanie sie do ostrzezenia moze doprowadzi¢ do
zranienia, Smierci lub uszkodzenia sprzetu.

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo eksplozji lub pozaru. Nie
wolno uzywacé ognia, otwartych ptomieni ani pali¢ papierosow.

OSTRZEZENIE: Nalezy zatozyé odziez ochronna, okulary i
atestowang maske ochronng. Niezastosowanie sie moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazeh.

OSTRZEZENIE: System lub materiat pod ci$nieniem. Usunaé
ciSnienie. Niezastosowanie sie do ostrzezenia grozi
powaznymi obrazeniami lub $miercia.

UWAGA: Niezastosowanie sie¢ moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia sprzetu.

"Wykwalifikowany personel” jest niniejszym okreslony jako osoby, ktére
szczegotowo znajg i rozumiejg sprzet oraz jego bezpieczng obstuge,
konserwacje i naprawe. Wykwalifikowany personel jest fizycznie zdolny
do wykonywania wymaganych zadan, zaznajomiony ze wszystkimi
odno$nymi zasadami i przepisami bezpieczenhstwa i zostat odpowiednio
przeszkolony by mégt bezpiecznie instalowac, obstugiwaé, dokonywaé
konserwacji oraz napraw sprzetu. Na przedsiebiorstwie uzytkujgcym
sprzet spoczywa odpowiedzialnos¢ za zapewnienie, iz jego personel
spetnia te warunki.

Al1PL-02-[SF-POWD]-1
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Bezpieczeristwo 1-3

4. Warunki stosowania

5. Instalacja

niz opisany w niniejszej instrukcji grozi obrazeniami, Smiercig
lub zniszczeniami materialnymi. Uzywaj tego sprzetu tylko w
sposodb opisany w instrukcji obstugi.

f OSTRZEZENIE: Wykorzystanie tego sprzetu w sposéb inny

Nordson Corporation nie moze ponosi¢ odpowiedzialno$ci za obrazenia
lub szkody poniesione w wyniku nietypowego, nie przewidzianego
zastosowania swojego sprzetu. Sprzet ten jest zaprojektowany i
przewidziany wytacznie do celdw opisanych w niniejszej instrukcji
obstugi. Zastosowania nie opisane w niniejszej instrukcji bedg uznane
za zastosowania nie przewidywane i grozg powaznym uszkodzeniem
ciata, Smiercig lub szkodami materialnymi. Nie przewidywane
zastosowanie moze rowniez mie¢ miejsce, gdy:

S dokonane zostang w sprzecie zmiany, ktore nie sg zalecane lub
opisane w niniejszej instrukcji lub uzyte bedg czesci, ktore nie sg
oryginalnymi czesciami zamiennymi firmy Nordson,

S nie zostanie zapewnione, iz sprzet uzupetniajacy zgodny jest z
wymogami odpowiednich instytucji, z lokalnymi przepisami, oraz
wszelkimi obowigzujacymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa,

S uzyte zostang materiaty lub sprzet towarzyszacy, ktore sg
nieodpowiednie lub niezgodne z posiadanym sprzetem firmy
Nordson,

S niewykwalifikowany personel dopuszczony zostanie do
wykonywania jakichkolwiek czynnosci.

Przed rozpoczeciem instalowania sprzetu przeczytaj rozdziat dotyczacy
instalacji w instrukcjach obstugi wszystkich podzespotéw systemu.
Doktadne zrozumienie poszczegdlnych elementéw systemu i ich
wymogow pozwoli zainstalowac system w bezpiecznie i sprawnie.

S Pozwol tylko wykwalifikowanemu personelowi instalowa¢ urzadzenia
firmy Nordson i towarzyszgcy towarzyszacy osprzet.

S Uzywaj wylacznie atestowanego wyposazenia. Uzycie
nieatestowanego wyposazenia w systemie posiadajgcym
odpowiednie dopuszczenia moze uniewazni¢ dopuszczenia.

S Upewnij sie, ze caty sprzet jest przewidziany i zatwierdzony dla
srodowiska, w ktorym jest uzywany.

S Stosuj sie do wszystkich instrukcji dotyczacych instalowania
podzespotéw i osprzetu.

S Wszystkie podtgczenia elekiryczne, pneumatyczne, gazowe i
hydrauliczne wykonaj zgodnie z obowigzujagcymi przepisami.
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1-4

Bezpieczenstwo

5.

Instalacja (cd.)

Zainstaluj reczne zawory zamykajace na liniach doprowadzajacych
powietrze do systemu. Pozwala to na usuniecie cisnienia i odciecie
systemu pneumatycznego przed rozpoczeciem serwisu i napraw.

Zainstaluj blokowany wytgcznik odcinajacy linie zasilajaca przed
urzadzeniami elektrycznymi.

Uzywaj przewodow elektrycznych o srednicy i izolacji wystarczajacej
do obstugi wymaganego napiecia i natezenia. Cato$¢ instalaciji musi
by¢ zgodna z lobowigzujacymi przepisami.

Uziem catysprzet przewodzacy elektrycznosé w promieniu 3 metréw
(10 stép) od obszaru natrysku. Nie uziemiony sprzet przewodzacy
moze zakumulowac¢ fadunek elektrostatyczny zdolny wywota¢ pozar
lub eksplozje, jesli wystapi iskrzenie (wytadowanie).

Przeprowadz wszystkie przewody elektryczne, oraz weze i
okablowanie powietrzne zabezpieczonymi kanatami. Upewnij sig, ze
nie bedg narazone na uszkodzenie przez ruchomy sprzet. Nie
zaginaj kabli elektrostatycznych tukiem o promieniu mniejszym niz
152 mm.

Zainstaluj blokady bezpieczenstwa i atestowany, szybki system
wykrywania pozaru. Majg one wytgczy¢ system natryskowy w
przypadku awarii wentylatora wyciggowego w kabinie, w przypadku
wykrycia pozaru lub w razie innej niebezpiecznej sytuaciji.

Upewnij sie, ze podtoga obszaru lakierowania jest przewodzaca, a
platforma operatora jest uziemiona.

Uzywaj wytacznie wyznaczonych punktow lub zaczepéw do
podnoszenia i przesuwania sprzetu ciezkiego. Podczas
podnoszenia zrownowaz i zablokuj tadunek by unikng¢ przesuwania.
Urzadzenia podnosnikowe muszg by¢ zbadane, certyfikowane i
oznaczone dla ciezaréw wiekszych niz przenoszony sprzet.

Chroh wszystkie komponenty przed uszkodzeniem, zuzyciem i
szkodliwymi warunkami srodowiska.

Zapewnij wystarczajaca przestrzeh do obstugi, roztadowania
pojemnikow ze sprzetem, usuniecia pokryw i opakowan.

Jezeli urzadzenia zabezpieczajgce muszg by¢ usuniete dla
umozliwienia montazu, zainstaluj je natychmiast po zakohczeniu
prac i sprawdz prawidtowos¢ ich dziatania.

Al1PL-02-[SF-POWD]-1
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Bezpieczenstwo 1-5

6. Dzialanie Sprzet ten powinien by¢ obstugiwany wytacznie przez personel

wykwalifikowany, fizycznie zdolny do jego obstugi, bez zaburzen w

ocenie i czasie reakgji.

Przeczytaj wszystkie instrukcje obstugi podzespotéw przed
uruchomieniem proszkowego systemu natryskiwania. Dogtebne
zrozumienie podzespotéw i ich dziatania pomoze bezpiecznie i wydajnie
obstugiwac system.

S

Uzywaj tego sprzetu wytgcznie w srodowisku, dla ktérego jest
przeznaczony. Nie uzywaj sprzetu w srodowisku wilgotnym,
tatwopalnym lub wybuchowym, o ile nie zostat on przeznaczony do
bezpiecznego uzytku w tych srodowiskach.

Przed uruchomieniem sprzetu, sprawdz wszystkie bezpieczniki,
systemy wykrywania ognia oraz urzadzenia ochronne, takie jak
panele i pokrywy. Upewnij sie ze wszystkie urzadzenia sg w pefni
sprawne. Nie uruchamiaj systemu, jezeli urzadzenia te nie dziatajg
prawidtowo. Nie odigczaj i nie omijaj automatycznych
bezpiecznikéw lub zablokowanych wytgcznikow elektrycznych i
zaworow pneumatycznych.

Pamietaj gdzie sg wylgczniki awaryjne (EMERGENCY STOP),
zawory wytaczajace, oraz gasnice. Upewnij sie, ze dziataja. Jezeli
jakis podzespot jest uszkodzony, natychmiast wytacz izablokuj
system.

Przed uruchomieniem, upewnij sie, ze wszystkie przewodzace
urzadzenia zainstalowane w obszarze natryskiwania sg uziemione.

Nigdy nie uzywaj sprzetu, o ktérym wiadomo, ze zle funkcjonuje lub
nie jest szczelny.

Nie probuj uzywac sprzetu elektrycznego w przypadku pojawienia
sie wody.

Nigdy nie dotykaj gotych ztaczy elektrycznych sprzetu, gdy wigczone
jest zasilanie (przetacznik w pozyciji ON).

Nie uzywaj sprzetu przy cisnieniach wyzszych niz znamionowe
maksymalne cisnienie robocze ktéregokolwiek podzespotu.

Zapoznaj sie z dopuszczalnymi temperaturami i ciSnieniami w catym
sprzecie, ktérym operujesz. Rozpoznaj potencjalne zagrozenia z
nimi zwigzane i zachowaj stosowng ostroznos¢.

Nos obuwie o przewodzacych podeszwach np. skérzanych lub
uzywaj tadm uziemiajacych by utrzymac potaczenie z ziemiag
podczas pracy ze sprzetem elektrostatycznym, lub w jego poblizu.
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1-6 Bezpieczenstwo

6. Dziafanie (cd.)

Nie nos na lub przy sobie przedmiotéw metalowych (bizuteria,
narzedzia) podczas pracy ze sprzetem elektrostatycznym lub w jego
poblizu. Nie uziemiony metal moze zakumulowac tadunek
elektrostatyczny i spowodowaé porazenia pradem.

Utrzymuj kontakt skéry z metalem pomiedzy dionig i rekojescig
podczas uzywania elektrostatycznego pistoletu, aby unikng¢
porazenia. Pracujac w rekawicach, wytnij odpowiednie otwory na
palce lub dtonie.

Trzymaj czesci ciata lub luzne ubranie z daleka od ruchomego
sprzetu i jego ruchomych czesci. Zdejmij bizuterie osobistg i zakryj
lub zwigz dtugie wiosy.

Nos atestowane maski ochronne, okulary ochronne, oraz rekawice
podczas obstugi pojemnikéw z proszkiem, napetniania zbiornikéw,
operowania sprzetem lakierniczym, oraz dokonywania prac
serwisowych lub czyszczenia. Unikaj osiadania proszku na swojej
skorze.

Nigdy nie kieruj recznych pistoletow w swojq strone lub w strone
innych osaéb.

Nie pal papieroséw w obszarze lakierowania. Zapalony papieros
moze wywotac pozar lub wybuch.

Jezeli zauwazysz tuk elektryczny w obszarze natryskiwania,
natychmiast wytacz caty system. tuk elektryczny moze
spowodowac pozar lub wybuch.

Wytacz wszystkie zasilanie pistoletow i uziem elektrody przed
przystapieniem do regulowania pistoletow.

Wytacz urzadzenia transportujgce przed dokonaniem pomiaréw lub
inspekcji malowanych obiektu.

Myj czesto odstoniete czesci ciata wodg z mydtem, szczegdlnie
przed jedzeniem i piciem. Nie stosuj rozpuszczalnikow do usuniecia
ze skory materiatéw napylanych.

Nie stosuj sprezonego pod wysokim cisnieniem powietrza do
zdmuchniecia pytu z ubrania lub skéry. Sprezone pod wysokim
cisnieniem powietrze moze by¢ wttoczone pod skére i spowodowac
powazne obrazenia lub $mieré. Traktuj wszystkie ztaczki i weze
cisnieniowe tak, jakby mogty by¢ nieszczelne i spowodowad
uszkodzenie ciata.
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Bezpieczenstwo 1-7

7. Ukryte zagrozenia Uzytkownicy powinni by¢ swiadomi zagrozen w miejscu pracy, ktérych
' czesto nie mozna catkowicie wyeliminowac:
S odkryte powierzchnie sprzetu, ktére moga byé gorace lub mieé ostre
krawedzie, a ktére nie mogg by¢ catkowicie zabezpieczone
S urzadzenia elektryczne, ktére mogg pozostawaé pod napieciem
przez pewien czas po wylaczeniu sprzetu
S opary i materiaty, ktére mogg spowodowa¢ reakcje uczuleniowe, lub
inne kiopoty zdrowotne
S automatyczne hydrauliczne, pneumatyczne lub mechaniczne
urzadzenia lub czesci, ktére moga ruszy¢ bez ostrzezenia
S niezabezpieczone ruchome konstrukcje mechaniczne
8. Dziatania w przypadku Nie uzywaj systemu zawierajgcego wadliwie dziatajace podzespoty.

awarii systemu lub

Jezeli jaki$ podzespdt zacznie funkcjonowac wadliwie, natychmiast
wytacz (OFF) caly system.

podzespofow
S Odtacz i zablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij i zabloku;
hydrauliczne i pneumatyczne zawory odcinajgce i usuh cisnienie.
S Dopuszczaj do wykonania napraw wytacznie personel
wykwalifikowany. Napraw lub wymienh uszkodzony podzespét.
9. Konserwacja i naprawa Dopuszczaj wytacznie wykwalifikowany personel do przeprowadzenia
' konserwacji, wykrywania i usuwania usterek oraz prac naprawczych i
serwisowych.
S Zawsze no$ odpowiednie ubrania ochronne i korzystaj z urzadzen
zabezpieczajacych podczas pracy serwisowe;.
S Stosuj sie do procedur serwisowych zalecanych w instrukcjach
obstugi.
S Nie obstuguj i nie reguluj zadnego urzadzenia, o ile nie jest obecna
druga osoba przeszkolona w udzielaniu pierwszej pomocy.
S Uzywaj wylacznie oryginalnych czesci zamiennych firmy Nordson.

Uzycie nie zatwierdzonych czesci lub dokonanie nie zatwierdzonych
modyfikacji sprzetu moze naruszy¢ warunki dopuszczenia sprzetu i
stworzy¢ zagrozenie.
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1-8 Bezpieczenstwo

9. Konserwacja i naprawa
(cd.)

(9p)

Przed rozpoczeciem naprawy wytacz, zablokuj i oznacz wytgcznik
odcinajacy zasilanie elektryczne naprawianego urzadzenia.

Nie przystepuj do naprawyt sprzetu elektrycznego, jezeli znajdyje sie
w nim woda. Nie naprawiaj sprzetu elektrycznego w srodowisku o
duzej wilgotnosci.

Do pracy przy sprzecie elektrycznym uzywaj narzedzi z izolowanymi
uchwytami.

Nie probuj serwisowaé poruszajacych sie czesci urzadzen. Wytgcz
urzadzenie i odetnij zasilanie. Zabezpiecz sprzet przed
niekontrolowanym ruchem.

Usun cisnienie przed przystgpieniem do obstugi sprzetu. Zastosuj
sie do odnosnych instrukcji w tej dokumentacji.

Upewnij sie, ze pomieszczenie w ktérym pracujesz jest
wystarczajgco wentylowane.

Jezeli wymagana jest proba "pod napieciem", przeprowadz jg
ostroznie, a nastepnie wytgcz i odetnij zasilanie, gdy tylko
zakonczysz probe.

Po zakonczeniu obstugi podtgcz wszystkie odtagczone kable i
przewody uziemiajgce sprzet. Uziem wszystkie przewodzace
urzadzenia.

Linie zasilajace podigczone do wytgcznikéw na panelach sterujacych
mogag pozostac pod napieciem, o ile nie zostang odtaczone. Przed
rozpoczeciem naprawy upewnij sie, ze zasilanie jest odtgczone.
Nastepnie odczekaj 5 minut po wylaczeniu zasilania aby roztadowaty
sie kondensatory.

Wytacz zasilanie i uziem elektrode pistoletu przed regulacja lub
czyszczeniem.

Utrzymuj styki wysokiego napiecia w czystosci i zaizoluj je
dielektrycznym smarem lub olejem.

Sprawdzaj okresowo wszystkie ztgcza uziemiajace przy pomocy
standardowego omomierza. Oporno$¢ na uziemieniu nie moze
przekraczac¢ jednego megaoma. Jezeli wystgpi tuk, natychmiast
wytgcz system.

Al1PL-02-[SF-POWD]-1

E 1995 Nordson Corporation
Wydano 05/95 Wszystkie prawa zastrzezone



Bezpieczeristwo 1-9

S Sprawdzaj okresowo wytgczniki blokujgce dla zapewnienia ich
sprawnosci..

elektrostatycznego jest niebezpieczne i moze spowodowac
porazenie, pozar, lub wybuch. W ramach okresowych
przegladow powinny by¢ wykonywane testy opornosci.

f OSTRZEZENIE: Uzywanie uszkodzonego sprzetu

S Nie sktadaj materiatow tatwopalnych na obszarze lub w
pomieszczeniu lakierniczym. Trzymaj pojemniki z materiatami
tatwopalnymi z dala od kabin lakierniczych, aby nie znajdowaty sie w
zasiegu ewentualnego pozaru kabiny. Jezeli nastapi pozar lub
wybuch, obecnosé materiatéw tatwopalnych w tym obszarze
zwiekszy ryzyko obrazen i zniszczeh materialnych.

S Utrzymuj porzadek i czystosé. Nie pozwol by kurz i pyt zbieraty sie
w obszarze lakierowania, kabinie, lub na sprzecie elektrycznym.
Przeczytaj te informacje uwaznie i zastosuj sie do instrukgji.

10. Utylizacja Utylizacja sprzetu i materiatéw zuzytych podczas pracy i czyszczenia,
' powinna by¢é dokonywana zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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Rozdziat 2
Opis

1. Wprowadzenie

Patrz Rys. 2-1. Sterownik recznego pistoletu jest zapewnia
pneumatyczne i elektrostatyczne sterowanie, zasilanie pragdem statym
oraz kontrole dziat ania recznego pistoletu Sure Coat do malowania
proszkowego.

Sterownik ten udostepnia wyjscie napiecia do Integralnego Zasilacza
Pradowego (IPS) oraz nadzoruje prad sprzezenia zwrotnego z pistoletu
w celu kontroli fadowania elektrostatycznego proszku.

Informacje io stanie sterownika oraz parametry sg regulowane i
wyswietlane za pomoca klawiatury i wyswietlacza ciektokrystalicznego
(LCD) na panelu przednim. Wys$wietlacz LCD udostepnia operatorowi
informacje dotyczace stanu urzadzenia, okreslajce tryb pracy, wartosci
nastawionych parametrow i stan wyjscia sterownika. Klawisze
pozwalajg wybrac¢ rézne tryby lakierowania oraz nastawi¢ poziom pola
elektrostatycznego na wyjsciu.

Sterownik umozliwia zasilanie prad staty o niskim napieciu powielacza
pistoletu natryskowego. Powielacz wytwarza wysokie napiecie
wykorzystywane do tadowania elektrostatycznego proszku podczas
natryskiwania.

‘
sTD @ SELECT CHARGE™
we (B [ A\
v|Ew @
(@) o]
@] o]

= = R=iEl=)

3321011A

Rys. 2-1  Wskazniki i regulatory systemu
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2. Tryby pracy

Tryb standardowy

Funkcja automatycznego
sprzezenia zwrotnego

Tryb wyboru fadunku

Sterownik pistoletu recznego pozwala na wyboér trzech réznych trybéw
pracy.

Tryb standardowy (STD) pozwala na maksymalng wydajnosé
nanoszenia przy lakierowainu duzych przedmiotéw, przy odlegtosci
pomiedzy pistoletem a lakierowanym obiektem w zakresie 0.2-0.3 m
(8-12 cali). W trybie standardowym mozna sterowac jedynie wartoscig
kV.

Automatyczna regulacja pradu elektrody (AFC - Automatic Feedback
Current) jest funkcja, ktéra jest dostepna w trybie standardowym.
Maksymalny prad wyjscia z pistoletu jest utrzymywany na ustawionym
przez operatora poziomie. Warto$¢ natezenia pradu wyjsciowego (w
MA) jest zwany punktem pracy. Pozwala to operatorowi ograniczac
maksymalny prad wyjscia pistoletu i zabezpieczy¢ proszek przed
nadmiernym natadowaniem. AFC umozliwia optymalng kombinacje kV i
sity pola elektrycznego dla lakierowania obiektéw z wewnetrznymi
naroznikami i zagtebieniami z matej odlegtosci.

Tryb wyboru tadunku pozwala operatorowi nastawic¢ ré6zne parametry
tadowania elektrostatycznego w celu uzyskania optymalnego pokrycia
dla réznie uksztattowanych obiektéw.

Tryb wyboru tadunku #1

Ten tryb jest przeznaczony do przemalowywania. Jest on specjalnie tak
zaprojektowany do wykonywania operacji przemalowywania, aby
opo6znic jonizacje wtérng i zminimalizowaé nadmierne gromadzenie
proszku na krawedziach.

Tryb wyboru tadunku #2

Ten tryb jest przeznaczony do domalowywania. Jest on
zoptymalizowany do operacji domalowywania tak, aby utatwi¢ wnikanie
proszku w miejsca, gdzie moze sie tworzy¢ klatka Faradaya.

Tryb wyboru tadunku #3

Ten tryb jest przeznaczony do malowania gtebokich wnek. Jest on
zaprojektowany do powlekania gtebokich wnek od wewnatrz i
minimalizuje jonizacje wtdrng na krawedziach z jednoczesng wysokg
wydajnoscig nanoszenia wewnatrz zagtebien.
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3. Wskazniki i regulatory Patrz Rys. 2-2.i Tabela 2-1.. Przedni_pa_qel sterpwnika jest podzielc_my
panela przedniego na dwie czesci. Lewa zawiera przyciski i wyswietlacz. Prawa zawiera
regulatory i manometry do ustawiania cisnienia przeptywu, atomizaciji i
cisnienia powietrza pomocniczego. Cisnienie powietrza pomocniczego
jest dostepne jedynie w sterownikach wyposazonych w trzy manometry.

H
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Rys. 2-2  Wskazniki i regulatory panela przedniego.

1. Panel z klawiaturg i 3. Regulator oraz wskaznik
wyswietlaczem powietrza atomizujacego
2. Regulator oraz wskaznik 4. Regulator oraz wskaznik
przeptywu proszku powietrza pomocniczego
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Przyciski Patrz Rys.2-3. Przyciski panela przedniego sg zgrupowane wokot
wyswietlacza.
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Rys. 2-3  Przyciski i wyswietlacz panelu przedniego
Tabela 2-1 Pozycje widoczne na Rys. 2-3
Pozycja Nazwa Funkcja

1 Lampka STD Zielona lampka sygnalizujgca tryb standardowy.

2 Przycisk STD Wybér standardowego trybu pracy (tryb kontroli napiecia kV).

3 Lampka trybu wyboru Zielona lampka sygnalizujgca tryb wyboru tadunku

4 Przycisk trybu wyboru | Wigcza tryb wyboru tadunku. Numer wybranego trybu jest widoczny na
wyswietlaczu. Naciskanie sukcesywne przycisku przetacza kolejno tryby
pracy.

5 Wyswietlacz Zobacz paragraf Wyswietlacz w tym rozdziale.

6 Przycisk strzatka w Zwiekszanie nastawianej wartosci. Nacisniecie i przytrzymanie tego

gore przycisku powoduje szybkie zwiekszanie wartosci az do wartosci
maksymalne;.

7 Przycisk strzatka w dét | Zmniejszanie nastawianej wartosci. Nacisniecie i przytrzymanie tego
przycisku powoduje szybkie zmniejszanie wartosci az do warto$ci
minimalnej. Jesli na wyswietlaczu jest widoczny licznik czasu
natryskiwania, powoduje to jego zerowanie.

8 Przycisk-logo Nordson | Przetgcza sterownik na tryb diagnostyczny. Tryb diagnostyczny nie

(diagnozowanie) moze by¢ uruchomiony jezeli jest wtgczony pisteolet.

9 Przycisk podgladu Przetacza rézne opcje wyswietlacza cyfrowego oraz wykresu
stupkowego.

10 Przycisk AFC Wigcza i wylgcza funkcje AFC oraz odpowiadajaca lampke.

11 Lampka AFC Zobtta lampka sygnalizujgca funkcje AFC.
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Wyswietlacz Patrz Rys. 2-4 i Tabela 2-2. Wys$wietlacz wskazuje stan rozpylanego
proszku i pola elektrostatycznego oraz punkt pracy. Wykres stupkowy
pokazuje wizualng interpretacje wartosci wyswietlacza cyfrowego.
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Rys. 2-4  Kontrolery i wskazniki wyswietlacza
Tabela 2-2 Pozycje widoczne na Rys. 2-4
Pozycja Nazwa Opis
1 Numer trybu wyboru Pokazuje numer aktywnego trybu wyboru tadowania. Zakres od 1 do 3.
2 F1F2 Funkcja nieaktywna.
3 Ikonka proszku Wskazuje, ze pistolet (spust) jest wigczony i nastepuje przeptyw
proszku.
4 Wyswietlacz cyfrowy Wskazuje nastawiong wartos¢ punktu pracy i aktualne informacije o
takich parametrach, jak: kV, yA i HRS.
5 Ikonka tadunku Wiaczenie sygnalizuje, ze elektroda wytwarza pole elektrostatyczne.
elektrostatycznego
6 Ikonka oczyszczania Wiaczenie sygnalizuje, ze aktywna jest funkcja oczyszczania
(przedmuchu) pistoletu.
7 Wskaznik jednostek Wskazuje wybranie kV, yA, Hrs, typu licznika czasu lub obecnos$¢
alarmu.
8 Jednostki wykresu Wskazuje jednostki pokazywane na wykresie stupkowym.
graficznego
9 Wykres stupkowy Wskazuje w postaci wykresu stupkowego warto$¢ parametru
pokazanego na wyswietlaczu cyfrowym .
10 Ikonka alarmu Wiaczenie sygnalizuje alarm lub btad.
11 Ikonka diagnostyki Wiaczenie sygnalizuje tryb diagnostyki sterownika.
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4. Panel boczny

5. Gniazda panela dolnego

Patrz Rys. 2-5. Na bocznym panelu znajduje sie wytacznik gtowny
wiaczajacy i wytaczajacy doptyw pradu do sterownika a takze
bezpieczniki zabezpieczajgce sterownik przed nadmiernym napieciem.

3321014A

Rys. 2-5 Panel boczny
1. Wytacznik gtowny
2. Bezpieczniki

Patrz Rys. 2-6 i Tabela 2-3. Odwrd¢ jednostke sterujgca pistoletu, aby
uzyskac dostep do gniazd potaczeniowych na spodzie panela.
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Rys.2-6  Gniazda panela dolnego
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Tabela 2-3 Pozycje widoczne na Rys. 2-6

Pozycja Nazwa Funkcja
1 Gniazdo AUX 1 Tylko dla sterownika z 3 manometrami: wyjscie 10 mm przewodu
powietrza pomocniczego z regulatora AUX. Zwykle uzywane do
fluidyzacjiu proszku w zbiorniku. To gniazdo jest fabrycznie zamkniete
zatyczka. W przypadku potrzeby uzycia do fluidyzaciji, zatyczka
powinna by¢ wyjeta i wiozona do gniazda AUX 2.
2 Gniazdo Wejscie 10 mm przewodu doprowadzajgcego powietrze. Maksymalne
doprowadzajace cisnienie 7 bar (100psi).
powietrze.
3 Gniazdo oczyszczania | Wyjscie 6 mm przewodu doprowadzajgcego czyste powietrze do
(przedmuchu) pistoletu | pistoletu. Podawane jest nie regulowane, petne ci$nienie zasilajace.
4 Gniazdo powietrzne Wyjscie 4 mm przewodu doprowadzajgcego powietrze do wyjscia
pistoletu pistoletu. Ci$nienie nie jest regulowane. Dotaczony jest ogranicznik w
celu zmniejszenia cisnienia powietrza dla funkcji oczyszczania
elektrody.
5 Uziemienie obudowy Podtgczenie uziemienia. Sterownik musi by¢ potaczony do
rzeczywistego uziemienia.
6 Gniazdo kabla 5-bolcowe gniazdo zasilania sterownika pradem zmiennym.
zasilajgcego
7 Gniazdo kabla 6-bolcowe gniazdo kabla pistoletu.
pistoletu
8 Gniazdo AUX 2 Tylko dla sterownika z 3 manometrami: wyjscie 10 mm przewodu
powietrza pomocniczego z regulatora AUX. Zwykle uzywane dla
wibratora w urzadzeniu doprowadzajgcym proszek bezposrednio z
kartonu. To gniazdo powinno by¢ zamkniete zatyczkg podczas
korzystania z fluidyzowanego zbiornika.
9 Gniazdo powietrza Wyjscie 8 mm przewodu do wejscia atomizujgcego pompy proszku - z
atomizujacego regulatora powietrza atomizujgcego.
10 Gniazdo powietrza Wyjscie 8 mm przewodu do wejscia zasilania pompy z regulatora
transportujgcego powietrza transportujgcego proszek.
proszek
NS Nie Mate otwory Mate otwory wentylacyjne w panelu, ktére stuzg do odprowadzania
Pokazano powietrzne powietrza z elektrozaworéw. Otwory nie mogg by¢ zatkane.
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6. Liczniki czasu

Licznik czasu natryskiwania

Licznik czasu pracy

Licznik catkowitego czasu
natryskiwania

7. Dane techniczne

Sterownik umozliwia trzy rézne funkcje licznika czasu.

Licznik czasu natryskiwania wskazuje w godzinach (HRS) czas pracy
pistoletu. Jest to wartos¢ (taczna suma), ktérg mozna skasowac.
Licznik jest widoczny po nacisnieciu przycisku podgladu kiedy pistolet
nie jest wigczony. Kasowanie nastepuje po nacisnieciu strzatki w dot
podczas podgladania licznika.

Funkcja ta jest uzywana do konserwacji zapobiegawcze;.

Licznik czasu pracy pokazuje catkowity czas pracy sterownika. Jest on
widoczny po nacisnieciu przycisku Nordson i przejsciu do trybu
diagnozowania. Czas jest pokazywany jako: godziny (HRS) x 10.
Wyswietlana liczba musi by¢ pomnozona przez 10.

Ten zegar nie moze by¢ skasowany i jest on uzywany do celéw
diagnostycznych.

UWAGA: Catkowity czas natryskiwania nie jest dostepny w wersji
oprogramowania 1.0.

Licznik catkowitego czasu natryskiwania wskazuje catkowity czas, w
ktérym spust pistoletu byt wkaczony. Licznik jest widoczny po
nacisnieciu przycisku Nordson i po przejsciu do trybu diagnozowania.
Czas jest pokazywany jako: godziny (HRS) x 10. Ten zegar nie moze
by¢ skasowany i jest on uzywany do celéw diagnostycznych.

Jednostka sterujgca spetnia wymagania IP54, Klasa Il, Oddziat II.

Elektryczne
Wejscie: 85-240 V, prad zmienny,
jednofazowy, 50-60 Hz
Wyjscie: 6-21V, prad staty, do pistoletu
Prad zwarcia: 300 mA
Maksymalny prad wyj$ciowy: 600 mA
Instrukcja obstugi 33-21 409 349B E1998 Nordson Corporation
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Cisnienie pracy

Jakos¢ powietrza zasilajagcego

Min. cisnienie wejsciowe: 4 bar (60 psi)

Max. ci$nienie wejsciowe: 7 bar (100 psi)

Powietrze transportujace: 1 bar (15 psi)

Powietrze atomizujace: 0.3 bar (5 psi)

Powietrze pomocnicze 1.0-2.8 bar (15-40 psi)
(fluidyzacja):

Powietrze pomocnicze 2.8-4.1 bar (40-60 psi)
(wibrator):

Powietrze pistoletu: 0.3 bar (5 psi) state
Powietrze przedmuchujace: Petne cisnienie wejsciowe

Powietrze zasilajgce musi by¢ czyste i suche. Nalezy uzyé
pochfaniacza wilgoci lub osuszacza powietrza zdolnego wytworzy¢
punkt rosy 3.4 °C (38 °F) lub nizszy przy cisnieniu 6.8 bar (100 psi) oraz
przefiltrowac powietrze za pomoca filiréw wstepnych i filtrow
koalescencyjnych, zdolnych do usuwania czastek oleju, wody i brudu w
zakresie okoto 1 mikrona.

8. Symbole Patrz Rys. 2-7. Symbole te mozna znalez¢ na wyswietlaczu LCD i na
spodniej czesci urzadzenia.
WYL.
N ay ——)
® = & = ol D
POWIETRZE POWIETRZE POWIETRZE POWIETRZE ELECTROSTATYKA UZIEMIENIE
WL TRANSPORTUJACE ATOMIZUJACE PISTOLETU OCZYSZCZAJACE
3321016A

Rys. 2-7  Symbole
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Instalacja
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Rozdziat 3
Instalacja

1. Zamocowanie

Zestaw do montowania na
szynie

Zestaw do montowania na
$cianie

Zestaw do montowania na
blacie

przeprowadzac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczacych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

Dostepne sg trzy opcje zamocowania sterownika pistoletu recznego.
Wybrane zestawy montazowe powinny by¢ zamawiane osobno.

1. Przymocowac uchwyt szyny do sterownika czterema wkretami.
2. Wkrecic sruby z nakretkami blokujacymi.
3. Zainstalowac¢ sterownik na szynie.

4. Dokreci€ sruby i nakretki.

1. Przymocowac obejme do sterownika czterema wkretami.

2. Wywierci¢ otwory w powierzchni, na ktérej ma by¢ zamocowany
sterownik.

3. Zamocowac sterownik na powierzchni montazowe;.

4. Dokreci€ sruby i nakretki.

1. Przymocowac¢ wspornik montazowy do sterownika czterema
wkretami.

2. Wywierci¢ otwory w powierzchni blatu.
3. Zamocowac sterownik na blacie.

4. Dokrecié¢ sruby i nakretki.

podane na tabliczce znamionowej moze spowodowad

f UWAGA: Podtaczenie sterownika do napiecia innego niz
uszkodzenie urzadzenia.
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3-2 Instalacja

2. Poftaczenia elektryczne

OSTRZEZENIE: Nie wolno omija¢ kroku 1. Nie
A zainstalowanie wytgcznika zasilania wyposazonego w blokade

moze spowodowac porazenie podczas instalacji lub naprawy.

1. Zainstaluj blokowany wytacznik odcinajacy linie zasilajgca przed
urzadzeniami elektrycznymi, aby mozna byto odtgczy¢ prad podczas
instalacji lub naprawy.

2. Upewnij sie, ze napiecie wejsciowe wynosi 85-240 V pradu
zmiennego, 1 faza, 50/60 Hz.

3. Podiacz niezakonczony wtyczka koniec kabla jak nastepuje:

Przewéd Typ
Brazowy L1 (faza)
Niebieski L2 (neutralny)
Zielony/Zotty Uziemienie

znajdujgce sie w poblizu miejsca natrysku, muszg byé
uziemione. Nie uziemiony lub stabo uziemiony sprzet moze
zostac¢ natadowany elektrostatycznie, co moze spowodowac
porazenie lub wyladowanie i w konsekwencji pozar lub
wybuch.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie urzadzenia przewodzace prad,

4. Potacz tasme uziemiajaca dostarczong ze sterownikiem z bolcem
uziemienia.

5. Zamocuj zacisk uziemiajacy.
6. Wigcz kabel pistoletu do gniazdka Gun Output.

Maksymalne cisnienie powietrza na wejsciu wynosi 6.89 bar (100 psi).
Powietrze zasilajgce musi by¢ czyste i suche. Wilgotne lub
zanieczyszczone powietrze moze spowodowac zbrylanie proszku w
zbiorniku, przyklejanie sie do scianek weza proszkowego, zatykanie
zwezki Venturiego w pompie i drég przelotowych w pistolecie oraz
zwarcie do masy lub iskrzenie wewnatrz pistoletu.
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3. Pofaczenia
pneumatyczne

Powietrze zasilajace

Powietrze wychodzace

Nalezy uzywac filtréw wstepnych i filiréw koalescencyjnych z
automatycznym odwadnianiem oraz pochfaniacza wilgoci lub osuszacza
powietrza zdolnego zapewnié punkt rosy 3,4 °C (38 °F) lub nizej przy
cisnieniu 6.89 bar (100 psi).

UWAGA: Urzadzenie jest wyposazone w 10-, 8-, i 6-mm przylgcza wezy
zainstalowane w portach wejsciowych i wyjsciowych.

1. Patrz Rys. 2-6. Podtacz 10-mm waz zasilajgcy ukiad powietrzem do
przytacza oznaczonego IN (2) na panelu dolnym.

2. Zainstaluj reczny zawor odcinajacy na linii zasilajgcej do sterownika.

1. Patrz Rys. 2-6. Wigcz 8-mm waz koloru niebieskiego do przytacza
powietrza atomizujgcego (9) na panelu dolnym.

2. Potacz 8-mm waz koloru czarnego do przytacza powietrza
transportujgcego (10) na panelu dolnym.

3. Przeprowadz weze do przytaczy oznaczonych A (powietrze
atomizujace) oraz F (powietrze transportujgce) na pompie proszku.

4. Podtacz waz 10-mm do przytacza powietrza oznaczonego AUX na
panelu dolnym. Uzyj gniazda wyjsciowego AUX 1 (1) aby podigczy¢
powietrze do fluidyzacji proszku w zasobniku. Uzyj gniazda
wyjsciowego AUX 2 (8) aby podtaczy¢ silnik wibratora w urzgdzeniu
podajacym proszek z kartonu.

UWAGA: Wyjscie AUX 1 jest abrycznie zablokowane zatyczka.
Jesli jest taka potrzeba, nalezy usunaé zatyczke i zainstalowac¢ jg do
portu AUX 2.

5. Podtacz przezroczysty waz 4-mm powietrza pistoletu.

6. Potacz czarny waz 6-mm powietrza przedmuchujacego
(oczyszczajacego).
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Rozdziat 4
Dziatanie

1. Wprowadzenie

Wiaczenie zasilania

A\
A\

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny
przeprowadzac¢ jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczacych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

OSTRZEZENIE: Opisane urzadzenia moga stnowi¢ zrodto
zagrozenia, o ile nie bedg uzyte zgodnie z zasadami
okreslonymi w niniejszej instrukcji.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzadzenia przewodzace prad,
znajdujgce sie w poblizu miejsca natrysku, muszg by¢é
uziemione. Nie uziemiony lub stabo uziemiony sprzet moze
zosta¢ natadowany elektrostatycznie, co moze spowodowac
porazenie lub wytadowanie i w konsekwencji pozar lub
wybuch.

Przed uzyciem systemu do lakierowania proszkowego firmy Nordson
przeczytaj wszystkie instrukcje obstugi podzespotéw systemu.

UWAGA: Dla uzyskania informaciji o obstudze poszczegoélnych
urzadzen systemu do lakierowania proszkowego zapoznaj sie z
odpowiednimi instrukcjiami obstugi.

Przed wigczeniem sterownika upewnij sie, ze spetnione sg nastepujace

warunki:

1. Wiaczone sg wentylatory w kabinach lakierniczych.

2. Czynny jest system odzysku proszkdw.

3. Proszek w podajniku jest prawidtowo fluidyzowany.

4. Kable, waz podajacy i przewody pneumatyczne sg prawidtowo
podtgczone do pistoletu, pompy podajacej proszek i sterownika.
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Wiaczanie zasilania (cd.)

Patrz Rys. 4-1. Wiacz znajdujacy sie na bocznej ptycie gtowny wiacznik
zasilania sterownika. Zapalg sie wszystkie ikony na wyswietlaczu.
System dokonuje wewnetrznej kontroli przez 20 sekund. Sterownik
przechodzi na funkcje ustalong fabrycznie lub ostatno ustawiona.
Wyswietlacz pokazuje nastawione kV lub mA.

STD .@ O@ SELECT CHARGE

AFC O@
RV

VIEW <§> qS

3321006A

Rys. 4-1  Wyswietlacz w trybie STD, pistolet nie wtgczony

Wartosci cisnienia zalecane dla fluidyzacji proszku w zbiorniku mozna
znalez¢ w odpowieniej instrukcji . Typowe cisnienia to 1,0-2,8 barow
(15-40 psi). Odczekaj 5-10 minut przed rozpoczeciem lakierowania aby
proszek w zbiorniku zostat odpowiednio zfluidyzowany .

Cisnienie powietrza zasilajagcego powinno by¢ ustawione na 1.0 bar
(15 psi), powietrza atomizujgcego na 0.33 bar (5 psi).

UWAGA: Podane cisnienia sg $rednimi wartosciami wyjsciowymi.
Cisnienia zmieniajg sie w zaleznosci od wymaganej grubosci pokrycia,
predkosci Iprzenosnika i ksztattu produktu. Dostosuj cisnienia w celu
uzyskania pozgadanych wynikéw

rekojescig pistoletu. Pracujgc w rekawicach wytnij otwory na
dton. Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia grozi porazeniem
elektrycznym.

f OSTRZEZENIE: Operator musi utrzymywac kontakt skéry z

Skieruj pistolet do kabiny, nacisnij spust i przetestuj ksztatt chmury
proszku
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Dziatanie 4-3

UWAGA: Typowy obraz na wyswietlaczu gdy pistolet jest wigczony
pokazany jest na Rys. 4-2. Patrz w rozdziale Opis na temat
dodatkowych informacji dotyczacych tego wyswietlacza.

O @
CED SELECT CHARGE

STD ° @
arc | Q?%) Y X
o )| -1

qa 25
ks s

3321010A

Rys. 4-2  Wyswietlacz w trybie STD, wtaczona funkcja AFC, pistolet
wigczony

Zadane naniesienie proszku uzyskuije sie przez regulacje cisnienia
przeptywu i atomizacji oraz nastawienie tulei regulacyjnej dyszy (jezeli
jest uzywana).

Wstepne uzycie pistoletu Gdy pistolet jest uzywany po raz pierwszy, sprawdz, czy sterownik
ustawiony jest w funkcji STD z wigczonym AFC i nastawionym punktem
30 uA (tylko dla wersji programu 2.0).

1. Zanotuj wartos¢ uA bez obiektow znajdujacych sie przed wylotem
pistoletu.

2. Sprawdzaj wartos¢ uA w tych samych warunkach kazdego dnia.
UWAGA: Znaczacy wzrost wartosci uA bedzie wskazywat na
prawdopodobne zwarcie w oporniku pistoletu. Znaczace zmniejszenie
wartosci wskazuje na uszkodzenie opornika lub powielacza napiecia.

3. Wybierz tryb pracy wedtug Tabeli 4-1.

UWAGA: Odnies$ sie do czesci Opis dla uzyskania dodatkowych
informacji na temat trybu wyboru tadunku i trybu standardowego.
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Wdrazanie pistoletu (cd.)

Tabela 4-1 Tryby pracy
Tryb AFC Opis

Standardowy Wiyt Patrz Rys. 4-1. Uzyj przyciskow +/- aby wigczaé/wytgczaé napiecie kV lub ustawia¢
punkt pracy. Sterownik zachowuje nastawienie kV, gdy zostanie zmieniony tryb
pracy i po wyfaczeniu zasilania.

Punkt pracy kV: regulowany
Zakres: od 0 do 25 - 95 kV
DomysIne ustawienie maksymalnej wartosci: 95 kV

Wi. Patrz Rys. 4-3. Nastaw zgdang wartos¢ punktu pracy AFC uzywajgc przyciskow +/-.
Fabrycznie ustawiong warto$cig poczatkowa jest 30 uA. Jezeli punkt pracy zostanie
zmieniony, sterownik zapamietuje nowg wartos¢.

Napiecie jest automatycznie nastawione na maksimum, zas AFC umozliwia
nastawienie progu dla natezenia zwrotnego. Gdy prég natezenia zwrotnego zostaje
osiagniety, napiecie zostaje automatycznie skorygowane aby uzyska¢ wymagane
pokrycie.

Jezeli zmieniona jest warto$¢ punktu pracy AFC, sterownik zapamietuje nowg
wartosc.

Wartos¢ poczatkowa kV: 95 kV (nie regulowana)

Ustawianie punktu pracy: co 5 uA

Zakres: 10 do 100 uA

DomysIne ustawienie punktu pracy: 30 uA (dla wersji programu 1.0: 20 uA)
Maksymalne natezenie: 100 uA

STD .<§> <D<§§ SELECT CHARGE
arc | (?%) “l".fL
VIEW <ij§ ) é;"l;]'14§

qa 25
ks A

3321010A

Rys. 4-3  Tryb STD z wigczonym AFC
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Dziatanie 4-5

Tabela 4-2 Tryby wyboru tadunku

Tryb Opis
Wybér Patrz Rys. 4-4. Wybierz zadang wartos¢ SELECT CHARGE (Wybierz tadunek) odpowiednio do
tadunku aplikacji i wymaganego pokrycia naciskajac klawisz SELECT CHARGE.

Zastosowanie

Nastawiona wartos¢ trybu wyboru tadunku

Przemalowywanie

Domalowywanie

Whetrza gtebokich wnek

Punkty pracy kV i AFC nie moga by¢ regulowane przez uzytkownika i usstawione sg optymalnie

dla danego trybu.

Tryb #1

Tryb #2

Tryb #3

Pocz. wartos¢ kV

95 kv

95 kV

95 kV

Punkty pracy

nie regulowane

nie regulowane

nie regulowane

Prad maksymalny

15 uA

50 uA

70 uA

STD

AFC

VIEW

™
SELECT CHARGE

@

a 25 3 K
T L

95

140

v

3321009A

Rys. 4-4

Tryb wyboru tadunku (Select Charge)
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Przykfady

Tryb 1. Przy przemalowywaniu czesci, ktére zostaty juz pokryte i
utwardzone, lecz wymagajg dodatkowego pokrycia, prad pistoletu
powinien by¢ ograniczony i kontrolowany.

Tryb 2. Przy pokrywaniu duzych obiektéw o skfadajacych sie z duzych
powierzchni ptaskich i fragmentéw wklestych lub zakrzywionych,
potrzebne jest wysokie napiecie do malowania fragmentéw pfaskich z
duzej odlegtosci, zas niskie napiecie potrzebne jest do malowania
fragmentéw wklestych i zataman z bliskiej odlegtosci miedzy pistoletem
a malowang czescia.

Tryb 3. Przy pokrywaniu produktéw, w ktérych sg gtebokie wgtebienia,
wymagane jest niskie kV i niskie natezenie, do malowania naroznikéw,
zas wysokie napiecie i wysokie natezenie do fragmentéw ptaskich
wewnatrz zagebien.

Sprawdz w tabeli 4-3 wtasciwe dane na wyswietlaczu.

Przetestuj pokrycie przy réznych nastawieniach napiecia i natezenia
oraz ci$nienia powietrza dla otrzymania pozgdanych wynikéw.

UWAGA: Uzyskanie wysokiej jakosci wykoriczenia i maksymalnej
wydajnosci (procent natryskiwanego proszku, ktéry osiada na
powierzchni) wymaga prob i doswiadczenia. Nastawy napiecia
elektrostatycznego i ci$nienia powietrza wptywajg na ogoiny efekt
pokrycia. W wiekszosci zastosowan nastawienia te powinny dac
tagodng chmure proszku kierujacg mozliwie najwiecej proszku na
malowany obiekt przy minimalnym przetrysku. Nastawienia te
pozwalajg by maksymalna ilo$¢ natadowanych czgstek proszku zostata
przyciggnieta do uziemionego obiektu.

UWAGA: Obnizenie napiecia jest powszechng metodg stosowang przy
probach polepszenia pokrycia gtebokich wnek i wewnetrznych
naroznikéw czesci. Jednakze obnizenie napiecia moze rowniez
zmniejszy¢ ogblng wydajno$¢ nanoszenia. Predkos¢ proszku, kierunek
i ksztatt wzoru moga by¢ w takich miejscach rownie wazne jak napiecie
elektrostatyczne.

Tabela 4-3 Zawartos¢ wyswietlacza

Funkcja

Widok gdy pistolet pracuje(?) Widok gdy pistolet nie pracuje

AFC WL & PODGLAD kV

nastawienie kV (sterownik dostoso- | Wstepne nastawienie kV (fabryczne kV)
-wuje kV by odpowiadato puA)

AFC Wt & PODGLAD uA Rzeczywista wart$¢ uA) Punkt pracy AFC ©)
AFC WYL & PODGLAD kV Punkt pracy kV Punkt pracy kV
AFC WYL. & PODGLAD uA Rzeczywista wartos¢ uA Pusty

(1) Uzyj klawisza podgladu by przetaczaé wyswietlacz z wartosci kV na uA. Jednostki sg ukazane na
wyswietlaczu i wskazniku stupkowym.

(2 Wcisniecie klawisza AFC pokazuje na wyswietlaczu i wskazniku stupkowym punkt pracy AFC a nastepnie
faktyczng wartos¢ w uA natezenia pradu zwrotnego z pistoletu.

() Nacisniecie klawisza + lub - wigcza wys$wietlanie punktu pracy AFC. Wszystkie nastepne wcisniecia tych
klawiszy zmieniajg nastawienie punktu pracy AFC.
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Dziafanie 4-7

Tabela 4-4 Nastawienia dla wersji programu 1.0

Tryb AFC Opis
Wybor Wh. Patrz Rys. 4-5. Nastaw zgadang wartos$¢ punktu pracy AFC uzywajac przyciskow +/-.
tadunku Proponowang wartoscig poczatkowa punktu pracy jest 20 uA. Jezeli wartosé

natezenia zostaje zmieniona, sterownik zapamietuje ostatnig wartos¢ . Wartosé
domyslna punktu pracy AFC moze by¢ rézna dla trybu 2 i 3. AFC nie moze by¢
ustawiana w trybie 1.

Napiecie jest automatycznie nastawione na maksimum, zas AFC umozliwia
nastawienie progu dla natezenia zwrotnego. Gdy prég natezenia zwrotnego zostaje
osiggniety, napiecie zostaje automatycznie skorygowane aby uzyska¢ wymagane
pokrycie. Wartos¢ kV jest ustawiona na warto$¢ poczatkowa odpowiednig dla danego
trybu.

Tryb #1 Tryb #2 Tryb #3
Pocz. wartosé kV 95 95 95
Punkt pracy kV | nie regulowane nie regulowane nie regulowane
Punkt pracy AFC | nie regulowane 10 - 50 10-100
Prad 15 uA 50 uA 100 pA
maksymalny
o ,@ ® e .
STD @ 4)| SELECT CHARGE
® o
arc| Gl | 2 Q b
321
VIEW <§ > 3 D JUIA
annafs "
Rys. 4-5  Tryb wyboru adunku (Select Charge) z wtgczonym AFC
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Stany awarii

Sterownik Sure Coat stale monitoruje dziatanie kluczowych
podzespotéw systemu. lkona btedu w ksztatcie znaku zapytania (?)
informuje operatora o potencjalnych uszkodzeniach, aby zapobiec
powstawaniu produktow wybrakowanych i zmniejszyé czas przestoju.
Funkcja automatycznej samo-diagnostyki lokalizuje uszkodzony
podzespodt, aby utatwi¢ rozpoznanie przyczyny awarii i rowniez
zmniejsza czas przestoju.

Patrz Rys. 4-6. Jezeli ikona ? (btad) zapali sie na wyswietlaczu, odnie$
sie do rozdziatu pt. Wykrywanie i usuwanie usterek.

S Jezeli wystepujg problemy z elektrostatyka, ikona kV miga gdy
pistolet jest wigczony.

S Jezeli wystepujag problemy z elektrozaworem, miga ikona proszku
gdy pistolet jest wigczony.

S Jezeli ikona kV zaczyna miga¢ podczas gdy pistolet jest wytaczony
(problem wskazuje na elektrostatyke), wéwczas wysokie napiecie
moze by¢ wigczone podczas gdy powinno by¢ wytaczone.

a5

KV

3321004A

Rys. 4-6  Wyswietlacz w stanie awarii
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Regulacja cisnienia powietrza

Odnies sie do instrukcji obstugi podajnika w celu uzyskania zalecanych
wartosci cisnienia powietrza fluidyzacyjnego oraz do czesci Dane
techniczne w rozdziale Opis dla uzyskania zalecanych wartosci cisnien
powietrza transportujgcego i atomizujgcego.

Cisnienie powietrza fluidyzacyjnego

Gdy proszek jest prawidtowo fluidyzowany mate pecherzyki powietrza
powinny wznosic sie ku powierzchni, delikatnie i rownomiernie, tak iz
wyglada to na gotowanie sie. W tym stanie proszek zachowuje sie
podobnie do cieczy pozwalajac na tatwe podawanie go przez pompe ze
zbiornika do pistoletu natryskowego.

Jezeli cisnienie fluidyzacyjne jest zbyt niskie, moze byé podawany ciezki
niejednorodny proszek. Jezeli ci$nienie fluidyzaciji jest za wysokie
proszek gwattownie sie gotuje i przeptyw jest nierébwny z mozliwoscig
powstania babli powietrza w strumieniu proszku.

Cisnienie powietrza transportujacego

Powietrze transportujace przenosi mieszanke proszku i powietrza ze
zbiornika do pistoletu natryskowego. Zwiekszenie cisnienia
transportujacego zwieksza ilo$¢ proszku wyrzucanego z pistoletu i moze
zwiekszy¢ grubo$¢ warstwy proszku osiadajacego na obiekcie.

Jezeli cidnienie powietrza transportujgcego jest zbyt niskie, moze to
spowodowac niewystarczajace nanoszenie proszku lub nieréwnomierny
wylot proszku z pistoletu. Jezeli cinienie powietrza transportujgcego
jest zbyt wysokie, zbyt wiele proszku moze by¢ podawane z nadmierng
predkoscia. Moze to spowodowac nanoszenie zbyt grubej warstwy lub
przetrysk zmniejszajacy wydajnos¢ lakierowania i zwiekszajacy zuzycie
proszku. Nadmierne ci$nienie powietrza transportujgcego moze
réwniez przyspieszy¢ gromadzenie sie zbitego proszku w pompie lub
pistolecie i spowodowacé przedwczesne zuzycie w czesciach pistoletu i
pompy pozostajgcych w kontakcie z proszkiem.

Ograniczenie przetrysku do minimum zmniejsza ilo$¢ proszku, ktérg
trzeba odzyska¢ w ukadzie recyrkulacji. Minimalizuje to zuzycie
mechaniczne podzespotéw systemu, takich jak pompy, pistolety
natryskowe i filtry. Obniza to rowniez koszty konserwacji.
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2. Wylaczanie

Cisnienie powietrza atomizujacego

Powietrze atomizujace dodawane jest do proszku dla podwyzszenia
predkosci proszku w wezu podajacym i rozbicia grudek proszku.
WyzZsze cisnienia powietrza atomizujgcego potrzebne sg przy nizszych
cisnieniach transportujgcych proszek by utrzymac drobiny proszku
zawieszone w strumieniu powietrza. Wyzsze predkosci proszku mogg
spowodowaé zmiany wzoru natrysku.

Jezeli ci$nienie powietrza atomizujgcego jest ustawione zbyt nisko,
efektem moze by¢ nieréwny wylot proszku wraz z jego gwattownym
wyrzuczniem i falowaniem.

Jezeli ustawione jest zbyt wysoko, cisnienie powietrza atomizujgcego
moze zwiekszy¢ predkosé proszku prowadzgca do nadmiernego
rozpylenia i skawalania sie proszku oraz przedwczesnego zuzycia
mechanicznego czesci pistoletu i pomp.

UWAGA: Nastaw powietrze atomizujgce na co najmniej 0.3 bar (5 psi).
Jezeli cis$nienie powietrza jest za niskie, proszek moze wptywac z

powrotem z pompy i dostawac sie do wewnatrz, uszkadzajgc zawory
powietrza i regulatory.

Wytaczanie przeprowadz wedtug nastepujacych procedur:

1. Wytacz gtéwny wylgcznik zasilania jednostki sterujacej.

2. Jezeli uzywasz statego zroédta doptywu powietrza, przekre¢ regulator
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az wskaznik

pokaze zero.

3. Uziem elektrode pistoletu by roztadowac¢ jakikolwiek zakumulowany
tadunek.

4. Wykonaj codzienne czynnosci serwisowe i konserwacyjne.
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Rozdziat 5
Konserwacja

1. Wprowadzenie

Codziennie

przeprowadzac¢ jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczacych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

Ten rozdziat zawiera procedury dotyczace konserwacji sterownika
recznego pistoletu Sure Coat.

1. Poroéwnaj wartos¢ wyjsciowg pA pistoletu w trybie kV bez obiektu
przed pistoletem z warto$cig pradu i napiecia zapisang przy
poczatkowym rozruchu. Znaczgce réznice mogq oznaczac, ze
zespot elektrody lub powielacz ma zwarcie lub jest uszkodzony.

2. Sprawdz doktadnie wszystkie ztacza uziemiajgce wraz z
uziemieniem malowanych obiektéw.

UWAGA: Nie uziemione, badz stabo uziemione czes$ci pogarszajg
wydajnos¢ nanoszenia, przyciaganie elektrostatyczne i jakos¢
wykonczenia.

uziemiajgce. Nie uziemione urzadzenia i malowane obiekty
mogg zakumulowac tadunek, ktéry moze spowodowac
wytadowanie doprowadzi¢ do pozaru lub eksplozji. Nie
stosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac
powazne obrazenia.

f OSTRZEZENIE: Sprawdz doktadnie wszystkie ztacza

3. Sprawdz potaczenia kabla zasilajgcego i kabla pistoletu.
4. Upewnij sie, ze dostarczane powietrze jest czyste i suche.

5. Zetrzyj proszek i kurz ze sterownika przy pomocy czystej, suchej
szmatki.

6. Ostroznie usun zbrylony proszek z czesci uzywajac drewnianej lub
plastikowej szpachelki albo podobnego narzedzia.

UWAGA: Nie stosuj narzedzi mogacych zadrapa¢ plastik. Proszek
moze kumulowac sie i zbija¢ na wszelkich zadrapaniach.
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Rozdziat 6
Usuwanie usterek

1. Wprowadzenie

przeprowadzac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczacych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

Rozdziat ten opisuje procedury wykrywania i usuwania usterek dla
najczesciej spotykanych probleméw. Jesli problem nie da sie
rozwigzac, nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson.

S Jesli miga ikona kV, kiedy pistolet jest wtgczony, jwystepuje problem
zwigzany z elektrostatyka.

S Jesli miga chmurka proszku kiedy pistolet jest wtgczony, problem
stanowi elektrozawor.

S Jesli miga ikona kV kiedy pistolet nie jest wtgczony, oznacza to, ze
kV moze by¢ wigczone chociaz powinno by¢ wytgczone (problem
stanowi kV).

Prosze przej$¢ do trybu diagnostycznego aby odszukac konkretny
problem.
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2. Tryb diagnostyczny

Obstuga

Patrz Rys. 6-1. Jesli system jest wigczony kiedy wystepuje btad, na
wyswietlaczu cyfrowym pojawia sie znak zapytania a takze migajg
symbole kV i chmurka proszku. Nalezy przejs¢ do trybu
diagnostycznego aby zlokalizowa¢ btad.

<N/
2 HE

@

KV
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Rys. 6-1  Wyswietlacz w stanie btedu

Funkcja diagnostyczna jest dostepna zawsze. Wigczanie i przedmuch
pistoletu sg nadal dostepne, kiedy wyswietlacz pokazuje informacije
diagnostyczne.

W wersji programu 1.0 funkcja diagnostyczna jest dostepna tylko wtedy,
gdy pistolet jest wytaczony. Kazde witaczenie w trybie diagnostycznym
powoduje automatyczne wyjscie z tego trybu. Ponadto, nacisniecie
klawisza Nordson w trybie diagnostycznym powoduje automatyczne
wyjécie i powrot do poprzedniego trybu dziatania.

UWAGA: Nie wolno wytagczac zasilania systemu chyba, ze tak méwi
instrukcja. Kiedy system jest wylgczony, kody btedéw zostajg
skasowane.

Aby dostac sie do trybu diagnostycznego nalezy:

1. Nacisng¢ i przytrzymac klawisz Nordson przez 1-2 sekundy.

2. Patrz Rysunek 6-2. Sprawdz czy ukazat sie symbol klucza
oznaczajacy wejscie do trybu diagnostycznego.
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Rys. 6-2  Wyswietlacz w trybie diagnostycznym
UWAGA: System przeprowadza wewnetrzng kontrole i automatycznie
przechodzi przez nastepujaca sekwencje diagnostyczna:

1. Kody btedu sg pokazane na wys$wietlaczu cyfrowym, jesli jakies
btedy wystapig

2. Wyswietlone kreski oznaczajg koniec kodu btedu.
3. Wyswietlana jest wartos$¢ licznika catkowitego czasu natryskiwania,
cyfra 1 jest w polu wyboru tadunku oraz napis HRS x 10 (ilo$¢

godzin x 10).

4. Wyswietlana jest wartos¢ licznika czasu pracy, cyfra 2 w lewym
goérnym rogu oraz napis HRS x 10 (ilos¢ godzin x 10).

5. Wszystkie segmenty oraz ikony zapalajg sie na wyswietlaczu LCD.
6. Ukazuje sie typ SC1 sterownika (sterownik reczny)

7. Wyswietlana jest wersja programu. Widoczna jest litera S w lewym
gérnym narozniku oraz numer wersji.

UWAGA: Po zakonczeniu catej procedury diagnostycznej sterownik
automatycznie wychodzi z tego trybu i powraca do poprzedniego trybu
dziatania.
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Dziafanie (cd.)

Okreslanie wersji
oprogramowania

8. Nalezy zanotowac wszystkie kody bteddw.

UWAGA: Upewnij sie, ze zanotowates$ kody przed wylgczeniem
zasilania. Kody te zostajg skasowane gdy zasilanie jest wytgczone.

9. Jesli kod btedu jest dostepny, nalezy uzy¢ Tabeli 6-1 aby
zlokalizowa¢ btad i przeprowadzi¢ dziatania naprawcze.

UWAGA: Po zakonczeniu catej procedury diagnostycznej sterownik
automatycznie wychodzi z trybu diagnostycznego i powraca do trybu
poprzednio nastawionego.

10. Jesli kod btedu nie zostat zanotowany nalezy wréci¢ do trybu
diagnostycznego aby znalez¢ i zanotowac ten kod.

UWAGA: W razie problemow z pistoletem proszkowym nalezy
skorzystac z instrukcji obstugi pistoletu, aby uzyskac¢ dodatkowe
informacje.

Patrz Rys. 6-3. Wersja programu twojego systemu jest wyswietlana w
trybie diagnostycznym. Litera S (software) pojawia sie w lewym gornym
rogu, a wersja programu jest wyswietlona obok symbolu klucza.

5
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Rys. 6-3  Wyswietlanie wersji programu
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Tabela 6-1 Kody btedow

Kod Problem Dziatania naprawcze
btedu
1 Problem z zapisem do Neuron Wylacz zasilanie sterownika aby zresetowa¢ mikroprocesor
EPROM
Jesli problem powtarza sie wymien ptyte sterowanika
2 Btad podczas testu pamieci Wylacz zasilanie sterownika aby zresetowac¢ mikroprocesor
RAM
Jesli problem powtarza sie wymien ptyte sterowanika
3 kV nie reaguje na polecenie +/- | Sprawdz wyjsciowe natezenie pradu pistoletu.
Jezeli prad pistoletu wynosi 100pA kiedy nie ma obiektu przed
pistoletem, sprawdz czy przewdd sprzezenia zwrotnego w kablu
pistoletu nie ma zwarcia.
Jezeli prad pistoletu miesci sie w swoim zakresie, sprawdz
wyjsciowe kV pistoletu
Jesli wartos¢ kV jest prawidtowa wytgcz zasilanie sterownika aby
zresetowac btad
Jesli problem powtarza sie wymien ptyte sterowanika
4 Cewka elektrozaworu Sprawdz cewke elektrozaworu
wyzwalajgcego #1 ma zwarcie
lub przerwe
Jesli problem powtarza sie wymien cewke
5 Cewka elektrozaworu Wylacz zasilanie sterownika
czyszczacego #2 ma zwarcie
lub przerwe
Sprawdz cewke elektrozaworu
Jesli problem powtarza sie wymien cewke
6 Cewka elektrozaworu Wylacz zasilanie sterownika
pomocniczego #3 ma zwarcie
lub przerwe
Sprawdz cewke elektrozaworu
Jesli problem powtarza sie wymien cewke
7 Przerwa w kablu pistoletu lub w | Sprawdz LED (dioda swiecaca) z tytu pistoletu. Jesli LED Swieci
powielaczu sie kiedy pistolet jest wiaczony wéwczas kabel sprawny. Jesli
LED nie swieci sie, sprawdz kabel pistoletu.
Sprawdz potgczenia powielacza i zespotu elektrody Jesli sg
dobre, sprawdz powielacz.
Dalszy cigg na nastepnej stronie
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Usuwanie usterek

Okreslanie wersji
oprogramowania (cd.)

Kod
bledu

Problem

Dziatania naprawcze

8

Zwarcie w kablu pistoletu lub w
powielaczu

Wytacz zasilanie sterownika

Odtacz ztacze powielacza z tytu pistoletu

Wiacz ponownie zasilanie

Wiacz pistolet na ok. 30 sekund

Przejdz do trybu diagnostycznego, aby zobaczy¢ nowy kod btedu

Jezeli btad teraz zmieni sie na btad 7 - otwarty obwad - kabel jest
sprawny, nalezy sprawdzi¢ powielacz

Jezeli pozostanie btad 8 (zwarcie), nalezy sprawdzi¢ kabel
pistoletu

Zwarcie opornika powielacza

Wytgcz zasilanie sterownika
Sprawdz potgczenie pomiedzy elektrodg a powielaczem..

Jezeli potgczenie jest prawidtowe, sprawdz opornosé powielacza.

10

Zaktécenia na wejsciach
cyfrowych

Wytgcz zasilanie sterownika

Odtacz kabel pistoletu i poczekaj kilka minut

Jezeli btad powtérzy, wytacz zasilanie sterownika, aby zresetowac
mikroprocesor. Wiacz ponownie kabel pistoletu. Wigcz ponownie
zasilanie. Jesli problem dalej wystepuje, wymien ptyte sterownika

Jezeli problem nie powtérzy sie, wylgcz zasilanie sterownika, aby
zresetowa¢ mikroprocesor. Jesli problem dalej wystepuije,
wymien kabel pistoletu

11

Uktad elektroniczny sterownika

Wytgcz zasilanie sterownika
Odtacz powielacz z gniazda z tytu pistoletu
Wiacz zasilanie sterownika a nastepnie wigcz pistolet

Jesli problem zmienit sie na przerwe w obwodzie (btad 7),
sterownik pracuje prawidtowo. Sprawdz powielacz.

Jesli problem dalej wystepuje, wymien ptyte sterownika.
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sprawdzenia napiecia. Dotykanie elektrycznych urzadzen pod
napieciem moze by¢ grozne. Wytacz zasilanie, zanim
przystapisz do regulacji badz naprawy.

Inne Problemy f OSTRZEZENIE: Zasilanie musi by¢ wiaczone w celu

Brak wyswietlania po wiaczeniu

Patrz Rys. 6-4. Sprawdz bezpieczniki na panelu bocznym. Otwérz
tylng Scianke czesci elektrycznej i sprawdz, czy swieci sie dioda LED na
ptycie sterownika, wskazujgca zasilanie napieciem statym.

Jezeli dioda LED sie $wieci, wymieh modut LCD. Jezeli dioda LED sie
nie $wieci, sprawdz odwody elektryczne pradu statego i zmiennego DC i
AC.

Obwody Elektryczne

Patrz Rys. 6-5i 6-6. Sprawdz okablowanie prgdu zmiennego, sprawdz
wyjscia pradu statego z zasilacza. Docisnij kohcowki przy zasilaczu i
ptycie sterownika.
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Rys. 6-4 Potozenie diody zasilania ptycie sterownika

1. Dioda zasilania
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Obwody Elektryczne (cd.)

3321020A

Rys. 6-5 Potozenie wyjscia prgdu statego
1. Zasilacz pradu statego
2. Wyjscia prgdu statego
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Rys. 6-6  Schemat potaczen elektrycznych
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Rozdziat 7
Naprawa

1. Wprowadzenie

Wymiana modutu plytki
sterownika

przeprowadzac¢ jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczacych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

przystgpieniem do opisanych ponizej zadan. Niezastosowanie
sie do tego ostrzezenia moze spowodowac obrazenia lub
Smierc.

f OSTRZEZENIE: Odtacz i zablokuj zasilanie przed

Ten rozdziat opisuje procedury naprawcze modutu plyty sterownika,
zasilacza pradu statego, zespotu regulatora/wskaznika cisnienia,
elektrozaworu i rozdzielacza powietrza.

Patrz Rys. 7-1. Modut ptyty sterownika (3) moze by¢ wymieniony z
przodu jednostki. Ptyta sklada sie z modutu wyswietlacza LCD,
klawiatury oraz trzech ptytek drukowanych, potaczonych ztgczami i
zabezpieczonych wspornikami.

UWAGA: Obwody sg czute na wytadowania elektrostatyczne. Podczas
pracy z modutem sterujgcym nalezy na nadgarstek zatozy¢ opaske
uziemiajaca.

1. Usun cztery narozne wkrety (1) wraz z podktadkami (2).

2. Przechyl gére modutu do przodu i roztacz wszystkie trzy ztacza (4).

3. Wyjmij modut ptyty sterownika na zewnatrz jednostki.

4. Umies¢ nowa plyte sterownika na dolnej krawedzi w otworu i
podtacz wszystkie trzy ztacza (4).

5. Wsun na miejsce modut ptytki sterownika, wtéz wkrety (1) i podkiadki
(2) i dokre¢ wkrety.
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7-2 Naprawa

3321022A

Rys. 7-1 ~ Wymiana modutu sterownika

1. Wkret 3. Modut ptyty sterownika 4. Zigcza
2. Podktadka

Instrukcja obstugi 33-21 409 349B E1998 Nordson Corporation
Wydano 07/98 Wszystkie prawa zastrzezone



Naprawa  7-3

Wymiana zasilacza pradu
stafego

Patrz Rys. 7-2. Zasilacz pradu statego jest dostepny przez drzwiczki
tylnego prawego panelu.

1. Zdejmij prawy tylny panel.
2. Rozlacz ztacza piyty (1, 2).

3. Uzywajac srubowkreta, ostroznie zwolnij zatrzaski ptytki zasilacza od
przednich wspornikéw (5), nastepnie od tylnych wspornikow (3).

4. Wyjmij stary zasilacz.

5. Witbéz nowy zasilacz, zatrzasnij ptytke na przednich i tylnych
wspornikach (5, 3) i potacz ztgcza (1, 2).

6. Ponownie zainstaluj prawy tylny panel.

3321023A

Rys. 7-2  Wymiana zasilacza

1. Zigcze wyjsciowe DC 3. Tylne wsporniki

2. Ztacze 4. Plyta zasilacza DC
5. Przednie wsporniki
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7-4 Naprawa

Wymiana rozdzielacza

Patrz Rys. 7-3. Rozdzielacz jest dostepny przez lewy tylny panel.
1. Wypnij przewody (1) z rozdzielacza (2).

2. Odkre¢ i wyjmij wkrety (6) i podktadki (7), mocujace rozdzielacz od
spodu sterownika.

3. Odziel cewke (3) od rozdzielacza przez usuniecie nakretki
radetkowej (5) i podktadki (4) i wyciagnij cewke.

4. Wyjmij caly rozdzielacz (2).

5. Zainstaluj nowy rozdzielacz (2), i ponownie potacz wszystkie
przewody (1).

6. Wiz na swoje miejsce sruby (6) i podktadki (7), mocujace
rozdzielacz od spodu sterownika.

7. Ponownie potacz cewke (3) do rozdzielacza (2), wtéz na swoje
miejsce nakretke radetkowg (5) oraz podkiadke (4).
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Naprawa 7-5

3321024A

Rys. 7-3  Wymiana rozdzielacza

1. Przewody 5. Nakretka radetkowa
2. Rozdzielacz 6. Whkret
3. Cewka 7. Podktadka
4. Podktadka
E1998 Nordson Corporation 409 349B Instrukcja obstugi 33-21
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7-6 Naprawa

Wymiana zespotu cewki Patrz Rys. 7-4. Kiedy rozdzielacz jest wyjety ze sterownika, nalezy
rozmontowac i wyczysci¢ zespot ttoczka.

UWAGA: Sprawdz czesci pod wzgledem zuzycia i wymien, jesli to
konieczne.

1. Odkre¢ i wyjmij $ruby (7) i wyciagnij obudowe cewki (6) z
rozdzielacza (1).

2. Wypchnij zespot ttoczka (4), kapturek (5), gniazdo (2) i sprezyne (3)
z rozdzielacza (1).

3. Wyczysc¢ czesci i ztdz w odwrotnej kolejnosci.

3321025A

Rys. 7-4  Zespdt cewki

1. Rozdzielacz 5. Kapturek

2. Gniazdo 6. Obudowa cewki
3. Sprezyna 7. Sruba

4. Zespot cewki
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Naprawa 7-7

Wymiana reduktora/manometru

Zdejmij lewy tylny panel, aby uzyska¢ dostep do reduktoréw i
manometréw.

UWAGA: Przed zdjeciem przewodéw pneumatycznych, zaznacz lub
zapisz oznakowanie przewodoéw. Patrz Rys. 7-5.

1. Zdejmij naktadke regulatora i pierscien mocujacy do panelu
przedniego. Odtacz przewody powietrzne i wyjmij
reduktory/manometry na zewnatrz przez otwér z tytu jednostki.

2. Zainstaluj nowe reduktory/manometry od tylnej strony. Zatoz i
dokrec pierscieh montazowy reduktora na panelu przednim. Potgacz
wszystkie przewody zgodnie ze schematem pneumatycznym
pokazanym ponizej i zamknij tylny panel.
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7-8 Naprawa
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Rozdziat 8

Czesci
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8-0 Czesci
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Czeéci  8-1

Rozdziat 8

Czesci

1. Wprowadzenie

Korzystanie z ilustrowanej listy
czesci zamiennych

W celu zaméwienia czesci nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.
Aby prawidiowo opisa¢ i zlokalizowaé odpowiednie czesci postuz sie
listg czesci zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg numerom identyfikujgcym
czesci na ilustracjach kolejnych list czesci. Kod NS (nie pokazano)
oznacza, ze dana czesc nie jest zilustrowana. Mysinik (-) uzyty jest gdy
numer czesci dotyczy wszystkich czesci na ilustraciji.

Szesciocyfrowa liczba w kolumnie Czes$¢ jest numerem katalogowym
czesci Nordson Corporation. Kilka mysinikow (------ ) w tej kolumnie
0znacza, ze czes¢ nie moze by¢ zamdwiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwe czeéci, jej wymiary i ewentualnie
dodatkowe dane. Wciecia ukazujg zaleznosci miedzy zespotami,
podzespotami i czesciami.

Poz. P/N Opis llosé Uwaga
- 000 000 Zespot 1
1 000 000 S Podzespdt 2 A
2 000 000 SS  Czesc 1

S Jezeli zamowisz zespdt, pozycje 1i 2 bedg dotgczone
S Jezeli zaméwisz pozycje 1, pozycja 2 bedzie dotgczona
S Jezeli zamowisz pozycje 2, otrzymasz tylko pozycje 2.

Liczba w kolumnie llos¢ jest wielkoscig wymagang na urzadzenie,
zespot lub podzespot. Kod AR - As Required - (Wedtug Potrzeb) jest
uzywany, jezeli numer dotyczy czesci zamawianej w ilosciach zaleznych
od potrzeb lub od wersji i modelu produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na koncu kazdej listy
czesci. Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i
zastosowaniu. Prosimy o doktadne studiowanie tych uwag.
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8-2 Czesci

2. Sterownik

Patrz Rys. 8-1.

Poz. P/IN Opis llos¢ Uwaga
- 288 800 Sterownik pistoletu recznego Sure Coat, 2G 1 A
1 288 840 S Modut klawiatury, Sure Coat 1 C
2 249 448 S Dtawik, sI-9 1
3 288 816 S Panel sterowania recznego, 2G, Sure Coat 1
3 288 817 S Panel sterowania recznego, 3G, Sure Coat 1 B
4 982 794 S Wkret krzyzowy M4 x 12, czarny, cynkowany 16
5 983 136 S Podktadka sprezysta, 4mm, czarna, cynkowana 16
6 982 309 S Wkret krzyzowy, M5 x 10, czarny, cynkowany 2
7 983 401 S Podktadka, sprezysta, cynkowana 2
8 972 282 S Gniazdo okragte, przewdd 8 mm x 1/4 2
9 972 283 S Gniazdo okragte, przewdd 10 mm x 1/4 1lub 3
10 288 841 S Gniazdo pistoletu, Sure Coat 1
11 939 122 S Uszczelka gniazda 2
12 984 526 S Nakretka gniazda, /5 2
13 288 842 S Gniazdo zasilajgce, Sure Coat 1
14 173 086 S Kabel zasilajacy, 3 przewodowy, wtyk Zzenski 18 stép
15 983 401 S Podktadka sprezysta, M5, cynkowana 6

UWAGA A: Uzywaj z systemami 2 wskaznikowymi Sure Coat.
B: Uzywaj z systemami 3 wskaznikowymi Sure Coat.
C: Odnies sie do czesci Modut Klawiatury.
Dalszy cigg na nastepnej stronie
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Czesci  8-3
Poz. P/N Opis llos¢ Uwaga
16 983 021 S Podktadka ptaska, 0.203 x 0.406 x 0.040, 6
mosigdz

17 984 702 S Nakretka, szesciokatna, M5, mosigdz 6

18 288 805 S Przycisk wytacznika, okragty 1

19 288 806 S Blok stykdéw wytgcznika, podwdjny, normalnie 1

otwarty

20 288 804 S Gniazdo bezpiecznikéw, montaz na panelu, 5x20 2
21 131477 S Bezpiecznik, 2 A, szybki, 250 V, 5 x 2 2
22 271 221 S Kotek, 45, podwdjny, 0.250, 0.438 2
NS 240 976 S Zacisk uziemienia 1
23 288 808 S Filtr sieciowy 1
24 984 715 S Nakretka, szesciokatna, M4, cynkowana 2
25 983 403 S Podkiadka, sprezysta, M4, cynkowana 2
26 288 814 S Ramka panelu sterownika, Sure Coat 2
27 288 843 S Wigzka przewodéw, Sure Coat 1
28 288 803 S Zasilacz, 24, 5, 12 VDC, 40 W 1
29 933 751 S Wtyczka, 6 pozyciji 1

30 288 821 S Zespdt reduktora, 0-60 psi 21lub 3

31 900 742 S Przewdd, poliuretan, niebieski, 6/4 mm 1 stopa

32 288 825 S Zespodtrozdzielacza, 2G, Sure Coat 1

32 288 826 S Zespoétrozdzielacza, 3G, Sure Coat 1 B
33 227 210 S Bezpiecznik, 40 mA, 250 V 2

- 173 086 S Kabel zasilajacy, 3 przewodowy, wtyk zenski 18 stop

UWAGA A: Uzywaj z systemami 2 wskaznikowymi Sure Coat.
B: Uzywaj z systemami 3 wskaznikowymi Sure Coat.
NS: Nie pokazano
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8-4 Czesci

2. Sterownik (cd.)

Widok B-B

24
25

3321001B

Rys. 8-1  Sterownik
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Czesci  8-5
3. Moduf klawiatury Patrz Rys. 8-2.
Poz. P/N Opis llos¢ Uwaga
- 288 840 Modut klawiatury, Sure Coat 1
1 288 836 S Modut wyswietlacza LCD, Sure Coat 1
2 288 839 S Panel klawiatury, Sure Coat 1
3 227 186 S Ptyta sterownika 1
o — — o y
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Rys. 8-2

Modut klawiatury
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8-6 Czesci

4. Zestawy wspornikéw Patrz Rys. 8-3.

montazowych
Poz. P/IN Opis llos¢ Uwaga
- 288 828 Wspornik do montazu na szynie 1
- 288 834 Zamocowanie do sciany 1
- 288 844 Wspornik do montazu na blacie 1

3321026A

Rys. 8-3 Zestawy montazowe
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Cze$ci  8-7

5. Osprzet panelu dolnego Patrz Rys. 8-4.

Poz. P/N Opis llos¢ Uwaga
1 148 256 Zatyczka, okragta, 10 mm 1

2 972 283 Gniazdo, okragte, przewdd 10 mm x 1/4 1lub 3

3 971 100 Gniazdo, wewnetrzne, przewdd 6 mm x 1/, 1

4 288 822 Gniazdo z kryzg, przewdéd 4 mm x 1/4, 0,012 1

Srednicy
5 972 282 Gniazdo, okragte, 8 mm przewdd x 1/4 2

A\ /L

33210178

Rys. 8-4  Osprzet panelu dolnego
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8-8 Czesci

6. Przewody pneumatyczne

P/IN Opis llos¢
900 618 Przewdd pneumatyczny, poliuretan, 8 mm, niebieski AR
900 619 Przewdd pneumatyczny, poliuretan, 8 mm, czarny AR
900 742 Przewdd pneumatyczny, poliuretan, 6 mm, niebieski AR
900 741 Przewdd pneumatyczny, poliuretan, 6 mm, czarny AR
972 286 Reduktor, 8 mm tyt x 6 mm przewdd AR

AR: Na zadanie
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