Nordson Corporation

ANVANDARKORT

P/N 403 067A
— Swedish —

Tribomatic® Powder Disc

Inledning

| detta anvandarkort aterfinns kortfattade
beskrivningar som behovs vid drift, underhall och
felsdkning.

For information om reservdelar eller uppgifter som
behdvs vid reparationer, hanvisas till
anvandarhandboéckerna for utrustningen.

Sakerhetsinstruktioner

Tillat endast kvalificerad personal att utféra foljande
arbetsuppgifter. lakttag och folj sdkerhetsinstruk-
tionerna i detta dokument och i 6évrig dokumentation
som beror detta omrade.

lakttag alla lokala sakerhetsinstruktioner och évriga
tilampbara foreskrifter, gallande arbetarskydd och
forebyggande av olycksfall. Bestall sékerhetsdatablad
for alla de material (MSDS) som kommer att anvandas
i utrustningen, sa att dessa kan hanteras och
anvandas pa ett sakert sétt.

Utrustningen far endast anvandas for det andamal, for
vilket den konstruerats. Foljande handlingar som
agaren eller anvandaren utfor pa enheten betraktas
som icke avsedd anvéandning, vilken kan leda till
allvarlig personskada, eventuellt med dodlig utgang,
eller till skador pa utrustningen och dess tillbehor.

* Anvéandning av olampliga eller oférenliga material

* Ej godkénda modifieringar av utrustningen

* Anslutning av ej godkanda eller skadade delar

* Anslutning av ej godkanda tillbehor

e OQverskridande av utrustningens specifikationer

* Forsummelse av lokala sékerhetsinstruktioner
liksom arbetarskyddsstyrelesens anvisningar

Anvand en godkand ansiktsmask av filtertyp och
skyddsglasdgon vid allt arbete med pulver.

Tvatta huden regelbundet med tval och vatten,
speciellt innan Du ater eller dricker. Anvand inte
[6sningsmedel for att avliagsna pulver fran huden.
Anvand inte tryckluft for att blasa bort pulver fran hud
eller klader.
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Arbeta inte nara rorliga maskindelar. Stang av rorlig
utrustning och vénta tills att denna stannat helt. Bryt
darefter matningsspénningen och blockera arbets-
brytare innan nagra justeringar eller reparationer
paborjas. Sparra sddana utrustningsdetaljer som
ofrivilligt kan réra sig.

Kor inte utrustningen med sakerhetsbrytare satta ur
funktion, eller med skyddsplatar avliagsnade.

Innan justerings— eller rengdringsarbeten av elekriskt
eller pneumatiskt drivna utrustningsdelar paborjas,
sténg av matningsspanningen resp. tryckluften. Sank
trycket i systemet och blockera och mark
arbetsbrytare och avstangningsventiler.

Rokning, svetsning, slipning eller 6ppen laga far inte
forekomma i nareheten av sprutboxen eller pulver-
utrustningen.

Koppla inte ur elkablar nar pulverutrustningen ar i drift.
En gnista kan uppsta mellan kabeln och dess kontakt,
vilket kan utldsa en explosion eller férorsaka en brand.

Kontrollera noga att all utrustning i sprayomradet ar
jordansluten. Resistansen mellan utrustningsdelarna
och jord far inte 6verskrida 1 Megaohm.

Om gnistbildning uppstar, sting omedelbart av
pulverbelaggningssystemeter. Starta inte systemet
forran gnistbildningsorsaken har hittats och atgardats.

Vid varje slag av felfunktion, stdng omedelbart av
systemet. Starta inte systemet forran felet atgardats.
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Powder Disc System

Systemets komponenter
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Bild 1 Principskiss visande ett Powder Disc System

1. Powder disc 7. Huvudkontrollpanel

2. Turbofluidistor 8. Kontrollpanel for laddningsror
3. Fordelare (pulver) 9. Jordkabel

4. Laddningsrors—fluidistor 10. Turboluft

5. Laddningsror 11. Fluidistorluft till pistoler

6. Munstycke

Funktionsbeskrivning pulversystem

For den fortsatta diskussionen, se bild 1. | pulver-
behallaren (15) finns pulvret och i denna fluidiseras
detta. Med hjalp av pulverpumpen (17) transporteras
pulvret till powder disc enheten (1), genom en pulver-
slang (16). Ventilationsslangen (18) leder fluidiserings-
luften, och dess rester av pulver, vidare till sprayboxen
for atervinning.

| turbofluidistorn (2) tillférs mera luft till pulvret, dels fér
att jamnt fordela detta och dels for att 6ka pulvrets
hastighet. | fordelaren (3) grenas pulverflédet ut i
delfloden, ett till varje laddningsror (5).

ANMARKNING: | powder disk enheter som gjorts i
hdg-volym utférande, finns ingen turbofluidistor eller
fordelare. | detta utférande, leds pulvret direkt till
laddningsrérs—fluidistorerna fran separata
pulverpumpar (en for varje laddningsror).
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. Ventilationsluft

13. Pumpluft (transportluft)
14. Fluidiseringsluft

15. Pulverbehallare

16. Pulverslang

17. Pulverpump

18. Ventilationsslang

I laddningsrors—fluidistorerna (4) tillférs mera luft till
pulvret och pulvrets hastighet 6kas darvid. Nar pulvret
sedan strommar genom laddningsréren, kommer detta
att bli elektriskt laddat. Skivan vid munstyckets (6)
nederkant riktar till slut pulvermolnet mot
arbetsstyckena.

Laddningsréren jordas via kontrollpanelen for
laddningsroren (8), dar pulvrets laddning kan avldsas
pa mikroamperemetrar. | denna kontrollpanel finns
aven installningsreglagen for luft till pumpen,
turbofluidistorn och laddningsréren.

I huvudkontrollpanelen (7) finns reglagen for
fluidiserings- och ventileringsluft, samt
statusindikatorer av LED—typ och huvudstrombrytaren.
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Huvudkontrollpanel
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Bild 2 Huvudkontrollpanel
1. Trelages- omkopplare 2. Lysdiodindikatorer 3. Konvejor forcering nyckelbrytare

Véanster Fran (uppifrén och ner): = fcari
Raktupp  Fluidisera Fluidiseringsluft til 4. Regulator for fludiseringsluft med

(pulverbehéllare) Matningsspanning till B o
Hoger Till (pulverbelaggning) Felindikering/larm 5. Regulator for ventilations-luft med

Evakueringsflakt stoppad manometer

Konvejor forcerad

Kontrollpanel fér laddningror
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Bild 3 Kontrollpanel fér laddningsror

1. Strémbrytare 4, Lysd_iodindikatorer 6. Regulator for fluidistorluft till pistoler
2. Installningsratt for laglarm laddning gjggéfg?nng?ﬁlh ner): med manometer
3. Laddningsindikator Larm fér Iag laddning 7. r?]?a%glr?\tgtrefror turboluft med

5. Regulator fér pumpluft med
manometer (transportluft)
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Handhavande

Forsta driftsstart—nytt system
1. Fyll pulverbehallaren till 2/3 med nytt pulver.

2. Se bild 2. Stall trelages-omkopplaren (1) i lage
fluidisering till.

3. Stall in regulatorn for fluidiseringsluften (4) pa
trycket 1.7 bar (25 psi). Vanta under nagra minuter
tills att pulvret i pulverbehallaren ar ordentligt
fluidiserat.

4. stall in regulatorn for ventilations-luften (5) pa
trycket 2.7 bar (40 psi).

5. Stéll trelages-omkopplaren i lage Till (On).

6. Se bild 3. Stall strombrytaren (1) i lage Till (On), for
att starta pulverbelaggningen.

7. Gor foljande installningar av regulatorerna (5, 6, 7)
pa kontrollpanelen for laddningsréren:

Pump 1-2 bar (15-30 psi)
Fluidistorluft

till pistoler 3.5-5.5 bar (50-80 psi)
Turboluft 1/, atomiseringstrycket

ANMARKNING: De angivna trycken &r endast givna
som riktvarden vid intrimning av ett helt nytt system.
Justera tryckregulatorernas instéllningar, sa att ett
jamnt pulverfléde erhalles, efter vad som behovs i den
aktuella tillampningen.

8. Justera laglarmsinstéllningen (2) for laddningen av
pulvret, till ett vArde som understiger vad som
normalt behdvs.

9. Stall trelages-omkopplaren (Bild 2, (1)) i lage Fran
(Off).

Daglig start

Innan produktionen startas, kontrollera foljande

e att all utrustning i sprayomradet ar jordad

e att alla kablar och slangar ar korrekt anslutna

e att brandlarmet ar tillslaget och fungerar
invandningsfritt

® att forceringen av konvejern inte ar aktiv

e att pulvernivan i pulverbehallaren ar tillracklig

® att avstédngningsventilen for tryckluft inte ar stangd
och att luftavfuktare och filter fungerar
invandningsfritt

® att sprayboxens evakueringsflakt ar startad

1. stall trelages-omkopplaren (Bild 2, (1)) i lage
fluidisering till. Vanta nagra minuter tills att pulvret
i pulverbehallaren ar ordentligt fluidiserat.

2. Stéll trelages-omkopplaren i lage Till (On).

3. Gor eventuellt behovliga instéliningar eller
justeringar pa tryckregulatorerna.

Vid kort avbrott i produktionen

Stall trelages-omkopplaren (Bild 2, (1)) i lage
fluidisering till.

Dagligt stopp

1. Stall trelages-omkopplaren (Bild 2, (1)) i lage Fran
(Off).

2. Genomfor det dagliga underhallet.

Tips for pulverbelaggning

Forsok att halla pulverflodet sa lagt som mojligt utan
att pulvrets laddning blir for lag och med bibehallen
uppbyggnad av pulvertjocklek. Oka trycket pa
pumpluften for att 6ka pulverflodet.
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Ju hégre hastighet och volym som pulvret har (tryck
pa pump-luft plus trycken pa turbo- och fluidistorluften
till pistolerna), desto hdgre kommer pulvrets laddning
att bli.
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Kontrollera att forhallandena mellan trycken for

Hall luftflodet genom sprayboxen sé lagt som majligt
atomiserings— och fluidistorluft for pistoler -till-pump-

utan att pulver kommer ut ur boxen. Jamfér anvisnin-

garna i AFS 86:29 bertraffande luftfloden i pulver- trycket ar korrekta. Om atomiserings— och fluidistor—
lackeringsanlaggningar. Normalt kravs luftfléden om trycken ar stéllda for hogt, s& kommer pulvret att
ca 30 m/min (100 fpm) genom alla éppningar i boxen. spruta ut fr&n disc—munstycket.
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Underhall

Folj nedanstaende underhallsschema vid det
periodiska underhallet av Er Tribomatic Powder Disc.

ANMARKNING: Anvand inte I6sningsmedel eller
verktyg med vassa kanter vid rengdring av delarna i
powder disc enheten. Lésningsmedel kan skada
O-ringar och andra plastdetaljer. Om ytor som
kommer i kontakt med pulvret repas av vassa verktyg,
kan detta medféra att pulver avsatter sig pa dessa
stéllen och ger upphov till igenséttningar vilket leder till
driftsstérningar.

Dagligt underhall

VARNING: Om man renblaser ett laddningsror
med tryckluft, kan detta ge upphov till en
elektrostatisk laddning, stor nog att ge en
kraftig elchock. Kontrollera alltid att
laddningsréren ar anslutna till jord, innan dessa
rengores.

1. Starta evakueringsflakten i sprayboxen.

2. Koppla loss pulverslangen fran pulverpumpen.
Blas slangen ren med tryckluft.

3. Dela och rengér pulverpumpen. Byt ut skadade
eller utslitna delar.

4. Lossa turbofluidistorn fran fordelaren. Bl&s ren
fordelaren och turbofluidistorn.

5. Drag upp den 6vre halvan av kapan langs
monteringsroret. Koppla loss slangarna till
laddningsrors—fluidistorerna och fluidistordelen
fran laddningsroren.

6. Blas laddningsroren och fluidistordelarna rena
med tryckluft.

7. Dela munstycket och rengér delarna med en ren,
luddfri, trasa och tryckluft.

8. Kontrollera jordanslutningen pa alla delar.
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Veckovis underhéll/byte av férg
1. Genomfér de dagliga underhallsaktiviteterna.

2. Rengor sprayboxen, pulveruppsamlingssystemet,
pulverbehallare, och alla évriga delar som kommer
i kontakt med pulvret (konvejorhallare, avtagare,
pumpar).

3. Rengor sprayomradet. Torka av powder disc
enhetens och pulveraterforingsdelens apparatskap
med en ren trasa.

4. Kontrollera alla jordanslutningar med en
Ohm—meter. Motstandet till jord far inte 6verstiga 1
Megaohm. Basta resultat erhalles nar motstandet
ar mindre &n 500 Ohm.

5. Tag av kapan over powder disc enheten och blas
rent alla inre ledningar med tryckluft.

6. Dela turbofluidistorn och laddningsrérs—
fluidistorerna och rengér delarna med en ren,
luddfri trasa och tryckluft med lagt tryck.

7. Anvand tryckluft for att blasa rent roren mellan
fordelaren och laddningsréren och rérdelarna som
ansluter laddningsroren till munstycket.

8. Dela laddningsréren och rengér delarna med en
ren, luddfri trasa och tryckluftmed lagt tryck.

9. Byt ut alla slitha eller skadade delar. De inre— och
yttre slitréren (laddningsréren) kan vandas och
ater anvandas.
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Felsbkning

Problem

Trolig orsak

Atgard

1. Inget pulver
sprayas ut

Inget matningstryck, eller for lagt installt

Systemet igensatt

Defekt magnetventil

Pumptrycket for 1agt (transportluften).

Kontrollera att tryckluft finns vid
kontrollpanelerna. Kontrollera
matningstrycket.

Stang av systemet och rengér dess
komponenter, bérja med
pulverbehéllaren. Undersok om pulvret
blivit fororenat med olja eller vatten.
Undersok om avfuktaren arbetar
tillférlitligt. Tom luftfilterna och undersok
om filterelementen férorenats.

Reparera eller byt ut magnetventilen i
kontrollpanelen.

Oka trycket.

2. Pulvret puffar eller
sprutar ut fran
diskmunstycket,
eller felaktigt

Pulvernivan i behallaren ar for 1ag.

Systemet igensatt

Fyll p& med mera pulver.

Stang av systemet och rengor dess
komponenter, med borjan fran pumpen.

pulverflode.
Pumpens venturiror ar slitet Byt ut venturiroret.
Forhallandet mellan atomiserings— och Oka pumptrycket eller minska
fluidistorluften till pistolerna till atomiserings och fluidistortrycken.
pumptrycket ar felaktigt.
3. Dalig Pump och/eller atomiseringstrycken for Oka trycken.

pulverladdning—
inget unsSray ~Ener
vidhaftning

laga
Pumpens venturirér ar slitet
For mycket fukt i tryckluften

Laddningsrorets innerdelar (slitdelar) ar
utslitna

Det finns for stor andel fina partiklar i
pulvret

Pulvret ar inte lampligt for tribo-laddning

Byt ut venturiréret.
Undersok avfuktaren och luftfilterna.

Byt ut innerdelarna. Se handboken for
powder disc enheten.

Tillfor nytt, ej anvént, pulver till
pulverbehallaren for att minska
forhallandet mellan recirkulerat och nytt
pulver.

Kontakta pulvertillverkaren.

4. Pulvret laddas inte

Laddningsréren ar inte jordade

Fel i kontrollpanelen

Tag av kadpan 6ver disc enheten och
kontrollera alla jordanslutningar mellan
disc enheten och kontrollpanelen till
jord.

Reparera eller byt ut kontrollpanelen.

Tribomatic, Nordson och Nordson logotyp ar registrerade varumarken, évertagna av Nordson Corporation.
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