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0-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtenir la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 652

Pacific South Division,
USA

1-440-988-9411

1-440-985-3710

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing

1-440-988 9411

1-440-985 1417
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Tribomatic Powder Disc 1

Tribomatic Powder Disc

1. Saéakerhetsinstruktioner

Sékerhetssymboler

Detta avsnitt innehaller allmanna sékerhetsanvisningar for bruket av Er
Nordson utrustning. Varningar som direkt berér vissa arbetsuppgifter eller
delar av utrustningen finns angivna pa de stéllen i manualen, dar dessa
uppgifter nérmare berdérs. lakttag alltid varningarna och f6lj instruktionerna
som gives dari. Férsummelse kan leda till allvarlig personskada,
eventuellt med dddlig utgang, eller till skada pa enheten eller
kringutrustning.

Har ar nagra grundlaggande sékerhetsinstruktioner att ldgga pa minnet;

* |as och gor dig val fértrogen med de allmanna
sékerhetsinstruktionerna i denna del av manualen, innan arbete med;
installation, betjaning, underhall eller reparation pabérjas med denna
enhet.

® |as och folj skerhetsinstruktionerna i denna manual vid utférandet av
angivna arbetsmoment eller da séarskilld utrustning anvandes.

* fdrvara denna manual inom rackhall fér personal som arbetar med
eller underhaller enheten.

e folj alla tilldmpliga sakerhetsféreskrifter som finns fér arbetsplatsen,
industristandarder, eller sékerhetsforeskrifter angivna av
arbetarskyddstyrelsen eller skyddskomitten. lakttag och f6lj géllande
brandskyddsféreskrifter och alla tillampliga féreskrifter gallande bruket
av pulverbelédggningssytem.

* bestall och I&s alla produkifaktablad och produktsakerhetsdatablad for
de material som anvandes.

Féljande sakerhetssymboler anvands i hela manualen fér att varna fér
faror och eventuella farokallor. Gor dig fértrogen med dem! Férsummar du
en varning, kan detta leda till personskada och/eller skada pa enheten
eller annan utrustning.

VARNING: Férsummelse kan leda till personskada, ev. med
A dddlig utgang, eller skada pa utrustningen.

© 1997 Nordson Corporation
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2 Tribomatic Powder Disc

VARNING: Fara for elektrisk chock. Férsumlighet kan leda till
personskada, ev. med dddlig utgang, eller skada pa
utrustningen.

Sékerhetssymboler (forts.)

>

VARNING: Koppla ur utrustningen fran natspanning.
Foérsumlighet kan leda till personskada, ev. med dédlig utgang,
eller skada pa utrustningen.

2

VARNING: Explosions- eller brandfara. Eld, 6ppen laga och
rékning férbjuden.

VARNING: Anvand varmeskyddsklader, skyddsglaségon,
skyddshandskar och godk&nnd andningsmask. Férsumlighet
kan leda till allvarliga skador.

VARNING: System eller material under tryck. Sank trycket.
Forsumlighet kan leda till personskada, ev. med dédlig utgang.

OBSERVERA: Férsumlighet kan leda till skada pa enheten eller
kringutrustning.

> > @O &

Kvalificerad personal Anvéndar-, underhélls- och servicepersonal anses som kvalificerad
personal, om de genom utbildning och erfarenhet har tillrdckliga
kunskaper om hur enheten bér handhas, servas och repareras. Sadan
personal skall ocksa vara val fértrogen med géllande rutiner fér
arbetarskydd och olycksfall. Sadan utbildning skall tillhandahéllas av
foretaget som anvander maskinen och detta skall ocksa tillse att
bestdmmelser efterfdljs.

Anvéndarhandledning 37-29 403 066A © 1997 Nordson Corporation
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Tribomatic Powder Disc 3

Avsedd anvédndning

Installation

denna manual, kan personskada, eventuellt med dédlig utgang

VARNING: Anvénds enheten pa annat satt an vad som anges i
Y i \ eller skada pa maskinen och tillbehér, uppsta.

Nordson Corporation patar sig inget ansvar for skada pa person eller
utrustning, som kan uppsta genom att utrustningen inte anvands pa avsett
satt. Den hér beskrivna utrustningen ar utvecklad fér och endast avsedd
for det &ndamal som beskrivs i denna manual. Om utrustningen anvands
pa nagot annat satt, betraktas detta som icke avsedd anvandning, vilket
kan leda till allvarlig personskada, eventuellt med dédlig utgang, eller till
skada pa utrustningen eller lokaler. Icke avsedd anvandning kan bli féljden
av t.ex. nedanstaende handlingar:

* icke godkanda férandringar pa enheten, eller genom bruket av andra
reservdelar &n Nordson original,

* férsummelse att kontrollera; att annan tillkopplad utrustning ar
typgodkand, uppfyller aktuella installationsstandarder och tillampliga
sakerhetsforeskrifter,

* anvéandning av olampliga eller oférenliga material eller hjalputrustning,

¢ tillata icke kvalificerad personal utféra arbetsuppgifter pa eller med
utrustningen.

Las installationsavsnittet i manualerna for alla de delar som ingér i ert
system, innan installationsarbetet pabdrjas. En ingaende forstaelse av
systemets komponenter, bidrar till en snabb och saker installation av
systemet.

¢ Tillat endast kvalificerad personal att installera Nordson utrustning och
tillbehor eller annan utrustning.

* Anvéand endast godkand utrustning. Bruket av icke godkand utrustning
tillsammans med godkéand sadan, kan aventyra typgodkannanden.

* Kontrollera att all utrustning ar avsedd och godkand fér den milj¢, som
den skall anvandas i.

* Fdlj alla instruktioner vid installation av komponenter och tillbehér.

* Installera och forlagg alla elkablar, rér fér pneumatik, gas och hydraulik
i enlighete med aktuella foreskrifter.

© 1997 Nordson Corporation
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4 Tribomatic Powder Disc

Installation (forts.)

Installera sjalvstdngande, manuellt paverkbara avstédngningsventiler i
tillférselledningarna for tryckluft. Detta medfér att systemet enkelt kan
gobras tryckldst och pneumatiskt arbetande delar av systemet kan
enkelt sparras, vid underhalls- eller reparationsarbeten.

Installera en lasbar arbetsbrytare i anslutningskabeln, fére den
anslutna utrustningen.

Anvand endast anslutningskabel, med en area och isolation,
motsvarande utrustningens effektbehov. Allt kablage maste félja
elinstallationsféreskrifterna.

Anslut all elektriskt ledande utrustning eller delar, inom ett avstand av

3 m fran utrustningen i sprayomradet, till jordsystemet. Utrustning som
inte jordas kan laddas elektrostatiskt, vilket kan orsaka en brand eller

utlésa en explosion genom gnistbildning.

Forlagg all elkabel, &ven for elektrostatisk laddning, tryckluftsslangar
och rér i en skyddad kanal. Kontrollera att dessa inte kan skadas av
rérliga delar i utrustningen. Kontrollera att kablar for elektrostatisk
laddning inte har en béjningsradie som ar mindre an 150 mm.

Installera sakerhetsbrytare och ett godként, snabb-verkande
brandvarningssystem. Dessa ska stdnga av spraysystemet om
sprutboxens franluftsflaktar faller ur, om brand detekteras, eller nagot
annat feltillstand uppstar.

Kontrollera att golvet i sprayomradet &r ledande och anslutet till jord,
liksom operatérens arbetsplats.

Anvand endast harfér avsedda lyftanordningar eller églor, for att lyfta
tung utrustning. Balansera och fixera laster under lyft, fér att undvika
ras eller tippning. Lyftanordningar maste vara inspekterade och
godkanda for hdgre laster an utrustningen som skall lyftas.

Skydda utrustningen mot skador, forslithing och ogynnsamma
miljéférhallanden.

Kontrollera att tillrackligt utrymme finns fér underhall, materialférad,
containerplacering mm, samt att utrymme finns for att ppna
skyddsplatar och apparatskapsdorrar.

Om delar av sakerhetsutrustningen maste demonteras eller géras
obrukbar vid installationen, kontrollera att de ater anslutits och gér en
funktionskontroll omedelbart efter installationen.

Anvéndarhandledning 37-29
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Tribomatic Powder Disc 5

Drift

Endast kvalificerad personal, utan nedsatt reaktionsférméaga eller
omdoémme och fysiskt i stdnd att kdra enheten, far anvanda denna.

Lés alla manualer f6r systemkomponenter innan driften av ett
pulverbelaggningssystem pabdrjas. En ingdende kunskap om systemet
bidrar till séker och effektiv drift av detta.

Anvand endast utrustningen i sadan miljé, som den &r avsedd och
godkand fér. Anvand den inte i fuktig, brandfarlig eller explosfarlig
milj®, sdvidan den inte klassats som séker under sadana foérhallanden.

Innan utrustningen tas i bruk, skall alla sdkerhetsbrytare,
brandvarnings-system och skyddsutrustning, t.ex. paneler eller
skyddsplatar kontrolleras. Kontrollera att alla sdkerhetsanordningar &r
fullt funktionella. Systemet far inte anvandas, om dessa delar inte
fungerar invandningsfritt. Koppla inte ur eller férbi sékerhetsbrytare
eller 1asbara arbetsbrytare eller avstangningsventiler for tryckluft.

Lar dig var NODSTOPPEN, avstangningsventiler och brandsléckare &r
placerade. Kontrollera att dessa fungerar invandningsfritt. Om nagon
del inte fungerar tillfredsstéllande, sl omedelbart ifran utrustningen
och sparra den for fortsatt drift.

Innan driften pabdrjas, kontrollera att all elektriskt ledande utrustning i
sprayomradet ar forbunden med jordsystemet.

Anvéand aldrig utrustningen om den har nagon kéand felfunktion, eller
lacker.

Starta aldrig utrustningen om denna eller golvet &r vatt.
Ror aldrig 6ppna (skadade) elanslutningar om strémmen ar tillslagen.

Anvéand inte hogre tryck &n vad de ingedende komponenterna ar
specificerade foér.

Lér dig var det finns risker fér klAmning, héga temperaturer och tryck i
all den utrustning som ingér i installationen. Lar dig ocksa var méjliga
faror finns och iakttag forsiktighet vid dessa.

Anvand skor med ledande sulor, t.ex. lader, eller anvand ett avledande
armband, for att leda bort laddning till jord, vid allt arbete med eller
kring elektrostatiskt arbetande utrustning.

© 1997 Nordson Corporation
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6 Tribomatic Powder Disc

Drift (forts.)

Bér inte metalliska smycken eller verktyg, vid arbete med eller kring
elektrostatiskt arbetande utrustning. Féremal som ej ar jordade kan
tillféras laddning, vilket kan ge skadliga stétar.

Se till att det finns hud-till-metall kontakt, mellan handen och pistolens
handtag, for att undvika stotar eller elchock, vid arbete med
elektrostatiskt arbetande utrustning. Om handskar anvandes, skar ut
handflatan i dessa, eller fingerspetsarna.

Hall kroppsdelar och 16st sittande kladesplagg borta fran rorliga
maskindelar eller arbetsstycken. Tag av smycken och tack eller bind
upp langt har.

Anvand av Arbetarskyddstyrelsen godk&nd andningsmask,
skyddsglasdgon och handskar. Anvand &ven denna skyddsutrustning
vid hantering av pulvret, pafylining i hoppern, drift av
belaggningsenheten eller vid service och underhall. Undvik att fa
pulvret pa huden.

Rikta aldrig manuella pistoler mot dig sjalv eller mot andra personer.

R&kning ar férbjuden i belaggningsomradet. En tand cigarett kan
orsaka brand, eller utlésa en explosion.

Om gnistbildning iakttages i belaggningsomradet, sting omedelbart av
maskinen. En gnista kan orsaka brand, eller en explosion.

Stang av hdgspéanningsaggregatet for den elektrostatiska spanningen
och jorda pistolens elektrod innan nagra justeringar géres pa
pulverpistoler.

Stoppa rérliga maskindelar innan inspektion eller matningar pa
arbetsstycken gors.

Tvatta ofta utsatta hudpartier med tval och vatten, speciellt innan mat
eller dryck intages. Anvand inte I6sningsmedel for att avlagsna
belaggningsmaterial frin huden.

Anvéand inte tryckluft fér att blasa bort pulver fran huden eller kladerna.
Tryckluft vid hdgt tryck kan trénga in under huden och férorsaka
allvarliga skador, eventuellt med dédlig utgang. Behandla alla
tryckluftskopplingar som om de lackte och kan férorsaka skador.

Anvéndarhandledning 37-29
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Tribomatic Powder Disc 7

Ej uppenbara risker Driftspersonal bér ocksé vara uppmarksam pa risker vid arbetsplatsen,
som ej &r uppenbara, och vilka ofta inte kan undvikas helt.

ytor pd utrustningen kan vara heta eller vassa och kan ofta inte
skérmas av

risk fér att spanning finns kvar i enheten, aven efter det att enheten har
kopplats bort frdn matningsspanningen

angor och material som kan ge allergiska reaktioner eller andra
hélsoproblem

utrustningsdelar som via hydraulik, pneumatik eller mekanik rér sig
utan féregaende varning

oskyddade, rérliga mekaniska delar

Om enheten inte fungerar Anvéand inte ett system med komponenter som inte fungerar som de ska.
Om en del av systemet ar felaktig, sla da omedelbart ifran systemet.

Bryt och Ias arbetsbrytare. Stdng och las hydrauliska och pneumatiska
avstangningsventiler och sénk trycket i apparaten.

Tillat endast kvalificerad personal att utféra reparationsarbeten.
Reparera eller byt ut de enheter som ar behéaftade med fel.

Underhéll och reparation Lat endast kvalificerad personal utféra underhalls-, felséknings- och
reparationsarbeten.

Anvand alltid lAmplig skyddsutrustning och sakerhetsanordningar vid
arbete med dessa enheter.

Folj de rekommenderade underhallsaktiviteterna i utrustningens
manualer.

Arbeta inte ensam vid service eller injusteringsarbeten. Ha alltid nagon
person narvarande som kan ge forsta hjalpen.

Anvand endast Nordson originalreservdelar. Anvands ej godkéanda
reservdelar, eller om delar modifierats, kan typgodkédnnanden bli
ogiltiga, och enheten kan bli farlig att anvanda.

© 1997 Nordson Corporation
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8 Tribomatic Powder Disc

Underhall och reparation (forts.)

Bryt matningsspéanningen, las arbetsbrytare, och satt upp
varningsskylt vid strombrytare eller elanslutningen, fére utrustningen
som skall servas, innan arbetena pabdérjas.

Utfér inga servicearbeten pa elutrustning om enheten eller golvet &r
vatt. Utfor inte heller nagra servicearbeten i mycket fuktig omgivning.

Anvand verktyg med isolerade skaft eller handtag vid allt arbete med
elutrustning.

Forsok inte gdra nagra servicearbeten pa delar i rérelse. Stang av
enheten och 13s arbetsbrytare. Spann fast utrustningen for att undvika
okontrollerade rérelser.

Avlagsna trycket i tryckluftsdrivna delar innan servicearbeten pabérjas.
F6lj de detaljerade anvisningarna i denna manual.

Kontrollera att rummet dér du arbetar, &r tillrdckligt ventilerat.

Om det ar ndédvandigt att géra en funktionstest med enheten i drift,
utfér da denna, men med stor forsiktighet och stang sedan omedelbart
av matningsspanningen.

Anslut ater alla jodkablar eller tradar efter att ha servat utrustningen.
Jorda alla ledande utrustningsdelar.

Service-ledningen som gar till panelens strémbrytare kan vara
spanningsférande dven om strdmbrytaren ar franslagen. Kontrollera
att matningsspéanningen verkligen &r bruten innan servicearbeten
pabdrjas. Vanta 5 minuter for att kondensatorer ska hinna laddas ur,
efter spanningsfranslag.

Stang av hégspanningsaggregatet fér den elektrostatiska spanningen
och jorda pistolens elektrod, innan nagra justeringar eller rengdéring
utféres pa dessa delar.

Hall hég-spanningsanslutningar rena och isolerade med fett eller olja
som tal hdg spanning.

Kontrollera regelbundet alla jordférbindningar med en vanlig
Ohm-meter. Resistansen till jord far inte éverskrida ett MegaOhm. Om
gnistbildning iakttages, stdng omedelbart av enheten.

Anvéndarhandledning 37-29
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Tribomatic Powder Disc 9

Underhall och reparation (forts.) ¢ Kontrollera regelbundet sdkerhetsbrytarna och deras funktion i
systemet.

ar férenat med stor fara. Det finns risk fér personskada,
eventuellt med dédlig utgang. Lat alltid resistansmatning vara en
del av ert regelbundna underhallsprogram.

f VARNING: Drift av defekt, elektrostatiskt arbetande, utrustning

* Lagra inte brannbart material i sprayomradet eller rummet. Placera
behéllare med brannbart material tillrackligt langt bort fran
sprutboxarna, for att férhindra antdndning vid en brand i boxarna. Vid
en brand, eller om en explosion intraffar, kommer brannbart material
att 6ka omfattningen pa bade personskador och byggnad.

e Hall alltid god ordning. Lat inte damm eller pulver samlas i
sprayomradet eller boxen, eller pa elutrustningen. Las denna
instruktion noggrant och félj den!

Hantering av avfall Avfall frdn produktion, stddning, eller utbytta delar skall hanteras i enlighet
med géllande miljéféreskrifter.

© 1997 Nordson Corporation 403 066A Anvéndarhandledning 37-29
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10 Tribomatic Powder Disc

2. Beskrivning

Inledning

| denna anvandarhandbok beskrivs de ingaende komponenterna liksom
reparation av dessa. Handboken innehaller &ven reservdelslistor for
Tribomatic Powder Disc enheten. For anvisningar om drift, underhall och
felsbkning, hanvisas till anvandarkortet f6r Tribomatic Powder Disc
enheten.

Powder disc enheten anvands tillsammans med en omega-slinga i
pulverbelaggningssytem men aven fér andra tillAmpningar, t.ex. lackering
av behallare. | bild 1 visas en typisk installation, med en omega-slinga.
Powder disc enheten (1) & monterad pa en vertikalt rorlig travers (6),
placerad i centrum av sprayboxen (3). Konvejorn (2) transporterar
arbetsstyckena runt om disc-enheten, medan traversen samtidigt ror sig
upp och ned.

En eller flera pulverpumpar (8) transporterar pulvret fran pulverbehallaren
(9) till disc-enheten genom pulverslangarna (7). | disc-enheten laddas
pulverpartiklarna elektrostatiskt och sparayas ut genom disc-munstycket i
ett 360-graders ménster. En evakueringsflakt (5) suger in sprayrummets
luft in i sprayboxen och déarefter genom filterpatronerna (4).
Overskottspulvret ansamlas pa filterpatronernas yttre ytor, vilket senare
kan ateranvandas eller kasseras.

Styrutrustningen fér disc-enheten (10) och traversen liksom konvejern (11)
ar normalt inbyggda i ett rackskap.

Anvéndarhandledning 37-29
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Inledning (forts.)
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Bild 1 Principskiss for ett typiskt Tribomatic Disc system
1. Disc 5. Evakueringsflakt 9. Pulverbehallare
2. Omega-slinga 6. Travers 10. Styrsystem for disc
3. Spraybox 7. Pulverslangar 11. Styrsystem for travers/konvejor
4. Filterpatroner 8. Pulverpump
© 1997 Nordson Corporation 403 066A
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12 Tribomatic Powder Disc

Uppbyggnad av disc-enheten

Se bild 2.

Féastroret (1) for disc-enheten utgdr dels en hallare fér denna, dels ger det
en skyddad férlaggning av pulverslangen(arna) (2), luftslangarna (3), och
jordkabeln (4). Standardfastet &r 1708-mm (67-in.) langt. Som tillval kan
man bestélla ett férlangningsror, i valfri langd.

Pulverslangen eller slangarna, rér for tryckluft och jordkabeln, kan som
tillval férlaggas i ett traktorband (5). Detta ar infést i den 6vre delen av
fastréret och gar vidare genom traversens éverdel (6).

Stativet i disc-enheten bestar av; hallaren (7), hallarna fér laddningsréren
(8), och det undre montageroret (9). Till dessa detaljer, fastes resten av
disc-enhetens komponenter. Till flansen pa stativets undersida faster
motsvarande flans i sjalva munstycksdelen. En kapa i tva delar (10),
skyddar till slut disc-enhetens ingdende komponenter.

Anvéndarhandledning 37-29
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Uppbyggnad av disc-enheten
(forts.)

3729002A

Bild 2 Uppbyggnad av disc-enhet

1. Fastror for disc-enhet
2. Pulverslang
3. Luftslangar
4. Jordledare

5. Traktorband
6. Travers
7. Stativ

8. Hallare for laddningsror
9. Undre montagerér
10. Kapa

© 1997 Nordson Corporation
Alla rattigheter forbehalles

403 066A
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14 Tribomatic Powder Disc

Funktionsbeskrivning
disc-enhet

Se bild 3. Med hjalp av tryckluft, transporteras pulver fran pulverpumpen
till turbofluidistorn (1). Turbofluidistorn férdelar pulverpartiklarna jamnt i
luftstrdmmen och ékar deras hastighet. | férdelaren (2) grenas darefter
flédet upp i separata strémmar, vilka leds i pulverslangarna (3) in i
laddningsrérs-fluidistorerna (5).

| laddningsroren tillférs mera luft till pulverflédet, for att finférdela pulvret
och fér att ytterligare 6ka dess hastighet. Nar pulverpartiklarna strommar
genom laddningsréren (6), kommer partiklarna att bli elektrostatiskt
laddade.

ANMARKNING: Powder disc enheter finns tillgangliga i fyra olika
utféranden:

* med 3 eller 6 laddningsrér, med turbofluidistor
* med 3 eller 6 laddningsrér, utan turbofluidistor

| sddana tillampningar dar det stélls krav pa héga pulverfldden, anvander
man inte nagon turbofluidistor. | dessa fall anvands istéllet flera separata
pulverpumpar och slangar som direkt ansluts till sitt repektive
laddningsror.

Pulvret strdmmar vidare genom réren (7) in i munstycket (8). | munstycket
passerar pulvret en strypning och lamnar munstycket via ett flertal sma
hal, placerade runt om detta. Avbdjningsskivan (9) (tillval) riktar
pulvermolnet mot arbetsstyckena. Avbojningsskivorna kan erhallas i olika
storlekar och utféranden.

Jordledaren (4) anslutes till styrenheten fér laddningsréren. En
laddningsmatare placerad i styrenheten, visar den laddning som
generaras i varje laddningsrér. Laddningen kommer att variera med typen
av pulver, den transporterade volymen av pulver och pulvrets hastighet. Ju
hogre hastighet eller volym pa pulvret, desto hégre blir laddningen.

Anvéndarhandledning 37-29
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Funktionsbeskrivning
disc-enhet (forts.)

N 2

Bild 3 Disc-enhetens komponenter
1. Turbofluidistor
2. Fordelare
3. Pulverslang

4. Jordledare
5. Laddningsrérs-fluidistor
6. Laddningsrér

3729003A

7. Pulverslangar
8. Munstycke
9. Avbgjningsskiva

© 1997 Nordson Corporation
Alla rattigheter forbehalles

403 066A
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Specifikationer

Maximalt tryck vid anslutning
till tryckluftsnét:
Maximal luftférbrukning

Matningsspanning:
(styrsystem)

6 bar (87 psi), med 1 bar (14.5 psi)
tryckfall

10 082 liter/min (353 ft2/min)
100/115/200/220/240 volt

50/60 Hz
90 watt

Anvéndarhandledning 37-29
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3. Reparation

Inledning

Demontering av disc-enheten
fran fastroret

arbetsuppgifter. lakttag och f6lj sékerhetsinstruktionerna i detta

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utféra féljande
A dokument och i 6vrig dokumentation som berér detta omrade.

| detta avsnitt beskrivs férfarandet vid reparationer av

* spraymunstycket

¢ turbofluidistorn och férdelaren
¢ laddningsroren

* laddningsrors-fluidistorerna

detta avsnitt, stoppa traversen och vénta tills att den har stannat
helt. Bryt matningsspanningen och blockera arbetsbrytare.
Stang av tryckluftstillférseln till disc-enheten och sank trycket i
systemet.

f VARNING: Innan man utfér nagra av de uppgifter som beskrivs i

Proceduren som beskrivs i det féljande ar I1amplig d& man snabbt skall
byta farg, eller vid omfattande reparationsarbeten. Man kan rengéra
disc-enheten och aven utféra mindre reparationer, utan att lossa den fran
fastet.

1. For de féljande instruktionerna, se bild 4. Skjut upp den évre halvan av
kapan (1), upp Over fastréret (9) och fast den sa att den ar ur vagen.

2. Genom 6ppningar i fastréret kan man ta tag i turbofluidistorn och dra
den ut ur férdelaren (5).

ANMARKNING: Om ingen turbofluidistor och férdelare anvands, lossa
pulverslangarna fran laddningsrors-fluidistorerna.

3. Lossa jordkabelanslutningen (3). Tag ut uftslangarna (7) ur
genomfdringen (8).

© 1997 Nordson Corporation
Alla rattigheter forbehalles
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18 Tribomatic Powder Disc

Demontering av disc-enheten 4. Lossa laspinnen (10).

fran fastréret (forts.)
5. Tatagidisc-enhetens flans (11). Vrid lasringen (13) moturs, tills att

skallaran pa flansens lasstift (14), ligger centrerade i urtagen i
lasringen och i motsvarande i flansen pa fastroret (12).

6. Séank ner disc-enheten tills att lasstiften gar fria fran lasringen och
fastrorets flans. Tag ut disc-enheten ur sprayboxen och var forsiktig sa
att inte avbdjningsskivan skadas.

7. Vid byte av farg, blas rent matningsslangen for pulvret och
turbofluidistorn med tryckluft, eller byt ut dem.

Anvéndarhandledning 37-29 403 066A © 1997 Nordson Corporation
Utgava 01/97 Alla rattigheter forbehalles
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Demontering av disc-enheten
fran fastréret (forts.)

\

\

ON
O

3729004A

Bild 4 Demontering av disc-enheten fran fastroret

1. Kapa (6vre halvan) 6. Kapa (nedre halvan) 11. Disc-enhetens flans
2. Pulverslang 7. Luftslang 12. Fastrorets flans
3. Anslutning fér jordledare 8. Genomféring 13. Lasring
4. Turbofluidistor 9. Féastror 14. Lasstift
5. Fordelare 10. Laspinne
© 1997 Nordson Corporation 403 066A
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Reparation av spraymunstycke

10.

11.

For de féljande instruktionerna, se bild 5. Lossa skruvarna (18) och
avbojningsplattan (17).

Drag av den justerbara strypningen (16) fran spraymunstycket (13).
Skruva av spraymunstycket fran férdelaren (11).

Lossa skruven (15), den framre konan (11), och O-ringarna (14) fran
spraymunstycket. Tag av O-ringen (12) fran konan och O-ringen (10)
fran fordelaren.

Skruva av férdelaren fran hallaren (4).

Tag av den nedre halvan av képan (se bild 4, (6)).

Tag av strypningen (6) och O-ringen (8) fran férdelaren.

Tag av O-ringarna (7) fran strypningen.

Lossa pistolanslutningarna (3) fran laddningsréren. For att géra detta
kan det ibland vara nédvandigt att skjuta laddningsréren uppat,

samtidigt som dessa vinklas ut ur sina fack.

Skruva av hallaren (4) fran den nedre delen av stativet (1). Lossa
skruven (2) och den bakre konan (5) fran hallaren.

Rengdr noga alla delar med en ren och luddfri trasa, samt tryckluft
med lagt tryck. Byt ut slitna delar och skadade O-ringar, innan
utrustningen ater satts samman.

ANMARKNING: Tag inte av pistolanslutningarna fran hallaren, om de
inte &r skadade. Nar delarna i spraymunstycket rengérs, var noga att
inte repa de delar som kommer i kontakt med pulvret. Pulvrets sma
partiklar fastnar latt i repor, varefter det klumpar ihop sig pa grund av
pulvrets hastighet och till slut har en propp bildats.

Anvéndarhandledning 37-29
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Reparation av spraymunstycke
(forts.)

3729005A

Bild 5 Reparation av spraymunstycke

1. Stativ 7. O-ringar 13. Spraymunstycke
2. Skruv 8. O-ring 14. O-ringar
3. Pistolanslutningar 9. Fordelare 15. Skruv
4. Hallare 10. O-ring 16. Justerbar strypning
5. Bakre kona 11. Framre kona 17. Avbdjningsplatta
6. Strypning 12. O-ring 18. Skruvar
ﬂ;gr%ig'.ﬁ’é?;"% rg:gl)lr:sﬁon 403 066A Anvandarhandledning 37-29
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Reparation av turbofluidistor
och férdelare

For de féljande instruktionerna, se bild 6. Lossa fluidistorn (delarna 1
tom 6) fran fordelaren (8).

Dela fluidistorn. O-ringarna (2) héaller ihop fluidistorn.
Koppla loss slangarna (10) fran férdelaren.

Skruva loss fordelaren fran den halade stédskivan (11). Tag av konan

(7).

ANMARKNING: Tag bara av slang-nipplarna (9) fran férdelaren om
dessa ar skadade.

Rengdr fluidistorns delar med en ren och luddfri trasa och tryckluft
med lagt tryck. Var forsiktig sa att inte de ytor som kommer i kontakt
med pulvret repas.

Innan fluidistorn sétts samman, kontrollera delarana fér ev. slitage och
byt ut dessa i forekommande fall.

Anvéndarhandledning 37-29
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3729006A
Bild 6 Reparation av turbofluidistor/férdelare

1. Slanganslutning 5. Hus 9. Nipplar

2. O-ringar 6. Distansror 10. Slangar

3. Pump 7. Kona 11. Halad stddskiva

4. Vinklad nippel 8. Fordelare
© 1997 Nordson Corporation 403 066A Anvéndarhandledning 37-29
Alla rattigheter forbehalles
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Demontering och reparation av
laddningsror

De féljande beskrivningen visar hur laddningsréren lossas fran
disc-enhetens stativ och hur man installerar reservdelssatsen for
laddningsréren, liksom installation av servicesatsen for byte av inre och
yttre slitror.

Demontering

1.

Genomfor stegen 1, 2, 3, 5, och 6 i avsnittet Reparation av
spraymunstycke for att ta av den undre halvan av kapan, for att kunna
komma at laddningsréren.

Se bild 7. Lossa

jordledarna (2) fran jordskruvarna (6)
luftslangarna (3) fran nipplarna pa fluidistorerna (4)
pulverslangen (1) fran fluidistorerna (5)

lyft upp laddningsréren (7) och lossa pistolanslutningarna (8) fran
anden av laddningsroret.

tag av fluidistorerena fran laddningsréren.

skjut upp laddningsréren och vinkla dem ut ur sina fack i hallaren (9).

Anvéndarhandledning 37-29
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Demontering och reparation av
laddningsrér (forts.)
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3729007A
Bild 7 Demontering av laddningsréren
1. Pulverslang 4. Fluidistornipplar 7. Laddningsroér
2. Jordledare 5. Fluidistorer 8. Pistolanslutningar
3. Luftslangar 6. Jordskruvar 9. Hallare
© 1997 Nordson Corporation 403 066A Anvandarhandledning 37-29
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Demontering och reparation av
laddningsrér (forts.)

| genomskarningsbilden 8 visas hur laddningsrorets olika delar sitter
samman. Anvand denna ritning tillsammans med anvisningarna i de olika
reparations- eller servicesatserna vid reparationer pa laddningsréren.

6 7 8 9 10 11 12

17 16" 15 @ 14

13
3729008A

Bild 8 Genomskérningsvy av laddningsror

1. Kropp 7. Inre slitrér 13. Fjader

2. Intagsférdelare 8. Ytterror 14. Jordring

3. Forstarkningar 9. Gangad stav 15. Pinbult

4. Skruvar 10. Distansring 16. Distansring

5. Styrstift (bajonettfattning) 11. Slithylsa utgang 17. Slithylsa ingang

6. Yitre slitror 12. Fordelare utgang
Anvéndarhandledning 37-29 403 066A © 1997 Nordson Corporation
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Installation av serviesats for laddningsroér

1. Sebild 9. Tryck ytterréret (4) mot kroppen (1) och vrid det moturs, fér
att lossa roret fran styrstiften i bajonettfattningen (2).

2. Drag ytterréret ut ur kroppen och drag av det fran de inre och yttre
slitrdren (3). Slithylsan fér utgangen (5) féljer med ytterroret nar detta
dras loss.

3. Drag av de inre och yttre slitréren fran kroppen.
ANMARKNING: Styrstiften fér bajonettfattningen kan bytas ut. Om

man rakar knéacka eller béja dem, skruva ut dem ur kroppen och sétt
dit nya.

3729009A

Bild 9 Installation av servicesats for laddningsrér; steg 1-3

1. Kropp 3. Inre/yttre slitror 5. Slithylsa for utgang
2. Styrstift (bajonettfattning) 4. Yiterror
© 1997 Nordson Corporation 403 066A Anvandarhandledning 37-29
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Installation av serviesats for laddningsrér (forts.)

4.

Se bild 10. Tryck ut slithylsan pa ingangssidan (1) ur kroppen (3) med
en trastav eller med en bit 3/4-tum PVC ror.

Tag ut slithylsan pa utgangssidan (2) ur ytterréret (4). Rengor kroppen
och ytterréret med en ren och luddfri trasa och med tryckluft med lagt
tryck.

3729010A

Bild 10 Installation av serviesats fér laddningsrér, steg 4 och 5

1. Slithylsa ingang med distanser 3. Kropp
2. Slithylsa utgdng med distanser 4. Yiterror
6. Se bild 11. Tag av slithylsan pa ingangssidan med dess distanser

7.

etc. (2) fran de inre och yttre slitréren (3) och satt in dessa delar i
kroppen (1).

Tag av slithylsan pa utgangssidan och dess distanser (4) fran de inre
och yttre slitréren och satt in dessa delar i ytterroret (5).

2
.\@ | ;
3 ™~
R
3729011A
Bild 11 Installation av serviesats for laddningsrér; steg 6 och 7
1. Kropp 3. Inre/yttre slitror 5. Ytterror
2. Slithylsa ingdng med distanser 4. Slithylsa utgdng med distanser
Anvéndarhandledning 37-29 403 066A © 1997 Nordson Corporation
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Installation av serviesats for laddningsrér (forts.)

8. Se bild 12. Satt i de inre/yttre slitréren (2) i kroppen (1). Kontrollera att
distansringen (3) helt passar in i sparet pa insidan av slithylsan pa
ingangssidan (se bild. 11, (2)).

9. Kontrollera att distansringen (4) sitter pa plats pa det yttre slitroret.
Skjut déarefter ytterréret (5) dver de inre/yttre slitréren.

10. Passa in urtagen i ytterrérets bajonettfattning, mot styrstiften i kroppen.
Skjut in ytterréret i kroppen och vrid det medurs sé att det lases pa
plats.

3729012A

Bild 12 Installation av servicesats fér laddningsrér; steg 8-10

1. Kropp 3. Distansring 5. Ytterror
2. Inre/yttre slitdelar 4. Distansring

11. For att satta hela modulen pa plats igen, utfér momenten som finns
beskrivna i avsnitt Demontering, men i omvand ordning.

© 1997 Nordson Corporation 403 066A Anvéndarhandledning 37-29
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Tribomatic Powder Disc

Installation av servicessats for inner/ytterror

1.

Genomfor stegen 1, 2, och 3 i avsnittet Installation av serviesats fér
laddningsrér.

Se bild 13. Skilj det yttre slitréret (3) fran det inre (1), genom att halla
det ytire roret i handen och darefter trycka pa fordelaren pa
utgangssidan (2). Kassera det yttre slitréret och distansringen (4).

4
\./

3729013A

Bild 13 Installation av servicessats for inner/ytterrér; steg 2

1. Inre slitrér
2. Fordelare utgangssida

3. Yttre slitror
4. Distansring

Se bild 14. Skruva av férdelaren pa ingangssidan (1) eller férdelaren
pa utgangssidan (5) fran den gangade staven (2).

Tag av fordelaren och skjut ut den gangade staven fran det inre
slitrret (4). Kassera det inre slitréret och distansringen (3).

Skjut pa den nya distansringen pa det nya, inre, slitrérets dnde.

ANMARKNING: De tva distansringarna, liksom det inre och det yttre
slitréret &r symmetriska och kan vandas valfritt.

Skruva pa férdelaren pa ingangssidan, pa den gangade stavens ena
ande. Stick stavens andra ande in i den ande av det inre slitrorets
ande, dér distansringen &r placerad.

Skruva darefter fast utgangsférdelaren pa den gangade staven. Drag
at ordentligt, f6r hand.

Anvéndarhandledning 37-29
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Installation av servicessats for inner/ytterror (forts.)

3729014A

Bild 14 Installation av servicessats for inner/ytterror; steg 3-7

1. Ingéngsfoérdelare 3. Distansring 5. Utgangsférdelare
2. Gangad stav 4. Inre slitrér

8. Se bild 15. Skjut det yttre slitroret (4) 6ver det inre och de delar (1) som
sattes ihop under steg 6, tills distansringen (2) ligger helt an mot det
yttre slitréret.

ANMARKNING: O-ringen (3) méaste vara placerad s& som visas i
bild 15.

9. skjut pa den nya, distansringen (5) pa det inre slitréret. Passa darefter
in distansringen i &nden av det yttre slitroret.

( 4

\ 5
@/

3729015A

Bild 15 Installation av servicessats for inner/ytterror; steg 8 och 9

1. Inre slitrér 3. O-ring 5. Distansring
2. Distansring 4. Yttre slitror

10. Genomfor stegen 8, 9, och 10 i avsnittet Installation av serviesats for
laddningsror.
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Reparation av fluidistor fér 1. Se bild 16. Skruva loss kopplingen till laddningsréret (6) fran
laddningsrér huset (1).

2. Tag av fordelaren och dess flans (4, 5) samt filtret (3).

3. Skruva av férdelaren (4) fran fordelarflansen (5) och nippeln (2) fran
huset. Tag av O-ringarna (7) fran kopplingen till laddningsréret.

4. Rengdr delaran med en ren och luddfri trasa och med tryckluft med
lagt tryck. Repa inte de ytor som kommer i kontakt med pulvret.

5. Inspektera alla delar och byt i férekommande fall ut slitna sadana,
innan delarna ater satts samman.

7
3729016A
Bild 16 Reparation av fluidistor fér laddningsror
1. Hus 4. Fordelare 6. Koppling till laddningsror
2. Nippel 5. Fordelarflans 7. O-ringar
3. Filter
Anvéndarhandledning 37-29 403 066A © 1997 Nordson Corporation
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4. Reservdelar

Att anvédnda den illustrerade

For att bestalla reservdelar, ring for kontakta Nordson representant.
Anvand den fem-stalliga artikellistan, och de visade illustrationerna, for att
beskriva och identifiera aktuella delar.

Siffrorna i kolumnen Detalj, motsvarar siffrorna som pekar ut en given del i

reservdelslistan illustrationen pa hdgra uppslaget. Bokstaverna NS (Visas Ej) betyder att
en detalj ej visas i figuren. Ett streck (—) anvands for att markera att
artikelnumret galler f6r hela den visade illustrationen.
Det sex-siffriga numret i kolumnen fér artikelnummer (P/N) ar Nordson
Corporation artikelnummer. En serie av streck i denna kolumn (- - - - - - )
betyder att artikeln ej kan bestéllas separat.
| kolumnen Beskrivning anges artikelns benamning, liksom dess
dimensioner eller andra karaktaristika, da detta ar tillampligt. Indrag visar
sammanhanget mellan enheter, subenheter och delar.
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 000 000 Enhet 1
1 000 000 ¢ Underenhet 2 A
2 000 000 e o Del 1

* Om man bestéller enheten, sd ingar delarna 1 och 2.
Om man bestaller underenheten 1, sa ingéar aven 2.
* Om man bestéller delen 2, sa erhalles endast denna.

Siffran i kolumnen Antal, visar det antal som behdvs per enhet,
underenhet, eller del. Beteckningen AR (Enl. Behov) anvénds for att visa
att delen ifrdga bestalls som "metervara” eller ar beroende pa modell.

Siffror i kolumnen Not hanvisar till anmarkningar i slutet av varje lista.
Dessa anmarkningar innehaller viktig information om anvandning och
bestallning. Man bér noga lasa dessa anmarkningar.
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34 Tribomatic Powder Disc

Rekommenderade reservdelar

reservdelar lagerhalles hos kunden.

For att minimera stillestandstiden, rekommenderar Nordson att féljande

P/N Beskrivning Antal Not
237 995 O-ring, 35.1 mm dia. x 1.6 mm thick 2
945 128 O-ring, 55 mm dia. x 1.6 mm thick 1
237 994 O-ring, 85 mm dia. x 2 mm thick 1
638 293 Cone 1
945 130 O-ring, 60.5 mm dia. x 1.6 mm thick 1
237 993 O-ring, 98.5 mm dia. x 1.78 mm thick 2
------ Restrictor 1 A
------ Deflector 1 A
630 025 O-ring, pump, diffuser AR B
634 543 Filter, diffuser AR C
238 494 Service kit, charge module AR
631208 Service kit, inner/outer wear sleeve AR
NOT A: See Optional Equipment list. For other options, contact your Nordson representative.
B: Used on booster diffuser and charge module diffuser. Order quantity required.
C: One per charge module diffuser. Order quantity required.
AR: Enl. behov
Anvéndarhandledning 37-29 403 066A © 1997 Nordson Corporation
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Tribomatic Powder Disc 35

Ovriga delar

For de delar som inte visas i de féljande tabellerna, vanligen kontakta

Nordson.
P/N Beskrivning Not
638 291 Deflector, 201 mm dia A
638 799 Restrictor, 24 mm dia
638 797 Restrictor, 18 mm dia
630979 Tubing, air, 12/8 mm, blue (charge module diffuser air)
630980 Tubing, air, 12/8 mm, black (booster diffuser air)
638 779 Connector, ground, standard (1150-mm long)
900 549 Tubing, powder feed, 3/g in. ID (black rubber) C
900 500 Tubing, powder feed, 1/, in. ID (black rubber) C
630 237 Tubing, powder feed, 10 mm (PVC) B
630 061 Tubing, powder feed, 12 mm (PVC) B
634 562 Extension, disc mount B
634 564 Track, tubing B
NOT A: Other deflectors available. Contact your Nordson representative for more information.
B: Order length required in one-meter increments.
C: Order length required in one-foot increments.
© 1997 Nordson Corporation 403 066A Anvandarhandledning 37-29
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36 Tribomatic Powder Disc

Komponenter fér disc-enheten

Se bild 17 f6r val av komponent/underenhet i den féljande tabellen.

Reservdelslistor och principskisser for underenheterna ges i den den

ordning som de finns angivna i tabellen nedan.

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1 634 560 Mount, disc, complete, 1708 mm long 1
2 634 554 Diffuser, booster 1 B
3 638 773 Connector, ground, 3-pole 1
3 638 776 Connector, ground, 6-pole 1 C
4 634 553 Distributor, 3-module, complete 1 BC
4 634 556 Distributor, 6-module, complete 1 BC
5 638 894 Tube, powder, 3/gin. ID AR C
6 634 540 Diffuser, charge module AR C
7 634 593 Module, charge, Tribomatic I, auto, PTFE AR C
8 638 794 Tube assembly, module output AR C
9 634 580 Sprayhead, complete 1 D
10 634 570 Cover, disc 1
11 638 793 Tube assembly, lower 1
12 982 499 Screw, pan head, M6 x12 mm 2
13 638 814 Holder, charge module 1
14 638 785 Support assembly 1
15 638 791 Coupling, air, 3 tube 1 C
15 638 790 Coupling, air, 6 tube 1 C
NOT A: Optional extension available, refer to Optional Equipment.
B: Not used in models without boosters.
C: Order part number or quantity depending on number of charge modules in your assembly.
D: Deflectors are optional, refer to Optional Equipment.
AR: Enl. behov
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Tribomatic Powder Disc 37

Komponenter fér disc-enheten
(forts.)

[

8
. 9
3729017A
Bild 17 Komponenter for disc-enheten
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38 Tribomatic Powder Disc

Féaste fér disc-enhet Se bild 18
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 634 560 Mount, disc, complete, 1708 mm long 1
1 982 960 e Screw, flathead, M6 x 8 mm 4
2 638 779 ¢ Connector, ground, standard (15 m long, w/con- 1
nectors and bracket)
3 634 578 ¢ Ring, locking 1
4 634 581 ¢ « Pin, spring, locking, M10 1
5 634 582 e « Handle, ball 2
6 982 960 e o Screw, flathead, M6 x 8 mm 2
7 630 985 ¢ Fitting, air, 12 mm tube, internal 1
8 630 981 ¢ Fitting, air, 12 mm tube, external 1
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Tribomatic Powder Disc 39

Féste fér disc-enhet (forts.)

2
8 .
1
1 i é/
\; é
7
5 4
6 3
]
3729018A
Bild 18 Faste for disc-enhet
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40 Tribomatic Powder Disc

Turbofluidistor Se bild 19
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 634 554 Diffuser, booster 1
1 638 800 ¢ Connector, tube, 12 mm tubing 1
2 630 025 e O-ring, pump, diffuser 8
3 638 824 e Pump 1
4 634 552 « Fitting, air, 12 mm, 1/gin. 1
5 638 823 ¢ Housing, diffuser 1
6 638 822 e Spacer 1

3729019A

Bild 19 Turbofluidistor
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Tribomatic Powder Disc 41

Férdelare Se bild 20.
Detalj P/N Beskrivning Antal Not

— 634 553 Distributor, 3-module, complete 1 A
— 634 556 Distributor, 6-module, complete 1 A
1 634 544 e Cone 1
2 638 825 ¢ Distributor, 3 holes 1 A
2 638 821 ¢ Distributor, 6 holes 1
3 634 545 e Connector, distributor AR B

NOT A: Order part number depending on number of charge modules in your disc assembly.

B: Order quantity depending on number of charge modules in your disc assembly.
AR: Enl. behov

1 ﬁ 0 O
o
\

%

3729020A

Bild 20 Fordelare
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42 Tribomatic Powder Disc

Laddningsrérs-fluidistor Se bild 21.
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 634 540 Diffuser, charge module 1
1 634 541 ¢ Housing, connector, diffuser 1
2 630 033 « Fitting, air, with divider 1
3 634 543 ¢ Filter, diffuser 1
4 634 547 ¢ Distributor, flow, short 1
5 630 294 ¢ Flange, diffuser 1
6 634 542 ¢ Connector, chargetube 1
7 630 025 ¢ O-ring, pump, diffuser 2
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Laddningsrérs-fluidistor (forts.)

«

B

i

5

3729021A

Bild 21 Laddningsroérs-fluidistor
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44 Tribomatic Powder Disc

Laddningsrér Se bild 22.
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 634 593 Charge module, PTFE, complete 1
1 631 225 ¢ Extension, complete 1
2 631 221 ¢ Sleeve, wear, outlet, assembly, PTFE 1 A
3 940 224 e ¢ O-ring, silicone, 1.00 x 1.125 in. 2 A
4 631 222 e ¢ Spring, silicone, 1.25 x 1.50 in. 1 A
5 | ------ e ¢ Sleeve, wear, outlet, PTFE 1 A
6 631 220 ¢ Ring, spacing 1 ABC
7 | ------ ¢ Sleeve, wear, outer, PTFE 1 AB
8 940 284 e ¢ O-ring, silicone, 1.375 x 1.500 in. 1 AB
9 631 294 « Distributor, outlet, PTFE 1 A
10 | ------ ¢ Sleeve, wear, inner, PTFE 1 AB
11 631210 ¢ Ring, positioning 1 ABC
12 631298 e Stud, M8 x 236 mm 1 A
13 631234 « Distributor, inlet, PTFE 1 A
14 631232 ¢ Sleeve, wear, inlet, assembly, PTFE 1 A
15 940 284 e ¢ O-ring, silicone, 1.375 x 1.500 in. 1 A
16 | ------ e ¢ Sleeve, wear, inlet, PTFE 1 A
17 940 243 e ¢ O-ring, silicone, 1.125 x 1.250 in. 1 A
18 | ------ ¢ Body, auto gun, assembly 1 D
19 630 073 e » Knob, M5 x .08 1
20 630 088 e ¢ Stud, ground, w/nut 1
21 631 235 e « Pin, quick connect 2
22 638 816 e Stud, charge module 2
23 638 819 e Screw, M8x 20 mm, polyamid 2
NOT A: These parts available in 238 494 service kit. Refer to Service Kit lists.
B: These parts available in 631 208 service kit. Refer to Service Kit lists.
C: These parts available in 631 209 service kit. Refer to Service Kit lists.
D: Limited service part. Contact your Nordson Representative for replacement.
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Tribomatic Powder Disc 45

Laddningsrér (forts.)

3729022A

Bild 22 Laddningsrér
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46 Tribomatic Powder Disc

Spraymunstycke Se bild 23.
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 634 580 Sprayhead, complete 1
1 638 812 e Screw, M10 x 35 mm 1
2 638 802 e Holder, tube 1
3 638 297 * Cone, rear 1
4 638 799 » Restrictor 1 A
5 237 995 ¢ O-ring, EPDM, 35.1 mm dia. x 1.6 mm thick 2
6 945 128 ¢ O-ring, EPDM, 55 mm dia. x 1.6 mm thick 1
7 638 295 » Distributor 1
8 237 994 ¢ O-ring, EPDM, 85 mm dia. x 2 mm thick 1
9 638 293 e Cone 1
10 945130 ¢ O-ring, EPDM, 60.5 mm dia. x 1.6 mm thick 1
11 638 292 e Sprayhead 1
12 237 993 ¢ O-ring, 98.05 mm dia. x 1.78 mm thick 2
13 638 809 e Screw, M10 x 50 mm, polyamid 1
14 638 829 * Ring 1
15 638 808 e Screw, M6 x 25 mm, polyamid 3
NOT A: 18-mm restrictor available. Refer to Optional Equipment in this section.
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Spraymunstycke (forts.)

3729023A

Bild 23 Spraymunstycke
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48 Tribomatic Powder Disc

Delar i hallare, stativ och Se bild 24.
luftanslutningar
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
A 638 785 Support assembly 1
1 638 820  Standoff 1
2 634 500 ¢ Plate, A, with tube, complete 1
3 638 781 ¢ Pin, mounting, M10 4
4 982 753 ¢ Screw, set, M5 x5 mm 2
5 982 751 e Screw, pan head, M6 x 30 mm, polyamid 3
6 982 752 e Screw, pan head, M8 x 16 mm, polyamid 1
7 634 576 e Support 1
8 634 577 e Guide 1
B 638 793 Tube assembly, lower 1
1 982 958 e Screw, pan head, M6 x 20 mm 1
2 638 795 » Tube, PVC,55x1.5mm 1
3 638 813 ¢ Holder, tube 1
C 638 791 Coupling, air, 3-tube, assembly 1
C 638 790 Coupling, air, 6-tube, assembly 1
1 630 594 e Tube, air, 12/8 mm, blue (0.30 m) AR
2 630 985 * Fitting, air, straight, KQF-12-02 1
3 630 989 « Fitting, air, QSLV 6-1/4-6 1
4 630 597 » Tube air, 6/4 mm, blue (1.5 m) AR
5 630 993 * Plug, KQP-06 3 A
NOT A: Note A: Used with 3-tube coupling assembly.
AR: Enl. behov
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Delar i héllare, stativ och
luftanslutningar (forts.)

A
C
- 1
2
-
4

5

3729024A
Bild 24 Delar i hallare, stativ och luftanslutningar
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50 Tribomatic Powder Disc

Servicesatser Det finns tre olika servicesatser for laddningsréren: Servicesats for
laddningsror, servicesats for inre/yttre slitrér, och en servicesats med
distansringar.

Servicesats fér laddningsrér
Se bild 25. Referensnummerna géller aven for bild 22.
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 238 494 Service kit, charge module, complete, PTFE 1
2 631 221 e Sleeve, wear, outlet, assembly, PTFE 1
3 940 224 ¢ ¢ O-ring, silicone, 1.00 x 1.125 in. 2
4 631222 e ¢ Spring, silicone, 1.25 x 1.50 in. 1
5 | =----- e ¢ Sleeve, wear, outlet, PTFE 1
6 631 220 ¢ Ring, spacing 1 A
7 | meee-- ¢ Sleeve, wear, outer, PTFE 1
8 940 284 e ¢ O-ring, silicone, 1.375 x 1.500 in. 1
9 631 294 ¢ Distributor, outlet, PTFE 1
10 | ------ ¢ Sleeve, wear, inner, PTFE 1
11 631210 ¢ Ring, positioning 1 A
12 631 298 e Stud, M8 x 236 mm 1
13 631 234 ¢ Distributor, inlet, PTFE 1
14 631 232 ¢ Sleeve, wear, inlet, assembly, PTFE 1
15 940 284 ¢ ¢ O-ring, silicone, 1.375 x 1.500 in. 1
16 | ------ e « Sleeve, wear, inlet, PTFE 1
17 940 243 ¢ ¢ O-ring, silicone, 1.125 x 1.250 in. 1
NOT A: Also available as a set, order 631 209 service kit.
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Servicesats fér laddningsroér (forts.)

3729025A

Bild 25 Servicesats for laddningsror
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Servicesats for inre/yttre slitrér

Se bild. Referensnummerna géller &ven fér bild 22.

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 631 208 Service kit, inner and outer wear sleeves, PTFE 1
6 631220 ¢ Ring, spacing 1 A
7 | ------ ¢ Sleeve, wear, outer, PTFE 1
8 940 284 e ¢ O-ring, silicone, 1.375 x 1.500 in. 1
10 | ------ e Sleeve, wear, inner, PTFE 1
11 631210 ¢ Ring, positioning 1 A
NOT A: Also available as a set, order 631 209 service Kit.

11/
10/

8

00

3729026A

Bild 26 Servicesats for inre/yttre slitrér
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Servicesats for distansringar

Se bild 27. Referensnummerna géller aven for bild 22.

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 631 209 Service kit, inner and outer wear sleeves, PTFE 1

6 631220 ¢ Ring, spacing 1 A
11 631210 ¢ Ring, positioning 1 A

3729027A

Bild 27 Servicesats for distansringar
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