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Introduction O-=1

Nordson International

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700  |31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Diisseldorf - |49-211-3613 169 | 49-211-3613 527
Nordson UV
ltaly 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 |351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

34-96-313 2090

34-96-313 2244

46-40-680 1700

46-40-932 882

46 (0) 303 66950

46 (0) 303 66959

41-61-411 3838

41-61-411 3818

44-1844-26 4500

44-1844-21 5358

44-161-495 4200

44-161-428 6716

Spain

Sweden Hot Melt
Finishing

Switzerland

United Hot Melt

Kingdom I o ing
Nordson UV

44-1753-558 000

44-1753-558 100

{ DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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O-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de ia oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA
Japan Japan 81-3-5762 2700 |81-3-5762 2701
North America Canada 1-905-475 6730 | 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
N|__EN__K-0702 © 2002 Nordson Corporation

All rights reserved
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Ovladaci jednotka k ru¢ni praskoveé stiikaci pistoli Econo-Coat 1

Ovladaci jednotka k ruéni praskové strikaci

Bezpecnost

Tyto bezpe&nostni pfedpisy si pfectéte a dodrzujte
je. V dokumentaci jsou na pfislugnych mistech
uvedeny vystrahy, vyrovani a pokyny specificke
pro jednotlivé ikony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby vedkera dokumentace k zarizeni,
v&etn& t&chto pokynd, byla trvale pristupna véem
osobam, které zatizeni obsluhuji nebo provadéji
jeho opravy a udrZbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni
dodané spoletnosti Nordson bude nainstalovano,
obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti
zaméstnanci nebo pracovnici dodavatell, ktefi
jsou vyskoleni tak, aby bezpe&né zvladali svéfene
tikoly. Jsou obeznameni se vSemi prisludnymi
bezpednostnimi pravidly a predpisy a maji
nalezitou fyzickou zpUsobilost k provadéni
svérenych ukold.

Planované pouZiti

PouZivani zaFizeni Nordson jinym zplisobem, nez
jaky je popsan v dokumentaci, ktera je spoletné s
nim dodana, mdZe mit za nasledek Uraz osob
nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zpusob pouZivani zarizeni se
poklada napfiklad:

s pouZivani neslugitelnych materiall

* provadéni neopravnénych uprav

¢ odstrafiovani nebo obchazeni bezpenostnich
krytt a blokovacich zafizeni

e pouZivani nesluditelnych nebo po8kozenych
dill
* pouZivani neschvalenych pridavnych zafizeni

e prekradovani maximalni provozni zatiZitelnosti
zarizeni

pistoli Econo-Coat

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimen-
zZOVANo a schvaleno pro prostredi, ve kterém bude
pouZivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spole€nosti Nordson
pozbyvaji platnosti, pokud nejsou dodrzeny
pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a
adrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v
souladu s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecénost osob

DodrZovanim nasledujicich pokyn( predejdete

Grazam.

e Nesvé&rujte obsluhu ani opravy ¢i udrzbu
zarizeni osobam, které nemaji potfebnou
kvalifikaci.

¢ Neuvadgjte zafizeni do provozu, pokud jsou
porudeny jeho bezpe&nostni kryty, dvitka Ci
vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci
zarizeni nefunguiji spravné. Neobchazejte ani
nevyrazujte z &innosti Zadna bezpetnostni
zafizeni.

¢ UdrZujte bezpe&nou vzdalenost od zafizeni,
které je v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni
nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vykejte, dokud
zafizeni nebude v naprostém klidu. Odpojte
privod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se
zamezilo jeho nenadalému uvedenido
pohybu.

* PFed zahajenim sefizovani nebo opravy
systému nebo souasti, které jsou pod tlakem,
uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky
tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych
obvod( zatizeni vypnéte spinale, zablokujte je
a opatiete vystraznymi tabulkami.

¢ Ke v8em pouZivanym materiallim si obstarejte
prislugné listy s bezpetnostnimi (daji a
dtikladné se s nimi seznamte. DodrZujte
pokyny vyrob-ce k bezpe¢nému pouZivani
material(l a manipulaci s nimi a pouZivejte
doporutené osobni ochranné prostredky.

* Aby se predeslo traziim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym
nebezpedim, ktera Sasto nelze GUpIné odstranit,
na-ptiklad horkym povrchim, ostrym hranam,
elektrickym obvodtm pod napétim a
pohyblivym diltim, které z praktickych divodi
nemohou byt uzavieny nebo jinak chranény.

© 2002 Nordson Corporation
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2 Ovladaci jednotka k ruéni pragkové strikaci pistoli Econo-Coat

PozZarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynl pfedejdete
vzniku pozaru nebo nebezpedi vybuchu.

sV mistech, kde se pouZivaji nebo skladuji
hoFlavé materialy, nekufte, neprovadéjte
svaretské nebo brusicské prace a
nepouZivejte otevieny oherl.

* Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moZnosti
vzniku nebezpeénych koncentraci tékavych
materiald nebo vyparu. P¥i pouZivani materiald
se fidte mistnimi zdkonnymi predpisy nebo
prislusnymi materialovymi listy s
bezpe&nostnimi udaji.

e B&hem prace s hotlavymi materialy
neodpojujte elektrické obvody, které jsou pod
napé&tim. P¥i vypinani elektrického proudu
pouZijte vZdy nejdrive hlavni vypinag, aby se
zamezilo jiskreni.

e Seznamte se s umisté&nim tlagitek nouzovych
vypinadl, uzaviracich ventilt a hasicich
ptistrojt. Dojde-li ke vzniku poZéaru ve stiikaci
kabing, neprodiené vypnéte strikaci systém i
odsavaci ventilatory.

e Cistdni, udrzbu, zkoudky a opravy zafizeni
provadsijte v souladu s poky-ny uvedenymiv
dokumentaci dodané se zafizenim.

* PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které
jsou pro zafizeni ur¢eny. Informace a rady
tykajici se nahradnich dilti ziskate u svého
zastupce spole¢nosti Nordson.

Uzemnéni

VAROVANiI: Provoz zavadného elektro-

A statického zafizeni je nebezpetny a mize
zpUsobit smrtelny Uraz elektrickym
proudem, poZar nebo vybuch. Do planu
periodické udrZby zafadte kontroly
elektrického odporu. JestliZze zazna-
menate i mirny elektricky ok nebo si
poviimnete jiskieni & vzniku elektrického
oblouku, neprodieng vypnéte viechna
elektricka nebo elektrostaticka zafizeni.
Neuvadgijte zafizeni opakované do
provozu, dokud problém nebude
rozpoznan a odstranén.

Veskeré prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny
nebo ve vzdalenosti do 1 metru od jejich otvorti se
pokladaji za prace provadé&né v nebezpetnem
prostredi t¥idy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takovée
musi byt provadé&ny v sou-ladu s predpisy NFPA
33, NFPA 70 (NEC &l. 500, 502, a 516) a NFPA 77
v poslednim platném znéni.

Viechny elektricky vodivé pfedméty v
oblastech stfikani pragku maji byt uzemnény,
pritemz elektricky odpor zemniciho vedeni
mé&reny pomoci ptistroje, ktery kontrolovany
obvod napéji napé&tim o velikosti nejméné 500
voltl, nema byt vy§§i neZ 1 megaohm.

* Mezi soudasti zafizeni, které maji byt
uzemné&ny, patii mimo jiné podlaha oblasti
stfikani prasku, obsluzné plodiny, nasypne
zasobniky, drzaky fotobunék a profukovaci

trysky. ObsluZny persondl pracujici v oblasti
stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* FElektrostaticky potencial na povrchu lidského
t&la maze byt zdrojem nebezpeti vzniceni.
Osoby, které stoji na povrchu opatfeném
nat&rem, napriklad na obsluzné ploSing, nebo
které maji nevodivou obuv, nejsou uzemnéne.
Obsluzny personal musi pri pracis
elektrostatickym zafizenim nebo v jeho okoli
pouZivat obuv s vodivymi podraZkami nebo
zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s rué¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi navic
udrZovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a
rukojeti pistole, aby tak zamezili pfipadnym
elektrickym Sok(m. Pokud je nezbytné pouZiti
rukavic, odstfihnéte jejich dlafiovou &ast nebo
prsty, pfipadné pouZivejte elektricky vodivé
rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k
rukojeti pistole nebo k jinému skute¢nemu
zemnicimu bodu.

e Pred zahajenim sefizovani nebo isténi
praskovych sttikacich pistoli odpojte zdroj
elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody
pistoli.

s Podokondeni opravy nebo udrzby zafizeni
opét pripojte vechny jeho odpojené soulasti,
zemnici kabely a vodiCe.

P/N 397722B
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Ovladaci jednotka k ruéni praskoveé stiikaci pistoli Econo-Coat

Postup v pFipadé nespravné
funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zatizeni
nefunguiji spravné, neprodlené je vypnéte a

provedte nasledujici kroky:

e Qdpoijte privod elektrického proudu a
zablokuijte jej. Zaviete pneumatické uzaviraci
ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistdte dlvod nespravné funkce zafizeni a
provedte prislu§nou napravu. Teprve pote je
zarizeni moZno opét spustit.

Obeznameni

Ovladaci jednotka rugni pragkové sttikaci pistole
Econo-Coat zajistuje pneumatické a
elektrostatické oviadani této pistole. Ovladact
jednotka zajistuje napéti pro stfikaci pistolia
monitoruje proud zpé&tné vazby slouZici k fizeni
elektrostatického nabijeni prasku.

Technické udaje

POZNAMKA: V/zhledem k neustalym technickym
vylep&enim podléhaji tyto parametry zmé&nam bez
predchoziho upozornéni.

Viz tabulka 1.

POZNAMKA: Vstupni vzduch musi byt Zisty a
suchy. PouzZivejte su8i¢ku vzduchu chladiciho typu
nebo v provedeni s regenerativnim vysousecim
prostfedkem, ktera dokaze pfi maximalnim tlaku
vstupniho vzduchu dosahnout rosného bodu

3,4 °C (38 °F) nebo niz&iho. PouZivejte filtratni
systém s predfiliraci a splyvajicimi filtry schopnymi
odstranit olej, vodu a nedistoty o velikosti Castic
mensi nez 1 mikron.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a materialt pouZitych ptijeho
provozu provadéjte v souladu s mistnimi
zakonnymi predpisy.

Tabulka 1 Technické Udaje

Tlaky vzduchu
Vstup 5-7 bar (80- 100 psi)
Prutokovy vzduch 2 bar (30 psi)
RozpraSovaci vzduch 0,7 bar (10 psi)
Fluidizace 0,1-0,3 bar (2-5 psi)
Elektrické poZadavky
PoZadavky na vstup 85-250V ~,
jednofazovy,
50-60 Hz, 40 VA
Vystupni napéti 0-21V=0,60A

(ke sttikaci pistoli)

PoZadavky na instalaci
(dle standardu ANSI/ISA $82.1)

Stupen znecisténi 2

Kategorie instalace Il

© 2002 Nordson Corporation
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4 Ovladacijednotka k ruéni pragkoveé strikaci pistoli Econo-Coat

Predni panel
Viz tabulka 1 a obr. 1.

Tabulka 1 Pfednipanel

Polozka Oznaéeni Funkce
1 Vypinal Zapina a vypina napajeni ovliadaci jednotky.
2 indikatory kV/uA Indikuje, ktera hodnota (kV nebo uA) je pravé zobrazena
na digitalnim displeji.
3 Digitalni displej Zobrazuje hodnotu kV nebo uA stfikaci pistole.
4 Klavesy SET POINT (+a-) SlouZi ke zv&tSeni, resp. zmenseni hodnot kV, resp. uA
stfikaci pistole.
5 Regulator a ukazatel tlaku SlouZi k ovladani tlaku prdtokového vzduchu hnaného
prutokového vzduchu do pragkového Cerpadia.
6 Regulator a ukazatel tlaku SlouZi k ovladani tlaku rozprasovaciho vzduchu hnaného
rozprasovaciho vzduchu do pragkového cerpadia.
7 Tlagitko SELECT MODE Prepina zobrazeni hodnot (kV nebo pA) na digitalnim
displeji.

psi_60, /
OB

bar

MODE SET POINT

/ ECONO-COAT® SYSTEM

= S &

1400051A

Obr. 1 Predni panel

P/N 397722B © 2002 Nordson Corporation



Ovladaci jednotka k ruéni pragkove strikaci pistoli Econo-Coat S

Zadni panel
Viz tabulka 2 a obr. 2.

Tabulka 2 Zadni panel

PoloZka Oznaceni Funkce
1 Ventil fluidiza&niho vzduchu Reguluje tlak fluidizagniho vzduchu pti pouZiti
(8 mm) nasypného zasobniku (u systému s vibratnim
krabicovym podava&em neni vyuZit).
2 Pripojka vzduchu IN (vstup, SlouZi k pripojeni systému ke zdroji vzduchu.
10 mm)
3 Pojistky 2 A, 250V ~ Chrani ovladaci jednotku pred proudovymi §pickami.
4 Kabel POWER INPUT SlouZi k pfipojeni systému k napajecimu zdroji.
5 Zasuvka GUN OUTPUT SlouZi k pfipojeni kabelu strikaci pistole k ovladact
jednotce.
6 Ventilagni otvory Uvolfiuji tlak uvnitf skiitiky oviadaci jednotky pfi zapinani
elektromagnetickych ventild | avypinani stfikaci pistole.
7 Ptipojka pratokového Dodava pratokovy vzduch do praSkového Cerpadila.
vzduchu
(8 mm)
8 PFipojka rozpraSovaciho Dodava rozpragovaci vzduch do praskového Cerpadla.
vzduchu
(8 mm)
9 Zemnici kontakt P¥ipojuje ovladaci jednotku ke skutenému zemnicimu
polu.

IN
0-100 PSI

AT NO, 1007965YXK
 I—
L NG, XXVYX00000

e
{@@
—

NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIQ.

&

[ A WARNING |

Do not disconnect
while circultis

live unless location
is known to be
nonhazardous.

F2 2A
250V ~

GUN OUTPUT POWER INPUT

Obr. 2

Zadni panel

1400052A

© 2002 Nordson Corporation
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6 Ovladaci jednotka k ru¢ni praskové strikaci pistoli Econo-Coat

4. Na Srouby M8 (5) nadroubujte pojistné matice
I nStaIace (4). Nagroubujte Srouby skrz zadni Cast
konzoly.
VAROVANI: Vsechny nasledujici cinnosti 5. Umistéte konzolu s ovladaci jednotkou na
smi provadgt jen kvalifikovany personal. zabradli (3) stanovi&ta obsluhy ve strikaci
DodrZet bezpefnostni upozorneni, kabind.

uvedena zde a ve veSkeré dokumentaci.
6. DotaZenim Sroubl upevnéte konzolu na

zabradli. DotaZenim pojistnych matic proti
konzole zajist&te Srouby proti povoleni.

Montazni konzoly

Nasledujici postupy slouZi k montéZi ovliadaci
jednotky pomoci jedné z montaZnich konzol R
uvedenych v Gasti Nahradni dily. Je-li ovladaci
jednotka sougasti mobilniho praSkového
stfikaciho systému, tyto postupy ignorujte a
nahlédnéte do navodu k instalaci dodaného s
timto systémem.

Konzola pro montaz na zabradli

\
\

\
\

— \
=)

- 7

Viz obr. 3. |l B ——

/

1. Vy3roubuijte tfi rouby M5 s plkulatou hlavou
(6) s podlozkami (7) z pfedni spodni hrany

/

|
ovladaci jednotky (1). —

2. Slicujte otvory v konzole (2) s otvory v ovladaci 5/ 6
jednotce.

3. Pomoci tfi delgich Sroubli M5 s puilkulatou o 100TIOA
hlavou (6) dodanych s konzolou a podloZek Obr.3  Konzola pro montaZ na zabradli
pfipevnéte konzolu k oviadaci jednotce. 1. Ovladaci jednotka 5. Sroub M8
POZNAMKA: Pro pfipevnéni konzoly k 2. Konzola pro montaz 6. é[(ﬁgbl Mo
zabradli jsou k dispozici dva pary Sroub M8. n‘rfl z r? ! po uratou av?u
PouZijte Srouby vhodné délky a zbylé dva 3. zabradii 7. Pérove a ploche
odlozte. 4. Pojistna matice podiozky

P/N 397722B © 2002 Nordson Corporation



Ovladaci jednotka k rugni praskoveé sttikaci pistoli Econo-Coat 7

Konzola pro montaz na sténu
Viz obr. 4.

1. PouZijte konzolu pro montaZ na sténu (2) jako
Sablonu a vyvriejte do stény stfikaci kabiny
Styfi otvory o priméru 9 mm.

POZNAMKA: Hlavy Sroub( museji byt na vnitfni
strané stény kabiny.

2. Pripevnéte konzolu na sténu kabiny pomoci
Sroubll M8 s pulkuiatou hlavou (9), podloZek
(7, 8) a matic (6) dodanych s konzolou.

3. Vysroubujte p&t Sroubl M5 s pllkulatou hlavou
(3) s podloZkami (4, 5) ze zadni spodni strany
ovladaci jednotky (1).

4. Slicujte otvory v konzole s otvory v ovladaci
jednotce.

5. Pomoci péti roubl M5 s pulkulatou hlavou a
podloZek pfipevnéte ovladaci jednotku ke
konzole.

Obr. 4

1.
2.

3.

Ovladaci jednotka

Konzola pro montaz
na sténu

Srouby M5 s
pllkulatou hlavou

Pérové podlozky
Ploché podlozky

7
8.
9. SroubyM8s

1400712A

Konzola pro montaz na sténu

6.
. Pérové podiozky

Sestihranné matice

Ploché podlozky

pulkulatou hlavou

© 2002 Nordson Corporation
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8 Ovladacijednotka k ruéni pragkove strikaci pistoli Econo-Coat

Zapojeni

Popisy zapojeni ovladaci jednotky jsou uvedeny na
obr. 5 av tabulce 3.

POZNAMKA: Podrobné&jsi pokyny pro instalaci

naleznete v navodech ke stfikaci pistoli, k

Cerpadlu a k nasypnému zasobniku.

Je-li ovladaci jednotka sou&asti mobilniho
pragkového stiikaciho systému, nahlédnéte do
navodu k instalaci dodaného s timto systémem.
Navod k instalaci uvedeny v této pfirucce je urCen
pro instalaci samostatné ovladaci jednotky.

Tabulka 3 Pripojky

< S . Zadni panel oviadaci . o
Polozka Oznaceni Velikost jednotky Jiné zafizeni
1 Zemnicl vodic - @ Skutetné uzemnéni
se svorkou \ —
Armatura pro pfivod
o Potrubi fluidizacniho 8 mm (vng&jsi fluidiza&niho vzduchu
vzduchu (modré) primer) do nasypného
zasobniku
Potrubi o .
3 rozprasovaciho 8 mrmaggngI ggpikégrgréékoveho
vzduchu (modré) P P
4 Potrubi pratokového 8 mm (vngjsi Konektor praskového
vzduchu (Cerné) pramer) CerpadlaF
12,7 mm . o . | Vystup praskového
5 PFivodni hadice (1/-"), vnitini (”epr.'ep;!]%rt‘gek) fidicl | xerpadia
primér ] Vstup sttikaci pistole
Rukojet’ strikaci
6 Kabel stfikaci pistole - GUN OUTPUT pistole (zapojena od
vyrobce)
Zasuvka POWER
7 Kabel POWER INPUT - INPUT (zapojena od Hlavni napajeci zdroj
vyrobce)
Potrubi pfivodu _— IN
8 vzduchu 10 rﬁzﬁn_(‘\ér;)ej& 0-100 PSI Hlavni zdroj vzduchu
(modré) P 0-7 BAR

Kabel stiidavého napajeni

PFipojte vstupni napdajeci kabel k zastréce nebo k

rozvadé&di takto:

Barva vodice Funkce
Modry N (nulovy vodic)
Hnédy L (faze)
ZelenoZluty GND (zem)

P/N 3977228
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Ovladaci jednotka k ruéni praskoveé sttikaci pistoli Econo-Coat 9

/f D @ oy

aeNosTRET POWER NPT

C |
1400073A
Obr. 5 Pripojky
A. Ovladaci jednotka 1. Zemnici vodiC se svorkou Privodni hadice
Praskové cerpadlo 2. Modré vzduchové potrubi o Kabel pistole

pramé&ru 8 mm (fluidizace) Kabel POWER INPUT

3. Modré vzduchové potrubio . . .
praméru 8 mm (rozpraSovani) gﬂr%%gr\(]z?girq\%vz—:i'\]p?truba 0

4. Cerné vzduchové potrubi o
priméru 8 mm (pritok)

® oo

B.
C. Nasypny zasobnik
D. Strikaci pistole

Pozn.: Zobrazeno je typické praskove Gerpadlo a nasypny zasobnik. Zapojeni u systému s vibragnim krabicovym
podavadem se od vyobrazeného lisi. Zapojeni krabicového podavace naleznete v navodu k obsluze mobilniho
préaskového stiikaciho systému s krabicovym podavalem Econo-Coat.

© 2002 Nordson Corporation P/N 397722B



10 Ovladaci jednotka k rucni praskové sttikaci pistoli Econo-Coat

Obsluha

smi provadét jen kvalifikovany personal.
DodrZet bezpetnostni upozornéni,
uvedena zde a ve vedkeré dokumentaci.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni

A pouZivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze,
muZe byt nebezpelné.

f VAROVAN:I: V&echny nasledujici Ginnosti

oblasti vysttiku prasku musi byt uzemnéno
ke skutetnému zemnéni. NedodrZeni
t&chto varovnych pokynt mizZe mit za
nasledek znacény elektricky Sok.

f VAROVANI: Vegkeré vodivé vybaveniv

Spusténi

Pred provozovanim ovladaci jednotky musi byt

spinény nasledujici podminky:

¢ Byla provedena v8echna zapojeni popsana v
&asti Zapojeni.

e Vysou$et a filtry systému zdroje vzduchu
funguji bezchybné.

* (Qdsavaci ventilatory stfikaci kabiny jsou
zapnuty.

e Systém regenerace prasku je v provozu.
Viz obr. 6.

1. Nastavte viechny tlaky vzduchu na ovladaci
jednotce na nulu timto zplsobem:

PoloZka Oznaceni Smér uzavieni

4 Regulator Doleva
pritokového

vzduchu

5 Regulator Doleva
rozpraSovaciho

vzduchu

7 Ventil
fluidiza&niho
vzduchu

Doprava

2. Nastavte tlak pfivodniho vzduchu na 5-7 bar
(80-100 psi).

3. Nainstalujte prislugny zdroj prasku.

4, Zapnéte fluidizaci prasku.

Nasypny Otod&te ventil fluidizatniho
zasobnik vzduchu (7) o pul ota&ky doleva.
Nechte prasek v zasobniku
fluidizovat asporii 5 minut.
Vibracni Pfepnéte vypinac vibratniho
krabicovy krabicového podavace do
podavadé polohy zapnuto.

5. Prepnéte vypinat ovladaci jednotky (1) do
polohy zapnuto.

POZNAMKA: Nasledujici nastaveni tlakt vzduchu
jsou pram&rné vychozi hodnoty. Pro dosaZeni
poZadovanych vysledk( bude tfeba trochu
experimentovat.

POZNAMKA: Tlaky pritokového a rozpraovaciho
vzduchu Ize upravovat pouze pfi stfikani z pistole.

6. Nasmérujte stfikaci pistoli do kabiny a
stisknéte a pridrZte spoust. Nastavte tlaky
pritokového (4) a rozpraSovaciho (5) vzduchu
na nasledujici hodnoty:

Pritokovy vzduch: 2 bar (30 psi)
Rozprasovaci vzduch: 0,7 bar (10 psi)

POZNAMKA: K prepinani zobrazeni hodnot kV a
uA na digitaInim displeji (2) pouZijte tlacitko
SELECT MODE (6). Zistane-li ovladaci jednotka
zapnuta déle neZ 10 minut, hodnoty kV a pA jsou
uloZeny do jeji paméti.

7. Nastavte hodnoty kV nebo pA podle potfeby
pomoci tlacitek SET POINT + a - (3).

POZNAMKA: Hodnota kV se mé&ni po
nasobcich 1. Hodnota uA se méni po
nasobcich 5.

POZNAMKA: Hodnotu kV vynulujete
soutasnym stisknutim a p¥idrZzenim tlacitek
+a - (SET POINT), dokud se na displeji
neobjevi 0.

8. Stiskn&te spoust sttikaci pistole a vyzkou&ejte
strukturu nastiiku. Upravte hodnoty kV nebo
uA a tlaky pritokového a rozpradovaciho
vzduchu tak, abyste ziskali poZadovanou
strukturu nastfiku.

P/N 397722B
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‘Ovladaci jednotka k ruéni pragkové strikaci pistoli Econo-Coat 11

Vypnuti
Viz obr. 6.

1. Vypné&te hlavni pfivod vzduchu a uvolnéte tlak

vzduchu v systému.

2. Uzavfete ventil fluidizagniho vzduchu (7) a
oto&te regulatory pritokového a
rozpragovaciho vzduchu (4, 5) doleva az na

doraz.

3. Vypnéte fluidizaci prasku.

Nasypny Otodte ventil fluidizaZniho
zasobnik vzduchu (7) zcela doprava.
Vibracéni Prepnéte vypinag vibratniho
krabicovy krabicového podavace do
podavac polohy vypnuto.

4. Prepné&te vypinad napajeni (1) do polohy

vypnuto.

1 2 3
| \
/. ECONO-COAT\® SYSTEM —
= =
6 3

GUN OUTPUT POWER INPUT

0

s sssone_ o | e
[==]

1400074A

Obr. 6 Obsluha ovladaci jednotky
1. Vypinag napéjeni 5. Regulator
2. Digitalni displej rozpraSovaciho

vzduchu
8. &/ taditka SET 6. Tladitko SELECT
MODE
4. Regulator 2 Ventil fluidizasni
pratokového vzduchu . Ventil fluidizaCniho
vzduchu

Pozn.: Ventil fluidizaGniho vzduchu (7) neniv
systémech s vibra&nim krabicovym
podavadem vyuZit.

© 2002 Nordson Corporation

P/N 3977228



12 Ovladaci jednotka k rugni pragkove strikaci pistoli Econo-Coat

Vyhledavani zavad

VAROVANI: Vechny nasledujici &innosti
A smi provadét jen kvalifikovany personal.

Dodrzet bezpednostni upozorneéni,

uvedena zde a ve veskeré dokumentaci.

Tato &ast obsahuje postupy pro vyhledavani

- zévad. Tyto postupy se tykaji pouze nejb&zngjsich
probléma, se kterymi se miZete setkat. Pokud
nevyresite problém za pomoci za poskytnutych
informaci, obratte se na svého zastupce
spoletnosti Nordson.

Problém

MozZné priciny

Odstranéni

1. Nepravidelna
struktura nastiiku,
nestaly nebo
nedostateény proud
prasku

Ucpani stiikaci pistole, pfivodni
hadice nebo Cerpadla

Spatna fluidizace prasku v
nasypném zasobniku

Vlhky prasek

Opotiebena tryska

Nizky rozpragovaci nebo
prutokovy tlak

Odpoijte pFivodni hadici od Cerpadia
a profouknéte ji. Rozeberte Cerpadio
a strikaci pistoli a vyCistéte je.

Pokud je ptivodni hadice ucpana

natavenym pragkem, vymeérite ji.
Rozeberte Cerpadlo a vydistéte je.
Zvyste tlak fiuidizagniho vzduchu.

Systémy s nasypnym
zasobnikem: Odstrarite prasek ze
zasobniku. Pokud je fluidizagni
deska znedist&na, vydistéte ji nebo
vymeiite.

Systémy s vibraénim krabicovym
podavacéem: Vymérite fluidizatni
diskovou vlozku na konci sbérné
trubice. Pokyny najdete v navodu k
mobilnimu pragkovému stfikacimu
systému.

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchoveé
filtry a su8icku.

Pokud je zdroj prasku znecistény,
vymeérite ho.

Vyjméte, vyGistéte a zkontrolujte
trysku. V pfipadé potfeby vyméiite
trysku.

Pokud dochazi k nadmé&rnému
opotfebeni nebo natavovani, snizte
pratokovy tlak a tlak rozpraSovaciho
vzduchu.

Zvyste tlak rozpradovaciho a/nebo
pritokového vzduchu.

Pokracovani...

P/N 397722B
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Ovladaci jednotka k ru¢ni pragkové stikaci pistoli Econo-Coat 13

Problém

MozZné pri€iny

Odstranéni

2. SniZené prichyceni
prasku, Spatna
ucéinnost prenosu

Nizké elektrostatické napéti

Spatné zapojeni elektrody

Spatné uzemnéné soucastky

Zvyste elektrostatické napéti.

Zkontrolujte odpor sestavy elektrody
pistole. Prislu§né pokyny naleznete v
navodu ke stfikaci pistoli.

Zkontrolujte hatky na soucastky, zda
na nich neni usazeny prasek. Odpor
mezi soutastkami a zemi musi byt 1
megaohm nebo méné&. Nejlepsich
vysledkd dosahnete pti 500 ohmech
améné.

3. Neni pfitomen
vysokonapétovy
vystup ze strikaci
pistole

Pogkozeny kabel stfikaci pistole

Spatna funkce tladitka spousté

Spatné& funguijici nasobit napéti

Spatné zapojeni elektrody

Chybna funkce napéjeciho zdroje

Provedte testy prachodnosti kabelu
stfikaci pistole. Pokud najdete zkrat
nebo prerudeny obvod, vymérite
kabel. Prislu§né pokyny naleznete v
navodu ke strikaci pistoli.

Provedte testy prachodnosti kabelu
stfikaci pistole a spousté&ciho
tlatitka. Pokud cesta neni
prachodna, vymérite kabel.
Prislugné pokyny naleznete v navodu
ke strikaci pistoli.

Zkontrolujte odpor nasobice napéti
stiikaci pistole. Prislusné pokyny
naleznete v navodu ke strikaci
pistoli.

Zkontrolujte odpor sestavy elektrody
stfikaci pistole podle pokynd v
navodu ke strikaci pistoli.

Odpoijte od strikaci pistole kabel
vedouci od ndsobite napéti. PYi
stisknutém tladitku spousté
zkontrolujte, zda je mezi vyvody 2 a 3
kabelu pistole na strané pistole
stejnosmérné napéti 21 V. Pokud
neni namé&rena hodnota 21V =,
obratte se na zastupce spolecnosti
Nordson.

4. Pistole bez napétia
Zadny prasek

Chybna funkce
elektromagnetického ventilu
Spatné funguijici tlatitko spouste
nebo kabel

Vyméiite elektromagneticky ventil.

Zkontrolujte odpor kabelu sttikaci
pistole. Pokud neni ve spoustécim
tlagitku nalezen zkrat ani pferueny
obvod, vymeérite kabel. Pfislusné
pokyny naleznete v navodu ke
stiikaci pistoli.

© 2002 Nordson Corporation
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14 Ovladaci jednotka k ru¢ni praskove strikaci pistoli Econo-Coat

. . ,
Elektrické schema
Viz obr. 7.
y PRINTED CIRCUIT BOARD
. 11 (SOLENOID
g RS ) (KEYPAD)J MODE SELECT
L u 1 2 NCREASE SETPOINT
12 (GUN 3 ’EF( REASE SETPOINT
(GUN) i OMMON
GROUND (GREENY/ =7
: e ; N/G 5
PNEUMATIC R e AR 5 ow
- ; “ACK 15 (POWE
SOLENOID [~ TRIGGER {ORANGE} 107 SR
2.9 %
(RED) +VDC OUT SREECOE
BLACK DT TCOM U>> *«333
1 QKKJ?Q,EIMJ J! _ ZENOPEO
i1 SHERTRR
) ooy
' RECEPTACLE | ERERAD '
(FRONT VIEW) SRR
GROUND POWER HARNESS j;
J
' CURRENT FEEDBACK .
DC POWER SUPPLY
2 POWER HARNESS
' ORANGEJ2VDA SK.
sitiss sl Loy HEROw) |
EDL 45V 4 N (1)e BLUE)
GRAY) F3VDCITS |3 M
(BLACKFZAVDT TS | t
25
D= | F5%-| SWITCH
) [
POWER HARNESS
(BLUE) '
( (BROWN)
‘ | (BROWN)
| | @rROWN)( (BROWN) (BROWN) | Fl
) _(BROWN) |
\ (GRN W/YEL) FUSiESéDER
TN US
(BLUE) (BLUE) (BLUE)
. 2 (BLUE) F2
LINE FILTER 3
gl POWER
JUMPER & 3 INPUT
! i i Z
| a =
| = Clm 4 2 |
! Bl 2|2 Zle i
‘ z a5 ola
&) =@ x| I '
5] 3|8 a
| o = a
| ) -
i (GRN W/YEL) (GREEN W/YELLOW) ‘ 1
‘ al l L GND . :
GND | oND ‘ f%’gg ‘
JUMPER NO2 NO.1 !
‘
‘ e ‘
VN ‘ VAN
! FOIL GROUND TAB | .
CONTROLLER | |
CABINET
COVER )
GND 1400058A
Obr. 7 Elektrické schéma
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Schéma vzduchotechniky
Viz obr. 8.

P JA—
REGULATORY A UKAZATELE |
(SESTAVA)

KONTROLN
VENTILY

JEHLOVY

VENTIL

VSTUP

1400059A
Obr. 8 Schéma vzduchotechniky
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16 Ovladaci jednotka k rugni praskoveé strikaci pistoli Econo-Coat

Oprava

smi provadét jen kvalifikovany personal.

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti

DodrZet bezpednostni upozornéni,
uvedena zde a ve veskeré dokumentaci.

z nasledujicich ukonu vypnéte oviadaci

f VAROVANI: Pred provadénim kteréhokoli

jednotku a odpojte cely systém od
napajeciho zdroje. Nedodrzeni téchto
varovnych pokynl maZe mit za nasledek
znadny elektricky Sok.

z nasledujicich tkond uvolnéte tlak

f VAROVANI: Pred provad&nim kteréhokoli

vzduchu v systému a odpojte systém od
zdroje vzduchu. NedodrZeni téchto
pokyn( muiZe vést k zran&ni osob.

Vyména sestavy regulatoru
Viz obr. 9.

1.

Vypnéte ovladaci jednotku a odpojte ji od
napajeciho zdroje.

Uvolnéte tlak vzduchu a odpojte oviadaci
jednotku od zdroje vzduchu.

Sejméte kryt (1).

. Odpojte vzduchova potrubi od soustavy

regulatoru (5).

Odsroubuijte pripojnou matici (3). Vyjméte
sestavu regulatoru a tésnéni (4) z ovladaci
jednotky.

Nainstalujte novy regulator a tésnéni opalnym
postupem podle krokd 3-5. Zapojeni
vzduchovych potrubi najdete ve schématu
vzduchotechniky v &asti Vyhledavani zavad.

Vyména elektromagnetického
ventilu

Viz obr. 9.

1.

®

Vypnéte ovladaci jednotku a odpojte ji od
napajeciho zdroje.

Uvolnéte tlak vzduchu a odpojte ovladaci
jednotku od zdroje vzduchu.

Sejméte kryt (1).

Odpoijte vzduchové potrubi od T-kusu (6) a
kolena (7).

Odpojte konektor vodi€l (2) od desky
tigt&nych spoja.

POZOR: Pri odpojovani paskovych kabeld
dejte pozor, abyste neporusili Zadne
vodicCe.

Opatrné prestrinnéte &tyti kabelové Gvazy
spojujici svazek kabell elektromagnetu (9) se
svazky kabell vstupu pistole (10) a napajeni
(11).

Od&roubujte a odstrarite matice a podloZky
(12) a vyjméte sestavu elektromagnetického
ventilu (8) z ovladaci jednotky.

Vyjméte T-kus a kolena z pavodni sestavy
elektromagnetického ventilu a ocistéte jejich
zavity. Pred instalaci T-kusu a kolen na novou
sestavu elektromagnetického ventilu omotejte
zavity teflonovou paskou.

Nainstalujte novou sestavu
elektromagnetického ventilu opacnym
postupem podle krokl 3-8.

P/N 397722B
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Obr. 9 Oprava ovladaci jednotky

1400061A

1. Kryt 5. Sestavaregulatoru 9. Svazekvoditi k
2. Konektor vodid( 6. T-kus elektromag.rleatu
3. PFipojna matice 7. Koleno 10. ﬁi"sié?g"c’d‘cu ke vstupu
4. T&snéniregulatoru 8. \?&sﬁ:a elektromagnetického 11. Svazek voditd k napajecimu
zdroji
12. Matice a podlozky
© 2002 Nordson Corporation P/N 397722B
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Tato stranka je prazdna zamérné.
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a
servisni stfedisko Nordson nebo se obratte na mistniho
zastupce spolednosti Nordson. K vyhledani spravného
popisu a umist&ni dilii pritom pouZijte seznam dilii
obsahujici idaje usporadané v péti sloupcich a
doprovodné ilustrace.

Pou?Ziti ilustrovaného seznamu
nahradnich dilu

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji islim,
ktera prisludné dily identifikuji na ilustracich
nasledujicich za kaZdym seznamem dil(. Kod NS
oznaduje, Ze dil uvedeny v seznamu neni v pfisiudneé
ilustraci vyobrazen. Pomi¢ka (—) je pouZita tehdy,
jestlize &islo dilu plati pro v8echny nahradni dily v
prisludné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je &islo dilu pouZivané spole¢nosti
Nordson Corporation. Rada pomiek v tomto sloupci

Ve sloupci Oznageni je uveden nazev nahradniho dilu a
kde je to zapotfebi, také jeho rozméry a dali
charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

¢ Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i
poloZzky 1a 2.

® Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i
polozku 2.

¢ Jestlize objednate poloZku 2, obdrZite pouze
poloZku 2.

Gislo uvedené ve sloupci Po&et udava mnoZstvi
potfebné na jednotku, sestavu nebo podsestavu. Kod
AR (Dle potfeby) se pouZiva tehdy, jestlize se Cislo difu
vztahuje k hromadné poloZce objednavané ve vétsich
mnoZstvich nebo jestlize mnoZstvi v sestavé zavisi na
verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na
poznamky uvedené na konci kaZzdého seznamu
nahradnich dilG. Tyto poznamky obsahuji dlleZité

(------ ) znamena, Ze nahradni dil nelze objednavat informace ty-kajici se pouZivani a objednavani. Proto je
samostatné. jim tfeba vénovat obzvlastni pozornost.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
= 0000000 | Sestava 1
1 000000 e Podsestava 2 A
2 000000 e oDil 1
© 2002 Nordson Corporation P/N397722B




20 Ovladaci jednotka k ru¢ni pragkové strikaci pistoli Econo-Coat

Nahradni dily externi ovladaci

jednotky
Viz obr. 10.
Poloha P/N Oznadeni Potet Upozornéni
— 1007965 CONTROLLER, manual, Econo-Coat, 1 A
short power cord
— 1027063 | CONTROLLER, manual, Econo-Coat, | 1 B
long power cord
1 1005659 | + NEEDLE VALVE, straight, '/4-in. NPT x | 1
8-mm tube
NS 972930 + PLUG, 8-mm tube, plastic 1 Cc
2 1005067 | « CONNECTOR, bulkhead, 8-mm tube x 1
‘/4 in. RPT
3 941181 | « O-RING, silicone, 0.563 x 0.750 x 0.94 in. 4
4 1005068 « CONNECTOR, bulkhead, 10-mm tube x IR
1/4 in. RPT
5 131477 '« FUSE, 2.00, fast-acting, 250 V, 5 x 20 2
6 288804 | ¢ FUSE HOLDER, panel mount, 5x20 2
7 984192 |+ NUT, lock, "/o-in. NPT, nylon 1
'''' 8 972808 + CONNECTOR, strain relief, p-in. NPT 1
9 11010223 « CORD, power short, controller to J box 1 A
9 1027067 | « CORD, power, long, 15 ft (4.6 m) 1 B
10 ~ - - ---| '« CABINET, controller 1 -
11 S « RECEPTACLE, handgun ddtb‘u‘t” 1
12 939122 + SEAL, conduit flttlng, 1/2 |n ' 1
13 984526 | - NUT, lock, 1/2 -in. condurt 1
14 71002711 |« FITTING, tube, push in, bulkhead union, 2
8-mm tube
15 240674 | + TAG,ground 4
16 ------ | + WASHER, lock, m, spllt M5 steel zrnc ] 13
17 - --- - . NUT hex, M5 brass 5
18 | ------ « WASHER, flat, m regular M5 stalnless steel 15
19 134575 | « WIRE, ground ' I
20 | 322404 '« SWITCH, rocker, DPST, dust tight 1
21 288821 | s REGULATOR, assembly, 0-60 psi, 0- -4 bar 2
22 .- ---| « LABEL, controller keypad Econo Coat R
23 | ------ + 'SCREW, pan head, slotted, M5 x 10, steel, 8
zinc
24 | ------ « COVER, controller cabinet B
25 | 1005671 | « GASKET, cover, controller cabinet 1
POZN. A: Tato ovladaci jednotka (P/N 1007965) ma kratkou napajeci 8iidiru, ktera se v systémech s krabicovym
podavagem pripojuje do svorkové skfitiky nebo k vypinadi napajeni.
B: Tato ovladaci jednotka (P/N 1027063) méa napajeci iitiru dlouhou 15 stop (cca 4,5 m), kterou Ize
pripojit bud' k zastréce, nebo ptimo k napéjecimu zdroji.
C: Tato zastréka se nainstaluje do vystupu jehlového ventilu (poloZka 1) v pripadech, kdy ovladaci jednotka
nemusi regulovat fluidiza&ni vzduch.
NS: Bez zobrazeni

P/N 3977228
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Ovladaci jednotka k rugni pragkové sttikaci pistoli Econo-Coat 21

GUN QUTPUT

12
™

3
Viz Detail A 14
20

. EcoNo-COAT® SYSTEM ———

- -/

18\/'\5;?/\/19

i 16
7
! Detail A

24
25
1400064A
Obr. 10 Nahradni dily externi ovladaci jednotky
Pozn.: Sestava uzemn&ni znazorn&na v Detailu A je také na vnitfni strané krytu skrin& ovliadaci jednotky.
© 2002 Nordson Corporation P/N 3977228



22 Ovladaci jednotka k ru¢ni pragkové sttikaci pistoli Econo-Coat

Nahradni dily externi ovladaci

jednotky
Viz obr. 11.

Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
26 335441 * FILTER, line, with connector 1
B R B v 7y steel e e o

28 | ------ « WASHER, lock, m, spht M4 steel zmc ! 4
29 | ------ '« WASHER, ﬂat M4, narrow steel, zmc 4
30 | ------ « SCREW, pan head, slotted, M3x8 zmc o 8
31 | e « WASHER, lock, m, external, M3, steel, zmc 8
32 288803 | + POWER SUPPLY, 24,5, 12 Vdc, 40W 1
33 1006024 « HARNESS, power ‘switch to power supply o 1
34 1006023 | - " HARNESS, power, filter to switch 1
35 130630 « JUMPER, ground, cabinet E
36 320231 '« PRINTED CIRCUIT BOARD, gun control, | 1
Econo-Coat
37 141603 « SEAL, panel regulator 2
38 11006025 | + HARNESS, power, power supply to PCB 1
39 | 900742 + TUBING, polyurethane, 6-mm OD, blue AR
40 900619 « TUBING, polyurethane 8-mm OD, black | AR
41 972286 « REDUCER, 8 -mm Stem X 6-mm tube 2
42 972931 | « TEE, male run, 8-mm tube x 1/,-in. unlversal 1
43 1005178 | « TEE, male branch, 6-mm tube x !/g-in. 1
universal
""" 44 129933 + ELBOW, male, 10-32 x '/g- in. ID 2
45 1020231 '« GROMMET, rubber, 0.125 ID x 0.188-in. OD 2
46 972276 | + ELBOW, male, 8-mm tube x '/g-in. universal 1
47 1005679 SOLENOID VALVE, 3 way, 24 Vdc, 2W 1
48 | 933469 | + LUG, 90, double, 0.250, 0.438 in. 1
49 163443 - JUMPER, ground, cabinet, lid, 15in. 1
50 | 1021472 | s VALVE, check, 6- mm tubex6 mm tube N -
51 © 939110 | . STRAP cable 0875 -in. dla ST 4
NS - ----- | « SCREW, pan head, slotted, M6 x 12, zinc 4 D
‘NS | ------ "« WASHER, lock, M, internal, M6, steel, zinc | 4 D
POZN. D: Pomocitéchto Sroubt a podloZzek ptipevnite oviadaci jednotku k voziku.
AR: Dle potfeby
NS: Bez zobrazeni

P/N 397722B
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Detail B Detail C

1400070A

Obr. 11 Nahradni dily interni oviadaci jednotky

©® 2002 Nordson Corporation P/N 397722B



24 Ovladaci jednotka k ru¢ni pragkové strikaci pistoli Econo-Coat

Volitelné montazni konzoly

Konzola pro montaz na zabradli

Viz obr. 12.

Pomoci této konzoly pripevnite oviadaci jednotku
k zabradli stanovist& obsluhy ve stfikaci kabin&.

Obr. 12 Konzola pro montaz na zabradli

Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni

— 1023687 KIT railmount bracket, Econo Coat 1

1 R BRACKET rallmount Econo Coat 1
2 125112 "« NUT, hex, jam, M8, steel, zinc 2

3 982417 | « SCREW, machine, hex, M8 x 25, zmc - 2 A

3 345492 . SCREW machlne hex, M8x55 zmc - 2 A
4 ‘982214 | '+ SCREW, pan head, slotted, M5 x 20, zinc 3 B

POZN. A: Jeden par t&chto §roubl nebude vyuZit. Jsou dodavany dva pary, ale pouZije se jen jeden, podle
tloustky zabradli.
B: Tyto &rouby nahradi t¥i ze roubl v pFistupovém krytu ovladaci jednotky.
1
1400711A

P/N 397722B
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Ovladaci jednotka k rugni pragkové strikaci pistoli Econo-Coat 25

Konzola pro montaz na sténu
Viz obr. 13.

Pomoci této konzoly ptipevnite ovladaci jednotku
ke sténé strikaci kabiny.

Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
= 1021Q§§ e KIT wallmount bracket, Econo- Coat \1
1 I et - BRACKET walimount Econo Coat _1
2 i 984707 « NUT, hex, M8, steel zinc 4
3 983404 N “WASHER, Iock M, spllt M8 steel zinc 4
4 983013 « WASHER, fiat, regu|ar 8, steel, zinc 8
5 982563 « SCREW, pan head, slotted, M8 x 40 4
/>~
/ T~
e/ T~
§§74§ ~—
5
L /
\\\ /
~__ S /
~

/@ == -] oo
2
3 4
S e U e
1400713A
Obr. 13 Konzola pro montaz na sténu
Vedeni prasku a vzduchu
Objednavejte v nasobcich jedné stopy
(cca 30 cm).
P/N Oznaceni Upozornéni
900740 AIR TUBING, 10 -mm OD, black, polyurethane
900618 i AIR TUBING, 8- mm OD, blue, polyurethane -
900619 | AIR TUBING, 8- mm 'OD, black, polyurethane -
’900650‘ B POWDER TUBING, 127 mm( /2 in. )ID biue - ‘ D ;
900648 | POWDERTUBING, 11-mmiD,blue | A
900649 POWDER TUBING,9.5 mm (3/8 ln.) ID, blue A
POZN. A: Tyto volitelné velikosti hadic pro pfivod pragku mohou pro urcité aplikace zlepsit pratok prasku
a strukturu nastfiku.

© 2002 Nordson Corporation P/N 397722B
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