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Introduction  O-1

Nordson International

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 | 4205-4124 4971
Denmark | Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany | Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg | 49-4131-8940 49-4131-894 149
Disseldorf - | 49-211-3613169 | 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-9619400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-1186263 | 7-812-1186 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,
USA

1-440-988-9411

1-440-985-3710

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_K-0702
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Ruéni praskova stfikaci pistole Econo-Coat 1

Rucni praskova strikaci pistole Econo-Coat

Bezpecnost

Tyto bezpelnostni predpisy si preCtéte a
dodrZujte je. V dokumentaci jsou na pfrislusnych
mistech uvedeny vystrahy, vyrovani a pokyny
specifické pro jednotlivé iukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni,
véetné téchto pokynu, byla trvale pristupna véem
osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadg;ji
jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni
dodané spolecnosti Nordson bude nainstalovano,
obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti
zaméstnanci nebo pracovnici dodavatel(, ktefi
jsou vySkoleni tak, aby bezpecné zvladali svéfené
ukoly. Jsou obeznameni se vSemi prislusnymi
bezpecnostnimi pravidly a pfedpisy a maji
nalezitou fyzickou zpusobilost k provadéni
svéfenych ukola.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zptisobem, nez
jaky je popsan v dokumentaci, ktera je spolecné s
nim dodana, maze mit za nasledek Uraz osob
nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zpUsob pouzivani zafizeni se
poklada napfriklad:

® pouZivani neslugitelnych materiald

® provadéni neopravnénych Uprav

® odstranovani nebo obchazeni bezpetnostnich
kryt(l a blokovacich zafizeni

* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych
dilt
® pouzivani neschvalenych pridavnych zatizeni

® prekraCovani maximalni provozni zatiZitelnosti
zarizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimen-
zovano a schvaleno pro prostredi, ve kterém bude
pouZzivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zarizeni dodaného spole¢nosti Nordson
pozbyvaji platnosti, pokud nejsou dodrzeny
pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a
udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v
souladu s federalnimi, statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokyn( predejdete
Grazam.

* Nesvérfujte obsluhu ani opravy &i udrzbu

zafizeni osobam, které nemaji potfebnou
kvalifikaci.

* Neuvadsjte zafizeni do provozu, pokud jsou
poruSeny jeho bezpecnostni kryty, dvirka Ci
vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci
zafizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani
nevyrazujte z Cinnosti zadna bezpecnostni
zarizeni.

* Udrzujte bezpecnou vzdalenost od zafizeni,
které je v pohybu. Je-li tfeba provést nastaveni
nebo opravu zarizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vycCkejte, dokud
zafizeni nebude v naprostém klidu. Odpojte
privod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se
zamezilo jeho nenadalému uvedeni do
pohybu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo opravy
systémi nebo soucasti, které jsou pod tlakem,
uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky
tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych
obvod zafizeni vypnéte spinace, zablokujte je
a opatrete vystraznymi tabulkami.

* Ke v8em pouzivanym materialim si obstarejte
prisludné listy s bezpecnostnimi udaji a
dukladné se s nimi seznamte. Dodrzujte
pokyny vyrob-ce k bezpe&nému pouzivani
material(l a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporucené osobni ochranné prostfedky.

* Aby se predesSlo Uraziim, je na pracovisti nutno
vénovat pozornost i méné zjevnym
nebezpedim, ktera ¢asto nelze Uplné odstranit,
na-priklad horkym povrchdm, ostrym hranam,
elektrickym obvodiim pod napétim a
pohyblivym diliim, které z praktickych d{ivod(
nemohou byt uzavieny nebo jinak chranény.

© 2002 Nordson Corporation
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2 Rucni praskova strikaci pistole Econo-Coat

Pozarni bezpeénost

DodrZovanim nasledujicich pokyn( pfedejdete
vzniku poZaru nebo nebezpeci vybuchu.

* V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji
hoflavé materialy, nekutte, neprovadgéjte
svareGskeé nebo brusitské prace a
nepouzivejte otevieny oheri.

® Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti
vzniku nebezpecnych koncentraci tékavych
materialll nebo vypar(. P¥i pouzivani materialt
se fidte mistnimi zakonnymi predpisy nebo
prislusnymi materialovymi listy s
bezpecnostnimi udaji.

e Ba&hem prace s hotlavymi materialy
neodpojujte elektrické obvody, které jsou pod
napétim. P¥i vypinani elektrického proudu
pouZijte vzdy nejdrive hlavni vypinac, aby se
zamezilo jiskreni.

* Seznamte se s umisténim tlaCitek nouzovych
vypinacl, uzaviracich ventill a hasicich
pristrojl. Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci
kabiné, neprodlené vypnéte stfikaci systém i
odsavaci ventilatory.

e Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni
provadgéjte v souladu s poky-ny uvedenymi v
dokumentaci dodané se zarizenim.

® Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které

jsou pro zafizeni uréeny. Informace arady
tykajici se nahradnich dil(i ziskate u svého
zastupce spolecnosti Nordson.

Uzemnéni

VAROVAN:I: Provoz zavadného elektro-

A statického zafizeni je nebezpecny a miize
zpusobit smrtelny Uraz elektrickym
proudem, pozar nebo vybuch. Do planu
periodické udrzby zarad'te kontroly
elektrického odporu. Jestlize zazna-
menate i mirny elektricky Sok nebo si
povsimnete jiskfeni Ci vzniku elektrického
oblouku, neprodlené vypnéte vSechna
elektricka nebo elektrostaticka zarizeni.
Neuvadeéjte zafizeni opakované do
provozu, dokud problém nebude
rozpoznan a odstranén.

VesSkereé prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny
nebo ve vzdalenosti do 1 metru od jejich otvort se
pokladaji za prace provadéné v nebezpetném
prostredi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové
musi byt provadény v sou-ladu s predpisy NFPA
33, NFPA 70 (NEC ¢l. 500, 502, a 516) a NFPA 77
v poslednim platném znéni.

V3Sechny elektricky vodivé pfredméty v
oblastech stfikani prasku maji byt uzemnény,
priCemz elektricky odpor zemniciho vedeni
meéfeny pomoci pristroje, ktery kontrolovany
obvod napaji napétim o velikosti nejméné 500
voltd, nema byt vy$Si neZ 1 megaohm.

* Mezi soucCasti zafizeni, které maji byt
uzemnény, patfi mimo jiné podlaha oblasti
strikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné
zasobniky, drZzaky fotobunék a profukovaci
trysky. Obsluzny personal pracuijici v oblasti
stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského
téla mlZe byt zdrojem nebezpedi vzniceni.
Osoby, které stoji na povrchu opatfeném
natérem, napfiklad na obsluzné ploSing, nebo
které maji nevodivou obuv, nejsou uzemnéné.
Obsluzny personal musi pfi praci s
elektrostatickym zafizenim nebo v jeho okoli
pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo
zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi
elektrostatickymi stfikacimi pistolemi navic
udrZovat trvaly kontakt mezi pokoZzkou rukou a
rukojeti pistole, aby tak zamezili pfipadnym
elektrickym Sokiim. Pokud je nezbytné pouziti
rukavic, odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo
prsty, pfipadné pouZzivejte elektricky vodive
rukavice nebo zemnici pasek pripojeny k
rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému
zemnicimu bodu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi
praskovych stfikacich pistoli odpojte zdroj
elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody
pistoli.

* Po dokonc&eni opravy nebo udrzby zafizeni
Opét pripojte vSechny jeho odpojené soucasti,
zemnici kabely a vodice.

P/N 397721B
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Ruc¢ni praskova stfikaci pistole Econo-Coat

Postup v pripadé nespravné
funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni
nefunguji spravné, neprodleng je vypnéte a
provedte nasledujici kroky:

Odpoijte privod elektrického proudu a
zablokujte jej. Zavfete pneumatické uzaviraci
ventily a uvolnéte tlaky.

Zjistéte dlaivod nespravné funkce zafizeni a
provedte prislusnou napravu. Teprve poté je
zafizeni mozno opét spustit.

Obeznameni

Rucni praskova strikaci pistole Econo-Coat
elektrostaticky nabiji a nanasi organicky prasek a

Likvidace

Likvidaci zarizeni a material(i pouzitych pfi jeho
provozu provadegéjte v souladu s mistnimi
zakonnymi predpisy.

Soucasti strikaci pistole

Popis hlavnich souCasti stfikaci pistole najdete v
tabulce 1.

vytvari ochrannou vrstvu. Vyménu nasobiCe napéti

integrovaného napajeciho zdroje mize provést
uzivatel.

POZNAMKA: Strikaci pistole by méla byt
pouzivana pouze s ovladaci jednotkou rucni
praskové strikaci pistole Econo-Coat.

Viz obr. 1.

Tabulka 1 Soucasti stfikaci pistole

Poloha Oznaceni Funkce
1 Hak pro uloZeni Umoziiuje bezpelné zavéSeni strikaci pistole pro
uloZeni.
2 Nasobi¢ napéti Prevadi nizké napéti ovladaci jednotky na velky
elektrostaticky naboj.
3 Sestava elektrody Nabiji rozpraSovany prasek elektrostatickym nabojem
vytvofenym nasobi¢em napéti.
4 Tryska Urduje tvar a strukturu proudu prasku, ktery opousti
. . strikaci pistoli.
POZNAMKA: Vyobrazena je L, L.
standardni konicka tryska. K U konicke trysky, ktera je zde vyobrazena, Ize
: L g ' posouvanim nastavovaciho hrdla (4a) k deflektoru (4b)
dispozici jsou i jiné trysky. o . - N
Informace o volitelnych nebo od ného ménit strukturu nastriku.
tryskach a o jejich ® Chcete-li docilit uzsi nastrik, posurite nastavovaci
objednavani najdete v ¢asti hrdlo smérem k deflektoru.
Opce. ® Chcete-li docilit SirSi nastrik, posurite nastavovaci
hrdlo smérem od deflektoru.
5 Vstupni adaptér SlouZi k pripojeni hadice pro privod prasku ke strikaci
pistoli.
6 Spoust’ Spousti stfikaci pistoli a vypousti nabity prasek z trysky.
7 Kabel Napaji stfikaci pistoli a prenasi informace mezi pistoli a
ovladaci jednotkou.

© 2002 Nordson Corporation
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4 Rucni praskova strikaci pistole Econo-Coat

Obeznameni (POkr.)
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Obr. 1 Soudasti strikaci pistole
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Rucni praskova stfikaci pistole Econo-Coat 5

Teorie ¢innosti
Viz obr. 1.

KdyzZ obsluha stiskne spoust’ (6), nasobi¢ napéti
(2) vytvori kolem elektrody v trysce (4) stfikaci
pistole elektrostatické pole.

Ovladaci jednotka pusti stlaceny vzduch do
praskového Cerpadla, ¢imz je zviteny prasek
vtaZzen sbérnou trubici a dale hnan hadici pro
privod prasku do stfikaci pistole.

KdyZ se praSek dostane do pistole, proudi do
vstupniho adaptéru (5), kolem sestavy elektrody
(3), kde je elektrostaticky nabit, a ven z trysky.
Nabity prasek je pak pritahovan k uzemnénym
predmétim ve strikaci kabiné.

Natérovy prasek je vétSinou fluidizovan jednim ze
dvou zpulsobl:

Nasypny zasobnik: Prasek je umistén do
nasypného zasobniku, jehoZ dno je tvofeno
porézni membranou zvanou fluidizaCni deska.
Prasek v zasobniku je fluidizovan pfi prdchodu
stlaceného vzduchu fluidiza¢ni deskou.

Vibracni krabicovy podavacé: Krabice s praSkem
je umisténa na vibracni krabicovy podavac, ktery
protfepavanim udrZuje v krabici rovhomérné
rozloZeni prasku. Prasek v krabici je fluidizovan
stlaCenym vzduchem zavedenym ke spodnimu
hrdlu sbérné trubice praskového Cerpadla.

Technicke udaje
POZNAMKA: Vzhledem k neustalym technickym

vylepSenim podléhaji tyto parametry zménam bez
predchoziho upozornéni.

Viz tabulka 2.

Tabulka 2 Parametry stfikaci pistole

Tlaky vzduchu
Pratok 2 bar (30 psi)
RozpraSovani 0,7 bar (10 psi)
Elektrické pozadavky
Vystupni napéti | max. 95 kV
Vystupni proud | max. 100 uA

POZNAMKA: Vstupni vzduch musi byt &isty a
suchy. Pouzivejte suSiCku vzduchu chladiciho typu
nebo v provedeni s regenerativnim vysousecim
prostfedkem, ktera dokaze pfi maximalnim tlaku
vstupniho vzduchu dosahnout rosného bodu

3,4 °C (38 °F) nebo niz8iho. Pouzivejte filtracni
systém s predfiltraci a splyvajicimi filtry schopnymi
odstranit olej, vodu a necistoty o velikosti ¢astic
mensi nez 1 mikron.

© 2002 Nordson Corporation
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6 Rucni praskova strikaci pistole Econo-Coat

Zapojeni

smi provadét jen kvalifikovany personal.

Je-li stfikaci pistole soucasti mobilniho
praskového strikaciho systému, nahlédnéte do
navodu k instalaci dodaného s timto systémem.
Navod k instalaci uvedeny v této pfiru€ce je uréen

f VAROVANI: V3echny nasledujici innosti

DodrZet bezpetnostni upozornéni,
uvedena zde a ve veSkeré dokumentaci.

Viz obr. 2.

Popis zapojeni, ktera je nutno pfi instalaci ru¢ni
praskové stfikaci pistole Econo-Coat provést,
najdete v tabulce 3.

pro instalaci samostatné stfikaci pistole.

POZNAMKA: Podrobnéjsi pokyny pro instalaci
naleznete v priruckach k fidici jednotce a k

praskovému Cerpadlu.

Tabulka 3 Pripojky

< S . Zadni panel ovladaci R .
Polozka Oznaéeni Velikost jednotky Jiné zarizeni
1 Zemnici vodi¢ - @ Skute¢né uzemnéni
Armatura pro privod
5 Potrubi fluidizacniho 8 mm (vngjsi fluidiza¢niho vzduchu
vzduchu (modré) primér) do nasypného
zasobniku
Potrubi o x .
< . 8 mm (vn&;jSi /—\ Konektor praskového
3 rozprasovaciho o VT - N -
vzduchu (modré) pramer) \/—\ Cerpadla A
4 Potrubi pratokového 8 mm (vnéjsi Konektor praskového
vzduchu (€erné) primér) Cerpadla F
12,7 mm T Vystup praskového
- . . 1, » e (nepfipojena k o
5 Privodni hadice (/2 ) vrvntrm ovladaci jednotce) cerpadlavl’ o
prameér Vstup stfikaci pistole
Rukojet’ stfikaci
6 Kabel stfikaci pistole - GUN OUTPUT pistole (zapojena od
vyrobce)
Zasuvka POWER
7 Kabel POWER INPUT - INPUT (zapojena od | Hlavni napajeci zdroj
vyrobce)
Potrubi pfivodu o IN
8 vzduchu 10 ”;L”ﬁf‘érr‘)els' 0-100 PSI Hlavni zdroj vzduchu
(modré) P 0-7 BAR

P/N 397721B

© 2002 Nordson Corporation




Rudni praskova stfikaci pistole Econo-Coat 7

GuN oNTPET POWEP INPYT

9 || =

o] [

Ly Nordson.

C
1400073A
Obr. 2 Pripojky
A. Ovladaci jednotka 1. Zemnici drat PFivodni hadice
Praskové Cerpadlo 2. Modré vzduchové potrubi o Kabel pistole

praméru 8 mm (fluidizace)

3. Modré vzduchové potrubi o
praméru 8 mm (rozprasovani)

4. Cerné vzduchové potrubi o
priiméru 8 mm (pratok)

Kabel POWER INPUT

Modré vzduchové potrubi o
priméru 10 mm (IN)

© N ;

B.
C. Nasypny zasobnik
D. Strikaci pistole

Pozn.: Zobrazeno je typické praskové ¢erpadlo a nasypny zasobnik. Zapojeni u systém s vibraénim krabicovym
podavacem se od vyobrazeného liSi. Zapojeni krabicového podavace naleznete v navodu k obsluze
Econo-Coat - mobilni praskovy strikaci systém s krabicovym podavacem.

© 2002 Nordson Corporation P/N 397721B



8 Rucni praskova strikaci pistole Econo-Coat

Obsluha

VAROVANI: V&echny nasleduijici &innosti
A smi provadét jen kvalifikovany personal.

Dodrzet bezpetnostni upozornéni,

uvedena zde a ve veSkeré dokumentaci.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni

A pouzivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze,
mUze byt nebezpecné.

pouZzivana, pokud odpory nasobite nebo
sestavy elektrody nejsou v rozmezich
specifikovanych v tomto navodu k
obsluze. Neni-li tomuto varovani vénovana
pozornost, muize to mit za nasledek Uraz
0sob, pozar Ci poSkozeni majetku.

f VAROVANI: Stikaci pistole nesmi byt

oblasti vystfiku praSku musi byt uzemnéno
ke skuteCnému zemnéni. NedodrZeni
téchto varovnych pokynt mlZze mit za
nasledek znacCny elektricky Sok.

f VAROVANI: Veskeré vodivé vybaveni v

Spusténi
Pfed provozovanim rucni praskové strikaci pistole

Econo-Coat musi byt splnény nasledujici
podminky:

* Byla provedena vSechna zapojeni popsana v
Casti Zapojeni.

* \ysou$ec a filtry systému zdroje vzduchu
funguiji bezchybné.

* (Odsavaci ventilatory stfikaci kabiny jsou
zapnuty.

* Systém regenerace prasku je v provozu.

1. Nastavte hodnotu kV a tlaky fluidizacniho
vzduchu a vzduchu ¢erpadla podle popisu v

¢asti Obsluha v navodu k obsluze ovladaci
jednotky.

2. Nasméruijte stfikaci pistoli do stfikaci kabiny a
stisknéte spoust.

3. Upravte velikost s strukturu nastfiku podle
pottreby.
Viz obr. 1.

® Pro uZz8i nastrik posurite nastavovaci hrdlo
(4a) na trysce smérem k deflektoru (4b).

* Pro SirSi nastfik posurte nastavovaci hrdlo
(4a) na trysce smérem od deflektoru (4b).

POZNAMKA: Nastaveni hodnoty kV a tlak
vzduchu najdete v navodu k obsluze ovladaci
jednotky v ¢asti Obsluha.

Vypnuti

1. Prepnéte vypinac na ovladaci jednotce do
polohy vypnuto.

2. Nastavte v8echny tlaky vzduchu na nulu a
uvolnéte tlak vzduchu v systému.

w

Uzemnénim elektrody pistole vybijte veSkeré
jeji zbytkové napéti.

4. Provedte kroky popsané v odstavci
KaZdodenni udrzba.

cC

drzba

VAROVANI: Vsechny nasledujici ginnosti
smi provadét jen kvalifikovany personal.
DodrZet bezpe&nostni upozornéni,
uvedena zde a ve veSkeré dokumentaci.

VAROVANI: Pred provadénim kteréhokoli
z nasledujicich tkon( vypnéte ovladaci
jednotku pistole a odpojte cely systém od
napajeciho zdroje. NedodrzZeni téchto
varovnych pokyn(i mize mit za nasledek
znacny elektricky Sok.

VAROVANI: Pred provad&nim kteréhokoli
z nasledujicich tkont uvolnéte tlak
vzduchu v systému a odpojte systém od
zdroje vzduchu. NedodrZzeni téchto
pokynli miZe vést k zranéni osob.

> B P

P/N 397721B
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Rucni praskova stfikaci pistole Econo-Coat 9

Kazdodenni udrzba

P¥i Cisténi stfikaci pistole postupujte nasledujicim
zplsobem.

Viz obr. 3.

POZNAMKA: Pokud je to zapotiebi, odstraiite
tésnici krouZky a vyCistéte dily kusem latky
namocenym v isopropylu nebo ethanolu. Dily vSak
do alkoholu neponofujte. NepouZivejte Zadna jina
rozpoustédia.

opatrné odstrarite z jednotlivych ¢asti
pomoci drevéného nebo plastového koliku
Ci podobného nastroje. Nepouzivejte
nastroje, které by mohly zpusobit
poskrabani plastového povrchu. Ve
vzniklych ryhach by dochazelo k usazovani
a pripékani prasku.

@ POZOR: Usazeny nataveny prasek

1. Vypnéte ovladaci jednotku a odpojte systém
od napajeciho zdroje.

2. Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte
systém od zdroje vzduchu.

3. Odpoijte hadici pro privod prasku (6) od
Cerpadla.

4. Nasmeérujte pistoli do kabiny a pomoci
nizkotlakého vzduchu vyfouknéte ze stfikaci
pistole a z pfivodni hadice zbyly prasek.

5. Odmontujte dily trysky (3).

6. Odpoijte hadici pro pfivod prasku a sundejte
vstupni adaptér (5).

7. Uvolnéte aretacni Sroub (4) a tahnéte korpus
(2) od stfikaci pistole, dokud neodhalite
sestavu elektrody (1). Davejte pozor, abyste
pri snimani korpusu neposkodili sestavu
elektrody.

8. V3echny dily ocCistéte nizkotlakym stlatenym
vzduchem.

9. Zkontrolujte t&snici krouzky a poSkozené
vymeiite.

Pravidelna udrzba

Provedte Testy priichodnosti a odporu podle ¢asti
Vyhledavani zavad.

© 2002 Nordson Corporation
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10 Ruc¢ni praskova sttikaci pistole Econo-Coat

2
\
4 3
2N
=
1400056A
Obr. 3 KaZdodenni udrzba
1. Sestava elektrody 3. Dily trysky 5. Vstupni adaptér
2. Téleso 4. Stavéci Sroub 6. Hadice pro ptivod prasku

P/N 397721B © 2002 Nordson Corporation



Rudni praskova stfikaci pistole Econo-Coat 11

vyhled éVénl' Zévad Tato Cast obsahuje postupy pro vyhledavani

zavad. Tyto postupy se tykaji pouze nejbéznéjSich

smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzet bezpecnostni upozornéni,
uvedena zde a ve veSkeré dokumentaci.

f VAROVANI: V3echny nasledujici innosti

problému, se kterymi se mlZete setkat. Pokud
nevyresite problém za pomoci za poskytnutych
informaci, obratte se na svého zastupce
spolecnosti Nordson.

nestaly nebo
nedostatecny proud
prasku

Spatna fluidizace pragku v
nasypném zasobniku

Vihky pragek

Opotrebena tryska

Nizky rozpraSovaci nebo
prutokovy tlak

Problém Mozné priciny Odstranéni
1. Nepravidelna Ucpani stfikaci pistole, privodni Provedte kroky popsané v odstavci
struktura nastiiku, hadice nebo Cerpadla KaZdodenni udrzba.

Pokud je privodni hadice ucpana
natavenym praskem, vymeéiite ji.
Rozeberte Cerpadlo a vyCistéte je.
Zvyste tlak fluidizacniho vzduchu.
Systémy s nasypnym
zasobnikem: Odstrarite prasek ze
zasobniku. Pokud je fluidizaCni
deska znecisténa, vycistéte ji nebo
vymerite.

Systémy s vibraénim krabicovym
podavacem: Vymeérite fluidizaCni
diskovou vloZku na konci sbé&rné
trubice. Pokyny najdete v navodu k
mobilnimu praskovému strikacimu
systému.

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchové
filtry a suSiCku.

Pokud je zdroj prasku znedistény,
vymeérite ho.

Vyjmeéte, vyCistéte a zkontrolujte
trysku. V pfipadé potfeby vymérite
trysku.

Pokud dochazi k nadmérnému
opotifebeni nebo natavovani, snizte
pritokovy tlak a tlak rozprasSovaciho
vzduchu.

Zvyste tlak rozpraSovaciho a/nebo
pritokového vzduchu.

Pokracovani...

© 2002 Nordson Corporation
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12 Ruc¢ni praskova sttikaci pistole Econo-Coat

Problém

MozZné priciny

Odstranéni

2. Snizené prichyceni
prasku, Spatna
ucéinnost prenosu

Nizké elektrostatické napéti

Spatné zapojeni elektrody

Spatné uzemnéné soudastky

Zvyste elektrostatické napéti.

Provedte Méreni odporu nasobice
napéti a elektrody.

Zkontrolujte haCky na soucastky, zda
na nich neni usazeny prasek. Odpor
mezi soudastkami a zemi musi byt 1
megaohm nebo méné. NejlepSich
vysledk( dosahnete pri 500 ohmech
ameéné.

3. Neni pFitomen
vysokonapét’ovy
vystup ze strikaci
pistole

PoSkozeny kabel stfikaci pistole

Spatna funkce tlagitka spousté

Spatné& funguijici nasobi¢ napéti
Spatné zapojeni elektrody

Spatné funguijici ovladaci jednotka

Provedte Testy priichodnosti kabelu
strikaci pistole. Pokud najdete zkrat
nebo preruseny obvod, vymérite
kabel.

P¥i stisknutém tlacitku spousté
zkontrolujte prichodnost mezi
vyvody 1 a 2 kabelu pistole na strané
ovladaci jednotky. Pokud cesta neni
priichodna, vymérite kabel.

Provedte Méreni odporu nasobice
napéti a elektrody.

Provedte Méreni odporu nasobice
napéti a elektrody.

Odpoijte od stfikaci pistole kabel
vedouci od nasobiCe napéti. Pri
stisknutém tlacitku spousté
zkontrolujte, zda je mezi vyvody 2 a 3
kabelu pistole na strané pistole
stejnosmérné napéti 21 V =. Pokud
neni namérena hodnota 21V =,
obratte se na zastupce spolecnosti
Nordson.

4. Pistole bez napéti
a zadny prasek

Spatné& funguijici tlagitko spousté
nebo kabel

P¥i stisknutém tlacitku spousté
zkontrolujte prlchodnost mezi
vyvody 1 a 2 kabelu na strané
ovladaci jednotky.

Pokud neni nalezen zkrat nebo
preruSeny obvod v tlaCitku spousté,
zkontrolujte prichodnost celého
kabelu.

Pokud kabel neni priichodny,
vymeéiite ho.

P/N 397721B
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Rucni praskova stfikaci pistole Econo-Coat 13

Testy priachodnosti a odporu

VAROVANI: Pred provedenim
A nasledujicich tkon( vypnéte ovladaci

jednotku stfikaci pistole a uzemnéte

elektrodu pistole. NedodrZeni téchto

varovnych pokyn(l mize mit za nasledek
znacny elektricky Sok.

Méreni odporu nasobice napéti a
elektrody
Viz obr. 4.

1. Rozeberte pistoli a vygistéte drahu prichodu
prasku. Prislusné pokyny naleznete v Casti
KaZdodenni udrzba.

2. VySroubujte vSechny tfi Srouby spojujici
poloviny rukojeti pistole. Oddélenim téchto
polovin ziskate pfistup k elektrostatickym
soucastem.

3. Odpoijte kabelovy konektor od nasobice napéti
a vyjméte nasobic¢ (3) a sestavu elektrody (4)
ze strikaci pistole.

4. PYipojte zkratovaci zastréku (1) ke konektoru
(2) nasobice napéti.

5. Pripojte sondy onmmetru (6) k elektrodé (5) a
ke krouzkové svorce na konci zkratovaci
zastrCky. Ma-li odeCet hodnotu nekonecno,
prepojte mérici doteky.

6. Odectena hodnota by méla byt mezi 140a 210
megaohmy pfi 500 voltech. Pokud hodnota
neni v tomto rozsahu, proved'te Méreni odporu
elektrody.

7. Vymeérite dily s propalenymi dirami nebo
stopami po obloukovém vyboiji.

Méreni odporu elektrody
Viz obr. 5.

1. Provedte Méreni odporu nasobiCe napéti a
elektrody.

2. OdSroubujte sestavu elektrody (2) od nasobice
napéti.

3. Pripojte sondy magaohmmetru k elektrodé (1)
a kontaktnimu vyvodu (3).

4. Odectena hodnota by méla byt mezi2a 10
megaohmy pfi 500 voltech. Pokud neni
hodnota v tomto rozsahu, vymérite sestavu
elektrody.

1400068A

Obr. 4 MérFeni odporu nasobiCe napéti a elektrody

1. Zkratovaci spojka
2. Konektor nasobice
3. Sestava nasobice

4. Sestava elektrody
5. Elektroda
6. Megaohmmetr

1400069A
Obr. 5

Méreni odporu elektrody

1. Elektroda
2. Sestava elektrody

3. Kontaktni vyvod

© 2002 Nordson Corporation
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14 Ruc¢ni praskova stfikaci pistole Econo-Coat

Testy priuchodnosti kabelu strikaci

pistole

Viz obr. 6.

Osazeni vyvodli

Funkce vyvod( kabelu jsou uvedeny v tabulkach 4,

5a6anaobr. 6.

Tabulka 4 Osazeni vyvodu na strané ovladaci

jednotky
Vyvod Funkce
1 Spoust’
2 Spolecné
3 +V=
4 proudova zpétna
vazba (uA)
5 Prazdny displej
6 Zemé

Tabulka 5 Osazeni vyvodu na strané nasobice

Vyvod Funkce
1 +V=
2 proudova zpétna
vazba (uA)
3 Spolecné

KONEC PRIPOJENY K OVL. JEDNOTCE

Obr. 6

Vyvody kabelu stfikaci pistole

Tabulka 6 Osazeni vyvodl tlagitka spousté

Vyvod Funkce
1 Spoust’
2 Spolecné
3 Nepfipojeno

Test priichodnosti mezi ovliadaci jednotkou a

stFikaci pistoli

Seznam testl prachodnosti, které maji byt
provedeny mezi stranou ovladaci jednotky a
stranou nasobiCe napéti, najdete v tabulce 7 a na

obr. 6.

Tabulka 7 Test prlichodnosti mezi ovladaci
jednotkou a nasobiem

Vyvod na strané
ovliadaci jednotky

Vyvod na strané
strikaci pistole

3

1

4

2

Test priichodnosti mezi ovliadaci jednotkou a

tlacitkem spousté

Viz obr. 6.

PFi stisknutém tlaCitku spousté zkontrolujte
prachodnost mezi vyvody 1 a 2 kabelu na strané
ovladaci jednotky.

TLACITKO SPOUSTE

2

3

¢

O

KONEC PRIPOJENY K NASOBICI

1

1400057A
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Rucni praskova stfikaci pistole Econo-Coat 15

Oprava

smi provadét jen kvalifikovany personal.
Dodrzet bezpecnostni upozornéni,
uvedena zde a ve veSkeré dokumentaci.

f VAROVANI: VSechny nasledujici &innosti

z nasledujicich tkonu vypnéte ovladaci
jednotku a odpoijte cely systém od
napajeciho zdroje. NedodrzZeni téchto
varovnych pokyn( muize mit za nasledek
znacny elektricky Sok.

f VAROVANI: Pred provadé&nim kteréhokoli

z nasledujicich ukont uvolnéte tlak
vzduchu v systému a odpojte systém od
zdroje vzduchu. NedodrZeni téchto
pokynt mlZe vést k zranéni osob.

f VAROVANI: Pred provad&nim kteréhokoli

P¥i opravach stfikaci pistole postupujte
nasledujicim zplasobem.

Vyména sestavy elektrody
Viz obr. 7.

1. Vypnéte ovladaci jednotku a odpojte systém
od napajeciho zdroje.

2. Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte
systém od zdroje vzduchu.

3. Odpoijte kabel sttikaci pistole od ovladaci
jednotky.

4. Odpojte hadici pro privod prasku a sundejte
vstupni adaptér (5) ze stfikaci pistole.

5. Stahnéte dily trysky (3) ze stfikaci pistole.

6. Uvolnéte aretacni Sroub (4) a tahnéte korpus
(2) od stfikaci pistole, dokud neodhalite
sestavu elektrody (9). Davejte pozor, abyste
neposkodili sestavu elektrody.

7. Uchopte sestavu elektrody blizko pistole a
vySroubuijte ji z nasobiCe napéti (8).

8. Novou sestavu elektrody nainstalujete
obracenym postupem podle krok(l 3-7.

Vyména nasobiCe napéti
Viz obr. 7.

1. Provedte kroky 1-7 postupu Vyména sestavy
elektrody.

2. VySroubuijte tfi Srouby (17) a sejméte pravou
polovinu rukojeti (16).

3. Odpojte kabelovy konektor (7) a vyjméte
rozSifeni korpusu (1) a nasobi¢ napéti (8) z
levé poloviny rukojeti (6).

4. Pripojte kabelovy konektor k novému nasobici
napéti a zasurite nasobi¢ do rozsifeni.

POZNAMKA: P¥i sestavovani rukojeti a rozsiteni
korpusu dbejte na to, aby vylisky po stranach
rozS&ireni zapadly do pfisludnych otvor( v rukojeti.

5. Vlozte rozSireni s nasobicem napéti do levé
poloviny rukojeti. SeSroubujte pravou a levou
polovinu rukojeti.

6. Nainstalujte sestavu elektrody obracenym
postupem podle krokl v ¢asti Vyména sestavy
elektrody.

Vyména kabelu
Viz obr. 7.

1. Provedte kroky 1-7 postupu Vyména sestavy
elektrody.

2. OdSroubujte Sroub (14) a odstrarite drzak
hadice (13).

3. VySroubuijte tfi Srouby (17) a sejméte pravou
polovinu rukojeti (16).

4. Odpojte kabelovy konektor (7) a vyjméte
rozSiteni korpusu (1) a nasobi¢ napéti (8) z
levé poloviny rukojeti.

POZNAMKA: Pri vyndavani tladitka spousti
neztratte akéni ¢len spousti (10).

5. VySroubujte dva Srouby (12) a vyjméte tlacitko
spousti (11).

6. Vytahnéte kabel z levé poloviny rukojeti (6).

7. Nainstalujte novy kabel obracenym postupem
podle krok( 1-6.

© 2002 Nordson Corporation

P/N 397721B



16 Rucni praskova strikaci pistole Econo-Coat

17

Obr.7  Oprava sttikaci pistole

1. Nastavni 7. Konektor kabelu
2. Téleso 8. Nasobi¢ napéti
3. Tryska 9. Sestava elektrody
4. Stavéci Sroub 10. AkéEni Elen spousti
5. Vstupni adaptér 11. Tlagitko spousté
6. Leva polovina rukojeti 12. Srouby (2)

13.
14.

15.
16.
17.

J

1400060A

Drzéak hadice

Sroub s integrovanou
pérovou podlozkou

Télo kabelu
Prava polovina rukojeti
Srouby (3)

P/N 397721B
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Tato stranka je prazdna zameérné.

© 2002 Nordson Corporation P/N 397721B
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Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte
zakaznické a servisni stfedisko Nordson nebo se
obratte na mistniho zastupce spoleCnosti
Nordson. K vyhledani spravného popisu a
umisténi dilt pritom pouzijte seznam dil(i
obsahuijici Udaje usporadané v péti sloupcich a
doprovodné ilustrace.

Pouziti ilustrovaného seznamu
nahradnich dild

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji
Gislim, ktera prislusné dily identifikuji na
ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem
dilll. K6d NS oznacuje, Ze dil uvedeny v seznamu
neni v prisludné ilustraci vyobrazen. PomiCka (—)
je pouzita tehdy, jestlize Cislo dilu plati pro
v8echny nahradni dily v prislusné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je &islo dilu pouZivané
spole&nosti Nordson Corporation. Rada poml&ek
v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, Ze nahradni
dil nelze objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho
dilu a kde je to zapotrebi, také jeho rozméry a dalsi
charakteristiky. OdraZzky vyjadruji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

e Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i
polozky 1 a 2.

e Jestlize objednate poloZku 1, bude zahrnovat i
polozku 2.

* Jestlize objednate poloZku 2, obdrZite pouze
polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi
potfebné na jednotku, sestavu nebo podsestavu.
Kod AR (Dle potfeby) se pouziva tehdy, jestlize se
¢islo dilu vztahuje k hromadné poloZce
objednavané ve vétSich mnoZstvich nebo jestlize
mnoZstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu
vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy
na poznamky uvedené na konci kazdého seznamu
nahradnich dil(l. Tyto poznamky obsahuiji dilezité
informace ty-kajici se pouzivani a objednavani.
Proto je jim tfeba vénovat obzvlastni pozornost.

Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
— 0000000 Sestava 1

1 000000 e Podsestava 2 A

2 000000 e oDil 1

P/N 397721B
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Nahradni dily strikaci pistole

Viz obr. 8.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
— 1008645 HANDGUN, Econo-Coat 1
1 1003337 ¢ EXTENSION, handgun 1
2 940243 ¢ O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.063 in. 1
3 1003336 e BODY, handgun 1
4 940182 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 2
5 309445 ¢ NOZZLE, conical, 26 mm, with O-rings 1
6 309450 ¢ « PATTERN ADJUSTER, 26 mm deflector, 1
with O-ring
7 941224 e ¢ ¢« O-RING, silicone, 1.125 x 1.312 x 1
0.094 in.
8 309448 e ¢ NOZZLE, conical, 26 mm, with O-ring 1
9 940212 e o ¢« O-RING, silicone, 0.938 x 1.063 x
0.063 in.
10 173141 e DEFLECTOR, 26 mm, flat, Tivar, with O-ring 1
11 940084 ¢+ O-RING, silicone, 0.188 x 0.312 x 0.063 in. 1
12 982539 ¢ SCREW, slotted, M6 x 6, nylon, black 1
13 134386 ¢ ADAPTER, hose, with O-ring, universal 1
14 | ------ e « ADAPTER, hose 1
15 940163 ¢+ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 1
16 | ------ ¢ HOOK, handgun 1
17 1032181 ¢ KIT, Econo-Coat handgun handle 1
18 | ------ e « HANDLE, left, handgun 1
19 | ------ e« HANDLE, right, handgun 1
20 982064 e « SCREW, oval head, slotted, M4 x 12, zinc 3
21 132334 e PIVOT, trigger 1
22 133783 ¢ SPRING, trigger, return 1
23 125617 ¢ TRIGGER, handgun, modular 1
24 982370 ¢ SCREW, pan head, slotted, M2 x 5, zinc 1
25 1001202 e CABLE, handgun 1
26 982847 ¢ SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, with 1
lock washer
27 132345 e BRACKET, cable/tube, retaining 1
28 803210 ¢ SCREW, pan head, #2-56 x 0.500 in. long 2
29 983113  WASHER, lock, e, split, 2, slotted, zinc 2
30 983510 ¢ WASHER, flat, e, 0.94 x 0.188 x 0.025 in. 2
31 132336 ¢ ACTUATOR, switch 1
32 288552 e MULTIPLIER, 95 kV, negative 1
33 1013629 e ELECTRODE ASSEMBLY, handgun, 1 A
packaged
NS 302103 ¢ NOZZLE, flat spray, 4 mm 1
POZN. A: Seznam dil(i této sestavy najdete v odstavci Sestava elektrody v této &asti.
NS: Bez zobrazeni

© 2002 Nordson Corporation P/N 397721B
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~

1400065B

Obr. 8 Nahradni dily stfikaci pistole
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Sestava elektrody

Viz obr. 9.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
— 1013629 ELECTRODE ASSEMBLY, handgun, packaged 1
1 1005060 ¢ SUPPORT, electrode, handgun 1
2 941081 ¢ O-RING, silicone, 0.250 x 0.438 x 0.094 in. 1
3 940182 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 1
4 | ee---- e CABLE, core 1
5 1005061 ¢ SLEEVE, wear, handgun 1
6 288554 ¢ HOLDER, cable, electrode 1
7 288560 e ELECTRODE, spring, contact 1
3 4 5
2 7
1
|
— *INNN)
| \ >
e NI o
N N,

Obr. 9

Nahradni dily sestavy elektrody

1400306A
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Opce

Tato Cast obsahuje volitelné prisluSenstvi pro rucni
praskovou sttikaci pistoli Econo-Coat. Informace
o objednavani ziskate u zastupcu firmy Nordson.

Deflektory
Viz obr. 10.
Poloha P/N Oznacéeni Pocet Upozornéni
1 135865 14-mm deflector, Tivar, with O-ring 1
1 147880 16-mm deflector, Tivar, with O-ring 1
1 173138 19-mm deflector, Tivar, with O-ring 1
2 173141 26-mm deflector, Tivar, with O-ring 1
2 249233 38-mm deflector, Tivar, with O-ring 1
3 940084 ¢ O-RING, silicone, 0.188 x 0.312 x 0.063 in. 1 A
POZN. A: Tento tésnici krouzek je dodavan se vS§emi deflektory.
Q mm Q mm
3 l 3 J
| |
1 2

Obr. 10 Deflektory

1400259A
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Nastaveni struktury
Viz obr. 11.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
1 309444 19-mm pattern adjuster 1 A
1 309450 26-mm pattern adjuster 1 B
2 309446 38-mm pattern adjuster 1 C

POZN. A: Toto nastaveni struktury lze pouzit se 14, 16, a 19 mm deflektory.

B: Toto nastaveni struktury Ize pouZzit jen s 26 mm deflektorem.
C: Toto nastaveni struktury Ize pouZit jen s 38 mm deflektorem.

Obr. 11

1400260A

Nastaveni struktury

© 2002 Nordson Corporation
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Trysky ze skelného PTFE pro

plochy nastrik
Viz obr. 12.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
1 302108 2.5-mm flat-spray nozzle, glass-filled PTFE 1
1 302109 3-mm flat-spray nozzle, glass-filled PTFE 1
1 302110 4-mm flat-spray nozzle, glass-filled PTFE 1
1 302111 6-mm flat-spray nozzle, glass-filled PTFE 1
Tivarové trysky pro plochy
nastrik
Viz obr. 12.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
1 302101 2.5-mm flat-spray nozzle, Tivar 1
1 302102 3-mm flat-spray nozzle, Tivar 1
1 302104 6-mm flat-spray nozzle, Tivar 1
2 302105 60° Cross-Cut nozzle, 2.5-mm slot, Tivar 1
3 302106 90° Cross-Cut nozzle, 2.5-mm slot, Tivar 1
4 302107 CASTLE nozzle, 2.5-mm slot, Tivar 1

(OSSN

Obr. 12  Trysky pro plochy nastfik

1400261A
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Vedeni prasku a vzduchu

Potrubi objednavejte ve stopach
(1 stopa =cca 30 cm).

P/N Oznaceni Upozornéni

900740 AIR TUBING, 10-mm OD, black, polyurethane

900618 AIR TUBING, 8-mm OD, blue, polyurethane

900619 AIR TUBING, 8-mm OD, black, polyurethane

900650 POWDER TUBING, 12.7-mm (1/5-in.) ID blue

900648 POWDER TUBING, 11-mm ID, blue A

900649 POWDER TUBING, 9.5-mm (3/g-in.) ID, blue A
POZN. A: Tyto volitelné velikosti hadic pro privod pragku mohou pro uréité aplikace zlepsit priitok prasku a

strukturu nastriku.

Zkratovaci zastrcka

Viz obr. 13.

Tuto zkratovaci zastrku pouZijte pfi provadéni
testl prachodnosti a odporu podle &asti
Vyhledavani zavad.

Poloha

P/N

Oznaceni

Pocet

Upozornéni

1

161411

PLUG, shorting, IPS

Obr. 13  Zkratovaci zastréka

M

1
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