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Introduction  O-1

Nordson International

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Diisseldorf - | 49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34.96:3132090 | 34-96-313 2244
Sweden HotMelt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom o iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d’Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_K-0702
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Bezpetnost 1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnost

Tyto bezpecnostni predpisy si preCtéte a dodrzujte je. V dokumentaci jsou
na prislusnych mistech uvedeny vystrahy, vyrovani a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn, byla
trvale pfistupna v8em osobam, které zarizeni obsluhuji nebo provadgji jeho
opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spoleCnosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozumé;ji ti zaméstnanci nebo
pracovnici dodavatel(, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpeéné zvladali
svéfené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi prislusnymi bezpecnostnimi
pravidly a predpisy a maji naleZitou fyzickou zpUsobilost k provadéni
svérenych ukold.

Planované pouziti

PouZivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, m{ze mit za nasledek Uraz
osob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zpusob pouZivani zafizeni se poklada napfriklad:

* pouzivani neslugitelnych material(i
* provadéni neopravnénych uprav

® odstrafiovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytd a blokovacich
zarizeni

® pouZivani neslucitelnych nebo poskozenych diltl
® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

® prekracovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Bezpetnost

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostredi, ve kterém bude pouzivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zarizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrZzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

Bezpecnost osob

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

Dodrzovanim nasledujicich pokyn( predejdete trazim.

Nesvérujte obsluhu ani opravy Ci udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadeéjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruSeny jeho
bezpefnostni kryty, dvirka &i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zafizeni nefunguiji spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte
z Cinnosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

UdrZujte bezpeCnou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba proveést nastaveni nebo opravu zarizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte privod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systémd nebo soucasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvod zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

Ke vS§em pouzivanym materiallim si obstarejte prislusné listy s bezpec-
nostnimi Gdaji a diikladné se s nimi seznamte. Dodrzujte pokyny vyrob-
ce k bezpe¢nému pouzivani material(l a manipulaci s nimi a pouzivejte

doporucené osobni ochranné prostiedky.

Aby se predeslo Urazim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
méné zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze upiné odstranit, na-
priklad horkym povrchiim, ostrym hranam, elektrickym obvoddm pod
napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych divod nemohou byt
uzavreny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokyn( predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpeci vybuchu.

V mistech, kde se pouZivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekuftte,
neprovadéjte svareCské nebo brusiCskeé prace a nepouZivejte otevieny
ohen.

Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecnych
koncentraci tékavych materiall nebo vyparu. Pri pouzivani material( se
fidte mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi listy
s bezpenostnimi udaji.

Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napé&tim. PYi vypinani elektrického proudu pouZzijte vzdy
nejdfive hlavni vypinac, aby se zamezilo jiskreni.

S1CZ-03-[SF-Powder]-6
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Bezpetnost 1-3

Uzemnéni

/N

* Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypina&ll, uzaviracich
ventilt a hasicich pfristroju. Dojde-li ke vzniku poZaru ve sttikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

e Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s poky-
ny uvedenymiv dokumentaci dodané se zafizenim.

® PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zatizeni urCeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dill ziskate u svého zastupce
spoletnosti Nordson.

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpe&ny
a muze zplsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch.
Do planu periodické udrzby zarad'te kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskfeni €i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zafizeni opakované do provozu, dokud
problém nebude rozpoznan a odstranén.

Ve8keré prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do

1 metru od jejich otvor(l se pokladaji za prace provadéné v nebezpetném
prosttedi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v sou-
ladu s pfedpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢&l. 500, 502, a 516) a NFPA 77

v poslednim platném znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfredméty v oblastech stfikani praSku maji
byt uzemnény, pficemz elektricky odpor zemniciho vedeni méreny
pomoci pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti
nejméné 500 voltl, nema byt vy$8i neZ 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluZzné ploSiny, nasypné zasobniky,
drzaky fotobunék a profukovaci trysky. ObsluZny personal pracujici v
oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mize byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napriklad na obsluzné plosing, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. ObsluZny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi podrazkami nebo
zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi strikacimi
pistolemi navic udrzovat trvaly kontakt mezi pokoZkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pripadnym elektrickym Sokam. Pokud je
nezbytné pouziti rukavic, odstfihnéte jejich dlafiovou ¢ast nebo prsty,
pripadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pripojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skuteCnému zemnicimu
bodu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonCeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodicCe.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Bezpetnost

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji spravng,
neprodleng je vypnéte a provedte nasleduijici kroky:

* QOdpoijte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zavrete
pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte prisluSnou
napravu. Teprve poté je zafizeni moZzno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material(l pouzitych pfi jeho provozu provadéjte
v souladu s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

S$1CZ-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation



Obeznameni 2-1

Cast 2
Obeznameni

Uvod
Viz obr. 2-1.

Ovladaci jednotka ruéni pistole Sure Coat zajiStuje pneumatické a elektro-
statické ovladani, stejnosmérné napajeni a monitorovaci funkce pro rucni
praskové strikaci pistole Sure Coat a Versa-Spray.

Ovladaci jednotka poskytuje napétovy vystup k integralnimu napajecimu
zdroji (IPS) a monitoruje proud zpétné vazby ze stfikaci pistole slouzici
k ovladani elektrostatického nabijeni prasku.

I @
VIEW @
O @]
o o)

=T — = A

Obr. 2-1 Ovladaci jednotka ru¢ni pistole Sure Coat

1400463A
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2-2 Obeznameni

OVOd (POKT.)

Rezimy

Standardni rezim

Informace o stavu ovladaci jednotky a jeji parametry se nastavuji a zobra-
zuji pomoci tlagitek na prednim panelu a displeje z tekutych krystalt
(LCD). LCD displej poskytuje informace o stavu, pomoci kterych mize
pracovnik obsluhy zjistit pracovni rezim, hodnoty pracovnich bodu fidicich
parametr( a stav vystupu ovladaci jednotky. Tlacitka na prednim panelu
umoZiiuji pracovnikovi obsluhy volit riizné ovladaci rezimy a nastavit Grovné
elektrostatického vystupu.

Ovladaci jednotka zajiStuje nizkonapét'ové stejnosmérné napajeni
nasobiCe napéti strikaci pistole. NasobiC produkuje elektrostatické napéti
pouZzivané k nabijeni praSku béhem rozstfiku.

Ovladaci jednotka nabizi nékolik pracovnich reZzimu.

Standardni rezim (STD) poskytuje maximalni i¢innost pfenosu prasku pri
nastriku velkych objektd, je-li vzdalenost pistole od objektu 0,2 az 0,3 m.
Ve standardnim rezimu lze ovladat pouze napéti.

Funkce automatického proudu zpétné vazby

Ve standardnim reZzimu je k dispozici funkce automatického proudu zpétné
vazby (AFC). Maximalni vystupni proud stfikaci pistole je ovladan podle
pracovniho bodu nastaveného pracovnikem obsluhy. Proudovy (uA) vystup
se nazyva pracovni bod. Pracovnik obsluhy tak m{ize omezit maximalni
vystupni proud stfikaci pistole a zabranit priliSnému nabiti prasku. AFC
poskytuje optimalni kombinaci napéti a sily elektrického pole pro nastrik
objektt s vnitfnimi rohy a hlubokymi zahloubenimi z malé vzdalenosti.

P/N 397535E
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Obeznameni 2-3

RezZim Select Charge

Rezim Select Charge umoziiuje pracovniku obsluhy nastavit na ovladaci
rizné hodnoty elektrostatického naboje tak, aby byl optimalizovan nastfik
objektl riznych tvar.

ReZim Select Charge €. 1

Tento reZim je urCen pro opakovany nastfik. Je specialné navrzen pro
opakovany nastrik tak, aby byla zpoZzdéna zpé&tna ionizace a bylo
minimalizovan vznik map.

Rezim Select Charge €. 2

Tento rezim je uréen pro retuSovaci prace. Je optimalizovan pro retuSovaci
prace tak, aby napomahal Faradayové penetraci.

Rezim Select Charge €. 3

Tento reZim je ur€en pro nastfik hlubokych dutin. Je navrZen pro nastfik
hlubokych dutin zevnitf tak, aby byla minimalizovana zpé&tna ionizace na
okrajich a zaroven byla zajiSténa vysoka ucinnost prenosu prasku uvnitf
dutin.

Rezim Select Charge €. 4
Tento rezim je programovatelny. Umoziuje nastavit pracovni body napéti
i AFC dle specifickych poZadavk( aplikace.

POZNAMKA: ReZim Select Charge &. 4 je k dispozici pouze ve verzi
softwaru 4.0.

© 2002 Nordson Corporation
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2-4 Obeznameni

Ovladaci prvky a indikatory na pfrednim panelu
Viz obr. 2-2.

Pfedni panel ovladace je rozdélen na dvé Casti. V levé Casti se nachazi
tlaCitka a displej. V pravé ¢asti se nachazeji regulatory a ukazatele pro
nastaveni priitokového, rozpraSovaciho a pomocného tlaku vzduchu.
Regulator a ukazatel pomocného vzduchu se obvykle pouZivaji k dodavce
Ceficiho vzduchu do nasypného zasobniku nebo do Ceficiho adaptéru
pouZzivaného s vibraCnim skfiiovym podavacem.

—
)]
w
IN

[©)
STD o@ SELECT CHARGE
A
VIEW @

1400464A

Obr. 2-2 Ovladaci prvky a indikatory na prednim panelu

1. TlaCitka a displej na pfednim panelu 3. Regulator a ukazatel

2. Regulator a ukazatel priitokového rozprasovaciho vzduchu
vzduchu 4. Regulator a ukazatel
pomocného vzduchu

Tlacitka

Viz obr. 2-3 a tabulka 2-1. Tladitka pfedniho panelu jsou seskupena okolo
displeje.
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Obeznameni 2-5
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Obr. 2-3

1400465A

TlacCitka a displej na pfednim panelu

Tabulka 2-1 Tlacitka a displej na pfednim panelu

Poloha Komponenta Funkce

1 Kontrolka STD Zelena kontrolka reZimu STD.

2 Tlagitko STD Zapina standardni elektrostaticky pracovni rezim
(napétovy ovladacirezim).

3 Kontrolka SELECT CHARGE | Zelena kontrolka reZzimu Select Charge.

4 Tlac¢itko SELECT CHARGE Zapina rezim Select Charge. Na displeji je zobrazeno
¢islo rezimu Select Charge. Opakovanym stisknutim
tlacitka SELECT CHARGE se cyklicky méni jednotlivé
rezimy.

5 Displej Viz odstavec Displej v této Casti.

6 Tlacitko Sipka nahoru ZvySuje hodnotu pracovniho bodu. Souvislym
mackanim tlacitka se hodnota rychle zvySuje, dokud
neni dosazeno maximalni hodnoty.

7 Tlacitko Sipka dol{ SniZuje hodnotu pracovniho bodu. Souvislym mackanim
tlaCitka se hodnota rychle sniZzuje, dokud neni dosazeno
minimalni hodnoty. Je-li zobrazen ¢asovy spinac
rozpraSovani, je jeho hodnota vynulovana. Stisknutim
tlaCitka v diagnostickém reZzimu dojde k vymazani chyb.

8 TlaCitko logo Nordson Uvede ovladaC do reZzimu diagnostiky. Pokud je toto

(diagnostika) tlaCitko stisknuto pf¥i zapnuti, jednotka prejde do reZzimu
CONFIG.

9 Tlacitko VIEW Prepina mezi riznymi moZnostmi zobrazeni na
digitalnim displeji a v pruhovém grafu.

10 Tlacitko AFC Zapina a vypina funkci AFC a odpovidajici kontrolku.

1 Kontrolka AFC Zluta kontrolka funkce AFC.

© 2002 Nordson Corporation
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2-6 Obeznameni

Displej
Viz obr. 2-4 a tabulka 2-2. Na displeji se zobrazuje stav rozprasovani
prasku, elektrostatiky a pracovniho bodu. Displej také obsahuje pruhovy
graf poskytujici vizualni reprezentaci digitalniho displeje.
4 5 6
__—_
H RS x10
ALARM
U A
140
8
////XIIII‘IIII‘IIII‘IIII‘ A
1400378A
Obr. 2-4 Indikatory displeje
Tabulka 2-2 Indikatory displeje
Poloha Komponenta Popis
1 ReZim Select Charge Oznacuje aktivni reZim Select Charge. Zobrazovany
rozsah Cisel je 1 aZ 3.
2 F1F2 Tato funkce neni aktivni.
3 Ikona prasku Oznacuje, Ze stfikaci pistole je spuSténa a prasek
proudi.
4 Digitalni displej Ukazuje digitalni zobrazeni pracovniho bodu a aktualni
informace o parametrech (kV, uA a HRS).
5 Ikona elektrostatiky Pokud sviti, oznacuje, Ze stfikaci pistole je spusténa
a elektrostatika je zapnuta.
6 Ikona Cisténi Pokud sviti, oznacuje, Ze je aktivovana funkce Cisténi.
7 Indikator jednotky Pokud sviti, oznacuje, zda je vybrana jednotka kV, uA Ci
HRS, typ ¢asového spinace, ¢i zda je hlaSen poplach.
8 Jednotky pruhového grafu Zobrazuje jednotky pruhového grafu.
9 Pruhovy graf Zobrazuje parametr zobrazeny na digitalnim displeji ve
formé pruhového grafu.
10 Ikona poplachu Rozsviti se v pfipadé poplachu nebo chybového stavu.

11

Ikona diagnostiky

Pokud sviti, oznacuje, Ze je ovladac v rezimu
diagnostiky.

P/N 397535E
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Obeznameni 2-7

Vypinac
Viz obr. 2-5.

BocCni panel obsahuje hlavni vypinac, ktery zapina a vypina sttfidavé
napajeni ovladaci jednotky.

70 ®

1400466A
Obr. 2-5 Vypina¢ ovladaci jednotky (boc¢ni panel)
1. Vypinac ovladaci jednotky

© 2002 Nordson Corporation P/N 397535E



2-8 Obeznameni

Komponenty spodniho panelu

Viz obr. 2-6 a tabulka 2-3. Abyste ziskali pfistup ke komponentam na
spodnim panelu, poloZte ovladaci jednotku na zadni sténu.

S 6

\ 7
® ®
. @
. A
’ @) AUX 1 /A\
\ A VAROVANI ]
ﬁ
= = POWER INPUT GUN OUTPUT
N A~ N P N\
= ) ©) s 1@; 1@)
{ ] / \
@ © ® INPUT: 85-250VAC 50-60 Hz,/10, 1 AMP * ®
2%,
® @ 8

Obr. 2-6

/ Vo

2 1 10

©

1400467A

Komponenty spodniho panelu

Tabulka 2-3 Komponenty spodniho panelu

Poloha Komponenta Funkce

1 PFipojka vzduchu (IN) 10 mm trub. konektor pro privod vzduchu. Max. 7 bar(i (100 psi).

2 PFipojka Cisticiho 6 mm trubickovy konektor pro pfivod Cisticiho vzduchu do stfika-

vzduchu ci pistole. Pri pIném vstupnim tlaku neni tlak vzduchu regulovan.

3 Pfipojka pfivodu 4 mm trubi¢kovy konektor pro pfivod ofukovaciho vzduchu. Tlak

ofukovaciho vzduchu vzduchu neni regulovan. Je dodavan omezovac pro sniZeni tlaku
vzduchu pfivadéného do pistole pro funkci ofukovani elektrody.

4 P¥ipojka rozpra$o- 8 mm trubi¢kovy konektor pro pfivod rozpraSovaciho vzduchu

vaciho vzduchu praskového Cerpadla od regulatoru rozpraSovaciho vzduchu.

5 Pripojka prutokového 8 mm trubickovy konektor pro pfivod pritokového tlakového

tlakového vzduchu vzduchu praskového ¢erpadla od regulatoru pratokového
tlakového vzduchu.

6 Pripojka vzduchu (AUX) | 10 mm trubi€kovy konektor pro pfivod neprepinaného
pomocného vzduchu od regulatoru AUX. Typicky se pouZiva pro
cerici vzduch pro nasypny zasobnik.

7 Pojistky Chrani ovladaci jednotku pfed napé&tovymi SpiCkami.

8 Zemnici kontakt skfiné | PFipojeni zemniciho vodi¢e. Ovladaci jednotka musi byt
uzemnéna ke skuteCnému zemnéni.

9 Zasuvka GUN OUTPUT | 6-pinova vyvodova zasuvka pro kabel pistole.

10 Zasuvka POWER INPUT | 5-pinova vyvodova zasuvka pro privod stfidavého napajeni do
ovladaci jednotky.

Bez Malé vzduchové otvory | Malé otvory v panelu u vzduchovych armatur jsou
zobrazeni elektromagneticky ovladané otvory odsavaného vzduchu. Vétraci
otvory by nemély byt zakryvany.

P/N 397535E
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Obeznameni 2-9

Casové spinace

Ovladaci jednotka je vybavena tfemi rliznymi funkcemi ¢asového spinace.

Casovy spinaé rozprasovani

Casovy spinad& rozprasovani uvadi &as v hodinach (HRS) a sleduje dobu,
po jakou byla stfikaci pistole spusténa. Jedna se o kumulativni soucet,
ktery Ize vynulovat. Casovy spinaé rozpragovani lze zobrazit stisknutim
tlaCitka VIEW v okamziku, kdy neni stfikaci pistole spusténa. Systém Ize
vynulovat stisknutim tlacitka Sipka dol v okamzZiku, kdy je zobrazena doba
rozpraSovani v hodinach.

Tato funkce se pouziva pro preventivni udrzbu.

Casovy spinaé oprav a udrzby

Casovy spina¢ oprav a udrzby sleduje, po jakou dobu probihaly opravy
a udrzba ovladace. Tento Casovy spinac |ze zobrazit stisknutim tlacitka
Nordson a pfechodem do diagnostického reZimu. Cas je zobrazen jako
HRS x 10. Zobrazené &islo je tfeba vynasobit deseti.

Tento Gasovy spinac¢ nelze vynulovat a slouZi k diagnostickym uceltim.

Casovy spinaé celkové doby rozprasovani

POZNAMKA: Casovy spina¢ celkové doby rozpragovani neni k dispozici
ve verzi softwaru 1.0.

Casovy spinag celkové doby rozpragovani sleduje celkovou dobu, po jakou
byla stfikaci pistole spusténa. Tento Casovy spinac Ize zobrazit stisknutim
tlagitka Nordson a prechodem do diagnostického reZimu. Cas je zobrazen
jako HRS x 10.

Tento Gasovy spinac¢ nelze vynulovat a slouzi k diagnostickym tcéel(im.

Technické udaje

Kryt ovladaci jednotky vyhovuje poZzadavkim IP54 a tridy II, oddil Il.

Elektricke udaje
Vstup 85-240 V stridavé, jednofazovy,
50-60 Hz

Vystup 6-21 V stejn. do stfikaci pistole
Vystupni proud zkratovaciho 300 mA

obvodu

Maximalni vystupni proud 600 mA
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2-10 Obeznameni

Provozni tlak
Minimalni vstupni tlak 4 bary (60 psi)
Maximalni vstupni tlak 7 bart (100 psi)
Pritokovy vzduch 1 bar (15 psi)
RozpraSovaci vzduch 0,3 baru (5 psi)
Pomocny vzduch (&efici) 1,0-2,8 baru (15-40 psi)
Ofukovaci vzduch 0,3 baru (5 psi) konstantné
Cistici vzduch Plny tlak vstupniho vzduchu

Kvalita privadéného vzduchu

Privadény vzduch musi byt Cisty a suchy. PouZivejte suSiCku vzduchu

v provedeni s regenerovatelnym vysouSecim prostfedkem nebo chladiciho
typu, ktera dokaze dosahnout rosného bodu 3,4°C (38°F) nebo niZsiho pfri
tlaku 7 bart (100 psi) a filtracni systém s predfiltraci a s filtry splyvajiciho
typu schopné odstranit olej, vodu a necistoty v submikronovém rozsahu.

Symboly

Viz obr. 2-7.

Symboly se nachazi na displeji a na spodni ¢asti ovliadaci jednotky.

VYPNUTO
f
® = - = 4 @
PRUTOKOWY ROZPRASOVACI OFUKOVACI CISTICI  ELEKTROSTATIKA UZEMNENI
ZAPNUTO VZDUCH VZDUCH

1400468A

Obr. 2-7 Symboly

P/N 397535E © 2002 Nordson Corporation



Instalace  3-1

Cést 3
Instalace

osoby. Dodrzet bezpecnostni upozornéni, uvedena zde a ve veSkeré

f VAROVANI: Nasledujici &innosti mohou provadét pouze kvalifikované
dokumentaci.

Montaz

Ovladaci jednotku ruéni pistole Ize namontovat tremi zplisoby. Montazni
soupravy je nutno specifikovat a objednavat samostatné.

Montazni souprava pro montaz na zabradli obsluzné ploSiny

1. PfYipevnéte konzolu pro montaz na zabradli ¢tyfmi Srouby k pfedni ¢asti
ovladaci jednotky.

2. Zacnéte pripeviiovat pojistné Srouby pomoci matek na predni ¢ast
konzoly pro montaZz na zabradli, ale neutahujte je.

3. Nainstalujte ovlada¢ na zabradli.

Dotahnéte Srouby a matky.

Montazni souprava pro montaz na zed’

1. Pripevnéte nasténnou konzolu Ctyfmi Srouby k predni ¢asti ovladaci
jednotky.

2. Poutzijte konzolu jako Sablonu a vyvrtejte otvory do povrchu v misté,
kam budete instalovat ovladaci jednotku.

3. Upevnéte nasténnou konzolu k povrchu.

Montazni souprava pro montaz na desku pracovniho stolu

1. PYipevnéte montazni konzolu pro montaz na desku stolu k jednotce
pomoci Gtyr Sroubd.

Pouzijte konzolu jako Sablonu a vyvrtejte otvory do desky stolu.

Pripevnéte montazni konzolu pro montaz na desku stolu k povrchu.
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3-2 Instalace

Elektrické zapojeni

vypinac nebo jistiC, mohlo by to mit za nasledek znacny elektricky Sok

f VAROVANI: Nepreskod&te krok 1. Pokud by nebyl nainstalovan odpojovaci

bé&hem instalace nebo opravy.

napéti, nez jakeé je uvedeno na typovem Stitku, mohlo by dojit k poSkozeni

@ POZOR: Kdyby byla ovladaci jednotka pfipojena k jinému sdruzenému

zarizeni.

1. Nainstalujte odpojovaci vypinac nebo jisti€¢ do elektrického vedeni pred
zafizeni, aby mohlo byt béhem instalace nebo opravy vypnuto

napajeni.

2. Presvédcte se, zda je jmenovité vstupni napéti 85-240 V stfidave,

jednofazové, 50/60 Hz.

3. Zapojte neukon&eny konec napajeci Silry podle nasledujicich

pravidel:

Vodic

Typ

Hnédy

L1 (faze)

Modry

L2 (nulovy vodic)

ZelenoZzluty

Zemeé

VAROVANI: V3echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve

A které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostate¢né& uzemnénych zarizenich se muize hromadit elektrostaticky
naboj, ktery mliZe personalu privodit znacny elektricky Sok nebo muze vést
ke vzniku elektrického oblouku s naslednym poZarem &i vybuchem.

4. PFipojte zemnici pasek dodany s ovladaci jednotkou k zemnicimu

kontaktu.

Upevnéte svorku zemniciho pasku k uzemnéni.

6. Zapoijte zastrcku napajeci Snidry do zasuvky POWER INPUT.
7. Zapojte kabel pistole do zasuvky GUN OUTPUT.

P/N 397535E
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Instalace 3-3

Pneumatické zapojeni

Maximalni vstupni tlak vzduchu je 7 bar( (100 psi). Privadény vzduch musi
byt Cisty a suchy. VIhky nebo kontaminovany vzduch by mohl zp(isobit
spékani prasku v nasypném zasobniku, nalepovani prasku na stény
privodni hadice, ucpani hrdla difuzéru a prichodu pistoli a zpUsobit uvnitf
stfikaci pistole spojeni se zemi nebo vznik elektrického oblouku.

Pouzivejte predfiltraci a splyvajici filtry s automatickymi odvodniovacimi
zarizenimi a suSi¢ku vzduchu chladiciho typu nebo v provedeni s
regenerovatelnym vysouSecim prostfedkem, ktera dokaze dosahnout
rosného bodu 3,4°C (38°F) nebo nizZ8iho pri tlaku 7 bart (100 psi).

POZNAMKA: Jednotka je dodavana s 10 mm, 8 mm a 6 mm trubig¢kovymi
konektory instalovanymi ve vstupnich a vystupnich portech. Informace

o umisténi konektor( uvedenych ve sloupci Jiné zapojeni naleznete

v nhavodech k obsluze stfikaci pistole, Cerpadla a zasobniku.

Viz obr. 2-6.
Prameér Barva Konektor ovladace Jiné zapojeni
vzduchové vzduchové (Spodni panel)
trubicky trubicky

10 mm Modry Pfipojka vzduchu IN (1) Hlavni pfivod vzduchu
POZNAMKA: Do privodniho
vedeni ovladaci jednotky
nainstalujte ru¢né ovladany,
samovypoustéci, uzaviraci ventil.

6 mm Cerny Pfipojka Cisticiho vzduchu (2) Stfikaci pistole

4 mm Ciry Pfipojka ofukovaciho vzduchu (3) Strikaci pistole

8 mm Modry Pfipojka rozpraSovaciho vzduchu Vsuvka praskového Cerpadla A

(4)
8 mm Cerny Pripojka prutokového tlakového Vsuvka praskového Cerpadla F
vzduchu (5)

10 mm Cerny Pfipojka vzduchu AUX 1 (6) Vsuvka €eficiho vzduchu (na
nasypném zasobniku nebo na
snimaci elektronce Ceficiho
vzduchu)

© 2002 Nordson Corporation
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Obsluha 4-1

- ”

Spusténi

>

> >

Cast 4
Obsluha

VAROVANI: Nasledujici &innosti mohou provadét pouze kvalifikované
osoby. Dodrzet bezpecnostni upozornéni, uvedena zde a ve veSkeré
dokumentaci.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouZivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mize byt nebezpecné.

VAROVANI: V3echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve
které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostateéné uzemnénych zarizenich se mlZe hromadit elektrostaticky
naboj, ktery mliZe personalu privodit znacny elektricky Sok nebo muze vést
ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem &i vybuchem.

Pfed provozovanim praskoveého strikaciho systému Nordson si prectéte
navody k obsluze vSech soucasti systému.

POZNAMKA: Informace o praci s jednotlivymi komponentami pragkového
stfikaciho systému naleznete v pfisluSnych navodech k obsluze.

Pfed zapnutim ovladaci jednotky rucni pistole se presvédcte, zda jsou
splnény nasledujici podminky.

* Jsou zapnuty odsavaci ventilatory kabiny.

* Systém regenerace prasku je v provozu.

* Prasek v nasypném zasobniku je dikladné zvireny.

* Kabel, pfivodni hadice a vzduchové potrubi jsou spravné pripojeny ke
stfikaci pistoli, praSkovému Cerpadlu a fidici jednotce.

© 2002 Nordson Corporation
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4-2 Obsluha

SpUéténi (pOkr.)

A\

Viz obr. 4-1.

1.

Zapnéte ovladaci jednotku prepnutim hlavniho vypinace do polohy
zapnuto. Rozsviti se vS§echny ikony na panelu LCD. Ovladag se pfepne
do vychoziho tovarniho reZzimu nebo do posledniho vybraného reZimu.
Na displeji LCD se zobrazi nastaveni kV nebo pA.

STD .@ i @ SELECT CHARGE
AFC ; @

VIEW @ q 5 -

1400469A

Obr. 4-1 Zobrazeni standardniho rezimu (STD), stfikaci pistole neni spusténa

2. Nastavte tlaky vzduchu pomoci pravidel uvedenych v nasledujici

tabulce.

POZNAMKA: Uvedené tlaky jsou primérné vychozi hodnoty.
Skutecné tlaky kolisaji podle poZadovaného vrstveni prasku, rychlosti
linky a konfigurace dil(1. Jednotlivé tlaky nastavte tak, aby se dosahlo
poZadovanych vysledkd.

Pritokovy vzduch 1 bar (15 psi)
RozpraSovaci vzduch 0,3 baru (5 psi)
AUX (Cefici vzduch) 0-2 bary (0-30 psi)

POZNAMKA: Pred sttfikanim vyckejte 5 aZ 10 minut, neZ se pradek
v nhasypném zasobniku dobfe zvifi.

VAROVANI: Pracovnik obsluhy musi udrZovat kontakt pokozky s drzadlem
pistole. Pokud pracuje v rukavicich, odstfihnéte jejich dlafiovou Cast.
NedodrZeni téchto varovnych pokynl mize mit za nasledek elektricky Sok.

3. Namirte stfikaci pistoli do kabiny, stisknéte spoust’a otestujte strukturu

nastriku.
POZNAMKA: Na obrazku 4-2 je zobrazeno typické zobrazeni na

displeji v okamZiku, kdy je stfikaci pistole spusténa. DalSi informace o
tomto zobrazeni naleznete v ¢asti Obeznameni.

P/N 397535E
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4. Seridte pritok, tlaky rozprasovaciho vzduchu a nastavovaci hrdlo stru-
ktury prasku (je-li pouZzito), abyste ziskali cht€nou strukturu nastriku.

5. Vyberte pracovnirezim pomoci tabulek 4-1, 4-2, 4-3 a 4-4.

STD .@ O@ SELECT CHARGE
AFC .@ ‘ b
VIEW <§ > 3 D Sl

a 25
nnh s

1400470A

Obr. 4-2 Zobrazeni st. rezimu (STD), AFC zapnuto, stfikaci pistole spusténa

Prvni pouziti pistole

P¥i prvnim uvedeni stfikaci pistole do provozu zkontrolujte, zda je ovladaci
jednotka v reZimu STD, funkce AFC je zapnuta, s hodnotou pracovniho
bodu 30 uA (pouze u verzi softwaru 2.0, 3.0 a 4.0).

1. Zapiste pA vystup, kdy pred stfikaci pistoli nejsou Zzadné predméty.
2. Sledujte pA vystup denné za stejnych podminek.

POZNAMKA: Vyznamné zvySeni uA vystupu znadi pravdépodobny
zkrat odporniku pistole. Vyznamné sniZeni znaCi vadny odpornik nebo
nasobi€ napéti.

3. Vyberte pracovnirezim pomoci tabulek 4-1, 4-2, 4-3 a 4-4.

POZNAMKA: Dalsiinformace o reZimech Select Charge a STD
naleznete v ¢asti Obeznameni.

Konfigurace typu pistole - pouze u verzi softwaru 3.0 a 4.0

Vychozi typ je ruéni praskova strikaci pistole Sure Coat. Pfepinani mezi
pistolemi Sure Coat a Versa-Spray provedte nasledujicim postupem.

1. Stisknéte a podrzte tlacitko Nordson a zapnéte ovladaci jednotku.

2. Drzte tlacCitko s logem Nordson stisknuté, dokud se nezobrazi pismena
CFG. Tlacitkem CHOOSE GUN muZzete ménit hodnoty na displeji.

3. Stisknéte VIEW, nebo vyckejte, dokud se nezobrazi pismena SC.

. Pomoci tlagitek se Sipkami vyberte bud’typ Sure Coat (SC), nebo
Versa-Spray (VS).

5. Stisknutim tlagitka s logem Nordson ukongite rezZim CONFIG.
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Pracovni rezimy

Tabulka 4-1 Pracovni rezimy - verze softwaru 2.0, 3.0a 4.0

Rezim AFC Popis
Standardni | Vypnuto Viz obr. 4-3. Pomoci klaves se Sipkami nahoru/dolt zapnete ¢&i vypnete
napétovy ovladaci rezim nebo nastavite pracovni bod. Pfi zméné reZzimu nebo
pri vypnuti ovladaci jednotka uloZi nastaveni kV.
Nastaveni Konfigurace typu Konfigurace typu
Sure Coat Versa-Spray
Pracovni bod kV sefiditelny sefiditelny
Rozsah kV 0 a potom 25 az 95 kV 0 a potom 25 aZ 80 kV
Maximalni napétovy 95 kV 80 kV
vystup/Vychozi
nastaveni
Zapnuto Viz obr. 4-3. Pomoci tlagitek se Sipkami nahoru/dol(l nastavte pozadovany

pracovni bod AFC. Vychozi hodnota nastavena z tovarny je 30 pA. P¥i zméné
hodnoty pracovniho bodu si ovlada¢ zapamatuje novou hodnotu.

Napéti je automaticky nastaveno na maximum a AFC umozuje nastaveni
prahu proudu zpétné vazby. Je-li dosazeno prahového proudu, napéti se
automaticky nastavi tak, aby bylo udrZzovano pozadované pokryti.

P¥i zmé&né hodnoty pracovniho bodu AFC si ovlada¢ zapamatuje novou
hodnotu.

Nastaveni Konfigurace typu Konfigurace typu
Sure Coat Versa-Spray
Pocat. hodnota napéti 95 kV (nelze ménit) 80 kV (nelze ménit)
Prirtstky hodnoty PB 5uA 5uA
Rozsah kV 10az 100 pA 10az 120 uA
Vychozi hodnota 30 uA
pracovniho bodu (Vychozi hodnota pracovniho bodu pro verzi
softwaru 1.0: 20 pA)

Maximalni proud 100 uA | 120 uA

O °
Cﬁ; SELECT CHARGE

[
30

STD

AFC

UA

100

VIEW

JoA

a 25
nnh

1400470A

Obr. 4-3 Rezim STD, AFC zapnuto
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Tabulka 4-2 ReZimy Select Charge - verze softwaru 4.0

Rezim

Popis

Select Charge

Pouziti

ReZim Select Charge

Opakovany nastrik

RetuSovani

Hluboka dutina se stfikaci pistoli uvnitr

Vlastni (programovatelny uzZivatelem)

Viz obr. 4-4. Vlyberte poZadovanou hodnotu reZimu Select Charge (v zavislosti na
aplikaci a poZadovaném nanaseni prasku) stisknutim tla¢itka Select Charge.

Rezim €. 1 Rezim €. 2 ReZzim €. 3 Rezim €. 4
Pocatecni 95 kV 95 kV 95 kV 60 kV
hodnota
napéti u typu
Sure Coat:
Pocatecni 80 kV 80 kV 80 kV 60 kV
hodnota
napéti u typu
Versa-Spray:
Pracovni bod: nenastavitelny | nenastavitelny | nenastavitelny seriditelny
Maximalni 15 pA 50 pA 70 pA 30 pA
proud

STD

AFC

( ] °
Cg; SELECT CHARGE

C

€4

VIEW

q5
50 7 10 v/

a 25 =] DK
mmdnminuinn

Obr. 4-4 ReZim Select Charge

1400471A
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Pracovni rezimy (poxr)

Tabulka 4-3 Rezimy Select Charge - verze softwaru 3.0a 2.0

Rezim

Popis

Select Charge Pouziti

ReZim Select Charge

Opakovany nastrik

1

RetuSovani

2

Hluboka dutina se stfikaci pistoli uvnitf

3

Viz obr. 4-5. Vyberte poZadovanou hodnotu reZimu Select Charge (v zavislosti na
aplikaci a poZzadovaném nanaseni prasku) stisknutim tlacitka Select Charge.

napéti u typu
Versa-Spray:

Rezimé. 1 Rezim ¢. 2 Rezim ¢. 3
Pocdatecni hodnota 95 kv 95 kv 95 kV
napéti u typu Sure
Coat:
Pocdatecni hodnota 80 kV 80 kV 80 kV

Pracovni bod:

nenastavitelny

nenastavitelny nenastavitelny

Maximalni proud

15 uA

50 uA 70 uA

vykon pfi daném rezimu.

POZN.: Pracovni body kV a AFC nem(iZe uzivatel ménit a jsou nastaveny na optimalni

STD

AFC

VIEW

Obr. 4-5

&)

SELECT CHARGE

C

€41

a 23 3 DK
mmdnutnninn

q5
30 7 10 v/

Rezim Select Charge

1400471A
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Tabulka 4-4 ReZimy Select Charge - verze softwaru 1.0

Rezim

AFC Popis

Select Charge

Zapnuty Viz obr. 4-6. Pomoci tlacitek se Sipkami nahoru/dold nastavte
poZadovany pracovni bod AFC. Doporucovana vychozi hodnota je 20 pA.
PFfi zméné hodnoty pracovniho bodu si ovladaci jednotka zapamatuje
novou hodnotu. Vychozi pracovni bod AFC se mUiZe pro reZimy Select

Charge 2 a 3 lisit. V reZimu 1 nelze hodnotu AFC nastauvit.

Napéti je automaticky nastaveno na maximum a AFC umoZriuje nastaveni
prahu proudu zpétné vazby. Je-li dosaZzeno prahového proudu, napéti se
automaticky nastavi tak, aby bylo udrzovano poZadované pokryti. Napéti
je nastaveno na pocatecni hodnotu napéti daného rezimu.

Rezimé. 1 RezZzim ¢. 2 Rezim¢. 3

PocCatecni 95 95 95

hodnota napéti

Pracovni bod kV | nenastavitelny nenastavitelny nenastavitelny

Prac. bod AFC nenastavitelny 10-50 10-100
Maximalni 15 uA 50 uA 100 uA
proud

o ,@ ® e
STD @ @ SELECT CHARGE
® _o
ac| () 2| 4
VIEW <§ > HD UB
nuh s
1400472A
Obr. 4-6 ReZim Select Charge, AFC zapnuto

Priklady rezima Select Charge

Rezim

Pouziti

1

P¥i opakovaném nastriku povrchl, které jiz byly oSetfeny, ale vyzaduiji dal$i nanaseni
prasku a oSetreni, by mél byt proud pistole omezen a udrZovan na téZze hodnoté.

PFi nanaseni praSku na rozmérné objekty se smésici velkych plochych €asti a Casti se
zahloubenimi nebo hranami, je pro stfikani plochych ¢asti s velkou vzdalenosti pistole
od povrchu tfeba vysoké napéti, ale pro stfikani €asti se zahloubenimi s malou
vzdalenosti pistole od povrchu je tfeba nizké napéti.

P¥i nanaseni prasku na objekty s hlubokymi dutinami je ke stfikani roht tfeba nizké
napéti a maly proud, ale ke stfikani plochych ¢asti uvnitf je tfreba vysoké napéti a velky
proud.

Pouze verze 4.0

Strikani specialnich praskua (kovové, slidové apod.), kdy nizké pocatecni napéti a AFC
prizplsobené dané aplikaci umoZiiuji stejnomérnéjsi nabiti casteCek prasku.

© 2002 Nordson Corporation
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Pracovni rezimy (poxr)

Ovérte spravnost (idajd na displeji podle tabulky 4-5.

Nastfikejte soucast a upravte nastaveni napéti (kV nebo AFC) a tlaky
vzduchu tak, abyste dosahli poZzadovanych vysledka.

POZNAMKA: Vytvoreni vysoce kvalitni povrchové tpravy a dosaZeni
maximalni u€innosti prenosu (procento nastfikaného prasku, ktery prilne
ke stfikané Casti) vyZzaduje experimentovani a zkusenosti. Nastaveni
elektrostatického napéti a tlaku vzduchu ovliviiuji celkové provedeni
nastriku. U vétSiny aplikaci by nastaveni mélo docilit mékké struktury
nastfiku, ktera nasmeéruje maximalni mozné mnozstvi prasku na stfikanou
cast s minimem prostfiku. Tato nastaveni umoZznuji, aby bylo maximalni
mnoZstvi nabitého prasku pritahovano k uzemnénému objektu.

POZNAMKA: Obvyklou metodou, jak dosahnout lepsiho pokryti
hlubokych vybrani a vnitfnich roh( stfikanych &asti, je snizeni napéti.
SniZeni napéti mize ovSem rovnéz snizit celkovou uc¢innost prenosu
prasku. Pri stfikani takovychto oblasti mohou byt rychlost prasku, smér
a tvar struktury rozpraSovani stejné dullezité, jako elektrostatické napéti.

Tabulka 4-5 Zobrazeni

Funkce

Zobrazeni, kdyz je pistole
spusténall)

Zobrazeni, kdyz pistole neni
spusténa

ReZim STD a zobrazeni kV

Verze 1.0,2.0a4.0
Pracovni bod kV

Verze 3.0:
Skute¢na hodnota napéti

Nastaveni napéti

AFC zapnuto a zobrazeni kV

Skute€na hodnota napéti

PocateCni nastaveni napéti
(tovarni hodnota kV)

AFC zapnuto a zobrazeni uA

Skute¢na hodnota pnA()

Pracovni bod AFC(3)

AFC vypnuto a zobrazeni kV

Pracovni bod kV

Pracovni bod kV

AFC vypnuto a zobrazeni uA

Skutecna hodnota puA

Prazdny displej

(1 K pfepinani zobrazeni hodnot napéti (kV) a uA poufZijte tlacitko VIEW. Jednotky jsou zobrazeny na

displeji a v pruhovém grafu.

(2) Stisknutim tlacitka AFC zobrazite pracovni bod AFC a potom skutenou hodnotu pA zpé&tné proudové
vazby ze stfikaci pistole na displeji a v pruhovém grafu.

(3) Stisknutim tlagitka Sipka nahoru nebo Sipka dol( prepnete displej na zobrazeni pracovniho bodu AFC.

Veskera dalsi stisknuti tlaCitka méni hodnotu pracovniho bodu AFC.

P/N 397535E
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Obsluha 4-9

Chybové stavy

Ovladaci jednotka Sure Coat nepretrzité sleduje ¢innost Zivotné duleZitych
komponent systému. lkona chyby v podobé otazniku (?) upozoriiuje
pracovnika obsluhy na potencialni zavady, aby se predeslo vzniku zmetki
a zkratily se prostoje. Automaticka vlastni diagnostika presné oznaci
vadnou komponentu, ¢imz usnadni vyhledavani zavad a také zkracuje

prostoje.

Viz obr. 4-7.

Pokud se na displeji objevi ikona chyby v podobé otazniku (?), fidte se

pokyny v ¢asti Vyhledavani zavad.

Displej

Mozny problém

Ikona KV pfi spusténé pistoli blika

Problém s elektrostatikou

Oblacek prasku pfri spusténé
pistoli blika

Problém se vzduchovym
solenoidem

Ikona kV blika a pistole neni
spusténa

MozZna je zapnuto napéti, kdyZz by
mélo byt vypnuto

?

a

Obr. 4-7

Zobrazeni chybového stavu

g5~

KV

1400473A
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Sef¥izeni tlaku vzduchu

Doporucovany tlak Ceficiho vzduchu naleznete v navodu k obsluze
nasypného zasobniku a doporuc¢ované tlaky pritokového a rozpra-
Sovaciho vzduchu naleznete v Technické udaje v ¢asti Obeznameni.

Tlak ¢eFiciho vzduchu

P¥i spravném zviteni by mé&ly na povrch prasku jemné a stejnosmérné
vystupovat malé vzduchové bubliny, takZe by to vypadalo, jako kdyZ se
prasek vafri. V tomto stavu se prasek chova podobné jako kapalina, takZe
se snadno dopravuje praskovym Cerpadlem ze zasobniku do stfikaci
pistole.

Pokud je &efici tlak prilis nizky, mZe proudit silné nekonzistentni prasek.
Pokud je Cefici tlak pfilis vysoky, prasek se divoce vatfi a proud je
nestejnomérny, priCemz v proudu prasku se mohou objevit vzduchové
kapsy.

Tlak prutokového vzduchu

Prutokovy vzduch dopravuje smés prasku a vzduchu z nasypného
zasobniku do stfikaci pistole. ZvySenim tlaku pritokového vzduchu se
zvy8i mnozstvi prasku strikaného ze strikaci pistole a mlze zvysit tloustku
vrstvy prasku nanesené na stfikaném objektu.

Pokud se tlak pritokového vzduchu nastavi pfili§ nizky, vysledkem miZze
byt neadekvatni vrstveni praSku nebo nestejnomérné rozpraSovani. Pokud
je tlak priitokového vzduchu prili§ vysoky, mize z pistole stfikat prili§
mnoho prasku prili§ vysokou rychlosti. To mize zplisobit nadmérné
vrstveni praSku nebo prostrik, Cimz dochazi ke snizeni ucinnosti prenosu
prasku a plytvani praskem. Nadmérny tlak pratokového vzduchu mize
rovnéz urychlit hromadéni prasku nataveného dopadem (nataveni) ve
strikaci pistoli nebo v ¢erpadle, nebo zpusobit pfed&asné opotiebeni asti
stfikaci pistole a Cerpadla, které prichazi do kontaktu s praSkem.

Zajisténim minimalniho prostfiku se sniZzuje mnoZstvi prasku, které je tfeba
zachytit a recyklovat. Rovnéz se tak minimalizuje normalni opotfebeni
komponent systému, napftiklad Gerpadel, stfikacich pistoli a filtri. Snizuji
se také naklady na udrzbu.

Tlak rozprasovaciho vzduchu

RozpraSovaci vzduch se ptidava do proudu prasku a vzduchu, aby se
zvysSila rychlost prasku v pfivodni hadici a rozpadly se chumace prasku. Pri
niz8ich prlitocich prasku je zapotrebi vyssi tlak rozprasovaciho vzduchu,
aby bylo zachovano rozptyleni Castecek prasku v proudu vzduchu. Vy3sSi
rychlosti praSku mohou zplsobit zménu struktury nastriku.

P/N 397535E © 2002 Nordson Corporation
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Vypnuti

Kdyby byl nastaven pfili§ nizky tlak rozpraSovaciho vzduchu, mohlo by byt
vysledkem nestejnomeérné rozprasovani prasku ze strikaci pistole spolu

s nadouvanim a vzkypénim. Kdyby byl nastaven pfili§ vysoky, mohl by tlak
rozpraSovaciho vzduchu zvysit rychlost prasku a zpusobit nadmérny
prostrik, natavovani a predCasné opotrebeni ¢asti Cerpadla a stfikaci
pistole.

POZNAMKA: Nastavte tlak rozpragovaciho vzduchu na hodnotu nejméné
0,3 baru (5 psi). Kdyby byl tlak vzduchu pfili§ nizky, mohl by prasek proudit
zpét z praskoveho Cerpadla a dostat se do ovladaci jednotky, kde by mohl
poskodit vzduchové ventily a regulatory.

Ovladaci jednotku vypinejte nasledujicim postupem.

1. Prepnéte hlavni vypinac¢ ovladaci jednotky do polohy vypnuto.

2. Pokud pouzivate pomocny vzduch, otacejte regulatorem AUX proti
sméru chodu hodinovych rucicek, az se ukazatel dostane na nulu.

Uzemnénim elektrody pistole vybijte veSkere jeji zbytkové napéti.

Provedte kroky popsané v odstavci KaZdodenni udrzba.

Kazdodenni udrzba

1. Porovnejte uA vystup stfikaci pistole v napétovém reZimu, kdyZ pred
stfikaci pistoli neni Zzadny predmeét, s vystupem a nastavenim kV
zaznamenanymi pri prvnim spusténi. Vyznamné rozdily mohou
znamenat, Ze v soustaveé elektrody pistole nebo v nasobici doslo ke
zkratu nebo k zavadé.

VAROVANI: Peglivé zkontrolujte vedkera uzemnéni. Na neuzemné&ném
zarizeni a soucastech se mize hromadit naboj, ktery mize zplsobit vznik
elektrického oblouku s naslednym pozarem i vybuchem. Nedodrzeni
téchto varovnych pokyn(i mdze mit za nasledek vazné poranéni.

2. Zkontrolujte veSkera uzemnéni véetné uzemnéni stfikaného objektu.

POZNAMKA: Neuzemné&né, nebo nedokonale uzemné&né &asti mohou
ovlivnit u€innost pfenosu prasku, elektrostatické zachycovani a kvalitu
povrchoveé upravy.

3. Zkontrolujte zapojeni napajeni a kabelu pistole.
PresvédcCte se, zda privadény vzduch je Cisty a suchy.

5. Setfete ze skfiné ovladaci jednotky prasek a prach Cistym, suchym
hadrikem.

6. Usazeny nataveny praSek opatrné odstrante z jednotlivych Casti
pomoci difevéného nebo plastového koliku €i podobného nastroje.

POZNAMKA: NepouZivejte nastroje, které by mohly zptisobit
poSkrabani plastového povrchu. Ve vzniklych ryhach by dochazelo
k usazovani a pripékani prasku.

© 2002 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad  5-1

Cast5

Vyhledavani zavad

VAROVANI: Nasledujici &innosti mohou provadét pouze kvalifikované
osoby. Dodrzet bezpecnostni upozornéni, uvedena zde a ve veSkereé

dokumentaci.

Uvod

Tato Cast obsahuje postupy pro vyhledavani zavad. Tyto postupy se tykaji
pouze nejbézngjsich problémd, se kterymi se mizZete setkat. Pokud
nevyresite problém za pomoci za poskytnutych informaci, obratte se na

sveho zastupce spolecnosti Nordson.

Displej

Mozny problém

Ikona kV pfi spusténé pistoli blika

Problém s elektrostatikou

Oblacek prasku pfri spusténé

Problém se vzduchovym

pistoli blika solenoidem
Ikona kV blika a pistole neni MozZna je privadéno napéti, kdyz
spusténa by mélo byt vypnuto

Abyste vyhledali konkrétni problém, pfejdéte do diagnostického rezimu.

© 2002 Nordson Corporation
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5-2  Vyhledavani zavad

Diagnosticky rezim

Obsluha

Viz obr. 5-1.

Pokud nastane chybovy stav ve chvili, kdy je stfikaci pistole spusténa,
zobrazi se na digitalnim displeji otaznik a symboly prasku a kV blikaji.
K opravé chyb je nutno ptejit do diagnostického rezimu.

<K\
2 H5

a

KV

1400473A

Obr. 5-1 Zobrazeni chybového stavu

Funkce diagnostiky je k dispozici neustale. TlaCitka spousté a CiSténi jsou
funkCni i kdyZ jsou na displeji zobrazeny diagnostické informace.

POZNAMKA: U verze softwaru 1.0 je funkce diagnostiky k dispozici
pouze tehdy, kdyz systém neni spustén. Spusténi strikaci pistole nebo
stisknuti tlaCitka Nordson v libovolné fazi diagnostiky ma za nasledek
automatické ukonc&eni diagnostického rezimu a navrat k pfedchazejicimu
pracovnimu rezimu.

POZNAMKA: Nevypinejte systém, dokud k tomu nedostanete pokyn. P¥i
vypnuti systému jsou chybové kédy vymazany.

Pfechod do diagnostického reZzimu:

1. Stisknéte tlacditko Nordson.

2. Viz obr. 5-2. Na digitalnim displeji se zobrazi symbol montazniho klice,
oznacuijici, ze diagnosticky rezim je aktivni.

P/N 397535E
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1400389A

Obr. 5-2 Displej v diagnostickém rezimu

Systém provadi vnitfni kontroly a automaticky cyklicky prochazi
nasledujici diagnostickou posloupnosti:

a. Dojde-li k chybé, zobrazi se na digitalnim displeji kody chyb.
b. Zobrazené pomlcky oznacuji konec kdédu chyby.

c. Zobrazi se hodnota €as. spinaCe doby rozpraSovani a na misté
Cislice Select Charge se zobrazi ¢islo 1 spolu s tdajem HRS x10.

d. Zobrazi se hodnota €asového spinaCe oprav a udrzby a v levém
hornim rohu se zobrazi €islo 2 spole¢né s udajem HRS x10.

e. Na displeji LCD se rozsviti vSechny segmenty a ikony.
f. Zobrazi se typ ovladace SC1 (ruc¢ni ovladac).

g. Zobrazi se verze softwaru. V levém hornim rohu se zobrazi pismeno
S spole¢né s Cislem verze.

POZNAMKA: Po dokon&eni celé procedury diagnostiky ovladag
diagnostiku automaticky ukonci a vrati se k pfedchazejicimu
pracovnimu reZzimu.

. Zaznamenejte si veSkeré kddy chyb.

POZNAMKA: Nezapomeiite si poznamenat kody chyb dfive, nez
vypnete napajeni. Pfi vypnuti napajeni jsou chybové kody vymazany.

Pokud je k dispozici kdd chyby, vyhledejte chybu v tabulce 5-1
a odstrante zavadu.

POZNAMKA: Po dokon&eni celé procedury diagnostiky ovlada&
automaticky ukonci diagnosticky reZim a vrati se k pfedchazejicimu
pracovnimu reZzimu.

Pokud jste nezaznamenali kdd chyby, znovu prejdéte do
diagnostického reZimu a zobrazte a poznamenejte si kod chyby.

POZNAMKA: V pripadé jakéhokoli problému s ruéni praskovou
stfikaci pistoli vyhledejte dalSi informace v navodu k obsluze stfikaci
pistole.

. Chcete-li vymazat chybu pfimo v diagnostickém rezimu, stisknéte

tlacitko Sipka dolu.
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Chybové kody
Tabulka 5-1 Chybové kédy
Chybovy Problém Odstranéni
kéd
1 Problém se zapisem do Vypnéte napajeni ovladaci jednotky, abyste resetovali

paméti Neuron EPROM

mikroprocesor.
Pokud problém pretrvava, vymérite ovladaci panel.

pistole nebo nasobice

2 Nezdaril se test paméti RAM | Vypnéte napajeni ovladaci jednotky, abyste resetovali
mikroprocesor.
Pokud problém pretrvava, vymérite ovladaci panel.
3 Chybna zpétna proudova Spustte pistoli tak, aby pred ni nebyl Zadny objekt.
vazba pA Pokud je proud pistole vét&i nez 105 uA, zkontrolujte, zda
nedoslo ke zkratu vodiCe zpétné proudoveé vazby v kabelu
pistole:
Odpoijte pripojeni nasobice v zadni ¢asti strikaci
pistole. Spustte pistoli a pozorujte disple;.
* Pokud zlstava ozna¢ena chyba E3, vymérite kabel.
* Pokud se chyba zméni na E7, vymé&rite nasobic.
4 Solenoid €. 1 ventilu spousté | Zkontrolujte civku elektromagnetického ventilu.
vykazuje zkrat nebo se Pokud problém pretrvava, vyméiite solenoid.
otevrel
5 Solenoid €. 2 Gisticiho ventilu | Vypnéte napajeni ovladaci jednotky a zkontrolujte civku
vykazuje zkrat nebo se elektromagnetického ventilu.
otevrel Pokud problém pretrvava, vyméiite solenoid.
6 V tomto systému neni pouzit | Dalsiinformace ziskate u zastupcu firmy Nordson.
7 PreruSeny obvod kabelu Zkontrolujte, zda se pfi stisknuti spousté rozsviti dioda LED

na zadni Casti stfikaci pistole.

* Pokud dioda LED nesviti, zkontrolujte, zda neni vadny
kabel pistole.

* Pokud dioda LED sviti, spustte stfikaci pistoli v blizkosti
uzemnéného pfedmétu.

Pokud je zobrazena hodnota proudu 1 uA nebo méne,
zkontrolujte, zda neni uvolnény kabel nasobite nebo
soustava elektrody. Pokud je v8e spravné pripojeno,
zkontrolujte nasobiC voltmetrem. JestliZze voltmetr
ukazuje vystupni napéti, zkontrolujte, zda neni v kabelu
vadny vodi€ zpétné vazby. Je-li vodi€ zpétné vazby

v poradku, zkontrolujte, zda neni vadny nasobic.

8 Zkrat v kabelu pistole nebo v
nasobici

Zkontrolujte, zda se pfi stisknuti spousté rozsviti dioda LED
na zadni ¢asti stfikaci pistole. Jestlize dioda LED nesuviti,
vypnéte ovladaci jednotku. Odpojte pfipojeni nasobice

v zadni ¢asti stfikaci pistole. Spust'te stfikaci pistoli

a pozorujte diodu LED. Pokud dioda LED stale nesviti

a chybovy kod je i nadale E8, doslo v kabelu ke zkratu

a musi se vymeénit. Pokud dioda LED sviti a kod chyby se
zméni na E7, je kabel pistole v poradku. Zkontrolujte, zda
neni vadny nasobic.

Pokracovani...

P/N 397535E
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Vyhledavani zavad  5-5

Chybovy Problém Odstranéni
kéd

9 V tomto systému neni pouzit | DalSiinformace ziskate u zastupct firmy Nordson.

10 V tomto systému neni pouzit | Dalsiinformace ziskate u zastupct firmy Nordson.

11 Hardware ovladaciho panelu | Vypnéte napajeni ovladaci jednotky.
Odpojte pripojeni nasobice v zadni ¢asti strikaci pistole.
Zapnéte ovladac a potom spustte stfikaci pistoli.
Pokud se problém zmé&ni na pferuSeny obvod, pracuje
panel spravné. Zkontrolujte nasobic.
Pokud problém pretrvava, vymérnite ovladaci panel.

12 V tomto systému neni pouzit | DalSiinformace ziskate u zastupct firmy Nordson.

13 V tomto systému neni pouzit | Dalsiinformace ziskate u zastupcu firmy Nordson.

14 V tomto systému neni pouzit | DalSiinformace ziskate u zastupct firmy Nordson.

15 Chyba zpétné vazby Zkontrolujte, zda se pfi stisknuti spousté rozsviti dioda LED

(Foldback) na zadni Casti stfikaci pistole. Jestlize dioda LED nesuviti,

vypnéte ovladaci jednotku. Odpojte pripojeni nasobice v
zadni ¢asti strikaci pistole. Spustte stfikaci pistoli a
pozorujte diodu LED. Pokud dioda LED stale nesviti a
chybovy kéd je i nadale ES8, je v kabelu zkrat a musi se
vymeénit. Pokud dioda LED sviti a kdd chyby se zméni na
E7, je kabel pistole v pofadku. Zkontrolujte, zda neni vadny
nasobic.

Zjisténi verze softwaru

Viz obr. 5-3.

Verze softwaru vaSeho systému se zobrazi v pribé&hu diagnostického
rezimu. V levém hornim rohu se zobrazi pismeno S (software) a vedle
symbolu montazniho kliCe se zobrazi verze softwaru.

Obr. 5-3

1400474A

Zobrazeni verze softwaru
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5-6 Vyhledavani zavad

Jiné problémy

prichazet elektricky proud. Dotekem elektrickych soucasti pod proudem si
mUiZete zpusobit smrtelné zranéni. Pfed provadénim sefizovani nebo oprav
vypnéte napajeni.

f VAROVANI: Aby bylo moZné kontrolovat nap&ti, musi do zafizeni

Na displeji neni pfi spusténi nic zobrazeno

Viz obr. 5-4.

Zkontrolujte pojistky na spodnim panelu. Odstrarite modul tlaCitek a
zkontrolujte, jestli na ovladacim panelu sviti dioda LED stejnosmérného
napajeni.

* Pokud dioda LED sviti, vyménte modul tlacitek.

* Pokud dioda LED nesviti, zkontrolujte stfidavé a stejnosmérné
elektrické obvody.
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i =

EE% ==

Nordson

E@% EEEEEEE.

5 (1011 H0E O

1400390A
Obr. 5-4 Umisténi diody LED napajeni ovladaciho panelu

1. Dioda LED stejnosmé&rného napajeni
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Vyhledavani zavad  5-7

Elektrické obvody
Viz obr. 5-5.

1.

Zkontrolujte pojistky (1 a 2) na panelu modulu zdroje napajeni (3).
Vymeérite spalené pojistky.

Zkontrolujte zapojeni kabeltd POWER INPUT (7) a GUN OUTPUT (6).
Spravné zapojte vSechny uvolnéné kabely.

Odstrarite z ovladaci jednotky modul zdroje napajeni. Zkontrolujte
zapojeni stejnosmérného vystupu (5). Pevné pfripojte vSechny uvolnéné
vodice.

Zkontrolujte pfipojeni vodicl do zasuvek GUN OUTPUT a POWER
INPUT. Pevné pfipojte vdechny uvolnéné vodice.

Opatrné nainstalujte modul zdroje napajeni do ovladaci jednotky.

1400485A

Obr. 5-5 Umisténi stejnosmérného vystupu

1
2
3.
4

. Pojistka 1 5. Stejnosmérny vystup

. Pojistka 2 6. Zasuvka GUN OUTPUT
Panel modulu zdroje napajeni 7. Zasuvka POWER INPUT
. Panel zdroje napajeni

© 2002 Nordson Corporation
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5-8 Vyhledavani zavad

Schéma zapojeni
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Obr. 5-6 Schéma zapojeni
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Oprava 6-1

A\
A\

Cast 6
Oprava

VAROVANI: Nasledujici &innosti mohou provadét pouze kvalifikované
osoby. Dodrzet bezpecnostni upozornéni, uvedena zde a ve veSkereé
dokumentaci.

VAROVANI: Pred provadénim nasledujicich &innosti odpojte p¥ivod
elektrického proudu a zablokujte jej. Nedodrzeni téchto pokyn(i mize vést
ke zranéni osob Ci zpusobit smrt.

Vyména modulu tlacCitek

®

Viz obr. 6-1.

Vyménu modulu tlagitek (3) Ize provést v pfedni ¢asti ovliadaci jednotky.
Modul tlagitek se sklada z modulu LCD, tlacitek a tfi desek obvodd, které
jsou do sebe zasazeny a zajistény distancnimi vliozkami.

POZOR: Obvody jsou citlivé na elektrostaticky vyboj. P¥i praci s ovladacim
modulem noste na zapésti zemnici pasek. NedodrzZeni té€chto varovnych
pokyn( muze mit za nasledek po$kozeni modulu tlagitek.

1. Vyjméte Ctyfi Srouby (1) a podlozky (2).

2. Naklonte horni ¢ast modulu tlacitek (3) dopfedu a odpojte vSechny ffi
konektory (4).

3. Vytahnéte modul tlacitek z ovladaci jednotky.

. Polozte novy modul tlaCitek na spodni okraj otvoru a pfipojte vSechny
tfi konektory (4).

5. Sklopte modul tlagitek dovnitf a pripevnéte ho k ovladaci jednotce
pomoci Sroubl a podlozek.

© 2002 Nordson Corporation
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6-2 Oprava

Vyména modulu tlacitek (poxr)

1400476A
Obr. 6-1 Vyména modulu tlagitek

1. Sroub 3. Modul tlacitek 4. Konektory
2. Podlozka
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Oprava 6-3

Vymeéna zdroje stejnosmérného proudu
Viz obr. 6-2.

Zdroj stejnosmérného proudu je namontovan na modulu zdroje napajeni,
coZ je spodni levy panel ovladaci jednotky.

1.

VySroubujte &tyti Srouby (2) pfipeviiujici modul zdroje napajeni (1)
k ovladaci jednotce (5).

. Odpojte od desky zdroje stejnosmérného proudu (3) stfidavy vstup (4)

a stejnosmeérny vystup (6).

Vyroubujte Ctyfi Srouby pfipeviujici desku zdroje stejnosmérného
proudu k modulu zdroje napajeni. Vyjméte desku zdroje
stejnosmérného proudu.

POZNAMKA: Pokud je to nutné, opatrn& vylomte desku zdroje
stejnosmérného proudu z distan€nich vloZzek pomoci Sroubovaku.

Zaklapné&te novou desku zdroje stejnosmé&rného proudu do &tyrf
distancnich vloZek na modulu zdroje napajeni.

Pomoci ¢tyf Sroubll pfipevnéte novou desku zdroje stejnosmérného
proudu k modulu zdroje napajeni.

Pripojte konektory stfidavého vstupu a stejnosmérného vystupu k nové
desce zdroje stejnosmérného proudu.

Pripevnéte modul zdroje napajeni k ovladaci jednotce pomoci Ctyr
Sroub.

1400486A

Obr. 6-2 Vymeéna zdroje stejnosmérného proudu
Modul zdroje napajeni 4. Konektor stfidavého vstupu
2. Srouby 5. Ovladaci jednotka
3. Deska zdroje stejnosmérného proudu 6. Konektor stejnosmérného
vystupu
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6-4 Oprava

Vymeéna rozdélovace
Viz obr. 6-3.

Soustava rozdélovace je namontovana na pneumatickém modulu, ktery je
pristupny pres spodni pravy panel ovladaci jednotky.

POZNAMKA: Komponenty pneumatického modulu (napfiklad
rozdélovac) lze vymeénovat samostatné a elektromagnetické ventily I1ze
prestavit. DalSi informace naleznete v odstavci Prestavéni
elektromagnetického ventilu v této ¢asti.

1. Odpojte od ovladaci jednotky vSechna vzduchova potrubi.

2. VySroubujte Ctyfi Srouby (2) pripevriujici panel rozdélovace (6) ke
spodni ¢asti ovladaci jednotky (1).

3. Odpojte vzduchova potrubi od soustavy rozdélovace (5).
4. Odpojte zemnici vodi¢ od zemniciho kontaktu panelu rozdélovace (3).

5. Odpoijte civky (7) od rozdélovace vySroubovanim vroubkovanych
matek (9) a podloZek (8) a vytahnéte je.

6. VySroubujte dva Srouby (4) pfipeviujici soustavu rozdélovace k panelu
rozdélovace.

7. V pripadé potieby prestavte elektromagneticky ventil. Pokyny
naleznete v odstavci Prestavéni elektromagnetickeho ventilu v této
Casti.

8. Pomoci dvou Sroubl pripevnéte novou soustavu rozdélovace k panelu
rozdélovace.

9. Pomoci podlozky a vroubkované matky pripevnéte civku k elektro-
magnetickému ventilu.

10. Pripojte zemnici vodi¢ k zemnicimu kontaktu na panelu rozdélovace.

11. Pripojte vzduchova potrubi k soustavé rozdélovace. Viz obr. 6-5
pneumatického schématu.

12. Pripevnéte pneumaticky modul k ovladaci jednotce pomoci &tyr
Sroubd.
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Oprava 6-5

1400477A

Obr. 6-3 Vymeéna rozdélovace
1. Ovladacijednotka 6. Panel rozdélovacte
2. Srouby 7. Civka solenoidu
3. Zemnici kontakt 8. Podlozka
4. Srouby 9. Vroubkovana matka
5. Soustava rozdélovace
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6-6 Oprava

Prestaveéni elektromagnetického ventilu
Viz obr. 6-4.

P¥i této Cinnosti se pouZivaji servisni soupravy tésnéni ventilu, spousté
nebo gisticiho ventilu k prestavéni elektromagnetickych ventil(l. Dalsi
informace naleznete v Casti Nahradni dily .

POZNAMKA: Souprava t&snéni obsahuje sedm t&snéni tvaru T. Pokud
prestavujete ventil spouste, vyuzijete vSech sedm tésnéni tvaru T. Jestlize
prestavujete pomocny ventil, vyuzijete pouze Sest t&€snénitvaru T.

1.
2.

Vyjméte rozdélovac. Pokyny naleznete v odstavci Vyména rozdélovace.

VySroubujte Srouby (7) a sejméte vitko (6) z téla elektromagnetického
ventilu (1). Ujistéte se, Ze ve vicku zlstaly tfi malé tésnici krouzky (8)
a ploché kulaté tésnéni (9).

3. Vyjméte z t€la ventilu pist s pouzdrem (5).

4. ZatlaCte na sedlo pera (2) a vytlacte soustavu civky (4) ven z téla

ventilu.

Rozeberte soustavu civky a v pfipadé potreby vyCistéte Ci vymérite
jednotlivé dily.

Sestavte elektromagneticky ventil. Nasleduijici dily jemné namazte
mazivem obsaZzenym v servisni soupraveé predtim, nez je namontujete:

e civka(11)

* t&snénitvaruT (10)

* tésnici krouzek pistu (5)
® t&snici krouzky (8)

* ploché tésnéni (9)

POZNAMKA: Rozpérky (12) a t&snéni tvaru T (10) jsou identicka

a mohou byt nainstalovana na libovolné misto po délce civky (11). Pri
prestavéni Cisticiho ventilu pouZijete pouze Sest ze sedmi tésnéni tvaru
T obsazenych v soupraveé tésnéni.

Nainstalujte soustavu civky do téla ventilu.
Nainstalujte pist s pouzdrem do téla ventilu.

PresvédcCte se, zda jsou malé tésnici krouZky zarovnany s otvory v téle
ventilu a pomoci ¢tyfr Sroubl namontujte vicko. Dotahnéte Srouby na
kroutici moment 1 Nem.

Kdyz je rozdélovacC vyjmut z ovladaci jednotky, Ize prestavét libovolnou
z civek. O tom, ktery ventil opravit, rozhodnéte podle obr. 6-5.
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Oprava 6-7

Obr. 6-4 Prestavéni elektromagnetického ventilu

1. Télo ventilu

2. Sedlo pera

3. Pruzina

4. Soustava civky

5. Pist s pouzdrem
6. Vicko
7. Sroub
8. Tésnici krouzky

1400398A

9. Kulaté ploché tésnéni
10. Tésnénitvaru T

11. Civka

12. Rozpérka

© 2002 Nordson Corporation

P/N 397535E



6-8 Oprava

Vymeéna regulatoru/ukazatele

Sejméte pravy ¢elni panel, abyste ziskali pfistup k regulatoru/ukazatel(im.

AUX

1.

OdSroubujte &tyri Srouby pripeviujici modul regulatoru/ukazatele
k ovladaci jednotce.

. Vytahnéte modul regulatoru/ukazatele z ovladaci jednotky a odpojte od

regulatoru/ukazatele vzduchova potrubi.

Sundejte z regulatoru/ukazatele vicko regulatoru a odSroubujte
montazni krouzek panelu. Vyjméte regulator/ukazatel z panelu.

Pomoci montazniho krouzku zajistéte novy regulator/ukazatel na
panelu. Nasadte nové vicko regulatoru.

Pripojte k novému regulatoru/ukazateli vzduchova potrubi.
Viz obr. 6-5 pneumatického schématu.

Usad'te modul regulatoru/ukazatele do ovladaci jednotky a zajistéte ho
pomoci GtyF Sroub.

A <*

Ty
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. ouT . OouT . ouT
"O- "0 "0
v A ' v TUBE LENGTH TUBE
NO. (INCH) SIZE
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’*“ 30 12.00 6mm
1c 1B 1A SOL 1 31 12.00 6mm
FLOW VALVE
3 1 5
0 0% | s
o PURGE VALVE
2
MANIFOLD A B (] D ii >
ASSEMBLY ®
1400478A
Obr. 6-5 Pneumatické schéma
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Nahradnidily ~ 7-1

Uvod

Cést7
Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko
Nordson nebo se obratte na mistniho zastupce spole€¢nosti Nordson. K
vyhledani spravného popisu a umisténi dill pfitom pouZijte seznam dil(i
obsahuijici udaje usporadané v péti sloupcich a doprovodné ilustrace.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji islim, ktera pfislusné dily
identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem diltl. Kéd NS
oznacuje, Ze dil uvedeny v seznamu neni v prislusné ilustraci vyobrazen.
PomlCka (—) je pouZita tehdy, jestlize Cislo dilu plati pro v§echny nahradni
dily v pfislusné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spolecnosti Nordson
Corporation. Rada pomlc&ek v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, ze
nahradni dil nelze objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotrebi,
také jeho rozméry a dalSi charakteristiky. OdraZzky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

Poloha P/N Oznacéeni Pocet Upozornéni
— 0000000 Sestava 1

1 000000 e Podsestava 2 A

2 000000 e Dil 1

Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
* Jestlize objednate poloZku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
* Jestlize objednate poloZku 2, obdrZite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kod AR (Dle potfeby) se pouziva tehdy, jestlize
se Cislo dilu vztahuje k hromadné poloZce objednavané ve vétSich
mnoZstvich nebo jestlize mnoZstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu
vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené
na konci kazdého seznamu nahradnich dilt. Tyto poznamky obsahuji
dulezité informace ty-kajici se pouZivani a objednavani. Proto je jim treba
vénovat obzvlastni pozornost.

© 2002 Nordson Corporation
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7-2  Nahradni dily

Ovladaci jednotka
Viz obr. 7-1.
Poloha P/N Oznacéeni Pocet Upozornéni
— 1018181 Control unit, manual, 3 gauge, Sure Coat, 1
packaged
1 322404 e Switch, rocker, DPST, dust tight 1
2 307372 ¢ Gasket, front panel 2
3 982825 e Screw, pan, recessed, M4 x 12, with 16
internal lock washer bezel
4 327744 ¢ Kit, keypad assembly, Sure Coat, manual 1 A
5 1018246 ¢ Module, gauge/regulator, Sure Coat, 1 A
manual controller
6 1017879 e Module, manifold, 3 gauge, manual, 1 A
Sure Coat
7 335449 ¢ Kit, power supply module, manual 1 A
individual controller
8 240674 ¢ Tag, ground 3
9 983021 * Washer, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 3
brass
10 983401 ¢ Washer, lock, m, split, M5, steel, zinc 3
11 984702 ¢ Nut, hex, M5, brass 3
12 302189 e Wire, ground, assembly, 10.50in. 2
NS 972286 ¢ Reducer, 8-mm stem x 6-mm tube 2
NS 900742 ¢ Tubing, polyurethane, 6 mm, blue AR
NS 240976 e Clamp, ground, with wire 1 B
NS | ------ ¢ Resistor, 2.2k, 0.25W, 1% axI 1 C
NS 982499 e Screw, pan, slotted, M6 x 12, zinc 4
NS 983128 e Washer, lock, m, internal, M6, steel, zinc 4
NS 173086 e Cable, power, 3 wire, 18 ft 1

POZN. A: Dily obsaZené v téchto sestavach jsou popsany dale v této ¢asti.
B: Jedna se externi zemnici sestavu, ktera spojuje ovladaci jednotku se skute€nym uzemnénim.
C: Tento odpornik je umistén na zastréce modulu tlacitek v konektoru J4.
AR: Dle potreby
NS: Bez zobrazeni
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7-4 Nahradni dily

Modul tlacditek

Viz obr. 7-2.
Poloha P/N Oznacéeni Pocet Upozornéni

— 327744 Kit, keypad assembly, Sure Coat, manual 1

— | mee--- ¢ Module, keypad, Sure Coat 1

1 288836 e+ Module, LCD, Sure Coat 1

2 288839 e ¢ Panel, keypad, manual control, 1

Sure Coat

3 227186 e e PCA, manual gun controller 1

4 227210 eee Fuse, submini, 40 mA, 250V, trigger 1

5 227210 eee Fuse, submini, 40 mA, 250V, purge 1
NS 288814 ¢ Bezel, manual control, Sure Coat 1
NS 982825 e Screw, panel, recessed, M4 x 12, with 4

internal lock washer bezel
NS 307916 Upgrade kit, software, manual gun control 1 A
unit

softwaru.

NS: Bez zobrazeni

POZN. A: Objednejte si tuto soupravu, pokud chcete aktualizovat ovladaci jednotku na nejnovéjsi verzi

P/N 397535E
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Nahradnidily 7-5
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7-6 Nahradnidily

Modul rozdélovace

Viz obr. 7-3.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
— 1017879 Module, manifold, 3 gauge, manual, 1
Sure Coat
1 | ------ ¢ Panel, pneumatic, manual individual 1
controller
2 334799 ¢ Screw, pan, recessed, M5 x 10, with 2
internal lock washer bezel
3 1005527 ¢ Gasket, pneumatic panel, manual, 1
Sure Coat
4 1017878 ¢ Manifold, assembly, 3 gauge, manual, 1
Sure Coat
5 327748 e+ Valve, check, M8 TxR 1/4in., male 2
input
6 | ------ « « Connector, orifice, 4 mm x 1/4-in. 1
universal
7 971100 « « Connector, male, 6-mm tube x 1/4-in. 8
universal
8 972283 e ¢« Connector, round, male, 10-mm tube x 2
1/4-in. universal
9 972142 e+ FElbow, male, 6-mm tube x 1/4-in. 1
universal
10 972142 e+ Tee, male run, 6-mm tube x 1/4-in. 1
universal
11 240674 ¢ Tag, ground 1
12 933469 ¢ Lug, 90 degree, double, 0.250 x 0.438 1
in.
13 983021 ¢ Washer, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 1
brass
14 983401 e Washer, lock, m, split, M5, steel, zinc 1
15 984702 ¢ Nut, hex, M5, brass 1

P/N 397535E
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Nahradnidily 7-7
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7-8 Nahradnidily

Modul zdroje napajeni

Viz obr. 7-4.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
— 335449 Kit, power supply module, manual individual 1
controller

1 982824 e Screw, pan, recessed, M3 x 8, with 4
internal lock washer bezel

2 335441 ¢ Filter, line, with connector 1

3 982825 * Screw, pan head, recessed, M4 x 12, with 2
internal lock washer bezel

4 288803 e Power supply, 24, 5, 12Vdc, 40 W 1

5 335442 e Harness, control, manual individual 1
controller

6 939122  Seal, conduit fitting, /5 in. 2

7 984526 e Nut, lock, 1/5-in. conduit 2

8 288841 ¢ Receptacle, input, T wire, female 1

9 | ------ ¢ Panel, power supply tray 1

10 302195 ¢ Gasket, back panel, electrostatic, 1
Sure Coat

11 131477 ¢ Fuse, 2.00, fast acting, 250V, 5 x 20 2

12 288804 ¢ Fuse holder, panel mount, 5 x 20 2

13 288842 ¢ Receptacle, power, Sure Coat 1

14 271221 ¢ Lug, 45, double, 0.250in. x 0.438 in. 1

15 983401 ¢ Washer, lock, m, split, M5, stainless steel, 1
zinc

16 983021 ¢ Washer, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., 1
brass

17 984702 ¢ Nut, hex, M5, brass 1

P/N 397535E
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Nahradnidily 7-9

Obr. 7-4 Modul zdroje napajeni
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7-10 Nahradni dily

Modul ukazatele/regulatoru

Viz obr. 7-5.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
— 1018246 Module, gauge/regulator, Sure Coat, 1
manual controller
1 288817 ¢ Panel, manual controller, 3 gauge, 1
Sure Coat
2 288814 ¢ Bezel, manual controller, Sure Coat 1
3 141603 e Seal, panel, regulator 3
4 1004625 ¢ Regulator assembly, 0-100 psi, 0-7 bar, 2
vertical
5 1018157 ¢ Regulator assembly, 0-25 psi, 0-1.7 bar, 1
vertical

Obr. 7-5
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Nahradni dily 7-11

Soupravy montaznich konzol

Viz obr. 7-6.
Poloha P/N Oznacéeni Pocet Upozornéni
1 288828 Kit, bracket, mounting, rail 1
2 1023868 Kit, wall mount, manual, Sure Coat 1
3 288844 Kit, table top bracket, Sure Coat 1

Obr. 7-6

Soupravy montaznich konzol

1400484A
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7-12 Nahradni dily

Vzduchova potrubi

Veskera vzduchova potrubi objednavejte v pfirlistcich jedné stopy (30 cm).

P/N Oznacéeni Upozornéni
900618 Tubing, polyurethane, 8 mm, blue
900619 Tubing, polyurethane, 8 mm, black
900742 Tubing, polyurethane, 6 mm, blue
900741 Tubing, polyurethane, 6 mm, black
Servisni soupravy
O tom, ktery ventil objednat, rozhodnéte podle obr. 7-3.
Poloha P/N Oznadéeni Pocet Upozornéni
NS 333677 Service kit, trigger valve 1 A
NS 333678 Service kit, purge (auxiliary) valve 1 B
NS 900349 Lubricant,PTFE grease 0 .750-oztube 1 C
NS 1027108 Service kit, seal, spool, valve 1 D
POZN. A: Ventil spousté je ten delSi z obou ventil(. Viz obr. 7-3.
B: Cistici ventil je ten krat&i z obou ventil(. Viz obr. 7-3.
C: Po sestaveni jednotlivych ventill namazte civku mazacim tukem.
D: Servisni souprava tésnéni civky ventilu, ¢islo 1027108, obsahuje sedm tésnéni tvaru T. Tuto

soupravu lze pouZit bud’' k opravé ventilu spousté, nebo Cisticiho ventilu. Pokud pouZijete
soupravu tésnéni k opravé Cisticiho ventilu, vyuZijete pouze Sest t&ésnéni tvaru T. Zbylé t&€snéni

vyhodte.

NS: Bez zobrazeni

Kabelovy adaptér

Pomoci tohoto kabelového adaptéru Ize p¥ipojit stfikaci pistoli Versa-Spray
nebo Tribomatic 500 k ovladaci jednotce rucni pistole Sure Coat.

P/N Oznaceni Upozornéni
339783 Kabelovy adaptér, Versa-Spray - Sure Coat, navod k obsluze
305776 Kabelovy adaptér, Tribomatic - Sure Coat, navod k obsluze

P/N 397535E © 2002 Nordson Corporation





