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Nordson International

Country Phone Fax

Austria 43‐1‐707 5521 43‐1‐707 5517

Belgium 31‐13‐511 8700 31‐13‐511 3995

Czech Republic 4205‐4159 2411 4205‐4124 4971

Denmark Hot Melt 45‐43‐66 0123 45‐43‐64 1101

Finishing 45‐43‐66 1133 45‐43‐66 1123

Finland 358‐9‐530 8080 358‐9‐530 80850

France 33‐1‐6412 1400 33‐1‐6412 1401

Germany Erkrath 49‐211‐92050 49‐211‐254 658

Lüneburg 49‐4131‐8940 49‐4131‐894 149

Düsseldorf ‐
Nordson UV

49‐211‐3613 169 49‐211‐3613 527

Italy 39‐02‐904 691 39‐02‐9078 2485

Netherlands 31‐13‐511 8700 31‐13‐511 3995

Norway Hot Melt 47‐23 03 6160 47‐22 68 3636

Finishing 47‐22‐65 6100 47‐22‐65 8858

Poland 48‐22‐836 4495 48‐22‐836 7042

Portugal 351‐22‐961 9400 351‐22‐961 9409

Russia 7‐812‐11 86 263 7‐812‐11 86 263

Slovak Republic 4205‐4159 2411 4205‐4124 4971

Spain 34‐96‐313 2090 34‐96‐313 2244

Sweden Hot Melt 46‐40‐680 1700 46‐40‐932 882

Finishing 46 (0) 303 66950 46 (0) 303 66959

Switzerland 41‐61‐411 3838 41‐61‐411 3818

United
Kingdom

Hot Melt 44‐1844‐26 4500 44‐1844‐21 5358

Finishing 44‐161‐495 4200 44‐161‐428 6716

Nordson UV 44‐1753‐558 000 44‐1753‐558 100

DED, Germany 49‐211‐92050 49‐211‐254 658

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe
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� For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

� Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter l'un de bureaux ci‐dessous.

� Para obtener la dirección de la oficina correspondiente, por favor

diríjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

DED, Germany 49‐211‐92050 49‐211‐254 658

Pacific South Division,
USA

1‐440‐988‐9411 1‐440‐985‐3710

Japan 81‐3‐5762 2700 81‐3‐5762 2701

Canada 1‐905‐475 6730 1‐905‐475 8821

USA Hot Melt 1‐770‐497 3400 1‐770‐497 3500

Finishing 1‐440‐988 9411 1‐440‐985 1417

Nordson UV 1‐440‐985 4592 1‐440‐985 4593

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America
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Sterownik rêcznego pistoletu do malowania
proszkowego Econo‐Coat

Bezpieczeñstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczeñstwa.
Odpowiednie ostrze¿enia, uwagi i instrukcje
dotycz¹ce czynnoœci i urz¹dzeñ, je¿eli s¹
potrzebne, zawarte s¹ w dokumentacji tych
urz¹dzeñ.

Upewnij siê, ¿e ca³a dokumentacja urz¹dzeñ,
w³¹czaj¹c t¹ instrukcjê, jest dostêpna dla
personelu obs³uguj¹cego i serwisuj¹cego
urz¹dzenia.

Wykwalifikowany personel

W³aœciciel urz¹dzeñ jest odpowiedzialny za
zapewnienie aby urz¹dzenia firmy Nordson by³y
zainstalowane, obs³ugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel.  Wykwalifikowany
personel stanowi¹ zatrudnieni lub wynajêci
pracownicy, którzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im
zadañ.  Zostali oni zapoznani ze wszystkimi
istotnymi zasadami bezpieczeñstwa i przepisami
oraz s¹ fizycznie zdolni do przeprowadzenia
powierzonych zadañ.

Warunki stosowania

U¿ycie urz¹dzen firmy Nordson w sposób inny ni¿
opisany w do³¹czonej dokumentacji mo¿e
spowodowaæ obra¿enia personelu lub
uszkodzenie sprzêtu.

Przyk³ady niew³aœciwego u¿ycia urz¹dzeñ
obejmuj¹

� u¿ycie nieodpowiednich materia³ów

� dokonanie bez upowa¿nienia modyfikacji

� usuniêcie lub ominiêcie zabezpieczeñ lub
blokad

� u¿ycie niew³aœciwych lub uszkodzonych czêœci

� u¿ycie niezatwierdzonego wyposa¿enia
pomocniczego

� u¿ywanie urz¹dzeñ przekraczaj¹cych
dopuszczalne obci¹¿enia

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij siê, ¿e wszystkie urz¹dzenia s¹
przeznaczone i dopuszczone do u¿ycia w
warunkach, w których maj¹ pracowaæ.  Wszystkie
obowi¹zuj¹ce dopuszczenia dla urz¹dzeñ firmy
Nordson bed¹ niewa¿ne, je¿eli nie bêd¹
przestrzegane instrukcje dotycz¹ce instalacji,
obs³ugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urz¹dzeñ musz¹ byæ
zgodne z obowi¹zuj¹cymi przepisami
pañstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczeñstwo obs³ugi

Aby unikn¹æ obra¿eñ przestrzegaj nastepuj¹cych
instrukcji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie masz
kwalifkacji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie stwierdzisz,
¿e zabezpieczenia, drzwi i os³ony s¹
nienaruszone a automatyczne blokady dzia³aj¹
prawid³owo.  Nie omijaj i nie wy³¹czaj ¿adnych
urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych.

� Trzymaj siê z daleka od ruchomych
elementów.  Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urz¹dzeñ od³¹cz
zasilanie i zaczekaj a¿ urz¹dzenie ca³kowicie
zatrzyma siê.  Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urz¹dzenie, aby nie dopuœciæ do
niespodziewanego ruchu.
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� Usuñ ciœnienie hudrauliczne i pneumatyczne
(rozprê¿ uk³ad) przed ustawianiem lub
serwisowaniem systemów i komponentów
pracuj¹cych pod ciœnieniem.  Wy³¹cz, zablokuj
i oznacz wy³¹czniki przed serwisowaniem
urz¹dzeñ elektrycznych.

� Zaopatrz siê w instrukcje dotycz¹ce
bezpieczeñstwa stosowanych materia³ów i
przeczytaj je.  Przestrzegaj  zaleceñ
producenta odnoœnie bezpiecznego
obchodzenia siê i u¿ywania materia³ów, i
stosuj zalecany sprzêt ochronny.

� Aby unikn¹æ obra¿eñ, pamiêtaj o mniej
oczywistych niebezpieczeñstwach w miejscu
pracy, które nie mog¹ byæ ca³kowicie
wyeliminowane, takich, jak gor¹ce
powierzchnie, ostre krawêdzie, obwody
elektryczne pod napiêciem i ruchome czêœci,
których nie mo¿na zamkn¹æ lub inaczej
os³oniæ.

Bezpieczeñstwo po¿arowe

Aby unikn¹æ po¿aru lub eksplozji przestrzegaj
nastêpuj¹cych instrukcji.

� Nie pal, nie spawaj, nie szlifuj i nie u¿ywaj
otwartego ognia tam, gdzie s¹ sk³adowane lub
u¿ywane materia³y ³atwopalne.

� Zapewnij odpowiedni¹ wentylacjê, aby unikn¹æ
koncentracji lotnych materia³ów i oparów.
Postêpuj wed³ug lokalnych przepisów i
instrukcji dotycz¹cymi bezpieczeñstwa
materia³ów.

� Nie wy³¹czaj uk³adów elektrycznych pod
napiêciem podczas pracy z materia³ami
³atwopalnymi.  Wczeœniej od³¹cz zasilanie
wy³¹cznikiem odcinaj¹cym aby unikn¹æ
iskrzenia.

� SprawdŸ, gdzie znajduj¹ siê awaryjne
wy³¹czniki, zawory odcinaj¹ce i gaœnice.  Je¿eli
zacznie siê po¿ar w kabinie natryskowej,
natychmiast wy³¹cz system natrysku i uk³ad
wentylacji.

� Przeprowadzaj czyszczenie, obs³ugê,
testowanie i naprawe urz¹dzeñ zgodnie z
instrukcjami w dokumentacji.

� U¿ywaj tylko czêœci zamiennych
przeznaczonych do stosowania w oryginalnych
urz¹dzeniach.  Skontaktuj siê z
przedstawicielem firmy Nordson w sprawie
informacji o czêœciach zamiennych i porad.

Uziemienie

OSTRZE¯ENIE:  U¿ywanie niesprawnych
urz¹dzeñ elektrostatycznych jest
niebezpieczne i mo¿e spowodowaæ
œmiertelne pora¿enie, po¿ar lub eksplozjê.
Sprawdzanie rezystancji powinno byæ
czêœci¹ programu okresowej obs³ugi.  W
przypadku wyst¹pienia nawet lekkiego
przebicia elektrycznego lub wyst¹pienia
iskrzenia albo wy³adowania, nale¿y
natychmiast wy³¹czyæ wszystkie
urz¹dzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie w³¹czaæ urz¹dzeñ
dopóki problem nie zostanie rozpoznany i
usuniêty.

Wszystkie prace prowadzone wewn¹trz kabiny
natryskowej lub w odleg³oœci 1 m (3 stopy) od
otworów kabiny s¹ uwa¿ane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i musz¹
spe³niaæ normy NFPA 33, NFPA 70 (NEC artyku³y
500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

� W obszarach natrysku wszystkie przedmioty
przewodz¹ce pr¹d musz¹ byæ elektrycznie
po³¹czone z ziemi¹ przy rezystancji nie
wiekszej ni¿ 1�megaom, mierzonej przyrz¹dem
przyk³adaj¹cym do mierzonego obwodu
napiêcie przynajmniej 500�V.

� Wyposa¿enie, które ma byæ uziemione
obejmuje, miêdzy innymi, pod³ogê obszaru
natrysku, platformy operatorów, zbiorniki,
mocowania fotokomórek i dysze
odmuchuj¹ce.  Personel pracuj¹cy w obszarze
natrysku musi byæ uziemiony.

� Istnieje mo¿liwoœæ wyst¹pienia potencja³u
zap³onowego z na³adowanego cia³a cz³owieka.
Pracownik stoj¹cy na pomalowanej
powierzchni, np. platformie operatora, lub
nosz¹cy nieprzewodz¹ce buty, jest
nieuziemiony.  Personel musi nosiæ buty z
przewodz¹cymi podeszwami lub u¿ywaæ taœmy
uziemiaj¹cej, aby zapewniæ po³¹czenie z
ziemi¹ przy pracy z urz¹dzeniami
elektrostatycznymi lub w ich pobli¿u.
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� Operatorzy musz¹ utrzymywaæ kontakt skóry z
rêkojeœci¹ pomiêdzy rêk¹ i rekojeœci¹
pistoletu, aby unikn¹æ pora¿enia przy pracy z
rêcznymi elektrostatycznymi pistoletami
natryskowymi.  Je¿eli musz¹ byæ u¿ywane
rêkawice, nale¿y wyci¹æ otwór na d³oñ lub
palce, u¿ywaæ rêkawic elektrycznie
przewodz¹cych albo zak³adaæ uziemiaj¹c¹
taœmê po³¹czon¹ z rekojeœci¹ pistoletu lub
innym uziemionym obiektem.

� Od³¹cz zasilanie elektryczne i uziem elektrody
pistoletów przed przyst¹pieniem do ustawiania
lub czyszczenia proszkowych pistoletów
natryskowych.

� Po zakoñczeniu serwisowania urz¹dzeñ
pod³¹cz wszystkie od³¹czone urz¹dzenia,
kable uziemiaj¹ce i przewody.

Dzia³anie w przypadku awarii

Je¿eli system lub jakiekolwiek urz¹dzenie w
systemie nie dzia³a prawid³owo, wy³¹cz
natychmiast system i wykonaj nastepuj¹ce kroki:

� Od³¹cz i zablokuj zasilanie elektryczne.
Zamknij pneumatyczne zawory odcinaj¹ce i
rozprê¿ ciœnienie.

� Rozpoznaj przyczynê awarii i usuñ j¹ przed
ponownym w³¹czeniem urz¹dzeñ.

Utylizacja

Usuñ materia³y i wyposa¿enie zu¿yte podczas
pracy i serwisowania, zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Opis  

Sterowanik Econo‐Coat pozwala sterowaæ
pneumatycznie i elektrycznie pistoletem do
malowania proszkowego Econo‐Coat.  Sterownik
wytwarza napiêcie wyjœciowe do pistoletu
proszkowego i monitoruje pr¹d sprzê¿enia
zwrotnego, kontroluj¹cy elektrostatyczne
³adowanie proszku.

Dane techniczne

UWAGA:  Ze wzglêdu na ci¹g³y rozwój techniczny,
dane techniczne mog¹ ulec zmianie bez
uprzedniego zawiadomienia.

Patrz tabela 1.

UWAGA:  Powietrze zasilaj¹ce musi byæ czyste i
suche.  Nale¿y u¿ywaæ osuszaczy
regeneracyjnych lub sprê¿arkowych suszarek
powietrza bêd¹cych w stanie wytworzyæ punkt
rosy równy 3,4 �C (38 �F) lub ni¿szy przy
maksymalnym ciœnieniu wejœciowym powietrza.
Nale¿y stosowaæ system filtruj¹cy z filtrami
wstêpnymi i filtrami typu koalescencyjnego, które
s¹ w stanie usuwaæ olej, wodê oraz
zanieczyszczenia w zakresie submikronowym.

Tabela 1  Dane techniczne

Ciœnienie powietrza

Wejœcie 5-7 bar (80-100 psi)

Wydajnoœæ 2 bar (30 psi)

Atomizacja 0,7 bar (10 psi)

Fluidyzacja 0,1-0,3 bar (2-5 psi)

Parametry elektryczne

Zasilanie 85-240 Vac,
jednofazowy, 50-60
Hz, 40 VA

Napiêcie wyjœciowe
(do pistoletu
proszkowego)

0-21 Vdc, 0,60 A

Wymagania instalacyjne
(dla ANSI/ISA S82.01)

Stopieñ zanieczyszczeñ 2

Kategoria instalacji II
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Panel przedni

Patrz tabela 1 i rysunek 1.

Tabela 1  Panel przedni

Pozycja Opis Funkcja

1 Wy³¹cznik zasilania W³¹cza i wy³¹cza zasilanie sterownika

2 Wska¿niki kV/A Wskazuj¹, który z parametrów (kV lub A) jest aktualnie
pokazywany na wyœwietlaczu

3 Wyœwietlacz cyfrowy Pokazuje nastawion¹ wartoœæ kV lub A pistoletu
proszkowego

4 Klawisze +/- SET POINT Zwiêkszaj¹ lub zmniejszaj¹ nastawê wartoœci kV lub A
pistoletu proszkowego

5 Manometr/regulator
powietrza pompuj¹cego

Kontroluje ciœnienie powietrza pompuj¹cego w pompie
proszkowej

6 Manometr/regulator
powietrza atomizuj¹cego

Kontroluje ciœnienie powietrza atomizuj¹cego w pompie
proszkowej

7 Klawisz SELECT MODE Prze³¹cza jednostki miary (kV lub A) pokazywane na
wyœwietlaczu

1400051A
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�

Rysunek 1 Panel przedni
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Panel tylny

Patrz tabela 2 i rysunek 2.

Tabela 2  Panel tylny

Pozycja Opis Funkcja

1 Zawór powietrza
fluidyzuj¹cego (8 mm)

Reguluje ciœnienie powietrza fluidyzuj¹cego przy pracy
ze zbiornikiem (nie u¿ywany z wibratorem do kartonu)

2 Z³¹czka pneumatyczna IN
(10 mm)

Pod³¹cza system do zasilania powietrzem

3 Bezpieczniki 2 A, 250 Vac Zabezpieczaj¹ sterownik przed przepiêciami

4 Kabel POWER INPUT Pod³¹cza system do zasilania elektrycznego

5 Gniazdo GUN OUTPUT £¹czy pistolet proszkowy ze sterownikiem

6 Otwory wentylacyjne
elektrozaworu

Uwalniaj¹ ciœnienie powietrza ze sterownika kiedy
pistolet proszkowy jest w³¹czany i wy³¹czany

7 Z³¹czka powietrza
pompuj¹cego (8 mm)

Dostarcza powietrze pompuj¹ce do pompy proszkowej

8 Z³¹czka powietrza
atomizujacego (8 mm)

Dostarcza powietrze atomizuj¹ce do pompy proszkowej

9 Ko³ek uziemiaj¹cy £¹czy sterownik z rzeczywistym uziemieniem

1400052A

0-100 PSI

0-7 BAR

F2 2A
250VAC

F1 2A
250VAC

IN

GUN OUTPUT POWER INPUT

1
2

9 8 7 5 4

3

6

Rysunek 2 Panel tylny
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Instalacja  

OSTRZE¯ENIE:  Poni¿ej opisane
czynnoœci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich uwag
dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

Uchwyty mocuj¹ce  
Zastosuj poni¿szê procedury aby zamontowaæ
sterownik z u¿yciem jednego z opcjonalnych
uchwytów, wymienionych w rozdziale Czêœci.
Je¿eli dany sterownik jest czêœci¹ przenoœnego
systemu malowania proszkowego, pomiñ te
procedury i zastosuj siê do instrukcji dotycz¹cych
instalacji, dostarczonych z systemem.

Uchwyt mocuj¹cy do porêczy . 

Patrz rysunek 3.

1. Usuñ trzy œruby M5 (6) i podk³adki  (7) z dolnej,
frontowej krawêdzi sterownika (1).

2. Wyrównaj otwory w uchwycie (2) z otworami w
sterowniku.

3. U¿yj podk³adek i trzech d³u¿szych œrub M5 (6)
dostarczonych z uchwytem, aby zamocowaæ
uchwyt do sterownika.

UWAGA:  Do zamocowania uchwytu do
porêczy dostarczone s¹ dwie pary œrub M8.
Nale¿y u¿yæ œrub o w³aœciwej d³ugoœci i
wyrzuciæ pozosta³e.

4. Nakrêæ nakrêtki blokuj¹ce (4) na dwie œruby
M8 (5).  Wkrêæ œruby od ty³u uchwytu.

5. Umieœæ sterownik z uchwytem na porêczy
platformy operatora kabiny lakierniczej (3).

6. Dokrêæ œruby a¿ uchwyt bêdzie trzyma³ siê
porêczy.  Dokrêæ nakrêtki blokuj¹ce do
uchwytu, aby unieruchomiæ œruby.

1400710A

1

2

3 4 5
6

7

Rysunek 3 Uchwyt mocuj¹cy do porêczy

1. Sterownik

2. Uchwyt mocuj¹cy do
porêczy

3. Porêcz

4. Nakrêtka blokuj¹ca

5. Œruba M8

6. Œruba M5

7. Podk³adki p³askie i
sprê¿yste
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Uchwyt mocuj¹cy do œciany  

Patrz rysunek 4.

1. U¿ywaj¹c uchwytu mocuj¹cego do œciany (2)
jako szblonu wywieræ cztery otwory 9 mm
(0,354 in.) w œcianie kabiny.

UWAGA:  £ebki œrub musz¹ znaleŸæ siê po
wewnêtrznej stronie œciany kabiny.

2. Zamocuj uchwyt do œciany kabiny u¿ywaj¹c
œrub M8 (9), podk³adek (7, 8) i nakrêtek (6)
dostarczonych z uchwytem.

3. Usuñ piêæ œrub M5 (3) i podk³adek (4, 5) z
dolnej, tylnej krawêdzi sterownika (1).

4. Wyrównaj otwory w uchwycie z otworami w
sterowniku.

5. U¿yj piêciu œrub M5 i podk³adek aby
zamocowaæ sterownik do uchwytu. 1400712A
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Rysunek 4 Uchwyt mocuj¹cy do œciany

1. Sterownik

2. Uchwyt mocuj¹cy do
œciany

3. Œruby M5

4. Podk³adki sprê¿yste

5. Podk³adki p³askie

6. Nakrêtki szeœciok¹tne

7. Podk³adki sprê¿yste

8. Podk³adki p³askie

9. Œruby M8
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Pod³¹czenia  
Opisy pod³¹czeñ do sterownika znajduj¹ siê na
Rysunku 5 i w Tabeli 3.

UWAGA:  Dok³adniejsze instrukcje instalacji
znajduj¹ siê w dokumentacjach do³¹czonych do
pistoletu proszkowego, pompy i zbiornika.

Je¿eli dany sterownik jest czêœci¹ przenoœnego
systemu malowania proszkowego, zastosuj siê do
instrukcji dotycz¹cych instalacji, dostarczonych z
systemem.  Instrukcje dotycz¹ce instalacji zawarte
w tej dokumentacji, odnosz¹ siê do
samodzielnego sterownika.

Tabela 3  Pod³¹czenia

Pozycja Opis Rozmiar Pod³¹czenia z ty³u
sterownika

Pod³¹czenia innych
urz¹dzeñ

1
Przewód uziemiaj¹cy
z zaciskiem —

Rzeczywiste
uziemienie

2
Przewód powietrza
fluidyzuj¹cego
(niebieski)

8 mm œr. zew.
Z³¹czka powietrza
fluidyzuj¹cego w
zbiorniku

3
Przewód powietrza
atomizuj¹cego
(niebieski)

8 mm œr. zew.
Z³¹czka A pompy
proszkowej

4
Przewód powietrza
pompuj¹cego
(czarny)

8 mm œr. zew.
Z³¹czka F pompy
proszkowej

5
W¹¿ doprowadzaj¹cy
proszek

12,7 mm
(1/2 in.) œr.

wew.

(nie pod³¹czany do
jednostki steruj¹cej)

Wyjœcie pompy
proszkowej;
wejœcie pistoletu
natryskowgo

6
Kabel pistoletu
natryskowego —

WYJŒCIE
PISTOLETU

Rêkojeœæ pistoletu
(okablowana)

7 Kabel POWER INPUT —
POWER INPUT

(okablowane) G³ówny zasilacz

8
Przewód
doprowadzaj¹cy
powietrze (niebieski)

10 mm œr.
zew.

IN
0-100 PSI
0-7 BAR

Zasilanie
pneumatyczne

Kabel zasilaj¹cy  

Pod³¹cz kabel zasilaj¹cy do wtyczki lub panela
elektrycznego u¿ywaj¹c poni¿szych wskazówek:

Kolor przewodu Funkcja

Niebieski N (neutralny)

Br¹zowy L (faza)

Zielony/¯ó³ty GND (uziemienie)
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1400073A

A

8

1

2

3

4

C

5

6

7
D

B

Rysunek 5 Pod³¹czenia

A. Sterownik

B. Pompa proszkowa

C. Zbiornik

D. Pistolet proszkowy

1. Przewód uziemiaj¹cy z zaciskiem

2. Przewód powietrzny, niebieski,
8 mm, (fluidyzacja)

3. Przewód powietrzny, niebieski,
8 mm, (atomizacja)

4. Przewód powietrzny, czarny,
8 mm, (przep³yw)

5. W¹¿ doprowadzaj¹cy
proszek

6. Kabel pistoletu

7. Kabel zasilajacy

8. Przewód powietrzny,
niebieski, 10 mm, (zasilanie)

Uwaga: Pokazano typow¹ pompê i zbiornik.  Pod³¹czenia dla systemu z wibratorem do kartonu s¹ inne ni¿ pokazane.
Instrukcje pod³¹czenia urzadzenia do pobierania proszku z kartonu znajduj¹ siê w instrukcji Przenoœny
system natryskiwania proszku typu Econo‐Coat z pobieraniem proszku z kartonu.
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Dzia³anie 

OSTRZE¯ENIE:  Poni¿ej opisane
czynnoœci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich uwag
dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

OSTRZE¯ENIE:  Opisane urz¹dzenia
mog¹ stanowiæ Ÿród³o zagro¿enia, o ile nie
bêd¹ u¿yte zgodnie z zasadami
okreœlonymi w niniejszej instrukcji.

OSTRZE¯ENIE:  Wszystkie przewodz¹ce
urz¹dzenia w obszarze natrysku musz¹
byæ pod³¹czone do rzeczywistego
uziemienia.  Nieprzestrzeganie tego
ostrze¿enia mo¿e spowodowaæ powa¿ne
pora¿enie.

Uruchomienie  

Przed przyst¹pieniem do pracy ze sterownikiem
sprawdŸ, czy spe³nione s¹ nastêpuj¹ce warunki:

� Wszystkie po³¹czenia zosta³y wykonane
zgodnie z punktem Pod³¹czenia.

� Filtry i osuszacze powietrza dzia³aj¹
prawid³owo.

� Wentylatory wyci¹gowe kabiny dzia³aj¹.

� Pracuje system odzyskiwania proszku.

Patrz rysunek 6.

1. Ustaw wszystkie ciœnienia powietrza na zero
wed³ug poni¿szych wskazówek:

Pozycja Opis Kierunek
zamykania

4 Regulator
powietrza
pompuj¹cego

W lewo

5 Regulator
powietrza
atomizuj¹cego

W lewo

7 Zawór powietrza
fluidyzuj¹cego

W prawo

2. Ustaw ciœnienie powietrza zasilaj¹cego na 5-7
bar (80-100 psi).

3. Zainstaluj odpowiednie Ÿród³o proszku.

4. W³¹cz fluidyzacjê proszku.

Zbiornik Obróæ zawór powietrza
fluidyzuj¹cego (7) w lewo o 1/2
obrotu.  Odczekaj przynajmniej
5 minut a¿ proszek w zbiorniku
zostanie sfluidyzowany.

Wibrator do
kartonu

Uruchom w³¹cznik
uruchamiaj¹cy wibrator do
kartonu.

5. Uruchom w³¹cznik sterownika (1).

UWAGA:  Poni¿sze nastawy ciœnienia powietrza s¹
typowymi wartoœciami pocz¹tkowymi.  Aby
osi¹gn¹æ w³aœciwe rezultaty, nale¿y nastawy
dobraæ doœwiadczalnie.

UWAGA:  Ciœnienie powietrza pompuj¹cego i
atomizuj¹cego mo¿na regulowaæ tylko podczas
pracy pistoletu.

6. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i naciœnij
spust.  Ustaw ciœnienie powietrza
pompuj¹cego (4) i atomizuj¹cego (5) na
nastêpuj¹ce wartoœci:

Powietrze pompuj¹ce:  2 bar (30 psi)

Powietrze atomizuj¹ce:  0,7 bar (10 psi)

UWAGA:  U¿yj przycisku SELECT MODE (6) do
prze³¹czania wyœwietlacza cyfrowego (2)
pomiêdzy parametrem kV i A.  Nastawy kV i A
zostaj¹ zapisane w pamiêci sterownika, je¿eli
sterownik pozostaje w³¹czony d³u¿ej ni¿ 10 minut.

7. Ustaw odpowiednie wartoœci kV lub A
u¿ywaj¹c przycisków +/‐ SET POINT (3).

UWAGA:  Wartoœci kV zmieniaj¹ siê co 1.
Wartoœci A zmieniaj¹ siê co 5.

UWAGA:  Aby skasowaæ wartoœæ kV do 0,
nale¿y nacisn¹æ jednoczeœnie przyciski +/‐
SET POINT i przytrzymaæ a¿ na wyœwietlaczu
pojawi siê 0.

8. Naciœnij spust pistoletu, aby oceniæ strumieñ
proszku.  Ustaw wartoœæ kV lub A i ciœnienie
powietrza pompuj¹cego oraz atomizuj¹cego,
aby uzyskaæ w³aœciwy strumieñ proszku.
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Wy³¹czanie

Patrz rysunek 6.

1. Wy³¹cz powietrze zasilaj¹ce i usuñ ciœnienie z
systemu.

2. Zamknij zawór powietrza fluidyzuj¹cego (7) i
przekrêæ do koñca w lewo regulatory
powietrza pompuj¹cego i atomizuj¹cego 
(4, 5).

3. Wy³¹cz fluidyzacjê proszku.

Zbiornik Przekrêæ zawór powietrza
fluidyzuj¹cego (7) do koñca w
prawo.

Wibrator do
kartonu

Ustaw w³¹cznik uruchamiaj¹cy
wibrator do kartonu w pozycji
wy³¹czone.

4. Ustaw w³¹cznik sterownika (1) w pozycji
wy³¹czone.

1400074A

1 4 5

6

3

3
7

2
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Rysunek 6 Obs³uga sterownika

1. Wy³¹cznik zasilania

2. Wyœwietlacz cyfrowy

3. +/‐ SET POINT

4. Regulator powietrza
pompuj¹cego

5. Regulator powietrza
atomizuj¹cego

6. Klawisz SELECT
MODE

7. Zawór powietrza
fluidyzuj¹cego

Uwaga: Zawór powietrza fluidyzuj¹cego (7) nie jest
u¿ywany w systemach z wibratorem do
kartonu.
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Rozwi¹zywanie
problemów  

OSTRZE¯ENIE:  Poni¿ej opisane
czynnoœci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich uwag
dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

Rozdzia³ ten zawiera procedury dotycz¹ce
wykrywania i usuwania usterek.  Procedury te
obejmuj¹ jedynie najczêœciej spotykane problemy.
Je¿eli problem nie da siê rozwi¹zaæ przy pomocy
podanych tutaj informacji, prosimy o kontakt z
przedstawicielem firmy Nordson.

Problem Potencjalna przyczyna Dzia³ania koryguj¹ce

1. Nierównomierny
rozk³ad proszku;
niestabilny lub za
s³aby strumieñ
proszku

Zator w pistolecie, wê¿u
doprowadzaj¹cym lub w pompie

Od³¹cz od pompy w¹¿
dopowadzaj¹cy proszek i
przedmuchaj go.  Rozbierz i oczyœæ
pompê i pistolet proszkowy.

Wymieñ w¹¿ je¿eli jest zapchany
zbrylonym proszkiem.

Rozbierz i oczyœæ pompê.

S³aba fluidyzacja proszku w
zbiorniku

Zwiêksz ciœnienie powietrza
fluidyzuj¹cego.

Systemy zbiornikowe:  Usuñ
proszek ze zbiornika.  Oczyœæ lub
wymieñ p³ytê fluidyzacyjn¹, je¿eli
jest zanieczyszczona.

Systemy z pobieraniem proszku z
kartonu:  Wymieñ dysk fluidyzuj¹cy
na koñcu rury ss¹cej.  Odwo³aj siê
do instrukcji przenoœnego systemu
malowania proszkowego.

Wilgoæ w proszku SprawdŸ zapas proszku, filtry
powietrza i osuszacz.

Wymieñ proszek, je¿eli jest
zanieczyszczony.

Zu¿yta dysza Wymieñ, oczyœæ i sprawdŸ dyszê.  W
razie potrzeby wymieñ dyszê.

Je¿eli wystêpuje nadmierne zu¿ycie
lub zbrylenie proszku, zmniejsz
ciœnienie przep³ywu i atomizacji.

Za niskie ciœnienie atomizacji lub
przep³ywu

Zwiêksz ciœnienie atomizacji i/lub
przep³ywu.

Cd. na nastêpnej stronie...
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Problem Potencjalna przyczyna Dzia³ania koryguj¹ce

2. S³abe przyci¹ganie
proszku, ma³a
wydajnoœæ
nanoszenia

Niskie napiêcie elektrostatyczne Zwiêksz napiêcie elektrostatyczne.

S³aby kontakt elektrody SprawdŸ opornoœæ zespo³u
elektrody pistoletu.  Zastosuj siê do
instrukcji obs³ugi pistoletu.

S³abo uziemione czêœci SprawdŸ, czy na zawieszkach nie ma
zgromadzonego proszku.  Opornoœæ
miêdzy malowanymi czêœciami i
ziemi¹ musi wynosiæ 1 megaom lub
mniej.  Najlepsze wyniki uzyskuje
siê, kiedy opór nie przekracza 500
omów.

3. Brak wysokiego
napiêcia na wyjœciu
pistoletu

Uszkodzony kabel pistoletu SprawdŸ przewodnoœæ kabla
pistoletu.  Je¿eli wyst¹pi przerwa lub
zwarcie, wymieñ kabel.  Zastosuj siê
do instrukcji obs³ugi pistoletu.

Niew³aœciwie dzia³aj¹cy
prze³¹cznik spustowy

SprawdŸ przewodnoœæ kabla i
spustu pistoletu.  Je¿eli nie ma
przewodzenia, wymieñ kabel.
Zastosuj siê do instrukcji obs³ugi
pistoletu.

Niew³aœciwe dzia³anie powielacza
napiêcia

SprawdŸ opornoœæ powielacza
pistoletu.  Zastosuj siê do instrukcji
obs³ugi pistoletu.

S³aby kontakt elektrody SprawdŸ opornoœæ zespo³u
elektrody pistoletu zgodnie z opisem
w instrukcji obs³ugi pistoletu.

Niew³aœciwe dzia³anie zasilacza Od³¹cz kabel pistoletu od
powielacza napiêcia.  Przy
wciœniêtym spuœcie sprawdŸ, czy
wystêpuje napiêcie 21 Vdc miêdzy
stykami 2 i 3 kabla od strony
pistoletu.  Je¿eli pomiar nie wykazuje
21 Vdc, skontaktuj siê z
przedstawicielem firmy Nordson.

4. Brak wysokiego
napiêcia i nie leci
proszek

Niew³aœciwe dzia³anie
elektrozaworu

Wymieñ elektrozawór.

Uszkodzenie spustu lub kabla SprawdŸ opornoœæ kabla pistoletu.
Je¿eli nie ma zwarcia ani przerwy w
prze³¹czniku,wymieñ kabel.
Zastosuj siê do instrukcji obs³ugi
pistoletu.
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Schemat elektryczny

Patrz rysunek 7.
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Rysunek 7 Schemat elektryczny
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Schemat pneumatyczny

Patrz rysunek 8.

1400059A
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Rysunek 8 Schemat pneumatyczny
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Naprawa  

OSTRZE¯ENIE:  Poni¿ej opisane
czynnoœci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich uwag
dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

OSTRZE¯ENIE:  Przed rozpoczêciem
którejkolwiek z poni¿szych prac nale¿y
wy³¹czyæ jednostkê steruj¹c¹ i od³¹czyæ
system od sieci zasilaj¹cej.
Nieprzestrzeganie tego ostrze¿enia mo¿e
spowodowaæ powa¿ne pora¿enie.

OSTRZE¯ENIE:  Przed rozpoczêciem
którejkolwiek z poni¿szych prac usuñ
ciœnienie powietrza z systemu i od³¹cz
system od zasilania powietrzem.
Niezastosowanie siê do tego ostrze¿enia
mo¿e doprowadziæ do obra¿eñ.

Wymiana zespo³u regulatora
Patrz rysunek 9.

1. Wy³¹cz sterownik i od³¹cz go od sieci
zasilaj¹cej.

2. Usuñ ciœnienie powietrza zasilaj¹cego i od³¹cz
sterownik od zasilania powietrzem.

3. Zdejmij pokrywê (1).

4. Od³¹cz przewód powietrzny od zespo³u
regulatora (5).

5. Odkrêæ nakrêtkê mocuj¹c¹ (3).  Wyjmij zespó³
regulatora wraz z uszczelk¹ (4) z wnêtrza
sterownika.

6. Zamocuj nowy zespó³ regulatora i uszczelkê
wykonuj¹c kroki 3-5 w odwrotnej kolejnoœci.
Pod³¹czenia wê¿y pneumatycznych znajduj¹
siê na Schemacie pneumatycznym w rozdziale
Rozwi¹zywanie problemów .

Wymiana elektrozaworu

Patrz rysunek 9.

1. Wy³¹cz sterownik i od³¹cz go od sieci
zasilaj¹cej.

2. Usuñ ciœnienie powietrza zasilaj¹cego i od³¹cz
sterownik od zasilania powietrzem.

3. Zdejmij pokrywê (1).

4. Od³¹cz przewód powietrzny od trójnika (6) i
kolanka (7).

5. Od³¹cz z³¹cze przewodów (2) od p³ytki z
obwodem drukowanym.

UWAGA:  Nale¿y uwa¿aæ, ¿eby przy
przecinaniu opasek nie przeci¹æ
przewodów.

6. Ostro¿nie przetnij cztery opaski spinaj¹ce
wi¹zkê przewodów elektrozaworu (9) z
wi¹zkami wejœcia pistoletu (10) i zasilania (11).

7. Wyjmij zespó³ elektrozaworu (8) ze sterownika
usuwaj¹c szeœciok¹tne nakrêtki i podk³adki
(12).

8. Usuñ trójnik i kolanko ze starego
elektrozaworu i oczyœæ ich gwinty.  Przed
zainstalowaniem trójnika i kolanka w nowym
elektrozaworze owiñ ich gwinty taœm¹ PTFE.

9. Zamocuj nowy zespó³ elektrozaworu
wykonuj¹c kroki 3-8 w odwrotnej kolejnoœci.
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Rysunek 9 Naprawa sterownika

1. Pokrywa

2. Z³¹cze przewodów

3. Nakrêtka mocuj¹ca

4. Uszczelka regulatora

5. Zespó³ regulatora

6. Trójnik

7. Kolanko

8. Zepó³ elektrozaworu

9. Wi¹zka przewodów
elektrozaworu

10. Wi¹zka przewodów
wejœciowych pistoletu

11. Wi¹zka przewodów
zasilaj¹cych

12. Nakrêtki szeœciok¹tne i
podk³adki
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Ta strona celowo jest pusta.
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Czêœci  

W celu zamówienia czêœci nale¿y skontaktowaæ siê
z Centrum Obs³ugi Klienta firmy Nordson lub z
lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.  Aby
prawid³owo opisaæ i zlokalizowaæ odpowiednie
czêœci, prosimy o pos³u¿enie siê list¹ czêœci
zamiennych oraz za³¹czonymi ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanej listy
czêœci zamiennych

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadaj¹
numerom identyfikuj¹cym czêœci na ilustracjach
kolejnych list czêœci.  Kod NS (Nie pokazano)
oznacza, ¿e dana czêœæ nie jest zilustrowana.
Myœlnik (—) u¿yty jest, gdy numer czêœci dotyczy
wszystkich czêœci na ilustracji.

Liczba w kolumnie Czêœæ jest numerem
katalogowym czêœci Nordson Corporation.  Kilka
myœlników (‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐) w tej kolumnie oznacza, ¿e
czêœæ nie mo¿e byæ zamówiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwê czêœci, jej wymiary i
ewentualnie dodatkowe dane.  Wciêcia wskazuj¹
zale¿noœci miêdzy zespo³ami, podzespo³ami i
czêœciami.

� Je¿eli zamówisz zespó³, pozycje 1 i 2 bêd¹
do³¹czone.

� Je¿eli zamówisz pozycjê 1, pozycja 2 bêdzie
do³¹czona.

� Je¿eli zamówisz pozycjê 2, otrzymasz tylko
pozycjê 2.

Liczba w kolumnie Iloœæ jest wielkoœci¹ wymagan¹
na urz¹dzenie, zespó³ lub podzespó³.  Kod AR - As
Required - (Wed³ug potrzeb) jest u¿ywany, je¿eli
numer dotyczy czêœci zamawianej w iloœciach
zale¿nych od potrzeb lub od wersji i modelu
produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnosz¹ siê do uwag na
koñcu ka¿dej listy czêœci.  Uwagi zawieraj¹ wa¿ne
informacje o zamawianiu i zastosowaniu.  Prosimy
o dok³adne zapoznanie siê z tymi uwagami.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
— 0000000 Zespó³ 1

1 000000 � Podzespó³ 2 A

2 000000 � � Czêœæ 1
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Zewnêtrzne czêœci sterownika  

Patrz rysunek 10.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
— 1007965 STEROWNIK, Econo‐Coat,

krótki przewód zasilaj¹cy
1 A

— 1027063 STEROWNIK, Econo‐Coat,
d³ugi przewód zasilaj¹cy

1 B

1 1005659 � ZAWÓR IGLICOWY, prosty, 1/4 in. NPT x 
8 mm

1

NS 972930 � ZATYCZKA, 8 mm, plastikowa 1 C

2 1005067 � Z£¥CZKA, przegrodowa, 8 mm x 1/4 in. RPT 1

3 941131 � O‐RING, silikon, 0,563 x 0,750 x 0,94 in. 4

4 1005068 � Z£¥CZKA, przegrodowa, 10 mm x 1/4 in. RPT 1

5 131477 � BEZPIECZNIK, 2.00, szybki, 250 V, 5 x 20 2

6 288804 � OPRAWA BEZPIECZNIKA, mocowana na
panelu, 5 x 20

2

7 984192 � NAKRÊTKA mocuj¹ca, 1/2 in. NPT, nylon 1

8 972808 � D£AWIK, 1/2 in. NPT 1

9 1010223 � PRZEWÓD, zasilaj¹cy, ³¹cz¹cy sterownik ze
skrzynk¹ po³¹czeniow¹

1 A

9 1027067 � PRZEWÓD, zasilajacy,d³ugi, 15 ft (4,6 m) 1 B

10 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � OBUDOWA sterownika 1

11 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � GNIAZDO, wyjœcie pistoletu 1

12 939122 � USZCZELKA z³¹cza, 1/2 in. 1

13 984526 � NAKRÊTKA mocuj¹ca, z³¹cze 1/2 in. 1

14 1002711 � Z£¥CZKA, wtykowa, przegrodowa, 
przewód 8 mm

2

15 240674 � ETYKIETA, uziemienie 4

16 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � Podk³adka zabezpieczaj¹ca, m, dzielona, M5,
stal, ocynkowana

13

17 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � NAKRÊTKA, szeœciok¹tna, M5, mosi¹dz 5

18 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � PODK£ADKA, p³aska, m, zwyk³a, M5, stal
nierdzewna

15

19 134575 � PRZEWÓD, uziemiaj¹cy 1

20 322404 � PRZE£¥CZNIK, wahad³owy, DPST,
py³oszczelny

1

21 288821 � REGULATOR, zespó³, 0-60 psi, 0-4 bar 2

22 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � P£YTA CZO£OWA, klawiatura sterownika,
Econo‐Coat

1

23 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � ŒRUBA, sto¿kowa, z rowkiem, M2 x 5, stal
ocynkowana

8

24 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � OBUDOWA sterownika 1

25 1005671 � USZCZELKA obudowy sterownika 1

UWAGA A: Ten sterownik, numer katalogowy 1007965, ma krótki kabel zasilaj¹cy, pod³¹czany do skrzynki
po³¹czeniowej/wy³¹cznika zasilania w systemach pobieraj¹cych proszek z kartonu.

B: Ten sterownik, numer katalogowy 1027063, ma kabel zasilaj¹cy 15 stóp, pod³¹czany do gniazda lub
bezpoœrednio do Ÿród³a zasilania.

C: Ta zatyczka jest instalowana na wyjœciu zaworu iglicowego (pozycja 1) kiedy sterownik nie musi
regulowaæ powietrza fluidyzuj¹cego.

NS: Nie pokazano
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Rysunek 10 Zewnêtrzne czêœci sterownika

Uwaga: Zespó³ uziemiaj¹cy pokazany w Detalu A znajduje siê równie¿ po wewnêtrznej stronie pokrywy obudowy
sterownika.
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Wewnêtrzne czêœci sterownika  

Patrz rysunek 11.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
26 335441 � FILTR, liniowy, ze z³¹czem 1

27 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � NAKRÊTKA, szeœciok¹tna, M4, stal,
ocynkowana

4

28 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � PODK£ADKA zabezpieczaj¹ca, m, dzielona,
M4, stal, ocynkowana

4

29 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � PODK£ADKA, p³aska, M4, w¹ska, stal,
ocynkowana

4

30 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � ŒRUBA, sto¿kowa, z rowkiem, M3 x 8,
ocynkowana

8

31 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � PODK£ADKA zabezpieczaj¹ca, m, dzielona,
M3, stal, ocynkowana

8

32 288803 � ZASILACZ, 24, 5, 12 Vdc, 40 W 1

33 1006024 � WI¥ZKA przewodów zasilaj¹cych, pomiêdzy
wy³¹cznikiem a zasilaczem

1

34 1006023 � WI¥ZKA przewodów zasilaj¹cych, pomiêdzy
filtrem a wy³¹cznikiem

1

35 130630 � PRZEWÓD ³¹cz¹cy obudowê z uziemieniem 1

36 320231 � P£YTA z obwodem drukowanym, sterownik
Econo‐Coat

1

37 141603 � USZCZELKA, miedzy panelem i regulatorem 2

38 1006025 � WI¥ZKA przewodów zasilaj¹cych, pomiêdzy
zasilaczem a p³ytk¹

1

39 900742 � PRZEWÓD poliuretanowy, 6 mm œr. zewn.,
niebieski

AR

40 900619 � PRZEWÓD poliuretanowy, 8 mm œr. zewn.,
czarny

AR

41 972286 � REDUKTOR, 8 mm mêski x 6 mm ¿eñski 2

42 972931 � TRÓJNIK, mêski, 8 mm x 1/4 in. uniwersalny 1

43 1005178 � TRÓJNIK, mêski, 6 mm x 1/8 in. uniwersalny 1

44 129933 � KOLANKO, mêskie, 10‐32 x 1/8 in. œr. wewn. 2

45 1020231 � PIERŒCIEÑ, gumowy, 0.125 ID x 0.188 in. œr.
zewn.

2

46 972276 � KOLANKO, mêskie, 8 mm x 1/8 in. uniwersalne 1

47 1005679 � ELEKTROZAWÓR, trójdro¿ny, 24 Vdc, 2 W 1

48 933469 � UCHWYT, 90, podwójny, 0.250, 0.438 cala 1

49 163443 � PRZEWÓD ³¹cz¹cy obudowê z pokryw¹, 15 in. 1

50 1021472 � ZAWÓR zwrotny, 6 mm ¿eñski x 6 mm ¿eñski 2

51 939110 � OPASKA kabla, œredn. 0.875 in. 4

NS ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � ŒRUBA, sto¿kowa, z rowkiem, M6 x 12,
ocynkowana

4 D

NS ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � PODK£ADKA zabezpieczaj¹ca, M,
wewnêtrzna, M6, stal, ocynkowana

4 D

UWAGA D: Nale¿y u¿yæ tych œrub i podk³adek do zamocowania sterownika do wózka.

AR: Wed³ug potrzeb

NS: Nie pokazano
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Rysunek 11 Wewnêtrzne czêœci sterownika
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Opcjonalne uchwyty mocuj¹ce  

Uchwyt mocuj¹cy do porêczy  

Patrz rysunek 12.

Nale¿y u¿yæ tego uchwytu do zamocowania
sterownika do porêczy platformy operatora kabiny
lakierniczej.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
— 1023687 ZESTAW mocuj¹cy do porêczy, Econo‐Coat 1

1 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � UCHWYT mocuj¹cy do porêczy, Econo‐Coat 1

2 125112 � NAKRÊTKA, szeœciok¹tna, zaciskaj¹ca, M8,
stal, ocynkowana

2

3 982417 � ŒRUBA, maszynowa, szeœciok¹tna, M8 x 25,
ocynkowana

2 A

3 345492 � ŒRUBA, maszynowa, szeœciok¹tna, M8 x 55,
ocynkowana

2 A

4 982214 � ŒRUBA, sto¿kowa, z rowkiem, M5 x 20,
ocynkowana

3 B

UWAGA A: Jedna para tych œrub nie bêdzie u¿ywana.  Za³¹czono dwie pary aby umo¿liwiæ dopasowanie do
porêczy o ró¿nych rozmiarach.

B: Te œruby zastêpuj¹ trzy pokrywy sterownika.
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Rysunek 12 Uchwyt mocuj¹cy do porêczy
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Uchwyt mocuj¹cy do œciany  

Patrz rysunek 13.

Nale¿y u¿yæ tego uchwytu do zamocowania
sterownika do œciany kabiny lakierniczej.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
— 1021035 ZESTAW mocuj¹cy do œciany, Econo‐Coat 1

1 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � UCHWYT mocuj¹cy do œciany, Econo‐Coat 1

2 984707 � NAKRÊTKA, szeœciok¹tna, M8, stal,
ocynkowana

4

3 983404 � PODK£ADKA zabezpieczaj¹ca, M, dzielona,
M8, stal, ocynkowana

4

4 983013 � PODK£ADKA, p³aska, M4, stal, ocynkowana 8

5 982563 � ŒRUBA, sto¿kowa, z rowkiem, M86 x 40 4

1400713A
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Rysunek 13 Uchwyt mocuj¹cy do œciany

Przewody powietrzne i proszkowe
Przewody zamawia siê w odcinkach bêd¹cych wielokrotnoœci¹ jednej stopy.

Czêœæ Opis Uwaga
900740 PRZEWÓD POWIETRZNY, 10 mm œr. zewn., czarny, poliuretan

900618 PRZEWÓD POWIETRZNY, 8 mm œr. zewn., niebieski, poliuretan

900619 PRZEWÓD POWIETRZNY, 8 mm œr. zewn., czarny, poliuretan

900650 PRZEWÓD PROSZKOWY, 12,7 mm (1/2in.) œr. wewn., niebieski

900648 PRZEWÓD PROSZKOWY, 11 mm œr. wewn., niebieski A

900649 PRZEWÓD PROSZKOWY, 9,5 mm (1/2in.) œr. wewn., niebieski A

UWAGA A: Opcjonalne rozmiary przewodów proszkowych pozwalaj¹ poprawiæ przep³yw proszku i naniesienie,
zale¿nie od aplikacji.
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