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Introduction  O-1

Nordson International

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 | 4205-4124 4971
Denmark | Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany | Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg | 49-4131-8940 49-4131-894 149
Disseldorf - | 49-211-3613169 | 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-9619400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-1186263 | 7-812-1186 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,
USA

1-440-988-9411

1-440-985-3710

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_K-0702
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Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat 1

Sterownik recznego pistoletu do malowania
proszkowego Econo-Coat

Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa.
Odpowiednie ostrzezenia, uwagi i instrukcje
dotyczace czynnosci i urzgdzen, jezeli sg
potrzebne, zawarte sg w dokumentacji tych
urzgdzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen,
wilgczajgc tg instrukcje, jest dostepna dla
personelu obstugujgcego i serwisujacego
urzgdzenia.

Wykwalifikowany personel

Wrasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za
zapewnienie aby urzgdzenia firmy Nordson byty
zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany
personel stanowig zatrudnieni lub wynajeci
pracownicy, ktorzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im
zadan. Zostali oni zapoznani ze wszystkimi
istotnymi zasadami bezpieczenstwa i przepisami
oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia
powierzonych zadan.

Warunki stosowania

Uzycie urzadzen firmy Nordson w sposéb inny niz
opisany w dotgczonej dokumentacji moze
spowodowac obrazenia personelu lub
uszkodzenie sprzetu.

Przyktady niewtasciwego uzycia urzadzen
obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatow

* dokonanie bez upowaznienia modyfikacji

* usunigcie lub ominiecie zabezpieczen lub
blokad

* uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia
pomochiczego

* uzywanie urzgdzen przekraczajgcych
dopuszczalne obcigzenia

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzadzenia sg,
przeznaczone i dopuszczone do uzycia w
warunkach, w ktérych majg pracowac¢. Wszystkie
obowigzujgce dopuszczenia dla urzgdzen firmy
Nordson bedg niewazne, jezeli nie bedg,
przestrzegane instrukcje dotyczgce instalacii,
obstugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen muszg byc¢
zgodne z obowigzujgcymi przepisami
panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczeristwo obstugi

Aby unikng¢ obrazen przestrzegaj nastepujgcych
instrukciji.

¢ Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz
kwalifkaciji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie stwierdzisz,
Ze zabezpieczenia, drzwi i ostony sg,
nienaruszone a automatyczne blokady dziatajg,
prawidtowo. Nie omijaj i nie wytgczaj zadnych
urzgdzen zabezpieczajgcych.

* Trzymaj sie z daleka od ruchomych
elementéw. Przed ustawianiem lub
serwisowaniem ruchomych urzgdzen odtgcz
zasilanie i zaczekaj az urzgdzenie catkowicie
zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i zabezpiecz
urzgdzenie, aby nie dopusci¢ do
niespodziewanego ruchu.

© 2002 Nordson Corporation
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Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

Usun cisnienie hudrauliczne i pneumatyczne
(rozprez ukfad) przed ustawianiem lub
serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj
i 0znacz wytgczniki przed serwisowaniem
urzgdzen elektrycznych.

Zaopatrz sie w instrukcje dotyczgce
bezpieczenstwa stosowanych materiatow i
przeczytaj je. Przestrzegaj zalecen
producenta odnosnie bezpiecznego
obchodzenia sig i uzywania materiatow, i
stosuj zalecany sprzet ochronny.

Aby unikng¢ obrazen, pamigtaj o mniej
oczywistych niebezpieczenstwach w miejscu
pracy, ktore nie mogg by¢ catkowicie
wyeliminowane, takich, jak gorgce
powierzchnie, ostre krawedzie, obwody
elektryczne pod napieciem i ruchome czesci,
ktorych nie mozna zamkngg¢ lub inacze;j
ostonic.

Bezpieczernstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj
nastepujgcych instrukcji.

Nie pal, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub
uzywane materiaty tatwopalne.

Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢
koncentraciji lotnych materiatow i oparow.
Postepuj wedtug lokalnych przepisow i
instrukcji dotyczacymi bezpieczenstwa
materiatow.

Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod
napieciem podczas pracy z materiatami
tatwopalnymi. Wczes$niej odtgcz zasilanie
wytacznikiem odcinajagcym aby unikng¢
iskrzenia.

Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne
wytgczniki, zawory odcinajgce i gasnice. Jezeli
zacznie sie pozar w kabinie natryskowej,
natychmiast wytgcz system natrysku i uktad
wentylaciji.

Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge,
testowanie i naprawe urzgdzen zgodnie z
instrukcjami w dokumentaciji.

Uzywaj tylko czesci zamiennych
przeznaczonych do stosowania w oryginalnych
urzgdzeniach. Skontaktuj sie z
przedstawicielem firmy Nordson w sprawie
informacji o czesciach zamiennych i porad.

Uziemienie
f OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych

urzgdzen elektrostatycznych jest
niebezpieczne i moze spowodowac
Smiertelne porazenie, pozar lub eksplozje.
Sprawdzanie rezystancji powinno by¢
czescig programu okresowej obstugi. W
przypadku wystgpienia nawet lekkiego
przebicia elektrycznego lub wystgpienia
iskrzenia albo wytadowania, nalezy
natychmiast wytaczy¢ wszystkie
urzgdzenia elektryczne i elektrostatyczne.
Nie wolno ponownie wtgczac urzadzen
dopodki problem nie zostanie rozpoznany i
usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewngtrz kabiny
natryskowej lub w odlegtosci 1 m (3 stopy) od
otworow kabiny sg uwazane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i muszg,
spetnia¢ normy NFPA 33, NFPA 70 (NEC artykuty
500, 502i516) oraz NFPA 77.

W obszarach natrysku wszystkie przedmioty
przewodzgce prgd muszg by¢ elektrycznie
potgczone z ziemig przy rezystanciji nie
wiekszej niz 1 megaom, mierzonej przyrzgdem
przykfadajgcym do mierzonego obwodu
napiecie przynajmniej 500 V.

Wyposazenie, ktore ma by¢ uziemione
obejmuje, miedzy innymi, podtoge obszaru
natrysku, platformy operatoréw, zbiorniki,
mocowania fotokomorek i dysze
odmuchujgce. Personel pracujgcy w obszarze
natrysku musi by¢ uziemiony.

Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu
zaptonowego z natadowanego ciata cztowieka.
Pracownik stojgcy na pomalowanej
powierzchni, np. platformie operatora, lub
noszacy nieprzewodzace buty, jest
nieuziemiony. Personel musi nosi¢ buty z
przewodzgcymi podeszwami lub uzywac¢ tasmy
uziemiajgcej, aby zapewni¢ potgczenie z
ziemig przy pracy z urzgdzeniami
elektrostatycznymi lub w ich poblizu.

P/N 397518B
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Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

® Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z
rekojesciag pomiedzy reka i rekojescig,
pistoletu, aby unikng¢ porazenia przy pracy z
recznymi elektrostatycznymi pistoletami
natryskowymi. Jezeli muszg by¢ uzywane
rekawice, nalezy wycigC otwor na dton lub
palce, uzywac rekawic elektrycznie
przewodzgcych albo zaktadac¢ uziemiajgcy,
tasme potgczong z rekojescig pistoletu lub
innym uziemionym obiektem.

® (Odfgcz zasilanie elektryczne i uziem elektrody
pistoletow przed przystgpieniem do ustawiania
lub czyszczenia proszkowych pistoletow
natryskowych.

* Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen
podtacz wszystkie odtgczone urzgdzenia,
kable uziemiajgce i przewody.

Dziatanie w przypadku awarii

Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w
systemie nie dziata prawidtowo, wytgcz
natychmiast system i wykonaj nastepujgce kroki:

Dane techniczne

UWAGA: Ze wzgledu na ciggty rozwoj techniczny,
dane techniczne moga ulec zmianie bez
uprzedniego zawiadomienia.

Patrz tabela 1.

UWAGA: Powietrze zasilajgce musi by¢ czyste i
suche. Nalezy uzywac osuszaczy
regeneracyjnych lub sprezarkowych suszarek
powietrza bedgcych w stanie wytworzy¢ punkt
rosy rowny 3,4 °C (38 °F) lub nizszy przy
maksymalnym ci$nieniu wejsciowym powietrza.
Nalezy stosowac system filtrujgcy z filtrami
wstepnymi i filtrami typu koalescencyjnego, ktore
sg w stanie usuwac olej, wode oraz
zanieczyszczenia w zakresie submikronowym.

¢ (Qdtaczizablokuj zasilanie elektryczne.
Zamknij pneumatyczne zawory odcinajgce i
rozprez cisnienie.

* Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed
ponownym witgczeniem urzgdzen.

Utylizacja

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas
pracy i serwisowania, zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Opis

Sterowanik Econo-Coat pozwala sterowac
pneumatycznie i elektrycznie pistoletem do
malowania proszkowego Econo-Coat. Sterownik
wytwarza napiecie wyjsciowe do pistoletu
proszkowego i monitoruje prad sprzezenia
zwrotnego, kontrolujgcy elektrostatyczne
tadowanie proszku.

Tabela 1 Dane techniczne

Cisnienie powietrza

Wejscie 5-7 bar (80-100 psi)

Wydajnos¢ 2 bar (30 psi)

Atomizacja 0,7 bar (10 psi)

Fluidyzacja 0,1-0,3 bar (2-5 psi)

Parametry elektryczne

Zasilanie 85-240 Vac,
jednofazowy, 50-60
Hz, 40 VA

Napiecie wyjsciowe 0-21Vdc, 0,60 A
(do pistoletu

proszkowego)

Wymagania instalacyjn
(dla ANSI/ISA $82.01)

(1]

Stopien zanieczyszczen | 2

Kategoria instalacji I

© 2002 Nordson Corporation
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4 Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

Panel przedni

Patrz tabela 1 i rysunek 1.

Tabela 1 Panel przedni

Pozycja Opis Funkcja
1 Wytgcznik zasilania Witacza i wytgcza zasilanie sterownika
2 Wskazniki kV/uA Wskazujg, ktory z parametrow (kV lub pA) jest aktualnie
pokazywany na wyswietlaczu
3 Wyswietlacz cyfrowy Pokazuje nastawiong wartosc¢ kV lub pA pistoletu
proszkowego
4 Klawisze +/- SET POINT Zwiekszajg lub zmniejszajg nastawe wartosci kV lub pA
pistoletu proszkowego
5 Manometr/regulator Kontroluje ci$nienie powietrza pompujgcego w pompie
powietrza pompujgcego proszkowej
6 Manometr/regulator Kontroluje cisnienie powietrza atomizujgcego w pompie
powietrza atomizujgcego proszkowej
7 Klawisz SELECT MODE Przetgcza jednostki miary (kV lub uA) pokazywane na

wyswietlaczu

SET POINT

ECONO-COAT® SYSTEM

&=} = ==

1400051A

Rysunek 1 Panel przedni

P/N 397518B © 2002 Nordson Corporation



Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat 5

Panel tylny

Patrz tabela 2 i rysunek 2.

Tabela 2 Panel tylny

Pozycja Opis Funkcja

1 Zawor powietrza Reguluje cisnienie powietrza fluidyzujgcego przy pracy
fluidyzujgcego (8 mm) ze zbiornikiem (nie uzywany z wibratorem do kartonu)

2 Ztgczka pneumatyczna IN Podtgcza system do zasilania powietrzem
(10 mm)

3 Bezpieczniki 2 A, 250 Vac Zabezpieczajg sterownik przed przepigciami

4 Kabel POWER INPUT Podfacza system do zasilania elektrycznego

5 Gniazdo GUN OUTPUT Laczy pistolet proszkowy ze sterownikiem

6 Otwory wentylacyjne Uwalniajg ci$nienie powietrza ze sterownika kiedy
elektrozaworu pistolet proszkowy jest wtgczany i wytgczany

7 Ztgczka powietrza Dostarcza powietrze pompujgce do pompy proszkowej
pompujgcego (8 mm)

8 Ztgczka powietrza Dostarcza powietrze atomizujgce do pompy proszkowej
atomizujacego (8 mm)

9 Kotek uziemiajgcy kaczy sterownik z rzeczywistym uziemieniem

IN
0-100 PSI
0-7 BAR

PART NO. 1007965YXX

Nordson [ E—
SERIAL NO. XXYYX00000
[—

NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO

_—

A WARNING

Do not disconnect

while cirlcuit is 250VAC

live unless location

is known to be

nonhazardous. GUN OUTPUT POWER INPUT
INPUT: 85-250VAC 50-60Hz, 1| |AMP

Rysunek 2  Panel

tylny

1400052A
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6 Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

Instalacja

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane
A czynnosci powinny wykonywac jedynie

osoby o odpowiednich kwalifikacjach.

Nalezy stosowac sie do wszelkich uwag

dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

Uchwyty mocujgce

Zastosuj ponizsze procedury aby zamontowac
sterownik z uzyciem jednego z opcjonalnych
uchwytéw, wymienionych w rozdziale Czesci.
Jezeli dany sterownik jest czescig przenosnego
systemu malowania proszkowego, pomin te
procedury i zastosuj sie do instrukcji dotyczgcych
instalacji, dostarczonych z systemem.

Uchwyt mocujacy do poreczy .
Patrz rysunek 3.

1. Usun trzy sruby M5 (6) i podktadki (7) z dolnej,
frontowej krawedzi sterownika (1).

2. Wyréwnaj otwory w uchwycie (2) z otworami w
sterowniku.

3. Uzyj podktadek i trzech dtuzszych $rub M5 (6)
dostarczonych z uchwytem, aby zamocowac
uchwyt do sterownika.

UWAGA: Do zamocowania uchwytu do
poreczy dostarczone sg dwie pary srub M8.
Nalezy uzy¢ Srub o wtasciwej dtugosci i
wyrzuci¢ pozostate.

Nakrec¢ nakretki blokujgce (4) na dwie Sruby
M8 (5). Wkre¢ $ruby od tytu uchwytu.

Umiesc¢ sterownik z uchwytem na poreczy
platformy operatora kabiny lakierniczej (3).

Dokrec sruby az uchwyt bedzie trzymat sie
poreczy. Dokrec nakretki blokujgce do
uchwytu, aby unieruchomic $ruby.

1400710A

Rysunek 3  Uchwyt mocujgcy do poreczy

. Sterownik 5. Sruba M8
. Uchwyt mocujacy do 6. Sruba M5

poreczy 7. Podkfadki ptaskie i
. Porecz sprezyste
. Nakretka blokujgca

P/N 397518B
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Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat 7

Uchwyt mocujacy do Sciany
Patrz rysunek 4.

1. Uzywajgc uchwytu mocujgcego do $ciany (2)
jako szblonu wywier¢ cztery otwory 9 mm
(0,354 in.) w Scianie kabiny.

UWAGA: kebki Srub muszg znalez¢ sie po
wewnetrznej stronie Sciany kabiny.

2. Zamocuj uchwyt do $ciany kabiny uzywajgc
Srub M8 (9), podktadek (7, 8) i nakretek (6)
dostarczonych z uchwytem.

3. Usun piec¢ $rub M5 (3) i podktadek (4, 5) z
dolnej, tylnej krawedzi sterownika (1).

4. Wyrdéwnaj otwory w uchwycie z otworami w
sterowniku.

5. Uzyj pieciu $rub M5 i podktadek aby
zamocowac sterownik do uchwytu. 1400712A

Rysunek 4 Uchwyt mocujgcy do $ciany

1. Sterownik 6. Nakretki szesciokgtne
2. Uchwyt mocujgcy do 7. Podktadki sprezyste
sciany 8. Podkfadki ptaskie
3. Sruby M5 9. Sruby M8

4. Podktadki sprezyste

5. Podktadki ptaskie

© 2002 Nordson Corporation P/N 397518B



8 Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

Podtgczenia

Opisy podtgczen do sterownika znajdujg sie na

Rysunku 5 iw Tabeli 3.

UWAGA: Dokfadniejsze instrukcje instalaciji
znajdujg, sie w dokumentacjach dotgczonych do

Jezeli dany sterownik jest czescig przenosnego
systemu malowania proszkowego, zastosuj sie do
instrukcji dotyczgcych instalacji, dostarczonych z
systemem. Instrukcje dotyczgce instalacji zawarte
w tej dokumentacji, odnoszg sie do
samodzielnego sterownika.

pistoletu proszkowego, pompy i zbiornika.

Tabela 3 Podtgczenia

- - - Podtaczenia z tytu Podtaczenia innych
Pozycja Opis e sterownika urzadzen
1 Przewod uziemiajgcy - Rzeczywiste
Z zaciskiem uziemienie
Przewod powietrza Ztgczka powietrza
2 fluidyzujgcego 8 mm $r. zew. fluidyzujgcego w
(niebieski) zbiorniku
Przewéd powietrza f
3 atomizujgcego 8 mm $r. zew. - N Zﬁ%gieolve epompy
(niebieski) SN P J
Przewdd powietrza
. . Ztgczka F pompy
4 pompujgcego 8 mm $r. zew. proszkowej
(czarny)
12.7mm Wyjscie pompy
5 W3az doprowadzajgcy (1/ ’in ) & (nie podfgczany do proszkowej;
proszek \2/veW ) jednostki sterujgcej) wejscie pistoletu
) natryskowgo
6 Kabel pistoletu . WYJSCIE Rekojes¢ pistoletu
natryskowego PISTOLETU (okablowana)
POWER INPUT . .
7 Kabel POWER INPUT — (okablowane) Gtowny zasilacz
Przewod . IN I
8 doprowadzajgcy 10;;\/"\; st 0-100 PSI ZE;Z'L?;}[ czne
powietrze (niebieski) : 0-7 BAR P Y
Kabel zasilajacy

Podfgcz kabel zasilajgcy do wtyczki lub panela
elektrycznego uzywajgc ponizszych wskazowek:

Kolor przewodu Funkcja
Niebieski N (neutralny)
Brazowy L (faza)
Zielony/Zo6tty GND (uziemienie)

P/N 397518B
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Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat 9

GUN ouTPUT POWER INPUT

Rysunek 5 Podfaczenia

A

B.
C.
D

Sterownik

Pompa proszkowa
Zbiornik

Pistolet proszkowy

Ly Nordson.

[

1400073A

1. Przewdd uziemiajacy z zaciskiem 5. Waz doprowadzajacy

2. Przewdd powietrzny, niebieski,

8 mm, (fluidyzacja)

3. Przewdd powietrzny, niebieski,

8 mm, (atomizacja)

4. Przewdd powietrzny, czarny,
8 mm, (przeptyw)

proszek
6. Kabel pistoletu
Kabel zasilajacy

8. Przewdd powietrzny,
niebieski, 10 mm, (zasilanie)

~

Uwaga: Pokazano typowg pompe i zbiornik. Podtgczenia dla systemu z wibratorem do kartonu sg inne niz pokazane.
Instrukcje podtgczenia urzadzenia do pobierania proszku z kartonu znajdujg sie w instrukcji Przenosny
system natryskiwania proszku typu Econo-Coat z pobieraniem proszku z kartonu.

© 2002 Nordson Corporation
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10 Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

Dziatanie

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane
A czynnosci powinny wykonywac jedynie

osoby o odpowiednich kwalifikacjach.

Nalezy stosowac sie do wszelkich uwag

dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych

w tej i innych instrukcjach.

moga stanowi¢ zrodto zagrozenia, o ile nie

f OSTRZEZENIE: Opisane urzadzenia

beda uzyte zgodnie z zasadami
okreslonymi w niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE: Wszystkie przewodzagce
urzgdzenia w obszarze natrysku muszg,

by¢ podtagczone do rzeczywistego
uziemienia. Nieprzestrzeganie tego

ostrzezenia moze spowodowac powazne

porazenie.

Uruchomienie

Przed przystgpieniem do pracy ze sterownikiem

sprawdz, czy spetnione sg nastepujace warunki:

* \Wszystkie potgczenia zostaty wykonane
zgodnie z punktem Podtgczenia.

* Filtry i osuszacze powietrza dziatajg,
prawidtowo.

* Wentylatory wyciggowe kabiny dziataja.
® Pracuje system odzyskiwania proszku.

Patrz rysunek 6.

1. Ustaw wszystkie ci$nienia powietrza na zero
wedtug ponizszych wskazowek:

Pozycja Opis Kierunek
zamykania

4 Regulator W lewo
powietrza
pompujgcego

5 Regulator W lewo
powietrza
atomizujgcego

7 Zawor powietrza | W prawo
fluidyzujgcego

2. Ustaw cis$nienie powietrza zasilajgcego na 5-7
bar (80-100 psi).

3. Zainstaluj odpowiednie zrodto proszku.

4. Witgcz fluidyzacje proszku.

Zbiornik Obroc¢ zawor powietrza
fluidyzujgcego (7) wlewo o 1/
obrotu. Odczekaj przynajmnie;j
5 minut az proszek w zbiorniku
zostanie sfluidyzowany.

Wibrator do | Uruchom wtgcznik
kartonu uruchamiajgcy wibrator do
kartonu.

5. Uruchom wtgcznik sterownika (1).

UWAGA: Ponizsze nastawy cisnienia powietrza sg,
typowymi wartosciami poczgtkowymi. Aby
0siggnac¢ wiasciwe rezultaty, nalezy nastawy
dobra¢ doswiadczalnie.

UWAGA: Cisnienie powietrza pompujgcego i
atomizujgcego mozna regulowac tylko podczas
pracy pistoletu.

6. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i nacisnij
spust. Ustaw ci$nienie powietrza
pompujgcego (4) i atomizujgcego (5) na
nastepujgce wartosci:

Powietrze pompujace: 2 bar (30 psi)

Powietrze atomizujace: 0,7 bar (10 psi)

UWAGA: Uzyj przycisku SELECT MODE (6) do
przetgczania wy$wietlacza cyfrowego (2)
pomiedzy parametrem kV i yA. Nastawy kV i uA
zostajg zapisane w pamigci sterownika, jezeli
sterownik pozostaje witgczony dtuzej niz 10 minut.

7. Ustaw odpowiednie wartosci kV lub uA
uzywajgc przyciskow +/- SET POINT (3).

UWAGA: Wartosci kV zmieniajg sie co 1.
Wartosci uA zmieniajg sie co 5.

UWAGA: Aby skasowa¢ wartosc kV do 0O,
nalezy nacisngc¢ jednoczesnie przyciski +/-
SET POINT i przytrzymac¢ az na wyswietlaczu
pojawi sie 0.

8. Nacisnij spust pistoletu, aby oceni¢ strumien
proszku. Ustaw wartosc kV lub uA i cisnienie
powietrza pompujacego oraz atomizujgcego,
aby uzyskac¢ wtasciwy strumien proszku.

P/N 397518B
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Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat 11

Wytgczanie
Patrz rysunek 6.

1. Wytgcz powietrze zasilajgce i usun cisnienie z
systemu.

2. Zamknij zawor powietrza fluidyzujgcego (7) i
przekre¢ do konca w lewo regulatory
powietrza pompujgcego i atomizujgcego
(4,5).

3. Wytgcz fluidyzacije proszku.

Zbiornik Przekrec¢ zawor powietrza
fluidyzujgcego (7) do konca w
prawo.

GUN OUTPUT POWER INPUT

Wibrator do | Ustaw wigcznik uruchamiajgcy
kartonu wibrator do kartonu w pozycji
wytgczone.

INPUT: 85-250VAC 50-60Hz, 1|  AMP

4. Ustaw wiacznik sterownika (1) w pozycji 14000747

Rysunek 6 Obstuga sterownika

wytaczone.
1. Wytgcznik zasilania 5. Regulator powietrza
2. Wyswietlacz cyfrowy atomizujacego
. 6. Klawisz SELECT
3. +/- SET POINT MODE
4. Regulator powietrza

: 7. Zawor powietrza

pompuiacego fluidyzujgcego

Uwaga: Zawor powietrza fluidyzujgcego (7) nie jest
uzywany w systemach z wibratorem do
kartonu.

© 2002 Nordson Corporation P/N 397518B



12 Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

H H Rozdziat ten zawiera procedury dotyczace
ROZWI Q.Z y’N vanie wykrywania i usuwania usterek. Procedury te
problemow obejmuijg jedynie najczesciej spotykane problemy.

Jezeli problem nie da sie rozwigza¢ przy pomocy
OSTRZEZENIE: Ponizej opisane podanych tutaj informacji, prosimy o kontakt z
A czynnosci powinny wykonywacé jedynie przedstawicielem firmy Nordson.

osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nalezy stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

niestabilny lub za
staby strumien
proszku

Staba fluidyzacja proszku w
zbiorniku

Wilgo¢ w proszku

Zuzyta dysza

Za niskie cisnienie atomizaciji lub
przeptywu

Problem Potencjalna przyczyna Dziatania korygujace
1. Nieréwnomierny Zator w pistolecie, wezu Odftgcz od pompy wgz
rozktad proszku; doprowadzajgcym lub w pompie dopowadzajgcy proszek i

przedmuchaj go. Rozbierzioczysc
pompe i pistolet proszkowy.
Wymien waz jezeli jest zapchany
zbrylonym proszkiem.

Rozbierz i oczy$¢ pompe.

Zwigksz cisnienie powietrza
fluidyzujgcego.

Systemy zbiornikowe: Usun
proszek ze zbiornika. Oczys¢ lub
wymien ptyte fluidyzacyjna, jezeli
jest zanieczyszczona.

Systemy z pobieraniem proszku z
kartonu: Wymien dysk fluidyzujgcy
na koncu rury ssgcej. Odwotaj sie
do instrukcji przeno$nego systemu
malowania proszkowego.

Sprawdz zapas proszku, filtry
powietrza i osuszacz.

Wymien proszek, jezeli jest
zanieczyszczony.

Wymien, oczysSc¢ i sprawdz dysze. W
razie potrzeby wymien dysze.

Jezeli wystepuje nadmierne zuzycie
lub zbrylenie proszku, zmniejsz
ciSnienie przeptywu i atomizaciji.
Zwigksz cisnienie atomizacijii/lub
przeptywu.

Cd. na nastepnej stronie...

P/N 397518B

© 2002 Nordson Corporation




Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat 13

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania korygujace

2. Stabe przycigganie
proszku, mata
wydajnosé
nanoszenia

Niskie napiecie elektrostatyczne

Staby kontakt elektrody

Stabo uziemione czesci

Zwieksz napiecie elektrostatyczne.

Sprawdz opornosc¢ zespotu
elektrody pistoletu. Zastosuj sie do
instrukciji obstugi pistoletu.

Sprawdz, czy na zawieszkach nie ma
zgromadzonego proszku. Opornosc¢
miedzy malowanymi cze$ciami i
ziemig musi wynosi¢ 1 megaom lub
mniej. Najlepsze wyniki uzyskuje
sie, kiedy opor nie przekracza 500
omow.

3. Brak wysokiego
napiecia na wyjsciu
pistoletu

Uszkodzony kabel pistoletu

Niewtasciwie dziatajgcy
przetgcznik spustowy

Niewtasciwe dziatanie powielacza
napiecia

Staby kontakt elektrody

Niewtasciwe dziatanie zasilacza

Sprawdz przewodnos$¢ kabla
pistoletu. Jezeli wystgpi przerwa lub
zwarcie, wymien kabel. Zastosuj sie
do instrukcji obstugi pistoletu.

Sprawdz przewodnos$¢ kabla i
spustu pistoletu. Jezeli nie ma
przewodzenia, wymien kabel.
Zastosuj sie do instrukcji obstugi
pistoletu.

Sprawdz opornos$¢ powielacza
pistoletu. Zastosuj sie do instrukcji
obstugi pistoletu.

Sprawdz opornosc¢ zespotu
elektrody pistoletu zgodnie z opisem
w instrukcji obstugi pistoletu.

Odtgcz kabel pistoletu od
powielacza napiecia. Przy
wcisnietym spuscie sprawdz, czy
wystepuje napiecie 21 Vdc miedzy
stykami 2 i 3 kabla od strony
pistoletu. Jezeli pomiar nie wykazuje
21 Vdc, skontaktu;j sie z
przedstawicielem firmy Nordson.

4. Brak wysokiego
napiecia i nie leci
proszek

Niewtasciwe dziatanie
elektrozaworu

Uszkodzenie spustu lub kabla

Wymien elektrozawor.

Sprawdz opornos¢ kabla pistoletu.
Jezeli nie ma zwarcia ani przerwy w
przetagczniku,wymien kabel.
Zastosuj sie do instrukcji obstugi
pistoletu.

© 2002 Nordson Corporation
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14 Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

Schemat elektryczny

Patrz rysunek 7.

PEYTKA Z OBWODEM DRUKOW.
1 (ELEKTROZAWOR) )
1 =2 (K"AW'AT?RA J4 WYBOR TRYBU
1 2 ZWIEKSZENIE NASTAWY
ZNNIEJSZA]
J2 (PISTOLET) 3
UZIEMIENIE (ZIELONY) N/G g
~___ DO WY (CZERW.) N/G 5
ELEKTROZAWOR | —SPRZ. ZWROTNE (BIAFY) 4
CZARNY) .,
Powieraza | ZBCHGFOIN - Cat o1 us g
OUJE =
OEEBERD
>RNLBEE
3 SREBERER
GNIAZDO [/ Sells
" PISTOLETU aEE
IDOK Z PRZODUD gﬁgﬁ_)%
KABEL ZASILAJACY
(BIALY)
SPRZEZENIE ZWROTNE
ZASILANIE DC
sk KABEL ZASILAJACY
POMAR.) +12VDC SKi
] L o e
-‘)N) e s N“)EL (NIEBIESKI)
Y) +5VDC g
CZARNY) +24VDC 1 T
2 5
D= 35 | PRZELACZNIK
) 9
KABEL ZASILAJACY
(NIEBIESKI)
(BRAZOWY)
(BRAZOWY)
BRAZOWY) (BRAZOWY) f (BRAZOWY) |_F1 \
(ZIELONY/ZOKLTY) OP RA;VQEIEEZCPZ'EIC}?N'KA
(NIEBIESKI) (NIEBIESKI) (NIEBIESKI)
s (NIEBIESKI) F2
FILTR PRZECIWZAKL.
] ZASILANIE
m WEJSCIE
ZWORA N
=
> —
ig < %
w g <
o= D
42 e
Zz
(ZOLTO-ZIELONY)
T ZIEMIA L &
ZIEMIA ZIEMIA PZLYJQ\?V%/?TLUO&A
ZWORA NO.2 NO.1 L
UZIEMIENIE FOLII
OBUDOWA
SZAFKI
STEROWNIKA —
GND 1400058A

Rysunek 7 Schemat elektryczny
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Schemat pneumatyczny

Patrz rysunek 8.

ZESPOL
REGULATORA/MANOMETRU

ZAWORY
ZWROTNE

$ O

e
I

0
5 O O
DALY g S
WEJSCIE 1400059A

Rysunek 8 Schemat pneumatyczny
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16 Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

Naprawa

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane
czynnosci powinny wykonywac jedynie

osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nalezy stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

ktorejkolwiek z ponizszych prac nalezy

f OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem

wytgczy¢ jednostke sterujagcg i odtgczy¢
system od sieci zasilajgce;j.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac powazne porazenie.

ktorejkolwiek z ponizszych prac usun

f OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem

cisnienie powietrza z systemu i odtgcz
system od zasilania powietrzem.
Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia
moze doprowadzi¢ do obrazen.

Wymiana zespotu regulatora
Patrz rysunek 9.

1.

2.

Wytgcz sterownik i odtgcz go od sieci
zasilajgcej.

Usun cisnienie powietrza zasilajgcego i odtgcz
sterownik od zasilania powietrzem.

Zdejmij pokrywe (1).

Odtgcz przewodd powietrzny od zespotu
regulatora (5).

Odkre¢ nakretke mocujgca (3). Wyjmij zespot
regulatora wraz z uszczelka (4) z wnetrza
sterownika.

Zamocuj nowy zespo6t regulatora i uszczelke
wykonujgc kroki 3-5 w odwrotnej kolejnosci.
Podtgczenia wezy pneumatycznych znajdujg,
sie na Schemacie pneumatycznym w rozdziale
Rozwigzywanie problemow .

Wymiana elektrozaworu

Patrz rysunek 9.

1.

Wytgcz sterownik i odtgcz go od sieci
zasilajgce;j.

Usun cisnienie powietrza zasilajgcego i odtgcz
sterownik od zasilania powietrzem.

3. Zdejmij pokrywe (1).

4. Qdtacz przewodd powietrzny od trojnika (6) i

®

kolanka (7).

Odfgcz ztgcze przewoddw (2) od ptytki z
obwodem drukowanym.

UWAGA: Nalezy uwazac, zeby przy
przecinaniu opasek nie przecig¢
przewodow.

Ostroznie przetnij cztery opaski spinajgce
wigzke przewodow elektrozaworu (9) z
wigzkami wejscia pistoletu (10) i zasilania (11).

Wyjmij zespot elektrozaworu (8) ze sterownika
usuwajgc szesciokgtne nakretki i podktadki
(12).

Usun trojnik i kolanko ze starego
elektrozaworu i oczysc¢ ich gwinty. Przed
zainstalowaniem trojnika i kolanka w nowym
elektrozaworze owin ich gwinty tasmg PTFE.

Zamocuj nowy zespot elektrozaworu
wykonujgc kroki 3-8 w odwrotnej kolejnosci.

P/N 397518B
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Rysunek 9 Naprawa sterownika

1. Pokrywa 5. Zespotregulatora 9. Wigzka przewodow

2. Ztacze przewodow 6. Trojnik elektrozaworu

3. Nakretka mocujaca 7. Kolanko 10. Wigzka przewodow
wejsciowych pistoletu

4. Uszczelka regulatora 8. Zepot elektrozaworu

11. Wigzka przewodow
zasilajgcych

12. Nakretki szesciokatne i
podktadki
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18 Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

Ta strona celowo jest pusta.
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Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat 19

Czesci

W celu zamowienia czesci nalezy skontaktowac sie
z Centrum Obstugi Klienta firmy Nordson lub z
lokalnym przedstawicielem firmy Nordson. Aby
prawidtowo opisac i zlokalizowa¢ odpowiednie
czesci, prosimy o postuzenie sig listg czesci
zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanej listy
czesci zamiennych

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg,
numerom identyfikujgcym czesci na ilustracjach
kolejnych list czesci. Kod NS (Nie pokazano)
oznacza, ze dana czesSc¢ nie jest zilustrowana.
MysInik (—) uzyty jest, gdy numer czesci dotyczy
wszystkich czesci na ilustracji.

Liczba w kolumnie Czg$¢ jest numerem
katalogowym czesci Nordson Corporation. Kilka
mys$Inikoéw (- - - - - - ) w tej kolumnie oznacza, ze
czes¢ nie moze by¢ zamowiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwe czesci, jej wymiary i
ewentualnie dodatkowe dane. Wciecia wskazujg,
zaleznos$ci miedzy zespotami, podzespotami i
czesciami.

* Jezelizamowisz zespot, pozycje 1i2 bedg
dotaczone.

* Jezelizamoéwisz pozycje 1, pozycja 2 bedzie
dotgczona.

* Jezelizamowisz pozycje 2, otrzymasz tylko
pozycije 2.

Liczba w kolumnie llosc jest wielkoscig wymagang,
na urzgdzenie, zespot lub podzespot. Kod AR - As
Required - (Wedtug potrzeb) jest uzywany, jezeli
numer dotyczy czesci zamawianej w ilosciach
zaleznych od potrzeb lub od wers;ji i modelu
produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na
koncu kazdej listy czesci. Uwagi zawierajg wazne
informacje o zamawianiu i zastosowaniu. Prosimy
0 doktadne zapoznanie sie z tymi uwagami.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
— 0000000 Zespot 1
1 000000 ¢ Podzespot 2 A

© 2002 Nordson Corporation
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20 Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

Zewnetrzne czesci sterownika

Patrz rysunek 10.
Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
— 1007965 STEROWNIK, Econo-Coat, 1 A
krotki przewdd zasilajgey
— 1027063 STEROWNIK, Econo-Coat, 1 B
dtugi przewod zasilajgcy
1 1005659 o ZAWOR IGLICOWY, prosty, '/4in. NPT x 1
8 mm
NS 972930 e ZATYCZKA, 8 mm, plastikowa 1 C
2 1005067 o ZYACZKA, przegrodowa, 8 mm x 1/4in. RPT 1
3 941131 ¢ O-RING, silikon, 0,563 x 0,750 x 0,94 in. 4
4 1005068 o Z¥ACZKA, przegrodowa, 10 mm x 1/4in. RPT 1
5 131477 e BEZPIECZNIK, 2.00, szybki, 250 V, 5 x 20 2
6 288804 ¢ OPRAWA BEZPIECZNIKA, mocowana na 2
panelu, 5x 20
7 984192 * NAKRETKA mocujgca, 1/oin. NPT, nylon 1
8 972808 e DYAWIK, 1/5in. NPT 1
9 1010223 * PRZEWOD, zasilajgcy, taczacy sterownik ze 1 A
skrzynkg potgczeniowa,
9 1027067 » PRZEWOD, zasilajacy,dtugi, 15 ft (4,6 m) 1 B
i | ------ ¢ OBUDOWA sterownika 1
LI N B ¢ GNIAZDO, wyjscie pistoletu 1
12 939122 e USZCZELKA ztgcza, 1/5in. 1
13 984526 * NAKRETKA mocujaca, ztacze 1/5in. 1
14 1002711 e ZKACZKA, wtykowa, przegrodowa, 2
przewdd 8 mm
15 240674 e ETYKIETA, uziemienie 4
6 | ------ ¢ Podktadka zabezpieczajgca, m, dzielona, M5, 13
stal, ocynkowana
17 | ------ * NAKRETKA, szesciokatna, M5, mosigdz 5
18 | ------ o PODKLADKA, ptaska, m, zwykta, M5, stal 15
nierdzewna
19 134575 * PRZEWOD, uziemiajacy 1
20 322404 ¢ PRZELACZNIK, wahadtowy, DPST, 1
pytoszczelny
21 288821 ¢ REGULATOR, zespot, 0-60 psi, 0-4 bar 2
A o PLYTA CZOLOWA, klawiatura sterownika, 1
Econo-Coat
23 | ------ + SRUBA, stozkowa, z rowkiem, M2 x 5, stal 8
ocynkowana
24 | ------ ¢ OBUDOWA sterownika 1
25 1005671 e USZCZELKA obudowy sterownika 1
UWAGA A: Ten sterownik, numer katalogowy 1007965, ma krotki kabel zasilajgcy, podtgczany do skrzynki
potgczeniowej/wytgcznika zasilania w systemach pobierajgcych proszek z kartonu.
B: Ten sterownik, numer katalogowy 1027063, ma kabel zasilajgcy 15 stop, podtgczany do gniazda lub
bezposrednio do zrédta zasilania.
C: Tazatyczka jest instalowana na wyjsciu zaworu iglicowego (pozycja 1) kiedy sterownik nie musi
regulowac powietrza fluidyzujgcego.
NS: Nie pokazano
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Rysunek 10 Zewnetrzne czesci sterownika

Uwaga: Zespo6t uziemiajacy pokazany w Detalu A znajduje sie rowniez po wewnetrznej stronie pokrywy obudowy
sterownika.
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22 Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

Wewnetrzne czesci sterownika

Patrz rysunek 11.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
26 335441 FILTR, liniowy, ze ztgczem 1
27 | ------ NAKRETKA, szesciokatna, M4, stal, 4

ocynkowana
28 | ------ PODKXADKA zabezpieczajgca, m, dzielona, 4
M4, stal, ocynkowana
29 | ------ PODKLADKA, ptaska, M4, waska, stal, 4
ocynkowana
30 | ------ SRUBA, stozkowa, z rowkiem, M3 x 8, 8
ocynkowana
N N PODKXADKA zabezpieczajgca, m, dzielona, 8
M3, stal, ocynkowana
32 288803 ZASILACZ, 24,5,12Vdc, 40 W 1
33 1006024 WIAZKA przewodow zasilajgcych, pomiedzy 1
wytacznikiem a zasilaczem
34 1006023 WIAZKA przewodow zasilajgcych, pomiedzy 1
filtrem a wytgcznikiem
35 130630 PRZEWOD tgczacy obudowe z uziemieniem 1
36 320231 PEYTA z obwodem drukowanym, sterownik 1
Econo-Coat
37 141603 USZCZELKA, miedzy panelem i regulatorem 2
38 1006025 WIAZKA przewodow zasilajgcych, pomiedzy 1
zasilaczem a ptytka,
39 900742 PRZEWOD poliuretanowy, 6 mm $r. zewn., AR
niebieski
40 900619 PRZEWOD poliuretanowy, 8 mm $r. zewn., AR
czarny
41 972286 REDUKTOR, 8 mm meski x 6 mm zenski 2
42 972931 TROJUNIK, meski, 8 mm x 1/4in. uniwersalny 1
43 1005178 TROJNIK, meski, 6 mm x 1/gin. uniwersalny 1
44 129933 KOLANKO, meskie, 10-32 x 1/gin. ér. wewn. 2
45 1020231 PIERSCIEN, gumowy, 0.125 ID x 0.188 in. $r. 2
zewn.
46 972276 KOLANKO, meskie, 8 mm x 1/gin. uniwersalne 1
47 1005679 ELEKTROZAWOR, trojdrozny, 24 Vdc, 2 W 1
48 933469 UCHWYT, 90, podwdjny, 0.250, 0.438 cala 1
49 163443 PRZEWOD taczacy obudowe z pokrywa, 15in. 1
50 1021472 ZAWOR zwrotny, 6 mm zenski x 6 mm zenski 2
51 939110 OPASKA kabla, $redn. 0.875 in. 4
NS | ------ SRUBA, stozkowa, z rowkiem, M6 x 12, 4 D
ocynkowana
NS | ------ PODKEADKA zabezpieczajaca, M, 4 D
wewnetrzna, M6, stal, ocynkowana
UWAGA D: Nalezy uzy¢ tych $rub i podktadek do zamocowania sterownika do wozka.
AR: Wedtug potrzeb
NS: Nie pokazano
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Rysunek 11 Wewnetrzne czesci sterownika

© 2002 Nordson Corporation P/N 397518B



24 Sterownik recznego pistoletu do malowania proszkowego Econo-Coat

Opcjonalne uchwyty mocujgce

Uchwyt mocujacy do poreczy

Patrz rysunek 12.

Nalezy uzy¢ tego uchwytu do zamocowania
sterownika do poreczy platformy operatora kabiny

lakierniczej.
Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga

— 1023687 ZESTAW mocujgcy do poreczy, Econo-Coat 1

1 N ¢ UCHWYT mocujgcy do poreczy, Econo-Coat 1

2 125112 ¢ NAKRETKA, szesciokgtna, zaciskajgca, M8, 2
stal, ocynkowana

3 982417 « SRUBA, maszynowa, szesciokgtna, M8 x 25, 2 A
ocynkowana

3 345492 » SRUBA, maszynowa, szeéciokatna, M8 x 55, 2 A
ocynkowana

4 982214 ¢ SRUBA, stozkowa, z rowkiem, M5 x 20, 3 B
ocynkowana

UWAGA A: Jedna para tych $rub nie bedzie uzywana. Zatgczono dwie pary aby umozliwi¢ dopasowanie do
poreczy o réznych rozmiarach.
B: Te $ruby zastepujg, trzy pokrywy sterownika.

Rysunek 12 Uchwyt mocujgcy do poreczy

1400711A
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Uchwyt mocujacy do Sciany

Patrz rysunek 13.

Nalezy uzy¢ tego uchwytu do zamocowania
sterownika do $ciany kabiny lakierniczej.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
— 1021035 ZESTAW mocujacy do $ciany, Econo-Coat 1
L N ¢ UCHWYT mocujgcy do $ciany, Econo-Coat 1
2 984707 ¢ NAKRETKA, szesciokgtna, M8, stal, 4
ocynkowana
3 983404 « PODKEKADKA zabezpieczajgca, M, dzielona, 4
M8, stal, ocynkowana
4 983013 o PODKLADKA, ptaska, M4, stal, ocynkowana 8
5 982563 « SRUBA, stozkowa, z rowkiem, M86 x 40 4
5
1400713A
Rysunek 13 Uchwyt mocujgcy do $ciany
Przewody powietrzne i proszkowe
Przewody zamawia sie w odcinkach bedgcych wielokrotnoscig jednej stopy.
Czesc Opis Uwaga
900740 PRZEWOD POWIETRZNY, 10 mm $r. zewn., czarny, poliuretan
900618 PRZEWOD POWIETRZNY, 8 mm $r. zewn., niebieski, poliuretan
900619 PRZEWOD POWIETRZNY, 8 mm $r. zewn., czarny, poliuretan
900650 PRZEWOD PROSZKOWY, 12,7 mm (/5in.) $r. wewn., niebieski
900648 PRZEWOD PROSZKOWY, 11 mm $r. wewn., niebieski A
900649 PRZEWOD PROSZKOWY, 9,5 mm (1/5in.) $r. wewn., niebieski A
UWAGA A: Opcjonalne rozmiary przewodéw proszkowych pozwalajg poprawi¢ przeptyw proszku i naniesienie,
zaleznie od aplikac;ji.
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