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Nordson International

Country Phone Fax

Austria 43‐1‐707 5521 43‐1‐707 5517

Belgium 31‐13‐511 8700 31‐13‐511 3995

Czech Republic 4205‐4159 2411 4205‐4124 4971

Denmark Hot Melt 45‐43‐66 0123 45‐43‐64 1101

Finishing 45‐43‐66 1133 45‐43‐66 1123

Finland 358‐9‐530 8080 358‐9‐530 80850

France 33‐1‐6412 1400 33‐1‐6412 1401

Germany Erkrath 49‐211‐92050 49‐211‐254 658

Lüneburg 49‐4131‐8940 49‐4131‐894 149

Düsseldorf ‐
Nordson UV

49‐211‐3613 169 49‐211‐3613 527

Italy 39‐02‐904 691 39‐02‐9078 2485

Netherlands 31‐13‐511 8700 31‐13‐511 3995

Norway Hot Melt 47‐23 03 6160 47‐22 68 3636

Finishing 47‐22‐65 6100 47‐22‐65 8858

Poland 48‐22‐836 4495 48‐22‐836 7042

Portugal 351‐22‐961 9400 351‐22‐961 9409

Russia 7‐812‐11 86 263 7‐812‐11 86 263

Slovak Republic 4205‐4159 2411 4205‐4124 4971

Spain 34‐96‐313 2090 34‐96‐313 2244

Sweden Hot Melt 46‐40‐680 1700 46‐40‐932 882

Finishing 46 (0) 303 66950 46 (0) 303 66959

Switzerland 41‐61‐411 3838 41‐61‐411 3818

United
Kingdom

Hot Melt 44‐1844‐26 4500 44‐1844‐21 5358

Finishing 44‐161‐495 4200 44‐161‐428 6716

Nordson UV 44‐1753‐558 000 44‐1753‐558 100

DED, Germany 49‐211‐92050 49‐211‐254 658

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe
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� For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

offices below for detailed information.

� Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter l'un de bureaux ci‐dessous.

� Para obtener la dirección de la oficina correspondiente, por favor

diríjase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson Phone Fax

DED, Germany 49‐211‐92050 49‐211‐254 658

Pacific South Division,
USA

1‐440‐988‐9411 1‐440‐985‐3710

Japan 81‐3‐5762 2700 81‐3‐5762 2701

Canada 1‐905‐475 6730 1‐905‐475 8821

USA Hot Melt 1‐770‐497 3400 1‐770‐497 3500

Finishing 1‐440‐988 9411 1‐440‐985 1417

Nordson UV 1‐440‐985 4592 1‐440‐985 4593

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America
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Rêczny pistolet do malowania proszkowego
Econo-Coat

Bezpieczeñstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczeñstwa.
Odpowiednie ostrze¿enia, uwagi i instrukcje
dotycz¹ce czynnoœci i urz¹dzeñ, je¿eli s¹
potrzebne, zawarte s¹ w dokumentacji tych
urz¹dzeñ.

Upewnij siê, ¿e ca³a dokumentacja urz¹dzeñ,
w³¹czaj¹c t¹ instrukcjê, jest dostêpna dla
personelu obs³uguj¹cego i serwisuj¹cego
urz¹dzenia.

Wykwalifikowany personel

W³aœciciel urz¹dzeñ jest odpowiedzialny za
zapewnienie aby urz¹dzenia firmy Nordson by³y
zainstalowane, obs³ugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel.  Wykwalifikowany
personel stanowi¹ zatrudnieni lub wynajêci
pracownicy, którzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im
zadañ.  Zostali oni zapoznani ze wszystkimi
istotnymi zasadami bezpieczeñstwa i przepisami
oraz s¹ fizycznie zdolni do przeprowadzenia
powierzonych zadañ.

Warunki stosowania

U¿ycie urz¹dzen firmy Nordson w sposób inny ni¿
opisany w do³¹czonej dokumentacji mo¿e
spowodowaæ obra¿enia personelu lub
uszkodzenie sprzêtu.

Przyk³ady niew³aœciwego u¿ycia urz¹dzeñ
obejmuj¹

� u¿ycie nieodpowiednich materia³ów

� dokonanie bez upowa¿nienia modyfikacji

� usuniêcie lub ominiêcie zabezpieczeñ lub
blokad

� u¿ycie niew³aœciwych lub uszkodzonych czêœci

� u¿ycie niezatwierdzonego wyposa¿enia
pomocniczego

� u¿ywanie urz¹dzeñ przekraczaj¹cych
dopuszczalne obci¹¿enia

Przepisy i dopuszczenia
Upewnij siê, ¿e wszystkie urz¹dzenia s¹ przezna-
czone i dopuszczone do u¿ycia w warunkach, w
których maj¹ pracowaæ.  Wszystkie obowi¹zuj¹ce
dopuszczenia dla urz¹dzeñ firmy Nordson bed¹
niewa¿ne, je¿eli nie bêd¹ przestrzegane instrukcje
dotycz¹ce instalacji, obs³ugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urz¹dzeñ musz¹ byæ
zgodne z obowi¹zuj¹cymi przepisami
pañstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczeñstwo obs³ugi
Aby unikn¹æ obra¿eñ przestrzegaj nastepuj¹cych
instrukcji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie masz
kwalifkacji.

� Nie obs³uguj urz¹dzeñ, je¿eli nie stwierdzisz,
¿e zabezpieczenia, drzwi i os³ony s¹
nienaruszone a automatyczne blokady dzia³aj¹
prawid³owo.  Nie omijaj i nie wy³¹czaj ¿adnych
urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych.

� Trzymaj siê z daleka od ruchomych  elementów.
Przed ustawianiem lub serwisowaniem
ruchomych urz¹dzeñ od³¹cz zasilanie i zaczekaj
a¿ urz¹dzenie ca³kowicie zatrzyma siê.  Zablokuj
zasilanie i zabezpiecz urz¹dzenie, aby nie
dopuœciæ do niespodziewanego ruchu.

� Usuñ ciœnienie hudrauliczne i pneumatyczne
(rozprê¿ uk³ad) przed ustawianiem lub
serwisowaniem systemów i komponentów
pracuj¹cych pod ciœnieniem.  Wy³¹cz, zablokuj
i oznacz wy³¹czniki przed serwisowaniem
urz¹dzeñ elektrycznych.

� Zaopatrz siê w instrukcje dotycz¹ce
bezpieczeñstwa stosowanych materia³ów i
przeczytaj je.  Przestrzegaj  zaleceñ
producenta odnoœnie bezpiecznego
obchodzenia siê i u¿ywania materia³ów, i
stosuj zalecany sprzêt ochronny.

� Aby unikn¹æ obra¿eñ, pamiêtaj o mniej
oczywistych niebezpieczeñstwach w miejscu
pracy, które nie mog¹ byæ ca³kowicie wye-
liminowane, takich, jak gor¹ce powierzchnie,
ostre krawêdzie, obwody elektryczne pod
napiêciem i ruchome czêœci, których nie
mo¿na zamkn¹æ lub inaczej os³oniæ.
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Bezpieczeñstwo po¿arowe

Aby unikn¹æ po¿aru lub eksplozji przestrzegaj
nastêpuj¹cych instrukcji.

� Nie pal, nie spawaj, nie szlifuj i nie u¿ywaj
otwartego ognia tam, gdzie s¹ sk³adowane lub
u¿ywane materia³y ³atwopalne.

� Zapewnij odpowiedni¹ wentylacjê, aby unikn¹æ
koncentracji lotnych materia³ów i oparów.  Po-
stêpuj wed³ug lokalnych przepisów i instrukcji
dotycz¹cymi bezpieczeñstwa materia³ów.

� Nie wy³¹czaj uk³adów elektrycznych pod na-
piêciem podczas pracy z materia³ami ³atwopa-
lnymi.  Wczeœniej od³¹cz zasilanie wy³¹cz-
nikiem odcinaj¹cym aby unikn¹æ iskrzenia.

� SprawdŸ, gdzie znajduj¹ siê awaryjne
wy³¹czniki, zawory odcinaj¹ce i gaœnice.  Je¿eli
zacznie siê po¿ar w kabinie natryskowej,
natychmiast wy³¹cz system natrysku i uk³ad
wentylacji.

� Przeprowadzaj czyszczenie, obs³ugê,
testowanie i naprawe urz¹dzeñ zgodnie z
instrukcjami w dokumentacji.

� U¿ywaj tylko czêœci zamiennych
przeznaczonych do stosowania w oryginalnych
urz¹dzeniach.  Skontaktuj siê z
przedstawicielem firmy Nordson w sprawie
informacji o czêœciach zamiennych i porad.

Uziemienie

OSTRZE¯ENIE:  U¿ywanie niesprawnych
urz¹dzeñ elektrostatycznych jest niebez-
pieczne i mo¿e spowodowaæ œmiertelne
pora¿enie, po¿ar lub eksplozjê.  Spraw-
dzanie rezystancji powinno byæ czêœci¹
programu okresowej obs³ugi.  W przypa-
dku wyst¹pienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wyst¹pienia iskrzenia
albo wy³adowania, nale¿y natychmiast wy-
³¹czyæ wszystkie urz¹dzenia elektryczne i
elektrostatyczne. Nie wolno ponownie
w³¹czaæ urz¹dzeñ dopóki problem nie
zostanie rozpoznany i usuniêty.

Wszystkie prace prowadzone wewn¹trz kabiny
natryskowej lub w odleg³oœci 1 m (3 stopy) od
otworów kabiny s¹ uwa¿ane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i musz¹
spe³niaæ normy NFPA 33, NFPA 70 (NEC artyku³y
500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

� W obszarach natrysku wszystkie przedmioty
przewodz¹ce pr¹d musz¹ byæ elektrycznie
po³¹czone z ziemi¹ przy rezystancji nie wiekszej
ni¿ 1�megaom, mierzonej przyrz¹dem
przyk³adaj¹cym do mierzonego obwodu napiêcie
przynajmniej 500�V.

� Wyposa¿enie, które ma byæ uziemione
obejmuje, miêdzy innymi, pod³ogê obszaru
natrysku, platformy operatorów, zbiorniki,
mocowania fotokomórek i dysze
odmuchuj¹ce.  Personel pracuj¹cy w obszarze
natrysku musi byæ uziemiony.

� Istnieje mo¿liwoœæ wyst¹pienia potencja³u
zap³onowego z na³adowanego cia³a cz³owieka.
Pracownik stoj¹cy na pomalowanej powierzchni,
np. platformie operatora, lub nosz¹cy
nieprzewodz¹ce buty, jest nieuziemiony.
Personel musi nosiæ buty z przewodz¹cymi
podeszwami lub u¿ywaæ taœmy uziemiaj¹cej, aby
zapewniæ po³¹czenie z ziemi¹ przy pracy z
urz¹dzeniami elektrostatycznymi lub w ich
pobli¿u.

� Operatorzy musz¹ utrzymywaæ kontakt skóry z
rêkojeœci¹ pomiêdzy rêk¹ i rekojeœci¹ pistoletu,
aby unikn¹æ pora¿enia przy pracy z rêcznymi
elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi.
Je¿eli musz¹ byæ u¿ywane rêkawice, nale¿y
wyci¹æ otwór na d³oñ lub palce, u¿ywaæ rêkawic
elektrycznie przewodz¹cych albo zak³adaæ
uziemiaj¹c¹ taœmê po³¹czon¹ z rekojeœci¹
pistoletu lub innym uziemionym obiektem.

� Od³¹cz zasilanie elektryczne i uziem elektrody
pistoletów przed przyst¹pieniem do ustawiania
lub czyszczenia proszkowych pistoletów
natryskowych.

� Po zakoñczeniu serwisowania urz¹dzeñ
pod³¹cz wszystkie od³¹czone urz¹dzenia,
kable uziemiaj¹ce i przewody.

Dzia³anie w przypadku awarii
Je¿eli system lub jakiekolwiek urz¹dzenie w
systemie nie dzia³a prawid³owo, wy³¹cz
natychmiast system i wykonaj nastepuj¹ce kroki:

� Od³¹cz i zablokuj zasilanie elektryczne.
Zamknij pneumatyczne zawory odcinaj¹ce i
rozprê¿ ciœnienie.

� Rozpoznaj przyczynê awarii i usuñ j¹ przed
ponownym w³¹czeniem urz¹dzeñ.

Utylizacja
Usuñ materia³y i wyposa¿enie zu¿yte podczas
pracy i serwisowania, zgodnie z lokalnymi
przepisami.
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Opis  

Pistolet Econo‐Coat do rêcznego malowania
farbami proszkowymi ³aduje elektrostatycznie i
rozpyla organiczne farby proszkowe.  Wbudowany
powielacz napiêcia jest mo¿e byæ wymieniany
przez u¿ytkownika.

UWAGA:  Pistolet ten powinien byæ u¿ywany tylko
z jednostk¹ steruj¹c¹ Econo‐Coat pistoletów do
rêcznego malowania farbami proszkowymi.

Elementy pistoletu do
malowania proszkowego

Opis podstawowych elementów pistoletu znajduje
siê w tabeli 1.

Patrz rysunek 1.

Tabela 1  Elementy pistoletu do malowania proszkowego

Pozycja Opis Funkcja

1 Hak do zawieszania Umo¿liwia bezpieczne odwieszenie i przechowywanie
pistoletu

2 Powielacz napiêcia Przetwarza niskie napiêcie z jednostki steruj¹cej na
wysokie napiêcie elektrostatyczne

3 Zespó³ elektrody Wykorzystuje wysokie napiêcie wytworzone przez
powielacz do na³adowywania rozpylanego proszku

4 Dysza

UWAGA:  Pokazano
standardow¹ dyszê
sto¿kow¹.  Dostêpne s¹ inne
dysze.  Patrz rozdzia³ Opcje
aby uzyskaæ informacje o
opcjonalnych dyszach i o
zamawianiu.

Nadaje kszta³t strumieniowi rozpylonego proszku

W przypadku pokazanej dyszy sto¿kowej, regulator
strumienia (4a) moze byæ przesuwany do i od deflektora
(4b) aby modyfikowaæ strumieñ

� Aby uzyskaæ wê¿szy strumieñ, przesuñ regulator w
kierunku deflektora

� Aby uzyskaæ szerszy strumieñ, przesuñ regulator od
deflektora

5 Z³¹czka wlotowa Umo¿liwia pod³¹czenie do pistoletu wê¿a
doprowadzaj¹cego proszek

6 Spust W³¹cza pistolet, powoduj¹c wyrzucanie na³adowanego
proszku z dyszy.

7 Kabel Dostarcza do pistoletu zasilanie i przekazuje zwrotn¹
informacjê do jednostki steruj¹cej
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Opis  (cd.)
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Rysunek 1 Elementy pistoletu do malowania proszkowego
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Zasada dzia³ania

Patrz rysunek 1.

Kiedy operator naciska spust (6), powielacz
napiêcia (2) generuje pole elektrostatyczne wokó³
elektrody w dyszy pistoletu proszkowego (4).

Jednostka steruj¹ca pistoletu przesy³a sprê¿one
powietrze przez pompê proszkow¹, która zasysa
sfluidyzowany proszek przez rurê ss¹c¹ i pompuje
go przewodem doprowadzaj¹cym do pistoletu.

Kiedy proszek dociera do pistoletu, przep³ywa
przez z³¹czkê rury wlotowej (5), nastêpnie wokó³
elektrody (3), gdzie ulega naelektryzowaniu, po
czym wylatuje przez dyszê.  Na³adowany proszek
jest przyci¹gany do uziemionych czêœci w kabinie
lakierniczej.

Proszek jest zwykle fluidyzowany jedn¹ z dwóch
metod:

Zbiornik:  Proszek jest umieszczany w zbiorniku
wyposa¿onym w umieszczon¹ na dnie porowat¹
membranê, zwan¹ p³yt¹ fluidyzacyjn¹.  Proszek w
zbiorniku jest fluidyzowany, kiedy sprê¿one
powietrze przep³ywa przez p³ytê fluidyzacyjn¹.

Wibator do kartonu:  Karton z proszkiem jest
umieszczany na wibratorze, który wprawiaj¹c
karton w drgania zapewnia równomierne
roz³o¿enie proszku.  Proszek w kartonie jest
fluidyzowany, kiedy sprê¿one powietrze wyp³ywa z
dolnego koñca rury ss¹cej.

Dane techniczne

UWAGA:  Ze wzglêdu na ci¹g³y rozwój techniczny,
dane techniczne mog¹ ulec zmianie bez
uprzedniego zawiadomienia.

Patrz tabela 2.

Tabela 2  Dane techniczne pistoletu natryskowego

Ciœnienie powietrza

Natê¿enie przep³ywu 2 bary (30 psi)

Atomizacja 0,7 bar (10 psi)

Parametry elektryczne

Napiêcie wyjœciowe 95 kV maximum

Pr¹d wyjœciowy 100 A maximum

UWAGA:  Powietrze zasilaj¹ce musi byæ czyste i
suche.  Nale¿y u¿ywaæ osuszaczy
regeneracyjnych lub sprê¿arkowych suszarek
powietrza bêd¹cych w stanie wytworzyæ punkt
rosy równy 3,4 �C (38 �F) lub ni¿szy przy
maksymalnym ciœnieniu wejœciowym powietrza.
Nale¿y stosowaæ system filtruj¹cy z filtrami
wstêpnymi i filtrami typu koalescencyjnego, które
s¹ w stanie usuwaæ olej, wodê oraz
zanieczyszczenia w zakresie submikronowym.
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Pod³¹czenia  

OSTRZE¯ENIE:  Poni¿ej opisane
czynnoœci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich uwag
dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

Patrz rysunek 2.

W tabeli 3 znajduje siê opis po³¹czeñ niezbêdnych
do instalacji pistoletu do rêcznego malowania
proszkowego Econo‐Coat.

Je¿eli dany pistolet jest czêœci¹ przenoœnego
systemu malowania proszkowego, zastosuj siê do
instrukcji dotycz¹cych instalacji, dostarczonych z
systemem.  Instrukcje dotycz¹ce instalacji zawarte
w tej dokumentacji, odnosz¹ siê do
samodzielnego pistoletu.

UWAGA:  Dok³adniejsze instrukcje instalacji
znajduj¹ siê w dokumentacjach do³¹czonych do
jednostki steruj¹cej i pompy proszkowej.

Tabela 3  Pod³¹czenia

Pozycja Opis Rozmiar
Pod³¹czenia z ty³u

jednostki steruj¹cej
Pod³¹czenia innych

urz¹dzeñ

1 Przewód uziemiaj¹cy —
Rzeczywiste
uziemienie

2
Przewód powietrza
fluidyzuj¹cego
(niebieski)

8 mm œr. zew.
Z³¹czka powietrza
fluidyzuj¹cego w
zbiorniku

3
Przewód powietrza
atomizuj¹cego
(niebieski)

8 mm œr. zew.
Z³¹czka A pompy
proszkowej

4
Przewód powietrza
pompuj¹cego
(czarny)

8 mm œr. zew.
Z³¹czka F pompy
proszkowej

5
W¹¿ doprowadzaj¹cy
proszek

12,7 mm
(1/2 in.) œr.

wew.

(nie pod³¹czany do
jednostki steruj¹cej)

Wyjœcie pompy
proszkowej;
wejœcie pistoletu
natryskowgo

6
Kabel pistoletu
natryskowego — GUN OUTPUT

Rêkojeœæ pistoletu
(okablowana)

7 Kabel zasilaj¹cy —
POWER INPUT

(okablowane) G³ówny zasilacz

8
Zasilaj¹cy przewód
powietrza
(niebieski)

10 mm œr.
zew.

IN
0-100 PSI
0-7 BAR

Zasilanie
pneumatyczne
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1400073A
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B

Rysunek 2 Pod³¹czenia

A. Jednostka steruj¹ca

B. Pompa proszkowa

C. Zbiornik

D. Pistolet natryskowy

1. Przewód uziemiaj¹cy

2. Przewód powietrzny, niebieski, 
8 mm, (fluidyzacja)

3. Przewód powietrzny, niebieski, 
8 mm, (atomizacja)

4. Przewód powietrzny, czarny, 
8 mm, (przep³yw)

5. W¹¿ doprowadzaj¹cy
proszek

6. Kabel pistoletu

7. Kabel zasilajacy

8. Przewód powietrzny,
niebieski, 10 mm (zasilanie)

Uwaga: Pokazano typow¹ pompê i zbiornik.  Pod³¹czenia dla systemu z wibratorem do kartonu s¹ inne ni¿
pokazane.  Instrukcje pod³¹czenia urzadzenia do pobierania proszku z kartonu znajduj¹ siê w instrukcji
Przenoœny system natryskiwania proszku typu Econo‐Coat z pobieraniem proszku z kartonu.
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Dzia³anie 

OSTRZE¯ENIE:  Poni¿ej opisane
czynnoœci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich uwag
dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

OSTRZE¯ENIE:  Opisane urz¹dzenia
mog¹ stanowiæ Ÿród³o zagro¿enia, o ile nie
bêd¹ u¿yte zgodnie z zasadami
okreœlonymi w niniejszej instrukcji.

OSTRZE¯ENIE:  Nie u¿ywaæ pistoletu,
je¿eli rezystancja powielacza lub zespo³u
elektrody nie mieœci siê w zakresie
podanym w tej dokumentacji.
Niezastosowanie siê do tego ostrze¿enia
mo¿e doprowadziæ do zranienia ludzi,
po¿aru lub uszkodzenia urz¹dzeñ.

OSTRZE¯ENIE:  Wszystkie przewodz¹ce
urz¹dzenia w obszarze natrysku musz¹
byæ pod³¹czone do rzeczywistego
uziemienia.  Nieprzestrzeganie tego
ostrze¿enia mo¿e spowodowaæ powa¿ne
pora¿enie.

Uruchomienie

Zanim uruchomisz pistolet do malowania
proszkowego Econo‐Coat, upewnij siê, ¿e zosta³y
spe³nione poni¿sze warunki:

� Wszystkie po³¹czenia zosta³y wykonane
zgodnie z punktem Pod³¹czenia.

� Filtry i osuszacze powietrza dzia³aj¹
prawid³owo.

� Wentylatory wyci¹gowe kabiny dzia³aj¹.

� Pracuje system odzyskiwania proszku.

1. Ustaw kV i ciœnienia fluidyzacji oraz pompy
zgodnie z opisem w rozdziale Dzia³anie
instrukcji obs³ugi jednostki steruj¹cej.

2. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i naciœnij
spust.

3. W razie potrzeby ustaw odpowiedni strumieñ
wylotowy.

Patrz Rysunek 1 

� Aby zwêziæ strumieñ rozpylonego proszku,
przesuñ regulator (4a) w stronê deflektora
(4b).

� Aby rozszerzyæ strumieñ rozpylonego
proszku, przesuñ regulator (4a) od
deflektora (4b).

UWAGA:  Nastawy kV i ciœnienia opisane s¹ w
rozdziale Dzia³anie instrukcji obs³ugi jednostki
steruj¹cej.

Wy³¹czanie
1. Ustaw wy³¹cznik zasilania jednostki steruj¹cej

w pozycji ”wy³¹czony”.

2. Ustaw wszystkie ciœnienia na zero i usuñ
ciœnienie z systemu.

3. Uziem elektrodê pistoletu, aby roz³adowaæ
jakiekolwiek napiêcie resztkowe.

4. Wykonaj procedurê Konserwacja codzienna.

Konserwacja  

OSTRZE¯ENIE:  Poni¿ej opisane
czynnoœci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich uwag
dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

OSTRZE¯ENIE:  Przed rozpoczêciem
którejkolwiek z poni¿szych prac wy³¹cz
jednostkê steruj¹c¹ i od³¹cz system od
sieci zasilaj¹cej.  Nieprzestrzeganie tego
ostrze¿enia mo¿e spowodowaæ powa¿ne
pora¿enie.

OSTRZE¯ENIE:  Przed rozpoczêciem
którejkolwiek z poni¿szych prac usuñ
ciœnienie powietrza z systemu i od³¹cz
system od zasilania powietrzem.
Niezastosowanie siê do tego ostrze¿enia
mo¿e doprowadziæ do obra¿eñ.
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Konserwacja codzienna

Aby wyczyœciæ pistolet, zastosuj poni¿sz¹
procedurê.

Patrz rysunek 3.

UWAGA:  W razie potrzeby mo¿na usun¹æ
wszystkie o-ringi i wyczyœciæ czêœci u¿ywaj¹c
szmatki umoczonej w alkoholu izopropylowym lub
etylowym.  Nie zanurzaæ czêœci w alkoholu.  Nie
u¿ywaæ innych rozpuszczalników.

UWAGA:  Ostro¿nie usun¹æ stopiony
proszek z elementów przy pomocy
drewnianej lub plastikowej szpachelki lub
podobnego narzêdzia.  Nie stosowaæ
narzêdzi mog¹cych zadrapaæ plastik.
Proszek mo¿e nawarstwiaæ siê i zbijaæ na
wszelkich zadrapaniach.

1. Wy³¹cz jednostke steruj¹c¹ i od³¹cz system od
sieci zasilaj¹cej.

2. Usuñ ciœnienie powietrza z systemu i od³¹cz
system od zasilania powietrzem.

3. Od³¹cz od pompy przewód doprowadzaj¹cy
proszek (6).

4. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i wydmu-
chaj proszek z pistoletu oraz z przewodu
doprowadzaj¹cego proszek u¿ywaj¹c
sprê¿onego powietrza pod niskim ciœnieniem.

5. Usuñ czêœci dyszy (3).

6. Od³¹cz w¹¿ doprowadzaj¹cy proszek i usuñ
z³¹czkê wlotow¹ (5).

7. Poluzuj œrubê blokuj¹c¹ (4) i poci¹gnij obudo-
wê (2) do przodu, a¿ zostanie ods³oniêty
zespó³ elektrody (1).  Uwa¿aj, ¿eby podczas
zdejmowania obudowy nie uszkodziæ zespo³u
elektrody.

8. Wyczyœæ wszystkie czêœci sprê¿onym
powietrzem o niskim ciœnieniu.

9. SprawdŸ wszystkie o-ringi i wymieñ te, które s¹
uszkodzone.

Konserwacja okresowa
PrzeprowadŸ Testy opornoœci i przewodzenia
opisane w rozdziale Rozwi¹zywanie problemów.

1400056A

2

1

5 4

6

3

Rysunek 3 Konserwacja codzienna

1. Zespó³ elektrody

2. Obudowa

3. Elementy dyszy

4. Œruba blokuj¹ca

5. Z³¹czka wlotowa

6. W¹¿ doprow. proszek
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Rozwi¹zywanie
problemów  

OSTRZE¯ENIE:  Poni¿ej opisane
czynnoœci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich uwag
dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

Rozdzia³ ten zawiera procedury dotycz¹ce
wykrywania i usuwania usterek.  Procedury te
obejmuj¹ jedynie najczêœciej spotykane problemy.
Je¿eli problem nie da siê rozwi¹zaæ przy pomocy
podanych tutaj informacji, prosimy o kontakt z
przedstawicielem firmy Nordson.

Problem Potencjalna przyczyna Dzia³ania koryguj¹ce

1. Nierównomierny
rozk³ad proszku;
niestabilny lub za
s³aby strumieñ
proszku

Zator w pistolecie, wê¿u
doprowadzajacym lub w pompie

Wykonaj procedurê Konserwacja
codzienna.

Wymieñ w¹¿ je¿eli jest zapchany
zbrylonym proszkiem.

Rozbierz i oczyœæ pompê.

S³aba fluidyzacja proszku w
zbiorniku

Zwiêksz ciœnienie powietrza
fluidyzuj¹cego.

Systemy zbiornikowe:  Usuñ
proszek ze zbiornika.  Oczyœæ lub
wymieñ p³ytê fluidyzacyjn¹, je¿eli jest
zanieczyszczona.

Systemy z pobieraniem proszku z
kartonu:  Wymieñ dysk fluidyzuj¹cy
na koñcu rury ss¹cej.  Odwo³aj siê do
instrukcji przenoœnego systemu
malowania proszkowego.

Wilgoæ w proszku SprawdŸ zapas proszku, filtry
powietrza i osuszacz.

Wymieñ proszek, je¿eli jest
zanieczyszczony.

Zu¿yta dysza Wymieñ, oczyœæ i sprawdŸ dyszê.  W
razie potrzeby wymieñ dyszê.

Je¿eli wystêpuje nadmierne zu¿ycie
lub zbrylenie proszku, zmniejsz
ciœnienie przep³ywu i atomizacji.

Za niskie ciœnienie atomizacji lub
przep³ywu

Zwiêksz ciœnienie atomizacji i/lub
przep³ywu.

Cd. na nast. stronie...
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Problem Potencjalna przyczyna Dzia³ania koryguj¹ce

2. S³abe przyci¹ganie
proszku, ma³a
wydajnoœæ
nanoszenia

Niskie napiêcie elektrostatyczne Zwiêksz napiêcie elektrostatyczne.

S³aby kontakt elektrody PrzeprowadŸ Test opornoœci
powielacza napiêcia i zespo³u
elektrody.

S³abo uziemione czêœci SprawdŸ, czy na zawieszkach nie ma
zgromadzonego proszku.  Opornoœæ
miêdzy malowanymi czêœciami i
ziemi¹ musi wynosiæ 1 megaom lub
mniej.  Najlepsze wyniki uzyskuje siê,
kiedy opór nie przekracza 500
omów.

3. Brak wysokiego
napiêcia na wyjœciu
pistoletu

Uszkodzony kabel pistoletu PrzeprowadŸ Test przewodnoœci
kabla pistoletu.  Je¿eli wyst¹pi
przerwa lub zwarcie, wymieñ kabel.

Niew³aœciwie dzia³aj¹cy
prze³¹cznik spustowy

Przy wciœniêtym spuœcie sprawdŸ
przewodzenie miêdzy stykami 1 i 2
kabla pistoletu od strony jednostki
steruj¹cej.  Je¿eli nie ma
przewodzenia, wymieñ kabel.

Niew³aœciwe dzia³anie powielacza
napiêcia

PrzeprowadŸ Test opornoœci
powielacza napiêcia i zespo³u
elektrody.

S³aby kontakt elektrody PrzeprowadŸ Test opornoœci
powielacza napiêcia i zespo³u
elektrody.

Niew³aœciwe dzia³anie jednostki
steruj¹cej

Od³¹cz kabel pistoletu od powielacza
napiêcia.  Przy wciœniêtym spuœcie
sprawdŸ, czy wystêpuje napiêcie
21 Vdc miêdzy stykami 2 i 3 kabla od
strony pistoletu.  Je¿eli pomiar nie
wykazuje 21 Vdc, skontaktuj siê z
przedstawicielem firmy Nordson.

4. Brak wysokiego
napiêcia i nie leci
proszek

Uszkodzenie spustu lub kabla Przy wciœniêtym spuœcie sprawdŸ
przewodzenie miêdzy stykami 1 i 2
kabla pistoletu od strony jednostki
steruj¹cej.

Je¿eli nie ma zwarcia ani przerwy w
prze³¹czniku, sprawdŸ ci¹g³oœæ
kabla.

Je¿eli nie ma ci¹g³oœci kabla,
sprawdŸ kabel.
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Testy opornoœci i przewodzenia

OSTRZE¯ENIE:  Wy³¹czyæ jednostkê
steruj¹c¹ pistoletu natryskowego i uziemiæ
elektrodê pistoletu przed przyst¹pieniem
do wykonywania poni¿szych czynnoœci.
Nieprzestrzeganie tego ostrze¿enia mo¿e
spowodowaæ powa¿ne pora¿enie.

Test opornoœci powielacza napiêcia i
zspo³u elektrody

Patrz rysunek 4.

1. Rozbierz i oczyœæ kana³ przelotu proszku przez
pistolet.  Procedury i instrukcje przedstawione
s¹ w punkcie Konserwacja codzienna.

2. Usuñ trzy œruby mocuj¹ce po³ówki rêkojeœci
pistoletu.  Zdejmij rêkojeœæ aby uzyskaæ
dostêp do komponentów elektrostatycznych.

3. Od³¹cz wtyczkê kabla od powielacza napiêcia i
wyjmij z pistoletu powielacz (3) i zespó³
elektrody (4).

4. Pod³¹cz wtyczkê zwieraj¹c¹ (1) do gniazda
powielacza napiêcia (2).

5. Pod³¹cz sondy megaomomierza (6) do
elektrody (5) i zacisku na wtyczce zwieraj¹cej.
Je¿eli pomiar wskazuje nieskoñczonoœæ,
zamieñ sondy.

6. Megaomomierz powinien wskazywaæ
pomiêdzy 140 i 210 megaomów przy napiêciu
500 wolt.  Je¿eli odczyt nie mieœci siê w tym
zakresie, przeprowadŸ Test opornoœci zespo³u
elektrody.

7. Wymieñ wszystkie czêœci z wypalonymi
dziurami lub œladami ³uku elektrycznego.

Test opornoœci zespo³u elektrody

Patrz rysunek 5.

1. PrzeprowadŸ Test opornoœci powielacza
napiêcia i zespo³u elektrody.

2. Odkrêæ zespó³ elektrody (2) od powielacza
napiêcia.

3. Pod³¹cz sondy megaomomierza do elektrody
(1) i bolca kontaktowego (3).

4. Megaomomierz powinien wskazywaæ
pomiêdzy 2 i 10 megaomów przy napiêciu
500 volt.  Je¿eli odczyt nie mieœci siê w tym
zakresie, wymieñ zespó³ elektrody.

1400068A
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Rysunek 4 Test opornoœci powielacza napiêcia i
zespo³u elektrody

1. Wtyczka zwieraj¹ca

2. Gniazdo powielacza

3. Zespó³ powielacza

4. Zespó³ elektrody

5. Elektroda

6. Megaomomierz

1400069A
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Rysunek 5 Test opornoœci zespo³u elektrody

1. Elektroda

2. Zespó³ elektrody

3. Bolec kontaktowy
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Test przewodzenia kabla pistoletu

Patrz rysunek 6.

Funkcje styków

Funkcje styków kabla opisane s¹ w tabelach 4, 5 i
6 oraz na rysunku 6.

Tabela 4  Funkcje styków od strony jednostki
steruj¹cej

Styk Funkcja

1 Spust

2 Wspólny

3 + Vdc

4 Sprzê¿enie zwrotne
A

5 Pusty

6 Uziemienie

Tabela 5  Funkcje styków od strony powielacza

Styk Funkcja

1 + Vdc

2 Sprzê¿enie zwrotne
A

3 Wspólny

Tabela 6  Funkcje styków prze³¹cznika
spustowego

Styk Funkcja

1 Spust

2 Wspólny

3 Nie pod³¹czony

Test przewodnoœci miêdzy koñcami od strony
jednostki steruj¹cej i od strony pistoletu

Testy przewodzenia pomiêdzy koñcami od strony
jednostki steruj¹cej i od strony powielacza
przedstawione s¹ w tabeli 7 i na rysunku 6.

Tabela 7  Test przewodnoœci miêdzy koñcami od
strony jednostki steruj¹cej i od strony powielacza

Styki od strony
jednostki steruj¹cej

Styki od strony
pistoletu

3 1

4 2

Test przewodnoœci miêdzy koñcami od strony
jednostki steruj¹cej i od strony prze³¹cznika
spustowego

Patrz rysunek 6.

Przy wciœniêtym spuœcie sprawdŸ przewodzenie
miêdzy stykami 1 i 2 kabla pistoletu od strony
jednostki steruj¹cej.

1400057ASTRONA JEDNOSTKI STERUJ¥CEJ

1
2 

3

4

5
6 12

3

STRONA POWIELACZA

PRZE£¥CZNIK SPUSTOWY

Rysunek 6 Styki kabla pistoletu natryskowego
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Naprawa  

OSTRZE¯ENIE:  Poni¿ej opisane
czynnoœci powinny wykonywaæ jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nale¿y stosowaæ siê do wszelkich uwag
dotycz¹cych bezpieczeñstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

OSTRZE¯ENIE:  Przed rozpoczêciem
którejkolwiek z poni¿szych prac nale¿y
wy³¹czyæ jednostkê steruj¹c¹ i od³¹czyæ
system od sieci zasilaj¹cej.
Nieprzestrzeganie tego ostrze¿enia mo¿e
spowodowaæ powa¿ne pora¿enie.

OSTRZE¯ENIE:  Przed rozpoczêciem
którejkolwiek z poni¿szych prac usuñ
ciœnienie powietrza z systemu i od³¹cz
system od zasilania powietrzem.
Niezastosowanie siê do tego ostrze¿enia
mo¿e doprowadziæ do obra¿eñ.

Aby naprawiæ pistolet, zastosuj poni¿sz¹
procedurê.

Wymiana zespo³u elektrody

Patrz rysunek 7.

1. Wy³¹cz jednostke steruj¹c¹ i od³¹cz system od
sieci zasilaj¹cej.

2. Usuñ ciœnienie powietrza z systemu i od³¹cz
system od zasilania powietrzem.

3. Od³¹cz kabel pistoletu od jednostki steruj¹cej.

4. Od³¹cz w¹¿ doprowadzaj¹cy proszek i usuñ z
pistoletu z³¹czkê wlotow¹ (5).

5. Wyci¹gnij czêœci dyszy (3) na wprost z
pistoletu.

6. Poluzuj œrubê blokuj¹c¹ (4) i poci¹gnij
obudowê (2) do przodu, a¿ zostanie ods³oniêty
zespó³ elektrody (9).  Uwa¿aj, ¿eby nie
uszkodziæ zespo³u elektrody.

7. Chwyæ zespó³ elektrody blisko pistoletu i
odkrêæ od powielacza napiêcia (8).

8. Wykonaj kroki 3-7 w odwrotnej kolejnoœci aby
zainstalowaæ nowy zespó³ elektrody.

Wymiana powielacza napiêcia  

Patrz rysunek 7.

1. Wykonaj kroki 1-7 procedury Wymiana
zespo³u elektrody.

2. Usuñ trzy œruby (17) i praw¹ czêœæ rêkojeœci
(16).

3. Od³¹cz wtyczkê kabla (7) i usuñ przed³u¿enie
(1) oraz powielacz napiêcia (8) z lewej czêœci
rêkojeœci (6).

4. Pod³¹cz wtyczkê kabla do nowego powielacza
napiêcia i zainstaluj powielacz w przed³u¿eniu.

UWAGA:  Przy sk³adaniu rêkojeœci i przed³u¿enia
upewnij siê, ¿e bolce z boku przed³u¿enia pasuj¹
do odpowiednich miejsc w ka¿dej po³ówce
rêkojeœci.

5. Umieœæ powielacz napiêcia i przed³u¿enie w
lewej czêœci rêkojeœci.  Przymocuj œrubami
praw¹ czêœæ rêkojeœci do lewej.

6. Wykonaj procedurê Wymiana zespo³u
elektrody w odwrotnej kolejnoœci, aby
zainstalowaæ zespó³ elektrody.

Wymiana kabla

Patrz rysunek 7.

1. Wykonaj kroki 1-7 procedury Wymiana
zespo³u elektrody.

2. Usuñ œrubê (14) i wspornik wê¿a (13).

3. Usuñ trzy œruby (17) i praw¹ czêœæ rêkojeœci
(16).

4. Od³¹cz wtyczkê kabla (7) i usuñ przed³u¿enie
(1) oraz powielacz napiêcia (8) z lewej czêœci
rêkojeœci.

UWAGA:  Nie zgub spustu (10) po wyjêciu
prze³¹cznika spustowego.

5. Usuñ dwie œruby (12) i wy³¹cznik spustowy
(11).

6. Wysuñ kabel z lewej czêœci rêkojeœci (6).

7. Zainstaluj nowy kabel wykonuj¹c kroki 1-6 w
odwrotnej kolejnoœci.
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Rysunek 7 Naprawa pistoletu natryskowego

1. Przed³u¿enie

2. Obudowa

3. Dysza

4. Œruba blokuj¹ca

5. Z³¹czka wlotowa

6. Lewa czêœæ rêkojeœci

7. Wtyczka kabla

8. Powielacz napiêcia

9. Zespó³ elektrody

10. Spust

11. Prze³¹cznik spustowy

12. Œruby (2)

13. Wspornik wê¿a

14. Œruba z podk³adk¹ blokuj¹c¹

15. Podstawa kabla

16. Prawa czêœæ rêkojeœci

17. Œruby (3)
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Czêœci  

W celu zamówienia czêœci nale¿y skontaktowaæ siê
z Centrum Obs³ugi Klienta firmy Nordson lub z
lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.  Aby
prawid³owo opisaæ i zlokalizowaæ odpowiednie
czêœci, prosimy o pos³u¿enie siê list¹ czêœci
zamiennych oraz za³¹czonymi ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanej listy
czêœci zamiennych
Numery w kolumnie Pozycja odpowiadaj¹
numerom identyfikuj¹cym czêœci na ilustracjach
kolejnych list czêœci.  Kod NS (Nie pokazano)
oznacza, ¿e dana czêœæ nie jest zilustrowana.
Myœlnik (—) u¿yty jest, gdy numer czêœci dotyczy
wszystkich czêœci na ilustracji.

Liczba w kolumnie Czêœæ jest numerem
katalogowym czêœci Nordson Corporation.  Kilka
myœlników (‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐) w tej kolumnie oznacza, ¿e
czêœæ nie mo¿e byæ zamówiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwê czêœci, jej wymiary i
ewentualnie dodatkowe dane.  Wciêcia wskazuj¹
zale¿noœci miêdzy zespo³ami, podzespo³ami i
czêœciami.

� Je¿eli zamówisz zespó³, pozycje 1 i 2 bêd¹
do³¹czone.

� Je¿eli zamówisz pozycjê 1, pozycja 2 bêdzie
do³¹czona.

� Je¿eli zamówisz pozycjê 2, otrzymasz tylko
pozycjê 2.

Liczba w kolumnie Iloœæ jest wielkoœci¹ wymagan¹
na urz¹dzenie, zespó³ lub podzespó³.  Kod AR - As
Required - (Wed³ug Potrzeb) jest u¿ywany, je¿eli
numer dotyczy czêœci zamawianej w iloœciach
zale¿nych od potrzeb lub od wersji i modelu
produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnosz¹ siê do uwag na
koñcu ka¿dej listy czêœci.  Uwagi zawieraj¹ wa¿ne
informacje o zamawianiu i zastosowaniu.  Prosimy
o dok³adne przestudiowanie tych uwag.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
— 0000000 Zespó³ 1

1 000000 � Podzespó³ 2 A

2 000000 � � Czêœæ 1
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Czêœci pistoletu natryskowego  

Patrz rysunek 8.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
— 1008645 PISTOLET RÊCZNY, Econo‐Coat 1

1 1003337 � PRZED£U¯ENIE pistoletu 1

2 940243 � O‐RING, silikon, 1,125 x 1,250 x 0,063 in. 1

3 1003336 � OBUDOWA pistoletu 1

4 940182 � O‐RING, silikon, 0,750 x 0,875 x 0,063 in. 2

5 309445 � DYSZA, sto¿kowa, 26 mm, z o-ringami 1

6 309450 � � REGULATOR STRUMIENIA, deflektor 
26 mm, z o‐ringiem

1

7 941224 � � � O‐RING, silikon, 1,125 x 1,312 x 0,094 in. 1

8 309448 � � DYSZA, sto¿kowa, 26 mm, z o‐ringiem 1

9 940212 � � � O‐RING, silikon, 0,938 x 1,063 x 0,063 in. 1

10 173141 � DEFLEKTOR, 26 mm, p³aski, tivar, z o‐ringiem 1

11 940084 � � O‐RING, silikon, 0,188 x 0,312 x 0,063 in. 1

12 982539 � ŒRUBA, z rowkiem, M6 x 6, nylon, czarna 1

13 134386 � ADAPTER wê¿a, z o-ringiem, uniwersalny 1

14 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � � ADAPTER wê¿a 1

15 940163 � � O‐RING, silikon, 0,625 x 0,750 x 0,063 in. 1

16 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � HAK pistoletu 1

17 1032181 � ZESTAW, rêkojeœæ pistoletu Econo‐Coat 1

18 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � � RÊKOJEŒÆ pistoletu, lewa 1

19 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � � RÊKOJEŒÆ pistoletu, prawa 1

20 982064 � � ŒRUBA, ³eb owalny z rowkiem, M4 x 12,
ocynkowana

3

21 132334 � Oœ spustu 1

22 133783 � SPRÊ¯YNA powrotna spustu 1

23 125617 � SPUST pistoletu 1

24 982370 � ŒRUBA, sto¿kowa, z rowkiem, M2 x 5,
ocynkowana

1

25 1001202 � KABEL pistoletu 1

26 982847 � ŒRUBA, sto¿kowa, gniazdowa, M4 x 10, z
podk³adk¹ zabezpieczaj¹c¹

1

27 132345 � WSPORNIK zabezpieczaj¹cy kabel 1

28 803210 � ŒRUBA, sto¿kowa, #2‐56 x 0,500 in. d³ 2

29 983113 � PODK£ADKA, sprê¿ysta, ocynkowana 2

30 983510 � PODK£ADKA, p³aska, 0,94 x 0,188 x 0,025 in. 2

31 132336 � W£¥CZNIK wyzwalaj¹cy 1

32 288552 � POWIELACZ, 95 kV, ujemny 1

33 1013629 � ZESPÓ£ ELEKTRODY, kompletny 1 A

NS 302103 � DYSZA, p³aski natrysk, 4 mm 1

UWAGA A: Patrz punkt Zespó³ elektrody w tym rozdziale odnoœnie rozk³adu czêœci zawartych w tym zespole.

NS: Nie pokazano



Rêczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat 19

P/N 397517B� 2002 Nordson Corporation

1400065B

1

3

6

4

18

32

33

2322

20

28

31

27
26

25

14

12

16

21

2

24

15

7

9

8

11

29
30

5

10

13

19

17

Rysunek 8 Czêœci pistoletu natryskowego
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Zespó³ elektrody 

Patrz rysunek 9.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
— 1013629 ZESPÓ£ ELEKTRODY, kompletny 1

1 1005060 � OBUDOWA elektrody 1

2 941081 � O‐RING, silikon, 0,250 x 0,438 x 0,094 in. 1

3 940182 � O‐RING, silikon, 0,750 x 0,875 x 0,063 in. 1

4 ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ ‐ � RDZEÑ kabla 1

5 1005061 � TULEJA 1

6 288554 � OPRAWA elektrody 1

7 288560 � ELEKTRODA ze sprê¿yn¹ kontaktow¹ 1

1400306A

1

2

3 4 5 6
7

Rysunek 9 Czêœci zespo³u elektrody
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Opcje
Ten rozdzia³ opisuje opcjonalne wyposa¿enie
dostêpne do pistoletu proszkowego Econo‐Coat.
Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informacji na temat
zamawiania.

Deflektory

Patrz rysunek 10.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
1 135865 14 mm deflektor, tivar, z o-ringiem 1

1 147880 16 mm deflektor, tivar, z o-ringiem 1

1 173138 19 mm deflektor, tivar, z o-ringiem 1

2 173141 26 mm deflektor, tivar, z o-ringiem 1

2 249233 38 mm deflektor, tivar, z o-ringiem 1

3 940084 � O‐RING, silikon, 0,188 x 0,312 x 0,063 in. 1 A

UWAGA A: Ten o‐ring jest do³¹czony do wszystkich deflektorów.

1400259A
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Rysunek 10 Deflektory
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Regulatory strumienia

Patrz rysunek 11.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
1 309444 19 mm regulator strumienia 1 A

1 309450 26 mm regulator strumienia 1 B

2 309446 38 mm regulator strumienia 1 C

UWAGA A: Ten regulator strumienia mo¿e byæ u¿ywany z 14‐, 16‐ i 19‐milimetrowymi deflektorami.

B: Ten regulator strumienia mo¿e byæ u¿ywany tylko z 26‐milimetrowym deflektorem.

C: Ten regulator strumienia mo¿e byæ u¿ywany tylko z 38‐milimetrowym deflektorem.

1400260A
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Rysunek 11 Regulatory strumienia
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Dysze szczelinowe z PTFE
wype³nionego szk³em

Patrz rysunek 12.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
1 302108 2,5 mm dysza szczelinowa, PTFE wype³niony

szk³em
1

1 302109 3 mm dysza szczelinowa, PTFE wype³niony
szk³em

1

1 302110 4 mm dysza szczelinowa, PTFE wype³niony
szk³em

1

1 302111 6 mm dysza szczelinowa, PTFE wype³niony
szk³em

1

Dysze szczelinowe z tivaru

Patrz rysunek 12.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
1 302101 2,5 mm dysza szczelinowa, tivar 1

1 302102 3 mm dysza szczelinowa, tivar 1

1 302104 6 mm dysza szczelinowa, tivar 1

2 302105 60� dysza krzy¿owa, szczelina 2,5 mm, tivar 1

3 302106 90� dysza krzy¿owa, szczelina 2,5 mm, tivar 1

4 302107 Dysza z¹bkowana, szczelina 2,5 mm, tivar 1

1400261A
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Rysunek 12 Dysze szczelinowe
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Przewody powietrzne i
proszkowe

Przewody zamawia siê w odcinkach bed¹cych
wielokrotnoœci¹ 1 stopy.

Czêœæ Opis Uwaga
900740 PRZEWÓD POWIETRZNY, 10 mm œr. zewn., czarny, poliuretan

900618 PRZEWÓD POWIETRZNY, 8 mm œr. zewn., niebieski, poliuretan

900619 PRZEWÓD POWIETRZNY, 8 mm œr. zewn., czarny, poliuretan

900650 PRZEWÓD PROSZKOWY, 12,7 mm (1/2 in.) œr. wewn., niebieski

900648 PRZEWÓD POWIETRZNY, 11 mm œr. wewn., niebieski A

900649 PRZEWÓD PROSZKOWY, 9,5 mm (1/2 in.) œr. wewn., niebieski A

UWAGA A: Opcjonalne rozmiary przewodów proszkowych pozwalaj¹ poprawiæ przep³yw proszku i naniesienie,
zale¿nie od aplikacji.

Wtyczka zwieraj¹ca

Patrz rysunek 13.

U¿ywaj wtyczki zwieraj¹cej do przeprowadzenia
Testów opornoœci i przewodzenia opisanych w
rozdziale Rozwi¹zywanie problemów.

Pozycja Czêœæ Opis Iloœæ Uwaga
1 161411 WTYCZKA zwieraj¹ca, IPS 1

1400262A
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Rysunek 13 Wtyczka zwieraj¹ca


