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Introduction  O-1

Nordson International

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 | 4205-4124 4971
Denmark | Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany | Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg | 49-4131-8940 49-4131-894 149
Disseldorf - | 49-211-3613169 | 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-9619400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-1186263 | 7-812-1186 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132000 | 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United HotMelt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom I iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,
USA

1-440-988-9411

1-440-985-3710

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_K-0702
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All rights reserved




Spis tresci |

Spis tresci

Bezpieczenstwo ...........ciiiiiiiiiiii i 1
Wykwalifikowany personel .......... ... ... .. ... .. ... 1
Warunki stosowania ............ ... i 1
Przepisy i dopuszczenia ............ ..., 1
Bezpieczenstwo obstugi ......... ... il 1
Bezpieczenstwo pozarowe ........... ..., 2
Uziemienie . ...... ... e 2
Dziatanie w przypadku awarii ............. ... ... .. ..., 2
Utylizacja . ... 2

0 o 3
Elementy pistoletu do malowania proszkowego .......... 3
Zasada dziatania ............ ... 5
Dane techniczne ......... .. ... . . . . i 5

Podfgczenia ...........ccciiiiiiiiiiiiiiii i i 6

Dziatanie ..........ccciiiiiiininaiaiaiai i aranananannns 8
Uruchomienie . ......... .. e 8
Wytaczanie . ... 8

Konserwacja ........ciovenencnancancnennnsnsnsnnnnnnnns 8
Konserwacja codzienna . ..............co ... 9
Konserwacja okresowa ................c ... 9

Rozwigzywanie probleméw .................cc0iis, 10
Testy opornosciiprzewodzenia .................couunn. 12

Test opornosci powielacza napigcia i zspotu elektrody .. 12
Test opornosci zespotu elektrody ... .......... ... ... 12
Test przewodzenia kabla pistoletu .................... 13

Naprawa ........c.ciiiiiiinenananananansnsnsasasannnnns 14
Wymiana zespotu elektrody ......... ... ... . L. 14
Wymiana powielacza napigcia .......... ... ... ... 14
Wymianakabla ........ ... . 14

07 2 =TT 17
Korzystanie z ilustrowanej listy czesci zamiennych ........ 17
Czesci pistoletu natryskowego  ......... .. ... ... o 18
ZespoOtelektrody ...... .. 20

L0 o T o 1= 21
Deflektory . ... 21
Regulatory strumienia ............ ... ... ... . ... 22
Dysze szczelinowe z PTFE wypetnionego szktem ......... 23
Dysze szczelinowe ztivaru ......... ... ... . . ... 23
Przewody powietrzne i proszkowe ...................... 24
Wtyczka zwierajgCa .. ... 24

© 2002 Nordson Corporation P/N 397517B



] Spis tresci

P/N 397517B © 2002 Nordson Corporation



Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat 1

Reczny pistolet do malowania proszkowego

Bezpieczenstwo

Przeczytaj i stosuj instrukcje bezpieczenstwa.
Odpowiednie ostrzezenia, uwagi i instrukcje
dotyczace czynnosci i urzgdzen, jezeli sg,
potrzebne, zawarte sg w dokumentaciji tych
urzadzen.

Upewnij sie, ze cata dokumentacja urzgdzen,
wtgczajgc tg instrukcje, jest dostepna dla
personelu obstugujgcego i serwisujgcego
urzgdzenia.

Wykwalifikowany personel

Wrasciciel urzgdzen jest odpowiedzialny za
zapewnienie aby urzgdzenia firmy Nordson byty
zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany
personel stanowig zatrudnieni lub wynajeci
pracownicy, ktorzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im
zadan. Zostali oni zapoznani ze wszystkimi
istotnymi zasadami bezpieczenstwa i przepisami
oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia
powierzonych zadan.

Warunki stosowania

Uzycie urzgdzen firmy Nordson w sposéb inny niz
opisany w dotgczonej dokumentacji moze
spowodowac obrazenia personelu lub
uszkodzenie sprzetu.

Przyktady niewtasciwego uzycia urzadzen
obejmujg,

® uzycie nieodpowiednich materiatow

* dokonanie bez upowaznienia modyfikacji

® usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub
blokad

® uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

® uzycie niezatwierdzonego wyposazenia
pomochniczego

® uzywanie urzgdzen przekraczajgcych
dopuszczalne obcigzenia

Econo-Coat

Przepisy i dopuszczenia

Upewnij sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przezna-
czone i dopuszczone do uzycia w warunkach, w
ktorych majg pracowac. Wszystkie obowigzujgce
dopuszczenia dla urzgdzen firmy Nordson bedg,
niewazne, jezeli nie bedg przestrzegane instrukcje
dotyczgce instalacji, obstugi i serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen muszg by¢
zgodne z obowigzujgcymi przepisami
panstwowymi i lokalnymi.

Bezpieczeristwo obstugi

Aby unikng¢ obrazen przestrzegaj nastepujgcych
instrukciji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz
kwalifkaciji.

* Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie stwierdzisz,
ze zabezpieczenia, drzwi i ostony sg,
nienaruszone a automatyczne blokady dziatajg,
prawidtowo. Nie omijaj i nie wytgczaj zadnych
urzadzen zabezpieczajgcych.

* Trzymaj sie z daleka od ruchomych elementéw.
Przed ustawianiem lub serwisowaniem
ruchomych urzgdzen odtgcz zasilanie i zaczekaj
az urzadzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj
zasilanie i zabezpiecz urzgdzenie, aby nie
dopusci¢ do niespodziewanego ruchu.

* Usun cisnienie hudrauliczne i pneumatyczne
(rozprez uktad) przed ustawianiem lub
serwisowaniem systemow i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj
i 0znacz wytgczniki przed serwisowaniem
urzgdzen elektrycznych.

* Zaopatrz sie w instrukcje dotyczgce
bezpieczenstwa stosowanych materiatow i
przeczytajje. Przestrzegaj zalecen
producenta odnosnie bezpiecznego
obchodzenia sie i uzywania materiatow, i
stosuj zalecany sprzet ochronny.

* Aby unikng¢ obrazen, pamietaj o mniej
oczywistych niebezpieczenstwach w miejscu
pracy, ktore nie mogg by¢ catkowicie wye-
liminowane, takich, jak gorgce powierzchnie,
ostre krawedzie, obwody elektryczne pod
napieciem i ruchome czesci, ktorych nie
mozna zamkngc lub inaczej ostonic.

© 2002 Nordson Corporation
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2 Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat

Bezpieczernstwo pozarowe

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj
nastepujgcych instrukcji.

* Nie pal, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj
otwartego ognia tam, gdzie sg sktadowane lub
uzywane materiaty tatwopalne.

e Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢
koncentraciji lotnych materiatow i oparéw. Po-
stepuj wedtug lokalnych przepisow i instrukcji
dotyczgcymi bezpieczenstwa materiatow.

* Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod na-
pieciem podczas pracy z materiatami tatwopa-
Inymi. Wczesniej odtacz zasilanie wytgcz-
nikiem odcinajgcym aby unikngg¢ iskrzenia.

® Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne
wytaczniki, zawory odcinajgce i gasnice. Jezeli
zacznie sie pozar w kabinie natryskowej,
natychmiast wytgcz system natrysku i uktad
wentylaciji.

* Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge,
testowanie i naprawe urzgdzenh zgodnie z
instrukcjami w dokumentac;ji.

e Uzywaj tylko czesci zamiennych
przeznaczonych do stosowania w oryginalnych
urzgdzeniach. Skontaktuj sie z
przedstawicielem firmy Nordson w sprawie
informacji o czesciach zamiennych i porad.

Uziemienie

OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych
urzgdzen elektrostatycznych jest niebez-

pieczne i moze spowodowac¢ Smiertelne
porazenie, pozar lub eksplozje. Spraw-
dzanie rezystancji powinno byc¢ czescig,
programu okresowej obstugi. W przypa-
dku wystgpienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wystgpienia iskrzenia
albo wytadowania, nalezy natychmiast wy-
taczyC wszystkie urzgdzenia elektryczne i
elektrostatyczne. Nie wolno ponownie
wtgczac urzadzen dopoki problem nie
zostanie rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewnatrz kabiny
natryskowej lub w odlegtosci 1 m (3 stopy) od
otwordéw kabiny sg uwazane za prace w strefie
niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 lub 2 i muszg,
spetnia¢ normy NFPA 33, NFPA 70 (NEC artykuty
500, 502i516) oraz NFPA 77.

W obszarach natrysku wszystkie przedmioty
przewodzgce prad muszg byc¢ elektrycznie
potaczone z ziemig przy rezystancji nie wiekszej
niz 1 megaom, mierzonej przyrzgdem
przyktadajgcym do mierzonego obwodu napigcie
przynajmniej 500 V.

Wyposazenie, ktore ma by¢ uziemione
obejmuje, miedzy innymi, podtoge obszaru
natrysku, platformy operatorow, zbiorniki,
mocowania fotokomorek i dysze

odmuchujgce. Personel pracujgcy w obszarze
natrysku musi by¢ uziemiony.

Istnieje mozliwos¢ wystgpienia potencjatu
zaptonowego z natadowanego ciata cztowieka.
Pracownik stojgcy na pomalowanej powierzchni,
np. platformie operatora, lub noszgcy
nieprzewodzgce buty, jest nieuziemiony.
Personel musi nosicC buty z przewodzgcymi
podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby
zapewni¢ potgczenie z ziemig przy pracy z
urzgdzeniami elektrostatycznymi lub wich
poblizu.

Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z
rekojescig pomiedzy reka i rekojescig pistoletu,
aby unikng¢ porazenia przy pracy z recznymi
elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi.
Jezeli muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy
wycig¢ otwor na dton lub palce, uzywac rekawic
elektrycznie przewodzgcych albo zaktadac
uziemiajgca tasme potaczong z rekojescig,
pistoletu lub innym uziemionym obiektem.
Odtacz zasilanie elektryczne i uziem elektrody
pistoletéw przed przystgpieniem do ustawiania
lub czyszczenia proszkowych pistoletow
natryskowych.

Po zakonczeniu serwisowania urzgdzen
podtacz wszystkie odtgczone urzgdzenia,
kable uziemiajgce i przewody.

Dziatanie w przypadku awarii

Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w
systemie nie dziata prawidtowo, wytgcz
natychmiast system i wykonaj nastepujgce kroki:

Odfgcz i zablokuj zasilanie elektryczne.
Zamknij pneumatyczne zawory odcinajgce i
rozprez cisnienie.

Rozpoznaj przyczyne awarii i usun jg przed
ponownym wtgczeniem urzgdzen.

Utylizacja

Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas
pracy i serwisowania, zgodnie z lokalnymi
przepisami.

P/N 397517B
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Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat 3

Opis

Pistolet Econo-Coat do recznego malowania

farbami proszkowymi taduje elektrostatycznie i
rozpyla organiczne farby proszkowe. Wbudowany

powielacz napigcia jest moze by¢ wymieniany
przez uzytkownika.

Elementy pistoletu do
malowania proszkowego

Opis podstawowych elementoéw pistoletu znajduje
sie w tabeli 1.

Patrz rysunek 1.

UWAGA: Pistolet ten powinien by¢ uzywany tylko
z jednostkg sterujgcg Econo-Coat pistoletow do
recznego malowania farbami proszkowymi.

Tabela 1 Elementy pistoletu do malowania proszkowego

Pozycja Opis Funkcja
1 Hak do zawieszania Umozliwia bezpieczne odwieszenie i przechowywanie
pistoletu
2 Powielacz napiecia Przetwarza niskie napiecie z jednostki sterujgcej na
wysokie napiecie elektrostatyczne
3 Zespot elektrody Wykorzystuje wysokie napiecie wytworzone przez
powielacz do natadowywania rozpylanego proszku
4 Dysza Nadaje ksztatt strumieniowi rozpylonego proszku
UWAGA: Pokazano W przypadku pokazanej dyszy stozkowej, regulator
standardowa, dysze strumienia (4a) moze byc¢ przesuwany do i od deflektora
stozkows, Dostepne sg inne (4b) aby modyfikowac strumien
dysze. Patrz rozdziat Opcje * Aby uzyska¢ wezszy strumien, przesun regulator w
aby uzyska¢ informacije o kierunku deflektora
opCJonglnych dyszachio * Aby uzyskac szerszy strumien, przesun regulator od
zamawianiu.
deflektora
5 Ztgczka wlotowa Umozliwia podtgczenie do pistoletu weza
doprowadzajgcego proszek
6 Spust Witacza pistolet, powodujgc wyrzucanie natadowanego
proszku z dyszy.
7 Kabel Dostarcza do pistoletu zasilanie i przekazuje zwrotng,
informacje do jednostki sterujgce;j

© 2002 Nordson Corporation
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4 Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat

Opis (cd.)

1
~ 2 8
/’Ilﬂ
/ ( g"l!lunnnlnnnnlnr
L S SEm=s
/ :14 T T / “““\\“[3:‘“7;'-,,4,‘.

®) T T 7
“ca-!m A b ; }[ﬁ l B W’ﬂLLh!-_.,,/‘
\ s el {
““.\u & > B =

e
."""ll'l""l"'"l'll..".

/

LS ASSS~S N

'l’,,?”,}’/;h

22

4a 4b

1400066A

Rysunek 1 Elementy pistoletu do malowania proszkowego
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Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat 5

Zasada dziatania

Patrz rysunek 1.

Kiedy operator naciska spust (6), powielacz
napiecia (2) generuje pole elektrostatyczne wokoét
elektrody w dyszy pistoletu proszkowego (4).

Jednostka sterujgca pistoletu przesyta sprezone
powietrze przez pompe proszkowa, ktdra zasysa
sfluidyzowany proszek przez rure ssacg i pompuje
go przewodem doprowadzajgcym do pistoletu.

Kiedy proszek dociera do pistoletu, przeptywa
przez ztgczke rury wlotowej (5), nastepnie wokot
elektrody (3), gdzie ulega naelektryzowaniu, po
czym wylatuje przez dysze. Natadowany proszek
jest przyciggany do uziemionych czesci w kabinie
lakierniczej.

Proszek jest zwykle fluidyzowany jedng z dwoch
metod:

Zbiornik: Proszek jest umieszczany w zbiorniku
wyposazonym w umieszczong na dnie porowatg,
membraneg, zwang ptytg fluidyzacyjng. Proszek w
zbiorniku jest fluidyzowany, kiedy sprezone
powietrze przeptywa przez ptyte fluidyzacyjna,

Wibator do kartonu: Karton z proszkiem jest
umieszczany na wibratorze, ktéry wprawiajgc
karton w drgania zapewnia rownomierne
roztozenie proszku. Proszek w kartonie jest
fluidyzowany, kiedy sprezone powietrze wyptywa z
dolnego konca rury ssgcej.

Dane techniczne

UWAGA: Ze wzgledu na ciggty rozwoj techniczny,
dane techniczne mogg, ulec zmianie bez
uprzedniego zawiadomienia.

Patrz tabela 2.

Tabela 2 Dane techniczne pistoletu natryskowego

Cisnienie powietrza

Natezenie przeptywu | 2 bary (30 psi)

Atomizacja 0,7 bar (10 psi)

Parametry elektryczne

Napiecie wyjsciowe 95 kV maximum

Prad wyjsciowy 100 uA maximum

UWAGA: Powietrze zasilajgce musi by¢ czyste i
suche. Nalezy uzywa¢ osuszaczy
regeneracyjnych lub sprezarkowych suszarek
powietrza bedacych w stanie wytworzy¢ punkt
rosy rowny 3,4 °C (38 °F) lub nizszy przy
maksymalnym cisnieniu wejsciowym powietrza.
Nalezy stosowac system filtrujgcy z filtrami
wstepnymi i filtrami typu koalescencyjnego, ktore
sg w stanie usuwac olej, wode oraz
zanieczyszczenia w zakresie submikronowym.

© 2002 Nordson Corporation
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6 Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat

Podfaczenia

A\

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane
czynnosci powinny wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.

Nalezy stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych

w tej i innych instrukcjach.

Patrz rysunek 2.

W tabeli 3 znajduje sie opis potgczen niezbednych
do instalacji pistoletu do recznego malowania
proszkowego Econo-Coat.

Jezeli dany pistolet jest czeScig przenosnego
systemu malowania proszkowego, zastosuj sie do
instrukcji dotyczgcych instalacji, dostarczonych z
systemem. Instrukcje dotyczgce instalacji zawarte
w tej dokumentaciji, odnoszg sie do
samodzielnego pistoletu.

UWAGA: Dokfadniejsze instrukcje instalacji
znajdujg sie w dokumentacjach dotgczonych do
jednostki sterujgcej i pompy proszkowe;.

Tabela 3 Podfgczenia

. - : Podtaczenia z tytu Podtaczenia innych
Pozycja Opis szl jednostki sterujacej urzadzen
. L Rzeczywiste
1 Przewod uziemiajgcy — @ uziemienie
Przewod powietrza Ztgczka powietrza
2 fluidyzujgcego 8 mm $r. zew. fluidyzujgcego w
(niebieski) zbiorniku
Przewod powietrza
3 atomizujgcego 8 mm $r. zew. ﬁ Z’;%Ziizvl:epompy
(niebieski) SN P )
Przewod powietrza
. . Ztgczka F pompy
4 om cego 8 mm $r. zew. .
E)czare:;ljﬁ 9 proszkowej
127 mm Wyjscie pompy
Waz doprowadzajacy ST (nie podfgczany do proszkowej;
5 (1/2in.) $r , ; o e
proszek weW ) jednostki sterujgcej) wejscie pistoletu
) natryskowgo
Kabel pistoletu - Rekojesc pistoletu
6 natryskowego GUN OUTPUT (okablowana)
7 Kabel zasilajacy — zgggm/";':gr Gtowny zasilacz
Zasilajgcy przewod 10 mm & IN S
- sr. Zasilanie
8 powietrza 0-100 PSI
(niebieski) zew. 0-7 BAR pneumatyczne

P/N 397517B
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Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat 7

GUN ouTPUT

©
=

POWER INPUT

C
Rysunek 2 Podfgczenia

A. Jednostka sterujgca 1.
B. Pompa proszkowa 2.
C. Zbiornik
D. Pistolet natryskowy 3.

4.
Uwaga: Pokazano typowg pompe izbiornik.

Nordson.

1400073A

Przewdd uziemiajacy 5. Waz doprowadzajacy
Przewdd powietrzny, niebieski, proszek

8 mm, (fluidyzacja) 6. Kabel pistoletu
Przewod powietrzny, niebieski, 7. Kabel zasilajacy

8 mm, (atomizacja) 8. Przewdd powietrzny,

Przewdd powietrzny, czarny,
8 mm, (przeptyw)

Podtaczenia dla systemu z wibratorem do kartonu sg inne niz

niebieski, 10 mm (zasilanie)

pokazane. Instrukcje podfgczenia urzadzenia do pobierania proszku z kartonu znajdujg sie w instrukcji
Przenosny system natryskiwania proszku typu Econo-Coat z pobieraniem proszku z kartonu.

© 2002 Nordson Corporation
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8 Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat

Dziatanie

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane
A czynnosci powinny wykonywac jedynie

osoby o odpowiednich kwalifikacjach.

Nalezy stosowac sie do wszelkich uwag

dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

mogg stanowi¢ zrodto zagrozenia, o ile nie
bedg uzyte zgodnie z zasadami
okreslonymi w niniejszej instrukciji.

f OSTRZEZENIE: Opisane urzgdzenia

jezeli rezystancja powielacza lub zespotu
elektrody nie miesci sie w zakresie
podanym w tej dokumentacji.
Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia
moze doprowadzi¢ do zranienia ludzi,
pozaru lub uszkodzenia urzgdzen.

f OSTRZEZENIE: Nie uzywag pistoletu,

urzgdzenia w obszarze natrysku muszg,
by¢ podtagczone do rzeczywistego
uziemienia. Nieprzestrzeganie tego
ostrzezenia moze spowodowac powazne
porazenie.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie przewodzace

Uruchomienie

Zanim uruchomisz pistolet do malowania
proszkowego Econo-Coat, upewnij sie, ze zostaty
spetnione ponizsze warunki:

* Wszystkie potgczenia zostaty wykonane
zgodnie z punktem Podtgczenia.

* Filtry i osuszacze powietrza dziatajg,
prawidtowo.

¢ Wentylatory wyciggowe kabiny dziatajg.
* Pracuje system odzyskiwania proszku.

1. Ustaw kV i cisnienia fluidyzacji oraz pompy
zgodnie z opisem w rozdziale Dziatanie
instrukcji obstugi jednostki sterujgce;j.

2. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i nacisnij
Spust.

3.

W razie potrzeby ustaw odpowiedni strumien
wylotowy.

Patrz Rysunek 1

* Aby zwezi¢ strumien rozpylonego proszku,
przesun regulator (4a) w strone deflektora
(4b).

* Abyrozszerzy¢ strumien rozpylonego
proszku, przesuh regulator (4a) od
deflektora (4b).

UWAGA: Nastawy kV i cisnienia opisane sg w
rozdziale Dziatanie instrukcji obstugi jednostki
sterujgcej.

Wytgczanie

1.

Ustaw wytgcznik zasilania jednostki sterujgce;j
W pozycji "wytgczony”.

Ustaw wszystkie cisnienia na zero i usun
cisnienie z systemu.

Uziem elektrode pistoletu, aby roztadowac
jakiekolwiek napiecie resztkowe.

Wykonaj procedure Konserwacja codzienna.

Konserwacja

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane
czynnosci powinny wykonywac jedynie

osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nalezy stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

ktorejkolwiek z ponizszych prac wytgcz

f OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem

jednostke sterujgcag i odtgcz system od
sieci zasilajgcej. Nieprzestrzeganie tego
ostrzezenia moze spowodowac powazne
porazenie.

ktorejkolwiek z ponizszych prac usun

f OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem

ciSnienie powietrza z systemu i odtgcz
system od zasilania powietrzem.
Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia
moze doprowadzi¢ do obrazen.

P/N 397517B
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Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat 9

Konserwacja codzienna

Aby wyczyscic pistolet, zastosuj ponizszg,
procedure.

Patrz rysunek 3.

UWAGA: W razie potrzeby mozna usung¢
wszystkie o-ringi i wyczysci¢ czesci uzywajgac
szmatki umoczonej w alkoholu izopropylowym lub
etylowym. Nie zanurza¢ czesci w alkoholu. Nie
uzywac innych rozpuszczalnikow.

UWAGA: Ostroznie usung¢ stopiony
proszek z elementéw przy pomocy

drewnianej lub plastikowej szpachelki lub
podobnego narzedzia. Nie stosowac
narzedzi mogacych zadrapac plastik.
Proszek moze nawarstwiac sig i zbija¢ na
wszelkich zadrapaniach.

1. Wytgcz jednostke sterujgcg i odtgcz system od
sieci zasilajgce;.

2. Usun ci$nienie powietrza z systemu i odtagcz
system od zasilania powietrzem.

3. Odtacz od pompy przewdd doprowadzajgcy
proszek (6).

4. Skieruj pistolet do kabiny lakierniczej i wydmu-
chaj proszek z pistoletu oraz z przewodu
doprowadzajgcego proszek uzywajac
sprezonego powietrza pod niskim cisnieniem.

Usun czesci dyszy (3).

6. Odtacz wgz doprowadzajgcy proszek i usun
ztgczke wlotows (5).

7. Poluzuj srube blokujgcg (4) i pociggnij obudo-
we (2) do przodu, az zostanie odstoniety
zespot elektrody (1). Uwazaj, zeby podczas
zdejmowania obudowy nie uszkodzi¢ zespotu
elektrody.

8. Wyczys¢ wszystkie czesci sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

9. Sprawdz wszystkie o-ringi i wymien te, ktore sg,
uszkodzone.

Konserwacja okresowa

Przeprowadz Testy opornosci i przewodzenia
opisane w rozdziale Rozwigzywanie problemow.

Rysunek 3 Konserwacja codzienna

1. Zespot elektrody
2. Obudowa

3. Elementy dyszy
4. Sruba blokujaca

1400056A

5. Ztgczka wlotowa
6. Waz doprow. proszek

© 2002 Nordson Corporation
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10 Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat

Rozwigzywanie
problemoéw

A\

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane
czynnosci powinny wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.

Rozdziat ten zawiera procedury dotyczace
wykrywania i usuwania usterek. Procedury te
obejmujg jedynie najczesciej spotykane problemy.
Jezeli problem nie da sie rozwigza¢ przy pomocy

Nalezy stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczacych bezpieczenstwa, zawartych
w tej i innych instrukcjach.

podanych tutaj informac;ji, prosimy o kontakt z
przedstawicielem firmy Nordson.

Problem

Potencjalna przyczyna

Dziatania korygujace

1. Nieréwnomierny
rozktad proszku;
niestabilny lub za
staby strumien
proszku

Zator w pistolecie, wezu
doprowadzajacym lub w pompie

Staba fluidyzacja proszku w
zbiorniku

Wilgo¢ w proszku

Zuzyta dysza

Za niskie cisnienie atomizaciji lub
przeptywu

Wykonaj procedure Konserwacja
codzienna.

Wymien waz jezeli jest zapchany
zbrylonym proszkiem.

Rozbierz i oczy$¢ pompe.

Zwieksz cisnienie powietrza
fluidyzujgcego.

Systemy zbiornikowe: Usun
proszek ze zbiornika. Oczys¢ lub
wymien ptyte fluidyzacyjng, jezeli jest
zanieczyszczona.

Systemy z pobieraniem proszku z
kartonu: Wymien dysk fluidyzujacy
na koncu rury ssgcej. Odwotaj sie do
instrukcji przenosnego systemu
malowania proszkowego.

Sprawdz zapas proszku, filtry
powietrza i osuszacz.

Wymien proszek, jezeli jest
zanieczyszczony.

Wymien, oczysSc¢ i sprawdz dysze. W
razie potrzeby wymien dysze.

Jezeli wystepuje nadmierne zuzycie
lub zbrylenie proszku, zmniejsz
ciSnienie przeptywu i atomizaciji.
Zwieksz cisnienie atomizaciji i/lub
przeptywu.

Cd. na nast. stronie...

P/N 397517B
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Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat 11

Problem Potencjalna przyczyna Dziatania korygujace
2. Stabe przycigganie Niskie napiecie elektrostatyczne Zwieksz napiecie elektrostatyczne.
proszku, mata
wydajnosé
nanoszenia
Staby kontakt elektrody Przeprowadz Test opornosci
powielacza napigcia i zespotu
elektrody.
Stabo uziemione czesci Sprawdz, czy na zawieszkach nie ma

zgromadzonego proszku. Opornosc¢
miedzy malowanymi cze$ciami i
ziemig musi wynosi¢ 1 megaom lub
mniej. Najlepsze wyniki uzyskuje sie,
kiedy opor nie przekracza 500

omow.

3. Brak wysokiego Uszkodzony kabel pistoletu Przeprowadz Test przewodnosci
napiecia na wyjsciu kabla pistoletu. Jezeli wystapi
pistoletu przerwa lub zwarcie, wymien kabel.

Niewtasciwie dziatajgcy Przy wcisnietym spuscie sprawdz
przetgcznik spustowy przewodzenie miedzy stykami 1i 2

kabla pistoletu od strony jednostki
sterujgcej. Jezeli nie ma
przewodzenia, wymien kabel.

Niewtasciwe dziatanie powielacza | Przeprowadz Test opornosci

napiecia powielacza napigcia i zespotu
elektrody.

Staby kontakt elektrody Przeprowadz Test opornosci
powielacza napigcia i zespotu
elektrody.

Niewtasciwe dziatanie jednostki Odftgcz kabel pistoletu od powielacza

sterujgcej napiecia. Przy wcisnigtym spuscie

sprawdz, czy wystepuje napiecie

21 Vdc miedzy stykami 2 i 3 kabla od
strony pistoletu. Jezeli pomiar nie
wykazuje 21 Vdc, skontaktuj sie z
przedstawicielem firmy Nordson.

4. Brak wysokiego Uszkodzenie spustu lub kabla Przy wcisnietym spuscie sprawdz
napiecia i nie leci przewodzenie miedzy stykami 1i 2
proszek kabla pistoletu od strony jednostki

sterujgce;j.

Jezeli nie ma zwarcia ani przerwy w
przetaczniku, sprawdz ciggtosc
kabla.

Jezeli nie ma ciggtosci kabla,
sprawdz kabel.

© 2002 Nordson Corporation P/N 397517B




12 Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat

Testy opornosci i przewodzenia

sterujgcg pistoletu natryskowego i uziemic
elektrode pistoletu przed przystgpieniem
do wykonywania ponizszych czynnosci.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac powazne porazenie.

f OSTRZEZENIE: Wytgczy¢ jednostke

Test opornosci powielacza napieciai
zspotu elektrody

Patrz rysunek 4.

1. Rozbierzioczys¢ kanat przelotu proszku przez
pistolet. Procedury iinstrukcje przedstawione
sg W punkcie Konserwacja codzienna.

2. Usun trzy sruby mocujgce potowki rekojesci
pistoletu. Zdejmij rekojes¢ aby uzyskac
dostep do komponentow elektrostatycznych.

3. Odtgcz wtyczke kabla od powielacza napigcia i
wyjmij z pistoletu powielacz (3) i zespo6t
elektrody (4).

4. Podtagcz wtyczke zwierajgcg (1) do gniazda
powielacza napiecia (2).

5. Podtagcz sondy megaomomierza (6) do
elektrody (5) i zacisku na wtyczce zwierajgcej.
Jezeli pomiar wskazuje nieskonczonose,

zamien sondy. 1. Wtyczka zwierajgca
2. Gniazdo powielacza
3. Zespot powielacza

6. Megaomomierz powinien wskazywac
pomiedzy 140i 210 megaomow przy napieciu
500 wolt. Jezeli odczyt nie miesci sie w tym
zakresie, przeprowadz Test opornosci zespotu
elektrody.

7. Wymien wszystkie czesci z wypalonymi
dziurami lub $ladami fuku elektrycznego.

Test opornosci zespotu elektrody

Patrz rysunek 5.

1. Przeprowadz Test opornosci powielacza
napiecia i zespotu elektrody.

2. Odkrec¢ zespot elektrody (2) od powielacza
napiecia.

3. Podtacz sondy megaomomierza do elektrody
(1) i bolca kontaktowego (3).

1400068A

Rysunek 4 Test opornosci powielacza napiecia i
zespotu elektrody

4. Zespot elektrody
5. Elektroda
6. Megaomomierz

1400069A

4. Megaomomierz powinien wskazywac Rysunek 5 Test opornosci zespotu elektrody

pomiedzy 2 i 10 megaomow przy napieciu
500 volt. Jezeli odczyt nie miesci sie w tym
zakresie, wymien zespot elektrody.

1.

2. Zespot elektrody

3. Bolec kontaktowy

P/N 397517B
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Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat 13

Test przewodzenia kabla pistoletu

Patrz rysunek 6.

Funkcje stykow

Funkcje stykow kabla opisane sg w tabelach 4, 5 i
6 oraz na rysunku 6.

Tabela 4 Funkcje stykow od strony jednostki

Tabela 6 Funkcje

stykow przetgcznika

spustowego
Styk Funkcja
1 Spust
2 Wspoiny
3 Nie podtaczony

Test przewodnosci miedzy koricami od strony
Jjednostki sterujgcej i od strony pistoletu

Testy przewodzenia pomiedzy koncami od strony
jednostki sterujgcej i od strony powielacza
przedstawione sg w tabeli 7 i na rysunku 6.

Tabela 7 Test przewodnos$ci miedzy konncami od
strony jednostki sterujgcej i od strony powielacza

sterujgcej
Styk Funkcja
1 Spust
2 Wspolny
3 +Vdc
4 Sprzezenie zwrotne
uA
5 Pusty
6 Uziemienie

Tabela 5 Funkcje stykow od strony powielacza

Styki od strony Styki od strony
jednostki sterujacej pistoletu
3 1
4 2

Styk Funkcja
1 +Vdc
2 Sprzezenie zwrotne
uA
3 Wspaolny

o O
NORDSON

X

STRONA JEDNOSTKI STERUJACEJ

N

Rysunek 6  Styki kabla pistoletu natryskowego

Test przewodnosci miedzy koricami od strony
jednostki sterujgcej i od strony przetgcznika
spustowego

Patrz rysunek 6.

Przy wcisnietym spuscie sprawdz przewodzenie
miedzy stykami 1 i 2 kabla pistoletu od strony
jednostki sterujgce;j.

PRZELACZNIK SPUSTOWY

3
£)
=%
2 1
STRONA POWIELACZA

1400057A

© 2002 Nordson Corporation
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14 Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat

Naprawa

OSTRZEZENIE: Ponizej opisane
A czynnosci powinny wykonywac jedynie
osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Nalezy stosowac sie do wszelkich uwag
dotyczgcych bezpieczenstwa, zawartych

w tej i innych instrukcjach.

ktorejkolwiek z ponizszych prac nalezy
wytgczy¢ jednostke sterujgcg i odtgczy¢
system od sieci zasilajgce;j.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac powazne porazenie.

f OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem

ktorejkolwiek z ponizszych prac usun
ci$nienie powietrza z systemu i odtgcz
system od zasilania powietrzem.
Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia
moze doprowadzi¢ do obrazen.

f OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem

Aby naprawic pistolet, zastosuj ponizszg,
procedure.

Wymiana zespotu elektrody

Patrz rysunek 7.

1. Wytgcz jednostke sterujgcg i odtgcz system od
sieci zasilajgce;.

2. Usun ci$nienie powietrza z systemu i odtagcz
system od zasilania powietrzem.
3. Odtacz kabel pistoletu od jednostki sterujace;j.

4. Qdtacz waz doprowadzajgcy proszek i usun z
pistoletu ztgczke wlotowg, (5).

5. Wyciggnij czesci dyszy (3) na wprost z
pistoletu.

6. Poluzuj Srube blokujacg (4) i pociagnij
obudowe (2) do przodu, az zostanie odstoniety
zespot elektrody (9). Uwazaj, zeby nie
uszkodzi¢ zespotu elektrody.

7. Chwyc¢ zespot elektrody blisko pistoletu i
odkre¢ od powielacza napiecia (8).

8. Wykonaj kroki 3-7 w odwrotnej kolejnosci aby
zainstalowac nowy zespot elektrody.

Wymiana powielacza napiecia
Patrz rysunek 7.

1. Wykonaj kroki 1-7 procedury Wymiana
zespotu elektrody.

2. Usun trzy $ruby (17) i prawg, cze$¢ rekojesci
(16).

3. Odtgcz wtyczke kabla (7) i usun przedtuzenie
(1) oraz powielacz napiecia (8) z lewej czesci
rekojesci (6).

4. Podtgcz wtyczke kabla do nowego powielacza
napiecia i zainstaluj powielacz w przedfuzeniu.

UWAGA: Przy sktadaniu rekojescii przedtuzenia

upewnij sie, ze bolce z boku przedtuzenia pasujg,

do odpowiednich miejsc w kazdej potéwce

rekojesci.

5. Umiesc¢ powielacz napiecia i przedtuzenie w
lewej czesci rekojesci. Przymocuj Srubami
prawg, czesc¢ rekojesci do lewej.

6. Wykonaj procedure Wymiana zespotu
elektrody w odwrotnej kolejnosci, aby
zainstalowac zespo6t elektrody.

Wymiana kabla

Patrz rysunek 7.

1. Wykonaj kroki 1-7 procedury Wymiana
zespotu elektrody.

Usun $rube (14) i wspornik weza (13).

Usun trzy Sruby (17) i prawg czes¢ rekojesci
(16).

4. Odtgcz wtyczke kabla (7) i usun przedtuzenie
(1) oraz powielacz napiecia (8) z lewej czesci
rekojesci.

UWAGA: Nie zgub spustu (10) po wyjeciu

przetgcznika spustowego.

5. Usun dwie $ruby (12) i wytgcznik spustowy
(11).

6. Wysun kabel z lewej czesci rekojesci (6).

7. Zainstaluj nowy kabel wykonujgc kroki 1-6 w
odwrotnej kolejnosci.

P/N 397517B
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17

Rysunek 7 Naprawa pistoletu natryskowego

1. Przedtuzenie
Obudowa

Dysza

Sruba blokujgca
Ztgczka wlotowa
Lewa cze$¢ rekojesci

ook wn

7.
8.
9.

10.
11.
12.

Wtyczka kabla
Powielacz napiecia
Zespot elektrody
Spust

Przetgcznik spustowy
Sruby (2)

13.
14.
15.
16.
17.

J

1400060A

Wspornik weza

Sruba z podktadka blokujgca,
Podstawa kabla

Prawa czes¢ rekojesci

Sruby (3)

© 2002 Nordson Corporation
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Ta strona celowo jest pusta.
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Czesci

W celu zamowienia czg$ci nalezy skontaktowac sie
z Centrum Obstugi Klienta firmy Nordson lub z
lokalnym przedstawicielem firmy Nordson. Aby
prawidtowo opisac i zlokalizowa¢ odpowiednie
czesci, prosimy o postuzenie sie listg czesci
zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.

Korzystanie z ilustrowanej listy
czesci zamiennych

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg,
numerom identyfikujgcym czesci na ilustracjach
kolejnych list czesci. Kod NS (Nie pokazano)
oznacza, ze dana czesc nie jest zilustrowana.
Mysinik (—) uzyty jest, gdy numer czesci dotyczy
wszystkich czesci na ilustracji.

Liczba w kolumnie Czes$¢ jest numerem
katalogowym czesci Nordson Corporation. Kilka
mys$Inikoéw (- - - - - - ) w tej kolumnie oznacza, ze
czes¢ nie moze by¢ zamowiona oddzielnie.

Kolumna Opis podaje nazwe czesci, jej wymiary i
ewentualnie dodatkowe dane. Wciecia wskazujg,
zaleznos$ci miedzy zespotami, podzespotami i
czesciami.

* Jezelizamowisz zespot, pozycje 112 bedg,
dotgczone.

* Jezelizamowisz pozycje 1, pozycja 2 bedzie
dotgczona.

* Jezelizamowisz pozycje 2, otrzymasz tylko
pozycije 2.

Liczba w kolumnie llosc jest wielkoscig wymagang,
na urzgdzenie, zespo6t lub podzespot. Kod AR - As
Required - (Wedtug Potrzeb) jest uzywany, jezeli
numer dotyczy czesci zamawianej w ilosciach
zaleznych od potrzeb lub od wersji i modelu
produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na
koncu kazdej listy czesci. Uwagi zawierajg wazne
informacje o zamawianiu i zastosowaniu. Prosimy
0 doktadne przestudiowanie tych uwag.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
— 0000000 Zespot 1
1 000000 ¢ Podzespot 2 A
2 000000 o« Czesct 1

© 2002 Nordson Corporation
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18 Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat

Czesci pistoletu natryskowego

Patrz rysunek 8.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
— 1008645 PISTOLET RECZNY, Econo-Coat 1
1 1003337 e PRZEDLUZENIE pistoletu 1
2 940243 ¢ O-RING, silikon, 1,125 x 1,250 x 0,063 in. 1
3 1003336 * OBUDOWA pistoletu 1
4 940182 ¢ O-RING, silikon, 0,750 x 0,875 x 0,063 in. 2
5 309445 e DYSZA, stozkowa, 26 mm, z o-ringami 1
6 309450 e « REGULATOR STRUMIENIA, deflektor 1
26 mm, z o-ringiem
7 941224 e o « O-RING, silikon, 1,125 x 1,312 x 0,094 in. 1
8 309448 e ¢ DYSZA, stozkowa, 26 mm, z o-ringiem 1
9 940212 e o ¢« O-RING, silikon, 0,938 x 1,063 x 0,063 in. 1
10 173141 ¢ DEFLEKTOR, 26 mm, ptaski, tivar, z o-ringiem 1
11 940084 * ¢ 0O-RING, silikon, 0,188 x 0,312 x 0,063 in. 1
12 982539 « SRUBA, z rowkiem, M6 x 6, nylon, czarna 1
13 134386 * ADAPTER weza, z o-ringiem, uniwersalny 1
14 | ------ e « ADAPTER weza 1
15 940163 ¢ « O-RING, silikon, 0,625 x 0,750 x 0,063 in. 1
16 | ------ * HAK pistoletu 1
17 1032181 e ZESTAW, rekojes¢ pistoletu Econo-Coat 1
18 | ------ o » REKOJESC pistoletu, lewa 1
19 | ------ o « REKOJESC pistoletu, prawa 1
20 982064 « « SRUBA, teb owalny z rowkiem, M4 x 12, 3
ocynkowana
21 132334 ¢ O$spustu 1
22 133783 * SPREZYNA powrotna spustu 1
23 125617 ¢ SPUST pistoletu 1
24 982370 ¢ SRUBA, stozkowa, z rowkiem, M2 x 5, 1
ocynkowana
25 1001202 o KABEL pistoletu 1
26 982847 e SRUBA, stozkowa, gniazdowa, M4 x 10, z 1
podktadkg zabezpieczajgca

27 132345 ¢ WSPORNIK zabezpieczajgcy kabel 1
28 803210 « SRUBA, stozkowa, #2-56 x 0,500 in. dt 2
29 983113 ¢ PODKEADKA, sprezysta, ocynkowana 2
30 983510 ¢ PODKELADKA, ptaska, 0,94 x 0,188 x 0,025 in. 2
31 132336 * WLACZNIK wyzwalajgcy 1
32 288552 ¢ POWIELACZ, 95 kV, ujemny 1
33 1013629 o ZESPOr ELEKTRODY, kompletny 1 A
NS 302103 o DYSZA, ptaski natrysk, 4 mm 1

NS: Nie pokazano

UWAGA A: Patrz punkt Zespot elektrody w tym rozdziale odnosnie rozktadu czesci zawartych w tym zespole.

P/N 397517B
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~

14000658

Rysunek 8 Czesci pistoletu natryskowego
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20 Reczny pistolet do malowania proszkowego Econo-Coat

Zespot elektrody

Patrz rysunek 9.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga

1013629 | ZESPOL ELEKTRODY, kompletny

— 1
1 1005060 ¢ OBUDOWA elektrody 1
2 941081 ¢ O-RING, silikon, 0,250 x 0,438 x 0,094 in. 1
3 940182 ¢ O-RING, silikon, 0,750 x 0,875 x 0,063 in. 1
4 | ------ » RDZEN kabla 1
5 1005061 e TULEJA 1
6 288554 o OPRAWA elektrody 1
7 288560 e ELEKTRODA ze sprezyng kontaktowg 1

4

5 6
7
1
|
— e NN\
| A >
/_LLJ

Rysunek 9 Czesci zespotu elektrody

1400306A
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Opcje

Ten rozdziat opisuje opcjonalne wyposazenie
dostepne do pistoletu proszkowego Econo-Coat.
Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informacji na temat

zamawiania.
Deflektory
Patrz rysunek 10.
Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
1 135865 14 mm deflektor, tivar, z o-ringiem 1
1 147880 16 mm deflektor, tivar, z o-ringiem 1
1 173138 19 mm deflektor, tivar, z o-ringiem 1
2 173141 26 mm deflektor, tivar, z o-ringiem 1
2 249233 38 mm deflektor, tivar, z o-ringiem 1
3 940084 ¢ O-RING, silikon, 0,188 x 0,312 x 0,063 in. 1 A
UWAGAA: Ten o-ring jest dotaczony do wszystkich deflektoréow.

= OF,

1

Rysunek 10 Deflektory

2

1400259A
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Regulatory strumienia

Patrz rysunek 11.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
1 309444 19 mm regulator strumienia 1 A
1 309450 26 mm regulator strumienia 1 B
2 309446 38 mm regulator strumienia 1 C

UWAGA A: Ten regulator strumienia moze by¢ uzywany z 14-, 16- i 19-milimetrowymi deflektorami.
B: Ten regulator strumienia moze by¢ uzywany tylko z 26-milimetrowym deflektorem.
C: Ten regulator strumienia moze by¢ uzywany tylko z 38-milimetrowym deflektorem.

1400260A
Rysunek 11 Regulatory strumienia
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Dysze szczelinowe z PTFE
wypetnionego szktem

Patrz rysunek 12.

Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
1 302108 2,5 mm dysza szczelinowa, PTFE wypetniony 1
szktem
1 302109 3 mm dysza szczelinowa, PTFE wypetniony 1
szktem
1 302110 4 mm dysza szczelinowa, PTFE wypetniony 1
szktem
1 302111 6 mm dysza szczelinowa, PTFE wypetniony 1
szktem
Dysze szczelinowe z tivaru
Patrz rysunek 12.
Pozycja Czesé Opis llosé Uwaga
1 302101 2,5 mm dysza szczelinowa, tivar 1
1 302102 3 mm dysza szczelinowa, tivar 1
1 302104 6 mm dysza szczelinowa, tivar 1
2 302105 60° dysza krzyzowa, szczelina 2,5 mm, tivar 1
3 302106 90° dysza krzyzowa, szczelina 2,5 mm, tivar 1
4 302107 Dysza zgbkowana, szczelina 2,5 mm, tivar 1
1 2 3 4

1400261A

Rysunek 12 Dysze szczelinowe
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Przewody powietrzne i
proszkowe

Przewody zamawia sie w odcinkach bedgcych
wielokrotnoscig, 1 stopy.

Czesé Opis Uwaga
900740 PRZEWOD POWIETRZNY, 10 mm $r. zewn., czarny, poliuretan
900618 PRZEWOD POWIETRZNY, 8 mm $r. zewn., niebieski, poliuretan
900619 PRZEWOD POWIETRZNY, 8 mm &r. zewn., czarny, poliuretan
900650 PRZEWOD PROSZKOWY, 12,7 mm (1/5in.) $r. wewn., niebieski
900648 PRZEWOD POWIETRZNY, 11 mm $r. wewn., niebieski A
900649 PRZEWOD PROSZKOWY, 9,5 mm (/5 in.) r. wewn., niebieski A
UWAGA A: Opcjonalne rozmiary przewodow proszkowych pozwalajg poprawi¢ przeptyw proszku i naniesienie,
zaleznie od aplikaciji.
Wtyczka zwierajgca

Patrz rysunek 13.

Uzywaj wtyczki zwierajgcej do przeprowadzenia
Testow opornosci i przewodzenia opisanych w
rozdziale Rozwigzywanie problemdw.

Pozycja

Czesé Opis

llosé

Uwaga

1

161411 WTYCZKA zwierajaca, IPS

Rysunek 13 Wtyczka zwierajgca

LN

1

1400262A
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