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Upozornéni
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Accudet, AquaGuard, Asymtek, Automove, Autotech, Blue Box, CF, CanWorks, Century, Clean Coat, CleanSleeve,
CleanSpray, Compumelt, Control Coat, Cross-Cut, Cyclo-Kinetic, Dispensejet, DispenseMate, Durafiber, Durasystem,
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Charge, Select Coat, Select Cure, Shur-Lok, Slautterback, Smart-Coat, Spray Squirt, Spraymelt, Super Squirt,
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Pattern View, PluraMix, Primarc, Prism, Process Sentry, PurTech, Pulse Spray, Seal Sentry, Select Series, Sensomatic,
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Introduction  O-1

Nordson International

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Diisseldorf - | 49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt 46-40-680 1700 46-40-932 882
Finishing 46 (0) 303 66950 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358
Kingdom .
Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccidn de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_K-0702

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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Bezpecnost 1-1

Cast 1
Bezpecnost

1. Uvod

2. Kvalifikované osoby

3. Planované pouZziti

4. Predpisy a schvaleni

Tyto bezpecnostni predpisy si preCtéte a dodrzujte je. V dokumentaci
jsou na prisluSnych mistech uvedeny vystrahy, varovani a pokyny
specifické pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, v€etné téchto pokyni,
byla trvale pfistupna vSem osobam, které zafizeni obsluhuji nebo
provadegji jeho opravy a udrzbu.

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spoleCnosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano
kvalifikovanymi osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti
zameéstnanci nebo pracovnici dodavatel(, ktefi jsou vySkoleni tak, aby
bezpelné zvladali svéfené ukoly. Jsou obeznameni se viemi
prislusnymi bezpec&nostnimi pravidly a pfedpisy a maji nalezitou
fyzickou zpUsobilost k provadéni svérenych tkold.

PouZivani zafizeni Nordson jinym zplisobem, neZ jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spoleéné s nim dodana, mliZe mit za nasledek
uraz osob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zplisob pouZivani zatizeni se poklada napfiklad:

® pouZivani neslucitelnych materiald

® provadéni neopravnénych uprav

® odstrariovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytl a blokovacich
zarizeni

® pouZivani neslucitelnych nebo poskozenych dil(i

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zarizeni

® prekraCovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Zajistéte, aby zarizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostredi, ve kterém bude pouzivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zarizeni dodaného spolecnosti Nordson pozbyvaji platnosti,
pokud nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy

a udrzbu.

VS8echny faze instalace zarizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2001 Nordson Corporation
V8echna prava vyhrazena
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1-2 Bezpecnost

5. Bezpeé&nost osob DodrZovanim nasledujicich pokyn( pfedejdete trazim.

Nesvérujte obsluhu ani opravy €i udrZzbu zafizeni osobam, které
nemaji potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéjte zarizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho
bezpelnostni kryty, dvitka i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zafizeni nefunguiji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte
z Cinnosti Zadna bezpelnostni zarizeni.

UdrZujte bezpeCnou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud

v pohybu, vypnéte pfivod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude
v naprostém klidu. Odpoijte privod proudu a zafizeni zajistéte tak,
aby se zamezilo jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Ptred zahajenim sefizovani nebo opravy systémi nebo soucasti,
které jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumatic-
ky tlak. Pfed zahajenim opravy elektrickych obvodu zatizeni vypnéte
spinace, zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

Ke vS8em pouZivanym materialim si obstarejte prislugné listy

s bezpedénostnimi tdaji a dikladné se s nimi seznamte. DodrZujte
pokyny vyrobce k bezpetnému pouzivani material(l a manipulaci
s nimi a pouzivejte doporucené osobni ochranné prostredky.

Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost

i méné zjevnym nebezpecCim, ktera Casto nelze uplné odstranit,
napriklad horkym povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvod{im
pod napétim a pohyblivym diltim, které z praktickych davod(
nemohou byt uzavieny nebo jinak chranény.

6. Pozarni bezpeé&nost DodrZzovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo

nebezpedi vybuchu.

V mistech, kde se pouZivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekurte,
neprovadéjte svareCskeé nebo brusiCskeé prace a nepouzivejte
otevieny ohen.

Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpetnych
koncentraci tékavych materialll nebo vypar(. P¥i pouzivani materialt
se fid'te mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi
materialovymi listy s bezpe&nostnimi udaji.

Béhem prace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napétim. PF¥i vypinani elektrického proudu pouZijte
vZzdy nejdrive hlavni vypinac, aby se zamezilo jiskfeni.

S1CZ-03-[SF-Powder]-6
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Bezpeénost  1-3

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinacu, uzaviracich
ventill a hasicich pfistrojl. Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci
kabiné, neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

o Cisténi, udrzbu, zkoudky a opravy zafizeni provadéijte v souladu
s pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

* PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni
uréeny. Informace a rady tykajici se nahradnich dili ziskate u svého
zastupce spolecnosti Nordson.

nebezpedény a mliZe zplsobit smrtelny Uraz elektrickym
proudem, pozZar nebo vybuch. Do planu periodické udrzby
zarad'te kontroly elektrického odporu. Jestlize zaznamenate

i mirny elektricky ok nebo si povSimnete jiskfeni ¢i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka
nebo elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zarizeni opakované
do provozu, dokud problém nebude rozpoznan a odstranén.

7. Uzemnéni j VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je

Veskeré prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do
1 metru od jejich otvoru se pokladaji za prace provadéné v nebezpec-
ném prostredi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény
v souladu s predpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢&l. 500, 502, a 516)

a NFPA 77 v poslednim platném znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasSku maji
byt uzemnény, pfiCemz elektricky odpor zemniciho vedeni mé&reny
pomoci pristroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim
o velikosti nejméné 500 volt, nema byt vy8si neZ 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluzné plosiny, nasypné
zasobniky, drzaky fotobunék a kovové profukovaci trysky. Obsluzny
personal pracuijici v oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz
uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla maze byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném
natérem, napfiklad na obsluzné plosing, nebo které maji nevodivou
obuv, nejsou uzemnéné. Obsluzny personal musi pri praci
s elektrostatickym zafizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv
s vodivymi podrazkami nebo zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi
stfikacimi pistolemi navic udrZovat trvaly kontakt mezi pokozkou
rukou a kovem na rukojeti pistole, aby tak zameazili pfipadnym
elektrickym Sokdm. Pokud je nezbytné pouziti rukavic, odsttfinnéte
jejich dlariovou ¢ast nebo prsty, pfipadné pouzivejte elektricky
vodivé rukavice nebo zemnici pasek pripojeny k rukojeti pistole nebo
k jinému skuteCnému zemnicimu bodu.

© 2001 Nordson Corporation S1CZ-03-[SF-Powder]-6
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1-4 Bezpecnost

7. Uzemnéni (pokr.)

8. Postup v pripadé
nespravné funkce
zarizeni

9. Likvidace

* Pred zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonc&eni opravy nebo udrzby zafizeni opét pripojte vSechny
jeho odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji spravné,
neprodleng je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* QOdpoijte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zavrete
pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a provedte pfislu§nou
napravu. Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a materialt pouZitych pfi jeho provozu provadéjte
v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

S1CZ-03-[SF-Powder]-6
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Obeznameni 2-1

Cast 2
Obeznameni

1. Uvod

Verze

Standardni trysky

Ru¢ni praskova strikaci pistole Sure Coat elektrostaticky nabiji a nanasi
organicky praSek a vytvari ochrannou vrstvu. Vyménu nasobiCe napéti
vestavéného zdroje prasku muze provést uzivatel. Sttikaci pistole se
pouZziva s ru¢ni ovladaci jednotkou Sure Coat a modularnim praskovym
Cerpadlem.

K dispozici je dvanact verzi stfikaci pistole. Jednotlivé verze se lisi
délkou kabelu, polaritou nasobi¢e napéti a délkou vstupniho adaptéru
pistole.

Standardni proménné prvky pistole najdete v tabulce 2-1.

Tabulka 2-1 Promé&nné prvky

Prvek Oznacdeni

Délka kabelu 4m
8m
12m

Polarita nasobice Zaporna
Kladna

Délka vstupniho adaptéru Kratky
Dlouhy

Standardni stfikaci pistole maji 32 mm koénickou trysku s 26 mm
deflektorem a nastavenim struktury nastfiku. Je pfiloZzena také plocha
tryska Tivar se 4 mm Sirokou Stérbinou.

© 2001 Nordson Corporation
V8echna prava vyhrazena
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2-2 Obeznameni

2. Teorie ¢innosti

Viz obr. 2-1.

Rucni praskova strikaci pistole Sure Coat ma nasobic¢ napé&ti umistény
ve vstupnim adaptéru (8) a télese (9). Nasobi¢ prevadi nizké
stejnosmérné napéti na vysokeé elektrostatické napéti potfebné pro
praskovy nastrik. Toto napéti vytvari silné elektrostatické pole mezi
elektrodou (7) umisté&nou v trysce (6) a uzemnénym dilem nachazejicim
se pred ustim stfikaci pistole. Elektrostatické pole vytvafri kolem
elektrody koronovy vyboj.

Stlaceny vzduch €erpa prasek z nasypného zasobniku pres privodni
hadici (3) do stfikaci pistole a pohani ho smérem k uzemnénym diltim.
P¥i prachodu koronou ziskavaiji ¢astice prasku elektrostaticky naboj

a jsou pritahovany k uzemnénym dilim.

Struktura vrstvy vytvarené nastfikem je regulovana tvarem trysky,
rychlosti vzduchu, ktery vystupuje z trysky a unasi prasek, a elektro-
statickym polem vytvarenym mezi elektrodou a uzemnénym dilem.
Stfikaci pistole ma na drzadle spoust’ (4) a tlacitko &isténi (5).

Nastaveni napéti, zdroj stejnosmérného napéti a nastaveni a ukazatele
tlaku praskového cerpadla a tlaku rozpraSovaciho vzduchu jsou
umistény v samostatné ovladaci jednotce. Tlak ofukovaciho vzduchu je
ovladan nenastavitelnym omezovacem na zadni strané ovladaci
jednotky. Ofukovaci vzduch proudi kolem elektrody, diky €¢emuz se na ni
neusazuje prasek. P¥i stisku spousté zacne proudit vzduch z Cerpadla

a ofukovaci vzduch.

Navod k provozu 31-37
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Obeznameni 2-3

Moznost ¢isténi Viz obr. 2-1.

Po stisku tlagitka ¢isténi (5) zacne drahou prichodu prasku proudit
gistici vzduch, ktery vyfoukne vechen usazeny prasek. Cistici vzduch
proudi po celou dobu stisku &isticiho tlagitka. Cisténi neomezuje funkci
spousté a nezastavuje proudéni prasku.

3137018B
Obr. 2-1  Rudni praskova stfikaci pistole Sure Coat
1. Vedeni &isticiho a ofukovaciho 6. Tryska
vzduchu 7. Elektroda
2. Kabel 8. Vstupni adaptér
3. Hadice pro privod prasku 9. T&leso
4. Spoust’
5. Tlagitko &isténi
© 2001 Nordson Corporation 397479G Navod k provozu 31-37
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2-4 Obeznameni

3. Volitelné prislusenstvi

4. Technickeé udaje

Vystupni napéti a proud

Tlak vzduchu

Kvalita vzduchu

Klasifikace

K dispozici jsou nasledujici volitelné trysky a deflektory:

® 32 mm konickeé trysky

e 2,5, 8,4a6 mmploché PTFEové trysky plnéné Tivarem a sklem
* 60° a90° kfiZzové trysky

® korunové trysky (Sest radialnich drazek)

* 14,16, 19 a 26 mm deflektory pro konické trysky

* nastaveni malého a velkého struktury prasku

Cisla a ilustrace volitelného p¥islusenstvi naleznete v sekci Ndhradni
dily. DalSi informace ziskate u zastupct firmy Nordson.

DalSi informace ziskate u zastupct firmy Nordson.

Maximalni jmenovité vystupni napéti na elektrodé: 95 kV + 10 %.
Maximalni jmenovity vystupni proud na elektrodé: 100 pA + 10 %.

Cistici vzduch: 5,6-6,6 bar (80-95 psi)
pfi 227-255 |/min (8-9 scfm)

Ofukovaci vzduch: 0,3 bar (5 psi) 6 I/min (0,2 scfm)
Minimalni vstupni tlak: 4 bar (60 psi)

Maximalni vstupni tlak: 7 bar (100 psi)

Praskové strikaci systémy vyZaduiji Cisty, suchy pracovni vzduch bez
obsahu oleje. Vlhky vzduch nebo vzduch znecistény olejem muze
zpusobit, Ze prasek ucpe hrdlo difuzéru, privodni hadici nebo prichod
pistoli. Pouzivejte filtry/odlu€ovace o jemnosti 3 mikrony s
automatickymi odvodniovacimi zafizenimi a suSiCku vzduchu chladiciho
typu nebo v provedeni s regenerovatelnym vysouSecim prostfedkem,
ktera dokaZe dosahnout rosného bodu 3,2 °C (38 °F) nebo niZ8iho pfi
tlaku 7 bar (100 psi).

Klasifikace tohoto zafizeni pfipousti jeho pouzivani ve vybuSném
prostredi (T¥ida Il, oddil I).

Navod k provozu 31-37
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Cast 3

Instalace
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3-0 Instalace
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Instalace 3-1

Cast 3
Instalace

1. Pripojeni strikaci pistole

kvalifikovany personal. DodrZet bezpeCnostni upozornéni,

VAROVANI: V3echny nasleduijici &innosti smi provadét jen
A uvedena zde a ve veSkeré dokumentaci.

v oblasti, ve které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na
neuzemnénych nebo nedostateCné uzemnénych zafizenich se
mUZe hromadit elektrostaticky naboj, ktery mlZe personalu
privodit znaény elektricky Sok nebo m{iZe vést ke vzniku
elektrického oblouku s naslednym pozarem ¢i vybuchem.

i VAROVANI: V3echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se

Viz obr. 3-1.

POZNAMKA: SnaZte se, aby pfivodni hadice byla co nejkratsi,
maximaln& 12 m pro !/opalcovou hadici. Hadice ID nebo 4 m pro
3/gpalcovou hadici. Hadice ID. Del$i hadice miiZe zplisobit
nerovnomeérné proudéni prasku.

1. Nainstalujte p¥ivodni hadici (4).
* Pripojte jeden konec k vyvodu pumpy.

* Pripojte druhy konec ke adaptéru hadice na spodni strané
vstupniho adaptéru (5).

2. Sevrete privodni hadici a pfipevnéte ji do drzaku hadice (3) vespod
drzadla pistole.

3. Kolem pfivodni hadice u vyvodu z pumpy a na jinych mistech
omotejte spiralovou vyztuhu dle potfeby, ¢imz zamezite ohnuti
hadice a preruseni proudéni prasku.

4. Nainstalujte Giré vedeni ofukovaciho vzduchu (4 mm) a ¢erné vedeni
Cisticiho vzduchu (6 mm) (1).

* Pfipojte jeden konec k rychlospojce ve spodni ¢asti drzadla
pistole.

* Druhy konec pfipojte k rychlospojce ofukovaciho a Cisticiho
vzduchu na zadni strané ovladaci jednotky.

© 2001 Nordson Corporation
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3-2 Instalace

1. Pripojeni strikaci pistole
(pokr.)

o

Pripojte kabel stfikaci pistole (2) k zasuvce GUN OUTPUT na zadnim
panelu ovladaci jednotky. Zajistéte kabel v zasuvce pomoci pojistné
matice na konci kabelu.

Omotejte osm kouski spiralovitého vedeni priméru 9,5 mm (3/g "),
které jsou pfriloZeny k pistoli, kolem vedeni vzduchu a kabelu s
odstupy mezi pistoli a ovladaci jednotkou. Prvni kousek omotejte
25,4-30,5 cm od drZadla pistole.

Pomoci spiralovitého vedeni svaZte dohromady pfivodni hadici s
kabelem a svazkem vedeni vzduchu asi 0,6 m pod drzadlem pistole.

Vytvorte cestu pro privodni hadici, vedeni ofukovaciho a Cisticiho
vzduchu a kabel pistole. Zajistéte, aby hadice ani potrubi nemohly
byt odfeny, pofezany nebo prejizdény téZkymi soucastmi zafizeni.

3137001E
Obr. 3-1  Pf¥ipojeni stfikaci pistole
1. Potrubi ofukovaciho a Cisticiho 4. Privodni hadice
vzduchu 5. Vstupni adaptér
2. Kabel stfikaci pistole
3. DrZak hadice
Navod k provozu 31-37 397479G © 2001 Nordson Corporation
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Instalace 3-3

2. Instalace volitelné
trysky

elektrostatické napéti a uzemnéte elektrodu pistole.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynl muize mit za nasledek
znacny elektricky Sok.

j VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich ikont vypnéte

Viz obr. 3-2.
1. Odpoijte pfivodni hadici (1) Cerpadla.

2. Pomoci nizkotlakého vzduchu vyfouknéte z pfivodni hadice a ze
strikaci pistole zbyly prasek.

3. Ocistéte prasek z pistole pomoci Gisté suché latky.
4. Ze vstupniho adaptéru (2) sundejte deflektor (6), nastavovaci hrdlo
struktury prasku (5) a trysku (4). Vstupni adaptér otfete Cistym

suchym hadrikem.

5. Na vstupni adaptér nainstalujte volitelnou trysku (7) (zobrazena
plocha tryska). Nepo3kodte elektrodu (3).

3137002D

Obr. 3-2 Instalace volitelné trysky

1. PFivodni hadice 5. Na’svtavovaci hrdlo struktury
2. Vstupni adaptér prasku
3. Elektroda 6. Deflektor
4. Tryska 7. Volitelna tryska
© 2001 Nordson Corporation 397479G Navod k provozu 31-37
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3-4 Instalace
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Cast 4

Obsluha
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4-0 Obsluha
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Obsluha 4-1

Cast 4
Obsluha

1. Stfikani prasku

2. Cisténi

VAROVANI: V3echny nasleduijici &innosti smi provadét jen
kvalifikovany personal. DodrZet bezpeCnostni upozornéni,
uvedena zde a ve veSkeré dokumentaci.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s
pravidly stanovenymi v tomto navodu, muze byt nebezpecéné.

VAROVANI: Stfikaci pistole nesmi byt pouZivana, pokud
odpory nasobie nebo drzaku elektrody nejsou v rozmezich
specifikovanych v tomto navodu k obsluze. Neni-li tomuto
varovani vénovana pozornost, mize to mit za nasledek traz
o0sob, pozZar a posSkozeni majetku.

> > >

Viz obr. 4-1.

1. Nastavte kV a tlaky vzduchu na pumpé dle popisu v ¢asti Obsluha
v navodu k obsluze ovladaci jednotky.

2. Nasmérujte sttikaci pistoli do kabiny a stisknéte spoust’' (4).

trysce, vypnéte nejdrive elektrické napéti a uzemnéte

VAROVANI: Pokud provadite jakékoliv zmény na pistoli nebo
A elektrodu pistole.

3. Kupravé struktury nastfiku pouzijte nastavovaci hrdlo struktury
prasku. Dodatedna nastaveni struktury nastfiku najdete v navodu
k obsluze ovladaci jednotky v ¢asti Obsluha.

Pred odstranénim standardni kénické trysky dodavané s pistoli si
prectéte Instalace volitelné trysky v ¢asti Instalace. Informace o
volitelnych tryskach naleznete v Casti Nahradni dily .

Viz obr. 4-1.

POZNAMKA: Cist&ni neomezuje funkci spousté.

1. Pustte spoust’ (4).

2. Nasmérujte pistoli do kabiny, mimo jakékoliv ¢asti, které maji byt
nastfikany.

3. Stisknéte a drzte tladitko CiSténi (3).

© 2001 Nordson Corporation
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4-2 Obsluha

3. Vypnuti

4. Vyména vycpavek
drzadla

1. Vypnéte hlavni vypina¢ na ovladaci jednotce.

2. Pokud pouzivate neprepinany pomocny vzduch (AUX 1), otacejte
regulatorem proti sméru hodinovych ruCiCek tak, aby se ukazatel
dostal na nulu.

3. Uzemnénim elektrody pistole vybijte veSkeré jeji zbytkové napéti.

4. Provedte procedury KaZdodenni udrzby dle &asti Udrzba.

Strikaci pistole je dodavana s velkymi vycpavkami drzadla pro uzivatele
s vétsi rukou. Dle nasledujicich pokyn( Ize vyménit standardni vycpavky
za Vetsi.

Viz obr. 4-1.

Na ovladaci jednotce vypnéte napajeni.

Uvolnéte (neodstranujte) dva Srouby (1) ve spodni ¢asti drzadla.
Vycpavku (2) stahnéte z drZzadla.

Na drzadlo umistéte novou vycpavku.

Utahnéte Srouby ve spodni €asti drzadla.

S

3137010B
Obr. 4-1  Strikani prasku, gisténi a vymeéna vycpavek drzadla
1. Srouby 3. Tla&itko &isténi
2. Drzadlo 4. Spoust
Navod k provozu 31-37 397479G © 2001 Nordson Corporation
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Cast 5

Udrzba
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5-0 Udrsba
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Udrzba  5-1

Cast5
Udrzba

kvalifikovany personal. DodrZet bezpeCnostni upozornéni,

VAROVANI: V3echny nasleduijici &innosti smi provadét jen
/ i \ uvedena zde a ve veSkeré dokumentaci.

1. KaZdodenni udrZba 1. Pistoli vyCistéte tak, Ze ji namifite do kabiny a stisknete tlacitko
Cisténi.

2. Odpoijte hadici pro pfivod prasku od praskového Cerpadia.

smérem od stfikaci pistole do praskového Cerpadla. Pokud k
tomu dojde, mlze se stat, Ze prasek vnikne do trubic na
vzduch, klapek, regulator( a ukazatel(i v pumpé, coZ mize
zpusobit jejich poruchu.

@ UPOZORNENI: Nikdy nevhangjte vzduch do pfivodni hadice

3. Nasmeéruijte pistoli do kabiny a pomoci nizkotlakého vzduchu
vyfouknéte z pfivodni hadice a ze stfikaci pistole zbyly prasek.

4. Viz obr. 5-1.
Rozeberte drahu prichodu prasku dle nasledujicich kroku.

a. Odstrante usmérnovac (5), nastavovaci hrdlo struktury prasku
(6), trysku (7) a vSechny nainstalované volitelné trysky.

centimetrd za konec télesa (1). Drzte vstupni adaptér (3)
rovnobé&zné s osou télesa, aby pfi jeho odstraniovani nedoslo
k poSkozeni drZzaku elektrody.

@ UPOZORNENI: Drzak elektrody (2) vy&niva nékolik

b. Povolte stavéci Sroub v t€lese (4). Vytahnéte vstupni adaptér
primo od télesa pistole.

c. Pokud je to nutné, sundejte z vstupniho adaptéru adaptér hadice

(8).

5. Vycistéte téleso, drzak elektrody a vSechny demontované dily
pomoci nizkotlakého vzduchu. Poté je otfete kusem Cisté suché
latky.

© 2001 Nordson Corporation 397479G Navod k provozu 31-37
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5-2 Udrzba

1. Kazdodenni udrzba
(pokr.)

6. Usazeny nataveny prasek z téchto dil(l opatrné odstrarite pomoci
drevéného nebo plastového koliku Ci podobného nastroje.
Nepouzivejte nastroje, které by mohly zplisobit po$krabani
plastového povrchu. Ve vzniklych ryhach by dochazelo k usazovani a
pripékani prasku.

7. Pokud je to zapotrebi, odstrarite tésnici krouzky a vycCistéte dily

kusem latky namoCenym v isopropylu nebo ethanolu. Pistoli v§ak do
alkoholu neponoftujte. NepouZzivejte Zadna jina rozpoustédla.

8. Vymeérite vS8echny opotrebené soucastky a pistoli sestavte.

3137022A

2. Tydenniudrzba

Obr. 5-1 Kazdodenni udrZzba

1. Téleso 5. Usmérniovac

2. Drzak elektrody 6. Nastavovaci hrdlo struktury
3. Vstupni adaptér prasku

4. Stavéci $roub 7. Tryska

8. Adaptér hadice

Kontrolujte odpor nasobiCe a drZzaku elektrody pomoci megaohmmetru
tak, jak je popsano v Casti Vyhleddvani zavad.

Pokud jsou hodnoty mimo uréena rozmezi, vymerite nasobic, drzak
elektrody, nebo obaoji.

Navod k provozu 31-37
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Cast 6

Vyhledavani zavad
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6-0 Vyhledavani zavad
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Vyhledavani zavad  6-1

Cast 6

Vyhledavani zavad

1. Uvod

kvalifikovany personal. DodrZet bezpeCnostni upozornéni,

VAROVANI: V3echny nasleduijici &innosti smi provadét jen
A uvedena zde a ve veSkeré dokumentaci.

elektrostatické napéti a uzemnéte elektrodu pistole.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokyn muze mit za nasledek
znacny elektricky Sok.

j VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich tkond vypnéte

Tato ¢ast obsahuje postupy pro vyhledavani zavad. Tyto postupy se
tykaji pouze nejbézngjSich problému, se kterymi se mizZete setkat.
Pokud nevyresite problém za pomoci za poskytnutych informaci,

obratte se na svého zastupce spolecnosti Nordson.

Problém Strana
1. Nepravidelny vzor, nestaly nebo nedostatecny proud 6-2
prasku
2. Vynechavky ve vzorku 6-2
3. Nizké zachyceni, Spatny prenos 6-3
4. Na pistoli neni napéti (dioda na pistoli nesviti) 6-3
5. Na pistoli neni napéti (dioda na pistoli sviti) 6-4
6. Pistole bez napéti a Zadny prasek 6-4
7. Nefunguje Cisténi 6-4
© 2001 Nordson Corporation 397479G Navod k provozu 31-37
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6-2 Vyhledavani zavad

2. Tabulky pro vyhledavani

zavad

Problém

Mozné pfriciny

Odstranéni

1. Nepravidelny vzor,
nestaly nebo
nedostatecény proud
prasku

Pistole, pfivodni hadice nebo pumpa je
ucpana

Opotfebovany usmeérfiovac nebo tryska
ovliviiuje vzor

Vihky prasek

Nizky rozpraSovaci nebo pritokovy tlak

Nespravné vifeni prasku v nasypném
zasobniku

1. Odpoijte privodni hadici od &erpadla.

2. Profouknéte hadici stlatenym

vzduchem.

3. Rozeberte a vydistéte pistoli

a pumpu.

4. Pokud je pfivodni hadice ucpana

natavenym praskem, vymeéiite ji.

Sundejte, vyCistéte a prohlédnéte
usmeérnovac a trysku. Opotfebené dily
vymerite.

Pokud je problémem nadmeérné
opotfebeni nebo natavovani, snizte
pritokovy tlak a tlak rozprasSovaciho
vzduchu.

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchové
filtry a suSiCku. Pokud je zdroj prasku
znecistény, vymeérite ho.

Zvyste tlak rozpraSovaciho a/nebo
pritokového vzduchu.

Zvyste tlak Ceficiho vzduchu.

Pokud problém pretrvava, odstrarite
prasek z nasypného zasobniku.
Vycistéte nebo vymérite Cefici desku,
pokud je znecisténa.

2. Vynechavkyve
vzorku

Opotfebena tryska nebo usmériiovac

Ucpana draha prasku

Sundejte a prohlédnéte usmérriovac
a trysku. Pokud jsou opotfebené,
vymeéiite je.

Sundejte z pistole trysku a vstupni
adaptér a vycistéte je.

Navod k provozu 31-37
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Vyhledavani zavad  6-3

Problém

MozZné pficiny

Odstranéni

3. Nizké zachyceni,
Spatny prenos

Poznamka: Pred kontrolou
moZznych pricin prectéte kod chyby
na ovladaci jednotce a provedte
potfebna opatreni dle priruCky
ovladaci jednotky.

Nizké elektrostatické napéti

Spatné zapojeni elektrody
(Kod chyby 9)

Spatné uzemnéné soudastky

Zvyste elektrostatické napéti.

Provedte Méreni odporu nasobice
a elektrody.

Zkontrolujte dopravni fetéz, kladky

a hacky na soucastky, zda na nich neni
usazeny prasek. Odpor mezi soucast-
kami a zemi musi byt 1 megaohm nebo
méné. NejlepSich vysledk( dosahnete
pri 500 ohmech a méné.

4. Na pistoli neni napéti
(dioda na pistoli nesviti)

POZNAMKA: Pred kontrolou
moznych pricin prectéte kod chyby
na ovladaci jednotce a provedte
potfebna opatreni dle pfiruCky
ovladaci jednotky.

Poskozeny kabel pistole
(Kéd chyby 7 nebo 8)

Spatné& fungujici ovladaci jednotka
(Kod chyby 3)

Provedte Zkousky souvislosti kabelu
pistole.

Pokud najdete zkrat nebo preruseny
obvod, vymérite kabel.

Pokud je kabel v poradku, postupujte
dle Casti Vyhledavani zavad v prirucce
k ovladaci jednotce.

© 2001 Nordson Corporation
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6-4 Vyhledavani zavad

2. Tabulky pro vyhledavani

zavad (pokr.)
Problém MozZné priciny Odstranéni
5. Na pistoli neni napéti POZNAMKA: Pred kontrolou
(dioda na pistoli sviti) mozZnych priCin preCtéte kod chyby
na ovladaci jednotce a provedte
potfebna opatfeni dle pfiruCky
ovladaci jednotky.
Spatné& fungujici nasobi& napéti Provedte Méreni odporu nasobice
(Kod chyby 7, 8 nebo 9) a elektrody.
Spatné zapojeni elektrody Provedte Méreni odporu elektrody.
(Kod chyby 9)
6. Pistole bez napéti Spatné& funguijici tlagitko spousté Zkontrolujte souvislost mezi koliky 1 a 2
a zadny prasek nebo kabel (konec kabelu u ovladace) se zapnutym
vypinaem.
Pokud je kabel pferuSen, odpojte jej od
Spousté a znovu zkontrolujte souvislost.
Pokud neni nalezen zkrat nebo
preruSeny obvod, zkontrolujte tlacitko
spouste.
Pokud neni nalezen zkrat nebo
preruSeny obvod, vymérite kabel.
7. Nefunguje Cisténi Spatné& funguijici tlagitko nebo Zkontrolujte souvislost mezi koliky 2a 5
posSkozeny kabel (Zzadny kod chyby) (konec kabelu u ovladace) se zapnutym
vypinaem.
Pokud je kabel prerusen, odpojte jej od
spousté a znovu zkontrolujte souvislost.
Pokud neni nalezen zkrat nebo
preruSeny obvod, zkontrolujte tlacitko
spousté/Cisténi.
Pokud neni nalezen preruSeny obvod,
vymeérnite kabel.
Navod k provozu 31-37 397479G © 2001 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad  6-5

3. Kontrola souvislosti
a odporu

Mé&rFeni odporu nasobi¢e
a elektrody

elektrostatické napéti a uzemnéte elektrodu pistole.

j VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich ikont vypnéte

Nedodrzeni téchto vystraznych pokyn mize mit za nasledek
znacny elektricky Sok.

a elektrody spojte vSechny vyvody na konektoru nasobiCe

@ UPOZORNENI: Pred mérenim souvislosti a odporu nasobice

dohromady. Pokud nejsou zkratovany, mize dojit k poskozeni
nasobice. Pouzijte volitelnou zkratovaci spojku zobrazenou na
obrazku 6-1.

Kontrolu odporu nasobiCe a drZzaku elektrody provedte dle
nasledujiciho postupu:

1.

2.

Sejméte ze sttikaci pistole vicko. Postupujte podle ¢asti Oprava.
Odpojte od nasobite konektor J2.

Viz obr. 6-1.

Pripojte zkratovaci spojku (1) ke konektoru nasobice (2).

PFipojte kontakty megaohmmetru (6) ke zkratovaci kleStové svorce
a elektrodeé (5). Pokud je hodnota nekoneno, vymérite kontakty.

Odectena hodnota by méla byt mezi 140 a 210 megaohmy pf¥i 500
voltech. Pokud neni hodnota v tomto rozsahu, provedte Méreni
odporu elektrody dle této ¢asti. Pokud je hodnota pro elektrodu

v uréeném rozsahu, vymeérite nasobic.

Zkontrolujte, zda na nékterych souc¢astkach nejsou propalené diry
nebo stopy po obloukovém vyboji. Pokud ano, vymérite tyto
soucastky.

© 2001 Nordson Corporation
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6-6 Vyhledavani zavad

Méreni odporu nasobice
a elektrody (pokr.)

3137003E

Obr.6-1 Méreni odporu nasobice a elektrody

1. Zkratovaci spojka 4. Drzak elektrody
2. Konektor nasobice 5. Elektroda
3. Nasobi¢ 6. Megaohmmetr

Pozn.: Kvuli pfehlednosti neni zobrazeno téleso pistole a vstupni adaptér.

Navod k provozu 31-37 397479G © 2001 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad  6-7

Méreni odporu elektrody

Méreni odporu elektrody provedte dle nasledujiciho postupu:

Viz obr. 6-1.

1.

2.

OdSroubuijte elektrodu (4) od nasobice (3).
Viz obr. 6-2.

PFipojte kontakty megaohmmetru elektrodé (1) a kontaktnimu
vyvodu (3).

3. Zmérte elektrodu megaohmmetrem. Odectena hodnota by méla byt

mezi 2 a 10 megaohmy pfi 500 voltech. Pokud neni hodnota v tomto
rozsahu, vymeéiite elektrodu.

4. Zkontrolujte, zda na nékterych soucCastkach elektrody nejsou

propalené diry nebo stopy po obloukovém vyboji. Pokud ano,
vymeérite tyto soucastky.

3137004D

Obr. 6-2 Mé&reni odporu elektrody

1. Elektroda 3. Kontaktni vyvod
2. DrZak elektrody

© 2001 Nordson Corporation
V8echna prava vyhrazena
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6-8 Vyhledavani zavad

ZkousSky souvislosti kabelu
pistole

Umisténi vyvod( na kabelu je zobrazeno na obrazku 6-3. Funkce vyvodli
jsou uvedeny v Tabulkach 6-1, 6-2 a 6-3. Nasledujici kontrolu
souvislosti provedte standardnim ohmmetrem.

e J1vyvody 1 a 2 se stisknutym tlacitkem spousté
o J1vyvody 2 a 5 se stisknutym tladitkem cisténi
e Jlvyvod 1aJ3vyvod 1

e Jlvyvod?2adJ2vyvod 3

e J1vyvod 3adJ2vyvod 1

e Jlvyvod4aJ2vyvod 2

e J1vyvod5adJd3vyvod3

* J1vyvod 6 a kleStova svorka

J3
(110
J3 J2
3137005C

Obr. 6-3 Kabel pistole s konektory

Tabulka 6-1 Funkce vyvod( konektoru J1

Vyvod Funkce
1 Spoust’
2 Zaporna (spole¢na)
3 Kladna (+21 V stejnosmérng)
4 UA zpétna vazba
5 Cisteni
6 Zemé
Navod k provozu 31-37 397479G © 2001 Nordson Corporation

Vydéno 1 1/01 V8echna prava vyhrazena



Vyhledavani zavad  6-9

Kontrola souvislosti tlaCitka
spousté a ¢isténi

Tabulka 6-2 Funkce vyvod( konektoru nasobice J2

Vyvod Funkce
1 Kladna (+21V stejnosmérné)
2 YA zpétna vazba
3 Zaporna (spole¢na)

Tabulka 6-3 Funkce vyvod( konektoru tlacitka spousté/¢isténi J3

Vyvod Funkce
1 Spoust’
2 Spole¢né
3 Cisteni
4 Neni pfipojen

Viz obr. 6-4.

Kontrolu souvislosti tlacitek spousté (2) a ¢isténi (1) provedte dle
nasledujiciho postupu:

1. Sundejte drZzak kabelu (4) ze zakladny pistole (5).

2. Vytahnéte kabel dostatecné daleko tak, aby byl pfistupny konektor
P3 (3).

3. Rozpojte dva odpovidajici konektory.

4. Pomoci ohmmetru zkontrolujte tlaCitka spousté a Cisténi u
konektoru P3. Normalni vysledky najdete v Tabulce 6-4.

Tabulka 6-4 Kontrola souvislosti tlagitka spousté a ¢isténi

Vyvody Pozice prepinace Vysledky
Vypnuto (Otevieno) Bez spojeni
taz Zapnuto (Uzavieno) Spojeno
Vypnuto (Otevieno) Bez spojeni
2as Zapnuto (Uzavieno) Spojeno

Pokud tlacitko nefunguje dle popisu, vymérite jej. Postupujte podle
Vyména tlacitka spousté a Cisténi v ¢asti Oprava.

© 2001 Nordson Corporation
V8echna prava vyhrazena
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6-10 Vyhledavani zavad

Kontrola souvislosti tlaCitka
spousté a ¢isténi (pokr.)

4
1 | TRIGGER
2 | COMMON
3 PURGE
4 N/C
3137015B
Obr. 6-4 Kontrola souvislosti tlacitka spousté a ¢isténi
1. Tlacitko cisténi 4. Drzak kabelu
2. Tlagitko spousté 5. Zakladna pistole
3. Konektor P3
Navod k provozu 31-37 397479G © 2001 Nordson Corporation
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Vyhledavani zavad 6-11

Schéma zapojeni Viz obr. 6-5.
Toto schéma zapojeni ilustruje zapojeni a funkce kabelu.
MULTIPLIER MULTIPLIER
CONNECTOR CONNECTOR
5 J2 > P2
A5 £
\/@\ \/\
1 3 3 1
J2
—< J2-1+21VDC |
— < J2-3 COMMON [ OUTPUT
J1
TRIGGER 1 TRIGGER/PURGE SW.
COMMON 2 J3 S1
+21VvDC 3 >—— L J3-1 TRIGGER o—l 53
WA FEEDBACK 4 J3-2 COMMON Q PURGE
PURGE 5 J3-3 PURGE o—T o
GROUND 6 ) >——— < J3-4N/C | S2 Q TRIGGER
- P3
1 3 J3 o ™4
\\o/ 40 oy 2 P T R
<ooo> 3 N 1 N4
OO0
\‘/\ TRIGGER/PURGE TRIGGER/PURGE
6 4 CONNECTOR SWITCH
S CONNECTOR
CONTROLLER P3
END > GUN HANDLE GND

—L O
ION COLLECTOR WIRE

Obr.6-5 Schéma zapojeni

3137014C

© 2001 Nordson Corporation
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Oprava
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Oprava 7-1

Cast7
Oprava

1. Oprava drahy prichodu
prasku

2. Vyména kabelu

kvalifikovany personal. DodrZet bezpeCnostni upozornéni,

VAROVANI: V3echny nasleduijici &innosti smi provadét jen
A uvedena zde a ve veSkeré dokumentaci.

elektrostatické napéti a uzemnéte elektrodu pistole.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokyn muze mit za nasledek
znacny elektricky Sok.

j VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich tkond vypnéte

Rozebrani drahy prasku a vymeénu dili provedte podle procedury
KaZdodenni udrzba v Casti Udrzba.

Viz obr. 7-1.

1. OdSroubujte Sroub (16) a odstrarite pérovou podlozku (17).

2. Otocenim kabelu pistole (18) ho odstrarite ze zakladny drzadla (21).
3. Odpojte konektor J3 (19) od spinadt spousté a ¢isténi (9).

4. Odstraiite Sroub (1), ktery drZi vigko (2). Sroub a viéko odloZte.

5. Odpoijte konektor nasobice J2 (3) od zadni ¢asti nasobice (4).

6. Odstrarite kolik (5) a pérovou podloZku (6) drzici zemnici drat (7).
Kolik a podloZku odloZte.

7. Oddéglte téleso (8) od drzadla (22). Zemnici drat a konektor
nasobice J2 prostréte skrz drzadlo.

8. Provedenim téchto krokl v opaéném poradi nainstalujte novy kabel.

© 2001 Nordson Corporation
V8echna prava vyhrazena
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7-2 Oprava

2. Vyména kabelu (pokr.)

3137006F

Obr. 7-1  Vymeéna kabelu, nasobice a tlacitek spousté a Cisténi

1. Sroub

Vicko

Konektor nasobice J2
Nasobi¢

Kolik

Pérova podlozka
Zemnici drat

Téleso

®NO OIS BN

9.
10.
11.
12.
13.
14.
15.

Tlacditka spousté a Gisténi
Tlagitko cisténi

Spoust’

Sroub otog&ného &epu
Tésnici krouzek

Drzak elektrody

Vstupni adaptér

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Sroub

Pérova podlozka
Kabel pistole
Konektor spousté J3
Drzak hadice
Zakladna drzadla
Drzadlo

Navod k provozu 31-37

397479G
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Oprava 7-3

3. Vyména nasobice Viz obr. 7-1.

1. Vydcistéte pistoli a rozeberte souc€asti drahy prasku dle popisu
prvnich péti krokl procedury KaZdodenni udrZba v ¢asti UdrZzba.

2. OdSroubujte elektrodu (14) od nasobice (4). Zkontrolujte tésnici
krouZky (13) a v pfipadé poskozeni je vyméiite.

3. OdSroubujte Sroub (1) zajistujici vicko (2).
4. Odpojte konektor nasobice J2 (3) od nasobice.
5. Odstrarite kolik (5) a pérovou podlozku (6) drZici zemnici drat (7).

6. Zadni stranou nasobi€ vysurite z télesa pistole (8).

~N

Vyménite stary nasobi€ za novy.

8. Provedenim téchto kroku v opagném poradi pistoli sestavte.

4. Vyména tlaéitka Viz obr. 7-1.

spouste a cistenl 1. Provedte kroky 1-3 procedury Vyména kabelu z této ¢asti.

2. Odstrarte z drzadla (22) Sroub oto€ného Cepu (12).
3. Odstrarite tlacitka spousté (11) a &isténi (10).
4. Vizobr.7-2.

Sloupnéte vypinac spousté a ¢isténi (2) z drzadla (vypinac je zajistén
lepidlem).

5. Vytahnéte vypinac z drzadla.

6. Nainstalujte novy vypina¢ dle nasledujicich krokd:
a. Vsurte novy konektor vypinace (3) do vyfezu v drzadle (4).
b. PFipojte konektor J3 ke konektoru vypinace.

c. Nainstalujte do drzadla kabel a zajistéte ho Sroubem a pérovou
podloZkou.

© 2001 Nordson Corporation 397479G Navod k provozu 31-37
V8echna prava vyhrazena Vydéno 1 1/01



7-4 Oprava

4. Vyména tladitka d. Sloupnéte ze zadni strany nového vypinace ochranu lepidla (1).

Spouste a Cisteni (pokr.) e. Zarovnejte horni stranu vypinace s horni stranou vyhloubeni
prepinacCe (5). Pritisknéte vypinaC na drzadlo. Zkontrolujte, zda
je vypinacC spravné zarovnan a bezpecné pripevnén k drzadlu.

7. Nainstalujte tlaCitka spousté a Cisténi a Sroub otocného Cepu.

3137008A

Obr. 7-2 Vymeéna tlagitka spousté a ¢isténi
1. Ochrana lepidla 4. Vytezvdrzadle
2. Tlacitka spousté a Cisténi 5. Vyhloubeni prepinace
3. Konektor vypinace

Navod k provozu 31-37 397479G © 2001 Nordson Corporation
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Nahradni dily
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8-0 Nahradni dily
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Nahradnidily  8-1

Cast8
Nahradni dily

1. Uvod

Pouziti ilustrovaného
seznamu nahradnich dild

Chcete-li objednat nahradni dily k pistoli, zavolejte zdkaznické a servisni
stfedisko Nordson nebo se obratte na mistniho zastupce spoleCnosti
Nordson. K vyhledani spravného popisu a umisténi nahradnich dilt
pritom pouzijte seznam dilti obsahujici doprovodné ilustrace.

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaiji &isltim, ktera prislugné na-
hradni dily identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem
dild. Koéd NS (Bez zobrazeni) oznaduje, Ze dil uvedeny v seznamu neni v
prisludné ilustraci vyobrazen. PomiCka (—) je pouZita tehdy, jestlize
Cislo nahradniho dilu plati pro vS8echny nahradni dily v prislusné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spolecnosti Nordson
Corporation. Rada pomiéek (- - - - - - ) znamena, Ze nahradni dil nelze
objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a tam, kde je tomu
zapotfebi, také jeho rozméry a dalSi charakteristiky. Odrazky vyjadruji
vztahy mezi sestavami, podsestavami a dily.

Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
— 0000000 Sestava 1

1 000000 * Podsestava 2 A

2 000000 e« Dil 1

JestliZze objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
JestliZze objednate poloZku 1, bude zahrnovat i poloZku 2.
Jestlize objednate poloZku 2, obdrZite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kod AR (Dle potfeby) se pouziva tehdy,
jestlize se Cislo dilu vztahuje k hromadné poloZce objednavané ve
vétSich mnoZzstvich nebo jestlize mnoZzstvi v sestavé zavisi na verzi nebo
modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky
uvedené na konci kaZzdého seznamu nahradnich dilG. Tyto poznamky
obsahuji dllezité informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je
jim tfeba vénovat obzvlastni pozornost.

© 2001 Nordson Corporation
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8-2 Nahradni dily

2. Cisla nahradnich dilg

strikaci pistole

Strikaci pistole se zapornou

polaritou

Strikaci pistole s kladnou

Nasledujici nahradni dily pro stfikaci pistoli jsou uvedeny dle polarity
nasobice. Cislo nahradniho dilu a vyrobni &islo stfikaci pistole jsou
vyraZzeny do Stitku umisténém na viCku. Abyste si byli jisti, Ze pro svoji
stfikaci pistoli objednavate spravné nahradni dily, porovnejte Cislo dilu
uvedené na vicku s popisem uvedenym v nasledujici tabulce.

Dle nasledujici tabulky muzete identifikovat pistole se zapornou

polaritou.
P/N Délka kabelu Délka adaptéru
288563 4m Dlouhy
288564 8m Dlouhy
288565 12m Dlouhy
302123 4m Kratky
302124 8m Kratky
302125 12m Kratky

Dle nasledujici tabulky mizete identifikovat pistole s kladnou polaritou.

polaritou P/N Délka kabelu Délka adaptéru
302116 4m Dlouhy
302117 8m Dlouhy
302118 12m Dlouhy
302119 4m Kratky
302120 8m Kratky
302121 12m Kratky

Navod k provozu 31-37 397479G © 2001 Nordson Corporation

Vydano 11/01

V8echna prava vyhrazena




Nahradnidily  8-3

3. Nahradni dily stFikaci

Tento seznam nahradnich dilll je rozdélen do dvou tabulek a dvou

pistole ilustraci.
Nahradni dily uvedené na této strané naleznete na obrazku 8-1.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
1 982800 Screw, pan, rec, M4 x 6, black, zinc 1
2 | -e---- Cap, end, hand gun 1
3 288535 Gasket, cover, hand gun 1 B
4 288552 Power supply, 95 kV, negative 1
4 302112 Power supply, 95 kV, positive 1
5 288553 Post, spacer, hex 1
6 983416 Washer, lock, M, internal, 4 mm, steel, zinc 1
7 288815 Rivet, snap, 0.125-in. diameter, black, nylon 1
8 288543 Body, hand gun 1
9 940212 O-ring, silicone, 0.938 x 1.063 x 0.063 in. 1
10 940117 O-ring, silicone, 0.312x0.438 x 0.063 in. 2
11 982455 Screw, set, M6 x 1.0 x 8, nylon, black 1
12 288541 Trigger, purge, hand gun 1
13 288542 Trigger, actuator, hand gun 1
14 288549 Switch, keypad, trigger/purge 1 B
15 288537 Pivot, threaded, gun, M5 1
16 288567 Electrode, hand gun, long 1 C
16 288573 Electrode, hand gun, short 1 C
17 1002739 Adapter, inlet, hand gun, long, nylon 1
17 1003067 Adapter, inlet, hand gun, short, nylon 1
18 940182 O-ring, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 2

POZN. A: Obsazeno v sadé End Cap Service Kit. Naleznete v této ¢asti v seznamech nahradnich dil(l sady.
B: ObsaZeno v sadé Handle Repair Kit. Naleznete v této ¢asti v seznamech nahradnich dill sady.
C: Viz Sady elektrod v této ¢asti se seznamem nahradnich dild.

Pokracovani na dalsi strané

© 2001 Nordson Corporation
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8-4 Nahradni dily

3. Nahradni dily stFikaci
pistole (pokr.)

¥ N e
T 70
\\a” o //
3137007F
Obr. 8-1  Nahradni dily stfikacich pistoli (List 1 ze 2)
Navod k provozu 31-37 397479G
Vydano 11/01
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Nahradnidily  8-5

Tento seznam nahradnich dilll je rozdélen do 2 tabulek a dvou ilustraci.

Nahradni dily uvedené na této strané naleznete na obrazku 8-2.

D: Nahrazuje plvodni nastavovaci zafizeni, P/N 288569.
E: Nahrazuje plvodni trysku, P/N 288558.
AR: Dle potreby
NS: Bez zobrazeni

Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
19 173141 Deflector, 26 mm, flat, Tivar, with O-ring 1
20 940084 ¢ O-ring, silicone, 0.188x0.312x 0.063 in. 1
21 309445 Kit, nozzle with adjuster, 26 mm deflector 1
22 309450 e Adjuster, 26 mm deflector, with O-ring 1 D
23 941224 e+ O-ring, silicone, 1.125x 1.312x 0.094 in. 1
24 309448 ¢ Nozzle, conical, 26 mm, with O-ring 1 E
25 940212 e+ (-ring, silicone, 0.938 x 1.063 x 0.063 in. 1
26 302103 Nozzle, flat spray, 4 mm 1
27 288568 Adapter, hose, with O-ring 1
28 1020466 ¢ O-ring, polyurethane, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 1
70 Duro
29 288561 Handle, with cover, hand gun 1 B
30 288538 Base, handle, hand gun 1
31 288545 Bracket, hose, hand gun 1
32 982801 Screw, oval, rec, M4 x 20, black, zinc 2
33 982825 Screw, pan head, rec, M4 x 12, with internal lock 1
washer bezel, black, zinc
34 900617 Tubing, polyurethane, 4-mm OD, clear AR
35 900741 Tubing, polyurethane, 6/4 mm, black AR
36 972399 Connector, round, male, M6 tubing x 1/g-in. 1
universal
37 972398 Connector, round, male, M4 tubing x M5 thread 1
38 288534 Gasket, base, hand gun 1 B
39 288550 Pad, ground, small, hand gun 1
40 288544 Pad, ground, medium, hand gun 1
41 288526 Service kit, cable, hand gun, 4 m 1
41 288528 Service kit, cable, hand gun, 8 m 1
41 288530 Service kit, cable, hand gun, 12 m 1
NS 900620 Tubing, polyurethane, spiral cut, 3/g-in. ID AR
POZN. B: Obsazenov sadé Handle Repair Kit. Naleznete v této ¢asti v seznamech nahradnich dilt sady.
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8-6 Nahradni dily

3. Nahradni dily stFikaci
pistole (pokr.)

3137019D

Obr. 8-2 Nahradni dily stfikacich pistoli (List 2 ze 2)

Navod k provozu 31-37 397479G © 2001 Nordson Corporation
Vydéno 1 1/01 V8echna prava vyhrazena



Nahradni dily

8-7

4. Opravarské sady

Seznam nahradnich dill obsazenych v jednotlivych sadach naleznete v

seznamu sad.

Sada End Cap Service Kit Viz obr. 8-1.
Jestlize objednavate tento nahradni dil, spojte se se zakaznickym
servisnim stfediskem spole€nosti Nordson a zastupci sdélte Cislo
nahradniho dilu a vyrobni Cislo stfikaci pistole.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
— 333988 Service kit, hand gun, end cap 1
2 | -e---- e Cap, end, hand gun 1
NS | ------ ¢ Label, with part and serial numbers, end cap 1
NS: Bez zobrazeni
Sada Handle Repair Kit Viz obr. 8-1a8-2.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
— 309454 Kit, handle repair 1
3 288535 * Gasket, cover, hand gun 1
10 940117 ¢ O-ring, silicone, 0.312x0.438 x 0.063 in. 2
14 288549 e Switch, keypad, trigger/purge 1
29 288561 e Handle, with cover, hand gun 1
38 288534 ¢ Gasket, base, hand gun 1

© 2001 Nordson Corporation
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8-8 Nahradni dily

Sada Seals Kit Viz obr. 8-3.

Tato sada se pouZiva pro vSechny verze rucni stfikaci pistole Sure Coat.
Neobsahuje tésnici krouzky pouZzité u konicke trysky.

Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
— 321152 Kit, seals, Sure Coat manual gun 1
1 940212 ¢ O-ring, silicone, 0.938 x 1.063 x 0.063 in. 1
2 940163 ¢ O-ring, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 1
3 940182 ¢ O-ring, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 2
4 940117 ¢ O-ring, silicone, 0.312x0.438 x 0.063 in. 2
5 1020466 ¢ O-ring, polyurethane, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 1
70 Duro

3137021B

Obr. 8-3 Sada Seals Kit

Navod k provozu 31-37 397479G © 2001 Nordson Corporation
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Nahradnidily  8-9

Sady elektrod Viz obr. 8-4.

Abyste si byli jisti, Ze pro svoiji stfikaci pistoli objednavate spravné
nahradni dily, porovnejte Cislo dilu uvedené na vicku s popisem
uvedenym v nasleduijici tabulce.

Poloha P/N P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
— 288567 Electrode, hand gun, long 1
— 288573 Electrode, hand gun, short 1

1 941081 941081 ¢ O-ring, silicone, 0.250 x 0.438 x 1
0.094 in.

2 288557 288557 e Support, electrode, handgun 1

3 940163 940163 ¢ O-ring, silicone, 0.625 x 0.750 x 1
0.063in.

4 288555 e Sleeve, wear, handgun, long 1

4 288572 ¢ Sleeve, wear, handgun, short 1

L I e e Cable, core, bulk, unjacketed 1

6 288560 288560 e Electrode, spring, contact, Sure 1
Coat

7 288554 288554 ¢ Holder, cable, electrode 1

NS: Bez zobrazeni

i (8-« N

[

\ 5

|

| /

[—

( 0
3137017B
Obr. 8-4 Sady elektrod

© 2001 Nordson Corporation 397479G Navod k provozu 31-37
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8-10 Nahradni dily

5. Volitelné prislusenstvi

Tato Cast obsahuje volitelné pfisluSenstvi pro rucni stfikaci pistoli Sure

Coat.
Deflektory Viz obr. 8-5.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
1 135 865 Deflector, 14-mm diameter, Tivar, with O-ring 1
1 147880 Deflector, 16-mm diameter, Tivar, with O-ring 1
1 173138 Deflector, 19-mm diameter, Tivar, with O-ring 1
249233 Deflector, 38-mm diameter, Tivar, with O-ring 1
3 940084 ¢ O-ring, silicone, 0.188 x0.312 x 0.063 in. 1 A
POZN. A: Tento tésnici krouZek je dodavan se vSemi deflektory.
—_—
mm mm
N 2 3
| |
1 2

3137020A]

Obr. 8-5 Deflektory
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Nahradni dily 8-11

Nastaveni struktury Viz obr. 8-6.

POZNAMKA: Pred instalaci t&chto pomticek nastaveni struktury
odstrarite standardni trysku.

Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
1 309444 Adjuster, pattern, 19 mm 1 A
2 309446 Adjuster, pattern, 38 mm 1 B

POZN. A: Toto nastaveni struktury Ize pouZit se 14, 16, a 19 mm deflektory.
B: Toto nastaveni struktury lze pouZit jen s 38 mm deflektorem.

3137016B

Obr. 8-6 Nastaveni struktury

© 2001 Nordson Corporation 397479G Navod k provozu 31-37
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8-12 Nahradni dily

Ploché trysky z PTFEu Viz obr. 8-7.
plnéné skiem
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
1 302108 Nozzle, flat spray, glass-filled PTFE, 2.5 mm 1
1 302109 Nozzle, flat spray, glass-filled PTFE, 3 mm 1
1 302110 Nozzle, flat spray, glass-filled PTFE, 4 mm 1
1 302111 Nozzle, flat spray, glass-filled PTFE, 6 mm 1
Ploché trysky Tivar Viz obr. 8-7.
Poloha P/N Oznaéeni Pocet Upozornéni
1 302101 Nozzle, flat, spray, 2.5 mm, Tivar 1
1 302102 Nozzle, flat, spray, 3 mm, Tivar 1
1 302104 Nozzle, flat, spray, 6 mm, Tivar 1
2 302105 Nozzle, flat, spray, 2.5 mm, 60°, Cross-Cut, Tivar 1
3 302106 Nozzle, flat, spray, 2.5 mm, 90°, Cross-Cut, Tivar 1
4 302107 Nozzle, flat, spray, 2.5 mm, castle, Tivar 1
1 2 4

31370098

Obr. 8-7 Ploché trysky z PTFEu pInéné sklem a ploché trysky Tivar

Navod k provozu 31-37
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Nahradnidily 8-13

Sady Lance Extension Kits Viz obr. 8-8.
Poloha P/N P/N Oznaceni Pocet
— 305799 Extension, lance, 150 mm, Sure Coat 1
— 305800 Extension, lance, 300 mm, Sure Coat 1
1 305792 ¢ Kit, tube, extension, 150 mm 1
1 305793 ¢ Kit, tube, extension, 300 mm 1
2 940182 940182 e+ O-ring, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 2
3 275148 275148 e Support, cable, Sure Coat 1
4 305790 ¢ Kit, electrode, 150 mm, extension, Sure Coat 1
4 305791 » Kit, electrode, 300 mm, extension, Sure Coat 1
5 305798 305798 e ¢ Kit, electrode and support, Sure Coat 1
6 288560 288560 e+ e FElectrode, spring, contact, Sure Coat 1
7 275120 275120 e+ Sleeve, contact, lance extension 1
8 160021 e+ Link, adapter, 300 mm 1
9 940084 940084 e+ O-ring, silicone, 0.188 x 0.312x 0.063 in. 1
© 2001 Nordson Corporation 397479G Navod k provozu 31-37
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8-14 Nahradni dily

Sady Lance Extension Kits
(pokr.)

3440001B

Obr. 8-8 Sady Lance Extension Kits
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Nahradnidily 8-15

Sada adaptéru pro kratkou a

dlouhou pistoli
P/N Oznaceni Pocet
275262 Sada prodluzovaci redukce 1
1002739 e Adapter, inlet, long, hand gun, nylon 1
288567 e Electrode, hand gun, standard 1
940182 ¢ 0O-ring, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 2
982455 e Screw, set, M6 x 1.0 x 8, nylon, black 1
Sada zkracovaci redukce
P/N Oznaceni Pocet
275200 Kit, adapter, long to short gun 1
1003067 e Adapter, short, inlet, hand gun, nylon 1
288573 e Electrode, hand gun, short, packaged 1
940182 ¢ 0O-ring, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 2
982455 e Screw, set, M6 x 1.0 x 8, nylon, black 1

Vedeni prasku a vzduchu

Toto jsou Cisla pro mnoZzstvi zboZi. Kazdy nahradni dil objednavejte v
nasobcich jedné stopy.

P/N Oznaceni Pocet
900649 Tubing, powder, 9.5-mm (3/g-in.) ID, blue AR
900648 Tubing, powder, 11-mm (7/1g-in.) ID, blue AR
900650 Tubing, powder, 12.7-mm (1/5-in.) ID, blue AR
900741 Tubing, polyurethane, 6/4 mm, black AR
900617 Tubing, polyurethane, 4-mm OD, clear AR

AR: Dle potieby

© 2001 Nordson Corporation 397479G
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8-16 Nahradni dily

Zkratovaci spojka Viz obr. 8-9.
Poloha P/N Oznaceni Pocet Upozornéni
1 161411 Plug, shorting, IPS 1

0 )
. e
L 1
3137018A
Obr. 8-9 Zkratovaci spojka
Ovladaci jednotky
P/N Oznaceni Pocet
288800 Control unit, manual, 2 gauge, Sure Coat 1

288812

Control unit, manual, 3 gauge, Sure Coat

Navod k provozu 31-37
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PROHLASENI O SHODE

VYROBKY:

Elektrostaticka rucni praskova pistole Sure Coat s nizkonapé&tovym ovladacim kabelem
a ovladacem Sure Coat

PRISLUSNE PLATNE SMERNICE:

94/9/EC (Smérnice pro zafizeni ur€ena k pouziti v potencialné vybusnych prostredich)
89/392/EEC  (Stroje)
73/23/EEC (Smérnice pro nizké napéti)

(

89/336/EEC Smeérnice pro elektromagnetickou slucitelnost)
NORMY POUZITE KE SHODE:

EN60204 EN50081

EN292 EN50082

EN50014 EN55014

EN50020 IEC801

EN50050 FM7260

ZASADY:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvédCenou technickou praxi.

Specifikovany vyrobek odpovida vySe uvedenym smérnicim a normam.

CERTIFIKACE:

ISO 9001 - DNV ¢. QSC3277
EMC - TUV Rheinland V9771906
EECS (Opravnény organ ¢. 600) - EECS ATEX 0771

Dhoe M\ sanersos

Dave Mancuso
Viceprezident, Powder Systems Group

Datum: 10. bfezna 1998
Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio






