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Introduction  O-1

Nordson International

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Ldneburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Disseldorf - | 49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-411 3838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom [ iching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d’Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA
Japan Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
North America Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
N|_EN_K-0702 © 2002 Nordson Corporation
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Bezpetnost 1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnost

Tyto bezpecnostni predpisy si preCtéte a dodrZujte je. V dokumentaci jsou
na prislusnych mistech uvedeny vystrahy, vyrovani a pokyny specifické pro
jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn, byla
trvale pfistupna vS8em osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadégji jeho
opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spole&nosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozumé;ji ti zaméstnanci nebo
pracovnici dodavatel(, ktefi jsou vy$koleni tak, aby bezpe&né zvladali
svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi prisluSnymi bezpe&nostnimi
pravidly a predpisy a maji naleZitou fyzickou zplsobilost k provadéni
svérenych ukold.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplisobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, m{ze mit za nasledek Uraz
osob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zplisob pouzivani zafizeni se poklada napriklad:

* pouzivani neslugitelnych material(i
* provadéni neopravnénych uprav

® odstrariovani nebo obchazeni bezpecnostnich krytl a blokovacich
zarizeni

® pouZivani neslucitelnych nebo poskozenych dilll
® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

® prekracovani maximalni provozni zatizitelnosti zaftizeni

© 2001 Nordson Corporation
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1-2 Bezpetnost

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostiedi, ve kterém bude pouzivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zarizeni dodaného spolec¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

Bezpecnost osob

DodrZovanim nasledujicich pokyn( predejdete traztim.

* Nesvéfujte obsluhu ani opravy €i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

* Neuvadgjte zafizeni do provozu, pokud jsou poruSeny jeho
bezpe€nostni kryty, dvifka €i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zarizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte
z Cinnosti Zadna bezpecnostni zafizeni.

* UdrZujte bezpeCnou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systému nebo soudasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak.
Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinade,
zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

¢ Ke v8em pouzivanym materialim si obstarejte prislusné listy s bezpec-
nostnimi (daji a diikladné se s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrob-
ce k bezpe¢nému pouzivani material(l a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporucené osobni ochranné prostiedky.

* Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
méneé zjevnym nebezpedim, ktera ¢asto nelze Uplné odstranit, na-
priklad horkym povrchiim, ostrym hranam, elektrickym obvoddm pod
napétim a pohyblivym dilim, které z praktickych diivodi nemohou byt
uzavreny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokyn(l pfedejdete vzniku pozaru nebo
nebezpedi vybuchu.

* V mistech, kde se pouZivaji nebo skladuji hotlavé materialy, nekurte,
neprovadéjte svareCské nebo brusiCské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

* Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecénych
koncentraci tékavych material(l nebo vyparu. Pri pouzivani material( se
fid'te mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo prisluSnymi materialovymi listy
s bezpednostnimi udaji.

* Béhem prace s hotlavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napétim. PYi vypinani elektrického proudu pouZzijte vzdy
nejdrive hlavni vypinac, aby se zamezilo jiskreni.

$1CZ-03-[SF-Powder]-6
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Bezpetnost 1-3

Uzemnéni

/N

® Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinac&ll, uzaviracich
ventill a hasicich pfistroju. Dojde-li ke vzniku poZaru ve sttikaci kabing,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

o Cist&ni, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéijte v souladu s poky-
ny uvedenymi v dokumentaci dodané se zarizenim.

* PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni urCeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil(i ziskate u svého zastupce
spolecnosti Nordson.

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpe&ny
a muze zplsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch.
Do planu periodické udrZzby zafad'te kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskifeni ¢i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zafizeni opakované do provozu, dokud
problém nebude rozpoznan a odstranén.

Veskeré prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do

1 metru od jejich otvor(i se pokladaji za prace provadéné v nebezpetném
prosttedi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v sou-
ladu s pfedpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢&l. 500, 502, a 516) a NFPA 77

v poslednim platném znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani pradku maji
byt uzemnény, pticemz elektricky odpor zemniciho vedeni méreny
pomoci pristroje, ktery kontrolovany obvod napdji napé&tim o velikosti
nejméné 500 voltll, nema byt vy§8i neZ 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluZzné ploSiny, nasypné zasobniky,
drzaky fotobunék a profukovaci trysky. ObsluZzny personal pracujici v
oblasti stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mize byt zdrojem
nebezpecdi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napriklad na obsluzné plosing, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. ObsluZny personal musi pfi praci s elektrostatickym
zafizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi podrazkami nebo
zemnici pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi navic udrzovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sokam. Pokud je
nezbytné pouZiti rukavic, odstrihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty,
pripadné pouzivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pripojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skuteCnému zemnicimu
bodu.

* Pred zahajenim sefizovani nebo ¢isténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonCeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodicCe.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4 Bezpetnost

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguiji spravng,
neprodleng je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* Odpoijte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zavrete
pneumatické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte pfislusnou
napravu. Teprve poteé je zafizeni moZzno opét spustit.

Likvidace

Likvidaci zafizeni a material(i pouzitych pfi jeho provozu provadéjte
v souladu s mistnimi zakonnymi predpisy.

S1CZ-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation



Popis 2-1

Cast 2
Popis

Uvod

Automaticka praskova strikaci pistole Sure Coat slouzi k vytvareni ochran-
nych vrstev nastfikem organickych nebo kovovych praski v elektrostatic-
kém poli. Strikaci pistole se pouziva ve spojeni s automatickou fidici jed-
notkou Sure Coat.

Vlastnosti
Viz obr. 2-1 nebo 2-2.

Sttikaci pistole se vyznacuje primou drahou prichodu prasku, ktera mini-
malizuje velikost povrch(, na kterych mlze dochazet k nataveni. Tuha tru-
bice pfivodu prasku a vSechny ostatni soucasti, kterymi prasek prochazi,
Ize snadno vyjmout, vycCistit nebo zkontrolovat.

Vymeénu integralniho napajeciho zdroje se zapornou polaritou (nasobice
napéti) si mGze provést uzivatel. VSechny stfikaci pistole jsou vybaveny
privodem ofukovaciho tlakového vzduchu, ktery zabranuje hromadéni
prasku na elektrodé.

Hadicova rychlospojka (1) umoZiuje obsluze rychlé pfepojovani hadic pro
privod prasku pfi zménach barvy.

MontazZni konfigurace

Strikaci pistole se dodava v montaznich konfiguracich s upevnénim jak na
tyci, tak pomoci trubky.

Popis variant, které jsou pro obé tyto montazni konfigurace k dispozici, je
uveden v tabulce 2-1.

© 2002 Nordson Corporation P/N 397423F



2-2 Popis

Montazni konfigurace (pokr.)

Tabulka 2-1 Montazni konfigurace

nize uvedené velikosti tyCi v libovolné délce:

* vng&jsipramér 11/, palce

* vngjsi pramér °/g palce

POZNAMKA: Ty& o vnéjsim priméru 11/, palce je nova, tuha
ty¢ s véts§im priimérem. Informace o zplsobu objednani

montaznich skupin se standardnimi tyCemi v délkach 3 a 4
stopy (90-120 cm) naleznete v ¢asti Dily .

Typ pistole Varianty llustrace
Upevnéni pomoci | Pistole upevnéna pomoci trubky se dodava v nasledujicich Viz obr. 2-1
trubky délkach:

e 0,91 m(3ft)
* 1,22m (4ft)
* 1,52m (5ft)
e 1,83m (6ft)
Upevnéni na tyCi Pro pistoli ur€enou k upevnéni na tyCi jsou pouZzitelné obé Viz obr. 2-2

Teorie ¢innosti

Viz obr. 2-1 nebo 2-2.

Ridici jednotka automatické pistole Sure Coat pfivadi stejnosmérny proud
0 nizkém napéti do nasobice napéti umisténého v télese (2) stfikaci
pistole. Tento nasobiC napéti prevadi nizké stejnosmérné napéti na vysoké
elektrostatické napéti potfebné k nanaseni prasku. Toto napéti vytvari
velmi silni elektrostatické pole mezi elektrodou umisténou v trysce (3)

a uzemnénym dilem nachazejicim se pred ustim stfikaci pistole. V dlsled-
ku elektrostatického pole vznika kolem elektrody koronovy vyboj.

Tlak vzduchu proudiciho vysokou rychlosti odCerpava prasek z nasypného
zasobniku a pres hadicovou spojku (1) jej pfivadi do trysky stfikaci pistole.
Pri prichodu kolem elektrody nachazeijici se v trysce ziskavaji ¢astice
prasku elektrostaticky naboj, ktery je poté pritahuje k uzemnénym dilim.

Struktura vrstvy vytvarené nastrikem je regulovana tvarem trysky, tlakem
protékajiciho vzduchu a parametry elektrostatického pole vytvareného
mezi elektrodou a uzemnénym dilem.

P/N 397423F
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Popis 2-3

1400 036A

Obr. 2-1 Automaticka praskova sttikaci pistole Sure Coat upevnéna pomoci trubky
1. Hadicova spojka 3. Tryska 4. Montéznitrubka
2. Téleso

1400014A
Obr. 2-2 Automaticka praskova strikaci pistole Sure Coat upevnéna na tyci
1. Hadicova spojka 3. Tryska 4. Montaznity¢
2. Téleso
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2-4 Popis

Technické udaje

P¥i provozu stfikaci pistole je nutno dodrzet nasledujici parametry. Tyto
parametry podléhaji zménam bez pfedchoziho upozornéni.

Vystupni elektrické hodnoty
Maximalni jmenovité vystupni
napéti na elektrodé 95kV = 10%

Maximalni jmenovity vystupni
proud prochazejici elektrodou 100 uA = 10%

Pozadavky na tlak vzduchu
Minimalni vstupni tlak vzduchu: 4 bar (60 psi)

Maximalni vstupni tlak vzduchu: 7 bar (100 psi)

Cistici vzduch: 5,6-6,6 bar (80-95 psi)
pri 227-255 |/min (8-9 scfm)

Ofukovaci vzduch: 0,3 bar (5 psi) 6 I/min (0,2 scfm)

Pozadavky na kvalitu vzduchu

Praskové strikaci systémy vyZaduiji Cisty, suchy pracovni vzduch bez
obsahu oleje. VInky vzduch nebo vzduch zneci§tény olejem muze zpusobit,
Ze prasek ucpe hrdlo difuzéru, pfivodni hadici nebo prichod pistoli.

Pouzivejte filtry / odlu¢ovace o jemnosti 3 mikrony s automatickymi
odvodriovacimi zafizenimi a suSi€ku vzduchu chladiciho typu nebo

v provedeni s regenerovatelnym vysouSecim prostfedkem, ktera dokaze
dosahnout rosného bodu 3,4 °C (38 °F) nebo nizZsiho pfi tlaku 7 bar
(100 psi).

Klasifikace zarizeni

Klasifikace tohoto zafizeni pfipousti jeho pouzivani ve vybusSném prostredi
(T¥ida Il, oddil I).
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Popis 2-5

Rozméry
Viz obr. 2-3 nebo 2-4.
. s (reen |
,35 mm ,88 in. 43.4
1368,55 mm (53,88 in. (1?’71an3—
1063,75 mm (41,88 in.

T H]:[% 77,0 mm
I (8,03in.)
AN

1400037A
Obr. 2-3 Rozméry automatické praskoveé strikaci pistole upevnéné pomoci trubky
440,4 mm
(17.34in.)
334,0 mm 43,4 mm __ |
(1315in) — 7 (1.71in.)
IC LD:
]
1400015A
Obr. 2-4 Rozméry automatické praskoveé strikaci pistole upevnéné na tyci
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Instalace  3-1

Cést 3
Instalace

VAROVANI: Nasledujici tikoly mohou provadét pouze kvalifikované osoby.
Dodrzujte bezpetnostni pokyny uvedené v tomto dokumentu i ve vSech
dalSich souvisejicich dokumentech.

Montaz

P¥i montazi strikaci pistole na rameno vykonavajici kyvavy nebo vratny
pohyb poufZijte jeden z nasledujicich postupt. K upevnéni sttikaci pistole
pouzijte montazni skupiny uvedené v prislusném seznamu v ¢asti Dily .

Montaz pistole upevnéné pomoci trubky
Viz obr. 3-1.

Typy montaznich skupin k upevnéni pistole pomoci
trubky

K dispozici jsou tfi typy montaznich skupin k upevnéni pomoci trubky:

Typ montazni skupiny Pouziti
Standardni montazni Pripevnéni ke standardni kruhové tyCi o
skupina s ty¢i priméru 25,4-mm (1,0-in.).
Strikaci pistole je upevnéna ve vodorovné
roving.
Oto€na montazni PFripevnéni ke standardni kruhové tycCi o
skupina s ty¢i praméru 25,4-mm (1,0-in.).

UmoZiuje svislé nataceni strikaci pistole,
priemz montaZni skupina z(istava
nepohybliva.

Montazni skupina s Upevnéni ke standardnimu hlinikovému
protlacovanym vyliskem | protlatovanému vylisku o Ctvercovém
prufezu 20 x 20-mm opatienim drazkami
tvaru T.

Typické pouZziti u svislych ramen
vykonavajicich kyvavy pohyb, s pistoli
upevnénou v odsazené poloze.

Strikaci pistole je upevnéna ve vodorovné
roving.
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3-2 Instalace

Instalace montaznich skupin k upevnéni pistole
pomoci trubky

Upevnéni pistole pomoci jedné z uvedenych montaznich skupin provedte
za pouZiti pfislusného montazniho postupu.

Viz obr. 3-1.

Tabulka 3-1 Instalace montaznich skupin k upevnéni pistole pomoci trubky

Standardni montazni skupina

s ty€i

Otoéna montazni skupina
s ty€i

Montazni skupina
s protlaGovanym vyliskem

1.

Nasad'te montazni téleso (2)
na ty¢ (1) o priiméru
25,4-mm (1-in.). Utahnéte
rukojet’A.

2. Protahnéte kabel pistole,

vzduchové potrubi a
montazni trubku (6)
montazni objimkou (5).
Pomoci Sestihranného klice
o velikosti 6-mm utahnéte
upinaci Sroub (4).

3. VloZte kabel pistole a

vzduchové potrubi do
opérného drzaku (3) hadice
a tento drzak nasurite na
montazni trubku pistole.

Nasad'te montazni téleso (2)
na ty¢ (1) o priiméru
25,4-mm (1-in.). Utahnéte
rukojeti A a B.

Protahnéte kabel pistole,
vzduchové potrubi a
montazni trubku (6)
montazni objimkou (5).
Pomoci Sestihranného klice
o velikosti 6-mm utahnéte
upinaci Sroub (4).

. Vlozte kabel pistole a

vzduchové potrubi do
opérného drzaku (3) hadice
a tento drzak nasurite na
montazni trubku pistole.

Pomoci dlouhych Sroubl o

velikosti 3/g-16 x 1- palce (9)

pripevnéte opérnou desku
(8) k montazni objimce (5).
Do drazky ¢tyrhranného
hlinikového profilu montaZzni
skupiny (11) vloZzte matice
(10) tvaru T.

Do téchto matic zaSroubujte
Srouby (7) o rozmérech M8 x
30 prochazejici opérnou
deskou. Tyto Srouby
bezpecCné utahnéte.
Montazni objimkou
protahnéte kabel pistole,
vzduchové potrubi a
montazni trubku (6). Pomoci
Sestihranného klice o
velikosti 6-mm utahnéte
upinaci Sroub (4).

. Vlozte kabel pistole a

vzduchové potrubi do
opérného drzaku (3) hadice
a tento drzak nasurite na
montazni trubku pistole.

Nastavovani montaznich skupin k upevnéni pistole
pomoci trubky

Nastavovani montaznich skupin k upevnéni pistole pomoci trubky
provadéijte podle téchto pokyn(.

Viz obr. 3-1.

Tabulka 3-2 Nastavovani montaznich skupin k upevnéni pistole pomoci trubky

Polozka Popis Nastaveni polohy

4 Upinaci Sroub UmoZiuje vodorovné nastaveni stfikaci pistole bud’volnym
posouvanim montazni trubky nebo jejim zajisténim v montazni
objimce.

7 Srouby M8 x 30 Umoznuji nastaveni svislé polohy celé sestavy stfikaci pistole.

A Rukojet’ UmozZziiuje nastaveni svislé polohy celé sestavy stfikaci pistole
a montazni trubky.

B Rukojet’ Umoziiuje nataceni stfikaci pistole, priCemz montazni skupina
s trubkou zUstava nepohybliva.
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Instalace 3-3

™ 1
e
2
3
A
4
5
6
Standardni montaZni skupina s ty&i
™ 1
e
2
B 3
A
4
5
6
Oto¢na montaZni skupina s ty&i
3
6
Montazni skupina s protlatovanym vyliskem
1400038A
Obr. 3-1 Instalace montaznich skupin k upevnéni pistole pomoci trubky
1. Ty€ o prdméru 25,4-mm (1-in.) 5. MontaZni objimka 9. 3I;)Iouhé Srouby o velikosti
2. Montazni t&leso 6. Montazni trubka /8'.1 6x1- peltlvce
3. Opérny drzak hadice 7. Srouby M8 x 30 10. Matice do drazek tvaru T
4. Upinaci §roub 8. Opérna deska 11. Ctyrhranna hlinikova ty¢
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3-4

Instalace

Montaz pistole upevnéné na tycCi

Viz obr. 3-2.

Do montazni svérky slouzici k upevnéni pistole na ty¢ Ize upinat tyCe

o vn&jsim prameéru bud’ 11/4-palce (2) nebo °/g-palce (3). P¥i pouZiti tyce
o vn&j8im prameru 5/g-palce je montazni svérku treba prizpisobit
utaZzenim stavéciho Sroubu pomoci Sestihranného stavéciho klice

o velikosti 2,5 mm prostréeného otvorem (1).

1400016A

Obr. 3-2 MontaZzni svérka pro upevnéni pistole
1. Otvor pro pristup k stavécimu Sroubu 3. Roﬂzevfensi pro ty€ o vnéjSim
2. Rozevieni pro ty& o vn&j§im primeéru pruméru >/g palce
11/, palce
Viz obr. 3-3.

1. Nasad'te montaznitéleso (6) na ty¢ (7) o praméru 25,4-mm (1-in.).
Utahnéte rukojet’ A.

POZNAMKA: Montazni ty¢ (3) ma na jednom konci oranZové ochranné
viCko (5). Konec opatfeny oranzovym ochrannym vickem musi byt vné
stfikaci kabiny.

2. Protahnéte otevieny konec montazni ty&e pistole aretatnim
teélesem (4). Utahnéte rukojet’ B.

Povolte stav&ci Sroub v montazni svérce (2).

4. Vsuiite otevieny konec montazni tyCe pistole do montazni svérky
a utahnéte stavéci Sroub.

P/N 397423F
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Instalace 3-5

5. Provedte nastaveni montazni skupiny k upevnéni pistole na tyci podle
nasledujicich pokyn(:

Polozka Popis Nastaveni polohy

1 Sroub oto&ného &epu UmoZnuje nataceni strikaci
pistole, priCemZ montazni ty¢
pistole zlstava nepohybliva.

A Rukojet’ UmoZiuje nastaveni svislé
polohy stfikaci pistole.
B Rukojet’ UmoZiiuje nastaveni vodorovneé

polohy stfikaci pistole.

POZNAMKA: Souprava opérného drZzaku hadice pro p¥ivod prasku
obsahuje vlastni opérny drzak a stahovaci paskovou svérku. Informace
o zpUsobu objednani naleznete v ¢asti Dily .

6. Pomoci stahovaci paskové svérky (8) pripevnéte ke konci montazni
tyCe pistole opérny drzak (9) hadice.

= 9
7 8
B /
6
A
5
4
3
1400017A
Obr. 3-3 Montaz pistole upevnéné na tyci
1. Sroub oto&ného &epu 4. Aretacnitéleso 7. Ty(joprﬂméru 25,4-mm
2. Montazni svérka 5. OranZové vicko (-in)
3. Montazni ty¢ pistole 6. Montazni t&leso 8. Stahovaci paskova svérka

9. Opérny drzak hadice
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3-6 Instalace

Pripojky

/N

VAROVANI: V8echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve
které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostate¢né& uzemnénych zarizenich se miazZe hromadit elektrostaticky
naboj, ktery mlZe personalu privodit znacny elektricky Sok nebo muze vést
ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem &i vybuchem.

Stfikaci pistole ur¢ena k montazi pomoci trubky je dodavana spolecné

s nastavci pro pripojeni kabelu a vzduchového potrubi, pfipojenymi K jeji
zadni Casti. Pri pripojovani kabelu a vzduchovho potrubi tedy stfikaci pistoli
neni nutno rozebirat.

Instalace hadice pro privod prasku

Soucasti dodavky strikaci pistole jsou dvé hadicové spojky s ozuby: vsuvka
o praméru 11-mm (pripevnéna ke strikaci pistoli) a vsuvka o priméru
1/5-palce (dodavana jako volna). Spravnou vsuvku vyberte podle velikosti
privodni hadice, ktera je soucCasti vaSeho systému.

POZNAMKA: Aby se zvysil priitok pragku a dosahlo rovnomé&rného
rozdéleni vzduchu v prasku, méla by byt pouZita hadice pro p¥ivod prasku
co nejkratdi. Hadice pro pfivod prasku by neméla byt delSinez 16 m (50 ft).

UPOZORNENI: Dily opatfené zavity se nesmi nadmérné utahovat.
Nadmérné utaZeni zavitovych dill miZe mit za nasledek strzeni zavitt
nebo vznik trhlin v soucastech.

Viz obr. 3-4.

1. OdSroubujte matici (3) hadicové spojky a vyjméte matici a vsuvku (4)
s ozuby z télesa (5) hadicové spojky.

2. Nasurite hadicovou svérku (2), ktera je souc¢asti dodavky, na hadici (1)
pro privod prasku.

POZNAMKA: Nenasouvejte privodni hadici na vsuvku az k matici. Matice
by méla mit moznost pohybu po hadicové vsuvce s ozuby, a to v obou
smérech.

3. P¥ivodni hadici nasurite na vsuvku s ozuby, ktera je soucasti hadicové
spojky a je vybrana tak, aby méla vhodnou velikost. Zajistéte privodni
hadici pomoci hadicové svérky nainstalované v kroku 2.

4. Zasunte hadicovou vsuvku s ozuby aZ na doraz do télesa hadicove
spojky. Utahnutim matice - nejprve silou prstli a poté o dalsi nejvyse 1/g
otacky - zajistéte hadicovou vsuvku s ozuby v t€lese hadicové spojky.

5. Druhy konec hadice pro pfivod prasku pfipojte k praSkovému
Cerpadlu.

P/N 397423F
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Instalace 3-7

6. Pouze pro pistole upeviiované pomoci trubky: Pouzivate-li stfikaci
pistoli ve spojeni se systémem, ve kterém dochazi k rychlym zménam
barev, nainstalujte druhou pfivodni hadici a postupujte pfitom podle
téchto kroka:

a. Objedneijte si dalsi soupravu hadicovych spojek, které budou mit
stejnou velikost, jako jiz nainstalované spojky.

b. Pomoci této dalsi sestavy tvorené hadicovou vsuvkou s ozuby
a matici nainstalujte druhou privodni hadici. Postupujte pfitom
podle vySe uvedenych krok( 2-5.

c. Sestavu druhé pfivodni hadice pak nasadte na jednu ze slepych
vsuvek na opérném drzaku hadic.

1\ 2\1 3 /4 5
T ]
=
1400048A
Obr. 3-4 Instalace hadice pro ptivod prasku
1. Hadice pro pfivod prasku 4. Hadicova vsuvka s ozuby
2. Hadicova svérka 5. Téleso hadicové spojky

3. Matice
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3-8 Instalace

Instalace kabelu pistole a vzduchového potrubi
Viz obr. 3-5.

1.
2.

Odstrarite zatku z pripojky (3) ofukovaciho vzduchu na fidici jednotce.

Nainstalujte priihledné potrubi o praméru 4-mm pro pfivod
ofukovaciho vzduchu do pistole.

* Jeden konec tohoto potrubi pfipojte k pripojce ofukovaciho
vzduchu (6) na stfikaci pistoli.

* Druhy konec pfipojte k pfipojce ofukovaciho vzduchu na Fidici
jednotce.

V8echny vodivé soucasti zafizeni pripojte ke skuteCnému zemnicimu
polu.

Konec kabelu pistole, ktery ma osm vyvodl, pripojte k prislu§né
kabelové zasuvce (8) na fidici jednotce.

Konec kabelu pistole, ktery ma tfi vyvody, pripojte ke kabelovému
konektoru (5), a to za pouZiti jednoho z nasledujich postupu:

Pistole upevnéné pomoci trubky

Pistole upevnéné na tyci

a.

Stahnéte zpét mosazné a. Stahnéte zpé&t mosaznou

b.

pojistné matice na kabelu
pitole a na nastavci pro
pripojeni kabelu.

Vyrovnejte vyvody do fady
s paticemi a zasurite kabel
pistole do nastavce na pistoli.

SeSroubujte dohromady dvé
mosazné pojistné matice. Tyto
pojistné matice bezpecné
utahnéte.

pojistnou matici na kabelu
pistole tak, aby se odkryl Cerny
plastovy konektor.

. Vyrovnejte polohovaci znaCku

na konektoru kabelu s poloho-
vaci znaCkou na koncovém
krytu.

. Zasunte plastovy konektor do

protéjsiho konektoru umisté-
ného uvnitf télesa pistole.

PFfesurite mosaznou pojistnou
matici az k pistoli a bezpe€né ji
utahnéte.

6. Pripevnéte hadici(-e) (4) pro pfivod prasku, vzduchové potrubi a kabel
pistole k opérnému drzaku hadice pomoci stahovaci paskové svérky,

ktera je souCasti dodavky.

Kabel pistole, hadici pro privod prasku a vzduchové potrubi zajistéte
pripevnénim k montazni tyCi pistole a/nebo ke stojanu i kyvnému
ustroji pomoci trubky se spiralovymi vyfezy. Zajistéte, aby kabel,
hadice ani potrubi nemohly byt odfeny, pofezany nebo prejizdény

pohybujicimi se sou€astmi zafizeni.

P/N 397423F
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Instalace 3-9

Pistole upevnéna na tyci

1400018A
Obr. 3-5 Instalace kabelu pistole a vzduchového potrubi
1. Pf¥ipojka pratokového tlakového 4. Hadice pro p¥ivod prasku 7. PraSkové Cerpadlo
vzduchu 5. Konektor pro pfipojeni kabelu 8. Zasuvka pro ptipojeni kabelu
2. Pripojka rozpraSovaciho vzduchu pistole pistole
3. Pripojka ofukovaciho vzduchu (na 6. Pripojka ofukovaciho vzduchu (na
fidici jednotce) pistoli)

Poznamka:  Znazornéna je typicka praskovaci pistole s modularnim fidicim systémem pistole. Specifické pokyny pro
instalaci naleznete v pfiruc¢ce k fidici jednotce.
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Obsluha 4-1

Uvod

Spusténi

A

Cast 4
Obsluha

VAROVANI: Nasledujici tikoly mohou provadét pouze kvalifikované osoby.
Dodrzujte bezpetnostni pokyny uvedené v tomto dokumentu i ve vSech
dalSich souvisejicich dokumentech.

VAROVAN:I: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly
stanovenymi v této priru¢ce, mlze byt nebezpedné.

Tato ¢ast popisuje zakladni postupy pfi obsluze automatické praskové
stfikaci pistole Sure Coat. Pokyny pro obsluhu ostatnich soucasti systému
naleznete v prisludnych priru€kach k dalSim zafizenim pro nanaseni
praskovych natéra.

VAROVANI: St¥ikaci pistole nesmi byt pouZivana, pokud odpory nasobiée
nebo drzaku elektrody nejsou v rozmezich specifikovanych v ¢asti
Odstrariovani problémd. Neni-li tomuto varovani vénovana pozornost,
mUze to mit za nasledek Graz osob, pozar a poskozeni majetku.

POZNAMKA: Podrobné pokyny k obsluze jsou dale uvedeny v ¢asti
Obsluha ptirucky k prislusné fidici jednotce.

1. Pred spusténim stfikaci pistole a fidici jednotky zajistéte, aby byly
splnény nasledujici podminky:

* (Qdsavaci ventilatory stfikaci kabiny jsou zapnuty.
* Systém regenerace prasku je v provozu.
* Prasek v nasypném zasobniku je dikladné zvireny.

* Kabel pistole, privodni hadice a vzduchové potrubi jsou spravné
pripojeny ke strikaci pistoli, Cerpadlu a fidici jednotce.

© 2002 Nordson Corporation
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4-2 Obsluha

SpUéténi (POkr.)

2. Nastavte napéti (v kV). Prislusné pokyny naleznete v pfiruc¢ce k fidici
jednotce.

3. Nastavte tlaky pritokového a rozprasovaciho vzduchu.

POZNAMKA: Uvedené tlaky vzduchu jsou priamérné vychozi hodnoty.
Skutecné tlaky budou kolisat podle poZadovaného vrstveni prasku,
rychlosti linky a konfigurace dilu. Jednotlivé tlaky nastavte tak, aby se
dosahlo poZzadovanych vysledku.

Tlak vzduchu Nastaveni Funkce

Pratokovy vzduch | 1,4 bar (20 psi) Reguluje objem prasku
dodavaného do stfikaci

pistole
RozpraSovaci 1,0 bar (15 psi) Reguluje rychlost a hustotu
vzduch prasku (pomér prasek /
vzduch)

POZNAMKA: Tlak ofukovaciho vzduchu je regulovan omezovacem
s pevnou clonou umisténym na zadnim panelu Fidici jednotky.

4. Spustte sttikaci pistoli. Sefizujte tlaky priitokového a rozpragovaciho
vzduchu tak dlouho, dokud nedosahnete pozadované struktury
nastriku.

Rychla zména barvy

Viz obr. 4-1.

Je-li pouZit systém pro rychlou zménu barvy, provadi centralni jednotka
privodu prasku pri kazdé zméné barvy procisténi vnitfku pistole. Informace
0 provadéni zmén barvy naleznete v pfiru¢ce k systému pro rychlou zménu
barvy.

Systém pro rychlou zménu barvy pouziva pro kazdou sttikaci pistoli k
dispozici dvé sestavy (4) privodnich hadic s hadicovymi vsuvkami: jedna
pro svétle zbarevené prasky a jedna pro tmavé zbarvené prasky. Zavésny
drzak (2) hadic je na kazdé strané opatren slepou vsuvkou (5) slouZzici

k upevnéni prislusné hadicové sestavy.

Jakmile se proces Cisténi pistole ukondi, pouZijte nasledujici postup
k pfepojeni privodnich hadic.

1. Povolte matici (3) a odSroubujte ji z télesa (1) spojky.

POZNAMKA: Matice z(istane nasazena na sestavé privodni hadice
s hadicovou vsuvkou.

2. Vytadhnéte sestavu (4) privodni hadice s hadicovou vsuvkou z t€lesa
hadicové spojky a nasufite ji na prazdnou slepou vsuvku (5) zavésného
drzaku hadic tak, aby bezpetné zapadla.

P/N 397423F
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Obsluha 4-3

Nadmeérné utazeni zavitovych dili mizZe mit za nasledek strzeni zavitt

@ UPOZORNENI: Dily opatfené zavity se nesmi nadmé&rné utahovat.
nebo vznik trhlin v soucastech.

3. Stahnéte druhou sestavu privodni hadice s hadicovou vsuvkou z druhé
slepé vsuvky zavésného drzaku hadic a zasurite ji az na doraz do télesa
hadicové spojky.

4. Utahn&te matici - nejprve silou prstd a poté o dalsi nejvyse 1/g otacky.

1400045A

Obr. 4-1 Rychla zména barvy

1. Téleso hadicové spojky 4, Sestava hadice pro privod
2. Zavésny drzak hadic prasku s hadicovou vsuvkou
3. Matice 5. Slepa vsuvka zavésného

drzaku hadic

Vypnuti

—_

Pfepnéte hlavni silnoproudy spina¢ na fidici jednotce do polohy
Vypnuto.

N

Vypnéte tlakové zdroje pritokového a rozprasovaciho vzduchu na fidici
jednotce.

3. Uzemnénim elekirdy pistole vybijte veSkeré jeji zbytkové napéti.

B

Provedte postup popsany v odstavci KaZdodenni udrzba.
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4-4 Obsluha

Udrzba
/N

Kazdodenni udrzba

VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich ikon(i vypnéte
elektrostatické napéti a uzemnéte elektrodu pistole. NedodrzZeni téchto
vystraznych pokyn( mlZe mit za nasledek znaény elektricky Sok.

POZNAMKA: V zavislosti na podminkach provozu systému muZe byt
provadéni tohoto postupu potfebné kazdy den. Jestlize pravidelné
provadite zmény barvy pomoci centralni jednotky privodu prasku, je
vnitfek stfikaci pistole procistén pri kazdé zméné barvy. Je-li tomu tak,
provadgjte tento postup kazdé 2 az 3 dny.

Viz obr. 4-2.
1. Vypnéte fidici jednotku pistole a zajistéte ji.

2. Odpojte hadici pro privod prasku od praskového ¢erpadla. Pomoci
nizkotlaké vzduchové pistole schvalené podle OSHA vyfouknéte
z privodni hadice a ze stfikaci pistole zbyly prasek. Nikdy nevhanéjte
vzduch do hadice pro privod prasku smérem od stfikaci pistole do
praskového Cerpadla.

3. OdSroubujte matici (5) trysky.
Mirnym kroutivym pohybem stahné&te trysku (4) ze stfikaci pistole.

5. Vytahnéte drzak (3) elektrody pfimym smérem ven z télesa (1).
Soucasné s drzakem elektrody se vyjme trubice (2) pfivodu prasku.

6. Stahnéte drZzak elektrody z trubice privodu prasku.

7. VSechny dily oCistéte nizkotlakou vzduchovou pistoli. Poté je otfete
kusem Cisté suché latky.

8. Usazeny nataveny prasek z téchto dil(l opatrné odstrarite pomoci
drevéného nebo plastového koliku ¢i podobného nastroje.
Nepouzivejte nastroje, které by mohly zptsobit poSkrabani plastového
povrchu. Ve vzniklych ryhach by dochazelo k usazovani a pripékani
prasku.

POZNAMKA: V pripadé potfeby pouZzijte k oc¢isténi dil(i, kterymi prasek
prochazi, kus latky navih&eny izopropylem nebo etylalkoholem. Pred
oc¢isténim dili pomoci alkoholu odstrarite tésnici krouZzky. Pistoli vS§ak do
alkoholu neponofrujte. NepouZivejte Zzadna jina rozpoustédla.

9. Zkontrolujte opotrebeni dilli, kterymi prochazi draha prasku.
Opotrebené dily vymérite.

UPOZORNEN:I: Dily opatfené zavity se nesmi nadmé&rné& utahovat.
Nadmérné utaZeni zavitovych dill miZe mit za nasledek strzeni zavitt
nebo vznik trhlin v soucastech.

10. Zasurite trubici privodu prasku do drzaku elektrody.

POZNAMKA: Trolejovy drat, ktery je soucasti sestavy drZzaku elektrody,
musi smérovat dold. Neni-li tomu tak, sestavu drzaku elektrody nelze
nainstalovat.

11. Sestavu drzaku elektrody a trubice privodu prasku zasurite do sttikaci
pistole. Tato sestava musi byt do stfikaci pistole zasunuta az na doraz,
priCemz je nutno zajistit, aby trolejovy drat drzaku elektrody smé&roval
dold.

P/N 397423F
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Obsluha 4-5

POZNAMKA: Po nasazeni trysky bude mezi jeji zakladnou a elem télesa
sttikaci pistole mezera. Oto¢enim trysky o 90° z jeji pfedchozi polohy
zamezite nerovnomérnému opotrebeni a vzniku nesoumeérné struktury
nastriku.

12. Nasad'te trysku na drzak elektrody.

13. Nasad'te na trysku matici a utahujte ji tak dlouho, dokud zcela
nedosedne na téleso stfikaci pistole.

UPOZORNENI: Matice trysky a t&leso hadicové spojky na zadni stran&

@ stfikaci pistole drzi pohromadé soucasti, kterymi prochazi draha prasku.
Nejsou-li oba tyto dily utazeny, mohou mezi nimi vzniknout mezery, které
umozni usazovani prasku uvnitf stfikaci pistole a vznik znedisténi pfi
provadéni zmeén barev.

4
5
N
1400039A
Obr. 4-2 KaZdodenni udrzba
1. Téleso 3. DrZak elektrody 5. Matice trysky
2. Trubice pfivodu prasku 4. Tryska
Tydenni udrzba

Kontrolujte odpor nasobiCe a drzaku elektrody pomoci megaohmmetru
tak, jak je popsano v ¢asti Odstrariovani problémd. Nejsou-li odecty
odporu ve stanovenych jmenovitych rozmezich, vymérte nasobi¢ nebo
drzak elektrody.
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Odstrariovani problemt  5-1

A

Cast 5
Odstranovani problému

VAROVANI: Nasledujici tikoly mohou provadét pouze kvalifikované osoby.
Dodrzujte bezpetnostni pokyny uvedené v tomto dokumentu i ve vSech
dalSich souvisejicich dokumentech.

Tato €ast obsahuje postupy pouzivané pti vyhledavani zavad. Tyto postupy
zahrnuji pouze nejb&zné;jsi problémy, se kterymi se mlzZete setkat. Pokud
problém nem(iZete vyresSit na zakladé informaci, které jsou zde uvedeny,
obratte se na mistniho zastupce spoleCnosti Nordson, ktery Vam poskytne

pomaoc.

Tabulky vyhledavani zavad

nestabilni nebo
nedostatecény pritok
prasku

Problém Mona pri¢ina Opatreni k napravé
1. Nestejnomérna Nizky tlak rozpraSovaciho nebo Zvyste tlak rozpraSovaciho nebo
struktura nast¥iku, pritokového vzduchu prutokového vzduchu.

Ucpani stfikaci pistole, hadice pro | 1. Odpojte hadici pro pfivod prasku
privod prasku nebo Cerpadla od Cerpadla.

2. Profouknéte privodni hadici
stlaenym vzduchem.

3. Rozeberte ¢erpadlo a strikaci
pistoli a vyCistéte je.

4. Vlyméiite privodni hadici, pokud

je ucpana natavenym praskem.
Opotrebeni trysky nepfiznivé 1. Vyjméte, vyCistéte a zkontrolujte
ovliviiujici strukturu nastriku trysku.

2. V pripadé potfeby vymérite
trysku.

3. Spociva-li problém v nadmérném
opotfebeni nebo v nataveni,
snizte tlaky priitokového a
rozpraSovaciho vzduchu.

Pokracovani...

© 2002 Nordson Corporation
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5-2  Odstrariovani problému

Tabulky vyhledavani zavad (po«:.)

Problém Mozna pricina Opatreni k napravé
Nestejnomérna NedostateCné zvireni prasku Zvyste tlak Ceficiho vzduchu
struktura v nasypnem zasobniku Pokud problém pretrvava, odstratite
nastriku, pradek z nasypného zasobniku a
nestabilni nebo zkontrolujte efici desku. Pokud je
nedostatecny

prutok prasku
(POkr.)

Vihky prasek

Cefici deska znecisténa, vydistéte ji

nebo vymeérite.

1. Zkontrolujte p¥ivod prasku,
vzduchové filtry a suSiCku.

2. Vyménte privod prasku, pokud jde
zneCistény.

Pory ve
struktuie
nastriknuté
vrstvy prasku

Opotrebena tryska

Ucpana draha priichodu prasku

Vyjméte trysku a zkontrolujte ji. Pokud
je opotfebena, vymérite ji.

Provedte postup popsany v ¢asti
KaZdodenni udrzba této prirucky.

Ztrata obalovaci
schopnosti,
nedostatecna
ucdinnost
precerpavani

POZNAMKA: Pred provedenim
kontroly moZznych pfic€in zkontrolujte
chybovy kod nafidici jednotce a
provedte opatfeni k napraveé chyby
podle pokyni( uvedenych v priru¢ce
fidici jednotky.

SniZte elektrostatické napéti
Spatné pripojena elektroda

Nedostatetné uzemnéné dily

Zvyste elektrostatické napéti

Provedte postup Zkouska prachodnosti
sestavy drZaku elektrody popsany v
této Casti.

Zkontrolujte, zda nedochazi k usa-
zovani prasSku na fetézu dopravniku,
valeccich a zavésnych drzacich dild.
Odpor mezi dily a zemi musi &init 1
megaohm nebo méné. Pro dosazeni
nejlepSich vysledk(l se doporucuje
odpor o velikosti 500 ohm{ a méné.

Neni pritomen
vysokonapétovy
vystup ze
stfrikaci pistole

POZNAMKA: Pred provedenim
kontroly moZznych pfic€in zkontrolujte
chybovy kod nafidici jednotce a
provedte opatfeni k napraveé chyby
podle pokyn( uvedenych v pfiru¢ce
fidici jednotky.

Po3kozeny kabel pistole

(Chybovy kéd 7 nebo 8)

Nespravné funguijici fidici jednotka

Nespravné fungujici nasobic¢
(Chybovy kéd 7 nebo 8)
Spatné pripojena elektroda

Provedte postup Zkousky priichodnosti
kabelu pistole popsany v této ¢asti.

P¥i zjisténi preruSeni nebo zkratu kabel
vymeiite.

Pokud nezjistite problém spocivajici ve
vadném kabelu pistole, postupujte
podle ¢asti Vyhledavani zavad priruCky
k fidici jednotce.

Provedte postup Zkousky odporu
sestavy nasobice popsany v této Casti.
Provedte postupy Zkouska
pruchodnosti sestavy drZzaku elektrody
a ZkouSka odporu dotykového hrotu
popsané v této ¢asti.

P/N 397423F

© 2002 Nordson Corporation




Odstrariovani probléemt 5-3

Kontroly priachodnosti a odporu

VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich ikon(i vypnéte
elektrostatické napéti a uzemnéte elektrodu pistole. Nedodrzeni téchto
vystraznych pokyn( mlZe mit za nasledek zna&ny elektricky Sok.

Zkouska odporu pistole

Viz obr. 5-1.
Vypnéte systém nanaseni praSkovych vrstev a zajistéte jej.
Odpojte kabel od stfikaci pistole.

Odstrarite ze stfikaci pistole trysku a matici trysky.

P 0D =

Pripojte konektor (1) zkratovaciho koliku ke konektoru (2) kabelu
pistole.

5. P¥ipojte mé&fici doteky megaohmmetru (4) ke kruhové jazyckové svorce
zkratovaciho koliku a k elektrodé (3) pistole. Ma-li odecet hodnotu
nekonecno, zaménte méfrici doteky.

6. Zkontrolujte odecet megaohmmetru. Hodnota odporu by méla byt
mezi 150 a 220 MQ pfi 500 voltech.

7. Pokud se hodnota ode&tu nepohybuje mezi 150 a 220 MQ, provedte
postupy Zkousky odporu sestavy nasobiCe a ZkouSka odporu sestavy
drZaku elektrody popsané v této Casti.

1400 019A
Obr. 5-1 Zkou8ka odporu pistole

1. Konektor zkratovaciho koliku 3. Elektroda 4. Megaohmmeter
2. Konektor kabelu

Pozn.: Pro lepS8i nazornost je zobrazena pistole upevnéna pomoci trubky bez opérného drzaku hadice.
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Zkousky odporu sestavy nasobice

Sestava nasobice je tvofena nasobi¢em napéti, dotykovym hrotem a mati-
ci nasobice. Pokud pf¥i kontrole sestavy nasobice a dotykového hrotu
nejsou ziskany pozadované odecty, zkontrolujte nasobi€ i dotykovy hrot
samostatné.

Zkouska odporu sestavy nasobice a dotykového hrotu
Viz obr. 5-2.

1. Odmontujte sestavu nasobice od stfikaci pistole. Postupujte podle
pokynu uvedenych v odstavci Vyména nasobice v ¢asti Opravy.

2. Pripojte konektor (1) zkratovaciho koliku ke konektoru (2) nasobice.

3. P¥ipojte méfici doteky megaohmmetru ke kruhové jazyckové svorce
zkratovaciho koliku a k dotykovému hrotu (3).

4. Zkontrolujte odeCet megaohmmetru. Hodnota odporu by méla byt
mezi 150 a 220 MQ pfi 500 voltech.

POZNAMKA: Ma-li ode&et hodnotu nekone&no, prepojte méfici
doteky.

5. Pokud se hodnota odectu nepohybuje mezi 150 a 220 M, zkontrolujte
odpor nasobice i dotykového hrotu samostatné.

1400 021A
Obr. 5-2 Zkou8ka odporu sestavy nasobice a dotykového hrotu

1. Konektor zkratovaciho koliku 3. Dotykovy hrot
2. Konektor nasobice
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Zkouska odporu nasobice
Viz obr. 5-3.

1. OdSroubujte matici nasobice a poté z nasobice vytahnéte dotykovy
hrot.

Pripojte konektor (1) zkratovaciho koliku ke konektoru (2) nasobice.

Pripojte mé¥ici doteky megaohmmetru ke kruhové jazyCkové svorce
zkratovaciho koliku a k mosaznému kontaktu (3) uvnitf pfedni ¢asti
nasobice.

4. Zkontrolujte odeCet megaohmmetru. Hodnota odporu by méla byt
mezi 140 a 200 MQ pf¥i 500 voltech.

POZNAMKA: Ma-li odetet hodnotu nekone&no, prepojte méfici
doteky.

5. Pokud se odecet nepohybuje mezi 140 a 200 MQ pfi 500 voltech,
nasobic¢ vymériite.

1400721A
Obr. 5-3 Kontrola odporu nasobice

1. Konektor zkratovaciho koliku 3. Mosazny kontakt
2. Konektor nasobice
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Zkouska odporu dotykového hrotu
Viz obr. 5-4.

1. Pripojte mé¥ici doteky megaohmmetru k mosaznym kontaktim na
koncich dotykového hrotu.

2. Zkontrolujte odecet megaohmmetru. Hodnota odporu by méla byt
mezi 15 a 24 MQ pfi 500 voltech.

3. Pokud se odecet nepohybuje mezi 15 a 24 MQ pfi 500 voltech,
dotykovy hrot vymérite.

1400722A

Obr. 5-4 Zkous$ka odporu dotykového hrotu
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Zkouska prichodnosti sestavy drZaku elektrody

Sestava drzaku elektrody je tvorena elektrodou, drzakem elektrody,
podpérou elektrody, trolejovym dratem a tésnicimi krouZky. P¥i provadéni
kontroly prichodnosti Uplné sestavy drzaku elektrody postupujte
nasledujicim zptsobem.

Viz obr. 5-5.

1. Odmontujte sestavu drzaku elektrody od stfikaci pistole. Postupujte
podle pokynl uvedenych v odstavci DemontaZ drahy prichodu prasku
v Casti Opravy.

2. Pripojte méfici doteky standardniho ohmmetru k trolejovému dratu (1)
a k hrotu elektrody (2).

3. Pokud neni zjistén priichod, odSroubujte drzak elektrody a zkontro-
lujte, zda okolo trolejového dratu nejsou stopy po propaleni nebo
elektrickém oblouku. Zkontrolujte, zda pruzina elektrody neni ziomena
nebo ohnuta. VeSkeré poskozené dily vymeérite.

1400 020A

Obr. 5-5 Zkous$ka prichodnosti sestavy drzaku elektrody

1. Trolejovy drat 2. Elektroda
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Zkousky pruchodnosti kabelu pistole
P¥i provadéni zkousky prichodnosti kabelu pistole postupujte podle

nasledujicich pokyn(. Zkousky prichodnosti provadéjte pomoci
standardniho ohmmetru.

Osazeni vyvodu kabelu
Popisy funkci vyvodU jsou uvedeny v tabulkach 5-1 a 5-2 a na obr. 5-6.

Tabulka 5-1 Osazeni vyvodu — konec pripojeny k fidici jednotce (J1)

Vyvod Funkce

Neobsazeny

Spole¢ny

+Vss

uA zpétna vazba

Neobsazeny

Uzemnéni (stinéni kabelu pistole)

ID pistole

OIN|O|O|~AWO|IN|=

ID pistole

Tabulka 5-2 Osazeni vyvodl — konec pripojeny k pistoli (J2)

Vyvod Funkce
1 +Vss
2 uA zpétna vazba
3 Spole¢ny
KONEC PRIPOJENY K . .
VYKONOVE .|[EDNOTCE . KONEC PRIPOJENY
J1-1 yNEOBSAZENY R K PISTOLI
COMMON
J1-p »COMMON J2-3 5
J1-3 LSS [ WSS J2-1 \
™ " UA ZP VAZBA B UA ZP.VAZBA L
J1-4 , J2-2 1
J1-5 IC/TRIBOEL. (NEOBSAZENeY) 2
ZEME KOSTRA ' pRIPOJENY K OCKU

) . i E ZALISOVANEMU DO KONEKTOR
J1-6 /SPIRALOVITEOVINUTESTINENI \/ ZEME SO U DO KONEKTORU

(ID PISTOLE)

N7 o PisToLE £ 2000
J1-g » (DPISTOLE)

Obr. 5-6 Vyvody kabelu pistole

1400023A
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T34

Zkousky pruchodnosti napri¢ kabelem

Seznam zkou$ek prichodnosti, které se provadéji napftic¢ kabelem, je
uveden v tabulce 5-3.

Viz obr. 5-6.

Tabulka 5-3 Zkousky prichodnosti napfi¢ kabelem

Vyvod J1 Vyvod J2
(konec pripojeny k fFidici jednotce) (konec pripojeny k pistoli)
2 3
3 1
4 2

Zkousky odporu a priichodnosti konce pripojeného
k fidici jednotce

Na konci kabelu (J1) uréenému k pfipojeni k fidici jednotce se provadgji
nasledujici zkousky odporu a priichodnosti.

Viz obr. 5-6.

* odpor 198-202 Q@ mezivyvody 7 a 8

* mezi vyvodem 6 a kovovym koncem konektoru musi byt zjiStén
prichod

© 2002 Nordson Corporation
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Opravy 6-1

Céast6
Opravy

VAROVANI: Nasledujici tikoly mohou provadét pouze kvalifikované osoby.
Dodrzujte bezpetnostni pokyny uvedené v tomto dokumentu i ve vSech
dalSich souvisejicich dokumentech.

elektrostatické napéti a uzemnéte elektrodu pistole. Nedodrzeni téchto

f VAROVANI: Pred provedenim nasledujicich tikon(i vypnéte
vystraznych pokynl mliZe mit za nasledek zna&ny elektricky Sok.

VAROVANI: Systém je pod tlakem. Pfed zahajenim provadéni opravy
tento tlak uvolnéte. Nedodrzeni téchto pokyn( muze vést k zranéni osob.

y 4 o ”y ~y
Oprava drahy pruchodu prasku
Pti demontazi, ¢isténi a vymeénach dild, kterymi prochazi draha prasku,
postupujte nasledujicim zplisobem.

POZNAMKA: P¥i provadéni oprav drahy prichodu prasku neni strikaci
pistoli nutno vyjimat z jeji montazni sestavy.

Demontaz drahy prachodu prasku
Viz obr. 6-1.
1. Ze stfikaci pistole (3) odstrarite matici (7) trysky a trysku (6).

2. Vytahnéte drzak elektrody (5) pfimym smérem ze stfikaci pistole;
soucCasné s drzakem elektrody se vyjme i trubice (4) pfivodu prasku.

3. Stahnéte drzak elektrody z trubice pfivodu prasku.

4. Od3roubujte matici hadicové spojky a stahnéte sestavu hadicové
spojky a pfivodni hadice z t€lesa (1) hadicové spojky.

5. VySroubujte téleso hadicové spojky ze stfikaci pistole.
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6-2 Opravy

Kontrola a ¢isténi drahy prichodu prasku

1. V8echny soucasti oCistéte nizkotlakou vzduchovou pistoli. Poté je
otfete kusem Cisté suché latky.

2. Usazeny nataveny prasek z t&chto soucasti opatrné odstrante pomoci
drevéného nebo plastového koliku ¢i podobného nastroje.
Nepouzivejte nastroje, které by mohly zptsobit poSkrabani plastového
povrchu. Ve vzniklych ryhach by dochazelo k usazovani a pfipékani
prasku.

POZNAMKA: V pripadé potreby pouZijte k o€isténi soucasti, kterymi
prasek prochazi, kus latky navihCeny izopropylem nebo etylalkoholem.
Pred ocisténim dild pomoci alkoholu odstrarite tésnici krouZzky. Pistoli vSak
do alkoholu neponoftujte. NepouZivejte Zadna jina rozpoustédla.

Montaz drahy pruchodu prasku

®

UPOZORNEN:I: Dily opatfené zavity se nesmi nadmé&rné& utahovat.
Nadmeérné utazeni zavitovych dild mize mit za nasledek strzeni zavitt
nebo vznik trhlin v sou¢astech.

Viz obr. 6-1.
1. Zasurite trubici (4) privodu prasku do drzaku (5) elektrody.

POZNAMKA: Trolejovy drat, ktery je soucasti sestavy drzaku elektrody,
musi smérovat dolt. Neni-li tomu tak, sestavu drzaku elektrody nelze
nainstalovat.

2. Namontujte sestavu drzaku elektrody a trubice privodu prasku do
stfikaci pistole (3). Tato sestava musi byt do stfikaci pistole zasunuta az
na doraz, pficemz je nutno zajistit, aby trolejovy drat drzaku elektrody
sméroval dold.

POZNAMKA: Po nasazeni trysky bude mezi jeji zakladnou a pfednim
Celem strikaci pistole mezera. Otocenim trysky o 90° z jeji predchozi

polohy zamezite nerovhomérnému opotrebeni a vzniku nesoumérné

struktury nastfiku.

3. Namontujte trysku (6) na drzak elektrody.

4. NaSroubujte matici (7) trysky na trysku a utahuijte ji tak dlouho, dokud
nedosedne na téleso stfikaci pistole.

5. Namontujte téleso (1) hadicové spojky na zadni konec stfikaci pistole.
Utahnéte téleso hadicové spojky - nejprve silou prstl a poté o dalsi
nejvyse 1/g otacky. Mezi t&lesem hadicové spojky a pojistnou matici (2)
bude mezera.

POZNAMKA: Pojistna matice se nachazi pouze na pistolich
s upevnénim pomoci trubky.

UPOZORNENI: Matice trysky a t&leso hadicové spojky drzi pohromadé
soucasti, kterymi prochazi draha prasku. Nejsou-li oba tyto dily utazeny,
mohou mezi nimi vzniknout mezery, které umozni usazovani prasku uvnitf
stfikaci pistole a vznik znecisténi béhem zmén barev.

6. Namontujte sestavu hadicové spojky a privodni hadice a zajistéte ji
pojistnou matici. Pojistnou matici sestavy hadicové spojky a privodni
hadice utahnéte nejprve silou prstd a poté o dalsi nejvyse 1/g otacky.
Mezi pojistnou matici a télesem hadicové spojky bude mezera.

P/N 397423F
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Opravy 6-3

1400025A
Obr. 6-1 Oprava drahy prachodu prasku

1. Teéleso hadicové spojky 4. Trubice privodu prasku 6. Tryska
2. Pojistna matice 5. Sestava drZaku elektrody 7. Matice trysky
3. Stfikaci pistole

Pozn.: Vyobrazena je pistole upevnéna pomoci trubky. Postupy pfi opravach drah priichodu prasku jsou u pistoli
upevnénych pomoci trubky i upevnénych na tyci shodné.
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6-4 Opravy

Demontaz pistole upevnéné v montazni skupiné

POZNAMKA: Pokyny pro instalaci stfikaci pistole a montazni skupiny po
opraveé jsou uvedeny v odstavci MontaZz v ¢asti Instalace.

Demontaz pistole upevnéné pomoci trubky
Viz obr. 6-2.

1. OdSroubujte matici (6) hadicové spojky a stahnéte sestavu (5)
hadicové spojky a pfivodni hadice z t€lesa (4) hadicové spojky.

2. Odpoijte kabel pistole od kabelového nastavce (8) na pistoli.

3. Odpojte potrubi pro pfivod ofukovaciho vzduchu od spojky (7) pfivodu

vzduchu.
4. PYidemontaZi pistole z jejiho upevnéni pouzijte néktery z téchto
postupl:
Standardni nebo oto¢na Montazni skupina
montazni skupina s protlaGovanym vyliskem
a. Povolte rukojet’(2). a. Odmontujte opé&rny drzak
b. Vyjméte Uplnou sestavu hadice.
strikaci pistole a montazni b. Povolte upinaci Sroub.

sverky (3). c. Vytahn&te stiikaci pistoli

z montazni objimky.

1400040A

Obr. 6-2 Demontaz pistole upevnéné pomoci trubky
1. Stfikaci pistole 4. Té&leso hadicové spojky 7. Spojka privodu ofukovaciho
2. Rukojet’ 5. Hadicova spojka / hadice pro vzduchu
3. Montani svérka privod prasku 8. Nastavec pro pfipojeni
6. Matice hadicové spojky kabelu pistole
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Opravy 6-5

Demontaz pistole upevnéné na tycCi
Viz obr. 6-3.

1.

Odsroubujte matici hadicové spojky a stahnéte hadicovou spojku (1)
(s pfipojenou hadici pro pfivod prasku) z télesa hadicové spojky.

Odpoijte priihledné potrubi (pramér 4 mm) privodu ofukovaciho
vzduchu od jeho spojky (3).

OdSroubujte mosaznou matici a vytahnéte ¢erny konektor kabelu (2)
pistole ze zasuvky nasobice.

Podeprete stfikaci pistoli jednou rukou. Pomoci Sestihranného
imbusového kli¢e o velikosti 6 mm povolte Sroub oto&ného &epu (5)
v montazni svérce (4).

Vyjméte stfikaci pistoli z montazni svérky. P¥i provadéni jakychkoli
oprav preneste stfikaci pistoli na Cisté pracovisté.

Postupy pfi zpé&tném upeviovani stfikaci pistole do montazni sestavy
jsou uvedeny v odstavcich MontaZz a Pripojky v Casti Instalace.

1400024A

Obr. 6-3 Demontaz pistole upevnéné na tycCi

. Hadicova spojka 4. Montazni svérka pistole
2. Kabel pistole 5. Sroub oto&ného &epu
3. Pripojka privodu ofukovaciho vzduchu

© 2002 Nordson Corporation
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6-6  Opravy

Vymeéna nasobice
Vyména nasobice u pistole upevnéné pomoci trubky

Demontaz nasobice z pistole upevnéné pomoci trubky

Viz obr. 6-4.

1. Vyjméte stfikaci pistoli z jejiho upevnéni. Prislusné pokyny jsou
uvedeny v odstavci DemontaZ pistole upevnéné v montazni skupiné
v této ¢asti.

2. Rozeberte sestavu montazni trubky. Postupujte pfitom podle
nasledujicich kroku:

a. OdSroubujte sestavu (1) télesa hadicoveé spojky a pfivodni hadice
a odstrarite ji ze zadniho konce stfikaci pistole.

b. OdSroubujte pojistnou matici (2) ze spojovaci trubky (5). Sejméte
ustavovaci kus (3) spojovaci trubky.

c. Opatrné oddélte téleso (14) od montazni trubky (4).

d. OdSroubujte nastavec (7) pro pfipojeni kabelu a odpojte nastavec
(6) vzduchového potrubi od montazni konzoly (10).

e. OdSroubujte spojovaci trubku a vyjméte ji z montazni konzoly.

3. Odstrarite Srouby (8) a t&snici krouzky (9) zajistujici montazni konzolu
na strikaci pistoli. Vytahnéte montazni konzolu z t€lesa pistole.

4. Jednou rukou uchopte zadni konec stfikaci pistole. Naklorite predni
konec stfikaci pistole nahoru, aby z ni mohl vypadnout nasobic (11).

5. OdSroubujte matici (13) nasobice a z nasobice vytahnéte dotykovy
hrot (12).

Montaz nasobice do pistole upevnéné pomoci trubky

Nadmérné utaZeni zavitovych dill miZe mit za nasledek strzeni zavitt

@ UPOZORNEN:I: Dily opatfené zavity se nesmi nadmé&rné& utahovat.
nebo vznik trhlin v sou¢astech.

Viz obr. 6-4.

1. Do nového nasobice (11) namontujte dotykovy hrot (12).

2. Pretahnéte matici (13) nasobice pres dotykovy hrot a naSroubuijte ji na
konec nasobice tak, aby se kryla s pfednim koncem nasobice.

3. Novy nasobi¢ pak vloZte do télesa (14). Orientace nasobice pritom
musi odpovidat jeho poloze znazornéné na obr. 6-4.

4. Namontujte do télesa montazni konzolu (10). Zajistéte ji pomoci
Sroubu (8) a tésnicich krouzk (9).

5. Do montazni konzoly zaSroubujte spojovaci trubku (5).

6. KmontaZzni konzole pak pripojte nastavec (7) kabelu a nastavec (6)
vzduchového potrubi.
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Opravy 6-7

7. Spojovaci trubku a nastavce kabelu a vzduchového potrubi zasurite do
rozmeérngjSiho konce montazni trubky (4). Montazni trubku pak
zatlaCte na montazni konzolu aZz na doraz.

8. Nasurite ustavovaci kus (3) pres konec spojovaci trubky a vliozte jej do
koncové ¢asti montazni trubky.

9. Zajistéte ustavovaci kus spojovaci trubky pomoci pojistné matice (2).
Tuto utahnéte nejprve silou prstd a poté o dalsi nejvyse 1/g otacky.

10. Nasad'te sestavu (1) télesa hadicové spojky a privodni hadice a téleso
hadicové spojky utahnéte - nejprve silou prstu a poté o dalsi nejvySe
1/g otacky.

11. Namontujte stfikaci pistoli zpét do jejiho upevnéni. Postupy pfi
zpétném upeviovani stfikaci pistole do montazni sestavy jsou uvedeny
v odstavcich Montaz a Pripojky v ¢asti Instalace.

1400041A

Obr. 6-4 Vymeéna nasobice u pistole upevnéné pomoci trubky
1. Sestava hadicové spojky a privodni 6. Nastavec pro pfipojeni 11. Nasobic
hadice vzduchového potrubi 12. Dotykovy hrot
2. Pojistna matice 7. Nastavec pro pfipojeni kabelu 13. Matice nasobice
3. Ustavovaci kus spojovaci trubky 8. Srouby 14. Téleso
4. Montaznitrubka 9. Tésnici krouzky
5. Spojovaci trubka 10. Montazni konzola
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6-8 Opravy

Vyména nasobicCe u pistole upevnéné na tycCi

Demontaz nasobice z pistole upevnéné na tycCi
Viz obr. 6-5.

1.

Odstrarite ze stfikaci pistole v8echny dily, kterymi prochazi draha
prasku. Prislu§né pokyny naleznete v odstavci Oprava drahy prichodu
prasku v této Casti.

Vyjmeéte stfikaci pistoli z jeji montazni sestavy. Prislusné pokyny
naleznete v odstavci DemontaZz pistole upevnéné na tycCi v této casti.

Odstrarite Sroub (1) zajistujici vicko (2) na montazni konzole (5).
Sejméte vicko.

Odstrarite Srouby (3) a tésnici krouZky (4) z montazni konzoly.
Vytahnéte montazni konzolu z télesa (9).

Jednou rukou uchopte zadni konec télesa. Naklorite pfedni konec
stfikaci pistole nahoru, aby z télesa mohl vypadnout nasobic (6).

OdSroubujte matici (8) nasobice a z nasobice vytahnéte dotykovy
hrot (7).

Montaz nasobice do pistole upevnéné na tyci

Nadmérné utaZeni zavitovych dill miZe mit za nasledek strzeni zavitt

@ UPOZORNENI: Dily opatfené zavity se nesmi nadmé&rné utahovat.

nebo vznik trhlin v sou¢astech.

Viz obr. 6-5.

1.
2.

Do nového nasobice (8) namontujte dotykovy hrot (7).

Pretahnéte matici (8) nasobice pres dotykovy hrot a naSroubuijte ji na
konec nasobice tak, aby se kryla s pfrednim koncem nasobice.

Novy nasobic¢ pak vlozte do télesa (9). Orientace nasobice pritom musi
odpovidat jeho poloze znazornéné na obr. 6-5.

Montazni konzolu (5) pak na télese zajistéte pomoci Sroubl (3) a
tésnicich krouzkl (4).

K montazni konzole pripevnéte vicko (2) a zajistéte je pomoci
Sroubu (1).

6. Namontujte dily, kterymi prochazi draha pritoku prasku.

7. Namontujte stfikaci pistoli zpé&t do jejiho upevnéni. Postupy pfi

zpétném upeviovani stfikaci pistole do montazni sestavy jsou uvedeny
v odstavcich MontaZ a Pripojky v ¢asti Instalace.
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Opravy 6-9

1400026A

Obr. 6-5 Vymeéna nasobice u pistole upevnéné na tydi

1. Sroub 4. Tésnici krouzky 7. Dotykovy hrot
2. Vicko 5. Montéazni konzola 8. Matice nasobice
3. Srouby 6. Nasobi& 9. Téleso
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Dily 7-1

Uvod

Cast 7
Dily

Chcete-li objednat dily k pistoli, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko
Nordson nebo se obrat'te na mistniho zastupce spoletnosti Nordson.

K vyhledani spravného popisu a umisténi dil(l pfitom pouzijte seznam dilt
obsahuijici udaje usporadané v péti sloupcich a doprovodné ilustrace.

Pouziti ilustrovaného seznamu dilt

Cisla uvedena ve sloupci polozka odpovidaji &isltim, ktera prisludné dily
identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dilt. Kéd NS
(Nezobrazeno) oznacuje, Ze dil P/N uvedeny v seznamu neni v prislusné
ilustraci vyobrazen. PomiCka (-) je pouZzita tehdy, jestlize Cislo dilu plati pro
v8echny dily v pfislusné ilustraci.

Cislo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spolecnosti Nordson
Corporation. Rada pomléek (- - - - - - ) znamena, Ze dil nelze objednavat
samostatné.

Ve sloupci popis je uveden nazev dilu a tam, kde je tomu zapotrebi, také
jeho rozméry a dalSi charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

* Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i polozky 1 a 2.
e Jestlize objednate poloZku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
e Jestlize objednate poloZku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci MnoZstvi udava mnoZstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kod AR (dle vyZadani) se pouZiva tehdy, jestlize
se Cislo dilu vztahuje k hromadné poloZce objednavané ve vétSich
mnozstvich nebo jestlize mnozstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu
vyrobku.

Pismena ve sloupci poznamka znamenayji odkazy na poznamky uvedené
na konci kazdého seznamu dilt. Tyto poznamky obsahuiji dalezité
informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat
obzvlastni pozornost.

Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka
- 0000000 Sestava 1
1 000000 e Podsestava 2 A
2 000000 ee Dil 1

© 2002 Nordson Corporation
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7-2 Dily

Dily strikaci pistole

Sestavy strikacich pistoli

Cislo dilu a vyrobni &islo stfikaci pistole jsou vyraZzeny na &titku umist&ném
na spodni strané télesa pistole. Abyste si byli jisti, Ze pro svoji stfikaci
pistoli objednavate spravné dily, porovnejte Cislo dilu uvedené na Stitku

s popisem uvedenym v nasleduijici tabulce.

P/N Popis Poznamka
1010699 3 ft TUBE MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative
1010698 4 ft TUBE MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative
1010697 5 ft TUBE-MOUNT GUN, Sure Coat automatic,negative
1032224 6 ft TUBE MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative
333751 BAR-MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative

P/N 397423F
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Dily 7-3

Dily pistoli upevnénych pomoci trubky

Viz obr. 7-1.
Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka
1 1005028 NUT, lock, nozzle 1
2 1010661 NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1
2 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1
3 1010561 HOLDER, electrode, M4 1
4 1010562 ELECTRODE, spring contact, 0.094-in. diameter 1
5 1010752 SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1
6 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2
7 941162 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1
8 | ------ e CONTACT, wire, electrode 1
9 | ------ ¢ SUPPORT, electrode, gun 1
10 341738 HOUSING, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A
11 327706 NUT, Sure Coat multiplier, outlet 1
12 1006352 CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 MULTIPLIER, 95 kV, negative 1
14 327986 O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 1
15 327979 GASKET, multiplier 1
16 | ------ BRACKET, sealing 1
17 972398 CONNECTOR, round, male, M4 tubing x M5 1
thread
18 940060 O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2
19 327981 SCREW, cheese head, recessed, M4 x 25, black 2
ZiInCc
20 1006319 TUBE, tie-bar, 3 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1006350 TUBE, tie-bar, 4 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1006351 TUBE, tie-bar, 5 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1032229 TUBE, tie-bar, 6 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1

POZN. A: P¥ivyméné tohoto dilu je nutno vytvofit novy identifikacni Stitek stfikaci pistole, ktery je na tomto dilu

umistén. Jestlize objednavate tento dil, spojte se se zakaznickym servisnim stfediskem spolecnosti

Nordson a zastupci sdélte Cislo dilu a vyrobni Cislo Vasi stfikaci pistole.
B: Pred objednanim téchto dil(i zkontrolujte &islo dilu stfikaci pistole uvedené na identifikacnim Stitku

a poznamenejte si délku pistole uvedenou v tabulce Sestavy strikacich pistoli.

POKr.
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7-4 Dily

Dily pistoli upevnénych pomoci trubky (pokr.)

Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka
22 1009705 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 3 ft 1 B
22 1009704 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 4 ft 1 B
22 1009703 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 5 ft 1 B
22 1019831 TUBE, powder, 0.500-in. ID, 6 ft 1 B
23 940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 C
24 1020466 0O-RING, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 70 duro 1
25 1010723 BODY, connector, hose 1
26 1010724 CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1 C
26 1010726 CONNECTOR, hose, barb, 1/5in. 1 C
27 1010725 NUT, connector, hose 1 C
28 1006316 TUBE, mount, 3 ft 1 B
28 1006317 TUBE, mount, 4 ft 1 B
28 1006318 TUBE, mount, 5 ft 1 B
28 1032271 TUBE, mount, 6 ft 1 B
29 1001798 LOCATOR, tensioning, tube 1
30 327719 NUT, tension, tube mount 1
31 1003572 HANGER, hose, automatic gun 1
32 340637 O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2
NS 247006 CLAMP, hose, 0.673-0.795-in. OD 1 D
NS 939247 CLAMP, hose, snap-it 2 E
NS 1001222 CABLE, extension, Sure Coat automatic gun 1
NS 900617 TUBE, polyurethane, 4-mm OD, clear AR
NS 1003964 UNION, straight, 4 mm, plastic 1
NS 301841 gTRAP, hook and loop tape, with buckle, 25 x 1

cm
NS 1030482 PARTS POSTER, Sure Coat automatic gun 1 F

POZN. B: Pred objednanim téchto dilti zkontrolujte €islo dilu strikaci pistole uvedené na identifikacnim Stitku
a poznamenejte si délku pistole uvedenou v tabulce Sestavy strikacich pistoli.

Tyto dily se dodavaji v soupravach hadicovych spojek. Viz Soupravy hadicovych spojek.
Tato hadicova svérka se pouziva s hadicemi pro privod prasku, které maji primér 11-mm.
Tato hadicova svérka se pouziva s hadicemi pro ptivod prasku, které maiji primér 1/o-palce.

mmo o

Jedna se o laminovanou, pIn& barevnou fotografii pistole o rozmérech 11 x 17-palcli. Obsahuje
zobrazeni pistole v rozloZeném stavu, pricemz vedle jednotlivych dilli pistole jsou zobrazena pfrislu§na
Cisla. Plakat se sou¢astmi volitelného pfisluSenstvi neni sou€asti dodavky pistole.

AR: Dle vyZadani
NS: Nezobrazeno

P/N 397423F © 2002 Nordson Corporation
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1400042A

Obr. 7-1 Dily pistoli upevnénych pomoci trubky
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Dily pistoli upevnénych na tycCi

Viz obr. 7-2.
Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka
1 1005028 NUT, lock, nozzle 1
2 1010661 NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1
2 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1
3 1010561 HOLDER, electrode, M4 1
4 1010562 ELECTRODE, spring contact, 0.94-in. diameter 1
5 1010752 SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1
6 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2
7 941162 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1
8 | ------ ¢ CONTACT, wire, electrode 1
9 | ------ ¢ SUPPORT, electrode, 13-mm ID 1
10 341738 HOUSING, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A
11 327706 NUT, Sure Coat, multiplier, outlet 1
12 1006352 CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 MULTIPLIER, 95 kV, negative polarity 1
14 327986 O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 1
15 327979 GASKET, multiplier 1
6 | ------ BRACKET, mount, ball 1
17 940060 0O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2
18 327981 SCREW, cheese head, recessed, M4 x 25 2
19 327980 SCREW, pan, recessed, M5 x 12, black zinc 1
20 327969 CAP, end, automatic gun 1
21 972398 CONNECTOR, round, male, M4 tubing x M5 1
22 327721 CLAMP, fixed 1
23 982067 SCREW, set, cup, M5 x 5, black 3
24 327730 CLAMP, pivot 1
25 982501 SCREW, socket, M8 x 40, black 1
26 1009706 TUBE, powder feed, 0.500-in. ID, bar mount 1
27 940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 B
28 1020466 O-RING, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 70 duro 1
29 1016047 BODY, connector, hose, bar mount 1
30 940203 O-RING, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
31 1010724 CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1 B
31 1010726 CONNECTOR, hose, barb, 1/5 in. 1 B
32 1010725 NUT, connector, hose 1 B
33 340637 O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2
NS 247006 CLAMP, hose, 0.673-0.795-in. OD 1 C
NS 939247 CLAMP, hose, snap-it 1 D
POZN. A: P¥ivyméné tohoto dilu je nutno vytvofit novy identifikacni Stitek pistole, ktery je na tomto dilu umistén.
Jestlize objednavate tento dil, spojte se se zakaznickym servisnim stfediskem spole&nosti Nordson
a zastupci sdélte Cislo dilu a vyrobni Cislo Vasi stfikaci pistole.

B: Tyto dily se dodavaji v soupravach hadicovych spojek. Viz Soupravy hadicovych spojek.

C: Tato hadicova svérka se dodava s hadicemi pro privod prasku, které maji primér 11-mm.

D: Tato hadicova svérka se dodava s hadicemi pro p¥ivod prasku, které maji priimér 1/>-palce.

P/N 397423F
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Obr. 7-2 Dily pistoli upevnénych na tyc¢i

P/N 397423F



7-8 Dily

Montazni skupiny

Montazni skupiny pistoli upevnénych pomoci trubky

Standardni montazni skupina pro pistole upevnéné

pomoci trubky

Tato montazni skupina se pouZiva k montazi pistole upevnéné pomoci
trubky na konven&ni nepohyblivy stojan s pistolemi nebo na rameno
vykonavajici kyvavy pohyb a vybavené drzaky pistoli.

Viz obr. 7-3.

Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka

- 1010717 MOUNTING ASSEMBLY, Sure Coat automatic gun 1

1 248957 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 1.77in. 1

L ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1

3 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1

4 981561 e SCREW, socket, 3/g-16 x 1.000 in., zinc 3
1400044A

Obr. 7-3 Standardni montazni skupina pro pistole upevnéné pomoci trubky

P/N 397423F
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Otocéna montazni skupina pro pistole upevnéné
pomoci trubky
Tato montazni skupina se pouZiva k montazi pistole upevnéné pomoci

trubky na konven&ni nepohyblivy stojan s pistolemi nebo na rameno
vykonavajici kyvavy pohyb a vybavené drzaky pistoli.

Viz obr. 7-4.

Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka

- 341756 MOUNT, tube holder, assembly 1

1 248957 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8-16 x1.77in. 1

2 983061 * WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812x 0.065 in., 1

zinc

3 249074 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8-16 X 2.75in. 1

4 | ------ ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1

5 | ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1

6 981561 e SCREW, socket, 3/g-16 x 1.000 in., zinc 3
1400049A

Obr. 7-4 Oto¢na montazni skupina pro pistole upevnéné pomoci trubky
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7-10 Dily

Montazni skupina s protlacovanym vyliskem pro
pistole upevnéné pomoci trubky
Tato montazni skupina se pouZiva k montazi pistole upevnéné pomoci

trubky na pevnou konzolu vykonavajici kyvavy pohyb ve stfikaci kabing, ve
které se provadgji rychlé zmény barev.

Viz obr. 7-5.
Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka
- 1016515 PLATE, adapter, support, gun bar assembly 1
- 1013964 * MOUNT, sleeve, with screws, Sure Coat 1
automatic
L e+ MOUNT, sleeve, automatic gun 1
2 981561 e+ SCREW, socket, 3/g-16 x 1.000 in., zinc 3
3 981528 * SCREW, socket, M8 x 30, zinc 2
4 1016458 e PLATE, attachment, support, gun bar 1
5 1016533 ¢ NUT, T-slot, steel, M8 2
1
2
M)
Y
s
1400046A
Obr. 7-5 MontaZni skupina s protlacovanym vyliskem pro pistole upevnéné pomoci trubky

P/N 397423F
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Montazni skupiny pistoli upevnénych na tycCi

Montazni skupina s ty€i o délce 3 stopy

Viz obr. 7-6.

Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka
- 341726 3-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 ¢ BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25-in. diameter 1
3 | ------ ¢ CAP plug 1
4 327732 e BODY, locking, 1.25-in. diameter 1
5 327703 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 3 ft 1
6 248957 o HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812x 0.065 in., 1

zinc
8 249074 o HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1
Montazni skupina s ty€i o délce 4 stopy
Viz obr. 7-6.

Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka
- 341727 4-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1
1 248669 e BODY, adjustable mounting 1
2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25-in. diameter 1
3 | ------ e CAP plug 1
4 327732 e BODY, locking, 1.25-in. diameter 1
5 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft 1
6 248957 e HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
7 983061 ¢ WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812x 0.065 in., 1

zinc
8 249074 o HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1

© 2002 Nordson Corporation
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Souprava opérného drzaku hadice pro pfFivod prasku

Tato souprava se pouziva k zamezeni prelamovani hadice pro pfivod

prasku na konci montazni tyCe pistole.

Viz obr. 7-6.
Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka
1016163 KIT, bracket, tubing support, bar mount 1
9 301841 ¢ STRAP, hook and loop tape, with buckle, 25 x 1
3cm
10 327973 ¢ BRACKET, tubing support, bar mount 1

5
)
1400035A
Obr. 7-6 MontaZni skupina pistole upevnéné na tyCi a souprava opérného drZzaku hadice pro pfivod prasku
Servisni soupravy
Kabelové soupravy
P/N Popis Poznamka
327734 8-METER CABLE, Sure Coat automatic
327735 12-METER CABLE, Sure Coat automatic
327736 16-METER CABLE, Sure Coat automatic

P/N 397423F
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Soupravy hadicovych spojek
Objednani vhodné sady hadicovych spojek provedte na zakladé velikosti
hadice pro pfivod prasku pouzité ve VaSem systému.

Souprava spojek pro hadici o priiméru 11-mm

Viz obr. 7-7.
Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka

- 1013967 11-mm HOSE CONNECTOR, barb with nut 1
1 1010725 ¢ NUT, connector, hose 1
2 1010724 ¢ CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1
3 940156 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2

Souprava spojek pro hadici o praimérul/»-palce

Viz obr. 7-7.

Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka
- 1013968 1/5-in. HOSE CONNECTOR, barb with nut 1
1 1010725 ¢ NUT, connector, hose 1
2 1010726 * CONNECTOR, hose, barb, 1/5in. 1
3 940156 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2
@\
™~
1
3
€S
2 >~
)
1400047A
Obr. 7-7 Soupravy hadicovych spojek

© 2002 Nordson Corporation
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Servisni souprava s tésnicimi krouzky

Tato souprava obsahuje v8echny té&snici krouZky pouZité ve st¥ikaci pistoli.

Viz obr. 7-8.
Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka
- 1010753 SERVICE KIT, O-rings, Sure Coat automatic gun 1
1 941162 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 5
2 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625x0.750 x 0.063 in. 10
3 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875x 1.000 x 0.063 in. 5 A
4 940060 ¢ O-RING, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 10
5 327986 ¢ O-RING, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 5
6 940156 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 10
7 1020466 ¢ O-RING, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 5
70 duro
8 340637 ¢ O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 10
NS 941205 ¢ O-RING, silicone, 1.000x 1.188 x 0.094 in. 5 B

POZN. A: Tento tésnici krouZek se instaluje do télesa vstupni spojky pistole upevnéné na tyci.

B: Tento t&snici krouZek neni ve stfikaci pistoli pristupny. Pri vyméné tésnicich krouzk( strikaci pistole
tento tésnici krouzek nepouzivejte.

NS: Nezobrazeno
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1400033A
Obr. 7-8 Servisni souprava s t&snicimi krouzky

Pozn.: \Vyobrazena je pistole upevnéna pomoci trubky. U pistole upevnéné na tyci jsou pouZity tytéZz krouzky
nachazejici se ve stejnych mistech jako u pistole upevnéné pomoci trubky.

© 2002 Nordson Corporation P/N 397423F
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C4st 8
Volitelné prislusenstvi

Dodavané volitelné prislusenstvi

V nasledujici tabulce jsou uvedeny soucasti volitelného prislusenstvi
dodavaného k automatickym praskovym stfikacim pistolim Sure Coat.
Dalsi stranky této Casti pak obsahuji podrobné;jsi popisy.

P/N Popis Poznamka

1012985 EXTENSION, spray, 90 degree

1014077 CORNER SPRAY NOZZLE, 45 degree

1016353 IN-LINE NOZZLE, 45 degree, flat spray

341762 ION COLLECTOR, kit, tube-mount gun
189482 ION COLLECTOR, rod, bar-mount gun
1029201 TRAINING GUIDE, Sure Coat automatic gun A
1030482 PARTS POSTER, Sure Coat automatic gun B

POZN. A: Jedna se o instruktazni priru¢ku v krouZkové vazbé, ve které jsou pouZity barevné fotografie zobrazujici
zakladni obsluhu, udrzbu, vyhledavani zavad, demontaz a montaz.

B: Jedna se o laminovanou, barevnou fotografii pistole o rozmérech 11 x 17 palct. Obsahuje zobrazeni
pistole v rozlozeném stavu, pficemz vedle jednotlivych dil( pistole jsou zobrazena prislusna &isla.
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Pravouhly strikaci nastavec

Strikaci nastavec zahnuty pod tthlem 90 stuprii umoZziiuje nanaseni prasku
pod pravym uhlem vzhledem k orientaci montaze pistole.

Nastavec se dodava spoleCné s jednou stfikaci tryskou s plochym nastfi-
kem o Sifce 4-mm. K dispozici je také volitelna stfikaci tryska s nastfikem
o Sifce 2,5-mm. Po nainstalovani na stfikaci pistoli tento nastavec nahra-
zuje standardni trysku stfikaci pistole, matici trysky a drzak elektrody.

POZNAMKA: Souprava pravouhlého strikaciho nastavce se dodava
s pokyny pro instalaci, udrZzbu a opravy nastavce.

Viz obr. 8-1.
Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka

- 1012985 EXTENSION, spray, 90 degree 1

1 1010752 e SUPPORT, electrode, 13-mm ID, packaged 1

2 | ------ e+ SUPPORT, electrode, gun 1

3 | ------ e+ CONTACT, wire, electrode 1

4 941162 ee (O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1

5 940163 e+ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2

6 1012992 e ELECTRODE, spring contact, 0.094 in. 1

diameter

7 1012989 ¢ HOLDER, electrode, horizontal 1

8 940066 ¢ O-RING, silicone, 0.125x 0.250 x 0.063 in. 2

9 1012987 e ADAPTER, extension, 90 degree 1

10 941181 ¢ O-RING, silicone, 0.875x 1.063 x 0.094 in. 1

11 1005028 ¢ NUT, lock, nozzle 1

12 1012988 e BODY, extension, 90 degree 1

13 1012997 e ELECTRODE, 20-megohm resistor, packaged 1

14 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312x 0.438 x 0.063 in. 1

15 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625x 0.750 x 0.063 in. 3

16 1012990 o ADAPTER, electrode connection 1

17 1012994 e ELECTRODE, spring contact, 0.086 in. 1

diameter

18 1012993 e HOLDER, electrode, vertical 1

19 1010661 e NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1

20 1012996 ¢ NUT, nozzle, spray extension 1
NS 245733 DIELECTRIC GREASE, 3-cc applicator, 1 A

(box of 12)
NS 1010662 NOZZLE, 2.5 mm, flat spray, 13-mm ID 1 A
POZN. A: Jedna se o volitelné dily, které nejsou soucasti dodavky stfikaciho nastavce. Tyto dily je tfeba
objednavat samostatné.
NS: Nezobrazeno
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1400251A
Obr. 8-1 Pravouhly stfikaci nastavec
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Trysky

K automatické praskové strikaci pistoli Sure Coat se dodavaji nasleduijici
volitelné trysky. Tyto trysky nahrazuji standardni trysky s plochym
nastrikem, pouzivaji se v8ak se standardni matici.

Rohova strikaci tryska s iuhlem 45 stupnu

Struktura nastriku

Siroky véjitovity tvar kolmy k ose stfikaci

pistole

Typ Stérbiny

Sikma, priéna &térbina

Pouziti Priruby a vybrani
Viz obr. 8-2.
P/N Popis Poznamka
1014077 CORNER SPRAY NOZZLE, 45 degree
W o
1400487A
Obr. 8-2 Rohova strikaci tryska s uhlem 45 stupri

P/N 397423F
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Prima strikaci tryska s plochym nastrikem pod uhlem 45 stupnu

Struktura nastfiku Uzky véjifovity tvar rovnobé&zny s osou
stfikaci pistole

Typ Stérbiny T¥i Sikmé Stérbiny rovnobézné s osou stfikaci
pistole

Pouziti Nanaseni vrstev na horni a spodni plochy
dild; typicky bez vkladani a vyjimani dill

Viz obr. 8-3.

P/N Popis Poznamka

1016353 IN-LINE NOZZLE, 45 degree, flat spray

)

1400488A

Obr. 8-3 Prima stfikaci tryska s plochym néastfikem pod uhlem 45 stupii
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Soupravy iontovych kolektort

Souprava iontového kolektoru pro pistoli upevnénou pomoci trubky

Viz obr. 8-4.
Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka
- 341762 KIT, ion collector kit, tube mount 1
1 982098 e SCREW, flat, slotted, M4 x 6, zinc 1
2 982067 ¢ SCREW, set, cup, M5 x 5, black 1
3 | ------ « BRACKET, ion collector, tube mount 1
4 189482 ¢ ROD, ion collector, 11 in. 1

Obr. 8-4 Souprava iontového kolektoru pro pistoli upevné&nou pomoci trubky

14007 A
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Souprava iontového kolektoru pro pistoli upevnénou na tyéi
Viz obr. 8-5.

Polozka P/N Popis Mnozstvi Poznamka

1 189482 ROD, ion collector, 11 in.

1400724A

Obr. 8-5 Souprava iontového kolektoru pro pistoli upevnénou na ty¢i
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PROHLASENI O SHODE

VYROBEK:

Automaticky aplikator Sure Coat pro nanaseni prask( nastfikem je uréen k pouZiti s kterymkoli z nasledujicich
zarizeni:

automaticka konfigurovatelna fidici jednotka Sure Coat fady GCSYS, automatické ¥idici jednotky Sure Coat
zabudované ve stojanech o Sifce 19” nebo automaticky systém Sure Coat v provedeni Mini Stackable.

PRISLUSNE PLATNE SMERNICE:

89/37/EEC (Strojni zafizeni)

73/23/EEC (Smérnice pro nizké napéti)

89/336/EEC  (Smérnice pro elektromagnetickou slucitelnost)

94/9/EC (Smérnice pro zafizeni uréena k pouziti v potencialné vybusnych prostredich)

NORMY POU ITE K OVERENi SHODY:

EN292 EN50081

EN50014 EN50082 IEC417L
EN50177 EN55011 FM7260
EN50050 EN60204

ZASADY:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvédCenou technickou praxi.

Specifikovany vyrobek odpovida vySe uvedenym smérnicim a normam.

CERTIFIKACE:

ISO 9001 - DNV €. ISO 9001 - DNV €.

EECS (Opravnény organ €. 600) - EECS ATEX 0771
Factory Mutual - 3007147

EMC - TUV Rheinland V9971887

W Datum: 21.7.2000

Herb Turner
Viceprezident, Powder Systems Group

Nordson

Nordson Corporation « Westlake, Ohio DoC 30-0H






