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Øadové práškové èerpadlo

VÝSTRAHA:  Následující úkoly mohou provádìt pouze kvalifikované
osoby. Dodržujte bezpeènostní pokyny uvedené v tomto dokumentu i ve
všech dalších souvisejících dokumentech.

Popis
Øadové práškové èerpadlo se používá pøedevším k odèerpávání prášku
z velkých zásobníkù z pøívodního uzávìru prášku, rozprášení toku prášku
a jeho pøepravì do práškové rozprašovací pistole. Øadové práškové èer-
padlo lze pøipojit buï k 11 mm nebo 1/2” pøívodní hadici prášku.

Rozebrání øadového práškového èerpadla

VÝSTRAHA:  Pøed provedením následujících úkonù uzavøete pøívodní
uzávìr prášku, vypusťte tlak vzduchu ze systému a zavøete pøívod
vzduchu. Nedodržení tìchto pokynù mùže vést k zranìní osob.

Pøi rozebrání øadového práškového èerpadla z pøívodního uzávìru prášku
postupujte následovnì:

Viz obrázek 1.

1. Uzavøete pøívodní uzávìr prášku, vypusťte tlak vzduchu z pøívodního
uzávìru prášku a zavøete pøívod vzduchu do systému.

2. Dejte pøítlaèné rukojetì (7) trubkové soustavy do vodorovné polohy.

3. Vytáhnìte rozdìlovaè (2) pøívodní hadice od práškových èerpadel
a dávejte pozor, abyste nepoškodili difuzér èerpadla (3).

4. Odpojte vzduchové hadice z prùtoku èerpadla (5) a rozprašovacích
vzduchových armatur (4).

5. Øadové práškové èerpadlo (6) vytáhnìte z rozvodné lišty (8) pomocí
jemného krouživého pohybu.
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Sestavení øadového práškového èerpadla  

Pøi sestavení øadového práškového èerpadla na existující pøívodní uzávìr
prášku postupujte následovnì:

Viz obrázek 1.

POZNÁMKA:  Pokud chcete pøedejít snížení výkonu èerpadla, pøívodní
hadice (1) by nemìla být delší než 10,7 m a nemìla by ve svislém smìru
vystoupat o více než 3,7 m.

1. Zatlaète øadové práškové èerpadlo (6) do rozvodné lišty (8) tak, že
spodní èást èerpadla dosedne na povrch rozvodné lišty.

2. Pøipojte prùtokovou a rozprašovací vzduchovou hadici k prùtoku
èerpadla (5) a rozprašovacím vzduchovým armaturám (4).

3. Nasaïte rozdìlovaè (2) pøívodní hadice na difuzér èerpadla (3).

4. Zaklapnìte pøítlaèné rukojetì (7) trubkové soustavy do svislé polohy.

Provoz

VÝSTRAHA:  Veškeré vodivé vybavení v oblasti výstøiku prášku musí být
uzemnìno ke skuteènému zemnìní. Neuzemnìné, nebo nedokonale
uzemnìné vybavení si mùže vytvoøit statický náboj a pøivodit znaèný elek-
trický šok èi vytvoøit natolik horké jiskry, že by mohly vyvolat požár nebo
výbuch.

POZNÁMKA:  Následující tlaky vzduchu jsou prùmìrné výchozí hodnoty.
Tyto provozní tlaky vzduchu mùžete zvýšit nebo snížit, abyste dosáhli
poža-
dovaného objemu dodávky prášku a sypné hmotnosti.

Ve vašem práškovém nastøikovacím systému jsou provozní tlaky vzduchu
pøímo ovlivòovány jinými faktory, jako je typ a velikost pøívodní hadice
práš-
ku, typ rozprašovací pistole, typ prášku, rychlost pøenášeèe a požadované
navrstvení prášku.

Použijte následující specifikace tlaku vzduchu jako typické výchozí
hodnoty:

Rozprašovací tlak vzduchu: 2,1 bar (30 psi)

Prùtokový tlak vzduchu: 1,4 bar (20 psi)
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Obr. 1  Rozebrání a sestavení øadového práškového èerpadla

1. Pøívodní hadice prášku

2. Rozdìlovaè pøívodní hadice

3. Difuzér

4. Rozprašovací vzduchová armatura

5. Prùtoková vzduchová armatura

6. Øadové práškové èerpadlo

7. Pøítlaèné rukojetì

8. Rozvodná lišta
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Údržba
Pøi údržbì øadového práškového èerpadla se øiïte následujícími pravidly.

Denní údržba

Øadové práškové èerpadlo je nutné zcela vyèistit pøi provedení každé zmì-
ny barvy nebo odstavení systému. Další informace naleznete v pøíruèce
k pøívodnímu uzávìru prášku.

Pravidelná údržba

VAROVÁNÍ:  Pøívodní hadici prášku vždy profukujte z konce od èerpadla.
Pøesvìdète se, zda je v provozu odsávací ventilátor kabiny.

VAROVÁNÍ:  Neseškrabujte usazený prášek ze souèástí èerpadla ostrými
kovovými nástroji. Prášek se hromadí ve škrábancích na površích, které
jsou s práškem v kontaktu, což zpùsobí jeho natavení a ucpání èerpadla.

Pravidelnì rozeberte øadové práškové èerpadlo a vyèistìte jeho souèásti
pøi dodržení následujících pravidel:

� Používejte nízkotlaký stlaèený vzduch a hadøíky, které nechlupatí.

� Souèásti je možné oèistit pomocí netoxických rozpouštìdel, napøíklad
alkoholu. Pøedtím odstraòte tìsnicí kroužky, aby je rozpouštìdlo
nepoškodilo.

� Zkontrolujte všechny souèásti a všechny opotøebované nebo
poškozené souèásti vymìòte.
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Souèásti  

Pøi objednávání náhradních dílù do øadového práškového èerpadla
použijte následující tabulku.

Viz Obrázek 2.

Položka P/N P/N Popis Množství Upozornìní

— 1003917 Sestava èerpadla, kruhová,
øadová, Tivar

1

— 1003918 Sestava èerpadla, kruhová,
øadová, sklem plnìný PTFE

1

1 1003913 1003913 � Hlavièka øadového
èerpadla

1

2 1003911 � Sada difuzéru øadového
èerpadla, Tivar

1

2 1003912 � Sada difuzéru øadového
èerpadla, sklem plnìný
PTFE

1

3 1004110 1004110 � Tìsnící kroužek Buna-N,
   13 mm x 17 mm x 2 mm

2 A

4 344252 344252 � Kontrolní ventil trubky M8
prùm. 1/8”, M, výstupní

2

5 1003910 1003910 � Tìleso èerpadla s vstøiko-
vaèem

1

6 1003915 1003915 � Tìsnící kroužek Buna-N,
16 mm x 20 mm x 2 mm

2

POZNÁMKA A: Tyto tìsnící kroužky jsou obsaženy v obou hrdlech difuzéru.
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Souèásti  (pokraèování)
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Obr. 2  Náhradní díly pro øadové práškové èerpadlo

Datum vydání 8/01
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