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Popis

P/N 397 364B

Radové praskové éerpadlo

VYSTRAHA: Nasledujici ilkoly mohou provadét pouze kvalifikované
osoby. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené v tomto dokumentu i ve
v8ech dalSich souvisejicich dokumentech.

Radové praskové erpadlo se pouziva predevsim k od&erpavani pragku
z velkych zasobnikl z pfivodniho uzavéru prasku, rozpraseni toku prasku
a jeho prepravé do praskové rozpradovaci pistole. Radové pragkové ger-
padlo Ize pFipojit bud’k 11 mm nebo 1/5” pFivodni hadici pragku.

Rozebrani radového praskového cerpadla

A\

VYSTRAHA: Pred provedenim nasledujicich tikont uzaviete privodni
uzaver prasku, vypustte tlak vzduchu ze systému a zaviete privod
vzduchu. Nedodrzeni téchto pokynt mize vést k zranéni osob.

P¥i rozebrani fadového praskového Cerpadla z pfivodniho uzavéru prasku
postupujte nasledovné:

Viz obrazek 1.

1. Uzavrete privodni uzavér prasku, vypustte tlak vzduchu z pfivodniho
uzavéru prasku a zavrete privod vzduchu do systému.

Dejte pritlacné rukojeté (7) trubkové soustavy do vodorovné polohy.

3. Vytahnéte rozdélovac (2) pfivodni hadice od praskovych Cerpadel
a davejte pozor, abyste neposkodili difuzér ¢erpadila (3).

4. Odpojte vzduchové hadice z pratoku ¢erpadla (5) a rozpraSovacich
vzduchovych armatur (4).

5. Radové pragkové cerpadlo (6) vytahnéte z rozvodné listy (8) pomoci
jemného krouzivého pohybu.
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2 Radové praskové &erpadlo

Sestaveni fadového praskového ¢erpadia

PYi sestaveni radového praskového Cerpadla na existujici privodni uzavér
prasku postupujte nasledovné:

Viz obrazek 1.

POZNAMKA: Pokud chcete predejit snizeni vykonu &erpadla, ptivodni
hadice (1) by neméla byt delSi nez 10,7 m a neméla by ve svislém sméru
vystoupat o vice nez 3,7 m.

1. Zatlacte radové praskové Cerpadlo (6) do rozvodné listy (8) tak, Ze
spodni ¢ast Cerpadla dosedne na povrch rozvodné listy.

2. Pripojte pratokovou a rozpradovaci vzduchovou hadici k pritoku
Cerpadla (5) a rozpraSovacim vzduchovym armaturam (4).

Nasadte rozdélovad (2) privodni hadice na difuzér ¢erpadla (3).

4. Zaklapnéte pritlacné rukojeté (7) trubkové soustavy do svislé polohy.

Provoz

uzemnéno ke skuteCnému zemnéni. Neuzemnéné, nebo nedokonale
uzemnéné vybaveni si mliZe vytvofrit staticky naboj a pfivodit zna¢ny elek-
tricky 8ok Ci vytvorit natolik horké jiskry, Zze by mohly vyvolat pozar nebo
vybuch.

f VYSTRAHA: Veskeré vodivé vybaveni v oblasti vystfiku pragku musi byt

POZNAMKA: Nasleduijici tlaky vzduchu jsou priimé&rné vychozi hodnoty.
Tyto provozni tlaky vzduchu mizete zvySit nebo snizit, abyste dosanhli
poZa-

dovaného objemu dodavky prasku a sypné hmotnosti.

Ve vaSem praskovém nastfikovacim systému jsou provozni tlaky vzduchu
primo ovliviiovany jinymi faktory, jako je typ a velikost pfivodni hadice
pras-

ku, typ rozpraSovaci pistole, typ prasku, rychlost pfenasece a pozadované
navrstveni prasku.

PouZijte nasleduijici specifikace tlaku vzduchu jako typické vychozi
hodnoty:

Rozprasovaci tlak vzduchu: 2,1 bar (30 psi)

Pratokovy tlak vzduchu: 1,4 bar (20 psi)
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Radové praskové gerpadlo 3

1400127A
Obr. 1 Rozebrani a sestaveni fadového praskového Cerpadila

1. PFivodni hadice prasku 4. RozpraSovacivzduchova armatura 7. Pfitlacné rukojeté
2. Rozdélovac privodni hadice 5. Pratokova vzduchova armatura 8. Rozvodna lista
3. Difuzér 6. Radové praskoveé Serpadlo
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4 Radové praskové &erpadlo

Udrzba

P¥i udrzbé fadového praskového Cerpadla se fidte nasledujicimi pravidly.

Denni udrzba

Radové praskové gerpadlo je nutné zcela vydistit pti provedeni kazdé zmé-
ny barvy nebo odstaveni systému. DalSi informace naleznete v pfirucce
k pfivodnimu uzavéru prasku.

Pravidelna udrzba

VAROVANI: Privodni hadici pragku vzdy profukuijte z konce od &erpadia.
@ Presvédcte se, zda je v provozu odsavaci ventilator kabiny.

VAROVANI: Neseskrabuijte usazeny pragek ze souéasti Gerpadla ostrymi
kovovymi nastroji. PraSek se hromadi ve Skrabancich na povrsSich, které
jsou s praskem v kontaktu, coz zplsobi jeho nataveni a ucpani ¢erpadia.

Pravidelné rozeberte fadové praskoveé Cerpadlo a vyCistéte jeho soucasti
pti dodrzeni nasledujicich pravidel:

* PoutZivejte nizkotlaky stlaceny vzduch a hadfriky, které nechlupati.

® Soucasti je moZné ogistit pomoci netoxickych rozpoustédel, napfiklad
alkoholu. Predtim odstrarite tésnici krouzky, aby je rozpoustédlo
neposkodilo.

* Zkontrolujte vS8echny soucasti a vSechny opotifebované nebo
poSkozené soucasti vymerite.
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Radové praskové gerpadlo 5

Soucasti
Pti objednavani nahradnich dil(i do fadového praskového ¢erpadla
pouZijte nasledujici tabulku.
Viz Obrazek 2.
Polozka P/N P/N Popis MnozZstvi Upozornéni
— 1003917 Sestava Cerpadla, kruhova, 1
fadova, Tivar
— 1003918 Sestava Cerpadla, kruhova, 1
Ffadova, sklem pinény PTFE
1 1003913 1003913 e Hilavicka fadového 1
Cerpadla
2 1003911 e Sada difuzéru fadového 1
Cerpadla, Tivar
2 1003912 e Sada difuzéru fadového 1
Cerpadla, sklem pIlnény
PTFE
3 1004110 1004110 e Tésnici krouzek Buna-N, 2 A
183mmx 17 mmx 2 mm
4 344252 344252 e Kontrolni ventil trubky M8 2
pram. 1/g”, M, vystupni
5 1003910 1003910 e Téleso Cerpadla s vstfiko- 1
vatem
6 1003915 1003915 e Tésnici krouZzek Buna-N, 2
16 mm x 20 mm x 2 mm

POZNAMKA A: Tyto t&snici krouZzky jsou obsazeny v obou hrdlech difuzéru.
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6 Radové praskové &erpadlo

Soucasti (pokradovani)

374

1400125A

Obr. 2 Nahradni dily pro fadové praskové ¢erpadlo
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