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Contacte-nos

A Nordson Corporation agradece todos os pedidos de informagao,
observacdes e questdes sobre os seus produtos. Pode encontrar
informagdes gerais sobre a Nordson na Internet, usando o seguinte
endereco: http://www.nordson.com.

Nota

Esta publicacéo pertence a Nordson Corporation e esta protegida por
direitos de autor. Direito de autor original, data 2000.

Nenhuma parte de este documento pode ser fotocopiada, reproduzida
nem traduzida para outro idioma sem o consentimento prévio por escrito
da Nordson Corporation. As informagdes contidas nesta publicagao
estéo sujeitas a modificagdes sem notificacéo.
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Introduction O-1
Nordson International
http://www.nordson.com/Directory
Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 |39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-411 3838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 0 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658
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O-2 Introduction

Outside Europe / Hors d’Europe / Fuera de Europa

Africa / Middle East

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-880-433 9319 1-888-229 4580
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_0-0211-MX

© 2011Nordson Corporation
All rights reserved




Relatério de modificacdes

Relatério de modificacdes

Revisao

Data

Modificacéo

JOo3

6/09

Numero de peca do suporte do eléctrodo modificado de 1010752 para

1093572.

Tubo de pistola de 3 ft. (pés) obsoleto, nUmero de peca removido.
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Indicagbes de seguranca  1-1

Introducao

Seccao 1
IndicacOes de seguranca

Leia e respeite estas instru¢des de seguranca. Avisos especificos das
tarefas e do equipamento, adverténcias e instru¢des estao incluidos, onde
seja apropriado, na documentacdo do equipamento.

Certifique-se de que toda a documentacao do equipamento, incluindo estas
instrucdes, esteja acessivel a todas as pessoas encarregadas da operacéo
e da manutencao do equipamento.

Pessoal qualificado

Os proprietarios do equipamento sdo responsaveis por assegurar que o
pessoal encarregado da instalacdo, operacdo e manutengéo do
equipamento Nordson seja devidamente qualificado. Pessoal qualificado
sdo 0s empregados ou empreiteiros treinados para executar com
seguranca as tarefas que lhes séo atribuidas. Eles estéo ao corrente das
regras de seguranca e regulamentos relevantes e séo fisicamente capazes
de desempenhar as actividades que Ihes foram atribuidas.

Utilizacao conforme as disposicoes

A utilizacdo do equipamento Nordson de modos diferentes dos descritos na
documentacéo fornecida com o equipamento, pode causar ferimentos e
danos materiais.

Alguns exemplos de utilizac&o incorrecta de equipamento incluem

¢ utilizar materiais incompativeis

e efectuar modificacBes ndo autorizadas

* retirar ou ignorar protec¢des de seguranca e dispositivos de
encravamento

e utilizar pecas incompativeis ou danificadas
¢ utilizacdo de equipamento auxiliar ndo aprovado
* operagdo do equipamento acima da poténcia méaxima

Regulamentos e aprovacdes

Certifiqgue-se de que todo o equipamento esteja projectado e aprovado para
0 meio ambiente em que vai ser utilizado. Toda e qualquer aprovacéo
obtida para o equipamento Nordson perde a validade se ndo se cumprirem
as instrucdes para a instalacdo, operacdo e manutencao.

Todas as fases da instalagao do equipamento tém que cumprir todos os
cadigos federais, estatais e locais.

© 2009 Nordson Corporation
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1-2 Indicagbes de seguranga

Seguranca pessoal

Para evitar ferimentos, siga estas instrucdes.

Nao opere nem efectue a manutencéo do equipamento, senéo for
qualificado.

N&o ponha o equipamento em operacado se as proteccdes de
segurancga, portas ou tampas néo estiverem intactas e se 0s
dispositivos de encravamento ndo funcionarem correctamente. N&o
ignore nem desactive os dispositivos de seguranca.

Mantenha-se afastado de equipamento em movimento. Antes de
efectuar o ajuste ou a manutencao do equipamento mével, desligue a
alimentacéo de energia e espere até que 0 equipamento pare
completamente. Bloqueie a alimenta¢&o eléctrica e imobilize o
equipamento para impedir movimentos inesperados.

Descarregue (purgue) a pressao hidraulica e pneumatica antes de
ajustar ou efectuar a manutencéo de sistemas ou componentes
pressurizados. Desligue, bloqueie e rotule os interruptores antes de
efectuar a manutencao de equipamento eléctrico.

Obtenha e leia as Folhas de Dados para Seguranca de Material
(MSDS) para todos os materiais utilizados. Siga as instru¢des do
fabricante para o manuseamento e uso seguro de materiais e utilize os
dispositivos de protec¢éo pessoal recomendados.

Para evitar lesdes, informe-se sobre o0s perigos menos Gbvios no lugar
de trabalho que frequentemente ndo podem ser completamente
eliminados, tais como superficies quentes, cantos afiados, circuitos
eléctricos ligados e partes moveis que, por razdes praticas ndo se
possam encerrar ou proteger de outro modo.

Proteccao contraincéndios

Para evitar incéndios ou explosfes, siga estas instrugdes.

N&o fume, solde, rectifique, nem use chamas nuas, onde se utilizarem,
ou armazenarem, materiais inflamaveis.

Providencie ventilagdo adequada para evitar concentragcfes perigosas
de materiais volateis ou vapores. Para sua orientacdo, consulte os
cédigos locais ou as suas MSDS.

N&o desligue circuitos eléctricos activos quando trabalhar com materiais
inflamaveis. Para evitar arcos eléctricos, desligue primeiramente a
electricidade num interruptor de desacoplamento.

Saiba onde estéo localizados os botdes de paragem de emergéncia,
vélvulas de isolamento e extintores de incéndio. Se se iniciar um
incéndio dentro da cabina de pintura, desligue imediatamente o sistema
de pintura e os ventiladores de extracgao.

Limpe, efectue a manutencéo, ensaie e repare o equipamento de
acordo com as instru¢des da documentacao do seu equipamento.
Utilize apenas pecas sobresselentes que estejam designadas para a

utilizagdo com o equipamento original. Contacte o nosso representante
Nordson para obter informacdes e conselhos sobre pecgas.

Peca 397357J03
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IndicacBes de seguranca  1-3

Ligacdo aterra

/N

ATENCAO: E perigoso operar equipamento electrostéatico avariado e pode
causar electrocusséo, incéndio ou explosdo. Integre as verificagbes de
resisténcia no seu programa de manutengéo periddica. Se receber um
choque eléctrico, mesmo que seja ligeiro, ou detectar produgéo de faiscas
electrostaticas ou formacéo de arcos voltaicos, desligue imediatamente
todo o equipamento eléctrico ou electrostatico. Nao volte a arrancar o
equipamento até o problema ter sido identificado e corrigido.

As ligacBes a terra, dentro e em redor das aberturas da cabina, tém de
cumprir os requisitos da NFPA para localiza¢des perigosas da Classe 2,
Diviséo 1 ou 2. Consulte NFPA 33, NFPA 70 (NEC artigos 500, 502, e 516),
e NFPA 77, Gltimas condicdes.

* Todos os objectos condutores de electricidade dentro das areas de
pintura devem ser ligados electricamente & terra com uma resisténcia
inferior a 1 megaohm medida com um instrumento que aplica pelo
menos 500 Volt ao circuito que esta a ser avaliado.

* O equipamento a ser ligado a terra inclui, mas ndo esté limitado a, o
chéo da area de pintura, plataformas do operador, alimentadores,
suportes de olhos fotoeléctricos e bicos de descarga. O pessoal que
trabalha na area de pintura tem de estar ligado a terra.

¢ Existe um potencial de ignicdo possivel resultante do corpo humano
carregado electrostaticamente. O pessoal que se encontre sobre uma
superficie pintada, tal como uma plataforma de operacéo, ou que use
sapatos ndo condutores, nao esta ligado a terra. O pessoal tem de usar
sapatos com solas condutoras, ou uma fita de terra, para manter a
ligacdo a terra, quando esté a trabalhar com, ou perto de, equipamento
electrostatico.

* Os operadores tém de manter o contacto da pele com o punho entre a
sua mao de o punho da pistola, para evitar choques enquanto operam
pistolas electrostaticas manuais de pintura. Se tiver de usar luvas, corte
a palma ou os dedos, use luvas condutoras de electricidade ou uma fita
de ligacdo a terra ligada ao punho da pistola ou outra verdadeira ligacdo
aterra.

* Antes de fazer ajustes ou limpar as pistolas de pintura com po, desligue
as fontes de alimentacgéo electrostatica e ligue os eléctrodos da pistola
aterra.

* ApOs efectuar a manutencao, ligue todos os equipamentos desligados,
cabos de ligacéo a terra e fios.

Accéo em caso de uma avaria

Eliminacao

Se um sistema ou qualquer equipamento de um sistema se avariar,

desligue imediatamente o sistema e efectue 0s passos seguintes:

* Desligue e blogueie a energia eléctrica. Feche as valvulas de fecho
pneumaticas e descarregue as pressoes.

¢ |dentifique a razdo para a avaria e elimine-a antes de voltar a arrancar o
equipamento.

Elimine o equipamento e materiais utilizados na operacdo e na manutencéo
de acordo com os cddigos locais.

© 2009 Nordson Corporation
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Descricdo  2-1

Introducéo

Caracteristicas

Seccao 2
Descricao

A pistola automética de pintura com p6 Sure Coat carrega
electrostaticamente e pinta com revestimentos de p6 organico ou metalico.
Ela é utilizada com a unidade Sure Coat de controlo de pistolas
automaticas ou um sistema modular Sure Coat de controlo de pistolas, ou
um sistema iControl.

Consulte a figura 2-1 ou 2-2.

A pistola para pintura tem como caracteristica um percurso de p6, que
minimiza as superficies onde possa ocorrer fusédo por impacto. O tubo de
po rigido e todos os componentes do percurso de pé séo faceis de
remover, limpar e inspeccionar.

A fonte de alimentacéo integral (multiplicador de tenséo) de polaridade
negativa, pode ser substituida pelo utilizador. Todas as pistolas para
pintura estédo equipadas com ar da pistola para impedir que o p6 se
acumule no eléctrodo.

O conector de mangueira de desconexao rapida (1) permite que o operador
comute rapidamente as mangueiras de alimentacao de pé, quando se
efectua uma modificagdo de cor.

Configuragbes de suporte

A pistola para pintura esté disponivel nas configuracdes com barra de
suporte e tubo de suporte.

Consulte a descri¢do das variacdes disponiveis, para as duas
configuracdes de suporte, na tabela 2-1.

© 2009 Nordson Corporation
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2-2  Descricéo

Configuracdes de suporte (cont.)

Tabela 2-1 Configuragfes de suporte

tamanhos de barras de pistolas e em qualquer comprimento:
® DE 11Y4-in.

e DE 5/8-in.

NOTA: A barra de pistola com DE de 11/, in. € uma barra
rigida nova, com um didmetro maior. Consulte a informacao

para encomendar conjuntos de barras de suporte standard de
3 e 4 ft (pés) de comprimento para pistolas na secgao Pegas.

Tipo de pistola Variacdes llustracéo
Tubo de suporte A pistqla com tubo de suporte, esta disponivel nos seguintes Figura 2-1
comprimentos:
* 0,91 m(3ft)
e 1,22m(4ft)
e 152m(5ft)
e 1,83m(6ft)
Barra de suporte A pistola com barra de suporte aceita qualquer dos seguintes Figura 2-2

Teoria de operacao

Consulte a figura 2-1 ou 2-2.

A unidade de controlo fornece corrente continua de baixa tensdo ao
multiplicador de tenséo situado no corpo (2) da pistola de pintura. O
multiplicador converte a corrente continua de baixa tensdao em tenséo

electrostatica elevada necesséria para a pintura com pd. A tensdo gera um
campo electrostatico muito forte entre um eléctrodo situado no bico (3) e a
peca ligada a terra que se encontra em frente da pistola para pintura. O
campo electrostatico origina uma descarga circular em torno do eléctrodo.

A pressao do ar de transporte empurra o pd, que se encontra no
alimentador, através da mangueira de alimentacgao, para o conector da
mangueira (1), e para fora através do bico da pistola para pintura. Quando
as particulas de p6 passam pelo eléctrodo situado no bico, elas recebem
uma carga electrostatica e séo atraidas pelas pecas ligadas a terra.

O padrao de pintura é controlado pela forma do hico, pela presséo do ar de
transporte e pelo campo electrostatico gerado entre o eléctrodo e a peca
ligada a terra.

Peca 397357J03

© 2009 Nordson Corporation



Descricdo  2-3

Figura 2-1 Pistola com tubo de suporte

1. Conector da mangueira 3. Bico 4. Tubo de suporte
2. Corpo

Figura 2-2 Pistola com barra de suporte

1. Conector da mangueira 3. Bico 4. Barra de suporte
2. Corpo

© 2009 Nordson Corporation Pecga 397357J03



2-4  Descricdo

Especificacdes

Saida eléctrica

Consulte as especificacdes seguintes para operar a pistola para pintura.
As especifica¢cbes estdo sujeitas a modificacfes sem notificagdo.

Tensao nominal maxima de saida no eléctrodo 95 kV = 10%

Corrente nominal méxima de saida no eléctrodo 100 pA = 10%

Requisitos de presséo de ar

Pressdo minima de ar de entrada: 4 bar (60 psi)

Pressdo maxima de ar de entrada: 7 bar (100 psi)

Presséo de ar de purga: 5,6-6,6 bar (80-95 psi)
com 227-255 I/min (8-9 scfm)
Ar da pistola: 0,3 bar (5 psi) 6 I/min (0,2 scfm)

Requisitos da qualidade de ar

Os sistemas de pintura com pé requerem ar de operacao limpo, seco e
isento de 6leo. Ar humido ou contaminado pode originar a obstru¢cdo com
p6 da garganta do venturi da bomba, mangueira de alimenta¢&o de p6 ou
do percurso de p6 da pistola.

Utilize filtros/separadores de 3 micron com drenagens automaticas e um
secador de ar refrigerado ou do tipo exsicante regenerativo que possa
produzir um ponto de orvalho de 3,4 °C (38 °F), ou inferior, a 7 bar

(100 psi).

Projecto do equipamento

Este equipamento foi projectado para ser utilizado num ambiente explosivo
(Classe ll, divisdo I), zona 21 ou zona 22.

CondicOes especiais para a utilizagédo segura

(Para cumprir requisitos ATEX para a Uni&o Europeia.)

® O aplicador Sure Coat tem de ser utilizado com um dos controladores
seguintes: iControl, Vantage, ou controladores automaticos Sure Coat
suportados em armacéao.

* O equipamento esta previsto para ser utilizado a uma temperatura
ambiente de 0 °C a 40 °C.

* O equipamento tem de ser utilizado e instalado de acordo com a norma
EN50177.

® O aparelho associado tem de ser instalado numa &rea nao perigosa ou
numa area perigosa definida como zona 22.

Peca 397357J03
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Descricdio  2-5

Dimensodes
Consulte a figura 23 ou 24.
L 1978,15 mm (77.88 in. |
1673,35 mm (65.88 in. 43,4 mm
1368,55 mm (53.88 in. (L.71in)
1063,75 mm (41.88 in.

A

77,0 mm
(3.03in.)

Figura 2-3 Dimensdes da pistola com tubo de suporte

440,4 mm
(17.34in.)

334,0 mm 434 mm __ |
(13.151n.) 1 (1.71in.)
=T 131,8 mm

(5.191n.)

Figura 2-4 Dimensdes da pistola com barra de suporte

© 2009 Nordson Corporation Pecga 397357J03



2-6 Descrigdo

Peca 397357J03 © 2009 Nordson Corporation



Instalacdo  3-1

Seccao 3
Instalacao

Siga as indica¢fes de seguranca contidas neste documento e em toda a

f AVISO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.

documentacéo relacionada.

Montagem

Utilize um dos procedimentos seguintes para suportar a pistola para pintura
num suporte fixo de pistola ou num deslocador de pistola oscilante ou
alternativo. Para suportar a pistola para pintura, utilize os conjuntos de
suporte listados na seccao Parts (Pecas).

Suporte da pistola com tubo de suporte

Consulte a figura 3-1.

Tipos de conjuntos de tubos de suporte

Estao disponiveis trés tipos de conjuntos de tubos de suporte:

Tipo de suporte

Aplicacéo

Conjunto standard de
barra para pistola

Suporta numa barra redonda standard de
pistola de 25,4 mm (1,0 in.).

A pistola para pintura fixa-se no plano
horizontal.

Conjunto rotativo de
barra para pistola

Suporta numa barra redonda standard de
pistola de 25,4 mm (1,0 in.).

Permite que a pistola para pintura rode
verticalmente enquanto que o conjunto de
suporte esta estacionario.

Conjunto de suporte da
pistola, fabricado por
extruséao

Suporta numa peca de aluminio standard
guadrada de 20 x 20 mm, perfuradaem T e
fabricada por extruséo.

Tipicamente utilizado em osciladores verticais
com conjuntos de barras deslocados.

A pistola para pintura fixa-se no plano
horizontal.

© 2009 Nordson Corporation
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Instalacdo de conjuntos de tubos de suporte

Consulte a figura 3-1. Utilize o procedimento apropriado para suportar a
pistola para pintura utilizando um dos conjuntos de suporte de tubos.

Tabela 3-1 Instalagé@o de conjuntos de tubos de suporte

Conjunto standard de barra
para pistola

Conjunto rotativo de barra para
pistola

Conjunto de suporte da pistola,

fabricado por extruséo

1. Coloque o corpo de suporte
(2) numa barra (1) com um
diametro de 25,4 mm (1 in.).
Aperte o punho A.

Enfie o cabo, o tubo de are o
tubo de suporte (6) da pistola
através da manga de

suporte (5). Aperte o
parafuso de fixacdo (4)
utilizando uma chave de
porcas hexagonais de 6 mm.

Introduza o cabo e o tubo de
ar da pistola na consola de
suporte da mangueira (3) e
deslize a consola para dentro
do tubo de suporte da pistola.

1. Coloque o corpo de suporte
(2) numa barra (1) com um
diametro de 25,4 mm (1 in.).
Aperte os punhos A e B.

2. Enfie o cabo, otubo de areo
tubo de suporte (6) da pistola
através da manga de
suporte (5). Aperte o
parafuso de fixacdo (4)
utilizando uma chave de
porcas hexagonais de 6 mm.

3. Introduza o cabo e o tubo de
ar da pistola na consola de
suporte da mangueira (3) e
deslize a consola para dentro
do tubo de suporte da pistola.

1. Fixe a placa de suporte (8) a

manga de suporte (5) usando
os parafusos (9) com

3/g.16 x 1 in. de
comprimento.

Coloque as porcas com

fenda em T (10) na fenda do
conjunto da barra quadrada,
em aluminio, da pistola (11).

Introduza os parafusos M8 x
30 (7) através da placa de
suporte e nas porcas com
fendas em T. Aperte bem os
parafusos.

Enfie o cabo, o tubo de are o
tubo de suporte (6) da pistola
através da manga de
suporte. Aperte o parafuso
de fixacéo (4) utilizando uma
chave de porcas hexagonais
de 6 mm.

Introduza o cabo e o tubo de
ar da pistola na consola de
suporte da mangueira (3) e
deslize a consola para dentro
do tubo de suporte da pistola.

Ajuste dos conjuntos de tubo de suporte

Consulte a figura 3-1. Ajuste o conjunto de tubo de suporte utilizando estas
instrucdes.

Tabela 3-2 Ajuste dos conjuntos de tubo de suporte

Item Descricdo Ajuste de posicédo

4 Parafuso de fixagao Permite o ajuste horizontal da pistola para pintura deslizando o
tubo de suporte livremente ou bloqueando-o na manga de
suporte.

7 Parafusos M8 x 30 mm | Ajuste a posicdo vertical do conjunto completo da pistola para
pintura.

A Pega Ajusta a posicao vertical do conjunto completo da pistola para
pintura e do tubo de suporte.

B Pega Roda a pistola para pintura enquanto que o conjunto do tubo de
suporte permanece estacionario.
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6
Conjunto standard de barra para pistola

6
Conjunto de suporte da pistola, fabricado por extrusédo

6

Conjunto rotativo de barra para pistola

Figura 3-1 Instalacé@o de conjuntos de tubos de suporte

1. Barracom 25,4 mm (1in.) de 5.

didmetro 6.
2. Corpo de suporte 7
3. Consola de suporte da mangueira 8

4. Parafuso de fixagao

Manga de suporte
Tubo de suporte
Parafusos M8 x 30 mm
Placa de suporte

9. Parafusos de 3 /g-16 com 1
in. de comprimento

10. Porcas com fendasem T

11. Barra quadrada, em aluminio,
da pistola

© 2009 Nordson Corporation
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Suporte da pistola com barra de suporte

Consulte a figura 3-2. O grampo da barra de suporte da pistola pode
aceitar uma barra de pistola com DE de 11/, in. (2) ou de ®/g in. (3).
Introduza uma chave de porcas hexagonais de 2,5 mm através do orificio
do parafuso sem cabeca (1) para apertar o grampo de suporte a uma barra
de pistola com DE de %/g in..

Figura 3-2 Grampo de suporte da pistola

1. Orificio para o parafuso de fixagédo
2. Abertura para barra de pistola com DE

de 1%/, in.

Consulte a figura 3-3.

3. Abertura para barra de pistola
com DE de 5/g in.

1. Fixe o corpo de suporte (6) a uma barra (7) com um diametro de 25,4

mm (1 in.). Aperte o punho A.

NOTA: A barra de suporte (3) da pistola tem uma capa (5) protectora cor
de laranja numa das extremidades. A extremidade com a capa protectora
cor de laranja tem que ficar fora da cabina.

2. Deslize a extremidade aberta da barra de suporte da pistola através do
corpo de bloqueio (4). Aperte o punho B.

Desaperte o parafuso sem cabeca da bracadeira (2).

4. Introduza a extremidade aberta da barra da pistola na bracadeira e

aperte o parafuso sem cabeca.

5. Ajuste o conjunto de barra da pistola usando as seguintes instru¢ées:

Item Descricéo Ajuste de posicéo
1 Parafuso da articulagdo | Roda a pistola para pintura, mas
nao a barra da pistola.
A Pega Ajusta a posicéo vertical da
pistola para pintura.
B Pega Ajusta a posicdo horizontal da
pistola para pintura.

NOTA: A consola de suporte da mangueira e o gancho e a alca de fita
estdo incluidos no kit da consola de suporte da mangueira de alimentacao
de p6. Consulte mais informacéo na seccdo Pecas sobresselentes.

6. Utilize o gancho e a alca de fita (8) para fixar a consola de suporte da
mangueira (9) a extremidade da barra de suporte da pistola.

Peca 397357J03
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Figura 3-3 Suporte da pistola com barra de suporte

1. Parafuso da articulagéo

2. Bracadeira

3. Barra de suporte da pistola

Conexodes

/N

4. Corpo de bloqueio 7. 25.4Barra com 25,4-mm
5. Capa cor de laranja (1-in.) de diametro _
6. Corpo de suporte 8. Gancho e alca de fita

9. Consola de suporte da
mangueira

ATENCAO: Na éarea de pintura, todo o equipamento eléctrico condutor
deve estar ligado a terra. O equipamento sem ligacdo a terra, ou
incorrectamente ligado, pode armazenar uma carga electrostatica criando
riscos de choque eléctrico grave para o pessoal ou faiscas que resultam
em incéndio ou exploséo.

A pistola com tubo de suporte é enviada com cabo da pistola e extensées
do tubo de ar ligados a parte de tras da pistola para pintura. Isto permite

fazer as ligagbes do cabo e do tubo de ar sem ter que desarmar a pistola
para pintura.

Instalacdo da mangueira de alimentacéo de po

Com a pistola para pintura fornecem-se duas unides estriadas para
conector: uma unido de 11 mm (ligada a pistola para pintura) e uma uniao
de 1/, in. (enviada solta). Seleccione a uni&o correcta com base no
tamanho da mangueira de alimentacéo do seu sistema.

NOTA: Para aumentar o caudal de p6 e manter uma distribui¢céo
homogénea de ar no pé, mantenha a mangueira de alimentacao de po tdo
curta quanto possivel. O comprimento da mangueira de alimentagdo de po
ndo deve ser superior a 16 m (50 ft).

CUIDADO: Né&o aperte demasiado as pecas roscadas. Pecas roscadas
demasiado apertadas podem originar roscas moidas ou pecas com rachas.
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1. Consulte a figura 3-4. Desenrosque a porca (3) do conector da
mangueira e retire a porca, e o conector estriado (4) da mangueira, do
corpo (5) do conector da mangueira. Deixe a porca instalada no
conector estriado da mangueira.

2. Deslize a bracadeira (2) da mangueira fornecido na mangueira de
alimentacéo de pé (1).

NOTA: Nao instale a mangueira de alimentacéo de p6 completamente
encostada a porca. Deve ser possivel de mover a porca para tras e para a
frente no conector estriado da mangueira.

3. Instale a mangueira de alimentagdo de po6 sobre o conector estriado da
mangueira de tamanho apropriado. Fixe a mangueira de alimentacdo
com a bracadeira da mangueira instalado no passo 2.

4. Empurre o conector estriado da mangueira para dentro do corpo do
conector da mangueira até ele encostar. N&o aperte a mais do que /g
de volta, para além do aperto feito @ médo, para fixar o conector estriado
da mangueira no corpo do conector da mangueira.

5. Ligue a outra extremidade da mangueira de alimentacao de pé a bomba
de po.

6. Apenas para pistolas com tubos de suporte: Se estiver a utilizar a
pistola para pintura num sistema de mudanca rapida de cor, siga estes
passos para instalar a segunda mangueira de alimentacéo:

a. Encomende outro kit de conector de mangueira que seja do mesmo
tamanho que aquele que montou.

b. Instale a segunda mangueira de alimentag&o noutro conjunto de
unido/porca de conector estriado de mangueira seguindo os passo 2

abs.

c. Empurre o segundo conjunto de mangueira de alimentacéo para
dentro de uma das unides que se encontra na consola de suporte
da mangueira.

1 2\1 3 /4 5
T H
=N

Figura 3-4 Instalacdo da mangueira de alimentacéo de po

1. Mangueira de alimentagéo de pé 4. Conector estriado da

2. Bragadeira da mangueira mangueira

3. Porca 5. Corpo do conector da
mangueira
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Montagem do cabo e dos tubos de ar da pistola

1. Consulte a figura 3-5. Ligue um comprimento apropriado de tubo de ar
transparente de 4 mm para pistola desde o conector de ar da pistola (5),
na pistola de pintura, para o conector de ar da pistola (3) na unidade de

controlo.

2. Ligue a extremidade de oito pinos do cabo da pistola & tomada
apropriada da pistola (7) situada na unidade de controlo.

3. Ligue a extremidade de trés pinos do cabo da pistola & pistola,
utilizando um dos seguintes procedimentos:

Pistolas com tubos de suporte

Pistolas com barras de suporte

a. Deslize para tras as porcas de
bloqueio em lat&o, situadas no
cabo da pistola (8) e no cabo
de extenséo (6) da pistola.

b. Alinhe os pinos com as
tomadas e enfie o cabo da
pistola no cabo de extenséo da
pistola.

c. Enrosque as duas porcas de
blogueio em latdo uma a outra.
Aperte bem as porcas de
blogueio.

NOTA: Recomenda-se que
monte uma cobertura de conector
(10) sobre os conectores de latdo
do cabo depois de os ligar. A
cobertura protege 0s conectores
contra cargas electrostéticas e
reduz o ruido eléctrico no circuito
de controlo. Consulte o numero de
peca da cobertura na seccao
Opcoes.

a. Desloque para tras a porca de
seguranca em latdo ao longo
do cabo da pistola (8).

b. Alinhe a marca de alinhamento
do conector do cabo com a
marca de alinhamento da capa
da extremidade da pistola.

c. Ligue o conector do cabo da
pistola a tomada da pistola (9).

d. Desloque a porca de
seguranca de latdo até a
pistola, enrosque—a na capa da
extremidade e aperte—a bem.

4. Fixe a(s) mangueira(s) de alimentacéo de p6 (4), tubo de ar e cabo da
pistola na consola de suporte da mangueira utilizando o gancho e a alca
de fita fornecidos.

5. Utilize tubo cortado em espiral para fixar o cabo da pistola, a mangueira
de alimentacg&o de po e o tubo de ar a barra de suporte da pistola e/ou
suporte fixo ou suporte com movimento alternado. Certifiqgue-se de que
0 equipamento em movimento ndo desgasta, nem corta nem passa por
cima do cabo, da mangueira, nem do tubo.
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Pistola com barra de suporte
3
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Figura 3-5 Montagem do cabo e dos tubos de ar da pistola

1. Conector do ar de transporte

5. Conector de ar da pistola (pistola)
6. Cabo de extensao
7. Tomada da unidade de controlo

Pistola com tubo de suporte

8.

10.

Cabo da pistola

Tomada da pistola com barra
de suporte

Cobertura de conector
(opcional)

2. Conector do ar de atomizagéo
3. Mangueira de alimentacéo de po
4. Conector de ar da pistola (unidade de
controlo)
Peca 397357J03

© 2009 Nordson Corporation



Operacédo 4-1

Introducao

Arranque

A\
A\

A\

Seccao 4
Operacao

AVISO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indica¢fes de seguranca contidas neste documento e em toda a
documentacéo relacionada.

ATENCAO: Este equipamento pode ser perigoso, a ndo ser que seja
utilizado de acordo com as regras expostas neste manual.

Esta seccéo descreve os procedimentos de operagéo basicos para a
pistola automatica de pintura com pé Sure Coat. Para operar outros
componentes do sistema, consulte os seus outros manuais de equipamento
de aplicacao de po.

ATENCAO: Néo opere a pistola para pintura se a resisténcia do
multiplicador, ou o conjunto de suporte do eléctrodo, ndo se encontrarem
dentro das gamas especificadas na Localiza¢do de avarias. O desrespeito
deste aviso pode causar lesdes pessoais, fogo e danos materiais.

NOTA: Consulte instru¢des de operacédo detalhadas na Operacgéo do
manual da unidade de controlo apropriada.

1. Certifique-se de que se cumprem as seguintes condi¢des antes de
arrancar a pistola para pintura e a unidade de controlo:

* Os ventiladores de extrac¢do da cabina estéo ligados.
* O sistema de recuperacgdo de po estd em servico.

* O po, que se encontra no alimentador, esta completamente
fluidificado.

* O cabo da pistola, a mangueira de alimentagdo e o tubo de ar estédo
correctamente ligados a pistola para pintura, bomba e unidade de
controlo.

© 2009 Nordson Corporation
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Arranque (ont)

2. Ajuste kV. Consulte mais instru¢cdes no manual da unidade de controlo.
3. Ajuste as pressdes de ar de transporte e de ar de atomizacao.

NOTA: As pressdes de ar indicadas sdo pontos médios iniciais. As
pressodes variam de acordo com a formacgédo da pelicula requerida,
velocidade de linha e configuracdo da peca. Ajuste as pressdes a fim
de obter os resultados desejados.

Presséo de ar Ajuste Funcéo

Ar de transporte 1,4 bar (20 psi) | Controla o volume do p6
fornecido a pistola de pintura

Ar de atomizagdo | 1,0 bar (15 psi) | Controla a velocidade e a
densidade (relacédo pé / ar) do p6

NOTA: A presséao do ar da pistola é controlada por um diafragma de
reducao de orificio fixo situado no painel posterior da unidade de
controlo.

4. Active a pistola para pintura Ajuste as pressdes de ar de transporte e
de ar de atomizacdao, até obter o padrédo de pintura desejado.

Mudanca rapida de cor

Consulte a figura 4-1. Num sistema de mudanca rapida de cor, o centro de
alimentacéo de po purga internamente a pistola para pintura durante o
processo de mudanca de cor. Consulte informacdes sobre a execucgéo da
mudanca de cor no seu manual do sistema de mudanca rapida de cor.

Para cada pistola para pintura de um sistema de mudanca rapida de cor,
utilizam-se dois conjuntos de conector de mangueira/mangueira de
alimentacéo de p6 (4): um para pés ligeiramente coloridos, e outro para pé
fortemente coloridos. A consola para pendurar a mangueira (2) dispde de
unides (5) em cada lado dos conjuntos fixago.

NOTA: Para simplificar este procedimento, estdo disponiveis unibes de
desconexdo rapida. Consulte Unies de desconexao rapida e
componentes na pagina 8-2.

Ap0s o processo de purga ter terminado, troque as mangueiras de
alimentacéo de p6 utilizando o procedimento seguinte.

1. Desaperte a porca (3) do corpo do conector da mangueira (1).

NOTA: A porca ficara no conjunto de conector da
mangueira/mangueira de alimentacéo de po.

2. Puxe o conjunto de conector da mangueira/mangueira de alimentagéo
de po (4) para fora do corpo do conector da mangueira e introduza-o na
armacdao da consola para pendurar a mangueira (5) até ele encaixar
perfeitamente.
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CUIDADO: Nao aperte demasiado as pecas roscadas. Pecas roscadas
demasiado apertadas podem originar roscas moidas ou pegas com rachas.

3. Puxe o outro conjunto de conector da mangueira/mangueira de
alimentacéo de po para fora da armacao da consola para pendurar a
mangueira e introduza-o0 no corpo do conector da mangueira até ele
encostar.

4. NA&o aperte a porca mais do que 1/g de volta para além do aperto a mao.

Figura 4-1 Mudanca rapida de cor

1. Corpo do conector da mangueira 4. Conjunto de conector da

2. Consola para pendurar a mangueira mangueira/mangueira de
alimentacdo de po
3. Porca

5. Armagdo da consola para
pendurar a mangueira

Paragem

1. Comute o disjuntor de poténcia principal, situado na unidade de
controlo, para a posi¢éo de desligado (off).

2. Desligue as pressdes de ar de transporte e de ar de atomizacdo na
unidade de controlo.

3. Ligue o eléctrodo da pistola a terra, a fim de descarrega uma possivel
tenséo residual.

4. Execute o procedimento de Manutencéo diéria.
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Manutencao

/N

Manutencao diaria

ATENCAO: Desligue a tenséo electrostética e ligue o eléctrodo da pistola
a terra antes de executar as tarefas seguintes. Se este aviso nao for
respeitado pode originar-se um choque muito forte.

NOTA: Em funcdo da operacgdo do seu sistema, pode ser que ndo
necessite de executar este procedimento todos os dias. Se realizar
mudancas de cor regularmente com um centro de alimentacéo de po, a
pistola para pintura sera purgada internamente, cada vez que se realizar
uma mudanca de cor. Neste caso, execute este procedimento de 2 em 3
dias.

Consulte a figura 4-2.
1. Desligue e feche a unidade de controlo da pistola.

2. Desligue a mangueira de alimentacao de pé da bomba de p6. Assopre
0 po para fora da mangueira de alimentacdo de p6 e da pistola para
pintura com uma pistola de ar de baixa pressao, aprovada por OSHA.
Nunca assopre ar através da mangueira de alimentagdo de po6 desde a
pistola para pintura e para dentro da bomba de pé.

3. Desenrosque a porca do bico (5).

4. Puxe o bico (4) para fora da pistola para pintura com um movimento
rotativo ligeiro.

5. Puxe o suporte do eléctrodo (3) a direito e para fora do corpo (1). O
tubo de po6 (2) vira para fora em conjunto com o suporte do eléctrodo.

6. Puxe o suporte do eléctrodo para fora do tubo de pé.

7. Limpe todas as pe¢as com uma pistola de ar de baixa pressdo. Limpe
as pec¢as com um pano limpo e seco.

8. Retire cuidadosamente o p6 fundido das pe¢as com uma vareta de
madeira ou de plastico, ou com uma ferramenta semelhante. Nao
utilize outras ferramentas que risquem o plastico. O pé acumular-se-ia
e fundir-se-ia por impacto nos riscos.

NOTA: Se for necessario, utilize um pano embebido em isopropilo ou em
alcool etilico para limpar as pecas do percurso de p6. Retire as juntas
téricas antes de limpar as pecas da pistola com alcool. Nao mergulhe a
pistola para pintura em alcool. N&o utilize mais nenhum dissolvente.

9. Inspeccione as pecas do percurso de po para verifica se existe
desgaste. Substitua as pecas gastas.

CUIDADO: Néo aperte demasiado as pecas roscadas. Pecas roscadas
demasiado apertadas podem originar roscas moidas ou pegas com rachas.

10. Introduza o tubo de p6 no suporte do eléctrodo.

NOTA: O fio de contacto do conjunto de suporte do eléctrodo tem que ficar
voltado para baixo. O conjunto de suporte do eléctrodo ndo pode ser
instalado se o fio de contacto ndo estiver voltado para baixo.

11. Enfie o suporte do eléctrodo, e o conjunto do tubo de pd, na pistola para
pintura. Introduza o conjunto na pistola para pintura até encostar,
assegurando-se de que o fio de contacto do suporte do eléctrodo esta
voltado para baixo.
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NOTA: Quando instalar o bico, existira um espaco entre a base do bico e a
parte da frente da pistola para pintura. Rode o bico de 90° desde a sua
posicao prévia, para evitar um desgaste irregular e padrdes distorcidos.

12. Instale o bico no suporte do eléctrodo.

13. Instale a porca do bico sobre o bico e aperte-a até a porca do bico se
encostar ao corpo da pistola para pintura.

CUIDADO: A porca do bico e o corpo do conector da mangueira, situado

@ na parte posterior da pistola para pintura, mantém os componentes do
percurso de p6 juntos. Se ambas as pecas ndo estiverem bem apertadas,
podem aparecer espagos entre a pegas, permitindo que o p6 se acumule
dentro da pistola para pintura e cause contaminacao durante as mudancas
de cor.

4
5
S
Figura 4-2 Manutencédo diaria
1. Corpo 3. Suporte do eléctrodo 5. Porca do hico

2. Tubo de alimentacéo de p6 4. Bico

Manutencéo semanal

Verifique a resisténcia do multiplicador e do suporte do eléctrodo com um
ohmimetro (para megaohm), como se descreve na seccao Localizacédo de
avarias. Substitua o multiplicador ou o suporte do eléctrodo, se os valores
da resisténcia ndo se encontrarem dentro da gama especificada.
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Seccao 5
Localizacao de avarias

AVISO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indica¢fes de seguranca contidas neste documento e em toda a
documentacdo relacionada.

Esta seccdo descreve os procedimentos para solucionar avarias. Estes
procedimentos cobrem apenas os problemas mais comuns que possa
encontrar. Se esta informacao néo for suficiente para resolver o seu
problema, contacte o seu representante Nordson local.

Tabelas de localizagcao de avarias

Problema Causa possivel Accdao correctiva
1. Padrao irregular, Baixa pressao do ar de Aumente as pressodes do ar de
caudal de ar instéavel atomizagéo ou do ar de transporte | atomizagdo e/ou do ar de transporte.
ou ndo adequado Bloguei : : : :
queio na pistola para pintura, 1. Desligue da bomba a mangueira
mangueira de alimentacéo de po, de alimentacao de po.
ou bomba

2. Limpe a mangueira de
alimentacdo com ar comprimido.

3. Desmonte e limpe a bomba e a
pistola para pintura.

4. Substitua a mangueira de
alimentagéo, se ela estiver
entupida com p6 fundido.

Bico desgastado, afectando o 1. Retire, limpe, e inspeccione o
padréo bico.

2. Substitua o bico, se for
necessario.

3. Se o problema for desgaste
excessivo, ou fusdo por impacto,
reduza as pressodes de ar de
transporte e de ar de atomizacéo.

Continuacgdo...
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Tabelas de localizac&ao de avarias (cont)

Problema

Causa possivel

Accdo correctiva

1. Padréao irregular,
caudal de ar instavel
ou ndo adequado
(cont.)

Fluidificag&o incorrecta do p6 da
tremonha

Aumente a presséo de ar de
fluidificacéo.

Se o problema persistir, remova o p6
da tremonha e inspeccione a placa de
fluidificacéo. Limpe, ou substitua, a
placa de fluidificagdo, se ela estiver
contaminada.

P6 humido 1. Verifique o sistema de alimentacao
de po, os filtros de ar, o e secador.
2. Substitua a alimentagéo de po se
esta estiver contaminada.
2. Espagos vazios no Bico gasto Remova e inspeccione o bico.

padrédo de p6

Substitua—o se ele estiver gasto.

Percurso de p6 entupido

Execute o procedimento de
Manutencéo diaria deste manual.

3. Perdade revestimento,
ma eficiéncia de
transferéncia

NOTA: Antes de verificar as causas
possiveis, verifique o cddigo de erro
da unidade de controlo e execute a
correccao do codigo de erro exposta
no manual da unidade de controlo.

Tensao electrostatica baixa

Aumente a tensédo electrostatica.

M4 ligag&o do eléctrodo

Execute a Verificacdo da integridade do
conjunto do suporte do eléctrodo desta
secc¢ao.

Pecas com ma ligagado a terra

Verifique se existe acumulagéo de po
na corrente do transportador, nos rolos,
e nos ganchos de pegas. A resisténcia
entre as pecas e a ligagdo a terra deve
ser 1 megaohm ou inferior. Para
melhores resultados, recomenda-se
500 ohm ou menos.

4. N&o h4 saida de kV da
pistola de pintura

NOTA: Antes de verificar as causas
possiveis, verifiqgue o cédigo de erro
da unidade de controlo e execute a
correcgao do codigo de erro exposta
no manual da unidade de controlo.

Cabo da pistola danificado
(cédigos de erro 7 ou 8)

Execute a Verificagdo da integridade
do cabo da pistola desta seccéo.

Se um cabo estiver aberto, ou em
curto-circuito, substitua o cabo.

Unidade de controlo avariada

Se ndo tiver encontrado nenhum
problema no cabo da pistola, consulte
a secc¢dao Localizagdo de avarias do
manual da unidade de controlo.

Multiplicador avariado
(cédigos de erro 7 ou 8)

Execute a Verificacdo de resisténcia do
conjunto de multiplicador desta seccéo.

M4 ligagéo do eléctrodo

Execute a Verificagdo do integridade do
conjunto de suporte do eléctrodo e a
Verificacdo da resisténcia da ponta de
contacto desta secgéo.
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Verificacoes de integridade e de resisténcia

ATENCAO: Desligue a tenséo electrostética e ligue o eléctrodo da pistola
a terra antes de executar as tarefas seguintes. Se este aviso nao for
respeitado pode originar-se um choque muito forte.

Verificacdo de resisténcia da pistola

Consulte a figura 5-1.

1. Desligue e feche o sistema de pintura com po.

2. Desligue o cabo da pistola da pistola para pintura.

3. Retire o bico e a porca do bico para fora da pistola para pintura.
4

Ligue o conector da ficha de curto-circuito (1) ao conector do cabo da
pistola (2).

5. Ligue as pontas de contacto do ohmimetro (4) ao terminal redondo da
ficha de curto-circuito e ao eléctrodo da pistola (3). Se o valor for
infinito, inverta as pontas de contacto.

6. Verifique o valor lido no ohmimetro. A resisténcia deve estar entre
150 e 220 MQ a 500 Volt.

7. Se o valor ndo se encontrar entre 150 e 220 MQ, execute as
Verificagdes de resisténcia do conjunto de multiplicador e a Verificagao
da integridade do conjunto do suporte do eléctrodo desta secc¢éo.

Figura 5-1 \Verificacdo de resisténcia da pistola

1. Conector da ficha de curto-circuito 3. Eléctrodo 4. Ohmimetro (para megachm)
2. Conector do cabo

Nota: Por razdes de clareza, a pistola com tubo de suporte esta ilustrada sem consola de suporte da mangueira.
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Verificacdes de resisténcia do conjunto de multiplicador

O conjunto de multiplicador é constituido por multiplicador de tenséo, ponta
de contacto e porca do multiplicador. Se a verificacdo de resisténcia do
conjunto do multiplicador e da ponta de contacto ndo obtiver os valores
requeridos, verifique o multiplicador e a ponta de contacto separadamente.

Verificacdo de resisténcia do conjunto do multiplicador
e da ponta de contacto

Consulte a figura 5-2.

1.

Retire o conjunto de multiplicador para fora da pistola para pintura.
Consulte Substituicdo do multiplicador na sec¢cdo Reparagao.

Ligue o conector da ficha de curto-circuito (1) ao conector do
multiplicador (2).

Ligue as pontas de contacto do ohmimetro ao terminal redondo da ficha
de curto-circuito e a ponta da ponta de contacto (3).

Verifique o valor lido no ohmimetro. A resisténcia deve estar entre
150 e 220 MQ a 500 Volt.

NOTA: Se o valor for infinito, comute as pontas de contacto.

Se o valor ndo se encontrar entre 150 e 220 MQ, verifique a resisténcia
do multiplicador e da ponta de contacto separadamente.

Figura 5-2 Verificacdo de resisténcia do conjunto do multiplicador e da ponta de

contacto

1. Conector da ficha de curto-circuito 3. Ponta de contacto
2. Conector do multiplicador

Peca 397357J03

© 2009 Nordson Corporation



Localizagéo de avarias  5-5

Verificacdo da resisténcia do multiplicador

Consulte a figura 5-3.

1.

Desenrosque a porca do multiplicador e puxe a ponta de contacto para
fora do multiplicador.

Ligue o conector da ficha de curto-circuito (1) ao conector do
multiplicador (2).

Ligue as pontas de contacto do ohmimetro ao terminal redondo da ficha
de curto-circuito e ao contacto de latdo (3) que se encontra dentro da
parte anterior do multiplicador.

Verifique o valor lido no ohmimetro. A resisténcia deve estar entre 140
e 200 MQ, para 500 volt.

NOTA: Se o valor for infinito, comute as pontas de contacto.

Se o valor ndo se encontrar entre 140 e 200 MQ, para 500 volt,
substitua o multiplicador.

Verificacdo da resisténcia da ponta de contacto

1.

Consulte a figura 5-3. Ligue as pontas de contacto do ohmimetro aos
contactos de latéo situados nas extremidades da ponta de contacto.

Verifique o valor lido no ohmimetro. A resisténcia deve estar entre 15 e
24 MQ, para 500 volt.

Se o valor ndo se encontrar entre 15 e 24 MQ, para 500 volt, substitua a
ponta de contacto.

Figura 5-3 Verificacdes da resisténcia do multiplicador e da ponta de contacto

1. Conector da ficha de curto-circuito 3. Contacto de latdo
2. Conector do multiplicador 4. Ponta de contacto
© 2009 Nordson Corporation Pecga 397357J03
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Verificacdo da integridade do conjunto do suporte do eléctrodo

O conjunto do suporte do eléctrodo é constituido pelo eléctrodo, apoio do
eléctrodo, suporte do eléctrodo, fio de contacto e juntas téricas. Utilize o
procedimento seguinte para verificar a integridade da totalidade do conjunto
de suporte do eléctrodo.

1. Consulte a figura 5-4. Retire o conjunto de suporte do eléctrodo para
fora da pistola para pintura. Consulte Desmontagem do percurso de pé
na sec¢édo Reparacao.

2. Ligue as pontas de contacto de um ohmimetro standard ao fio de
contacto (1) e a ponta do eléctrodo (2).

3. Se ndo existir integridade, desenrosque o apoio do eléctrodo e verifique
se existe uma queima completa, ou vestigios de arco voltaico em redor
do fio de contacto. Verifigue a mola do eléctrodo para se assegurar de
que ela ndo esta partida nem dobrada. Substitua as pecas danificadas.

Figura 5-4 Verificacdo da integridade do conjunto do suporte do eléctrodo

1. Fio de contacto 2. Eléctrodo

Peca 397357J03 © 2009 Nordson Corporation



Localizacdo de avarias ~ 5-7

VerificacOes de integridade do cabo da pistola

Utilize as seguintes instru¢des para verificar a integridade do cabo da
pistola. Efectue as verificacdes de integridade com um ohmimetro
standard.

Funcdes dos pinos do cabo

Consulte as descri¢cdes das fun¢des dos pinos nas tabelas 5-1 e 5-2 e na
figura 5-5.

Tabela 5-1 Funcdes dos pinos—Extremidade da unidade de controlo (J1)

Pino Funcéo

1 Vazio (sem pino)

Massa

+ Vce

LA (realimentacao)

Vazio (sem pino)

Ligacéo a terra (pistola e blindagem do cabo)

ID da pistola

O IN|O|OA|IW|DN

ID da pistola

Tabela 5-2 Fungdes dos pinos—extremidade da pistola (J2)

Pino Funcéo
1 + Vcce
2 LA (realimentacéo)
3 Massa
EXTREMIDADE PA FONTE EXTREMIDADE
DE ALIMENTACAO DA PISTOLA

VAZIO (SEM PINO)

Ji-1 L
11y sMASSA 5 MASSA 1, o m
+VCC tvee, 5, 4 \\

Ji_j WA FDBK (realimentac&o) | | wAFDBK (Seza_liglentagéo) =
jl:s IC/TRIBO (SEMPINO) 2 !
TERRA CHASSIS

LIGADO AO OLHAL
J1-6 /BLINDAGEM ENROLADA EM ESPIRAL \/ TERRA  MOLDADO NO CONECTOR

(ID DA PISTOLA)
(ID DA PISTOLA) S 2000

J1-7
J1-8

Figura 5-5 Pinos do cabo da pistola
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VerificagcOes de integridade através dos cabos

Consulte uma lista de verificac8es de integridade, a efectuar através do
cabo, na tabela 5-3 e na figura 5-5.

Tabela 5-3 Verificagdes de integridade através dos cabos

Pino J1 Pino J2
(extremidade da unidade de (extremidade da pistola)
controlo)
2 3
3 1
4

VerificagcOes da resisténcia e da integridade da
extremidade da unidade de controlo

Consulte a figura 5-5. Execute as seguintes verificacdes da resisténcia e
da integridade da extremidade da unidade de controlo (J1) do cabo.

e 198-202 Q entre os pinos 7 e 8

* tém que ser a integridade entre o pino 6 e a extremidade metélica do
conector
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Seccao 6
Reparacao

AVISO: Confiar as seguintes tarefas unicamente a pessoal qualificado.
Siga as indica¢fes de seguranca contidas neste documento e em toda a
documentacdo relacionada.

ATENCAO: Desligue a tenséo electrostatica e ligue o eléctrodo da pistola
a terra antes de executar as tarefas seguintes. Se este aviso nao for
respeitado pode originar-se um choque muito forte.

antes de efectuar a manutencéo. O desrespeito deste aviso pode causar

f ATENCAO: Sistema pressurizado. Descarregue a pressdo do sistema

ferimentos.

Reparacao do percurso de po6

NOTA: Nao é necessario remover a pistola para pintura do seu conjunto de
suporte, a fim de realizar reparagdes no percurso de po.

Desmontagem do percurso de poé

Consulte a figura 6-1.

1.

Retire a porca do bico (7) e o bico (6) para fora da pistola para pintura
3.

Puxe o suporte do eléctrodo (5) a direito, para fora da pistola para
pintura; o tubo de pé (4) saird com o suporte do eléctrodo.

Puxe o suporte do eléctrodo para fora do tubo de po.

Desenrosque a porca do conector da mangueira e puxe o conjunto de
conector da mangueira e de mangueira de alimentacéo para fora do
corpo do conector da mangueira (1).

Desenrosque o corpo do conector da mangueira para fora da pistola
para pintura.

© 2009 Nordson Corporation
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Inspeccdao e limpeza do percurso de po

1. Limpe todas as pecas com uma pistola de ar de baixa presséo. Limpe
as pec¢as com um pano limpo e seco.

2. Retire cuidadosamente o p6 fundido das pecas com uma vareta de
madeira ou de plastico, ou com uma ferramenta semelhante. Nao
utilize outras ferramentas que risquem o plastico. O p6é acumular-se-ia
e fundir-se-ia por impacto nos riscos.

NOTA: Se for necessario, utilize um pano embebido em isopropilo ou em
alcool etilico para limpar as pecas do percurso de p6. Retire as juntas
téricas antes de limpar as pecas da pistola com alcool. Nao mergulhe a
pistola para pintura em alcool. N&o utilize mais nenhum dissolvente.

Montagem do percurso de po6

®

CUIDADO: Nao aperte demasiado as pecas roscadas. Pecas roscadas
demasiado apertadas podem originar roscas moidas ou pegas com rachas.

Consulte a figura 6-1.
1. Introduza o tubo de pé (4) no suporte do eléctrodo (5).

NOTA: O fio de contacto do conjunto de suporte do eléctrodo tem que ficar
voltado para baixo. O conjunto de suporte do eléctrodo nao pode ser
instalado se o fio de contacto n&o estiver voltado para baixo.

2. Instale o suporte do eléctrodo, e o conjunto do tubo de pd, na pistola
para pintura (3). Introduza o conjunto na pistola para pintura até
encostar, assegurando-se de que o fio de contacto esta voltado para
baixo.

NOTA: Quando instalar o bico, existira um espaco entre a base do bico e a
parte da frente da pistola para pintura. Rode o bico de 90° desde a sua
posicéo prévia, para evitar um desgaste irregular e padrdes distorcidos.

3. Instale o bico (6) no suporte do eléctrodo.

4. Instale a porca do bico (7) sobre o bico e aperte-a até a porca do bico
Se encostar contra a pistola para pintura.

5. Instale o corpo do conector da mangueira (1) na parte posterior da
pistola para pintura. N&o aperte o corpo do conector da mangueira
mais do que 1/g de volta para além do aperto & mdo. Existira um
pequeno intervalo entre o corpo do conector da mangueira e a porca de
blogueio (2).

NOTA: A porca de bloqueio sé existe em pistolas com tubo de suporte.

CUIDADO: A porca do bico e o corpo do conector da mangueira seguram
0s componentes do percurso do pd. Se ambas as pec¢as ndo estiverem
bem apertadas, podem aparecer espacos entre a pecas, permitindo que o
p6 se acumule dentro da pistola para pintura e cause contaminacao
durante as mudancas de cor.

6. Instale o conjunto de conector da mangueira e de mangueira de
alimentacéo e aperte com a porca de bloqueio. N&o aperte a porca de
blogueio do conjunto de conector da mangueira e de mangueira de
alimentacdo mais do que /g de volta para além do aperto & mao.
Existird um pequeno intervalo entre a porca de bloqueio e o corpo do
conector da mangueira.
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~
Figura 6-1 Reparacéo do percurso de p6

1. Corpo do conector da mangueira 4. Tubo de p6 6. Bico

2. Porca de seguranca 5. Conjunto de suporte do eléctrodo 7. Porca do bico

3. Pistola para pintura

Nota: Mostra-se uma pistola com tubo de suporte. Os procedimentos de reparagdo para o percurso de pd sdo 0s
mesmos tanto para pistolas com tubo como com barra de suporte.
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Remocao do suporte da pistola

NOTA: Consulte instru¢des para instalar a pistola para pintura e o conjunto
de suporte, ap6s reparacdes, em Tipos de suportes na secgao Instalacéo.

Remocéo de pistola com tubo de suporte

Consulte a figura 6-2.

1. Desenrosque a porca do conector da mangueira (6) e puxe o conjunto
de conector da mangueira e de mangueira de alimentagdo de p6 (5)
para fora do corpo do conector da mangueira (4).

2. Desligue o cabo da pistola da extensao do cabo da pistola (8).
3. Desligue o tubo de ar da pistola da uniéo de ar da pistola (7)

4. Retire a pistola para pintura do suporte utilizando um destes
procedimentos:

Conjunto de barra de pistola Conjunto de suporte da pistola,
standard ou rotativo fabricado por extruséo
a. Desaperte o punho (2). a. Retire a consola de suporte da
b. Retire a pistola para pintura mangueira.
completa e o conjunto de b. Desaperte o parafuso de
grampo de suporte (3). fixacéo.

c. Deslize a pistola para pintura
para fora da manga de suporte.

Remocéao de pistola com tubo de suporte

1. Pistola para pintura

3. Grampo de suporte

4. Corpo do conector da mangueira 7. Unido de ar da pistola

5. Conector da mangueira e 8. Extenséo do cabo da pistola
mangueira de alimentacéo de p6

6. Porca do conector da mangueira
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Remocé&o da pistola com barra de suporte

Consulte a figura 6-3.

1.

Desenrosque a porca do conector da mangueira e puxe o conector da
mangueira (1) (com mangueira de alimentacéo de p6é acoplada) para
fora do corpo do conector da mangueira.

Desligue o tubo de ar transparente de 4 mm do seu conector (3).
Desenrosque a porca de latdo e puxe o conector preto do cabo da
pistola (2) para fora da tomada do multiplicador.

Segure a pistola para pintura com uma mao. Utilize uma chave de
porcas hexagonais de 6 mm para desapertar o parafuso da articulacéo
(5) do grampo de suporte (4).

Remova a pistola para pintura para fora do grampo de suporte. Leve a
pistola para pintura para uma area de trabalho limpa, para efectuar
quaisquer reparacoes.

Consulte procedimentos, para repor a pistola para pintura no seu
suporte, em Suportes e Conexdes na seccao Instalagéo.

Figura 6-3 Remocao da pistola com barra de suporte

1. Conector da mangueira 4. Grampo de suporte da pistola
2. Cabo da pistola 5. Parafuso da articulacéo
3. Conector de ar da pistola
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Substituicao do multiplicador

Substituicdo do multiplicador da pistola com tubo de suporte

Remocéo do multiplicador para fora da pistola com tubo
de suporte

Consulte a figura 6-4.

1.

Remova a pistola para pintura do seu suporte. Consulte instru¢gdes em
Remocéo do suporte da pistola, nesta seccéo.

Desmonte o conjunto de tubo de suporte utilizando os passos
seguintes:

a. Desenrosque o conjunto de corpo do conector da mangueira e de
tubo de po (1) e retire-0 da parte posterior da pistola para pintura.

b. Desenrosque a porca de bloqueio (2) para fora do tubo (5) da barra
de fixagcdo. Retire o localizador (3) do tubo da barra de fixagao.

c. Separe o corpo (14) do tubo de suporte (4) cuidadosamente.

d. Desenrosque o cabo de extensédo (7) e desligue a extenséo do tubo
de ar (6) da consola de suporte (10).

e. Desenrosque o tubo da barra de fixagdo e retire-o da consola de
suporte.

Retire os parafusos (8) e as juntas téricas (9) segurando a consola de
suporte a pistola para pintura. Puxe a consola de suporte para fora do
corpo da pistola.

Mantenha uma méo sobre a parte posterior da pistola para pintura.
Incline para cima a extremidade da parte anterior da pistola para
pintura, permitindo que o multiplicador (11) caia para fora.
Desenrosque a porca do multiplicador (13) e puxe a ponta de contacto
(12) para fora do multiplicador.

Instalacdo do multiplicador na pistola com tubo de
suporte

CUIDADO: Nao aperte demasiado as pecas roscadas. Pecas roscadas
demasiado apertadas podem originar roscas moidas ou pecas com rachas.

Consulte a figura 6-4.

1.
2.

Instale a ponta de contacto (12) no novo multiplicador (11).

Deslize a porca do multiplicador (13) sobre a ponta de contacto e
enrosque-a na extremidade do multiplicador até que a porca esteja
encostada a parte anterior do multiplicador.

Introduza o novo multiplicador no corpo (14). Certifique-se de que o
multiplicador esta orientado como se mostra na Figura 6-4.

Instale a consola de suporte (10) no corpo. Fixe a consola de suporte
utilizando os parafusos (8) e as juntas toricas (9).

Aparafuse o tubo (5) da barra de fixagdo a consola de suporte.

Ligue o cabo de extenséao (7) e a extensédo do tubo de ar (6) a consola
de suporte.
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7.

10.

11.

Deslize o tubo da barra de fixacao e as extensdes do cabo e do tubo de
ar para dentro da extremidade maior do tubo de suporte (4). Empurre o
tubo de suporte contra a consola de suporte, tanto quanto possivel.

Instale o localizador (3) do tubo da barra de fixacdo sobre a
extremidade do tubo da barra de fixacdo e para dentro da extremidade
do tubo de suporte.

Aperte o localizador do tubo da barra de fixacdo, com a porca de
blogueio (2), ndo mais do que /g de volta para além do aperto com a
mao.

Instale o conjunto de corpo do conector da mangueira e de tubo de pé
(1) e ndo aperte o corpo do conector da mangueira mais do que /g de
volta para além do aperto com a méo.

Instale a pistola para pintura no seu suporte. Consulte procedimentos,
para repor a pistola para pintura no seu suporte, em Suportes e
Conexdes na seccéo Instalacao.

I

Figura 6-4 Substituicdo do multiplicador da pistola com tubo de suporte

1. Conjunto de corpo do conector da
mangueira e de tubo de p6

2. Porca de seguranca

3. Localizador do tubo da barra de
fixacdo

4. Tubo de suporte

5. Barra de fixac¢do do tubo

6. Extensdo do tubo de ar 11. Multiplicador

7. Cabo de extenséo 12. Ponta de contacto

8. Parafusos 13. Porca do multiplicador
9. Juntas téricas 14. Corpo

10. Consola de suporte

© 2009 Nordson Corporation
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6-8 Reparacéo

Substituicdo do multiplicador da pistola com barra de suporte

Remocéo do multiplicador para fora da pistola com
barra de suporte

Consulte a figura 6-5.

1.

Remova todas as pegas do percurso de p6 para fora da pistola para
pintura. Consulte instrucdes em Reparacgédo do percurso de po, nesta
seccao.

Remova a pistola para pintura do seu suporte. Consulte instru¢cdes em
Remocéo da pistola com barra de suporte, nesta secgéo.

Remova o parafuso (1) que segura a capa (2) da extremidade a consola
de suporte (5). Remocao da tampa da extremidade.

Retire os parafusos (3) e as juntas téricas (4) para fora da consola de
suporte. Puxe a consola de suporte para fora do corpo (9).

Mantenha uma méo sobre a parte posterior do corpo. Incline para cima
a extremidade da parte anterior da pistola para pintura, permitindo que
o multiplicador (6) caia para fora do corpo.

Desenrosque a porca do multiplicador (8) e puxe a ponta de contacto
(7) para fora do multiplicador.

Instalagc&o do multiplicador na pistola com barra de
suporte

demasiado apertadas podem originar roscas moidas ou pecas com rachas.

@ CUIDADO: Nao aperte demasiado as pecas roscadas. Pecas roscadas

Consulte a figura 6-5.

1.
2.

Instale a ponta de contacto (7) no novo multiplicador (6).

Deslize a porca do multiplicador (8) sobre a ponta de contacto e
enrosque-a na extremidade do multiplicador até que a porca esteja
encostada a parte anterior do multiplicador.

Introduza o novo multiplicador no corpo (9). Certifique-se de que o
multiplicador esta orientado como se mostra na Figura 6-5.

Fixe a consola de suporte (5) ao corpo utilizando os parafusos (3) e as
juntas téricas (4).

Fixe a capa (2) da extremidade a consola de suporte, utilizando o
parafuso (1).

Instale as pecas do percurso de po.

Instale a pistola para pintura no seu suporte. Consulte procedimentos,
para repor a pistola para pintura no seu suporte, em Suportes e
Conexdes na secgéo Instalacéo.

Peca 397357J03
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Reparacdo 6-9

Figura 6-5 Substituicdo do multiplicador da pistola com barra de suporte

1. Parafuso 4. Juntas toricas 7. Ponta de contacto
2. Tampa da extremidade 5. Consola de suporte 8. Porca do multiplicador
3. Parafusos 6. Multiplicador 9. Corpo
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Pecas 7-1

Introducéo

Seccao 7
Pecas

Para encomendar pecas, telefone ao Nordson Finishing Customer Support
Center pelo telefone (800) 433-9319 ou ao seu representante Nordson
local. Utilize a lista de pecas desta seccao para localizar pecas e
encomenda-las.

Utilizac&o da lista de pecas ilustrada

Os nimeros na coluna Item correspondem a nimeros que identificam as
pecas em ilustracdes que acompanham cada lista de pecas. O coédigo NS
(not shown (ndo mostrada)) indica que a peca enumerada ndo esta
ilustrada. Utiliza-se um traco (—) se o nimero de peca se aplicar a todas
as pecas mostradas na ilustracéo.

O numero na coluna Part (pe¢a) € o numero de pec¢a da Nordson
Corporation. Uma série de tracos nesta coluna (- - - - - - ) significa que a
peca nao pode ser encomendada separadamente.

A coluna Description (descri¢cao) indica o nome da peca, bem como as suas
dimensdes e outras caracteristicas quando for apropriado. As gravacgdes
mostram as relagdes entre conjuntos, subconjuntos e pecas.

* Se encomendar o conjunto, os itens 1 e 2 estardo incluidos.
* Se encomendar o item 1, o item 2 estara incluido.
* Se encomendar o item 2, apenas recebe o item 2.

O numero na coluna Quantity (quantidade) € a quantidade requerida por
unidade, conjunto ou subconjunto. O cddigo AR (As Required — conforme
necessario) é utilizado se o nimero de pega € um item a granel
encomendado em quantidades ou se a quantidade por conjunto depende
da versao, ou do modelo, do produto.

As letras na coluna Note (nota) referem-se a notas que se encontram no
fim de cada lista de pecas. As notas contém informacgdes importantes
sobre a utilizacéo e a encomenda. E necessario prestar atengéo especial
as notas.

Item Peca Descricédo Quantidade Nota
— 0000000 Conjunto 1
1 000000 e Subconjunto 2 A
2 000000 e ¢ Peca 1
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7-2 Pecas

Pecas para pistolas para pintura

Conjuntos de pistolas para pintura

O numero de peca e o numero de série da pistola para pintura estédo
impressos na parte inferior do corpo. Para encomendar as pecas correctas
para a sua pistola para pintura, acerte o nimero de peca do letreiro com a

descricao da tabela seguinte.

Peca Descricdo Nota
Obsolete 3-ft TUBE-MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative
1010698 4-ft TUBE-MOUNT GUN, Sure Coat automatic,negative
1010697 5-ft TUBE-MOUNT GUN, Sure Coat automatic,negative
1032224 6 ft TUBE MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative
333751 BAR-MOUNT GUN, Sure Coat automatic, negative

Consulte kits de reposicédo para conectores de cabos e de mangueiras,
necessarios para a instalacéo e a operagéo, na pagina 7-12.

Peca 397357J03
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Pecas 7-3

Pecas para pistolas com tubo de suporte

Consulte a figura 7-1.

Item Peca Descricao Quantidade Nota
1 1005028 NUT, lock, nozzle 1
2 1010661 NOZZLE, flat spray, 13-mm ID, 4 mm 1 C
2 1010662 NOZZLE, flat spray, 13-mm ID, 2.5 mm 1 C
3 1010561 HOLDER, electrode, M4 1
4 1010562 ELECTRODE, spring contact, 0.094-in. diameter 1
5 1093572 KIT, support, electrode, heavy duty 1
6 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 2
7 941162 ¢ O-RING, silicone, 0.75 x 0.937 x 0.094 in. 1
8 | ------ e CONTACT, wire, electrode 1
9 | ------ ¢ SUPPORT, electrode, gun 1
10 341738 HOUSING, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A
11 327706 NUT, Sure Coat multiplier, outlet 1
12 1006352 CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 MULTIPLIER, 95 kV, negative 1
14 327986 O-RING, silicone, 2.063 x 2.25 x 0.094 in. 1
15 327979 GASKET, multiplier 1
6 | ------ BRACKET, sealing 1
17 972398 CONNECTOR, round, male, M4 tubing x M5 1
thread
18 940060 O-RING, Viton, 0.125 x 0.25 x 0.063 in. 2
19 327981 S_CREW, cheese head, recessed, M4 x 25, black 2
zinc
20 1006319 TUBE, tie-bar, 3 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
20 1006350 TUBE, tie-bar, 4 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
20 1006351 TUBE, tie-bar, 5 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
20 1032229 TUBE, tie-bar, 6 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1

NOTA A: O letreiro de identificacdo da pistola para pintura desta pec¢a tem que ser refeito, quando substituir esta

peca. Quando encomendar esta peca, telefone ao centro de assisténcia ao cliente da Nordson e dé o
numero de peca, e o nimero de série, da sua pistola para pintura ao representante.

B: Verifique o nimero de pega da pistola para pintura no letreiro de identificacdo e, antes de encomendar

estas pecas, anote o comprimento da pistola indicado em Conjuntos de pistolas para pintura.

C: Bicos standard enviados com pistolas de pintura novas. Consulte bicos opcionais na sec¢do Opcdes.

Continuagéo...

© 2009 Nordson Corporation
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7-4 Pecas

Pecas para pistolas com tubo de suporte (cont)

Item Peca Descricédo Quantidade Nota
22 1009705 TUBE, powder, 0.50-in. ID, 3 ft 1 B
22 1009704 TUBE, powder, 0.50-in. ID, 4 ft 1 B
22 1009703 TUBE, powder, 0.50-in. ID, 5 ft 1 B
22 1019831 TUBE, powder, 0.50-in. ID, 6 ft 1 B
23 940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 D
24 1020466 O-RING, PUR, 0.625 x 0.75 x 0.063 in., 70 duro 1

25 1010723 BODY, connector, hose 1

26 1010724 CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1 D
26 1010726 CONNECTOR, hose, barb, /5 in. 1 D
27 1010725 NUT, connector, hose 1 D
28 1006316 TUBE, mount, 3 ft 1 B
28 1006317 TUBE, mount, 4 ft 1 B
28 1006318 TUBE, mount, 5 ft 1 B
28 1032271 TUBE, mount, 6 ft 1 B
29 1001798 LOCATOR, tensioning, tube 1

30 327719 NUT, tension, tube mount 1

31 1003572 HANGER, hose, automatic gun 1

32 340637 O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2

NS 247006 CLAMP, hose, 0.673-0.795-in. OD 1 E
NS 939247 CLAMP, hose, snap-it 2 F
NS 1001222 CABLE, extension, Sure Coat automatic gun 1

NS 900617 TUBE, polyurethane, 4-mm OD, clear AR

NS 1003964 UNION, straight, 4 mm, plastic 1

NS 301841 STRAP, hook and loop tape, with buckle, 25 x 1

3cm
NS 1030482 PARTS POSTER, Sure Coat automatic gun 1 G

NOTA B: Verifique o P/N da pistola para pintura no letreiro de identificacéo e, antes de encomendar estas pegas,
anote o comprimento da posic¢éo indicado em Conjuntos de pistolas para pintura.

D: Estas pecas encontram-se disponiveis em kits de conectores de mangueiras. Consulte Kits de
conectores de mangueiras.

E: Utilize esta bracadeira com mangueiras de alimentagdo de p6 de 11 mm.

m

Utilize esta bragadeira com mangueiras de alimentag&o de p6 de 12,7 mm (1/5 in.).

G: Esta é uma fotografia colorida plastificada da pistola de 11 x 17 polegadas. Esta vista explodida da
pistola mostra os nimeros das pe¢as junto as pegas individuais da pistola. O cartaz das pecas de opc¢ao
ndo esté incluido com a pistola.

CR: Como Requerido
NM: N&o Mostrado
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Pecas

Figura 7-1 Pecas para pistolas com tubo de suporte
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7-6 Pecas

Pecas para pistolas com barra de suporte

Consulte a figura 7-2.

Item Peca Descricao Quantidade Nota
1 1005028 NUT, lock, nozzle 1
2 1010661 NOZZLE, flat spray, 13-mm ID, 4 mm 1 E
2 1010662 NOZZLE, flat spray, 13-mm ID, 2.5 mm 1 E
3 1010561 HOLDER, electrode, M4 1
4 1010562 ELECTRODE, spring contact, 0.94-in. diameter 1
5 1093572 KIT, support, electrode, heavy duty 1
6 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 2
7 941162 ¢ O-RING, silicone, 0.75 x 0.937 x 0.094 in. 1
8 | ------ e CONTACT, wire, electrode 1
9 | -e---- e SUPPORT, electrode, 13-mm ID 1
10 341738 HOUSING, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A
11 327706 NUT, Sure Coat, multiplier, outlet 1
12 1006352 CONTACT, multiplier, packaged 1
13 288552 MULTIPLIER, 95 kV, negative polarity 1
14 327986 O-RING, silicone, 2.063 x 2.25 x 0.094 in. 1
15 327979 GASKET, multiplier 1
6 | ------ BRACKET, mount, ball 1
17 940060 O-RING, Viton, 0.125 x 0.25 x 0.063 in. 2
18 327981 SCREW, cheese head, recessed, M4 x 25 2
19 327980 SCREW, pan, recessed, M5 x 12, black zinc 1
20 327969 CAP, end, automatic gun 1
21 972398 CONNECTOR, round, male, M4 tubing x M5 1
22 327721 CLAMP, fixed 1
23 982067 SCREW, set, cup, M5 x 5, black 3
24 327730 CLAMP, pivot 1
25 982501 SCREW, socket, M8 x 40, black 1
26 1009706 TUBE, powder feed, 0.50-in. ID, bar mount 1
27 940156 O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 B
28 1020466 O-RING, PUR, 0.625 x 0.75 x 0.063 in., 70 duro 1
29 1016047 BODY, connector, hose, bar mount 1
30 940203 O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 1
31 1010724 CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1 B
31 1010726 CONNECTOR, hose, barb, 1/, in. 1 B
32 1010725 NUT, connector, hose 1 B
33 340637 O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2
NS 247006 CLAMP, hose, 0.673-0.795-in. OD 1 C
NS 939247 CLAMP, hose, snap-it 1 D
NOTA A: O letreiro de identificacdo da pistola desta peca tem que ser refeito, quando substituir esta peca. Quando
encomendar esta pega, telefone ao centro de assisténcia ao cliente da Nordson e dé o nimero de pega,
e 0 numero de série, da sua pistola para pintura ao representante.
B: Estas pecas encontram-se disponiveis em kits de conectores de mangueiras. Consulte Kits de
conectores de mangueiras.
C: Utilize esta bragadeira com mangueiras de alimentacéo de p6é de 11 mm.
D: Utilize esta bracadeira com mangueiras de alimentacéo de p6 de /5 in..
E: Bicos standard enviados com pistolas de pintura novas. Consulte bicos opcionais na sec¢ao Opgdes.
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Figura 7-2 Pecas para pistolas com barra de suporte
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7-8 Pecas

Conjuntos de suporte

Conjuntos de suporte da pistolas com tubo de suporte

Conjunto standard de barra de pistola, para pistolas
com tubo de suporte

Consulte a figura 7-3. Utilize este conjunto para suportar uma pistola com
tubo de suporte num suporte fixo convencional de pistola, ou num oscilador,
equipado com barras de pistola.

Item Peca Descricéo Quantidade Nota
— 1010717 MOUNTING ASSEMBLY, Sure Coat automatic gun 1

1 248957 « HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1

A ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1

K e MOUNT, sleeve, automatic gun 1

4 981561 ¢ SCREW, socket, 3/8-16 x 1.00 in., zinc 3

Figura 7-3 Conjunto standard de barra de pistola, para pistolas com tubo de suporte
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Pecas 7-9

Conjunto rotativo de barra de pistola, para pistolas com

tubo de suporte

Utilize este conjunto para suportar uma pistola com tubo de suporte num
suporte fixo convencional de pistola, ou num oscilador, equipado com

barras de pistola.

Consulte a figura 7-4.

Item Peca Descricédo Quantidade Nota
— 341756 MOUNT, tube holder, assembly 1

1 248957 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8-16 x 1.77 in. 1

2 983061 ¢ WASHER, flat, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., zinc 1

3 249074 ¢ HANDLE, adjustment, 3/8-16 X 2.75in. 1

O ¢ MOUNT, clamp, automatic gun 1

5 ] ------ ¢ MOUNT, sleeve, automatic gun 1

6 981561 e SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

Figura 7-4 Conjunto rotativo de barra de pistola, para pistolas com tubo de suporte

© 2009 Nordson Corporation
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7-10 Pecas

Conjunto de suporte da pistola fabricado por extrusao
com tubo de suporte

Consulte a figura 7-5. Utilize este conjunto, para suportar uma pistola com
tubo de suporte a um suporte oscilante rigido situado numa cabina para
mudanca rapida de cor.

Item Peca Descricao Quantidade Nota
— 1016515 PLATE, adapter, support, gun bar assembly 1

— 1013964 . MOUNT,_ sleeve, with screws, Sure Coat 1

automatic

R R e « MOUNT, sleeve, automatic gun 1

2 981561 e « SCREW, socket, 3/g-16 x 1.00 in., zinc 3

3 981528 ¢ SCREW, socket, M8 x 30, zinc 2

4 1016458 e PLATE, attachment, support, gun bar 1

5 1016533 ¢ NUT, T-slot, steel, M8 2

»

\\\\\\\
\\\\\\\\\\

)

Figura 7-5 Conjunto de suporte da pistola, fabricado por extruséo, com tubo de suporte
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Conjuntos de suporte, para pistolas com barra de suporte

Conjunto de barras, para pistola de 3 ft (pés)

Consulte a figura 7-6.

Item Peca Descricéo Quantidade Nota
— 341726 3-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1

1 248669 e BODY, adjustable mounting 1

2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25-in. diameter 1

N e CAP, plug 1

4 327732 e BODY, locking, 1.25-in. diameter 1

5 327703 e ROD, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 3 ft 1

6 248957 e HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1

7 983061 ¢ WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., 1

zinc
8 249074 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1
Conjunto de barras, para pistola de 4 ft
Consulte a figura 7-6.

Item Peca Descricéo Quantidade Nota
— 341727 4-ft GUN BAR, aluminum, 1.25-in. OD, assembly 1

1 248669 e BODY, adjustable mounting 1

2 327733 e SLEEVE, locking, 1.25-in. diameter 1

K e CAP, plug 1

4 327732 ¢ BODY, locking, 1.25-in. diameter 1

5 327704 ¢ ROD, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 4 ft 1

6 248957 e HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1

7 983061 ¢ WASHER, flat, e, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., 1

zinc
8 249074 * HANDLE, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1
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7-12 Pecas

Kit de consola de suporte, para mangueira de
alimentacéao de po6

Consulte a figura 7-6. Utilize este kit para evitar que a mangueira de
alimentacéo de p6 se dobre na extremidade da barra da pistola.

Item Peca Descricéo Quantidade Nota
— 1016163 KIT, bracket, tubing support, bar mount 1
9 301841 ¢ STRAP, hook and loop tape, with buckle, 25 x 1
3cm
10 327973 ¢ BRACKET, tubing support, bar mount 1
8 ‘PT‘ o 10
|
| 1
\
7 | \ >
\
6
3
4
| \
| 5
L

Figura 7-6 Conjuntos de suporte, para pistolas com barra de suporte, e kit de consola de suporte, para mangueira de
alimentacao de pé

Kits de reposicéao

Kits de cabos

Peca Descricdo Nota
327734 8-METER CABLE, Sure Coat automatic
327735 12-METER CABLE, Sure Coat automatic
327736 16-METER CABLE, Sure Coat automatic
1064012 20-METER CABLE, Sure Coat automatic
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Pecas 7-13

Kits de conectores de mangueira

Consulte a figura 7-7. Encomende o kit apropriado de conector de
mangueira, com base no tamanho da mangueira de alimentacéo de p6 do
seu sistema.

Kit de conector de mangueira de 11 mm

Item Peca Descricédo Quantidade Nota
— 1013967 11-mm HOSE CONNECTOR, barb with nut 1

1 1010725 ¢ NUT, connector, hose 1

2 1010724 ¢ CONNECTOR, hose, barb, 11 mm 1

3 940156 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2

Kit de conector de mangueira de 1/, in.

Item Peca Descricéo Quantidade Nota
— 1013968 1/5-in. HOSE CONNECTOR, barb with nut 1

1 1010725 e NUT, connector, hose 1

2 1010726 e CONNECTOR, hose, barb, 1/, in. 1

3 940156 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2

@\
\
1
3
el
2 ~
\ <~
~
Figura 7-7 Kits de conectores de mangueira
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Kit de reposicao de juntas téricas

Consulte a figura 7-8. Este kit contém todas as juntas toricas de uma
pistola para pintura.

Item Peca Descricéo Quantidade Nota
— 1010753 SERVICE KIT, O-rings, Sure Coat automatic gun 1

1 941162 ¢ O-RING, silicone, 0.75 x 0.937 x 0.094 in. 5

2 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.75 x 0.063 in. 10

3 940203 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.00 x 0.063 in. 5 A

4 940060 ¢ O-RING, Viton, 0.125 x 0.25 x 0.063 in. 10

5 327986 e O-RING, silicone, 2.063 x 2.25 x 0.094 in. 5

6 940156 ¢ O-RING, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 10

7 1020466 ¢ O-RING, PUR, 0.625 x 0.75 x 0.063 in., 5

70 duro

8 340637 ¢ O-RING, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 10

NS 941205 ¢ O-RING, silicone, 1.00 x 1.188 x 0.094 in. 5 B

NOTA A: Esta junta térica instala-se no corpo do conector de entrada de pistola com barra de suporte.

B: Esta junta tdrica ndo esté acessivel na pistola para pintura. Quando substituir as juntas téricas da pistola
para pintura, néo utilize esta junta torica.

NM: Nao Mostrado
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Pecas 7-15

Figura 7-8 Kit de reposicao de juntas téricas

Nota: Mostra-se uma pistola com tubo de suporte. A pistola com barra de suporte utiliza as mesmas juntas toricas
nas mesmas localizagoes.
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Opcbes 8-1

Seccao 8
Opcoes

Lista de opcdes

A tabela seguinte lista as opg¢des disponiveis para a pistola automatica de
pintura com p6 Sure Coat. As paginas seguintes incluem lista de pecas,
ilustrac@es e instrucdes de instalacéo, conforme seja necessario.

Peca Descricéo Nota

1089869 COVER, cord connection, Sure Coat D

1053242 FITTING, quick disconnect, female

1053256 FITTING, quick disconnect, male

1057390 HANGER, hose

1056575 SEAL, tube, coupling, silicone

1012985 EXTENSION, spray, 90 degree

1014077 CORNER SPRAY NOZZLE, 45 degree

1016353 IN-LINE NOZZLE, 45 degree, flat spray

1065059 NOZZLE, Sure Coat, 9 mm, open C

1031738 NOZZLE, 50 degree, conical, Sure Coat auto

1038359 NOZZLE, flat spray, 13 mm, 3 mm

341762 ION COLLECTOR, kit, tube-mount gun
189482 ION COLLECTOR, rod, bar-mount gun
1029201 TRAINING GUIDE, Sure Coat automatic gun A
1030482 PARTS POSTER, Sure Coat automatic gun B

NOTA A: Este é um manual de formacao com argolas em espiral que utiliza fotografias coloridas para mostrar a
operacgéo basica, manutencéo, localizacdo de avarias, desmontagem e montagem.

B: Esta é uma fotografia plastificada colorida de 11 x 17 in. da vista explodida da pistola com as pegas
individuais da pistola rotuladas com nameros de peca.

C: Este bico é utilizado para aplicag6es europeias seleccionadas.
D: Utilizada para cobrir conectores de cabos e isola-los da terra.

Montado

Figura 8-1 Cobertura de conector
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8-2 Opcles

Unides de desconexdao rapida e componentes

Pecas de desconexéo rapida

Consulte a figura 8-2.

Para cada pistola para pintura de um sistema de mudanca rapida de cor,
utilizam-se dois conjuntos de conector de mangueira/mangueira de
alimentacéo de p6: um para po6s ligeiramente coloridos e outro para pés
fortemente coloridos.

Consulte instrucbes em Montagem da unido de desconexéo rapida na
pagina seguinte.

Item Peca Descricédo Quantidade Nota
6 1053256 FITTING, quick disconnect, male 1 A
7 1053242 FITTING, quick disconnect, female 1 B
8 1057390 HANGER, hose 1 B
NS 1056575 SEAL, tube, coupling, silicone 1 C

NOTA A: Encomende uma unido por pistola de pintura.
B: Encomende duas unides fémeas e dois ganchos de mangueira por pistola de pintura.
C: Peca de reparagao, substitui a junta da unido fémea.

NM: N&o Mostrado

Unides standard Unibes de desconexao
rapida

Figura 8-2 UniGes de desconexdo rapida para mudanca de cor rapida

1. Corpo do conector da mangueira 4. Conjunto de conector da 7. Unido fémea de desconexao
2. Consola para pendurar a mangueira mangueira/mangueira de rapida
3 Porca alimentacdo de po 8. Suportes de ganchos de
' 5. Armagéo da consola para pendurar mangueira de desconexao
a mangueira rapida
6. Corpo de conector macho de 9. Saliéncia de metal

desconexao rapida de mangueira

Peca 397357J03 © 2009 Nordson Corporation



Opcbes 8-3

Instalacdo da unido de desconexao rapida

Consulte a figura 8-2.

Remocao das unides standard
1. Desenrosque o corpo do conector antigo da mangueira (1) retirando—o
da pistola de pintura.

2. Retire os conjuntos de conector de mangueira (4) e porcas (3) das
mangueiras claras e das escuras.

3. Retire os parafusos que seguram os ganchos da mangueira (5) aos
suportes dos ganchos da mangueira. Remova os ganchos standard da
mangueira. Guarde os parafusos para os ganchos de mangueira
novos.

Montagem de unides de desconexao rapida

CUIDADO: Nao aperte demasiado as pecas roscadas. Pecas roscadas
demasiado apertadas podem originar roscas moidas ou pegas com rachas.

1. Enrosque a unido macho de desconexdo rapida (6) a pistola de pintura.

2. Insira a extremidade com barbela das unides fémeas de desconexao
rapida (7) nas mangueiras claras e escuras.

3. Monte os ganchos de mangueira (8) nos suportes de ganchos de
mangueira com os parafusos utilizados para os ganchos standard.

Utilizac&o das unides de desconexdo rapida

Para ligar uma mangueira a pistola de pintura, empurre a unido fémea de
desconexao rapida contra a unido macho de desconexéo rapida.
Ouvir-se-a um clique quando a uniao fémea engatar no seu lugar.

Empurre a outra unido da mangueira contra o suporte de gancho de
mangueira apropriado. Ela fara clique ao engatar no seu lugar.

Para desligar a mangueira da pistola de pintura ou do gancho da
mangueira, prima a saliéncia metdlica (9) situado no topo da unido fémea.
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8-4 Opcles

Extenséao de pintura de 90 graus

A extensdao para pintura a 90 graus permite pintar com pé
perpendicularmente & orientagdo do suporte da pistola.

A extensao é fornecida com um bico para pintura plana de 4 mm. O bico
standard para pintura plana de 2,5 mm fornecido com a pistola de pintura,
ou 0 bico para pintura plana opcional de 3 mm, também pode ser utilizado
com a extensdo. Quando se monta a extensdo na pistola para pintura, ela
substitui a porca do bico standard e o suporte do eléctrodo.

NOTA: O kit é fornecido com instru¢des para instalar, fazer a manutencao

e reparar a extensao.

Consulte a figura 8-3.

Item Peca Descricédo Quantidade Nota
— 1012985 EXTENSION, spray, 90 degree 1

1 1093572 e KIT, support, electrode, heavy duty 1

A e ¢ SUPPORT, electrode, gun 1

I e « CONTACT, wire, electrode 1

4 941162 e « O-RING, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1

5 940163 e ¢« O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2

6 1012992 e ELECTRODE, spring contact, 0.094 in. 1

diameter

7 1012989 ¢ HOLDER, electrode, horizontal 1

8 940066 ¢ O-RING, silicone, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2

9 1012987 ¢ ADAPTER, extension, 90 degree 1

10 941181 ¢ O-RING, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 1

11 1005028 e NUT, lock, nozzle 1

12 1012988 * BODY, extension, 90 degree 1

13 1012997 ¢ ELECTRODE, 20-megohm resistor, packaged 1

14 940117 ¢ O-RING, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1

15 940163 ¢ O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 3

16 1012990 e ADAPTER, electrode connection 1

17 1012994 e ELECTRODE, spring contact, 0.086 in. 1

diameter

18 1012993 ¢ HOLDER, electrode, vertical 1

19 1010661 ¢ NOZZLE, 4 mm, flat spray, 13-mm ID 1

20 1012996 ¢ NUT, nozzle, spray extension 1

NS 245733 DIELECTRIC GREASE, 3-cc applicator, 1 A

(box of 12)
NS 1010662 NOZZLE, flat spray, 13-mm ID, 2.5 mm 1 A
NS 1038359 NOZZLE, flat spray, 13-mm ID, 3 mm
NOTA A: Bico standard fornecido com a pistola de pintura. Também pode ser encomendado separadamente como
peca sobresselentes.
B: Bico opcional, encomendar separadamente.
NM: N&o Mostrado

Peca 397357J03
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Figura 8-3 Extensdo para pintura a 90 graus

© 2009 Nordson Corporation Pecga 397357J03



8-6 Opcdes

Bicos opcionais

Os seguintes hicos opcionais sdo montados na pistola de pintura com a
porca do bico standard.

Bico de pintura de canto a 45 graus

Padrédo de pintura Com padrédo em leque perpendicular ao eixo da pistola para pintura
Tipo de fenda Fenda transversal com angulo
Aplicacéo Flanges e reentrancias
Peca Descricéo Nota

1014077 BICO DE PINTURA DE CANTO, 45 graus

B

Figura 8-4 Bico de pintura de canto a 45 graus

Bico para pintura plana alinhada a 45 graus

Padréo de pintura Padrédo em leque apertado, alinhado com o eixo da pistola para pintura

Tipo de fenda Trés fendas em angulo, alinhados com o eixo da pistola para pintura

Aplicacéo Pintura das partes superior e inferior, tipicamente sem posicionamento da
peca para dentro e para fora

Peca Descricéo Nota

1016353 IN-LINE NOZZLE, 45 degree, flat spray

)

7)

Figura 8-5 Bico para pintura plana alinhada a 45 graus
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Bico aberto de 9 mm

Consulte a figura 8-6. Este bico é utilizado para aplicacdes especializadas.

Peca Descricao Nota
1065059 NOZZLE, Sure Coat, 9 mm, open
Bico conico de 50 graus
Consulte a figura 8-6.
Peca Descricdo Nota
1031738 NOZZLE, 50 degree, conical, Sure Coat, auto
Bicos para pintura plana
Consulte a figura 8-6.
Peca Descricdo Nota
1010662 NOZZLE, flat spray, 13-mm ID, 2.5 mm
1038359 NOZZLE, flat spray, 13 mm ID, 3 mm
1010661 NOZZLE, flat spray, 13-mm ID, 4 mm

Bico aberto de 9 mm

&

Bico conico de 50 graus

Figura 8-6 Bicos abertos, conicos e para pintura plana

Bicos para pintura plana

© 2009 Nordson Corporation
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8-8 Opcoes

Kits de colectores de ides

Kit de colector de i0es para pistola com tubo de suporte

Item Peca Descricao Quantidade Nota
— 341762 KIT, ion collector kit, tube mount 1

1 982098 ¢ SCREW, flat, slotted, M4 x 6, zinc 1

2 982067 e SCREW, set, cup, M5 x 5, black 1

3 | ------ « BRACKET, ion collector, tube mount 1

4 189482 ¢ ROD, ion collector, 11 in. 1

Figura 8-7 Kit de colector de iBes para pistola com tubo de suporte

Kit de colector de ides para pistola com barra de suporte

Item Peca Descricéo Quantidade Nota

1 189482 ROD, ion collector, 11 in.

Figura 8-8 Kit de colector de ides para pistola com barra de suporte
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Declaracao de conformidade

Nordson Corporation
declara, sob a nossa responsabilidade exclusiva, que os produtos

Aplicadores electrostéticos de p6 autométicos SureCoat, incluindo cabos de
comando utilizados com os controladores seguintes: iControl, Vantage ou
SureCoat

com 0s quais esta declaracao se relaciona, cumprem as directivas seguintes:
- Directiva para maquinaria 89/37/CEE

- Directiva sobre CEM 2004/108/CEE

- Directiva ATEX 94/9/CE

A conformidade respeita as normas ou documentos normativos seguintes:

EN12100 EN50050 EN55011
EN1953 EN50177 EN61241-1-1
IEC 60417 EN61000-6-3

EN60079-0 EN61000-6-2 FM7260

Tipo de proteccéo:
- I 2 D EEx 2mj, temperatura ambiente: 0°C a + 40°C

N° do certificado do tipo da CE:
- INERIS 05 ATEX 0032X

N° do corpo notificado (vigilancia ATEX):
- 1180

Certificado ISSO 9000
DNV

Data: 15 de Outubro de 2007

Joseph Schroeder
Gestor de engenharia,
Finishing Product Development Group

Nordson.

Nordson Corporation ¢ Westlake, Ohio DOC14009A02






