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Introduction O-1
Nordson International
Europe Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
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Southern Europe
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Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic
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4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-411 3838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom Finishing | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100
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49-211-92050

49-211-254 658
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0-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d’Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593
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Sakerhetsinstruktioner  1-1

Inledning

Avsnhitt 1
Sakerhetsinstruktioner

Las noga igenom och folj dessa sakerhetsinstruktioner. P& de sidor i
dokumentationen déar speciella arbetsmoment beskrivs, eller dar annan
viktig information maste ges, finns varnings- eller upplysningssymboler, som
beror specifika arbetsuppgifter, eller speciella egenskaper hos utrustningen,
liksom att aven instruktioner eller ytterligare viktiga upplysningar ges i
anknytning till aktuellt moment.

Hall all dokumentation som beror utrustningen tillganglig, inklusive dessa
sakerhetsinstruktioner, for sddan pesonal som arbetar med, eller utfor
service- eller underhallsaktiviteter pa utrustningen.

Kvalificerad personal

Agaren till utrustningen ansvarar for att Nordsons utrustning installeras,
handhas och repareras eller underhalles av kvalificerad personal. Med
kvalificerad personal avses sadana medarbetare eller underleverantorer
som uthildats for att pa ett sékert satt kunna utfra sina arbetsuppgifter.
Sadan personal &r genom utbildning och erfarenhet val insatt i gallande
sékerhets- och installationsbestammelser, samt fysiskt kapabel att utféra de
tilldelade arbetsuppgifterna.

Avsedd anvandning

Anvands en Nordson utrustning p& ndgot annat satt &n vad som beskrivs i
den dokumentation som levererats tillsammans med utrustningen, sa kan
detta leda till personskador eller till skador pa évriga delar av anlaggningen.

Nagra exempel pa icke avsedd eller olamplig anvandning ges har nedan

* anvandning av material som inte passar ihop

® genom att gora modifikationer utan medgivande fran leverantéren
* genom att ta bort eller férbikoppla séakerhetsanordningar

* genom anvandning av olampliga eller skadade delar

e anvandning av icke godkand tillaggsutrustning

e drift av utrustningen utanfor specificerade gransvarden

© 2001 Nordson Corporation
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1-2  Sakerhetsinstruktioner

Bestammelser och godkannanden

Kontrollera att all utrustning ar specificerad for och godkand fér den miljé
som den skall anvéndas i. De typgodkédnnande som Nordson utrustning har,
kommer inte att vara giltiga om anvisningarna for installation, drift och
service/underhall inte efterfdljs.

Personséakerhet

Brandskydd

Samtliga moment vid installationen maste ske i 6verensstammelse med
gallande lagstiftning och allmanna eller lokala sékerhetsforeskrifter.

Folj nedanstdende anvisningar for att undvika skador.

Anvand inte, och utfér inga servicearbeten pa utrustningen om du inte ar
kvalificerad for dessa arbetsuppgifter.

Anvand inte utrustningen om inte sdkerhetsanordningar, dorrar,
skyddspaneler eller liknande &r intakta eller om automatiska
skyddsanordningar inte fungerar tillfredsstallande. Gor inte
sakerhetsanordningar obrukbara, eller nagra forbikopplingar av dessa.

Arbeta inte i narheten av rorlia utrustningsdelar. Innan man utfér nagra
injusterings- eller servicearbeten pa rorliga utrustningsdelar, stang av
drivningen och vanta tills att utrustningen helt har stannat. L&s
arbetsbrytare och spéarra utrustningen mot ovéntad eller oavsiktlig
rorelse.

Sank hydraul- och pneumatiktryck (6ppna systemen) innan justerings-
eller servicearbete pa trycksatta system eller komponenter pabdrjas.
Bryt anslutningar, sparra arbetsbrytare och satt upp skyltar pa dessa
innan servicearbete pa elektrisk utrustning paborjas.

Bestall och studera produkt- och sékerhetsdatabladen (MSDS) for alla
de material som anvands. Folj tillverkarens instruktioner for séker
hantering och bruk av materialet och anvand sadan personlig
skyddsutrustning som rekommenderas hari.

For att forhindra skador, identifiera sddana faromoment i arbetsomradet
som inte &r uppenbara och vilka ofta inte kan elimineras helt, t.ex. heta
ytor, skarpa kanter spanningssatta elektriska delar, eller rorliga
utrustningsdelar, som inte kunnat avskarmas eller gjorts ofarliga av
praktiska skal.

For att undvika brand eller explosion, folj nedanstdende anvisningar.

Rokning, svetsning, slipning eller éppen laga ar forbjuden dar
brandfarliga &mnen anvénds eller lagras.

Sorj for en tillracklig ventilation sa att skadliga koncentrationer av
halsovadliga partiklar eller &ngor inte byggs upp. lakttag alla aktuella
gransvarden eller f6lj den information som ges i materialets produkt—
och sakerhetsdatablad (MSDS).

Bryt inte matningskablar till spanningssatta utrustningsdelar, nar arbete
med brandfarliga material pagér. Stang av spanningen med en lamplig
strombrytare som forhindrar gnistbildning.

S1SW-03-[SF-Powder]-6
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Sakerhetsinstruktioner  1-3

Jordning

/N

e Lar dig var utrustningens nodstoppsknappar, avstéangningsventiler och
brandslackare ar placerade. Om en brand utbryter i en sprutbox, stang
omedelbart av spraysystemet och utblasningsflaktar.

* Rengor, underhall, prova, och reparera utrustningen enligt de
instruktioner som finns angivna i utrustningens dokumentation.

* Anvand endast original reservdelar. Kontakta Er Nordson representant
for assistans betraffande detaljer eller d& annan radgivning behovs.

VARNING: Att anvanda felfungerande elektrostatiskt arbetande utrustning
ar farligt och kan leda till personskador, ev. med dddlig utgang, eller till
brand eller explosion. Lat dagligen gdéra en kontroll av resistanserna, som
en del av det periodiska underhallet. Om man far ens den minsta elchock
eller iakttar statiska urladdningar eller gnistbildning, stdng omedelbart av all
elektrisk eller elektrostatisk utrustning. Starta inte utrustningen igen, forran
problemet har identifierats och atgardats.

Allt arbete inne i sprayboxen eller inom 1 m (3 fot) fran boxens dppningar
anses vara arbete i explosionsfarlig miljo enligt klass 2 kategori 1 eller 2
och maste ske enligt anvisningarna i NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklarna
500, 502, och 516), och NFPA 77, senaste revisionen, eller enligt svenska
arbetarskyddsregler, se AFS 1992:4, AFS 1986:29 och 1995:5 betrafffande
sprutmalning. | SS4210822 finns anvisningar betraffande jordning och
potentialutjamning, liksom i SIND FS 1983:32 klassning av explosionsfarlig
miljo.

e Alla elektriskt ledande foremal inne i sprayomradet skall vara elektriskt
forbundna med jord, med ett motstand till jord som &r mindre &an 1
megaohm, uppmatt med ett instrument som lagger pa en spanning av
atminstone 500 V, till den krets som undersoks.

e Utrustningsdelar som skall vara jordade omfattar, men ar inte begransat
till, sprayomradets golv, operatérens arbetsplats, behallare eller hopper,
hallare for fotoceller och renblasningsmunstycken. Personal som
arbetar i sprayomradet maste vara jordad.

* Det finns en mojlig antandningsrisk fran elektrostatiskt laddad personal.
Personal som star p4 en malad yta, t.ex. en operatorsplattform, eller
som inte har elektriskt ledande skor, ar inte jordad. Personal maste
anvanda skor med ledande sulor, eller ett jordningsarband for att avieda
elektrostatisk laddning, vid arbete vid eller pa elektrostatiskt arbetande
utrustning.

e Vid anvandning av elektrostiskt arbetande spraypistoler maste personal
hela tiden ha elektrisk kontakt mellan handen och pistolens kolv, for att
undvika elchock. Om man maste anvanda handskar, klipp ut handflatan
eller fingrarna, eller anvénd elektrostatiskt ledande handskar, eller
anvand ett jordningsarmband anslutet till pistolkolven eller ndgon annan
verklig jord.

® Stang av spanningsaggregatet for den elektrostatiska laddningen och
jorda pistolelektroderna innan nagra justerings- eller rengorings-
aktiviteter vidtas pa pistolen.

e Anslut all frankopplad utrustning, jorda kablar och ledare efter att
servicearbeten har utforts pa utrustningen.

© 2001 Nordson Corporation

S1SW-03—-[SF-Powder]-6



1-4  Sékerhetsinstruktioner

Atgarder i handelse av felfunktion

Om ett system, eller en komponent i ett system, inte fungerar som avsett
sténg omedelbart av detta och genomfor darefter foljande steg:

* Bryt matningsspénningen och spéarra arbetsbrytare. Stang
avstangningsventiler for pneumatikdelar i systemet och sénk trycket i
detta.

e Undersok orsaken till felfunktionen och atgarda denna innan systemet
ater tas i drift.

Skrotning

Skrota utrustningen och dverblivet material enligt gallande miljoféreskrifter.

S1SW-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation



Beskrivning  2-1

Avsnhitt 2
Beskrivning

Systembeskrivning

Las detta avsnitt for att bekanta er med iControl systemet och de begrepp
som hér samman med systemets detektering av produkter, identifiering av
dessa och automatisk triggning av pistoler. Las igenom avsnitten;
Konfigurering, Installning av forval och Handhavande f6r anvisningar om hur
man konfigurerar systemet, staller in triggsignaler och styrparametrar fér
pistolerna for varje produkt som skall beldggas och hur man anvander
systemet i den dagliga driften.

Nordson iControl, integrerat styrsystem for pulverbeléggning, ger i ett enkelt
och latthanterligt system alla de funktioner som behdévs for pulverbelagg-
ning. Det har funktioner for digital styrning och automatisering av:

e detektering och identifiering av produkter och mdjlighet att félja dessa
* automatisk triggning av pistoler

® styrning av elektrostatiska egenskaper

® styrning av pulverpump och luftfléden for pistoler

Systemet iControl ar konstruerat for att anvandas tillsammans med féljande
Nordson pulverbelaggningspistoler:

® Sure Coat

* Tribomatic

* \ersa-Spray

Huvudpulpeten i ett iControl system styr och triggar 16 pulverbelaggnings-

pistoler. | system med upp till 32 pistoler, anvander man dessutom en
slavpulpet. Endast huvudpulpeten innehaller styrenhet och kontrollpanel.

Huvudpulpet Slavpulpet

1401 012A

Bild 2-1 Pulpeter i iControl systemet

© 2003 Nordson Corporation P/N 397354A



2-2  Beskrivning

Pulpetens och systemets enheter
Se bilderna 2-2 och 2-3.

En fullt utrustad huvudpulpet som styr 16 spraypistoler innehaller féljande
enheter:

kontrollpanel bestaende av LCD pekskarm, digital installningsratt och
forreglingsomkopplare

enkortsdator (SBC)
CompactFlash kort for lagring av program och anvéndardata
1/0O-kort

moderkort, kretskortsrack och 8 styrkort for pistoler (ett kort styr tva
pistoler)

nataggregat
siren, extern forregling och relaer for forregling fran transportband

8 iControl styrmoduler for flode (en flodesmodul forser tva pistoler med
transport och pistolluft (spolning av elektrod))

4 forinstallbara precisionsregulatorer (en regulator forser tva
flodesmoduler med luft)

Slavpulpeter saknar kontrollpanel, enkortsdator, CompactFlash kort, 1/0 kort
och rel&er.

Forutom dessa enheter kréver systemet féljande externa enheter:

kopplingsbox for fotoceller med nataggregat och anslutningsplintar for
zon- och flaggfotoceller

upp till atta zonfotoceller och atta flaggfotoceller eller ingangar for
produktidentifiering

en encoder for att avlasa transportbandets rérelse

X
© @
2 3
1401 013A
Bild 2-2 Huvudpulpetens frontpanel
1. CompactFlash kort 3. LCD pekskarm
2. Nyckelbrytare for forregling 4. Digital instéllningsratt

P/N 397354A
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1401 014A
Bild 2-3 Interna komponenter i iControl systemets huvudpulpet
1. iFlow digitala flédesmoduler 4. Enkortsdator (SBC) och LCD 7. Nataggregat
2. Regulatorer display 8. Relaer och plintar
3. CompactFlash kort 5. l/O-kort
6. Kortrack, moderkort och styrkort for
pistoler
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2-4  Beskrivning

Kopplingsboxar for fotoceller

En kopplingsbox fér fotoceller, PEJB (photoeye junction box), foljer med
varje system. Den innehaller ett 24 Vdc nataggregat for zon- och
flaggfotocellerna och transportbandets encoder, samt plintar for anslutning
av kablarna fran dessa enheter.

En skarmad, 25-ledar 1/O kabel gar fran kopplingsboxen till huvudpulpeten.
Om huvudpulpeten inte kan placeras inom kabelns langd (5,8 m, 19 fot) fran
kopplingsboxen, s& kan man koppla in en forlangningskabel och en extra
box.

100-240 V matningsspéanning till DC

nataggregatet
Flaggfotoceller eller
8-bitars signal fran Encoder
kundens system for [ — Huvudpulpet
produktidentifiering Forlangningsbox
(om s&dan behdvs) ] |:| o
Kopplingsbox °
for fotoceller
(PEJB)
Zonfotoceller 25-ledar I/O kabel a0l 015A
Bild 2-4 Systemdiagram — anslutning av /O kabel
Anvéandargranssnitt

Programmet iControl ger ett grafiskt anvandargranssnitt (GUI) med menyer
for att

* konfigurera systemet

e stélla in och justera sprayinstallningar (forinstéllda varden) for varje
pistol

* Overvaka och styra pistolens drift
® styra produktidentifieringsmoden
* reagera pa systemets larm

Operatdren gor alla instéllningar och handhavandemandvrer med hjalp av
pekskarmen och den digitala installningsratten. Installningsratten anvands
for att snabbt mata in eller &ndra varden i inmatningsféalten. Genom att vélja
ett falt och vrida pa installningsratten medurs, 6kar man ett varde, vrider
man den moturs, s& minskas vardet.

Med en 3-lages nyckelomkopplare pa frontpanelen kan operatéren kora
systemet (Ready), stanga av alla pistoler (Lockout), eller trigga pistolerna
utan att det finns ndgon signal fran transportbandet (forcering av
transportbanssignal, Conveyor Bypass).

Programmet iControl &r varunamnet for en tillampning som utvecklats av
Nordson Corporation och som kors under ett realtidsoperativsystem.
Kommunikationen mellan interna enheter och andra iControl pulpeter sker
med hjalp av ett lokalt natverk (CAN).

P/N 397354A
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Forvalsvarden

Elektrostatiska data

iControl systemet har konstruerats sa att man enkelt kan lagga till extra
funktioner. Programmet iControl finns lagrat pa ett CompactFlash kort for
enkel uppgradering. Programuppgraderingar utfors helt enkelt genom att
man byter programkortet. Pa ett annat kort sparas installningarna for
spraypistolerna (anvandardata).

Forvalsvarden ar installningar for pistolerna, som varieras beroende pa
vilken produkt som skall beldaggas. Forvalen styr

* elektrostatiska data

e |uftflode

e fordrojning av triggsignal pa produktens fram, resp. bakkant
e zontilldelning

Upp till 255 unika forval kan stallas in for varje pistol. Forvalen star i ett
unikt forhallande till varje produktidentitet. Nar till exempel produkt 2 har
identifierats, s& stélls alla pistoler in for férval 2. Aven om varje pistol
kommer att spraya produkten med samma férinstallda val, sé kan
instéllningen for detta forvalsnummer vara olika for varje pistol.

Forvalda varden sparas bade pa CompactFlash kortet for anvandardata och
i styrkorten for pistolerna. Nar en produkt har identifierats, skickas endast
det motsvarande forvalsnumret till kortet. Detta medfor att spraypistolerna
snabbt kan stalla om vid byte av produkt och minskar trafiken p4 CAN
natverket.

ANMARKNING: Nar systemet startas, kontrollerar detta att forvalda data ar
identiska pa kortet for anvandardata och i styrkorten for pistolerna. Om de
inte ar detta, t.ex. nar anvandardata har andrats, sa laddas de nya
forvalsvardena ner fran kortet for anvandardata till styrkorten for pistolerna.

For ett givet forval kan operattren valja nagot av de féljande elektrostatiska
styrsatten:

KV styrning

Vid detta val styrs utspanningen fran spraypistolen till onskat varde. Vid kV
styrningsmoden erhalles maximal pulveréverféring nar man belagger stora
objekt, med ett avstand mellan pistol och objekt pa 0,2-0,3 m (8-12 tum),
t.ex. slata paneler. For att stélla in kV, maste Select Charge (laddningsvals-
moden) vara avstangd.

Automatisk stromaterféringsmode, AFC

Nar man valt automatisk styrning av strommen, AFC (Automatic Feedback
Current), sa styrs den maximala utstrommen (4A) fran spraypistolen. AFC
funktionen férhindrar éverladdning av pulvret och ger en optimal komb-
ination av hégspanning (kV) och elektrostatiskt falt vid belaggning av objekt
med inre horn och djupa lador, vid belaggning pa korta avstand. For att
stalla in AFC moden, méaste laddningsvalsmoden (Select Charge) vara
avstangd.

© 2003 Nordson Corporation
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Luftfléde

Select Charge Mode (Laddningsvalsmode)

I laddningsvalsmoden kan man vélja en av fyra olika elektrostatiska
laddningssétt. Installningarna for mode 1 (ommalning, Recoat), 2 (special,
Special), och 3 (djupa lador, Deep Cavity) kan inte 4ndras. Laddningsvals-
mode 4 kan programmeras av anvandaren, och ger en mdjlighet att styra
bade hogspanningens varde, kV, och strommens varde, pA. Valjer man
laddningsvalsmoden till 0, stangs denna driftsmode av och man kan da
stélla in antingen hdégspanningsmoden, kV, eller AFC moden. Se Instéllning
av forval i denna anvandarhandledning for detaljanvisningar om varje
driftsmode och dess anvandning.

iControl systemet styr luftflddena till spraypistolernas pulverpumpar, och ger
ett likformigare och konstantare pulverflode till pistolerna an system som
reglerar luftens tryck. Luftflédesstyrningen sker med hjalp av
precisionsregulatorer och iFlow digitala flodesmoduler.

En regulator forser tva iFlow digitala flodesmoduler med Iuft. Varje modul
forser tva pulverpumpar med transportluft och atomiseringsluft, samt
pistolluft (spolluft for elektrod) till tva pistoler. Transport- och
atomiseringsluft slas till och fran nar pistolerna triggas till resp. fran.

Med dessa moduler erhdller man en reglerkrets for transportluftflodet och
for atomiseringsluftflédet, genom att konstant avlasa vardena och justera
dessa till de installda borvardena. Regulatorerna ger luft vid konstant tryck
till flocdesmodulerna, sa att reglerkretsen kan arbeta inom sitt kalibrerade
omrade. Regulatorerna ar fabriksinstéllda pa trycket 5.86 bar

(85 psi)—andra inte deras instéllningar.

Maximal luftkapacitet per pulverpump ar 13.6 m3/timme (8 scfm).
Varje kanal (transport eller atomisering) har en maximal utkapacitet pa
6.8 m3/timme (4 scfm).

Tva magnetventiler pA modulerna styr pistolluftsflodet (spolning av elektrod)
till pistolerna. Luftflddet styrs av en fast strypning pa utgangen.
Magnetventilerna kan stéllas in s& att de gar till resp. fran samtidigt med att
pistolen triggas, eller sa att de ger ett kontinuerligt flode.

Fordréjning av triggsignal pa produktens fram, resp. bakkant

Nar produkter transporteras genom boxen, triggas pistolerna till och fran
enligt de instéllda triggpunkterna och de forvalda fordréjningarna for
produktens fram, resp. bakkant.

Triggpunkten ar avstandet mellan zonfotocellen till spraypistolerna. Varje
spraypistol eller grupp av pistoler kan ha en egen triggpunkt.
Triggpunkterna stalls in under systemkonfigureringen, eftersom de endast
andras om pistolerna eller zonfotocellerna flyttas.

Fordréjning pa framkant:  Avstandet fran spraypistolerna till framkanten
pa produkten. Vardena for fordrojningen pa framkanten kan vara positiva,
negativa eller noll.

e Ett postivt varde pa fordrojningen aktiverar spraypistolerna innan
produktens framkant nar fram till dem (6versprayning).

* Ett negativt varde pa fordréjningen aktiverar spraypistolerna efter att
produktens framkant passerat dem (undersprayning).

e Ett fordrojningsvarde pa noll aktiverar pistolerna nar produktens
framkant nar fram till triggpunkten (exakt triggning).

P/N 397354A
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Fordrojning pa bakkant:  Avstandet fran spraypistolerna till bakkanten pa
produkten. Vardena for fordrojningen pa bakkanten kan vara positiva,
negativa eller noll.

e Ett postivt varde pa fordrojningen stanger av spraypistolerna efter att
produktens bakkant har passerat dem (6versprayning).

* Ett negativt varde pa fordréjningen stanger av spraypistolerna innan
produktens bakkant har kommit fram till dem (undersprayning).

e Ett fordrojningsvarde pa noll stanger av pistolerna nar produktens
bakkant nar fram till triggpunkten (exakt triggning).

Transportbandsriktning ==
®)
\ \ \ Spraypistoler

‘ Gruppl Grupp 2

Bakkant | | Framkaht
[

Zonfotoceller

Fordrojning pa bakkant  Fordréjning pa framkant
Triggpunkt for grupp 1 ———>

Triggpunkt for grupp 2 ——

1401016AA

Bild 2-5 Triggpunkter och fordréjningar pa fram, resp. bakkant

Exempel pa exakt triggning

Se bild 2-6. Staller man in vardet noll for fordréjningen for bade framkant
och bakkant, s& kommer pistolerna att borja spraya precis nar produktens
framkant kommer fram till pistolen, och slutar att spraya precis nér
produktens bakkant passerar den. Eftersom transportbandet ror sig framat
medan pistolerna slas till och frdn, kommer de framre och de bakre delarna
pa produkten inte att belaggas lika mycket som den mellanliggande delen.

Belagt

omrade
Transportbandsriktning s

L

1401 017A

Bild 2-6 Exempel pa exakt triggning

© 2003 Nordson Corporation P/N 397354A



2-8

Beskrivning

Over
sprayat

Bild 2-7

Exempel pa 6versprayning

Se bild 2-7. Staller man in vardet 5 for fordréjningen for bade framkant och
bakkant, s& kommer pistolerna att borja spraya 5 tidsenheter innan
produktens framkant kommer fram till pistolen, och slutar att spraya 5
tidsenheter efter att produktens bakkant passerar dem. Med 6versprayning
kommer hela produkten att fa samma belaggningsgrad.

Over Belagt
sprayat omrade

Transportbandsriktning sl

Ll

1401 051A

Exempel p& éversprayning

Bild 2-8

Exempel pa undersprayning

Se bild 2-8. Staller man in vardet -3 for fordrojningen for bade framkant och
bakkant, s& kommer pistolerna att bérja spraya 3 tidsenheter efter att
produktens framkant passerat pistolen, och slutar att spraya 3 tidsenheter
innan produktens bakkant passerar dem. Undersprayade monster [Amnar
den framre och den bakre delen av produkten obelagda eller endast tunt
belagda, medan den mellanliggande delen blir fullstandigt belagd.

Belagt
Under Under omréde Under

sprayat = sprayat sprayat
ﬁ Transportbandsriktning

1401 018A

Exempel p& undersprayning
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Over
sprayat

i
ﬁ

Exempel pa 6versprayad framkant, undersprayad
bakkant

Se hild 2-9. Staller man in vardet 5 for férdréjningen for framkant och
vardet -3 for fordrojningen for bakkant, s& kommer pistolerna att borja
spraya 5 tidsenheter innan produktens framkant passerat pistolerna, och
slutar att spraya 3 tidsenheter innan produktens bakkant passerar dem.
Med denna kombination lamnas den bakre delen obelagd, eller endast tunt
belagd, medan den framre delen och mittdelen blir fullstandigt belagda.

Belagt
Under omrade

sprayat ‘

) 4

i

1401 019A

Bild 2-9 Exempel p& 6versprayad framkant, undersprayad bakkant

Produktidentifiering och automatisk triggning

Produktidentifiering

iControl systemet kan ta emot 16 digitala signaler fér produkdetektering,
identifiering och automatisk triggning, uppdelat pa atta zoningangar och atta
flaggingangar. Alla ingangar ar isolerade med optokopplare pa pulpetens
I/O kort.

Det finns atta flaggingangar for produktidentifiering och automatiskt forval
av varden. De étta flaggingangarna kan anslutas till upp till atta
flaggfotoceller eller till ett av kundens system for produktidentifiering, vilket
skickar ett 8 bitars binart varde vilket anger produktens identitet.

Forvalen star i ett unikt forhallande till varje produktidentitet. Nar till
exempel produkt 2 identifierats, stélls all pistoler in pa férval nummer 2,

Systemet fortsatter att spraya produkter med det férvalda vardet tills att

e en ny produktidentitet tas emot av flaggingdngarna, eller

* operatdren manuellt véljer ett annat férval.

Flaggingangarna kan konfigureras for rak eller kodad flaggning
(produktidentifiering).

© 2003 Nordson Corporation
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Bild 2-10

Rak flaggning

Om man konfigurerar flaggingangarna for rak flaggning, sa avgor antalet
ingdngar som tar emot en signal produktidentiteten. Detta satt att
konfigurera systemet begransar méjligheterna till att identifiera 8 produkter.

Bild 2-10 visar tva exempel pa rak flaggning:

Det forsta anvander 6 fotoceller for att detektera produkter (eller hackar
med produkter) med olika hojd. Nar fotocell 1 detekterar produkt 1, s&
laddas forval 1 in, nar fotocellerna 1 och 2 detekterar produkt 2, sa laddas
forval 2 in osv.

| det andra exemplet ar tva fotoceller placerade s& att de kan detektera
produkter med olika djup. Nar fotocell 1 detekterar produkt 1, laddas forval
1in, vilket belagger insidan pa en grund lada. Nar fotocellerna 1 och 2
detekterar produkt 2, laddas forval 2 in, vilket belagger insidan pé en djup
l&da.

1401 020A

Exempel pa rak flaggning

Kodad flaggning

Konfigurerar man systemet for kodad flaggning s& kommer detta att ta emot
och tolka 8 bitars binara signaler pa ingangarna. Kodad flaggning ger en
mojlighet att identifiera upp till 255 olika produkter (noll ar ingen godkand
produktidentitet). Ingdngarna kan anslutas till upp till atta fotoceller, eller till
kundens system for produktidentifiering, vilket kan anvanda sig av
streckkoder eller andra anordningar.

| ett typiskt system som anvander fotoceller fér kodad flaggning, aviaser
fotocellerna kodade flaggor som sitter fasta pa transportbandet eller nagon
barare for produkter. Flaggorna ar vanligen metallbitar med utstansade
rektangulara hal.

ANMARKNING: Flaggfotocellerna méste vara placerade tillrackligt langt
fore zonfotocellerna, s att flaggingdngarna tar emot signalen for
produktidentitet innan produktens framkant detekteras av zonfotocellerna.

Bild 2-11 visar ett exempel med kodad flaggning med tre flaggfotoceller.
Detta ger en mojlighet att identifiera 7 olika produkter (O &r inte en giltig
produktidentitet).

P/N 397354A
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Avskarmad Binart
fotocell véarde
(Produkt—
id. nr.)
o 1
o 00000001
ol (Y
[O]
e 2 00000010
ol @)
o1
) 00000011
o] ©))
]
0 00000100
ol 3 4
@1
o 00000101
@ 3 (5)
[O]
e 2 00000110
ol 3 (6)
@] 1
[ 1] 00000111
0/ 3 O
1401 021A
Bild 2-11 Exempel pa kodad flaggning med tre flaggfotoceller
1. Flagga 2. Flaggfotoceller 3. Zonfotoceller
Flaggfordrojning

Automatisk triggning

Flaggfordrojningen &r den stracka som transportbandet forflyttas efter att
flaggfotocellerna detekterar flaggan, innan iControl styrenheten avlaser
signalen fran fotocellerna. Fordréjningen skall alltid vara positiv.
Fordrojningen forhindrar att systemet laser in en falsk produktidentitet fran
flaggans kant, innan de utstansade halen ligger i stralgangen.

Zoningangarna anvénds for automatisk triggning. Upp till atta fotoceller
anslutna till zoningangarna kan monteras framfor boxens ingang for att
detektera produkter efter hand som de &ker in i boxen, fotocellerna laser av
hur manga zoner som produkten upptar och produktens langd.

Se bild 2-12. | det forsta exemplet har fyra zonfotoceller monterats s att de
bildar fyra vertikala zoner inne i boxen. Spraypistolerna kan darefter
tilldelas zonerna pa foljande satt:

Produkt id. 1 Produkt id. 2
Pistoler Zoner Pistoler Zoner
1,5 1 1,5 1
2,6 2 2,6 2
_ - 3,7 3
- - 4,8 4

© 2003 Nordson Corporation
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Automatisk triggning  (forts.)

Nar produkt 1 kdrs genom boxen, sa triggas endast pistolerna 1, 2, 5 och 6,
eftersom endast zonfotocellerna 1 och 2 detekterar produkten. Nar produkt
2 kors genom boxen, sa triggas alla pistolerna eftersom alla fyra
zonfotocellerna detekterar produkten.

| det andra exemplet, om man endast har tva zonfotoceller, s& kan man
tilldela pistolerna 1, 2, 5 och 6 till zon 1 och pistolerna 3, 4, 7 och 8 till zon 2.

Zontilldelningen ingar i installningarna av forval. Det gor det mgjligt att
andra en pistols zontillhérighet, om det behovs, beroende pa produkten som
skall belaggas. Om man staller en zontillhérighet till noll, s& kommer
pistolen inte att triggas. Detta gor det mojligt att stdnga av en pistol for en
viss produkt.

Zonl l——= —— :
B Pistohl
Zonl BI——— ——
Zon2 I—————— ——— —
Pistol 2 Pistol |6 Pistol 2 Pistol
Zon3|***fgo— i %«_:****[ — e
Pi Pistol [7 Pistol Pistol 7
Zon 2 B——— ——|——
Zon4ll——= ; ——
Pistol 8
1401 022A
Bild 2-12 Exempel pa zonindelning

Signalen fran zonfotocellen kombineras med encoderns signal som foljer
laget for produkten pa transportbandet och triggar pistolerna enligt
zontilldelningen, och de férval som gjorts for férdréjningarna for
triggsignalen pa produktens fram resp. bakkant.

Fordrdjning for zonfotoceller

Zonférdrdjningen ar en stracka, positiv eller negativ, som laggs till
fotocellsignalens langd. En positiv stracka 6kar zonfotocellsignalen for att
forhindra att smala produkter missas liksom sammanblandning av signaler,
medan en negativ stracka kortar av zonfotocellsignalen sa att
upphangningskrokar inte ger upphov till nAgon signal.
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Fo6ljning av produkter (encoder)

iControl systemet har en galvaniskt skiljd digitalingdng for signalen fran en
encoder som avkanner transportbandets rérelse. Signalerna fran encodern
tilsammans med signalerna fran zonfotocellerna haller reda pa produkterna
nar dessa ror sig genom boxen, och triggar spraypistolerna till eller fran,
efter zontillhérigheten, och enligt de forval som gjorts for fordréjningarna pa
fram resp. bakkant av triggsignalen.

Encodersignalen fungerar &ven som en extra forreglingssignal for
transportbandet. Om transportbandet slutar att rora sig, sa slutar encodern
att avge signaler till iControl systemet. Systemet stanger darmed av
spraypistolerna. For att trigga spraypistolerna utan nagon encodersignal,
s& maste man forcera (bypass) forreglingen.

Encodern kan vara antingen mekanisk eller optisk. Encodersignalen maste
ha 50% tilltid.

Enheten for forflyttning &r tum eller centimeter. Vid en upplésning av en tum
per puls (1:1), sa ar det effektiva féljningsavstandet som iControl systemet
kan hantera for en produkt approximativt 101 m (333 fot). Vid en
upplosning av 2:1 (1/5 tum per puls, s& halveras det effektiva
foljningsavstandet, approximativt 50 m (166 fot).

Funktioner hos nyckelbrytare for férregling

Nar nyckelbrytaren i pulpetens front ar stalld i Iaget Ready (Driftsklar) , s&
kan inte spraypistolerna triggas om inte styrenheten tar emot signaler fran
encodern. Detta forhindrar sloseri med pulver och farliga driftslagen.

| laget Bypass (Forcering) , kan man trigga pistolerna till och fran utan
nagon signal fran encodern. Anvand forceringslaget for att stalla in och
testa installningarna for spraypistolerna.

I laget Lockout (Avstéangd) , kan pistolerna inte triggas. VAlj detta lage nér
arbete skall utféras inne i boxen.

© 2003 Nordson Corporation
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Sammanfattning av systemets arbetssatt

Bild 2-13 visar i diagramform hur alla systemets funktioner samverkar for att
beldgga produkter. Som exempel visas ett system med fyra zonfotoceller
och tva grupper med pistoler.

Steg

Beskrivning

Forsta produktens identitetsnummer, lases in i styrenhetens skiftregister, antingen fran
flaggfotocellerna eller kundens system for produktidentifiering. Produktens identitet kan &ven
matas in manuellt. Vid varje puls fran encodern, skiftas produktens identitetsnummer framat i
skiftregistret.

Zonfotocellen detekterar forsta produktens framkant och sparar produktens identitetsnummer i
skiftregistret, tills att produktens bakkant passerat. Pa detta satt foljs produkten nar den ror sig
genom boxen.

Den forsta produktens framkant nar triggpunkten for pistolgrupp 1. Spraypistolerna i den zon
som produkten finns i triggas och bérjar belagga produkten, och anvander darvid forval 1; for
luftflde, elektrostatiska installningar, fordrojningar pa fram och bakkant samt tilldelad zon.

Bakkanten pa produkt 1 kommer fram till triggpunkten for pistolgrupp 2. Pistolerna i grupp 2
stangs av. Produktens identitetsnummer skiftas ut ur skiftregistret vid slutet av detta (dvs.
forsvinner).

identitetsnummer

fran flaggfotoceller
eller produktid-

entifieringssystem

Encoder

Encoderpulser

|

} 1 il 2 frén |
| |

| |

Transportbandsriktning i \

Steg 1 Steg 2 Steg 3 Steg 4
0 0 000000 000000
0 0 000000 000000
0 0 000000 000000
Produktens ____, ¢ 0 000000 000000
0 0 000000 000000
0 0 000000 000000
0 0 000000 000000
1 1 111111 a" 111111
sitregister | | | [ [ L LD LD L]
NENE N\ NEIANE ‘
} Pistolgrupp Pistolgrupp |
|
\
|
|
|

E, Flaggfotoceller ‘H ﬁ
N - - i I -

|
|
|
, - , , S B L
ili Zon 1l @
Produkt 1 Produkt 1 (] Zon 2 @ Produkt 1
Il Zon 3 @
il Zon4 (\t)
- _ . - & . ‘ . = -
— Triggpunkt fér grupp 1 —— |
|
‘,— Triggpunkt fér grupp 2 } ‘
Zonfotoceller Spraypistoler i grupp 1 Spraypistoler i grupp 2
1401 023A
Bild 2-13 Sammanfattning av systemets arbetssatt
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Specifikationer

Allméant

Luftkvalitet

Typgodkédnnanden

Tryckluftsvarden

Matning

6,2—7,6 bar (90-110 psi)

Matningsslang for tryckluft

3/,.tum innerdiameter minimum

Maximal pumpkapacitet per pump

13,6 m3/timme (8 scfm)

Maximal utkapacitet per kanal
(transportluft, atomiseringsluft)

6,8 m3/timme (4 scfm)

Pistolluft (spolning av elektrod)

0,36 m3/timme (0,2 scfm)

Elanslutning

Matning

100-230 Vac, 50/60 Hz
1 0, 10A max, 520 VA max

Utgang (till spraypistol)

6-21 Vdc, 0,60 A

upptécks inne i sprutboxen.

ANMARKNING: iControl systemet maste vara forreglat med
brandvarningssystemet s& att spraypistolerna stangs av om en brand

ANSI/ISA S82.01

Nedsmutsningsklass

2

Installationsklass (6verspanning)

Kategori Il

Luften maste vara filtrerad och torr. Anvand ett regenererbart torkmedel
eller ett kylaggregat som kan ge en daggpunkt, lagre an 3,4 °C (38 °F) vid
7 bar (100 psi) och ett flerstegs filtersystem som kan ta bort olja, vatten och

damm ner till mikrometerstorlek.

Rekommenderad maskvidd i filternat:
Maximalt innehall av oljedimma i lufttillforseln:
Maximal mangd vattenanga i lufttillforseln:

5 mikrometer eller mindre
0,1 ppm
0,48 grains/fot3

Fuktig eller fororenad luft kan ge upphov till felfunktion i iFlow modulerna;
pulvret kan baka ihop i hoppern, fastna pa slangens vaggar, satta igen
venturimunstyckena och pistolerna. Dessutom kan fukt férorsaka
kortslutning eller gnistbildning inne i pistolen.

FM, CE

Godkand for anvandning i klass 1l explosionsklassad miljo (Nordamerika),

eller normal anvandning i zon 22 (EU)

Godkénda minneskort fér program och data
SanDisk, Lexar, Lexar HS, Toshiba, PNY, och Memorex 128 Mb

CompactFlash kort.

© 2003 Nordson Corporation
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A\
A\

Avsnhitt 3
Installation

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora foljande
arbetsuppagifter. lakttag och folj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som beror detta omrade.

VARNING: Denna utrustning kan vara farlig om den inte anvands i enlighet
med de anvisningar som ges i denna anvandarhandledning.

Montage av pulpet

Anslutningar

Jordning

/N
/N

iControl systemet bestar av en eller tva iControl pulpeter, en kopplingsbox
for fotoceller och, om det behdvs, en férlangningsbox. Matningsspanning
och tryckluft maste anslutas till pulpeterna. Aven fotocellernas kopplingsbox
maste forsodrjas med matningsspanning. Er Nordson applikationsingenjor
kan hjélpa till med planeringen av systeminstallationen.

Pulpeten eller pulpeterna skall bultas fast i golvet. Kopplingsboxen for
fotocellerna monteras vanligtvis p& sprutboxen eller pa ett stativ for
fotocellerna. For ytterligare information kontakta er Nordson
applikationsingenjor.

Bild 3-1 visar anslutningarna till en iControl huvudpulpet (upp till 16 pistoler),
eller en huvudpulpet och en slavpulpet (17 till 32 pistoler). Anvéand denna
illustration och de anvisade tabellerna och bilderna for att géra
anslutningarna.

VARNING: Sl inte till matningsspanningen forran alla elektriska
anslutningar har gjorts och kontrollerats. Férsumlighet kan leda till skada
pa utrustning eller personskada, ev. med dédlig utgang.

VARNING: All elektriskt ledande utrustning i sprayomradet méaste vara
ansluten till verklig jord. Utrustning som inte ar jordad, eller som &r daligt
jordad, kan laddas upp elektrostatiskt, vilket kan leda till elchock for
operatoren, eller till gnistbildning vilket i sin tur kan leda till en eldsvada eller
explosion.

Anvand den medlevererade jordflatan for att ansluta jordanslutningen pa
pulpeten, eller anslutningarna vid tva pulpeter, till verklig jord.

© 2003 Nordson Corporation
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Huvudpulpet Slavpulpet

——  Slangar for transportluft, atomiseringsluft ——
och pistolluft
Bild 3-3

Kabel for natverksanslutning
~Till CAN Out __ Till CAN In—

Kablar till

il

i - iC
Bild 3-3 Bild 3-3 g
|
" Matningsslang Matningsslang -
Pulpetjord for tryckluft for tryckluft Pulpetjord
L2 L1 Jord

Bla Brun  Gron/gul
Matningsspanningskabel till slavpulpet

‘ Zonfotoceller
120-240VAC ZN1-ZN8

‘ matningsspéanning
Anslutningar for till DC nataggregat
matningsspéanning
Tabell 3-1 Forlangningsbox
(om sadan behovs)

Anslutningar till
fotocellernas
kopplingsbox
Tabell 3-2

Anslutningar
for
ingangskabel
Tabell 3-2

Encoder

Flaggfotoceller

ID1-1D8
1401 024A

Bild 3-1 Anslutningar till pulpeter

Anslutningar fér matningssp&dnning

Kablar for matningsspanning medféljer varje pulpet. Anslutning av
matningsspannning beskrivs i tabell 3-1. Anslut ledarna fér matnings-
spanning till boxens elcentral, eller en central som ar utrustad med en
huvudstrombrytare som ger dnskade anslutningar.
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Tab. 3-1 Anslutningar fér matningsspéanning

Farg pa Anslutning Funktion
ledare
Svart L1 (fas) 100—-240 Vac matningsspanning till SBC
Vit L2 (nolla) (endast huvudpulpet) (ej via brytare)
Brun L1 (fas) 120-240 Vac matningsspanning till
pulpetens nataggregat (huvud och
BI& L2 (nolla) slavpulpeter) (manévreras med motorn
for boxens evakueringsflakt)
Gron/gul Chassiejord (huvud och slavpulpeter)
Gra (2) Extern férregling (endast huvudpulpet)
(normailt sluten, fri anvandning)
Gul (2) Larm (endast huvudpulpet)
(normalt sluten, fri anvandning)
R6d 120 Vac normalt 6ppen, forregling via transportband
o (endast huvudpulpet)
range

Omkoppling av férregling via transportband och extern férregling till

240 vV
Se bild 3-2. Tag inte bort 20 Kohm motstanden. Koppla in ledarna enligt
foljande:
* Forregling via transportband: Rod ledare fran plint G till 240 V plint till
hoger.
e Extern forregling: Gra ledare fran plint K till 240 V plint till hoger.
4]3 HEEIE nE A a[v
O _ |00
E© = SIS E@@ QO =
rove <:n nove noveO | AOVZ
g OO0 NNECHS
g g . o o A
Bl
° o m ° o B
@ L @ ® | ® o o m o o
| Toj0 ©240v | PE N — @©m @© 240
@a | pewe 22 / 22| |22
L[k [ 1]n]e T« T e
E
qé- E = c S
o8 S> 33 28 g Slg |2 |o S
QO N OO O « s 5 0 |> m m S 5
123 X
:E :§ N jg
* Larm 99 o °© -
* Extern * GBC Matningsspanning till & 3
forregling matnings- pulpet « Esrrealing vi
* Fdrregling via Jord spanning * Extern orregling via
transportband forregling transportband
(120V) (240V) (240V)

* Endast huvudpulpet

Bild 3-2

1401 025A

Anslutning av matningsspanning och av forreglingssignal via transportband pa huvudpulpetens

anslutningsblock

© 2003 Nordson Corporation
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Installation av fotoceller och kopplingsbox

Montage

Skiftregistret i iControl systemet har 4000 celler. Vid en upplésning i
encodern pa en tum per puls (1:1), erhaller man ett effektivt fljningsavstand
for produkter p& approximativt 101 m (333 fot). Vid en upplosning av 2:1
(X/5 tum per puls, s& halveras den effektiva féljningsférméagan, till
approximativt 50 m (166 fot). Placera zonfotocellerna och flaggfotocellerna
sa att avstandet fran fotocellerna till den langs bort belagna pistolen inte &r
langre an det foljningsavstand som den anvanda encoderns upplosning
medger.

En kopplingsbox for fotoceller (PEJB) foljer med varje iControl huvudpulpet.
Kopplingsboxen innehaller ett nataggregat som ger 24 Vdc till encodern,
fotocellerna och lasten till pulpetens 1/O kort. Det finns kopplingsboxar for
effekterna 15 och 30 W. Kopplingsboxen ar konfigurerad for ert system nar
den levereras. Montera kopplingsboxen pa fotocellernas stativ, eller pa
boxens nederdel.

Om kopplingsboxen (PEJB) inte kan anslutas direkt till pulpeten med den
medfdljande kabeln, sa finns en forlangningsbox tillganglig. Montera
forlangningsboxen pa ett lampligt stalle mellan kopplingsboxen (PEJB) och
pulpeten.

Anslutningar och installningar

Gor foljande anslutningar till kopplingsboxen (PEJB). Anvéand damm eller
vattentata forskruvningar till knock-out halen i kopplingsboxen.

Instruktioner for inkopplingen till kopplingboxen och férlangningsboxen finns
i Avsnitt 10, Kopplingsschema och pneumatikschema. Tabell 3-2 visar
anslutningen till plintarna bade pa huvudpulpetens 1/O kort och i
kopplingsboxen (PEJB).

e 120-240 Vac, enfas, 50/60 Hz, 2A matningsspanning fran kundens
anslutningspunkt, via ett oanvant knockout hal
e Zonfotocellkablar till kontakterna markta ZN1 till ZN8

* Flaggfotocellkablar (produktidentifiering), om saddana anvands, till
kontakterna mérkta ID1 till ID8

e 25-ledar I/O kabel fran iControl huvudpulpet eller férlangningsbox, via
ett oanvant knockout hal

e encoderkabel, via ett oanvant knockout hal

Omkoppling till stromdrivande ingangar

Alla ingangar pa iControl pulpeten fran kopplingsboxen ar installda for att
vara stromsankande. 24 vdc matas in pa alla HI plintarna p& 1/O kortet.
Om man vill ha stromdrivande ingangar, koppla om anslutningarna pa I/O
kortet pa foljande satt.

P/N 397354A
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Se tabell 3-2 och schemat for I/O kortet (iControl schemor, blad 2 av 5) i
Appendix A.

1.
2.
3.

Koppla loss alla ledare fran 1/O kortets plintar.

Flytta de 6-poliga byglarna fran plintarna Hl till plintarna LO.

Anslut de roda tradbyglarna sa att alla de 6-poliga byglarna kopplas

samman.

Anslut den roda ledaren i 25-ledar kabeln till plint 1 LO.

Anslut de aterstdende ledarna till HI plintarna.

Tab. 3-2 Anslutning av insignalkabel fran I/O Kkortet till kopplingsboxen

(PEJB) (Ingangarna till I/O kortet ar sankande)

Farg pa ledare Plint pa Plintnummer i Funktion
I/O-kort kopplingsbox
Svart 1LO 1 Zon1
Vit 2L0 2 Zon 2
Gron 3LO 3 Zon 3
Orange 4L0 4 Zon 4
Bla 5L0 5 Zon5
Vit/svart 6 LO 6 Zon 6
Rod/svart 7L0 7 Zon7
Gron/svart 8LO 8 Zon 8
Orange/svart 9LO 9 Produkt id. bit 1
Bla/svart 10 LO 10 Produkt id. bit 2
Svart/vit 11 L0 11 Produkt id. bit 3
Rod/vit 12LO 12 Produkt id. bit 4
Gron/vit 13 LO 13 Produkt id. bit 5
Bla/vit 14 L0 14 Produkt id. bit 6
Svart/réd 15L0 15 Produkt id. bit 7
Vit/rod 16 LO 16 Produkt id. bit 8
Orange/réd 17 LO 17 reserv
Bla/rod 18 LO 18 reserv
R&d/gron 19L0 19 reserv
Orange/grén 20LO 20 Encoder A
Svart/vit/rod 2110 21 Encoder B
Vit/svart/réd 2210 22 reserv
Rod/svart/vit 23L0 23 reserv
Gron/svart/vit EJ ANV. —-— -————
Bla fran 24 HI -— Forregling via
nyckelbrytare transportband
Vit fran 24 LO - Forregling via
nyckelbrytare transportband
ROD (+) VvDC

© 2003 Nordson Corporation
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Pistolkablar

Tryckluftstillférsel

Pistolkablar fér Sure Coat automatiska pistoler kan anslutas direkt till
kontakterna pa nedre delen av iControl pulpetens bakpanel. Anslut kabeln
fran pistol 1 till kontakt 1, pistolkabel 2 till kontakt 2 osv.

ANMARKNING: Om man anvander Versa-Spray eller Tribomatic pistoler,
anslut en adapterkabel till varje kontakt i pulpeten, och anslut darefter
pistolkablarna till adapterkablarna. Om inte nédvéandiga adapterkablar
féljde med leveransen av ert system, se avsnittet Reservdelari denna
anvandarhandledning, for uppgifter om adapterkablarnas
bestallningsnummer. Bestall adapterkablarna fran er Nordson representant.

Maximalt matningstryck pa luften ar 7,6 bar (110 psi)

Minimum matningstryck pa luften: 6,2 bar (90 psi)

Anslutning: 1-1/16-12 JIC, p& bakpanelen
Luftslang: 19 mm (3/4 tum) minimum innerdiam.

Den anslutna tryckluften maste vara ren och torr. Anvand forfilter och
vattenavskiljare med automatisk dranering och kondenserande avfuktare
eller en avfuktare med ett konditionerbart torkmedel som kan ge en
daggpunkt pa 3.4 °C (38 °F) eller lagre vid 7 bar (100 psi). Ett
5-mikrometer filter rekommenderas.

En fem-fots luftslang (1,5 m) levereras tillsammans med pulpeten. Anslut
slangen till den 1-1/,6—12 JIC géngade hananslutningen pa kulventilen.
Anslut slangen till anlaggningens tryckluftsnat.

ANMARKNING: Skall man ansluta luft till mer &n en pulpet, drag en
separat luftslang till varje pulpet fran matningsstallet. Koppla inte
tryckluftsslangarna efter varandra frén en pulpet till nasta. Gor man sa,
kommer luftférsorjningen till den sista enheten att paverkas.

Luftanslutningar till pump och pistoler

Se hild 3-3 dar anslutningarna och placeringen av anslutningarna for
pistolerna och pumpen visas.

Anslut luftslangarna for transport- och atomiseringsluft fran
snabbkopplingsdonen p& pulpetens bakre dorr till spraypistolernas pumpar
pa foljande satt:

* Transportluft: 8-mm svart luftslang till pumpens anslutning markt “F".

e Atomiseringsluft: 8-mm bl luftslang till pumpens anslutning markt “A”.

Kontrollera att slangarna anslutits korrekt, s& att pumpen for pistol 1
anslutits till kopplingen for pistol 1 pa pulpeten, osv.

Anslutningar for pistolluft

Pistoltyp Pistolluft
Sure Coat Kravs
Versa-Spray Tillval®)
Tribomatic Ej anvand

(1) Versa-Spray pistoler kan endast anvanda pistolluftsanslutningen om de
ar forsedda med en spridare. Se Versa-Spray anvandarhandledningen
for ytterligare information om spridare.

P/N 397354A
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Om era pistoler anvander pistolluft, anslut en 4-mm transparent luftslang
fran anslutningarna for pistolluft pa pulpetens bakre dorr, till spraypistolerna.
Kontrollera att anslutningarna gjorts korrekt, sa att pistol 1 anslutits till
kopplingen for pistol 1 osv.

Pistolluft
 m—

Transportluft Atomiseringsluf% Transportluft ~ Atomiseringsluft

\ \
\ \
| |
\ \
\ \
\ \
\ \
L Pistol 2 luftanslutningar’- Pistol 1 luftanslutningar-!

Natstrom- | Ingéngskabel
brytare Q)
Natspannings-
kabel
.y O
Tryckluftstillforsel Pistolkablar
Kapslings-
jord
1401 026A
Bild 3-3 Pulpetens bakpanel

© 2003 Nordson Corporation P/N 397354A



3-8 Installation

Natverksanslutningar och installningar

Se hild 3-4. Anslutning av en huvudpulpet till en slavpulpet:

1. Satti dammtata forskruvningar i de oanvanda knock-out halen i de
bakre panelerna och drag den medlevererade skarmade och
partvinnade néatverkskabeln (2-ledar) genom dragavlastningarna.

2. Anslut natverkskabeln till kontaktblocken sa som visas. Anvand
kontaktblocket markt CAN OUT pé& huvudpulpetens moderkort och
kontaktblocket markt CAN IN pa slavens moderkort.

3. Kontrollera att alla switchar for moduladresser och termineringar i
pulpeten och flodesmodulerna har gjorts sa som beskrivs i Instéllning av
pulpetens adress och terminering och Instéllning av DIP-omkopplare pa
iFlow modul i detta avsnitt.

. MODERKORT HUVUDPULPET .
CAN IN CAN AUX CAN OUT
1 1 1
[ [ [
SIS
% .
m >
o MODERKORT SLAVPULPET o
CAN IN CAN AUX CAN OUT
1
L] L] L
NINIS
s =
m > u Partvinnad skarmad 2-ledar kabel
1401 027A
Bild 3-4 Anslutning av natverkskabel
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Instéllning av pulpetens adress och terminering
Se bild 3-5.

Moderkortets DIPomkopplare for terminering av natverkskabeln och
adressinstallning maste stéallas in korrekt for att pulpeten skall kunna
kommunicera med de interna enheterna och med varandra, om systemet
aven har en slavpulpet.
1. Stall in omkopplaren for terminering pa féljande satt:

¢ Endast huvudpulpet: Stall natverkstermineringen i laget END.

® Huvud- och slavpulpet: Stéall huvudpulpetens natverksterminering i
laget CONTINUOUS och slavpulpetens natverksterminering i laget
END.

2. Stall in omkopplaren for adress pa foljande satt:
¢ Stéll huvudpulpetens omkopplare i laget 1.
e Stall slavpulpetens omkopplare i laget 2.

Omkopplarinstalining Apctjjgsseg
pulpetadress N at_verl_<s
Bit 1 Bit 0 Pulpet I terminering
Upp Upp 1 @ @ Upp=End
Ner Upp 2 - o l\‘ler = Continuous
| |
UPP
2
1 2 3
o / o
\
_
° CAN CAN CAN R
IN AUX UT
- O
L
1401 028A
Bild 3-5 Natverksanslutningar, pulpetadresser och termineringar

Instélining av DIP-omkopplare pa iFlow modul

DIP-omkopplarna pa iFlow digitala flodesmoduler stéller in triggningen av
pistolluften, pulpetens adress och modulens adress.

Pistolluften (spolning av elektrod) kan stéallas in for att vara kontinuerlig, eller

for att triggas:

* Versa-Spray automatiska pistoler: Triggas (luftfldde endast néar pistolen
ar aktiverad for sprayning)

® Sure Coat automatiska pistoler: Kontinuerlig

Varje iFlow modul maste ha en unik natverksadress. Systemet kommer inte

att kunna styra flodesmoduler med likadana adresser, och kommer att varna
operatéren om det upptacker att tvd moduler har samma adress.

© 2003 Nordson Corporation P/N 397354A
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Instéllning av DIP-omkopplare pa iFlow modul  (forts.)

Moduladressen bestar av pulpetens nummer (1 eller 2) och numret pa
modulen (1-8) i pulpeten. Anvand switcharna 3 och 4 i den 4-stélliga
DIP-omkopplaren och vridomkopplaren pa kretskortet i varje iFlow modul for
att stdlla in natverksadressen.

Se bild 3-6 och tabell 3-3.

1. Om man anvander Sure Coat automatiska pistoler, stall in switcharna 1
och 2 pa den 4-stilliga dipomkopplaren s att pistolluften hela tiden
ligger fram. For Versa-Spray pistoler som férsetts med tillvalet pistolluft,
stall switcharna 1 och 2 sa att pistolluften blir triggad.

2. Stall switcharna 3 och 4 i den 4-stélliga dipomkopplaren till pulpetens
adress, vilken &r densamma som den adress man stéllt in pa
moderkortet, visat i bild 3-5.

3. Stall in vridomkopplaren pa varje modul till ratt modulnummer.
Modulerna ar numrerade sa som visas i modulplaceringsskissen i
bild 3-6.

Tab. 3-3 Installning av 4-stéllig DIP-omkopplare i flidesmodul

Pistolluft Pulpetadress
Switch 1 Switch 2 Luftflode Switch 3 Switch 4 Adress
(Pistol A) (Pistol B)
Ner Ner Kontinuerlig Upp Upp
Upp Upp Triggad Upp Ner
Stéll in
flodesmodulens
Pistolluft ~ Pulpet nummer (1-8)
Adress
\ \ 2 3 Modulplacering
N (innanfér dérren)
> 1 2
uPP S) 3 1
‘ o @ 5 6
7 8
1 2 3 4 e , °
1401 029A
Bild 3-6 Moduladress iFlow
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Lagring av program- och anvandardata

Program- och anvandardata i iControl systemet lagras pa tva 128 Mb
CompactFlash kort. Dessa kort fungerar som utbytbara harddiskar. De
KAN INTE bytas nar enheten ar spanningssatt, man maste bryta
matningsspanningen innan de tas ut.

OBSERVERA: Stang aldrig av matningsspanningen till pulpeten utan att
forst ha avslutat iControl programmet och operativsystemet. Om man goér
detta kan programmen i systemet bli felaktiga. Se Avsluta program/
avstdngning av matningsspénning till pulpet i avsnittet Konfigurering i denna
anvandarhandledning dar avstangningsanvisningar finns.

OBSERVERA: Innan man tar ut CompactFlash korten, stdng av iControl
programmet och operativsystemet och stang darefter av
matningsspanningen till pulpeten med strombrytaren pa bakpanelen. Tar
man ut dem medan spanningen ar till, kan detta leda till skada pa de data
som finns lagrade pa korten.

Oppna luckan pé pekskarmens vanstra sida. Det 6versta kortet (1)
anvands for anvandardata, det nedre kortet (2) for iControl programmets.
For att fa ut ett kort ur hallaren tryck pa utkastarknappen pa kortets
vanstersida.

1401 030A
Bild 3-7 Placering av kort fér anvéndardata och program

1. Kort for anvandardata 2. Programkort

Programmet i iControl systemet kan uppdateras genom att séatt i ett nytt
programkort. P& ett kort for anvandardata kan upp till 255 forval sparas per
pistol. Med extra kort kan man spara i princip hur manga forval som helst.

For att gora en sékerhetskopia av forvalen pa ett kort, kan man kopiera fran
ett kort till ett annat, med hjalp av funktionerna Sakerhetskopiering. Se
anvisningarna under Sédkerhetskopiering av data i avsnittet Konfigurering i
denna anvandarhandledning.

ANMARKNING: Alla CompactFlash kort r inte likadana. Om man kdper
extra kort, kontrollera att de ar fran en tillverkare som godkénts av Nordson
och ar av samma storlek (128 Mb). Godkanda korttyper finns angivha
under Specifikationer i avsnittet Beskrivning i denna anvandarhandledning,
eller kontakta er Nordson representant for anvisningar.

© 2003 Nordson Corporation
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Uppgradering av systemet

Vilka delar som behdvs vid systemuppgraderingar beror p& det aktuella
systemets konfigurering. Kontakta er Nordson representant for hjélp vid

bestéllning av delar fér uppgraderingar.

Tillagg av pistoler i befintliga iControl pulpeter

1.

10.

11.

12.

13

14.

Stang av pulverbeldggningssystemet. Bryt matningsspanningen och
sparra arbetsbrytare till iControl pulpeterna.

Installera de nya spraypistolerna i boxen och pulverpumpar i
matningshopprarna eller pulvermatningscentret. Anslut pulverslangar
mellan pumparna och pistolerna.

Installera de nya iFlow modulerna och regulatorerna pé insidan av
bakdorren, med de medlevererade fastena. Kontrollera att modulernas
packningar tatar ordentligt mot dérren.

Koppla samman de nya modulerna ned det nya natverkskablaget.
Jamfor iControl schemat, sidan 5, i Appendix A dar krav pa kablage och
anslutningar visas.

Koppla loss natverkstermineringen fran den sista av de gamla
modulerna och anslut den till den sista av de nya modulerna.

Anslut regulatorn till tryckluftsanslutningen under dérren med en 12-mm
slang.

Koppla samman flodesmodulerna med regulatorn med 10-mm slang.

Stall in iFlow modulernas natverksadresser s som beskrivs i detta
avsnitt.

Satt i de nya styrkorten for pistolerna i kortracken, med bérjan fran den
forsta lediga positionen. Korten satts ifran vanster till hoger.

Montera de nya kabelfoérsedda kontakterna for styrkorten for pistoler i
bakpanelen, borja med det forsta oanvanda knock-out halet i raden av
befintliga kontakter. Satt i kablaget frAn kontakterna i kontakterna pa
styrkorten for pistoler. Anvand den befintliga kabelritningen som en
vagledning.

Anslut spraypistolernas kablar till de nya kontakterna s& som beskrivs i
detta avsnitt. Om man anvénder Versa-Spray eller Tribomatic pistoler
sa maste man koppla in en adapterkabel mellan kontakten pa
bakpanelen och pistolkabeln.

Anslut 8 mm bla och svart luftslang fran de nya flodesmodulernas
anslutningar for transportluft och atomiseringsluft till de nya
pulverpumparna s& som beskrivs i detta avsnitt.

. Om man anvander pistolluft, anslut 4 mm luftslang fran de nya

flodesmodulerna till anslutningarna for pistolluft p& de nya pistolerna, sa
som beskrivs i detta avsnitt.

S|4 till matningsspanningen till pulpeten och konfigurera iControl
programmet sa att de nya pistolerna laggs in i systemet. Se
Konfigurering av pulpeter och pistoler i avsnittet Konfigurering i denna
anvandarhandledning.

P/N 397354A
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15. Stoppa iControl programmet, sla darefter fran och sedan till systemets

matningsspanning. Detta verkstaller konfigureringen fér de nya
pistolerna i iControl programmet.

16. Om man fysiskt har gjort omplaceringar av existerande spraypistoler,

stall in nya triggpunkter sd som beskrivs i avsnittet Konfigurering.

17. Stéll in nya forval for de nya pistolerna sd som beskrivs i avsnittet

Instélining av férval.

Utoka ett befintligt system med en slavpulpet

Genom att l&gga till en slavpulpet 6kar man systemets kapacitet till 32
pistoler.

1.

10.

Anslut slavpulpetens kabel for matningsspanning och jordkabel s& som
beskrivs i detta avsnitt.

Anslut slavpulpeten till huvudpulpeten med den medlevererade
natverkskabeln. Anslut natverkskabeln fran kontaktblocket markt CAN
OUT pa huvudpulpetens moderkort, till kontaktblocket markt CAN IN p&
slavpulpetens moderkort. Drag kabeln genom dammtéta forskruvningar.

Stall in slavpulpetens natverksadress till pulpet 2 s& som beskrivs i detta
avsnitt.

Stall in natverksadresserna pa iFlow modulerna i slavpulpeten, pa det
satt som beskrivs tidigare i detta avsnitt.

Anslut tryckluftsforsorjning till slavpulpeten sa som beskrivs i detta
avsnitt.

Anslut spraypistolernas kablar och luftslangarna for transportluft och
atomiseringsluft till slavpulpeten sa som beskrivs i detta avsnitt.

Sl till matningsspanningen till pulpeten och konfigurera iControl
programmet sa att de nya pistolerna laggs in i systemet. Se
Konfigurering av pulpeter och pistoleri avsnittet Konfigurering i denna
anvandarhandledning.

Stoppa iControl programmet, sl& darefter fran och sedan till systemets
matningsspanning. Detta verkstéaller konfigureringen for de nya
pistolerna i iControl programmet.

Om man fysiskt har gjort omplaceringar av existerande spraypistoler,
stall in nya triggpunkter s som beskrivs i avsnittet Konfigurering.

Stall in nya forval for de nya pistolerna s& som beskrivs i avsnittet
Instéllning av férval.

© 2003 Nordson Corporation
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Inledning

A\
®

Avsnhitt 4
Konfigurering

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora foljande
arbetsuppagifter. lakttag och folj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som beror detta omrade.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
ha avslutat programmen. Om man gor sa, kan iControl programmets och
operativsystemets data pa programkortet bli korrupta. Se Avsluta program i
detta avsnitt dar avstangningsproceduren finns beskriven.

Man maste konfigurera sitt system for de uppgifter som beskrivs i detta
avsnitt, innan man kan anvanda det i produktionen. Dessa uppgifter
behdver endast upprepas om man byter ut encodern, eller lagger till eller
flyttar fotoceller eller spraypistoler.

ANMARKNING: Konfigurera alltid pulpeterna/pistolerna innan man stéller
in triggpunkterna.

Vanliga kommunikationselement

Tryck pa tangenten Verktyg for att 6ppna
konfigureringsmenyerna.

Tryck pa tangenten Stang for att stanga en dppnad
meny.

Markeringsknappar med vars hjalp man valjer mellan

®)  olika mojligheter. Tryck p& en knapp for att géra ett val.
Knappen for en vald funktion har en svart prick i
Qo centrum. Endast en knapp i en grupp kan véljas.

Inmatningsfélt dar man matar in énskade driftsvarden.

000 | Tryck pa faltet for att aktivera det, anvand darefter den

digitala instéllningsratten for att 6ka eller minska det

varde som visas i faltet. Som ett alternativ till den

1 A digitala instéllningsratten, har vissa falt &ven 6ka och
W | minska knappar som man kan trycka pa for att &ndra

faltets varde.

© 2003 Nordson Corporation
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Meny for systemkonfigurering

- Tryck pa tangenten Verktyg i huvudmenyn for att visa
w |'|:I menyn for systemkonfigurering.

EREL-EERY L

o

Bild 4-2 Meny for systemkonfigurering

1. Encoder 5. Sakerhetskopiering av data
2. Triggpunkt 6. Avsluta program

3. Fotocell 7. Programversion

4. Pulpeter/pistoler 8. Mattenheter

Not:  Sadana falt i menyn for systemkonfigurering som har gréats ar antingen
inte tillampliga i er applikation, eller representerar funktioner som annu inte
ar tillgangliga.
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Instéllning av mattenheter

Valj de mattenheter man dnskar anvanda i menyn for

® Inch systemkonfigurering: Tum (Engelska) eller millimeter
(metriska). Instéllningen av mattenhet paverkar

© mm installningarna av sddana storheter som luftfléden och
avstand.

Konfigurering av encoder

Tryck pa knappen Encoderverktyg for att ga
till menyn for konfigurering av encoder:

L

'Tj_i’.

LaPm — &
5 -

TN

[ L san—s g
k

Bild 4-3 Meny for konfigurering av encoder

Tryck pa datafaltet och mata in
encoderns upplésning (den strdcka som
transportbandet flyttas per encoderpuls).

Tryck pa knappen Enter for att
acceptera det inmatade vérdet.

Tryck pa tangenten Sténg for att stdnga menyn for konfigurering av encoder
och ga tillbaka till menyn for systemkonfigurering.

ANMARKNING: Se Féljning av produkter (encoder) i avsnittet Beskrivning i
denna anvandarhandledning for ytterligare information om encoderns
upplésning.
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Konfigurering av fotoceller

.

Tryck pa knappen Fotocellverktyg for att ga till menyn
for konfigurering av fotoceller:

. 10 Bl 1" : ] ¥ Hi
= e — : E |
E f ol | wmn
Bild 4-4 Meny for konfigurering av fotoceller

Konfigurering av zonfotoceller

Tryck pa inmatningsfaltet for

X | 1|« .

fotocellnummer och mata in antalet
zonfotoceller som anslutits till iControl
systemets huvudpulpet.

Om det behovs, tryck pa

gg% inmatningsfonstret foér zonférdrojning och
mata in langden, i tum eller i millimeter
for filtreringen av fotocellsignalen.

En positiv stracka 6kar zonfotocellsignalen for att férhindra att smala
produkter missas liksom sammanblandning av signaler, medan en negativ
stracka kortar av zonfotocellsignalen sa att upphangningskrokar inte ger
upphov till nagon signal.

ANMARKNING: Se Automatisk triggning i avsnittet Beskrivning i denna
anvandarhandledning dar zoner och anvéndningen av dessa forklaras.
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Konfigurering av flaggfotoceller eller ingangar

T Valj vilken typ av flaggning som skall
W 3 H o ij: anvandas: Kodad flaggning (s& som
3 E' visas i bild) eller Rak flaggning .

Om man anvéander flaggor, tryck pa
inmatningsfonstret for flaggférdrojning
och mata in langden, i tum eller i
millimeter for filtreringen av den kodade
flaggsignalen.

ANMARKNING: Langden pa fordrojningen vid kodad flaggning méste alltid
vara positiv och maste vara storre an avstandet fran flaggans framkant till
borjan av de utstansade halen i flaggan.

Tryck pa tangenten Stang for att stanga menyn for konfigurering av
fotoceller och ga tillbaka till menyn fér systemkonfigurering.

ANMARKNING: Se Produktidentifiering i avsnittet Beskrivning i denna
anvandarhandledning dar rak respektive kodad flaggning, liksom deras
fordréjningar beskrivs.

Konfigurering av pulpeter/pistoler

ANMARKNING: Konfigurera alltid pulpeterna/pistolerna innan man stéller
in triggpunkterna.

Tryck pa knappen Pulpet/pistolverktyg for att komma
N till menyn for konfigurering av pulpeter/pistoler och stall
in antalet pulpeter och pistoler i ert system.

Tryck pa faltet for pistoler i pulpet A

} (huvudpulpet) och anvand den digitala
| instéllningsratten for att stélla in antalet
pistoler som ar anslutna till huvudpulpeten.
| Om man har en slavpulpet i systemet, tryck
/ pa faltet for pistoler i pulpet B (slav) och mata

in antalet pistoler som ar anslutna till denna
med hjalp av den digitala installningsratten.

ANMARKNING: Om man inte har ndgon pulpet B (slav), stall in vardet noll
for pistoler i pulpet B.

Tryck pa tangenten Stéang for att stdnga menyn for konfigurering av
pulpeter/pistoler och ga tillbaka till menyn for systemkonfigurering.

ANMARKNING: Om man andrar antalet pistoler s& maste man stanga av
iControl programmen och stianga av, och darefter sla till,
matningsspanningen till huvudpulpeten for att pistolerna skall kdnnas av.
Se Avsluta program i detta avsnitt dar avstangningsproceduren finns
beskriven.

© 2003 Nordson Corporation
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Konfigurering av triggpunkter

Tryck pa knappen Triggpunktsverktyg for att
ga till menyn for konfigurering av triggpunkter:
Triggpunkten ar avstandet mellan
zonfotocellerna och spraypistolerna
(centerlinje till centerlinje).

L L
| o o o
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Bild 4-5 Meny for konfigurering av triggpunkter

1. Knapp for att kalla fram tangentbordet

2. Sparaknapp

For att stalla in triggpunkter, tryck pa Datafalt for varje pistol och mata in
pistolens triggpunkt. Anvand antingen den digitala installningsratten eller
tangentbordet pa skarmen. For att anvanda tangentbordet, tryck forst pa
datafaltet och darefter pa knappen for att kalla fram Tangentbord .

N&r man har matat in triggpunkternas varden fér varje pistol i systemet,
trycker man knappen Spara for att lagga in vardena i systemet.

Om man inte trycker pa knappen Spara s& kommer en ruta for bekraftelse
att visas nar man sténger konfigureringsmenyn for triggpunkterna.

Tryck p& knappen OK for att spara andringarna, eller

péa knappen Anullera (6verkorsad cirkel) for att annullera
andringarna.

Tryck pa tangenten Sténg for att stdnga menyn for konfigurering av
triggpunkter och ga tillbaka till menyn for systemkonfigurering.

P/N 397354A

© 2003 Nordson Corporation



Konfigurering  4-7

ANMARKNING: Om man andrar encoderns uppldsning, s& kan pistolernas
triggpunkter &ndras, vilket medfor att man kan behéva andra instéllningarna
for alla pistolers triggpunkter. For att kontrollera att den anvanda encoderns
upplosning ar korrekt och for att undvika att behdva konfigurera om alla
installningar for pistolernas triggpunkter, gor pa féljande satt:

1. Konfigurera triggpunkten for en pistol som ar monterad langst ifr&n
zonfotocellerna.

2. Hang upp en produkt pa transportbandet.

3. For den aktuella produktens forval, stéll in zontilldelning fér pistolen och
stéll in fordrojningarna for produktens fram resp. bakkant till noll.

4. Kor produkten genom boxen och kontrollera att pistolen verkligen
triggas till resp. fran pa produktens fram, resp. bakkant.

5. Justera encoderns uppldsning for att kompensera for ev. fel i triggningen
och stall darefter in triggpunkterna for resten av pistolerna.

Sakerhetskopiering av data

Med funktionen sékerhetskopiering av data kan man gora en kopia av
anvéandardata pa CompactFlash kortet. Man bor géra en sadan kopia nar
man gjort instéllningarna och testkort forvalen fér produkterna (se Instéllining
av forval i denna anvandarhandledning).

ANMARKNING: Anvand endast godkanda CompactFlash kort. Godkanda
korttyper finns angivna under Specifikationeri avsnittet Beskrivning i denna
anvandarhandledning, eller kontakta er Nordson representant for
anvisningar.

Tryck p& knappen Sakerhetskopiering av data i
systemkonfigureringsmenyn for att ga till menyn for
séakerhetskopiering av data:

"I'"

m*ﬂ i

\

2
Bild 4-6 Meny for sékerhetskopiering av data
1. Knapp for kopiering av data 2. Knapp for avstangning av

program

CompactFlash kortet med pulpetens spadnningsmatning tillslagen. Gor man

@ OBSERVERA: Folj kopieringsinstruktionerna exakt. Tag inte ut
det, kommer data pa kortet att bli korrupta.
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Séakerhetskopiering av data (s,

Avsluta program

®

Programversion

1. Tryck pa knappen Kopiering av data . Nu kopieras alla data pa kortet
for anvandardata till programkortet.

2. Tryck pa knappen Avstéangning av program . Vanta tills att iControl
programmet helt har avslutats.

3. Stang av matningsspanningen till pulpeten med strombrytaren pa
bakpanelen.

4. Oppna luckan éver korten och tryck p& knappen p& vanstersidan av den
ovre kortplatsen. Tag ut kortet for anvandardata.

5. Satti ett tomt CompactFlash kort i kortplatsen.

6. Sla till matningsspanningen for pulpeten.

Pulpeten kommer att starta och kopierar dver era data till det nya kortet.
Forvara originalkortet pa ett sakert stalle, dar det inte finns starka
magnetfalt.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
ha avslutat programmen. Gor man detta upprepade ganger kan iControl
programmet och operativsystemet pa programkortet bli korrupta. Om nagot
av dessa blir skadade, sd maste man skaffa ett nytt programkort.

Tryck p& knappen Avsluta program i menyn for
systemkonfigurering for att stdnga av iControl
programmet och operativsystemet, innan man stanger
av matningsspéanningen till pulpeten. Detta avslutar alla
pagaende processer pa ett ordnat satt och forhindrar att
filerna blir korrupta.

Forst visas iControl programmets avstangningsmeny och darefter stdngs
programmet av.

Na&r avstangningen av iControl programmet ar komplett, s visas
operativsystemets avstédngningsmeny. | detta lage kan man vélja mellan att
sténga av operativsystemet, eller starta om systemet. Valj avstéangning for
att slutféra avstangningen av systemet. Nar avstangningen &ar fardig, sa
kommer pekskarmen att bli helt svart. Man kan nu utan problem sténga av
matningsspanningen till pulpeten.

Nar man slar till matningsspanningen till pulpeten, kommer
operativsystemet och iControl pulpeten att startas automatiskt.

Tryck pa knappen About (Om systemet) i menyn for systemkonfigurering,
for att avlasa versionsnumret for iControl systemet. Om man behéver
teknisk support, sd maste man kunna ange versionsnumret tillsammans
med en beskrivning av det aktuella problemet.

Protokoll dver systemkonfigurering

Gor kopior av dessa konfigureringsprotokoll och anvand dem for att spara
konfigureringen av ert iControl system.

P/N 397354A
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Protokoll 6ver systemkonfigurering Datum:

Systeminstallningar

Encoderns uppldsning (stracka som transportbandet flyttas per
encoderpuls)

Antal zonfotoceller

Fordrojning for zonfotoceller (encoderpulser)

Antal flaggfotoceller eller ingangar

Typ av flaggning (rak eller kodad)
Fordrojning for flaggfotoceller (encoderpulser)

Pulpet (A eller B) Pistol nummer Triggpunkt
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4-10 Konfigurering

Protokoll 6ver systemkonfigurering Datum:

Systeminstallningar

Encoderns uppldsning (stracka som transportbandet flyttas per
encoderpuls)

Antal zonfotoceller

Fordrojning for zonfotoceller (encoderpulser)

Antal flaggfotoceller eller ingangar

Typ av flaggning (rak eller kodad)

Fordrojning for flaggfotoceller (encoderpulser)

Pulpet (A eller B) Pistol nummer Triggpunkt
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Avsnhitt 5
Installning av férval

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
@ ha avslutat programmen. Om man gor sa, kan iControl programmets och

operativsystemets data pa programkortet bli korrupta. Se Avsluta program i

avsnittet Konfigurering dar avstangningsproceduren finns beskriven.

Inledning

Forval ar installningar for pistoler som kan variera beroende pa produkten.
Foérvalen styr

¢ elektrostatiska data

floden for transportluft och atomiseringsluft
e fordrojning av triggsignal pa produktens fram, resp. bakkant
¢ zontilldelning for pistoler

Upp till 255 unika forval kan stallas in for varje pistol. Forvalen star i ett
unikt forhallande till varje produktidentitet: Nar produkten med
identitesnummer 1 kommer in i boxen anvéands forval 1 for att belagga den.

Vanliga kommunikationselement

Knappar aktiverar handelser, t.ex. 6ppnar menyer, gor olika funktionsval
eller utfor ett kommando. Alla knappar omges av en ram.

Tryck p& tangenten Stang for att stanga en éppnad
meny.

Inmatningsfalt dar man matar in 6nskade varden. Tryck
|DDU pa faltet for att aktivera det, anvand déarefter den digitala
A
1 v

instéllningsratten for att 6ka eller minska det varde som
visas i faltet. Som ett alternativ till den digitala
instaliningsratten, har vissa falt &ven 6ka och minska
knappar som man kan trycka pa for att andra faltets
varde.
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5-2 Instéllning av forval

Meny for pistolstyrning

R&r man en Pistol knapp i huvudmenyn éppnar man menyn for
pistolstyrning for den spraypistol som pekades ut.

ER E

o
1

P

R

L]

! I 2 Part antering bioath

Bild 5-1 Pistolknappar i huvudmenyn

Funktioner i menyn for pistolstyrning/status

Fran denna meny kan man utfora féljande:

Uppgift

Beskrivning

Stalla in forval

Stall in luftfléden, elektrostatiska data och
fordrojning pa fram resp. bakkant

Tilldela en pistol till en zon

Ge forvalet (produktidentiteten) ett namn

Kopiera installningar
mellan forval

Kopiera alla installningar till samma férval for
alla pistoler

Kopiera installningar fran utvalda forval for
utvald pistol till utvalda férval for andra utvalda
pistoler

Styra triggning

Koppla om en pistol i taget mellan moderna
auto, manuell eller fran

Trigga en pistol i taget manuellt

Overvaka en
pistolutgang

Avlasa arvarden for luft och elektrostatiska
data for en pistol i taget.

ANMARKNING: Detta avsnitt behandlar de tva foérsta aktiviteterna i
ovanstaende lista: instéllning av forval och kopiering av forvalsinstaliningar.
Se avsnitt Handhavande i denna anvandarhandledning for detaljinformation
om hur man styr triggning och évervakning av pistolernas utgangar och

deras status.
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Bild 5-2 Funktioner i menyn for pistolstyrning

1. Instélining av forval 3. Overvaka en pistolutgéng 4. Kopiera installningar mellan
2. Styra triggning forval

Val av och benamning av forval

Anvand falten férvalsnamn och férvalsnummer for att vélja ut ett férval och
for att ge det ett namn.

User specified part text 1 ¢

Bild 5-3 Falten forvalsnamn och férvalsnummer - meny for pistolstyrning
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5-4  Installning av forval

Hur man véljer férval

Det finns tva satt att vélja forvalsnumret for det forval man vill géra
instéllningar av:

* Tryck pa oka-knappen (A) eller minska-knappen (V).

e Tryck pa faltet for forvalsnummer och stall in numret med den digitala
instéllningsratten.

Hur man ger ett namn at ett forval

Tryck pa faltet for férvalsnamn. Nu visas ett tangentbord.

[Rapinzard

I e 1 e e s e e e
i ot o i o o o o o o o i e s
il.].l_l_'l;l;l.'l;l_‘.l;l_lil
_Ie_'_l |H[_||_| a.-nl

Bild 5-4 Tangentbordsmeny

Genom att ge ett forval ett namn kan man enkelt identifiera sina produkter.
Eftersom forvalsnumret och produktens identitesnummer star i ett unikt
forhallande, ger man vanligen forvalet samma namn som den motsvarande
produktens identitesnummer. Om till exempel, produktidentitet 1 ar ert
artikelnummer 974367B, mata in 974367B i faltet for forvalsnamn, for
forval 1.

Installning av luftflode och elektrostatiska data

Se bild 5-5. Flodet for transportluft och atomiseringsluft, h6gspénningens
varde (kV) och utstrémmen i mikroampere (pA) stélls in med hjélp av de
fyra installningsknapparna och tva skjutreglage. Varden visas med de
vertikala stapelskalorna.

Vid installning av véarden:

* Tryck forst pa 6nskad instéllningsknapp for att aktivera den vertikala
skalan.

* Den aktiva knappen och skalan ar fargad, de oaktiverade knapparna
och skalorna forblir graa.

* Endast ett varde i sdnder kan &ndras for varje skjutreglage.

For att andra ett varde, tryck pd installningsknappen under den vertikala
skalan for att aktivera den, darefter

e trycker man pa och drar skjutreglaget upp eller ner, eller
e trycker pa skjutreglagets springa p& endera sidan av stapeln, eller

e anvander den digitala installningsratten.

P/N 397354A
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Instéllning av luftfléde

ANMARKNING: Trycker man pa skjutreglagets springa kar eller minskar
vardet i sma steg (0.2 for luftflode, 5 for kV och pA).
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Bild 5-5 Vertikala skalor for luftflode och elektrostatiska data - meny for
pistolstyrning
1. Pulverflode 4. PA
2. Atomiseringsluft 5. Skjutreglage
3. kv 6. Skjutreglagets springa

ANMARKNING: Instéllningen av luftflode beror pa vilken mattenhet man
valt vid systemkonfigureringen: Om man stallt in Engelska méttenheter sa
kommer luftflddena att visas med enheten scfm; har man valt metriska
méttenheter s& visas vardena i m3/timme.

Optimal instéllning av transportluft och atomiseringsluft, samt kvoten mellan
dessa, beror pa vilken pulverpump som anvands och luftslangarnas
diametrar. Vanligen kan man bestamma optimala varden genom att
manuellt trigga spraypistolen och se efter hur spraymonstret ser ut och
darefter justera luftflodena. Dérefter, nér alla pistoler har stéllts in, sprayar
man produkter, kontrollera belaggningen och goér darefter ytterligare
justeringar av luftflédena, om detta behdvs.

Se pumparnas anvandarhandledningar for rekommenderade startvarden for
transportluft och atomiseringsluft, efter behov justerar man darefter
lutflodena s& att 6nskat resultat erhalles. Tabellerna 5-1 och 5-2 visar
omvandlingen fran trycket till luftflodet.

ANMARKNING: De visade vardena for luftfloden i tabellerna 5-1 och 5-2
kommer att ge ndgot mera pulver till spraypistolerna med en Nordson
moduluppbyggd pulverpump och nagot mindre pulver med en Nordson
In-Line pulverpump (anvands i pulvermatningscentra).

© 2003 Nordson Corporation
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Installning av forval

Instéllning av luftfléde

(forts.)

Tab. 5-1 Omvandlingstabell fran tryck till luftflode: 6-mm slang/100 Plus munstycke

(P1 ar trycket vid den digitala flodesmodulens (pulpeten) utgang)

6,1 m (20 fot ) 6-mm slang med 100 Plus 12,2 m (40 fot) 6-mm slang med 100 Plus
munstycke munstycke

m3/timme (scfm) P1 bar (psi) m3/timme (scfm) P1 bar (psi)
.846 (0.50) 0.275 (4.0) 846 (0.50) 0.414 (6.0)
1.26 (0.75) 0.482 (7.0) 1.26 (0.75) 0.689 (10.0)
1.68 (1.00) 0.758 (11.0) 1.68 (1.00) 1.03 (15.0)
2.1 (1.25) 1.10 (16.0) 2.1 (1.25) 1.38 (20.0)
2.52 (1.50) 1.45 (21.0) 2.52 (1.50) 1.83 (26.5)
2.94 (1.75) 1.86 (27.0) 2.94 (1.75) 2.24 (32.5)
3.36 (2.00) 2.21 (32.0) 3.36 (2.00) 2.69 (39.0)
3.78 (2.25) 2.55 (37.0) 3.78 (2.25) 3.10 (45.0)
4.2 (2.50) 2.93 (42.5) 4.2 (2.50) 3.55 (51.5)
4.62 (2.75) 3.34 (48.5) 4.62 (3.75) 4.00 (58.0)
5.04 (3.00) 3.72 (54.0) 5.04 (3.00) 4.34 (63.0)
5.52 (3.25) 4.07 (59.0) 5.22 (3.10) 4.48 (65.0)
5.64 (3.35) 4.21 (61.0) - -

Tab. 5-2 Omvandlingstabell fran tryck till luftflode: 8-mm slang/100 Plus munstycke

(P1 ar trycket vid den digitala flodesmodulens (pulpeten) utgang)

6,1 m (20 fot) 8-mm slang med 100 Plus 12,2 m (40 fot) 8-mm slang med 100 Plus
munstycke munstycke
m3/timme (scfm) P1 bar (psi) m3/timme (scfm) P1 bar (psi)
0.846 (0.50) 0.137 (2.0) 0.846 (0.50) 0.172 (2.5)
1.26 (0.75) 0.275 (4.0) 1.26 (0.75) 0.345 (5.0)
1.68 (1.00) 0.483 (7.0) 1.68 (1.00) 0.552 (8.0)
2.1 (1.25) 0.724 (10.5) 2.1 (1.25) 0.862 (12.5)
2.52 (1.50) 1.03 (15.0) 2.52 (1.50) 1.17 (17.0)
2.94 (1.75) 1.34 (19.5) 2.94 (1.75) 1.48 (21.5)
3.36 (2.00) 1.65 (24.0) 3.36 (2.00) 1.83 (26.5)
3.78 (2.25) 1.96 (28.5) 3.78 (2.25) 2.14 (31.0)
4.2 (2.50) 2.31 (33.5) 4.2 (2.50) 2.48 (36.0)
4.62 (2.75) 2.65 (38.5) 4.62 (3.75) 2.86 (41.5)
5.04 (3.00) 2.96 (43.0) 5.04 (3.00) 3.21 (46.5)
5.52 (3.25) 3.31 (48.0) 5.52 (3.25) 3.52 (51.0)
5.96 (3.5) 3.59 (52.0) 5.69 (3.35) 3.65 (53.0)
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Instéllning av elektrostatiska data

Med iControl systemet ar det mojligt att, om man vill, stalla in olika
elektrostatiska laddningsmoder och nivaer for varje forval. Foljande
laddningsmoder finns:

ANMARKNING: Nar man anvander Tribomatic-pistoler, finns endast
AFC-moden, och den anvands for att stalla larmnivan for strométerforingen.

Styrning av hégspanning (kV)

Anvand hégspanningsstyrningen for att styra utspanningen fran en
spraypistol (Versa-Spray och Sure Coat pistoler). Hégspanningsstyrningen
(kV) ger maximal pulverdverféring ndr man belégger stora objekt, med ett
avstand mellan pistol och objekt pa 0,2-0,3 m (8—12 tum). Denna typ av
styrning anvands inte vid Tribomatic-pistoler.

Automatisk stromaterféringsmode, AFC

Anvander man automatisk styrning av strommen, AFC (Automatic
Feedback Current), sd styrs den maximala utstrommen (uA) fran
spraypistolen. Detta forhindrar att man laddar upp pulvret fér mycket vid
belaggning pa korta avstand av produkter med inre hdrn och djupa lador.

Vid Tribomatic-pistoler, anvand AFC-moden for att satta en undre grans for
stromaterféringen. Om den aktuella strommen ligger under denna niva, sa
ges ett larm som varnar operatoren for att det sprayade pulvret inte erhaller
tillrdcklig laddning.

Select Charge Mode (Laddningsvalsmode)

Anvand laddningsvalsmoden for att valja en av fyra forinstéllda
elektrostatiska laddningssétt. Instéllningarna for moderna 1, 2 och 3 kan
inte &ndras. Laddningsvalsmode 4 kan programmeras av anvandaren, och
ger en mgjlighet att styra bade hégspanningens varde, kV, och strémmens
varde, pA. Valjer man laddningsvalsmoden till 0, stdngs denna driftsmode
av och man kan da stélla in antingen hégspanningsmoden, kV, eller AFC
moden. Laddningsvalsmoden anvands inte vid Tribomatic-pistoler.

Tab. 5-3 Laddningsvalsmoder

Ladd- Startspanning kV Maximal strom
nings- P kV/IAFC
vals- Anvandning installning Sure Coat | Versa-Spray Sure Coat eller
mode pistol pistol Versa-Spray pistol
1 Ommalning ej justerbart 95 kV 100 kV 15 pA
2 Special ej justerbart 60 kv 60 kv 30 pA
3 Djupa lador med ej justerbart 95 kV 100 kV 70 A
spraypistolen
inne i
4 Anvandarprogram | installningsbart 60 kv 60 kv 30 pA
merbar

© 2003 Nordson Corporation
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5-8 Installning av forval

Select Charge Mode (Laddningsvalsmode) (forts.)

For att aktivera laddningsvalsmoden och darefter véalja en av moderna, tryck
pa knappen Laddningsval till hdger om laddningsvalssymbolen. Tryck
upprepade ganger pa knappen for att bladdra genom moderna. Symbolen
andrar sig for att visa den valda moden.

Laddningavalsmoden avstangd (plana

ytor): N&r man stangt av laddningsvals-
moden kan man stélla in hégspanningen (kV)
eller stromaterforingen AFC genom att trycka
pa knapparna for kV resp. AFC.

Mode 1 ommalning (Recoat): Anvand
denna mode fér ommalning av produkter som
redan har belagts och hardats.
Pistolstrommen ar kraftigt reducerad for att
eliminera jonisering.

Mode 2 (Special): Anvand denna driftsmode

. vid belaggning med speciella pulver
ﬁ. (torrblandade metallic eller mica).

Mode 3 djupa lador (Deep Cavity):  Anvand
denna driftsmode for att belagga invandiga
horn eller andra djupa lador. En lag
hdgspanning och liten strom belagger
framkanterna pa en djup lada, medan en hog
hdgspanning och hdg strém belagger djupare
belagna delar av ladan.

Mode 4 (anvandarprogrammerbar):  Vid
detta val kan man stélla in bade
hdgspanningen (kV) och strommen pA for en
viss produkt eller typ av pulver och spara de
instéllda vardena. Instéllningarna laddas in
varje gang mode 4 viljs.

Installning av fordrojning av triggsignal pa produktens
fram, resp. bakkant

Installningarna av fordréjningarna av triggsignalen bestdmmer nér spray-
pistolerna slas till resp. fran, referat till produktens fram resp. bakkant.
Fordroéjningarna kan vara noll, positiva eller negativa, eller vilken
kombination som helst.

* Positiva installningar dversprayar produkten: Ett positivt varde for
fordrojningen pa produktens framkant aktiverar pistolen INNAN
produktens framkant har kommit fram; ett positivt varde pa fordrojningen
pa produktens bakkant stanger av pistolen EFTER att produktens
bakkant har kommit fram.

* Negativa varden undersprayar produkten: Ett negativt varde for
fordréjningen pa produktens framkant aktiverar pistolen EFTER att
produktens framkant har kommit fram; ett negativt varde pa
fordrojningen pa produktens bakkant stanger av pistolen INNAN
produktens bakkant har kommit fram.

e Staller man fordréjningarna till noll s& aktiveras pistolen nar produktens
framkant kommit fram och den sténgs av nar produktens bakkant har
kommit fram.

P/N 397354A
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Zontilldelning

ANMARKNING: Se Férdréjning av triggsignal pé produktens fram resp.
bakkant i avsnittet Beskrivning i denna anvandarhandledning fér en mera
detaljerad beskrivning av denna funktion.

Transportbandsriktning ==

GW)
—— 7 — — — — +— — — Pistolerna slas till
Pistolerna stangs av — — T

| Bakkant | | Framkant |

\ | \ \

| | Produk | }

| i \

e
|- | | =
0 |9
Fordrojning pa bakkant Fordrojning pa framkant 1400 233A

Bild 5-6 Fordrojning av triggsignal pa produktens fram, resp. bakkant

Stall in vardena for fordrjningarna & produktens fram resp. bakkant genom
att trycka pa aktuellt falt och darefter stalla in Gnskat positivt eller negativt
varde med den digitala installningsratten.

| 0.0
3| 0 @,/

Bild 5-7 Installning av fordrojningar pa fram resp. bakkant och zontilldelning —
meny for pistolstyrning

1. Fordréjning pa framkant 3. Zon
2. Fordrojning pa bakkant

Zonfotocellerna &r placerade sa att de avkanner boxens 6ppning och
detekterar vilka zoner som produkterna upptar. Nar en produkt detekteras
av en zonfotocell kommer pistolerna som tilldelats denna zon, via forvalet
for denna produkt, att triggas nar produkten passerar pistolerna.

Se bild 5-7. For att gora zontilldelningen, tryck pa faltet fér zoner och stéll
darefter in zonens nummer med hjalp av den digitala installningsratten.
Normalt tilldelar man spraypistolen den fysiska zon som pistolen befinner
sig i, men man kan tilldela den vilken zon som helst. Ger man en zon
vardet noll eller ett ogiltigt varde, sd kommer pistolen inte att triggas.

Man kan anvéanda zontilldelningsfunktionen till att forhindra en pistol att
spraya. Om man till exempel, fér produkt 3, inte vill att pistol 1 skall spraya,
aven om pistolen ar tilldelad zon 1 som kommer att detektera produkten.
Stall in zontilldelningen for pistol 1, forval 3, till noll.

Se Produktidentifiering och automatisk triggning i avsnittet Beskrivning i
denna anvandarhandledning for en detaljbeskrivning av zoner.

ANMARKNING: Man skall aldrig &ndra en zontilldelning medan produkter
ror sig genom systemet. Gor man det, sa kan det skapa fel i
zontilldelningarna med felaktiga belaggningar som resultat.

© 2003 Nordson Corporation

P/N 397354A



5-10 Installning av forval

Kopieringsfunktioner

Anvand kopieringsfunktionerna for att kopiera instéllningar som man gjort till
andra forval for samma pistol eller till flera pistoler.

Bild 5-8 Kopieringsfunktioner — meny for pistolstyrning

1. Kopiera alla 2. Kopiera valda

Kopiera alla
Funktionen kopiera alla, kopierar endast instéllningar av luftfloden och
elektrostatiska data (sprayinstallningar) frAn det aktuella forvalet till samma
forval for alla pistoler. Om till exempel menyn for pistolstyrning visar forval 1
for pistol 1 och det finns 16 pistoler i systemet, sa kopierar funktionen
kopiera alla, sprayinstéallningarna i forval 1 till férval 1 fér pistolerna 2 till 16.

Anvéandning av funktionen kopiera alla:

1. Vaélj vilket forval som skall vara kéallan for vardena.

2. Tryck pa knappen Kopiera alla . Ett fonster for bekraftelse av kopiera
alla funktionen 6ppnas nu.

1
= i b
: : 2
Bild 5-9 Kopieringsfunktioner — fonster for bekréftelse av kopiera alla
1. Bekrafta 2. Angra

3. Tryck pa knappen Bekrafta for att starta kopieringen. Om man andrar
sig, tryck p& knappen Angra.

4. Nar kopieringen ar fardig, eller om man angrar sig, stangs fonstret.
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Kopiera valda
ANMARKNING: Stang av alla pistoler innan man anvander denna funktion.
iControl systemet tillater inte att man kopierar medan pistolerna ar i auto
eller manuell mode.

Funktionen kopiera valda gor det mgjligt att vélja instéliningar for en pistol
for ett utvalt antal forval (kalla), och kopiera instéllningarna till ett utvalt antal
pistoler och forval (destination).

1. Tryck pa knappen Kopiera valda for att 6ppna menyn for kopiera valda.
2. Valj foljande:

a. oOnskade instéllningar i kéllan (3). Man kan vélja en eller flera
installningar.

b. Kallpistol (1).
c. kallforval eller omrade av forval som kalla (2).
d. pistoldestination eller omrade av pistoler som destination (4).

e. forvalsdestination eller omrade av férval som destination (5).

For att andra vardena i falten, tryck pa oka- (A) eller minska- (W)
tangenterna vid sidan om falten, eller tryck pa faltet och anvand den digitala
instéllningsratten.

ANMARKNING: Alla val maste vara giltiga, i annat fall kommer inte
knappen Starta kopiering att fungera. Om knappen ar grd, kontrollera om
det finns nagot fel i de gjorda valen, t.ex. om det ar olika antal kall- och
destinationsfdrval.

Atomiseringsluft E6rdréjning pa framkant
Pulverflode KV/UA Fordrojning pa bakkant}

114 @a JK, :

N

=

A
2‘7

VN
v

=
v
a 5
=
v
6
Bild 5-10 Meny for kopiera valda
1. Kallpistol 3. Kallinstaliningar 5. Forvalsdestination
2. Kallférval 4. Pistoldestination 6. Knapp for start av kopiering
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Kopiera valda (forts.)

3. Tryck pa knappen Starta kopiering . Fonstret for bekraftelse av kopiera
valda visas nu.

e Alla pistoler maste vara avstiangda. Om de inte &r det, s& kommer
inte knappen Kopiera att fungera. Anvand knappen Global

triggmode i 6vre delen av huvudmenyn for att stinga av alla
pistoler.

* Om man vill avbryta kopieringsfunktionen, tryck pa knappen Sténg .

E‘ 1

:

Bild 5-11 Fonster for bekréaftelse av funktionen kopiera valda

1. Knapp for att stdnga (dngra kopiering) 3. Kopieringsknapp
2. Kopieringsindikator

4. Tryck pa knappen Kopiera for att starta kopieringen.
Kopieringsindikatorn kommer att fyllas frén vanster till hoger, for att visa
hur langt kopieringsprocessen har framskridit.

5. Nar kopieringen &r fardig, s kommer fonstret att stingas automatiskt.

Installningsprotokoll for forval

Gor kopior av protokollen pa de féljande sidorna och anvand dem for att
spara instéllningarna av forvalen.
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Handhavande 6-1

Inledning

A\
®

Avsnhitt 6

Handhavande

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora foljande
arbetsuppagifter. lakttag och folj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som beror detta omrade.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
ha avslutat programmen. Om man gor s, kan iControl programmets och
operativsystemets data pa programkortet bli korrupta. Se Avsluta program i
avsnittet Konfigurering dar avstéangningsproceduren finns beskriven.

| detta avsnitt beskrivs hur man 6vervakar systemets och pistolernas drift
och status, stopp och start av automatisk triggning, manuell triggning av
pistoler, procentuell instéllning av sprayvarden och hur man justerar de
flesta forvalsvarden.

Beskrivningarna i dessa avsnitt av anvandarhandledningen hjalper er vid
handhavandet av iControl systemet.

* Instéllning av forval: Detaljbeskrivning av foérvalsinstallningar och deras
funktion.

e Beskrivning: Oversikt av systemets hardvara och en forklaring av hur
systemfunktionerna samverkar for att detektera, identifiera och folja
produkter, liksom styra pistoler och triggning av dessa.

Vanliga kommunikationselement

Knappar aktiverar handelser, t.ex. 6ppnar menyer, gor olika funktionsval
eller utfor ett kommando. Alla knappar omges av en ram.

Tryck pa tangenten Stang for att stinga en 6ppnad
meny.

Inmatningsfalt dér man matar in 6nskade véarden.

000 | Tryck pa faltet for att aktivera det, anvand darefter

den digitala installningsratten for att 6ka eller

minska det varde som visas i féltet. Som ett

1 alternativ till den digitala instéllningsratten, har
vissa falt aven 6ka och minska knappar som man

kan trycka pé for att andra faltets varde.

O
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Symboler

iControl systemets anvandargranssnitt anvander symboler i stallet for text.
Med hjalp av den féljande kortfattade beskrivningen forklaras varje symbol.

Instéllningsmojlighet

Flode for atomiseringsluft (scfm)

Flode for transportluft (scfm)

& /\

kV Spéanning (kilovolt)

A Mikroampere (strom)

| Select Charge (laddningsval)
@ (elektrostatiska data)
Trigg, eller driftsmoder

- Automatisk
Manuell

- Fran (pistoler, triggning)

| -~y

Start av systemet

Diverse

qEDu Spraypistol

Produktidentitet

Forval

Avtryckarkontakt

Zoner

Om iControl systemets spanning inte ar tillslagen, sla till
matningsspanningen med strémbrytaren pa nedre vanstra delen av
bakpanelen. Nar systemet slas till utfor detta en serie sjalvtester och nar
dessa ar klara visas huvudmenyn. Alla installningar kommer att aterstallas
till de varden de hade nar systemet stangdes av.

ANMARKNING: Vid spanningstillslag, och om ett nytt CompactFlash kort
for anvandardata har satts in nar spanningen var avstangd, kommer alla
forval att laddas ner fran det nya Kkortet till styrkorten for pistolerna.

Hur man startar systemet:

1. Stallin 6nskad triggmode for alla pistoler Se Instéllining av global
triggmode pa sidan 6-4.
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Handhavande 6-3

2. Stall in 6nskad produktidentifieringsmode. Se Instélining av
produktidentifieringsmode pa sidan 6-5.

3. Starta pulveratervinningssystemet, boxens evakueringsflakt och
transportbandet. Kor produkter genom boxen.

| .'
8 —> ﬁ 2\ Part entering booth

7
Bild 6-1 Huvudmenyns handhavandefunktioner
1. Larm 4. Procentuell justering (luftflode, alla 7. Produktidentitet och namn
2. Globalt tillstdnd (alla pistoler) folr)/al) 8. Produktidentifieringsmode
3. Global triggmode (alla pistoler) 5. Hjalp 9. Pistolknappar

6. Hastighet transportband
Not: Produktidentiteten och namnet (7) galler fér produkten framfor zonfotocellerna, inte den produkt som sprayas.
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Installning av global triggmode

Symbolknapparna Global triggmode visar aktuell instéllning for alla
pistolers triggmode. Trycker man pa knappen Global triggmode sa
Oppnas menyn for triggmoder, utan att den aktuella moden andras.

——— Khnapp for global triggmode/indikator
| Symbolen &ndras nar man byter mode.
~ | Knapp for Stang meny .
E\ Automatisk triggmode
Alla pistoler triggas automatiskt.

Produktidentifiering sker p& det satt som stallts in
under produktidentifieringsmode.

Manuell triggmode

Alla pistoler stdngs av. Operatéren kan vélja
produktidentitet och manuellt trigga alla pistoler
genom att trycka pa denna knapp.

Fran

Alla pistoler stangs omedelbart av. De kommer inte
att slas till férran man staller tilloaks dem i
automatisk triggmode, eller efter att man har gatt
Over i manuell mode och dér triggar dem manuellt.

Bild 6-2 Meny for triggmode

Global manuell triggmode

Nar man trycker pa knappen for global Manuell triggmode , stangs alla
pistoler av och stalls i manuell mode. Menyn expanderas sa att man kan
vélja ett férval och trigga pistolerna manuellt.

& e
N

1 2
Bild 6-3 Meny fér manuell triggmode
1. Knapp for manuell mode 3. Knapp fér manuell triggning

2. Forvalsnummer

For att valja onskat forvalsnummer, tryck p& oka- (A) eller minska- ()
knapparna eller tryck péa faltet for férvalsnummer och anvand den digitala
instéllningsratten.

Tryck pa knappen Manuell triggning  for att trigga alla pistoler.
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Installning av produktidentifieringsmode

I menyn fér produktidentifiering kan man stélla in vilken
produktidentifieringsmode som skall anvandas:

e Auto: Produktidentiteten lases in i iControl systemet via signaler som
kommer fran flaggfotocellerna eller fran kundens
produktidentifieringssystem.

e Manuell: Produktidentiteten avgors och matas in av operatéren.
Denna mode anvands normalt for satsvis belaggning.

ANMARKNING: Nar man manuellt anger produktidentiteten paverkar detta
endast den produkt som gér in i boxen, inte den produkt som i detta
dgonblick sprayas.

Hur man &ndrar produktidentifieringsmode:

1. Tryck pa knappen (indikatorn) Produktidentifieringsmode  (detta
andrar inte den valda moden). Menyn for produktidentifiering visas.

|
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Bild 6-4 Knapp och meny for produktidentifieringsmode
1. Produktidentifieringsknapp/indikator 4. Enterknapp
2. Knapp fér manuell mode 5. Knapp fér automode

3. Nummer f6r produktidentitet

2. Valj onskad mode genom att trycka pa knapparna Auto (5) eller
Manuell (2).

* Om man véljer Auto mode, kan man stanga menyn.
* Om man valjer Manuell mode, kan man nu andra produktidentiteten:

a. Tryck pa oka- (A) eller minska- (W) knapparna eller tryck pa faltet
for produktidentitet och anvand den digitala installiningsratten.

b. Tryck pa Enter knappen for att mata in valet av ny produktidentitet i
iControl systemets ko for produkter som skall beldggas.

ANMARKNING: Om man matar in en ny produktidentitet medan en
produkt passerar forbi zonfotocellerna, sa kommer denna produkt att bli
sprayad forst med forvalet enligt den foregdende produktens identitet,
och darefter med forvalet foér den nya produkten.
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6-6 Handhavande

Driftsbvervakning

Globalt tillstand

Trycker man p& knappen Globalt tillstdnd i ovandelen av
huvudmenyn, s& 6ppnas menyn for globalt tillstand, vilken
samtidigt visar aktuellt férvalsnummer, luftfldde, och
elektrostatiska data for upp till sexton pistoler i taget.

| forklaringsfaltet pa menyns vanstra sida visas fargkodningen som anvands
i stapelskalorna och betydelsen av de siffror som visas vid sidan av
skalorna.

Tryck pa oka- (A) eller minska- (W) knapparna pa faltet for pulpetval, for att
visa de pistoler som ar anslutna till den andra pulpeten, om en sadan
anvands. Pulpet A ar huvudpulpeten, pulpet B ar slaven.

Tryck pa knappen Stang for att stanga menyn.

ANMARKNING: Man kan anvanda menyerna for pistolstyrning/status for
att évervaka status och utgangar fér dnskad pistol. Oppna en meny genom
att trycka pa nagon av knapparna Pistol i huvudmenyn.
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Bild 6-5 Meny for globalt tillstdnd
1. Pistolnummer 4. Pulpetbokstav
2. Fdrvalsnummer 5. Pulpetval

3. Forklaringsfalt
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Handhavande 6-7

Produkt pa védg in i boxen

Pistolknappar

Namnet och identiteten p& den produkt som &r pa vag in i boxen visas i den
nedre vanstra delen av huvudmenyn. Detta galler for den produkt som
befinner sig framfor zonfotocellerna, inte den produkt som just nu sprayas.

Aktuell produktidentifieringsmode visas med knappen
Produktidentifieringsmode : autosymbolen for automatisk mode, and
manuellsymbolen fér manuell mode. Se Instélining av
produktidentifieringsmode pa sidan 6-5 for information om
produktidentifieringsmoderna.

7 Part entering booth

Bild 6-6 Knapp for produktidentifieringsmode (automode) och produktidentitet
och namn

For att se vilken produkt som héller pa att sprayas, tryck pa knappen
Globalt tillstdnd eller p& knappen Pistolstyrning/status  for en spraypistol.

Fargen och symbolens utseende pa knapparna Pistol andras for att visa
triggtillstandet och triggmoden for varje pistol.

Auto triggning : Knapparna ar gra nar pistolen ar fran, gron
1 nar den ar triggad.

_ Manuell triggning : Handsymbolen visas i knappen.
Lrl Knapparna ar gra nar pistolen ar fran, gron nar den &r
triggad.

H—]_ Triggning fran: Symbolen for pistol frn visas i knapparna.
Knapparna ar gra.

Menyerna for pistolstyrning/status

Tryck pa nagon av Pistol knapparna for att 6ppna menyn for
pistolstyrning/status for denna pistol. Menyns omrade for pistolstatus,
markerat med streckad linje i bild 6-8, visar aktuell utgangsstatus for den
valda pistolen och det férval som just nu anvands for sprayning.

Om symbolen A% (delta %) visas under staplarna for luftfloden, s har
luftlddena automatiskt &ndrats med funktionen procentuell justering.
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6-8 Handhavande

Procentuell justering

Via menyn for procentuell justering kan man, medan pistolerna sprayar, 6ka
eller minska flodena for transportluft och atomiseringsluft, med ett
procentvarde som verkar pa flodesinstallningarna.

Den justering man gor, far omedelbar inverkan pa alla pistoler och for alla
forval. Installningarna sparas pa programkortet, s om systemet stangs av
kommer de inte att férsvinna. Vardena laddas ater in nar spanningen slas
till.

>
& %A
|- 3
>
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Bild 6-7 Knapp for procentuell justering och meny
1. Knapp for procentuell justering 3. Falt for atomiseringsluftflode

2. Falt for transportluftsflode

1. 1 huvudmenyn, tryck p& knappen Procentuell justering

2. Tryck pa falten for Transportluftflode (2) och Atomiseringsluftflode
(3) och anvand den digitala installningsratten for att mata in ett
procentvarde som ar storre eller mindre an noll. Positiva varden
kommer att 6ka luftflédena och negativa kommer att minska dem.

Nar funktionen procentuell justering &r aktiv, s& vaxlar knappen farg till
gron.

For att avbryta funktionen procentuell justering, 6ppna menyn och stall
vardena i falten till noll.

3. Tryck pa knappen Stang for att stanga menyn.

Andring av pistolernas triggmode och
forvalsinstallningar

Se bild 6-8. | menyn pistolstyrning/status kan man andra vilka
forvalsinstallningar som helst for en pistol i taget, &ven medan pistolen ar
triggad.

ANMARKNING: Man kan anvanda funktionen kopiera all for att kopiera

instaliningarna for luftfldden och elektrostatiska data till samma forval for
alla pistoler. For att anvanda sig av funktionen kopiera valda, maste man
stéanga av alla pistoler. Se Kopieringsfunktioner i avsnittet Instéllining av

férval i denna anvandarhandledning.

Tryck pa knappen for 6nskad Pistol i huvudmenyn. Menyn for
pistolstyrning/status fér den valda pistolen éppnas nu.
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Handhavande 6-9
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Bild 6-8 Funktioner i menyn for pistolstyrning
1. Forvalsnamn 4. Knapp for triggmode 7. Meny for pistolstatus
2. Forvalsnummer 5. Indikator for aktuellt val av 8. Meny for installning av forval

3. Pistolnummer triggmode 9. Kopieringsfunktioner

6. Knapp for manuell triggning

Menyerna for installning av forval (8) och pistolstatus (7) &r oberoende av
varandra. Om man till exempel 6ppnar menyn for pistolstyrning/status for
pistol 1 medan denna sprayar produkt 1:

* Visar menyn for pistolstatus utsignalen for pistol 1 vid férval 1.
* Visar menyn for instéllning av forval de instéllda vardena for forval 1.

Medan man har menyn 6ppen, kommer produkt 2 in framfor pistolerna.

* Nu visar menyn for pistolstatus utsignalen for pistol 1 vid férval 2.

* Menyn for installning av férval andrar sig inte, den visar fortfarande
instaliningarna for forval 1.

Man trycker nu p& knappen for pistolstyrning/status for pistol 2, medan
produkt 2 sprayas av pistol 2.

* Nu visar menyn for pistolstatus utsignalen for pistol 2 vid férval 2.
* Menyn for installning av forval visar instéllningarna for forval 1.

Man kan anvénda menyn for instalining av forval for att justera
instéllningarna for vilket forval som helst, en pistol i taget.

© 2003 Nordson Corporation P/N 397354A



6-10 Handhavande

Andring av triggmode fér pistoler/manuell triggning

Se bild 6-8. Tryck pa knappen Triggmode for att vaxla mellan moderna
auto, manuell resp. fran for pistolen. | manuell mode kan man trigga
pistolen fran eller till, genom att trycka pa knappen Manuell triggning .

Instélining av luftfléde och elektrostatiska data

Se avsnittet /nstélining av férval i denna anvandarhandledning fér mera
information om hur man stéller in luftfléde och elektrostatiska data och hur
man kopierar forvalsinstallningar.

Se bild 6-8. N&r man justerar transportluft, atomiseringsluft, hégspanning

(kV), eller stromaterforing, AFC (uHA), kom ihag att

* den aktiva knappen och skalan ar fargad, de oaktiverade knapparna och
skalorna forblir gra.

* endast en instéllning i sander kan andras for varje skjutreglage.

Tryck forst pa 6nskad installningsknapp under den vertikala skalan for att
aktivera den, darefter

e trycker man pa och drar skjutreglaget upp eller ner, eller

e trycker pa skjutreglagets springa pa& endera sidan av stapeln, eller

e anvander den digitala installningsratten.

ANMARKNING: Trycker man pé skjutreglagets springa okar eller minskar
installningen i sma steg (0,2 for luftflode, 5 for kV och pA).

For att stalla in hogspanningen (kV), eller strométerféringen, (AFC), maste
laddningsvalsmoden vara stalld till noll eller vald till den anvéndar-
programmerbara moden.

Andring av installningar vid Select Charge Mode
(laddningsvalsmode)

Se bild 6-8. Knappen for laddningsvalsmoden bladdrar genom alla
tillg&ngliga moder:

Laddningsvalsmoden avstangd : Nar
laddningsvalsmoden ar avstangd kan man stélla in
hogspanningen (kV) och stromaterféringen (AFC).

Ommalning: Anvands vid battring av redan
belagda produkter.

Special: Anvand vid speciella pulvertyper, till
%‘a' @ exempel torrblandad metallic och mica.

Djupa lador: Anvands vid belaggning inne i djupa
lador pa produkter.

Anvandarprogrammerbar (kV och  pA): | denna
mode kan man stélla in bade kV och pA som man
onskar.

P/N 397354A © 2003 Nordson Corporation



Handhavande 6-11

Justering av fordréjningar pa fram resp. bakkant och zontilldelning

Se bild 6-9.

Fordrojningarna pa fram resp. bakkant p& produkten bestammer nar
spraypistolen triggas resp. stédngs av relativt produktens lage.
Fordrojningarna kan vara noll, positiva eller negativa, eller vilken
kombination som helst.

ANMARKNING: Justeringar av fordréjningarna pa fram resp. bakkant
kommer inte att paverka den produkt som redan befinner sig framfor
zonfotocellerna eller som haller pa att bli sprayad. Andringarna kommer
inte att verkstallas forran nasta produkt kommer in i boxen.

¢ Positiva installningar 6versprayar produkten: Ett positivt véarde for
fordrojningen pa produktens framkant aktiverar pistolen INNAN
produktens framkant har kommit fram; ett positivt varde p& fordrojningen
pa produktens bakkant stanger av pistolen EFTER att produktens
bakkant har kommit fram.

* Negativa varden undersprayar produkten: Ett negativt varde for
fordrojningen pa produktens framkant aktiverar pistolen EFTER att
produktens framkant har kommit fram; ett negativt varde pa
fordréjningen pa produktens bakkant stanger av pistolen INNAN
produktens bakkant har kommit fram.

e Staller man fordréjningarna till noll sa aktiveras pistolen nar produktens
framkant kommit fram och den sténgs av nar produktens bakkant har
kommit fram.

ANMARKNING: Se Férdréjning av triggsignal pé produktens fram resp.

bakkant i avsnittet Beskrivning i denna anvandarhandledning fér en mera

detaljerad beskrivning av denna funktion.

Zoninstéllningen tilldelar en pistol till en zonfotocell. Om en fotocell
detekterar en produkt, s& kommer pistoler som tilldelats denna zon att
triggas. Om zoninstallningen &r noll eller ett ogiltigt nummer, s kommer
pistolen inte att triggas.

OBSERVERA: Andra inte zontilldelningen medan produkter ror sig genom
boxen. Gor man det sa kan felaktig belaggning ske.
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Bild 6-10 Andring av instéllning av fordrojningar pa fram resp. bakkant och
zontilldelning — meny fér pistolstyrning

1. Falt for fordrojning pa framkant 3. Falt for zoner
2. Falt for fordrojning pa bakkant

Avstangning av individuella pistoler

For att stdnga av en eller flera pistoler, medan resten fortsatter att spraya,
tryck pa Pistol knapparna for de dnskade pistolerna och andra deras
driftsmode till manuell eller fr&n. Se Andring av triggmode fér
pistoler/manuell triggning pa sidan 6-10.

For att snabbt aterstalla alla avstangda pistoler till normal drift, tryck pa
Global triggmode/indikator i 6vre delen av huvudmenyn, och tryck
darefter p& knappen Auto . Se Instéllning av global triggmode péa
sidan 6-4.
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6-12 Handhavande

Larm

Hjalp

Larm knappen i huvudmenyn vaxlar till gul farg nar nadgon
felfunktion eller fel genererar ett larm. Tryck pa knappen
Stang for att 6ppna larmmenyn. Denna meny visar
larmmeddelanden for aktiva larm, eller en larmlista och
man kan i denna meny kvittera alla larm.

Nar larmmenyn dppnas, visar den alla aktiva larm, ett per rad, med datum
och klockslag for larmtidpunkten. For att kvittera alla aktiva larm, tryck pa
knappen Kvittera alla .

For att visa larmlistan, tryck pa knappen Larmlista . Larmlistan visar alla
larm, kvitteringstillféllen och statusmeddelanden for innevarande dygn.

Tryck pa rullisternas pilar for att flytta displayutsnittet horisontellt eller
vertikalt efter behov.
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Bild 6-11 Larmmeny
1. Aktivt larm 3. Knapp fér larmlista

2. Knapp for kvittera alla

Tryck pa tangenten Hjalp i huvudmenyn for att visa
hjalpmenyn. Denna meny ger snabb atkomst av forkortade
versioner av avsnitten konfigurering, installning av forval
och handhavande i denna anvandarhandledning.

Hjalpmenyn fungerar mycket likt en Internet browser. Dubbelklicka pa den
med blatt understrukna lanken for att hoppa fran en sida till en annan.

Anvand fram och back piltangenterna i den 6vre delen av hjalpmenyn for att
hoppa fram och tillbaka mellan sidorna.

Anvand rullisterna for att flytta sidorna upp och ner. Med lanken HOME i
slutet av varje sida flyttar man tillbaka till hemsidan.
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Felsokning 7-1

Avsnhitt 7
Felsokning

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora foljande
arbetsuppagifter. lakttag och folj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som beror detta omrade.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
ha avslutat programmen. Om man gor s, kan iControl programmets och
operativsystemets data pa programkortet bli korrupta. Se Avsluta program i

avsnittet Konfigurering dar avstéangningsproceduren finns beskriven.

Felsokning av digital iFlow modul

Om det uppmatta flodet fran en iFlow digital flocdesmodul varierar mer &an
10 % fran borvardesinstaliningen kommer man att fa ett varningsmedde-
lande for hogt, eller lagt flode. Om varningen inte 6vergar i ett larm, sa

kommer systemet att automatiskt gora en sjalvtest sa snart som modulen

inte ar aktiverad.

* Om sjalvtesten inte finner nagot fel, anvand felstkningsanvisningarna i
tabell 7-1 for att atgarda det problem som orsakade varningen.

* Om sjalvtesten finner ett fel, anvand tabell 7-2 for att identifiera och

atgarda felet.

Tab. 7-1 Digital floidesmodul—felsdkning vid varningsmeddelande hogt, eller 1agt flode

Problem

Trolig orsak

Atgard

Varning for lagt flode

Lagt matningstryck pa
tryckluften

Igensatt munstycke
eller mynning

Luftslangar har kingar
eller ar igensatta

Luftslang for lang

Kontrollera trycket vid anslutningen till pulpeten,
speciellt om mer &n en flodesmodul varnar for lagt
flode. Matningsluften till pulpeten maste ha ett
tryck hdgre an 5,86 bar (85 psi).

Dela pumpen och rengér munstycket och
mynningen.

Undersok luftslangarna frdn modulens utgang till
kopplingen pa pumpen.

Koppla loss luftslangen fran pumpen. Om luftflodet
atergar till borvardesinstallningen, sa ar luftslangen
for lang. Korta av luftslangen.

Varning for hogt flode

Fororeningar hindrar
proportionalventilen
fran att stanga

Dela och rengor ventilen. Delarna ar mycket sma,
var forsiktig sa att inte nagon tappas bort.
Kontrollera att ventilstdngen kan rora sig mjukt i
hylsan, utan att gripa.
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7-2  Felsokning

Tab. 7-2 Digital flodesmodul—felsdékning med hjalp av felmeddelanden

Felmeddelande Atgard

Fel i magnetventil Unders6k om det finns lésa anslutningar till magnetspolen eller vid
anslutningen pa kretskortet.

Defekt drivmodul for Byt ut kretskortet.

magnetventil

Fel i matningen Undersdk kablaget och anslutningarna till kretskortet. Kontrollera att det finns
5 Vdc matning till kretskortet

Avstangningsfel Koppla loss luftslangen till pumpen fran modulen.

® Om luft strommar ut ur kopplingen, plugga den. Om felet férsvinner,
demontera proportionalventilen och rengér den.

* Om ingen luft strommar ut ur kopplingen, undersék om det finns
lackage i proportionalventilen. Ventilkroppen har O-ringar pa
undersidan som tatar mot férdelaren.

XDCR (givare) Fel Byt ut flddesmodulen.
(H69)
XDCR (givare) Fel Byt ut flddesmodulen.
(Lag)

Felsokning av styrkort for pistoler
Se bild 7-1 och tabell 7-3.

Man kan anvanda lysdioderna (LED) pa styrkorten for pistoler som
diagnoshjalp vid felsékning av kortet eller systemet, tillsammans med
larmmeddelanden pa kontrollpanelen.

Aterstéaliningsknappen (1) startar om kortets mikrodator. Anvénd den
endast om pistolens funktion blir felaktig.
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Bild 7-1

1. Aterstéliningsknapp
2. Felindikerings—LED

Aterstallningsknapp och lysdioder p& styrkort for pistol

3. Status LED

4. Foldback (Aterférings) B LED 6.

1401 031A

5. Foldback (Aterférings) A LED

LED for ind. av
matningsspanning

Tab. 7-3 Felsdkning av styrkort for pistoler

LED Farg Funktion Atgéard

Larm Rod Tands nar ett fel detekterats Avlas larmmeddelandet p& kontrollpanelen.
(kommunikation, pistolkabel, | Atgarda problemet om det & mdjligt, byt ut
RAM, eller hardvarufel). kortet om felet inte kan atgardas.

Status Gron Blinkande (hjartslagstakt) nar | Om den inte blinkar, kontrollera att kortet
kortet kommunicerar som det | sitter ordentligt intryckt i moderkortet. Sl&
skall med systemet. frdn och darefter till pulpetens

matningsspanning. Byt ut kortet om dvriga
kort har blinkande dioder.

Foldback B Gul Tands nar overstromskretsen | Undersék om det finns en kortslutning i

(pistoler med aktiveras beroende pa att for | pistolen eller pistolkabeln. Se pistolens

jAmna nummer) hog strom dras av anvandarhandledning fér anvisningar om

Foldback A pistoldrivkretsen. hur man felséker spanningsmultiplikatorn.

(pistoler med

udda nummer)

Spéannings- Gron Tands nér Om kortet saknar matningsspanning,

matning spanningsmatningen till kontrollera att kortet sitter ordentligt intryckt
kortet finns (5 volt). i moderkortet och att lasmekanismen

fungerar. Byt ut kortet om andra styrkort for
pistoler har matningsspénning.
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7-4  Felsokning

Felsokning av fotocell, encoder och kretsar for
forregling via transportband

Anvand I/O kortet och lysdioderna for relaerna i huvudpulpeten for att
felsbka problem med fotocellerna, encodern och férreglingen via
transportbandet, liksom larmkretsarna.

Insignaler Plintar pa Fels6kning
1/O-kort

Zonfotoceller 1-8 Fotocellerna har kopplats for att stralgdngen skall brytas. Nar en
produkt passerar framfor zonfotocellerna, sé skall lysdioderna for
zonfotocellerna tdéndas. Om de inte t&nds, kontrollera fotocellerna
samt inkopplingen av dessa.

Flaggfotoceller 9-16 Fotocellerna har kopplats for att stralgangen skall brytas. Nar en

eller ingangar fran flagga passerar framfor fotocellen och ingangarna lasts efter

kundens produkt- flaggfordrojningstiden, sa skall lysdioderna for de fotoceller som

identifierings- blockerats av flaggan, eller de ingangar som erhaller en signal fran

system produktidentifieringssystemet, tdndas. Om de inte téands,
kontrollera inkopplingen och fotocellerna eller
produktidentifieringssystemet.

Encoder 20 eller 21 Lysdioden skall blinka i samma takt som encodersignalen. Om den
inte blinkar nar transportbandet ar i rorelse, kontrollera encodern
och inkopplingen av denna.

Forregling via 24 Lysdioden skall vara tand s& lange som transportbandet ror sig,

transportband eller under den tid som nyckelbrytaren star i lage forcerad (Bypass).
Om den inte ar tand, kontrollera inkopplingen av férreglingen via
transportbandet. Utan denna signal kommer inte spraypistolerna att
triggas.

Reléaer (DIN - Lysdioden for forreglingsrelaet skall vara tand sé lange som

skena) transportbandet ror sig, eller under den tid som nyckelbrytaren star i

lage forcerad (Bypass). Lysdioden for extern forregling ar tand sa
lange som den tar emot en signal (férregling aktiv). Lysdioden for
larmreléet forblir tand tills att ett larm intraffar, och slocknar darefter.

P/N 397354A
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Reparation  8-1

Avsnitt 8
Reparation

VARNING: Tillat endast kvalificerad personal att utfora foljande
arbetsuppagifter. lakttag och folj sdkerhetsinstruktionerna i detta dokument
och i 6vrig dokumentation som beror detta omrade.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
ha avslutat programmen. Om man gor s, kan iControl programmets och
operativsystemets data pa programkortet bli korrupta. Se Avsluta program i
avsnittet Konfigurering dar avstéangningsproceduren finns beskriven.

Q >

VARNING: Livsfarlig spanning inne iControl pulpeten. Om man inte maste
ha matningsspénningen tillslagen for att testa olika kretsar, stdng av
spanningen och sparra arbetsbrytare innan pulpeten éppnas for
reparationsarbeten. Alla reparationsarbeten skall utféras av en behérig
elektriker. Forsumlighet kan leda till personskada, ev. med dédlig utgang.

>

Reparationsarbeten innebar att man demonterar felaktiga komponenter och
ersatter dessa med nya. Det finns inga komponenter inne i pulpeten som
kan repareras av anvandaren, utom flodesmodulen.

Se kopplingsschemorna fér pneumatik och el i avsnitt 10, dar
anslutningarna visas.

VARNING: Vid alla tillfallen d& man byter ut en komponent som sitter direkt

A monterad pa pulpetens yttervagg, t.ex. en iFlow digital flddesmodul,
kontrollera noga att pulpetens dammtathet bibehalles genom att montera
ratt sorts packningar och tatningar. Forsummar man att uppratthalla
dammskyddsklassen for pulpeten, kan detta medféra att typgodkannanden
inte langre ar giltiga och att en fara kan uppsta.

© 2003 Nordson Corporation P/N 397354A



8-2 Reparation

Reparation av flodesmodul

®

Reparation av en flodesmodul bestar av

® rengoring eller utbyte av proportionalventil
* byte av magnetventil fér pistolluft

Utbyte av andra delar direkt vid installationsplatsen ar inte mojlig, eftersom
modulen maste kalibreras med hjalp av utrustning som inte kan anvandas i
falt.

OBSERVERA: Modulens kretskort &r elektrostatiskt kansliga

delar (electrostatic sensitive devices, ESD). For att undvika skador pa
korten ndr man hanterar dem, anvand ett ESD-armband som anslutits till
iControl enhetens kapsling, eller annan jord. Hall endast i kortens kanter.

Byte av proportionalventil

Se hild 8-1. Om proportionalventilen (6) inte fungerar korrekt, byt ut den
mot en helt ny ventildel.

Demontering av den gamla ventilen:

1. Koppla loss spolens (3) ledare fran kretskortet (1). Skruva av muttern
(2) och spolen fran proportionalventilen (6).

2. Skruva ur de tva langa skruvarna (4) for att kunna ta av
proportionalventilen fran férdelaren.

Rengdring av proportionalventil:

Skruva ur de tva korta skruvarna (5), tag darefter av ventilhylsan fran
ventilkroppen. Ventilens delar & mycket sma, var forsiktig sa att inte nagon
tappas bort. Rengor ventilsatet och packningen pa ventilstangen.

Installation av ny ventil:

1. Kontrollera att de O-ringar som levererats tillsammans med ventilen
sitter pa plats, pa undersidan av ventilkroppen.

2. Skruva fast ventilkroppen pa fordelaren med de langa skruvarna, och
kontrollera att pilen pa ventilkroppens sida pekar mot
utgdngsanslutningarna.

3. Tra spolen dver ventilhalsen, med spolens ledare riktade mot
kretskortet. Fast spolen med muttern.

4. Anslut spolens ledare till kretskortet.

Byte av magnetventil for pistolluft

Se bild 8-1. For att demontera magnetventilerna for pistolluft (8), skruva ur
de tva skruvarna i ventilkroppen och lyft av ventilen fran fordelaren.

Kontrollera att O-ringarna som levererades med den nya ventilen sitter pa
plats, innan man séatter pa den nya ventilen pa fordelaren.

P/N 397354A
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Reparation  8-3

1401 032A

Bild 8-1 Felstkning av flodesmodul

1. Kretskort (visat demonterat for
Overskadlighetens skuld)

4. Langa skruvar - ventil till fordelare 7. Riktning for luftflode
2 8. Magnetventil for pistolluft (2)

2. Muitter - spole till proportionalventil (4) 5. Korta skruvar - ventilhals till kropp

3. Spole - proportionalventil (4)

Demontering/mon

[\
®

®

)

6. Proportionalventil (4)

tering av styrkort for pistol

VARNING: Stang av matningsspanningen till pulpeten innan man
demonterar eller monterar in ett styrkort for pistol. Férsummar man denna
varning kan detta leda till skador pa korten och kan medféra personskada,
ev. med ddodlig utgang.

OBSERVERA: Stang inte av matningsspanningen till pulpeten utan att forst
ha avslutat programmen. Om man gor s, kan iControl programmets och
operativsystemets data pa programkortet bli korrupta. Se Avsluta program i
avsnittet Konfigurering dar avstangningsproceduren finns beskriven.

OBSERVERA: Styrkorten for pistoler ar elektrostatiskt kénsliga

delar (ESD). For att undvika skador pa korten nar man hanterar dem,
anvand ett ESD-armband som anslutits till iControl enhetens kapsling, eller
annan jord. Hall endast i kortens 6ver- resp. nederkanter.

© 2003 Nordson Corporation
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8-4 Reparation

Demontering/montering av styrkort for pistol (forts.)

Se bild 8-2. Styrkorten for pistoler (2) sétts in i moderkortet (6) frAn vanster
till hoger. Varje kort styr tva pistoler: kortets nedre kontakt ar for pistoler
med udda nummer, den dvre kontakten, for pistoler med jamnt nummer.

For att ta ut ett kort, koppla loss kablagets kontakter (3 och 4), drag ner
lAsmekanismen (5) och skjut darefter ut kortet ur kortracken.

For att installera ett nytt kort, skjut in kortet i racken och tryck i det ordentligt
i moderkortet. Skjut laAsmekanismen uppat sa att kortet lases fast i racken.
Anslut pistolkablaget till de tva kontakterna pa kortet.
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T 1401 033A
Bild 8-2 Byte av styrkort for pistoler
1. Kortrack (position 1) 3. Kontakt for pistol 2 5. Lasmekanism
2. Styrkort for pistol 4. Kontakt for pistol 1 6. Moderkort
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Reservdelar 9-1

Inledning

Avsnhitt 9
Reservdelar

For att bestélla reservdelar, kontakta Nordson Finishing kundsupport eller
Er ndrmsta Nordson representant.

Se Avsnitt Nordson International.

Att anvédnda den illustrerade reservdelslistan

Siffrorna i kolumnen Detalj, motsvarar siffrorna som pekar ut en given del i
illustrationen p& hogra uppslaget. Bokstaverna NS (Not Shown, Visas Ej)
betyder att en detalj ej visas i figuren. Ett streck (—) anvands for att
markera att artikelnumret géaller for hela den visade illustrationen.

Det numret i kolumnen for artikelnummer (P/N) ar Nordson Corporation
artikelnummer. En serie av streck i denna kolumn (- - - - - - ) betyder att
artikeln ej kan bestallas separat.

| kolumnen Beskrivning anges artikelns benamning, liksom dess
dimensioner eller andra karaktaristika, d& detta ar tillampligt. Indrag visar
sammanhanget mellan enheter, subenheter och delar.

* Om man bestaller enheten, sa ingar delarna 1 och 2.
e Om man bestaller underenheten 1, sa ingar aven 2.
e Om man bestéller delen 2, s& erhélles endast denna.

Siffran i kolumnen Antal, visar det antal som beho6vs per enhet, underenhet,
eller del. Beteckningen AR (As Required, Enl. Behov) anvands for att visa
att delen ifrdga bestélls som "metervara” eller ar beroende pa modell.

Siffror i kolumnen Not hanvisar till anmarkningar i slutet av varje lista. Dessa
anmarkningar innehaller viktig information om anvandning och bestallning.
Man boér noga lasa dessa anmarkningar.

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
— 0000000 Enhet 1
1 000000 ¢ Underenhet 2 A
2 000000 e o Del 1

© 2003 Nordson Corporation
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0-2 Reservdelar

Pulpeter
P/N Beskrivning Not
1034225 Controller, iControl, 16 gun, w/cpu (Master)
1034226 Controller, iControl, 14 gun, w/cpu (Master)
1034227 Controller, iControl, 12 gun, w/cpu (Master)
1034228 Controller, iControl, 10 gun, w/cpu (Master)
1034229 Controller, iControl, 8 gun, w/cpu (Master)
1034230 Controller, iControl, 6 gun, w/cpu (Master)
1034231 Controller, iControl, 6 gun, w/o cpu (Slave)
1034232 Controller, iControl, 8 gun, w/o cpu (Slave)
1034233 Controller, iControl, 10 gun, w/o cpu (Slave)
1034234 Controller, iControl,12 gun, w/o cpu (Slave)
1034235 Controller, iControl, 14 gun, w/o cpu (Slave)
1034236 Controller, iControl, 16 gun, w/o cpu (Slave)

Komponenter i pulpeter

Bilderna 9-1 till 9-6 visar de utbytbara delarna i bade huvudpulpeten och
slavpulpeten. Kontakta er Nordson representant eller Nordson kundtjanst

for hjalp vid bestallning av sddana delar som inte upptas i listan.

Se Avsnitt 10 dar det finns kopplingsschemor fér pneumatik och el.

Se bild 9-1 for reservdelarna som finns i denna tabell:

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
1 1032648 CONTROL UNIT, PC, panel mount 1 A
2 10000594 SWITCH, keylock, 3 position 1
3 983403 WASHER, lock split, M4, steel, zinc AR
4 1036690 PANEL, keypad, iControl 1 A
5 984715 NUT, hex, M4, steel, zinc AR
6 1000595 CONTACT BLOCK, 1-N.O., 1-N.C. contact 2
7 1036629 ADAPTER, CompactFlash, dual 1 A
8 984702 NUT, hex, M5, brass AR
9 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR
10 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass AR
11 152233 JUMPER, ground, box feeder, vibratory
12 246458 JUMPER, ground, 4 in.

13 240674 TAG, ground AR

14 1034281 MEMORY, CompactFlash A

15 1034283 MEMORY, programmed, iControl A, B
NOT A: Anvands endast i huvudpulpeter.

B: Innehaller iControl programvara och operativsystem. Kontakta er Nordson representant for byte och
uppgraderingar.
AR: Enl. behov
Forts...

P/N 397354A

© 2003 Nordson Corporation




Reservdelar 9-3

Bild 9-1 Delar i pulpet (1 av 5)

P

DETALJBILD FOR
JORDBYGEL

Se detaljbild
for jordbygel

Se detaljbild fér CompactFlash kort

DETALJBILD FOR COMPACTFLASHKORT

1401 034A
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9-4 Reservdelar

Komponenter i pulpeter (s,

Se bild 9-2 for reservdelarna som finns i denna tabell:

Detalj P/N Beskrivning Antal Not

16 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1
7 | - CONDUIT, flexible, bulk, 1/, in. AR C
18 334800 PLUG, 1/, in. pipe, 1 in. hex AR D
19 939122 SEAL, conduit fitting, 1/, in. AR D
20 984526 NUT, lock, /5 in. conduit AR D
21 1023877 PCA, dual gun driver, iControl AR D
22 1031501 RECEPTACLE, 8 position, gun, 70 in. AR D
23 984707 NUT, hex, M8 steel, zinc AR
24 983013 WASHER, flat, M8, steel, zinc AR
25 983152 WASHER, lock, internal, 5/4¢ in. steel, zinc AR
26 324343 CONNECTOR, conduit, straight, 0.50 in. AR

C: Bestall i enheter om 30 cm (1 fot).

D: Kvantiteter for de angivna delarna beror pa systemets sammansattning och typen av pulpet.

AR: Enl. behov
Forts...

P/N 397354A
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Reservdelar 9-5

Se bild 9-4

34
I/O kabel (endast huvudpulpet)

21

\ / Montageplat for styrning

Se bild 9-4
1401 035A

Bild 9-2 Delar i pulpet (2 av 5)
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0-6 Reservdelar

Komponenter i pulpeter (s,

Se bild 9-3 for reservdelarna som finns i denna tabell:

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
27 1027259 MODULE, digital airflow control AR D
28 326139 PLUG, 4 mm tubing AR
29 1033878 REGULATOR, rolling diaphrogm, 0-120, AR D

15 in. NPT
30 972240 ELBOW, male, 12 mm tube x 1/, in., unithread AR D
31 1034000 FITTING, 1/2 in RPT x 10 mm tube AR D
32 900481 ADHESIVE, pipe/thread/hydraulic sealant AR
33 972105 CONNECTOR, male, 37, 1 1/16-12 x 3/, in., steel
34 170734 VALVE, ball, 3/, in. NPT, brass
35 241040 MUFFLER, air, 1/8 in. NPT
36 344252 VALVE, check, M8T x R18, M output
37 183418 PLUG, 12 mm, tube AR D
38 971106 CONNECTOR, male, 12 mm tube x /5 in. AR D
unithread
39 973431 PLUG, pipe, socket, standard, 1/, in. NPT, zinc
40 973442 PLUG, pipe, socket, flush, 3/, in. NPT, zinc
NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5—-7 mm AR C
NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR C
NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1
NS 802060 HOSE, 5 ft 1

NS: Visas

C: Bestall i enheter om 30 cm (1 fot).

D: Kvantiteter for de angivna delarna beror pa systemets sammanséttning och typen av pulpet. Se Delar i
flodesmodul i detta avsnitt for reparerbara delar.

AR: Enl. behov

e

Forts...

P/N 397354A
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Reservdelar 9-7

DETALJBILD FOR JORDBYGEL

1401 036A

Bild 9-3 Delar i pulpet (3 av 5)
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0-8 Reservdelar

Komponenter i pulpeter (s,

Se bild 9-4 for reservdelarna som finns i denna tabell:

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
41 982815 SCREW, pan head, slotted, #6—32 x 0.375 in., 4
steel, zinc
42 983102 WASHER, lock, split, #6, steel, zinc 4
43 982825 SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, w/internal 4
lockwasher
44 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A AR E
45 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts AR E
46 227103 CABLE, twisted pair, 2-conductor, 22 AWG, 300V AR C,D
47 185034 CONNECTOR, terminal block, MC1, 5/ST, single AR D
row
48 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
49 240674 TAG, ground 2
50 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4
51 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 2
52 984702 NUT, hex, M5, brass 2
53 1027564 POWER SUPPLY, 400W, +24V, +/-12V, +5V 1
54 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4
55 982164 SCREW, pan head, slotted, M4 x 6, zinc 4
56 334799 SCREW, pan head, recessed, M5 x 10, w/internal 6
lockwasher
57 1023939 PCA, backplane, iControl 1
C: Bestall i enheter om 30 cm (1 fot).
D: Kvantiteter fér de angivna delarna beror pa systemets sammansattning och typen av pulpet.
E: Huvudpulpeten behéver 2, slavpulpeten behdver 1.
AR: Enl. behov
NS: Visas gj
Forts...
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Reservdelar 9-9

Se

detaljbild

CAN

kabel
\\

Se detaljbild

natanslutning —

I i i
oooooooooooo
ODooooooooooo

[ I s —

[ I s —

Oooooooooooo

CN1

43

/ Plintanslutningar se bild 9-5

50 53

51 ~

52

57

Se
detaljbild
jord

1401 037A

46 (

KOPPLING TILL 3 POLIGT KONTAKTBLOC,

\ \ 49—,

|EE 3 BLA
A= 2 EJANV. M

DETALJBILD NATANSLUTNING

DETALJBILD CAN KABEL DETALJBILD JORD

Bild 9-4 Delar i pulpet (4 av 5)
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0-10 Reservdelar

Komponenter i pulpeter (s,

Se bild 9-5 for reservdelarna som finns i denna tabell:

Bild 9-5

Delar i pulpet (5 av 5)

Detalj P/N Beskrivning Antal Not
58 1034119 CONTROL RELAY, 120 VAC, NC, DIN mount 1
59 320589 CONTROL RELAY, 24 VDC, NC, DIN mount 1
60 320588 CONTROL RELAY, 120 VAC, open fixed 1
61 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
62 939709 FUSE, 10.0, fast-acting, 250V 2
58 59 60
X' X l 61 62
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Reservdelar 9-11

Delar i flodesmodul

Se hild 9-6.
Detalj P/N Beskrivning Antal Not
- 1036657 MODULE, digital airflow control 1
1 1033170 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 2
2 972125 « ELBOW, male, 10 mm tube x 1/, in. unithread 2
3 1030873 e VALVE, check, M8T x R1/g, M input 4
4 1033171 e CONNECTOR, orifice, 4mm x Rl/g, dia 0.4mm 2
5 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 4

Bild 9-6 Delar i flodesmodul

1401039A
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0-12 Reservdelar

Tillbehor for Versa-Spray och Tribomatic spraypistoler

P/N Beskrivning Not
334783 ADAPTER, gun cable, Versa-Spray (black)
341822 ADAPTER, gun cable, Versa-Spray, porcelain enamel (gray)
334784 ADAPTER, gun cable, Tribomatic
Tilloehor kopplingsbox och forlangningsbox for
fotoceller
P/N Beskrivning Not
1035898 JUNCTION BOX, photoeye, 15 watt, iControl A
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl A
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl A
NOT A: Se Avsnitt 10, Kopplingsschema och pneumatikschema, for reparerbara delar.

P/N 397354A
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Kopplingsschema och pneumatikschema 10-1

Avsnitt 10
Kopplingsschema och pneumatikschema
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10-2 Kopplingsschema och pneumatikschema
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10-3

Kopplingsschema och pneumatikschema
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Schema iControl pulpet (blad 1 av 5)

Bild 10-1
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Kopplingsschema och pneumatikschema

10-4

TILL 48 BIT DIGITAL I/O MODUL
(SE BLAD 4)

I
5 e ot | et e A
50 LEDAR < NEEENENESNES
KABLAGE TILL e O = O = O e O = ANEEEEERERE
DIGITALA I/O r|lm = © @] m = o O @] m m o SE DETALI D
O EEEEEEEEEEE:E: EEEEEEEEEEEE O
"iICONTROL DISCRETE INPUT CABLE COLOR CODE ASSIGNMENTS
DD DD DDDDDDD DD LD D DD DD D
‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ ‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ INPUT FIELD
! 2 3 4 s & z 8 g 19 " 12 CABLE COLOR BOARD | TERMINAL FUNCTION
TERMINAL | NUMBER
J2 J3 J4 J5 J6 J7 J8 J9 J10 J11 J12/ BLK 110 1 7ONE 1
I s Y s A AN AN N B WHT 2 10 2 [Z0NE 2
GRN 3 L0 3 ZONE 3
ORG 4 LO 4 ZONE 4
BLU 5 L0 5 ZONE 5
24 KANALIG OPTOISOLERAD S cLo [ 5 [ZONES
DIGITAL INGANGSMODUL RED/BLK 7 10 7 ZONE 7
GRN/BLK 8 LO 3 ZONE 8
D] em 1032274 ORG/BLK 9 L0 9 PART 1D bit_1
e BLU/BLK 10 LO 10 PART ID bit 2
(50 LEDAR KABEL FOR DIGITALA I/O MEDLEVERERAD) ST o I SART DB S
RED/WHT 12 1O 12 PART ID bit 4
GRN/WHT 15 LO 13 PART ID bit 5
a0 s s O e e S O e s s LRt E C B ML N
i
WHT/RED 16 LO 16 PART ID bit 8
ORG/RED 17 1O 17 SPARE
BLU/RED 18 LO 18 SPARE
3 T 5 6 7 B B 20 21 22 23 o4 RED/GRN 19 LO 19 SPARE
‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ ‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘H\ LO‘ ORG /GRN 20 LO 20 ENCODER A
DD DD DD Do DD DD D BLK/WHT/RED | 21 LO 21 ENCODER B
@) @) WHT/BLK/RED 22 10 22 SPARE
HEEHEHEHBEHEEH HEHERHEHHEHEEHEHE RED/BLK/WHT | 23 LO 23 SPARE
ERERERERERE S BERERERERAE e ) e
D= (ranFrRONTPANEL) | 24 HI | —————
i i g g g g g g g g i 5 L WHITE (an FRONTPANEL) 24 1O | ————-—
= |2 |x] =] o D al ol =] X |x =
o | i % [0 5 [ a4 % i _
o ||® © SN RED 1-23 HI (+) |vDC
<L) 8
m = o
A AL AL AT AL AL AL AL AL AL /
iCoNnTrROL ™
UNDERPANEL
‘L HUVUDPULPET !
N N
J1-23 J24 FRAN FRONTPANEL 25 LEDAR MANTLAD KABEL 1033952
5] ‘ ‘ 5] NYCKEL TILL PULPETENS UTSIDA
g g STROMBRYTARE VIA HUVUDPULPETENS BAKPANEL
KONTAKTBLOCK (PISTOL STYRPANEL)
DETALJ D (SE BLAD 1)
BYGELINSTALLNIN
GAR

Bild 10-2 Schema iControl pulpet (blad 2 av 5)

1401 041A
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Bild 10-3

GUN CONTROL PANEL
E:::::%j UNMDE VIEW OF CABINET PEAP)
| |
| |
o @ © @ © @ {© H{
3 5 7 9 11 13 15
| |
| |
© @ @ |© ©)
2 4 6 8 10 12 14 16
DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN DUAL GUN
DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER DRIVER
1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877 1023877
GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS GUNS
1T & 2 5 & 4 5 & 6 / & 8 9 & 10 11 & 12 13 & 14 15 & 16
0oy B L0 B A B AT B AT B AT B 11 T B 11 TR
TO J1 70 J2 TO J3 TO J4 TO J5 TO J6 TO J7 TO J8
OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939 OF 1023939
(AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D) (AS REQ’D)

Schema iControl pulpet (blad 3 av 5)

70 IN.

8 POSITION GUN

RECEPTACLES
1031501

(AS REQ’D)

1401 042A
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Kopplingsschema och pneumatikschema  10-6

o (o)
DUAL
COMPACT FLASH
| MODULE |
1032649
| o o |
o IDE CABLE
\ j \\/ \
| PANEL MOUNT PC |
D CONTROL UNIT
ol O - [ 1032648 o
I
O o (IDE & COMPACT FLASH
| © POWER HARNESS SUPPLIED) chv'fg’é*%ghf\é’g ‘
KEYPAD QD
1032267 D
. [ ] .
| T |
o SEE CAN BOARD
I° ™~ & piemaL 1/0 mobuLE
| DETAILS FOR WIRING |
-
(@)
ol 10000 ©
JU o )
| ‘ = . |
| |
| |
| |
CAN104—DN
CONTEMPORARY CONTROLS AX10420
PC104 CAN BOARD 48 BIT DIGITAL 1/O MODULE
2
B —‘ 9 %
| 2 © o °© o |
4
| 2 5 i s |
T 52
o =
]
g AETATE 5=
| £ . =i |
2 O = o o S
\ 3 M \
2
z
o
o
[looooof] @ H
| 3 |
NET, CPU HARNESS 1031485 wl N
TO DIGITAL AIRFLOW (ALWAYS PLUGS INTO FLOW MODULE #1) @ =
CONTROL MODULES 50 COND.
(SEE SHEET 5) DIGITAL 1/0 ©
HARNESS
FROM SUB—PANEL FROM 24 CH
TERMINAL BLOCK DIGITAL INPUT MODULE
(SEE SHEET 1) (SEE SHEET 2)

1401 043A

Bild 10-4 Schema iControl pulpet (blad 4 av 5)

P/N 397354A
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FROM PC104 CAN BOARD

(SEE SHEET 4)
—

FROM SUB—PANEL
TERMINAL BLOCK
& BACKPLANE

(SEE SHEET 1)
"
= o o
nolzo 0 = ]
L S 0 z >
=z %] L [=)
£ |Sy g |8y
EE EREES
2 o — [O)al
W% L= FWS nIg
<+| < JaMm | >=5 g
— =3 <Tr- | o
£R 33 TN R TP
Eo 2|23z
|
O oM
T &
g 8
9] ©
© ©
) )
& ) "
EIm
S
3
o
2l
=X
€12
512
e
=1k
=l
M
| | i
, , ==
, , ki | Bs e
| | s §
| , g £ 3
| 2o | 2 B 2 B
] ] 4 Ll 4
N | Ao | a9 . i S .
M L 1M L. 1M L 1M
o | oo | oo [d | oo [d
N << B N < =N <= N
| = , =z o , =zo , =zo
, o | o8 ! co- @ Go—
| | a© | o : | 0 .
T}
| | £3 | £ | = £
| | | Iy
, : B354 , o )R , o8 , T
| N | N | N | N
, 2lg , , gl , , 29 , , gl ,
, 7 g | , 1 g | , i g | , il g |
—g88 — g5% 255 N —g5S
53] - 53R 538 - , g38] -
x o~ - x o~ I o~ - x o~ -
Nwo 14 Nnwao o 14 Nwo 14
e = x= =
= , , o S s , E ,
| , 33 , ,
23
Tz 7T B Ca T e 7T B e 7T B
3 5 8
5 5
~ = — —
5 so . = [ = 0
Lot S0 ] ] 4 Ll =
n G OO OO N . N ,
zw [ ) L™ oM™ )
Zac oo oo oo &4 oo k4
=2 da™M 1M x ™M o> M
Tayv << — N << N = N = N
o < =Ezo EzO Z O Zo
=z = OO~ 00— O o -
< v_I| o © Ele a© O . o .
e . 3 3
<O = m
— o b
ob
WW% or ] o ) o
O~ 3y o o o
N NE & w & w , &w ,
o = o= o= o=d
— = z3R zZ3R , zZ3R ,
9.8 2,8 9,8
3 g2 - J ge| -
= S =
|
Bild 10-5 Schema iControl pulpet (blad 5 av 5)

SE TABELL

PISTOLLUPULPET
1 2 3 4
Sw4

Sw3

STALL

OMKOPPLAREN TILL:

PISTOLNUMMER FLODESMODUL

1-2
3-4
5-6
7—

8

9-10

DETALJ C

11-12
13-14
15-16

HUVUD

SLAV

Sw4

PULPET #

1

PULPET

BIT 3]
uPP

BIT 4
UPP
NER

UPP
DETALJ B

PISTOLLUFT

BITL |

BIT 2

UPP
NER

UPP

TRIGGNING

KONTINUERLIGNER

1401 044A
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Kopplingsschema och pneumatikschema  10-8

N&LEQER DESCRIPTION VENDOR N\JPSSER QTY
100 | BOX, WITH KNOCKOUTS PROR-E [ 832rB 1
101 | PANEL HREPMAN T A—10P10 1
102
103 | TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEMOUER [ 59016 9
104 | END PLATE, DK 4Q WEDMULLER T 139716 1
105 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEIDMULLER | 38046 2
106 | END PLATE, SAK 2.5 WEIDMULLER | 46056 2
107 | EW35 END BRACKET WEDMULLER | 38356 2
108 | TERMINAL, DLD 2.5/PE EDMEER | 159595 6
109 | END PLATE, DLD 2.5/PE EDMALLER [ 159506 1
110 | TS 35X7.5 STEEL RAIL WEIDMULLER A/R
111 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q10 EDMALLER| 131310 2 —— TRM TO 8 POS.
112 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEIBMULLER | 474 56 1
113 | END PLATE, ASK 1 WEIPNZ-ER | 38036 1 @ @ {24
114 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEIDMILLER | 56106 1
115 | POWER SUPPLY, 24VDC, 15W IDEC CORP. | PS5R—B24 1
116 |FUSE, 2.0 AMP WEIDMILLER | 43090 1
117 2 | I
& &
119 | 5 WIRE, FEMALE, INPUT RECEPTACLE ELCOR INC. | 347223 A/R D
120 | 1/2 INCH CONDUIT NUT APESEEY | BL-50, TIGER GRID [A/R RECEPTACLE 07
121 | CAP/PLUG, 9.911 TAPERED, RED CAPLUGS | T—11 A/R OPTION ®| P (X}
122 | 1/2 INCH CONDUIT SEAL BPEEFTEY | sTes0 A/R : ® &)
123 J j L
124 | CONTROLLER, SCANNER NORDSON | 321150 E @ O - g o H g
o n o
125 | TS 35x7.5 STEEL RAIL WEIDMULLER A/R I ® e g =
126 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WERMULLERT 38046 5 o= . P
= < ¥
127 | END PLATE, SAK 2.5 WERIEMER | 48056 1 SCANNER o lom L F ool «
128 | EW35 END BRACKET WEDMULLER | 38356 2 OPTION | | 2o z4 e =
129 | CORD GRIP, 1/2 NPT X .437 CROUSES | coB194—sa 2 = S8 - =
130 | CABLE, SCANNER, RATED NORDSON | 343207 2 I I Q @ZE & :@ <
A v oE|Es] = He=lo|
131 | CABLE, SCANNER, NON—RATED NORDSON | 321155 2 ‘ ‘ lo—+% o le i mlel
E =
| | T [OFE [FS. £ lo® sEe| 2
| | IEESSIESSE 2 o= ERaEl| Sl
| | B RS SRR SISH OE oo @e| ©
‘ 5 g || 4[5S |5 e i 223—mo
| g E | B2 S SREISISH o ° E(E]
| ; ’ 50 [ @SS [158 SER Bo ‘@
£ £ ES SIS ISISSH
BASE SCHEMATIC | T FEL[e] g z | [SHOR
y | fEEEbesen ® 5 || & “SchsicIsion .
| a ST | ) R diind
‘ IRl e | -SISHS SIS HOH SIS[6 I
120-240VAC, 1PH, S0/60HZ, 2A SUPPLY | e~ b | NN NS Egi = [SINES) [l 1T
- NS ESIVISIESS SIS RS
BRN BLU =
o | ] CORD GRIP DETAIL } @@Cgim } HSSHS[SISESH i oo pl
& 1 ‘ Slors i ‘ 103 ENTENIOINES: q_slole Wﬁ\
Pus [ RANEL ‘ IO i ‘ ENSENISISIESS U
INPUT  o/en He 24VDC POWER SUPPLY &
fonrEovee guw, 134 OUTPUT ‘ ] . ! Q
QUTPUT _esvac | | @
V+ V-
© T © B - o B & &
RED 1 BLK @Wij L i) i 1
1 e i i K07
; [ RECEPTACLE WIRING CHART | LQ 3 —) — Qj REFERENCE VIEW
USE GRAY INSULATED VIRE (18 AWG MIN) FOR ALL DC WIRING OTHER THAN POWER. PE n H D) ‘
ZONE 1 1
/ONE 2 2
ZONE 3 3
! oo
2 Py mel— ©g ZONE 4 4
j & @4@:}@ ZONE 5 5
S g | @4®$5 ZONE 6 6
. P E-w] @4@6® ZONE 7 7
= 3 g-{v] @4§7® ZONE 8 8
[ @ 1% I
5 Zg . w §4®SS PART 1D 1 9
gl|=o = < [ )
e PART ID 2 10
S} iiz—e
e = PART ID 3 11
e EREll[S)
om g e PART ID 4 12
olF oco mle PART ID &5 13
S 288 E|S) PART ID 6 14
o’ cooo Ee PART ID 7 15
e © PART 1D 8 16
1 ” T T
OPTIONAL DETAIL E
DISCREET SCANNER OPTIONAL PHOTOEYE RECEPTACLE

Bild 10-6

iControl kopplingsbox for fotoceller — 15 Watt (1 av 2) (tillval fotocellkontakter och styrkort fér scanner visade)

1401 045A
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Kopplingsschema och pneumatikschema  10-9

FIELD WIRING CONNECTIONS o

25 CONDUCTOR WIRING

OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING

ICONTROL or PEJB EXTENSION ‘ @ @ } ‘
to PEJB CABLE WIRING CHART ‘ @I | @ ‘
WIRE COLOR [ PEJB O < J® ] e = |
RED + - e
BLACK ] 120-240VAC, 1PH, 50/60HZ, 2A SUPPLY 8 | 1o & e |
WHITE 2 FROM CUSTOMER SUPPLIED SOURCE @1 ‘ ® | omE g p—=le | ‘
o|E € i{=1|e
GREEN 3 = :
ORANGE 7 BROWN _0EYS] I | ggé‘ 22 |
BLUE 5 [ ==oe[LJ[ ol | £s i |
BLUE OEILEl . e ‘
WHITE /BLACK 6 e+ SIS[O pm SN . Lege
RED/BLACK 7 I O1OTO ] | loE i:i—9® |
GREEN/BLACK 8 119+ SSAR 5 ! | e Bl ‘ |
ORANGE /BLACK 9 1 4+| 9IS |+ ! O|El g, S
BLUE /BLACK 0 PART ID. PHOTO EYES [+ @IS [-18E [ ZONE PHOTO EYES | o Fme |
(+. — CND) @ 2SS IS (+, - GND) e t1i—@e \ |
BLACK/WHITE N SO ST =
RED/WHITE 12 — R _ ] eEi\i)e s2e |
GREEN,/WHITE 13 IR L O [ M S & sisa—Ee \
SIS SIS HS | \
BLUE/WHITE 14 25 CONDUCTOR CABLE N SISEES PART ID & ZONE
BLACK/RED 15 FROM iCONTROL(S) or @@@m§® SHS PHOTO EYES (n) | ﬂ-ﬂm Ej |
WHITE /RED 16 PE EXTENSION RN ONSISISES or I — IR 1K I |
ORANGE /GREEN 20 OIIIOISISHOR [ SUANNER + 2ONE )\ f——————— 1 SIS Il
BLK/WHT/RED 21 (*’WZ;E%QSAQSHLD> SO SIONES) PHOTO EYES (n) | — 1 O Tl | |
S | or o] S o) ¢ 10|
DRAIN SHLD ESOEI0EY EXTERNAL PLC | [— LK |
NS SIORES ‘ T TJC }
2 olsle B
ke | o] |
O ‘ |
® | |
|
@ \
\
S - - - \
\
‘ \
- — — ———— |
ENCODER WIRING | }
\
\ |
INSTALL PHOTO-EYE CABLES | N . |
AS SHOWN (TYPICAL). ‘ T ‘
CABLE pn 347230 | SCE ‘
PHOTOEYE (ALTERNATE) BLACK ‘ EMITTER SCANNER EMITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS |
pn 1037965 WAHITE | opTIONAL N NON-RATED CABLE RATED CABLE TERM. CONTROLLER |
‘ MINI—ARRAY SCANNER 5 5 A 1 PIN ézﬁ?\égR PIN /3422(\33R BéggK TERMINAL / COLOR }
B ‘ pn pn .
PHOTOEYE INSTALL PHOTO—EYE CABLES 2 6Da EMITTER/RECEIVER o o) % SROWN = T ORANGE 57 7 BROWN
n 170730 AS SHOWN (TYPICAL). D /([D o ——1 ‘ WIRING SCR 4 o 2 > BLUE 5 5ED 3 B BLUE ‘
P CABLE pn 347230 ’/® 193 ‘ 3 3 SHIELD 3 GREEN S6 6 DRAIN |
1 BLACK 1 WHITE 57 7 BLACK
5 WHITE 5 BLACK S8 8 WHITE
T8 |8 [ | —z GREEN | RECEIVER |
= = = & ROTATE TIME ROTARY | ‘
[_ReD CLOCKWISE 1/4 TURN RED ‘ VAN \
BLACK /} FROM “MIN | T T b |
GREEN | |
/ SET INTERNAL ROTARY |
WHITE SWITCH TO: "OFF—D, LIGHT ON” | ‘
\
\ |
\ |

OPTIONAL PHOTOEYE WIRING

1401 046A

Bild 10-7 iControl kopplingsbox for fotoceller — 15 Watt (2 av 2) faltanslutningar (anslutningar for tillval fotocellkontakter och styrkort for scanner visade)
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Kopplingsschema och pneumatikschema 10-10

ITEM PART

NUMBER DESCRIPTION 'VENDOR NUMBER ary
100 | BOX, WITH KNOCKOUTS BRod® | 832RB 1
101 | PANEL HREFMAN | A—14P12 1
102
103 |TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WERMULLER 59016 11
104 |END PLATE, DK 4Q WEDMULLER |139716 1
105 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WEIRMULLER] 38046 9
106 |END PLATE, SAK 2.5 WEIRMULLER] 15056 2
107 | EW35 END BRACKET WEDMILLER | 38356 4
108 |END PLATE, DLD 2.5/PE WEDMULLER [ 159596 1 110 @ @ @
109 | TERMINAL, DLD 2.5/PE WEDMULLER [ 159595 8 I
110 [T 35x7.5 STEEL RAIL WEDME-LER A/R
111 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q10 WEDMALLER | 131310 2 — TRIM T0 8 POS. QB @B
112 | JUMPER, PREASSEMBLED, Q2 WEIDMILLER | 33640 2
113 | FUSE TERMINAL, ASK 1 WEDMALLER | 47456 1
114 | END PLATE, ASK 1 WEBME--ER | 38036 1 DISCREET SCANNER
115 | TERMINAL, GROUND, EK 2.5N WEIDME--ER | 66108 1 T D
16 [0J0J0J0X0J0XOJOROJOJOZ0X0R0X 0]
117 |WIRE DUCT, 1"W x 2"D, W/ COVER PANDUIT —— A/R ‘ ‘
118 [ POWER SUPPLY, 24VDC, 30W IDEC CORP. | PS5R—C24 1 EONTRDLLER 321159
119 |FUSE, 2.0 AMP WEIDMULLER | 43090 1 ® ‘ i Rex L
z Vot O DAGI O -
3 i-
— \ ® 4 @ ® AEEE § ﬂiii g ENTR ROR
122 |5 WIRE, FEMALE, INPUT RECEPTACLE ELCOR INC. | 347223 A/R | | Py ® o ew e
123 | 1/2 INCH CONDUIT NUT Bet b | BL-50, TIGER GRID |A/R| \ RECEPTACLE | I o o F v
124 | CAP/PLUG, 9.911 TAPERED, RED CAPLUGS T-1 A/R OPTION } ‘ R } z J B . ‘,ngin‘;‘i[ . e dzv 24 Wi =
125 [[1/2 WEH CONDUT SEAL T [ sieso WR | | R ||| ® ® 5
126 B o
127 | CONTROLLER, SCANNER NORDSON | 521150 7 } ‘ } [0J0X0X0X0R0X0XOR0XOXOX0X0X0X0]
128 | TS 35x7.5 STEEL RAIL WEIDMULLER A/R | | ’% | OPTIONAL SCANNER
129 | TERMINAL, SAK 2.5/35 WERWULLER | 38046 5 SCANNER } ‘ 19w }
130 | CORD GRIP, 1/2 NPT X .437 CROVNDs | coB117 2 OPTION | I |
131 | CABLE, SCANNER, RATED NORDSON | 343207 2 | ‘ OFTIONAL SCANNER |
132 | CABLE, SCANNER, NON—RATED NoRDSON | 321155 2 | i I 1 x 2 WIRE DUCT
} ‘ F————1x 2 WIRE DUCT —— — —— }
| ! \
| | —
O = 2 15 | I / NISIES)
! 5 ! SIS e
8 H O
| | “root 2
B BASE SCHEMATIC - ‘ : ‘ @ ~TStsH SSsSSsss
| \ SISHoH & EEE HEHBEHH
| | <o oH o O LS ESESESrSES
| ! | 04 |SHOH = 22220000
120-240VAC, 1PH, S0/60HZ, 24 SUPPLY | I SJO O o~ 21212122y ©
- | | | “Is-oF e M Sodplo 0P 5
: . | | . ] I R lsicds UPPPN PN
o o CORD GRIP DETAIL } ‘ 1% 2 wee oucr } 5 olSESH - [ EECEEEElddadd
‘ s i | | ol 8 SDEEDEDE|EEE
HEE = | \ DR 9
I i S
OUTPUT _ 24vic ——
v+ V- :gss M
[ T I [ [SINES) ﬂ
RED 1 BLK @Sﬁ]j @:%:3 5 /
1 RECEPTACLE WRING CHART L — JIIUC
PE n ) 1/x 2 WIRE DUC
USE GRAY INSULATED WIRE (18 AWG MIND> FOR ALL DC WIRING OTHER THAN POWER. @
ZONE 1 1
ZONE 2 2
ZONE 3 3
! =G e 7ONE 4 4 & / / St
B 8y e ° ZONE 5 5
3 @ 3 o—eo
7 S4 ZONE 6 6
5 = 5 e s o ZONE 7 7
> B,e ° sEo—© 107 1) o9 @ @ 129 @ 110
= ®|22 | @;ﬁ@ ZONE 8 8
e————p @Il . fNeo———= PART ID 1 9
et lomEs & P M PART ID 2 10 REFERENCE VIEW
S& S PART ID 3 11
© e PART ID 4 12
g S PART ID 5 13
e e PART ID 6 14
= = PART ID 7 15
e e PART ID 8 16
OPTIONAL DETAIL £
DISCREET SCANNER OPTIONAL PHOTOEYE RECEPTACLE
1401 047A
Bild 10-8 iControl kopplingsbox for fotoceller —30 Watt (1 av 2) (tillval fotocellkontakter och styrkort foér scanner visade)
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Kopplingsschema och pneumatikschema 10-11

FIELD WIRING CONNECTIONS ﬁ

25 CONDUCTOR WIRING @ - \
200DP0OPDDODDDODDDD
] [

|
\ \ | BEEE \ |
iICONTROL or PEJB EXTENSION ‘ ‘ MINI-ARRAY' ‘
to PEJB CABLE WIRING CHART ® ] ‘ ‘ CONTROLLER SS9 ‘
WIRE COLOR__ [ PEJB | z :j \ |
RED + 3] I a & ‘
BLACK i
WHITE 2 o 1® |
GREEN 3 z | | ‘
ORANGE 4 & X \ \
BLUE 5 j ‘ ‘ ‘
WHITE/BLACK 6 120—240VAC, 1PH, 50/60HZ, 2A SUPPLY el Z‘ ‘ |
RED/BLACK / FROM CUSTOMER SUPPLIED SOURCE
GREEN/BLACK 3 \ \ | |
ORANGE /BLACK 9 ‘ ‘
BLUE/BLACK 10 ‘
BLACK/WHITE 11 | }
RED/WHITE 12 GRN/YEL
GREEN/WHITE 13 : \ PART D PHOTO £YES \ |
BLUE/WHITE 14 | (+. = GND) | |
BLACK/RED 15 ‘ ‘
gS‘ATNEGEREGDREEN ;g 25 CONDUCTOR CABLE PART ID & ZONE ‘
FROM iCONTROL(S) or PHOTO EYES (n) ‘
BLK/WHT/RED 21 ENCODER PE EXTENSION or | |
DRAIN SHLD (+,-,20) SCANNER + ZONE
(+,1-16,20,21,SHLD) PHOTO OEVYES ™ ‘
(SEE TABLE) EXTERNAL PLC | ‘
| \ |
il \ \ |
il \ \
[0
o | |
[
[ ‘ ZONE PHOTO EYES ‘
il (+, —, GND)
\ i} | |
ENCODER | ] | | |
() \ | |
| ) (+) | ‘
(20) | }
N/C L o ‘ L |
|
|
ENCODER WIRING \
INSTALL PHOTO—EYE CABLES ‘7777777\ ‘
AS SHOWN (TYPICAL). T T |
CABLE pn 347230 } SCE SCANNER EMITTER/RECENVER CABLE CONNECTIONS |
BLACK | NON—RATED CABLE |  RATED CABLE TERM. CONTROLLER |
PHOTOEYE (ALTERNATE) WHITE EMITTER 5 A o 1 PIN / COLOR PIN / COLOR BLOCK | TERMINAL / COLOR
pn 1037969 e | OPTIONAL pn 321155 pn 343207 POS. |
‘ VAN 40 9y |4 BROWN 4 ORANGE S4 4 BROWN ‘
MINI—=ARRAY SCANNER o] 2 BLUE 2 RED S5 5 BLUE
INSTALL PHOTO—EYE CABLES 3 3 SHIELD 3 GREEN S6 6 DRAIN
PHOTOEYE AS SHOWN (TYPICAL). D @ o R | EMITTER/RECEIVER 1 BLACK 1 WHITE S7 7 BLACK |
pn 170730 CABLE pn 347230 /}E o 13 \ WIRING SCR 5 WHITE 5 BLACK S8 8 WHITE |
| —’d = } € @ }
4 3 2 1
H @ ‘ S ‘ @ ‘ %’% ‘ ROTATE TIME ROTARY ‘ RECEIVER ‘
[_Rrep CLOCKWISE 1/4 TURN RED Al
BLACK /} FROM "MIN” | M |
] | >
GREEN | T 1 | |
r SET INTERNAL ROTARY | |
WHITE SWITCH TO: "OFF—D, LIGHT ON” ‘ |
| \
OPTIONAL PHOTOEYE WIRING OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING |
- l
1401 048A
Bild 10-9 iControl kopplingsbox for fotoceller —30 Watt (2 av 2) faltanslutningar (anslutningar for tillval fotocellkontakter och styrkort for scanner visade)
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Kopplingsschema och pneumatikschema 10-12

ITEM

NUMBER

DESCRIPTION

VENDOR

PART
NUMBER

100 | BOX, CONTINUOUS HINGE, NEMA TYPE 12 poErMa | A-808CH
101 | PANEL HOFAN | 4 _gpg
102 |TS 35X7.5 STEEL RAIL WEDVOILER

103 |TERMINAL, DUAL LEVEL, DK 4Q WEDWULLER | 55076
104 |END PLATE, DK 4Q WEDMUTLERT 1 59716

INC.

105

TERMINAL, SAK 2.5/35

WEDMUTTER

38046

106

END PLATE, SAK 2.5

WEIDMULLER|
INC.

46056

107

EW35 END BRACKET

WEIDMULLER
INC

38356

108 | DECAL,NORDSON TRADEMARK,5.50 IN.

NORDSON

24638508

25 CONDUCTOR WIRING

iICONTROL or PEJB EXTENSION
to PEJB CABLE WIRING CHART

WIRE COLOR

PEJB

RED

BLACK

WHITE

GREEN

ORANGE

BLUE

WHITE /BLACK

RED/BLACK

GREEN/BLACK

ORANGE /BLACK

BLUE/BLACK

BLACK/WHITE

RED/WHITE

GREEN/WHITE

BLUE/WHITE
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