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Praskové precCerpavaci Cerpadio

1. Popis

2. Instalace

3. Provoz

Praskové precCerpavaci Cerpadlo se pouziva predevsim k precerpavani
praskovych ochrannych vrstev z velkych zasobnik(. Precerpavaci
Cerpadlo se pouziva predevsim na vibracCnich skfinovych podavacich
spole¢nosti Nordson. PreCerpavaci ¢erpadlo pouziva 19-mm
(3/4palcové) pragkové prederpavaci trubky.

kvalifikované osoby. Prostudujte a dodrZujte bezpecnostni
pokyny uvedené v tomto dokumentu i ve vSech dalSich
souvisejicich dokumentech.

f VAROVANI: Nasleduijici tikoly mohou provadét pouze

Praskové preCerpavaci Cerpadlo nainstalujte nasledujicim postupem.

1. Viz Obrazek 1. Nainstalujte Cerpadlo na adaptér. P¥i instalaci na
adaptér Cerpadlo jemné otocte.

2. Ke kolenu pfivodu vzduchu (1) pFipojte 1/opalcovou vzduchovou
trubku od regulovaného zdroje vzduchu.

3. Kdraku hrdla (8) pfipojte 19-mm (3/4palcovou) trubku pro
precerpavani prasku a zajistéte ji hadicovou svorkou.

4. V pripadé potfeby nainstalujte v misté pfipojeni preCerpavaciho
potrubi k hrdlu kolem potrubi kratké spiralové opasani. Tim
zabranite ucpani trubky Ci preruSeni toku prasku.

POZNAMKA: Pre&erpavaci potrubi by nemélo byt del&i nez 7,6 metru
(25 stop) a nemélo by ve svislém sméru vystoupat o vice nez 2,7 metru
(9 stop).

musi byt uzemnéno ke skutecné zemi. Na neuzemnéném,
nebo chabé uzemnéném vybaveni v oblasti vystupu prasku se
mUiZze akumulovat elektricky naboj. Tento naboj muze ptivodit
znacny elektricky Sok &i vytvorit natolik horké jiskry, Ze by
mohly vyvolat pozar nebo vybuch.

f VAROVANI: Vegkeré vodivé vybaveni v oblasti vystupu prasku
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2 Praskové precerpavaci Cerpadlo

3. Provoz (pokracovani)

4. Udrzba

Denné

Pravidelné

NiZe jsou uvedeny typické hodnoty spotfeby a tlaku vzduchu:
Normalni: 186,9 litr( krychlovych/minutu pri tlaku 2,75 baru (40 PSI)
Maximalni: 277,4 litrG krychlovych/minutu pfi tlaku 4,1 baru (60 PSI)
POZNAMKA: Tyto tlaky jsou dany jako priimé&rna vychozi hodnota.

Tyto provozni tlaky vzduchu muizete zvySit nebo snizit, abyste dosahli
poZadovaného objemu dodavky prasku a hustoty oblaku.

PYi udrZzbé praskového preCerpavaciho Cerpadla se fid'te nasledujicimi
pravidly.

Nasleduijici Cinnosti provadéjte denné.
1. Odpojte vzduchovou trubici a trubku pro preerpavani prasku.

2. Profouknéte ¢erpadlo stladenym vzduchem.

Cerpadla. Pfesvédcte se, zda je odsavac kabiny v chodu nebo

VYSTRAHA: Pre&erpavaci hadici vzdy profukujte z konce od
Vi i \ zda je podavaci zasobnik vyust&n do kabiny.

3. Profouknéte potrubi pro preCerpavani prasku stlacenym vzduchem.

Rozeberte preCerpavaci Cerpadlo a oCistéte jeho soucasti pfi dodrzeni
nasledujicich pravidel:

Cerpadla ostrymi kovovymi nastroji. Prasek se hromadi ve
Skrabancich na povrSich, které jsou s praskem v kontaktu, co
zpUsobi jeho nataveni a ucpani Cerpadla.

f VYSTRAHA: Neseskrabujte usazeny pradek ze soudasti

* PouZivejte nizkotlaky stlaceny vzduch a hadfiky, které
nechlupati.

* Soucasti je moZné ocistit pomoci netoxickych rozpoustédel,
napriklad alkoholu. Pfedtim odstrarite tésnici krouzky, aby je
rozpoustédlo neposkodilo.

* Zkontrolujte vSechny soucasti a vSechny opotfebované nebo
poskozené soucasti vymérite.
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Praskoveé precCerpavaci ¢erpadlo 3

5. Soucasti

Cerpadla pouZivejte nasledujici seznam.

Viz Obrazek 1. Pri objednavani nahradnich dili precerpavaciho

Polozka Cislo Popis MnozZstvi Poznamka
- 244 721 Cerpadlo pro pregerpavani pragku s 0,75palcovym 1
vystupem
1 972192 « Koleno s vng&jsim zavitem, 1/ x 1/4 palcova trubka 1
NPT
2 244 643 e Vzduchova tryska pro praskové Cerpadlo 1
3 942 101 ¢ Silikonovy tésnici krouzek, 0,750 x 1,00 x 0,125 3
palce
4 244 641 e Te&lo Cerpadla 1
5 307 439 e Hrdlo s drakem 1
6 307 437 e« Venturiho hrdlo pro vysoky pratok 1
7 940 142 e e ¢ Sijlikonovy t&snici krouek, 0,500 x 0,625 x 2
0,063 palce
307 435 e+ Drakhrdla 1
118 832 » » PFidavna trubka draku pro vysoky pritok 1
10 942 146 ¢ Silikonovy tésnici krouzek, vnitfni g 1,000 x vnéjsi 1
¢ 1,250 palce

7
K\ 7;O %\
7
- 8

s
S
O\\ e

3217001A

Obr. 1 Praskové precerpavaci ¢erpadlo
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4 Praskoveé precerpavaci ¢erpadlo

Volitelna hrdla Viz Obrazek 2. P¥i objednavani volitelnych nahradnich hrdel
preCerpavaciho Cerpadla pouZijte nasledujici seznam.
Polozka Cislo Popis MnozZstvi Poznamka

1 226 713 Venturiho hrdlo pro preCerpavani, Tivar 1

1 244 642 Venturiho hrdlo pro pfecerpavani, PTFE 1

2 942 101 ¢ Silikonovy tésnici krouzek, 0,750 x 1,00 x 0,125 1 A

palce
POZNAMKA

A:
Obé volitelna hrdla jsou dodavana s tésnicim krouzkem ¢islo soudasti 942 101.
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Obr. 2 Volitelna hrdla

Vzduchové a preéerpavaci

Vzduchové a preCerpavaci trubice se objednavaji samostatné.

trubice Vzduchové a preCerpavaci trubice objednavejte dle potreby v
prirastcich po jedné stopé.
PoloZka Cislo Popis MnozZstvi Poznamka
NZ: 900 587 Polyetylénové trubky, vné&jsi ¢ 1/, palce x vnitfni DV:
¢ 3/g palce
NZ: 900 651 Trubky pro pre€erpavani prasku, vnitrni g 19 mm DV:
DV: Dle vyZzadani
NZ: Nezobrazeno
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