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Introduction  O-1

Nordson International

Europe

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Diisseldorf - | 49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-313 2090 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt 46-40-680 1700 46-40-932 882
Finishing 46 (0) 303 66950 46 (0) 303 66959
Switzerland 41-61-411 3838 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 44-1844-21 5358
Kingdom .
Finishing 44-161-495 4200 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
All rights reserved
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0O-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtener la direccidn de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_K-0702
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Econo-Coat kasiruiskutuspistooli 1

Econo-Coat kasiruiskutuspistooli

Turvaohjeet

Nama turvaohjeet on luettava ja niita on
noudatettava. Tehtava- ja laitekohtaiset-
varoitukset, huomautukset ja ohjeet sisaltyvét
tarvittaessa laitteen dokumentaatioon.

Varmista, etté laitteen koko dokumentointi, mukaan
lukien tdmé kayttdohje, on kaikkien laitetta
kayttavien tai huoltavien henkildiden kaytettédssa.

Ammattitaitoinen henkilokunta

Laitteen omistaja vastaa, ettd Nordson-laitteen
asentavat, sita kayttavat seka huoltavat vain
ammattitaitoinen henkildkunta. Ammattitaitoisella
henkildkunnaksi katsotaan tydntekijat tai
sopimussuhteiset henkil6t, jotka on koulutettu
suorittamaan heille annetut tehtévét turvallisesti. He
tuntevat kaikki asiaankuuluvat turvamaaraykset ja
ovat fyysisesti kykenevia selvitymaan heille
annetuista tehtavista.

Kayttotarkoitus

Nordson-laitteen k&ytté muuhun kuin laitteen
dokumentaatiossa kuvattuun tarkoitukseen saattaa
johtaa henkilé- tai omaisuusvahinkoihin.

Esimerkkeja tarkoituksen vastaisesta kaytdsta:

® epasopivien materiaalien kayttd
* |uvattomien muutosten tekeminen

* turvasuojien tai lukitusten poistaminen tai
ohittaminen

® epasopivien tai viallisten osien kayttd
* hyvéksyméattdmien lisélaitteiden kayttd

¢ laitteille sallittujen maksimiarvojen ylittdminen

Mééréaykset ja hyvdaksynnét

Varmista, ettd kaikki laitteet on tarkoitettu ja
hyvéaksytty ymparistdén, jossa niita tullaan
kayttdmaan. Nordson-laitteille myénnetyt
hyvaksynnat raukeavat, jos asennus-, kaytto- ja
huolto-ohjeita ei noudateta.

Kaikkien laitteistoasennusten vaiheiden tulee olla
paikallisten sdanndsten sekéa lain mukaiset.

Henkiloturvallisuus

Onnettomuuksien estamiseksi on noudatettava
seuraavia ohjeita.

» Ala kayta tai huolla laitetta, ellet ole siihen
valtuutettu.

o Ala kayta laitetta, elleivat turvasuojat, ovet tai
kannet ole ehjid ja automaattiset turvalukitukset
toimi kunnolla. Al ohita tai esta turvalaitteiden
toimintaa.

* Pysy kaukana liikkuvista laitteista. Katkaise
virransy6ttd ja odota liikkuvien osien taydellistéa
pyséhtymista ennen liikkuvien laitteiden saatdéa
tai huoltoa. Lukitse tehonsyéttd pois paalta ja
varmista, ettei laite paase likkumaan
odottamatta.

* Vapauta (laske pois) hydraulinen ja
pneumaattinen paine ennen paineenalaisten
jarjestelmien tai komponenttien saatéa tai
huoltoa. Katkaise virta, lukitse ja merkitse
kytkimet ennen séhkélaitteiden huoltoa.

* Hanki ja lue kaikkien kaytettdvien materiaalien
kayttéturvallisuustiedotteet (MSDS). Noudata
valmistajan ohjeita materiaalin turvallisesta
kasittelysta ja kaytdsta. Kayté suositeltuja
henkilékohtaisia suojaimia.

* Henkilévahinkojen estdmiseksi huomioi my6s
tydpisteen vdhemman ilmeiset vaaratekijat, joita
ei useinkaan saada taysin poistettua. Téllaisia
ovat esim. kuumat pinnat, terdvat kulmat,
jannitteiset virtapiirit seka liikkkuvat osat, joita ei
voi kdytannon syista koteloida tai muutoin
suojata.

© 2002 Nordson Corporation
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2 Econo-Coat kasiruiskutuspistooli

Paloturvallisuus

Tulipalon tai r4jahdyksen estamiseksi on
noudatettava seuraavia ohjeita.

» Ala tupakoi, hitsaa, hio tai kayta avotulta
tulenarkojen materiaalien kaytto- tai
varastointipaikoilla.

¢ Varmista riittdva ilmanvaihto, jotta hdyrystyvien
materiaalien tai hdyryjen pitoisuudet eivat paase
kohoamaan vaaralliselle tasolle. Noudata
paikallisia maarayksia tai materiaalin
kayttéturvallisuustiedotteen ohjeita.

» Al4 katkaise jannitteisten virtapiirien virtaa
tulenarkojen materiaalien kasittelyn aikana.
Katkaise virta ensin erotuskytkimesté kipindinnin
estamiseksi.

e Ota selville hatapysaytyspainikkeiden,
sulkuventtiilien ja kédsisammuttimien sijainti. Jos
ruiskutuskopissa syntyy tulipalo, katkaise
valittémasti virta ruiskutuslaitteista ja
poistopuhaltimista.

* Puhdista, huolla, testaa ja korjaa laitteet
dokumentoinnissa annettujen ohjeiden mukaan.

e Kayta vain varaosia, jotka on suunniteltu
kaytettaviksi alkuperaisen laitteen kanssa.
Lisatietoja ja neuvoja varaosista saat
Nordson-edustajaltasi.

Maadoitus

VAROITUS: Viallisen sdhkdstaattisen

A laitteiston kayttdminen on vaarallista ja voi
aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon tai
rajahdyksen. Tee resistanssitarkistuksista
osa maéraaikaista yllapito-ohjelmaa. Mikali
saat vaikka pienenkin sahkoiskun tai
huomaat staattista kipindintia tai kaareilua
kytke valittdmasti kaikki sdhkoiset tai
sahkostaattiset laitteet pois paalta. Ala
kaynnista laitteistoa ennen kuin vika on
tunnistettu ja korjattu.

Kaikki ruiskutuskaapin sisépuolella tai 1 m:n (3 ft)
séateelld kaapin aukoista suoritettavat ty6t katsotaan
kuuluvan luokkaan 2, divisioona 1 tai 2
riskialtis ympéristo ja ne tulee tehda NFPA 33,
NFPA 70 (NEC artiklat 500, 502 ja 516) seka

NFPA 77 viimeisimpien ehtojen mukaisesti.

¢ Kaikki sdhkdé johtavat esineet ruiskutusalueella
tulee kytkeé& sahkoisesti maahan pienemmalla
kuin 1 megaohmin vastuksella mitattuna
mittarilla, joka soveltuu vahintdan 500 voltiin
arvioitavalle virtapiirille.

* Maadoitettava laitteisto késittd4, mutta ei rajoitu,
ruiskutusalueen lattiaan, kayttajan
tasanteeseen, séilidihin, valokenno-ohjaimiin ja
puhallussuuttimiin. Ruiskutusalueella tydsken-
televan henkildston tulee olla maadoitettu.

¢ Varautunut ihmiskeho voi aiheuttaa
mahdollisesti sytytysjanniteen. Maalatulla
alueella, kuten kayttajan tasanteella, seisova
henkil6sto tai s&hkoa johtamattomia jalkineita
kayttavat henkilot eivat ole maadoittuja.
Henkil6ston tulee kayttéaa jalkineita, joissa on
séhkda johtavat pohjat tai kayttaa
maadoitushihnaa yllapitdmaén yhteytta
maadoitukseen tyéskenneltdessa
séhkdstaattisten laitteiden kanssa tai niiden
lahistoll&.

e Kayttdjien tulee yllapitda suoraa ihokontaktia
kaden ja pistoolin kahvan valilla, jotta estetdan
séhkobiskutkaytettdessa sédhkdstaattisia
kasiruiskutuspistooleja. Mikali hanskoja on
kaytettava leikkaa pois kAmmen- tai sormiosat,
kayta sahkoa johtavia kasineita tai kayta
maadoitushihnaa, joka on liitetty pistoolin
kahvaan tai muuhun todelliseen maadoitukseen.

* Kytke sédhkdstaattiset virtasy6tét pois paalta ja
maadoita pistoolin elektrodit ennen kuin teet
s&atdja tai puhdistat jauhemaalauspistooleja.

¢ Kytke kaikki irrotetut laitteet, maadoituskaapelit
ja johtimet kun olet huoltanut laitteiston.

Toimenpiteet toimintahdéirididen
yhteydessé
Jos jarjestelma tai sen osa toimii virheellisesti,

katkaise heti virta koko jarjestelmasta ja tee
seuraavasti:

¢ Katkaise sdhkdnsyo6tto ja varmista se
lukitsemalla. Sulje pneumatiikan sulkuhanat ja
vapauta paineet.

* Etsitoimintahairidn syy ja korjaa se ennen
laitteiston uutta kaynnistysta.

Havittaminen

Kayton ja huollon aikana kaytetyt laitteet ja
materiaalit on havitettdva paikallisten maaraysten
mukaisesti.

P/N 397143B
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Econo-Coat kasiruiskutuspistooli 3

Seloste

Econo-Coat kasiruiskutuspistooli varaa
séhkdstaatttisesti ja ruiskuttaa orgaanisia
jauhepinnotteita. Sisaisen teholdhteen

jannitteenkertoja (IPS) on kayttajan vaihdettavissa.

HUOMAA: Taté ruiskutuspistoolia tulee kayttaa

vain Econo-Coat késiruiskutuspistoolin
ohjausyksikén yhteydessa.

Ruiskutuspistoolin osat

Taulukossa 1 on kuvaus ruiskutuspistoolin
padosista.

Katso kuvaa 1.

Taulukko 1 Ruiskutuspistoolin osat

Kohta Kuvaus Toiminta
1 Ripustuskoukku Mahdollistaa ruiskutuspistoolin ripustamisen sailytysta
varten
2 Jannitteenkertoja Muuntaa ohjausyksikén matalan jannitteen
sahkostaattiseksi suurjannitteeksi
3 Elektrodikokoonpano Kayttaa jannitteenkertojan tuottamaa jannitetta
ruiskutettavan pulverin varaamiseen
4 Suutin Muotoilee ruiskutuskuvion pulverin lahtiessé
. ruiskutuspistoolista
HUOMAA: Kuvassa nakyy al . . . C
kartiomainen vakiosuutin Kuvassa nakyvan kartiomaisen suuttimen kuvionsaadinta
Muitakin suuttimia on (4_a)kv?|dian.surtaa tl(tauas_tlrrlle.n (4b) suhteen
saatavana. Katso kohdasta ruiskutuskuvion muuttamisexsi
Lisdvarusteet muita suuttimia | ® Ruiskutuskuvio kapenee siirtdmalla kuvionsaadinta
ja niiden tilausohjeet. heijastinta kohti
* Ruiskutuskuvio levenee siirtdmalla kuvionsaadinta
poispéin heijastimesta
5 Tuloadapteri Kytkee pulverin syéttéletkun ruiskutuspistooliin
6 Liipaisukenno Aktivoi pistoolin, jolloin sdhkdisesti varattua pulveria
ruiskutetaan suuttimesta
7 Kaapeli Sy6ttad jannitteen ruiskutuspistoolille ja valittaa virta- ja
takaisinkytkentatiedot ohjausyksikolle

© 2002 Nordson Corporation

P/N 397143B




4 Econo-Coat kasiruiskutuspistooli

Seloste (atkoa)
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Kuva1  Ruiskutuspistoolin osat
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Econo-Coat kasiruiskutuspistooli 5

Toimintaperiaate
Katso kuvaa 1.

Kun kayttaja painaa liipaisinta (6), jannitteenkertoja
(2) muodostaa sahkdstaattisen kentan ruiskutus-
pistoolin suuttimessa (4) olevan elektrodin
ymparille.

Ruiskutuspistoolin ohjausyksikké lahettda
paineilmaa pulveripumppuun, joka imee fluidisoidun
pulverin imuputkeen ja siirtda sen pulverin
syé6ttéletkun kautta ruiskutuspistooliin.

Kun pulveri tulee ruiskutuspistooliin, se virtaa
tuloadapterin (5) kautta elektrodikokoonpanon (3)
ymparille, jolloin pulveri varautuu sdhkdstaattisesti;
ja sitten ulos suuttimesta. Varautunut pulveri pyrKii
sitten kohti ruiskutuskaapin maadoitettuja osia.

Pulveripinnoitteet fluidisoidaan tyypillisesti kahdella
tavalla:

Syo6ttdsiilié: Pulveri laitetaan séailiodn, jonka
pohjalla on huokoinen kalvo, nimeltdan
fluidisointilevy. Sailidssa oleva pulveri fluidisoituu,
kun paineilmaa sy6tetaan fluidisointilevyn Iapi.

Tarysyéttdlaatikko: Pulverilaatikko asetetaan
tarysyottdlaatikon telineeseen, joka taryttaa
pulverilaatikkoa pulverin tasaisen jakautumisen
edistamiseksi. Laatikossa oleva pulveri fluidisoituu,
kun paineilmaa sy6tetdan pumpun imuputken
p&asta pulverin joukkoon.

Tekninen erittely

HUOMAA: Teknisen kehityksen takia tekniset
erittelyt voivat muuttua ilman eri ilmoitusta.

Katso taulukkoa 2.

Taulukko 2 Ruiskutuspistoolin tekniset tiedot

limanpaineet
Virtausilma 2 bar (30 psi)
Sumutusilma 0,7 bar (10 psi)
Séahkoiset vaatimukset
Lahtbjannite 95 kV maksimi
Lahtdvirta 100 pA maksimi

HUOMAA: Paineilman tulee olla puhdasta ja
kuivaa. Kayta regeneroivaa kuivausainetta tai
jaadhdytettya ilmankuivainta, joka pystyy tuottamaan
3,4 °C (38 °F) tai matalamman kastepisteen
maksimitulopaineella. Kayta suodatinjéarjestelmaa,
joka poistaa 6éljyn, veden ja lian esi- ja
aktiivihiilisuodatuksen avulla submikronialueelle
asti.

© 2002 Nordson Corporation
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6 Econo-Coat kasiruiskutuspistooli

Liitannat

Katso kuvaa 2.

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen
henkil6kunta saa suorittaa seuraavat
toimenpiteet. Noudata tdman kasikirjan
seké kaikkia muita asiaanliittyvia
turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

Katso taulukosta 3 kuvaus Econo-Coat
kasiruiskutuspistoolin asennuksen vaatimista

kytkenndista.

Jos pistooli on osa siirrettdvaa pulverinruiskutus-
jarjestelmad, katso jarjestelman mukana toimitettua
asennusohjetta. Tassa kasikirjassa olevat
asennusohjeet koskevat erillisen ruiskutuspistoolin

asennusta.

HUOMAA: Katso tarkemmat asennusohjeet
ohjausyksikdn ja pulveripumpun kasikirjoista.

Taulukko 3 Liitannat

Ohjausyksikén . I
Kohta Kuvaus Koko takapaneelin liiténts Muun laitteen liitdnta
N Luotettava
1 Maadoitusjohto — @ maadoituspiste
Fluidisointi-imaletku Sailion
2 O 8 mm ulko-J fluidisointi-ilman
(sininen) litant
iitanta
3 (Sslijrrl?#et)lrjsnmaletku 8 mm ulko-@ @ Pulveripumpun liitin A
Virtausilmaletku . -
4 (musta) 8 mm ulko-@ Pulveripumpun liitin F
12.7-mm . . T
. 1 (ei kytketty Pulveripumpun 1ahto;
5 Syottoletku (Vgrin.) ohjausyksikkdon) | ruiskutuspistoolin tulo
sisa-g
Ruiskutuspistoolin . Ruiskutuspistoolin
6 kaapeli GUN oUTPUT kahva (esikytketty)
7 POWER INPUT . POWER INPUT PA4iANNitesYas
-kaapeli (esikytketty) J y
" IN
8 2‘{2};‘;‘:{;”“"“ 10 mm ulko-@ 0-100 PSI Pailmansystto
0-7 BAR

P/N 397143B
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Econo-Coat kasiruiskutuspistooli 7

Ly Nordson.

C
1400073A
Kuva?2  Liitdnnat
A. Ohjausyksikkd 1. Maadoitusjohto 5. Syoéttoletku
B. Pulveripumppu 2. Sininen 8-mm ilmaletku (fluidisointi) 6. Pistoolikaapeli
C. Siilié 3. Sininen 8-mm ilmaletku (sumutus) 7. POWER INPUT -kaapeli
D. Ruiskutuspistooli 4. Musta 8-mm ilmaletku (virtaus) 8. Sininen 10-mm ilmaletku (IN)

Huomaa: Kuvassa nakyy tyypillinen pulveripumppu ja sy6ttosailié. Liitdnnat tarysyottdlaatikkoon ovat erilaiset kuin
kuvassa. Katso tarysyoéttolaitteen kytkennat ohjelehtisestd Econo-Coat siirrettdvé pulverinruiskutus-
Jérjestelméd sydéttélaatikolla.

© 2002 Nordson Corporation P/N 397143B



8 Econo-Coat kéasiruiskutuspistooli

Kaytto

A\

A\
/N

/N

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen
henkil6kunta saa suorittaa seuraavat
toimenpiteet. Noudata tdman kasikirjan
seké kaikkia muita asiaanliittyvia
turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

VAROITUS: Laitteiston kéyttdminen téssa
kasikirjassa annettujen ohjeiden vastaisesti
voi aiheuttaa vaaran.

VAROITUS: Al4 kayta maalauspistoolia,
jos jannitteenkertojan tai elektrodia-
setelman resistanssi ei ole tdssa
kasikirjassa mainitulla alueella. Tamén
varoituksen huomiotta jattaminen saattaa
aiheuttaa loukkaantumisen, tulipalon tai
omaisuusvahinkoja.

VAROITUS: Kaikkien sahkoa johtavien
laitteiden maalausalueella tulee olla
maadoitettuja. TAméan varoituksen
huomiotta jattdminen voi aiheuttaa vakavan
séhkoiskun.

Kaynnistys

Varmista, ettd seuraavat ehdot tayttyvat ennen
Econo-Coat kasiruiskutuspistoolin kéyttéa:

e Kaikki kohdan Liitdnnét vaiheet on suoritettu.

* [lImansy6tdn suodattimet ja kuivain toimivat
kunnolla.

* Maalauskaapin poistoimurit ovat paalla.

¢ Jauheen talteenottojarjestelma on toiminnassa.

1. Aseta kV seka fluidisointi- ja pumpun
ilmanpaineet ohjausyksikdn kasikirjan jaksossa
Kéyttd kuvattavalla tavalla.

2. Suuntaa pistooli ruiskutuskaappiin ja paina
liipaisinta.

3. S&éada ruiskutuskuvio tarpeen mukaan.

Katso kuvaa 1.

Ruiskutuskuvio kapenee siirtamalla
suuttimen kuvionsaadinta (4a) heijastinta
(4b) kohti.

Ruiskutuskuvio levenee siirtdmalla
suuttimen kuvionséadinta (4a) poispain
heijastimesta (4b).

HUOMAA: Katso ohjausyksikdn kasikirjan jaksosta
Kéyttd ohjeet kV-arvon ja ilmanpaineiden
s&adoista.

Sulkeminen
1. Kytke ohjausyksikon virtakytkin pois paalta.

2. Aseta kaikki paineet nollaan ja vapauta paine
jarjestelmasta.

w

Maadoita pistoolin elektrodi kaiken

jdénndsjannitteen purkamiseksi.

4. Suorita Péivittdinen yllépito.

Yllapito

A\
/N

A\

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen
henkilékunta saa suorittaa seuraavat
toimenpiteet. Noudata taman kasikirjan
seka kaikkia muita asiaanliittyvia
turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

VAROITUS: Katkaise virta pistoolin
ohjausyksikdsta ja irrota jarjestelma
jannitelahteesta ennen seuraavien
toimenpiteiden suorittamista. Taman
varoituksen huomiotta jattdminen voi
aiheuttaa vakavan sahkaoiskun.

VAROITUS: Vapauta jarjestelman
ilmanpaine ja erota se paineilmanlahteesta
ennen seuraavien tehtévien suorittamista.
T&aman varoituksen huomiotta jattaminen
saattaa aiheuttaa henkilévahinkoja.

P/N 397143B
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Econo-Coat kasiruiskutuspistooli 9

Péivittainen yllapito

Puhdista ruiskutuspistooli seuraavien ohjeiden
mukaisesti.

Katso kuvaa 3.

HUOMAA: Irrota tarvittessa O-renkaat ja puhdista
osat isopropanoli- tai etyylialkoholiin kostutetulla
linalla. Ala upota osia alkoholiin. Ala kayta mitaan
muita liuottimia.

huolellisesti puisella tai muovisella puikolla
tai vastavalla tydkalulla. Ala kayta
tyékaluja, jotka voivat naarmuttaa muovia.
Jauhetta kertyy ja sulaa naarmukohtiin.

@ VAROITUS: Poista sulanut jauhe

1. Katkaise ohjausyksikdsta virta ja erota
jarjestelma jannitelahteestaan.

2. Vapauta jarjestelmasta paine ja erota se
paineilmasyo6tosta.

3. lIrrota pulverin syéttdletku (6) pumpusta.

4. Suuntaa pistooli ruiskutuskaappiin ja puhalla
pulveri ulos pistoolista ja sy6ttéletkusta
matalapaineisella paineilmalla.

5. lIrrota suuttimen osat (3).

6. Irrota pulverin syéttdletku ja irrota tuloadapteri

(5).

7. Loéysaa kiinnitysruuvi (4) ja veda runko (2)
suoraan ulos ruiskutuspistoolista, kunnes se
vapautuu elektrodikokoonpanosta (1). Varo
vahingoittamasta elektrodikokoonpanoa runkoa
irrottaessasi.

8. Puhdista kaikki osat matalapaineisella
paineilmalla.

9. Tarkista kaikki O-renkaat ja vaihda ne, jos ne
ovat vahingoittuneet.

Maéaréaaikainen yllédpito

Suorita Resistanssi- ja johtavuustestit jaksossa
Vianetsinta.

Kuva3 Paivittdinen yllapito

1. Elektrodiosa
2. Runko

3. Suuttimen osat
4, Saatoéruuvi

1400056A

5. Tuloadapteri
6. Pulverin syéttéletku

© 2002 Nordson Corporation
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10 Econo-Coat kasiruiskutuspistooli

H H - Tassa jaksossa kasitellaan vianetsintdmenetelmia.
VlanetS| nta Nama ohjeet kattavat tavallisimmat
VAROITUS: Vain ammattitaitoinen ongelmatllantegt, joita Vo |Imet§1._ Jos et saa
henkilskunta saa suorittaa seuraavat ongelmaa ratkalstug naiden c_>hje|d_ep pgrgsteella,
X . AR ota yhteys Nordsonin edustajaan lisdohjeiden
toimenpiteet. Noudata tdman kasikirjan saamiseksi
seka kaikkia muita asiaanliittyvia '
turvaohjeita/kirjallista materiaalia.
Ongelma Mahdollinen syy Korjaava toimenpide
1. Epétasainen Tukos pistoolissa, syéttdletkussa Suorita Péivittdinen ylldpito.
ruiskutuskuvio, tai pumpussa Vaihda syéttéletku, jos sulanut pulveri
epasaanndllinen tai on tukkinut sen.
lilan heikko . )
pulverivirtaus Pura ja puhdista pumppu.
Pulveri fluidisoituu huonosti Lisaa fluidisointi-ilman painetta.
sailiossa Sailidjarjestelméat: Poista pulveri
séiliéstd. Puhdista tai vaihda
fluidisointilevy, jos se on likaantunut.
Syéttélaatikkojarjestelmat: Vaihda
fluidisointikiekko imuletkun paassa.
Katso siirrettdvan
ruiskutusjarjestelman ohjeita.
Kosteutta pulverissa Tarkista pulverisy6ttd,
ilmansuodattimet ja kuivain.
Vaihda pulverisy6ttd, jos sen sisaltd
on pilaantunut.
Kulunut suutin Irrota, puhdista ja tarkasta suutin.
Vaihda suutin tarvittaessa.
Jos liiallinen kuluminen tai
iskusulaminen muodostuu
ongelmaksi, alenna virtaus- ja
sumutusilman paineita.
Alhainen sumutus- tai Lis&a sumutus- ja/tai
virtausilmanpaine. virtausilmanpaineita.
Jatkuu...

P/N 397143B © 2002 Nordson Corporation



Econo-Coat kasiruiskutuspistooli 11

Ongelma

Mahdollinen syy

Korjaava toimenpide

2,

Kentta/
siirtotehokkuus
heikentynyt

Alhainen sahkdstaattinen jannite

Huono elektrodien liitanta

Tuotteet huonosti maadoitettu

Lisda sahkostaattista jannitetta.

Suorita Jannitteenkertojan ja
elektrodikokoonpanon
resistanssitesti.

Tarkasta, onko osien ripustimiin
kasautunut pulveria. Osien ja maan
vélisen resistanssin tulee olla

1 megaohmi tai vahemman. Parhaan
tuloksen saavuttamiseksi vastuksen
tulisi olla 500 ohmia tai pienempi.

3.

Pistoolista ei saada
kV-ulostuloa

Vahingoittunut
ruiskutuspistoolikaapeli

Laukaisukytkimen toimintahairié

Hairié jannitteen kertojassa

Huono elektrodien liitanta

Ohjausyksikdn toimintahairié

Suorita Ruiskutuspistoolikaapelin
Johtavuustestit. Jos kyseessa on
katkos tai oikosulku, vaihda kaapeli.

Kun laukaisin on aktivoituna, mittaa
johtavuus nastojen 1 ja 2 valilta
pistoolikaapelin ohjausyksikon
puoleisesta paasta. Vaihda kaapeli,
jos johtavuutta ei ole.

Suorita Jannitteenkertojan ja
elektrodikokoonpanon
resistanssitesti.

Suorita Jadnnitteenkertojan ja
elektrodikokoonpanon
resistanssitesti.

Irrota kaapeli pistoolin puolelta
jannitteenkertojasta. Kun laukaisin on
aktivoituna, mittaa onko nastojen 2 ja
3 vélilla pistoolikaapelin pistoolin
puoleisessa paassa 21 Vdc jannite.
Jos lukema ei ole 21 Vdc, ota yhteys
Nordsonin edustajaan.

4,

Ei suurjanniteantoa
eika jauheen
ulostuloa

Viallinen laukaisukytkin tai kaapeli

Kun laukaisin on aktivoituna, mittaa
johtavuus nastojen 1 ja 2 valilta
kaapelin ohjausyksikdn puoleisesta
paasta.

Jos laukaisukytkimessa ei havaita
katkosta tai oikosulkua, mittaa
johtavuus kaapelin yli.

Vaihda kaapeli, jos johtavuus sen yli
ei ole kunnossa.

© 2002 Nordson Corporation
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12 Econo-Coat kasiruiskutuspistooli

Resistanssi- ja johtavuustestit

VAROITUS: Kytke ruiskutuspistoolin
A ohjausyksikkd pois paalta ja maadoita

pistoolin elektrodi ennen seuraavien

toimenpiteiden suorittamista. Taman

varoituksen huomiotta jattdminen saattaa
aiheuttaa vakavan sadhkoiskun vaaran.

Jannitteenkertojan ja
elektrodikokoonpanon
resistanssitesti

Katso kuvaa 4.

1. Pura ja puhdista ruiskutuspistoolin pulverirata.
Katso ohjeet kohdasta Pdéivittdinen yllapito.

2. lIrrota kolme ruuvia, jotka kiinnittavat
ruiskutuspistoolin kahvan puolikkaat toisiinsa.
Erota kahvan puolikkaat sahkdstaattisten
komponenttien paljastamiseksi.

3. Irrota kaapeliliitin jAnnitteenkertojasta ja irrota
kertoja (3) ja elektrodikokoonpano (4)
ruiskutuspistoolista.

4. Liita oikosulkupistoke (1) jannitteenkertojan
littimeen (2).

5. Liitd megaohmimittarin (6) mittap&at elektrodiin
(5) ja oikosulkupistokkeen rengasliittimeen. Jos

lukema on &éretdn, vaihda mittapaiden paikkoja.

6. Megaohmimittarin lukeman tulisi olla valilla
140 - 210 megohmia 500 Voltilla. Jos lukema ei
ole talla valilla, suorita Elektrodikokoonpanon
resistanssitesti.

7. Vaihda kaikki osat, joissa on palamis- tai
valokaarijalkia.

Elektrodikokoonpanon
resistanssitesti

Katso kuvaa 5.

1. Suorita Jénnitteenkertojan ja
elektrodikokoonpanon resistanssitesti.

2. Kierra elektrodikokoonpano (2) irti
jannitteenkertojasta.

3. Liitd megaohmimittarin mittap&at elektrodiin (1)
ja kosketusnastaan (3).

4. Megaohmimittarin lukeman tulisi olla valilla 2 -
10 megohmia 500 Voltilla. Jos lukema ei ole
talla valilla, vaihda elektrodikokoonpano.

1400068A

Kuva4  Jannitteenkertojan ja elektrodikokoonpanon

resistanssitesti

1. Oikosulkupistoke
2. Jannitteen kertojan liitin
3. Jannitteenkertoja

4. Elektrodiosa
5. Elektrodi
6. Megaohmimittari

1400069A

Kuva5 Elektrodikokoonpanon resistanssitesti

1. Elektrodi
2. Elektrodiosa

3. Kosketusnasta

P/N 397143B
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Econo-Coat kasiruiskutuspistooli 13

Ruiskutuspistoolikaapelin
johtavuustestit

Katso kuvaa 6.

Nastajérjestys

Katso nastajarjestyksen kuvaukset taulukoista 4, 5
ja 6 seka kuvasta 6.

Taulukko 6 Laukaisukytkimen nastajérjestys

Pin Toiminto
1 Laukaisu
2 Yhteinen
3 Ei kytketty

Ohjausyksikén ja pistoolin vélinen

johtavuustesti

Katso taulukosta 7 ja kuvasta 6 luettelo

Taulukko 4 Ohjausyksikdn puolen nastajarjestys

Pin

Toiminto

Laukaisu

Yhteinen

+ Vdc

johtavuustesteistd, jotka suoritetaan ohjausyksikdn
ja jannitteenkertojan valilla.

Taulukko 7 Ohjausyksikdn ja kertojan vélinen

LA-takaisinkytkenté

Tyhja

O || IN|—=

Maa

Taulukko 5 Kertojan puolen nastajarjestys

johtavuustesti
Nasta ohjausyksikon Nasta pistoolin
puolella puolella
3 1
4 2

Pin Toiminto
1 +Vdc
2 pA-takaisinkytkenté
3 Yhteinen

o O
NORDSON

OHJAUSYKSIKON PUOLI

N

Kuva 6  Ruiskutuspistoolikaapelin nastat

Ohjausyksikén ja laukaisukytkimen vélinen
johtavuustesti

Katso kuvaa 6.

Kun laukaisin on painettuna, mittaa johtavuus
nastojen 1 ja 2 valilta kaapelin ohjausyksikén
puoleisesta paasta.

I
LAUKAISUKYTKIN
3
&)
2 1

KERTOJAN PUOLI

1400057A
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14 Econo-Coat kasiruiskutuspistooli

Korjaus

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen
henkildkunta saa suorittaa seuraavat
toimenpiteet. Noudata tdméan kasikirjan

seka kaikkia muita asiaanliittyvia
turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

ja irrota jérjestelmé janniteldhteesté ennen
seuraavien toimenpiteiden suorittamista.
Taman varoituksen huomiotta jattaminen
voi aiheuttaa vakavan sahkdiskun.

VAROITUS: Vapauta jarjestelman
ilmanpaine ja erota se paineilmanlahteesta
ennen seuraavien tehtavien suorittamista.

Taman varoituksen huomiotta jattaminen
saattaa aiheuttaa henkilévahinkoja.

f VAROITUS: Katkaise virta ohjausyksikdsta

Korjaa ruiskutuspistooli seuraavien ohjeiden
mukaisesti.

Elektrodikokoonpanon vaihto
Katso kuvaa 7.

1. Katkaise ohjausyksikdsta virta ja erota
jarjestelma jannitelahteestaan.

2. Vapauta jarjestelmasta paine ja erota se
paineilmasyo6tosta.

3. Irrota pistoolin kaapeli ohjausyksikdsta.

4. Irrota pulverin syéttéletku ja irrota tuloadapteri
(5) ruiskutuspistoolista.

5. Veda suuttimen osat (3) suoraan irti
ruiskutuspistoolista.

6. Loysaa kiinnitysruuvi (4) ja veda runko (2)
suoraan irti ruiskutuspistoolista, kunnes se
vapautuu elektrodikokoonpanosta (9). Varo
vahingoittamasta elektrodikokoonpanoa.

7. Tartu elektrodikokoonpanoon lahelta
ruiskutuspistoolia ja kierra se irti
jannitteenkertojasta (8).

8. Tee vaiheet 3-7 kdanteisessa jarjestyksessa
uuden elektrodikokoonpanon asentamiseksi.

Jédnnitteenkertojan vaihto

Katso kuvaa 7.

1. Tee vaiheet 1-7 kohdasta
Elektrodikokoonpanon vaihto.

2. Irrota kolme ruuvia (17) ja oikea kahva (16).

3. lIrrota kaapeliliitin (7) ja irrota jatke (1) ja
jannitteenkertoja (8) vasemmasta kahvasta (6).

4. Kytke kaapeliliitin uuteen jannitteenkertojaan ja
asenna janniteenkertoja jatkeeseen.

HUOMAA: Kun kokoat kahvoja ja jatketta, varmista
ettd jatkeen puolella olevat nastat osuvat kahvojen
vastaaviin kohtiin.

5. Aseta jannitteenkertoja ja jatke vasempaan
kahvaan. Kiinnita oikea kahva vasempaan
ruuveilla.

6. Tee kohta Elektrodikokoonpanon vaihto
kdanteisessé jarjestyksessé
elektrodikokoonpanon asentamiseksi.

Kaapelin vaihto

Katso kuvaa 7.

1. Tee vaiheet 1-7 kohdasta
Elektrodikokoonpanon vaihto.

2. lIrrota ruuvi (14) ja letkunkannatin (13).
3. lIrrota kolme ruuvia (17) ja oikea kahva (16).

4. Irrota kaapeliliitin (7) ja irrota jatke (1) ja
jannitteenkertoja (8) vasemmasta kahvasta.

HUOMAA: Varo hukkaamasta liipaisimen
toimilaitetta (10) kun irrotat laukaisukytkimen.

5. lIrrota kaksi ruuvia (12) ja laukaisukytkin (11).
6. Nosta kaapeli ulos vasemmasta kahvasta (6).

7. Asenna uusi kaapeli tekemalla vaiheet 1-6
k&énteisessa jarjestyksessa.

P/N 397143B
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17

Kuva7  Ruiskutuspistoolin korjaus

1. Jatke 7. Kaapeliliitin

2. Runko 8. Jannitteenkertoja
3. Suutin 9. Elektrodiosa

4. Kiinnitysruuvi 10. Liipaisimen toimilaite
5. Tuloadapteri 11. Laukaisukytkin

6. Vasen kahva 12. Ruuvit (2)

13.
14.
15.
16.
17.

J

1400060A

Letkun pidike

Ruuvi lukkoaluslevylla
Kaapelinpaa

Oikea kahva

Ruuvit (3)

© 2002 Nordson Corporation
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Tama sivu on jatetty tarkoituksella tyhjaksi.
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Econo-Coat kasiruiskutuspistooli 17

Osat

Osien tilaamiseksi ota yhteys Nordsonin
asiakaspalveluun tai paikalliseen
Nordson-edustajaan. Kayta seuraavia
5-sarakkeisia osaluetteloja seké niihin liittyvia
piirroksia osien kuvaamiseksi ja paikantamiseksi
oikein.

Kuvallisten osaluettelojen kéytto

Kohta-sarakkeen numerot vastaavat kuvissa
nakyvia osien positionumeroita. Koodi NS (ei
piirroksessa) ilmaisee, ettei kyseistéd osaa nay
kuvassa. Viiva (—) tarkoittaa, etta kyseinen
osanumero koskee kaikkia kuvan osia.

P/N-sarakkeessa oleva numero on Nordson
Corporationin osanumero. Viivarivi (- - - - - - ) tdssa
sarakkeessa tarkoittaa, ettei osaa voi tilata
erikseen.

Kuvaus-sarakkeessa on osan englanninkielinen
nimi ja tarvittaessa mitat ja muut ominaisuudet.
Sisennykset kuvaavat osakokonaisuuksien,
alikokoonpanojen ja osien vélisia riippuvuuksia.

* Jos tilaat osakokonaisuuden, siihen kuuluvat
kohdat 1 ja 2.

* Jostilaat kohdan 1, kohta 2 siséltyy siihen.
* Jostilaat kohdan 2, saat vain kohdan 2.

Maéra-sarakkeessa oleva luku kertoo tarvittavan
lukumaaran yksikk6a, osakokonaisuutta tai
alikokoonpanoa kohti. Koodia AR (tarpeen
mukaan) kaytetaan silloin, jos osanumero viittaa
bulkkituotteeseen, jota tilataan maaran perusteella,
tai maaraan joka riippuu tuotteen versiosta tai
mallista.

Huomaa-sarakkeessa olevat kirjaimet viittaavat
huomautuksiin osaluettelon lopussa.
Huomautuksissa on térkeita kayttodn ja tilaamiseen
littyvia tietoja. Naihin tulee kiinnittaa erityista
huomiota.

Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa

— 0000000 Osakokonaisuus
1 000000 ¢ Alikokoonpano
2 000000 e+ Osa

1
2 A
1

© 2002 Nordson Corporation
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18 Econo-Coat kasiruiskutuspistooli

Ruiskutuspistoolin osat

Katso kuvaa 8.

Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 1008645 HANDGUN, Econo-Coat 1
1 1003337 ¢ EXTENSION, handgun 1
2 940243 ¢ O-RING, silicone, 1.125 x 1.250 x 0.063 in. 1
3 1003336 ¢ BODY, handgun 1
4 940182 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 2
5 309445 ¢ NOZZLE, conical, 26 mm, with O-rings 1
6 309450 e « PATTERN ADJUSTER, 26 mm deflector, 1
with O-ring
7 941224 e ¢ ¢« O-RING, silicone, 1.125 x 1.312 x 0.094 in. 1
8 309448 e « NOZZLE, conical, 26 mm, with O-ring 1
9 940212 e o ¢« O-RING, silicone, 0.938 x 1.063 x 0.063 in. 1
10 173141 e DEFLECTOR, 26 mm, flat, Tivar, with O-ring 1
11 940084 e « O-RING, silicone, 0.188 x 0.312 x 0.063 in. 1
12 982539 ¢ SCREW, slotted, M6 x 6, nylon, black 1
13 134386 ¢« ADAPTER, hose, with O-ring, universal 1
14 | ------ e « ADAPTER, hose 1
15 940163 ¢ « O-RING, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 1
6 | ------ ¢ HOOK, handgun 1
17 1032181 e KIT, Econo-Coat handgun handle 1
18 | ------ e « HANDLE, left, handgun 1
19 | ------ e « HANDLE, right, handgun 1
20 982064 e « SCREW, oval head, slotted, M4 x 12, zinc 3
21 132334 e PIVOT, trigger 1
22 133783 ¢ SPRING, trigger, return 1
23 125617 ¢ TRIGGER, handgun, modular 1
24 982370 ¢ SCREW, pan head, slotted, M2 x 5, zinc 1
25 1001202 e CABLE, handgun 1
26 982847 e SCREW, pan head, recessed, M4 x 10, with 1
lock washer
27 132345  BRACKET, cable/tube, retaining 1
28 803210 e SCREW, pan head, #2-56 x 0.500 in. long 2
29 983113 ¢ WASHER, lock, e, split, 2, slotted, zinc 2
30 983510 ¢ WASHER, flat, e, 0.94 x 0.188 x 0.025 in. 2
31 132336 ¢ ACTUATOR, switch 1
32 288552 ¢ MULTIPLIER, 95 kV, negative 1
33 1013629 e ELECTRODE ASSEMBLY, handgun, packaged 1 A
NS 302103 e NOZZLE, flat spray, 4 mm 1
HUOMAA A: Taman osakokonaisuuden osaluettelo 16ytyy tdman jakson kappaleesta Elektrodikokoonpano.
NS: Ei piirroksessa

P/N 397143B
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Kuva 8  Ruiskutuspistoolin osat
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Elektrodikokoonpano
Katso kuvaa 9.
Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 1013629 ELECTRODE ASSEMBLY, handgun, packaged 1
1 1005060 e SUPPORT, electrode, handgun 1
2 941081 ¢ O-RING, silicone, 0.250 x 0.438 x 0.094 in. 1
3 940182 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 0.875 x 0.063 in. 1
4 | ------ e CABLE, core 1
5 1005061 ¢ SLEEVE, wear, handgun 1
6 288554 ¢ HOLDER, cable, electrode 1
7 288560 ¢ ELECTRODE, spring, contact 1
3

4

5 6
7
1
|
— TN
} A > 77
/_LLJ
oo s SIS,

Sz

Kuva9 Elektrodikokoonpanon osat

1400306A
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Lisavarusteet

Tassa jaksossa kasitelldén lisdvarusteita, joita
Econo-Coat kéasiruiskutuspistooliin on saatavana.
Tilausohjeita saat Nordsonin edustajalta.

Heijastimet
Katso kuvaa 10.
Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
1 135865 14-mm deflector, Tivar, with O-ring 1
1 147880 16-mm deflector, Tivar, with O-ring 1
1 173138 19-mm deflector, Tivar, with O-ring 1
2 173141 26-mm deflector, Tivar, with O-ring 1
2 249233 38-mm deflector, Tivar, with O-ring 1
3 940084 ¢ O-RING, silicone, 0.188 x 0.312 x 0.063 in. 1 A
HUOMAA A: Tama O-rengas siséltyy kaikkiin heijastimiin.
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22 Econo-Coat kéasiruiskutuspistooli

Kuvionsaéatimet

Katso kuvaa 11.

Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
1 309444 19-mm pattern adjuster 1 A
1 309450 26-mm pattern adjuster 1 B
2 309446 38-mm pattern adjuster 1 C

HUOMAA A: Tata kuvionsaadinta voidaan kayttda 14-, 16- ja 19-mm heijastimien kanssa.
B: Té&ta kuvionsdadinté voidaan kayttda vain 26-mm heijastimen kanssa.
C: Téata kuvionséadinta voidaan kayttaa vain 38-mm heijastimen kanssa.

Kuva 11 Kuvionsaatimet
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Lasitédytteiset PTFE-tasosuuttimet

Katso kuvaa 12.

Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
1 302108 2.5-mm flat-spray nozzle, glass-filled PTFE 1
1 302109 3-mm flat-spray nozzle, glass-filled PTFE 1
1 302110 4-mm flat-spray nozzle, glass-filled PTFE 1
1 302111 6-mm flat-spray nozzle, glass-filled PTFE 1
Tivar-tasosuuttimet
Katso kuvaa 12.
Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
1 302101 2.5-mm flat-spray nozzle, Tivar 1
1 302102 3-mm flat-spray nozzle, Tivar 1
1 302104 6-mm flat-spray nozzle, Tivar 1
2 302105 60° Cross-Cut nozzle, 2.5-mm slot, Tivar 1
3 302106 90° Cross-Cut nozzle, 2.5-mm slot, Tivar 1
4 302107 CASTLE nozzle, 2.5-mm slot, Tivar 1
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Pulveri- ja ilmaletkut

Tilaa letkut jalalla jaollisina mittoina.

P/N Kuvaus Huomaa

900740 AIR TUBING, 10-mm OD, black, polyurethane

900618 AIR TUBING, 8-mm OD, blue, polyurethane

900619 AIR TUBING, 8-mm OD, black, polyurethane

900650 POWDER TUBING, 12.7-mm (1/2-in.) ID blue

900648 POWDER TUBING, 11-mm ID, blue A

900649 POWDER TUBING, 9.5-mm (3/g-in.) ID, blue A
HUOMAA A: Nama valinnaiset syéttdletkukoot voivat sovelluksesta riippuen parantaa pulverin virtausta ja kuviota.

Oikosulkupistoke

Katso kuvaa 13.

Kayta tata oikosulkupistoketta Resistanssi- ja
Johtavuustesteissé, jotka on kuvattu jaksossa

Vianetsinta.
Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
1 161411 PLUG, shorting, IPS 1
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