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0O-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtenir la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 652

Pacific South Division,
USA

1-440-988-9411

1-440-985-3710
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Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing

1-440-988 9411

1-440-985 1417
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Sicherheitshinweise 1-1

Abschnitt 1
Sicherheitshinweise

infii Dieser Abschnitt enthélt Sicherheitshinweise fiir den Gebrauch der
1. Einfdhrung Nordson Geréate*. Spezifische Warnhinweise fur einzelne Arbeitsschritte
und Geratehandhabung sind in den entsprechenden Abschnitten dieses
Betriebshandbuches enthalten. Beachten Sie alle Warnungen und
befolgen Sie alle Anweisungen sorgfaltig. Nichtbeachtung kann zu
Verletzung, Tod oder Sachschaden fihren.

Um sicher mit diesem Geréat umzugehen:

® Lesen Sie, bevor Sie das Geréat installieren, in Betrieb nehmen, warten
oder reparieren, die in diesem Abschnitt aufgeflihrten allgemeinen
Sicherheitshinweise und machen Sie sich damit vertraut.

* Die im Text aufgefiihrten Anweisungen zur Ausfiihrung spezifischer
Aufgaben oder zum Arbeiten mit spezifischen Geraten lesen und
befolgen.

* Diese Anleitung gut zuganglich fir das Bedien- und Wartungspersonal
des Gerates aufbewahren.

* Alle innerbetrieblichen Sicherheitsanweisungen, die einschlagigen
Unfallverhiitungsvorschriften und die gesetzlichen Sicherheits-
bestimmungen befolgen. Bei Installation und Betreiben von Pul-
versprihsystemen sind die lokalen gesetzlichen Vorschriften
einzuhalten.

* Beim Materiallieferanten die Sicherheitsdatenblatter aller verwendeten
Werkstoffe anfordern und sorgfaltig lesen.

HINWEIS: *Gerat kann hier auch eine Anlage, Maschine oder ein System
bezeichnen.

2. Sicherheitssymbole Machen Sie sich mit den Symbolen in diesem Abschnitt vertraut. Diese

Symbole warnen vor Gefahren und Gefahrenquellen, die zu Verletzung,
Tod und/oder zur Beschadigung des Gerates oder von Zubehér flihren
kbénnen.

ACHTUNG: Nichtbeachtung kann zu Verletzung, Tod und/oder
A zur Beschadigung des Gerates und von Zubehdr fihren.

© 1995 Nordson Corporation A1GE-02-[SF-POWD]-1
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1-2 Sicherheitshinweise

2. Sicherheitssymbole
(Forts.)

3. Qualifiziertes Personal

>

2

> P @O &

ACHTUNG: Gefahrliche elektrische Spannung. Nichtbeachtung
kann zu Verletzung, Tod und/oder zur Beschéadigung des
Gerates und von Zubehor fuhren.

ACHTUNG: Gerat von der Netzspannung trennen.
Nichtbeachtung kann zu Verletzung, Tod und/oder zur
Beschadigung des Gerates und von Zubehor fuhren.

ACHTUNG: Explosions- oder Feuergefahr. Feuer, offenes Licht
und Rauchen verboten.

ACHTUNG: Schutzkleidung, Schutzbrille und Atemschutz
tragen. Nichtbeachtung kann zu ernsthaften Verletzungen oder
Tod fuhren.

ACHTUNG: System oder Material unter Druck. System vom
Druck entlasten. Nichtbeachtung kann zu ernsthaften
Verletzungen oder Tod fuhren.

VORSICHT: Nichtbeachtung kann zur Beschadigung des
Gerates und von Zubehor fuhren.

Qualifiziertes Personal sind hier Mitarbeiter, die aufgrund kérperlicher
Eignung, Ausbildung und Erfahrung in der Lage sind, die Installation,
Bedienung, Wartung und Reparatur des Gerates sicher durchzufiihren.
Qualifiziertes Personal muf3 mit den einschlagigen Arbeitsschutz- und
Unfallverhiitungsvorschriften vertraut sein. Der Geréatebetreiber ist fir eine
qualifizierte Ausbildung und Erfullung dieser Anforderungen selbst
verantwortlich.

A1GE-02-[SF-POWD]-1
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Sicherheitshinweise 1-3

4. BestimmungsgeméiBe ACHTUNG: Wird_das Gerat anders als in diesem Betriebs-
Verwendung handbuch beschrieben verwendet, kann das zu Verletzung, Tod
und/oder zur Beschadigung des Gerates und von Zubehor

fihren. Das Gerat darf nur geman Betriebshandbuch verwendet
werden.

Nordson haftet nicht fiir Personen- oder Sachschéaden, die durch nicht
Ublichen oder nicht bestimmungsgemaBen Betrieb der Geréate verursacht
werden. Das Gerat ist nur fiir die in diesem Betriebshandbuch beschrie-
bene Verwendung bestimmt. Jede andere Verwendung gilt als nicht
bestimmungsgeman und kann zu Verletzung, Tod und/oder zur Beschadi-
gung des Geréates und von Zubehér flihren. Nachfolgend sind einige
Beispiele nicht bestimmungsgemaBer Verwendung aufgefuhrt:

* Veradnderungen am Gerét, die nicht im Betriebshandbuch empfohlen
oder beschrieben sind, oder Verwendung von anderen als Nordson
Originalersatzteilen

* Verwendung von Zubehdér, das nicht den Arbeitsschutz- bzw. Unfall-
verhltungsvorschriften oder einschlagigen gesetzlichen Vorschriften
entspricht

* Verwendung von ungeeigneten oder unvertraglichen Materialien,
Betriebs- oder Hilfsstoffen oder Zubehor

* Durchfiihrung von Arbeiten durch nicht qualifiziertes Personal

5. Installation Vor der Installation den Abschnitt Installation in den Betriebshandbuchern
aller Systemkomponenten lesen. Ein gutes Verstandnis aller Komponen-
ten und deren Anforderungen ist unerlaBlich, um das System sicher und
funktionsgerecht zu installieren.

® Gerat und Zubehdér nur von qualifiziertem Personal installieren lassen.

¢ Nur geprifte Gerate verwenden. Die Verwendung ungeprifter Gerate
kann ein gepruftes System ungiltig werden lassen.

¢ Sicherstellen, daB alle Gerate fir die Umgebung, in der sie verwendet
werden, ausgelegt und zugelassen sind.

* Alle Anweisungen fir die Installation von Komponenten und Zubehér
befolgen.

* Alle elektrischen, pneumatischen, Gas- und hydraulischen Komponen-
ten entsprechend den 6rtlichen Vorschriften installieren.

© 1995 Nordson Corporation A1GE-02-[SF-POWD]-1
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Sicherheitshinweise

5.

Installation (Forts.)

Manuelle, schlieBende Absperrhdhne in den Druckluftzufuhrleitungen
zum System installieren, um den Luftdruck zu entlasten und das
Druckluftsystem zu entkoppeln, bevor Wartungs- und Reparaturarbei-
ten vorgenommen werden.

Einen schlieBenden Haupt- oder Sicherungsschalter in der
NetzanschluBleitung zu jedem elektrischen Gerat installieren.

Elektrische Kabel miissen lber einen der Gesamtstromaufnahme
entsprechenden Querschnitt und Isolierung verfigen. Jegliche
Verkabelung muf den einschlagigen Vorschriften entsprechen.

Alle elektrisch leitenden Gerate innerhalb 3 m vom Spriihbereich er-
den. Nicht geerdete leitende Gerate kénnen eine statische Ladung
speichern, die bei Entladung Uber einen heiBen Funken ein Feuer ent-
fachen oder eine Explosion verursachen kann.

Elektrische Verdrahtung, elektrostatische Kabel, Schlauche und
Druckluftleitungen geschutzt verlegen. Darauf achten, daf sie nicht
von sich bewegenden Teilen beschadigt werden. Elektrostatische
Kabel nicht um einen Radius kleiner als 152 mm biegen.

Sicherheitsverriegelungen und gepriifte, schnell schaltende Feuermel-
desysteme installieren. Sie setzen das Sprihsystem auf3er Betrieb,
wenn ein Entliftungs- bzw. elektrisches Problem ensteht, ein Feuer
erkannt wird oder ein Notfall eintritt.

Sicherstellen, daf3 der Boden des Sprihbereiches leitfahig und die
Bedienerplattform geerdet ist.

Nur gekennzeichnete Hebepunkte oder Henkel verwenden, um
schwere Gerate zu heben und zu bewegen. Beim Heben die Lasten
immer in Gleichgewicht bringen und sichern, um ein Wegrutschen zu
vermeiden. Hebewerkzeuge mussen begutachtet und fir ein Gewicht
ausgelegt sein, das gréBer als das des Gerates ist.

Komponenten vor Beschadigung, Verschleil3 und schlechten
Witterungsbedingungen schitzen.

Genlgend Freiraum fur Wartung, Entfernen oder Anbringen von
Materialbehéaltern, Zugang zu Bedienelementen und zum Entfernen
von Abdeckungen schaffen.

Wenn Sicherheitsvorrichtungen zwecks Installation entfernt werden
mussen, mussen sie, sobald die Arbeit beendet ist, wieder installiert
und ihre Funktionstlchtigkeit Gberprift werden.

A1GE-02-[SF-POWD]-1
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Sicherheitshinweise 1-5

6. Bedienun Die Anlage darf nur von qualifiziertem Personal betrieben werden, das
9 kdrperlich und gesundheitlich in der Lage ist, die Anlage zu betreiben, und
Uber ausreichendes Beurteilungs- oder Reaktionsvermdgen verfigt.

Vor Inbetriebnahme des Pulverspriihsystems alle Betriebshandbiicher der
Systemkomponenten lesen. Ein gutes Verstandnis aller Komponenten
und deren Anforderungen ist unerlaBlich, um das System sicher und
funktionsgerecht zu bedienen.

* Gerat nur in der Umgebung verwenden, flr die es ausgelegt ist. Nicht
in feuchter, brennbarer oder explosionsgeféahrdeter Umgebung be-
treiben, auBer wenn das Gerat fir eine sichere Umgebung in einer
solchen Umgebung ausdriicklich zugelassen ist.

* Vor Inbetriebnahme alle Sicherheitsschnittstellen, Feuermelder und
Schutzgegenstande wie Panele und Abdeckungen Uberpriifen.
Uberpriifen, ob all diese Komponenten voll funktionsféhig sind. Das
System nicht in Betrieb nehmen, wenn sie nicht richtig funktionieren.
Automatische Sicherheitsschnittstellen, ausgeschaltete elektrische
Abschalter oder Luftventile durfen nicht de-aktiviert oder Uberbrickt
werden.

® Sich vergewissern, wo sich NOT-AUS-Taster, Sicherheitsschalter und
Feuerldscher befinden. Sicherstellen, daf sie funktionieren. Wenn
eine Komponente nicht richtig funktioniert, das Geréat sofort auBer
Betrieb setzen und ausschalten.

* Vor der Inbetriebnahme Uberpriifen, ob alle leitenden Geréte im
Sprihbereich richtig geerdet sind.

¢ Nie ein Gerat mit einem bekannten Funktionsfehler oder Leck
betreiben.

¢ Nicht versuchen, ein elektrisches Gerat zu betreiben, wenn Wasser
auf dem Boden steht.

* Nie offene elektrische Verbindungen oder Teile berlihren, wenn
Spannung anliegt.

¢ Das System nicht mit Drliicken betreiben, die héher als der zugelas-
sene maximale Arbeitsdruck jeder einzelnen Systemkomponente sind.

¢ Sich mit den Temperaturen, Drliicken, Gefahrenstellen und Zusam-
mensetzung des Auftragsmaterials bei allen Geraten, mit denen
gearbeitet wird, vertraut machen. Die damit verbundenen méglichen
Gefahren erkennen und entsprechend vorsichtig handeln.

* Beider Arbeit mit oder in der Nahe von elektrostatischen Geréaten
Schuhe mit leitenden Sohlen wie z.B. Leder oder Erdungsbander
tragen, um stets eine gute Erdverbindung zu gewéhrleisten.

© 1995 Nordson Corporation A1GE-02-[SF-POWD]-1
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1-6 Sicherheitshinweise

LEERER MERKER
Bedienung (Forts.)

Bei der Arbeit mit oder in der Nahe von elektrostatischen Geraten
keine metallischen Gegensténde (Schmuck oder Werkzeug) tragen.
Ungeerdetes Metall kann eine statische Ladung speichern und einen
geféhrlichen Stromschlag verursachen.

Um Stromschléage bei der Arbeit mit elektrostatischen Handsprihpisto-
len zu vermeiden, muf3 immer eine elektrische Verbindung zwischen
der Hand und dem Pistolengriff bestehen. Wenn Handschuhe getra-
gen werden, die Handflachen oder die Finger der Handschuhe
wegschneiden.

Kérperteile oder lose Kleidungsstiicke von sich bewegenden Teilen
fernhalten. Schmuck abnehmen und langes Haar bedecken oder
aufbinden.

Beim Warten, Reinigen oder sonstigem Umgang mit Pulverbehéltern
und Spriihgeraten geprufte Atemschutzmasken, Schutzbrille und
Schutzhandschuhe tragen. Darauf achten, daf3 kein Pulver auf die
Haut gelangt.

Nie Handpistolen auf sich selbst oder andere richten.

Im Spritzraum nicht rauchen. Eine brennende Zigarette kann Feuer
entfachen oder eine Explosion verursachen.

Bei Funkeniberschlag in einem Spritzraum das System sofort ab-
schalten. Ein Funke kann Feuer oder eine Explosion verursachen.

Vor dem Justieren von Pistolen die Hochspannungsgeneratoren
abschalten und Pistolenelektroden erden.

Sich bewegende Gerate abschalten, bevor Messungen vorgenommen
oder Werkstucke kontrolliert werden.

Unbedeckte Hautflachen oft mit Seife und Wasser waschen, vor allem
vor dem Essen und Trinken. Kein Losemittel verwenden, um
Beschichtungsmaterial von der Haut zu entfernen.

Niemals Druckluft unter hohem Druck verwenden, um Staub oder
Pulver von der Haut oder Kleidung zu entfernen. Druckluft unter
hohem Druck kann unter die Haut eindringen und ernsthafte Verlet-
zungen oder Tod verursachen. Alle Hochdruckverbindungen und
Schlauche so behandeln, als ob sie undicht waren und zu Verletzun-
gen fuhren kénnten.

A1GE-02-[SF-POWD]-1
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Sicherheitshinweise 1-7

7. Restgefahren Restgefahren beachten, die sich nicht immer vermeiden lassen und oft
9 unsichtbar sind. Solche Restgefahren sind z.B.:

* nicht abgedeckte heiBe Flachen oder scharfe Kanten, die nicht
gesichert werden kénnen

* elekirische Gerate, die unter Spannung bleiben kénnen, auch wenn
sie abgeschaltet worden sind

¢ Déampfe und Stoffe, die allergische Reaktionen oder andere Gesund-
heitsprobleme auslésen kénnen

* automatische hydraulische, pneumatische oder mechanische Teile,
die sich ohne Warnsignal bewegen kénnen

* nicht abgedeckte, sich bewegende mechanische Teile oder Gerate

8. Verhalten in Kein System mit fehlerhaften Komponenten betreiben. Wenn eine Kompo-
Notsituationen nente schlecht funktioniert, das System sofort abschalten.

* Strom ausschalten und das Gerat vom Netz trennen. Hydraulische
und pneumatische Absperrventile schlieBen und abkoppeln. Druck
entlasten.

* Reparaturarbeiten nur von qualifiziertem Personal ausfiihren lassen.
Fehlerhafte Komponenten reparieren oder ersetzen.

9. Wartung und Reparatur Wartung, Fehlersuche und Reparatur nur von qualifiziertem Personal
ausfihren lassen.

* Bei Arbeiten am Gerat immer geeignete Schutzkleidung tragen und
Sicherheitswerkzeuge benutzen.

* Diein den Betriebshandbiichern empfohlenen Wartungsablaufe
befolgen.

* Gerate nur warten oder justieren, wenn eine Person anwesend ist, die
in erster Hilfe und Beatmung geschult ist.

* Nur Nordson Originalersatzteile verwenden. Unerlaubte Modifika-
tionen oder das Verwenden ungeprifter Komponenten kénnen zur
Ungultigkeit von Prifzertifikaten und zu Sicherheitsrisiken fiihren.

© 1995 Nordson Corporation A1GE-02-[SF-POWD]-1
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1-8 Sicherheitshinweise

9. Wartung und Reparatur
(Forts.)

Vor der Wartung die Stromzufuhrleitungen zum Gerat an den
Schaltern oder Sicherheitsschaltern entkuppeln, vom Netz trennen
und markieren.

Keine elektrischen Gerate warten, wenn der FuBboden naf3 ist.
Elektrische Gerate nicht in einer sehr feuchten Umgebung warten.

Bei der Arbeit mit elektrischen Geraten Werkzeuge mit isolierten
Griffen verwenden.

Kein sich bewegendes Teil warten. Geréat abschalten und von
Spannung trennen. Teile befestigen, um unkontrollierte Bewegungen
zu vermeiden.

Vor der Wartung Druckluft entlasten. Die spezifischen Anweisungen in
diesem Betriebshandbuch befolgen.

Sicherstellen, daf3 der Arbeitsraum geniigend beliiftet ist.

Wenn ein Test “unter Strom” gefordert wird, den Test vorsichtig
durchfihren. Ausschalten und vom Strom trennen, sobald der Test
abgeschlossen ist.

Nach Wartung des Gerates alle entkuppelten Erdungskabel und
-drahte wieder anschlieBen. Leitféahige Teile erden.

Stromzufuhrleitungen zum Hauptschalter von Steuerungen kénnen
noch unter Spannung stehen, wenn sie nicht entkuppelt sind. Sichers-
tellen, daB3 der Strom abgeschaltet ist, bevor mit den Wartungsarbei-
ten begonnen wird. Nach dem Abschalten finf Minuten warten, bis
sich die Kondensatoren entladen haben.

Vor dem Reinigen oder Justieren Hochspannungsgeneratoren
abschalten und Pistolenelektrode erden.

HochspannungsanschluBstellen sauber halten und mit dielektrischem
Fett oder Ol schitzen.

RegelmaBig alle Erdungen mit einem MegaohmmeBgerat uberprifen.
Der Erdungswiderstand soll 1 MQ nicht Uberschreiten. Wenn Funken
oder Lichtbogen auftreten, die Anlage sofort ausschalten.

A1GE-02-[SF-POWD]-1
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Sicherheitshinweise 1-9

9. Wartung und Reparatur * Verriegelungen regelmanBig Uberprifen, um ihre Funktionstichtigkeit
(Forts.) zu gewahrleisten.

ist geféhrlich und kann Tod durch Stromschlag, Feuer oder
Explosion verursachen. RegelmaBig Widerstandsmessungen
vornehmen.

f ACHTUNG: Arbeiten mit fehlerhaften elektrostatischen Geraten

* Keine brennbaren Materialien im Spritzraum lagern. Behalter mit
brennbaren Materialien missen weit genug von Spritzkabinen entfernt
sein, um einen Feuerlberschlag von der Kabine zu vermeiden. Bei
Feuer oder Explosion kénnen brennbare Materialien im Raum die
Gefahr und Schwere von Verletzungen und Schaden vergréBern.

® Sauber und umsichtig arbeiten. Vermeiden, daf3 sich Pulverbeschich-
tungsmaterial oder Staub im Spruhbereich, in der Kabine oder auf
elektrischen Geraten anhaufen. Diese Information sorgfaltig lesen und
die Anweisungen befolgen.

10. Entsorgung Geréte und Materialien, die wihrend des Betriebes oder beim Reinigen
verwendet werden, gemaf3 den jeweiligen Vorschriften entsorgen.

© 1995 Nordson Corporation A1GE-02-[SF-POWD]-1
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1-10 Sicherheitshinweise

11. Sicherheitsschilder

Tabelle 1-1 enthalt den Text der Sicherheitsschilder, die sich bei dem in
dieser Dokumentation beschriebenen Gerét befinden. An der Pulver-

sprihkabine in der Nahe des Bedienpersonals anbringen. Machen Sie
sich mit diesen Schildern vertraut. Sie helfen, die Anlage sicher zu
betreiben und zu warten.

Tab. 1-1 Sicherheitsschilder

Position

P/N

Benennung

244 664

A\

ACHTUNG: Die folgenden Anweisungen MUSSEN befolgt werden, wenn mit
diesem elektrostatischen Spriihgeréat gearbeitet wird. Nichtbeachtung dieser
Anweisungen kann zu Feuer und/oder ernsten Verletzungen fuhren. Diese
Warnung muf3 an der Spriihkabine angebracht werden.

A

NICHT RAUCHEN. Offenes Licht, hei3e Oberflachen und
Funken von SchweiB3- oder Schleifgeraten von der Kabine
fernhalten.

Den Hochspannungsgenerator abschalten, wenn die Pistole
nicht verwendet wird.

Bei Feuer sofort abschalten.

Die Erdverbindung unter 1 MQ halten, um Funkenbildung zu
vermeiden (ANSI/NFPA 33, Kap. 9, oder értliche
Verordnungen).

Wenn sich Funken bilden, die Anlage ausschalten und die
Erdungen prifen.

Eine feste Feuerunterdrickungsanlage nach ANSI/NFPA 33,
Kap. 7 (oder értlichen Verordnungen) installieren, bevor mit
brennbaren Pulvern gearbeitet wird.

Automatische Flammendetektoren nach ANSI/NFPA 33, Kap.
7 (oder értlichen Verordnungen) installieren, bevor mit
automatischen Spriihpistolen gearbeitet wird.

Bei Arbeitsbeginn stets alle Gerate Uberprifen und
beschéadigte, lose oder verlorene Teile reparieren bzw.
ersetzen.

Grundsatzlich den Hochspannungsgenerator abschalten und
die Dise erden, bevor Reinigungs- oder andere Arbeiten an
einer elektrostatischen Pistole durchgefuhrt werden.
Elektrostatische Spriihanlagen nur wie im Betriebshandbuch
beschrieben warten. Keine Ersatzteile anderer Hersteller
verwenden.

Das Bedienungspersonal muf3 geerdet sein, um Schlage
durch statische Elektrizitat zu vermeiden. Der FuBboden muf3
leitend sein. FuBbekleidung und Handschuhe missen
statische Elektrizitdt nach ANSI Z41-1991 (oder értlichen
Verordnungen) ableiten.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite

SLA_GU_GE
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Sicherheitshinweise 1-11

11. Sicherheitsschilder
(Forts.)

Position P/N

Benennung

244 664

11.

12.

13.

14.

Die Luftgeschwindigkeit durch alle Kabinenéffnungen muf3
den értlichen Vorschriften entsprechen und das Pulver in der
Kabine halten. Wenn Pulver die Kabine verlaBt, die Anlage
auBBer Betrieb nehmen und den Fehler beheben.

Pulver kann giftig oder ein staubahnlicher Gefahrenfaktor sein.
Siehe Sicherheitsdatenbléatter. Bedienpersonal, das bei
Betrieb, Wartung oder Reinigung dem Staub ausgesetzt ist,
muf3 entsprechende Schutzausristung tragen.

Keine Druckluft oder organische Lésemittel verwenden, um
Pulver von Haut oder Kleidung zu entfernen. Wasser und
Seife verwenden. Hande vor dem Essen oder Rauchen
waschen.

Pistolen, Behalter, Kabinen usw. kénnen mit Druckluft bei 1,7
bar gereinigt werden.

© 1995 Nordson Corporation
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Kennenlernen 2-1

Abschnitt 2
Kennenlernen

Einfiihrung

Die manuelle Tribomatic Il Pulversprihpistole I&dt Pulverpartikel elektro-
statisch durch Reibung auf. Dies geschieht, wenn die Partikel mit Druckluft
durch die Pistole gesto3en werden. Die Pistole wird mit einer Tribomatic Il
Steuerung und einer Tribomatic Il Pulverpumpe betrieben.

Diese Pistole kann in einem bestehenden Nordson Tribomatic oder
Versa-Spray System nachgeristet werden und mit alteren Ausfihrungen
der Tribomatic Pulverpumpe verwendet werden. Sie ist erhaltlich mit
Betétigungskabeln von 4, 8 und 12 m.

3721008A

Tribomatic Il Handpistole

Die Pistole ist entweder mit einem PTFE/Tivar oder einem Nylon-Auflade-
modul erhéltlich. Bei den meisten organischen Pulvern wird PTFE/Tivar
verwendet; bei PTFEpulvern wird Nylon verwendet. Die Sprihképfe und
Dusen von automatischen Tribomatic Pistolen und Disen von Nordson
Versa-Spray Korona-Pistolen kdnnen an Stelle der in Abbildung 2-1
gezeigten Diise und Deflektor verwendet werden. Optionen sind in
Tabelle 2-1 aufgelistet.

In Tabelle 2-2 werden die Eigenschaften jedes Materials (Tivar, PTFE und
Nylon) beschrieben. Diese Tabelle verwenden, um die Werkstoffe, die in
lhrer Pistole verwendet werden, zu bestimmen.

© 1995 Nordson Corporation
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2-2 Kennenlernen

2. Beschreibung

Die Pistole besteht aus einem Auflademodul, einem Deflektor, einer
Breitenverstellhilse, einem Kérper, einem Griff, einem Schaltkabel und
einem Zerstduber. Diese Komponenten sind in Abbildung 2-2 abgebildet.

3721023A

Abb. 2-2 Pistolenkomponenten

1. Schaltkabel
2. Deflektor
3. Breitenverstellhlilse

3. Bedienung

4. Auflademodul 6. Koérper
5. Griff 7. Zerstduber

Das Auflademodul kann ohne Verwendung von Werkzeugen auseinander-
genommen werden und wird mit einer Art Bajonettfassung auf den
Pistolenkdrper montiert. Der Zerstauber wird mit zwei O-Ringen im Kérper
festgehalten. Zur Vermeidung von elektrischen Schlagen wird das
Bedienpersonal tUber eine Kontaktflache im Griff, das Schaltkabel und die
Steuerung geerdet.

Foérderluft pumpt Pulver aus dem Vorratsbehalter durch den Zufuhr-
schlauch zum Zerstauber. Zerstauberluft mischt sich mit dem Pulver und
beschleunigt es. Die Pulver/Luft-Mischung flieBt dann zwischen innerer
und auBerer VerschleiBmanschette in das Auflademodul. Sowohl Pulver
als auch Manschetten werden durch den Aufprall des Pulvers auf die
Manschetten elektrostatisch aufgeladen.

Die Manschetten sind Uber Pistolenkdrper, Schaltkabel und Steuerung mit
der Erde verbunden. Die Ladung, die von den Manschetten aufgenommen
wird, wird in Mikroampeéres auf der Steuerung angezeigt. Die Anzeige
deutet an, wie gut das Pulver aufgeladen wird (je héher die Anzeige je
starker ist die Ladung, die das Pulver aufnimmt). Die H6he der Aufladung
hangt von vielen Faktoren ab, u. a. von der Pulverart und der Geschwin-
digkeit durch die Pistole.

Betriebshandbuch 37-21
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Kennenlernen 2-3

4. Optionen

reinigen, ohne sichergestellt zu haben, dal3 das Schaltkabel mit

der Steuerung verbunden ist und daf3 die Steuerung geerdet ist.

Eine moglicherweise geféhrliche Ladung kann sich in der Pistole
bilden, es sei denn, sie ist geerdet.

f ACHTUNG: Weder Pulver spriithen noch Pistole mit Druckluft

Die Optionen der Tabelle 2-1 kénnen mit der Tribomatic || Handpistole
verwendet werden. Siehe Abschnitt 8, Optionen, zu den Bestellnummern
und Beschreibungen.

Tab. 2-1 Optionen

Optionen

Beschreibungen

PTFE Ein- und Ausgangsverteiler und
VerschleiBmanschetten.

Die Standard-Tivarverteiler und -Manschetten ersetzen. Verwenden,
wenn das Pulver auf Tivar ansintert.

Verlangerungen Werden verwendet, um Hohlrdume zu beschichten. Erhaltlich in L4ngen
von 100, 150 oder 300 mm.

Deflektoren Erhaltlich in PTFE oder Tivar, mit oder ohne Lécher.

Verbindungskabel Passen auf die Standardschaltkabel fur den Gebrauch mit CC-8 und

EXP-100 Hochspannungsgeréaten, Tribomatic mobiler Werkstatt, 19
Zoll-Steuerungen und Vorfihrgeréaten.

Tribomatic Spriihképfe und Diisen

Siehe Handbiicher von Tribomatic | oder Il Automatikpistolen (37-1
oder 37-20) zu den Beschreibungen und Teilenummern.

Versa-Spray Dusen

Siehe Handbuch von Versa-Spray Handpistole (31-17) zu den
Beschreibungen und Teilenummern. Muf3 mit einer der oben be-
schriebenen optionalen Verlangerungen verwendet werden.

5. Materialbeschreibungen

Tabelle 2-2 enthélt Beschreibungen der drei Kunststoffe, die in den
Tribomatic Il Handpistolen verwendet werden und des Pulvers, das mit
jeder Sorte kompatibel ist. Anhand dieser Tabelle kann festgestellt
werden, welcher Kunststoff in einer Pistole verwendet ist.

Tab. 2-2 Materialbeschreibung und -verwendung

Material Aussicht Verwendungszweck

Tivar Graulich, Standardwerkstoff fir Ein- und Ausgangsverteiler und VerschleiBmanschetten in
weil3-durch- Handpistolen. Langere Lebensdauer als PTFE, aber einige Pulver kdnnen an Tivar
scheinend ansintern. Zu PTFE umwechseln, wenn Ansintern ein Problem darstellt.

PTFE Undurch- Standardwerkstoff fir Ein- und Ausgangsverteiler und VerschleiBmanschetten in

sichtig weil3 Automatikpistolen. Verwendbar in Handpistolen. Kirzere Lebensdauer als Tivar, aber
weniger Ansintern.

Nylon Gelb-weif3 Standardwerkstoff in Nylonpistolen. Wird mit PTFEpulvern verwendet. Die meisten
organischen Pulver werden an Nylon ansintern.
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Installation 3-1

Abschnitt 3
Installation

1. Schaltkabel anschlieBen

Tribomatic Il und Versa-Spray
IPS-Steuerungen

Personal ausflihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der

ACHTUNG: Alle folgenden Téatigkeiten nur von qualifiziertem
A gesamten Dokumentation befolgen.

Die Pistole wird mit einem Schaltkabel geliefert, das eingesteckt werden
kann in die Aufnahme GUN OUTPUT (AUSGANG PISTOLE) einer
Tribomatic Il oder Versa-Spray IPS Steuerung. Zusatzliche Verbindungs-
kabel (Optionen) werden gebraucht, um die Pistole an eine EXP-100 oder
CC-8 Steuerung, eine Tribomatic mobile Werkstatt, eine

19 Zoll-Steuerung oder ein Vorfiihrgerat anzuschlieBen. Siehe Abschnitt
8, Optionen zu den Teilenummern.

HINWEIS: Versa-Spray IPS, EXP-100, und CC-8-Steuerungen sind fur
Koronapistolen gedacht. Sie enthalten keine Ladungsanzeige noch ein
Warnsignal fUr niedrige Ladung, kénnen aber mit Tribomatic II-Pistolen zur
Steuerung der Schalt- und pneumatischen Funktionen verwendet werden.
Wenn eine Tribomatic lI-Pistole mit einer dieser Steuerungen verwendet
wird, muf3 die Hochspannung abgeschaltet sein.

Die Anschllisse an diese Steuerungen sind in Abbildung 3-1 dargestellt.

Das Ende des Schaltkabels (1) in die Aufnahme GUN CONNECT
(PISTOLENANSCHLUR) einstecken.

3721010A

Abb. 3-1  Anschliisse an Tribomatic Il und Versa-Spray-Steuerungen

1. Schaltkabel
2. Pulverzufuhrschlauch

3. Zerstéduberluftschlauch
4. Férderluftschlauch

© 1995 Nordson Corporation
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3-2 Installation

2. Schaltkabel anschlieBen
(Forts.)

EXP-100 und
CC-8-Steuerungen

1.

2.

Die Anschlisse einer Handpistole an eine EXP-100-Steuerung wird in
Abbildung 3-2 gezeigt, an eine CC-8-Steuerung in Abbildung 3-3.

Verbindungskabel (1) an Schaltkabel (2) anschlieBen.

Die Bricke (9) aus der Steckeraufnahme (3) entfernen und das
Zwischenkabel einstecken. Wenn eine Nordson Automatikpistole an
die Steuerung angeschlossen wird, muB3 die Briicke eingesteckt sein.

Verbindungsoése (5) an Erdungsstift (4) anschlieBen.

4

—
=S

5

G

L

3721011A

Abb. 3-2  Anschliisse an EXP-100-Steuerung

1. Zwischenkabel
2. Schaltkabel
3. Aufnahme Schaltkabel

4. Erdungsstift
5. Verbindungsése
6. Pulverzufuhrschlauch

7. Zerstduberluftschlauch
8. Forderluftschlauch
9. Briicke

Betriebshandbuch 37-21
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Installation 3-3

3721012A

Abb. 3-3  Anschliisse CC-8-Steuerung

1. Zwischenkabel 4. Erdungsstift 7. Zerstduberluftschlauch
2. Schaltkabel 5. Verbindungsdse 8. Férderluftschlauch
3. Aufnahme Schaltkabel 6. Pulverzufuhrschlauch
Tribomatic mobile Werkstatt Die AnschlUsse flr dieses System sind in Abbildung 3-4 dargestellt.

Zwischzenkabel (1) und Schaltkabel (2) verbinden. Das Zwischenkabel
durch den Sténder (3) in die Steuerung einfiihren. Die Kabelenden ohne
Stecker auf der Leiterplatte der Steuerung anschlieBBen.

Zwischen-
kabel
ROT
SCHWARZ
WEISS

[0o00] [dodd] [0ood]

0000

Steuerung
Leiterplatte

3721009A

Abb. 3-4  Anschliisse mobile Werkstatt

1. Zwischenkabel 3. Stédnder 5. Zerstéduberluftschlauch
2. Schaltkabel 4. Pulverzufuhrschlauch 6. Forderluftschlauch
© 1995 Nordson Corporation 315803B Betriebshandbuch 37-21
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3-4 Installation

2. Schaltkabel anschlieBen
(Forts.)

Tribomatic 19 Zoll-Steuerung
und Vorfiihrgerét

2. Luft- und Pulverzufuhr-
schlduche anschlieBen

Das Handbuch der 19 Zoll-Steuerung enthalt Anweisungen zum Ge-
brauch der Steuerung mit einer Handpistole. Das Vorfiihrgeréat ist gedacht
fir den Gebrauch mit einer Handpistole. Anschllisse von Luft- und
Pulverzufuhrschlauchen sind ahnlich, wie auf Abbildung 3-1 gezeigt.

1. Zwischenkabel und Schaltkabel verbinden.

2. Zwischenkabel an Schaltkabelaufnahme anschlieen. Die Aufnahme
befindet sich bei einer 19 Zoll-Steuerung auf der Rlickseite und beim
Vorflhrgerat vorne auf der Schalttafel.

Die Anschlisse der Luft- und Pulverzufuhrschlauche fiir die verschie-
denen zu der Tribomatic lI-Handpistole passenden Steuerungen sind auf
den Abbildungen 3-1, 3-2, 3-3 und 3-4 dargestellt.

1. Schwarzen 6 mm-Luftschlauch zwischen den Férderluftanschliissen
der Steuerung und der Pulverpumpe anschlieen. Das Schlauchende
soll gerade abgeschnitten und entgratet sein. Mit einem kurzen Ruck
Uberprifen, ob der Schlauch in dem Anschluf3 halt.

2. Blauen 6 mm-Luftschlauch zwischen den Zerstduberluftanschliissen
von Steuerung und Zerstauber anschlie3en.

HINWEIS: Man kann 1/, Zoll Schlauch verwenden fiir Férder- und
Zerstauberluft, wenn die Steuerung mit /4 Zoll Schlauchanschliissen
ausgestattet ist. Die meisten 6 mm Schlduche passen ohne Leckage in
einen 1/4 Zoll AnschluB. Weitere Informationen erhalten Sie bei Nordson.

3. Pulverzufuhrschlauch mit einem Innendurchmesser von 3/g Zoll
zwischen Pumpenausgang und Zerstauber installieren. Nicht leitfahige
Kunststoff-Schlauchklemmen verwenden, um den Schlauch auf den
Pumpen- und Zerstduberanschllssen zu befestigen.

4. Pulverzufuhr- und Zerstauberluftschlauch mit speziellem spiralférmig
geschnittenen Schutzschlauch zusammenbiindeln. Einige Zentimeter
von diesem Schlauch an den Schlauchanschliissen und in den Kurven
anbringen, wo man vermeiden will, daB der Schlauch geknickt und der
PulverfluB blockiert wird. Um Beschéadigungen zu vermeiden, die
Schlauche von sich bewegenden Teilen fernhalten. Nicht in Durchgén-
gen verlegen, Uberfahren und Drauftreten vermeiden.

mussen geerdet sein. Nicht oder schlecht geerdete Teile kdnnen
eine elektrostatische Ladung speichern, die einen ernsthaften
elektrischen Schlag zur Folge haben oder einen Funken
erzeugen und damit Brand auslésen oder eine Explosion
verursachen.

f ACHTUNG: Alle elektrisch leitenden Teile im Spriihbereich

Betriebshandbuch 37-21
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Installation 3-5

3. Pistolenverlingerungen 1. Siehe Abbildung 3-5. Breitenverstellhilse (1) und Deflektor (2) vom
installieren Pistolenende entfernen.

2. Den mit der Verldngerung mitgelieferten Verteilerkonus (3) in das
Ende des Ausgangsverteilers installieren an der Stelle des Standard-
deflektors. Sicherstellen, daB der O-Ring sich in der Nut unten im
Konus befindet.

3. Die Teile 4, 5, 6 und 7 werden zusammengebaut geliefert. Das
Zwischenstiick (4) Uber das Pistolenende schieben.

4. Breitenverstellhiilse (6) und Deflektor (7) justieren, bis das ge-
winschte Sprahbild erreicht ist.

1
~
3
~
4
5 w
77 00,
6
7
3721024A]
Abb. 3-5  Pistolenverldngerung installieren
1. Standardbreitenverstellhlilse 4. Zwischenstiick 6. Breitenverstellhlilse
2. Standarddeflektor 5. Diise 7. Deflektorhalterung und Deflektor
3. Verteilerkonus
© 1995 Nordson Corporation 315 803B Betriebshandbuch 37-21
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Bedienung  4-1

Abschnitt 4
Bedienung

Personal ausflihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der

ACHTUNG: Alle folgenden Téatigkeiten nur von qualifiziertem
A gesamten Dokumentation befolgen.

1. Einfiihrun Forder- und Zerstauberluftdriicke werden an der Steuerung eingestellt.
9 Siehe das Tribomatic oder Tribomatic ll-Handbuch zu den Anweisungen
zur Einstellung des Warnsignales fur niedrige Ladung.

HINWEIS: Versa-Spray IPS, EXP-100, und CC-8-Steuerungen sind fur
Koronapistolen gedacht. Sie enthalten keine Ladungsanzeige noch ein
Warnsignal fur niedrige Ladung, kénnen aber mit Tribomatic II-Pistolen zur
Steuerung der Schalt- und pneumatischen Funktionen verwendet werden.
Wenn eine Tribomatic lI-Pistole mit einer dieser Steuerungen verwendet
wird, muB3 die Hochspannung abgeschaltet sein.

dem Griff gewéhrleistet sein. Werden Handschuhe getragen,
entsprechend die Handflache wegschneiden. Nichtbeachtung
kann einen schweren elektrischen Schlag zur Folge haben.

f ACHTUNG: Bei Bedienung der Pistole mu3 Hautkontakt mit

reinigen, ohne sichergestellt zu haben, daf3 das Schaltkabel mit

der Steuerung verbunden ist und daB3 die Steuerung geerdet ist.

Eine moglicherweise geféhrliche Ladung kann sich in der Pistole
bilden, es sei denn, sie ist geerdet.

f ACHTUNG: Weder Pulver spriithen noch Pistole mit Druckluft

2. Luftdruckeinstellungen Forder- und Zerstauberluftdriicke werden an der Steuereinheit der Pistole

9 eingestellt und steuern die Geschwindigkeit des Pulvers, die Férder-
menge und die Zerstdubung. Als Anfangsrichtwerte kdnnen verwendet
werden:

Forderluftdruck (Ejektor) 1,8 bar
Zerstauberluftdruck (Diffusor) 2,5 bar

Um die gewlinschten Ergebnisse zu erreichen, kdnnen diese Parameter
wie folgt justiert werden:

* Forderluftdruck vergréBern, um Schichtdicke zu vergréBern; verrin-
gern, um weniger Schichtdicke zu erreichen.

e Zerstauberdruck vergréBern, um elektrostatische Ladung zu vergré-
Bern; verringern, um weniger Ladung zu erzeugen.

© 1995 Nordson Corporation 315 803B Betriebshandbuch 37-21
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4-2 Bedienung

3. Wartung

Die nachstehenden Schritte sollten taglich ausgefiihrt werden:

1. Pulverzufuhrschlauch von der Pumpe entfernen. Sicherstellen, daf die
Absaugung der Kabine eingeschaltet ist. Pistole ins Innere der Kabine
richten und Schlauch, Zerstauber und Pistole mit Druckluft ausblasen.

HINWEIS: Den Pulverzufuhrschlauch immer in PulverflieBrichtung (von
Pumpe zu Pistole) ausblasen, nie umgekehrt.

2. Zerstauber von der Pistole entfernen. Zerstauberdise entfernen. Diise
und Gehause mit Niederdruckdruckluft ausblasen und mit einem
sauberen, weichen Tuch abwischen.

3. Lademodul entfernen und auseinandernehmen. Alle Teile mit
Niederdruckdruckluft ausblasen und mit einem sauberen, weichen
Tuch abwischen. Pistolenverlangerung (wenn vorhanden) ausein-
andernehmen und reinigen.

4. Pulverpumpe auseinandernehmen und alle Teile mit Niederdruck-
druckluft ausblasen und mit einem sauberen, weichen Tuch ab-
wischen.

HINWEIS: Nie ein Messer oder einen anderen scharfen Gegenstand zum
Reinigen von Pistole oder Pumpenteilen verwenden. Pulverteile setzen
sich an Kratzern ab, schmelzen oder sintern zusammen und verstopfen so
Pistole und Pumpe.

mussen geerdet sein. Nicht oder schlecht geerdete Teile kdnnen
eine elektrostatische Ladung speichern, die einen ernsthaften
elektrischen Schlag zur Folge haben oder einen Funken
erzeugen und damit Brand auslésen oder eine Explosion
verursachen.

f ACHTUNG: Alle elektrisch leitenden Teile im Sprihbereich

5. Sicherstellen, daB3 alle Erdungskabel und -bander fest mit einer
richtigen Erdung verbunden sind.
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Abschnitt 5

Fehlersuche
ACHTUNG: Alle folgenden Téatigkeiten nur von qualifiziertem
A Personal ausfuhren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der
gesamten Dokumentation befolgen.
1. Einfiihrung Dieser Abschnitt er?thél__t A_nweisungen zur Fehlersuche. Di__ese Anweisun-
gen betreffen nur die hdufigsten Probleme, die auftreten kbnnen. Wenn
Sie mit der hier gelieferten Information das Problem nicht I6sen kénnen,
setzen Sie sich mit Nordson in Verbindung.
Problem Seite
1. Pulver fliet nicht, wenn Pistole betatigt wird 5-2
2, Pulver verlaBt Pistole stoBartig 5-2
3. Unzureichende Aufladung—weder Umgriff noch Haftung 5-2
4. Unzureichende Pulverférdermenge 5-3
5. Pulver sintert an Ein- und Ausgangsverteiler und Ein- und 5-3
AusgangsverschleiBmanschetten ab
© 1995 Nordson Corporation 315 803B Betriebshandbuch 37-21
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Fehlersuche

2. Tabellen zur Fehlersuche

Problem

Mdogliche Ursache

Abhilfe

1. Pulver flieBt
nicht, wenn
Pistole betétigt
wird

Keine Druckluftzufuhr oder Druck zu
niedrig

Verstopfung im System

Defekte Steuerung. Magnetventil
Offnet nicht.

Forderluftdruck (Ejektor) zu niedrig

Sicherstellen, daf3 Steuerung Druckluft bekommt.
Druck kontrollieren.

System abschalten und reinigen, mit der Pumpe
anfangen. Drucklufttrockner kontrollieren, Luftfilter
ablassen und Filterpatrone kontrollieren,
sicherstellen, daB Pulvervorrat im Vorratsbehélter
trocken ist.

Steuerung reparieren oder auswechseln.

Forderluftdruck vergréBern.

2. Pulver verlast
Pistole
stoBartig

Verstopfung im System

Venturihals verschlissen

Zerstauberdruck (Diffusor) zu hoch
oder falsches Verhaltnis zwischen
Zerstauber- und Forderluftdruck

Innendurchmesser des
Pulverzufuhrschlauches zu grof3
oder Schlauch zu kurz.

System ausschalten und reinigen, anfangend bei der
Pumpe.

Venturihals auswechseln.

Zerstauberluftdruck verringern oder Forderluftdruck
vergroBern.

Schlauch mit kleinerem Innendurchmesser oder
gréBerer Lange verwenden. Die beste Resultate
werden bekommen, wenn der Schlauch 4-6 m lang
ist.
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Problem

Mogliche Ursache

Abhilfe

3. Unzureichende
Aufladung—
kein Umgriff
weder Haftung

Forderluftdruck zu hoch oder
Zerstauberluftdruck zu niedrig

Teile nicht richtig geerdet

Druckluft zu feucht

Innen- und
AuBenverschleiBmanschetten
verschlissen

Zu viel feine Teile im Pulver

Pulver ist untauglich fir
Reibungsaufladung

Foérderluftdruck verringern oder Zerstduberluftdruck
vergréBern.

Mit einem Standardohmmefgerat kontrollieren, ob
sich nicht zu viel Beschichtungsmaterial auf
Foérdersystem und Haken festgesetzt hat. Der
Widerstand zwischen Teilen und Erde darf 1 Megohm
nicht Gbersteigen. Fir optimale Ergebnisse soll der
Widerstand nicht héher als 500 Ohm sein.

Kontrollieren, ob der Drucklufttrockner richtig
funktioniert. Einen Kihltrockner oder einen
Absorptionstrockner verwenden mit einem
Drucktaupunkt unter 4 °C (38°) bei 7 bar. Luftfilter
ablassen und Filterpatrone kontrollieren.

Pistole auseinderbauen und Innen- und
AuBenmanschette umdrehen. Wenn nétig, die
Manschetten ersetzen.

Pulver mit neuem Pulver ersetzen. Pulverlieferant
befragen.

Pulverlieferant befragen.

4. Unzureichende
Pulverforder-
menge

Forderluftdruck ist zu niedrig

Verstopfungen und

Querschnittsverringerungen durch

feuchtes Pulver

Forderluftdruck erhéhen

Druckluftfilter, Trockner und Pulvervorrat
kontrollieren. Filter und/oder Trockner warten und
Pulvervorrat ersetzen.

5. Pulver sintert
an Ein- und
Ausgangs-
verteiler und
Ein- und
Ausgangs-
verschleiB3-
manschetten
an

Die normalen Verteiler und

VerschleiBmanschetten sind aus
Tivar. Fur einige Pulver ist dies nicht

gleitfahig genug

Alternative PTFEverteiler und -manschetten bestellen
und installieren.
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Abschnitt 6
Reparatur

Personal ausflihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der

ACHTUNG: Alle folgenden Téatigkeiten nur von qualifiziertem
A gesamten Dokumentation befolgen.

1. Einfiihrung In diesem Abschnitt werden folgende Ablaufe behandelt:

* Vorbereitung zur Demontage

¢ Auflademodul-Wartungssatz installieren

* Wartungssatz fir Innen- und AuBenverschleiBmanschette installieren
* Einen neuen Griff montieren

Tabelle 6-1 enthélt eine Liste der Wartungssatze fir die Tribomatic II-
Handpistole. Siehe Abschnitt 7, Ersatzteile zu den Teilenummern der
Wartungsséatze und der Bauteileliste fiir jeden Satz. Die meisten Teile
kénnen auch separat bestellt werden.

Tab. 6-1 Wartungssatze

Satz Inhalt

Innen- und AuBenverschleil3-
manschetten, Distanzring, Positio-
nierungsring, Ein- und Ausgangs-
verschleiBmanschetten, Ein- und
Ausgangsverteiler und Zubehdr

Auflademodul-Wartungssatz

Wartungssatz fur Verschleif3-
manschetten

Innen- und AuBenverschleil3-
manschetten, Distanzring und
Positionierungsring

Wartungssatz fur Positionierungs-
und Distanzringe

Positionierungs- und Distanzringe

Wartungssatz fur Griff

Griffhalfte, unverlierbare
Schrauben und O-Ringe

Wartungssatz fur Abzug

Abzug, Drehstiftschraube, Feder
und Schraube
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2. Vorbereitung zur
Demontage

Vor der Demontage der Pistole folgenden Ablauf ausfihren. Siehe
Abbildung 6-1.

1.

2.

Steuerung ausschalten

Pulverzufuhrschlauch (5) von der Pumpe und Zerstauberluftschlauch
(6) vom Zerstauber (7) trennen.

Das Schaltkabel an der Steuerung angeschlossen und die Absaugung
laufen lassen.

Pistole ins Innere der Kabine richten und Zufuhrschlauch, Zerstauber
und Pistole mit Druckluft durchblasen.

HINWEIS: Zufuhrschlauch immer in PulverfluBrichtung durchblasen: von
der Pumpe zur Pistole.

5.

6.

Zufuhrschlauch vom Zerstauber trennen.

Zerstduber von der Pistole entfernen. Kérper (4) und Auflademodul (3)
mit Niederdruckdruckluft reinigen. Eine Niederdruckblaspistole
verwenden.

Breiteneinstellhilse (2) und Deflektor (1) oder Disen- bzw. Pistolen-
verlangerung von dem Auflademodul (3) entfernen.

3721022A

Abb. 6-1  Vorbereitung zur Demontage
1. Deflektor
2. Breitenverstellhiilse
3. Auflademodul

4. Kérper 6. Zerstéuberluftschlauch
5. Pulverzufuhrschlauch 7. Zerstduber
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Mit dem Auflademodul-Wartungssatz werden die Komponenten der

3. Wartungssatz fiir ; . , ;
Pistole, die am meisten verschlei3en, ersetzt.

Auflademodul

installieren 1. Siehe Abbildung 6-2. Verlangerung (1) zum Korper (3) driicken.
Gegen Uhrzeigersinn drehen, sodal3 sie von den Korperstiften
freikommt.

HINWEIS: Die Koérperstifte kénnen, wenn sie gebrochen sind, entfernt und
ersetzt werden. Siehe Ersatzteilliste zu den Teilenummern.

2. Verlangerung aus dem Koérper ziehen und sie von den Innen-/Auf3en-
verschleiBmanschetten schieben (2). Mdglicherweise bleibt die
EingangsverschleiBmanschette im Korper stecken.

2
1
3721021A
Abb. 6-2  Auflademodul entfernen
1. Verldngerung und 2. Innen-/AuBenverschleif3- 3. Kérper
AusgangsverschleiBmanschette manschetten (zusammengebaut)

3. Siehe Abbildung 6-3. EingangsverschleiBmanschette (3) mit einem
Holzklotz oder einem Stiick PVC-Rohr von 3/4 Zoll aus dem Kérper
stof3en.

4. AusgangsverschleiBmanschette (2) von der Verlangerung (1)
entfernen.

3721019A
Abb. 6-3  Ein- und AusgangsverschleiBmanschetten entfernen
1. Verldngerung 3. EingangsverschleiBmanschette
2. AusgangsverschleiBmanschette 4. Kérper
© 1995 Nordson Corporation 315 803B Betriebshandbuch 37-21
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3. Wartungssatz fiir 5. Um Innen- und AuBBenverschleiBmanschetten auseinanderbauen und
Auflademodul weiterverwenden zu kénnen, die nachstehenden Schritte ausfihren.

. . Wenn alle alten Teile entsorgt werden, weiterfahren mit Schritt 6.
installieren (Forts.)

a. Siehe Abbildung 6-4. Auf das flache Ende des Ausgangsverteilers
driicken, um die InnenverschleiBmanschette (4) und die AuBenver-
schleiBmanschette (2) zu entfernen.

b. Distanzring (1) aus der AuBenverschleiBmanschette nehmen.
c. Eingangs- (7) und Ausgangsverteiler (3) festnehmen und in

entgegengestellten Richtungen drehen. Die Verteiler und von der
Gewindestange (6) abschrauben.

3721020A)

Abb. 6-4  Innen- und AuBenverschleiBmanschette auseinanderbauen

1. Distanzring 4. InnenverschleiBmanschette 6. Gewindestange
2. AuBenverschleiBmanschette 5. Positionierungsring 7. Eingangsverteiler
3. Ausgangsverteiler

6. Pulver mit einem sauberen, flusenfreien Tuch von Kérper und
Verldngerung abwischen.

7. Siehe Abbildung 6-5. EingangsverschleiBmanschette (2) des
Wartungssatzes nehmen und in den Kérper (5) anbringen.

8. AusgangsverschleiBmanschette (4) des Wartungssatzes nehmen und
in die Verlangerung anbringen (1).

9. Innen- und AuBBenverschleiBmanschetten (3) zusammengebaut mit
dem Eingangsverteiler zuerst in den Kérper stecken. Wéahrend des
Hineinsteckens leicht mit den zusammengebauten Manschetten hin
und her bewegen, bis das ganze gut sitzt.

10. Sicherstellen, daf3 der Distanzring am auBBeren Ende der AuBBenver-
schleiBmanschette richtig angebracht ist. Verlangerung tber die
montierte AuBenverschleiBmanschette schieben. Die Schlitze in der
Verlangerung mit den Stiften im Kdrper einrasten lassen, die Verlange-
rung hineindricken und im Uhrzeigersinn bis zum Ende drehen.
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3721002A

Abb. 6-5 Wartungssatz fiir neues Auflademodul installieren

1. Kdrper 3. Innen- und 5. Verléngerung

: ; AuBenverschleiBmanschette
2. EingangsverschleiBmanschette zusammengebaut

4. AusgangsverschleiBmanschette

11. Siehe Abbildung 6-6. Breitenverstellhllse (2) und Deflektor (1) auf das
Ende des Auflademoduls (3).

12. Zerstauber (7) in den Korper (4) hineinstecken und Pulverzufuhr-
schlauch (5) und Zerstauberluftschlauch (6) anschlieBen.

.
s

/

5

3721022A

Abb. 6-6  Montage beenden
1. Deflektor 4. Kérper 6. Zerstéuberluftschlauch
2. Breitenverstellhiilse 5. Pulverzufuhrschlauch 7. Zerstduber
3. Auflademodul
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Mit dem Wartungssatz fir Innen- und AuBBenverschleiBmanschetten
werden die Komponenten des Auflademoduls, die am meisten ver-
schleiBen, ersetzt.

4. Wartungssatiz fiir Innen-
und AuBenverschleiB-
manschetten installieren

Alle Schritte unter Vorbereitung zur Demontage, Seite 6-2, und
Schritte 1 bis 5 unter Wartungssatz fiir Auflademodul installieren,
Seite 6-3 durchfihren.

2. AuBenverschleiBmanschette, Distanzring, InnenverschleiBmanschette
und Positionierungsring entsorgen. Wenn sie nicht verschlissen sind,
die Verteiler, Gewindestange und Ein- und AusgangsverschleiBman-
schetten weiterverwenden.

3. Siehe Abbildung 6-7. Den neuen Positionierungsring (5) tber ein Ende
der neuen InnenverschleiBmanschette (4) schieben.

HINWEIS: Distanz- und Positionierungsringe und Innen- und AuBBen-
verschleiBmanschetten kénnen sowohl einzeln als auch gemeinsam
umgekehrt werden.

4. Den Eingangsverteiler (7) an einem Ende auf die Gewindestange (6)
schrauben. Die Gewindestange durch den Positionierungsring und die
InnenverschleiBmanschette stecken und den Ausgangsverteiler (3)
auf das andere Ende schrauben. Die Verteiler handfest anziehen, um
den Positionierungsring und die InnenverschleiBmanschette zu
fixieren.

2
1
3721020A
Abb. 6-7  Wartungssatz fiir Innen-/AuBBenverschleiBmanschette
1. Distanzring 4. InnenverschleiBmanschette 6. Gewindestange
2. AuBenverschleiBmanschette 5. Positionierungsring 7. Eingangsverteiler

3. Ausgangsverteiler

5. Die in Schritt 4 zusammengebaute InnenverschleiBmanschette in die
AuBenverschleiBmanschette (2) schieben, bis der Positionierungsring
gut in das AuBenende der AuBBenverschleiBmanschette sitzt.

6. Den Distanzring (1) Uber den Ausgangsverteiler (3) schieben und ins
Ende der AuBenverschleiBmanschette hineinstecken.

7. EingangsverschleiBmanschette (Position 2, Abbildung 6-5) in den
Kérper und AusgangsverschleiBmanschette (Position 4, Abbildung
6-5) in der Verlangerung installieren.

8. Schritte 9 bis 12 unter Wartungssatz fiir Auflademodul installieren
ausfihren.

Betriebshandbuch 37-21 315803B © 1995 Nordson Corporation
Ausgabe 06/95 Alle Rechte vorbehalten



Reparatur  6-7

Ein Griff besteht aus zwei Hélften: der Griffhalfte und der Abdeckhalfte.
Mit Gewinde vorgesehene Kupferstifte, die in der Griffhalfte eingegossen
sind, dienen, um den Betatigungsschalter, die Erdungskabel und die
Erdungsflache zu befestigen und die beiden Halften zusammenzuhalten.

5. Neuen Griff montieren

1. Siehe Abbildung 6-8. Erdungsflache (10) vom Giriff entfernen und
zusammen mit den beiden Ovalkopfschrauben (11) zur Wiederver-
wendung aufbewahren.

AEDENN

114%%

10

3721001A

Abb. 6-8  Neuen Griff montieren

1. Kérper 5. Abzug 9. Unverlierbare Schrauben
2. Erdkabel der Pistole 6. Schalterbetatigung 10. Erdungsfldche

3. Drehstift Abzug 7. Schalterschrauben 11. Ovalkopfschrauben

4. Betétigungsschalter 8. Erdungskabel Griff (griin)

2. Die vier unverlierbaren Schrauben (9) losdrehen und die Griffhalften
auseinandernehmen.

3. Die beiden Schrauben (7), die den Betatigungsschalter am Giriff
befestigen, losdrehen. Schrauben, Schalter und Schalterbetatigung
aus dem Giriff entfernen. Schalterbetatigung und Schrauben zur
Weiterverwendung aufbewahren.

4. Korper (1) aus dem Griff nehmen.

5. Schraube und Unterlegscheibe, die das Erdungskabel (8) am Griff
befestigen, entfernen.
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5. Neuen Griff montieren
(Forts.)

10.

11.

12.

13.

14.

Drehstift (3) und Abzug (5) aus dem Griff nehmen.
Drehstift und Griff in den neuen Griff montieren.

Schrauben (7) des Betatigungsschalters durch Schalter (4) und
Schalterbetéatigung (6) durchstecken. Schalter und Schalterbetétigung
Uber die Stifte unter dem Drehstift stecken und festschrauben.

Erdungskabel (8) des Griffes mittels Flachkopfschraube und Unterleg-
scheibe auf den Stift im Griff befestigen. Siehe Abbildung 6-8 zur
richtigen Positionierung.

Koérper (1) in den Griff einfihren. Die Nut im Kérper und die aufstehen-
den Kanten des Griffes passen zusammen. Sicherstellen, daf3 alle
Kabel unter dem Kérper durchgeflihrt sind, da wo er am schmalsten
ist.

Die AnschluBklemme des Erdungskabel so biegen, daf3 sie in die
Aussparung des Griffes hineinpaf3t.

Das Ende des Schaltkabels in den Hohlraum des Giriffes hineinlegen
und die Kabel so verlegen, daf sie nicht gequetscht oder beschéadigt
werden, wenn der Griff wieder zusammengebaut wird.

Abdeckhalfte auf den Griff legen und mit den unverlierbaren Schrau-
ben (9) festschrauben.

Erdungsflache (10) auf die Aussparung im Griff legen und mit den
Ovalkopfschrauben (11) festschrauben.
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Abschnitt 7
Ersatzteile

1. Einleitung

Verwendung der illustrierten
Ersatzteillisten

Zur Bestellung von Ersatzteilen ist die zustandige Nordson Niederlassung
anzusprechen. Die Beschreibung und Bezeichnung des gewiinschten
Ersatzteils sind den nachfolgenden 5-spaltigen Stlicklisten sowie den
Abbildungen zu entnehmen.

Die Ziffern in der Spalte "Position” entsprechen den Ziffern in den
Abbildungen, die zu den jeweiligen Ersatzteillisten gehdren. Die Bezeich-
nung NS (nicht abgebildet) bedeutet, daB das bezeichnete Ersatzteil nicht
in der Abbildung enthalten ist. Ein Strich (—) wird verwendet, wenn die
Teilenummer sich auf alle in der Abbildung enthaltenen Komponenten
bezieht.

Die 6-stellige Zahl in der Spalte "P/N” ist die Nordson Bestellnummer. Eine
Serie von Strichen (- - - - - - ) bedeutet, daf3 das Teil nicht separat bestellt
werden kann.

Die Beschreibungsspalte enthalt den Namen des Ersatzteils sowie seine
Abmessungen und andere Eigenschaften. Die Punkte zeigen den
Zusammenhang zwischen Baugruppen, Unterbaugruppen und Einzel-
teilen.

Position P/N

Benennung Anzahl Hinweis

— 000 000 Baugruppe

2 000 000 e ¢ Einzelteil

1

1 000 000 ¢ Unterbaugruppe 2 A

1

¢ Bei Bestellung der Baugruppe sind Pos. 1 und Pos. 2 enthalten.
¢ BeiBestellung von Pos. 1 ist Pos. 2 enthalten.
¢ Bei Bestellung von Pos. 2 wird nur Pos. 2 geliefert.

In der Spalte "Anzahl” steht die erforderliche Bestellmenge je Anlage,
Baugruppe oder Unterbaugruppe an. Die Abkiirzung AR (nach Bedarf)
wird verwendet, wenn es sich bei dem Teil z.B. um Meterware handelt
oder die Anzahl pro Baugruppe abhangig von einer speziellen Version
oder Type ist.

Buchstaben in der Spalte "Hinweis” beziehen sich auf die Hinweise am
Ende der Ersatzteillisten. Diese Hinweise enthalten wichtige Informationen
Uber die Verwendung und die Bestellung, sie sind unbedingt zu beachten.
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2 Ersatzteile

2. PTFE/Tivar-Pistolen

Siehe Abbildung 7-1.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 631 302 Handpistole, Tribomatic I, 4 m, PTFE/Tivar 1
— 631 303 Handpistole, Tribomatic Il, 8 m, PTFE/Tivar 1
— 631 304 Handpistole, Tribomatic Il, 12 m, PTFE/Tivar 1
— 631 361 ¢ Deflektorbaugruppe, 26 mm, Lécher (Tivar) 1
L e « Deflektor, 26 mm, Lécher (Tivar) 1
2 940 066 ¢ ¢ O-Ring, Silikon,.125 x .250 x .063 in. 1
3 631 359 » Breitenverstellhilse 1
4 631225 ¢ Verldngerung, komplett 1
— 631 344 ¢ AusgangsverschleiBmanschette, Tivar 1 A
5 940 224 * ¢ O-Ring, Silikon, 1.00 x 1.25 x .063 in. 2 A
6 631222 e o Feder, Silikon, 1.25x 1.50 in. 1 A
7 | ------ ¢ ¢ AusgangsverschleiBmanschette, Tivar 1 A
8 | ------  Distanzring 1 ABC
9 940 284 ¢ O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.50 x .063 in. 2 AC
10 | ------ * AuBenverschleiBmanschette 1 AC
11 631 346 ¢ Ausgangsverteiler, Tivar 1 A
12 | ------ ¢ InnenverschleiBmanschette 1 AC
13 | ------ » Positionierungsring 1 ABC
14 631 211 ¢ Gewindestange, M8 1 A
15 631 345 ¢ Eingangsverteiler, Tivar 1 A
— 631 342 ¢ EingangsverschleiBmanschette, Tivar 1 A
16 940 284 e ¢« O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.50 x .063 in. 1 A
17 | ------ e o FEingangsverteiler, Tivar 1 A
18 940 243 e ¢ O-Ring, Silikon, 1.125 x 1.25 x .063 in. 1 A
— ] mee--- e Korperteil, Handpistole, Tribomatic Il 1 D
19 631235 ¢ o Sitift, Schnellverschiuf3 2
20 984 447 e o Kontermutter, M5 1
21 983 127 e « Unterlegscheibe, M5, innen 1
HINWEIS A: Teil des Wartungssatzes 631 325.

B: Teil des Wartungssatzes 631 209.

C: Teil des Wartungssatzes 631 208.

D: Eingeschrankt erhaltlich, Kontakt aufnehmen mit Nordson.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Ersatzteile 7-3
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Abb. 7-1  PTFE/Tivar-Pistolen
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7-4 Ersatzteile

2. PTFE/Tivar-Pistolen Siehe Abbildung 7-2.
(Forts.)
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
22 982 845 ¢ ¢ Stellschraube, M5 x 12, schwarz 1
238 | ------ e o Korper, Tribomatic Il, Handpistole 1
24 | ------ » Griff, Handpistole, Tribomatic Il 1 E
25 132 336 ¢ Betatigungsschalter 1
26 983 510 ¢ Unterlegscheibe, .094 x .188 in. 2
27 983 113 ¢ Sicherungsscheibe, #2 2
28 981915 ¢ Flachkopfschraube, #2-56 x .375 in. 2
29 125617 ¢ Abzug, Handpistole 1 F
30 132 334  Drehstift, Abzug 1 F
31 133783 ¢ Ruckziehfeder, Abzug 1 F
32 982 370 ¢ Flachkopfschraube, M2 x 5 1 F
33 983416 ¢ Unterlegscheibe, M4, innen 1
34 982 164 ¢ Flachkopfschraube, M4 x 6 1
35 940 060 » O-Ring, Viton, .125 x .250 x .063 in. 4
36 981 626 e Schraube, unverlierbar, M4 x 12 4
37 982 062 ¢ Ovalkopfschraube, M4 x 6 2
38 631 334 ¢ Erdungsflache, Tribomatic Il 1
39 | ------ ¢ Griff, Abdeckung, Tribomatic Il 1 E
40 631 335 e Kabel, 4 m, Tribomatic Il 1
40 631 336 « Kabel, 8 m, Tribomatic I 1
40 631 337 e Kabel, 12 m, Tribomatic Il 1
41 631 371 e Zerstauber, kurz, Tribomatic Il, einzeln 1 G
HINWEIS E: Teil des Wartungssatzes 631 328.
F: Teil des Wartungssatzes 160 104.
G: Siehe Auflistung der Bauteile weiter in diesem Abschnitt.
Betriebshandbuch 37-21 315 803B © 1995 Nordson Corporation
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3721004A

Abb. 7-2  PTFE/Tivar-Pistolen
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7-6 Ersatzteile

3. Wartungssétze fir

PTFE/Tivar-Pistolen
Wartungssatiz fiir Auflademodul Positionsnummern in Abbildung 7-3 gelten auch fur Abbildung 7-1 und die
PTFE/Tivar dortige Ersatzteilliste.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

— 631 325 Wartungssatz, Auflademodul, Tivar 1

— 631 344 ¢ Baugruppe, AusgangsverschleiBmanschette, Tivar 1

5 940 224 ¢ ¢ O-Ring, Silikon, 1.00 x 1.25 x .063 in. 2

6 631 222 e ¢ Feder, Silikon, 1.25x 1.50 x .063 in. 1

7 | eee--- e o AusgangsverschleiBmanschette, Tivar 1

8 | ------ ¢ Distanzring 1 A

9 940 284 ¢ O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.50 x .063 in. 2

10 | ------ ¢ AuBenverschleiBmanschette 1

11 631 346 » Ausgangsverteiler, Tivar 1

12 | ------ ¢ InnenverschleiBmanschette 1

13 | ------ » Positionierungsring 1 A

14 631211 ¢ Gewindestange, M8 1

15 631 345 ¢ Eingangsverteiler, Tivar 1

— 631 342 e Baugruppe EingangsverschleiBmanschette, Tivar 1

16 940 284 ¢ ¢ O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.50.x .063 in. 1

17 | ------ e o FEingangsverschleiBmanschette, Tivar 1

18 940 243 ¢ ¢ O-Ring, Silikon, 1.125 x 1.25 x .063 in. 1
HINWEIS A: Teil des Wartungssatzes 631 209.

%17 16 F ) R\O/ 10 . F\ 7
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37210168

Abb. 7-3  Wartungssatz fir Auflademodul PTFE/Tivar
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Ersatzteile 7-7

Wartungssatz fiir PTFE-Innen/ Positionsnummern in Abbildung 7-4 gelten auch fir Abbildung 7-1 und die
AuBenverschleiBmanschette dortige Ersatzteilliste.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

— 631 208 Wartungssatz, Innen/AuBBenverschleiBmanschetten 1

8 | ------ » Distanzring 1 A

9 940 284 e O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.50 x .063 in. 2

10 | ------ * AuBenverschleiBmanschette 1

12 ] ------ ¢ InnenverschleiBmanschette 1

13 | ------ » Positionierungsring 1 A

HINWEIS A: Teil des Wartungssatzes 631 209.

3721017A

Abb. 7-4  Wartungssatz Innen/AuBBenverschleiBmanschette
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7-8 Ersatzteile

4. Nylonpistolen

Siehe Abbildung 7-5.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 631 305 Handpistole, Tribomatic I, 4 m, Nylon 1
— 631 306 Handpistole, Tribomatic I, 8 m, Nylon 1
— 631 307 Handpistole, Tribomatic I, 12 m, Nylon 1
— 631 361 ¢ Deflektorbaugruppe, 26 mm, Lécher (Tivar) 1
L e « Deflektor, 26 mm, Lécher (Tivar) 1
2 940 066 ¢ ¢ O-Ring, Silikon,.125 x .250 x .063 in. 1
3 631 359 » Breitenverstellhilse 1
4 631225 ¢ Verldngerung, komplett 1
— 631 356 ¢ AusgangsverschleiBmanschette, Nylon 1 A
5 940 224 * ¢ O-Ring, Silikon, 1.00 x 1.25 x .063 in. 2 A
6 631222 e o Feder, Silikon, 1.25x 1.50 in. 1 A
7 | ------ ¢ ¢ AusgangsverschleiBmanschette, Nylon 1 A
8 | ------  Distanzring 1 ABC
9 940 284 ¢ O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.50 x .063 in. 2 AC
10 | ------ * AuBenverschleiBmanschette 1 AC
11 631 358 ¢ Ausgangsverteiler, Nylon 1 A
12 | ------ ¢ InnenverschleiBmanschette 1 AC
13 | ------ » Positionierungsring 1 ABC
14 631 211 ¢ Gewindestange, M8 1 A
15 631 357 ¢ Eingangsverteiler, Nylon 1 A
— 631 354 e Baugruppe EingangsverschleiBmanschette, Nylon 1 A
16 940 284 e ¢« O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.50 x .063 in. 1 A
17 | ------ e ¢ EingangsverschleiBmanschette, Nylon 1 A
18 940 243 e ¢ O-Ring, Silikon, 1.125 x 1.25 x .063 in. 1 A
— ] mee--- e Korperteil, Handpistole, Tribomatic Il 1 D
19 631235 ¢ o Sitift, Schnellverschiuf3 2
20 984 447 e o Kontermutter, M5 1
21 983 127 e « Unterlegscheibe, M5, innen 1
HINWEIS A: Teil des Wartungssatzes 631 325.

B: Teil des Wartungssatzes 631 209.

C: Teil des Wartungssatzes 631 327.

D: Eingeschrankt erhaltlich, Kontakt aufnehmen mit Nordson.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite
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Ersatzteile 7-9

3721004A

Abb. 7-5  Nylonpistolen
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7-10 Ersatzteile

4. Nylonpistolen (Forts.) Siehe Abbildung 7-6.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
22 982 845 ¢ ¢ Stellschraube, M5 x 12, schwarz 1
238 | ------ e o Korper, Tribomatic Il, Handpistole 1
24 | ------ » Griff, Handpistole, Tribomatic Il 1 E
25 132 336 ¢ Betatigungsschalter 1
26 983 510 ¢ Unterlegscheibe, .094 x .188 in. 2
27 983 113 ¢ Sicherungsscheibe, #2 2
28 981915 ¢ Flachkopfschraube, #2-56 x .375 in. 2
29 125617 ¢ Abzug, Handpistole 1 F
30 132 334  Drehstift, Abzug 1 F
31 133783 ¢ Ruckziehfeder, Abzug 1 F
32 982 370 ¢ Flachkopfschraube, M2 x 5 1 F
33 983416 ¢ Unterlegscheibe, M4, innen 1
34 982 164 ¢ Flachkopfschraube, M4 x 6 1
35 940 060 » O-Ring, Viton, .125 x .250 x .063 in. 4
36 981 626 e Schraube, unverlierbar, M4 x 12 4
37 982 062 ¢ Ovalkopfschraube, M4 x 6 2
38 631 334 ¢ Erdungsflache, Tribomatic Il 1
39 | ------ ¢ Griff, Abdeckung, Tribomatic Il 1 E
40 631 335 e Kabel, 4 m, Tribomatic Il 1
40 631 336 « Kabel, 8 m, Tribomatic I 1
40 631 337 e Kabel, 12 m, Tribomatic Il 1
41 631 371 e Zerstauber, kurz, Tribomatic Il, einzeln 1 G
HINWEIS E Teil des Wartungssatzes 631 328.
F: Teil des Wartungssatzes 160 104.
G: Siehe Auflistung der Bauteile weiter in diesem Abschnitt.
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3721004A

Abb. 7-6  Nylonpistolen
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7-12

Ersatzteile

5. Wartungssétze fiir Nylon-

pistolen

Wartungssatz fiir Nylonauflade-

Positionsnummern in Abbildung 7-7 gelten auch fur Abbildung 7-5 und die

modul dortige Ersatzteilliste.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 631 326 Wartungssatz, Auflademodul, Nylon 1
— 631 356 ¢ Baugruppe, AusgangsverschleiBmanschette, 1
Nylon
5 940 224 e ¢ O-Ring, Silikon, 1.00 x 1.25 x .063 in. 2
6 631222  « Feder, Silikon, 1.25 x 1.50 x .063 in. 1
7 | eee--- ¢ ¢ AusgangsverschleiBmanschette, Nylon 1
8 | ------ ¢ Distanzring 1 A
9 940 284 ¢ O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.50 x .063 in. 2
10 | ------ * AuBenverschleiBmanschette 1
11 631 358 ¢ Ausgangsverteiler 1
12 | ------ ¢ InnenverschleiBmanschette 1
13 | ------ ¢ Positionierungsring 1 A
14 631 211 ¢ Gewindestange, M8 1
15 631 357 ¢ Eingangsverteiler, Nylon 1
— 631 354 ¢ Baugruppe, EingangsverschleiBmanschette, Nylon 1
16 940 284 e ¢ O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.50.x .063 in. 1
17 | ------ e ¢ EingangsverschleiBmanschette, Nylon 1
18 940 243 ¢ ¢« O-Ring, Silikon, 1.125 x 1.25 x .063 in. 1
HINWEIS A: Teil des Wartungssatzes 631 209.
5
37210168

Abb. 7-7  Wartungssatz Nylonauflademodul
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Ersatzteile  7-13

Wartungssatz Nylon-Innen/ Positionsnummern in Abbildung 7-8 gelten auch fiir Abbildung 7-5 und die
AuBenverschleiBmanschette dortige Ersatzteilliste.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 631 327 Wartungssatz, Innen/AuBenverschleiBmanschetten, 1
Nylon

8 | ------ » Distanzring 1 A

9 940 284 « O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.50 x .063 in. 2

i0 | ------ ¢ AuBenverschleiBmanschette 1

12 ] ------ * InnenverschleiBmanschette 1

13 | ------ » Positionierungsring 1 A

HINWEIS A: Teil des Wartungssatzes 631 209.

O

3721017A

Abb. 7-8  Wartungssatz Innen/AuBenverschleiBmanschette Nylon
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7-14 Ersatzteile

6. Zerstiduber

Siehe Abbildung 7-9. Der Zerstauber wird mit der Pistole mitgeliefert.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 631 371 Zerstauber, kurz, Tribomatic Il, einzel 1
1 631 375 ¢ Duse, kurzer Zerstauber, Tribomatic Il 1
2 940 117 ¢ O-Ring, Silikon, .312 x .428 x .063 in. 2
3 631 374 * Gehause, kurzer Zerstauber, Tribomatic Il 1
4 940 224 ¢ O-Ring, Silikon, 1.00 x 1.125 x .063 in. 2
5 635 006 * AnschluB3stlick, Zerstauber 1
6 972 080 ¢ AnschluBstick, AuBengewinde, 1
1/4 Zoll Schlauch x /g Zoll NPTF
7 939 247 ¢ Schlauchklemme 1

3721003A

Abb. 7-9  Zerstduber
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Ersatzteile  7-15

7. Gemeinsame Wartunags- Die Wartungssatze fir den Griff und mit Distanz- und Positionierungsring
sitze 9 werden sowohl fir PTFE/Tivar- als auch fir Nylonpistolen verwendet.
Wartungssatz fiir den Griff Dieser Wartungssatz kann sowohl fiir PTFE/Tivar- als auch fiir Nylonpisto-

len verwendet werden. Positionsnummern in Abbildung 7-10 gelten auch
fur die Abbildungen 7-2, 7-6 und die dortigen Ersatzteillisten.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 631 328 Wartungssatz, Griffe, Tribomatic Il 1
24 | ------  Griff, Tribomatic Il 1
35 940 060 ¢ O-Ring, Viton, .125 x .250 x .063 in. 4
36 981 626 e Schraube, unverlierbar, M4 x 12 4
39 | ------  Griff, Abdeckung, Tribomatic Il 1
\ -
e
3721013A|
Abb. 7-10 Wartungssatz fiir Griffe
© 1995 Nordson Corporation 315803B Betriebshandbuch 37-21
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7-16 Ersatzteile

7. Gemeinsame Wartungs-
sétze (Forts.)

Wartungssatz mit Positio-
nierungs- und Distanzring

Dieser Wartungssatz kann sowohl fir PTFE/Tivar- als auch fiir Nylonpisto-
len verwendet werden. Positionsnummern in Abbildung 7-11 gelten auch
fur die Abbildungen 7-1, 7-5 und die dortigen Ersatzteillisten.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 631 209 Wartungssatz, Positionierungs- und Distanzringe 1
8 | ------ ¢ Distanzring 1
13 | ------ ¢ Positionierungsring 1
o
s —
3721014A

Abb. 7-11 Wartungssatz mit Positionierungs- und Distanzring
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Optionen  8-1

Abschnitt 8

Optionen
1. Deflektoren Siehe Abbildung 8-1. Deflektoren werden aus Nylon oder aus PTFE
hergestellt. Siehe Tabelle 8-1 zu einer Beschreibung von diesen
Werkstoffen und ihrer Verwendung.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
1 631 363 Deflektor, 26 mm, Tivar 1
1 631 367 Deflektor, 26 mm, PTFE 1
2 631 365 Deflektor, 26 mm, Lécher, PTFE 1
3 940 066 e O-Ring, Silikon, .125 x .250 x .063 in. 1 B
HINWEIS A: Ein Tivardeflektor mit L6chern wird mit jeder Pistole mitgeliefert.

B: Mit allen Deflektoren mitgeliefert.

@
:ﬁk@ Ve g%
Q 0

o0

Abb. 8-1  Deflektoren

3721005A
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8-2  Optionen

2. Pistolenverldngerungen

Siehe Abbildung 8-2. Mit Pistolenverldéngerungen kénnen Hohlrdume
pulverbeschichtet werden. Um Versa-Spray-Disen auf einer

Tribomatic ll-Pistole verwenden zu kdnnen, mussen eine Pistolenver-
langerung auf die Pistole und die Dlse auf die Verlangerung montiert

werden.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 631 385 Pistolenverlangerung, 100 mm 1
— 631 386 Pistolenverlangerung, 150 mm 1
— 631 387 Pistolenverlangerung, 300 mm 1
1 631 395 e Zwischenstiick, 100 mm 1 A
1 631 396 e Zwischenstick, 150 mm 1 A
1 631 397 e Zwischenstick, 300 mm 1 A
2 941 181 ¢ O-Ring, Silikon, .875 x 1.063 x .093 in. 2
3 144758 e Dulse, 32 mm 1
4 941 205 ¢ O-Ring, Silikon, 1.00 x 1.18 x .093 in. 1
5 144 759 ¢ Breitenverstellhllse, 26 mm 1
6 631 390 e Halterung, Deflektor 1
— 631 392 e Baugruppe Deflektor, 26 mm, Lécher 1 B
7 940 084 * ¢ O-Ring, Silikon, .187 x .312 x .063 in. 1
8 | ------ e o Deflektor, 26 mm, Lécher 1
— 631 394 e Baugruppe Verteiler, Konus, Tribomatic Il 1 C
9 940 066 e ¢« O-Ring, Silikon, .125 x .250 x .063 in. 1
10 | ------ e o Verteiler, Konus 1
HINWEIS A: Bei Bestellung gewlinschte Lange auswéhlen
B: Ein alternativer Tivardeflektor ohne Lécher ist erhaltlich, P/N 133 734 bestellen.
C: Beider Installation einer Pistolenverlangerung diese Baugruppe verwenden, um das Loch am
Ende des Ausgangsverteilers zu stopfen.
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Optionen  8-3

3721007A

Abb. 8-2  Pistolenverldngerungen

© 1995 Nordson Corporation 315803B Betriebshandbuch 37-21
Alle Rechte vorbehalten Ausgabe 06/95



8-4  Optionen

3. Wartungssatz fiir PTFE-

Siehe Abbildung 8-3. Wenn das verwendete Pulver an normalen
Tivareingangs- bzw. -ausgangsverschleiBmanschetten und -verteiler

Auflademodul ansintert, kann man sie durch PTFEteile ersetzen. Den Wartungssatz far
PTFE-Auflademodul oder nur die VerschleiBmanschetten und Verteiler
aus der nachfolgenden Liste bestellen.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 631 207 Wartungssatz, Auflademodul, komplett, PTFE 1
2 631 221 ¢ AusgangsverschleiBmanschette, PTFE 1
3 940 224 e ¢« O-Ring, Silikon 1.00 x 1.125 in. 2
4 631222 e o Feder, Silikon, 1.25x 1.50 in. 1
5 | ------ e « AusgangsverschleiBmanschette, PTFE 1
6 | ------  Distanzring 1 A
7 | meee-- * AuBenverschleiBmanschette, PTFE 1
8 940 284 ¢ + O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.500 in. 2
9 631 224 e Ausgangsverteiler, PTFE 1
10 | ------ e o Stopfen, Ausgangsverteiler, Tivar 1
11 940 066 e ¢« O-Ring, Silikon, .125 x .250 x .063 in. 1
12 631 236 e « Ausgangsverteiler, PTFE 1
13 | ------ ¢ InnenverschleiBmanschette, PTFE 1
14 | ------ ¢ Positionierungsring 1 A
15 631 211 ¢ Gewindestange, M8 x 237 mm 1
16 631 234 e Eingangsverteiler, PTFE 1
17 631232 ¢ EingangsverschleiBmanschette, PTFE 1
18 940 284 ¢ ¢ O-Ring, Silikon, 1.375 x 1.500 in. 1
19 | ------ ¢ « EingangsverschleiBmanschette, PTFE 1
20 940 243 e ¢« O-Ring, Silikon, 1.125 x 1.250 in. 1
HINWEIS A: Auch als Wartungssatz erhéltlich, Teilenummer 631 209
B: Nicht verwendet bei Handpistolen. Entsorgen oder aufbewahren fur Gebrauch auf
Tribomatic ll-Automatikpistolen.
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Optionen  8-5

631 207 Wartungssatz

12 //ﬁa

14 |

13

3720023A

Abb. 8-3  Wartungssatz fir Auflademodul
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8-6  Optionen

4. Verbindungskabel

Diese Kabel sind 1 m lang. Sie werden verwendet, um das normale Kabel,
das mit der Pistole mitgeliefert wird, an andere als

Tribomatic II-Steuerungen anzuschlie3en. Siehe Abschnitt 3, Installation
zu den Installationsanweisungen.

P/N Benennung Hinweis
631 452 Verbindungskabel, Tribomatic C
631 453 Verbindungskabel, MSS B
631 454 Verbindungskabel, CC-8 A

HINWEIS A: PaBt auf Nordson Tribomatic 19 Zoll-Steuerung oder Vorfihrgerat.
B: Paft auf Steuerung der Nordson Tribomatic mobilen Werkstatt.
C: Paft auf Nordson CC-8 oder EXP-100 Steuerungen.

5. Pulverzufuhrschlauch

Schlauche missen pro Meter bestellt werden.

und Luftschlauch
P/N Benennung Hinweis
630 061 Pulverzufuhrschlauch, 12 mm (PVC) A
630 237 Pulverzufuhrschlauch, 10 mm (PVC) A
900 549 Pulverzufuhrschlauch, geringe Férdermenge, 3/g Zoll (schwarzer Gummi) B
900 550 Pulverzufuhrschlauch, groBe Férdermenge, 1/> Zoll (schwarzer Gummi) B
900 509 Schlauch, Polyethylen, 1/, Zoll AuBendurchmesser, schwarz B
900 730 Schlauch, Polyurethan, 1/4 Zoll AuBendurchmesser, blau B
900 741 Schlauch, Polyurethan, 6 mm AuBendurchmesser, schwarz B
900 742 Schlauch, Polyurethan, 6 mm AuBBendurchmesser, blau B
630 597 Schlauch, PVC, 6 mm AuBendurchmesser, blau A
630 598 Schlauch, PVC, 6 mm AuBendurchmesser, schwarz A
HINWEIS A: Pro Meter bestellen.
B: Pro Meter bestellen.
Betriebshandbuch 37-21 315 803B © 1995 Nordson Corporation

Ausgabe 06/95 Alle Rechte vorbehalten




Optionen  8-7

6. Verschiedene Optionen

P/N Benennung Hinweis
939 247 Schlauchklemme, klein, (fiir 3/g und 1/, Zoll-Schlauch)
900 517 Schlauch, spiralférmig geschnitten A
HINWEIS A: Pro Meter bestellen.
7. riihképfe und Diisen Spriihképfe und Disen fur Tribomatic IlI-Automatikpistolen kénnen auch
Sp P d auf Tribomatic Il-Handpistolen verwendet werden. Dusen flr Nordson
Versa-Spray-Pistolen kdnnen ebenso verwendet werden, sie missen aber
auf eine der oben genannten Pistolenverlangerungen montiert werden.
Kontakt aufnehmen mit Nordson fur zusétzliche Information oder
Beschreibungen bzw. Teilenummern in einem der folgenden Handbiicher
nachschlagen.
Handbuch- P/N Benennung
nummer
31-13 108 129 Versa-Spray-Automatikpistole mit Hochspannungskabel
31-16 108 131 Versa-Spray-Handpistole mit Hochspannungskabel
31-17 108 132 Versa-Spray IPS-Handpistole
31-21 108 250 Versa-Spray IPS-Automatikpistole
37-20 106 571 Tribomatic II-Automatikpistole
8. Materialbeschreibungen Tabelle 8-1 enthélt Beschreibungen der drei Kunststoffe, die in den
Tribomatic Il Handpistolen verwendet werden und des Pulvers, das mit
jeder Sorte kompatibel ist. Anhand dieser Tabelle kann festgestellt
werden, welcher Kunststoff in einer Pistole verwendet wird.
Tab. 8-1 Materialbeschreibung und -verwendung
Material | Aussehen Verwendungszweck
Tivar Graulich, Standardwerkstoff fir Ein- und Ausgangsverteiler und VerschleiBmanschetten in
weif3-durch- Handpistolen. Langere Lebensdauer als PTFE, aber einige Pulver kénnen an Tivar
scheinend ansintern. Zu PTFE wechseln, wenn Ansintern ein Problem darstellt.
PTFE Undurch- Standardwerkstoff fir Ein- und Ausgangsverteiler und VerschleiBmanschetten in
sichtig weil3 Automatikpistolen. Verwendbar in Handpistolen. Klrzere Lebensdauer als Tivar, aber
weniger Ansintern.
Nylon Gelb-weil3 Standardwerkstoff in Nylonpistolen. Mit PTFEpulvern verwenden. Die meisten organi-
schen Pulver sintern an Nylon an.
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8-8  Optionen
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