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Introduction  O-1
Nordson International
Europe Country Phone Fax
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0O-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d'Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtenir la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 652

Pacific South Division,
USA

1-440-988-9411

1-440-985-3710

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701
Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821
USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500

Finishing

1-440-988 9411

1-440-985 1417
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Sicherheitshinweise 1-1

Abschnitt 1
Sicherheitshinweise

infii Dieser Abschnitt enthélt Sicherheitshinweise fiir den Gebrauch der
1. Einfdhrung Nordson Geréate*. Spezifische Warnhinweise fur einzelne Arbeitsschritte
und Geratehandhabung sind in den entsprechenden Abschnitten dieses
Betriebshandbuches enthalten. Beachten Sie alle Warnungen und
befolgen Sie alle Anweisungen sorgfaltig. Nichtbeachtung kann zu
Verletzung, Tod oder Sachschaden fihren.

Um sicher mit diesem Geréat umzugehen:

® Lesen Sie, bevor Sie das Geréat installieren, in Betrieb nehmen, warten
oder reparieren, die in diesem Abschnitt aufgeflihrten allgemeinen
Sicherheitshinweise und machen Sie sich damit vertraut.

* Die im Text aufgefiihrten Anweisungen zur Ausfiihrung spezifischer
Aufgaben oder zum Arbeiten mit spezifischen Geraten lesen und
befolgen.

* Diese Anleitung gut zuganglich fir das Bedien- und Wartungspersonal
des Gerates aufbewahren.

* Alle innerbetrieblichen Sicherheitsanweisungen, die einschlagigen
Unfallverhiitungsvorschriften und die gesetzlichen Sicherheits-
bestimmungen befolgen. Bei Installation und Betreiben von Pul-
versprihsystemen sind die lokalen gesetzlichen Vorschriften
einzuhalten.

* Beim Materiallieferanten die Sicherheitsdatenblatter aller verwendeten
Werkstoffe anfordern und sorgfaltig lesen.

HINWEIS: *Gerat kann hier auch eine Anlage, Maschine oder ein System
bezeichnen.

2. Sicherheitssymbole Machen Sie sich mit den Symbolen in diesem Abschnitt vertraut. Diese

Symbole warnen vor Gefahren und Gefahrenquellen, die zu Verletzung,
Tod und/oder zur Beschadigung des Gerates oder von Zubehér flihren
kbénnen.

ACHTUNG: Nichtbeachtung kann zu Verletzung, Tod und/oder
A zur Beschadigung des Gerates und von Zubehdr fihren.

© 1995 Nordson Corporation A1GE-02-[SF-POWD]-1
Alle Rechte vorbehalten Ausgabe 05/95



1-2 Sicherheitshinweise

2. Sicherheitssymbole
(Forts.)

3. Qualifiziertes Personal

>

2

> P @O &

ACHTUNG: Gefahrliche elektrische Spannung. Nichtbeachtung
kann zu Verletzung, Tod und/oder zur Beschéadigung des
Gerates und von Zubehor fuhren.

ACHTUNG: Gerat von der Netzspannung trennen.
Nichtbeachtung kann zu Verletzung, Tod und/oder zur
Beschadigung des Gerates und von Zubehor fuhren.

ACHTUNG: Explosions- oder Feuergefahr. Feuer, offenes Licht
und Rauchen verboten.

ACHTUNG: Schutzkleidung, Schutzbrille und Atemschutz
tragen. Nichtbeachtung kann zu ernsthaften Verletzungen oder
Tod fuhren.

ACHTUNG: System oder Material unter Druck. System vom
Druck entlasten. Nichtbeachtung kann zu ernsthaften
Verletzungen oder Tod fuhren.

VORSICHT: Nichtbeachtung kann zur Beschadigung des
Gerates und von Zubehor fuhren.

Qualifiziertes Personal sind hier Mitarbeiter, die aufgrund kérperlicher
Eignung, Ausbildung und Erfahrung in der Lage sind, die Installation,
Bedienung, Wartung und Reparatur des Gerates sicher durchzufiihren.
Qualifiziertes Personal muf3 mit den einschlagigen Arbeitsschutz- und
Unfallverhiitungsvorschriften vertraut sein. Der Geréatebetreiber ist fir eine
qualifizierte Ausbildung und Erfullung dieser Anforderungen selbst
verantwortlich.

A1GE-02-[SF-POWD]-1

© 1995 Nordson Corporation
Alle Rechte vorbehalten

Ausgabe 05/95



Sicherheitshinweise 1-3

4. BestimmungsgeméiBe ACHTUNG: Wird_das Gerat anders als in diesem Betriebs-
Verwendung handbuch beschrieben verwendet, kann das zu Verletzung, Tod
und/oder zur Beschadigung des Gerates und von Zubehor

fihren. Das Gerat darf nur geman Betriebshandbuch verwendet
werden.

Nordson haftet nicht fiir Personen- oder Sachschéaden, die durch nicht
Ublichen oder nicht bestimmungsgemaBen Betrieb der Geréate verursacht
werden. Das Gerat ist nur fiir die in diesem Betriebshandbuch beschrie-
bene Verwendung bestimmt. Jede andere Verwendung gilt als nicht
bestimmungsgeman und kann zu Verletzung, Tod und/oder zur Beschadi-
gung des Geréates und von Zubehér flihren. Nachfolgend sind einige
Beispiele nicht bestimmungsgemaBer Verwendung aufgefuhrt:

* Veradnderungen am Gerét, die nicht im Betriebshandbuch empfohlen
oder beschrieben sind, oder Verwendung von anderen als Nordson
Originalersatzteilen

* Verwendung von Zubehdér, das nicht den Arbeitsschutz- bzw. Unfall-
verhltungsvorschriften oder einschlagigen gesetzlichen Vorschriften
entspricht

* Verwendung von ungeeigneten oder unvertraglichen Materialien,
Betriebs- oder Hilfsstoffen oder Zubehor

* Durchfiihrung von Arbeiten durch nicht qualifiziertes Personal

5. Installation Vor der Installation den Abschnitt Installation in den Betriebshandbuchern
aller Systemkomponenten lesen. Ein gutes Verstandnis aller Komponen-
ten und deren Anforderungen ist unerlaBlich, um das System sicher und
funktionsgerecht zu installieren.

® Gerat und Zubehdér nur von qualifiziertem Personal installieren lassen.

¢ Nur geprifte Gerate verwenden. Die Verwendung ungeprifter Gerate
kann ein gepruftes System ungiltig werden lassen.

¢ Sicherstellen, daB alle Gerate fir die Umgebung, in der sie verwendet
werden, ausgelegt und zugelassen sind.

* Alle Anweisungen fir die Installation von Komponenten und Zubehér
befolgen.

* Alle elektrischen, pneumatischen, Gas- und hydraulischen Komponen-
ten entsprechend den 6rtlichen Vorschriften installieren.

© 1995 Nordson Corporation A1GE-02-[SF-POWD]-1
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Sicherheitshinweise

5.

Installation (Forts.)

Manuelle, schlieBende Absperrhdhne in den Druckluftzufuhrleitungen
zum System installieren, um den Luftdruck zu entlasten und das
Druckluftsystem zu entkoppeln, bevor Wartungs- und Reparaturarbei-
ten vorgenommen werden.

Einen schlieBenden Haupt- oder Sicherungsschalter in der
NetzanschluBleitung zu jedem elektrischen Gerat installieren.

Elektrische Kabel miissen lber einen der Gesamtstromaufnahme
entsprechenden Querschnitt und Isolierung verfigen. Jegliche
Verkabelung muf den einschlagigen Vorschriften entsprechen.

Alle elektrisch leitenden Gerate innerhalb 3 m vom Spriihbereich er-
den. Nicht geerdete leitende Gerate kénnen eine statische Ladung
speichern, die bei Entladung Uber einen heiBen Funken ein Feuer ent-
fachen oder eine Explosion verursachen kann.

Elektrische Verdrahtung, elektrostatische Kabel, Schlauche und
Druckluftleitungen geschutzt verlegen. Darauf achten, daf sie nicht
von sich bewegenden Teilen beschadigt werden. Elektrostatische
Kabel nicht um einen Radius kleiner als 152 mm biegen.

Sicherheitsverriegelungen und gepriifte, schnell schaltende Feuermel-
desysteme installieren. Sie setzen das Sprihsystem auf3er Betrieb,
wenn ein Entliftungs- bzw. elektrisches Problem ensteht, ein Feuer
erkannt wird oder ein Notfall eintritt.

Sicherstellen, daf3 der Boden des Sprihbereiches leitfahig und die
Bedienerplattform geerdet ist.

Nur gekennzeichnete Hebepunkte oder Henkel verwenden, um
schwere Gerate zu heben und zu bewegen. Beim Heben die Lasten
immer in Gleichgewicht bringen und sichern, um ein Wegrutschen zu
vermeiden. Hebewerkzeuge mussen begutachtet und fir ein Gewicht
ausgelegt sein, das gréBer als das des Gerates ist.

Komponenten vor Beschadigung, Verschleil3 und schlechten
Witterungsbedingungen schitzen.

Genlgend Freiraum fur Wartung, Entfernen oder Anbringen von
Materialbehéaltern, Zugang zu Bedienelementen und zum Entfernen
von Abdeckungen schaffen.

Wenn Sicherheitsvorrichtungen zwecks Installation entfernt werden
mussen, mussen sie, sobald die Arbeit beendet ist, wieder installiert
und ihre Funktionstlchtigkeit Gberprift werden.

A1GE-02-[SF-POWD]-1
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Sicherheitshinweise 1-5

6. Bedienun Die Anlage darf nur von qualifiziertem Personal betrieben werden, das
9 kdrperlich und gesundheitlich in der Lage ist, die Anlage zu betreiben, und
Uber ausreichendes Beurteilungs- oder Reaktionsvermdgen verfigt.

Vor Inbetriebnahme des Pulverspriihsystems alle Betriebshandbiicher der
Systemkomponenten lesen. Ein gutes Verstandnis aller Komponenten
und deren Anforderungen ist unerlaBlich, um das System sicher und
funktionsgerecht zu bedienen.

* Gerat nur in der Umgebung verwenden, flr die es ausgelegt ist. Nicht
in feuchter, brennbarer oder explosionsgeféahrdeter Umgebung be-
treiben, auBer wenn das Gerat fir eine sichere Umgebung in einer
solchen Umgebung ausdriicklich zugelassen ist.

* Vor Inbetriebnahme alle Sicherheitsschnittstellen, Feuermelder und
Schutzgegenstande wie Panele und Abdeckungen Uberpriifen.
Uberpriifen, ob all diese Komponenten voll funktionsféhig sind. Das
System nicht in Betrieb nehmen, wenn sie nicht richtig funktionieren.
Automatische Sicherheitsschnittstellen, ausgeschaltete elektrische
Abschalter oder Luftventile durfen nicht de-aktiviert oder Uberbrickt
werden.

® Sich vergewissern, wo sich NOT-AUS-Taster, Sicherheitsschalter und
Feuerldscher befinden. Sicherstellen, daf sie funktionieren. Wenn
eine Komponente nicht richtig funktioniert, das Geréat sofort auBer
Betrieb setzen und ausschalten.

* Vor der Inbetriebnahme Uberpriifen, ob alle leitenden Geréte im
Sprihbereich richtig geerdet sind.

¢ Nie ein Gerat mit einem bekannten Funktionsfehler oder Leck
betreiben.

¢ Nicht versuchen, ein elektrisches Gerat zu betreiben, wenn Wasser
auf dem Boden steht.

* Nie offene elektrische Verbindungen oder Teile berlihren, wenn
Spannung anliegt.

¢ Das System nicht mit Drliicken betreiben, die héher als der zugelas-
sene maximale Arbeitsdruck jeder einzelnen Systemkomponente sind.

¢ Sich mit den Temperaturen, Drliicken, Gefahrenstellen und Zusam-
mensetzung des Auftragsmaterials bei allen Geraten, mit denen
gearbeitet wird, vertraut machen. Die damit verbundenen méglichen
Gefahren erkennen und entsprechend vorsichtig handeln.

* Beider Arbeit mit oder in der Nahe von elektrostatischen Geréaten
Schuhe mit leitenden Sohlen wie z.B. Leder oder Erdungsbander
tragen, um stets eine gute Erdverbindung zu gewéhrleisten.

© 1995 Nordson Corporation A1GE-02-[SF-POWD]-1
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1-6 Sicherheitshinweise

6. Bedienung (Forts.)

Bei der Arbeit mit oder in der Nahe von elektrostatischen Geraten
keine metallischen Gegensténde (Schmuck oder Werkzeug) tragen.
Ungeerdetes Metall kann eine statische Ladung speichern und einen
geféhrlichen Stromschlag verursachen.

Um Stromschléage bei der Arbeit mit elektrostatischen Handsprihpisto-
len zu vermeiden, muf3 immer eine elektrische Verbindung zwischen
der Hand und dem Pistolengriff bestehen. Wenn Handschuhe getra-
gen werden, die Handflachen oder die Finger der Handschuhe
wegschneiden.

Kérperteile oder lose Kleidungsstiicke von sich bewegenden Teilen
fernhalten. Schmuck abnehmen und langes Haar bedecken oder
aufbinden.

Beim Warten, Reinigen oder sonstigem Umgang mit Pulverbehéltern
und Spriihgeraten geprufte Atemschutzmasken, Schutzbrille und
Schutzhandschuhe tragen. Darauf achten, daf3 kein Pulver auf die
Haut gelangt.

Nie Handpistolen auf sich selbst oder andere richten.

Im Spritzraum nicht rauchen. Eine brennende Zigarette kann Feuer
entfachen oder eine Explosion verursachen.

Bei Funkeniberschlag in einem Spritzraum das System sofort ab-
schalten. Ein Funke kann Feuer oder eine Explosion verursachen.

Vor dem Justieren von Pistolen die Hochspannungsgeneratoren
abschalten und Pistolenelektroden erden.

Sich bewegende Gerate abschalten, bevor Messungen vorgenommen
oder Werkstucke kontrolliert werden.

Unbedeckte Hautflachen oft mit Seife und Wasser waschen, vor allem
vor dem Essen und Trinken. Kein Losemittel verwenden, um
Beschichtungsmaterial von der Haut zu entfernen.

Niemals Druckluft unter hohem Druck verwenden, um Staub oder
Pulver von der Haut oder Kleidung zu entfernen. Druckluft unter
hohem Druck kann unter die Haut eindringen und ernsthafte Verlet-
zungen oder Tod verursachen. Alle Hochdruckverbindungen und
Schlauche so behandeln, als ob sie undicht waren und zu Verletzun-
gen fuhren kénnten.

A1GE-02-[SF-POWD]-1
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Sicherheitshinweise 1-7

7. Restgefahren Restgefahren beachten, die sich nicht immer vermeiden lassen und oft
9 unsichtbar sind. Solche Restgefahren sind z.B.:

* nicht abgedeckte heiBe Flachen oder scharfe Kanten, die nicht
gesichert werden kénnen

* elekirische Gerate, die unter Spannung bleiben kénnen, auch wenn
sie abgeschaltet worden sind

¢ Déampfe und Stoffe, die allergische Reaktionen oder andere Gesund-
heitsprobleme auslésen kénnen

* automatische hydraulische, pneumatische oder mechanische Teile,
die sich ohne Warnsignal bewegen kénnen

* nicht abgedeckte, sich bewegende mechanische Teile oder Gerate

8. Verhalten in Kein System mit fehlerhaften Komponenten betreiben. Wenn eine Kompo-
Notsituationen nente schlecht funktioniert, das System sofort abschalten.

* Strom ausschalten und das Gerat vom Netz trennen. Hydraulische
und pneumatische Absperrventile schlieBen und abkoppeln. Druck
entlasten.

* Reparaturarbeiten nur von qualifiziertem Personal ausfiihren lassen.
Fehlerhafte Komponenten reparieren oder ersetzen.

9. Wartung und Reparatur Wartung, Fehlersuche und Reparatur nur von qualifiziertem Personal
ausfihren lassen.

* Bei Arbeiten am Gerat immer geeignete Schutzkleidung tragen und
Sicherheitswerkzeuge benutzen.

* Diein den Betriebshandbiichern empfohlenen Wartungsablaufe
befolgen.

* Gerate nur warten oder justieren, wenn eine Person anwesend ist, die
in erster Hilfe und Beatmung geschult ist.

* Nur Nordson Originalersatzteile verwenden. Unerlaubte Modifika-
tionen oder das Verwenden ungeprifter Komponenten kénnen zur
Ungultigkeit von Prifzertifikaten und zu Sicherheitsrisiken fiihren.

© 1995 Nordson Corporation A1GE-02-[SF-POWD]-1
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1-8 Sicherheitshinweise

9. Wartung und Reparatur
(Forts.)

Vor der Wartung die Stromzufuhrleitungen zum Gerat an den
Schaltern oder Sicherheitsschaltern entkuppeln, vom Netz trennen
und markieren.

Keine elektrischen Gerate warten, wenn der FuBboden naf3 ist.
Elektrische Gerate nicht in einer sehr feuchten Umgebung warten.

Bei der Arbeit mit elektrischen Geraten Werkzeuge mit isolierten
Griffen verwenden.

Kein sich bewegendes Teil warten. Geréat abschalten und von
Spannung trennen. Teile befestigen, um unkontrollierte Bewegungen
zu vermeiden.

Vor der Wartung Druckluft entlasten. Die spezifischen Anweisungen in
diesem Betriebshandbuch befolgen.

Sicherstellen, daf3 der Arbeitsraum geniigend beliiftet ist.

Wenn ein Test “unter Strom” gefordert wird, den Test vorsichtig
durchfihren. Ausschalten und vom Strom trennen, sobald der Test
abgeschlossen ist.

Nach Wartung des Gerates alle entkuppelten Erdungskabel und
-drahte wieder anschlieBen. Leitféahige Teile erden.

Stromzufuhrleitungen zum Hauptschalter von Steuerungen kénnen
noch unter Spannung stehen, wenn sie nicht entkuppelt sind. Sichers-
tellen, daB3 der Strom abgeschaltet ist, bevor mit den Wartungsarbei-
ten begonnen wird. Nach dem Abschalten finf Minuten warten, bis
sich die Kondensatoren entladen haben.

Vor dem Reinigen oder Justieren Hochspannungsgeneratoren
abschalten und Pistolenelektrode erden.

HochspannungsanschluBstellen sauber halten und mit dielektrischem
Fett oder Ol schitzen.

RegelmaBig alle Erdungen mit einem MegaohmmeBgerat uberprifen.
Der Erdungswiderstand soll 1 MQ nicht Uberschreiten. Wenn Funken
oder Lichtbogen auftreten, die Anlage sofort ausschalten.

A1GE-02-[SF-POWD]-1
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Sicherheitshinweise 1-9

9. Wartung und Reparatur * Verriegelungen regelmanBig Uberprifen, um ihre Funktionstichtigkeit
(Forts.) zu gewahrleisten.

ist geféhrlich und kann Tod durch Stromschlag, Feuer oder
Explosion verursachen. RegelmaBig Widerstandsmessungen
vornehmen.

f ACHTUNG: Arbeiten mit fehlerhaften elektrostatischen Geraten

* Keine brennbaren Materialien im Spritzraum lagern. Behalter mit
brennbaren Materialien missen weit genug von Spritzkabinen entfernt
sein, um einen Feuerlberschlag von der Kabine zu vermeiden. Bei
Feuer oder Explosion kénnen brennbare Materialien im Raum die
Gefahr und Schwere von Verletzungen und Schaden vergréBern.

® Sauber und umsichtig arbeiten. Vermeiden, daf3 sich Pulverbeschich-
tungsmaterial oder Staub im Spruhbereich, in der Kabine oder auf
elektrischen Geraten anhaufen. Diese Information sorgfaltig lesen und
die Anweisungen befolgen.

10. Entsorgung Geréte und Materialien, die wihrend des Betriebes oder beim Reinigen
verwendet werden, gemaf3 den jeweiligen Vorschriften entsorgen.

© 1995 Nordson Corporation A1GE-02-[SF-POWD]-1
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1-10 Sicherheitshinweise

11. Sicherheitsschilder

Tabelle 1-1 enthalt den Text der Sicherheitsschilder, die sich bei dem in
dieser Dokumentation beschriebenen Gerét befinden. An der Pulver-

sprihkabine in der Nahe des Bedienpersonals anbringen. Machen Sie
sich mit diesen Schildern vertraut. Sie helfen, die Anlage sicher zu
betreiben und zu warten.

Tab. 1-1 Sicherheitsschilder

Position

P/N

Benennung

244 664

A\

ACHTUNG: Die folgenden Anweisungen MUSSEN befolgt werden, wenn mit
diesem elektrostatischen Spriihgeréat gearbeitet wird. Nichtbeachtung dieser
Anweisungen kann zu Feuer und/oder ernsten Verletzungen fuhren. Diese
Warnung muf3 an der Spriihkabine angebracht werden.

A

NICHT RAUCHEN. Offenes Licht, hei3e Oberflachen und
Funken von SchweiB3- oder Schleifgeraten von der Kabine
fernhalten.

Den Hochspannungsgenerator abschalten, wenn die Pistole
nicht verwendet wird.

Bei Feuer sofort abschalten.

Die Erdverbindung unter 1 MQ halten, um Funkenbildung zu
vermeiden (ANSI/NFPA 33, Kap. 9, oder értliche
Verordnungen).

Wenn sich Funken bilden, die Anlage ausschalten und die
Erdungen prifen.

Eine feste Feuerunterdrickungsanlage nach ANSI/NFPA 33,
Kap. 7 (oder értlichen Verordnungen) installieren, bevor mit
brennbaren Pulvern gearbeitet wird.

Automatische Flammendetektoren nach ANSI/NFPA 33, Kap.
7 (oder értlichen Verordnungen) installieren, bevor mit
automatischen Spriihpistolen gearbeitet wird.

Bei Arbeitsbeginn stets alle Gerate Uberprifen und
beschéadigte, lose oder verlorene Teile reparieren bzw.
ersetzen.

Grundsatzlich den Hochspannungsgenerator abschalten und
die Dise erden, bevor Reinigungs- oder andere Arbeiten an
einer elektrostatischen Pistole durchgefuhrt werden.
Elektrostatische Spriihanlagen nur wie im Betriebshandbuch
beschrieben warten. Keine Ersatzteile anderer Hersteller
verwenden.

Das Bedienungspersonal muf3 geerdet sein, um Schlage
durch statische Elektrizitat zu vermeiden. Der FuBboden muf3
leitend sein. FuBbekleidung und Handschuhe missen
statische Elektrizitdt nach ANSI Z41-1991 (oder értlichen
Verordnungen) ableiten.

Fortsetzung auf der ndchsten Seite

SLA_GU_GE
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Sicherheitshinweise 1-11

11. Sicherheitsschilder
(Forts.)

Position P/N

Benennung

244 664

11.

12.

13.

14.

Die Luftgeschwindigkeit durch alle Kabinenéffnungen muf3
den értlichen Vorschriften entsprechen und das Pulver in der
Kabine halten. Wenn Pulver die Kabine verlaBt, die Anlage
auBBer Betrieb nehmen und den Fehler beheben.

Pulver kann giftig oder ein staubahnlicher Gefahrenfaktor sein.
Siehe Sicherheitsdatenbléatter. Bedienpersonal, das bei
Betrieb, Wartung oder Reinigung dem Staub ausgesetzt ist,
muf3 entsprechende Schutzausristung tragen.

Keine Druckluft oder organische Lésemittel verwenden, um
Pulver von Haut oder Kleidung zu entfernen. Wasser und
Seife verwenden. Hande vor dem Essen oder Rauchen
waschen.

Pistolen, Behalter, Kabinen usw. kénnen mit Druckluft bei 1,7
bar gereinigt werden.

© 1995 Nordson Corporation
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Kennenlernen 2-1

Abschnitt 2
Kennenlernen

1. Einfihrung

Ausfiihrungen

Die automatische elektrostatische Nordson Versa-Spray Il Integral Power
Supply (IPS) Pulverpistole dient zum elektrostatischen Aufladen und
Spriihen von organischen Farbpulvern. Die eingebaute Hochspannungs-
erzeugung (Spannungsvervielfacher) kann durch den Benutzer ausge-
wechselt werden. Die Pistole wird mit einer Versa-Spray |l
IPS-Steuereinheit mit 2 Regeleinheiten und einer normalen Pumpe oder
einer Pumpe mit niedriger DurchfluBrate verwendet.

Die Pistole ist mit einem positiven oder einem negativen Spannungsver-
vielfacher lieferbar, mit oder ohne Luftunterstitzung. Pistolen mit
Luftunterstutzung haben einen Diffusor und eine Dlisenverlangerung. Der
Diffusor spritzt Zusatzluft in das Pulver/Luft-Gemisch hinein, um es
gleichmaBig zu vermischen, bevor es die Dise erreicht.

Die Zusatzluft wird vom Diffuser zur Diisenverlangerung gefihrt.
Zusatzluft flieBt durch die Disenverlangerung und um die Elektrode
herum und vermeidet so, daf3 sich bestimmte Pulver, z.B. metallische
Pulver, an der Elektrode ansammeln.

3126001A

Abb. 2-1  Automatische Versa-Spray Il Pulverpistole mit Zusatzluft

1. Flachstrahldlise 5. Pistolenbefestigung 9. Diffusor?

2. Diisenverlédngerung 6. Kabelaufnahme 10. Pulverschlauch’

3. Pulverzufuhraufsatz 7. AnschluBsttick Zusatzluft! 11. Zusatzluftleitung

4. Spannungsvervielfacher 8. AnschluB3 Pulverschlauch?
Hinweis: 1 - Nur bei Pistolen mit

Luftunterstiitzung.
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2-2 Kennenlernen

2. Bedienung

3. Optionen

Diisen und Deflektoren

Pistolenverldngerungen

Die Versa-Spray |l Steuereinheit liefert Gleichstrom-Niederspannung zum
Spannungsvervielfacher, der in der Verldngerung und dem Koérper der
Pistole untergebracht ist. Der Spannungsvervielfacher erzeugt die
Hochspannung, die beim Pulverbeschichten verwendet wird. Die
Hochspannung erzeugt ein starkes elektrostatisches Feld zwischen
Pistole und geerdetem Teil vor der Pistole. Das elektrostatische Feld
produziert eine Korona-Entladung um die Elektrode herum. Ein Wider-
stand zwischen Spannungsvervielfacher und Elektrode begrenzt den
elektrischen Strom auf sicherer Héhe.

Druckluft pumpt das Pulver aus dem Vorratsbehalter durch den Schlauch
zur Pistole und treibt es zu den Werkstlicken. Wenn die Pulverpartikel
durch die Korona gespriiht werden, nehmen sie eine elektrostatische
Ladung auf und haften an den Werkstiicken.

Das Spruhbild wird von der Form der verwendeten Dise, der Geschwin-
digkeit der Pulverférderluft beim Austritt aus der Dise und dem elektrosta-
tischen Feld, das zwischen Elektrode und geerdetem Werkstiick erzeugt
ist, beeinfluBt. Auf der Pistole sind keine Regelungen angebracht. Die
Steuerung der Hochspannung und die Druckregler fir Férder- und
Zerstauberluft der Pumpe sind in der IPS-Steuereinheit untergebracht. Ein
nicht-justierbarer Restriktor in der Riickwand der Steuerung regelt den
Zusatzluftdruck. Pumpen- und Zusatzluft beginnen zu flieBen, wenn die
Pistole betatigt wird.

Siehe Abschnitt 8, Optionen fur Teilenummern und Abbildungen der
nachstehenden Optionen. Fur weitere Informationen beziiglich dieser
Optionen setzen Sie sich mit Ihrem Nordson Vertreter in Verbindung.

Standard-Pistolen sind mit einer Tivar-Flachstrahldiise mit 4 mm Schilitz
ausgerustet.

* Versa-Spray Il konische Diise mit 19 mm Deflektor.

® 32 und 45 mm konische Dilsen

e 25,38, 4und 6 mm Tivar und GFT (glasgefilltes PTFE) Flachstrahldi-
sen fir organische Pulver

* 60°und90° Kreuzschlitzdisen

* Kronendise (sechs radiale Schlitze)

* 14,16, 19, and 26 mm Deflektoren flr konische Disen

Pistolenverlangerungen werden verwendet, um den Pulverweg zu
verlangern und dadurch besser in Vertiefungen und Ecken sprihen zu
kénnen. Die Verlangerungen sind ausgerustet mit 26 mm konischen
Disen und sind in den Langen 150 und 300 mm lieferbar.

Betriebshandbuch 31-26
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Kennenlernen 2-3

Pulverschlduche und

AnschluBstiicke

Spiilaufsatz

Aufriistungen

In-line Kugelhalterungssétze

lonenkollektor-Bauséatze

Die Pistole wird mit einem AnschluBstick fir Schlauch mit einem
Innendurchmesser von 1/, Zoll geliefert. Ein Zwischenstiick fiir Schlauche
mit niedrigen DurchfluBraten (3/g Zoll Innendurchmesser) kann separat
bestellt werden.

Der Spulaufsatz wird verwendet, um angehé&uftes Pulver von Pulverzufuh-
raufsatz und Duse zu entfernen. Es wird auf den Pulverzufuhraufsatz
montiert an Stelle des SchlauchanschluBstiickes. Der Pulverschlauch wird
direkt auf dem Spllaufsatz angeschlossen.

Finf Bausatze stehen zur Verfugung, um eine Versa-Spray Il Automatikpi-
stole um einen Diffusor und eine DUsenverlangerung zu erweitern. Fur
Pistole, die mit einer Versa-Spray Il Steuereinheit betrieben werden, sind
die folgenden Bausétze lieferbar.

¢ Diffusorsatz
* Dusenverlangerungssatz
¢ Diffusor- und Disenverlangerungssatz

Fur Pistolen, die mit einer Versa-Spray | Steuerung betrieben werden, sind
folgende Bausatze erhéltlich.

* Verteilersatz
¢ Diffusorsatz
e Dusenverlangerungssatz

Pistolen werden mit der Nordson Shur-Lok-Pistolenhalterung der
Abbildung 2-1 geliefert. Diese Befestigung kann durch eine als Option
angebotene in-line Kugelhalterung inklusive lonenkollektor ersetzt
werden.

Der Gebrauch des lonenkollektors kann Glétte und Aussehen einer
ausgeharteten Pulverbeschichtung verbessern. lonen, die von der
Pistolenelektrode ausgestrahlt werden, werden gesammelt, wodurch sie
sich nicht auf dem Werkstlick ablagern kénnen. Dies kann den Aufbau
von Ladungen im Pulver, das auf das Werkstiick aufgetragen wurde,
vermindern und Defekte in der ausgeharteten Schicht, wie Nadelstich-
poren und Orangenhaut, kdnnen verringert werden.

Drei Bausatze sind erhaltlich: zwei Umbausatze flr Pistolen mit Shur-Lok-
Halterungen oder in-line Kugelhalterungen und ein Bausatz mit sowohl
in-line Kugelhalterung als auch lonenkollektor. Installations- und Justieran-
weisungen werden mit jedem Bausatz mitgeliefert.

© 1995 Nordson Corporation
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2-4 Kennenlernen

4. Technische Daten

Druckluftqualitat

Maximale Nennspannung an der Elektrode 100.000 Volt £10%
Maximaler Nennstrom an der Elektrode 0,150 mA £10%

Diese Gerate sind fir die Verwendung in explosionsgeféhrdeten
Umgebungen geeignet (US-Klasse Il, Division I).

Pulversprihsysteme brauchen saubere, trockene und &lfreie Druckluft.
Feuchte oder élkontaminierte Druckluft kann der Grund dafir sein, daf3 die
Venturiéffnung der Pumpe, der Pulverschlauch oder die Pulverdurch-
gange in der Pistole sich mit Pulver zusetzen. Feuchte Luft kann zu
Erdung oder Funkenbildung fihren.

3 Mikron-Filter/Abscheider mit automatischen AblaBventilen und Kihl-
oder Adsorbtionsdrucklufttrockner verwenden, die einen Drucktaupunkt
von 3,4 °C (38 °F) bei 7 bar liefern kénnen.
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Installation
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Installation 3-1

Abschnitt 3
Installation

Personal ausflihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der

ACHTUNG: Alle folgenden Téatigkeiten nur von qualifiziertem
A gesamten Dokumentation befolgen.

1. Aufstellen der Pistole Die als Option erhéltliche Pistolenhalterung (16 mm x 910 mm), aufgefihrt
in Abschnitt 8, Optionen, verwenden, um die Pistole auf einem feststehen-
den Pistolenstander, einem Schwinghebel oder einem Hubwerk zu
montieren.

1. Siehe Abbildung 3-1. Die Klemme der Pistolenhalterung (1) auf eine 1-
Zoll-Stange (2) montieren. Griff B festdrehen.

2. Die Stellschrauben (5) in der Pistolenbefestigung (4) lockern und das
Ende der Stange (3) in die Befestigung einstecken. Die Stellschrauben
fest anziehen.

3. Mit Knopf A den Winkel der Pistole einstellen. Griff B verwenden, um
die Position der Klemme (1) der Pistolenhalterung vertikal oder
horizontal zu verstellen. Griff C benutzen, um Winkel und Léange der
Stange (3) einzustellen.

3126002A

Abb. 3-1  Aufstellen der Pistole — Shur-Lok-Pistolenhalterung (Pistole ohne
Luftunterstlitzung abgebildet)
1. Klemme der Pistolenhalterung 5. Stellschrauben
2. 1 Zoll (25,4 mm) Stange 6. Schlauchklammer
3. Halterung 7. Schlauchanschluf3stiick
4. Shur-Lok Pistolenhalterung

© 1995 Nordson Corporation 292 925D Betriebshandbuch 31-26
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3-2 Installation

2. Pistolenanschliisse

Die nachstehenden Schritte zur Installation des Pistolenkabels und des
Zufuhrschlauches ausflihren. Siehe Abbildung 3-2.

1.

Das Kabelende (4) mit dem Stecker mit den 3 Hiilsen in die Kabelauf-
nahme (1) am Spannungsvervielfacher einstecken. Den 6 Stift-Stecker
am anderen Kabelende in die mit GUN OUTPUT (AUSGANG
PISTOLE) gekennzeichnete Kabelaufnahme an der Rlckseite der
IPS-Steuereinheit stecken. Die Uberwurfmuttern an jedem Kabelende
auf die Kabelaufnahmen schrauben und fest anziehen.

Pulverschlauch installieren. Den Schlauch an beiden Enden mit einer
Schnappklemme sichern. Um zu vermeiden, daf3 der Schlauch
geknickt und der PulverfluB3 unterbrochen wird, den Schlauch an den
geféhrdeten Stellen mit spiralférmig geschnittenem Schutzschlauch
umwickeln.

a. Pistolen mit Zusatzluft — Pulverschlauch (6) mit dem Anschluf3-
stlick (3) beim Diffusor verbinden.

b. Pistolen ohne Zusatzluft — Den Schlauch zusammendriicken und
in die Schlauchklammer (6, Abb. 3-1) einfuhren. Den Pulver-
schlauch mit dem SchlauchanschlufBstiick (7, Abb. 3-1) an der
Rickseite der Pistole verbinden.

HINWEIS: Um den Pulverstrom zu erhéhen und die Verteilung des
Pulvers im Luftstrom gleichmé&Big zu halten, den Zufuhrschlauch so kurz
wie mdglich halten. Der Schlauch sollte nicht Ianger als 8 m sein.

3. Pistolen mit Zusatzluft, die verwendet werden mit Versa-Spray

[I-Steuereinheiten — zuerst Restriktor und Anschluf3, die mit der
Pistole geliefert werden, an der Steuerung installieren, dann den
Luftschlauch. Hinweise zur Verbindung von Pistolen mit Zusatzluft an
der Versa-Spray-Steuerung werden mit den Bausatzen mitgeliefert.

a. Den Stopfen vom Ausgang GUN (PISTOLE) entfernen. Das
Gewinde des Restriktors (10) mit PTFE-Band umwickeln. Den
Restriktor in den Ausgang installieren. Den 6 mm-Schlauchan-
schluf3 (9) in den Restriktor installieren.

b. Den Luftschlauch zwischen AnschluB3stiick und Schlauchanschluf3
(2) installieren.

Wenn nicht schon erledigt, 6 mm-Zerstauberluftschlauch (7) und
Férderluftschlauch (8) zwischen Steuerung und Pumpe (11) installie-
ren.

Den Pulverschlauch und das Pistolenkabel mit spiralférmigem
Wickelschlauch an der Pistolenhalterung und dem Stander oder am
Arm des Hubwerkes verankern. Sicherstellen, dal3 der Schlauch oder
das Kabel nicht von sich bewegenden Teilen abgenutzt, zerschnitten
oder Uberfahren werden kann.
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Installation 3-3

2. Pistolenanschliisse

(Forts.)

mussen geerdet sein. Ungeerdete oder schlecht geerdete

f ACHTUNG: Alle elektrisch leitfahigen Gerate im Sprihbereich

Geréte konnen eine elektrostatische Ladung speichern, die dem
Personal einen schweren elektrischen Schlag geben, Funken
bilden und so ein Feuer oder eine Explosion verursachen

kdnnen.

6. Alle leitenden Gerate erden.

3126003A

Abb. 3-2 Pistolen installieren — Pulverschlauch, Kabel und Luftschlauch

1. Kabelaufnahme

2. Schlauchverbindung
3. SchlauchanschluB
4. Pistolenkabel

5. Zusatzluftschlauch

6. Pulverschlauch

7. Zerstduberluftschlauch
8. Forderluftschlauch

9. 6 mm Schlauchverbindung
10. Restriktor
11. Pulverpumpe

© 1995 Nordson Corporation
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3-4 Installation

: - : nung ausschalten und die Pistolenelektirode erden. Nichtbeach-
nativen Ddsen (Option) tung dieses Hinweises kann zu einem schweren elektrischen
Schlag fihren.

3. Installation von alter- f ACHTUNG: Vor allen nachstehenden Arbeiten die Hochspan-

HINWEIS: Vor dem Auswechseln der Disen den Pulverschlauch von der
Pumpe entfernen. Pulverschlauch, Pulverzufuhraufsatz, Disenverlange-

rung (wenn verwendet) und Dise mit Niederdruck-Druckluft durchblasen.
Wenn die Disenteile entfernt sind, restliches Pulver mit einem sauberen,
trockenen Lappen abwischen.

Pistolen ohne Zusatzluft 1. Siehe Abbildung 3-3. Flachstrahldiise (5) und VerschleiBmanschette
(4) entfernen.

2. VerschleiBmanschette flir konische Diisen Uber Widerstandssonde
installieren. Beachten, daf3 die Elektrode nicht beschadigt wird.

3. Die konische Dise (7) in das Ende des Pulverzufuhraufsatzes

einsetzen. Deflektor (8) auf das Ende der Widerstandssonde stecken.
Beachten, daB die Elektrode nicht beschadigt wird.

7

6
7
N
8
1
.
=
4
5
3126004A
Abb. 3-3  Alternative Diisen (Option) auf Pistolen ohne Zusatzluft installieren (konische Diise abgebildet)
1. Pulverzufuhraufsatz 4. VerschleiBmanschette 7. Konische Diise
2. Widerstandssonde 5. Flachstrahldiise 8. Deflektor
3. Elektrode 6. VerschleiBmanschette flir konische
Diise
Betriebshandbuch 31-26 292 925D © 1995 Nordson Corporation
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Installation 3-5

Pistolen mit Zusatzluft 1. Siehe Abbildung 3-4. Flachstrahldise (3) aus Diisenverlangerung (1)
entfernen.

2. Alternative Duse (4) und Deflektor (5) in das Ende der Verlangerung
montieren. Beachten, daB die Elektrode (2) nicht beschadigt wird.

, 5
~_
1 AN
2 4
3
3126005A
Abb. 3-4  Alternative Diisen (Option) installieren auf Pistolen mit Zusatzluft (konische Diise abgebildet)
1. Disenverldngerung 3. Flachstrahldiise 5. Deflektor
2. Elektrode 4. Konische Diise
© 1995 Nordson Corporation 292 925D Betriebshandbuch 31-26
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3-6 Installation

4. Pistolenverldangerungen
(Option) installieren

Pistolen ohne Zusatzluft

nung ausschalten und die Pistolenelektirode erden. Nichtbeach-
tung dieses Hinweises kann zu einem schweren elektrischen
Schlag fihren.

f ACHTUNG: Vor allen nachstehenden Arbeiten die Hochspan-

HINWEIS: Vor dem Auswechseln der Disen den Pulverschlauch von der
Pumpe entfernen. Pulverschlauch, Pulverzufuhraufsatz, Disenverlange-

rung (wenn verwendet) und Dise mit Niederdruck-Druckluft durchblasen.
Wenn die Disenteile entfernt sind, restliches Pulver mit einem sauberen,
trockenen Lappen abwischen.

1. Siehe Abbildung 3-5. Die Flachstrahldiise (5) aus dem Pulverzufuhr-
aufsatz (1) entfernen.

2. Die VerschleiBmanschette (4) von der Widerstandssonde (2)
entfernen.

3. Die Pistolenverlangerung (6) in das Ende des Pulverzufuhraufsatzes
montieren, wobei die Widerstandssonde in die Kontakthdilse (8)
gefihrt wird. Beachten, daf3 die Elektrode nicht beschadigt wird.

4. Die Halterung (7) Uber das Ende des Pulverzufuhraufsatzes schieben.
5. Wenn gewlnscht kédnnen Sprihbildverstellhllse, Deflektor und Diise

(10, 9 und 8 Abbildung 3-6) von der Verlangerung abgenommen
werden und durch eine Flachstrahldiise (5) ersetzt werden.

3126006A

Abb. 3-5  Pistolenverldngerungen (Option) auf Pistolen ohne Zusatzluft installieren

1. Pulverzufuhraufsatz
2. Widerstandssonde
3. Elektrode

4. VerschleiBmanschette 7. Halterung
5. Flachstrahldiise 8. Kontakthiilse
6. Pistolenverldngerung

Betriebshandbuch 31-26
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Installation 3-7

Pistolen mit Zusatzluft 1. Siehe Abbildung 3-6. Luftschlauch von der Disenverldngerung (2)
abnehmen und diesen vom Pulverzufuhraufsatz (1) entfernen.

2. Die Pistolenverlangerung (7) in das Ende des Pulverzufuhraufsatzes
(1) montieren, wobei die Widerstandssonde in die Kontakthlse (5)
gefihrt wird. Beachten, daf3 die Elekirode nicht (4) beschadigt wird.

3. Die Halterung (6) Gber das Ende des Pulverzufuhraufsatzes schieben.

4. Sprihbildverstellhilse (10), Deflektor (9) und Dise (8) vom Ende der
Pistolenverlangerung entfernen.

( ;
%/

/

3126007A

Abb. 3-6  Pistolenverldngerungen (Option) auf Pistolen mit Zusatzluft installieren

1. Pulverzufuhraufsatz 5. Kontakthiilse 8. Dise
2. Dusenverldngerung 6. Halterung 9. Deflektor
3. Widerstandssonde 7. Pistolenverldngerung 10. Spriihbildverstellhiilse

4. Elektrode

© 1995 Nordson Corporation 292 925D Betriebshandbuch 31-26
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3-8 Installation

4. Pistolenverldangerungen
(Option) installieren
(Forts.)

Pistolen mit Zusatzluft (Forts.) 5. Siehe Abbildung 3-7. Die VerschleiBmanschette (6) aus der Spinne (7)
schrauben. Wenn Sie die Einheit, bestehend aus Verschleil-
manschette, Spinne und Widerstandsfassung, aus dem Disenan-
schluBstiick herausnehmen missen, um die VerschleiBmanschette
entfernen zu kénnen, fliihren Sie die nachstehenden Schritte aus.

a. Flachstrahldise (9) entfernen.

b. Auf die VerschleiBmanschette driicken, um die Verschleil3-
manschette/Spinne/Widerstandsfassung-Einheit (5) aus dem
DisenanschluBstiick (4) entfernen zu kdnnen. Die VerschleiBman-
schette (6) aus der Spinne (7) herausschrauben.

c. Den kleinen Stift (10) auf der Spinne auf die Kerbe (11) im
DusenanschluBstlck ausrichten. Die Spinne/Widerstandsfassung-
Einheit (7,8) wieder in das DisenanschluBstiick dricken.

d. Flachstrahldlise auf die Verldngerung montieren.
6. Die Dusenverlangerung (3) auf die Pistolenverldngerung (1) montie-

ren. Die Widerstandssonde (2) der Pistolenverlangerung paf3t in der
Spinne.

3
3126008A

Abb. 3-7  Dusenverldngerung auf Pistolenverldngerung montieren (Pistolen mit Zusatzluft)

1. Pistolenverléngerung 5. VerschleiBmanschette/Spinne/ 9. Flachstrahldiise

2. Widerstandssonde der Widerstandsfassung 10. Stift

Pistolenverldngerung 6. VerschleiBmanschette 11. Kerbe

3. Duisenverldngerung 7. Spinne

4. Diisenanschluf3stiick 8. Widerstandsfassung
Betriebshandbuch 31-26 292 925D © 1995 Nordson Corporation
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Bedienung  4-1

Abschnitt 4
Bedienung

Inbetriebnahme

gesamten Dokumentation befolgen.

ACHTUNG: Die Sprihpistole nicht in Betrieb nehmen, wenn die
WiderstandsmefBergebnisse des Widerstandes und des
Spannungsvervielfachers nicht in dem in diesem Handbuch
genannten Bereich liegen. Nichtbeachtung kann zu Verletzung,
Brand und Sachschéaden fihren.

ACHTUNG: Alle folgenden Téatigkeiten nur von qualifiziertem
A Personal ausfuhren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der

ACHTUNG: Dieses Gerat kann gefahrlich sein, es sei denn, es
A wird so benutzt, wie in diesem Handbuch beschrieben.

Vor dem Anschalten der IPS-Steuereinheit Uberprifen, ob

* der Ventilator der Spriihkabine eingeschaltet ist,
¢ die Pulverriickgewinnung funktioniert
¢ und das Pulver im Vorratsbehélter richtig fluidisiert ist.

Zur Vorgehensweise bei Inbetriebnahme siehe die entsprechenden
Geratehandbucher.

1. Uberpriifen, ob Kabel, Pulver- und Luftschlauch richtig an Pistole,
Pulverpumpe und IPS-Steuereinheit angeschlossen sind.

2. Wenn die IPS-Steuereinheit von einer Hauptsteuerung angesteuert
wird, den Hauptschalter der Hauptsteuerung einschalten.

3. Die Druckregler an der Steuerung einstellen:

Férderdruck 1,4 bar (20 psi)
Zerstauberdruck 2,1 bar (30 psi)

Der Foérderdruck steuert die Menge des Pulver/Luft-Gemisches, das der
Pistole geliefert wird, wahrend der Zerstauberdruck die Geschwindigkeit
und die Dichte (Pulver-zu-Luft-Verhéltnis) des Gemisches bestimmt.
Zusatzluft (wenn verwendet) wird von einem Restriktor (feste Durch-
fluBéffnung), der im GUN (Pistole)-Ausgang in der Riickwand der
Steuerung angebracht ist, geregelt.

© 1995 Nordson Corporation
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4-2 Bedienung

1. Inbetriebnahme (Forts.)

2. Abschalten

HINWEIS: Die oben erwahnten Driicke sind Anfangsmittelwerte. Die
Luftdriicke, die zum Erreichen der gewuinschten Resultate notwendig sind,
werden unterschiedlich sein je nach erforderlicher Schichtdicke, Produkti-
onsgeschwindigkeit und Werkstlckkonfiguration.

4. Pistole ins Innere der Kabine richten und Uber die Steuerung einschal-
ten. Foérder- und Zerstauberdruck justieren, um das gewlinschte
Sprihbild zu erreichen.

HINWEIS: Die nachstehenden Schritte beschreiben das Einstellen der
Hochspannung an einer Versa-Spray lI-Steuereinheit mit AFC-Regelung.
Eine Versa-Spray lI-Pistole kann verwendet werden mit alteren Versa-
Spray-Steuerungen ohne AFC-Regelung. Dann steht jedoch nur der
Kv-Modus zur Verfligung, es sei denn, ein zusatzlicher Strombegrenzer-
Satz ist installiert worden.

5. Den kV/AFC-Schalter einschalten. Den kV/AFC-Schalter eindriicken,
um das Gerat in den kV-Modus zu schalten. Herausziehen fiir den
AFC-Modus.

a. Wenn der Schalter im kV-Modus steht, vollstédndig im Uhrzeiger-
sinn drehen, um maximale Hochspannung zu erhalten.

b. Wenn der Schalter in AFC-Modus steht, auf Position 4 drehen.
Diese Position bedeutet ungefahr 40 Mikroampeére.

6. Ein Teil beschichten und kV oder AFC-Regelungen sowie Luftdriicke
justieren, um die gewiinschten Resultate zu erreichen.

HINWEIS: Bei Inbetriebnahme einer neuen Pistole oder nach Aus-
wechseln eines Spannungsvervielfachers den kV/AFC-Schalter auf
kV-Modus stellen. Schalter auf Maximum drehen und den pA-Wert
notieren, ohne daf sich Werkstlcke vor der Pistole befinden. Den
nA-Wert taglich und unter identischen Bedingungen tberprifen. Eine
deutliche Steigerung des uA-Wertes ist ein Zeichen flr einen mdglichen
KurzschluB3 im Pistolenwiderstand. Eine deutliche Senkung ist ein Hinweis
auf einen defekten Widerstand oder Spannungsvervielfacher.

ACHTUNG: Vor jeglicher Justierung an Pistole oder Duse
A Hochspannung ausschalten und Pistolenelekirode erden.

1. Hauptschalter der Hauptsteuerung oder der IPS-Steuereinheit
ausschalten.

HINWEIS: Spannung und Druckluft zu Pumpe und Pistole werden mit der
Hauptsteuerung mitgeschaltet. Der Hauptschalter der IPS-Steuereinheit,
der Hochspannungspotentiometer und die Druckluftregler kénnen,
nachdem Sie einmal eingestellt wurden, so belassen werden.

2. Den taglichen Wartungsablauf ausfihren.

Uber die Bedienung anderer Komponenten informieren Sie sich in den
jeweiligen Handbuchern.
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Bedienung  4-3

3. Wartung ACHTUNG: Vor allen nachstehenden Arbeiten die Hochspan-
A nung ausschalten und die Pistolenelektrode erden. Nichtbeach-
tung dieses Hinweises kann zu einem schweren elektrischen
Schlag fihren.
Téglich 1. Den Pulverschlauch von der Pulverpumpe trennen. Pulver mit einer

gepruften Niederdruck-Blaspistole aus Pistole und Schlauch blasen.
Niemals Luft durch den Pulverschlauch von der Pistole zur Pumpe
blasen.

2. Siehe Abbildung 4-1. Disenteile (4-7), Feststellschraube (8) und
Pulverzufuhraufsatz (3) von der Pistole entfernen. Mit einer Nieder-
druck-Blaspistole sauberblasen. Teile mit einem sauberen, trockenen
Lappen reinigen.

3. Pulver von Widerstandssonde (2) und Verlangerung (1) abblasen. Mit
einem sauberen, trockenen Lappen abwischen.

4. Geschmolzenes Pulver mit einem Holz- oder Plastikstift oder
ahnlichem Werkzeug von den Teilen entfernen. Keine Werkzeuge
verwenden, die den Kunststoff verkratzen. Pulver wird sich dort
absetzen und ansintern an den Kratzern.

@ 6

7 7
=ty //A . /
/ \ [/ o

3126009A

Abb. 4-1  Pistole zur Reinigung demontieren (Pistole mit Zusatzluft abgebildet)

1. Verldngerung 4. VerschleiBmanschette ! 7. Flachstrahldtise

2. Widerstandssonde 5. DiisenanschluBsttick? 8. Feststellschraube

3. Pulverzufuhraufsatz 6. VerschleiBmanschette/Spinne/ 9. SchlauchanschluBstiick
Widerstandsfassung?

Hinweis 1 - Nur bei Pistolen ohne Zusatzluft
Hinweis 2 - Nur bei Pistolen mit Zusatzluft

© 1995 Nordson Corporation 292 925D Betriebshandbuch 31-26
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4-4 Bedienung

3. Wartung (Forts.)

Taglich (Forts.) 5. Siehe Abbildung 4-2. Wenn Ihre Pistole mit einem Diffusor ausgerUstet
ist, den Diffusorluftanschluf3 (1) von der Halterung (2) entfernen.
Luftschlauche von den Verbindungsstiicken (3) abnehmen. Halterung
und AnschluBstiick mit einer Niederdruck-Blaspistole sauberblasen
und mit einem trockenen, sauberen Lappen abwischen.

HINWEIS: Wenn ndtig, die Teile der Pulverfiihrung mit einem mit
Isopropyl- oder Athylalkohol angefeuchteten Lappen reinigen. Zuerst
jedoch die O-Ringe entfernen. Die Pistole nicht in Alkohol eintauchen.
Keine anderen Lésemittel verwenden.

3126010A

Abb. 4-2  Diffusorluftanschlu3 zum Reinigen demontieren

1. Schlauchanschluf3
2. Diffusorhalterung
3. SchlauchanschluBstiicke

6. Die Teile der Pulverflhrung auf Verschleif3 Gberprifen. Verschlissene
Teile auswechseln.

7. Pistole wieder zusammenbauen. Siehe Abbildung 4-1. Positionen 4, 7,
und 9 mindestens 30° von der ursprunglichen Position verdrehen, um
ungleichmaBigen Verschlei3 und ein verzerrtes Spruhbild zu
vermeiden.

Wéchentlich Den Widerstand der Spannungsvervielfacher/Widerstandssonde-Einheit
mit einem MegaohmmeBgerat geman den Anweisungen im Abschnitt
"Fehlersuche Uberprifen”. Wenn die MeBwerte nicht im genannten
Bereich liegen, den Spannungsvervielfacher oder die Widerstandssonde
oder beide auswechseln.
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5-0 Fehlersuche
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Fehlersuche 5-1

Abschnitt 5
Fehlersuche

1. Einfihrung

Durchgangs- und
Widerstandspriifung

Personal ausflihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der

ACHTUNG: Alle folgenden Téatigkeiten nur von qualifiziertem
A gesamten Dokumentation befolgen.

nung ausschalten und die Pistolenelektrode erden. Nichtbeach-
tung dieses Hinweises kann zu einem schweren elektrischen
Schlag fuhren.

f ACHTUNG: Vor allen nachstehenden Arbeiten die Hochspan-

Dieser Abschnitt enthélt Anweisungen zur Fehlersuche fur die automa-
tische elektrostatische Versa-Spray IPS-Pulversprihpistole. Diese
Anweisungen betreffen nur die haufigsten Probleme, die vorkommen
kénnen. Wenn Sie mit der hier gelieferten Information das Problem nicht
I6sen kdnnen, setzen Sie sich mit lhrem Nordson Vertreter in Verbindung.

Problem Seite
1. UngleichmaBiges Sprihbild, unregelmaBiger oder 5-2
unzureichender Pulverstrom
2, Lucken im Sprihbild 5-2
3. Ungentgender Umgriff, geringerAuftragswirkungsgrad 5-2
4. Keine Hochspannung an der Pistole 5-3

Bei Problemen mit den elektrostatischen Komponenten missen Durch-
gangs- und Widerstandsprufungen durchgefihrt werden. Um diese
Uberprifungen auszufiihren, so vorgehen wie am Ende dieses
Abschnittes beschrieben.

¢ Durchgang und Widerstand der Spannungsvervielfacher/Widerstand-
Einheit

* Durchgang und Widerstandswert des Widerstandes

¢ Durchgang und Widerstandswert der DUsenverlangerung

¢ Durchgang des Pistolenkabels

© 1995 Nordson Corporation
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5-2

Fehlersuche

2. Tabellen zur Fehlersuche

Problem Mdogliche Ursache Abhilfe
. Ungleich- Verstopfung in Pistole, Pulverschlauch vom Pumpenausgang trennen.
méBiges Pulverschlauch oder Pumpe Schlauch und Pistole mit Druckluft durchblasen.
Spriihbild, Wenn nétig, Pumpe und Pistole auseinandernehmen

unregelmaBiger
oder
unzureichender
Pulverstrom

Deflektor oder Duse verschlissen
oder angegriffen von angesintertem
Pulver

Feuchtes Pulver

Zerstauber- oder Férderdruck zu
niedrig

Schlechte Fluidisierung im
Pulverbehalter

und reinigen.

Deflektor und/oder Dlse entfernen, reinigen und

inspizieren.Verschlissene Teile auswechseln. Wenn
die Teile zu schnell verschlei3en oder Ansintern von
Pulver ein Problem darstellt, die Luftdriicke senken.

Luftfilter und -trockner sowie Pulver im
Vorratsbehalter prifen. Problem beheben und
Pulvervorrater setzen, wenn das Pulver verschmutzt
ist.

Zerstauber- und/oder Forderdruck erhéhen.
Fluidisierdruck erhéhen. Das Pulver aus dem

Pulverbehalter entfernen und nach Bedarf die
Fluidisierplatte reinigen oder austauschen.

wirkungsgrad

Defekter Widerstand,
Spannungsvervielfacher oder
IPS-Steuereinheit

Schlecht geerdete Teile, Haken
oder Fordersystem

Defekter
Dusenverlédngerungswiderstand

. Lickenim Dise oder Deflektor verschlissen Duse und Deflektor entfernen, inspizieren und
Spriihbild auswechseln wenn nétig.
Pulverfuhrung verstopft Pulverfuhrung zerlegen und alle Teile reinigen.
. Ungeniigender | Unzureichende Hochspannung Hochspannung erhéhen
Umgriff,
geringer Verschmutzte oder gebrochene Die Elektrode (Kontaktspitze) reinigen oder
Auftrags- Elektrode auswechseln

Die Spannungsvervielfacher/Widerstand-Einheit mit
einem Megaohmmefgerat Uberpriifen. Wenn der
MeBwert nicht im Bereich 208-312 Megaohm liegt,
die Widerstandsonde separat Uberprifen.

Forderkette, Rollen und Werkstlickhaken auf
Pulverablagerungen Uberprifen und reinigen. Prifen,
ob der Widerstand zwischen Teilen und Erde weniger
als 1 MQ betragt. Um die besten Ergebnisse zu
erreichen, sollte der Widerstand 500 Q nicht
Uberschreiten.

Widerstand mit einem MegaohmmeBgerat
Uberprifen. Der Widerstandswert sollte in Bereich
von 18-22 Megaohm bei 500 Volt liegen.
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Fehlersuche 5-3

an der Pistole

Defekter Spannungsvervielfacher

Defekter Pistolenwiderstand

Fehlerhaft funktionierende
IPS-Steuereinheit

Defekter
Disenverlangerungswiderstand

Problem Mégliche Ursache Abhilfe
4. Keine Pistolenkabel beschéadigt Durchgang der Drahte des Pistolenkabels zwischen
Hochspannung den Stiften Gberprifen. Kabel auswechseln, wenn die

MeBwerte nicht stimmen.

Anhand des KurzschluBsteckers (Option) und eines
MegaohmmeBgerates Durchgang und Widerstand
von der Spannungsvervielfacher/Widerstand-Einheit
Uberprufen. Der MeBwert muf3 im Bereich von
208-312 Megaohm bei 500 Volt liegen.
Verbrennungen oder Spuren von Funkeniberschlag
dirfen bei keinem Teil sichtbar sein.

Mit einem Megaohmmefgerat Uberprifen, ob der
Widerstand bei 500 Volt im Bereich von 153-187
Megaohm liegt. Verbrennungen oder Spuren von
Funkenuberschlag durfen bei keinem Teil sichtbar
sein.

Steuereinheit reparieren oder auswechseln.
Mit einem Megaohmmef3geréat Uberprifen, ob der

Widerstand bei 500 Volt im Bereich von 18-22
Megaohm liegt.
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5-4 Fehlersuche

3. Durchgangs- und ACHTUNG: Die Spriihpistole nicht in Betrieb nehmen, wenn die
’ : - ffi WiderstandsmeBergebnisse des Widerstandes und des
Widerstandsprifungen Spannungsvervielfachers nicht in dem in diesem Handbuch

genannten Bereich liegen. Nichtbeachtung kann zu Verletzung,
Brand und Sachschéden fuhren.

Durchgangs- und Widerstands- 1. Siehe Abbildung 5-1. Pulverschlauch vom Pumpenausgang trennen.
priifung der Spannungsverviel- Das SchlauchanschluBstiick (7) vom Pulverzufuhraufsatz (2)
facher/Widerstand-Einheit entfernen.

2. Die Feststellschraube (8) unten im Pulverzufuhraufsatz mit einem
flachen Schraubenzieher losdrehen. Pulverzufuhraufsatz und Dise (1)
entfernen. Die VerschleiBmanschette (3) von der Widerstandssonde
(5) schieben.

3. Pulver von Elektrode (4), Widerstandssonde (5) und Spannungsver-
vielfacher abwischen. Die Au3en- und Innenoberflachen Uberprifen
und Teile mit Einbrennungen oder Spuren von Funkeniiberschlag
auswechseln.

3126011A
Abb. 5-1 Vorbereitungen zur Durchgangs- und Widerstandspriifung
1. Flachstrahldtise 4. Elektrode 7. Schlauchanschluf3stiick
2. Pulverzufuhraufsatz 5. Widerstandssonde 8. Feststellschraube
3. VerschleiBmanschette 6. Spannungsvervielfacher
Betriebshandbuch 31-26 292 925D © 1995 Nordson Corporation
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Fehlersuche 5-5

4. Siehe Abbildung 5-2. Den KurzschluBstecker (4) auf die Aufnahme (3)
im Spannungsvervielfacher stecken. Die Sonden des Megaohmmef3-
gerates mit dem Kabelschuh am KurzschluBBstecker und mit der
Elektrode verbinden. Wenn der MeBwert unendlich ist, die Sonden
wechseln..

HINWEIS: Dieser Test kann auch ohne KurzschluBBstecker durchgefihrt
werden, wenn vor der Messung mit dem MegaohmmeBgerat alle drei
Spannungsvervielfacherstifte miteinander verbunden werden. Wenn die
Stifte nicht verbunden sind, kann der Spannungsvervielfacher beschadigt
werden. Fir weitere Informationen wenden Sie sich an Ihren Nordson
Vertreter.

3126012A)

Abb. 5-2  Priifung der Spannungsvervielfacher/Widerstand-Einheit

1. Elektrode 3. Kabelaufnahme'am
2. Widerstandssonde Spannungsvervielfacher
4. KurzschluBstecker

5. Das MegaohmmeBgerat sollte zwischen 208 und 312 MQ bei 500 Volt
anzeigen. Wenn der MeBwert nicht in diesem Bereich liegt, die
Widerstandssonde aus dem Spannungsvervielfacher heraus-
schrauben und separat ausmessen (siehe Durchgangs- und Wider-
standsprifung des Widerstandes). Wenn dieser MeBwert innerhalb
des Bereiches liegt, den Spannungsvervielfacher auswechseln.

6. Siehe Abbildung 5-5. Durchgang Uberprifen zwischen dem unteren
Stift (5-VDC Feedback) in der Kabelaufnahme im Spannungsvervielfa-
cher und dessen Kuhlkérper.
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5-6 Fehlersuche

3. Durchgangs- und

Widerstandspriifungen
(Forts.)
Durchgangs- und Widerstands- 1. Schritte 1 bis 3 unter Durchgangs- und Widerstandsprufung der
priifung des Widerstandes Spannungsvervielfacher/Widerstand-Einheit ausfihren.
2. Siehe Abbildung 5-3. Die Widerstandssonde (2) aus dem Spannungs-
vervielfacher (4) schrauben.
3. Die MeBflihler des MegaohmmeBgerates mit Elektrode (1) und Feder
(3) verbinden. Der MeBwert muf3 zwischen 153 und 187 MQ bei 500
Volt liegen. Wenn der MeBwert nicht innerhalb dieses Bereiches liegt,
die Widerstandssonde auswechseln.
4 \ /
NGO
2

3126013A

Abb. 5-3  Uberpriifung des Widerstandswertes

1. Elektrode 3. Widerstandsfeder
2. Widerstandssonde 4. Spannungsvervielfacher
Betriebshandbuch 31-26 292 925D © 1995 Nordson Corporation
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Fehlersuche 5-7

Durchgangs- und Widerstands- 1. Siehe Abbildung 5-4. Die VerschleiBmanschette/Spinne/Widerstands-
priifung des Diisenverlénge- fassung-Einheit (1, 2, 3) aus dem DusenanschluBstlck (4) entfernen.
rungswiderstandes Den Widerstand (2) aus der VerschleiBmanschette/Spinne/Wider-

standsfassung-Einheit (1, 3) entfernen.

2. Widerstand mit einem Megaohmmef3gerat ausmessen. Wenn der
MeBwert nicht zwischen 18 und 22 Megaohm bei 500 Volt liegt, den
Widerstand auswechseln.

3126014A
Abb. 5-4  Durchgangs- und Widerstandspriifung des Diisenverldngerungswiderstandes
1. Widerstandsfassung 3. Spinne/VerschleiBmanschette
2. Widerstand 4. DlsenanschluBstlick
© 1995 Nordson Corporation 292 925D Betriebshandbuch 31-26
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5-8 Fehlersuche

3. Durchgangs- und

Widerstandspriifungen
(Forts.)
Durchgangspriifung des Pistolenkabel- und Spannungsvervielfacherstifte und ihre Funktionenwer-
Pistolenkabels den in Abbildung 5-5 gezeigt. Durchgang der Kabelleiter mit einem
normalen OhmmeBgerat zwischen den Stiften an beiden Enden des
Kabels Uberpriifen. Durchgang zwischen dem unteren Stift (5 VDC
Feedback) in der Kabelaufnahme des Spannungsvervielfachers und
dessen Kihlkérperlberprifen.
Steuerungsseite Pistolenseite
Pistolenkabel
0 2 \ o RS J

4

3

v

3

Sk
A }//\/
Spannungsvervielfacher 2

A

RS

3126015A

Positiv (+21 VDC)

Abb. 5-5  Pistolenkabel- und Spannungsvervielfacherstifte
1. Negativ (Gemeinsame Leitung) 3.
2. 5 VDC feedback 4.

Ktihikérper

Tabelle 5-1 Funktionen der Pistolenkabelstifte

Steuerungsseitig Funktion
1 Offen
2 Negativ (Gemeinsame Leitung)
3 Positiv (+21 VDC)
4 5 VDC Feedback
5,6 Uberbriickt
Betriebshandbuch 31-26 292 925D © 1995 Nordson Corporation
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Reparatur  6-1

Abschnitt 6
Reparatur

Personal ausflihren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der

ACHTUNG: Alle folgenden Téatigkeiten nur von qualifiziertem
A gesamten Dokumentation befolgen.

nung ausschalten und die Pistolenelektrode erden. Nichtbeach-
tung dieses Hinweises kann zu einem schweren elektrischen
Schlag fihren.

f ACHTUNG: Vor allen nachstehenden Arbeiten die Hochspan-

1. Reparatur der 1. tSieheAbli)ilf(:unr?l6-1EPuIveDr§chIaucr|1"vom SchlasuchanscthBstngt(B)
Pulverfiihrung ;’gagsgélnu schlauch von Dusenverlangerung (5), wenn verwendet,

2. Duse (6) entfernen. Dusenverlangerung (5) entfernen, wenn verwen-
det.

3. VerschleiBmanschette (4) entfernen, wenn verwendet. Méglicher-
weise muB erst der Pulverzufuhraufsatz (3) entfernt werden.

3126016A

Abb. 6-1  Demontieren der Pulverfiihrung

1. Verldngerung 4. VerschleiBmanschette ! 7. Feststellschraube
2. Widerstandssonde 5. Diisenverldngerung? 8. SchlauchanschluBstiick
3. Pulverzufuhraufsatz 6. Konische Dlise

Hinweis 1 - Nur bei Pistolen ohne Zusatzluft
Hinweis 2 - Nur bei Pistolen mit Zusatzluft

© 1995 Nordson Corporation 292 925D Betriebshandbuch 31-26
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6-2 Reparatur

1. Demontieren der
Pulverfiihrung (Forts.)

Feststellschraube (7) lockern und Pulverzufuhraufsatz (3) von
Verlangerung (1) ziehen.

Das Pulver mit einer gepriften Niederdruck-Blaspistole von den Teilen
der Pulverfihrung abblasen und mit einem sauberen Lappen
abwischen. Geschmolzenes Pulver mit einem Holz- oder Plastikstift
oder dhnlichem Werkzeug von den Teilen entfernen. Keine Werk-
zeuge verwenden, die den Kunststoff verkratzen. Pulver wird sich dort
absetzen und an den Kratzern ansintern.

Wenn nétig, die Teile mit einem mit Isopropyl- oder Athylalkohol
angefeuchteten Lappen reinigen. Keine anderen Lésemittel verwen-
den. Weder die Pistole noch die Teile in Alkohol eintauchen.

Alle O-Ringe Uberprifen und auswechseln, wenn beschéadigt.

Die Teile der Pulverflhrung auf Verschleif3 Gberprifen. Verschlissene
Teile auswechseln.

Diese Reihenfolge umkehren, um die Pulverfihrung wieder zusam-
menzubauen.

2. Den Spannungsverviel- Der Spannungsvervielfacher-Wartungssatz enthalt einen neuen Span-

facher auswechseln

1.

nungsvervielfacher und eine Widerstandssonde mit Kontaktspitze, mit
dielektrischem Fett gefiillt und zusammengebaut.

Pistolenkabel, Pulverschlauch und Zusatzluftschlauch, wenn
verwendet, von der Pistole demontieren.

Siehe Abbildung 6-2. Die Stellschrauben (1) in der Pistolenbefestigung
(2) losdrehen. Pistole von Pistolenhalterung abnehmen.

Schritte 1 bis 4 unter Reparatur der Pulverfuhrung ausfuhren.

Die Pistolenbefestigung und die Schlauchklammer (3) oder den
Diffusor (5) vom alten Spannungsvervielfacher (6) entfernen. Die
Schrauben (4,7) aufbewahren, sie werden wieder verwendet.

Die Pistolenbefestigung und die Schlauchklammer oder den Diffusor
mit diesen Schrauben auf den neuen Spannungsvervielfacher
montieren.

Die Pulverfiihrungsteile wieder installieren.

Pistole wieder auf ihre Halterung montieren. Die Stellschrauben (1)
festziehen.

Pistolenkabel, Pulver- und Luftschlauch, wenn verwendet, wieder
anschlieBBen.

Betriebshandbuch 31-26
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Reparatur  6-3

3126017A

Abb. 6-2  Spannungsvervielfacher auswechseln

1. Stellschrauben 4. Schraube 6. Spannungsvervielfacher/
2. Pistolenhalterung 5. Diffusor Widerstand-Einheit
3. Schlauchklammer 7. Schrauben
3. Auswechseln des 1. Schritte 1 bis 4 unter Reparatur der Pulverflihrung ausfiihren.
Widerstandes

2. Siehe Abbildung 6-3. Die alte Widerstandssonde (2) aus dem
Spannungsvervielfacher (4) herausschrauben. Das Gewinde im
Spannungsvervielfacherende nun reinigen und den Spannungsverviel-
facherschacht (5) mit einem sauberen Lappen abwischen.

3. 1/, bis 3/4 cc dielektrisches Fett in den Spannungsvervielfacherschacht
hineingeben. Die im Widerstand-Wartungssatz mitgelieferte Spritze
benutzen.

4. Die neue Feder (3) und die Vertiefung (6) in der Widerstandssonde mit
1/ bis 3/4 cc dielektrischem Fett fiillen.

© 1995 Nordson Corporation 292 925D Betriebshandbuch 31-26
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6-4 Reparatur

: fassung und Kontaktspitze muf3 alle Luft durch dielektrisches
Widerstandes (Forts.) Fett ersetzt werden. In Lufteinschlissen kann Hochspannung
einen Funkeniberschlag verursachen, den elektrostatischen
Wirkungsgrad beeinflussen, mdglicherweise durch die Pistole
brennen und ein Feuer bzw. Explosionsrisiko bedeuten.

3. Auswechseln des f ACHTUNG: In Spannungsvervielfacherschacht, Widerstands-

5. Die neue Kontaktspitze (1) aus der Widerstandssonde herausdrehen.

6. Die neue Widerstandssonde auf den Spannungsvervielfacher
aufschrauben und fest anziehen.

7. Die Kontaktspitze in die Widerstandssonde hineinschrauben und fest
anziehen. Die Spitze nicht zu fest anziehen, sonst wird das Gewinde
ausgerissen.

8. Das dielektrische Fett von der Kontaktspitze, der Widerstandssonde
und dem Spannungsvervielfacher abwischen.

9. Die VerschleiBmanschette tiber die Widerstandssonde schieben. Den
Pulverzufuhraufsatz, die Dise und das SchlauchanschluBstiick wieder
montieren.

3126018A
Abb. 6-3  Auswechseln des Widerstandes
1. Kontaktspitze 3. Widerstandsfeder 5. Spannungsvervielfacherschacht
2. Widerstandssonde 4. Spannungsvervielfacher 6. Vertiefung
Hinweis: Teile 3, 5, und 6 reinigen und einfetten.
Betriebshandbuch 31-26 292 925D © 1995 Nordson Corporation
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Reparatur  6-5

4. Auswechseln der 1. Schritte 1 bis 4 unter Reparatur der Pulverfihrung ausfiihren.

Kontaktspitze 2. Siehe Abbildung 6-3. Die alte Kontakispitze (1) aus der Widerstands-

sonde (2) herausschrauben.

3. Dielektrisches Fett auf das Gewinde der Kontaktspitze und in das
Ende der Widerstandssonde auftragen.

4. Die neue Kontaktspitze in die Widerstandssonde hineinschrauben und
fest anziehen. Fett von der Spitze oder der Sonde entfernen.

5. Die VerschleiBmanschette tiber die Widerstandssonde schieben. Den
Pulverzufuhraufsatz, die Diise und das SchlauchanschluB3stlick wieder
montieren.
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6-6 Reparatur

5. Widerstand der
Diisenverldngerung
auswechseln

Dieser Vorgang beschreibt das Auswechseln von Widerstand und
Elektrode, die in der Disenverlangerung untergebracht sind und nur bei
Pistolen mit Zusatzluft eingesetzt werden.

1. Siehe Abbildung 6-4. Disenverlangerung (2) aus dem Pulverzufuhr-
aufsatz (1) entfernen.

2. Deflektor (6) und Duse (5) entfernen.

3. Die VerschleiBmanschette/Spinne/Widerstandsfassung-Einheit (4)
aus dem DisenanschluB3stiick (3) herausdriicken.

4. Die Widerstandsfassung (8) aus der Spinne herausschrauben und den
Widerstand (7) herausnehmen.

5. Den neuen Widerstand in die Fassung hineinstecken und die Fassung
auf der Spinne montieren und nur von Hand anziehen.

6. Den Stift (9) auf der Spinne auf die Kerbe (10) im DlsenanschluBstlick
ausrichten. Die Spinne/Widerstandsfassung-Einheit wieder in das
DlsenanschluB3stuck drucken.

7. Die Dusenverlangerung wieder komplett zusammenbauen und auf
dem Pulverzufuhraufsatz montieren.

5%1
4
5
6
3126019A
Abb. 6-4  Widerstand der Disenverldngerung auswechseln
1. Pulverzufuhraufsatz 5. Konische Dlise 8. Widerstandsfassung
2. Disenverlédngerung 6. Deflektor 9. Stift
3. Diisenanschluf3stiick 7. Widerstand 10. Kerbe
4. VerschleiBmanschette/Spinne/
Widerstandsfassung
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Ersatzteile 7-1

Abschnitt 7
Ersatzteile

1. Einleitung

Verwendung der illustrierten
Ersatzteillisten

Zur Bestellung von Ersatzteilen ist die zustandige Nordson Niederlassung
anzusprechen. Die Beschreibung und Bezeichnung des gewiinschten
Ersatzteils sind den nachfolgenden 5-spaltigen Stlicklisten sowie den
Abbildungen zu entnehmen.

Die Ziffern in der Spalte "Position” entsprechen den Ziffern in den
Abbildungen, die zu den jeweiligen Ersatzteillisten gehdren. Die Bezeich-
nung NS (nicht abgebildet) bedeutet, daB das bezeichnete Ersatzteil nicht
in der Abbildung enthalten ist. Ein Strich (—) wird verwendet, wenn die
Teilenummer sich auf alle in der Abbildung enthaltenen Komponenten
bezieht.

Die 6-stellige Zahl in der Spalte "P/N” ist die Nordson Bestellnummer. Eine
Serie von Strichen (- - - - - - ) bedeutet, daf3 das Teil nicht separat bestellt
werden kann.

Die Beschreibungsspalte enthalt den Namen des Ersatzteils sowie seine
Abmessungen und andere Eigenschaften. Die Punkte zeigen den
Zusammenhang zwischen Baugruppen, Unterbaugruppen und Einzel-
teilen.

Position P/N

Benennung Anzahl Hinweis

— 000 000 Baugruppe

2 000 000 e ¢ Einzelteil

1

1 000 000 ¢ Unterbaugruppe 2 A

1

¢ Bei Bestellung der Baugruppe sind Pos. 1 und Pos. 2 enthalten.
¢ BeiBestellung von Pos. 1 ist Pos. 2 enthalten.
¢ Bei Bestellung von Pos. 2 wird nur Pos. 2 geliefert.

In der Spalte "Anzahl” steht die erforderliche Bestellmenge je Anlage,
Baugruppe oder Unterbaugruppe an. Die Abkiirzung AR (nach Bedarf)
wird verwendet, wenn es sich bei dem Teil z.B. um Meterware handelt
oder die Anzahl pro Baugruppe abhangig von einer speziellen Version
oder Type ist.

Buchstaben in der Spalte "Hinweis” beziehen sich auf die Hinweise am
Ende der Ersatzteillisten. Diese Hinweise enthalten wichtige Informationen
Uber die Verwendung und die Bestellung, sie sind unbedingt zu beachten.

© 1995 Nordson Corporation
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7-2 Ersatzteile

2. Stiickliste Pistolen ohne Siehe Abbildung 7-1.
Zusatzluft
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 173 155 Pistole, automatisch, Versa-Spray Il, negativ 1 A
— 173 156 Pistole, automatisch, Versa-Spray Il , positiv 1 A
1 141 044 ¢ Wartungssatz, Dise, Flachstrahl, 4 mm 1 B
2 141 045 e ¢ Dise, Flachstrahl, 4 mm, ohne O-Ringe, Tivar 1
3 941 181 e ¢ ¢ O-Ring, Silikon, .875 x 1.063 x .094 in. 2
4 134 385 e « VerschleiBmanschette, Flachstrahl, ohne O-Ring 1
5 125612 ¢ Pulverzufuhraufsatz 1
6 982 455 ¢ Feststellschraube, M6 x 1 x 8 mm, Nylon, schwarz 1
7 134 386 » SchlauchanschluBstlck, ohne O-Ring 1
8 940 163 e ¢« O-Ring, Silikon, .625 x .750 x .063 in. 1
9 133 409 e Befestigung, Pistole 1
10 981 708 e ¢ Schraube, M8 x 1,25 x 20 mm, schwarz 2
11 982 067 ¢ ¢ Stellschraube, hohl, M5 x 5 mm, schwarz 2
12 982 056 ¢ Schraube, flach, M3 x 6 mm 1
13 140 562 ¢ Klammer, Schlauch 1
14 | ------ ¢ Wartungssatz, Spannungsvervielfacher 1 A
15 940 243 e ¢« O-Ring, Silikon, 1.125 x 1.250 x .062 in. 1
HINWEIS A: Vor der Bestellung eines Spannungsvervielfacher-Wartungssatzes die Teilenummer der Pistole
auf dem Identifikationsschild nachpriifen und die Polaritat notieren. Siehe Stuicklisten der
Wartungssatze in diesem Abschnitt.
B: Siehe Stlcklisten der Wartungssétze in diesem Abschnitt.

Betriebshandbuch 31-26
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3126020A

Abb. 7-1 Automatische Versa-Spray IPS -Pulverspriihpistole

© 1995 Nordson Corporation
Alle Rechte vorbehalten

292 925D
Ausgabe 12/95

Betriebshandbuch 31-26



7-4 Ersatzteile

3. Stiickliste Pistole mit

Siehe Abbildung 7-2.

Zusatzluft
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 173157 Pistole, automatisch, Versa-Spray Il, negativ, mit 1 A
Zusatzluft
— 173158 Pistole, automatisch, Versa-Spray Il, positiv, mit 1 A
Zusatzluft
1 141 045 ¢ Duse, Flachstrahl, 4 mm, mit O-Ringe, Tivar 1
2 941 181 e ¢ O-Ring, Silikon, .875 x 1.063 x .094 in. 2
3 183 334 ¢ Verlangerungssatz, Duse 1 B
4 125612 ¢ Pulverzufuhraufsatz 1
5 982 455 ¢ Feststellschraube, M6 x 1 x 8 mm, Nylon, schwarz 1
6 134 386 ¢ SchlauchanschluBstiick, mit O-Ring 1
7 940 163 ¢ ¢ O- Ring, Silikon, .625 x .750 x .063 in. 1
8 133 409 ¢ Befestigung, Pistole 1
9 981 708 e ¢ Schraube, M8 x 1,25 x 20 mm, schwarz 2
10 982 067 e o Stellschraube, hohl, M5 x 5 mm, schwarz 2
11 | ------ e Wartungssatz, Spannungsvervielfacher 1 A
12 940 243 ¢ ¢ O-Ring, Silikon, 1.125 x 1.250 x .062 in. 1
13 | ------ ¢ Diffusor, Versa-Spray I 1
14 982 142 e o Schraube, flach, M3 x 10 mm 1
15 972 141  « AnschluBstiick, auswendig, 6 mm Schlauch x /g 2
Zoll BSPT
16 169 655 e o Halterung, Diffusor, VS2 Pistole 1
17 169 661 e ¢ Bausatz, Anschluf3, Diffusor, VS2 Pistole 1
18 940 163 » ¢ ¢ O-Ring, Silikon, .625 x .750 x .063 in. 1
19 940 182 e ¢ ¢ O-Ring, Silikon, .750 x .875 x .063 in. 1
NS | ------ « Bausatz, Offnung und AnschluBstiick, VS2, 1 C
Automatikpistole
NS 972 141 e « Anschluf3, AuBengewinde, 1
6-mm Schlauch x /g in. BSPT
NS 972 243 « o Offnung, .026 in., /g in. NPT, Messing 1
HINWEIS A: Vor der Bestellung eines Spannungsvervielfacher-Wartungssatzes die Teilenummer der Pistole
auf dem Identifikationsschild nachpriifen und die Polaritat notieren. Siehe Stiicklisten der
Wartungssatze in diesem Abschnitt.
B: Siehe Stlcklisten der Wartungssétze in diesem Abschnitt.
C: Bausatz wird mit Pistole mitgeliefert. Um Zusatzluft zu verwenden, Blindstopfen aus dem GUN
(PISTOLE)-AnschluB3 der Steuerung entfernen und Offnung und AnschluBstiick montieren.
NS: nicht abgebildet
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3126021A

Abb. 7-2  Automatische Versa-Spray IPS-Pulverspriihpistole
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Ersatzteile

4. Wartungssétze

Referenztabelle Wartungssétze

Wartungsséatze werden verwendet, um Teile in Standard- Pistolen zu
ersetzen. Vor der Bestellung siehe die entsprechende Pistolen-Spalte und

die Hinweise von Tabelle 7-1.

Tab. 7-1 Wartungssatze

P/N Benennung Entsprechende Hinweis
Pistolen
142108 Kabel, 8 m Alle A
168 448 Kabel, 12 m Alle A
142109 Kabel, 16 m Alle A
146 008 Wartungssatz, Spannungsvervielfacher, mit Widerstands- | Positive Polaritét B
sonde, positiv
146 009 Wartungssatz, Spannungsvervielfacher, mit Widerstands- | Negative Polaritat B
sonde, negativ
134 376 Wartungssatz, Widerstandsfassung Alle C
183 334 Wartungssatz, Dusenverlangerung nur mit Zusatzluft
183 645 Wartungssatz, Widerstand, mit Fassung, Versa-Spray I nur mit Zusatzluft
(Dusenverl.)
183 646 Wartungssatz, Widerstand, Dusenverléangerung, nur mit Zusatzluft
Versa-Spray Il
HINWEIS A: Je nach gewunschter L&nge bestellen.

B: Vor der Bestellung Polaritat des Spannungsvervielfachers Gberprifen. Teilenummer auf
Pistolenschildchen vergleichen mit Teilenummer und Benennung in Ersatzteillisten. Die Polaritat
einer Pistole kann umgekehrt werden durch Gebrauch eines anderen Spannungs-
vervielfachers.

C: Ersetzt den mit dem Spannungsvervielfacher verbundenen Widerstand.

Pistolenkabel Kabel werden nicht mit automatischen Pistolen mitgeliefert. Kabel unter
Angabe der gewtnschten Lange bestellen.
P/N Benennung Hinweis
142 108 Kabel, Versa-Spray, 100 kV, 8 m (25 ft.)
168 448 Kabel, Versa-Spray, 100 kV, 12 m (38 ft.)
142 109 Kabel, Versa-Spray, 100 kV, 16 m (50 ft.)
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Ersatzteile 7-7

Spannungsvervielfacher- Spannungsvervielfacher-Wartungsséatze enthalten die Widerstands-
Wartungssitze fassung und den Widerstand. Wenn nur den Widerstand ausgewechselt
wird, Widerstandswartungssatz bestellen.

P/N Benennung Hinweis

146 008 Wartungssatz, Spannungsvervielfacher, mit Widerstandssonde, positiv

146 009 Wartungssatz, Spannungsvervielfacher, mit Widerstandssonde, negativ

Widerstandswartungssatz Siehe Abbildung 7-3.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 134 376 Wartungssatz, Fassung, Widerstand 1
1 132748 ¢ Kabelkontakt 1
2 940 117 ¢ O- Ring, Silikon, .312 x .438 x .063 in. 1
3 | ------ ¢ Widerstandsfassung 1
4 | ------ ¢ Widerstand 1
NS 245733 » Fett, dielektrisch, 3 cc, Spritze 1

NS: nicht abgebildet

4 3 2

S
( (O

3126022A

Abb. 7-3 Widerstandswartungssatz
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4. Wartungssétze (Forts.)

Diisenverlangerung und Wider- Siehe Abbildung 7-4.
stand-Wartungssétze

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 183 334 Wartungssatz, Dusenverldngerung 1
1 173182 ¢ Widerstandsfassung 1
2 | eeee-- ¢ Widerstand, Disenverlangerung, VS2 1
3 182 255 e Wartungssatz, Spinne, mit O-Ring 1
4 | ------ e « Spinne, Zusatzluft, VS2 1
5 940 104 e ¢ O-Ring, Silikon, .250 x .375 x .063 in. 1
6 173179 » VerschleiBmanschette, VS2 1
7 182 254 e Wartungssatz, Disenanverlangerung, VS2, mit 1
O-Ring
8 | ------ * ¢ DisenanschluBstick, VS2 1
941 181 e ¢ O-Ring, Silikon, .875 x 1.063 x .094 in. 2
10 173177 ¢ AnschluBstiick, M6, gerade 1
11 971790 ¢ Schlauchanschluf3, gerade, 6 mm, Plastik 1
— 183 645 Wartungssatz,Widerstand, mit Fassung, VS2 1
1 173182 ¢ Widerstandsfassung 1
2 ¢ Widerstand, Disenverlangerung, VS2 1
— 183 646 Wartungssatz, Widerstand, Disenverlangerung, VS2 1
2 | - » Widerstand, Diisenverlangerung, VS2 1
7 3
|
/ 2
@ S
X
AN
NN
11 5126025

Abb. 7-4 Wartungssatz Disenverléngerung
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Optionen 8-1

Abschnitt 8
Optionen

1. Referenztabelle Optionen

Abschnitt.

Tab. 8-1 Referenztabelle Optionen

Optionen sind aufgelistet in Tabelle 8-1. Vor Bestellung siehe auch die
Optionen und Aufriistungen-Sticklisten und Abbildungen in diesem

P/N Benennung Hinweis
134 380 Wartungssatz, Dise, Flachstrahl, 2,5 mm Schlitz, mit O-Ringen, Tivar A
139 935 Wartungssatz, Dise, Flachstrahl, 3 mm Schlitz, mit O-Ringen, Tivar A
141 044 Wartungssatz, Dise, Flachstrahl, 4 mm Schlitz, mit O-Ringen, Tivar A
139 937 Wartungssatz, Dise, Flachstrahl, 6 mm Schlitz, mit O-Ringen, Tivar A
174 223 Dise, Flachstrahl, 2,5 mm Schlitz, mit O-Ringen, glasgefulltes PTFE (GFT) B
174 225 Duse, Flachstrahl, 3 mm Schilitz, mit O-Ringen, glasgefilltes PTFE (GFT) B
174 227 Dise, Flachstrahl, 4 mm Schilitz, mit O-Ringen, glasgefilites PTFE (GFT) B
174 229 Duse, Flachstrahl, 6 mm Schilitz, mit O-Ringen, glasgefilites PTFE (GFT) B
145 559 Wartungssatz, Dise, konisch, 32 mm Durchmesser, mit O-Ringen, Tivar A
144 760 Wartungssatz, Dise, konisch, 45 mm Durchmesser, mit O-Ringen, Tivar A
173 138 Duse, kurz, VS2, mit O-Ringen AC
141 013 Wartungssatz Duse, Kreuzschlitz, 60°, Tivar A
141 014 Wartungssatz Duse, Kreuzschlitz, 90°, Tivar A
147 495 Wartungssatz Duse, Krone A
133730 Pistolenverlangerung, 150 mm lang
133731 Pistolenverlangerung, 300 mm lang

— Tivar-Deflektoren mit verschiedenen Durchmessern, mit O-Ringen D
135 896 SchlauchanschluBstiick 3/g Zoll Innendurchmesser
161 411 KurzschluBstecker
— Pulverschlauch
157 094 Spulzwischenstlick Versa-Spray
— Aufriistungsséatze - zum Aufriisten von Pistolen mit Diffusor und Diisenverlangerungen E
— Bausatz In-line Kugelhalterung oder In-line Kugelhalterung mit lonenkollektor
— lonenkollektor-Umrustsatze flr Pistolen mit Shur-Lok- Halterungen oder In-line-Kugel-
halterungen
HINWEIS A: Dusen-Wartungssatze enthalten VerschleiBmanschetten
B: VerschleiBmanschetten werden bei diesen Diisen nicht mitgeliefert.
C: 173 138 Deflektor mit dieser Diise verwenden.
D: Diese Deflektoren kénnen mit allen konischen Disen, mit Ausnahme der 45 mm konischen Dise,
verwendet werden.
E: Siehe Tabelle Aufristungen in diesem Abschnitt beziliglich Verwendung und Teilenummern. Die Satze
sind aufgelistet und abgebildet auf den Seiten nach der Referenztabelle.
© 1995 Nordson Corporation 292 925D Betriebshandbuch 31-26
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8-2 Optionen

2. Flachstrahldiisen und

Wartungssétze
Wartungssétze Tivar-Flach- Abbildung 8-1 trifft zu auf 2,5, 3, 4 und 6 mm Tivar-Flachstrahldisensatze.
strahldiisen
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
1 141 044 Wartungssatz, Duse, Flachstrahl, 4 mm 1
2 141 045 » Duse, Flachstrahl, 4 mm, mit O-Ringen, Tivar 1
3 941 181 ¢ ¢ O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2
4 134 385 * VerschleiBmanschette, Flachstrahldiise, mit 1
O-Ringen
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
5 134 380 Wartungssatz, Diuse, Flachstrahl, 2,5 mm 1
6 134 384 ¢ Ddise, Flachstrahl, 2,5 mm, mit O-Ringen, Tivar 1
7 941 181 ¢ ¢ O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2
8 134 385 * VerschleiBmanschette,Flachstrahldiise, mit 1
O-Ringen
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
5 139 935 Wartungssatz, Dlse, Flachstrahl, 3 mm 1
6 139 902 ¢ Duse, Flachstrahl, 3 mm, mit O-Ringen, Tivar 1
7 941 181 e ¢« O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2
8 134 385 ¢ VerschleiBmanschette,Flachstrahlduse, mit 1
O-Ringen
Betriebshandbuch 31-26 292 925D © 1995 Nordson Corporation
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Optionen 8-3

Wartungssétze Tivar-Flach-
strahldiisen (Forts.)

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
5 139 937 Wartungssatz, Duse, Flachstrahl, 6 mm 1
6 139903 ¢ Duse, Flachstrahl, 6 mm, mit O-Ringen, Tivar 1
7 941 181 » ¢ O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2
8 134 385 ¢ VerschleiBmanschette,Flachstrahlduse, mit 1
O-Ringen

3126024A

Abb. 8-1 Tivar-Flachstrahldiisen
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8-4 Optionen

Glasgefiillte PTFE-Flach-

Siehe Abbildung 8-2. Diese Dusen sind mit 2,5, 3, 4 und 6 mm Schlitzbrei-

strahldiisen ten erhdltlich. Sie enthalten keine VerschleiBmanschette.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

1 174 227 Dise, Flachstrahl, 4 mm, mit O-Ringen, GFT 1
2 941 181 ¢ O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2
3 174 223 Dise, Flachstrahl, 2,5 mm, mit O-Ringen, GFT 1
4 941 181 ¢ O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2
3 174 225 Dise, Flachstrahl, 3 mm, mit O-Ringen, GFT 1
4 941 181 ¢ O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2
3 174 229 Dise, Flachstrahl, 6 mm, mit O-Ringen, GFT 1
4 941 181 ¢ O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2

2 4

3126025A
Abb. 8-2  Glasgefiillte PTFE-Flachstrahldiisen
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Optionen 8-5

3. Konische Diisen

Wartungssatz, 32 mm konische Siehe Abbildung 8-3.

Diise

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

— 145 559 Wartungssatz, Dise, 32 mm 1

1 132 348 * VerschleiBmanschette, konisch, Tivar 1

2 145 558 ¢ Duse, 32 mm Durchm., mit O-Ringen, Tivar 1

3 941 181 ¢ ¢ O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2

4 941 205 ¢ ¢ O-Ring, Silikon,1.000 x 1.188 x .093 in. 1

5 144 759 e Sprihbildverstellhiilse, 32 mm 1

6 133734 ¢ Deflektor, 26 mm Durchm., mit O-Ring, Tivar 1

2
6
1 3 4\ 5 /
&)@@Q )
I

3126026A

Abb. 8-3 Wartungssatz, 32 mm konische Dlise
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8-6 Optionen

Wartungssatz, 45 mm konische Siehe Abbildung 8-4.

Diise
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 144 760 Wartungssatz, Dise, 45 mm 1
1 132 348 * VerschleiBmanschette, konisch, Tivar 1
2 144 789 ¢ Duse, 45 mm Durchm., mit O-Ringen 1
3 941 181 ¢ ¢« O-Ring, Silikon, .875 x 1.062 x .093 in. 2
4 249 233 ¢ Deflektor, 38 mm Durchm., Tivar, mit O-Ring 1
2
|
3126027A
Abb. 8-4 Konische Diise, 45 mm
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Optionen 8-7

Versa-Spray Il konische Diise Siehe Abbildung 8-5.
und Deflektor
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
1 173138 Deflektor, 19 mm, VS2, mit O-Ring 1
2 940 084 » O-Ring, Silikon,.188 x .312 x .094 in. 1
3 173139 Dise, kurz, mit O-Ring 1
4 941 181 » O-Ring, Silikon,.875 x 1.063 x .094 in. 2
5 132 348 VerschleiBmanschette, konisch 1 A
HINWEIS A: Nur bei Pistolen ohne Zusatzluft

= O

2=

3126028A

Abb. 8-5  Versa-Spray Il kurze konische Diise
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8-8 Optionen

4. Wartungssétze Kreuz-

Abbildung 8-6 bezieht sich auf 60° und 90° Kreuzschlitzdiisen.

schlitzdiisen
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 141 013 Wartungssatz, Duse, Kreuzschlitz, 60° 1
1 141 017 * Duse, Kreuzschlitz, 60°, mit O-Ringen 1
2 941 181 ¢ ¢ O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2
3 134 385 ¢ VerschleiBmanschette,Flachstrahl, mit O-Ring 1
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 141 014 Wartungssatz, Dlse, Kreuzschlitz, 90° 1
1 141 015 ¢ Duse, Kreuzschlitz, 90°, mit O-Ringen 1
941 181 ¢ + O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2
3 134 385 ¢ VerschleiBmanschette, Flachstrahl, mit O-Ring 1
1
\
2 3
2 3
\
1
3126029A
Abb. 8-6  Kreuzschlitzdiisen

Betriebshandbuch 31-26

292 925D
Ausgabe 12/95

© 1995 Nordson Corporation

Alle Rechte vorbehalten




Optionen 8-9

5. Wartungssatz, Kronen- Siehe Abbildung 8-7.
diise
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 147 495 Wartungssatz, Duse, Krone, .375 1
1 147 877 ¢ Duse, Krone, .375, mit O-Ringen 1
2 941 181 e ¢ O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2
3 134 385 ¢ VerschleiBmanschette, Flachstrahl, mit O-Ring 1

3126030A)

Abb. 8-7 Kronendiise
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8-10  Optionen

6. Pistolenverldangerungen

Siehe Abbildung 8-8.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 133730 Dusenverlangerung, 150 mm 1
— 133 731 Disenverlangerung, 300 mm 1

1 940 212 ¢ O-Ring, Silikon,.938 x 1.063 x 063 in. 1
2 133728 * Verlangerungsrohr, 150 mm 1
2 133729 ¢ Verlangerungsrohr, 300 mm 1
3 940 224 ¢ O-Ring, Silikon,1.00 x 1.125 x .063 in. 1
4 160 066 » Elektrode, Verlangerung, 150 mm 1
4 160 068 » Elektrode, Verlangerung, 300 mm 1
5 160 020 » Kontakthulse 1
6 160 021 ¢ Verbindungszwischenstiick, 300 mm 1
7 133719 ¢ Halterung, Verlangerung 1
8 133 721 ¢ Verbindungsstiick, Dise 1
9 249194 e Halterung, Kabel 1
10 145 558 ¢ Duse, 32 mm, mit O-Ringen 1
11 941 181 ¢ ¢« O-Ring, Silikon,.875 x 1.062 x .093 in. 2
12 941 205 ¢ ¢ O-Ring, Silikon,1.000 x 1.188 x .093 in. 1
13 144 759 ¢ Sprihbildverstellhllse, 26 mm 1
14 133734 ¢ Deflektor, 26 mm Durchm., mit O-Ring 1
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Optionen  8-11

3126031A

Abb. 8-8 150 und 300 mm Pistolenverldngerungen
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8-12 Optionen

7. Deflektoren

Siehe Abbildung 8-9.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
1 135 865 Deflektor, 14 mm Durchm., Tivar, mit O-Ring 1
2 940 084 ¢ O-Ring, Silikon,.188 x .312 x .062 in. 1
1 147 880 Deflektor, 16 mm Durchm., Tivar, mit O-Ring 1
2 940 084 ¢ O-Ring, Silikon,.188 x .312 x .062 in. 1
1 133714 Deflektor, 19 mm Durchm., Tivar, mit O-Ring 1
2 940 084 ¢ O-Ring, Silikon,.188 x .312 x .062 in. 1
1 133734 Deflektor, 26 mm Durchm., Tivar, mit O-Ring 1
2 940 084 ¢ O-Ring, Silikon,.188 x .312 x .062 in. 1
3 173 141 Deflektor, 26 mm Durchm., VS2, mit O-Ring 1
4 940 084 ¢ O-Ring, Silikon,.188 x .312 x .062 in. 1
[
mm
2 | I
l
1
3126032A
Abb. 8-9  Deflektoren
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Optionen  8-13

8. Andere Optionen

3/g Zoll Innendurchmesser Siehe Abbildung 8-10.
SchlauchanschluBstiick

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
1 135 896 SchlauchanschluBstiick,%/g Zoll Innendurchmesser, 1
mit O-Ring
2 940 163 ¢ 0O-Ring, Silikon,.625 x .750 x .063 in. 1

Qs 1

1

3126033A

Abb. 8-10  SchlauchanschluBstiick fiir 33 Zoll Innendurchmesser

KurzschluBstecker Siehe Abbildung 8-11.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
1 161 411 KurzschluBstecker, IPS 1

.

3126034A

Abb. 8-11  Kurzschluf3stecker
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8-14  Optionen

Pulver- und Luftschlauch

P/N Benennung Hinweis
900 549 Pulverschlauch, 3/g Zoll Innendurchmesser A
900 550 Pulverschlauch, 1/5 Zoll Innendurchmesser A
900 742 Polyurethanschlauch, 6 mm A
HINWEIS A: Teilenummern fir Meterware. In Metern bestellen.
Pistolenhalterung Siehe Abbildung 8-12.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
1 133 403 Pistolenhalterung 1
i
1
3ft. (90 cm)
3121016A

Abb. 8-12  Pistolenhalterung
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Optionen  8-15

9. Spiilluftzwischenstiick- Siehe Abbildung 8-13. Das Spulluftzwischenstick wird in dem Pulver-
: zufuhraufsatz installiert anstelle des SchlauchanschluBBstiickes. Es wird

Bausatz verwendet, um angesammeltes Pulver von Pulverzufuhraufsatz und Dise
zu entfernen. Luftregler und /4 Zoll Luftschlauch werden nicht mitgeliefert.
Installations- und Bedienungsanweisungen sind dem Splluftzwischen-
stlick beigefugt.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
1 157 094 Zwischenstlicke, Spulluft, Versa-Spray 1

3121018A|
Abb. 8-13  Splilluftzwischensttick
3/ Zoll SchlauchanschluBstiick Siehe Abbildung 8-14. Dieses Zwischenstlick ersetzt das mit dem
fiir Splilluftzwischenstiick Spuilluftzwischenstiick mitgelieferte Standard-1/, Zoll-SchlauchanschluB-
stiick.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
1 140 907 AnschluBsttick, Spulluft, Schlauch, 3/g Zoll 1
Innendurchmesser
3121019A|
Abb. 8-14  AnschluBsttick, Schlauch mit 3 Zoll Innendurchmesser, fiir Spiilluftzwischenstiick
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8-16 Optionen

10. Aufriistungs-Bausiétze Zum Aufrusten von Pistolen ohne Zusatzluft stehen verschiedene
Bausatze zur Verfigung. Die Bausétze je nach verwendeter Steuerung
bestellen.

Referenz-Tabellen Zum Aufrlsten einer Pistole, die mit einer Versa-Spray Il-Steuerung

betrieben wird, einen der nachstehenden Bauséatze bestellen. Diese
Bauséatze sind auf den folgenden Seiten beschrieben.

P/N Benennung

183 536 Bausatz, VS2-Diffusor und Verlangerung

183 538 Bausatz, VS2-Diffusor und Metallteile

183 537 Bausatz, VS2-Verlangerung, Automatikpistole

Zum Aufrusten einer Pistole, die mit einer Versa-Spray |-Steuerung
betrieben wird, einen der nachstehenden Bausétze bestellen. Diese
Bausatze sind auf den folgenden Seiten beschrieben.

P/N Benennung

169 658 Verteilerblock, VS2-Diffusor

169 659 Bausatz, VS2-Diffusor, IPS-Automatikpistole

183 537 Bausatz, VS2-Verlangerung, Automatikpistole

Betriebshandbuch 31-26 292 925D © 1995 Nordson Corporation
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Optionen  8-17

Bausiéitze fiir Pistolen, die mit
Versa-Spray Il betrieben

Diffusor- und Verldngerungsbausatz

werden Siehe Abbildung 8-15.Dieser Bausatz erweitert eine mit einer Versa-Spray
[I-Steuerung betriebene Versa-Spray oder Versa-Spray ll-Pistole um einen
Diffusor und eine Dusenverldngerung. Zur Installation der Komponenten
die Anweisungen, die mit dem Bausatz mitgeliefert werden, befolgen.
HINWEIS: Zur Verwendung dieses Bausatzes muf3 ein 6 mm-Luft-
schlauch in der gleichen L&nge wie das Pistolenkabel bestellt werden. Es
dient dazu, Zusatzluft von der Steuerung zur Pistole zu fihren.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 183 536 Bausatz, VS2-Diffusor und Verlangerung 1
1 972 243 « Offnung,.026, 1/g-in. NPT x /g-in. NPT 1
2 972 141 « AnschluBstiick, auBen, 6 mm Schlauch x 1/g Zoll 1
BSPT
3 | ------  Diffusor, Versa-Spray I 1
4 900 550 * Pulverschlauch, /5 Zoll Innendurchmesser AR A
5 900 742 e Luftschlauch, Polyurethan, 6 mm, blau AR A
6 183 334 * Wartungssatz, Diusenverldngerung 1
HINWEIS A: Meterware, in Metern bestellen.

AR: nach Bedarf

3126035A

Abb. 8-15  Diffusor- und Verldngerungsbausatz
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8-18  Optionen

10. Aufriistungs-Bausétze
(Forts.)

Bausiitze fiir Pistolen, die mit
Versa-Spray II-Steuerung
betrieben werden (Forts.)

Diffusor-Bausatz

Siehe Abbildung 8-16. Dieser Bausatz erweitert eine mit einer Versa-
Spray II-Steuerung betriebene Versa-Spray oder Versa-Spray lI-Pistole
um einen Diffusor. Zur Installation der Komponenten die Anweisungen, die
mit dem Bausatz mitgeliefert werden, befolgen.

HINWEIS: Zur Verwendung dieses Bausatzes muf3 ein 6 mm-Luft-
schlauch in der gleichen Lange wie das Pistolenkabel bestellt werden. Er
dient dazu, Zusatzluft von der Steuerung zur Pistole zu fUhren.

AR: nach Bedarf

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 183 538 Bausatz, VS2-Diffusor mit Metallteilen 1
1 972 243 « Offnung, .026, 1/g-in. NPT x 1/g-in. NPT 1
2 972 141  AnschluBstiick, auBen, 6 mm Schlauch x 1/g Zoll 1
BSPT
3 | ------ ¢ Diffusor, Versa-Spray ll, eingesteckt 1
4 900 550  Pulverschlauch, 1/5- Zoll Innendurchmesser AR A
HINWEIS A: Meterware. In Metern bestellen.

3126036A

Abb. 8-16 Diffusor-Bausatz
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Optionen

8-19

Bausiéitze fiir Pistolen, die mit

Bausatz Diisenverlédngerung

Versa-Spray oder Versa-Spray

lI-Steuerungen betrieben

Siehe Abbildung 8-17. Dieser Bausatz erweitert eine mit einer Versa-

werden Spray II-Steuerung betriebene Versa-Spray oder Versa-Spray II-Pistole
um eine Dusenverlangerung. Zur Installation der Komponenten die
Anweisungen, die mit dem Bausatz mitgeliefert werden, befolgen.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 183 537 Bausatz, VS2-Verlangerung, Automatikpistole 1
1 972 141 « AnschluBsttick, auBen, 6 mm Schlauch x 1/g Zoll 1
BSPT
2 900 742 e Luftschlauch, Polyurethan, 6 mm, blau AR A
3 183 334 e Bausatz, Disenverlangerung 1
HINWEIS A: Meterware. In Metern bestellen.

AR: nach Bedarf

3126037A

Abb. 8-17 Bausatz Duisenverldngerung
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8-20  Optionen

10. Aufriistungs-Bausétze

(Forts.)

Bausiitze fiir Pistolen, die mit

Versa-Spray-Steuerungen
betrieben werden

Zusatzluft-Verteilerblock

Siehe Abbildung 8-18. Zur Verwendung von automatischen Versa-Spray
lI-Pistolen, die schon mit Diffusor und Verlangerungen ausgestattet sind,
mit Versa-Spray-Steuerungen den hiernach beschriebenen Verteilerblock
bestellen. Bis zu flnf Pistolen kénnen von diesem Verteilerblock mit

Zusatzluft beliefert werden.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis

— 169 658 Verteilerblock, VS2-Diffusor 1
1 249 467 ¢ Druckregler 1
2 973117 « Nippel, Stahl, 1/4-in. NPT x 1.50 in. 1
3 973 370 * Reduzierstiick, 3/g-in. x 1/4-in. 1
4 972 142  Winkelstiick, AuBengewinde, 6 mm Schlauch x 1/4- 4

Zoll BSPT
5 183 804 e Stopfen, 6 mm Schlauch 4
6 248 105 ¢ Luftverteilerblock 1
7 973 373  Reduzierstiick, Rohr, hydraulisch, 3/g x 1/g 1
8 972 141 ¢ Verbindungsstlck, AuBengewinde, 6 mm Schlauch 1

x1/g Zoll BSPT

6 7 8 5

3126038A

Abb. 8-18 Verteilerblock
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Optionen  8-21

Diffusorbausatz

Siehe Abbildung 8-19. Dieser Bausatz enthélt einen Diffusor fir eine mit
einer Versa-Spray Steuerung betriebene Versa-Spray oder Versa-Spray
[I-Pistole. Diesen Bausatz zusammen mit dem Verteilerblock von der
vorigen Seite verwenden. Zur Installation der Komponenten die Anweisun-
gen, die mit dem Bausatz mitgeliefert werden, befolgen.

HINWEIS: Zur Verwendung dieses Bausatzes muf3 ein 6 mm-Luft-
schlauch in der gleichen L&dnge wie das Pistolenkabel bestellt werden. Er
dient dazu, Zusatzluft von der Steuerung zur Pistole zu flihren. Ein 260
mm langes Stiick Pulverschlauch muf3 zwischen dem Diffusor und dem
AnschluBstick im Pulverzufuhraufsatz installiert werden.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 169 659 Bausatz, VS2-Diffusor, IPS-Automatikpistole 1
1 | ==  Diffusor, Baugruppe 1

3126039A

Abb. 8-19  Diffusorbausatz
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8-22 Optionen

11. Bausatz In-line-Kugel- Siehe Abbildung 8-20. Dieser Bausatz kann mit einer Versa-Spray oder
Versa-Spray II- Automatikpistole verwendet werden. Installationshinweise

halterung werden mit dem Bausatz mitgeliefert.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 183 539 Bausatz, VS2 In-line-Kugelhalterung 1
— | e ¢ Kugelhalterung, VS2, In-line 1
1 941 143 e ¢« O-Ring, Silikon,.625 x .813 x .094 in. 1
2 183 547 * « Handeinstellung, Kugelhalterung 1
3 183 546 ¢ ¢ Flansch, Stange, Kugelhalterung 1
4 982 067 e ¢ Stellschraube, M5 x 5, schwarz 2
5 941176 e ¢ O-Ring, Silikon,.813 x 1.00 x .094 in. 1
6 183818 e « Kugel, Gelenk, VS2-Pistolenhalterung 1
7 183 549 e « Kappe, Kugelhalterung 1
8 982 595 ¢ « Stellschraube, konisch, M6 x 8, Edelstahl 1
9 183 548 ¢ ¢ AnschluBplatte, Kugelhalterung 1
10 982 186 ¢ Schraube, flach, M8 x 20 2
11 129 592 Klemmknopf, M6 x 12 1 A
HINWEIS A: Option, ersetzt Position 8.
11 8 10 7 6 5 4 3 2 1
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Abb. 8-20 Bausatz In-line-Kugelhalterung
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12. Bausatz In-line-Kugel-
halterung und lonen-

Siehe Abbildung 8-21. Dieser Bausatz kann mit einer Versa-Spray oder
Versa-Spray |- Automatikpistole verwendet werden. Installationshinweise
werden mit dem Bausatz mitgeliefert.

kollektor
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 189 495 Bausatz, Kugelhalterung und lonenkollektor 1
— | meeme- ¢ Kugelhalterung, VS2, In-line, lonenkollektor 1
1 941 143 e ¢ O-Ring, Silikon,.625 x .813 x .094 in. 1
2 183 547 * « Handeinstellung, Kugelhalterung 1
3 183 546 ¢ ¢ Flansch, Stange, Kugelhalterung 1
4 982 067  « Stellschraube, M5 x 5, schwarz 2
5 941176 e ¢ O-Ring, Silikon,.813 x 1.00 x .094 in. 1
6 183 818 e ¢ Kugel, Gelenk, VS2-Pistolenhalterung 1
7 183 549 e « Kappe, Kugelhalterung 1
8 982 595 e « Stellschraube, konisch, M6 x 8, Edelstahl 1
9 982 394 ¢ o Stellschraube, M6 x 16, schwarz 1
10 189 482 e « Stab, lonenkollektor, 11 Zoll 1
11 189 486 » « Platte, Kugelhalterung, lonenkollektor 1
12 982 186 e Schraube, flach, M8 x 20 2
13 129 592 Klemmknopf, M6 x 12 1
14 982 030 Inbusschraube, M6 x 20, schwarz 1 B

HINWEIS

A: Option, ersetzt Position 8.
B: Option, ersetzt Position 9.

M@U
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Abb. 8-21  Bausatz In-line-Kugelhalterung und lonenkollektor
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13. lonenkollektor Auf-

Installationshinweise werden mit dem Bausatz mitgeliefert.

riistungsbausétze
Bausatz lonenkollektor Shur- Siehe Abbildung 8-22.
Lok-Halterung
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
- 189 491 Bausatz, Shur-Lok, lonenkollektor 1
1 189 482 « Stab, lonenkollektor, 11 Zoll 1
982 067 ¢ Stellschraube, M5 x 5, schwarz 3
3 189 488 ¢ Halterung, Shur-Lok, lonenkollektor 1
NS 982 628 Inbusschraube, M5 x 10, Edelstahl 3 A

HINWEIS A: Option, ersetzt Position 2.

NS: nicht abgebildet

3131A04A

Abb. 8-22  Bausatz lonenkollektor fiir Shur-Lok-Halterung
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Optionen  8-25

Bausatz lonenkollektor fiir Siehe Abbildung 8-23. Dieser Bausatz wird bei Pistolen verwendet, die
In-line-Kugelhalterung schon mit einer In-line-Kugelhalterung ausgestattet sind. Installations-
hinweise werden mit dem Bausatz mitgeliefert.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
- 189 490 Bausatz, Kugelhalterung, lonenkollektor 1
1 189 482 e Stab, lonenkollektor, 11 Zoll 1
2 982 394 ¢ Stellschraube, M6 x 16, schwarz 1
3 982 595  Stellschraube, konisch, M6 x 8, Edelstahl 1
4 189 486 » Platte, Kugelhalterung, lonenkollektor 1
5 129 592 Klemmknopf, M6 x 12 1
6 982 030 Inbusschraube, M6 x 20, schwarz 1 B
HINWEIS A: Option, ersetzt Position 3.

B: Option, ersetzt Position 2.

3131A05A

Abb. 8-23  Bausatz In-line-Kugelhalterung lonenkollektor
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