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Introduction O-1
Nordson International
Europe Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Disseldorf - |49-211-3613 169 49-211-3613 527
Nordson UV
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-22 68 3636
Finishing 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden Hot Melt | 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Finishing | 46 (0) 303 66950 | 46 (0) 303 669509
Switzerland 41-61-411 3838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt | 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingtiom 1 ching | 44-161-495 4200 | 44-161-428 6716
Nordson UV | 44-1753-558 000 | 44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2002 Nordson Corporation
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0-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d’Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

Para obtenir la direccidn de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Pacific South Division,

1-440-988-9411

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing 1-440-988 9411 1-440-985 1417
Nordson UV | 1-440-985 4592 1-440-985 4593

NI_EN_K-0702
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Turvaohjeet 1-1

Johdanto

Jakso 1
Turvaohjeet

Nama turvaohjeet on luettava ja niitd on noudatettava. Tehtava- ja
laitekohtaiset- varoitukset, huomautukset ja ohjeet siséltyvéat tarvittaessa
laitteen dokumentaatioon.

Varmista, etté laitteen koko dokumentointi, mukaan lukien tama kayttéohje,
on kaikkien laitetta kayttavien tai huoltavien henkildiden kaytettassa.

Ammattitaitoinen henkilokunta

Kayttotarkoitus

Laitteen omistaja vastaa, ettd Nordson—laitteen asentavat, sita kayttavat
seka huoltavat vain ammattitaitoinen henkildkunta. Ammattitaitoisella
henkilokunnaksi katsotaan tydntekijat tai sopimussuhteiset henkil6t, jotka on
koulutettu suorittamaan heille annetut tehtavat turvallisesti. He tuntevat
kaikki asiaankuuluvat turvamaaraykset ja ovat fyysisesti kykenevia
selvitymé&én heille annetuista tehtavista.

Nordson—laitteen kayttd muuhun kuin laitteen dokumentaatiossa kuvattuun
tarkoitukseen saattaa johtaa henkil6— tai omaisuusvahinkoihin.

Esimerkkeja tarkoituksen vastaisesta kaytosta:

® epasopivien materiaalien kaytto

® Juvattomien muutosten tekeminen

® turvasuojien tai lukitusten poistaminen tai ohittaminen
® epasopivien tai viallisten osien kaytt6

* hyvaksymaéttomien lisdlaitteiden kaytto

e |aitteille sallittujen maksimiarvojen ylittdminen

© 2001 Nordson Corporation
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1-2  Turvaohjeet

Maaraykset ja hyvaksynnat

Varmista, ettd kaikki laitteet on tarkoitettu ja hyvaksytty ymparistoon, jossa
niitd tullaan kayttamaén. Nordson—laitteille myoénnetyt hyvaksynnat
raukeavat, jos asennus—, kaytté— ja huolto—ohjeita ei noudateta.

Kaikkien laitteistoasennusten vaiheiden tulee olla paikallisten sdanndsten
seka lain mukaiset.

Henkiloturvallisuus

Paloturvallisuus

Onnettomuuksien estamiseksi on noudatettava seuraavia ohjeita.

e Ala kayta tai huolla laitetta, ellet ole siihen valtuutettu.

e Ala kayta laitetta, elleivat turvasuojat, ovet tai kannet ole ehjia ja
automaattiset turvalukitukset toimi kunnolla. Ala ohita tai esta
turvalaitteiden toimintaa.

® Pysy kaukana liikkuvista laitteista. Katkaise virransy6tto ja odota
likkuvien osien taydellista pysahtymista ennen liikkuvien laitteiden
saatba tai huoltoa. Lukitse tehonsyo6ttd pois paalta ja varmista, ettei laite
paase likkumaan odottamatta.

® Vapauta (laske pois) hydraulinen ja pneumaattinen paine ennen
paineenalaisten jarjestelmien tai komponenttien sdatda tai huoltoa.
Katkaise virta, lukitse ja merkitse kytkimet ennen séhkolaitteiden
huoltoa.

* Hanki ja lue kaikkien kaytettavien materiaalien
kayttéturvallisuustiedotteet (MSDS). Noudata valmistajan ohjeita
materiaalin turvallisesta kasittelysté ja kaytosta. Kayta suositeltuja
henkilokohtaisia suojaimia.

® Henkilévahinkojen estéamiseksi huomioi myds tyopisteen vahemman
iimeiset vaaratekijat, joita ei useinkaan saada taysin poistettua. Tallaisia
ovat esim. kuumat pinnat, teravat kulmat, jannitteiset virtapiirit seka
liikkuvat osat, joita ei voi kytdnndn syista koteloida tai muutoin suojata.

Tulipalon tai rajahdyksen estamiseksi on noudatettava seuraavia ohjeita.

e Ala tupakoi, hitsaa, hio tai kayta avotulta tulenarkojen materiaalien
kaytté— tai varastointipaikoilla.

* Varmista riittava ilmanvaihto, jotta hoyrystyvien materiaalien tai hdyryjen
pitoisuudet eivat paédse kohoamaan vaaralliselle tasolle. Noudata
paikallisia maarayksia tai materiaalin kayttdturvallisuustiedotteen ohjeita.

e Ala katkaise jannitteisten virtapiirien virtaa tulenarkojen materiaalien
kasittelyn aikana. Katkaise virta ensin erotuskytkimesta kipindinnin
estamiseksi.

S1FI-03—-[SF-Powder]-6
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Turvaohjeet  1-3

Maadoitus

/N

Ota selville hatapysaytyspainikkeiden, sulkuventtiilien ja
k&sisammuttimien sijainti. Jos ruiskutuskopissa syntyy tulipalo, katkaise
valittdmasti virta ruiskutuslaitteista ja poistopuhaltimista.

Puhdista, huolla, testaa ja korjaa laitteet dokumentoinnissa annettujen
ohjeiden mukaan.

Kéayté vain varaosia, jotka on suunniteltu kaytettaviksi alkuperaisen
laitteen kanssa. Lisatietoja ja heuvoja varaosista saat
Nordson—edustajaltasi.

VAROITUS: Viallisen séhkdstaattisen laitteiston kayttdminen on
vaarallista ja voi aiheuttaa sdhkoiskun, tulipalon tai rajahdyksen. Tee
resistanssitarkistuksista osa maaraaikaista yllapito—ohjelmaa. Mikali saat
vaikka pienenkin sahkoéiskun tai huomaat staattista kipindintia tai kaareilua
kytke valittémasti kaikki séahkoiset tai sahkostaattiset laitteet pois paalta.
Ala kaynnista laitteistoa ennen kuin vika on tunnistettu ja korjattu.

Kaikki ruiskutuskaapin sisapuolella tai 1 m:n (3 ft) sateella kaapin aukoista
suoritettavat ty6t katsotaan kuuluvan luokkaan 2, divisioona 1 tai 2 riskialtis
ymparisto ja ne tulee tehdéa NFPA 33, NFPA 70 (NEC artiklat 500, 502 ja
516) seka NFPA 77 viimeisimpien ehtojen mukaisesti.

Kaikki sdhkoa johtavat esineet ruiskutusalueella tulee kytkea sahkdisesti
maahan pienemmalla kuin 1 megaohmin vastuksella mitattuna mittarilla,
joka soveltuu vahintdan 500 voltiin arvioitavalle virtapiirille.

Maadoitettava laitteisto kasittdd, mutta ei rajoitu, ruiskutusalueen
lattiaan, kayttdjan tasanteeseen, sailidihin, valokenno—ohjaimiin ja
puhallussuuttimiin. Ruiskutusalueella tydskentelevan henkildston tulee
olla maadoitettu.

Varautunut ihmiskeho voi aiheuttaa mahdollisesti sytytysjanniteen.
Maalatulla alueella, kuten kayttajan tasanteella, seisova henkilosto tai
sahkoa johtamattomia jalkineita kayttavat henkilét eivat ole maadoittuja.
Henkiloston tulee kayttaa jalkineita, joissa on séahkda johtavat pohjat tai
kayttdd maadoitushihnaa yllapitdmaan yhteyttad maadoitukseen
tyoskenneltdessa sahkdstaattisten laitteiden kanssa tai niiden [&histoll&.

Kayttajien tulee yllapitdd suoraa ihokontaktia kédden ja pistoolin kahvan
valilla, jotta estetdan sahkoiskutkaytettdessa sahkostaattisia
kasiruiskutuspistooleja. Mikali hanskoja on kaytettava leikkaa pois
kdmmen- tai sormiosat, kdyta séahkoa johtavia kasineita tai kayta
maadoitushihnaa, joka on liitetty pistoolin kahvaan tai muuhun
todelliseen maadoitukseen.

Kytke séhkostaattiset virtasyotot pois paalta ja maadoita pistoolin
elektrodit ennen kuin teet saatdja tai puhdistat jauhemaalauspistooleja.

Kytke kaikki irrotetut laitteet, maadoituskaapelit ja johtimet kun olet
huoltanut laitteiston.

© 2001 Nordson Corporation
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1-4  Turvaohjeet

Toimenpiteet toimintahairididen yhteydessa

Jos jarjestelma tai sen osa toimii virheellisesti, katkaise heti virta koko
jarjestelmasta ja tee seuraavasti:

e Katkaise sdhkonsyotto ja varmista se lukitsemalla. Sulje pneumatiikan
sulkuhanat ja vapauta paineet.

® Etsi toimintahairion syy ja korjaa se ennen laitteiston uutta kaynnistysta.

Havittaminen

Kayton ja huollon aikana kaytetyt laitteet ja materiaalit on havitettava
paikallisten maaraysten mukaisesti.

S1FI-03-[SF-Powder]-6 © 2001 Nordson Corporation



Seloste 2-1

Johdanto

Ominaisuudet

Asennusvaihtoehdot

Jakso 2
Seloste

Sure Coat automaattinen pulverimaalauspistooli ruiskuttaa orgaanisia ja
metallisia jauhepinnotteita ja varaa ne sahkdstaattisesti.
Pulverimaalauspistoolia kaytetéaan joko erillisen Sure Coat —ohjaimen tai
modulaarisen pistoolien ohjausjarjestelmén yhteydessa.

Katso kuva 2-1 tai 2-2.

Ruiskumaalauspistoolissa on suoraan lapimeneva pulverirata, joka minimoi
iskusulamiselle alttiit pinnat. Jaykka pulveriputki ja kaikki pulveriradan osat
ovat helposti irrotettavissa puhdistusta ja tarkastusta varten.

Napaisuudeltaan negatiivinen, integroitu teholdhde (jannitteenkertoja) on
kayttajan vaihdettavissa. Kaikki ruiskumaalauspistoolit on varustettu
pistoolin ilmalla, joka estéda pulverin kertymisen elektrodiin.

Pikaliittimella varustettu letkuliitdnta (1) mahdollistaa pulverin syéttdletkujen
nopean vaihtamisen varinvaihdon yhteydessa.

Ruiskumaalauspistoolista on saatavana seka tanko- etta putkikiinnitteinen
versio.

Taulukossa 2-1 luetellaan saatavana olevat versiot molemmilla
asennusvaihtoehdoilla.

© 2002 Nordson Corporation
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2-2  Seloste

Asennusvaihtoehdot (atkoa)

Taulukko 2-1 Asennusvaihtoehdot

Pistoolityyppi

Versiot Kuva

Putkiasennus Putkikiinnitteisia pistooleja on saatavana seuraavia pituuksia: Katso kuva 2-1
* 0,91m (3ft)
e 122m(4ft)
e 152m(5ft)

e 31-mm (11/4-in.) ulkohalkaisija
* 16-mm (°/g-in.) ulkohalkaisija

HUOMAA: Ulkohalkaisijaltaan 31-mm (11/,-in.) pistoolitanko
on uusi, paksumpi ja jAykempi tanko. Katso jaksosta Osat
tilaustiedot vakiomallisille 3 ja 4 jalan pituisille pistoolitangon
asennussarijoille.

Tankoasennus Tankokiinnitteiseen pistooliin sopivat seuraavat pistoolitangot Katso kuva 2-2
halutun pituisina:

Toimintaperiaate

Katso kuva 2-1 tai 2-2.

Sure Coat —erillisohjain tai modulaarinen pistoolien ohjausjarjestelma
syottavat tasavirtaa alhaisella jannitteelld jannitteenkertojaan ruiskupistoolin
runkoon (2). Kertoja muuntaa alhaisen tasajannitteen korkeaksi
séhkostaattiseksi jannitteeksi, jota pulverimaalauksessa tarvitaan. Jannite
muodostaa voimakkaan séhkostaattisen kentan suuttimessa (3) olevan
elektrodin ja maalauspistoolin edesséa olevan maadoitetun tyokappaleen
valille. Sahkdstaattinen kentta tuottaa koronapurkauksen elektrodin
ympérille.

Virtausilma pumppaa pulverin syottosailiosta syottdletkun kautta
letkuliitantaan (1) ja sitten ulos maalauspistoolin suuttimesta. Kun
pulverihiukkaset ruiskutetaan suuttimen elektrodin ohi, ne kerdavéat itseensa
séhkostaattisen varauksen, jolloin maadoitetut osat vetéavat niité puoleensa.

Ruiskutuskuvio sdédetaan suuttimen muodon, virtausilman paineen seka
elektrodin ja maadoitetun tydkappaleen valille muodostuvan séhkdstaattisen
kentéan avulla.

P/N 213798D
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Seloste 2-3

1400036A
Kuva 2-1 Putkikiinnitteinen Sure Coat automaattinen pulverimaalauspistooli

1. Letkuliitanta 3. Suutin 4. Kiinnitysputki
2. Runko

1400014A
Kuva 2-2 Tankokiinnitteinen Sure Coat automaattinen pulverimaalauspistooli

1. Letkuliitanta 3. Suutin 4. Kiinnitystanko
2. Runko
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2-4  Seloste

Tekninen erittely

Ulostuloarvot

Maalauspistoolia kaytettdessa on noudatettava seuraavia teknisia arvoja.
Tekniset tiedot voivat muuttua ilman ennakkoilmoitusta.

Sallittu enimmaisantojannite elektrodissa 95 kV = 10%

Sallittu enimmaisantovirta elektrodissa 100 pA = 10%

lImanpainevaatimukset

lImanlaatuvaatimukset

Laiteluokitus

Vahimmaéistulopaine: 4 baaria (60 psi)
Enimmaistulopaine: 7 baaria (100 psi)
Puhdistusilma: 5,6—6,6 baaria (80-95 psi)

(227-255 I/min)

Pistoolin ilma: 0,3 baaria (5 psi) 6 I/min

Pulverimaalausjarjestelméat vaativat puhdasta, kuivaa, oljytonta kayttdilmaa.
Kostea tai 6ljyinen ilma voi aiheuttaa pulverin paakkuuntumisen pumpun
venturiaukkoon, syéttdletkuun tai pistoolin pulverirataan.

Kéayta automaattisella vedenpoistolla varustettua 3-mikronista
suodatinta/sihtia seka jaahdytettya tai regeneratiivisella kuivausaineella
toimivaa ilmankuivainta, joka pystyy tuottamaan 3,4 °C tai alhaisemman
kastepisteen 7 baarissa (100 psi).

Tama laitteisto on luokiteltu kaytettavaksi rajahdysvaarallisessa
ymparistossa (luokka Il, ryhma I).

P/N 213798D
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Seloste 2-5

Mitat
Katso kuva 2-3 tai 2-4.
B 1673,35 mm |
1368,55 mm 43,4 mm |
1063,75 mm (1.71in.)

o= 118 gom (@
(3.03in.)
pi

1400037A

Kuva 2-3 Putkikiinnitteisen Sure Coat automaattisen pulverimaalauspistoolin mitat

440,4 mm
(17.34in.)

334,0 mm 434mm __ |
(13.15in) — 7 (1.71in.)

i S || TB
yl

1400015A

Kuva 2-4 Tankokiinnitteisen Sure Coat automaattisen pulverimaalauspistoolin mitat
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Asennus 3-1

Jakso 3
Asennus

toimenpiteet. Noudata tAman kasikirjan sekéa kaikkia muita asiaanliittyvia

f VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkildkunta saa suorittaa seuraavat
turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

Asennus

Maalauspistooli asennetaan kiintedan pistoolitelineeseen tai
oskilloivaan/pyorivaan pistoolin kdantolaitteeseen seuraavalla tavalla.
Maalauspistooli asennetaan jaksossa Osat lueteltujen asennussarjojen
avulla.

Pistoolin putkiasennus

Katso kuva 3-1.

Putkiasennussarjojen tyypit

Saatavana on kolme erilaista putkiasennussarjaa:

Asennustapa Sovellus
Vakiomallinen Kiinnittyy vakiomalliseen 25,4 mm:n pyore&dan
pistoolitanko pistoolitankoon.
Maalauspistooli kiinnitetdan vaakasuoraan
tasoon.
Niveldity pistoolitanko Kiinnittyy vakiomalliseen 25,4 mm:n pydre&én

pistoolitankoon.

Mahdollistaa pistoolin kdantadmisen
pystysuunnassa asennussarjan pysyessa
paikoillaan.

Suulakepursotettu Kiinnittyy vakiomalliseen 20 x 20-mm,
pistoolin asennussarja nelikulmaiseen, T-uralliseen pursotettuun
alumiiniprofiiliin.

Kaytetaan useimmiten pystysuuntaisissa
oskilloivissa kiinnityksissa poikkeutettujen
pistoolitankojen kanssa.

Maalauspistooli kiinnitetdan vaakatasoon.

© 2002 Nordson Corporation P/N 213798D



3-2 Asennus

Putkikiinnityssarjojen asennus

Asenna maalauspistooli sopivan putkikiinnityssarjan avulla seuraavasti.

Katso taulukkoa 3-1.

Katso kuva 3-1.

Taulukko 3-1 Putkikiinnityssarjojen asennus

Vakiomallinen pistoolitanko

Niveldity pistoolitanko

Suulakepursotettu pistoolin
asennussarja

1. Aseta asennusrunko (2)
halkaisijaltaan 25,4-mm:n
(1-in.) tankoon (1). Kirista
kahva A.

Pujota pistoolin kaapeli,
iimaletku ja asennusputki (6)
asennusholkin (5) 1&pi.
Kirista kiinnitysruuvi (4)
6-mm:n kuusiokoloavaimella.

Pujota pistoolin kaapeli ja
ilmaletku letkunkannattimeen
(3) ja liu'uta kannatin pistoolin
asennusputken paalle.

1. Aseta asennusrunko (2)

halkaisijaltaan 25,4-mm:n
(2-in.) tankoon (1). Kirista
kahvat A ja B.

Pujota pistoolin kaapeli,
iimaletku ja asennusputki (6)
asennusholkin (5) 1&pi.
Kirist& kiinnitysruuvi (4)
6-mm:n kuusiokoloavaimella.

Pujota pistoolin kaapeli ja
ilmaletku letkunkannattimeen
(3) ja liu'uta kannatin pistoolin
asennusputken paalle.

1. Asenna T-liukumutterit (10)

nelikulmaisessa,
alumiinisessa
pistoolitangossa (11) olevaan
uraan.

Kiinnita M8 x 30 —ruuvit (7)
tukilevyn lapi
T-liukumuttereihin. Kirista
ruuvit huolellisesti.

Pujota pistoolin kaapeli,
ilmaletku ja asennusputki (6)
asennusholkin l&api. Kirista
kiinnitysruuvi (4) 6-mm:n
kuusiokoloavaimella.

Pujota pistoolin kaapeli ja
ilmaletku letkunkannattimeen
(3) ja liu'uta kannatin pistoolin
asennusputken paalle.

P/N 213798D
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Asennus  3-3

6

6

6
Suulakepursotettu pistoolin asennussarja

1400038A

Kuva 3-1 Pistoolin putkiasennus

1. 25.4-mm (1-in.) halk. tanko 5. Asennusholkki 9. 3/g-16 x 1-in. pitkat ruuvit
2. Asennusrunko 6. Kiinnitysputki 10. T-liukumutterit
3. Letkunkannatin 7. Ruuvit M8 x 30 11. Nelikulmainen, alumiininen
4. Kiinnitysruuvi 8. Tukilevy pistoolitanko

© 2002 Nordson Corporation P/N 213798D



3-4 Asennus

Putkiasennussarjojen saataminen

Putkiasennussarjat séadetaan seuraavien ohjeiden mukaisesti.
Katso taulukkoa 3-2.

Katso kuva 3-1.

Taulukko 3-2 Putkiasennussarjojen saataminen

Kohta Kuvaus Asennon saato

4 Kiinnitysruuvi Mahdollistaa pistoolin
kiinnitysputken liukumisen
vapaasti asennusholkissa.

7 Ruuvit M8 x 30 Koko pistooliasetelman
pystysuuntaisen asennon saato.
A Kahva Koko pistooliasetelman ja

putkikiinnityssarjan
pystysuuntaisen asennon saato.

B Kahva Kaantaa pistoolia samalla kun
putkikiinnityssarja pysyy
paikoillaan.

Pistoolin tankoasennus
Katso kuva 3-2.
Tankoasennuskiinnike sopii ulkohalkaisijaltaan seka 11/4-in. (2) etta
5/g-in. (3) pistoolitankoihin. Tyénna 2,5-mm:n kuusiokoloavain ruuvinreian

(1) kautta kiristasksesi asennuskiinnikkeen ulkohalkaisijaltaan >/g-in.
pistoolitankoon.

A P

1400016A

Kuva 3-2 Pistoolin asennuskiinnike

1. Ruuvinreik& 3. 5/g-in. ulkohalk. tangon aukko
2. 1YY4-in. ulkohalk. tangon aukko
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Asennus 3-5

Katso kuva 3-3.

1. Kiinnitd asennusrunko (6) halkaisijaltaan 25,4-mm:n (1-in.) tankoon (7).
Kirista kahva A.

HUOMAA: Pistoolin asennustangossa (3) on oranssi suojatulppa (5)
toisessa paassa. Oranssilla tulpalla varustetun paan tulee jaada kaapin
ulkopuolelle.

2. Tyodnna pistoolin asennustangon avoin p&a lukituskappaleen (4) 1api.
Kirista kahva B.

Avaa asennuskiinnikkeen (2) kiinnitysruuvi.

4. Tyonna pistoolitangon avoin paa asennuskiinnikkeeseen ja kirista
Kiinnitysruuvi.

© 9
7 8
B /
6
A
5
4
3
1400017A
Kuva 3-3 Pistoolin tankoasennus
1. Nivelen ruuvi 4. Lukituskappale 7. 25.4-mm (1-in.) halk. tanko
2. Asennuskiinnike 5. Oranssi tulppa 8. Nippuside
3. Pistoolin kiinnitystanko 6. Asennusrunko 9. Letkunkannatin
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3-6 Asennus

Pistoolin tankoasennus  (jatkoa)

LiitAnnat

Pulverin sydttéletkun asennus

/N

5. Tankoasennussarjat sdadetdan seuraavien ohjeiden mukaisesti:

Kohta Kuvaus Asennon saato
1 Nivelen ruuvi kiertda koko pistoolia
A Kahva saataa pistoolin asentoa
pystysuunnassa
B Kahva saataa pistoolin asentoa
vaakasuunnassa

HUOMAA: Letkunkannatin ja nippuside siséltyvat pulverin sydttéletkun
letkunkannatinsarjaan. Katso tilaustiedot jaksosta Osat.

6. Kiinnitd letkunkannatin (9) pistoolin kiinnitystangon p&aéhan nippusiteella

(8).

VAROITUS: Kaikki sahkda johtavat laitteet maalausalueella on
maadoitettava. Maadoittamattomat tai puutteellisesti maadoitetut laitteet
voivat varautua sahkdisesti, jolloin seurauksena voi olla hengenvaarallinen
sahkoisku tai kipindintia, joka voi aiheuttaa tulipalon tai rajahdyksen.

Putkikiinnitteisen pistoolin toimitus sisaltaa pistoolikaapelin ja ilmaletkun
jatkeet, jotka kytketddn pistoolin taakse. Naiden avulla kaapelin ja
ilmaletkun liitannéat voidaan tehda pistoolia purkamatta.

Pistoolin kanssa toimitetaan kaksi letkuyhteella varustettua liitinta: 1/,-in.
liitin (kiinnitetty pistooliin) ja 11-mm liitin (irrallaan). Valitse oikea liitin
jarjestelmasi syéttodletkun koon perusteella.

HUOMAA: Pulverivirtauksen parantamiseksi ja pulverin tasaisen
ilmanjakautuman takaamiseksi pulverin sy6ttoletku tulisi pitaa
mahdollisimman lyhyena. Pulverin sy6ttdletkun ei tulisi olla pidempi kuin 16

m.

P/N 213798D
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Asennus  3-7

VAROITUS: Al& kirista kierrekiinnitteisia osia liikaa. Kierreosien
ylikiristdminen voi johtaa kierteiden rikkoutumiseen tai osien halkeamiseen.

Katso kuva 3-4.

1. Avaa letkuliittimen mutteri (3) ja irrota mutteri seka letkuyhteella
varustettu liitin (4) letkuliittimen rungosta (5). Jata mutteri kiinni
letkuyhteella varustettuun liittimeen.

2. Pujota toimitukseen sisaltyva letkunkiristin (2) pulverin sydttéletkun (1)
paalle.

HUOMAA: Ala tydnna pulverin syéttéletkua aivan mutteriin asti. Mutterin
tulisi mahtua liikkumaan eteen- ja taaksepain letkuliittimessa.

3. Tydnna pulverin syéttoletku letkuyhteellda varustetun liittimen paalle.
Kiinnita syottoletku letkunkiristimella.

4. Kiinnita letkuyhteella varustettu liitin pistoolissa olevan liittimen runkoon.
Ala kirista mutteria enempéaa kuin /g kierrosta yli sormikireyden, kun
kiinnitat letkuliitinté pistoolin liitinrunkoon.

5. Kiinnit& pulverin syo6ttdletkun toinen paa pulveripumppuun.

6. Vain putkikinnitteiset pistoolit: Jos kaytat pikakiinnitteisella
varinvaihdolla varustettua maalauspistoolia, kiinnita toinen syéttoletku
toiseen letkuyhteella varustettuun liittimeen vaiheiden 2-5 mukaisesti.
Paina toinen syo6ttoletku johonkin letkunkannattimessa olevista liittimista.

—
-~
~—

T =
L =
1400048A
Kuva 3-4 Pulverin sydttdletkun asennus
1. Pulverin syé6ttoletku 4. Letkuyhteelld varustettu liitin
2. Letkunkiristin 5. Letkuliittimen runko
3. Mutteri

© 2002 Nordson Corporation
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3-8 Asennus

Pistoolin kaapelin ja ilmaletkun asennus

Katso kuva 3-5.

1.
2.

Irrota tulppa ohjaimen pistoolin ilman liittimesta (3).

Kiinnita kirkas 4-mm pistoolin iimaletku.

e Kytke letkun toinen péaa pistoolin ilman liitantédan (6) pistoolissa.

e Kytke toinen p&é ohjaimeen pistoolin ilmaliittimeen.

Yhdista kaikki johtavat laitteet luotettavaan maapotentiaaliin.

Kytke pistoolikaapelin 8-napainen paa pistoolin lahtoliittimeen (8)

ohjaimessa.

Kytke pistoolikaapelin 3-napainen paa pistoolikaapelin liittimeen (5)

yhdell& seuraavista tavoista:

Putkikiinnitteiset pistoolit

Tankokiinnitteiset pistoolit

a. Veda taakse messinkiset

lukkomutterit pistoolikaapelissa
ja pistoolin jatkokaapelissa.

Kohdista pistokkeiden nastat ja
kytke pistoolikaapeli pistoolin
jatkokaapeliin.

Kierré kaksi messinkista

lukkomutteria yhteen. Kirista
lukkomutterit huolellisesti.

Veda taakse pistoolikaapelin
messinkinen lukkomutteri
mustan muoviliittimen
paljastamiseksi.

Kohdista kaapeliliittimen
kohdistusmerkki paatytulpan
vastaavan merkin kanssa.

Kytke muovinen liitin
pistoolikaapelin liittimeen
pistoolin rungon sisélle.

Ty6nn& messinkinen
lukkomutteri pistoolin paalle ja
kirista se huolellisesti.

6. Kiinnita pulverin syottoletku(t) (4), ilmaletku ja pistoolikaapeli
letkunkannattimeen toimitukseen sisaltyvan nippusiteen avulla.

Kayta spiraalimallista suojaletkua ja kiinnita pistoolikaapeli, pulverin
syéttdletku ja ilmaletku pistoolin kiinnitystankoon ja/tai jalustaan tai
kaantolaitteeseen. Varmista, etta kaapelin ja letkujen reititys on tehty
siten, etteivat ne pdése hankautumaan, leikkautumaan tai jadmaan

minkaan raskaan esineen alle.

P/N 213798D
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Asennus 3-9

Tankokiinnitteinen pistooli

1400018A

Kuva 3-5 Pistoolin kaapelin ja ilmaletkun asennus

1. Virtausilman liitin 4. Pulverin syéttoletku 7. Pulveripumppu
2. Sumutusilman liitanta 5. Pistoolikaapelin liitin 8. Pistoolin liitin
3. Pistoolin paineilmaliitin (ohjaimessa) 6. Pistoolin paineilmaliitin (pistoolissa)

Huomaa: Kuvassa ndkyy tyypillinen maalauspistooli ja modulaarinen pistoolien ohjausjarjestelma. Katso tarkemmat
asennusohjeet ohjaimen kéasikirjasta.
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Kaytts ~ 4-1

Johdanto

Kaynnistys

A\
A\

A\

Jakso 4
Kaytto

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkildkunta saa suorittaa seuraavat
toimenpiteet. Noudata tAman kasikirjan sekéa kaikkia muita asiaanliittyvia
turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

VAROITUS: Laitteiston kayttaminen tassa kasikirjassa annettujen ohjeiden
vastaisesti voi aiheuttaa vaaran.

Tassa jaksossa kasitellaan Sure Coat automaattisen
pulverimaalauspistoolin peruskayttdomenetelmid. Katso lisétietoja
jarjestelman muiden osien kaytdsta niiden omista kasikirjoista.

VAROITUS: Al4 kayta maalauspistoolia, jos jannitteenkertojan tai
elektrodiasetelman resistanssi ei ole jaksossa Vianetsintd mainitulla
alueella. Taman varoituksen huomiotta jattaminen saattaa aiheuttaa
loukkaantumisen, kuoleman ja/tai laitteen ja sen lisavarusteiden
vahingoittumisen.

HUOMAA: Katso ohjaimen kayttéohjeet sen oman kasikirjan jaksosta
Kéytté.

1. Varmista, etta seuraavat ehdot tayttyvat ennen pistoolin ja ohjaimen
kaynnistysta:

* Maalauskaapin poistoimurit ovat paalla.
* Jauheen talteenottojarjestelma on toiminnassa.
® Pulveri syottosailiossa on lapikotaisin fluidisoitunut.

* Pistoolin kaapeli, syéttoletku ja ilmaletku ovat oikein liitetyt pistooliin,
pumppuun ja ohjaimeen.

© 2002 Nordson Corporation
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4-2  Kayttd

Kaynnistys (atoa)

HUOMAA: Annetut ilmanpaineet ovat keskimaaraisia lahtdarvoja. Paineet
vaihtelevat riippuen halutusta kalvonpaksuudesta, ruiskutusnopeudesta ja
osan muodosta. Saada paineet haluttujen ominaisuuksien mukaisiksi.

2. S&ada kv-arvo. Katso ohjeet ohjaimen kasikirjasta.

3. Aseta virtaus— ja sumutusilman paineet.

llImanpaine Asetus Toiminto

Virtausilma 1,4 bar (20 psi) Saataa pistooliin
menevan
pulverimaaran

Sumutusilma 1,0 bar (15 psi) Saataa pulverin
nopeutta ja tiheytta
(pulverin ja ilman
suhdetta)

HUOMAA: Pistooli-ilman paineen saataa kiintea kuristin ohjaimen
takapaneelissa.

4. Laukaise pistooli. Sdada virtaus— ja sumutusilman paineita, kunnes saat
halutun ruiskutuskuvion.

Nopea varinvaihto

Katso kuva 4-1.

Nopeassa varinvaihtojarjestelmassa pulverin syo6ttdyksikko puhdistaa
pistoolin sisaisesti varinvaihdon aikana. Katso lisatietoja varinvaihdon
suorittamisesta varin pikavaihtojarjestelman kasikirjasta.

Nopean varinvaihdon yhteydessa kaytetaan jokaisessa pistoolissa kahta
letkuliittimen/pulverin sy6ttdletkun yhdistelmaa (4): toinen vaaleille
pulvereille, toinen tummille. Letkunkannattimessa (2) on liittimet (5)
molemmilla puolilla letkuasetelmia varten.

Kun puhdistusprosessi on valmis, vaihda pulveriletkut keskendan
seuraavalla tavalla.

1. Avaa mutteri (3) letkuliittimen rungosta (1).

HUOMAA: Mutteri pysyy letkuliittimen ja pulveriletkun yhdistelman
mukana.

2. Irrota letkuliittimen/pulverin syéttoletkun yhdistelma (4) letkuliittimen
rungosta ja paina se tiukasti letkunpitimen tyhjaan liittimeen (5).
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Kaytto  4-3

VAROITUS: Al& kirista kierrekiinnitteisia osia liikaa. Kierreosien
@ ylikiristdminen voi johtaa kierteiden rikkoutumiseen tai osien halkeamiseen.

3.

Irrota toinen letkuliittimen/pulverin syéttéletkun yhdistelma
letkunkannattimesta ja paina se letkuliittimeen runkoon pohjaan asti.

4. Kirista mutteri enintaan /g kierrosta yli sormikireyden.

1400045A

Kuva 4-1 Nopea vérinvaihto

Sammuttaminen

1. Letkuliittimen runko 4. Letkuliittimen/pulverin
2 Letkunkannatin syottéletkun yhdistelma
3 Mutteri 5. Liitin letkunkannattimessa

Ruiskumaalauspistoolin toiminta pysaytetdan seuraavasti.

1.
2.
3.

Kaanna ohjaimen virtakytkin pois paalta (OFF).
Sulje virtaus— ja sumutusilmanpaineet ohjaimesta.

Maadoita pistoolin elektrodi kaiken olemassaolevan jddnndsjannitteen
purkamiseksi.

Suorita Péivittdiset huoltotoimenpiteet.

© 2002 Nordson Corporation
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4-4  Kayttd

Yllapito

/N

Pdaivittdinen huolto

®

VAROITUS: Kaanna sahkdstaattinen jannite pois paélté ja maadoita
pistoolin elektrodi ennen seuraavien toimenpiteiden suorittamista. Taman
varoituksen huomiotta jattdminen saattaa aiheuttaa vakavan sahkoiskun
vaaran.

HUOMAA: Jarjestelman kaytosta riippuen, naita toimenpiteita ei aina
tarvitse suorittaa paivittdin. Jos teet usein varinvaihtoja pulverin
syottojarjestelman avulla, pistooli puhdistetaan sisaisesti jokaisen
varinvaihdon yhteydessa. Tall6in riittda naiden huoltotoimenpiteiden
suorittaminen 2—3 paivan valein.

Katso kuva 4-2.

1. Irrota pulverin syéttéletku pulveripumpusta. Puhalla pulveri ulos pulverin
syottoletkusta ja pistoolista OSHA-hyvaksytylla matalapaineisella
puhalluspistoolilla. Ala koskaan puhalla paineilmaa pulverin syéttéletkun
kautta pistoolista pumppuun pain.

2. Avaa suuttimen mutteri (5).
Veda suutin (4) irti pistoolista kiertavalla liikkeella.

4. \Veda elektrodin tuki (3) suoraan ulos rungosta (1). Pulverin syottdletku
(2) tulee ulos elektrodin tuen mukana.

5. Puhdista kaikki osat matalapaineisella puhalluspistoolilla. Pyyhi osat
puhtaalla, kuivalla kankaalla.

6. Poista sulanut jauhe huolellisesti osista puisella tai muovisella puikolla
tai vastaavalla tyokalulla. Al& kayté tyokaluja, jotka voivat naarmuttaa
muovia. Jauhetta kertyy ja sulaa naarmukohtiin.

HUOMAA: Tarvittaessa kayta isopropyylilla tai etyylialkoholilla kostutettua

kangasta pulveriradan osien puhdistamiseen. Irrota O-renkaat ennen kuin

puhdistat pistoolin osia alkoholilla. Al4 upota pistoolia alkoholiin. Ala kayta
mit&an muita liuottimia.

7. Tarkista, ettei pulveriradan osissa nay kulumisen merkkeja. Vaihda
kuluneet osat.

VAROITUS: Al4 kirista kierrekiinnitteisia osia liikkaa. Kierreosien
ylikiristdminen voi johtaa kierteiden rikkoutumiseen tai osien halkeamiseen.

8. Asenna pulverin syottdletku elektrodin tukeen.

HUOMAA: Elektrodin tuen pitkdn loven tulee osoittaa ylospain. Elektrodin
tukea ei voi asentaa, jos pitka lovi ei osoita ylospain.

9. Asenna elektrodin tuki ja pulverin syo6ttoletku pistooliin. Tyénna
osakokonaisuus pistooliin ja varmista, etta elektrodin tuessa oleva pitka
lovi osoittaa ylospain.

P/N 213798D
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Kaytto  4-5

HUOMAA: Kun asennat suuttimen, suuttimen pohjan ja pistoolin etupaan
valille jaé rako. Kierrd suutinta vahintaan 90° aiemmasta asennostaan,
jotta suuttimen epéatasainen kuluminen ja sen myota toispuoleinen
ruiskutuskuvio véltetéaan.

10. Asenna suutin elektrodin tukeen.

11. Ty6énna suuttimen mutteri suuttimen paalle ja kirista, kunnes suuttimen
mutteri pohjaa pistoolin runkoon.

VAROITUS: Suuttimen mutteri ja letkuliittimen runko pistoolin takana

@ pitdvat yhdessa pulveriradan osat kiinni toisissaan. Ellei molempia kiristeta
kunnolla, osien vélille voi syntyé rakoja, joihin pulveri kertyy ja aiheuttaa
varien sotkeentumista varinvaihdon yhteydessa.

4
5
~
1400039A
Kuva 4-2 Paivittainen huolto
1. Runko 3. Elektrodin tuki 5. Suuttimen mutteri

2. Pulverin syottoletku 4. Suutin

Viikoittainen huolto

Tarkista jannitteen kertojan ja vastusosan resistanssit megaohmimittarilla
jaksossa Vianetsintd kuvatulla tavalla. Vaihda jannitteen kertoja tai vastus,
jos resistanssiarvot eivéat ole annetulla alueella.
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Vianetsinta 5-1

A\

Jakso 5
Vianetsinta

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkilokunta saa suorittaa seuraavat
toimenpiteet. Noudata tAman kasikirjan sekéa kaikkia muita asiaanliittyvia

turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

Tassa jaksossa kasitellaan vianetsintamenetelmia. Nama menetelmat
kasittavat vain kaikkein yleisimmat ongelmat, joita saatat kohdata. Jos
ongelma ei selvia naiden ohjeiden avulla, lisaneuvoja antaa tarvittaessa

Nordson Finland Oy.

Vianetsintataulukot

Seuraavat taulukot auttavat ruiskumaalauspistoolin vianetsinnassa.

Ongelma

Mahdollinen syy

Korjaava toimenpide

1. Epéatasainen kuvio,
epasaanndllinen tai
liian heikko jauheen
virtaus

Alhainen sumutus- tai
virtausilmanpaine.

Tukos pistoolissa, pulverin
syottoletkussa tai pumpussa

Suutin kulunut, vaikuttaa
ruiskutuskuvioon

Lis&é sumutus- ja/tai
virtausilmanpaineita.

1. Irrota pulverin syéttoletku
pumpusta.

Puhalla syo6ttoletkuun paineilmaa.

3. Pura ja puhdista pumppu ja
pistooli.

4. Vaihda syéttoletku, jos sulanut
pulveri on tukkinut sen.

1. Irrota, puhdista ja tarkasta suutin.
Vaihda suutin tarvittaessa.

3. Jos liiallinen kuluminen tai
iskusulaminen muodostuu
ongelmaksi, alenna virtaus— ja
sumutusilman paineita.

Jatkuu...

© 2002 Nordson Corporation
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5-2  Vianetsinta

Vianetsintataulukot gatkoa)

Ongelma

Mahdollinen syy

Korjaava toimenpide

1. Epétasainen kuvio,
epasaanndllinen tai
lian heikko jauheen
virtaus (jatkoa)

Pulverin fluidisoituminen
syottosailiossa epataydellista

Kostea jauhe

Lis&a fluidisointi—ilman painetta.

Jos ongelma ei poistu, poista pulveri
syottosailiosta ja tarkasta
fluidisointilevy. Puhdista tai vaihda
fluidisointilevy, jos se on likaantunut.

1. Tarkista jauhesyottd, ilman
suodattimet ja kuivaaja.

2. Vaihda jauhesy6ttd, jos sen
siséltd on pilaantunut.

2. Aukkoja
jauhekuviossa

Kulunut suutin

Tukkeutunut pulverirata

Irrota ja tarkasta suutin. Vaihda
kulunut suutin.

Irrota suuttimen osat, imuliitanté ja
pulverin syottéletku pistoolista ja
puhdista ne.

3. Peiton heikentyminen,
heikko siirtoteho

HUOMAA: Ennen mahdollisten
syiden tarkastamista lue ohjaimeen
tallentunut vikakoodi ja suorita sen
vaatimat toimenpiteet ohjaimen
kasikirjan mukaisesti.

Alhainen sahkdstaattinen jannite

Huono elektrodien liitanta

Huonosti maadoitetut osat

Lis&a séhkostaattista jannitetta.

Suorita Elektrodin tuen johtavuuden
tarkastus tassa jaksossa kuvatulla
tavalla.

Tarkista kuljettimen ketju, rullat ja
osien ripustimet jauheen
kerdantymisen varalta. Osien ja
maan valisen resistanssin tulee olla 1
megaohmi tai vahemman. Paras
tulos saavutetaan, kun vastus on 500
ohmia tai vahemman.

Jatkuu...

P/N 213798D
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Vianetsinta 5-3

Ongelma

Mahdollinen syy

Korjaava toimenpide

4. Pistoolista ei saada
kV-ulostuloa

HUOMAA: Ennen mahdollisten
syiden tarkastamista lue ohjaimeen
tallentunut vikakoodi ja suorita sen
vaatimat toimenpiteet ohjaimen
kasikirjan mukaisesti.

Vahingoittunut pistoolikaapeli
(Vikakoodit 7 tai 8)

Hairié ohjaimessa

Hairi6é jannitteenkertojassa
(Vikakoodit 7 tai 8)

Huono elektrodien liitanta

Suorita Pistoolikaapelin johtavuuden
tarkastus tassa jaksossa kuvatulla
tavalla.

Jos kyseessé on oikosulku tai
katkosvika, vaihda kaapeli.

Jos et lIoytanyt vikaa
pistoolikaapelista, katso lisétietoja
ohjaimen kasikirjan jaksosta
Vianetsintéa.

Suorita Jdnnitteenkertojan

resistanssin tarkastus tasséa jaksossa
kuvatulla tavalla.

Suorita Elektrodin tuen johtavuuden
tarkastus tassa jaksossa kuvatulla
tavalla.

© 2002 Nordson Corporation
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5-4  Vianetsinta

Johtavuuden ja resistanssin tarkistukset

pistoolin elektrodi ennen seuraavien toimenpiteiden suorittamista. Taman
varoituksen huomiotta jattdminen saattaa aiheuttaa vakavan sahkoiskun
vaaran.

f VAROITUS: Kaanna sahkdstaattinen jannite pois paélté ja maadoita

Pistoolin resistanssin tarkastus

Katso kuva 5-1.

1. Sammuta pulverimaalausjarjestelma ja irrota pistoolin kaapeli pistoolista.
2. Liita oikosulkupistoke (1) pistoolikaapelin liittimeen (2).

3. Liitd megaohmimittarin (4) mittapaat oikosulkupistokkeen
rengasliittimeen ja pistoolin elektrodiin (3). Jos lukema on aareton,
vaihda mittapéiden paikat keskenaan.

4. Tarkasta megaohmimittarin lukema. Resistanssin tulee olla valilla
150 — 220 MQ 500 voltin jannitteella.

5. Jos lukema ei ole 150 — 220 MQ, suorita Jénnitteenkertojan resistanssin
tarkastus ja Elektrodin tuen resistanssin tarkastus taman jakson
ohjeiden mukaisesti.
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Vianetsinta 5-5

1400019A
Kuva 5-1 Pistoolin resistanssin tarkastus
1. Oikosulkupistoke 3. Elektrodi 4. Megaohmimittari
2. Kaapeliliitin

Huomaa: Putkikiinnitteinen pistooli on kuvassa selkeyden takia ilman letkunkannatinta.
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5-6 Vianetsinta

Jannitteenkertojan resistanssin tarkastus

Jannitteenkertoja koostuu itse jannitteen kertojasta, kosketinasetelmasta ja
mutterista. Jannitteenkertojan resistanssi tarkastetaan seuraavassa
kuvattavalla tavalla.

Katso kuva 5-2.

1. Irrota jannitteenkertoja pistoolista. Katso kohtaa Jédnnitteen kertojan
vaihtaminen jaksossa Korjaus.

2. Liita oikosulkupistoke (1) jannitteen kertojan liittimeen (2).

3. LiitA megaohmimittarin mittap&at oikosulkupistokkeen rengasliittimeen ja
kosketinasetelman kéarkeen (3). Jos lukema on aareton, vaihda
mittapaiden paikat keskendan.

4. Tarkasta megaohmimittarin lukema. Resistanssin tulee olla valilla
150 — 220 MQ 500 voltin jannitteella.

5. Jos lukema ei ole 150 — 220 MQ, tarkasta nakyykd jannitteenkertojassa
palaneita tai valokaaren jattamia jalkia. Vaihda kaikki osat, joissa on
palamis— tai valokaarijalkia.

1400021A

Kuva 5-2 Jannitteenkertojan resistanssin tarkastus

1. Oikosulkupistoke 3. Kosketinasetelma
2. Jannitteen kertojan liitin
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Vianetsinta 5-7

Elektrodin tuen johtavuuden tarkastus

Elektrodin tuki koostuu elektrodista, elektrodin pitimesta, elektrodin
kannattimesta, kosketinlangasta ja O-renkaista. Elektrodin tuen johtavuus
tarkastetaan seuraavassa kuvattavalla tavalla.

Katso kuva 5-3.

1. Irrota elektrodin tuki pistoolista. Katso kohtaa Pulveriradan purkaminen
jaksossa Korjaus.

2. Liita tavallisen vastusmittarin mittapaat kosketinlankaan (1) ja elektrodin
karkeen (2).

3. Jos johtavuutta ei ole, kierra elektrodin pidin auki ja tarkasta, nakyyko
kosketinlangan ymparilla palamis— tai valokaarijalkia. Tarkasta, ettei
elektrodin jousi ole katkennut tai taipunut. Vaihda kaikki vialliset osat.

1400020A

Kuva 5-3 Elektrodin tuen resistanssin tarkastus

1. Kosketinlanka 2. Elektrodi
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5-8 Vianetsinta

Pistoolikaapelin johtavuuden tarkastus

Pistoolikaapelin johtavuus tarkastetaan seuraavassa kuvattavalla tavalla.
Tee johtavuusmittaukset tavallisella vastusmittarilla.

TEHOLAHTEEN
PUOLI 4

Kaapelin nastajarjestys

Katso nastajarjestyksen kuvaukset taulukoista 5-1 ja 5-2 seké kuvasta 5-4.

Taulukko 5-1 Nastajérjestys—ohjaimen puoli (J1)

Nasta

Toiminto

1

Tyhja (ei nastaa)

Yhteinen (Com)

+ Vdc

pA—-takaisinkytkenta

Tyhja (ei nastaa)

Maa (pistooli ja kaapelin suojavaippa)

Pistoolin tunnus (ID)

O IN|O (ORI WIN

Pistoolin tunnus (ID)

Taulukko 5-2 Nastajarjestys—pistoolin puoli (J2)

Nasta Toiminto
1 + Vdc
2 pA—-takaisinkytkenta
3 Yhteinen (Com)

TYHJA (EI NASTAA)

PISTOOLIN PUOLI

Ji1-1
COMMON
J];—Z Ciz;i:ﬂC)N / \ o J2__3 3 (i;;:iQ§E
+ +
_ J2-1

J1=3 7 A FDBK | WA FDBK, =
Ji-4 IC/TRIBO (EI NASTAA) a 2 1
J1-5 * -

MAA RUNKO | kyTKETAAN LITTIMEEN
e é/ngAAUSUOJAPUNOS \/ MAA VALETTUUN RENKAASEEN

PISTOOLIN ID)

A (PISTOOLIN ID ? 200Q
J1-8 Q

Kuva 5-4 Pistoolikaapelin nastat

1400023A
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Vianetsinta 5-9

Johtavuuden mittaus kaapelin lapi

Katso taulukosta 5-3 luettelo johtavuusmittauksista, jotka tehdaan koko

kaapelin lapi.

Katso kuva 5-4.

Taulukko 5-3 Johtavuuden mittaus kaapelin lapi

Nasta J1 Nasta J2
(ohjaimen puoli) (pistoolin puoli)
2 3
3 1
4 2

Resistanssin ja johtavuuden tarkastukset ohjaimen

puolella

Suorita seuraavat resistanssin ja johtavuuden tarkastukset ohjaimen paassa

(J1) kaapelia.

Katso kuva 5-4.

e 198-202 Q nastojen 7 ja 8 valilla

® nastan 6 ja liittimen metallisen p&éan valilla on oltava johtavuus

© 2002 Nordson Corporation
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Korjaus  6-1

Jakso 6
Korjaus

toimenpiteet. Noudata tAman kasikirjan sekéa kaikkia muita asiaanliittyvia

f VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkilokunta saa suorittaa seuraavat
turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

VAROITUS: Kaanna sahkdstaattinen jannite pois paalté ja maadoita
pistoolin elektrodi ennen seuraavien toimenpiteiden suorittamista. Taman
varoituksen huomiotta jattaminen saattaa aiheuttaa vakavan sahkdiskun
vaaran.

ennen huoltotgitd. Taman varoituksen huomiotta jattdminen saattaa

f VAROITUS: Jarjestelméssa on painetta. Vapauta paine jarjestelméasta
aiheuttaa henkilévahinkoja.

Pulveriradan korjaus

Pulveriradan osat puretaan, puhdistetaan ja vaihdetaan seuraavasti.

HUOMAA: Pistoolia ei ole tarpeen irrottaa kiinnityksestaan pulveriradan
korjaamista varten.

Pulveriradan purkaminen

Katso kuva 6-1.

1. Irrota suuttimen mutteri (7) ja suutin (6) pistoolista (3).

2. Veda elektrodin tuki (5) suoraan ulos pistoolista; pulverin syéttéletku (4)
tulee ulos elektrodin tuen mukana.

3. Kierra letkuliittimen mutteri auki ja veda letkuliittimen/syo6ttdletkun
yhdistelma ulos letkuliittimen rungosta (1).

4. Kierrd imuliitAnnan runko irti pistoolista.
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6-2 Korjaus

Pulveriradan tarkastus ja puhdistus

1. Puhdista kaikki osat matalapaineisella puhalluspistoolilla. Pyyhi osat
puhtaalla, kuivalla kankaalla.

2. Poista sulanut jauhe huolellisesti osista puisella tai muovisella puikolla
tai vastaavalla tyokalulla. Ala kayta tydkaluja, jotka voivat naarmuttaa
muovia. Jauhetta kertyy ja sulaa nhaarmukohtiin.

HUOMAA: Tarvittaessa kayta isopropyylilla tai etyylialkoholilla kostutettua

kangasta pulveriradan osien puhdistamiseen. Irrota O-renkaat ennen kuin

puhdistat pistoolin osia alkoholilla. Al4 upota pistoolia alkoholiin. Ala kayta
mitdan muita liuottimia.

Pulveriradan kokoaminen

®

VAROITUS: Ala kirista kierrekiinnitteisia osia liikaa. Kierreosien
ylikiristdminen voi johtaa kierteiden rikkoutumiseen tai osien halkeamiseen.

Katso kuva 6-1.
1. Asenna pulverin syéttdletku (4) elektrodin tukeen (5).

HUOMAA: Elektrodin tuen pitk&n loven tulee osoittaa ylospéin. Elektrodin
tukea ei voi asentaa, jos pitka lovi ei osoita ylospain.

2. Asenna elektrodin tuki ja pulverin syo6ttoletku pistooliin (3). Tyonna
osakokonaisuus pistooliin ja varmista, etta pitk& elektrodin tukikiilan lovi
osoittaa ylospain.

HUOMAA: Kun asennat suuttimen, suuttimen pohjan ja pistoolin etupdan
valille jaa rako. Kierra suutinta vahintddn 90° aiemmasta asennostaan,
jotta suuttimen epéatasainen kuluminen ja sen myota toispuoleinen
ruiskutuskuvio valtetéan.

3. Asenna suutin (6) elektrodin tukeen.

4. Tydnna suuttimen mutteri (7) suuttimen paalle ja kirista suuttimen
mutteria, kunnes se pohjaa pistoolin runkoon.

5. Asenna letkuliittimen runko (1) pistoolin taakse. Kirista liittimen runko
enintaan 1/g kierrosta yli sormikireyden. Letkuliittimen rungon ja
lukkomutterin (2) vélille jaa rako.

HUOMAA: Lukkomutteri on vain putkikiinnitteisissa pistooleissa.

VAROITUS: Suuttimen mutteri ja letkuliittimen runko pistoolin takana
pitavat yhdessa pulveriradan osat kiinni toisissaan. Ellei molempia kiristeta
kunnolla, osien vdlille voi syntya rakoja, joihin pulveri kertyy ja aiheuttaa
varien sotkeentumista varinvaihdon yhteydessa.

6. Asenna letkuliittimen/syéttoletkun yhdistelma ja kiinnitéa se
lukkomutterilla. Kirista letkuliittimen/sy6ttdletkun yhdistelmén
lukkomutteri enintaén 1/g kierrosta yli sormikireyden. Lukkomutterin ja
letkuliittimen rungon vélille jaa rako.

P/N 213798D
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Korjaus  6-3

6
7
~
1400025A
Kuva 6-1 Pulveriradan korjaus
1. Letkuliittimen runko 4. Pulverin syottoletku 6. Suutin
2. Lukkomutteri 5. Elektrodin tuki 7. Suuttimen mutteri

3. Maalauspistooli

Huomaa: Kuvassa on putkikiinnitteinen pistooli. Pulveriradan korjaustoimenpiteet ovat samat seka putki- etta
tankokiinniteisille pistooleille.
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6-4 Korjaus

Pistoolin irrottaminen kiinnityksestaan

Pistooli irrotetaan kiinnityksestaan seuraavassa kuvattavalla tavalla.

HUOMAA: Katso pistoolin ja kiinnityssarjan asennusohjeet korjauksen
jalkeen kappaleesta Asennus jaksossa Asennus.

Putkikiinnitteisen pistoolin irrotus

Katso kuva 6-2.

1. Kierréa letkuliittimen mutteri (6) auki ja veda letkuliittimen/pulverin
syottoletkun yhdistelma (5) ulos letkuliittimen rungosta (4).

2. lrrota pistoolin kaapeli kaapelin jatkeesta (8).
Irrota pistoolin ilmaletku liittimestaan (7).

4. Irrota pistooli kiinnityksestééan jollakin seuraavista tavoista:

Vakiomallinen tai niveldity Suulakepursotettu pistoolin
pistoolitanko asennussarja
a. Avaa kahva (2). a. lIrrota letkunkannatin.
b. Irrota koko pistoolin ja b. LOyséaa kiinnitysruuvi.
asennuskiinnikkeen (3) - .
. N c. Veda pistooli ulos
yhdistelma. .
asennusholkista.
2

1400040A

Kuva 6-2 Putkikiinnitteisen pistoolin irrotus

1. Maalauspistooli 4. Letkuliittimen runko 7. Pistoolin ilmaliitanta
2. Kahva 5. Letkuliitin/pulverin syé6ttoletku 8. Pistoolikaapelin jatke
3. Asennuskiinnike 6. Letkuliittimen mutteri
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Korjaus 6-5

Tankokiinnitteisen pistoolin irrotus

Katso kuva 6-3.

1. Kierr& letkuliittimen mutteri auki ja veda letkuliittimen/pulverin
syottéletkun yhdistelma (1) ulos letkuliittimen rungosta.

2. lrrota 4 mm:n kirkas pistoolin ilmaletku liittimestaéan (3).
Kierra pistoolikaapeli (2) irti jAnnitteenkertojan liittimesta.

4. Tue pistoolia toisella kadella. Loyséd 6-mm:n kuusiokoloavaimella
nivelen ruuvi (5) asennuskiinnikkeesta (4).

5. lIrrota pistooli asennuskiinnikkeesta. Vie pistooli puhtaalle
tydskentelyalueelle korjausten suorittamista varten.

6. Katso pistoolin kiinnitysohjeet kappaleista Asennus ja Liitdnnét jaksossa
Asennus.

1400024A
Kuva 6-3 Tankokiinnitteisen pistoolin irrotus

1. Letkuliitanta 4. Pistoolin asennuskiinnike
2. Pistoolikaapeli 5. Nivelen ruuvi
3. Pistoolin paineilmaliitin

© 2002 Nordson Corporation
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6-6 Korjaus

Jannitteen kertojan vaihtaminen

Jannitteenkertoja vaihdetaan seuraavasti.

Putkikiinnitteisen pistoolin jdnnitteenkertojan vaihtaminen

Putkikiinnitteisen pistoolin jannitteenkertoja vaihdetaan seuraavalla tavalla.

Jannitteenkertojan irrotus putkikiinnitteisesta pistoolista

Katso kuva 6-4.

1.

Irrota pistooli kiinnityksestdan. Katso kohtaa Pistoolin irrottaminen
kiinnityksestdén tassa jaksossa.

Putkiasennussarja irrotetaan seuraavien vaiheiden mukaisesti:

a. Kierra letkuliittimen/pulverin syéttdletkun yhdistelma (1) auki ja irrota
se pistoolin takaa.

b. Kierra lukkomutteri (2) auki yhdysputkesta (5).

HUOMAA: Varo, ettet hukkaa yhdysputken kohdistuspalaa (3), kun
irrotat rungon kiinnitysputkesta.

c. Erota runko (14) varoen kiinnitysputkesta (4).

d. Kierra kaapelin jatke (7) auki ja irrota ilmaletkun jatke (6)
kiinnikkeesta (10).

e. Kierra yhdysputki auki ja irrota se kiinnikkeesta.

Irrota ruuvit (8) ja O-renkaat (9), jotka kiinnittavat kiinnikkeen pistooliin.
Irrota kiinnike.

Pida toisella kadella kiinni pistoolin takaa. Kallista pistoolin etupda ylos,
jolloin jannitteenkertoja (11) putoaa ulos.

Kierrd jannitteenkertojan mutteri (13) auki ja irrota kosketinasetelma (12)
jannitteenkertojasta.

P/N 213798D
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Korjaus  6-7

Jannitteenkertojan asennus putkikiinnitteiseen pistooliin

VAROITUS: Ala kirista kierrekiinnitteisia osia liikaa. Kierreosien
ylikiristdminen voi johtaa kierteiden rikkoutumiseen tai osien halkeamiseen.

Katso kuva 6-4.

1.
2.

Asenna kosketinasetelma (12) uuteen jannitteenkertojaan (11).

Tydnna jannitteenkertojan mutteri (13) kosketinasetelman paalle ja
kierra se jannitteenkertojan paahan, kunnes mutteri tulee
jannitteenkertojan etupaéta varten.

Aseta uusi jannitteenkertoja runkoon (14). Varmista, etta
jannitteenkertoja tulee kuvan 6-4 mukaiseen asentoon.

Asenna kiinnike (10) runkoon. Kiinnita kiinnike ruuveilla (8) ja
O-renkailla (9).

Kierra yhdysputki (5) kiinnikkeeseen.

Kytke kaapelin jatke (7) ja ilmaletkun jatke (6) kiinnikkeeseen.

Tydnna yhdysputki seka kaapelin ja ilmaletkun jatkeet kiinnitysputken
suurempaan paahan (4). Tyonna kiinnitysputki kiinniketta vasten niin
pitkéalle kuin se menee.

Asenna yhdysputken kohdistuspala (3) yhdystangon paan paalle ja
kiinnitysputken paahan. Kiinnita yhdysputken kohdistuspala
lukkomutterilla (2).

Asenna pistooli kiinnitykseensa. Katso pistoolin kiinnitysohjeet
kappaleista Asennus ja Liitdnnét jaksossa Asennus.

© 2002 Nordson Corporation
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6-8 Korjaus

Putkikiinnitteisen pistoolin jdnnitteenkertojan vaihtaminen (jatkoa)

oy
/
4

1400041A

Kuva 6-4 Putkikiinnitteisen pistoolin jannitteenkertojan vaihtaminen

1. Letkuliitin/pulverin syéttoletku 6. llmaletkun jatke 11. Jannitteen kertoja

2. Lukkomutteri 7. Kaapelin jatke 12. Kosketinasetelma

3. Yhdysputken kohdistuspala 8. Ruuvit 13. Jannitteenkertojan mutteri
4. Kiinnitysputki 9. O-renkaat 14. Runko

5. Yhdysputki 10. Kiinnike
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Korjaus  6-9

Tankokiinnitteisen pistoolin jannitteenkertojan vaihtaminen

Tankokiinnitteisen pistoolin jannitteenkertoja vaihdetaan seuraavalla tavalla.

Jannitteenkertojan irrotus tankokiinnitteisesta
pistoolista

Katso kuva 6-5.

1.

Irrota kaikki pulveriradan osat pistoolista. Katso ohjeet tdméan jakson
kohdasta Pulveriradan korjaus.

Irrota pistooli kiinnityksestaan. Katso kohtaa Tankokiinnitteisen pistoolin
irrotus tassa jaksossa.

Irrota ruuvi (1), joka kiinnittda paatyosan (2) kiinnikkeeseen (5). Irrota
paatyosa.

Irrota ruuvit (3) ja O-renkaat (4) kiinnikkeesta. Irrota kiinnike rungosta
9).

Pida toisella kadella kiinni rungon takaa. Kallista pistoolin etupaa ylos,
jolloin jannitteenkertoja (6) putoaa ulos rungosta.

Kierra jannitteenkertojan mutteri (8) auki ja irrota kosketinasetelma (7)
jannitteenkertojasta.

© 2002 Nordson Corporation
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6-10 Korjaus

Jannitteenkertojan asennus tankokiinnitteiseen
pistooliin

VAROITUS: Ala kirista kierrekiinnitteisia osia liikaa. Kierreosien
ylikiristaminen voi johtaa kierteiden rikkoutumiseen tai osien halkeamiseen.

Katso kuva 6-5.

1.
2.

N o o &

Asenna kosketinasetelma (7) uuteen jannitteenkertojaan (6).

Ty6nna jannitteenkertojan mutteri (8) kosketinasetelman péalle ja kierra
se jannitteenkertojan paahan, kunnes mutteri tulee jannitteenkertojan
etupaata varten.

Aseta uusi jannitteenkertoja runkoon (9). Varmista, etta
jannitteenkertoja tulee kuvan 6-5 mukaiseen asentoon.

Kiinnita kiinnike (5) runkoon ruuveilla (3) ja O-renkailla (4).
Kiinnita paatyosa (2) kiinnikkeeseen ruuvilla (1).

Asenna pulveriradan osat.

Asenna pistooli kiinnitykseensa. Katso pistoolin kiinnitysohjeet
kappaleista Asennus ja Liitdnnét jaksossa Asennus.

1400026A

Kuva 6-5 Tankokiinnitteisen pistoolin jannitteenkertojan vaihtaminen

1. Ruuvi
2. Paatyosa
3. Ruuvit

4. O-renkaat 7. Kosketinasetelma
5. Kiinnike 8. Jannitteenkertojan mutteri
6. Jannitteen kertoja 9. Runko

P/N 213798D
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Osat 7-1

Johdanto

Jakso 7
Osat

Osien tilaamiseksi ota yhteyttd Nordson Finland Oy:hyn. Osien
kuvaamiseksi ja tunnistamiseksi kayta apunasi osaluetteloita ja piirroksia.

Kuvitetun osaluettelon kaytté

Kohta-sarakkeen alla olevat numerot vastaavat numeroita, jotka osoittavat
osaa jokaisen osaluettelon jalkeen tulevassa piirroksessa. Merkinta NS (ei
piirroksessa) tarkoittaa, etté listassa olevaa osaa ei ole kuvattu piirroksessa.
Véliviivaa (—) kaytetdan, kun osanumero viittaa kaikkiin piirroksessa oleviin
osiin.

Numerosarja Osa-sarakkeessa on Nordson Corporation:in tilausnumero
(P/N). Monta valiviivaa perakkain (- - - - - - ) tdssa sarakkeessa tarkoittaa,
etté osaa ei voi tilata erikseen.

Kuvaus-sarakeessa on osan nimi, sen mitat ja muut tunnusmerkit, mikali
mahdollista. Sisennys nayttéaa yhdistelman, alayhdistelman ja osan
keskindisen suhteen.

Kohta P/N Kuvaus Maéara Huomaa
— 000 0000 Yhdistelma 1

1 000 000 ¢ Alayhdistelma tai osa 2 A

2 000 000 e « Alayhdistelméa tai osa 1

* Jos tilaat yhdistelman, kohdat 1 ja 2 kuuluvat mukaan.
* Jos tilaat kohdan 1, kohta 2 kuuluu mukaan.
¢ Jos tilaat kohdan 2, saat vain kohdan 2.

Méaéra-sarakkeessa oleva numero osoittaa, kuinka monta kappaletta osaa,
yhdistelm&a tai alayhdistelm&a tarvitaan. Merkintd& AR (tarpeen mukaan)
kaytetaan silloin, kun osanumeroa voi tilata vain useita kappaleita tai jos
maara yhdistelmaa kohden on riippuvainen tuotetyypista tai versiosta.

Huomaa-sarakeessa olevat kirjaimet viittaavat kunkin osaluettelon lopussa
oleviin huomautuksiin. Huomautukset sisaltavat tarkeata tietoa kaytosta ja
tilaamisesta. Kannattaa kiinnittaa erityistd huomiota Huomaa—kohtiin.

© 2002 Nordson Corporation
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7-2 Osat

Maalauspistoolin osat

Kéayta seuraavia osanumeroita tilatessasi osia Sure Coat automaattiseen

pulverimaalauspistooliin.

Pistoolikokonaisuudet

Pistoolin osanumero ja sarjanumero on painettu rungon pohjassa olevaan
tarraan. Jotta saat tilattua oikeat osat pistooliasi varten, yhdista tarrassa
oleva osanumero seuraavassa taulukossa olevaan kuvaukseen.

Osa Kuvaus Huomaa
1010699 Pistooli, Sure Coat automaattinen, putkikiinnitys, 3 ft, negatiivinen
1010698 Pistooli, Sure Coat automaattinen, putkikiinnitys, 4 ft, negatiivinen
1010697 Pistooli, Sure Coat automaattinen, putkikiinnitys, 5 ft, negatiivinen
333751 Pistooli, tankokiinnitys, Sure Coat automaattinen, negatiivinen

P/N 213798D
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Osat 7-3

Putkikiinnitteisen pistoolin osat

Katso kuva 7-1.

Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
1 1005028 Nut, lock, nozzle 1
2 1010661 Nozzle, flat spray, 13-mm ID, 4 mm 1
2 1010662 Nozzle, flat spray, 13-mm ID, 2.5-mm slot 1
3 1010561 Holder, electrode, M4 1
4 1010562 Electrode, spring contact, 0.094-in. diameter 1
5 1010752 Support, electrode, 13-mm ID, packaged 1
6 940163 ¢ O-ring, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2
7 941162 e O-ring, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1
8 | ------ e Contact, wire, electrode 1
9 | ------ e Support, electrode, gun 1
10 341738 Housing, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A
11 327706 Nut, Sure Coat multiplier, outlet 1
12 1006352 Contact, multiplier, packaged 1
13 288552 Power supply, 95 kV, negative 1
14 327986 O-ring, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 1
15 327979 Gasket, multiplier 1
6 | ------ Bracket, sealing 1
17 972398 Connector, round, male, M4 tubing x M5 1
thread
18 940060 O-ring, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2
19 327981 Screw, cheese head, recessed, M4 x 25, 2
black zinc
20 1006319 Tube, tie-bar, 3 ft, packaged 1 B
21 940203 e O-ring, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1006350 Tube, tie-bar, 4 ft, packaged 1 B
21 940203 e O-ring, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
20 1006351 Tube, tie-bar, 5 ft, packaged 1 B
21 940203 ¢ O-ring, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1

HUOMAA A: Tassa osassa oleva pistoolin tunnustarra on siirrettdva uuteen osaan, jos tama osa
Kun tilaat tAméan osan, soita Nordsonin asiakaspalveluun ja ilmoita myyjalle
osanumero seka pistoolisi sarjanumero.

vaihdetaan.

Pistoolikokonaisuudet ennen naiden osien tilaamista.

B: Tarkasta pistoolin osanumero tunnustarrasta ja katso pistoolin pituus taulukosta

© 2002 Nordson Corporation
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7-4 Osat

Putkikiinnitteisen pistoolin osat  (jatkoa)

Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
22 1009705 Tube, powder, 0.500-in. ID, 3 ft 1 B
22 1009704 Tube, powder, 0.500-in. ID, 4 ft 1 B
22 1009703 Tube, powder, 0.500-in. ID, 5 ft 1 B
23 940156 O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 C
24 1020466 O-ring, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 1

70 duro
25 1010723 Connector, hose, body 1
26 1010724 Connector, hose, barb, 11 mm 1 C
26 1010726 Connector, hose, barb, 1/5 in. 1 C
27 1010725 Connector, hose, nut 1 C
28 1006316 Tube, mount, 3 ft 1
28 1006317 Tube, mount, 4 ft 1
28 1006318 Tube, mount, 5 ft 1
29 1001798 Locator, tensioning, tube 1
30 327719 Nut, tension, tube mount 1
31 1003572 Hanger, hose, automatic gun 1
32 340637 O-ring, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2
NS 247006 Clamp, hose, 0.673-0.795-in. OD 1 D
NS 939247 Clamp, hose, snap-it 2 E
NS 1001222 Cable, extension, Sure Coat automatic gun 1
NS 900617 Tube, polyurethane, 4-mm OD, clear AR
NS 1003964 Union, straight, 4 mm, plastic 1
NS 301841 Strap, hook and loop tape, with buckle, 25 x 1
3cm
HUOMAA B: Tarkasta pistoolin osanumero tunnustarrasta ja katso pituus taulukosta

C:
D:

E:

Pistoolikokonaisuudet ennen naiden osien tilaamista.
Nama osat ovat saatavana letkuliitinsarjoissa. Katso kohtaa Letkuliitinsarjat.
Kaytéa tata letkunkiristinté& 11-mm pulverin syottdletkuissa.
Kayta tata letkunkiristinta 1/,-in. pulverin syéttoletkuissa.
AR: Tarpeen mukaan
NS: Ei piirroksessa

P/N 213798D
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7-5

Osat

1400042A

Putkikiinnitteisen pistoolin osat

Kuva 7-1
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7-6 Osat

Tankokiinnitteisen pistoolin osat

Katso kuva 7-2.

Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
1 1005028 Nut, lock, nozzle 1
2 1010661 Nozzle, flat spray, 13-mm ID, 4-mm slot 1
2 1010662 Nozzle, flat spray, 13-mm ID, 2.5-mm slot 1
3 1010561 Holder, electrode, M4 1
4 1010562 Electrode, spring contact, 0.94-in. diameter 1
5 1010752 Support, electrode, 13-mm ID, packaged 1
6 940163 e O-ring, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 2
7 941162 e O-ring, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 1
8 | ------ e Contact, wire, electrode 1
9 | ------ e Support, electrode, 13-mm ID 1
10 341738 Housing, gun, with label, Sure Coat automatic 1 A
11 327706 Nut, Sure Coat, multiplier, outlet 1
12 1006352 Contact, multiplier, packaged 1
13 288552 Power supply, 95 kV, negative polarity 1
14 327986 O-ring, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 1
15 327979 Gasket, multiplier 1
6 | ------ Bracket, mount, ball 1
17 940060 O-ring, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2
18 327981 Screw, cheese head, recessed, M4 x 25 2
19 327980 Screw, pan, recessed, M5 x 12, black zinc 1
20 327969 Cap, end, automatic gun 1
21 972398 Connector, round, male, M4 tubing x M5 1
22 327721 Clamp, fixed 1
23 982067 Screw, set, cup, M5 x 5, black 3
24 327730 Clamp, pivot 1
25 982501 Screw, socket, M8 x 40, black 1
26 1009706 Tube, powder feed, 0.500-in. ID, bar mount 1
27 940156 O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 4 B
28 1020466 O-ring, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 70 1
duro
29 1016047 Connector, hose, body, bar mount 1
30 940203 O-ring, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 1
31 1010724 Connector, hose, barb, 11 mm 1 B
31 1010726 Connector, hose, barb, 1/5 in. 1 B
32 1010725 Connector, hose, nut 1 B
33 340637 O-ring, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 2
NS 247006 Clamp, hose, 0.673-0.795-in. OD 1
NS 939247 Clamp, hose, snap-it 1

HUOMAA A: Tassa osassa oleva pistoolin tunnustarra on siirrettdva uuteen osaan, jos tama osa

vaihdetaan. Kun tilaat tdman osan, soita Nordsonin asiakaspalveluun ja ilmoita myyjalle
osanumero seka pistoolisi sarjanumero.

B: Nama osat ovat saatavana letkuliitinsarjoissa. Katso kohtaa Letkuliitinsarjat.
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Osat 7-7
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Kuva 7-2 Tankokiinnitteisen pistoolin osat
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7-8 Osat

Kiinnityssarjat

Putkikiinnitteisten pistoolien asennussarjat

Kéaytéa putkikiinnitteisen pistoolin asennukseen jotakin seuraavista sarjoista.

Vakiomallinen pistoolitanko putkiasenteisille pistooleille

Kayta taté sarjaa asentaaksesi putkikiinnitteisen pistoolin perinteiseen,
kiintedan pistoolitelineeseen tai kdantdlaitteeseen, jossa on pistoolitangot.

Katso kuva 7-3.

Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
— 1010717 Mounting assembly, Sure Coat automatic gun 1
1 248957 « Handle, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
2 | ------ ¢ Mount, clamp, automatic gun 1
3 | ------ ¢ Mount, sleeve, automatic gun 1
4 981561  Screw, socket, 3/g-16 x 1.000 in., zinc 3
1400044A
Kuva 7-3 Vakiomallinen pistoolitanko putkiasenteisille pistooleille
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Osat 7-9

Niveloity pistoolitanko putkiasenteisille pistooleille

Kayta tata sarjaa asentaaksesi putkikiinnitteisen pistoolin perinteiseen,
kiintedan pistoolitelineeseen tai kdantdlaitteeseen, jossa on pistoolitangot.

Katso kuva 7-4.

Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
— 341756 Mount, tube holder, assembly 1
1 248957  Handle, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
2 983061 e Washer, flat, e, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., 1
zinc
3 249074  Handle, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1
4 | ------ ¢ Mount, clamp, automatic gun 1
5 | ------ ¢ Mount, sleeve, automatic gun 1
6 981561  Screw, socket, 3/g-16 x 1.000 in., zinc 3

N ///(
|

]
\
\
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S

1400049A

Kuva 7-4 Niveldity pistoolitanko putkiasenteisille pistooleille
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7-10 Osat

Suulakepursotettu pistoolin asennussarja

putkikiinnitteisille pistooleille

Kéayta tata sarjaa asentaaksesi putkikiinnitteisen pistoolin jaykkaan
kaantolaitteen kannattimeen pikavarinvaihdolla varustetussa kaapissa.

Katso kuva 7-5.

Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
— 1016515 Plate, adapter, support, gun bar assembly 1
— 1013964 e Mount, sleeve, with screws, Sure Coat 1
automatic
1 ] - e ¢ Mount, sleeve, automatic gun 1
2 981561  « Screw, socket, 3/g-16 x 1.000 in., zinc 3
3 981528 e Screw, socket, M8 x 30, zinc 2
4 1016458 e Plate, attachment, support, gun bar 1
5 1016533 e Nut, T-slot, steel, M8 2
1
2
s
>
1400046A
Kuva 7-5 Suulakepursotettu pistoolin asennussarja putkikiinnitteisille pistooleille
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Osat 7-11

Tankokiinnitteisten pistoolien asennussarjat

Kayta tankokiinnitteisen pistoolin asennukseen jotakin seuraavista sarjoista.

3-ft pistoolitankosarja

Katso kuva 7-6.

Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
— 341726 Gun bar, aluminum, 1.25-in. OD x 3-ft long, 1
assembly

1 248669 e Body, adjustable mounting 1
2 327733 e Sleeve, locking, 1.25-in. diameter 1
3 | ------ e Cap, plug 1
4 327732 e Body, locking, 1.25-in. diameter 1
5 327703 . R?td, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 1

3
6 248957 « Handle, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
7 983061 . V\_/asher, flat, e, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., 1

zinc

4-ft pistoolitankosarja
Katso kuva 7-6.
Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
— 341727 Gun bar, aluminum, 1.25-in. OD x 4-ft long, 1
assembly

1 248669 e Body, adjustable mounting 1
2 327733 e Sleeve, locking, 1.25-in. diameter 1
3 | ------ e Cap, plug 1
4 327732 e Body, locking, 1.25-in. diameter 1
5 327704 ¢ Rod, adjusting, aluminum, 1.25-in. OD x 1
6 248957 « Handle, adjustment, 3/g-16 x 1.77 in. 1
7 983061 . V\_/asher, flat, e, 0.406 x 0.812 x 0.065 in., 1

zinc
8 249074 « Handle, adjustment, 3/g-16 x 2.75 in. 1

© 2002 Nordson Corporation
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7-12 Osat

Pulverin syo6ttdletkun kannatinsarja

Kayta tata sarjaa estaksesi pulverin syéttoletkua taittumasta pistoolitangon
paassa.

Katso kuva 7-6.

Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
— 1016163 Kit, bracket, tubing support, bar mount 1
9 301841 e Strap, hook and loop tape, with buckle, 1

25x3cm
10 327973 e Bracket, tubing support, bar mount 1
g ‘m‘ 0 10
|
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1400035A

Kuva 7-6 Tankokiinnitteisten pistoolien asennussarjat ja pulverin syéttéletkun kannatinsarja

Korjaussarjat
Seuraavat korjaussarjat sopivat seka putki- etté tankokiinnitteisiin
pistooleihin.
Kaapelisarjat
Seuraavan taulukon avulla voit tilata pistooliin uusia tai vaihtokaapeleita.
Osa Kuvaus Huomaa

327734 Cable, Sure Coat automatic, 8 meter
327735 Cable, Sure Coat automatic, 12 meter
327736 Cable, Sure Coat automatic, 16 meter

P/N 213798D © 2002 Nordson Corporation



Osat 7-13

Letkuliitinsarjat
Tilaa sopiva letkuliitinsarja jarjestelmasi pulverin syottdletkun koon
perusteella.
11-mm letkuliitinsarja
Katso kuva 7-7.
Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
1013967 Connector, hose, barb with nut, 11 mm 1
1 1010725 e Connector, hose, nut 1
2 1010724 e Connector, hose, barb, 11 mm 1
3 940156 ¢ O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2
1/5-in. letkuliitinsarja
Katso kuva 7-7.
Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
— 1013968 Connector, hose, barb with nut, 1/, in. 1
1 1010725 e Connector, hose, nut 1
2 1010726 « Connector, hose, barb, /5 in. 1
3 940156 ¢ O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 2
@\
IS
1
&l
2 ~
\ <~
.
1400047A
Kuva 7-7

Letkuliitinsarjat

© 2002 Nordson Corporation
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7-14 Osat

O-rengassarja

Seuraava sarja siséltaa pistoolin kaikki O-renkaat.

Katso kuva 7-8.

Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa

— 1010753 Service kit, O-rings, Sure Coat automatic gun 1

1 941162 e O-ring, silicone, 0.750 x 0.937 x 0.094 in. 5

2 940163 ¢ O-ring, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 10

3 940203 ¢ O-ring, silicone, 0.875 x 1.000 x 0.063 in. 5 A
4 940060 e O-ring, Viton, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 10

5 327986 ¢ O-ring, silicone, 2.063 x 2.250 x 0.094 in. 5

6 940156 ¢ O-ring, silicone, 0.563 x 0.688 x 0.063 in. 10

7 1020466 e O-ring, PUR, 0.625 x 0.750 x 0.063 in., 5

70 duro

8 340637 e O-ring, PUR, 0.562 x 0.687 x 0.062 in. 10
NS 941205 e O-ring, silicone, 1.000 x 1.188 x 0.094 in. 5 B

HUOMAA A: Tama O-rengas kuuluu tankokiinnitteisen pistoolin imuliitinnan runkoon.

B: Taméa O-rengas ei ole kasiteltavissa pistoolissa. Kun vaihdat pistoolin O-renkaat, jata taméa
O-rengas kayttamatta.

NS: Ei piirroksessa

P/N 213798D
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Osat 7-15

1400033A
Kuva 7-8 O-rengassarja

Huomaa: Kuvassa on putkikiinnitteinen pistooli. Tankokiinnitteisissa pistooleissa kaytetadn samoja O-renkaita
samoissa paikoissa kuin putkikiinnitteisissa pistooleissakin.
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Lisavarusteet 8-1

Jakso 8
Lisavarusteet

Saatavana olevat lisavarusteet

Seuraavassa taulukossa eritelldan lisdvarusteet, jotka ovat saatavana Sure
Coat pulverimaalauspistooliin. Tarkemmat kuvaukset ovat jaljempéana tassa

jaksossa.
Osa Kuvaus Huomaa
1012985 Jatkokappale ruiskutukseen, 90 astetta
1014077 Suutin, 45 astetta, kulmaruiskutukseen
1016353 Suutin, 45 astetta, tasoruiskutukseen
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8-2 Lisavarusteet

90 asteen ruiskutuksen jatkokappale

90 asteen ruiskutuksen jatkokappale mahdollistaa pulverin ruiskuttamisen
suorassa kulmassa pistoolin asennussuuntaan nahden.

Jatkokappaleen mukana toimitetaan 4 mm:n tasosuutin. Lisavarusteena on
saatavana myos 2,5 mm:n tasosuutin. Kun jatkokappale on asennettu
pistooliin, se korvaa normaalin suuttimen, suuttimen mutterin ja elektrodin

tuen.

HUOMAA: Tama sarjan mukana mukana tulee myos 90 asteen
ruiskutuksen jatkokappaleen asennus— huolto— ja korjausohjeet.

Katso kuva 8-1.

Kohta Osa Kuvaus Maara Huomaa
— 1012985 Extension, spray, 90 degree 1
1 1010752 e Support, electrode, 13-mm ID, packaged 1
2 | ------ e o Support, electrode, gun 1
3 | - e ¢ Contact, wire, electrode 1
4 941162 e o O-ring, silicone, 0.750 x 0.937 x 1
0.094 in.
5 940163 e o O-ring, silicone, 0.625 x 0.750 x 2
0.063 in.
6 1012992 e Electrode, spring contact, 0.094 in. 1
diameter
7 1012989 e Holder, electrode, horizontal 1
8 940066 e O-ring, silicone, 0.125 x 0.250 x 0.063 in. 2
9 1012987 e Adapter, extension, 90 degree 1
10 941181 e O-ring, silicone, 0.875 x 1.063 x 0.094 in. 1
11 1005028 * Nut, lock, nozzle 1
12 1012988 e Body, extension, 90 degree 1
13 1012997 e Electrode, 20-megohm resistor, packaged 1
14 940117 e O-ring, silicone, 0.312 x 0.438 x 0.063 in. 1
15 940163 e O-ring, silicone, 0.625 x 0.750 x 0.063 in. 3
16 1012990 e Adapter, electrode connection 1
17 1012994 e Electrode, spring contact, 0.086 in. 1
diameter
18 1012993 e Holder, electrode, vertical 1
19 1010661 e Nozzle, flat spray, 13-mm ID, 4 mm 1
20 1012996 e Nut, nozzle, spray extension 1
NS 245733 Dielectric grease, 3-cc applicator, (box of 12) 1 A
NS 1010662 Nozzle, flat spray, 13-mm ID, 2.5 mm 1 A

HUOMAA A: Nama ovat valinnaisia osia, joita ei toimiteta ruiskutuksen jatkokappaleen mukana. Tilaa
nama osat erikseen.

NS: Ei piirroksessa
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Lisavarusteet  8-3

1400251A

Kuva 8-1 90 asteen ruiskutuksen jatkokappale
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8-4 Lisavarusteet

Suuttimet

Sure Coat automaattiseen pulverimaalauspistooliin on saatavana seuraavat
lisdvarustesuuttimet. N&ma suuttimet korvaavat normaalin tasosuuttimen,
mutta niissa kaytetaan pistoolin vakiosuuttimen mutteria.

45 asteen suutin kulmaruiskutukseen

Ruiskutuskuvio

Levea viuhkakuvio kohtisuorassa pistoolin
akselin suhteen

Uratyyppi

Kulma, ristiura

Sovellus

Laipat ja syvennykset

Katso kuva 8-2.

Osa Kuvaus Huomaa
1014077 Nozzle, 45 degree corner spray
B o
1400487A
Kuva 8-2 45 asteen suutin kulmaruiskutukseen
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Lisavarusteet 8-5

45 asteen suutin tasoruiskutukseen

Ruiskutuskuvio Kapea viuhkakuvio samassa linjassa pistoolin
akselin kanssa

Uratyyppi Kolme kulmauraa samassa linjassa pistoolin
akselin kanssa

Sovellus Ylé— ja alapintojen maalaus; tyypillisesti ei
osien sisdan/ulos—kohdistusta

Katso kuva 8-3.

Osa Kuvaus Huomaa
1016353 Nozzle, 45 degree, angled, flat spray

)

1400488A

Kuva 8-3 45 asteen suutin tasoruiskutukseen
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VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

TUOTE:

Sure Coat automaattinen pulverimaalauspistooli, tarkoitettu kaytettavaksi seuraavien ohjaimien kanssa:
Sure Coat automaattinen konfiguroitava ohjainsarja GCSYS, Sure Coat automaattiset 19” kehikkoon asennettavat
ohjaimet tai Sure Coat automaattinen pienikokoinen pinottava jarjestelma.

VOIMASSAOLEVAT DIREKTIIVIT:

89/37/EEC (Laittet)

73/23/EEC (Heikkovirtadirektiivi)

89/336/EEC (Sahkomagneettisen yhteensopivuuden direktiivi)

94/9/EC (Equipment for use in potentially Explosive Atmospheres Directive)

YHTAPITAVYYDEN VAHVISTAVAT NORMIT:

EN292 EN50081

EN50014 EN50082 IEC417L
EN50177 EN55011 FM7260
EN50050 EN60204

PERUSTEET:

Tama tuote on valmistettu hyvan insinddritaidon mukaisesti.

Tuote on yllaolevien direktiivien ja normien mukainen.

CERTIFICATIONS:

ISO 9001 — DNV No. QSC3277

EECS (Notified Body No. 600) — EECS ATEX 0771
Factory Mutual — 3007147

EMC — TUV Rheinland V9971887

W Pvm. 21. heinakku 2000

Herb Turner
Vice President, Powder Systems Group

Nordson.

Nordson Corporation  Westlake, Ohio DoC 30-0H






