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Seloste G1l-1

Jakso G 1
Seloste

1. Johdanto

PUN.

VALK.

HARM

12102

Sure Coat ruiskutuksen ohjain automatisoi Sure Coat modulaarisen
pistoolien ohjausjarjestelman. Ruiskutuksen ohjain mahdollistaa
valokennojen asetusten seka laukaisu— ja ruiskutusominaisuuksien
tarkkailun ja valvonnan. Kaikkia asetus— ja valvontavalikoita kaytetd&n 6
tuuman varikosketusnayton avulla.

Ruiskutuksen ohjaimen kotelo asennetaan Sure Coat modulaarisen
pistoolien ohjausjarjestelman keskusohjaimeen. Ruiskutuksen ohjaimen
kotelo sisaltéda kosketusnayton, tietokonemoduulin, teholahteen ja
riviliittimet.

Ruiskutuksen ohjaimeen on saatavana kolme valokennojen liitAntarasian
(PEJB) rakennetta:

* 8tuloa: Mahdollista enintdén 3 valokennon liittdmisen jarjestelméén

e 8tuloa: Mahdollista enintdan 7 valokennon liittdmisen jarjestelmaan

* 16 tuloa: Mahdollista enintdan 14 valokennon liittdmisen
jarjestelmaan

Katso kuva G 1-1. Ruiskutuksen ohjain saa AC—jannitteen

keskusohjaimelta. Ruiskutuksen ohjain yhdistetaan jarjestelman muihin

laitteisiin kahden verkkokaapelin avulla. Ensimmaéinen kaapeli kytkee

ruiskutuksen ohjaimen paaohjauskaapin liitdntékorttiin. Toinen kaapeli
kytkee liitantékortin PEJB—rasiaan.

SIN.

MUSTA

RUISKUTUKSEN
OHJAIN

PUN.
VALK.
12102

ARMAA

SIN.

MUSTA
DEVICE NET VALOKENNOJEN
TIEDONSIIRTO— LITANTARASIA

KAAPELI

Kuva G 1-1 Ruiskutuksen ohjaimen tiedonsiirto

DEVICE NET
LITANTA—
KORTTI

3327C3004A
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G1-2 Seloste

2. Kaynnistysvalikko

Katso nayttoa G 1-1. Kaynnistysvalikko on ensimmainen naytto, joka
tulee nakyviin kytkettdessa jarjestelmaan virta normaalikaytossa.
Kaynnistysvalikko nayttaa paivamaaran, kellonajan ja kayttajan
kayttboikeustason.

HUOMAA: Kaikilla kayttajilla ei ole valtuuksia tehdé asetuksia kaikkiin
jarjestelméaparametreihin. Katso kappaleesta Kéyttéoikeustason
vaihtaminen jaksossa Asetukset tiedot kayttajien valtuuksien
muuttamisesta.

Kaynnistysvalikossa on nelja 1-tason valikkopainiketta, joiden avulla
paastaan ruiskutuksen ohjaimen eri toimintonaytoille. Kun jotakin
valikkopainikkeista painetaan, 1-tason painikkeiden ylapuolelle iimestyy
2—tason painikkeita.

Katso taulukosta G 1-1 kuvaus 1- ja 2—tason valikkopainikkeista ja niiden
toiminnoista.

1- ja 2—tason valikkopainikkeet ovat sen mukaisessa jarjestyksessa kuin
niitd useimmiten kaytetaan. Useimmin kaytettavat toiminnot ovat
aarimmaisind vasemmalla ja harvemmin kaytettavat oikealla.

HUOMAA: Nordsonin huoltohenkil6stolla on paasy jarjestelman kaikkiin
toimintoihin.

SureCoat
Application Controller

HH £ NdeSU”@ M /DD

ABLC

Press one of the kevs to access the
desired functions.

status Control setup special
Functions

3327G1008A

Naytté G 1-1  Kaynnistysvalikko
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Seloste G 1-3

Taulukko G 1-1 Valikkopainikkeet

1-tason 2—-tason Toiminto Muutosoikeudet Katseluoikeudet
painikkeet painikkeet kayttgjilla kayttgjilla
Monitor Nayttaa pistoolin hetkellisen ulostulon ja Kayttaja Kayttaja
Guns laukaisutilan, F1/F2, AFC, jne. Paakayttaja Paakayttaja
Valvoja Valvoja
Monitor Part Nayttaa kooderin seka kaikkien vyéhyke— | Kayttgja Kayttaja
Status D ja lippuvalokennojen péaalla/pois—tilat. Paakayttaja Paakayttaja
Valvoja Valvoja
Nayttéa luettelon jarjestelmavirheista ja Kayttaja Kayttaja
Alarm Log mahdollistaa aktiivisten halytysten Paakayttaja Paakayttaja
kuittaamisen, piilottamisen tai Valvoja Valvoja
poistamisen.
Mahdollistaa vaihtamisen pistoolien Kayttaja Kayttaja
Auto/Man automaatti— ja kasiohjauksen valilla. Paakayttaja Paakayttaja
Control Kasiohjaustilassa kayttaja voi aktivoida Valvoja Valvoja
AFC:n, vaihtaa virtausilman asetuksia ja
laukaista yksittaisia pistooleja.
Style Mahdollistaa nykyisen tyylin vaihtamisen Kayttaja Kayttaja
Control Control joko kasin tai automaattisesti tyylilippujen Paakayttaja Paakayttaja
avulla. Valvoja Valvoja
Mahdollistaa puhdistusasetusten Kayttaja Kayttaja
Purge (puhdistuskiertojen maara; viive— ja Paakayttaja Paakayttaja
C ongtr ol kestoaika; ryhmén puhdistusvalin pituus) Valvoja Valvoja
saadon ja pistoolien osoittamisen
pistoolipaikkoihin.
Style Mahdollistaa tyyliasetusten Paakayttaja Kayttaja
Adyustment muokkaamisen, mukaan lukien pistooli—ja | Valvoja Paakayttaja
! ruiskutuspituuksien asetukset. Valvoja
Tringer Mahdollistaa pistoolien toimintapisteiden Paakayttaja Kayttaja
Setup A dgl?st ot | saadon. Valvoja Paakayttaja
J Valvoja
Nayttda kartan konfigurointivaiheista, jotta | Paakayttaja Kayttaja
Configure kayttaja voi paasta suoraan tiettyyn Valvoja Paakayttaja
System vaiheeseen ilman koko asetusmenettelyn Valvoja
suorittamista.
Sallii valtuutetulle kayttajalle PCLC:n Paakayttaja Kayttaja
Program sammutuksen ja kaynnistyksen seka Valvoja Paakayttaja
Control jarjestelméan tilan, virheilmoitusten ja Valvoja
vikakoodien katselun.
Change Sallii valtuutetulle kayttajalle vaihtamisen Paakayttaja Paakayttaja
User korkeammalle kayttboikeustasolle. Valvoja Valvoja
: Nayttéaa verkon komponenttien Paakayttaja Kayttaja
Epec;gl g; \(Dlset tietoliikenteen tilan seké verkon Valvoja Paakayttaja
unctions virheilmoitukset. Valvoja
Diaanostic Nayttaa tietoliikennetilanteen ruiskutuksen | Paakayttaja Kayttaja
Sett%n S ohjaimen ja liitdntakortin valilla. Valvoja Paakayttaja
9 Valvoja
Nayttaa valikon kaikista naytoista. Valvoja Kayttaja
Load Panel Mahdollistaa suoran paasyn jarjestelman Paakayttaja
kaikkiin nayttoihin. Valvoja
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G1l-4 Seloste

3. VWbhykevalokennojen
toiminta

HUOMAA: Valokennoilmaisimissa on lahettava/vastaanottava valokenno
kaapin toisella puolella ja heijastin toisella puolella. Kuvassa G 1-2 nakyy
nelja valokennoa ja nelja heijastinta.

Katso kuva G 1-2. Ruiskutuksen ohjaimen kanssa voidaan kayttaa jopa
kuutta valokennoa (4) kaapin aukossa (3) eri pistoolivyohykkeiden
laukaisemiseksi. Vydhykkeiden lukumaéaré on suoraan verrannollinen
jarjestelmassa olevien vydhykevalokennojen maaraan. Esimerkiksi
kolmen vybhykevalokennon jarjestelmasséa on kolme vydhyketta.

Moninkertaisia asetuksia kaytettdessa yksi valokenno voidaan
ohjelmoida laukaisemaan useita eri vyohykkeita, eli yksi valokenno voi
laukaista useita eri pistooliryhmiéa. Yhteen vythykkeeseen kuuluviksi
voidaan osoittaa vapaasti valittava maara pistooleita.

Pistoalit liitetdan vyohykkeisiin asiakkaan ohjelmoimien osatyylien avulla.
Pistoolit osoitetaan vydhykkeisiin naytdn Style Editor—Spray Length
Settings kautta. Kun jarjestelma toimii tyyliparametrien avulla, tyyliin
liitetyt pistoolit laukaistaan asiakkaan ohjelmoimien asetuspisteiden
avulla.

HUOMAA: Yksi pistooli voidaan liittaé useisiin eri vyohykkeisiin.

Késikirja 33-27G1
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Seloste G 1-5

3327G1002A

Kuva G 1-2 Vybdhykevalokennojen toiminta

1. Tyylilippu 3. Kaapin aukko 5. Osakehikko
2. Lippuvalokennot 4. Vyohykevalokennot
© 2000 Nordson Corporation 213 795A Késikirja 33-27G1
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G 1-6 Seloste

4. Lippuvalokennojen Ruiskutuksen ohjaimen kanssa voidaan kayttaa jopa kahdeksaa
toiminta lippuvalokennoa kaappiin tulevien osien tunnistamiseen ja osatyylin
asetusten automaattiseen vaihtamiseen.

Tyypillisié lippusovelluksia Lippuvalokennot voidaan asentaa kaapin aukon eteen joko vaaka— tai
pystysuoraan. Seuraavissa kappaleissa kuvataan tyypillisia
lippuvalokennojen sovelluksia molemmilla asennustavoilla.

Vaakasuora tunnistus

Katso kuva G 1-2. Lippuvalokennot (2) asennetaan kaapin ulkopuolelle
vahintdan 15 cm vydhykevalokennojen eteen. Tassé sovelluksessa
lippuvalokennot tunnistavat tyylilipun (1), joka on asennettu kuljettimen
osakehikon (5) etureunaan.

Pystysuora tunnistus

Katso kuva G 1-3. Lippuvalokennot (3, 4) asennetaan epakeskisesti
kaapin aukon yla— ja alareunan ulkopuolelle. Tassa sovelluksessa
lippuvalokennot tunnistavat osat (5, 6), jotka ovat leveampia kuin muut, ja
valitsevat oikean tyylin. Useita lippuvalokennoja voidaan asentaa talla
tavoin erilevyisten osien tunnistamiseksi.

Tyypillinen tallaisen lippuvalokennojen sijoituksen sovelluskohde on
laatikoiden sisédpuolen maalaaminen. Kun lippuvalokennot tunnistavat
leveén laatikon, jarjestelma osaa automaattisesti vaihtaa oikeaan tyyliin,
lisaten virtausilman painetta ja kV—arvoa laatikon sisépuolen
maalaamiseksi.

Késikirja 33-27G1 213 795A © 2000 Nordson Corporation
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Seloste G1-7

-

2
6
3327G1001A

Kuva G 1-3 Tyypillinen pystysuoran tunnistuksen sovellus

1. Kuljetin 3. Lippuvalokenno (erikoislevedd osaa 5. Erikoislevea osa

2. Vyodhykevalokennot varten) 6. Levea osa

4. Lippuvalokenno (leve&aé osaa
varten)

© 2000 Nordson Corporation 213 795A Késikirja 33-27G1
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G 1-8 Seloste

Toimintaperiaate

Lipun tunnistuksen asetukset

Kun lippuvalokennot tunnistavat osan ominaisuuden, ruiskutuksen ohjain
vaihtaa automaattisesti oikeaan osatyyliin kyseisen osan tullessa
ruiskutuskaappiin. Jarjestelma jatkaa maalausta tyylin ennakkoon
ohjelmoiduilla asetuksilla, kunnes jokin seuraavista asiakkaan
maarittelemista tilanteista ilmenee:

® Sama lippu tunnistetaan osaeran lopussa.
e Uusi lippu tunnistetaan uudesta osata.
e Kayttgja valitsee uuden tyylin k&sin.

Kun jokin néista tilanteista ilmenee, ruiskutuksen ohjain vaihtaa
toimintaparametrit joko uuden tunnistetun lipun tyylin tai oletustyylin
mukaisiksi.

Katso lisatietoja lippujen toiminnasta jaksosta Asetukset.

Sovelluksen vaatimuksista riippuen jarjestelmassa voidaan kayttaa
tyylilippuja joko suoraan tai koodattuna lipun tunnistuksena.

HUOMAA: Koodattu lippujen kayttd mahdollistaa tyylien 0—7
automatisoidun valinnan, suora lippujen kaytto tyylien 0-8.

Suora lippujen kéytto

Jos jarjestelmé on asetettu suoraa lippujen tunnistusta varten, siina
voidaan kayttaa enintaén kahdeksaa valokennoa. Suorassa lippujen
kaytdssa jokaista lipputyyppia vastaa tietty tyyli. Siten lippuvalokennon 1
tunnistaessa osan valitaan tyyli 1; lippuvalokennon 2 tunnistaessa osan
valitaan tyyli 2, ja niin edelleen.
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Seloste G 1-9

Koodattu lippujen kéyttd

Katso kuva G 1-2. Jos jarjestelma on asetettu koodattua lippujen
tunnistusta varten, kolme lippuvalokennoa (2) tunnistavat erityyppiset
tyyliliput (1) ja valitsevat lippuun liitetyn tyylin. Koodattu lippujen kaytto
vahentaa lippuvalokennojen maaraa jarjestelmassa, mutta mahdollistaa
silti yhteensa kahdeksan osatyylin kayton. Tyypillisessa koodatun
lippujen tunnistuksen jarjestelméssa, jossa on kolme lippuvalokennoa,
osatyylit valitaan sen perusteella mitka valokennoista tunnistavat lipun.

Katso kuva G 1-4. Eras tapa koodata liput on leikata sektoreita pois
umpinaisesta lipusta, jolloin kolmen lippuvalokennon eri yhdistelmat
voivat tunnistaa lipun.

© 2000 Nordson Corporation 213 795A Késikirja 33-27G1
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G 1-10 Seloste

Koodattu lippujen kéyttd

Tyypillisia koodattuja lippuja

(jatkoa)

Lippuesimerkki Aktiiviset valokennot Tyylin numero
1
I 1
B
n_B
2 2
B
n_B
I 3
3
1
2 4
B
n_B
2 )
3
1
I 6
3
1
2 7
3
Iipiiua 0 (oletus)

3327G1003A

Kuva G 1-4 Tyypillisid koodattuja lippuja
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Osa G, Jakso 2

Asetukset
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G 2-0 Asetukset
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Asetukset G 2-1

Jakso G 2
Asetukset

1. Johdanto

Lisétietoja

seuraavat toimenpiteet. Noudata taman kasikirjan seka kaikkia

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkilokunta saa suorittaa
A muita asiaanliittyvid turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

konfigurointimenettelyja. Vain valvojien ja Nordsonin
huoltoteknikoiden pitéisi paasta lukemaan nama tiedot. Ala jata
tata jaksoa valtuuttamattomien henkildiden saataville.

f VAROITUS: Téassa jaksossa kasitellaén salasanalla suojattuja

Téssa jaksossa selvitetddn Sure Coat ruiskutuksen ohjaimen
konfigurointimenettelyt. Naiden menettelyjen avulla ruiskutuksen ohjain
saadaan automatisoimaan Sure Coat modulaarisen pistoolien
ohjausjarjestelman toiminta.

Katso lisatietoja taméan kasikirjan seuraavista jaksoista.

* Jaksossa Seloste kasitelladn kaynnistysvalikkoa, painikkeita ja
naytén toimintoja.

* Jaksossa Kaytto kasitellaan paivittaista kayttoa, kasiohjausnayttoja ja
—toimintoja seka tilanayttoja.

* Jaksossa Vianetsintd kasitellaan ruiskutuksen ohjaimen kayttoa
jarjestelman ongelmien diagnosoimiseen ja korjaamiseen.

* Jaksossa Seloste osassa C, Lijtdntékortti, kasitellaan liitantakortin
LEDien kayttod verkon ongelmien diagnosoimiseen ja korjaamiseen.
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G 2-2 Asetukset

Miksi konfigurointi on tarpeen Sure Coat modulaarinen pistoolien ohjausjarjestelma ei voi toimia
ruiskutuksen ohjaimen kanssa ennen konfigurointiprosessin suorittamista
valmiiksi. Konfiguroinnin aikana asetetaan jarjestelman parametrit
laukaisua, puhdistusta ja asetuspisteita varten.

Ensiasennus

Kun ruiskutuksen ohjain asennetaan ensimmaista kertaa, on tehtava
kaikki tarvittavat asetukset. Konfiguroinnin aikana tehtavat saadot
vaikuttavat ohjaimen kykyyn ohjata jarjestelmaasi tarkasti ja
automaattisesti.

Olemassa olevan jéarjestelméan uudelleenasetus

Kun ruiskutusvaatimukset muuttuvat, jarjestelmén toimintaparametrit on
my®s muutettava. Suorita ne konfigurointimenettelyt, jotka ovat tarpeen
jarjestelman muuttamiseksi uusien ruiskutusvaatimusten mukaiseksi.
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Asetukset G 2-3

2. Yleisimmét tehtavat

Katso taulukosta G 2-1 luettelo yleisimmista tehtévistéa ja toimenpiteista,
jotka ovat tarpeen ruiskutuksen ohjainta konfiguroitaessa.

Taulukko G 2-1 Yleisimmat tehtavat ja toimenpiteet

Tehtava

Toimenpide

Naytolle siirtyminen kaynnistysvalikosta

Paina haluttua valikkopainiketta.

Néaytosta toiseen siirtyminen

Paina haluttua painiketta naytolla.

Paluu edelliseen nayttéon

Kosketa painiketta BACK tai Previous Panel .

Paluu kaynnistysvalikkoon jostakin
naytosta

Paina Startup Menu —painiketta.

Numeroarvon antaminen tai
muuttaminen

1. Paina ¢—painiketta sen arvon vieressa, jonka haluat antaa tai
muokata. Nakyviin tulee numeronappaimisto.

2. Katso kuva G 2-1. Paina kosketusnappaimiston painikkeita
antaaksesi halutun arvon.

3. Paina ENTER-painiketta nappaimiston alareunassa. Antamasi
arvo siirtyy kenttaan.

Arvon antaminen tai muuttaminen
valintaluettelosta

1. Paina ¢—painiketta sen arvon vieressa, jonka haluat antaa tai
muokata. Valintavalikko tulee nékyviin.

2. Katso kuva G 2-2. Korosta haluamasi arvo joko koskettamalla

¢ haluttua valintaa luettelosta tai
¢ selaa luetteloa ylos— tai alaspéin nuolipainikkeilla.

3. Paina ACCEPT—painiketta tehdaksesi valinnan.

Uusien tai muutettujen arvojen tallennus
muistiin

Kosketa Accept —painiketta naytolla.

HUOMAA: Muutokset eivat tule voimaan ennen kuin
Accept —painiketta on painettu.

Nayton asetukset pistooleille, tyyleille tai
pistoolien ja tyylien ryhmille

Useimmissa naytdisséa kaytetaan nuolipainikkeita navigoimiseen
eteen— ja taaksepain.

e Kosketa painiketta A tai p> valitaksesi seuraavan pistoolin.
e Kosketa painiketta ¥ tai < valitaksesi edellisen pistoolin.

Valinnan tekeminen naytolta

Kosketa haluttua valintaa. Useimmissa pistoolien asetus— ja
valintanaytoissa valittavat kohdat naytetaan korostettuna. Vihrea
tarkoittaa aktiivista valintaa, punainen ei—aktiivista.

Asetuspisteiden tai ruiskutuksen
pituusasetusten kopioiminen pistoolista
tai tyylista (tai ryhmasta) toiseen

Katso kohtaa Tyyliasetusten kopiointi tassa jaksossa.
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G214 Asetukset

2. Yleisimmadt tehtavét
(jatkoa)

MAaX=623 . 0804
MIH=8.808

| 7 8 9
| 4 2 &
| 1 2 3
| - ® -
| BS HTER
| < | >
AHCEL

Kuva G 2-1 Numeronappaimisto

FPAHEL LIST

FIRSTFPHL
DHSTAT
HODESTAT
INPUTSTAT
3280PLC
MOHGUHS
PAHELZ
DIAGCTRL
ETYEDIT1
TRIGAD.J_1
DISPETYLES

£

FI4I< >1»

ACCEPT

CANCEL

Kuva G 2-2 Valintavalikko

3327G1009A
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Asetukset G 2-5

Kaikilla kayttajilla ei ole valtuuksia tehda asetuksia kaikkiin ruiskutuksen

3. Kéyttooikeustasot - LT
ohjaimen toimintoihin.

HUOMAA: Ruiskutuksen ohjain on toimitushetkella Valvojatilassa.

Katso kuvaus neljasta kayttdoikeustasosta taulukosta G 2-2.

Taulukko G 2-2 Kayttdoikeustasot

Kayttdoikeustaso Salasana
Kayttaja 0
Paakayttaja 108
Valvoja 1597
Nordsonin huolto

HUOMAA: Katso kuva G 2-1. Painikkeet, joiden paalla on punaisessa
yliviivatussa kehyksessé oleva kasi, eivat ole kaytettavissa valittuna
olevalla kayttdoikeustasolla.

Sureloat
Application Controller
SuUpervisor
11:31 NU,dSUIL B4 /11/00
Operator
Program Chanzge | DevMet Diagnostic
Control User status settings

Control Setup Special
Functions

3327G1011A

Nayttd G 2-1 Kayton estokuvake
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G 2-6 Asetukset

Kdyttboikeustason vaihtaminen

Kayttooikeustaso vaihdetaan seuraavasti.

1.

Kosketa kaynnistysvalikossa painikkeita Special Functions ja
Change User. Nakyviin tulee Change User Level —naytto.

Katso nayttéa G 2-2. Paina Change User —painiketta. Nakyviin tulee
numeronappaimisto.

Kirjoita oikea salasana ja paina ENTER—painiketta.
Numeron&ppaimistd poistuu nakyvista.

Jos kirjauduit valvojatilaan, Auto Logoff —ajastin alkaa laskea aikaa
taaksepain. Kun tama aika on lopussa, jarjestelma palaa
automaattisesti kayttajatilaan.

HUOMAA: Poista automaattinen poiskirjautuminen koskettamalla
Supervisor Auto Logoff Disable  —kenttéaa. Vihrea valintamerkki
iimestyy vasemmalle ja ilmaisee, ettd automaattinen
poiskirjautuminen ei ole paalla. Jarjestelmé pysyy Valvojatilassa niin
kauan, kunnes teet vaiheet 1-3 vaihtaaksesi toiseen tilaan.

Current User: ABC

Change Uszer Lewel

Auto Logoff Time

Superyisor Seconds
Auto Logoff

Enable +HHEHH _1|

SUperyisor

r_f;? futo Logoff
Dizable

Logout Time: +####

Startup Chanhge Set E=IT TO
ek lzer Clocl: SHELL®

3327G1012A

Naytté G 2-2  Kayttdoikeustason vaihtaminen
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Asetukset G 2-7

Automaattisen poiskirjautumisen ajastimen sdété

Automaattisen poiskirjautumisen ajastimen viiveaika saadetaan
seuraavasti.

HUOMAA: Ajastimen viiveaika voidaan saataa valille 30 — 9999 sekuntia.

1. Katso nayttoa G 2-2. Kosketa —painiketta kentdn Auto Logoff
Time Seconds vieressa. N&kyviin tulee numeronappaimisto.

2. Anna haluttu sekuntimaéra ja kosketa ENTER—painiketta. Uusi

viiveaika tulee kayttoon ja ajastin alkaa samantien laskea aikaa
taaksepain.

Kellon saéato
Ruiskutuksen ohjaimen kello asetetaan seuraavasti.

1. Katso nayttdd G 2-2. Paina Set Clock —painiketta. Nakyviin tulee
Edit Date & Time —naytto.

HUOMAA: Aika annetaan 24 tunnin muodossa.
2. Katso nayttéa G 2-3. Anna kaikki paivamaaran ja kellonajan arvot.
Ruiskutuksen ohjain ei ota paivamaaraéa/kellonaikaa kayttdon ennen

kuin kaikki arvot on annettu.

3. Paina SET DATE/TIME —painiketta. Ruiskutuksen ohjain siirtyy
uuteen paivamaaraan ja kellonaikaan.

HH zMM 255 EQIT DATE & TIME MM SO0

USER: ABC

Enter Current TIME (2% hour format)

Enter Todaw's DATE

SET |
DATEATIME

startup

MenL

3327G1070A

Nayttd G 2-3  Paivamaaran ja kellonajan asetus
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G 2-8 Asetukset

4. Asetustilaan siirtyminen

Ensiasennuksen aikana

Poistuminen ohjelmasta

Painikkeella EXIT TO SHELL! poistutaan ruiskutuksen ohjaimen
kayttoliittyméohjelmasta. Taman painikkeen koskettaminen ei lopeta
pistoolin laukaisua, mutta kayttaja ei voi hallita laukaisutoimintoja.

Kayttoliiittymaohjelmaan palataan koskettamalla painiketta RUN ja sitten
painiketta INTERACT. Ruiskutuksen ohjain kaynnistaa
kayttoliittyméaohjelman uudelleen.

HUOMAA: Ruiskutuksen ohjain on kytkettava modulaariseen pistoolien
ohjausjarjestelmaan ja valokennojen liitantarasiaan ja sen on
kommunikoitava niiden kanssa. Jos ruiskutuksen ohjain ei kommunikoi,
konfigurointinaytot eivat valttamatté nayté oikeita arvoja eivatka ne toimi
tarkoitetulla tavalla.

Asetustilaan paastaan joko ensiasennuksen aikana tai
kaynnistysvalikosta.

Katso nayttda G 2-4. Noudata jarjestelman antamia kehotteita, kun
siihen kytketaan virta ensimmaisen kerran ennen
konfigurointimenettelyjen suorittamista.

Welcome to the SureCoat Application Controller Setup
and Configuration Tool. This Tool will talke wou
through the SYSTEM SETURP operations.

Dntthe hext set of screens wou will be required to
zet:

Conveyar Encoder Pesolution
MAxXIMIM BeforesAfter Spray Length
wztem Resolution CMAINCHES
Encoder /Conwveyar Timers

Conveyor Speed Scaling

Photoewe to Spravsun Length (Pickoff)
Photoewe 20ME setup & selection
FLAG photoeve setup

Photoeve filters

Stvle settings

] Svztem B

To make adjustments to the system wou Confiz k

can return to thiz =zetup tool at any

Lime or wou can access each screen —
indiwidually. ExIT TO
SHELLt

3327G1013A

Nayttd G 2-4  Asennusasetukset
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Asetukset G 2-9

Kdynnistysvalikosta

Palaa kaynnistysvalikkoon ja kosketa painikkeita Setup ja Configure
System . Controller Configuration Map  —naytto tulee nakyviin.

Katso nayttoa G 2-5. Kosketa sen asetuksen painiketta, jota haluat
muuttaa.

Controller Configuration Map

Nayttd G 2-5 Asetuskartta

Startup
MetiL

3327G1014A

© 2000 Nordson Corporation
Kaikki oikeudet pidatetaan

213 795A Késikirja 33-27G1
Painos 08/00



G 2-10 Asetukset

5. Kooderin ja valokennoje n
asetus

Ensimmaisen toimenpiteen avulla ruiskutuksen ohjain tarkastaa, etta se
on oikein kytketty kooderiin ja valokennoihin ja kommunikoi niiden
kanssa.

1. Siirry asetustilan ensimmaiseen nayttéon. Nayttd Step 1 tulee
nakyviin.

HUOMAA: Naytot G 2-6 ja G 2-7 nayttavat valokennojen
litantarasian (PEJB), jossa on 16 tuloliitdntda. Jarjestelmassa, jossa
on 8-tuloinen PEJB, naytetaan kaikki 16 ilmaisinta, mutta vain
ensimmainen rivi on aktiivinen.

2. Varmista, ettei kuljettimella ole osia.

HUOMAA: Jos liikkuvien osien poistaminen kuljettimelta ei ole
mahdollista, ilmaisimet E ja P vilkkuvat molemmat.

3. Katso nayttéa G 2-6. Kaynnistéa kuljetin. Kentan E tulisi vilkkua
kooderin toiminnan merkkina.

Controller Configuration
“TEP 1: Preliminary Photoeve and Encoder Setup.

Before the system can be confisgured, the conveyor
encoder and photoewe operation MUST BE WERIFIED?

To werify proper operation, the convewor must be
running and parts should not block the photoswves.
The indicators below should show the encoder pulsing
or blinking and the photoeyes OFF. Make sure that
the photoeves are set for DARK OPERATE, they should
be off until bloclked.

_E123455ﬂ

gyo Mm@y p12p13) 14 P |

3327G1015A

Nayttd G 2-6  Vaihe 1: Kooderin asetus

4. Kosketa painiketta System Cfg 2 siirtyaksesi seuraavalle naytolle.
Naytté Step 2 tulee nakyviin.
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Asetukset G 2-11

5. Katso nayttva G 2-7. Pyyda avustajia peittdmaan kukin valokenno
kadella. Tee tama yhdelle valokennolle kerrallaan siina
numerojarjestyksessa, missa ne on kytketty jarjestelmaan. Kun
valokenno peitetdan, sitd vastaava numerosegmentti syttyy naytolla.

6. Jos yksik&an valokennojen ilmaisimista ei syty peitettdessa
valokennoja, tarkasta PEJB:n kytkennat.

Controller Configuration

STEP 2: Preliminary Photoeve and Encoder Setup,
continued.

Mow the photoewe operation must be confirmed. To
confirm proper operation each photoeye should he
blocked in order. Each ewe should only indicate on a
zingle input indicator. If multiple indicators are
lit, make sure that the other ewes are not
accidently blocked or check for wiring errors at the
photoeve junction box.

Startup

MenL

3327G1016A

Nayttdé G 2-7 Vaihe 2: Valokennojen asetus
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G 2-12 Asetukset

6. Kooderin resoluutio

Ruiskutuksen ohjain mittaa osat kooderin pulsseina. Seuraavalla
toimenpiteella jarjestelmalle kerrotaan, miten kooderin pulssit muutetaan
todellisiksi yksikoiksi (cm tai tuuma).

konfiguroinnin jalkeen vaikuttaa pistoolien automaattiseen
laukaisuun. Kaikki aiemmin asetetut arvot luetaan uuden
mittayksikdn mukaisina.

f VAROITUS: Kooderin resoluution nollaaminen jarjestelméan

HUOMAA: Parametrin Scale Cts/RWU oletusarvon 1 hyvaksyminen
tdssa vaiheessa merkitsee, etté ruiskutuksen ohjain tulkitsee yhden
kooderin pulssin yhden senttimetrin (tai tuuman) matkaksi. Suorita tama
vaihe tarkasti, jotta ruiskutuksen ohjaimeen asetetaan varmasti oikea
arvo.

1. Katso nayttdd G 2-7. Kosketa painiketta System Cfg 3 siirtyaksesi
seuraavalle naytolle. Nayttd Step 3 tulee nakyviin.

2. Ripusta suuri metalli- tai pahvilevy kuljettimeen. Varmista, etta
valokenno tunnistaa levyn.

3. Mittaa levyn pituus mittanauhalla. Varmista, ettd mittaustulos on
mahdollisimman tarkka, jotta saat asetettua ruiskutuksen ohjaimeen
oikean arvon.

4. Katso nayttéa G 2-8. Kosketa Reset Count —painiketta aiemmin
asetettujen mittojen nollaamiseksi.

5. Syota levyn pituus kenttdan PART SIZE.
HUOMAA: Saat tarkimman tuloksen, jos kaytettavissa on kaksi henkilda.
Ensimmainen henkild sy6ttaa tiedot ruiskutuksen ohjaimeen. Toinen

henkild varoittaa ensimmaista, kun levy kulkee kaapissa valokennon ohi.

HUOMAA: Kentasséa Scale nakyy kooderin pulssien maara valittua
mittayksikkdé kohti.

Késikirja 33-27G1
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Asetukset G 2-13

6. Kaynnista kuljetin. Kun osa kulkee valokennon ohi, arvo SIZE IN
COUNTS —kentassa kasvaa. Heti kun levyn takareuna on ohittanut
valokennon, paina SET—painiketta SIZE IN COUNTS —arvon
tallentamiseksi. Koodrin pulssien laskenta osan pituuden
senttimetrien tai tuumien suhteen ilmestyy Scale Cts/RWU
—kenttaan.

HUOMAA: Jérjestelman muuttaminen laskemaan kooderin pulssit
senttimetreiksi tai tuumiksi ei vaikuta jarjestelman toimintaan. Nayton
todellisten yksikdiden asetuksen tarkoituksena on saada nakyviin tutut
mittayksikot tietojen syottamista ja nayttda varten.

HUOMAA: Ennen kuin siirryt seuraavaan vaiheeseen, tallenna asetukset
taman jakson lopussa olevaan taulukkoon Jérjestelméan asetukset.

Controller Configuration
STEP 3@ Conwewor Encoder Rezolution Setup

Thiz =step adjustz for the mechanical errorz in the
encoder drive mechanism.

You will need to hang a part on the conveyor of
EAOWH length imeazured in Feal World Unitsz, inches
or centimeters). A larger part results in greater
accuracy. Hang the part zquare and making sure that
it blocks photoeve 1. First pressz RESET COUMT then,
after the part has passed the eves, enter the PART
SIZE below. Press SET, to complete the operation.

+H4#. #HHH

3327G1017A

Nayttd G 2-8 Vaihe 3: Kuljettimen kooderin resoluution asettaminen
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G 2-14 Asetukset

Ruiskutuksen ohjaimella on oltava maksimiarvo, miten pitka&n pistoolit
saavat olla laukaistuna ennen osaa tai sen jalkeen. Tama
jarjestelmaresoluutio asetetaan seuraavasti.

7. Jdrjestelméresoluutio

1. Katso nayttdd G 2-8. Kosketa painiketta System Cfg 4 siirtydksesi
seuraavalle naytolle. Naytto Step 4 tulee nékyviin.

2. Katso nayttoa G 2-9. Valitse jokin kohdan Maximum Lead/Lag
arvoista:

® |ead: Pistoolit laukaistaan taman arvon verran ennakkoon osien
tullessa pistoolien kohdalle.

* |lag: Pistoolien laukaisu lopetetaan tAméan arvon verran sen
jlkeen, kun osat ovat ohittaneet pistoolit.

3. Valitse jokin kohdan System Resolution arvoista.

HUOMAA: Muiden konfigurointivaiheiden yhteydessa syottamasi arvot
vastaavat kohdassa 3 valitsemaasi mittayksikkda. Esimerkiksi, jos valitsit
tuumat (Inches ) System Resolution —arvoksi, kaikki antamasi mitat
tulkitaan tuumiksi.

HUOMAA: Ennen kuin siirryt seuraavaan vaiheeseen, tallenna
jarjestelmaresoluution asetukset tdman jakson lopussa olevaan
taulukkoon Jdrjestelméan asetukset.

Controller Configuration
STEP 4: Swstem Resolution Settings

Below wou =et the Maximum Before and After spray
length =etting, Lead/sLag. This walue iz displayved
here in counts and in the system resolution. Also
zet here iz the Swstem Resolution, thiz wvalue is
purely a referenrce for demensinn laheling. The
ayvatemn supports 1024 encoder counts or #### Feal

World Units of shift register length.

Maximum Lead/Lag Swstem Resolution
()32 Counts = ##. ###Em. () Inches
()64 Counts = ##. ###Em. () Centimeters

startup

MemnL

3327G1018A

Nayttd G 2-9 Vaihe 4: Jéarjestelméaresoluution asetukset
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Asetukset G 2-15

8. Kooderin asetukset Ruiskutuksen ohjain on ohjelmoitava rekisterdimaan halytys, jos yhteys
kooderiin katkeaa, seka kompensoimaan kuljettimen "l6ysyys”
kaynnistyksen ja pysaytyksen yhteydessd. Kooderin aikaviiveet
asetetaan seuraavasti.

1. Katso nayttdd G 2-9. Kosketa painiketta System Cfg 5 siirtydksesi
seuraavalle naytolle. Nayttd Step 5 tulee nékyviin.

2. Katso nayttoa G 2-10. Kosketa Push to change encoder —painiketta
asettaaksesi kooderin resoluution.

HUOMAA: Arvon X2 valitseminen mahdollistaa jarjestelman
asetuspisteiden ja pistoolien laukaisun asettamisen suuremmalla
tarkkuudella.

e X1: kooderin pulssit luetaan yhden pulssin tarkkuudella
(1 kooderin pulssi = 1 tuuma kuljettimella)

* X2: kooderin pulssit luetaan 1/, pulssin tarkkuudella
(1 kooderin pulssi = 1/ tuumaa kuljettimella)

Controller Configuration
STEP 5: Encoder Settings

Theze are the final Encoder/Convevor related
zettingz. The X2 =zetting increases encoder
rezolution by a factor of 2. Thiz effectively cuts
the szhift regizter length in half. The timers adjust
the conwvewor chain start and stop delaws and the
losz of encoder signal alarm.

Push to Lozz of encoder —
- alarm time limit | +##. 84

Conveyor START E—
to Zunz sprav +8#4.88 1
0o delaw —
Conveyor STOP —_—
to Zuns spray +84. 848 2™
OFF delaw

3327G1019A

Nayttd G 2-10 Vaihe 5: Kooderin asetukset
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G 2-16 Asetukset

8. Kooderin asetukset 3. Syota arvot kolmeen kenttdan taulukon G 2-3 ohjeiden mukaisesti.
(jatkoa)
Taulukko G 2-3 Kooderin asetuskentat
Kentta Merkitys Esimerkki
Loss of Sekuntimaara ennen halytysta, kun Jos syotat tahan kenttaan 10, jarjestelmahalytys aktivoituu
encoder yhteys kooderiin on katkennut kun ruiskutuksen ohjain ei saa kooderin signaalia 10:een
alarm sekuntiin.
time limit
Conveyor | Sekuntimaara, jonka ruiskutuksen Jos syotat tdhan kenttdan 10, ruiskutuksen ohjain pitaa
START to | ohjain varaa kuljettimen pistoolit pois paalta niin kauan, kunnes kooderi on antanut
guns kaynnistymisté varten ennen signaalia 10 sekunnin ajan. Nain ruiskutuksen ohjain voi
spray ON pistoolien laukaisua kompensoida kuljettimen I6ysyyden ennen
delay HUOMAA: Tama arvo pidentaa tai normaalitoiminnan aloittamista.
lyhent&a kuljettimen lukitussignaalia.
Conveyor | Sekuntimaara, jonka ruiskutuksen Jos syotat tahan kenttdan 10, ruiskutuksen ohjain pitaa
STOP to ohjain varaa kuljettimen pyséhtymista | pistoolit paalla niin kauan, kunnes kooderin signaalin
guns varten ennen pistoolien laukaisun loppumisesta on kulunut 10 sekuntia. Nain ruiskutuksen
spray lopettamista ohjain voi kompensoida kuljettimen "rullaamisen”
OFF delay pysahdyksiin.

HUOMAA: Ennen kuin siirryt seuraavaan vaiheeseen, tallenna kooderin
asetukset taman jakson lopussa olevaan taulukkoon Jdrjestelméan
asetukset.
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Asetukset G 2-17

9. Valokennojen ja
vybhykkeiden
osoittaminen

Seuraava menettely mahdollistaa valokennojen osoittamisen
pistoolivydhykkeiden laukaisuun.

HUOMAA: Pistoolit maaritellaan eri vyéhykkeisiin naytén Style
Editor—Gun Settings avulla. Katso lisatietoja tAman jakson kohdista
Ruiskutuspituuden asetukset ja Pistoolien asetukset.

1. Katso nayttoa G 2-10. Kosketa painiketta System Cfg 6 siirtyéksesi
seuraavalle naytolle. Nayttd Step 6 tulee nékyviin.

2. Katso nayttoa G 2-11. Aseta valokennomaéard, jonka haluat olevan
vyOhykkeen toiminnan kaytettavissd Zone PE 1 thru: —kenttéan.

HUOMAA: Maksimiarvo Zone PE 1 thru: kentddn on 6. Jos
jarjestelméassa on vain yksi vydhyke, sydta arvo 1 Zone PE 1 thru:
—kenttaan.

3. Syéta jarjestelman lippuvalokennojen maara kenttiin Flag PE.
Lippujen alueen on alettava seuraavasta kaytettavissa olevasta
valokennon numerosta ja sen on paatyttava viimeisen valokennon
numeroon.

Esimerkiksi jarjestelma, jossa on 5 vydhykevalokennoa ja 2
lippuvalokennoa, asetetaan syottamalla 5 kenttdan Zone PE 1 thru:
ja 6 thru: 7 kenttiin Flag PE.

HUOMAA: Jérjestelmé asettaa yhden lippuvalokennon
automaattisesti. Jos et kayta lippuvalokennoja, jata oletusarvo
voimaan ja hyppaa yli taman jakson lippuvalokennoja koskevat
kohdat. Jos jarjestelmésséa on esimerkiksi 3 vyohykevalokennoa,
numero 4 tulee automaattisesti Flag PE —kenttaan.

© 2000 Nordson Corporation
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G 2-18 Asetukset

9. Valokennojen ja
vybhykkeiden
osoittaminen (jatkoa)

Controller Configuration
STEP &: Photoewe Settings 1 of 2

The firszt item that needs to be configured is Lthe
humber of photoeyves aszsighned to zones. Thiz ALWAYS
gtarts at photoeye 1 and can end with any humber up
to 6. For a 1 20ME =zystem szet the end photoeye to 1.
Flaz photoeyes start with the next available number
and end with a maximum of § more.

startup 4 BACE
MenL 4

3327G1020A

Nayttdé G 2-11 Vaihe 6: Valokennojen asetukset (1 /2)

4. Kosketa painiketta System Cfg 7 siirtyaksesi seuraavalle naytdlle.
Naytté Step 7 tulee nakyviin.

HUOMAA: Arvo Zone eye blocked length  on maksimiarvo osan
pituudelle (valilla 0.1 — 999.9), joka voidaan tunnistaa valokennoilla. Jos
valokenno ei tunnista osaa tdméan arvon saavuttamisen jalkeen, ilmenee
valokennovirhe. Tama arvo asetetaan tyypillisesti hiukan pidemmaksi
kuin pisin jarjestelmalla maalattava osa.

5. Katso nayttéa G 2-12. Anna arvo valilla 0.1 — 999.9 kenttdan Zone
eye blocked length .
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Asetukset G 2-19

6. Kosketa painiketta System Cfg 8 siirtydksesi valokennojen
vybhykkeen osoittamisnaytolle.

Controller Configuration
STEP Y: Photoewe Settingzs & of 2

Mow =et the maximum allowable time for any Z0HE ewe
to be blocked. The next item to zet up iz the
zelection of which PHOTOEYE is in which £0ME. The
hext =creen dizplays a GRID with £0HES, along the
zide, and PHOTOEYES, along the top. Pressing the
zquares link the photoewes to the available zones.
HOTE wou hawve the zame number of Z0HES as wou have
PHOTOEYES. Thiz means that if wou hawe 3 PHOTOEYES
wou hawe 3 Z0MES. A photoeve can be assigned to
multiple =ones.

cone eye blocked

lenzgth

Startup
Menu

3327G1021A

Nayttd G 2-12 Vaihe 7: Valokennojen asetukset (2 / 2)

Nayttd G 2-13 tulee nakyviin ja osoittaa kaytettavissa olevat
valokennojen ja vyohykkeiden numerot. Jarjestelman oletusasetus
osoittaa valokennot diagonaalisesti naytolla (valokenno 1
vyOhykkeelle 1, valokenno 2 vydhykkeelle 2 jne.). Talla naytélla
pystyt asettamaan, miten jarjestelmé tunnistaa osat ja ohjaa pistoolien
laukaisua.

© 2000 Nordson Corporation
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G 2-20 Asetukset

9. Valokennojen ja Es'i'merkiksi,"voi olla tarpee_n maalatg osat, jotka} ovat jatkuvasti
" . vybhykkeelld 2, mutta vaativat vahvistuksen vydhykkeen 1
vy6hykkeiden . ) " =
ittami . pistooleilta. Asettamalla vyohykkeen 2 valokenno aktivoimaan
osoittaminen _ (jatkoa) vyohykkeen 1 pistoolit, saadaan seka vyohykkeiden 1 etta 2 pistoolit
laukeamaan vyohykkeen 2 valokennon tunnistaessa osan.

Controller Configuration
Photoeye

1 12 13 l4a s |6

Touch a
Sguare
to set a
zone to
a
rhotoeye

mM>=Z -]

.IWEHU

3327G1022A

Nayttd G 2-13 Valokennojen osoittaminen vyohykkeisiin

7. Kosketa neliota osoittaaksesi valokennon tietylle vyohykkeelle. Neli6t
syttyvat, kun kosketat niitd. Voit poistaa valokennon vythykkeelta
koskettamalla neliétd uudemman kerran.
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Asetukset G 2-21

Katso taulukkoa G 2-4 ja nayttda G 2-14 nahdaksesi esimerkin, miten
useita vyohykkeita voidaan asettaa samalle valokennolle.

Taulukko G 2-4 Vyobhykevalokennojen asetusesimerkki

Aktivoitu vyohykevalokenno

Laukaistava vyohyke

1

lja2

2

3

4

3,4jab

|| B~ W|DN

HUOMAA: Ennen kuin siirryt seuraavaan vaiheeseen, tallenna
vyohykevalokennojen paikat tdméan jakson lopussa olevaan taulukkoon
Jarjestelmén asetukset—\Vydohykevalokennojen osoittaminen.

Controller Configuration

Touch a

Photoewe

Sguaxre
to set a
zone to

a
rhotoeye

I8l

M>=Z o

S N R D o e

3327G1023A

Nayttd G 2-14 Esimerkki valokennojen osoittamisesta vyohykkeisiin

© 2000 Nordson Corporation
Kaikki oikeudet pidatetaan
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G 2-22 Asetukset

10. Vybhykevalokennojen
suodatinasetukset

Ruiskutuksen ohjain voidaan ohjelmoida olemaan laukaisematta
pistooleja tietyn mitan alittavien osien kohdalla, mutta silti tunnistamaan
osat, joissa on suuria aukkoja, kuten ristikkokuvioita. Talla estetdén
jarjestelméé maalaamasta tyhjia ripustimia.

1. Katso nayttdd G 2-14. Kosketa painiketta System Cfg 9 siirtyaksesi
seuraavalle naytolle. Nakyviin tulee nayttd Step 8, joka sisaltaa
tietojen syottokentan jokaista rekisterditya vydhykevalokennoa varten.

HUOMAA: Seuraavassa syotettavat arvot annetaan kooderin pulsseina.
Nama arvot eivat siis ole kohdassa Jérjestelméresoluutio valitun
mittayksikén mukaisia.

2. Katso nayttéa G 2-15. Syoéta arvo kuhunkin kenttaan taulukon G 2-5
ohjeiden mukaisesti.

Controller Configuration
STEP S: 20ME Photoewe Filter Settingz 1 of 2

Adjust the photoewe filters to ignore or stretch

parts detected by the photoeves. Hegatiwve numbers
ignore, hanger skip, and positive walues extend,

part stretch. VYalues in Encoder COUMTS.

Startup
MehL +HHE. HEH

3327G1024A

Nayttd G 2-15 Vaihe 8: Vyohykevalokennojen suodatinasetukset
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Asetukset G 2-23

Taulukko G 2-5 Vybhykevalokennojen suodatinarvot

Arvo

Merkitys

Esimerkki

Ei suodatinta (osista mitataan
todellinen pituus)

Jos valokennot tunnistavat 10 pulssin pituisen osan,
ruiskutuksen ohjain myos pitéa sitd 10 pulssin
pituisena.

Plusmerkkinen

Pidentaa osan pituutta annetun arvon

verran

Jos annat arvon +2, ruiskutuksen ohjain tunnistaa
10 pulssin pituisen osan 12 pulssin pituiseksi.

Miinusmerkkinen

Lyhentaa osan pituutta annetun arvon
verran (jattdd huomiotta taté arvoa

lyhyemmaét osat)

Jos annat arvon -5 , ruiskutuksen ohjein ei tunnista
osia, jotka ovat alle 6 pulssin mittaisia.

HUOMAA: Sinun tulee pidentaé ruiskutuspituuden
arvoa ennen osaa miinusmerkkisen arvon
kompensoimiseksi. Katso lisatietoja kohdasta
Ruiskutuspituuden asetukset.

HUOMAA: Ennen kuin siirryt seuraavaan vaiheeseen, tallenna
vy6hykevalokennojen suodatinasetukset taméan jakson lopussa olevaan
taulukkoon Jérjestelmén asetukset.

© 2000 Nordson Corporation
Kaikki oikeudet pidatetaan
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G 2-24 Asetukset

11. Lippuvalokennojen
suodatinasetukset

Ruiskutuksen ohjain voidaan ohjelmoida olemaan laukaisematta
pistooleja tietyn mitan alittavien lippujen kohdalla, mutta silti
tunnistamaan liput, joissa on suuria aukkoja. Tama estaa jarjestelméaé
ruiskuttamasta lippuvalokennojen havaitessa joko tyhjan osaripustimen
tai koodattujen lippujen poisleikatun kohdan.

Tassa kohdassa annetut arvot vaikuttavat lipun minimipituuden
asetuksiin. Nama arvot pidentavat lippujen pituuksia siten, etta
ruiskutuksen ohjain ei vaihda tyyleja edestakaisin lippuvalokennojen
havaitessa lippuja tai osia, joissa on useita aukkokohtia.

HUOMAA: Voit ohittaa tdméan kohdan, jos et kayta lippuvalokennoja.

1. Katso nayttdd G 2-15. Kosketa painiketta System Cfg 10 siirtyaksesi
seuraavalle naytolle. Nakyviin tulee nayttd Step 9, joka sisaltaa
tietojen syottokentan jokaista rekisterditya lippuvalokennoa varten.

HUOMAA: Seuraavassa syotettavat arvot annetaan kooderin pulsseina.
Nama arvot eivat siis ole kohdassa Jérjestelméresoluutio valitun
mittayksikdén mukaisia.

2. Katso nayttéa G 2-16. Syoéta arvot kuhunkin kenttaan taulukon G 2-6
ohjeiden mukaisesti.

Controller Configuration
STEP 9: FLAG Photoewe Filter Settings 2 of ¢

Adjust the photoewe filters to ignore or stretch
flag=s detected by the photoeves. Encoder COUMHTS.

HH
HH
HH
HH

Pl

+ . i

3327G1025A

Nayttdé G 2-16 Vaihe 9: Lippuvalokennojen suodatinasetukset
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Asetukset G 2-25

Taulukko G 2-6 Lippuvalokennojen suodatinarvot

Arvo Merkitys Esimerkki
0 Ei suodatinta (lipusta mitataan Jos valokennot havaitsevat lipusta kapean jakson, jota
todellinen pituus) seuraa poisleikattu osa, ruiskutuksen ohjain tunnistaa sen
kokonaiseksi patevaksi lipuksi.

Plusmerkki | Pidentaa lipun pituutta annetun arvon | Jos annat arvon +2, ruiskutuksen ohjain tunnistaa 6 pulssin
nen verran pituisen lipun 8 pulssin pituiseksi.

Miinusmer | Lyhentaa lipun pituutta annetun arvon | Jos annat arvon -2 , ruiskutuksen ohjein ei tunnista lippuja,
kkinen verran (jattdd huomiotta tata arvoa jotka ovat alle 3 pulssin mittaisia.

lyhyemmat osat)

HUOMAA: Ennen kuin siirryt seuraavaan vaiheeseen, tallenna
lippuvalokennojen suodatinasetukset tdman jakson lopussa olevaan
taulukkoon Jérjestelmén asetukset.
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G 2-26 Asetukset

12. Lippujen tyyliasetukset

Lipun tyyliasetuksen valinta

Jos ruiskutuksen ohjain on ohjelmoitu kayttamaan lippuja, lippuja
vastaavat tyylit on myos asetettava.

Seuraavalla menettelylla valitaan jokin kolmesta kaytettavissa olevasta
lipputyylista.

HUOMAA: Voit ohittaa tAmé&n kohdan, jos et kayta tyylilippuja.
HUOMAA: Lippujen ja osien tyyliasetukset vaikuttavat osiin valokennojen

havaitessa ne. Jos osiin tehdaan muutoksia valokennojen ja pistoolien
valilla, osat maalataan valokennojen maaraamilla asetuksilla.

1. Katso nayttva G 2-16. Kosketa painiketta System Cfg 11 siirtyaksesi
seuraavalle naytolle. Nayttd Step 10 tulee nakyviin.

2. Katso nayttda G 2-17. Kosketa asianmukaista painiketta taulukon G
2-7 ohjeiden mukaisesti.

Controller Configuration
STEP 1@: STYLE FLAG Settings - 1 of 2
You must set the proper mode for flag operation. If

wou do not intend to use flags wou can skip this
gtep. Control walues are in Encoder COUMTS.

artup

ot
MetiL +HE. HEH

3327G1026A

Nayttd G 2-17 Vaihe 10: Tyylilippujen asetukset (1 / 2)
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Asetukset G 2-27

HUOMAA: Jos painat painiketta Batch of Parts , joudut myds painamaan
joko Reset on COUNT, Reset on Next Flag tai Reset on GAP

—painiketta.

Taulukko G 2-7 Lippujen ohjauspainikkeet

Painike

Merkitys

Esimerkki

Manual
Selection

Jarjestelma on asetettu oletustyylille;
kayttajan on valittava muut tyylit
tarpeen mukaan

Lippuvalokennot eivat ole kaytdssa. Kayttajan tulee
tarkkailla osatyylin vaihtumista kuljettimella ja vaihdettava
tyylia tarpeen mukaan. Jarjestelma toimii valitulla tyylilla,
kunnes kayttaja valitsee uuden tyylin Manual Style —kentén
avulla.

Batch of
Parts

Jokaisella osaerélld on oma lippunsa

Kun lippuvalokennot tunnistavat lipun, jarjestelma toimii sen
mukaisilla tyyliparametreilla, kunnes jokin seuraavista
tilanteista ilmenee (riippuen mika erapainike on valittuna):

e Reset on COUNT: Jarjestelma toimii lipun
tyyliparametrien mukaisesti, kunnes kentassa Reset
Count méaaéritelty kooderin pulssimaéra tayttyy. Kun
tietty maara on saavutettu, jarjestelma palaa tyyliin O.

e Reseton Next Flag: Jarjestelma toimii lipun
tyyliparametrien mukaisesti, kunnes lippuvalokennot
havaitsevat kaksi perakkaista saman lipun
esiintymiskertaa. Kun sama lippu tunnistetaan,
jarjestelméa palaa tyyliin 0.

e Reset on GAP: Jarjestelma toimii lipun
tyyliparametrien mukaisesti, kunnes se havaitsee osien
valilla kentdssd Gap Length maéaritellyn pituisen valin.
Kun maaritellyn valin mukainen pulssimaéara on
saavutettu, jarjestelma palaa tyyliin 0.

Flag on
Each Part

Jokaisessa osassa on oma lippu tai
itse osa toimii lippuna

Jokainen kuljettimella oleva osa vaatii oman lippunsa. Jos
lippua ei tunnisteta osasta, jarjestelma kayttaa tyylia 0.

HUOMAA: Seuraavassa syotettavat arvot annetaan kooderin pulsseina.
Nama arvot eivéat siis ole kohdassa Jérjestelméresoluutio valitun
mittayksikdn mukaisia.

© 2000 Nordson Corporation
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G 2-28 Asetukset

Lipun tyyliasetuksen valinta

3. Syotéa sopivat arvot Flag Controls —kenttiin. Katso kenttien kuvaus

(jatkoa) taulukosta G 2-8.
Taulukko G 2-8 Lippujen ohjauskentét
Kentta Merkitys Esimerkki
Reset Véli osien valissa, jonka jalkeen Jos asetat Reset Count —kentén arvoksi 120, jarjestelma
Count jarjestelma palaa tyyliin O palaa tyyliin 0, jos vydhykevalokennot eivat havaitse osaa
120:n kooderin pulssin aikana edellisen osan ohitushetken
jalkeen.
Valid Lipun minimipituus Jos asetat kentén Valid Length arvoksi 5, jarjestelma jattaa
Length huomiotta osaripustimet tai lippujen osat, jotka ovat
lyhyempia kuin 5 kooderin pulssia.
HUOMAA: Katso kuva G 2-3. Jos kaytat koodattuja lippuja,
aseta Valid Length —arvo yhta kooderin pulssia pidemmaksi
kuin valin jalkeen tulevan lipun etureunan pituus. Kuvan G
2-3 esimerkissa Valid Length —arvoksi tulee asettaa 5.
Gap Normaali vélin pituus osasta toiseen Jos osat ovat kuljettimella tavallisesti 120 kooderin pulssin
Length paassa toisistaan, syota taman kentan arvoksi 120.
HUOMAA: Tyyli palautuu automaattisesti tyyliin 0, jos osia
ei havaita tdna aikana.

25¢cm 2,5cm
(Lin.)

= (1in)

e 1525cm

(6in.)

20,3 cm
(8in.)

3327G1057A

Kuva G 2-3 Tyylilippujen Valid Length —asetukset
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Asetukset G 2-29

4. Kosketa painiketta System Cfg 12 siirtydksesi seuraavalle naytélle.
Nayttd Step 11 tulee nékyviin.

5. Katso nayttéa G 2-18. Kosketa joko painiketta Straight Flagging tai
Encoded Flagging .

Katso nayttda G 2-19. Painikkeen Encoded Flagging koskettaminen
vaihtaa nayton koodattujen lippujen mukaiseksi.

HUOMAA: Katso lisatietoja lippujen kaytosta jaksosta Seloste.
HUOMAA: Ennen kuin siirryt seuraavaan vaiheeseen, tallenna

tyylilippujen asetukset taméan jakson lopussa olevaan taulukkoon
Jérjestelmén asetukset.

Controller Configuration
STEP 11: STYLE FLAG Settings - 2 of 2

You can use STRAIGHT flagging or EMCODED flasgins.
Thiz =creen allows wou to set the flag detection
method. If wou do not intend to use flags, =skip
this.=step.

Controller R

Flaz= Stwles

3327G1027A

Nayttd G 2-18 Vaihe 11: Tyylilippujen asetukset (2 / 2)—Suorat liput
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G 2-30 Asetukset

Lipun tyyliasetuksen valinta
(jatkoa)

Esimerkki

STEP 11: 3TYLE FLAG Settings - £ of 2

You can use STRAIGHT flasgging or EHCODEDR flazsgins.
Thiz screen allows wou to set the flag detection
method. If wvou do not intend to use flags, skip
thiz.=tep.

Controller Configuration

Flag
Photoeyves

Controller

4 BACK
4

3327G1028A

Naytté G 2-19 Vaihe 11: Tyylilippujen asetukset (2 / 2)—Koodatut liput

Seuraavassa esimerkissa selvitetdan tyypillinen "nollaus seuraavan lipun
kohdalla” —eratoiminto.

HUOMAA: Seuraavassa esimerkissa kaytetaan tyyleja 1 ja 2. Osaera voi
koostua valinnaisista tyyleista.

1.

Katso kuva G 2-4. Ruiskutuksen ohjain maalaa kaappiin (1) tulevat
osat tyylia 0 kayttaen.

Kun tyylin 1 lippu havaitaan, ruiskutuksen ohjain vaihtaa tyyliin 1 (2).
Tyylin 1 lippu ilmaisee eran alun.

Jos erassa havaitaan tyylin 2 lippu, ruiskutuksen ohjain vaihtaa tyyliin
2 (3), vaikka se on edelleen samassa erassa. Jarjestelma maalaa
tyylin 2 asetuksilla, kunnes toinen lippu havaitaan.

Kun kaksi tyylin 3 lippua (4, 5) on havaittu, ruiskutuksen ohjain
tunnistaa toisen perakkaisen lipun (5) eran lopussa ja vaihtaa takaisin
tyyliin 0. Jarjestelma maalaa tyylin 0 asetuksilla, kunnes havaitaan
uusi, toiseen eraan kuuluva lippu.
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Asetukset G 2-31

3327G1058A

Kuva G 2-4 Tyypillinen "nollaus seuraavan lipun kohdalla” —er&atoiminto

1. Kaappi 3. Tyylin 2 lippu (eran sisalla) 5. Tyylin 3 lippu (eran loppu)
2. Tyylin 1 lippu (eréan alku) 4. Tyylin 3 lippu (erén sisalla)
© 2000 Nordson Corporation 213 795A Késikirja 33-27G1
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G 2-32 Asetukset

13. Toimintapisteiden
asetukset

Toimintapiste on etaisyys vydhykevalokennosta pistooliin.
Toimintapisteiden mittaaminen antaa lahtékohdan ruiskutuspituuden
asetuksille. Seuraavassa kuvataan kaikkien pistoolien toimintapisteiden
asetus.

HUOMAA: Saat seuraavalla menettelylla tarkimman tuloksen, jos
kaytettévissa on kaksi henkildd. Ensimmainen henkil® syo6ttaa tiedot
ruiskutuksen ohjaimeen. Toinen henkil® varoittaa ensimmaisté, kun osa
tulee pistoolin kohdalle.

1. Katso nayttda G 2-19. Kosketa painiketta System Cfg 13 . Naytto
Step 12 tulee nakyviin.

2. Ripusta osa kuljettimeen. Varmista, ettei osan etureuna peita
vyOhykevalokennoa, mutta peittéd& valokennon 1 kuljettimen
kaynnistyessa.

3. Katso nayttoa G 2-20. Kosketa Reset Count —painiketta ja k&ynnista
kuljetin. Kun valokenno 1 peittyy, Encoder Measure —arvo kasvaa
osan kulkiessa ohi.

4. Kun osan etureuna tulee pistoolin kohdalle, kosketa Hold Count
—painiketta. Kirjaa ylos arvo, joka ilmestyy Encoder Measure
—kenttaan.

Controller Configuration
STEFP 12: PICEOFF SETPOINMT ADJUSTMEMT 1 of 2

Thiz =tep prepares for the setting of the PERFECT
Pickoff point. You will need to place a part on the
caonveyor that will block photoewe 1. The counter
will adwvance az the part approaches the guns. When
the part reaches the guns, if possible stop the
conveyor, pressz the HOLD button. This is the
distance from the photoewves fto the guns and is the
walue for the first pickoff point.

Rezat Encoder Measure Hold
Count. Count

+i i #

3327G1029A

Nayttd G 2-20 Vaihe 12: Toimintapisteen asetus (1 /2)
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Asetukset G 2-33

5. Kosketa painiketta System Cfg 14 . Naytto Step 13 tulee nékyviin.

6. Katso nayttoa G 2-21. Syodté arvo kentasta Encoder Measure
naytoltd G 2-20 kyseisen pistoolin kenttéaan.

HUOMAA: Kaikilla samassa paikassa olevilla pistooleilla on sama
toimintapisteen asetus. Sy6tad sama toimintapiste kaikille saman
paikan pistooleille toistamalla sama menettely jokaisen paikan
kohdalla.

7. Kosketa BACK —painiketta palataksesi naytdlle G 2-20. Toista vaiheet
1-5 kaapin jokaiselle paikalle.

Triggering Adjustments
STEP 13: PICKOFF SETPOIMT ACJUSTHERT 2 of 2

Enter the PERFECT pickoff points below.

HH |connn o H |sseee || Gun
HH | R H |weens o ‘
H i |cuuuns o HE e 4| —
HH |owne0 A HH | . v

S%crtup Hcceptl

=l

3327G1030A

Nayttd G 2-21 Vaihe 13: Toimintapisteen asetus (2 / 2)

8. Kosketa Accept — tai Undo —painiketta hyvaksyaksesi tai hylataksesi
jokaisen syo6ttdmasi arvon. Voit myos kayttdd Accept — tai
Undo —painikkeita hyvaksyéaksesi tai hylataksesi nayton kaikki
asetukset samanaikaisesti.

e Kosketa Accept —painiketta ottaaksesi uudet tai aiemmat
asetukset kayttoon. Uusi arvo korvaa kaikki aiemmin annetut
arvot.

e Kosketa Undo —painiketta palataksesi aiemmin annettuun arvoon.
Esimerkiksi, jos annettuna oli arvo 5 ja muutit asetukseksi 8,
Undo—painikkeen painaminen palauttaa arvon 5.

HUOMAA: Undo —painikkeella voidaan tehda vain yksi peruutus.
Undo —painikkeen toistuva painaminen ei vaikuta arvoon sen
hyvaksymisen jalkeen.

© 2000 Nordson Corporation
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G 2-34 Asetukset

13. Toimintapisteiden
asetukset (jatkoa)

9. Kosketa painiketta System Cfg 15 . Nayttd G 2-22 tulee nakyviin ja
iimaisee, etta olet tehnyt kaikki perusasetukset.

Vield on kuitenkin osoitettava valokennovydhyke kullekin pistoolille,
jotta automaattinen laukaisu olisi mahdollinen. Katso kohdista
Toimintapisteiden asetukset ja Pistoolien asetukset ohjeet osatyylien
luomisesta ja kaytdsta. Kosketa painiketta Edit Spray Lengths
siirtydksesi Ruiskutuspituuden asetusten tekemiseen.

HUOMAA: Ennen kuin siirryt Ruiskutuspituuden asetusten ja Pistoolien
asetusten tekemiseen, kirjaa oikeat toimintapisteiden asetukset
taulukkoon Jérjestelmén asetukset taman jakson loppuun.

Controller Configuration
Baszic Configuration Completet

Congratulationzst You hawve completed all of the basic
steps required to operate the SureCoat Application
Controller. You can begin using the controller or
make further adijustments to each of the PART STYLES.
stwle "@" iz alwaws uzed and should be adjusted to
acconodate "BEFORE" and "AFTER" part spraw settings.

startup Edit Spraw
Meti Lengths

Nayttd G 2-22 Perusasetukset valmiit

3327G1031A
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Asetukset G 2-35

Seuraavan menettelyn avulla voit asettaa matkan ennen ja jalkeen osan,
jolloin pistoolit kytkeytyvat paalle ja pois. Tama menettely tunnetaan
ruiskutuskuvion pidentadmisena tai lyhentamisena. Seuraavan
menettelyn avulla pystyt my6s osoittamaan pistoolit vyohykkeisiin ja
ruiskutuspituuden ominaisuudet tyyleihin.

14. Ruiskutuspituuden
asetukset

HUOMAA: Jos sy6tit miinusmerkkisen arvon vydhykevalokennojen
suodatinasetuksiin, joudut pidentamaan ruiskutuspistuuden asetuksia
talla menettelylla kompensoidaksesi arvot, jotka asetit
vybhykevalokennot ohittamaan. Katso lisatietoja kohdasta
Vybhykevalokennojen suodatinasetukset.

Ruiskutuspituuksien HUOMAA: Pistoolit on osoitettava vydhykkeisiin ennen kuin ne reagoivat
asettaminen osien tuloon kaappiin.

1. Katso taulukkoa G 2-9. Siirry ndytolle Style Editor—Spray Length
Settings painamalla kyseista painiketta.

Taulukko G 2-9 Ruiskutuspituuksien asetusnayttéon siirtyminen

Naytto jossa ollaan Painike

Perusasetukset valmiit Edit Spray Lengths

Kaynnistysvalikko—asetukset Trigger Adjustment

Tyylieditori—pistoolien Edit Spray Lengths
asetukset

2. Katso nayttta G 2-23. Valitse pistooli ja tyyli, jota haluat saataa.

e Kosketa nuolipainikkeita valitaksesi pistoolin.
* Kosketa valintaruutua Style valitaksesi oikean tyylin.

3. Osoita pistooli vydhykkeeseen valintaruudun Photoeye Zone avulla.

HUOMAA: Pistooli voidaan osoittaa eri vydhykkeisiin kutakin tyylia
varten. Esimerkiksi pistooli 1 voidaan osoittaa vyohykkeeseen 1
tyylissa 0, mutta vyohykkeeseen 4 tyylissa 1.

4. Syoéta sopivat ruiskutuspituuden asetukset. Katso ruiskutuspituuksien
tyypillisia kayttokohteita kohdasta Sovellusesimerkkejé.

* Syota plusmerkkiset arvot pidentaéksesi ruiskutuskuviota
(pistoolin kytkeytyminen péaélle ennen kuin osa on sen kohdalla tai
kytkeytyminen pois osan ohitettua sen).

® Syota miinusmerkkiset arvot lyhentaéksesi ruiskutuskuviota
(pistoolin kytkeytyminen paélle osan ohitettua sen tai
kytkeytyminen pois ennen kuin osa on ohittanut pistoolin).

© 2000 Nordson Corporation 213 795A Késikirja 33-27G1
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G 2-36 Asetukset

Ruiskutuspituuksien
asettaminen (jatkoa)

HUOMAA: Muutokset eivat tule voimaan ennen kuin Accept —painiketta
on painettu. Muutokset menetetaan, jos aktiivinen naytt6 vaihdetaan tai
valittu pistooli tai tyyli vaihdetaan ennen Accept —painikkeen painamista.

5. Kosketa Accept — tai Undo —painiketta hyvaksyaksesi tai hylataksesi
jokaisen syo6ttdmasi arvon. Voit myos kayttdd Accept — tai
Undo —painikkeita hyvaksyéaksesi tai hylatdksesi nayton kaikki
asetukset samanaikaisesti.

e Kosketa Accept —painiketta ottaaksesi uudet tai aiemmat
asetukset kayttoon. Uusi arvo korvaa kaikki aiemmin annetut
arvot.

e Kosketa Undo—painiketta palataksesi aiemmin annettuun arvoon.
Esimerkiksi, jos annettuna oli arvo 5 ja muutit asetukseksi 8,
Undo—painikkeen painaminen palauttaa arvon 5.

HUOMAA: Undo —painikkeella voidaan tehd& vain yksi peruutus.
Undo —painikkeen toistuva painaminen ei vaikuta arvoon sen
hyvaksymisen jalkeen.

Stwle - Editor - - Spray Lensth Settings

sty o (IR . .

Spray Length Setting

Before Shaw
FPart Me

Photoeywe
core

Accept

3327G1032A

Nayttd G 2-23 Tyylieditori—Ruiskutuspituuden asetukset

6. Paina Show Me —painiketta. Nayttdé G 2-24 tulee néakyviin ja esittaa
visuaalisesti valittuna olevan ruiskutuspituuden asetuksen. Kosketa
Previous Panel —painiketta palataksesi naytolle G 2-23.

Késikirja 33-27G1
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Asetukset G 2-37

Stwle - Editor - - Spraw Setting Dizplaw

Spray Length
Before Part
#H##

Spray Length
After Part
#iH#

Startup

MenL

3327G1033A

Nayttd G 2-24 Ruiskutusasetuksen nayttod

7. Toista vaiheet 1-5 ruiskutuspituuden asetusten tekemiseksi muille
pistooleille ja tyyleille.

HUOMAA: Katso kohdasta Tyyliasetusten kopiointi ohjeet, miten voit
siirtaa pistoolin tai tyylin parametrit toisiin pistooleihin tai tyyleihin.

© 2000 Nordson Corporation 213 795A Késikirja 33-27G1
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G 2-38 Asetukset

Kosketa painiketta Show Styles nahdéaksesi luettelon kaikista

Ruiskutuspituuksien 8.
ruiskutuspituuksien ja pistoolien asetuksista, jotka olet ohjelmoinut.

asettaminen (jatkoa)
HUOMAA: Vasta tehtyja muutoksia, joita ei ole hyvaksytty, ei nayteta.

Katso nayttod G 2-25.

Display Stwles

Spray Length
Gun | Before After | 2one|Flow|Charse| kW

Previous
FParnel

3327G1034A

Nayttd G 2-25 Nayta tyylit

9. Kosketa painiketta Edit Gun Settings naytolla G 2-23 siirtyaksesi
Pistoolien asetuksiin.
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Asetukset G 2-39

Sovellusesimerkkeja

Seuraavissa esimerkeissa nakyy tyypillisia sovelluksia oikean
toimintapisteen seké pidennetyn ja lyhennetyn ruiskutuskuvion kaytosta.

HUOMAA: Kaikkia esimerkeisséa kuvattuja ruiskutusasetuksia voidaan
yhdistella haluttujen tulosten saamiseksi. Katso kohdasta Pidennetty
etureuna, lyhennetty takareuna esimerkki ruiskutuskuviosta, jossa on

seka pidennetty etté lyhennetty kuvio.

Esimerkki oikeasta toimintapisteestéa

Katso kuva G 2-5. Oikean toimintapisteen ruiskutuskuvio saavutetaan,
kun pistoolit alkavat ruiskuttaa juuri osan etureunan tullessa pistoolin
kohdalle ja lopettavat juuri osan takareunan ohittaessa pistoolin. Koska
kuljetin liikkuu myds pistoolien kytkeytyessa paélle ja pois, osan etu— ja
takareunoihin ei tule yhtéa hyvaa maalikerrosta kuin keskiosaan.

Ruiskutuspituus ennen osaa: 0

Ruiskutuspituus osan jalkeen: 0

Maalattu
aITJe

3327G1004A

Kuva G 2-5 Oikean toimintapisteen ruiskutuskuvio
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G 2-40 Asetukset

Esimerkki pidennetysté ruiskutuksesta

Katso kuva G 2-6. Pidennetty ruiskutuskuvio saavutetaan, kun pistoolit
alkavat ruiskuttaa 5 pulssia ennen kuin osan etureuna tulee pistoolien
kohdalle ja lopettavat 5 pulssia sen jalkeen, kun osan takareuna on
ohittanut pistoolin. Pidennetty ruiskutuskuvio mahdollistaa koko osan

tasaisen maalauksen.

Ruiskutuspituus ennen osaa: 5

Ruiskutuspituus osan jalkeen: 5

Pidennetty
ruiskutus

Pidennetty Maalattu
ruiskutus alue

3327G1005A

Kuva G 2-6 Pidennetty ruiskutuskuvio
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Asetukset G 2-41

Esimerkki lyhennetystéa ruiskutuksesta

Katso kuva G 2-7. Lyhennetty ruiskutuskuvio saavutetaan, kun pistoolit
alkavat ruiskuttaa 3 pulssia sen jalkeen, kun osan etureuna tulee
pistoolien kohdalle, ja lopettavat 3 pulssia ennen kuin osan takareuna on
ohittanut pistoolin. Lyhennetty ruiskutuskuvio mahdollistaa osien
kriittisten reunojen pysymisen puhtaina, kun taas osan keskiosa
maalataan kunnolla.

Ruiskutuspituus ennen osaa: -3
Ruiskutuspituus osan jalkeen: -3
Maalattu
alue
Lyhennetty Lyhennetty Lyhennetty
ruiskutus ruiskutus ruiskutus

3327G1006A

Kuva G 2-7 Lyhennetty ruiskutuskuvio
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G 2-42 Asetukset

Pidennetty etureuna, lyhennetty takareuna

Katso kuva G 2-8. Tama ruiskutuskuvio aikaansaa sen, etté pistoolit
alkavat ruiskuttaa 5 pulssia sen jalkeen, kun osan etureuna tulee
pistoolien kohdalle, ja lopettavat 3 pulssia ennen kuin osan takareuna
ohittaa pistoolin. Talla yhdistelmalla osan takareuna pysyy puhtaana,
kun taas etureuna ja keskiosa maalataan kunnolla.

Ruiskutuspituus ennen osaa: 5

Ruiskutuspituus osan jalkeen: 3

Pidennetty
ruiskutus

Maalattu

Lyhennetty alue
ruiskutus

3327G1007A

Kuva G 2-8 Ruiskutuskuvio, jossa pidennetty etureuna ja lyhennetty takareuna
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Asetukset G 2-43

15. Pistoolien asetukset

Seuraavan menettelyn avulla voit sdataa kunkin pistoolin
ruiskutusominaisuudet jokaista tyylia varten. Tassa menettelyssa
saadetdan pistoolin sdhkostaattiset asetuspisteet, valittu varaus, AFC ja
virtausvalinta (jos kaytdsséd) kutakin tyylia varten.

1. Katso taulukkoa G 2-10. Siirry naytolle Style Editor—Gun Settings
painamalla jotakin seuraavista painikkeista.

Taulukko G 2-10 Pistoolien asetusnayttéon siirtyminen

Nayttd jossa ollaan Painike
Kéynnistysvalikko—asetukset Style Adjustment
Tyylieditori—Ruiskutuspituuden Edit Gun Settings
asetukset

2. Katso nayttod G 2-26. Valitse pistooli ja tyyli, jota haluat sdataa.

e Kosketa nuolipainikkeita valitaksesi pistoolin.
* Kosketa valintaruutua Style valitaksesi oikean tyylin.

HUOMAA: Kosketa Accept —painiketta hyvaksyéaksesi arvot
Electrostatics ja Select Charge . Jéarjestelma ei ota naita arvoja
kayttéon ennen kuin kosketat Accept —painiketta.

3. Valitse sopiva Select Charge -tila. Katso lisétietoja Select Charge
—tiloista jaksosta Seloste taman kasikirjan osasta A, Jérjestelméan
yleiskuvaus.

4. Kosketa AFC—painiketta kytkedksesi AFC:n padlle tai pois tarpeen
mukaan.

5. Jos jarjestelméassasi on virtaus 1/virtaus 2 —tyyppiset pneumaattiset
moduulit, kosketa oikeaa Flow Select —painiketta.
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G 2-44 Asetukset

15. Pistoolien asetukset
(jatkoa)

6. Syota oikeat sahkodstaattiset asetuspisteet kenttiin kV ja uA.

7. Toista vaiheet 1-5 pistoolien asetusten tekemiseksi muille pistooleille
ja tyyleille.

HUOMAA: Katso kohdasta Tyyliasetusten kopiointi ohjeet, miten voit
siirtaa pistoolin tai tyylin parametrit toisiin pistooleihin tai tyyleihin.

HUOMAA: Kirjaa ruiskutuspituuden ja tyylin asetukset taulukkoon
Jérjestelmén asetukset taméan jakson loppuun. Kosketa Show Styles
—painiketta nahdéksesi luettelon tyyliasetuksista, jotka olet syottanyt.

Stwle - Editor - - Gun Settings

syl (IR o, WP

Select Charsge

Electrostatics

L |

AFC

Flom
Select

3327G1035A

Nayttd G 2-26 Tyylieditori—pistoolien asetukset
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Asetukset G 2-45

16. Tyyliasetusten kopiointi

Tyyliasetusten kopioiminen

Kun sy6tat ruiskutuspituuden ja pistoolien asetuksia, voit kayttaa tyylien
kopiointitoimintoa siirtdéksesi pistoolin tai tyylin asetukset pistoolista tai
tyylista toiseen. Talldin voi antaa tiedot vain yhteen kohtaan ja kopioida
ne tarvittaviin pistooleihin tai tyyleihin, etk& joudu kirjoittamaan samoja
tietoja moneen kertaan.

HUOMAA: Kun kopioit tyylin, kaikki tyyliasetukset, mukaan lukien F1/F2,
sahkostaattiset ja ruiskutuspituuden asetukset, kopioidaan samalla
kertaa.

1. Siirry ndytolle Style Editor—Spray Length Settings  tai Gun
Settings hakeaksesi ominaisuudet, jotka haluat kopioida.

2. Paina Copy Styles —painiketta. Copy Styles —naytt6 tulee nakyviin.

HUOMAA: Kaikki Copy Styles naytdn kentat ovat aluksi
oletusasetuksissa tahattoman kopioinnin estamiseksi.

3. Katso nayttéa G 2-27. Voit kopioida tyylin asetukset joko
tyyliryhmaan tai pistooliryhmaan. Valitse tyyli tai pistooli, josta haluat
kopioida asetukset.

* Jos kopioit tyyliasetuksia, syota kopioitavaksi haluamasi tyylin
numero Style Source —kenttaan.

* Jos kopioit pistoolin asetuksia, syota kopioitavaksi haluamasi
pistoolin numero Gun Source —kenttaan.

Stwle - Editor - - Copy Stwles
Ztvle

SOUrCE First

+i 4

Source

+#4 1

Fanze

Startup Previous
MetiL Panel

3327G1036A

Nayttd G 2-27 Kopioi tyylit

© 2000 Nordson Corporation
Kaikki oikeudet pidatetaan

213 795A Kasikirja 33-27G1
Painos 08/00



G 2-46 Asetukset

Tyyliasetusten kopioiminen 4. Anna tyyli— ja/tai pistooliryhma, johon haluat kopioida valitsemasi
(jatkoa) tyylin tai pistoolin asetukset. Katso esimerkkeja kopiointioperaatioista
kohdasta Esimerkkejé.

5. Kosketa asianmukaista Copy Source to Range —painiketta.
CONFIRM COPY —ikkuna tulee nakyviin.

6. Katso nayttta G 2-28. Kosketa OK— tai CANCEL —painiketta
hyvaksyéaksesi tai hylatéksesi kopioinnin.

® OK-—painikkeen koskettaminen kopioi valitut asetukset
maarittelemaasi pistooli— tai tyyliryhnmaan.

® CANCEL-painikkeen koskettaminen palauttaa sinut Copy Styles
—nayttéon. Voit sitten sdataa arvoja sopivalla tavalla ja palata
kopiointiin, tai palata normaaliin toimintaan nykyisilla asetuksilla.

Stwle - Editor - - Copy Styles

style
o, COMFIRM COPY

+#

CANCEL

GLIF
to

Startup Previous Cﬂpging

Menu FPanel
3327G1037A
Nayttd G 2-28 Kopioinnin vahvistus
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Asetukset G 2-47

Tyylien kopiointiesimerkkeja Seuraavissa taulukoissa on esimerkkeja asetusten kopioimisesta.

HUOMAA: Last—kentéassa olevan arvon on oltava sama tai suurempi
kuin First —kentén arvon.

Yhden pistoolin asetusten kopioiminen pistooliryhm&én

Katso taulukkoa G 2-11 kopioidaksesi pistoolin 1, tyylin O tyyliasetukset
pistooleihin 2—-14.

HUOMAA: Lahdetyyli (0-8) ja lahdepistooli (1-pistoolien kokonaismé&ara)
on asetettava.

Taulukko G 2-11 Yhden pistoolin asetusten kopioiminen pistooliryhmaan

Style
Source First Last
0 # #
Gun
Source First Last
1 2 14
Kosketa Copy Source Gun to Range —painiketta toteuttaaksesi
kopioinnin.

Yhden pistoolin asetusten kopioiminen tyyliryhmdaén

Katso taulukkoa G 2-12 kopioidaksesi pistoolin 1, tyylin 0 tyyliasetukset
tyyleihin 1-8.

HUOMAA: Lahdetyyli (0-8) ja lahdepistooliryhmé (ensimmaéinen ja

viimeinen ovat sama pistooli, jos kopioit yhden pistoolin asetuksia) on
asetettava.

Taulukko G 2-12 Yhden pistoolin asetusten kopioiminen tyyliryhmaan

Style
Source First Last
0 1 8
Gun
Source First Last
# 1 1
Kosketa Copy Source Style to Range —painiketta toteuttaaksesi
kopioinnin.
© 2000 Nordson Corporation 213 795A Kasikirja 33-27G1
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G 2-48 Asetukset

Pistooliryhmé&n asetusten kopioiminen tyyliryhmé&an

Katso taulukkoa G 2-13 kopioidaksesi kaikkien pistoolien (10 pistoolin
ryhmassa) tyylin 0 tyyliasetukset tyyleihin 3-5.

HUOMAA: Lahdetyyli (0-8) ja lahdepistooliryhma (1—pistoolien
kokonaismé&éra) on asetettava.

Taulukko G 2-13 Pistooliryhmén asetusten kopioiminen tyyliryhmaan

Style
Source First Last
0 3 5
Gun
Source First Last
# 1 10
Kosketa Copy Source Style to Range —painiketta toteuttaaksesi
kopioinnin.
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Asetukset

G 2-49

17. Konfigurointitaulukot

Jarjestelméan asetukset

Seuraavat taulukot on tarkoitettu konfigurointimenettelyn aikana
syottamiesi jarjestelman asetusten kirjaamiseen muistiin. Naista

taulukoista on apua, kun asetuksia palautetaan ohjelmapéivityksen

jalkeen.

HUOMAA: Muista péaivittdd nama taulukot, jos muutat jarjestelman
asetuksia.

Kirjaa jarjestelméan asetukset seuraavaan taulukkoon.

HUOMAA: Jarjestelméan asetukset tehtiin ensiasennuksen yhteydessa.
Paivita tama taulukko, jos muutat jotakin jarjestelmaparametria
asetuskartan avulla.

Vaihe Asetus Kentta Arvo
o i . Part Size

3 Kuljettimen kooderin resoluutio

Size in Counts
_ _ Maximum Lead/Lag

4 Jarjestelmaresoluutio
System Resolution (in./cm)
Encoder resolution (X1 or X2)

] Loss of encoder alarm time limit

5 Kooderin asetukset
Conveyor START to guns spray ON delay
Conveyor STOP to guns spray OFF delay

) Zone PE 1 thru:

6 Valokennojen asetukset
Flag PE thru

7 | Valokennojen vyshykeasetukset Katso taulukkoa Vydhykevalokennojen
osoittaminen
1
2
3

8 Vyohykevalokennojen suodatinasetukset 4
5
6
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G 2-50 Asetukset

Jérjestelméan asetukset (jatkoa)

Vaihe

Asetus

Kentta

Arvo

Lippuvalokennojen suodatinasetukset

OIIN|[O|O | D] W|IDN| PP

10

Lippujen tyyliasetukset

Operation (Batch tai Flag)

Reset (Count tai Next Flag)

Reset Count

Gap Length

Valid Length

11

Lipputyyppi

Straight tai Encoded

13

Oikeat toimintapisteet (pistoolit)

Ol N[OOI DN]| P

(=Y
o

=
[

=
N

=
w

H
o

=
(&)}

=
(e}
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Asetukset G 2-51

Vybhykevalokennojen Seuraavaan taulukkoon kirjataan, mitk& valokennot on osoitettu mihinkin
osoittaminen vyohykkeisiin.
VWo- Valokenno
hyke 1 3 4 5 6
1
2
3
4
5
6
© 2000 Nordson Corporation 213 795A Kasikirja 33-27G1
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G 2-52 Asetukset

Tyyli O Kirjaa tyylin O asetukset seuraavaan taulukkoon.
HUOMAA: Kopioi nama tiedot Display Styles —naytolta.
Tyyliasetukset
Pistooli Ruiskutuspituus VyGhyke- Virtaus Valittu AFC
Ennen Jilkeen | Vvalokenno (F1/F2) varaus kv uA (%%?élf/
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
Kasikirja 33-27G1 213 795A © 2000 Nordson Corporation

Painos 08/00
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Asetukset G 2-53

Tyyli 1 Kirjaa tyylin 1 asetukset seuraavaan taulukkoon.
HUOMAA: Kopioi nama tiedot Display Styles —naytolta.
Tyyliasetukset
Pistooli Ruiskutuspituus VyShyke- Virtaus Valittu AFC
Ennen Jilkeen | valokenno (F1/F2) varaus kv uA (p;)ac\)?!)(el/
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
© 2000 Nordson Corporation 213 795A Kasikirja 33-27G1
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G 2-54 Asetukset

Tyyli 2 Kirjaa tyylin 2 asetukset seuraavaan taulukkoon.
HUOMAA: Kopioi nama tiedot Display Styles —naytolta.
Tyyliasetukset
Pistooli Ruiskutuspituus VyGhyke- Virtaus Valittu AFC
Ennen Jilkeen | Vvalokenno (F1/F2) varaus kv uA (%%?élf/
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
Kasikirja 33-27G1 213 795A © 2000 Nordson Corporation
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Asetukset G 2-55

Tyyli 3 Kirjaa tyylin 3 asetukset seuraavaan taulukkoon.
HUOMAA: Kopioi nama tiedot Display Styles —naytolta.
Tyyliasetukset
Pistooli Ruiskutuspituus VyShyke- Virtaus Valittu AFC
Ennen Jilkeen | valokenno (F1/F2) varaus kv uA (p;)ac\)?!)(el/
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
© 2000 Nordson Corporation 213 795A Kasikirja 33-27G1
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G 2-56 Asetukset

Tyyli 4 Kirjaa tyylin 4 asetukset seuraavaan taulukkoon.
HUOMAA: Kopioi nama tiedot Display Styles —naytolta.
Tyyliasetukset
Pistooli Ruiskutuspituus VyGhyke- Virtaus Valittu AFC
Ennen Jilkeen | Vvalokenno (F1/F2) varaus kv uA (%%?élf/
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
Kasikirja 33-27G1 213 795A © 2000 Nordson Corporation
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Asetukset G 2-57

Tyyli 5 Kirjaa tyylin 5 asetukset seuraavaan taulukkoon.
HUOMAA: Kopioi nama tiedot Display Styles —naytolta.
Tyyliasetukset
Pistooli Ruiskutuspituus VyShyke- Virtaus Valittu o AFC
Ennen Jalkeen | valokenno (F1/F2) varaus uA (p;)ac\)?!)(el/
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
© 2000 Nordson Corporation 213 795A Kasikirja 33-27G1
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G 2-58 Asetukset

Tyyli 6 Kirjaa tyylin 6 asetukset seuraavaan taulukkoon.
HUOMAA: Kopioi nama tiedot Display Styles —naytolta.
Tyyliasetukset
Pistooli Ruiskutuspituus VyGhyke- Virtaus Valittu AFC
Ennen Jilkeen | Vvalokenno (F1/F2) varaus kv uA (%%?élf/
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
Kasikirja 33-27G1 213 795A © 2000 Nordson Corporation
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Asetukset G 2-59

Tyyli 7 Kirjaa tyylin 7 asetukset seuraavaan taulukkoon.
HUOMAA: Kopioi nama tiedot Display Styles —naytolta.
Tyyliasetukset
Pistooli Ruiskutuspituus VyShyke- Virtaus Valittu AFC
Ennen Jilkeen | valokenno (F1/F2) varaus kv uA (p;)ac\)?!)(el/
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
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G 2-60 Asetukset

Tyyli 8 Kirjaa tyylin 8 asetukset seuraavaan taulukkoon.
HUOMAA: Kopioi nama tiedot Display Styles —naytolta.
Tyyliasetukset
Pistooli Ruiskutuspituus VyGhyke- Virtaus Valittu AFC
Ennen Jilkeen | Vvalokenno (F1/F2) varaus kv uA (%%?élf/
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
Kasikirja 33-27G1 213 795A © 2000 Nordson Corporation
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Asetukset G 2-61

18. Jéarjestelméan
nollaaminen

Kylméboottaus

Ruiskutuksen ohjain voidaan nollata toisella seuraavista tavoista:

® Uuden ohjelmiston asennuksessa (automaattinen kylmaboottaus)
® Suorittamalla Kylmédboottaus

jarjestelmaparametrit. Tayta Konfigurointitaulukot
varmistaaksesi, etta sinulla on ylh&aalla kaikki jarjestelman
toimintaparametrit ennen seuraavan toimenpiteen suorittamista.

f VAROITUS: Kylméaboottauksen suorittaminen poistaa kaikki

Jos kylmaboottaat jarjestelmén, joudut asettamaan kellonajan ja
paivayksen seka ajamaan jarjestelmatestit varmistaaksesi jarjestelman
oikean toiminnan. Nama toimenpiteet on tehtdva ennen muun
konfigurointiprosessin aloittamista.

HUOMAA: Tamén toimenpiteen voivat suorittaa vain Valvojat tai
Nordsonin huoltoteknikot. Kayttajien ja Paakayttéjien valtuudet eivat riita
kylmaboottauksen suorittamiseen.

1. Kosketa painikkeita Special Functions ja Program Control
kaynnistysvalikossa. PCLC INFORMATION —naytto tulee nakyviin.

2. Katso nayttoa G 2-29. Kosketa STOP PLC —painiketta ja sitten
COLD START —painiketta. Ruiskutuksen ohjain sammuu kokonaan
ja kaynnistyy sitten uudelleen.

PCLC IMFORMATIOM Awailable Memorwy
DOS #4444
T FRROR CODE ERT st

ERROR MEZSAGE

PCLC COMTROL
STATUS WATCHDOG

I/0 Driver Error

3327G1038A

Nayttd G 2-29 PCLC tiedot

© 2000 Nordson Corporation
Kaikki oikeudet pidatetaan

213 795A Kasikirja 33-27G1
Painos 08/00



G 2-62 Asetukset

Kylméboottaus (jatkoa)

3. Katso nayttda G 2-30. Kun ruiskutuksen ohjain kaynnistyy uudelleen,
aseta kellonaika ja paivamaara seuraavasti.

a. Syota oikea kellonaika ja paivamaara tietojen syéttokenttiin.

b. Paina SET DATE/TIME —painiketta. Paivamaara ja kellonaika
iimestyvat SET DATE/TIME —painikkeen kummallekin puolelle.

HUOMAA: Kellonaika naytetaan 24 tunnin muodossa.
Jos aika ja paivays ovat virheelliset, toista vaiheet a ja b.

c. Kun olet tyytyvainen kellonajan ja paivamaaran asetuksiin,
kosketa ENTER—painiketta tallentaaksesi nama asetukset.

Welcome to the SureCoat Application Controller Setup
and Diagnostic Tool. Thiz Tool will take wou through
the preliminary test setup operations.

Adjust the Date & Time and press ENTER fto proceed.

Enter Current TIME {24 hour format)

SET
DATEATIME Input. B
Teztz »

3327G1039A

Naytté G 2-30 Kellonaika ja paivamaara
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Asetukset G 2-63

Tulojen ja lahtdjen testaus

Kun olet asettanut paivamaaran ja kellonajan, toimi seuraavasti
suorittaaksesi ruiskutuksen ohjaimen tulojen ja laht6jen alkutestauksen.

HUOMAA: Nama ovat kayttdonottotesteja. Jos olet suorittanut
kylmaboottauksen olemassa olevalle jarjestelmélle, voit hypéatéa tdman
kohdan yli.

1. Paina Input Tests —painiketta.

Nayttd G 2-31 tulee nakyviin ja ilmoittaa tiedot testeistd, jotka on
suoritettava.

TEST SETUP INSTRUCTIOMS:

The SureCoat Application Controller
should be conmected to the appropriate
network I/0. See test setup instructions
for detailed requirements,

Perform the input tests followed by the
output tests. The input test wverifw the
network connection to HODE 1 and the
output tests werify the networlk
conhection to MODE 2.

SCAC

e

IMPUT SC Option Cd

3327G1040A

Nayttd G 2-31 Testien valmisteluohjeet
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G 2-64 Asetukset

Tulojen ja ldhtdjen testaus 2. Paina Input Tests —painiketta.

(jatkoa)
Naytté G 2-32 tulee nakyviin ja ilmoittaa tiedot tulosignaalien
testausta varten.

Tuloliitantdjen testausohjeissa pyydetaan vaihtamaan tulojen valilla.
Tama tapahtuu ajamalla kuljetinta ja tarkkailemalla ilmaisinta 16.0.
Peita valokennot ja tarkkaile ilmaisimia 16.1 — 17.6.

IHPUT SIGHAL TEST. Toggle the inputs and werify
the appropriate operation on the indicators
below. On a live swstem werifw the photoeves and
the encoder againzt the indicators below.

I 0 I | I | Ik | Ix | Ix | IX | IX
10,0 16. 1) 16.2) 16,3 16. 4| 16.5| 16.6] 16.7

Ix VI | Ik | Ik | Ix | Ix | IX | IX
17,017 1 1720 173 17 4| 17.5 | 17.6 ] 17.7

EXIT TO
SHELL

3327G1041A

Naytté G 2-32 Tulosignaalitesti
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Asetukset G 2-65

3. Paina Output Tests —painiketta.

Nayttdé G 2-33 tulee nakyviin ja esittaa graafisen kuvauksen
[&htoliitanndista. Taman nayton avulla kayttaja voi varmistua
litantakortin oikeasta toiminnasta.

OUTPUT SIGHAL TEST. The OPTION Card must be in loop-
hack mode. Press the ENRBLE TEST button then press
the on-zcreen buttonsz and werify the signal feed
back on the appropriate indicators. When wou are
done press the TESTING DOME button.

E<IT TO ACK, TESTING B
SHELL?t DOHE [

3327G1042A

Nayttd G 2-33 Lahtbsignaalitesti

4. Kosketa Enable Test —painiketta l&htdjen testauksen aloittamiseksi.

5. Kosketa ja pida painettuna numeropainikkeita yksi kerrallaan
varmistaaksesi, etta kaikki lahdot toimivat. Jokaisen lahdén punainen
ilmaisin vaihtuu vuorollaan vihreéksi ja vastaava pistooli laukeaa.

6. Kosketa Test Enabled —painiketta laht6jen testauksen
lopettamiseksi.

7. Paina TESTING DONE —painiketta.
Nayttd G 2-4 tulee nakyviin ja mahdollistaa jarjestelman

konfiguroinnin jatkamisen. Katso tdmén jakson alusta ohjeet koko
konfigurointiprosessin suorittamista varten.

© 2000 Nordson Corporation 213 795A Késikirja 33-27G1
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G 2-66 Asetukset
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Osa G, Jakso 3

Kaytto
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G 3-0 Kaytto
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Kaytts G 3-1

Jakso G 3
Kaytto

A\

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkilokunta saa suorittaa
seuraavat toimenpiteet. Noudata tdman kasikirjan sekéa kaikkia
muita asiaanliittyvid turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

1. Johdanto Tassé jaksossa kasitellaan kaynnistys—, valvonta—, saaté— ja

sammutusmenettelyja. Katso lisééa kaynnistysmenettelyja

pulverimaalauslaitteiden muista kéasikirjoista.

Yleiset toimenpiteet

Taulukossa G 3-1 luetellaan yleisimmat kayttdmenetelmat.

Katso—sarakkeessa luetellut menettelyt sisaltyvat kasikirjan thén osaan.

Taulukko G 3-1 Kayttdmenetelméat

Toimenpide

Katso

Ruiskutuksen ohjaimen kaynnistys

Ké&ynnistys

Pistoolien toiminnan ja tilan tarkkailu

Tilan valvonta—~Pistoolit

Valokennojen ja kooderin tilan tarkkailu

Tilan valvonta—Valokennot ja kooderi

Vikojen katselu

Tilan valvonta—Ohjaimen ja pistoolien viat

Vaihto automaatti— ja késiohjauksen valilla

Ohjaustoiminnot—Ohjaustilojen vaihtaminen

Pistoolien laukaisu kasin

Ohjaustoiminnot—Kdésilaukaisu

Tyylien/tyylitilojen vaihtaminen kasin

Ohjaustoiminnot—Tyylitilojen vaihtaminen

Ruiskutuspituuden asetusten muuttaminen

Laukaisun sdéto

Tyyliasetusten muuttaminen

Tyylin s&été

Puhdistusasetusten saataminen

Puhdistuksen ohjaus

Ruiskutuksen ohjaimen sammutus

Sammuttaminen

© 2000 Nordson Corporation
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G 3-2  Kaytto

2. Kéaynnistys

Ruiskutuksen ohjain kdynnistetaan seuraavasti.

HUOMAA: Ruiskutuksen ohjaimen tulisi kytkeytya paalle, kun
modulaariseen pistoolien ohjausjarjestelmaan kytketaan virta. Jos
ruiskutuksen ohjain ei kytkeydy paalle, kdannéa sen takana oleva
virtakytkin paalle (ON—asentoon). Ruiskutuksen ohjaimen
jarjestelméohjelmiston latautuminen voi kestéa 11/, minuuttia.

1.

Kéynnisté Sure Coat modulaarinen pistoolien ohjausjérjestelma.
Katso ohjeet jaksosta Kéyttd taman kasikirjan osasta A, Jarjestelméan
yleiskuvaus.

Valkoinen Touch to Configure —naytto tulee nékyviin ja nayttaa
ajastimen, joka laskee 10 sekunnista taaksepain.

* Jos haluat siirtya konfigurointitilaan, kosketa nayttéa ennen kuin
ajastin ehtii nollaan.

* Jos haluat toimia olemassa olevilla parametreilla, anna ajastimen
menna loppuun.

Katso taulukkoa G 3-2. Jos kosketit Touch to Configure

—alkunayttod, kosketa asianmukaista painiketta valitaksesi
jarjestelman tulomoduulin.

Taulukko G 3-2 Tulomoduulin konfiguroiminen

Painike Kuvaus

. System uses 7 or less eyes

Jarjestelmat, joissa on joko 3- tai
7-kennoinen valokennojen

DTR1-8 litantarasia

. System uses 8 or more eyes

Jarjestelmat, joissa on
15-kennoinen valokennojen

DTR1-16 liitantarasia.
Ei muutoksia—kaynnista
EXIT WITHOUT CHANGE jarjestelma nykyisella

valokennojen liitdntarasian
konfiguroinnilla

Késikirja 33-27G1
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Kaytts G 3-3

4. Katso taulukkoa G 3-3. Kosketa asianmukaista painiketta
jatkaaksesi.

Taulukko G 3-3 Tulomoduulin konfiguroinnin hyvaksyminen tai
hylkaaminen

Painike Kuvaus

Kaynnista jarjestelma uudella

TOUCH TO ACCEPT CHANGE : . -
tulomoduulin konfiguroinnilla

EXIT WITHOUT CHANGES Kaynnista jarjestelma uudelleen

5. Naytté G 3-1 tulee nakyviin itsetestauksen valmistuttua. Kayta
kaynnistysvalikkoa tassa jaksossa kasiteltavien toimintojen
paikallistamiseen.

HUOMAA: Paaset takaisin kaynnistysvalikkoon miltd tahansa naytolta
koskettamalla vihreda Startup Menu —painiketta.

SurelCoat
Application Controller

HH i Nal’dsan® HM./DD /Y

ABLC

Preszz one of the kews to access the
dezired functions.

Status Control ~etup Special
Functions

3327G1008A

Nayttd G 3-1  Kaynnistysvalikko
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G 34 Kaytto

3. Tilan valvonta

Katso nayttda G 3-2. Kosketa Status —painiketta kaynnistysvalikossa
paastaksesi tilan valvontatoimintoihin. Seuraavilla menetelmilla voit
tarkkailla pistoolien, valokennojen ja kooderin tilaa.

SureCoat
Application Controller

Nordson

HH : M M DD Y

ABLC

Version 1.0

3327G1043A

Nayttd G 3-2  Kaynnistysvalikko—Tilatoiminnot

Késikirja 33-27G1
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Kaytts6 G 3-5

Pistoolit 1. Katso nayttda G 3-2. Kosketa Monitor Guns —painiketta nahdéaksesi
pistoolien tilat. Pistoolien valvontanayttd tulee nakyviin.
2. Naytto G 3-3 kertoo jarjestelman kaikkien pistoolien tilat. Katso
pistoolien valvontanaytén ilmaisimien selitykset taulukosta G 3-4.
Taulukko G 3-4 Pistoolien valvontanayttn ilmaisimet
[lmaisin Tila Merkitys
Musta Pistooli pois paalta
Gun (#) Vihrea Pistooli laukaistuna
Punainen Pistooli laukaistuna; vika havaittu
F1 Vihrea Virtaus 1 —ilmanpaine aktiivinen
F2 Vihrea Virtaus 2 —ilmanpaine aktiivinen
AFC Vihrea AFC—toiminto aktiivinen
Style (#) Numero naytélla Aktiivinen tyyli (pistoolille 1)
HUOMAA: Muut pistoolit voivat kayttaa eri tyyleja, mutta aktiivinen tyyli tarkoittaa talla naytélla aina pistoolia 1.

F1

5

F1

F1

F1

2| oof & =

Startup

=gl

Nayttd G 3-3  Pistoolien valvonta

ol =l S

Gun Trigger - ONAOFF Information

F1

F1

F1

F1

9 1™ 113"
100" 14"
11 |15
127" 16"

3327G1044A
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G 3-6 Kaytto

Valokennot ja kooderi

1. Katso nayttoa G 3-2. Kosketa Monitor Part ID —painiketta
nahdéksesi valokennojen ja kooderin tilat. Valokennojen/kooderin
tilanaytto tulee nakyviin.

2. Naytté G 3-4 kertoo kooderin seka vydhyke— ja lippuvalokennojen

tilat.

Katso valokennojen/kooderin valvontanaytdn ilmaisimien selitykset
taulukosta G 3-5.

Taulukko G 3-5 Valokennojen/kooderin tilandytdn ilmaisimet

lImaisin Tila Merkitys
Musta Vybhykevalokenno ei tunnista osaa
Zone phiceye (#)
Vihread Vy6hykevalokenno tunnistaa osan
Musta Lippuvalokenno ei tunnista lippua
Flag phoiceye (#)
Vihred Lippuvalokenno tunnistaa lipun
Vihrea (vilkkuu Kooderi tunnistaa kuljettimen
Encoder (E) ( : liikkuvan J
Special (P) Ei kaytdssa tassa jarjestelmassa Ei kaytossa tassa jarjestelmassa
Photoeye/Encoder Status
cong Photoeves Flag Photoeves

Encoder

Special

3327G1045A

Nayttdé G 3-4  Valokennojen/kooderin tila

Késikirja 33-27G1
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Kaytts G 3-7

Ohjaimen ja pistoolien viat Seuraavissa kappaleissa annetaan tietoja ohjaimen ja pistoolin vikojen
nayttdmisesta ja diagnosoinnista. Katso jaksoa Vianetsintd kasikirjan
tédssa osassa saadaksesi lisatietoja ohjaimen ja pistoolien vikojen
diagnosoinnista ja korjaamisesta.

Vikojen tunnistaminen

Katso nayttéa G 3-5. Kuvake ? nayton oikeassa ylakulmassa kertoo vian
iimenneen.

Gun Trigger - OVOFF Information )
1™ |57 |9 [13]"
217 16 |7 |18 [14]7
317 7T 1ttt (45"
4|1 18" 12| [16]"

startup

Mer

3327G1046A

Nayttd G 3-5  Tyypillinen vikailmaisu

Kosketa ? —kuvaketta nahdaksesi ohjaimen viat.

Katso nayttéa G 3-6. ALARM SUMMARY —nayttd kertoo jarjestelméan
aktiiviset ja ei—aktiiviset viat.

ALARM SUMMARY —nayton ylaosassa luetellaan ajat, jolloin kukin vika
on ilmennyt, lyhyt kuvaus viasta seka aktiivisten ja ei—aktiivisten vikojen
yhteismaara. Halytykset nakyvat toisella seuraavista véreista:

e Vihrea: Aktiivinen vika
e Harmaa: Ei—aktiivinen/kuitattu vika

© 2000 Nordson Corporation 213 795A Késikirja 33-27G1
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G 3-8 Kaytto

Vikojen kuvauksien katselu

Kun vikavalitsin on aktiivinen, nayton alaosa, Fault Description , nayttaa
tarkan kuvauksen yksittaisesta viasta. Seuraavien ohjeiden avulla néaet
tarkan kuvauksen jarjestelman vioista.

1. Kosketa €—painiketta aktivoidaksesi vikavalitsimen. Viimeisin vika
ilmestyy korostettuna ja tarkan kuvauksen kanssa Fault Description
—alueelle.

2. A V —painikkeiden avulla voit vierittaa vikaluetteloa ja nayton
yldosassa nahdéksesi vikojen tarkat kuvaukset.

3. Kosketa p—painiketta deaktivoidaksesi vikavalitsimen. Vikojen
kuvauksia ei enda nay Fault Description -—alueella.

ALARM SUMMARY
TINE DESCRIPTION Total +u4 |
ABLC
Fault Description melector 4 Show » Hide .
"~

startup Last CACK FRINTER
Menu Panel ALARMS ERROR
3327G1047A
Nayttdé G 3-6  Halytysten yhteenveto
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Kaytts G 3-9

Vikojen poistaminen ja kuittaaminen

Viat, jotka eivét vaikuta jarjestelmén toimintaan kriittisesti, voidaan
kuitata. Jarjestelma voi edelleen toimia, vaikka useita ei-kriittisia vikoja
on ilmennyt ja ne on kuitattu.

Kriittisid vikoja ei voida kuitata. Kriittinen vika vaatii kayttajalta valittomia
toimenpiteitd ennen kuin se poistuu ja jarjestelma voi jélleen toimia
oikein.

Katso jaksoa Vianetsintéd késikirjan tdssé osassa nahdaksesi luettelon
vioista ja niiden korjaustoimenpiteista.

Katso nayttoa G 3-6 ja taulukkoa G 3-6 nahdaksesi kuvauksen ALARM
SUMMARY —nayton painikkeista.

Taulukko G 3-6 Halytysten yhteenvetonaytotn painikkeet

Painike Toiminto
A Vierittaa vikaluetteloa yléspain
\ 4 Vierittéa vikaluetteloa alaspain
> | Nayttaa tarkan kuvauksen luettelossa olevista vioista
> Piilottaa tarkan kuvauksen luettelossa olevista vioista
Last Panel Paluu edelliseen nayttéén
ACK Kuittaa uuden, ei-kriittisen halytyksen; vika jaa
ALARMS kuitenkin ALARM SUMMARY —néaytélle
CLEAR Poistaa kuitatun halytyksen; poistaa vian naytolta
ALARMS
Nayttaa tulostimen tilan
PRINTER-il- | HUOMAA: Tulostinta ei valttamatté ole kytketty
maisin ruiskutuksen ohjaimeen. Nordsonin edustaja kertoo

tarvittaessa lisétietoja jarjestelmatulostimesta.

© 2000 Nordson Corporation
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G 3-10 Kaéytto

4. Ohjaustoiminnot

Automaatti-/késiohjaustilat

Katso nayttéa G 3-7. Kosketa Control —painiketta kaynnistysvalikossa
paastaksesi jarjestelman ohjaustoimintoihin. Katso ohjaustoimintoihin
paasy ja niiden kayttdohjeet seuraavista kappaleista.

SurelCoat
Application Controller

Nordson

HH =i [0 FAn RS
ARLC Version 1.0
AutosMan Stwle Pursge
Control Control Control

Control |

3327G1048A

Nayttd G 3-7  Kaynnistysvalikko—Ohjaustoiminnot

Ruiskutuksen ohjainta voidaan kayttaa joko kasi- tai
automaattiohjauksella. Seuraavissa kappaleissa annetaan ohjeet
vaihtamisesta automaatti— ja kasiohjauksen valilla.

Katso nayttda G 3-7. Kosketa Auto/Man Control —painiketta
kaynnistysvalikossa. Naytto G 3-8 tulee nakyviin.

Naytolla G 3-8 nakyvat erilaiset laukaisun ohjausvaihtoehdot. Katso
laukaisun ohjausnayton toimintojen selitykset taulukosta G 3-7. Kosketa
asianmukaista painiketta toiminnon aktivoimiseksi.

Késikirja 33-27G1
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Kaytté G 3-11

Triggering Control - 1

ALl Guns

. LoCkoUT

Startup
startup . Conwvewor RUMMING

Meti

3327G1049A

Nayttd G 3-8 Laukaisun ohjaus

Taulukko G 3-7 Laukaisun ohjausnaytdn painikkeet

Painike Toiminto

Asettaa jarjestelman automaattitilaan
Automatic Spray (pistoolit laukaistaan ja tyylit valitaan
valokennojen perusteella)

Mahdollistaa pistoolien laukaisun kasin
kuljettimen kaydessa

Vy6hyke— ja lippuvalokennot eivét ole
aktiivisia; pistoolit eivat laukea jos kuljetin
pysahtyy

(Painikkeet Spray ALL Guns ja Spray
Individual tulevat nékyviin)

Man Spray
w/Conveyor Interlock

Spray ALL Guns Laukaisee kaikki pistoolit kerralla

Mahdollistaa yksittaisten pistoolien
kasiohjauksen (laukaisu, AFC, F1/F2
valinta k&sin)

Katso lisatietoja kohdasta Késilaukaisu

Spray Individual

Lopettaa kaikkien pistoolien laukaisun;
No Spray Guns OFF pistoolit eivat laukea ennen uuden tilan

valitsemista

© 2000 Nordson Corporation
Kaikki oikeudet pidatetaan
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G 3-12  Kéytto

Automaatti-/kédsiohjaustilat Katso laukaisun ohjausnayton kolmen tilailmaisimen selitykset taulukosta
(jatkoa) G 3-8.

Taulukko G 3-8 Laukaisun ohjausnaytén ilmaisimet

IImaisin Kuvaus

Harmaa: Pistooli ei laukaistuna
Vihrea: Pistooli laukaistuna

Punainen: Pistooli laukaistuna; vika
havaittu

Spray Status (#)

lImaisee aktiivisena olevan tyylin (pistoolille

Style 1)

Sininen: Jarjestelma on etdohjaustilassa
(ohjataan ruiskutuksen ohjaimen kautta)

Local/Remote Punainen (vilkkuu): Jéarjestelméa on
paikallisohjauksella (ohjataan
keskusohjaimen kautta)

Késilaukaisu kuljettimen lukituksella

Kayttdja voi ohjata yksittaisia pistooleja kasin.

Katso nayttda G 3-8. Kosketa Spray Individual —painiketta paastaksesi
kasilaukaisun ohjaukseen. Nayttd G 3-9 tulee nakyviin ja nayttaa

ensimmaisten kahdeksan pistoolin k&silaukaisun saatimet.

Katso kasilaukaisun ohjausnayton painikkeiden ja ilmaisimien selitykset
taulukosta G 3-9.

Taulukko G 3-9 Kasilaukaisun ohjausnayton painikkeet ja ilmaisimet

Kohta Kuvaus

Laukaisee vastaavan pistoolin (pistooli
T pysyy laukaistuna, kunnes T—painiketta
kosketetaan uudelleen)

Kytkee vastaavan pistoolin AFC:n paalle tai

A pois ("alhaalla” oleva painike tarkoittaa AFC
paalla)
F2 Vaihtaa vastaavan pistoolin virtauksen 2

ilmanpaineelle (jos kaytdssa)

Sininen: Pistooli ei laukaistuna
Vihrea: Pistooli laukaistuna
Punainen: Pistooli laukaistuna; vika

Pistoolin numero

havaittu
Guns 9-16 Nayttaa kasilaukaisun saatimet pistooleille
9-16
Késikirja 33-27G1 213 795A © 2000 Nordson Corporation
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Kaytté G 3-13

HUOMAA: Jos kosketat Spray ALL Guns —painiketta naytélla G 3-8,
T —painikkeet laukaisun kasiohjausnaytoélla syttyvat, mutta eivat nay
"alhaalla” olevina.

* T—painikkeen koskettaminen kerran jattaa painikkeen "alas” ja
pita& pistoolin ruiskuttamassa.

* T—painikkeen koskettaminen toisen kerran vapauttaa "alhaalla
olevan” painikkeen ylos ja lopettaa pistoolin laukaisun.

Triggering Control - 2 - Individual Control

Turn OMSOFF Sprayw Guns

3327G1050A

Nayttd G 3-9  Laukaisun kasiohjaus

© 2000 Nordson Corporation
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G 3-14 Kaéytto

Tyylien ohjaus

Osatyylit voidaan valita automaattisesti tai késin. Seuraavissa
kappaleissa annetaan ohjeet vaihtamisesta osatyylin automaatti— ja
kasivalinnan valilla.

Katso nayttoa G 3-7. Kosketa Style Control —painiketta
kaynnistysvalikossa. Naytto G 3-10 tulee nakyviin.

Part Stwle Control/Status

| {0 IN Batch

{ VALID Flaz

o

Manual *

3327G1051A
Nayttd G 3-10 Osatyylin ohjaus/tila

Naytolla G 3-10 nakyvat erilaiset tyylien ohjausvaihtoehdot. Katso
osatyylin ohjaus/tilanayton toimintojen selitykset taulukosta G 3-10.
Kosketa asianmukaista painiketta toiminnon aktivoimiseksi.

Késikirja 33-27G1
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Kaytté G 3-15

HUOMAA: Kun valitset uuden tyylin kasin, tyylin muutos ei vaikuta osiin,
jotka valokennot ovat jo tunnistaneet. Valokennojen ja pistoolien valissa
olevat osat maalataan edellista tyylia kayttaen.

Taulukko G 3-10 Osatyylin ohjaus/tilanayttd

Kohta

Toiminto

Batch of Parts

Kertoo jarjestelmélle, etta nykyinen
osaryhma on erd; maalaa osat nykyisella
tyylilla, kunnes jokin seuraavista tapahtuu:

- Eralaskuri umpeutuu
- Tunnistetaan uusi tyylilippu
- Tunnistetaan vali osien valilla

- Kayttgja nollaa tyylin kasin

Flag on Each Part

Kertoo jarjestelmalle, ettéa kuljettimella
olevassa osassa on tyylilippu; ohjain palaa
oletustyyliin, jos lippua ei havaita

Manual Selection

Mahdollistaa tyylien valinnan k&sin tarpeen
mukaan

Reset on COUNT

Palauttaa jarjestelman oletustyyliin, kun
kooderin pulssilukema saavuttaa tietyn
arvon

Reset on Next Flag

Palauttaa jarjestelman oletustyyliin
havaittaessa sama lippu

Reset on GAP

Palauttaa jarjestelman oletustyyliin
havaittaessa tietty vali osien valilla

Reset to Style 0

Mahdollistaa jarjestelman palauttamisen
kasin oletustyyliin

Manual Style

Mahdollistaa tyylin valinnan k&sin

IN Batch —ilmaisin

lImaisee, etté jarjestelma on eratilassa

VALID Flag —ilmaisin

lImaisee, etté voimassa oleva tyylilippu on
tunnistettu

© 2000 Nordson Corporation
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G 3-16  Kaytto

Puhdistuksen ohjaus

HUOMAA: Jarjestelméassa ei valttamatta ole kaikkia

puhdistusvaihtoehtoja. Suorita vain toimenpiteet, jotka soveltuvat

jarjestelmaasi.

Puhdistusasetukset sdadetaan seuraavasti.

1. Katso nayttod G 3-7. Kosketa Purge Control —painiketta
kaynnistysvalikossa. Purge Control —naytto tulee nékyviin ja nayttaa

puhdistuksen ohjauksen s&adot.

2. Nayttd G 3-11. Katso taulukosta G 3-11 kuvaus Purge Control
—n&yton alareunan painikkeista.

Taulukko G 3-11 Puhdistuksen ohjauspainikkeet

Painike Kuvaus
No Spray Guns Kytkee kaikki pistoolit pois paaltd ennen
OFF kasiohjattua jarjestelman puhdistussyklia

Mahdollistaa pistoolien laukaisun ja jarjestelméan

Automatic Spray puhdistuksen automaattisesti

Mahdollistaa yksittéisten pistoolien osoittamisen

Configure Slots paikkoihin (ryhmiin) kaapissa

HUOMAA: Puhdistustoiminnot eivat toimi ennen kuin pistoolit on
osoitettu paikkoihin.

Purge Control

Cycles Delay Duration

Svstem/Cleaning Purge Settings

Gap Lenzth
Cycles Delay Duration CCOUMHTS

-
+H#

Countsdinch
+H#E. HEH

3327G1052A

Nayttd G 3-11 Puhdistuksen ohjaus
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Kaytté G 3-17

3. Kosketa Configure Slots —painiketta osoittaaksesi pistoolit kaapin
ryhmiin. Purge Slot Configuration —nayttd tulee nakyviin.

4. Katso nayttéa G 3-12. Kunkin pistoolin osoittaminen tiettyyn
paikkaan kaapissa perustuu jarjestelman puhdistusmoduulin tyyppiin.

® Pistoolien puhdistusmoduuli: Osoita kaikki pistoolit paikkaan
1.
* Ryhman puhdistusmoduuli:  Osoita kukin pistooli yhteen

neljasta paikasta. Pistoolille osoitetun paikan on vastattava
ryhméaa siind ryhman puhdistusmoduulissa, johon pistooli on
liitetty.

HUOMAA: Kosketa A V¥ —painikkeita nahdaksesi paikkojen
konfiguroinnin muille jarjestelmén pistooleille.

5. Kosketa joko Accept — tai Undo —painiketta asetusten hyvaksymiseksi
tai hylkddmiseksi.

Purge Slot Configuration

3lot s3lot

startup ast Accept Urdo
Menu

3327G1053A

Nayttd G 3-12 Puhdistuspaikkojen konfigurointi

6. Aseta asianmukaiset puhdistuksen ohjauksen asetukset seuraavasti.

© 2000 Nordson Corporation 213 795A Késikirja 33-27G1
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G 3-18 Kaéytto

Jérjestelméan puhdistusasetukset

HUOMAA: Jérjestelman puhdistussykli voidaan kaynnistaa vain
painamalla SYST PURGE —néappainta keskusohjaimessa. Ennen kuin
painat SYST PURGE —nappainta, varmista ettei kaapissa ole osia.

Katso taulukosta G 3-12 ohjeet jarjestelman puhdistusasetusten
saatamiseksi.

Taulukko G 3-12 Jarjestelman puhdistusasetukset

Asetus Kuvaus Vaihteluvali

Puhdistuspulssien maara, joka 0-255 syklia
Cycles maarittelee jarjestelman
puhdistussyklin keston

Delay Puls&eq valinen viiveaika 0-1,5 sekuntia
sekunteina
Duration Kunkin pulssin kesto sekunteina | 0-1,5 sekuntia

Pistoolin tai ryhméan puhdistusasetukset

HUOMAA: Pistoolien, jotka osoitat kuhunkin paikkaan, tulee olla samat
pistoolit jotka on kytketty rynmé&n puhdistusmoduulin neljaan ryhmaan.

Katso taulukosta G 3-13 ohjeet pistoolin tai ryhmén puhdistusasetusten
saatamiseksi.

Taulukko G 3-13 Pistoolin/ryhmén puhdistusasetukset

Asetus Kuvaus Vaihteluvali

Pulssien méaara, joka maarittelee | 0-255 syklia

Cycles pistoolin tai ryhman
puhdistussyklin keston

Delay Pulssmn valinen viiveaika 0-1,5 sekuntia
sekunteina

Duration Kunkin pulssin kesto sekunteina | 0-1,5 sekuntia
Osien valisen valin pituus 1-32 kooderin
HUOMAA: Jos tité asetusta pulssia

Gap Length vastaava vali havaitaan, kukin
pistooliryhmé puhdistuu valin
aikana.
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Kaytté G 3-19

5.  Asetustoiminnot Katso nayttda G 3-13. Kosketa Setup —painiketta kdynnistysvalikossa
paastaksesi asetustoimintoihin. Katso seuraavista kappaleista lisatietoja
asetustoiminnoista.

HUOMAA: Asetustoimintoihin pddsevét vain Valvojat ja Nordsonin
huoltoteknikot.

SureCoat
Application Controller

HH 2 b NOI’ ds on WM /DD Y

ABC Verszion 1.0
mtwle Trigger Caonfigure
Adjustment Adjustment Swaten

Control Setup

3327G1055A

Nayttd G 3-13 Kaynnistysvalikko—Asetustoiminnot

Tyylin sdéaté Katso nayttda G 3-13. Kosketa Style Adjustment —painiketta
paastaksesi nopeasti Style Editor—Gun Settings —naytolle. Kayta tata
nayttoa saataaksesi tyyliasetuksia tarpeen mukaan jarjestelman
konfiguroinnin jalkeen.

Katso kappaletta Pistoolien asetukset jaksossa Asetukset saadaksesi
lisatietoja Style Editor—Gun Settings —naytosta.

© 2000 Nordson Corporation 213 795A Késikirja 33-27G1
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G 3-20 Kaéytto

Laukaisun sdato

Jérjestelméan konfigurointi

VAROITUS: Muutosten tekeminen laukaisuasetuksiin vaikuttaa
A pistoolin laukaisun ajoitukseen kaikissa tyyleissa.

Katso nayttda G 3-13. Kosketa Trigger Adjustment —painiketta
paastaksesi nopeasti laukaisun saatonayttoon (Style Editor—Spray
Length Settings ). Talla naytdlla saadetaan kunkin pistoolin
toimintapisteen asetukset.

Katso kohtia Ruiskutuspituuden asetukset ja Toimintapisteiden asetukset
jaksossa Asetukset saadaksesi lisatietoja laukaisun asetuksista.

Katso nayttod G 3-13. Kosketa Configure System —painiketta
saadaksesi nakyviin kartan asetusmenettelyista.

Katso nayttoa G 3-14. Kosketa sen jarjestelmaasetuksen painiketta, jota
haluat sdataa. Katso jaksosta Asetukset lisatietoja jarjestelman

asetusten saatamisesta.

3327G1014A

Controller Configuration Map

Nayttd G 3-14 Ohjaimen asetuskartta

Startup
MeriL
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Osa G, Jakso 4

Vianetsinta
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G 4-0 Vianetsinta
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Vianetsintd G 4-1

Jakso G 4
Vianetsinta

1. Johdanto

2. Vikojen katselu

seuraavat toimenpiteet. Noudata taman kasikirjan seka kaikkia

VAROITUS: Vain ammattitaitoinen henkilokunta saa suorittaa
A muita asiaanliittyvid turvaohjeita/kirjallista materiaalia.

Tassé jaksossa kasitellaan vianetsintdmenetelmia. Naméa menetelmat
kasittavat vain kaikkein yleisimmat ongelmat, joita saatat kohdata. Jos
ongelma ei selvia naiden ohjeiden avulla, liséneuvoja antaa tarvittaessa
Nordson Finland Oy.

Tassa jaksossa selvitetddn menettelyt, joiden avulla ruiskutuksen
ohjainta voidaan kayttda modulaarisen pistoolien ohjausjarjestelméan
vikojen tunnistamiseen. Katso lisétietoja muiden laitteiden vianetsinnéstéa
pulverimaalausjarjestelmén muiden osien kasikirjoista.

Seuraavissa kappaleissa kerrotaan, miten viat tunnistetaan ja luetaan
niiden tarkat kuvaukset ALARM SUMMARY —nayton avulla.

© 2000 Nordson Corporation
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G 4-2 Vianetsinta

Vikojen tunnistaminen

Katso nayttéa G 4-5. Kuvake ? nayton oikeassa ylakulmassa kertoo vian
ilmenneen.

Gun Trigger - OWAOFF Information ,
]
F1 5 F1 9 F1 13 F1
F1 F1 F1 F1
b 18 14
F1 F1 11 F1 15 F1
F1 F1 F1
12 16

=]

F1

A of & -

oo

startup

et

3327G1046A

Nayttd G 4-1  Tyypillinen vikailmaisu

Siirry ALARM SUMMARY —naytdlle koskettamalla joko

e ? —kuvaketta jos se on nakyvissa, tai
e Status —ja Alarm Log —painikkeita kéynnistysvalikossa.

Katso nayttéa G 4-6. ALARM SUMMARY —nayttd kertoo jarjestelman
aktiiviset ja ei—aktiiviset viat.

ALARM SUMMARY —nayton ylaosassa luetellaan ajat, jolloin kukin vika
on ilmennyt, lyhyt kuvaus viasta seka aktiivisten ja ei—aktiivisten vikojen
yhteisméaara. Halytykset nékyvat toisella seuraavista vareista:

e Vihrea: Aktiivinen vika
* Harmaa: Ei—aktiivinen/kuitattu vika

Késikirja 33-27G1
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Vianetsintd G 4-3

Vikojen kuvauksien katselu

Kun vikavalitsin on aktiivinen, ALARM SUMMARY —naytén alaosa,
Fault Description , nayttaa tarkan kuvauksen yksittaisesta viasta.
Seuraavien ohjeiden avulla naet tarkan kuvauksen jarjestelman vioista.

1. Kosketa €¢—painiketta aktivoidaksesi vikavalitsimen. Viimeisin vika
ilmestyy korostettuna ja tarkan kuvauksen kanssa Fault Description
—alueelle.

2. A V —painikkeiden avulla voit vierittda vikaluetteloa ja naytoén
ylaosassa nahdéksesi vikojen tarkat kuvaukset.

3. Kosketa p—painiketta deaktivoidaksesi vikavalitsimen. Vikojen
kuvauksia ei enda nay Fault Description -—alueella.

ALARM SUMMARY
TIME DESCRIPTION Total +ed |
ABC
Fault Description melector 4 Show » Hide .
.
Startup Last ACK CLERR PRINTER
Menu Panel ALARMS ALARMS ERROR

3327G1047A

Nayttd G 4-2  Halytysten yhteenveto
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G 4-4 Vianetsint4

Jos ilmenee vika, joka ei kriittisesti vaikuta jarjestelman toimintaan,
kayttaja voi kuitata vian ja jatkaa normaalia toimintaa vian diagnosoinnin
aikana. Jarjestelma voi edelleen toimia, vaikka useita ei-kriittisia vikoja
on ilmennyt ja ne on kuitattu.

3. Vikojen poistaminen ja
kuittaaminen

Jos ilmenee kriittinen vika, jarjestelma pysahtyy ja vian korjaamiseksi
vaaditaan valittémia kayttajan toimenpiteitd ennen toiminnan jatkamista.

Katso taman jakson kappaleesta Korjaustoimenpiteet luettelo vioista ja
niiden korjaamisesta.

Katso nayttda G 4-6 ja taulukkoa G 4-6 nahdaksesi kuvauksen ALARM
SUMMARY —naytén painikkeista.

Taulukko G 4-1 Halytysten yhteenvetonayttn painikkeet

Painos 08/00

Painike Toiminto
A Vierittaa vikaluetteloa ylospain
\ 4 Vierittéa vikaluetteloa alaspain
R | Nayttéa tarkan kuvauksen luettelossa olevista vioista
> Piilottaa tarkan kuvauksen luettelossa olevista vioista
Last Panel Paluu edelliseen naytt6én
ACK Kuittaa uuden, ei-kriittisen halytyksen; vika jaa
ALARMS kuitenkin ALARM SUMMARY —naytdlle
CLEAR Poistaa kuitatun halytyksen; poistaa vian naytolta
ALARMS
Nayttaa tulostimen tilan
PRINTER-il- | HUOMAA: Tulostinta ei valttamatta ole kytketty
maisin ruiskutuksen ohjaimeen. Nordsonin edustaja kertoo
tarvittaessa lisatietoja jarjestelmatulostimesta.
Késikirja 33-27G1 213 795A © 2000 Nordson Corporation
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Vianetsintd G 4-5

4. Korjaustoimenpiteet

korjaustoimenpiteista.

Katso taulukosta G 4-2 luettelo mahdollisista virheilmoituksista ja niiden

Taulukko G 4-2 Vikojen kuvaukset ja korjaavat toimenpiteet

Virheilmoitus

Vian kuvaus

Korjaava toimenpide

UCS interface fault

UCS DeviceNet —liitantakortin vika

Nollaa (resetoi) DeviceNet —liitantakortti.

Neuron EEPROM fault

Ongelma Neuron EEPROM:iin
kirjoittamisessa

Nollaa (resetoi) DeviceNet —liitdntakortti.

No guns installed

Pistoolien paéateastekortteja ei ole kytketty
jarjestelmaéan

Tarkasta pistoolien p&dateastekorttien
litannat.

No PLC detected

PLC-tietoliikennevika (kantopulssi
katkennut)

Tarkasta DeviceNet —liitdntdkaapelin
litannat ja terminointivastukset.

Invalid node detected

Virheellinen solmu vastaanotettu tai
pyydetty

Tarkasta, mik& pistooli tai liitdnta ei
vastaa. Vaihda moduuli tarpeen mukaan.

Serial EEPROM read
error

Virhe luettaessa sarjamuotoisia
EEPROM-parametreja

Nollaa (resetoi) DeviceNet —liitantakortti.

Lockout fault

Pistoolin laukaisua tai puhdistusta yritettiin
lukitustilassa

Korjaa lukitustilanne ja laukaise pistoolit.

Trigger fault

Pistoolin laukaisua yritettiin puhdistuksen
aikana tai puhdistusta yritettiin laukaisun
aikana

Al4 laukaise pistooleja ja kaynnista
puhdistusjaksoa samanaikaisesti.

CCU heart beat lost

Keskusohjaimen kantopulssi katkennut;
tiedonsiirtovirhe

Tarkasta DeviceNet —liitdntakaapelin
litannat ja terminointivastukset.

CCU comm error

Keskusohjain ei pysty kommunikoimaan
litantakortin kanssa; versiot eivat sovi
yhteen

Ota yhteys Nordsonin edustajaan.

Gun card comm error

Pistoolin ohjain ei kommunikoi pistoolin
paateastekortin kanssa; versiot eivat sovi
yhteen

Ota yhteys Nordsonin edustajaan.

Gun # RAM fault

Pistoolikortin RAM—testivirhe

Katkaise virta ja kytke se takaisin
nollataksesi pistoolin paateastekortin.

Gun # kV fault

kV—takaisinkytkenta ei tAsmaa annetun
asetuksen kanssa

Tarkasta pistoolin virta siten, ettei pistoolin
edessé ole osia. Jos virta on 105 pA,
tarkasta onko pistoolikaapelin
takaisinkytkentajohtimissa oikosulku.

Option card RAM failure

Liitantakortin RAM—virhe havaittu;
Neuron-vika

Katkaise virta ja kytke se takaisin
nollataksesi DeviceNet —liitantakortin.

Gun # Neuron fault

Neuron—-vika

Katkaise virta ja kytke se takaisin
nollataksesi pistoolin paateastekortin.
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G 4-6

Vianetsinta

4. Korjaustoimenpiteet

(jatkoa)
Taulukko G 4-2 Vikojen kuvaukset ja korjaavat toimenpiteet (jatkoa)
Virheilmoitus Vian kuvaus Korjaava toimenpide

Gun # foldback Ylivirtasuojapiiri lauennut 1. Katkaise virta jarjestelmasta.
2. lrrota kaapeli pistoolin takaa.
3. Kytke virta jarjestelmaén.
4. Paina pistoolin laukaisinta noin 30

sekunnin ajan.

5. Siirry ALARM SUMMARY —naytélle.

¢ Jos vika pysyy samana, vaihda
pistoolin kaapeli.

e Jos virheilmoitukseksi vaihtuu Gun #
open, kaapeli on kunnossa. Tarkasta
pistoolin jannitteenkertoja.

Gun # open Pistoolikaapelissa tai jannitteenkertojassa | Tarkasta YA pistoolin ollessa laukaistuna.
on havaittu katkos Jos pA —lukema on 0, tarkasta
pistoolikaapelin kytkentd. Jos liitdnté on
kunnossa, tarkasta jannitteenkertoja.
Gun # short Pistoolikaapelissa tai jannitteenkertojassa | 1. Katkaise virta jarjestelmasta.
on havaittu oikosulku
2. lIrrota kaapeli pistoolin takaa.
3. Kytke virta jarjestelmaan.
4. Paina pistoolin laukaisinta noin 30
sekunnin ajan.
5. Siirry ALARM SUMMARY —naytolle.

e Jos vika pysyy samana, vaihda
pistoolin kaapeli.

¢ Jos virheilmoitukseksi vaihtuu Gun #
open, kaapeli on kunnossa. Tarkasta
pistoolin jannitteenkertoja.

Gun # noise Digitaalisyotoissa havaittu hairidita Paina pistoolin paateastekortin
nollauspainiketta (reset).
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Vianetsintd G 4-7

Taulukko G 4-2 Vikojen kuvaukset ja korjaavat toimenpiteet (jatkoa)

Virheilmoitus

Vian kuvaus

Korjaava toimenpide

Gun # hardware

Pistoolin paateasteen laitevika

1.

2.

3.

¢ Jos vika pysyy samana, vaihda

Katkaise virta jarjestelmasta.
Irrota kaapeli pistoolin takaa.
Kytke virta jarjestelmaan.

pistoolin paateastekortti.

Jos virheilmoitukseksi vaihtuu Gun #
open, kortti on kunnossa. Tarkasta
pistoolin jannitteenkertoja.

Gun # comm fault

Jarjestelman tietoliikennevika

Tarkasta kaikki sisaiset liitannat.

kaynnistyksen yhteydessa

Gun # ID fault Pistoolin tunnistusvirhe Varmista, etté pistooli on Versa-Spray I,
Tribomatic tai Sure Coat automaattinen
pulverimaalauspistooli. Tarkasta
pistoolikaapelin liitanta.

Gun # 24 Vdc 24 V jannite katkennut tai sita ei havaita Tarkasta paaohjauskaapissa sijaitseva

teholédhde. Vaihda teholéhde, jos sen
antama jannite ei ole 2 voltin sisalla 24 V.

Gun # UA alarm

Tribomatic uA —halytys;
takaisinkytkentévirta alle asetuspisteen

Tarkasta pulverivirran varautuminen.
Tarkasta, ettei paineilman mukana tule
kosteutta.

Encoder error

Kuljetin toimii, mutta kooderin pulsseja ei
havaita

1.

2.

Tarkasta kooderi ja sen johdotus.

Tarkasta, onko kooderin halytysajan
raja—arvo poistunut. Katso kohtaa
Kooderin asetukset jaksossa
Asetukset.

Zone photoeye blocked

Yksi tai useampi valokenno ollut liian
kauan peitettyna

Tarkasta vydhykevalikennojen
johdotukset ja suuntaukset.

Tarkasta, ettd vyohykevalokennon
peittymisajan arvo on oikea. Katso
lisatietoja kohdasta Valokennojen ja
vybhykkeiden osoittaminen jaksossa
Asetukset.
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G 4-8 Vianetsint4

5. Vaativa vianetsintd

Seuraavissa kappaleissa kasitellaan vaativampia vianetsintamenettelyja.
Ala suorita naita toimenpiteita ilman Nordsonin huoltoteknikon apua.

Katso nayttoa G 4-3. Kosketa Special Functions —painiketta
kaynnistysvalikossa paastaksesi edistyneisiin vianetsintatoimintoihin.
Katso seuraavista kappaleista lisatietoja edistyneista
vianetsintatoiminnoista.

SurelCoat
Application Controller

HH i NdeSO”@ M /DD Y

ABC Version 1.0
Load
FPanel
Progranm Change DevMet Diagnostic
Control H=zer status mettings

Control ; Special
Functions

3327G1056A

Nayttd G 4-3  Kaynnistysvalikko—Erikoistoiminnot
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Vianetsintd G 4-9

Ohjelman hallinta

Katso nayttda G 4-3. Kosketa Program Control —painiketta paastaksesi
PCLC Information —nayttoon.

Katso nayttdd G 4-4. PCLC Information —nayttdé mahdollistaa
ruiskutuksen ohjaimen PCLC:n hallinnan. Se my6s nayttda PCLC:n
nykyisen tilan, mukaan lukien virheilmoitukset ja vapaan muistitilan.

Katso PCLC Information —nayton painikkeiden selitykset taulukosta
G 4-3.

PCLC IHFORMATION Avallable Memory
DOS #a###s
T FRROR CODE ERT st
ERROR MESSAGE SOLL

FCLE CONTROL
STATUS WA TEHDOG

I/0 Driver Error

3327G1038A

Nayttd G 4-4 PCLC tiedot
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G 4-10 Vianetsinta

Ohjelman hallinta  (jatkoa)

Taulukko G 4-3 Ohjelman hallintapainikkeet

Painike

Kuvaus

Kaynnistaa pysahtyneen PCLC:n, palauttaa
kaikki asetukset tehdasarvoihin ja
COLD START kaynnistaa asetustilan.

Katso kohtaa Jérjestelmén nollaaminen
jaksossa Asetukset

Kaynnistaa pysahtyneen PCLC:n, mutta ei

WARM START e L
nollaa arvoja; alustaa muistin
HOT START Kaynnlstaa_ pys_éhtyneen PC_LC_::n, mutta ei
nollaa arvoja eika alusta muistia
STOP PLC Pysayttaa kaynnissa olevan PCLC:n
RESET (Ei kaytossa) Nollaa lauenneen
vahtikoira—ajastimen
Siirtyminen Diagnostic Interface —naytolle
VO Status (Katso nayttoa G 4-8)
EXTRA STATUS Siirtyminen MachineLogic Status

—naytolle (katso nayttda G 4-5)

Poistuminen kayttajan naytdilta ja paluu
koneen perusohjelman naytélle ohjelmien
EXIT SYSTEM lataamiseksi toiselta PC:lta

HUOMAA: Kayta tata toimintoa vain
Nordsonin huoltoteknikon avustamana.

MachineLogic—tila

Kosketa Extra Status —painiketta padstéksesi MachinelLogic Status

—Nayttoon.

Katso nayttda G 4-5. MachinelLogic Status

—naytdn antamat tiedot ovat

hyddyllisid muistin vianetsinnén yhteydessa. Useimpia taméan naytén
tietoja pystyvat hyddyntaméaéan vain Nordsonin huoltoteknikot.
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Vianetsintd G 4-11

Katso MachineLogic Status

selitykset taulukosta G 4-4.

—naytdn paakenttien ja painikkeiden

Taulukko G 4-4 MachinelLogic Status —naytt6

Kentté/painike

Kuvaus

TASK NAME

Nayttaa tehtavan, joka oli menossa PCLC:n
pyséahtyessa

ERROR #

Nayttaa edellisen tehtavan vikakoodin

ERROR MESSAGE

Nayttéda kuvauksen edellisen tehtéavan
viasta

DISABLE Estaa kirjoittamisen kestomuistiin
ENABLE Sallii kirjoittamisen kestomuistiin

HH :MM 2 35 MachineLogic Status HEC
TH=E NAME ERROE #  RETENTIVE MEMORY

ERROR MESSAGE

MEMORY
PROGRAM:
it

DATA:

RETENTIYE; T

+ikd i

i WRITES DISABELED

| |o1skeLE | | EreBLE

DERLG
BREGKPOINT B

FORCED /0 =
PONERFLOW ==

3327G1060A

Nayttdé G 4-5 MachineLogic—tila
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G 4-12 Vianetsintd

Kdyttdjan vaihtaminen

DevNet-tila

Katso nayttda G 4-3. Kosketa Change User —painiketta vaihtaaksesi
kayttboikeustasoa. Katso lisatietoja kohdasta Kéyttéoikeustason
vaihtaminen jaksossa Asetukset.

Katso nayttoa G 4-3. Kosketa DevNet Status —painiketta paastaksesi
DeviceNet Status —nayttoon.

Katso nayttoa G 4-6. DeviceNet Status —naytto kertoo
DeviceNet—verkon tilan.

S%artup

MemL

DeviceMet Status

Server Status |ABC
UCS Het ABC
Status .

UC5 Module RBC
status

MHetwork Error |ABC
Message

Serial HHHH4HEH

IRAM SiZe  H##ddEH

MHode

Status

3327G1059A

Nayttd G 4-6  DeviceNet-tila
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Vianetsintd G 4-13

Solmun tila
Kosketa Node Status —painiketta paastéksesi Node Status —nayttoon.

Katso nayttda G 4-7. Node Status —naytto kertoo DeviceNet—verkon
solmujen tilan. Verkon kaksi solmua ovat

e 1: DeviceNet —liitantakortti
e 2. PCLC-logiikkamoduuli

Kosketa Node—painiketta ja kirjoita solmun osoite nahdaksesi halutun
solmun tilan.

Voimassa olevat, normaalisti aktiiviset solmut nakyvat tilassa INACTIVE,
kun joko

* verkkoyhteys ruiskutuksen ohjaimen ja solmun valilla on katkennut,
tai

® solmu on viallinen tai sen jannite on katkennut.

Mode Status

Yendor ID HH MODE SELECT
Device Type HH INACTIME
Product Code HHHHH
Device Options HH

Produced Size $# MOT CONFIGURED
Produced Interval 4

Conzumed Size H4#

Conzumed Interval 4

Device Status 4

3327G1061A

Nayttdé G 4-7  Solmun tila
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G 4-14  Vianetsintd

Diagnoosiasetukset

Katso nayttda G 4-3. Kosketa Diagnostic Settings —painiketta
paastaksesi Diagnostic Interface —nayttéon.

Katso nayttda G 4-8. Diagnostic Interface —nayttd kertoo laukaisun,
AFC:n ja virtausasetusten tietoliikennetilat jokaiselle pistoolille.
Tietoliikenne pistooleihin péin naytetaén, mutta paluusignaaleja
pistooleilta takaisin ei ndy Diagnostic Interface —naytolla.

Diagrnostic Interface - 1
Auto Tr (E JIE D JC 1B 1A 12 |8 17 16 15 |4 |32 11 |@
Man Trg [F [E I IC B JA 1218 12 |6 |5 14132118

Auto AFCIF JEJD IC B JA |2 &8 |7 |6 |5 |4 |3 |2 |1 |@
Man AFCIF JE D IC B |Ja |2 &7 16 |5 |4 |3 |2 |1 |@

Auto Flow [FJEJD JC B A2 |8 |7 |6 |5 |4 |3 |2 |1 |@
Man Flow [F JE D |C|B|Ja |2 |87 6|5 |4 |3 |2 |1]|@

startup Previous Test Mode
Meti FParnel Control

3327G1054A

Nayttdé G 4-8 Diagnoosirajapinta

Testitilan ohjaus

Kosketa Test Mode Control —painiketta paastaksesi Special
Configuration/Status —nayttoon.

Katso nayttda G 4-9. Special Configuration/Status —naytén avulla
kayttaja voi simuloida normaaleja toimintoja ruiskutuksen ohjaimen
toiminnan testaamiseksi. Nama testit ovat ruiskutuksen ohjaimen
siséisid. Ulkoiset valokennot ja kooderi ohitetaan, kun ruiskutuksen
ohjain simuloi normaaleja toimintaolosuhteita.
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Vianetsintd G 4-15

Katso Special Configuration/Status

selitykset taulukosta G 4-5.

Taulukko G 4-5 Erikoiskonfigurointi/tilanayttt

—naytdn kenttien ja painikkeiden

jaksossa.

pulsseja ei havaita tdman normaalin
aikavalin kuluessa. Katso lisatietoja
kohdasta Korjaustoimenpiteet tassa

Kentté/painike Seloste
Test Timer Néyttéa simuloitujen kooderin pulssien
taajuuden (sekunteina)
Nayttaa aikavalin (sekunteina)
DeviceNet-liitdntakortin ja ruiskutuksen
ohjaimen PLC:n kantopulssien valilla
Heartbeat WDog HUOMAA: Vahtikoiravika ilmenee, jos

Manual Spray

voivat ruiskuttaa jatkuvasti

Ohittaa kuljettimen lukituksen, jotta pistoolit

Enable Test Out Kaynnistaa simuloidun testin

Lockout Bypass

Ohittaa lukitustilanteen ohjaimessa

Test Mode Encoder

Mahdollistaa kooderin simuloinnin

Disable Test Mode Estaa kooderin simuloinnin

Test
Timer

Heart-
heat.
Whog

Heartbeat LOCKOUT [
Option Card Online l
LOCKOUT =
Conveyor RUMMIMNG .

Special ConfigurationdStatus

i, HE 1 |

i, HE 1 |

Nayttd G 4-9  Erikoiskonfigurointi/tila

3327G1062A
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G 4-16 Vianetsintad

Load Panel —toiminto

6. Kytkentdkaaviot

HUOMAA: Load Panel —toiminto mahdollistaa paasyn nayttoihin, joissa
ei valttamatta ole kayttokelpoisia tietoja. Kosketa vihreda Startup Menu
—painiketta jollakin naista naytdista palataksesi kaynnistysvalikkoon.

Katso nayttta G 4-3. Kosketa Load Panel —painiketta paastaksesi
valikkoon, josta I6ytyvéat kaikki ruiskutuksen ohjaimen naytot.

Katso kuva G 4-1. Etsi haluamasi naytto valikosta. Korosta valinta ja
kosketa ACCEPT—painiketta siirtyaksesi valitulle naytélle.

FPAMEL LIST

FIRSTFPHL
DNETAT
HODESTAT
INPUTETAT
328FLC
MONGUNE
PAHELZ
DPIAGCTRL
STYEDIT1
TRIGADJ_1
DISPSTYLES

£

ACCEPT

F|<|< BDR

CANCEL

Kuva G 4-1 Load Panel —valikko

3327G1010A

Seuraavat kuvat sisaltavat ruiskutuksen ohjaimen ja valokennojen
litdntarasioiden (PEJB) kytkentakaaviot.
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Vianetsintd G 4-17

Ruiskutuksen ohjain Katso kuva G 4-2.
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Kuva G 4-2 Ruiskutuksen ohjaimen kytkentéakaavio
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G 4-18 Vianetsinta

Kolmen valokennon PEJB

Katso kuva G 4-3.
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Kuva G 4-3 Kolmen valokennon PEJB:n kytkentadkaavio
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Vianetsintd G 4-19

Seitseméan valokennon PEJB Katso kuva G 4-4.
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Kuva G 4-4 Seitseméan valokennon PEJB:n kytkentakaavio
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G 4-20 Vianetsinta

Viidentoista valokennon PEJB

Katso kuva G 4-5.
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Osa G, Jakso 5

Osat
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G 5-0 Osat
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Osat Gb5-1

Jakso G 5
Osat

1. Johdanto Tassa jaksossa kasitellaan ruiskutuksen ohjaimen varaosia ja
korjaussarjoja.

HUOMAA: Katso ohjeet kuvallisten osaluetteloiden kaytésta jaksosta
Osat taman kasikirjan osasta A, Jérjestelmén yleiskuvaus.
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G 5-2

Osat

2. Ruiskutuksen ohjain

Seuraavien osaluetteloiden avulla voit tilata varaosia ruiskutuksen

ohjaimeen.

Pééyksikko Kuvasta G 5-1 ja seuraavasta osaluettelosta l16ydat ruiskutuksen
ohjaimen kaapin varaosat.
HUOMAA: Katso kohdasta Takapaneeli osat, jotka on asennettu
ruiskutuksen ohjaimen takapaneeliin.
Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 341 620 Controller, application, DeviceNet 1
1 982 825 e Screw, pan head, recessed, M4 x 12, with internal 20
lock washer bezel
2 240 674 e Tag, ground 4
3 983 021 e Washer, flat, e, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 4
4 983 401 e Washer, lock, m, split, M5, steel, zinc 6
5 334 799 e Screw, pan, recessed, M5 x 10, with internal lock 1
washer bezel
6 | ------ e Cabinet, controller 1
7 338 489 e Harness, controller, DeviceNet 1
8 183 102 ¢ Resistor, MF, 121 ohm, 0.25 in. wide, 1%, axl 1
9 303 104 e Panel, front, controller 1
10 334 769 ¢ Gasket, central controller, front, Sure Coat 1
11 326 162 e Controller, P1 1
12 100 2379 ¢ Memory, programmed, application controller 1
13 933 469 e Lug, 90, double, 0.250, 0.438 in. 3
14 984 702 ¢ Nut, hex, M5, brass 3
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Osat G 5-3
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Kuva G 5-1 Ruiskutuksen ohjaimen varaosat
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G54 Osat

Takapaneeli Katso kuva G 5-2.
Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 341 620 Controller, application, DeviceNet 1
1 334 770 e Gasket, central controller, rear, Sure Coat 1
2 982 169 e Screw, pan, slotted, M3 x 16, zinc 3
3 933 641 ¢ Block, terminal, 8 station 1
4 933 632 ¢ Marker, terminal block, 8 station 1
5 933 630 e Jumper, comb type, 2 pole, 10 mm 3
6 983 403 e Washer, lock, M, split, M4, steel, zinc 2
7 984 715 ¢ Nut, hex, M4, steel, zinc 2
8 288 807 ¢ Filter, line, RFI, power 1
9 303 102 e Power supply assembly 1
10 983 401 e Washer, lock, m, split, M5, steel, zinc 6
11 983 408 e Washer, flat, m, narrow, M5, steel, zinc 2
12 984 706 ¢ Nut, hex, M5, steel, zinc 2
13 185 067 e Suppressor, ferrite, 7 mm dia 1
14 939 110 e Strap, cable, 0.875 in. dia 1
15 187 040 e Mount, cable tie, 4 way, adhesive 1
16 338 489 e Harness, controller, DeviceNet 1
17 334 806 e Switch, round, 2 position, 90 degrees 1
18 288 806 e Contact block, 2 normally open contacts 1
19 933 005 e Connector, cord 2
20 939 122 * Seal, conduit fitting, /5 3
21 984 526 e Nut, lock, 1/, conduit 3
22 334 766 e Panel, central controller, I/O, rear 1
23 341 637 e Cable, ac, DeviceNet controller 1
24 334 800  Plug, 1/, pipe, 1in. hex 1
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Osat G 5-5
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Kuva G 5-2 Takapaneelin osat
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G 5-6 Osat

3. Valokennojen
liitdntarasiat

Seuraavien osaluetteloiden avulla voit tilata varaosia valokennojen

litantarasioihin.

Kolme kennoa

Katso kuva G 5-3.

Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 347 224 Box, photoeye junction, three eye 1
1 347 223 ¢ Receptacle, input, 5 wire, female 3
2 347 221 ¢ Module, DeviceNet, 8 input 1
3 183 102 e Resistor, MF, 121 ohm, 0.25 in. wide, 1%, axl 1
Seitsemén kennoa Katso kuva G 5-3.
Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 347 225 Box, photoeye junction, seven eye 1
1 347 223 e Receptacle, input, 5 wire, female 7
2 347 221 ¢ Module, DeviceNet, 8 input 1
3 183102 ¢ Resistor, MF, 121 ohm, 0.25 in. wide, 1%, axl 1
Viisitoista kennoa Katso kuva G 5-3.
Kohta P/N Kuvaus Maara Huomaa
— 347 226 Box, photoeye junction, fifteen eye 1
1 347 223 ¢ Receptacle, input, 5 wire, female 15
2 347 222 e Module, DeviceNet, 16 input 1
3 183102 ¢ Resistor, MF, 121 ohm, 0.25 in. wide, 1%, axl 1
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G 5-7

Osat

3327G1069A

Kuva G 5-3 Valokennojen liitantarasioiden varaosat
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G 5-8 Osat

4. Sekalaiset osat Seuraavan osaluettelon avulla voit tilata muita yleisia osia ruiskutuksen

ohjaimeen.
P/N Kuvaus Maara
170 730 Photo cell, reflective 1
347 230 Cable, input, 5 wire, 6 meter, male 1
326 138 Cable, 4 cond, 2-22, 2-24, DeviceNet AR
183 764 Encoder, 24 PPR, with cable connector 1
AR: Tarpeen mukaan
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