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Einfihrung

Abschnitt 1
Sicherheitshinweise

Lesen und befolgen Sie diese Sicherheitshinweise. Warnhinweise,
VorsichtsmafRnahmen und Instruktionen fur spezifische Gerate und
Aufgaben sind in der jeweiligen Geratedokumentation enthalten.

Sorgen Sie dafir, dass die gesamte Geratedokumentation, einschlie3lich
dieser Sicherheitshinweise, den Personen zur Verfligung steht, die die
Geréate bedienen oder warten.

Qualifiziertes Personal

Die Geréatebetreiber sind selbst dafir verantwortlich, dass Nordson Gerate
durch qualifiziertes Personal installiert, bedient und gewartet werden.
Qualifiziertes Personal sind Mitarbeiter oder Beauftragte, die fur die sichere
Ausfuihrung der ihnen Ubertragenen Aufgaben geschult worden sind. Sie
sind vertraut mit allen einschlagigen Arbeitsschutz- und Unfallverhitungs-
vorschriften sowie kdrperlich imstande, die ihnen Ubertragenen Aufgaben
durchzufihren.

Bestimmungsgemalie Verwendung

Werden Nordson Geréte anders verwendet als in der mit den Geraten
gelieferten Dokumentation beschrieben, kann es zur Verletzung von
Personen oder zur Beschadigung von Geraten kommen.

Beispiele fiir nicht bestimmungsgemaRe Verwendung:

* Verwenden unvertraglicher Materialien
* unberechtigte Anderungen vornehmen

e Entfernen oder Uberbriicken von Schutzvorrichtungen oder
Verriegelungen

* Verwenden unvertraglicher oder beschadigter Teile
* Verwenden nicht zugelassener Hilfsgeréate
® Betreiben der Gerate aufRerhalb der maximal zuldassigen Nennwerte

© 2002 Nordson Corporation
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Vorschriften und Zulassungen

Achten Sie darauf, dass alle Gerate fir die Umgebung ausgelegt und
zugelassen sind, in der sie eingesetzt werden sollen. Fir Nordson Geréte
erlangte Zulassungen verlieren ihre Gultigkeit, wenn die Anleitungen fur
Installation, Bedienung und Wartung nicht befolgt werden.

Wahrend aller Schritte der Geréteinstallation sind alle einschléagigen
Vorschriften zu beachten.

Schutz von Personen

Um Verletzungen zu vermeiden, sind folgende Anweisungen zu beachten:

Die Gerate durfen nur von qualifiziertem Personal bedient oder gewartet
werden.

Die Geréate durfen nur betrieben werden, wenn Schutzvorrichtungen, Tiren
oder Abdeckungen in Ordnung sind und automatische Verriegelungen
ordnungsgemal arbeiten. Schutzvorrichtungen dirfen nicht Gberbrickt
oder stillgelegt werden.

Sicherheitsabstand zu beweglichen Geraten halten. Vor Einstellen oder
Wartung beweglicher Gerate Spannungsversorgung abschalten und bis
zum volligen Stillstand des Gerates warten. Spannung gegen
Einschalten verriegeln und Geréat gegen unabsichtliche Bewegungen
sichern.

Vor Einstellen oder Wartung unter Druck stehender Systeme oder
Komponenten hydraulischen oder pneumatischen Druck entlasten
(entliften). Vor der Wartung elektrischer Gerate Trennschalter betéatigen,
gegen Einschalten verriegeln und kennzeichnen.

Fur alle verwendeten Materialien Sicherheitsdatenblatter besorgen und
lesen. Anweisungen des Herstellers fir die sichere Handhabung und
Verwendung von Materialien befolgen und empfohlene persdnliche
Schutzausrustung benutzen.

Um Verletzungen zu vermeiden, auf Restgefahren am Arbeitsplatz
achten, die oft nicht vollstandig vermieden werden kénnen, zum Beispiel
heiRe Flachen, scharfe Kanten, unter Spannung stehende elektrische
Schaltkreise oder bewegliche Teile, die nicht abgedeckt oder aus
praktischen Grinden nicht anderweitig geschiitzt werden kdnnen.

P/N 213546E
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Feuerschutzmalinahmen

Zur Vermeidung von Feuer oder Explosionen sind die folgenden
Anweisungen zu befolgen:

In Bereichen, in denen leicht entziindliches Material benutzt oder
gelagert wird, nicht rauchen, schweil3en, schleifen oder offene Flammen
benutzen.

Fur ausreichende Entliftung sorgen, um gefahrliche Konzentrationen
flichtiger Partikel oder Dampfe zu vermeiden. Lokale Vorschriften oder
die Sicherheitsdatenblatter der Materialien als Richtlinien benutzen.

Bei der Arbeit mit leicht entziindlichen Materialien unter Spannung
stehende Schaltkreise nicht provisorisch unterbrechen. Spannung erst
mit einem Trennschalter abschalten, um Funkenbildung zu vermeiden.

Sich mit den Standorten und der Lage von Not-Aus-Tastern,
Abschaltventilen und Feuerléschern vertraut machen. Wenn in einer
Spriihkabine ein Feuer ausbricht, sofort das Spriihsystem und die
Absaugventilatoren ausschalten.

Gerate gemal der entsprechenden Geratedokumentation reinigen,
warten, prifen und reparieren.

Nur Austauschteile benutzen, die fur die Verwendung mit dem
urspringlichen Geréat konstruiert sind. Wenden Sie sich zur Beratung
und Information tber Ersatzteile an Ihre Nordson Vertretung.

© 2002 Nordson Corporation
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Erdung

A\

ACHTUNG: Die Benutzung defekter elektrostatischer Gerate ist gefahrlich,
sie kann einen tddlichen Elektroschock, Brand oder Explosion erzeugen.
Widerstandsprifungen sind in das periodische Wartungsprogramm
aufzunehmen. Auch bei einem leichten elektrischen Schlag sowie bei
Funkenbildung oder Funkenlberschlag sind alle elektrischen oder
elektrostatischen Geréte sofort abzuschalten. Das Gerat darf erst wieder in
Betrieb genommen werden, wenn das Problem erkannt und beseitigt
worden ist.

Alle innerhalb der Sprithkabine und in einem Abstand bis zu 1 m (3 ft) von
den Kabinendffnungen durchgefuhrten Arbeiten gelten als Arbeiten in einem
explosionsgefahrdeten Raum der Klasse 2, Bereich 1 oder 2; es miissen
die Vorschriften nach NFPA 33, NFPA 70 (NEC Artikel 500, 502 und 516)
und NFPA 77 in der jeweils letzten Fassung beachtet werden.

e Alle elektrisch leitenden Objekte in den Spriihbereichen missen geerdet
sein; der Widerstand darf héchstens 1 Megaohm betragen, gemessen
mit einem Messgerat, mit dem mindestens 500 V an den zu prufenden
Stromkreis angelegt werden.

® Zu den zu erdenden Gegenstanden gehdren unter anderem der
Sprihbereichsboden, Bedienerplattformen, Vorratsbehélter, Halterungen
von Fotozellen und Ausblasdisen. Personen, die im Spruhbereich
arbeiten, missen geerdet sein.

* Von einem elektrisch aufgeladenen menschlichen Kérper geht eine
Entziindungsgefahr aus. Personen, die auf einer gestrichenen
Oberflache stehen, auf einer Bedienerplattform, oder die nicht leitende
Schuhe tragen, sind nicht geerdet. Alle Personen miissen Schuhe mit
leitenden Sohlen tragen oder ein Erdungsband verwenden, um eine
Verbindung zur Erde aufrechtzuerhalten, wenn sie mit oder in der Nahe
von elektrostatischen Geraten arbeiten.

* Bediener mussen direkten Kontakt zwischen der Haut ihrer Hand und
dem Pistolengriff haben, um elektrische Schlage beim Arbeiten mit
elektrostatischen Handsprihpistolen zu vermeiden. Falls Handschuhe
getragen werden missen, sind die Handflache oder die Finger des
Handschuhs aufzuschneiden, elektrisch leitende Handschuhe zu tragen
oder ein Erdungsband anzulegen, das mit dem Pistolengriff oder einer
anderen echten Erdung verbunden ist.

® Vor einer Einstellung oder Reinigung von Pulversprihpistolen ist die
elektrostatische Spannungsversorgung auszuschalten, und die
Pistolenelektroden sind zu erden.

* Nach der Wartung von Geréten sind alle abgeklemmten Geréte,
Erdungskabel und Leitungen wieder anzuschlieRen.

P/N 213546E
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Verhalten in Notsituationen

Bei Fehlfunktion des Systems oder einer Geratekomponente das System
sofort abschalten und folgende Mal3nhahmen ergreifen:

® Spannungsversorgung ausschalten und gegen Wiedereinschalten
verriegeln. Pneumatische Absperrventile schlie3en und Driicke
entlasten.

e Grund fur die Fehlfunktion feststellen und beseitigen, bevor das System
wieder gestartet wird.

Entsorgung

Gerate und Materialien, die wahrend des Betriebes und bei Wartungen
verwendet werden, gemaf den gultigen Bestimmungen entsorgen.

© 2002 Nordson Corporation Betriebsanleitung 33-28 P/N 213546E
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Einflhrung

Abschnitt 2
Kennenlernen

Manuelle und automatische Sure Coat Einzelsteuergerate werden
eingesetzt, um manuelle und automatische Sure Coat Pulverspruhpistolen
zu steuern. Das automatische Sure Coat Steuergerat kann auch eingesetzt
werden, um eine automatische Versa Spray |l Pulverspriihpistole zu
steuern.

Sure Coat Einzelsteuergerate

e steuern den Luftdruck zur Pulverférderpumpe der Sprihpistole.

* versorgen den Spannungsvervielfacher der Sprihpistole mit
DC-Spannung.

* steuern die elektrostatische Leistung der Sprihpistole.

® (Uberwachen Spannungsausgang und Stromausgang der Sprihpistole in
Mikroampere.

Der Status des Gerétes und die Parameter werden tber das Tastenfeld und
die LCD-Anzeige an der Vorderwand eingestellt und angezeigt. Die
LCD-Anzeige zeigt Betriebsart, Sollwerte und Ausgangswerte der
Sprihpistole an.

Die Einzelsteuergerate sorgen fur geregelte Forderluft und Zerstauberluft
ausschlieBlich fir die Pulverforderpumpe. Einzelsteuergerate kénnen an
ein Sure Coat Mini-Hauptsteuergerét angeschlossen und durch dieses
gesteuert werden. Das Hauptsteuergerét sorgt fir Zusatzdruckluftsteuerung
fur Funktionen wie Fluidluft zum Vorratsbehélter. Siehe Betriebsanleitung
Sure Coat Mini-Hauptsteuergerét zu weiteren Informationen.

Bedienelemente und Anzeigen an der Vorderwand

Siehe Abbildung 2-1.

Die Vorderwand des Steuergerates ist in zwei Bereiche unterteilt.

® Der eine Bereich enthalt ein Tastenfeld und Anzeigen (2). Der
Hauptspannungsschalter (1) befindet sich links von Tastenfeld und
Anzeigen.

® Der andere Bereich enthalt Regler und Manometer, um den Druck fur
Forderluft (3) und Zerstauberluft (4) einzustellen.

© 2002 Nordson Corporation
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Bedienelemente und Anzeigen an der Vorderwand  (rors,)

\
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Abb. 2-1 Bedienelemente und Anzeigen an der Vorderwand
1. Hauptspannungsschalter 3. Regler und Manometer fir die 4. Regler und Manometer fur die
Forderluft Zerstauberluft

2. Tastenfeld und Anzeigen

Tastenfeld
Siehe Tabelle 2-1 und Abbildung 2-2.
Mit dem Tastenfeld werden die elektrostatischen und diagnostischen
Funktionen des Sure Coat Einzelsteuergerates gesteuert.
Tabelle 2-1 Komponenten des Tastenfeldes
Pos. Komponente Beschreibung
1 Taste Nordson Aktiviert Diagnosefunktion des Steuergerates. Die

(Diagnose) Diagnosefunktion kann nicht wahrend des laufenden Betriebs
der Spruhpistole gestartet werden.

Bei Drucken der Taste wahrend des Anfahrens geht die
Steuerung in den Konfigurationsmodus.

2 Taste VIEW (Ansicht) Wechselt zwischen Pistolenstrom (pA) and Spannung (kV),
wenn die Pistole spriiht. Wenn die Pistole nicht spriht, zeigt
die Funktion die Pistolenbetriebsstunden an.

3 Taste AFC Schaltet die Funktion AFC (automatische
Sensomatiksteuerung) ein und aus.

Fortsetzung...

P/N 213546E Betriebsanleitung 33-28 © 2002 Nordson Corporation



Kennenlernen 2-3

Pos. Komponente Beschreibung

4 Anzeige AFC Zeigt an, dass die Funktion AFC aktiviert ist.

5 Taste STD Auswahl der Standardbetriebsart (kV control mode =
Spannungssteuerung)

6 Anzeige STD Anzeige der Standard-Betriebsart.

7 Anzeige Select Charge | Anzeige fir aktivierte Betriebsart Select Charge

8 Taste Select Charge Aktiviert die Betriebsart Select Charge. Die Ziffer fur die
Select Charge-Stufe befindet sich in der oberen linken Ecke
der Anzeige.

9 Taste fir Nur Automatik-Steuergerate:  Aktiviert/deaktiviert die

Ausldseraktivierung Auslésung durch ein externes Gerét, typischerweise durch ein

Sure Coat Mini-Hauptsteuergerat.

HINWEIS: Wenn das Steuergerat mit einem
Mini-Hauptsteuergerét eingesetzt wird, muss es zuerst
konfiguriert werden. Siehe Konfigurieren fiir Einsatz mit einem
Mini-Hauptsteuergerét im Abschnitt /nstallation zu weiteren
Anweisungen.

10 Pfeiltaste aufwarts (+) Erhoht den angezeigten Sollwert. Wenn die Taste gedrtckt
gehalten wird, wird der Sollwert bis zum Héchstwert erhéht.
11 Pfeiltaste abwarts (-) Setzt angezeigten Sollwert herab. Wenn die Taste gedriickt

gehalten wird, wird der Sollwert bis zum Mindestwert
herabgesetzt. Bei Anzeige der Pistolenbetriebsstunden
werden die Stunden geléscht. Im Diagnosemodus werden die
Fehler geldscht.

12 Anzeige Siehe Anzeige in diesem Abschnitt.

6 7 8 9

S \‘Géj)\h N 3 @
STD b @ SELECT CHARGE ® 10

4 L
\_\l-. °
ac| ) (] @4 =
| — — KV
/’
3 2 HHH
VIEW <Q T i =... 1‘ .i..w
il nafnnnn
g —T |
T—n
Nordson. SURECOAT®
@ AUTOMATIC GUN CONTROL UNIT
A
1 12
1400377A
Abb. 2-2 Tastenfeld an der Vorderwand (abgebildet: Tastenfeld des automatischen Steuergerétes)
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Anzeige
Siehe Tabelle 2-2 und Abbildung 2-3.
Tabelle 2-2 Anzeigen
Pos. Komponente Beschreibung

1 Select Charge-Stufe Gibt an, welche Select Charge-Stufe momentan aktiv ist. Es
kénnen die Werte 1 bis 3 angezeigt werden.

2 F1/F2 In diesem Steuergerét nicht verfugbar.

3 Pulversymbol Zeigt an, dass die Sprihpistole ausgeldst wurde und dass Luft
zur Pulverférderpumpe stromt. Dieses Symbol blinkt, wenn
ein Fehler im Magnetventilschaltkreis erkannt wird.

4 Digitalanzeige Zeigt Sollwerte und Istwerte zu Parametern an. Kann auch
Pistolenbetriebsstunden, Gesamtstunden, Fehlercodes,
Softwareversion, kV-Sollwert, pA-Sollwert fir die Pistole und
HA-Istwert fur die Pistole anzeigen. Die Anzeige bleibt leer,
wenn kein entsprechender Wert angezeigt werden kann.

5 Symbol fur Pistolen-kV Leuchtet, wenn die Spriihpistole ausgeldst ist. Dieses Symbol

oder Elektrostatik blinkt, wenn ein Fehler im Pistolensteuerschaltkreis erkannt
wird.

6 Spulsymbol Nur manuelle Steuergerate: Leuchtet, wenn die Spliltaste
gedruckt ist.

7 Einheiten der Zeigt durch Leuchten die Auswahl zwischen kV, yA, HRS

Digitalanzeige (Stunden) x10 und ALARM an.
8 Einheiten der Gibt die MalReinheit der Werte in der Balkenanzeige an.
Balkenanzeige

9 Balkenanzeige Zeigt den digitalen Wert in Form eines Balkendiagramms an.
Die Balkenanzeige ist nur bei ausgeltster Sprihpistole aktiv.

10 Fehlersymbol Leuchtet bei einem Alarm oder einem Fehlerzustand. Durch
Beseitigen aller Fehler oder Ausschalten des Steuergerates
wird die Fehleranzeige geltscht.

11 Diagnosesymbol Leuchtet, wenn sich das Steuergeréat in der Betriebsart
Diagnose befindet.

P/N 213546E
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Abb. 2-3 Anzeige
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Anschlisse an der Riuckwand
Siehe Tabelle 2-3 und Abbildung 2-4.

Tabelle 2-3 Anschlisse an der Riickwand

Pos. Komponente Funktion manuell, automatisch,
Schlauch- Schlauch-
grofie grofie
1 Spulluftanschluss (nur Spulluftausgang fur manuelle 6 mm entfallt
manuelles Steuergerat) | Sprihpistole. Der Luftdruck
wird nicht geregelt, er
entspricht dem
Versorgungsdruck.
2 Anschluss fiir Eingang fur Versorgungsluft. 10 mm 10 mm
Versorgungsluft
3 Anschluss fur Férderluft | Ausgang fur Forderluft zur 8 mm 8 mm
Pulverforderpumpe.
4 Anschluss fir Ausgang fur Zerstauberluft 8 mm 8 mm
Zerstauberluft zur Pulverférderpumpe.
5 Anschluss fur Ausgang fur 4 mm 6 mm
Sprihpistolenluft Spruhpistolenluft. Ein
Begrenzer reduziert den
Luftdruck fur die
Luftspulfunktion der
Elektroden.
6 Buchse Buchse fur entfallt entfallt
Spannungseingang Spannungseingang.
7 Buchse fur Ausgangsbuchse fir das entfallt entfallt
Pistolenausgang Spruhpistolenkabel.
8 Luftéffnungen Abluftéffnngen der entfallt entfallt
Magnetventile.
Sie durfen nicht verschlossen
werden.
9 Erdung des Gehauses Erdung des Gehauses an entfallt entfallt
einer echten Erde. Zur
Verwendung des
Steuergerates als
Einzelgerét.
10 Erdung des Gehauses Verwendung im Turm mit entfallt entfallt
mehreren Steuergeraten fur
gemeinsame Erdung.

P/N 213546E

Betriebsanleitung 33-28

© 2002 Nordson Corporation




Kennenlernen 2-7

m
. ]

INPUT: 85-250VAC  50-60Hz, 16,
- | \ \
S PART/ NO. | \— JsERIALNO] \
%@@ USPATENT NO. £\566,042 )
NOF/DSON CORPOR\ATION, AMHE\RST,0OHIO 44001 USA
4

9 3 5 10 6 7

1AMP

1400379A

Abb. 2-4 Ruckwand des manuellen Steuergerates
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Zeitmesser (Timer)

Die verfligbaren Zeitmesser geben die Spriihzeit, die Gesamtsprihzeit und
die Betriebsdauer an.

Spriihzeit (Betriebsstunden der Pistole)

Der Zeitmesser fur Sprihzeit (Betriebsstunden der Pistole) misst, wie lange
die Pistole eingeschaltet ist. Die Zeit wird in Stunden (HRS) angezeigt.
Zum Ansehen die Taste VIEW (Ansicht) bei ausgeschalteter Pistole
dricken. Zum Zurlcksetzen die Pfeiltaste abwarts wahrend des Ansehens
driicken. Diesen Zeitmesser zur Verfolgung vorbeugender
Wartungsmafnahmen benutzen.

Gesamtspriihzeit (Gesamt-Betriebsstunden der Pistole)

Der Zeitmesser flr Gesamtspriihzeit (Gesamt-Betriebsstunden der Pistole)
zeichnet auf, wie lange die Pistole insgesamt eingeschaltet war. Die Zeit
wird als HRS x 10 (Stunden x 10) angezeigt. Zum Ansehen die Taste
Nordson driicken und in den Diagnosemodus gehen. Die Ziffer 1 erscheint
in der oberen linken Ecke der Anzeige, wenn die Gesamtspriihzeit zu sehen
ist. Dieser Zeitmesser kann nicht zurlickgesetzt werden. Diesen
Zeitmesser fir die Diagnose verwenden.

Zeitmesser flir Betriebsdauer

Der Zeitmesser fir Betriebsdauer (Gesamtbetriebsstunden) zeichnet auf,
wie lange das Steuergeréat in Betrieb war. Die Zeit wird als HRS x 10
(Stunden x 10) angezeigt. Zum Ansehen die Taste Nordson driicken und in
den Diagnosemodus gehen. Die Ziffer 2 erscheint in der oberen linken
Ecke der Anzeige, wenn die Gesamtbetriebsdauer zu sehen ist. Dieser
Zeitmesser kann nicht zurlickgesetzt werden. Diesen Zeitmesser fir die
Diagnose verwenden.

P/N 213546E

Betriebsanleitung 33-28 © 2002 Nordson Corporation



Kennenlernen 2-9

Betriebsarten

Betriebsart Standard

Die Betriebsarten sind Standard und Select Charge.

In der Betriebsart Standard kann der Bediener zwischen der Einstellung von
kV und maximalem Ausgangsstrom (UA) wahlen.

STD

Die Einstellung des kV-Ausgangs sorgt fiir den maximalen
Auftragswirkungsgrad bei der Beschichtung grof3er Werkstlicke mit einem
Abstand von 0,2-0,3 m (8-12 Zoll) zwischen Pistole und Werksttick.

Zum Einstellen von kV schaltet der Bediener STD ein und AFC aus. Nur die
LED "STD” leuchtet.

AFC

Die automatische Sensomatiksteuerung (AFC) ermdglicht es dem Bediener,
den maximalen Ausgangsstrom (LA) der Sprihpistole einzustellen, um
UbermaRige Aufladung des versprihten Pulvers zu vermeiden. Das
ermoglicht eine optimale Kombination zwischen Spannung (kV) und
elektrostatischer Feldstarke, um auch Werkstiicke mit dicht nebeneinander
liegenden Innenecken und tiefen Aussparungen zu beschichten.

Zum Einschalten von AFC muss das Steuergerat in der Standardbetriebsart
sein (LED "STD” leuchtet). Wenn AFC eingeschaltet ist, leuchten beide
LEDs, STD und AFC.

© 2002 Nordson Corporation

Betriebsanleitung 33-28 P/N 213546E



2-10 Kennenlernen

Betriebsart Select Charge

Die Betriebsart Select Charge ermdglicht es dem Bediener, verschiedene
elektrostatische Aufladungsmuster fir die optimale Beschichtung von
unterschiedlich geformten Werkstticken auszuwahlen.

Betriebsart Select Charge #1 (Nachbeschichtung)

Diese Betriebsart dient zum Nachbeschichten. Sie ist dafur ausgelegt,
Ruckionisierung zu verzégern und den Bilderrahmeneffekt zu minimieren.

Betriebsart Select Charge #2 (Touch-Up/Spezial)

Diese Betriebsart wird auch als Betriebsart Touch-Up bei Handsprihpistolen
bezeichnet, besonders zur Erleichterung der Faradayschen Durchdringung.

Bei Automatiksprihpistolen wird diese Betriebsart auch als Spezial- oder
Verstarkungs-Betriebsart bezeichnet. Sie hat die gleichen Fahigkeiten wie
die Betriebsart Touch-Up, wird aber typischerweise flr ausgewahlte
Sprihpistolen in einem Satz von Automatiksprihpistolen angewandt. Diese
Betriebsart kann bei bestimmten Anwendungen mit automatischer
Beschichtung Leistungsvorteile bieten.

Betriebsart Select Charge #3 (tiefe Aussparungen)

Diese Betriebsart eignet sich fir tiefe Aussparungen. Sie ist fiir einen
hohen Auftragswirkungsgrad in tiefen Aussparungen bei gleichzeitiger
Minimierung der Rickionisierung an den Kanten der Aussparung ausgelegt.

Technische Daten

Zusatzliche Informationen erhalten Sie bei Nordson.

Schutzart des Gehduses
IP54 und Klasse I, Abteilung Il

Elektrische Daten
Eingang 85-240 Vac, 2 A, 1-phasig, 50/60 Hz

Ausgang 6—21 Vdc zur Spruhpistole
Kurzschlussausgangsstrom 300 mA

Maximaler Ausgangsstrom 600 mA

P/N 213546E Betriebsanleitung 33-28 © 2002 Nordson Corporation
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Eingangsluftdruck
Manuelles Steuergerat Automatisches Steuergerat
Minimum 4,1 bar (60 psi) 5,6 bar (80 psi)
Maximum 7 bar (100 psi) 7,2 bar (105 psi)
Typischer Betriebsluftdruck
Manuelles Steuergerat Automatisches Steuergerat
Forderluft 1,0 bar (15 psi) 2,0 bar (30 psi)
Zerstauberluft 0,3 bar (5 psi) 1 bar (15 psi)
Pistolenluft 0,3 bar (5 psi) 0,6 bar (10 psi)

Druckluftqualitat

Die Druckluft muss sauber und trocken sein. Ein regenerierbares
Trockenmittel oder einen gekihlten Lufttrockner verwenden, der beim
maximalen Eingangsluftdruck des Steuergerétes einen Taupunkt von 3,4 °C
(38 °F) oder niedriger erzeugt. Ein Filtersystem mit Vorfiltern und
KoaleszenZzfiltern verwenden, das Ol, Wasser und Schmutz unterhalb des
Mikrometerbereiches entfernen kann.

Durch feuchte oder verschmutzte Luft kann das Pulver im Zufuhrtrichter
zusammenbacken, an den Schlauchwanden kleben bleiben, die

Venturihdlse der Pumpen und die Pistolenkanéle verstopfen und zu Erdung
oder Lichtbdgen in der Pistole fiihren.

Installationsanforderungen gemaéals ANSI/ISA S82.01

Verschmutzungsklasse 2

Installationskategorie 2

© 2002 Nordson Corporation Betriebsanleitung 33-28 P/N 213546E
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Montage

A\

Abschnitt 3
Installation

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal
ausfuhren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

Sowohl manuelle als auch automatische Steuergerate kénnen auf eine der
folgenden Weisen montiert werden:

e auf einer Arbeitsflache (einzelnes Steuergerat)

e auf einem Montagewagen (bis maximal sechs Steuergeréte plus ein
Mini-Hauptsteuergerat)

HINWEIS: Montagesatze fir einen Montagewagen missen separat bestellt
werden. Zu Bestellinformationen siehe Ersatzteile, Montagewagen im
Abschnitt Ersatzteile.

Montage auf einer Arbeitsflache

Das Steuergerat auf eine saubere, ebene Flache stellen. Beim Abstellen
weiterer Gerate auf der Arbeitsflache vorsichtig sein, damit das Steuergerat
nicht beschadigt wird.

Montage auf einem Montagewagen

Gehen Sie bei der Montage mehrerer Steuergerate auf einem
Montagewagen nach den folgenden Anweisungen vor.

Siehe Abbildung 3-1.

1. Den Montagewagen wie folgt zusammensetzen:

a. Die Gewindestehbolzen (2) durch die Bohrungen der Beine (6)
fihren und die Beine am Grundgerust (7) befestigen. Die Beine mit
den Unterlegscheiben (3), Sicherungsscheiben (4) und
Sechskantmuttern (5) am Grundgerust befestigen.

b. Die Gewindestehbolzen der Platte (1) durch die oberen Bohrungen
der Beine fuhren und die Platte an den Beinen befestigen. Die
Platte mit den Unterlegscheiben (3), Sicherungsscheiben (4) und
Sechskantmuttern (5) an den Beinen befestigen.

c. Die Laufrollen (12) mit den Unterlegscheiben (10),
Sicherungsscheiben (9) und Sechskantmuttern (8) am Grundgerust

befestigen.
d. Die Abschlusskappen (11) in die hohlen Enden des Grundgerlstes
stecken.
© 2002 Nordson Corporation Betriebsanleitung 33-28 P/N 213546E
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Montage auf einem Montagewagen  (rorts.)

1400380A

Abb. 3-1 Zusammensetzen des Montagewagens
1. Platte 5. Sechskantmuttern 9. Sicherungsscheiben
2. Gewindestehbolzen 6. Beine 10. Unterlegscheiben
3. Unterlegscheiben 7. Grundgerust 11. Abschlusskappen
4. Sicherungsscheiben 8. Sechskantmuttern 12. Laufrollen

2. Siehe Abbildung 3-2. Das erste Einzelsteuergerat (2) auf die Platte (1)
stellen. Das Steuergerat mit den mitgelieferten Flachkopfschrauben (4)
an den Zungen der Platte befestigen.
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VORSICHT: Nicht mehr als sechs Einzelsteuergerate und das
Mini-Hauptsteuergerat auf dem Montagewagen Ubereinander installieren.
Der Montagewagen kann umstiirzen, wenn mehr als sechs
Einzelsteuergerate und das Mini-Hauptsteuergerat auf ihm installiert sind.

3. Weitere Steuergerate auf dem ersten anbringen. Jedes Steuergerat mit
den jeweils mitgelieferten Montagehalterungen (6) und
Flachkopfschrauben (4) am Steuergerat darunter befestigen.

HINWEIS: Wenn ein Sure Coat Mini-Hauptsteuergerat verwendet wird,
muss es als oberstes auf dem Turm von Einzelsteuergeraten platziert
werden. Sie mussen in der Lage sein, den Deckel des
Mini-Hauptsteuergerates abzunehmen, um Anschlisse zu den
Einzelsteuergeraten herzustellen und die Konfiguration zu andern.

4. Wenn ein Sure Coat Mini-Hauptsteuergerat (3) verwendet wird, dieses
als oberstes auf die Einzelsteuergerate platzieren. Das Mini-Haupt-
steuergerat mit Hilfe seiner mitgelieferten Montagehalterungen (5) und
Flachkopfschrauben (4) an den Einzelsteuergeraten befestigen.

1400408A

Abb. 3-2 Montage der Einzelsteuergerate auf dem Montagewagen
1. Platte 3. Mini-Hauptsteuergeréat 5. Montagehalterung fur
2. Einzelsteuergerat 4. Flachkopfschrauben Mini-Hauptsteuergerat

6. Montagehalterung fur
Einzelsteuergerat

© 2002 Nordson Corporation
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Elektrische Anschlisse

VORSICHT: Wenn das Steuergerat an eine andere als die auf dem
@ Typenschild angegebene Netzspannung angeschlossen wird, kann die

Anlage beschéadigt werden.

ACHTUNG: Schritt 1 nicht tberspringen. Wenn kein verriegelbarer
A Trennschalter oder Leistungsschalter eingebaut wird, kann es bei der

Installation oder Reparatur zu einem gefahrlichen elektrischen Schlag

kommen.

ACHTUNG: Alle elektrisch leitenden Geréte im Spriihbereich missen

A geerdet sein. Nicht oder schlecht geerdete Geréte kénnen elektrostatische
Ladung speichern, die bei Personen einen elektrischen Schlag auslésen
oder durch Lichtbogenbildung einen Brand oder eine Explosion verursachen
kann.

1. Einen verriegelbaren Trennschalter oder Leistungsschalter in der
Zuleitung vor dem Steuergerat installieren. Mit diesem Schalter die
Netzspannung bei Installation oder Reparaturen ausschalten und
abschlieZen.

2. Sicherstellen, dass nur die folgende Eingangsspannung angeschlossen
wird: 85-240 Vac, einphasig, 50/60 Hz.

3. Das freie Ende des Spannungsversorgungskabels an einen
Leistungsschalter oder Trennschalter anschlieR3en, wie in Tabelle 3-1
gezeigt.

HINWEIS: Siehe Konfigurieren flir Einsatz mit einem Mini-Hauptsteuergerét
in diesem Abschnitt zu Informationen Uber das Anschliel3en eines
Einzelsteuergerates an ein Mini-Hauptsteuergerat. Siehe Tabelle 3-1 zum
Anschliel3en des Spannungsversorgungskabels zum

Mini-Hauptsteuergerat.

Tabelle 2-1 AnschlieRen des Spannungsversorgungskabels

Leitungsfarbe Funktion
Braun L1 (spannungsfuhrend)
Blau L2 (neutral)
Griin/gelb Erdung

4. Siehe Abbildung 3-3. Das Spannungsversorgungskabel in die
Spannungseingangsbuchse POWER INPUT (6) an der Riickwand
einstecken. Das Kabel mit der Haltemutter in der Buchse sichern.

5. Den mit dem Steuergeréat gelieferten Erdungsleiter am
Erdungsanschluss (8) an der Gehausertckwand anschlieen und die
Klemme an einer guten Erdung befestigen.

HINWEIS: Wenn das Steuergerét an ein Mini-Hauptsteuergerét
angeschlossen wird, die Einzelsteuergerate mit dem Erdungsanschluss in
der Mitte (9) und dem mitgelieferten Erdungsband miteinander verbinden.
Das Mini-Hauptsteuergerat mit einer guten Erdung verbinden.

6. Das Pistolenkabel in die Buchse GUN OUTPUT (7) stecken. Das Kabel
mit der Haltemutter in der Buchse sichern.
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Abb. 3-3 Elektrische und pneumatische Anschliisse an der Ruckwand
1. Spulluftanschluss (nur manuelles 4. Anschluss fur Zerstauberluft 7. Buchse flr Pistolenausgang
Steuergerat) 5. Anschluss fur Spriihpistolenluft 8. Erdungsanschluss

2. Anschluss fur Versorgungsluft (IN)
3. Anschluss fur Forderluft

6. Buchse Spannungseingang

Druckluftanschliisse

(Einzelgerat)

9. Erdungsanschluss (bei
Verwendung mit
Mini-Hauptsteuergeréat)

Siehe Technische Daten im Abschnitt Kennenlernen zu den Angaben fir

Luftqualitat und Luftdruck.

Drucklufteingang
Siehe Abbildung 3-3.

1. Ein handbetatigtes Sicherheitsabsperrventil in der Versorgungsleitung

zum Steuergerat installieren.

2. Einen 10mm-Schlauch vom Absperrventil an den mit IN (2)
gekennzeichneten Anschluss an der Riickwand anschlie3en.

© 2002 Nordson Corporation Betriebsanleitung 33-28
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Druckluftausgang
Siehe Abbildung 3-3.

1. Einen blauen 8mm-Schlauch an den Anschluss (4) fur Zerstauberluft
anschlieBen. Den Schlauch zum Anschluss mit der Kennzeichnung A
fur Zerstauberluft an der Pulverpumpe flhren.

2. Einen schwarzen 8-mm-Schlauch an den Anschluss (3) fur Forderluft
anschlieBen. Den Schlauch zum Anschluss mit der Kennzeichnung F
fur Forderluft an der Pulverpumpe fuhren.

3. Den Pistolenluftschlauch anschlieRen.

* Manuelles Steuergerat: Einen 4-mm-Luftschlauch an den
Anschluss fir Pistolenluft (5) anschlieen. Den Schlauch zum
Anschluss fur Pistolenluft an der Sprihpistole fuhren. Einen
schwarzen 6-mm-Spiilluftschlauch an den Spulluftanschluss (1)
anschlieBen. Den Schlauch zum Spulluftanschluss an der
Spruhpistole fihren.

* Automatisches Steuergerat:  Einen 6-mme-Pistolenluftschlauch an
den Anschluss fur Pistolenluft (5) anschlieen. Den Schlauch zum
Anschluss fir Pistolenluft an der Spriihpistole flhren.

Konfigurieren fur Einsatz mit einem
Mini-Hauptsteuergerat

Einzelsteuergerate werden mit der Konfiguration als Einzelgerate versandt.
Gehen Sie beim Konfigurieren eines Einzelsteuergerates fur den Einsatz mit
einem Mini-Hauptsteuergerat nach den folgenden Anweisungen vor.

ACHTUNG: Brandmelder und Fordersystem-Sicherheitsverriegelungen
mussen die AC-Spannung zu allen automatischen Einzelsteuergeraten
unterbrechen, um schwere Schaden und Feuer zu verhindern.

Hauptspannungsversorgung ausschalten und abschlieRen. Andernfalls

f ACHTUNG: Vor dem Abnehmen von Deckel oder Wanden die
kann es zu einem gefahrlichen elektrischen Schlag kommen.

Siehe Abbildung 3-4.

1. Die vier Schrauben (2) von der Wand des Spannungsversorgungs-
moduls (1) abnehmen. Das Spannungsversorgungsmodul vorsichtig
aus dem Gehause schieben.

2. Die Schnittstellenplatine (4) an der Unterseite der Spannungsversor-
gungsplatte aufsuchen. Den Jumper von Klemme J1 (3) abziehen.

3. Den mit einem Kabelbinder (5) befestigten Kabelstrang mit Stecker
aufsuchen.

Den Kabelstrang in Klemme J1 stecken.

Die Spannungsversorgung vorsichtig in das Gehause schieben und mit
den vier Schrauben befestigen.

6. Dieses Vorgehen fir jedes Einzelsteuergerat wiederholen.

7. Siehe Tabelle 3-1. Das Spannungsversorgungskabel jedes
Einzelsteuergerates am Mini-Hauptsteuergerét anschlie3en, wie in der
Betriebsanleitung Sure Coat Mini-Hauptsteuergerét beschrieben.
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Abb. 3-4
1. Wand des

Spannungsversorgungsmoduls

2. Schrauben

®

F12A
250VAC

F2 2A
250VAC

POWER INPUT

N

P —

[ A WARNING

RO,
INPUT: 85-240VAC 50-60Hz, 10,1AMP

GUN OUTPUT

2N

)

J3

Konfiguration als Einzelgeréat

3. Klemme J1 und Jumper

4. Schnittstellenplatine

1400382A

5. Kabelbinder und Halterung
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Einflhrung

Anfahren

A\

A\
/N

Abschnitt 4
Bedienung

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal
ausfuhren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

ACHTUNG: Dieses Gerat kann eine Gefahrdung darstellen, wenn es nicht
nach den Vorschriften dieser Betriebsanleitung benutzt wird.

ACHTUNG: Alle elektrisch leitenden Gerate im Sprihbereich missen
geerdet sein. Nicht oder schlecht geerdete Geréate kénnen elektrostatische
Ladung speichern, die bei Personen einen elektrischen Schlag auslésen
oder durch Lichtbogenbildung einen Brand oder eine Explosion verursachen
kann.

In diesem Abschnitt werden die grundlegenden Bedienungsablaufe fir das
Sure Coat Einzelsteuergerat erklart. Vor dem Betrieb eines
Pulverspriihsystems die Betriebsanleitungen aller Systemkomponenten
durchlesen.

Folgende Schritte zum Anfahren jedes Steuergerates durchfihren.
1. Sicherstellen, dass folgende Bedingungen erfiillt sind. Zu Anweisungen
fur das Anfahren siehe Betriebsanleitungen der Systemkomponenten.
¢ Die Absaugventilatoren der Kabine sind eingeschaltet.
® Das Pulverriickgewinnungssystem ist in Betrieb.
® Das Pulver im Zufuhrtrichter ist griindlich fluidisiert.

e Uberpriifen, dass Pistolenkabel, Pulverversorgungsschlauch und
Luftleitungen richtig an der Spruhpistole, der Pulverpumpe und dem
Steuergerat angeschlossen sind.

2. Den Spannungsschalter des Steuergerates einschalten (ON). Wenn |hr
Steuergerat an ein Mini-Hauptsteuergerat angeschlossen ist, das
Mini-Hauptsteuergeréat einschalten.

© 2002 Nordson Corporation
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Anfahren (ors,)

3. Siehe Abbildung 4-1. Sicherstellen, dass alle Symbole auf der
LCD-Anzeige leuchten.

HINWEIS: Beim erstmaligen Anfahren schaltet das Steuergerat in die ab
Werk voreingestellte Betriebsart (Standardbetrieb mit eingeschalteter AFC /
Sensomatik-Funktion). Danach startet das Steuergerat jeweils in der zuletzt
gewahlten Betriebsart. Die LCD-Anzeige zeigt entweder den eingestellten

kV-Wert oder den pA-Wert an.

O
STD * @ \@ SELECT CHARGE ® (

AFC O@ HI

@ L=

— KY
s HEA &
VIEW <(§ i
T T T

Nordson,

SURECOAT®

AUTOMATIC GUN CONTROL UNIT

D

Abb.4-1 Typische Anzeige beim Einschalten der Spannung
4. Dricke fur Forderluft und Zerstauberluft auf folgende Werte einstellen:

1400383A

Tabelle 4-1 Driicke fur Forderluft und Zerstauberluft

Lufttyp Manuelles Automatisches
Steuergerat Steuergerat
Forderluft 1 bar (15 psi) max. 2 bar (30 psi) max.

Zerstauberluft

0,33

bar (5 psi) max.

1 bar (15 psi) max.

HINWEIS: Diese Dricke sind durchschnittliche Ausgangswerte. Sie
variieren je nach der erforderlichen Beschichtungsstarke, der
Vorschubgeschwindigkeit und der Konfiguration der Werkstticke. Siehe
Luftdruckeinstellungen in diesem Abschnitt zu Richtlinien fur die
Druckeinstellungen, um die gewlinschten Ergebnisse zu erhalten.

P/N 213546E
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Auswahl des Pistolentyps

Der voreingestellte Spriihpistolentyp ist eine Sure Coat Pulversprihpistole.
Wenn Sie eine Versa-Spray Pulversprihpistole mit dem Einzelsteuergerat
verwenden, folgende Schritte ausfuhren.

1.

Die Taste Nordson driicken und gedriickt halten, bis in der Anzeige CFG
erscheint. CHOOSE GUN (Pistole auswahlen) lauft tber die Anzeige.

Die Taste VIEW (Ansicht) driicken oder warten, bis in der Anzeige SC
erscheint.

Mit den Pfeiltasten bei Bedarf zwischen SURE COAT und
VERSA-SPRAY wechseln.

Durch Driicken der Taste Nordson entweder SURE COAT oder
VERSA-SPRAY auswahlen.

Erstmaliger Einsatz einer Pistole

Zur Erstinbetriebnahme einer Spriihpistole wie folgt vorgehen.

1.

Wenn das Steuergerat erstmalig eingeschaltet wird, leuchten beide
LEDs, STD und AFC, um darauf hinzuweisen, dass AFC aktiviert ist.
Taste AFC driicken, um AFC auszuschalten. Nur die LED "STD” sollte
leuchten.

Den kV-Wert auf das Maximum fur den Sprihpistolentyp einstellen.
Siehe Tabelle 4-3 zu den werkseitigen Voreinstellungen.

3. Taste View (Ansicht) driicken, um den pA-Wert anzuzeigen.

Die Drucke fir Forderluft und Zerstauberluft einstellen, um das
gewinschte Spruhbild zu erhalten.

Den pA-Ausgangswert notieren; dabei dirfen sich keine Werkstticke vor
der Sprihpistole befinden.

Den pA-Ausgangswert der Sprihpistole taglich unter den gleichen
Bedingungen uberprifen. Ein deutlich hbherer pA-Ausgangswert ist ein
Hinweis auf einen moglichen Kurzschluss im Widerstand der Sprihpistole.
Ein deutlich niedrigerer Wert ist ein Hinweis auf den Ausfall des
Widerstands oder des Spannungsvervielfachers.
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4-4 Bedienung

Taglicher Betrieb

1. Sicherstellen, dass alle Systemkomponenten eingeschaltet sind. Siehe
Anfahren in diesem Abschnitt zu den Bedingungen fir das Anfahren.

HINWEIS: Abbildung 4-2 zeigt eine typische Anzeige, wahrend die Pistole
spriht. Siehe Anzeige im Abschnitt Kennenlernen zu weiteren

Informationen Uber diese Anzeige.

STD

AFC

VIEW

®4

IE’U: KV

100

Nordson

[] as S0 KV
mfnminntnnt

O
\@ SELECT CHARGE ()

SURECOAT
AUTOMATIC GUN CONTROL UNIT

1400384A

Abb.4-2 Typische Anzeige in der Betriebsart STD bei ausgeldster Pistole und Konfiguration fir eine Versa-Spray
Spruhpistole

2. Siehe Betriebsarten und Elektrostatikeinstellungen fiir die Auswahl einer
Betriebsart. Siehe Betriebsarten im Abschnitt Kennenlernen zu weiteren
Informationen tber die Betriebsarten.

3. In Tabelle 4-2 sind die angezeigten Werte aufgelistet.

Tabelle 4-2 Darstellungsformen der Anzeige

Funktion Anzeige bei sprihender Anzeige bei nicht sprihender
Pistole 1 Pistole
AFC ein, Ansicht von kV kV-Ausgang urspringliche kV-Einstellung

an)

(das Steuergerat passt kV an pA

(Werksvoreinstellung fir kV)

AFC ein, Ansicht von pA

HA-Istwert2: 3

AFC-Sollwert?: 3

AFC aus, Ansicht von kV

kV-Sollwert

kV-Sollwert

AFC aus, Ansicht von pA

HA-Istwert

Keine Anzeige

Hinweise:

1. Mit der Taste VIEW (Ansicht) kann man in der Anzeige zwischen den kV- und pA-Werten umschalten.
Die momentane Einheit wird sowohl in der Digital- als auch in der Balkenanzeige angegeben.

2. Durch Drucken der Taste AFC wird sowohl in der Digital- als auch in der Balkenanzeige zuerst der
AFC-Sollwert und dann der Istwert fur den pA-Reibungsstrom der Spriihpistole angezeigt.

3. Durch Driicken der Pfeiltaste aufwarts oder abwarts wechselt die Anzeige zum AFC-Sollwert. Bei
jedem folgenden Druck auf die Tasten wird der AFC-Sollwert geéndert.

P/N 213546E
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Bedienung 4-5

4. Spruhpistole ausldsen und das Spruhbild prufen.

5. Um das Spruhbild, die Pulverabdeckung und die Beschichtungsdicke
wie gewinscht zu erhalten, folgendes einstellen: Driicke fir Férderluft
und Zerstauberluft, Aufladungsart und Einstellungen fir kV oder pA,
sowie die Duse der Spruhpistole.

Um eine hochqualitative Beschichtung und den bestmaoglichen
Auftragswirkungsgrad (Prozentsatz des aufgespruhten Pulvers, das am
Werkstlick haften bleibt) zu erreichen, braucht man Erfahrung und
Erprobung. Die Einstellungen der elektrostatischen Spannung und des
Luftdrucks beeinflussen das Gesamtergebnis der Beschichtung. In den
meisten Féllen sind die Einstellungen so vorzunehmen, dass sich ein
weiches Spriihbild ergibt und soviel Pulver wie mdglich auf das Werksttick
gelangt und moglichst wenig vorbei gespriht wird. Bei diesen Einstellungen
wird die grof3tmdgliche Menge statisch aufgeladenen Pulvers vom
geerdeten Werkstlick angezogen.

Die Herabsetzung der Spannung ist eine Ubliche Methode, um zu
versuchen, tiefe Einschnitte und Innenecken des Werkstilicks besser zu
erreichen. Aber eine Spannungsreduzierung kann auch den gesamten
Auftragswirkungsgrad reduzieren. Bei der Beschichtung solcher Bereiche
kann die Geschwindigkeit, Richtung und Sprihform des Pulvers ebenso
wichtig sein wie die elektrostatische Spannung.

Siehe Betriebsarten und Elektrostatikeinstellungen zu Empfehlungen fir die
Einstellung von kV oder pA, und siehe Luftdruckeinstellungen zu Richtlinien
fur die Einstellung von Foérderluft und Zerstauberluft.
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4-6 Bedienung

Betriebsarten und Elektrostatikeinstellungen

Gehen Sie zum Einstellen der Betriebsart und der Sollwerte fiir kV oder pA

nach diesem Abschnitt vor.

Standard-Betriebsart, Funktion AFC aus

Siehe Abbildung 4-2.

Taste STD drucken, um das Steuergerat in die Standard-Betriebsart zu

versetzen.

Mit den Pfeiltasten aufwarts/abwarts den Sollwert einstellen oder kV ein-
oder ausschalten. Das Steuergerat speichert die kV-Einstellung, wenn es
ausgeschaltet wird oder wenn die Betriebsart geandert wird.

Tabelle 4-3 Standard-Betriebsart, Funktion AFC aus

_ Manuelles Steuergerat Automatisches Steuergerat

kV-Einstell tmgem
Sure Coat Versa Spray Sure Coat Versa Spray

kV-Sollwert 95 kV 80 kV 95 kV 80 kV
Bereich 0, dann 25-95 kV 0, dann 25-80 kV 0, dann 25-95 kV | 0, dann 30-100 kV
Voreinstellung fir 95 kv 80 kV 95 kv 100 kv
maximalen
Ausgangswert

P/N 213546E
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Bedienung  4-7

Standard-Betriebsart, Funktion AFC ein
Siehe Abbildung 4-3.

Durch Driicken der Pfeiltaste aufwarts oder abwarts den gewlinschten
AFC-Sollwert einstellen. Die Werkseinstellung ist 30 pA. Wenn der
Sollwert geandert wird, speichert das Steuergerat den neuen Sollwert.

Die Spannung wird automatisch auf das Maximum eingestellt. Wenn der
Reibungsstrom den Sollwert fur pA erreicht, wird die Spannung automatisch
so eingestellt, dass die erforderliche Abdeckung aufrecht erhalten wird. In
der Betriebsart AFC ist die Spannung nicht einstellbar.

Tabelle 4-4 Standard-Betriebsart, Funktion AFC ein

AFC- Manuelles Steuergerat Automatisches Steuergerat

Einstellungen Sure Coat Versa Spray Sure Coat Versa Spray
kV-Ausgangswert 95 kV 80 kV 95 kV 100 kV
Sollwert- 5 uA 5 uA 5 uA 5 uA
Einstellschritte
Bereich 10-100 pA 10-120 pA 10-100 pA 10-120 pA
Werkseinstellung 30 pA 30 A 30 pA 30 pA
Maximaler Strom 100 pA 120 pA 100 pA 120 pA

Abb.4-3

STD

AFC

VIEW

®)
\Cﬁj/] SELECT CHARGE

®4

0.,

[] 100

2s
nnhs b

-, lordson)

SUREC OAT

@)

AUTOMATIC GUN CONTROL UNIT

®

Betriebsart STD (Standard), Funktion AFC ein

1400385A
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4-8

Bedienung

Betriebsart Select Charge
Siehe Abbildung 4-4.

Durch Driicken auf die Taste Select Charge die gewiinschte Stufe fiir lhre
Anwendung und die Beschichtungsanforderungen einstellen. Die Sollwerte
fur kV und AFC sind nicht durch den Bediener einstellbar, sondern auf
optimale Ausgangswerte fur die Betriebsart eingestellt.

HINWEIS: Die aktuell gewéhlte Select Charge-Stufe wird in der oberen
linken Ecke der Anzeige angezeigt.

Tabelle 4-5 Select Charge-Stufen

Ausgangswert fur kV Maximaler Strom
Auto-
Manuelles Automatisches Mgnuelles matisches
N 2 teuer-
Steuergerat Steuergerat erat Steuer-
Anwendung Stufe 9 geréat
Sure Coat | Sure Coat
Sure Coat Versa Sure Coat Versa oder oder
Spray Spray Versa Versa
Spray Spray
Nachbeschichten 1 95 kV 95 kV 95 kV 100 kv 15 pA 15 pA
Né&he /Touch-Up 95 kV 80 kV 60 kV 60 kV 50 pA 30 pA
Tiefer Hohlraum 3 95 kv 95 kV 100 kv 100 kV 70 pA 70 pA
mit Sprihpistole
innen

Beispiele fir Select Charge-Stufen

Stufe 1: Zum Nachbeschichten von Werkstiicken, die bereits ausgehartet sind, aber zusatzliches
Beschichten und Aushérten erfordern. Der Pistolenstrom sollte begrenzt und gleichbleibend sein.

Stufe 2: Fur Arbeiten in groBer Nahe und Touch-Up. Auslegung fur einfacheres Eindringen in
Vertiefungen.

Stufe 3: Zum Beschichten von Werkstiicken mit tiefen Hohlraumen. Wenig kV und Strom sind
erforderlich, um die Ecken zu beschichten, aber viel kV und Strom werden fir die flachen Stellen innen

bendtigt.
O —
STD @ ("4) | SELECT CHARGE® @
O =
wo (@) [PT @ 2
VIEW <(§ > IUD -
marhsnndundonnt
Nordson. SURECOAT ®
@ AUTOMATIC GUN CONTROL UNIT @
1400386A
Abb.4-4 Betriebsart Select Charge
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Bedienung 4-9

Luftdruckeinstellungen

Forderluftdruck

Zerstauberluftdruck

Siehe Betriebsanleitung des Zufuhrtrichters zu empfohlenen Luftdriicken fir
die Fluidisierung.

Forderluft transportiert ein Pulver-Luft-Gemisch vom Zufuhrtrichter zur
Sprihpistole. Wenn der Férderluftdruck erhéht wird, wird die von der
Pistole verspriihte Pulvermenge grof3er, wodurch die Pulverschicht auf dem
Werkstlck dicker werden kann.

Bei einem zu niedrigen Forderluftdruck kann es zu einer unzulanglichen
Filmbildung oder zu einem ungleichmafigen Pulveraustritt kommen. Bei
einem zu hohen Luftdruck kann zu viel Pulver mit zu hoher Geschwindigkeit
austreten. Das kann zu einer UbermaRigen Filmbildung oder zum
Uberspriihen fiihren, was den Auftragswirkungsgrad vermindert und unnétig
Pulver verbraucht. Ein zu hoher Druck kann auch die Ansammlung von
durch Aufprall (Aufprallschmelze) gesintertem Pulver in der Spruhpistole
oder Pumpe beschleunigen oder zu einem vorzeitigen Verschleil3 der
Pistolen- und Pumpenteile fuhren, die mit dem Pulver in Bertihrung
kommen.

Wenn das Uberspriihen so niedrig wie mdglich gehalten wird, bleibt die
Menge des wiederzugewinnenden Pulvers gering. Das vermindert auch
den Verschleild von Systemkomponenten wie Pumpen, Sprihpistolen und
Filtern. AuRRerdem werden die Wartungskosten niedrig gehalten.

Die Zerstauberluft wird dem Pulver-Luftstrom zugefihrt, um die
Pulvergeschwindigkeit in der Zufuhrleitung zu erhéhen und Pulverklumpen
aufzulésen. Bei einer niedrigen Férdergeschwindigkeit des Pulvers wird ein
hoherer Zerstauberluftdruck bendtigt, um die Pulverpartikel im Luftstrom in
Suspension zu halten. Eine héhere Pulvergeschwindigkeit kann zu einer
Anderung des Spriihbildes fiihren.

Bei einem zu niedrig eingestellten Zerstauberluftdruck kann es zu einem
ungleichmaRigen, verpuffenden und stoRartigen Pulveraustritt aus der
Spruhpistole kommen. Bei einem zu hohen Zerstauberluftduftdruck kann es
durch eine erhthte Pulvertransportgeschwindigkeit zu einem tbermaRigen
Uberspriihen, zu Aufprallschmelze und vorzeitigem VerschleiRR von
Pumpen- und Sprihpistolenteilen kommen.
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4-10 Bedienung

Fluidluftdruck

Fehlerzustande

HINWEIS: Die Steuergerate verfigen nicht Uber Zusatzluftanschlisse fur
Fluidluft. Wenn lhre Anwendung einen Zusatzluftanschluss erfordert, das
Steuergerat an das Sure Coat Mini-Hauptsteuergeréat anschlieRen.

Das Pulver ist richtig fluidisiert, wenn kleine Luftblaschen langsam und
gleichmafig zur Oberflache aufsteigen, so dass das Pulver aussieht, als
wenn es kocht. In diesem Zustand verhélt sich das Pulver wie eine
Flussigkeit, es kann deshalb durch die Pulverpumpe leicht vom
Zufuhrtrichter zur Sprihpistole beférdert werden.

Wenn der Fluidluftdruck zu niedrig eingestellt ist, flie3t das Pulver
schwerfallig und ungleichmafig. Wenn der Fluidluftdruck zu hoch
eingestellt ist, sprudelt das Pulver heftig, der Fluss ist ungleichmafig, und
es kdnnen Lufttaschen im Pulverstrom entstehen.

Das Sure Coat Steuergerat tiberwacht kontinuierlich den Betrieb der
Systemkomponenten. Das Fehlersymbol Fragezeichen (?) und andere
blinkende Symbole alarmieren den Bediener, wenn Fehler auftreten, um
Ausschuss zu vermeiden und die Stillstandzeit zu minimieren.

Siehe Abbildung 4-5.

Wenn das Fehlersymbol ? in der LCD-Anzeige erscheint, sieche Abschnitt
Fehlersuche.

* Wenn bei ausgeldster Sprihpistole das kV-Symbol blinkt, liegt ein
elektrostatisches Problem vor. Die Spannung kann ausgefallen oder der
Ausgangswert zu niedrig sein.

* Wenn bei nicht ausgeltster Spriihpistole das kV-Symbol blinkt, kénnte
die Spannung ein sein, wenn sie aus sein sollte.

* Wenn bei ausgeldster Sprihpistole die Pulverwolke blinkt, gibt es ein
Problem mit dem Druckluft-Magnetventil. Moéglicherweise strémt keine
Luft zur Pulverpumpe.

®4

el n

l I_I l_l

1400387A

Abb. 4-5 Anzeige von Fehlerzustanden
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Bedienung 4-11

Herunterfahren

Tagliche Wartung

A\

Gehen Sie zum Herunterfahren des Steuergerates nach den folgenden
Anweisungen vor.

1. Spannungsversorgung zum Steuergerat ausschalten:

2.
3.

* Wenn die Steuergeréate an einem Mini-Hauptsteuergerat
angeschlossen sind, den Spannungshauptschalter am
Mini-Hauptsteuergerat ausschalten.

* \Wenn das Steuergerat nicht an einem Mini-Hauptsteuergerat
angeschlossen ist, den Spannungshauptschalter des
Einzelsteuergerates ausschalten.

Sprihpistolenelektrode erden, um Restspannung zu entladen.

Die Arbeiten Tégliche Wartung in diesem Abschnitt ausfuhren.

ACHTUNG: Vor der Durchfiihrung der folgenden Arbeiten ist die
elektrostatische Spannung abzuschalten und die Sprihpistolenelektrode zu
erden. Andernfalls kann es zu einem gefahrlichen elektrischen Schlag
kommen.

Die folgenden Arbeiten sind taglich durchzufiihren.

1.

Der pA-Ausgangswert in der kV-Betriebsart ist mit dem Ausgangswert
und der kV-Einstellung zu vergleichen, die bei der ersten
Inbetriebnahme aufgezeichnet wurden; dabei darf sich kein Werkstiick
vor der Sprihpistole befinden. Erhebliche Abweichungen kénnen ein
Anzeichen dafir sein, dass die Elektrode der Sprihpistole oder der
Spannungsvervielfacher kurzgeschlossen oder defekt sind. Siehe
Abschnitt Fehlersuche zu weiteren Informationen.

ACHTUNG: Alle Erdungsanschliisse grundlich prifen. Nicht geerdete
Gerate und Werkstlicke kdnnen statische Ladung speichern, die einen
Lichtbogen erzeugen und zu einem Brand oder zu einer Explosion fihren
kann. Bei Nichtbeachten dieser Warnung besteht die Gefahr von schweren
Verletzungen, Gerate- und Sachschaden.

Alle Erdungsanschlisse, einschlielich Erdung der Werksticke,
Uberprifen. Nicht oder schlecht geerdete Werkstiicke beeintrachtigen
den Auftragswirkungsgrad, die elektrostatische Umhillung und die
Oberflachenqualitat.

Anschliusse des Netzkabels und des Spriihpistolenkabels tberprifen.
Sicherstellen, dass die zugefiihrte Luft sauber und trocken ist.

Pulver und Staub mit einem sauberen, trockenen Tuch vom Gehause
des Steuergerates abwischen.

Die Spruhpistolen und Pulverpumpen zerlegen und reinigen. Siehe
Betriebsanleitungen fur Spruhpistolen und Pumpen zu Anweisungen.
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Fehlersuche 5-1

Abschnitt 5
Fehlersuche

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal
ausfuhren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

Dieser Abschnitt enthéalt Hinweise fiir die Fehlersuche. In diesen Hinweisen
werden nur die am haufigsten auftretenden Probleme behandelt. Wenn Sie
das Problem mit den hier gegebenen Informationen nicht [6sen kénnen,
wenden Sie sich bitte an Nordson.

Wenn das kV-Symbol blinkt, wahrend die Sprihpistole nicht spruht, kann
durch fehlerhaftes Gerat die Spruhpistole unter Spannung stehen. Bei
Nichtbeachten dieser Warnung kann es zu einem Stromschlag kommen.

f ACHTUNG: Wenn das kV-Symbol blinkt, die Sprihpistole nicht berihren.

* Wenn bei ausgeldster Sprihpistole das kV-Symbol blinkt, liegt ein
elektrostatisches Problem vor. Die Spannung kann ausgefallen oder der
Ausgangswert zu niedrig sein.

* \Wenn bei nicht ausgeldster Spriihpistole das kV-Symbol blinkt, kdnnte
die Spannung ein sein, wenn sie aus sein sollte.

* Wenn bei ausgeldster Sprihpistole die Pulverwolke blinkt, gibt es ein
Problem mit dem Magnetventil. Mdglicherweise stromt keine Luft zur
Pulverpumpe.

Fehlercodes kénnen nur im Diagnosemodus eingesehen werden. Fehler
werden durch das Ansehen der Codes nicht geléscht. Zum Ldschen der
Fehlercodes miissen Sie erst das Problem beheben und dann die Pfeiltaste
abwarts driicken oder das Steuergerat ausschalten.
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5-2  Fehlersuche

Benutzung des Diagnosemodus
Siehe Abbildung 5-1.

Wenn wahrend eines bestehenden Fehlerzustandes die Spriihpistole
ausgeldst wird, erscheint in der Digitalanzeige ein Fragezeichen. Zum
Einsehen der Fehlercodes in den Diagnosemodus wechseln.

Der Diagnosemodus ist jederzeit verfugbar. Die Spriihpistole kann
ausgeldst werden, wenn das Steuergeréat im Diagnosemodus ist.

Durch Driicken der Taste Nordson zu beliebiger Zeit im Diagnosemodus
kehrt das Steuergerat automatisch in die vorherige Betriebsart zurlick.

HINWEIS: Das Steuergerat nicht ausschalten, sofern dies nicht
ausdricklich angegeben wird. Durch Ausschalten des Systems werden die
Fehlercodes geldscht.

c @4

— = KV
7 I 1T

g l l_l I_l

1400388A

Abb. 5-1 Anzeige eines Fehlerzustandes
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Fehlersuche 5-3

Wechsel in den Diagnosemodus

Siehe Abbildung 5-2. Die Taste Nordson driicken und gedrlckt halten, um
in den Diagnosemodus zu gehen.

Diagnoseablauf

Im Diagnosemodus erscheint in der Digitalanzeige das Symbol
Schraubenschlissel.

1400389A

Abb. 5-2 Anzeige des Diagnosemodus

Nach Einschalten des Diagnosemodus fihrt das System interne Prifungen
durch und durchlauft automatisch den folgenden Diagnoseablauf. Jeder
Informationsblock wird einige Sekunden lang angezeigt.

1.

© N o O

Die Digitalanzeige zeigt einen Fehlercode oder Striche an. Striche
bedeuten, dass keine Stérung oder Warnmeldung vorliegt.

Alle bestehenden Fehlercodes werden der Reihe nach angezeigt.
Striche erscheinen, wenn keine weiteren Fehlercodes vorliegen.

Der Wert fur die Gesamtsprihzeit wird als HRS (Stunden) x 10
angezeigt, und die Ziffer 1 erscheint in der Ecke oben links.

Der Wert flr die Betriebsdauer wird als HRS (Stunden) x 10 angezeigt,
und die Ziffer 2 erscheint in der Ecke oben links.

Alle Segmente und Symbole der LCD-Anzeige leuchten auf.
Der Typ des Steuergerates wird angezeigt (z. B. SC2).
Die Softwareversion wird angezeigt (z. B. 2.0).

Es werden Striche angezeigt als Hinweis, dass die internen Priifungen
abgeschlossen sind.

HINWEIS: Nach Ausflihrung des kompletten Diagnoseablaufs kehrt das
Steuergerat automatisch in die vorherige Betriebsart zurtick.
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5-4  Fehlersuche

Fehlercodes

Nutzen Sie die Fehlercodes zur Fehlersuche am Spannungsvervielfacher
der Spruhpistole, Kabel und Steuergerat.

HINWEIS: Die Fehlercodes aufzeichnen, bevor das Steuergerat
ausgeschaltet wird. Bei Ausschalten der Spannung werden die
Fehlercodes geldscht.

1. In den Diagnosemodus gehen und alle Fehlercodes so aufzeichnen, wie
sie angezeigt werden. Wenn Sie einen Fehlercode verpassen,
nochmals in den Diagnosemodus gehen, um den Fehlercode
anzusehen und aufzuzeichnen.

2. Beider Fehlersuche nach Tabelle 5-1 vorgehen.

HINWEIS: Die Fehlersuche nach anderen elektrischen Problemen am
Steuergerat wird auf den Seiten hinter der Fehlersuchtabelle mit
Fehlercodes beschrieben. Dort befinden sich auch die Stromlaufplane.
Siehe Betriebsanleitung der Sprihpistole zu Problemen mit der
Pulversprihpistole.

Tabelle 5-1 Fehlersuchtabelle mit Fehlercodes

Fehler-
code

Problem Abhilfe

1

Problem beim Steuergerat ausschalten, um den Prozessor zurlickzusetzen. Bleibt
Schreiben in das das Problem bestehen, Platine des Steuergerates auswechseln.
Neuron-EPROM

RAM-Test fehlerhaft Steuergerat ausschalten, um den Prozessor zurlickzusetzen. Bleibt
das Problem bestehen, Platine des Steuergerates auswechseln.

kV nicht innerhalb der a. Pistolenstrom prifen, wobei sich keine Werkstiicke vor der
Toleranz (+/-) des Sprihpistole befinden dirfen. Wenn der angezeigte Strom 100
kV-Sollwertes HA (Handpistole) oder 105 pA (Automatikpistole) ist, die
Leitungen fur das Sensomatiksystem im Pistolenkabel auf
Kurzschluss prifen.
®* Wenn der Strom im Toleranzbereich liegt, den
kV-Ausgangswert der Sprihpistole prifen.
* Wenn der kV-Ausgangswert richtig ist, das Steuergerat
ausschalten, um den Fehler zuriickzusetzen.
b. Das Steuergerat ausschalten und das Kabel von der
Spruhpistole abnehmen.
c. Spannungsversorgung zum Steuergerat einschalten.
* Wenn der Fehlercode verschwindet, besteht das Problem im
Spannungsvervielfacher der Sprihpistole.
* Wenn der Fehlercode nicht verschwindet, die
Spannungsversorgung zum Steuergerat ausschalten.
d. Das Pistolenkabel vom Steuergerat abnehmen.
e. Spannungsversorgung zum Steuergerat einschalten.

e \Wenn der Fehlercode verschwindet, das Kabel ersetzen.

e \Wenn der Fehlercode weiter besteht, die Platine des
Steuergerates auswechseln.

Magnetventil 1 Spule des Magnetventils Uberprifen.

(Auslosen) Besteht das Problem weiter, Magnetventil auswechseln.
kurzgeschlossen oder
unterbrochen
Fortsetzung...
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Fehlersuche 5-5

Fehler- Problem Abhilfe
code

5 Kein gultiger Wenden Sie sich um Hilfe an Nordson.
Fehlercode

6 Kein glltiger Wenden Sie sich um Hilfe an Nordson.
Fehlercode

7 Unterbrechung im a. Die LED an der Riickseite der Spruhpistole prufen (nur Sure
Pistolenkabel oder im Coat Handpistolen).

Spannungsvervielfacher e Wenn die LED bei ausgeloster Pistole leuchtet, liegt das
Problem nicht am Pistolenkabel.
* Wenn die LED bei ausgeldster Pistole nicht leuchtet, das
Pistolenkabel prufen.
b. Anschluss des Pistolenkabels prifen. Wenn der Anschluss in
Ordnung ist, Kabel und Spannungsvervielfacher auf
Unterbrechung prifen.
8 Kurzschluss im a. Spannungsversorgung zum Steuergerat ausschalten.
Pistolenkabel oder im b. Das Kabel von der Spriihpistole trennen.
Spannungsvervielfacher | ¢ - spannungsversorgung zum Steuergert einschalten.
d. Sprihpistole etwa 30 Sekunden lang ausldsen.
e. Zum Einsehen der Fehlercodes in den Diagnosemodus
wechseln.
® Erscheint als neuer Fehlercode die 7 (eine unterbrochene
Schaltung), liegt das Problem nicht am Kabel.
Spannungsvervielfacher Gberprifen.

* Bleibt der Fehlercode die 8 (ein Kurzschluss), das
Pistolenkabel prifen. Wenn kein Kurzschluss im Kabel
besteht, den Spannungsvervielfacher prifen.

9 Kein gultiger Wenden Sie sich um Hilfe an Nordson.

Fehlercode

10 Stdrsignale an a. Das Steuergerat ausschalten.

Digitaleingangen b. Automatische Steuergerate:  Die Anschliisse fiir den Ausloser
im Mini-Hauptsteuergerat priifen.

c. Das Pistolenkabel vom Steuergerat abziehen und einige
Minuten warten. Das Steuergerat einschalten.

d. Kehrt der Fehler wieder, die Platine des Steuergerates
auswechseln. Tritt das Problem nicht wieder auf, Steuergeréat
ausschalten, um den Mikroprozessor zurtickzusetzen. Das
Pistolenkabel einstecken und das Steuergerat einschalten.

e. Kehrt der Fehler wieder, das Pistolenkabel auswechseln.

11 Platine des a. Spannungsversorgung zum Steuergerat ausschalten.
Steuergerates b. Das Kabel von der Spriihpistole trennen.

C.

Die Spannungsversorgung zum Steuergerat einschalten und die

Spruhpistole auslésen.

* Wenn das Problem auf eine unterbrochene Schaltung
(Fehlercode 7) wechselt, dann ist die Platine in Ordnung.
Spannungsvervielfacher der Pistole Uberprifen.

e Kehrt der Fehlercode 11 wieder, die Platine des
Steuergerates auswechseln.

© 2002 Nordson Corporation
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5-6 Fehlersuche

Keine Anzeige nach Einschalten

Steuergerat, an einem Leistungsschalter oder Trennschalter ausschalten.
Den Schalter abschlie3en und kennzeichnen. Bei Nichtbeachten dieser
Warnung besteht die Gefahr von Geréateschaden, Verletzungen oder
Todesfallen.

f ACHTUNG: Gefahr elektrischer Schlage. Die Spannungsversorgung am

Siehe Abbildung 5-3.
1. Sicherungen an der Ruckwand prifen. Durchgebrannte Sicherungen
ersetzen.

2. Die vier Schrauben entfernen, mit denen das Tastenfeldmodul an der
Vorderseite des Gehauses befestigt ist, und die Moduloberkante nach
unten neigen.

3. Die grune LED (1) fur DC-Spannung an der Platine des Steuergerates
aufsuchen. Siehe Abbildung der Ersatzteile fur das Tastenfeld im
Abschnitt Ersatzteile zur Position der Platine des Steuergerates.

®* Wenn die LED leuchtet, das LCD-Modul ersetzen.
e Wenn die LED aus ist, die Schaltkreise fir AC und DC prufen.

D Du JO0= M=
. ol LeJ |am iﬂiﬁﬂ
(R e

@ E O U [ -

LA OO -

— = E.

~— Nordson — EE m)
i % EEE = B .
7 (10001 H0E O

1
1400390A

Abb. 5-3 Position der LED fir DC-Spannung an der Platine des Steuergerates
1. Grune LED fur DC-Spannung
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Fehlersuche 5-7

Priufen der Schaltkreise

/N

ACHTUNG: Gefahr elektrischer Schlage. Die Spannungsversorgung am
Steuergerat, an einem Leistungsschalter oder Trennschalter ausschalten.
Den Schalter abschlie3en und kennzeichnen. Bei Nichtbeachten dieser
Warnung besteht die Gefahr von Geréateschaden, Verletzungen oder
Todesfallen.

Siehe Abbildung 5-4.

1.

Abb.

A WOWDN PR

Sicherung 1 (1) und Sicherung 2 (2) an der Ruckwand (3) prufen.
Durchgebrannte Sicherungen ersetzen.

Anschlisse des Spannungsversorgungskabels prifen. Lose
Anschlisse festziehen.

Das Spannungsversorgungsmodul abnehmen. Die DC-Ausgéange (5)
an der DC-Spannungsversorgung (4) prifen. Lose Leiter festziehen.

Die Anschliisse an der DC-Spannungsversorgung und der
Schnittstellenplatine (6) festziehen. Lose Leiter festziehen.

Die Anschliisse am AC-Spannungseingang (8) und am
Pistolenkabeleingang (7) an der Ruckwand priifen. Lose Anschliisse
festziehen.

1400391A

5-4 Spannungsversorgungsmodul

. Sicherung 1 5. DC-Ausgang

. Sicherung 2 6. Schnittstellenplatine

. Rickwand 7. Pistolenkabeleingang

. DC-Spannungsversorgung 8. AC-Spannungseingang

© 2002 Nordson Corporation
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Fehlersuche

5-8

Schaltplane

Schaltplan fir manuelles Steuergerét
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Schaltplan fiir manuelles Steuergerat

Abb.5-5
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5-9

Fehlersuche

Schaltplan flir automatisches Steuergerét
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Schaltplan fur automatisches Steuergerat

Abb.5-6
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5-10 Fehlersuche
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Reparatur  6-1

Abschnitt 6
Reparatur

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal
ausfuhren lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten
Dokumentation befolgen.

Einflhrung

ausschalten und abschlieRen. Bei Nichtbeachten dieser Warnung besteht

f ACHTUNG: Vor den folgenden Arbeiten die Spannungsversorgung
die Gefahr von Verletzungen oder Todesféllen.

In diesem Abschnitt wird das Vorgehen zum Ersetzen folgender
Komponenten beschrieben.

* Tastenfeldmodul
® Spannungsversorgungsmodul
* Reglermodul

Ersetzen des Tastenfeldmoduls
Siehe Abbildung 6-1.

Das Tastenfeldmodul (3) kann von der Vorderseite des Steuergerates
ersetzt werden. Das Modul besteht aus dem LCD-Modul, dem Tastenfeld
und der Platine (5) des Steuergerates, die jeweils mit Abstandshaltern
miteinander verbunden sind.

© 2002 Nordson Corporation Betriebsanleitung 33-28 P/N 213546E



6-2 Reparatur

Ersetzen des Tastenfeldmoduls  (rons)

HINWEIS: Das LCD-Modul, das Tastenfeld und die Platine des
Steuergerates kdnnen separat ersetzt werden. Siehe Tastenfeldmodulim
Abschnitt Ersatzteile.

Entladungen empfindlich. Bei Arbeiten am Steuergerat ein geerdetes

@ VORSICHT: Gedruckte Schaltungen sind gegentber elektrostatischen
Handgelenkband tragen.

1. Die vier Schrauben (1) und Unterlegscheiben (2) abnehmen, mit denen
das Tastenfeldmodul am Gehé&use befestigt ist.

2. Die Oberkante des Tastenfeldmoduls (3) nach vorn neigen und alle drei
Stecker (4) von der Platine des Steuergerates abziehen.

Das Tastenfeldmodul aus dem Gehause heben.

W

Das neue Tastenfeldmodul auf die Unterkante der Offnung stellen und
alle drei Stecker anschlieBen.

5. Das Tastenfeldmodul in das Gehause zuriick neigen, die Schrauben und
Unterlegscheiben einsetzen und die Schrauben festziehen.

1400394A

Abb. 6-1 Ersetzen des Tastenfeldmoduls
1. Schraube 3. Tastenfeldmodul 5. Platine des Steuergerates
2. Unterlegscheibe 4. Stecker
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Reparatur  6-3

Ersetzen der DC-Spannungsversorgungsplatine

Die DC-Spannungsversorgungsplatine ist am Spannungsversorgungsmodul
montiert. Dieses ist das rechte Modul an der Gehauserickwand.

HINWEIS: Die Komponenten des Spannungsversorgungsmoduls kdnnen
separat ersetzt werden. Siehe Sétze, Spannungsversorgungsmodul im
Abschnitt Ersatzteile.

Siehe Abbildung 6-2.

1.

Die Schrauben (2) abnehmen, mit denen das
Spannungsversorgungsmodul (1) am Gehause (5) befestigt ist.

Die Stecker fiir AC-Eingang (4) und DC-Ausgang (6) von der
DC-Spannungsversorgungsplatine abziehen.

Die vier Schrauben abnehmen, mit denen die
DC-Spannungsversorgungsplatine (3) am Spannungsversorgungsmodul
befestigt ist. Die DC-Spannungsversorgungsplatine abnehmen.

Die neue DC-Spannungsversorgungsplatine in die vorderen und
hinteren Abstandhalter am Spannungsversorgungsmodul einrasten
lassen.

Die DC-Spannungsversorgungsplatine mit den vier Schrauben am
Spannungsversorgungsmodul befestigen und die Stecker fir
AC-Eingang und DC-Ausgang anbringen.

Das Spannungsversorgungsmodul mit den Schrauben am Gehéause
befestigen.

1400395A

Abb.6-2 Ersetzen der DC-Spannungsversorgung

1. Spannungsversorgungsmodul 4. AC-Eingangsstecker
2. Schrauben 5. Gehéause
3. DC-Spannungsversorgungsplatine 6. DC-Ausgangsstecker

© 2002 Nordson Corporation
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6-4 Reparatur

Ersetzen der Verteilereinheit

Die Verteilereinheit ist am Pneumatikmodul montiert. Dieses ist das linke
Modul an der Gehauseriickseite. Manuelle Steuergeréate haben zwei
Magnetventile in der Einheit, automatische Steuergeréate haben eines.

HINWEIS: Die Komponenten des Pneumatikmoduls kdnnen separat ersetzt
werden, und die Magnetventile kénnen neu aufgebaut werden. Siehe
Neuaufbau des Magnetventils in diesem Abschnitt und Pneumatikmodul
und Magnetventilsédtze im Abschnitt Ersatzteile.

Siehe Abbildung 6-3.

1. Die vier Schrauben (2) und Unterlegscheiben (1) abnehmen, um das
Pneumatikmodul (4) vom Gehause abzunehmen.

2. Die Luftschlauche von der Verteilereinheit (3) abnehmen.

3. Die Randelmutter (8) und Unterlegscheibe (7) abnehmen, mit denen die
Magnetspule (6) am Magnetventil (5) befestigt ist. Die Magnetspule
vom Magnetventil abziehen.

4. Die Schrauben abnehmen, mit denen die Verteilereinheit am
Pneumatikmodul befestigt ist. Den gesamten Verteiler vom
Pneumatikmodul abheben.

5. Die neue Verteilereinheit mit den Schrauben am Pneumatikmodul
befestigen.

6. Die Magnetspule mit der Unterlegscheibe und der Randelmutter am
Magnetventil befestigen.

7. Die Luftschlauche wieder am Verteiler anbringen, wie in Abbildung 6-4
gezeigt.

8. Das Pneumatikmodul mit den vier Schrauben und Unterlegscheiben am
Gehéuse befestigen.

1400396A

Abb.6-3 Ersetzen der Verteilereinheit
1. Unterlegscheiben 5. Magnetventil(e)
2. Schrauben 6. Magnetspule
3. Verteilereinheit 7. Unterlegscheibe
4. Pneumatikmodul 8. Randelmutter
P/N 213546E Betriebsanleitung 33-28 © 2002 Nordson Corporation



Reparatur  6-5
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MANUELL
SCHLAUCH LANGE SCHLAUCH-
NR. (ZOLL) GROSSE
14 7.00 6mm
20 14.00 6mm
21 14.00 6mm
22 7.00 6mm
30 14.00 6mm
31 14.00 6mm

Abb. 6-4 Pneumatikdiagramm

AUTOMATIK
SCHLAUCH LANGE SCHLAUCH-
NR. (zoLL) GROSSE
10 14.00 6mm
1 14.00 6mm
20 14.00 6mm
21 14.00 6mm
31 8.00 6mm

1400397A
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6-6 Reparatur

Neuaufbau des Magnetventils

Zum Neuaufbau der Magnetventile der Verteilereinheit die Wartungssatze
fur Spulmagnetventil und Auslésermagnetventil benutzen, die im Abschnitt
Ersatzteile angegeben sind.

HINWEIS: Alle Teile auf Verschleil3 priifen und bei Bedarf ersetzen.
Siehe Abbildung 6-5.

1. Die Verteilereinheit vom Pneumatikmodul abnehmen. Siehe Ersetzen
der Verteilereinheit in diesem Abschnitt.

2. Die Schrauben (7) abnehmen und die Endkappe (6) vom Ventilkdrper
(1) abziehen. Sicherstellen, dass die drei kleinen O-Ringe (8) und die
flache runde Dichtung (9) in der Endkappe bleiben.

3. Die Abstandsringeinheit (4), U-Schale und Kolben (5), Sitz (2) und
Feder (3) aus dem Ventilkérper schieben.

4. Alle Teile reinigen. Verschlissene Teile bei Bedarf ersetzen.

Den Abstandsring mit dem Schmiermittel aus dem Satz leicht einfetten.
Die Abstandsringeinheit wieder zusammensetzen.

HINWEIS: Die Distanzstiicke (12) und die T-Dichtungen (10) sind identisch
und kdnnen an jeder Stelle auf dem Abstandsring (11) installiert werden.

6. Das Ventil wieder zusammensetzen.

7. Die Endkappe mit den vier Schrauben installieren. Sicherstellen, dass
die Endkappe richtig ausgerichtet ist und die kleinen O-Ringe in der
Endkappe auf die Offnungen im Ventilkbrper ausgerichtet sind.
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Reparatur  6-7

Abb. 6-5 Neuaufbau des Ventils

. Ventilkdrper

Sitz

Feder

. Abstandsringeinheit

1400398A

5. U-Schale und Kolben 9. Dichtung

6. Abschlusskappe 10. T-Dichtung
7. Schraube 11. Abstandsring
8. O-Ring 12. Distanzstlck

Ersetzen des Reglermoduls

HINWEIS: Siehe Abbildung 6-4 zu Kennzeichnung und Fihrung der
Schlauche.

1.
2.

© N o o b~ w

Das Reglermodul vom Gehause abnehmen.

Die Luftschlauche kennzeichnen und von den Reglern und Manometern
abnehmen.

Die Reglerkappe und den Vorderwand-Montagering abnehmen.

Die Regler und Manometer von der Platte abnehmen.

Die neuen Regler und Manometer von der Ruckseite her installieren.
Die Reglerkappe und den Montagering an der Vorderwand installieren.
Alle Schlauche anschlief3en, wie in Abbildung 6-4 gezeigt.

Das Modul im Gehause installieren.

© 2002 Nordson Corporation
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Ersatzteile 7-1

Einflhrung

Abschnitt 7
Ersatzteile

Zur Bestellung von Ersatzteilen ist die zusténdige Nordson Niederlassung
anzusprechen. Die Beschreibung und Bezeichnung des gewinschten
Ersatzteils sind den nachfolgenden Stucklisten sowie den Abbildungen zu
entnehmen.

Verwendung der illustrierten Ersatzteillisten

Die ziffern in der Spalte "Position” entsprechen den Ziffern in den
Abbildungen, die zu den jeweiligen Ersatzteillisten gehdren. Die
Bezeichnung NS (nicht abgebildet) bedeutet, dass das bezeichnete
Ersatzteil nicht in der Abbildung enthalten ist. Ein Strich (—) wird verwendet,
wenn die Teilenummer sich auf alle in der Abbildung enthaltenen
Komponenten bezieht.

Die Zahl in der Spalte "P/N” ist die Nordson Bestellnummer. Eine Serie von
Strichen (- - - - - - ) bedeutet, dass das Teil nicht separat bestellt werden
kann.

Die Beschreibungsspalte enthéalt den Namen des Ersatzteils sowie seine
Abmessungen und andere Eigenschaften. Die Punkte zeigen den
Zusammenhang zwischen Baugruppen, Unterbaugruppen und Einzelteilen.

Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 000 0000 Baugruppe 1
1 000 000 e Unterbaugruppe 2 A
2 000 000 e o Einzelteil 1

® Bei Bestellung der Baugruppe sind Pos. 1 und Pos. 2 enthalten.
® Bei Bestellung von Pos. 1 ist Pos. 2 enthalten.
* Bei Bestellung von Pos. 2 wird nur Pos. 2 geliefert.

In der Spalte "Anzahl” steht die erforderliche Bestellmenge je Anlage,
Baugruppe oder Unterbaugruppe an. Die Abkurzung AR (nach Bedarf) wird
verwendet, wenn es sich bei dem Teil z.B. um Meterware handelt oder die
Anzahl pro Baugruppe abhangig von einer speziellen Version oder Type ist.

Buchstaben in der Spalte "Hinweis” beziehen sich auf die Hinweise am
Ende der Ersatzteillisten. Diese Hinweise enthalten wichtige Informationen
Uber die Verwendung und die Bestellung, sie sind unbedingt zu beachten.

© 2002 Nordson Corporation
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7-2

Ersatzteile

Manuelle und automatische Steuergerate
Siehe Abbildung 7-1.

Position P/N P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 335418 Steuergerat, Sure Coat, manuell, 2 1
Manometer, verpackt
— 335417 Steuergerat, Sure Coat, automatisch, 2 1
Manometer, verpackt
1 982825 982825 e Schraube, Flachkopf, Kreuzschlitz, M4 x 16
12, interner Sicherungsring
2 307372 307372 e Dichtung, Vorderwand 2
3 288814 288814 e Deckring, Steuerung 2
4 335451 307407 e Satz, Regler, 2 Manometer 1 A
5 327744 307410 e Satz, Tastenfeldeinheit 1 B
6 322404 322404 e Schalter, Kipp, DPST, staubdicht 1
VA T e Gehause, Sure Coat, einzeln 1
8 335450 307409 e Satz, Pneumatikmodul 1 C
9 335449 335448 e Satz, Spannungsversorgungsmodul 1 D
10 100775 100775 ¢ Befestigung, Kabelbinder, verschraubt 1
11 982327 982327 e Schraube, Zylinderkopf, Schlitz, M4 x 12, 1
Zink
12 983021 983021 e Unterlegscheibe, E, 0,203 x 0,406 x 3
0,040 Zoll, Messing
13 983401 983401 ¢ Sicherungsscheibe, M5, Stahl, verzinkt 3
14 984702 984702 ¢ Sechskantmutter, M5, Messing 3
15 302189 302189 e Leiter, Erdung, Einheit, 10,5 2
NS 900742 900742 e Schlauch, Polyurethan, 6 x 4 mm, blau AR
NS 332776 e Leiterstrang, Jumper 1
NS 982094 982094 e Schraube, Flachkopf, Schlitz, M5 x 6 6,4 E
NS 335456 335456 ¢ Platte, Montage, lang 2
NS 933260 933260  Steckverbinder, Leiter, 1/, Zoll NPT x 1
0,56 Zoll, Grip
NS 939122 939122 * Dichtung fur Leitungsanschluss, 1/, Zoll 1
NS 130629 130629 ¢ Netzkabel, 5adrig, 6,5 ft (198 cm) 1
NS 163449 163449 e Jumper, Erdung, Kabel, 15 ft (457 cm) 1
NS 240976 240976 ¢ Erdungsklemme mit Kabel 1
HINWEIS A: Siehe Reglermodul zu ausfuhrlicher Ersatzteilliste.

B:

C:
D:
E:

Siehe Tastenfeldmodul zu ausfihrlicher Ersatzteilliste.
Siehe Pneumatikmodul zu ausfihrlicher Ersatzteilliste.
Siehe Spannungsversorgungsmodul zu ausfiihrlicher Ersatzteilliste.

Das erste Steuergerat mit vier Schrauben am Montagewagen befestigen. Weitere
Einzelsteuergerate (oder ein Mini-Hauptsteuergerét) mit sechs Schrauben und den
mitgelieferten Montageplatten befestigen.

NS: Nicht abgebildet
AR: Nach Bedarf
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7-4  Ersatzteile

Reglermodul
Siehe Abbildung 7-2.
Position P/N P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 335451 Satz, Modul, 2 Regler, 1
manuelles Einzelsteuergerat
— 307407 Satz, Einheit, 2 Regler, Sure 1
Coat, automatisch
1 288821 288821 e Reglereinheit 2
0-60 psi, 0—4 bar
2 288816 307389 ¢ Wand, Steuergerat, 2 1
Manometer
3 141603 141603 ¢ Dichtung, Wand, Regler 2
4 982825 982825 e Schraube, Flachkopf, 4
Kreuzschlitz, M4 x 12,
interner Sicherungsring
5 288814 288814 ¢ Deckring, Steuerung, Sure 1
Coat
1
®

—

—

o @)
- S \ N
MODUL, 2 REGLER \5 3
Abb. 7-2 Reglermodul

1400400A
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Ersatzteile 7-5
Tastenfeldmodul
Siehe Abbildung 7-3.
Position P/N P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 327744 Satz, Tastenfeldeinheit, Sure 1
Coat, manuell
— 307410 Modul, Tastenfeld, Sure Coat, 1
automatisch
1 288836 288836 e Modul, LCD, Sure Coat 1
2 288839 302186 ¢ Wand, Tastenfeld, Sure Coat 1
3 227186 227300 e PCA, Pistolensteuergerat 1
4 982825 982825 e Schraube, Flachkopf, 4
Kreuzschlitz, M4 x 12,
interner Sicherungsring
5 288814 288814 e Deckring, Steuerung, Sure 1
Coat
. O!
@ =
- 4
AFC @ E| ®L= @
-— KV
? HEH
VIEW '||||i||||’i||||"llll“='<V @ \
5
Nord: URECOAT ®
@ §UTOMAQCGUNCONTROLUNIT @
1400401A
Abb.7-3 Automatisches Tastenfeldmodul
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7-6  Ersatzteile

Pneumatikmodul

Siehe Abbildung 7-4.

Position P/N P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 335450 Satz, Pneumatikmodul, manuelles 1
Einzelsteuergerat
— 307409 Satz, Druckluftventileinheit, 2 Regler, Sure 1
Coat, automatisch
1 933751 933751 e Steckverbinder, mc Stecker, 6polig 1
2 288825 302169 ¢ Verteilereinheit, 2 Manometer 1

N e o \entil, Magnet, Ausloser, 3-2 Wege, 1 A
NC, 24 Vdc
4 | ------ e « \entil, Magnet, Spil, 4 Wege, 24 Vdc 1 A
5 971100 e o Steckverbinder, mannlich, 6 mm 8
Schlauch x /4 Zoll Universal
5 971100 e o Steckverbinder, mannlich, 6 mm 6
Schlauch x /4 Zoll Universal
NS 972142 e « Winkelstiick, mannlich, 6 mm Schlauch 1
x 1, Zoll
6 972283 972283 e o Steckverbinder, rund, mannlich, 10 mm 1
Schlauch x /4 Zoll Universalanschluss
7 288822 » « Anschlussstiick, Bohrung, 4 mm x 1/, 1
Zoll Universal, Durchm. 0,012 Zoll
7 302158 » « Anschlussstiick, Bohrung, 6 mm x 1/, 1
Zoll, 0,026 Zoll
8 972282 e o Steckverbinder, rund, mannlich, 8 mm 2
Schlauch x /4 Zoll
8 327748 e « Ventil, Rickschlag, mannlich, 8 mm 2
Schlauch x /4 Zoll, manuell, Eingang
9 982309 982309 ¢ Schraube, Flachkopf, Kreuzschlitz 2
M5 x 10, schwarz
10 983401 983401 ¢ Sicherungsscheibe, M5, Stahl, verzinkt 3
i 302172 e Platte, Ventil 1
12 335443 302199 ¢ Dichtung, Pneumatikplatte, hinten 1
13 271221 271221 » Ose, 45, doppelt, 0,250 Zoll, 0,438 Zoll 1
14 983021 983021 ¢ Unterlegscheibe, E, 0,203 x 0,406 x 1
0,040 Zoll, Messing
15 984702 984702 ¢ Sechskantmutter, M5, Messing 1
NS 982825 982825 e Schraube, Flachkopf, Kreuzschlitz, M4 x 4
12, interner Sicherungsring
HINWEIS A: Siehe Magnetventilsdtze zu Wartungssatzen fur Magnetventile.

NS: Nicht abgebildet
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7-8 Ersatzteile

Satze, Spannungsversorgungsmodul
Siehe Abbildung 7-5.

Position P/N P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 335449 Satz, Spannungsversorgungsmodul, 1
manuelles Einzelsteuergerat
— 335448 Satz, Spannungsversorgungsmodul, 1
automatisches Einzelsteuergerat

1 131477 131477 ¢ Sicherung, 2,00, flink, 250 V, 5 x 2 2

2 288804 288804 ¢ Sicherungshalter, Wandbefestigung, 5 2
x 20

3 939122 939122  Dichtung fur Leitungsanschluss, 1/, 2
Zoll

4 984526 984526  Haltemutter, 1/, Zoll Leitung 2

5 288842 302162 ¢ Buchse, Spannung, Sure Coat 1

6 982824 982824 e Schraube, Flachkopf, Kreuzschlitz, M3 4,7
X 8, interner Sicherungsring, Deckring

7 288803 288803 e Spannungsversorgung, 24, 5, 12 Vdc, 1
40 W

8 335442 302159 ¢ Kabelstrang, Spannung 1

9 288841 ¢ Buchse, Eingang, T-Leiter, weiblich 1

9 302163 ¢ Buchse, Sprihpistole, auto, Sure Coat 1

10 302194 302194 ¢ Wand, Spannungsversorgungsplatte 1

11 302195 302195 ¢ Dichtung, Ruckwand, elektrostatisch, 1
Sure Coat

22 ] ------ e PCA, Schnittstellenmodul, AGC 1

NS 939991 e ¢ Sicherung, 50 mA, flink, Mikro, 2

250V

13 335441 335441 ¢ Filter, Leitung, mit Stecker 1

14 982825 982825 e Schraube, Flachkopf, Kreuzschlitz, M4 2
x 12, interner Sicherungsring,
Deckring

15 983401 983401 ¢ Sicherungsscheibe, M5, Edelstahl, 1
verzinkt

16 983021 983021 ¢ Unterlegscheibe, E, 0,203 x 0,406 x 1
0,040 Zoll, Messing

17 984702 984702 ¢ Sechskantmutter, M5, Messing 1

18 271221 271221 » Ose, 45, doppelt, 0,250 Zoll, 0,438 1
Zoll

NS: Nicht abgebildet
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Abb. 7-5 Spannungsversorgungsmodul
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7-10 Ersatzteile

Montagewagen
Gehen Sie zum Bestellen von Montagezubehor fiir die Sure Coat
Einzelsteuergerate nach folgenden Listen vor.
Siehe Abbildung 7-6.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
— 335457 Montagewagen, Mini Stack, Sure Coat 1
i ¢ Platte, Montagewagen, Mini Stack 1
A ¢ Bein, Montagewagen, Mini Stack 2
3 | e-e--- e Grundgerist, Montagewagen, Mini Stack 1
— 335459 Satz, Befestigungsmaterial, Montagewagen, 1
Mini Stack
4 984703 e Sechskantmutter, M6, Stahl, verzinkt 8
5 983409 ¢ Sicherungsscheibe, M6, Stahl, verzinkt 8
6 983410 ¢ Unterlegscheibe, schmal, M6, Stahl, 8
verzinkt
7 984170 « Mutter, Sechskant, Standard, 1/,-13 Zoll, 4
Stahl, verzinkt
8 983180 « Sicherungsscheibe, e, 1/, Zoll, Stahl, 4
vernickelt
9 983007 ¢ Unterlegscheibe, E, 0,531 x 1,000 x 0,063 4
Zoll, Zink
10 335453 e Kappe/Stopfen, 2 x 2 x 14 4
11 335458 e Laufrolle, schwenkbar, 4 x 1,25 Zoll, mit 4
Bremse

P/N 213546E
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Ersatzteile 7-11

1400404A

Abb. 7-6 Montagewagen, Sure Coat Einzelsteuergeréat
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7-12 Ersatzteile

Adapterkabel fiir Versa-Spray Spriuhpistolen

P/N Benennung Anzahl
339783 Kabel, Adapter, Versa-Spray/Sure Coat, manuell AR
334783 Kabel, Adapter, Versa-Spray/Sure Coat, automatisch AR

AR: Nach Bedarf

Satze

Gehen Sie zum Bestellen von gangigen Ersatzteilen fur die Sure Coat
Einzelsteuergerate nach folgenden Listen vor. Halten Sie jeden bendtigten
Satz einmal vor, um Stillstandzeiten zu reduzieren.

Manuelle Steuergeréte

Bestellen Sie fur manuelle Steuergerate folgende Satze.

P/N Benennung Anzahl
335449 Satz, Spannungsversorgung, Sure Coat, manuell 1
335451 Satz, Modul, 2 Regler, manuelles Einzelsteuergerat 1
335450 Satz, Pneumatikmodul, manuelles Einzelsteuergerat 1
327744 Satz, Tastenfeldeinheit, Sure Coat 1

Automatische Steuergeréte

Bestellen Sie fur automatische Steuergerate folgende Satze.

P/N Benennung Anzahl
335448 Satz, Spannungsversorgungsmodul, automatisches Einzelsteuergerat 1
307407 Satz, Einheit, 2 Regler, Sure Coat, automatisch 1
307409 Satz, Druckluftventileinheit, 2 Regler, Sure Coat, automatisch 1
307410 Satz, Tastenfeldeinheit, Sure Coat, automatisch 1

P/N 213546E Betriebsanleitung 33-28 © 2002 Nordson Corporation



Ersatzteile 7-13

Magnetventilsétze
Siehe Abbildung 7-7. Bestellen Sie Satze zum Neuaufbau der
Magnetventile nach dieser Liste.
Position P/N Benennung Anzahl Hinweis
NS 333678 Wartungssatz, Spulventil 1 A
NS 333677 Wartungssatz, Ausléserventil 1 B

HINWEIS A: Dieser Satz wird nur fir manuelle Einzelsteuergerate verwendet.
B: Dieser Satz wird fir manuelle und fur automatische Einzelsteuergerate verwendet.
NS: Nicht abgebildet
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Abb. 7-7 Ventile des Verteilers
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7-14 Ersatzteile
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KONFORMITATSERKLARUNG

PRODUKT:

Versa-Spray Il oder SureCoat IPS elektrostatische Pulversprihauftragsgerate,
mit automatischen oder manuellen Steuergeraten SureCoat, in Mini-Turmbauweise.

ANGEWENDETE RICHTLINIEN:

89/37/EEC (Richtlinie Maschinen)

73/23/EEC (Richtlinie Niederspannung)

89/336/EEC (Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit)

94/9/EC (Richtlinie flr Gerate zur Benutzung in explosionsgefahrdeter Umgebung)

ANGEWENDETE NORMEN ZUR PRUFUNG DER UBEREINSTIMMUNG:

EN292 EN50081 EN50177
EN50014 EN50082 IEC417L
EN50020 EN55011 FM7260
EN50050 EN60204

GRUNDSATZE:

Dieses Produkt wurde entsprechend dem aktuellen Stand der Technik hergestellt.

Das angegebene Produkt entspricht den oben aufgefihrten Richtlinen und Normen.

Zertifizierung:

ISO 9001 — DNV No. QSC3277

EMC — TUV Rheinland V9771906/V9879157
EECS (Notified Body No. 600) — EECS ATEX 0771
SIRA (EU Notified Body) — 98ATEX9216
Canadian Standards Association — 24501-59
Factory Mutual — 3004545

W Datum: 06. Oktober 00

Herb Turner
Vice President, Powder Systems Group

Nordson.

. . 334689B
Nordson Corporation ¢« Westlake, Ohio 30-0F






