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Introduction  O-1
Nordson International
Europe Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Distributors in Eastern &
Southern Europe

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing |45-43-66 1133 45-43-66 1123
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401

Germany Erkrath

49-211-92050

49-211-254 658

Lineburg |49-4131-8940 49-4131-894 149
Italy 39-02-904 691 39-02-9078 2485
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt | 47-23 03 6160 47-22 68 3636

Finishing | 47-22-65 6100 47-22-65 8858
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-812-11 86 263 7-812-11 86 263

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

34-96-313 2090

34-96-313 2244

46-40-680 1700

46-40-932 882

46-304-66 7080

46-304-66 1801

41-61-411 3838

41-61-411 3818

44-1844-26 4500

44-1844-21 5358

44-161-495 4200

44-161-428 6716

Spain

Sweden Hot Melt
Finishing

Switzerland

United Hot Melt

Kingdom 1 hing
uv

44-1753-558 000

44-1753-558 100

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 652
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Ali rights reserved

NI_EN_J-0301



0-2 Introduction

Outside Europe /
Hors d’Europe /
Fuera de Europa

Africa / Middle East

Asia / Australia / Latin America

Japan

North America

offices below for detailed information.

For your nearest Nordscn office outside Europe, contact the Nordson

Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre

pays, veuillez contacter 'un de bureaux ci-dessous.

Para obtenir la direccion de la oficina correspondiente, por favor

dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 652

Pacific South Division,

1-440-988-94 11

1-440-985-3710

USA

Japan 81-3-5762 2700 81-3-5762 2701

Canada 1-905-475 6730 1-905-475 8821

USA Hot Melt | 1-770-497 3400 1-770-497 3500
Finishing | 1-440-988 9411 1-440-985 1417

NI_EN_J-0301
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Konfiguracja systemu |

Konfiguracja systemu

Modutowy system sterowania pistoletami Sure Coat jest specjalnie
konfigurowany dla kazdego klienta tak, aby dopasowa¢ go do wymagan
jego aplikacji. Tylko te opcje, ktory byty zamoéwione, zostaty
zainstalowane podczas produkcji systemu.

Prosimy o wpisanie opgji, ktore posiada Panstwa system, do ponizszej
tabeli. Jezeli system bedzie uaktualniany lub rozszerzany w przysztosci,
prosimy o uaktualnienie informacji wymienionych w tabeli.

Nazwa komponentu

Twaéj system

Data
zainstalowania

llos¢ pistoletow w systemie

Typ modutéw pneumatycznych

Karta interfejsu

Modut przedmuchu pistoletu

Modut przedmuchu zespotowego

Modut przedmuchu systemu

Sterownik nanoszenia

wejsc)

Skrzynka potaczeniowa fotokomaorki (ilosé

Fotokomorki (ilosc)

PLC

© 2000 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone
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Il Lista dokumentacji zwigzanej z tematem

Lista dokumentacji zwigzanej z tematem

Niniejsza instrukcja obstugi jest podzielona na czesci alfabetyczne.
Czesci A i B opisujg urzgdzenia, ktére sg zawarte we wszystkich
systemach. Czegsci C-G opisujg urzgdzenia opcjonalne, ktdére mogg by¢
dodane do systemu podstawowego.

Twoja instrukcja obstugi zawiera jedynie czesci, ktdre sg istotne dla
danego systemu. Jezeli zdecydujecie sie Panstwo w przysztosci dodad
c0s do swojego systemu, otrzymacie dodatkowe czesci, ktore
objasniajg instalacje i dziatanie tych opcji, ktére otrzymujecie.

Prosimy o odwotanie sig do tabeli ponizej odnosnie listy dokumentacii,
ktora jest dostepna dia modutowego systemu sterowania pistoletami
Sure Coat. Prosimy o uzycie tej listy w celu zamoéwienia dokumentacji
lub w przypadku zagubienia jakiejkolwiek czesci instrukcji obstugi.

UWAGA: Czesci A i B dotyczg wszystkich konfiguracji systemu. Jezeli
zamowicie Panstwo czes$¢ A, automatycznie otrzymacie czesciA i B,
trzyczesciowy segregator oraz zaktadki A-G. Jezeli zamowicie Paristwo
czes$¢ B, otrzymacie jedynie czesc B.

Numer Instrukcja Opis
katalogowy obstugi
dokumentacji Numer
331235 33-27A1 Czes¢ A: Przeglad systemu
334 658 33-27B1 Czes$¢ B: Moduty pneumatyczne
334 659 33-27C1 Czes¢ C: Karta interfejsu licznika przedmuchiwania
334 660 33-27C2 Czes¢ C: Karta interfejsu dyskretnego We/Wy
334 661 33-27C3 Czes¢ C: Karta interfejsu UCS DeviceNet
334 662 33-27C4 Czes¢ C: Karta interfejsu UCS Profibus
334 663 33-27D1 Czes¢ D: Modut przedmuchu pistoletu
334 664 33-27E1 Czes¢ E: Modut przedmuchu zespotowego
331282 33-27F1 Czes$¢ FE Modut przedmuchu systemu
334 665 33-27F2 Instalacja modutu przedmuchu systemu Sure Coat
334 666 33-27G1 Czes¢ G: Sterownik nanoszenia
334 685 33-27G2 Karta operatora sterownika nanoszenia Sure Coat
334 667 33-27G3 Instalacja sterownika nanoszenia Sure Coat
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Spis tresci |

Spis tresci
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Instalacja ........... Rozdziat A3
Konfiguracja . ..o Rozdziat A4
Dziatanie ... ... Rozdziat A5
KOoNnserwacia .........coiiii i e Rozdziat A6
Usuwanieusterek ............ociiiiineiiiinnnnan... Rozdziat A7
CzZESCI .o Rozdziat A8
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CzesSC A
Przeglad systemu

instrukcja obstugi P/N 213 189 A
- Polish -

WAOz ten dokument do instrukcji obstugi
Modutowego systemu sterowania pistoletami Sure Coat
za zaktadkg A

Nordson.

NORDSON CORPORATION ¢ AMHERST, OHIO » USA
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Oryginalne prawo autorskie z roku 2000.
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przedmiotem zmian bez powiadamiania.

Znaki towarowe
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Shur-Lok, Smart-Coat, Sure Coat, System Sentry, Tribomatic, Versa-Coat, Versa-Screen oraz Versa-Spray
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Accu-Jet, Auto-Flo, CanNeck, Clean Coat, CPX, EasyClean, Ink-Dot, OptiMix, PowderGrid, Pulse-Spray,
Swirlcoat oraz Walcom sg znakami firmowymi Nordson Corporation.
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Czesc A, Rozdziat 1

Bezpieczenstwo
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Bezpieczerstwo Al

Rozdziat A 1
Bezpieczenstwo

1. Wprowadzenie

2. Wykwalifikowany
personel

3. Warunki stosowania

4. Przepisy idopuszczenia

Nalezy przeczytac i przestrzegac niniejszych instrukgiji bezpieczenstwa.
Odpowiednie ostrzezenia, uwagi i instrukcje dotyczgce czynnosci i
urzgdzen zawarte sg w dokumentacji tych urzgdzen.

Upewnij sig, ze cata dukumentacja urzadzen, wtaczajac tg instrukcje,
jest dostepna dla personelu obstugujgcego i serwisujgcego urzadzenia.

Wihasciciele urzadzen sg odpowiedzialni za zapewnienie, ze urzadzenia
firmy Nordson sg zainstalowane, obstugiwane i serwisowane przez
wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany personel stanowig
zatrudnieni lub wynajeci pracownicy, ktdrzy zostali przeszkoleni do
bezpiecznego wykonywania przeznaczonych im zadan. Zostali oni
zapoznani ze wszystkimi istotnymi zasadami bezpieczenista i przepisami
oraz sg fizycznie zdolni do przeprowadzenia powierzonych zadan.

Uzycie urzgdzen firmy Nordson w sposéb inny niz opisany w dotgczonej
dokumentacji moze spowodowaé obrazenia personelu lub uszkodzenie
sprzetu.

Przyktady niewtasciwego uzycia urzadzen obejmuijg,

* uzycie nieodpowiednich materiatow

* dokonanie bez upowaznienia modyfikacji

* usuniecie lub ominiecie zabezpieczen lub blokad

* uzycie niewtasciwych lub uszkodzonych czesci

* uzycie niezatwierdzonego wyposazenia pomocniczego

* uzywanie urzadzen przekraczajgcych dopuszczalne obcigzenia

Upewnij sig, ze wszystkie urzadzenia sg przeznaczone i dopuszczone do
uzycia w warunkach, w ktérych majg pracowaé. Wszystkie obowigzujgce
dopuszczenia dla urzgdzen firmy Nordson bedg niewazne, jezeli nie
bedg przestrzegane instrukcje dotyczace instalacji, obstugi i
serwisowania.

Wszystkie fazy instalacji urzgdzen muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi
przepisami panstwowymi i lokalnymi.

© 2001 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone
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Ai1-2 Bezpieczenstwo

5. Bezpieczenstwo obstugi

6. Bezpieczeristwo
pozZarowe

Aby unikng¢ obrazen przestrzegaj nastepujgcych instrukgcii.

Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie masz kwalifkacji.

Nie obstuguj urzgdzen, jezeli nie stwierdzisz, ze zabezpieczenia,
drzwi i ostony sg nienaruszone a automatyczne blokady dziatajg
prawidtowo. Nie omijaj i nie wytgczaj zadnych urzgdzen
zabezpieczajgcych.

Trzymaj sig z daleka od ruchomych elementow. Przed ustawianiem
lub serwisowaniem ruchomych urzgdzen odtacz zasilanie i zaczekaj
az urzgdzenie catkowicie zatrzyma sie. Zablokuj zasilanie i
zabezpiecz urzgdzenie, aby nie dopusci¢ do niespodziewanego
ruchu.

Usun cisnienie hudrauliczne i pneumatyczne (rozprez uktad) przed
ustawianiem lub serwisowaniem systemoéw i komponentow
pracujgcych pod cisnieniem. Wytgcz, zablokuj i oznacz wytgczniki
przed serwisowaniem urzgdzen elektrycznych.

Zaopatrz sie w instrukcje dotyczace bezpieczenstwa stosowanych
materiatow i przeczytaj je. Przestrzegaj zalecen producenta
odnosnie bezpiecznego obchodzenia sig i uzywania materiatow, i
stosuj zalecany sprzet ochronny.

Aby unikngg¢ obrazen, pamigtaj o mniej oczywistych
niebezpieczenstwach w miejscu pracy, ktore nie mogg, byé
catkowicie wyeliminowane, takich, jak gorgce powierzchnie, ostre
krawedzie, obwody elektryczne pod napigciem i ruchome czesci,
ktorych nie mozna zamkngg lub inaczej ostonié.

Aby unikng¢ pozaru lub eksplozji przestrzegaj nastepujgcych instrukcii.

Nie pal, nie spawaj, nie szlifuj i nie uzywaj otwartego ognia tam,
gdzie sg sktadowane lub uzywane materiaty tatwopaine.

Zapewnij odpowiednig wentylacje, aby unikng¢ koncentracji lotnych
materiatéw i opardw. Postepuj wedtug lokalnych przepisow i
instrukgiji dotyczacymi bezpieczenstwa materiatow.

Nie wytgczaj uktadow elektrycznych pod napigciem podczas pracy z
materiatami fatwopalnymi. Najpierw odtgcz zasilanie wytgcznikiem
odcinajgcym aby unikngg iskrzenia.

A1PL-03-[SF-Powder]-8
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Bezpieczeristwo A1-3

7. Uziemienie

Sprawdz, gdzie znajdujg sie awaryjne wytgczniki, zawory odcinajgce
i gasnice. Jezeli zacznie sig pozar w kabinie natryskowe;j,
natychmiast wytacz system natrysku i uktad wentylacji.

Przeprowadzaj czyszczenie, obstuge, testowanie i naprawe
urzgdzen zgodnie z instrukcjami w dokumentacii.

Uzywaj tylko czesci zamiennych przeznaczonych do stosowania w

oryginalnych urzgdzeniach. Skontaktuj sie z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie informacji o czesciach zamiennych i porad.

elektrostatycznych jest niebezpieczne i moze spowodowad

f OSTRZEZENIE: Uzywanie niesprawnych urzadzen

$miertelne porazenie, pozar lub eksplozje. Sprawdzanie
rezystancji powinno byc¢ czg$cig programu okresowej obstugi.
W przypadku wystgpienia nawet lekkiego przebicia
elektrycznego lub wystgpienia iskrzenia albo wytadowania,
nalezy natychmiast wytgczy¢ wszystkie urzadzenia elektryczne
i elektrostatyczne. Nie wolno ponownie wigczac urzgdzen
dopoki problem nie zostanie rozpoznany i usuniety.

Wszystkie prace prowadzone wewnatrz kabiny natryskowej lub w
odlegtosci 1 m (3 stopy) od otworow kabiny sg uwazane za prace w
strefie niebezpiecznej klasy 2, kategorii 1 iub 2 i muszg spemiaé normy
NFPA 33, NFPA 70 (NEC artykuty 500, 502 i 516) oraz NFPA 77.

W obszarach natrysku wszystkie przedmioty przewodzace prad
muszg by¢ elektrycznie potgczone z ziemig przy rezystancii nie
wigkszej niz 500 megaomow, mierzonej przyrzgdem przyktadajgcym
do mierzonego obwodu napigcie przynajmniej 500 V.

Wyposazenie, ktore ma by¢ uziemione obejmuje, miedzy innymi,
podtoge obszaru natrysku, platformy operatoréw, zbiorniki,
mocowania fotokomorek i dysze odmuchujgce. Personel pracujacy
w obszarze natrysku musi by¢ uziemijony.

Istnieje mozliwos¢ wystapienia potencjatu zaptonowego z
natadowanego ciata cztowieka. Pracownik stojgcy na pomalowanej
powierzchni, np. platformie operatora, lub noszagcy nieprzewodzace
buty, jest nieuziemiony. Personel musi nosi¢ buty z przewodzgcymi
podeszwami lub uzywac tasmy uziemiajgcej, aby zapewnié
potaczenie z ziemig przy pracy z urzadzeniami elektrostatycznymi
lub w ich poblizu.

Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skory z rekojescig pomiedzy
reka i rekojescig pistoletu, aby unikna¢ porazenia przy pracy z
recznymi elektrostatycznymi pistoletami natryskowymi. Jezeli
muszg by¢ uzywane rekawice, nalezy wycigé otwor na dton lub
palce, uzywac rgkawic elektrycznie przewodzgcych albo zaktadad
uziemiajgcg tasme potgczong rekojescig pistoletu fub innym
uziemionym obiektem.

© 2001 Nordson Corporation
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Al14 Bezpieczerstwo

7. Uziemienie (cd.) ¢ Odfgcz zasilanie elektryczne i uziem elektrody pistoletéw przed
przystapieniem do ustawiania lub czyszczenia proszkowych
pistoletow natryskowych.

* Pozakonczeniu serwisowania urzadzen podtgcz wszystkie
odtaczone urzadzenia, kable uziemiajgce i przewody.

8. Dziatanie w przypadku Jezeli system lub jakiekolwiek urzgdzenie w systemie nie dziata
awari prawidtowo, wytgcz natychmiast system i wykonaj nastepujgce kroki:

* Odtgcz i zablokuj zasilanie elektryczne. Zamknij pneumatyczne
zawory odcinajgce i rozprez cisnienie.

* Rozpoznaj przyczyng awarii i usun jg przed ponownym wigczeniem
urzadzen.

9. Utylizacja Usun materiaty i wyposazenie zuzyte podczas pracy i serwisowania
zgodnie z lokalnymi przepisami.

A1PL-03-[SF-Powder]-8 © 2001 Nordson Corporation
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Opis
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Opis A 2-1

Rozdziat A 2
Opis

1. Wprowadzenie

2. Komponenty systemu

Modutowy system sterowania pistoletami Sure Coat zapewnia
pneumatyczne i elektrostatyczne sterowanie dla maksimum 16
automatycznych pistoletow do malowania proszkowego. Przez
centralny sterownik mozna réwnocze$nie sterowaé elektrostatycznymi
funkcjami pistoletow. Kazdy pistolet posiadaoddzielny sterownik
pneumatyczny.

Nastepujgce typy pistoletdw automatycznych mogg by¢ sterowane
przez modutowy system sterowania pistoletami:

* \Versa-Spray
* Tribomatic
* Sure Coat

Patrz tabela A 2-1i rysunek A 2-1 odno$nie wyglgdu gtdwnych
komponentéw modutowego sterownika pistoletéw.

UWAGA: Twdj system moze nie by¢ wyposazony we wszystkie
wymienione urzgdzenia. Patrz rozdziat Czes$ci w tej czesei instrukcii
obstugi odnosnie informacji na temat zamoéwien.
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A22 Opis

2. Komponenty systemu

(cd.)

Tabela A 2-1 Komponenty systemu

Pozycja

Nazwa komponentu

Opis

1

Modut przedmuchu
systemu (opcja)

Doprowadza powietrze przedmuchujgce do wszystkich
komponentow wiaczajgc weze doprowadzajgce, pompy i pistolety.
Patrz punkt Urzgdzenia opcjonalne w tym rozdziale odnosnie
dalszych informacji o modutach przedmuchu systemu, pistoletow
oraz zespotow.

UWAGA: Modut przedmuchu systemu jest widoczny po lewej stronie
modutowego systemu sterowania pistoletami. Modut przedmuchu
pistoletu umieszczony jest w gtéwnej sekcji pneumatycznej. Modut
przedmuchu zespotowego umieszczony jest pod gtéwng szafg
sterujgcy.

Moduty pneumatyczne

Sterujg powietrzem transportujgcym i atomizujgcym
doporowadzanym do pistoletow. Kazdy pistolet sterowany jest przez
oddzielny modut pneumatyczny.

Sterownik centralny

Zapewnia sterowanie elektrostatyczne, zasilanie prgdem statym,
grupowanie, wyzwalanie i funkcje kontroli dia wszystkich pistoletéw w
systemie.

Sterownik nanoszenia
(opcja)

Zapewnia rozbudowane informacje o wyzwalaniu i sterowaniu dla
wszystkich pistoletow w systemie; automatyzuje proces malowania
proszkowego.

Gtowna sekcja
pneumatyczna

Rozdziela cisnienie powietrza do modutéw pneumatycznych i
modutdw przedmuchu.

Gtowna szafa sterujgca.

Zapewnia potgczenia elektryczne dla wszystkich pistoletéw i
elektrozaworow w systemie. Stanowi ostone zasilacza systemu oraz
karty driver'ow dla wszystkich pistoletéw i urzgdzen opcjonainych.

Instrukcja obstugi 33-27A1
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A2-3

Opis

3327A1001A

Komponenty systemu

Rys. A2-1

y 0 kontakt z przedstawicielem firmy Nordson w celu

Uwaga: Pokazany system posiada wszystkie dostepne opcje. Prosim

zaméwienia pokazanych opciji.

Instrukcja obstugi 33-27A1
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A24 Opis

3. Sterownik centralny

Centralny sterownik Sure Coat zapewnia sterowanie elektrostatyczne i
kontrolg dla wszystkich automatycznych proszkowych pistoletow
natryskowych podtgczonych do modutowego systemu sterowania
pistoletami Sure Coat.

Informacije o stanie sterowania i parametry sg ustawiane i oglgdane z
regulatoréw i wskaznikéw panelu przedniego. Wyswietlacz
ciektokrystaliczny LCD udostepnia operatorowi informacje dotyczace
stanu urzgdzenia, okreslajgce tryb pracy, wartosci nastawionych
parametrow i stan wyjscia sterownika dla kazdego pistoletu
podtgczonego do systemu,

Panel przedni Ponizej objasnione sg funkcije regulatoréw i wskaznikdéw umieszczonych
na przednim panelu sterownika centralnego.
Regulatory i wskazniki
Patrz rysunek A 2-2 i tabela A 2-2 odnosnie opisu regulatorow i
wskaznikéw na panelu przednim.
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Rys.A2-2  Wskaznikii regulatory panelu przedniego.
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Opis A 2-5

Tabela A 2-2 Wskazniki i regulatory panelu przedniego

Pozycja Element Opis

1 Panele pistoletow Wyswietlajg stan i btedy dla kazdego indywidualnego pistoletu.

2 Etykieta lokalizacji Wskazuje, ktory pistolet jest sterowany przez kazdy indywidualny

pistoletu panel pistoletu.

3 Dioda LED wyswietlacza Pokazuje, ktory pistolet jest aktualnie widoczny na wyswietlaczu.

pistoletu Pokazuje, ktore nastawy pistoletu moga byé regulowane.

4 Przycisk wyboru pistoletu | Wybiera pistolet, ktdérego dane majg by¢ widoczne na wyéwietlaczu.
Nastawy pistoletu moga by¢ ustawiane po wybraniu danego
pistoletu.

5 Wykres stupkowy Pokazuje wykres stupkowy nastawy wskazanej na wyswietlaczu
cyfrowym dla kazdego indywidualnego pistoletu. Wykres stupkowy
wyswietla sig, gdy pistolet jest wtgczony.

Wskaznik btedu Wskazuje awarie indywidualnego pistoletu.

7 Przycisk wyzwalania Wyzwala lub wytgcza odpowiadajgcy mu pistolet.

pistoletu.

8 Dioda LED wyzwalacza Pokazuje, ze odpowiedni pistolet jest wigczony.

pistoletu

9 Przycisk podglgdu VIEW Wybiera wyswietlanie pradu lub napiecia pistoletu, kiedy ten pistolet
jest wtgczony.

Wybiera wyswietlanie prgdu, napiecia lub liczbe godzin pracy
pistoletu, kiedy ten pistolet nie jest wtgczony.

Wartosci pojawiajg, sie na wykresie stupkowym pistoletu i
wyswietlaczu cyfrowym. Licznik czasu konserwagji nie moze byé
ogladany, kiedy pistolet jest wtaczony.

10 Przycisk AFC Wigcza i wytgcza funkcje AFC.

11 Przycisk STD Wigcza i wytgcza tryb standardowy.

12 Przycisk wyboru tadunku Wigcza i wytgcza tryb wyboru tadunku.

SELECT CHARGE

13 Wyswietlacz Zobacz punkt Wyswietlacz w tym rozdziale.

14 Przycisk SET ALL - ustaw Pozwala operatorowi jednoczes$nie wyregulowaé nastawy wszystkich

wszystkie podobnie dziatajgcych pistoletow.

15 Przycisk strzatka w goére Zwigkszanie nastawianej warto$ci. Nacisnigcie i przytrzymanie tego
przycisku powoduje szybkie zwiekszanie wartosci az do wartosci
maksymaine;j.

16 Przycisk strzatka w dét Zmiejszanie nastawianej warto$ci wybranego pistoletu. Nacisnigcie i
przytrzymanie tego przycisku powoduje szybkie zmniejszanie
wartosci az do wartosci minimalne;j.

17 Diody LED typu pistoletu Wskazujg typ pistoletu (IPS lub Tribomatic) podtaczonego do
systemu.
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A2-6

Opis

Regulatory i wskazniki(cd.)

Tabela A 2-2 Wskazniki i regulatory panelu przedniego (cd.)

Pozycja Element Opis
18 Przyciski wyzwalania Pozwalajg operatorowi ustawia¢ i wyzwala¢ grupy pistoletow.
grupowego PGM: Uaktywnia tryb programowania, aby mozna byto pogrupowaé
pistolety.
A, B, C, D: Wyzwala indywidualng grupe pistoletow.
ALL: Jednoczes$nie wyzwala wszystkie pistolety w systemie.
19 Przycisk LOCAL Jezeli odnosi sig to do danego urzgdzenia, przetgcza sterowanie
(LOKALNY) systemu ze sterownika centralnego do sterownika nanoszenia fub
zdalnego sterownika PLC. Sterownik centralny sprawuje sterowanie
nad systemem, kiedy pali sie dioda LOCAL.
20 Przycisk F1/F2 Tylko dla systemoéw z funkcja Przeptyw 1 / Przeptyw 2:
Przetacza ustawienie ci$nienia powietrza z natezenia przeptywu 1 na
natezenie przeptywu 2 .
21 Przyciski PURGE GUN: Przedmuchuje kanaty proszku wszystkich pistoletow w
(PRZEDMUCH) systemie.
SYST: Przedmuchuje wszystkie komponenty systemu, wigczajgc
pistolety, weze i pompy.
UWAGA: Ten przycisk dziata tylko w systemach z odpowiednimi
opcjami przedmuchiwania.
22 Przycisk Nordson Przestawia system w tryb diagnostyczny, aby zobaczy¢ kody btedow.
23 Diody LED wyswietlacza Pokazujg, ktora opcja skalowania wykresu stupkowego jest obecnie
pA aktywna.
24 Przycisk nA Przetgcza skalowanie wykresOw stupkowych pistoletu. Catkowity
zakres wykresu stupkowego moze wynosi¢ 50 albo 100 pA dla IPS;
badz 5 albo 10 pA dla pistoletdw Tribomatic.

Wyswietlacz

Patrz rysunek A 2-3 i tabela A 2-3. Wyswietlacz pokazuje stan
nanoszenia proszku, elektrostatyki oraz nastawy. Wykres stupkowy
pokazuje takze wizualng interpretacje warto$ci wy$wietlacza cyfrowego.

Instrukcja obstugi 33-27A1
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Opis A 2-7
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Rys. A2-3  Wyswietlacz panelu przedniego

Tabela A 2-3 Wyswietlacz panelu przedniego

Pozycja Element Opis

1 Numer trybu Pokazuje numer aktywnego trybu wyboru tadowania. Zakres numerow

wyboru od 1do3.

2 F1/F2 Tylko dla systeméw z funkcja Przeptyw 1 / Przeptyw 2: Wskazuje,
ktore ustawienie natezenia przeptywu jest aktywne.

3 lkona proszku Pokazuje, ze pistolet jest wigczony i nastepuje przeptyw proszku. lkona
bedzie migac¢, gdy zostanie wykryty btgd w obwodzie elektrozaworu.

4 Wyswietlacz cyfrowy | Pokazuje cyfrowy numer nastawy i aktualne informacje o parametrze.
Dodatkowe informacije, ktére mogg by¢ pokazywane, to godziny pracy
pistoletu, catkowita ilo$¢ godzin pracy, kody bted6w, nastawa kV,
nastawa pA i aktualna warto$¢ pA. Wyswietlacz jest pusty, kiedy
odpowiednia warto$¢ nie moze by¢ wyswietlona.

5 lkona kV pistoletu Swiecqc sygnalizuje, ze wybrany pistolet jest wtgczony. Ikona bedzie

lub elektrostatyki migac, gdy zostanie wykryty btad w obwodzie driver'a pistoletu.
Ikona przedmuchu Wigczenie sygnalizuje, ze aktywna jest funkcja przedmuchu.
Wskazniki jednostek | Swiecac wskazuje wybor KV, nA, HRS, x10, lub ALARM.
Jednostki wykresu Wskazuje aktualne jednostki wykresu stupkowego.
stupkowego

9 Wykres stupkowy Wskazuje w postaci wykresu stupkowego warto$¢ parametru
pokazanego na wy$wietlaczu cyfrowym. Wykres stupkowy jest aktywny
jedynie wtedy, gdy pistolet jest wyzwolony.

10 lkona awarii Wigczenie sygnalizuje alarm lub biad. Ikona ta nie wytgczy sie dopoki
jednostka nie zostanie wyzerowana lub btedy usuniete.

11 Ikona diagnostyki Wtgczenie sygnalizuje tryb diagnostyki sterownika.
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A2-8 Opis

Panel tyiny Patrz rysunek A 2-4 i tabela A 2-4 odno$nie opisu regulatoréw i potgczen
zlokalizowanych na tylnym panelu sterownika centralnego.
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Rys.A2-4  Komponenty panelu tylnego sterownika centralnego
Tabela A 2-4 Komponenty panelu tylnego
Pozycja Element Opis
1 Kotek uziemiajgcy Uziemia obudowe centralnego sterownika.
2 Przepust wejscia Doprowadzenie sieciowego zasilania zmiennego do sterownika
zasilania AC IN centralnego.
3 Wyjscie napiecia Wyprowadzenie zasilania do sterownika nanoszenia (opcja).
zmiennego AC OUT
4 Wytgcznik zasilania | Wtaczanie i wytgczanie zasilania centralnego sterownika.
5 Przepust sieci NET Potgczenie kabla komunikacyjnego z centralnego sterownika do gtéwne;j
szafy sterujgce;.
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Opis A2-9

Tryby pracy pistoletu IPS

Trybami pracy dla pistoletéw IPS sg tryby: Standardowy (STD) i Wyboru
tadunku

Standardowy

Tryb standardowy - STD - pozwala na maksymalng wydajnosé
nanoszenia przy lakierowniu duzych przedmiotéw, przy odlegsci
pomiedzy pistoletem a lakierowanym obiektem w zakresie 0.2-0.3m
(8-12 cali). W trybie standardowym mozna sterowa¢ jedynie warto$cig
kV.

Wybér tadunku

Tryb wyboru tadunku pozwala operatorowi wybieraé rézne
charakterystyki tadowania elektrostatycznego w celu uzyskania
optymalnej powfoki na przedmiotach o réznych, ztozonych ksztattach.

¢ Tryb 1 (przemalowywanie): Ten tryb jest przeznaczony do
przemalowywania. Jest uzywany przy przemalowywaniu
przedmiotow, ktore byty juz utwardzone ale wymagajg dodatkowego
malowania i utwardzania. Tryb ten znacznie zmniejsza prad
pistoletu, aby wyeliminowa¢ jonizacje wsteczna,

* Tryb 2 (specjalny): Ten tryb jest uzywany do malowania przy
pomocy specjalnych proszkow (np. mieszanki metaliczne). Tryb ten
pozwala na regulacj¢ napiecia i prgdu, aby malowany element byt
efektywnie pokrywany.

¢ Tryb 3 (gtebokie wneki): Tryb ten jest uzywany do malowania
wnetrza szafek lub innych gtgbokich wnek. W tym trybie uzywane
jest state, niskie kV i prgd do malowania krawedzi przednich oraz
wysokie KV i prgd do malowania wnetrza gtebokich wnek.

Funkcja automatycznego sprzezenia zwrotnego

Automatyczna regulacja pradu elektrody (AFC - Automatic Feedback
Current) jest funkcja, ktéra jest dostepna w trybie standardowym i trybie
wyboru tadowania. Maksymaly prad wyjscia pistoletu natryskowego
jest sterowany przez regulowang przez operatora nastawe (wyjécie pA).
Pozwala to operatorowi ogranicza¢ maksymalny prad wyjécia pistoletu i
zabezpieczy¢ proszek przed nadmiernym natadowaniem. AFC
umozliwia optymaing kombinacje kV i sity pola elektrostatycznego dla
pokrywania obiektow z wewngtrznymi naroznikami i zagtebieniami z
matej odlegtosci.

UWAGA: Nastawy AFC mogg by¢

* zablokowane jako ustawienia domysine zaprogramowane
fabrycznie, lub
* dostepne do regulacji przez operatora.

Patrz rozdziat Konfiguracja w tej czesci instrukcji obstugi odno$nie
instrukgcji blokowania lub udostepniania regulacji ustawien.
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A2-10 Opis

Liczniki czasu

4. Moduty pneumatyczne

W ukfadzie sg trzy liczniki czasu - licznik czasu obstugi, licznik
catkowitego czasu natryskiwania i licznik czasu pracy.

Licznik czasu obstugi

Licznik czasu obstugi (liczony w godzinach) rejestruje, jak dtugo kazdy
pistolet byt wyzwalany. Jest to tgczny czas pracy pistoletu, ktory mozna
skasowac. Licznik czasu obstugi moznae by¢ podglgdac wciskajgc
przycisk wyboru pistoletu a nastepnie wciskajgc przycisk VIEW podczas
gdy pistolet nie jest wigczony. Licznik moze zosta¢ skasowany po
nacisnieciu strzatki w dot podczas podgladania ilo&i godzin obstugi.
Czas pokazywany jest w godzinach (HRS).

Ten licznik czasu moze by¢ uzywany do realizacji procedur konserwagii
zapobiegawczej.

Licznik catkowitego czasu natryskiwania

Licznik catkowitego czasu natryskiwania (catkowity czas wigczenia
pistoletu w godzinach) wskazuje catkowity czas, w ktdrym spust
kazdego pistoletu byt wtgczony. Ten licznik czasu nie moze by¢
skasowany. Licznik catkowitego czasu natrysku jest widoczny po
nacisnigciu przycisku Nordson i po przejsciu do trybu diagnozowania.
Czas pokazywany jest jako godziny x 10 (HRS x 10).

Cyfra 1 pojawia sie w lewym gérnym rogu wyswietlacza, kiedy licznik
catkowitego czasu natrysku jest widoczny. Ten licznik jest uzywany do
celow diagnostycznych.

Licznik czasu pracy

Licznik czasu pracy pokazuje catkowity czas pracy sterownika (godziny
pracy razem). Ten licznik czasu nie moze by¢ skasowany. Licznik czasu
pracy jest widoczny po nacisnigciu przycisku Nordson i po przej$ciu do
trybu diagnozowania. Czas pokazywany jest jako godziny x 10 (HRS x
10).

Cyfra 2 pojawia sig w lewym gérnym rogu wyswietlacza, kiedy licznik
czasu pracy jest widoczny. Ten licznik jest uzywany do celow
diagnostycznych.

Moduty pneumatyczne sterujg cisnieniem powietrza transportujgcego i
atomizujgcego doprowadzanego do pistoletéw. Patrz cze$é B, Moduty
pneumatyczne, odnosnie dalszych informacji.
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Opis A2-11

5. Gt6éwna szafa sterujgca W ponizszych punktach znajduje sig opis gtéwnych komponentow
gtoéwnej szafy sterujgcej.

Widok z przodu Patrz rysunek A 2-5 i tabela A 2-5 odno$nie opisu gtéwnych
komponentow zlokalizowanych na przedniej stronie gtéwnej szafy
sterujace;j.
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Rys.A2-5 Komponenty gtéwnej szafy sterujgcej - widok z przodu
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A2-12 Opis

Widok z przodu (cd.)

Tabela A 2-5 Komponenty gtéwnej szafy sterujgcej - widok z przodu

Pozycja Element Opis
1 Przycisk przetgczania Ustawia system w jednym z trzech trybéw dla konserwacgji lub
systemu normaingj pracy. Patrz rozdziat Dziatanie w tej cze$ci instrukgii
obstugi odnosnie opisu trzech trybow pracy.
2 Karty driver'dw pistoletow Pozwalajg na potgczenie modutowego systemu sterujacego z
(Szczeliny 1-8) poszczegolnymi pistoletami i modutami pneumatycznymi. Kazda
karta sterujgca pistoletu moze sterowaé maksimum dwoma
pistoletami.
3 Karta interfejsu (Szczelina 9) | Pozwala na potaczenie modutowego systemu sterujgcego z

urzgdzeniami opcjonalnymi, takimi jak moduty przedmuchu,
sterownik nanoszenia lub zdalny sterownik PLC.

4 Pusta szczelina karty Umozliwia modernizacje modutowego systemu sterowania
(Szczelina 10) pistoletami w przysztosci.
5 Zasilacze Rozdzielajg zasilanie do komponentéw systemu.
Instrukcja obsfugi 33-27A1 213 189A © 2000 Nordson Corporation
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Opis A2-13

Widok z tytu Patrz rysunek A 2-6 i tabela A 2-6 odno$nie opisu gtownych
komponentéw zlokalizowanych na tylnej stronie gtéwnej szafy
sterujgce;.
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Rys.A2-6  Komponenty gtéwnej szafy sterujgcej - widok z tytu
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A2-14 Opis

Widok z tytu (cd.)

Tabela A 2-6 Komponenty gtéwnej szafy sterujgcej - widok z tytu

Pozycja

Element

Opis

1

Panel elektrozaworow

kgczy karty driver'éw pistoletow z elektrozaworami modutu
pneumatycznego.

systemu

2 Przepust wyjscia zasilania | Zapewnia zasilanie dla sterownika centralnego i sterownika
AC. nanoszenia (jezeli wystepuje).
3 Przepust sterownika kgczy karte interfejsu USC DeviceNet i sterownik nanoszenia z
nanoszenia gtéwng szafg sterujaca.
4 Przepust sieci tgczy kabel interfejsu sieciowego z centralnego sterownika do
gtéwnej szafy sterujace;j.
5 Rozgateziacz przedmuchu | Wysyta sterujgce sygnaty powietrzne, aby uaktywnié moduty
przedmuchu.
6 Panel z gniazdami kgczy kable poszczegoinych pistoletdw z modutowym systemem
pistoletow sterowania pistoletéw.
7 Wyjscie do urzadzen kaczy opcjonalne, zewnetrzne urzgdzenia (takie jak dostarczony
zewnetrznych przez uzytkownika sterownik PLC lub puszka potgczeniowa
fotokomorki) z modutowym systemem sterowania pistoletami.
8 Przepust zasilania Zapewnia gtowne zasilanie pradem zmiennym dla modutowego
systemu systemu sterowania pistoletami.
9 Kotek uziemiajgcy Uziemia obudoweg i wszystkie komponenty modutowego systemu
sterowania pistoletami.
10 Wytgcznik zasilania Wigcza i wytgcza wszystkie podtgczone komponenty.
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Opis A2-15

6. Urzgdzenia opcjonalne

Sterownik nanoszenia

Moduty przedmuchu

Do modutowego systemu sterowania pistoletami Sure Coat dostepne
$g wymienione ponizej opcje.

UWAGA: Modutowy system sterowania pistoletami Sure Coat jest
konfigurowany na zyczenie klienta wedtug jego specyfikacji. Niniejsza
instrukcja obstugi zawiera informacje o okre$lonych komponentach
danej konfiguracji. Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy
Nordson w sprawie dodatkowych informacji.

Sterownik nanoszenia w petni automatyzuje modutowy system
sterowania pistoletami. Zapewnia automatyczne wyzwalanie i
informacje kontrolne dla wszystkich pistoletow w systemie.

UWAGA: Sterownik nanoszenia musi by¢ uzywany z kartg interfejsu
USC DeviceNet.

Do modutowego systemu sterowania pistoletami Sure Coat dostepne
sg nastepujace moduty przedmuchu:

Przedmuch pistoletu

Modut przedmuchu pistoletu przedmuchuije kanaty biegu proszku
wszystkich pistoletow w systemie i zapobiega nawarstwianiu sie proszku
w pistoletach.

Przedmuch zespotowy

Modut przedmuchu zespotowego przedmuchuje maksymailnie do
czterech wczesniej zaprogramowanych zespotow pistoletow w
nastawionych odstepach czasu. Musi on by¢ uzywany ze sterownikiem
nanoszenia Sure Coat badz zapewnionym przez klienta sterownikiem
PLC wspotpracujgcym z przedmuchem zespotowym.

Przedmuch systemu

Modut przedmuchu systemu przedmuchuje wszystkie komponenty
jednoczesnie, wiaczajgc pistolety, weze doprowadzajgce i pompy.
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A2-16 Opis

Karty interfejsow

Do modutowego systemu sterowania pistoletami Sure Coat dostepne
sg nastepujgce karty interfejsow:

Interfejs licznika przedmuchiwania

Karta interfejsu licznika przedmuchiwania pozwala na potaczenie
modutowego systemu sterowania pistoletami z opcjonalnymi modutami
przedmuchu pistoletow i systemu. Karta interfejsu licznika
przedmuchiwania umozliwia takze wyzwalanie pistoletéw w grupach
uzywajgc przetgcznikéw NPN lub przekaznikowych., Wyzwalanie musi
odbywac sig z uzyciem opcjonalnego sterownika wyzwalania.

Interfejs dyskretnego We/ Wy

Karta interfejsu dyskretnego We/Wy pozwala na potgczenie
modutowego systemu sterowania pistoletami z zaawansowanymi
technicznie opcjonalinymi PLC i modutami przedmuchu pistoletow,
systemu i zespotowego. Karta interfejsu dyskretnego We/ Wy umozliwia
indywidualne wyzwalanie pistoletu, przedmuch i regulacje nastawy
przez PLC.

Interfejs UCS DeviceNet

Karta interfejs UCS DeviceNet pozwala na potgczenie modutowego
systemu sterowania pistoletami z modutami przedmuchu pistoletéw,
systemu i zespotowego. Karta interfejsu UCS DeviceNet uzywana jest
albo ze sterownikiem nanoszenia SureCoat, albo z opcjonalnym
sterownikiem PLC z interfejsem DeviceNet.

Interfejs UCS ProfiBus

Karta interfejsu UCS ProfiBus pozwala na potgczenie modutowego
systemu sterowania pistoletami z modutami przedmuchu pistoletéw,
systemu i zespotowego. Karta interfejsu UCS ProfiBus uzywana jest z
zaawansowanymi technicznie, opcjonalnymi sterownikami PLC z
interfejsem ProfiBus.
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Opis A2-17

7. Dane techniczne

Elektryczne

Pneumatyczne

Ponizsze punkty objasniajg dane techniczne konieczne do pracy
modutowego systemu sterowania pistoletami Sure Coat. Dane
techniczne mogg ulec zmianie bez uprzedzenia.

Dane techniczne dotyczgce wymagan elekirycznych znajdujg sie w

tabeli ponizej.

Gtoéwne napiecie wejsciowe

Wyjscie pistoletu

Prgd maksymainy
Maksymainy prad zwarcia
ANSI/ISA-582.01

85-240 Vac, 50/60 Hz
1<, 10 amp (300 VA)

6-21Vdc
600 mA
50 mA

Stopien zanieczyszczen 1
Kategoria przepiecia lll

Dane techniczne dotyczgce wymagan pneumatycznych znajdujg sie w

ponizszych punktach.

Robocze cis$nienia powietrza

Min. ci$nienie wejsciowe:

Max. ci$nienie wejsciowe:

Typowe cisnienia powietrza

Powietrze transportujgce:
Powietrze atomizujgce:

Powietrze pistoletu:

Jakosc powietrza zasilajgcego

5,6 bar (80 psi)
7 bar (100 psi)

2 bar {30 psi)
1 bar (15 psi)
0,6 bar (10 psi) state

Powietrze zasilajace musi by¢ czyste i suche. Nalezy uzywaé osuszaczy
regeneracyjnych lub sprezarkowych suszarek powietrza bedgcych w
stanie wytworzy¢ punkt rosy réwny 3.4 °C (38 °F) lub nizszy przy

7 barach (100 psi). Nalezy zainstalowa¢ system filtrujgcy z filtrami
wstepnymi i filtrami typu koalescencyjnego, ktére sg w stanie usuwac
olej, wode oraz zanieczyszczenia w zakresie submikronowym.
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A2-18 Opis

8. Symbole Patrz rysunek A 2-7 aby zidentyfikowa¢ symbole znajdujace sie w
modutowym systemie sterowania pistoletami Sure Coat.

=R = 1=
SPUST POWIETRZE POWIETRZE POWIETRZE PISTOLETU PRZEDMUCH PISTOLETU
PISTOLETU TRANSPORTUJACE ATOMIZUJACE
™ °
PRZEDMUCH SYSTEMU BYAD TRYB YADOWANIE UZIEMIENIE
DIAGNOSTYCZNY
3327A1007A
Rys.A2-7 Symbole
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Czesc¢ A, Rozdziat 3

Instalacja
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A 3-0 Instalacja
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Instalacjia A 3-1

RozdziatA 3
Instalacja

1. Wprowadzenie

2. Montaz

przeprowadza¢ jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sig do wszelkich uwag dotyczacych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

Rozdziat ten objasnia ogdine procedury instalacyjne dia modutowego
systemu sterowania pistoletami Sure Coat. Procedury instalacyjne dla
urzadzen opcjonalnych sg objasnione w oddzielnych czesciach
niniejszej instrukcji obstugi.

UWAGA: Jezeli zamawiacie Panstwo opcjonalne zestawy rozszerzajgce
do modutowego systemu sterowania pistoletami, instrukcje instalacji i
obstugi bedg dostarczone wraz z zestawem.

UWAGA: Prosimy o odwotanie sie do instrukcji obstugi urzadzen
nanoszacych proszek odnosnie dodatkowych instrukcji instalacyjnych.

Aby zmontowa¢ modutowy system sterowania pistoletami, prosimy
zastosowac sie do ponizszych procedur.

UWAGA: Modutowy system sterowania pistoletami montowany jest na
metalowych podstawkach, ktdrych ilos¢ moze byé r6zna. llo$¢ podstaw
jest zalezna od iloéci modutéw pneumatycznych uzywanych w systemie.
Podstawy podnoszg modutowy system sterowania pistoletami w taki
sposodb, zeby sterownik centralny znajdowat sie na wysokosci oczu.

1. Modutowy system sterowania pistoletami dostarcza sie w pozycji
pionowej i jest on przykregcony $rubami do drewnianej palety.
Odkre¢ modutowy system sterowania od palety.

2. Modutowy system sterowania pistoletami nalezy instalowaé na
czystej, ptaskiej powierzchni podtogi. Miejsce powinno by¢ blisko
gtéwnego panelu elektrycznego kabiny natryskowej i zrodta
powietrza.

3. Przykre¢ modutowy system sterowania pistoletami do podtogi lub
platformy operatora kabiny przy uzyciu odpwiedniego osprzetu
zapewnionego przez uzytkownika.
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A 3-2 Instalacja

3. Potgczenia elektryczne

Zgodnie z ponizszg procedurg wykonaj potaczenia elektryczne do
modutowego systemu sterowania pistoletami.

UWAGA: Zasilanie wejsciowe do modutowego systemu sterowania
pistoletami musi spetnia¢ warunki: 85-240 Vac, 1 faza, 50/60 Hz.

1. Zainstaluj bezpiecznikowy, blokowany wytgcznik odcinajgcy w linii
zasilajacej przed modutowym systemem sterowania pistoletami, aby
zasilanie mogto by¢ odciete podczas instalacji lub naprawy.

urzgdzenia w obszarze natrysku muszg by¢ podtgczone do
rzeczywistego uziemienia. Nieuziemione lub stabo uziemione
urzgdzenia moga gromadzi¢ tadunek elektrostatyczny, ktory
moze spowodowac powazne porazenie personelu lub
wytadowanie i w konsekwencji pozar lub wybuch.

f OSTRZEZENIE: Wszystkie przewodzace prad elektryczny

2. Patrzrysunek A 3-2. Uzywajac tasmy uziemiajgcej dostarczonej
wraz ze sterownikiem, potgcz kotek uziemiajgcy (7) gtéwnej szafy
sterujgcej z rzeczywistym uziemieniem.

UWAGA: Aby umozliwi¢ okablowanie panelu kabiny, pozostaw
przynajmniej 0.3 m (1 stopa) wyprowadzen przewodoéw po
$ciggnieciu izolacji zewnetrznej.

3. Gtowna linia elektryczna (6) dostarczona z systemem sterowania ma
dfugos¢ 6 m (20 stop). Obetnij izolacje zewnetrzng do pozgdanej
dtugosci. Przytnij wyprowadzenia przewodow tak, aby byty 0.3 m
dtuzsze od zewnetrznej izolagiji.

4. Zainstaluj wodoszczelny przelot w otworze w gtéwnym panelu
elektrycznym kabiny. Przeprowadz gtéwne okablowanie
elektryczne sterownika przez przelot.
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Instalacjia A 3-3

5. Patrz tabela A 3-1. Potgcz przewody do bloku zaciskéw gtéwnego
panelu elektrycznego korzystajgc z informacji podanych w tabeli

A 3-1.
Tabela A 3-1 Okablowanie
Kolor przewodu Funkcja
Zotty Alarm
(zwierny styk przekaznikowy)
Z6tty Alarm
(zwierny styk przekaznikowy)
Brgzowy L1 (gorgey)
Niebieski L2 (neutralny)
Zielony/Zotty Uziemienie obudowy
Czerwony Blokada przenos$nika 120V
Pomaranczowy Blokada przenos$nika 120 V
UWAGA: Blokada przeno$nika moze by¢ przetgczona z dziatania 120
V na dziatanie 240 V. Zobacz punkt Zmiana napiecia blokady w tym
rozdziale.

UWAGA: Kable automatycznego pistoletu Sure Coat tgczy sie
bezposrednio z modutowym systemem sterowania pistoletami.
Kable pistoletow typu Versa-Spray i Tribomatic wymagaja,
specjalinego adaptera pomigdzy kablem a sterownikiem. Jezeli nie
otrzymali Panstwo koniecznych adapterow, prosimy o kontakt z
przedstawicielem firmy Nordson.

6. Podtgcz kable pistoletéw do gniazd kablowych na panelu z
gniazdami pistoletow (4).
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A 3-4  Instalacja

Zmiana napigcia blokady z OSTRZEZENIE: Wyigcz i odetnij zasilanie przed
120V na 240V A wykonywaniem nastepnych zadan. Niezastosowanie sie do
tego ostrzezenia moze spowodowaé obrazenia lub Smier¢.

Aby zmieni¢ okablowanie blokady przenosnika z 120V na 240V,
skorzystaj z podanej nizej procedury.

1. Patrz rysunek A 3-2. Wykre¢ $ruby przytrzymujace gtéwny panel
We/Wy (5) do tylnej scianki gtéwnej szafy sterujgce;.

2. Ostroznie wyjmij gtéwny panel We/Wy z gtéwnej szafy sterujgcej.

3. Patrzrysunek A 3-1. Zlokalizuj gtéwny blok zaciskowy na gtéwnym
panelu We/Wy i odtgcz czerwony przewdd z zacisku E.

4. Przymocuj czerwony przew6d do zacisku oznaczonego 240 V.

5. Przymocuj gtéwny panel We/Wy do tyinej scianki gtownej szafy
sterujgcej przy pomocy $rub.
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3327A1034A
Rys. A3-1 Okablowanie blokady przeno$nika do pracy przy 240V
Uwaga: Patrz rozdziat Usuwanie usterek odnosnie petnego schematu gtéwnego panelu We/Wy.
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Instalacia A 3-5

4. Pochzen ia Maksymalne wejsciowe cisnienie powietrza uktadu wynosj 7 paréw (100
pneumatyczne psi). Powietrze zasilajace musi by¢ czyste i suche. Nalezy uzywaé
filtréw wstgpnych i filtrow koalescencyjnych z automatycznymi spustami
oraz sprezarkowych lub regeneracyjnych osuszaczy powietrza
bedacych w stanie wytworzy¢ punkt rosy rowny 3.4 °C (38 °F) przy 7
barach (100 psi).

Zgodnie z ponizszg procedurg wykonaj potgczenia pneumatyczne do
modutowego systemu sterowania pistoletami.

UWAGA: Systemy z modutem przedmuchu systemu majg inne
potgczenia pneumatyczne. Odwotaj sie do rozdziatu Instalacja w
czesci F, Modut przedmuchu systemu, jezeli Twoj system posiada
modut przedmuchiwania systemu.

UWAGA: Wyloty powietrzne pistoletéw na sterowniku sg zaslepione
fabrycznie. Niektdre pistolety nie musza by¢ podtgczane do ztgcza
powietrznego pistoletu. Patrz tabela A 3-2 odnos$nie wytycznych dia
wymagan powietrznych pistoletu w zaleznosci od typu pistoletu.

Tabela A 3-2 Wymagania powietrzne pistoletu

Typ pistoletu Powietrze pistoletu:

Sure Coat Wymagane

Versa-Spray Opcjonalnie("

Tribomatic Nie jest wymagane

(pistolety Versa-Spray moga korzystaé ze ztgcza powietrznego
pistoletu jedynie w przypadku, gdy pistolet jest wyposazony sgw
dyfuzor. Prosimy o odwotanie sie do instrukciji obstugi pistoletu
Versa-Spray odno$nie dalszych informacji na temat dyfuzora
pistoletu.

1. Patrz rysunek A 3-2. Jezeli dotyczy to danego systemu, wyjmij
zaslepki z przytgczy powietrznych pistoletéw (1) i podtgcz 4 mm
przezroczysty przewdd z pistoletu.

2. Podtgcz 8 mm niebieski przewoéd do przytacza powietrza
atomizujacego (2). Podtgcz drugi koniec do ztgcza oznaczonego
literg A na odpowiedniej pompie proszkowej.

3. Podftgcz 8 mm czarnyprzewdd do przytgcza powietrza
transportujgcego (3). Podtgcz drugi koniec do ztgcza oznaczonego
literg F na odpowiedniej pompie proszkowe;.

UWAGA: Powtérz kroki 1-8, aby potgczy¢ kazdy pistolet do sterownika.

4. Jezeli dany system jest wyposazony w moduf przedmuchiwania,
prosimy o odwotanie si¢ do czeéci z opisem modutu
przedmuchiwania w tej instrukciji obstugi odnosnie wskazdwek
dotyczgcych instalowania przewodéw powietrza
przedmuchujgcego.

Podtgcz zawdr kulowy (9) do gtéwnego przytgcza powietrza (10).

Podtgcz zatgczony czerwony elastyczny waz powietrzny (8) do
zaworu kulowego.

7. Podtacz drugi koniec elastycznego weza powietrznego do gtéwne;j
linii dostarczajgcej powietrze.
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A 3-6

Instalacja

’ ;(-
) ¢
1

10

3327A1008A

Rys. A3-2 Potaczenia elektryczne i pneumatyczne

1. Gniazdo powietrza pistoletu
2. Gniazdo powietrza atomizujacego
3. Gniazdo powietrza transportujgcego proszek
4. Panel z gniazdami pistoletéw
Uwaga: Na tej ilustracji nie pokazano opcji przedmuchiwania. Prosimy o odwotanie sie do czesciD, EiF niniejszej instrukgcji

obstugi odnosnie potgczen do przedmuchiwania.

8. Elastyczny waz powietrzny
9. Zawor kulowy
10. Gtéwne przytgcze powietrza

5. Gtoéwny panel We/ Wy
6. Gtowna linia elektryczna
7. Kotek uziemiajgcy

213 18%A © 2000 Nordson Corporation
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Czesc A, Rozdziat 4

Konfiguracja
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A 4-0  Konfiguracja
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Konfiguracja A 4-1

Rozdziat A 4
Konfiguracja

1. Wprowadzenie

2. Przywracanie
fabrycznych ustawien
domysinych

przeprowadzac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

j OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

Rozdziat ten objasnia procedury konieczne do konfiguracji modutowego
systemu sterowania pistoletami Sure Coat.

Operator moze tak przystosowac sterownik centralny, aby pasowat on
do potrzeb jego okreslonych zastosowan. Procedury te bedg,
potrzebne jedynie wtedy, kiedy system jest instalowany po raz pierwszy.
Jednakze mozna wybra¢ wykonanie tych procedur, aby zmienié dany
system tak, zeby dopasowa¢ go do wymagan danego zastosowania.

Jezeli nie jestes usatysfakcjonowany z ustawien, ktorych dokonates w
swoim systemie, mozesz przywrécié modutowy system sterowania
pistoletami do jego fabrycznych ustawien domysinych.

Patrz tabela A 4-1 odno$nie trzech metod przywracania ustawien
fabrycznych w modutowym systemie sterowania pistoletami.

Tabela A 4-1 Przywracanie fabrycznych ustawien domysinych.

Aby przywrdécié Wecisnij przyciski

STDi Nordson

Domysine nastawy pistoletu,
ktory jest na podgladzie

Domysine nastawy wszystkich
pistoletow w systemie

SET ALL, STD i Nordson

Wszystkie domys$ine ustawienia
fabryczne, wtgczajgc wszystkie
nastawy, sekwencje cdwzorowan
pistoletéw, typ pneumatyczny,
itd.

STD i Nordson podczas
wigczania systemu

© 2000 Nordson Corporation
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A4-2 Konfiguracja

3. Wejscie do trybu
konfiguracji

Postepuj zgodnie z ponizszg procedurg, aby wej$¢ do trybu konfiguragii
przez sterownik centralny.

UWAGA: Aby wej$¢ do trybu konfiguraciji, zasilanie systemu musi byé
wtgczone. Patrz rozdziat Dziatanie w tej czesci instrukcji obstugi.

UWAGA: Upewni¢ sig, Zze sterownik centralny znajduje sie w trybie
lokalnym Local przed przystapieniem do wszelkich procedur
konfiguracyjnych. Patrz rysunek A 4-1. Jezeli na przycisku LOCAL (11)
pali sig dioda LED, sterownik centrainy jest w trybie lokalnym Local.
Jezeli dioda LED nie pali sie, wcisnij przycisk LOCAL.

1. Patrz rysunek A 4-1. Weisnij przycisk Nordson (15).

2. Kiedy na wy$wietlaczu (8) pojawig sie trzy kreski, wcisnij przycisk
PGM (16). Komunikat CHOOSE CONFIG (Wybierz konfiguracje)
przewinie sie przez wy$wietlacz, a diody LED migajg na przyciskach,
ktdre odpowiadajg opcjom konfiguracyjnym.

3. Patrz tabela A 4-2 odnos$nie listy opcji konfiguracyjnych systemu.
Weiénij przycisk wymieniony w kolumnie Przycisk, aby
skonfigurowa¢ odpowiadajace mu opcje. Instrukcje dla
konfigurowania kazdej opcji sg wyjasnione w procedurach podanych
w kolumnie Odnies sie do.

Tabela A 4-2 Opcje konfiguragcji

Przycisk Opcja Odnies sie do
A Programowanie lokalizacji | Odwzorowanie pistoletu
pistoletu na sterowniku
centralnym
B Programowanie typu Typ pneumatyczny
modutu pneumatycznego
systemu
C Ustawienie liczby sekund Migkki start opéZnienia
dla migkkiego startu (soft | przeptywu powietrza
start) opdznienia
przeptywu powietrza
AFC Umozliwienie / Wybor fadunku AFC
uniemozliwienie regulacji odblokowany /
nastawy w wyborze zablokowany
tadunku AFC (Select
Charge AFC)
ALL Zablokowanie regulac;ji Zablokowanie nastaw
wszystkich nastaw

4. Aby wyjs¢ z trybu konfiguracji, wecisnij przycisk Nordson.
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Konfiguracja A 4-3
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Rys. A4-1  Konfiguracja sterownika centralnego
1. Panele pistoletow 7. lkonaF1/F2 12. Przycisk C
2. Etykieta lokalizagiji pistoletu 8. Wyswietlacz 13. Przycisk B
3. Dioda LED wyboru pistoletu 8. Przyciski strzatka w gore / w dot 14. Przycisk A
4. Przycisk wyboru pistoletu 10. Przycisk ALL (Wszystkie) 15. Przycisk Nordson
5. Przycisk wyzwalania pistoletu. 11. Przycisk LOCAL (Lokalny) 16. Przycisk PGM
6.

Przycisk AFC

4. Odwzorowanie pistoletu

Patrz rysunek A 4-1. Panele pistoletow (1) sterownika centralnego sg
skonfigurowane fabrycznie w nastepujgcy sposéb:

* Numeracja pozioma: Lewa kolumna steruje pistoletami z
numerami nieparzystymi; prawa kolumna steruje pistoletami z

numerami parzystymi.

* Numeracja pionowa: Lewa kolumna steruje pierwszg potowg,
pistoletow; prawa kolumna steruje drugg potowg pistoletéw. Na
przyktad, w uktadzie 16 pistoletdw, lewa kolumna steruje pistoletami
1-8 a prawa kolumna steruje pistoletami 9-16.

Operator moze zmieni¢ przyporzgdkowanie lokalizacji pistoletow w
sterowniku centralnym, aby spetni¢ zmieniajace sie wymagania danego

zastosowania.
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A4-4 Konfiguracja

4. Odwzorowanie pistoletu
(cd.)

Zgodnie z ponizszg, procedurg mozna zaprogramowac lokalizacje
kazdego pistoletu w sterowniku centralnym.

1.

Wejdz do trybu konfiguracji. Patrz Wejscie do trybu konfiguracji
odnosnie instrukcii.

Weaisnij przycisk A (14). Komunikat ASSIGN GUN (Przyporzadkuj
pistolet) przewinie sig przez wyswietlacz (8), nastepnie pojawi sie
cyfra 1. Pali sie dioda LED (3) wyboru pistoletu na klawiaturze
pistoletu aktualnie programowanego do sterowania pistoletem
numer 1.

Jezeli chcesz zmienic fizyczng lokalizacje pistoletu 1, wciénij
przycisk wyboru pistoletu (4) pozadanej nowe;j fizycznej lokalizacii
pistoletu. Dioda LED wyboru pistoletu $wieci sig wskazujac nowg,
lokalizacje pistoletu.

Weiénij przycisk ze strzatkg w gore (9), az na wyswietlaczu pojawi sie
numer nastgpnego pistoletu, kory chcesz przyporzgdkowaé. Dioda
LED wyboru pistoletu $wieci si¢ wskazujgc aktualng lokalizacje
pistoletu.

Nacisnij przycisk wyboru zgdanej nowej fizycznej lokalizacji
pistoletu. Dioda LED wyboru pistoletu $wieci sie wskazujgc nowa,
lokalizacje pistoletu.

Powtorz kroki 4 i 5, aby przyporzadkowac tyle pistoletow, ile jest
konieczne.

UWAGA: Jezeli w danym systemie jest nieparzysta ilo$é pistoletow,
jedna lokalizacja musi by¢ pusta. Na przyktad, jezeli dany system
posiada osiem kart driver'éw pistoletéw i tylko 15 pistoletow, nalezy
upewnic sie, ze pistolet 16 nie jest przyporzgdkowany do zadnej ‘
fizycznej lokalizacji. Kiedy na wyswietlaczu pojawi sie 16, wcisnij
odpowiedni przycisk wyboru pistoletu, aby usungg pistolet 16 ze
sterownika centralnego.

Zapisz lokalizacje pistoletéw uzywajgc etykiet do lokalizacji
pistoletéw (2).

Uzywajgc przyciskow ze strzatkami w gore / w dot, sprawdz
sekwencjg ponumerowania klawiatur pistoletéw. W miare
pojawiania sie sekwencyjnych numerow na wyswietlaczu,
odpowiadajgce diody LED wyboru pistoletow bedg sie zapalaé
wskazujgc fizyczng lokalizacje kazdego pistoletu.

UWAGA: Aby kontynuowac¢ ustawianie w innym trybie konfiguracji,
wcisnij odpowiedni przycisk opcji konfiguracyjnych. Przyciski opdji
konfiguracyjnych sg pokazywane przez migajgce diody LED.

Aby wyj$¢ z trybu konfiguracji, wcisnij przycisk Nordson (15).
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Konfiguracja A 4-5

5. Typ pneumatyczny

Dostgpne sg trzy typy pneumatyczne dla modutowego systemu
sterowania pistoletami. Zgodnie z podang ponizej procedurg mozna
skonfigurowa¢ modutowy system sterowania pistoletami w taki sposob,
aby rozopznawat moduty pneumatyczne danego systemu.

1. Wejdz do trybu konfiguracji. Patrz Wejscie do trybu konfiguraciji
odnos$nie instrukgji.

2. Patrzrysunek A 4-1. Wcisnij przycisk B (13). Komunikat CHOOSE
FLO (Wybierz przeptyw) przewinie sie przez wyswietlacz (8),
nastepnie pojawi sie 0, 1, albo 2.

3. Patrztabela A 4-3. Uzywajgc przyciskow ze strzatkg w gore / w dot

wybierz odpowiednie ustawienie. Cyfra na wy$wietlaczu i wyglad
ikony F1/F2 (7) pokaze aktualny typ pneumatyczny.

Tabela A 4-3 Ustawienia typu pneumatycznego

Cyfra Wyglad ikony F1/F2 Typ pneumatyczny
0 Podswietlone F1 Standardowe 2 wskazniki
1 Podswietlone F11F2 3 wskazniki F1/F3
2 Podswietlone F1, F2 miga | Miegkki start 2 wskazniki

UWAGA: Jezeli wybrate$ migkki start jako typ pneumatyczny, musisz
wykonac procedure Migkki start opoZnienia przeptywu powietrza.

UWAGA: Aby kontynuowaé ustawianie w innym trybie konfiguracii,
wci$nij odpowiedni przycisk opcji konfiguracyjnych. Przyciski opcji
konfiguracyjnych sg pokazywane przez migajgce diody LED.

4. Abywyjsc¢ z trybu konfiguracii, weisnij przycisk Nordson (1 5).
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A 4-6 Konfiguracja

6. Miekki start opdznienia
przeptywu powietrza

Moduty migkkiego startu kontynuujg wysytanie cisnienia powietrza
atomizujgcego przez rurki doprowadzajgce proszek po wytaczeniu
powietrza transportujgcego. Przeptyw powietrza przez przewody

doporowadzajace proszek powoduje stopniowy przeptyw proszku przy
nastgpnem wigczeniu pistoletéw, co zapobiega powstawaniu
gwattownych fal uderzeniowych z pistoletu.

Opoznienie czasowe po wytaczeniu powietrza transportujgcego moze
by¢ regulowane. Zgodnie z ponizszg procedurg mozna ustawié
opoznienie przeptywu powietrza w systemach z modutami
pneumatycznymi z migkkim startem.

UWAGA: Procedura ta moze by¢ wykonywana jedynie, jezeli sterownik
centralny zostat zaprogramowany na rozpoznawanie modutéw
pneumatycznych z migkkim startem w procedurze Typ pneumatyczny.

1.

Wejdz do trybu konfiguracji. Patrz Wejscie do trybu konfiguracji
odnosnie instrukgcii.

Patrz rysunek A 4-1. Wci$nij przycisk C (12). Przewinie sie
komunikat SOF SPRAY SECONDS (Sekundy miekkiego natrysku) i
ustawiona domysinie wartos¢ 3 sekund pojawi sig na wy$wietlaczu

(8).

Uzywajgc przyciskow ze strzatkami w gore / w dot (9) ustaw
pozadang ilos¢ sekund, po ktérych powietrze atomizujgce
pozostanie wigczone po powietrzu transportujgcym.

UWAGA: Mozna zaprogramowac pozostanie powietrza
atomizujgcego przez czas w zakresie 0-99 sekund po wytgczeniu
powietrza transportujgcego.

UWAGA: Aby kontynuowa¢ ustawianie w innym trybie konfiguracji,
wcisnij odpowiedni przycisk opcji konfiguracyjnych. Przyciski opgj
konfiguracyjnych sg pokazywane przez migajace diody LED.

4. Aby wyj$¢ z trybu konfiguracii, wcinij przycisk Nordson (15).
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Konfiguracja A 4-7

7. Wyb6r tadunku AFC Zdolnosc¢ regulacii nastayv w funkci AFC moze byé alpo odblokowana}' '
odblokowany / albo zablokowana w trybie wyboru tadunku. Zgodnie z podang ponizej
P y procedurg mozna odblokowa¢ lub zablokowaé regulacje AFC w trybie
zablokowany wyboru tadunku.

UWAGA: Wykonanie tej procedury nie bedzie miato wptywu na dziatanie
AFC w trybie standardowym.

1. Wejdz do trybu konfiguracji. Patrz Wejscie do trybu konfiguracji
odnosnie instrukcii.

2. Patrzrysunek A 4-1. Wci$nij przycisk A-C (6). Komunikat SELEC
CHARGE AFC (Wybierz tadunek AFC) przewinie sie przez
wyswietlacz, nastgpnie na wyswietlaczu (8) pojawi sig albo 0 albo 1.

3. Uzywajac przyciskow ze strzatkg w gore / w dot (9), wybierz jedng z
nastepujgcych nastaw wedtug zyczenia.

* 0: regulacja AFC jest zablokowana w trybie wyboru tadunku.
Fabrycznie ustawione nastawy sa aktywne i nie moga byé
zmienione.

* 1: regulacja AFC jest odblokowana w trybie wyboru tadunku.
Oparator moze wyregulowaé¢ nastawy tak, aby dopasowagé sie do
danego zastosowania.

UWAGA: Aby kontynuowaé ustawianie w innym trybie konfiguraciji,
wcisnij odpowiedni przycisk opcji konfiguracyjnych. Przyciski opcji
konfiguracyjnych sg pokazywane przez migajgce diody LED.

4. Abywyjsc z trybu konfiguracji, wcisnij przycisk Nordson (15).

© 2000 Nordson Corporation 213 189A Instrukcja obstugi 33-27A1
Wszystkie prawa zastrzezone Wydano 07/00



A4-8 Konfiguracja

8. Zablokowanie nastaw

Mozliwos¢ dokonywania regulacji nastaw elektrostatycznych i zmian
trybu pracy przez operatora moze by¢ odblokowana lub zablokowana
przy uzyciu nastepujacej procedury.

UWAGA: Kiedy regulacja nastaw jest zablokowana, operator moze
uzywac sterownika centralnego jedynie do wyzwalania pistoletow,
wchodzenia w tryb diagnostyczny, przedmuchiwania oraz przetgczania
pomigdzy ustawieniami cignienia powietrza F1i F2,

1. Wejdz do trybu konfiguracji. Patrz Wejscie do trybu konfiguracji
odnosnie instrukcji.

2. Patrzrysunek A 4-1. Wcisnij przycisk ALL (10). Komunikat DENY
CHANGE (ZABLOKUJ ZMIANY) przewinie sig przez wys$wietlacz,
nastepnie na wyswietlaczu (8) pojawi sig albo 0 albo 1.

3. Uzywajgc przyciskow ze strzatkg w gére / w dot (9), wybierz jedng z
nastepujgcych nastaw wedtug zyczenia.

* 0: Regulacja nastawy jest odblokowana. Oparator moze
wyregulowac nastawy tak, aby dopasowac sie do danego
zastosowania.

* 1: Regulacja nastawy jest zablokowana. Okre$ione przez
operatora nastawy sg aktywne i nie moga by¢ zmienione.

UWAGA: Aby kontynuowa¢ ustawianie w innym trybie konfiguracji,
wcisnij odpowiedni przycisk opcji konfiguracyjnych. Przyciski opciji
konfiguracyjnych sg pokazywane przez migajgce diody LED.

4. Aby wyjs¢ ¢ z trybu zablokowania nastaw, wcisnij przycisk Nordson
(15).
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Czesc A, Rozdziat 5

Dziatanie
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A5-0 Dziatanie
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Dziatanie A 5-1

Rozdziat A5
Dziatanie

przeprowadzac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sig do wszelkich uwag dotyczgcych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynnosci powinny

okreslonymi w niniejszej instrukgji.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzagdzenia przewodzace prad,
znajdujgce sie w poblizu miejsca natrysku, muszg, byé
uziemione. Nieuziemione lub stabo uziemione urzadzenia
moga gromadzi¢ tadunek elektrostatyczny, ktéry moze
spowodowac¢ powazne porazenie personelu lub wytadowanie i
w konsekwencji pozar lub wybuch.

1. Wprowadzenie OSTRZEZENIE: Opisane urzadzenia moga stanowi¢ zrodto
zagrozenia, o ile nie bedg uzyte zgodnie z zasadami

Rozdziat ten objasnia podstawowe procedury operacyjne dla
modutowego systemu sterowania pistoletami Sure Coat. Odwotaj sie
do instrukcji obstugi innych urzadzen nanoszenia proszkowego
odnosnie dodatkowych wskazéwek operacyjnych przed przystgpieniem
do pracy z modutowym systemem sterowania pistoletami.

2. Trybyinterfeisu Patrz rysunek A 5-2. Sg dwa tryby interfejsowe systemu, ktore mogg,

ryoy J by¢ wybrane przy uzyciu przycisku LOCAL (10) na sterowniku
centrainym. Dioda LED na przycisku LOCAL wskazuije, ktéry tryb jest
aktywny.

UWAGA: Przycisk LOCAL nie bedzie miat wptywu na prace, o ile system
nie jest podtgczony do sterownika nanoszenia lub zdalnego PLC.

Patrz tabela A 5-1 odno$nie wyjasnienia trybéw interfejsu.

Tabela A 5-1 Tryby interfejsu

Tryb LED Dziatanie

Lokalny Wtaczony | Umozliwia operatorowi sterowanie
systemem przy uzyciu sterownika
centralnego.

Zdalny Wytgczony | Umozliwia operatorowi wyzwalanie
pistoletow bgdz przedmuchiwanie systemu
przy uzyciu sterownika nanoszenia lub
zdalnego PLC. W trybie zdalnym
wigkszo$¢ przyciskdw na sterowniku
centralnym jest zablokowana.
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A5-2 Dziatanie

3. Przycisk przetgczania

systemu

Przycisk przetgczajgcy na drzwiczkach gtownej szafy sterujgcej pozwala
operatorowi na szybkie ustawienie systemu w jednym z trzech trybow

pracy.
Patrz tabela A 5-2 odno$nie funkcji przycisku przetgczania i sposobow
ich zalecanego wykorzystania.
UWAGA: Kiedy przycisk przetgczania jest w pozycjach LOCKOUT
(zablokowany) lub BYPASS (zbocznikowany), kiucz moze by¢ wyjety, aby
wybrany tryb nie mogt by¢ przypadkowo zmieniony.
Tabela A 5-2 Pozycje przycisku przetgczania.
Pozycja Co umozliwia Kiedy uzywacé
READY Pozwala na prace systemu podczas Normalne dziatanie
normalnego dziatania
Whytgcza system, jezeli przenosnik zatrzyma
sie
(jezeli system jest potgczony przewodami z
blokadg przenos$nika)
LOCKOUT Blokuje wszystkie pistolety w systemie Konserwacja i naprawy w kabinie
BYPASS Pozwala na prace pistoletow w systemie Regulacje podczas przerwy w produkgji lub
wtedy, gdy przenosnik nie chodzi kiedy kabina pracuje poza linig,

4. Uruchomienie

Aby uruchomi¢ modutowy system sterowania pistoletami, prosimy
zastosowac sig do ponizszej procedury.

1. Upewnij sig, czy nastepujgce warunki sg spetnione przed
uruchomieniem modutowego systemu sterowania pistoletami:

* Wentylatory wyciggowe kabiny sg wtgczone.

* Pracuje system odzyskiwania proszku

¢ Proszek w zbiorniku zasilajgcym jest doktadnie fluidyzowany.

* Kabel pistoletu, waz zasilajgcy oraz przewody powietrzne sg
prawidtowo podtgczone do pistoletu, pompy i modutowego
systemu sterowania pistoletami.

2. Wigcz modutowy system sterowania pistoletami poprzez
przekregcenie jego dwoch wytgcznikéw zasilania do pozycji
wigczonej. Jeden wytgcznik znajduje sie z tytu gtéwnej szafy
sterujgcej, a drugi jest z tytu sterownika centralnego. Upewnij sie,
czy wszystkie ikony na wyswietlaczu $wiecg sie.
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Dziatanie A 5-3

UWAGA: System wykonuje wewnetrzne sprawdzenie przez 5 sekund.
Sterownik przetfaczy sie albo do fabrycznie ustawionego trybu
domyslnego, albo do trybu ostatnio wybranego.

STD .@ O@ SELECT CHARGE™
AFC O@

' r', KV
VIEW <(§>> u 'BU

Kv

TRIBO-O IPS-@

3327A1011A

Rys.A5-1  Typowy obraz wy$wietlacza w trybie standardowym STD przy nie
wyzwolonych pistoletach

3. Wigcz gtbwne zasilanie powietrzem.
4. Ustaw cisnienia powietrza na odpowiednie wartosci.

UWAGA: Podane ci$nienia sg $rednimi warto$ciami poczgtkowymi.
Cisnienia zmieniajg sie w zalezno$ci od wymaganej grubosci
powtoki, predkosci linii oraz konfiguracji czesci. Odwotaj sie do
rozdziatu Dziatanie w czg$ci B, punkt Moduty pneumatyczne,
odnosénie wskazowek, jak wyregulowac cisnienia, aby uzyskaé
pozgdane rezultaty.

* Powietrze atomizujace: 1 bar (15 psi)
* Powietrze transportujgce: 2 bary (30 psi)

© 2000 Nordson Corporation 213 189A Instrukcja obstugi 33-27A1
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A54 Dziatanie

5. Pierwsze uzycie Wykonaj nastepujgcg procedurg, kiedy pistolet wtgczany jest po raz

pistoletu

1.

pierwszy.

Upewnij sig, Ze maksymalne ustawienie kV (95 kV dla pistoletow
Sure Coat; 100 kV dla pistoletow Versa-Spray) pojawia sie na
wyswietlaczu cyfrowym w trybie standardowym STD przy wtgczonej
funkcji AFC.

Patrz rysunek A 5-2. Wcisnij przycisk VIEW (4), aby wy$wietli¢ pA.

Dobierz pozgdany wzor natrysku poprzez regulacje cisnien
powietrza transportujgcego i atomizujgcego.

1 2 3 4 5 6 7

© ® &)
“:IOQ ? @J IDO@ DooooeEeeg @ O ISTD Osemcrcwaes" @ r
0O mmmmm 3 @°] [0 s 72 @ Bl®i=] e |
[O=—=10 [O=mr0) @[ 5| [
[Do@ LDO@ ?2 @®° TRIEO-0_PS-O |

© o 1@

| [Do@?. “:|o©? .../]
Do@ “:]0@ ? @° s 9
O 1O ? @] S S

o & 10

12 11
3327A1015A
Rys.A5-2 Dziatanie modutowego systemu sterowania pistoletami
1. Przycisk wyboru pistoletu 5. Przycisk trybu wyboru fadunku 9. Przycisk ALL (Wszystkie)
2. Przycisk wyzwalania pistoletu 6. Wyswietlacz 10. Lokalny
3. Dioda LED wyzwalania 7. Przycisk SET ALL (Ustaw 11.  Przyciski wyzwalania grupy
4. Przycisk VIEW (Widok) wszystkie) pistoletow
8. Przyciski strzatka w gore / w dot 12. Przycisk PGM
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Dziatanie A5-5

6. Codzienna obstuga Codzienna obstuga systemu odbywa si¢ wedtug nastepujgce;
systemu procedury.

1. Wykonaj procedure Uruchomienie.

2. Podczas dokonywania wstepnych regulacji pistoletdw, ustaw
przycisk przetgczania systemu w pozycji bocznikujgcej BYPASS.
Odwotaj sie do punktu Przycisk przetgczania systemu w tym
rozdziale odnosnie wyjasnienia pozycji przycisku przetgczania.

UWAGA: Rysunek A 5-3 pokazuje typowy obraz wyswietlacza, kiedy
pistolet jest wtgczony. Patrz rozdziat Opis w tej cze$ci instrukgji
obstugi odnosnie dalszych informacji na temat wyswietlacza.

STD r‘@ O@ SELECT CHARGE™
AFC| (1) | o4
(v
VIEW ) oo
I. Kv

g 25 30 75
mudnninutm
TRIBO-O IPS-@

&

&)

3327A1012A

Rys.A5-3  Typowy obraz wy$wietlacza w trybie standardowym STD przy
witgczonych pistoletach

3. Jezeli system jest podtgczony albo do automatycznych pistoletow
Versa-Spray albo Sure Coat, wybierz tryb pracy odpowiedni dla
swojej aplikacji. Patrz punkt Tryby pracy pistoletu IPS w tym
rozdziale, aby wybra¢ odpowiedni tryb pracy dla danej aplikaciji.
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A5-6 Dziatanie

6. Codzienna obstuga

4. Skorzystajz tabeli A 5-3 aby zweryfikowa¢ prawidtowos$¢ danych na

wyswietlaczu.

systemu (cd.)
Tabela A 5-3 Obrazy ekranu wyswietlacza
AFC Wyswietlane Wyswietlenie przy wiaczonym Wyswietlenie przy wyfaczonym
jednostki pistolecie pistolecie

Witaczony kV Warto$¢ wyjsciowa Poczagtkowe ustawienie kV
(sterownik modyfikuje kV aby (fabryczne kV)
dopasowac sie do nA)

Wigczony uA Aktualne pA2 3 Nastawa AFC 2 3

Wyitgczony kV Aktualne kV Nastawa kV

Wytgczony A Aktualne pA Puste

UWAGI:

1. Uzywajac przycisku VIEW mozna przetgcza¢ obraz wy$wietlacza miedzy warto$ciami kV a vA. Jednostki
pokazywane sg na wyswietlaczu oraz na wykresie stupkowym.

2. Przyci$niecie przycisku AFC spowoduje pokazanie sig na wyswietlaczu i wykresie stupkowym nastawy
AFC, nastepnie aktualnej wartoéci uA pragdu sprzgzenia zwrotnego z pistoletu.

3. Wcisnigcie przyciskow ze strzatkamiw gore / w dot przetgcza wyswietlacz na nastawe AFC. Za kazdym
przycisnigciem przyciskdw zmienia sie nastawa AFC.

3. Patrzrysunek A 5-2. Wigcz pistolet, aby sprawdzi¢ wzor natrysku.
Wyzwalaj pistolety uzywajgc jednej z nastepujgcych metod:

* Przycisk wyzwalania pistoletu (2). Wyzwala indywidualny
pistolet.

* Przycisk grupy pistoletow (11). Wyzwala wstepnie
zaprogramowang, grupe pistoletow.

* Przycisk ALL (9): Wyzwala wszystkie pistolety w systemie.

6. Wyreguluj nastawy, jezeli to koniecze. Patrz punkt Regulacje nastaw
w tym rozdziale odnosnie dalszych informacji.

UWAGA: Uzyskanie wysokiej jakosci wykonczenia i maksymalnej
wydajnosci nanoszenia (procentowa warto$é natryskiwanego proszku,
ktdra przykleja sig¢ do malowanego elementu) wymaga
eksperymentowania i do$wiadczenia. Ustawienia napiecia
elektrostatycznego i ci$nienia powietrza wptywajg na korcowg jako$é
powlekania. W wigkszosci zastosowan, ustawienia powinny
powodowa¢ migkki wzor natrysku, ktory kieruje mozliwie najwieksza
ilo$¢ proszku na malowany element przy minimalnym przetrysku. Takie
ustawienia pozwolg na przyciggniecie na uziemiony, malowany element
maksymalnej ilosci natadowanego proszku.

UWAGA: Obnizanie napiecia jest powszechng metodg proby
polepszenia pokrywania gtebokich zagtebien i wewnetrznych
naroznikdw malowanego elementu. Jednakze obnizenie napiecia moze
takze zmniejszy¢ catkowitg wydajnos¢ nanosznia. Predkos$é proszku,
jego kierunek i ksztatt wzoru moze by¢ tak samo wazne jak napiecie
elektrostatyczne przy powlekaniu tych obszardw.

7. Ustaw przycisk przetgczania systemu w pozycji gotowosci READY.
Ustawia to system w trybie gotowosci, ktéry przygotowywuje system
do normalnego dziatania po starcie przenosnika.
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Dziatanie A 5-7

Tryby pracy pistoletu IPS Skorzystaj z podanej ponizej tabeli, aby wybra¢ odpowiedni tryb pracy

do swojej aplikaciji.

Standardowy

Patrz tabela A 5-4 odno$nie opisu standardowego trybu pracy. Wcisnij
przycisk STD, aby wybra¢ standardowy tryb pracy.

Tabela A 5-4 Standardowy tryb pracy

AFC Opis
Wytgczony | Patrz rysunek A 5-4. Uzywajac przyciskow ze strzatkg w gore/w doét, wigcz/wytacz kV albo
wyreguluj nastaweg. Sterownik przechowuje ustawienie kV po wytgczeniu zasilania lub zmanie
trybu pracy.
Nastawa kV: regulowana
Zakres: Sure Coat 0 lub 30-95 kV; Versa-Spray 0 lub 30-100 kV
Ustawienie domys$ine maksymalnej wartosci wyjsciowej: 95 kV dla pistoletéw Sure Coat; 100 kV
dla pistoletow Versa-Spray
Wigczony | Wyreguluj zgdang nastawe AFC uzywajac przyciskow ze strzatkami w gore/w dot. Ustawiony
fabrycznie punkt startowy wynosi 30 pA. Jezeli nastawa zostata zmieniona, sterownik zapamietuje
nowg warto$¢ nastawy.
Napigcie jest automatycznie ustawiane na maksimum a funkcja AFC umozliwia ustawienie progu
pradu sprzezenia. Jezeli prog pradu zostanie osiggniety, napiecia jest regulowane automatycznie
tak, aby utrzymywa¢ wymagane pokrywanie.
Jezeli nastawa AFC zostata zmieniona, sterownik zapamigtuje nowg warto$é nastawy
Poczatkowa warto$¢ kV (nie regulowana): 95 kV dla pistoletéw Sure Coat; 100 kV dla pistoletéw
Versa-Spray
Przyrosty nastawy: 5 A
Zakres: 10-100 pA
Nastawa: 30 pA (ustawienie domysine)
Prad maksymalny: 100 uA
r. o O o ™ OSET
STD @ U(@ SELECT CHARGE ALL
® _.-
AFG| (5) ® 4
vew| ¢y |30 .
a 25 30 75 100
uuh uh
TRIBO-O IPS-@
3327A1013A,
Rys.A5-4  Pistolet wyzwolony w trybie standardowym STD z wtaczonym AFC
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A 5-8 Dziatanie

Wybor tadunku

Patrz tabela A 5-5 i rysunek A 5-5. Weciskaj kilkaktrotnie przycisk
SELECT CHARGE, aby wybraé¢ zadany tryb wyboru fadunku.

Tabela A 5-5 Tryby wyboru fadunku

Tryb Zastosowanie Poczatkowa Napiecie wyjsciowe AFC
wyboru wartosé kv
tadunku Sure Versa- kv Domysine 17 Domysine
Coat Spray kv
1 Przemalo- 95 100 State 95/100 State(® 15
wywanie
2 Specjalne 60 60 ﬁ?gulowane 60 ﬁ():;gulowane 30
3 Gtebokie wneki 95 100 State 95/100 State(?) 70
UWAGL:

1. Nastawy sa regulowane, jezeli system jest skonfigurowany na umozliwienie regulacji. Patrz punkt
Zablokowanie nastaw w rozdziale Konfiguracja odnosnie dalszych informagiji.

2. Regulacja nastawy AFC moze by¢ odblokowana lub zablokowana przez ponowne skonfigurowanie systemu.
Patrz punkt Wybor tadunku odblokowany/zablokowany w rozdziale Konfiguracja odnoénie dalszych
informaciji.

Definicje zastosowania/trybu

Tryb 1 (przemalowywanie):Ten tryb jest przeznaczony do przemalowywania. Jest uzywany przy
przemalowywaniu przedmiotow, ktore byty juz utwardzone ale wymagajg dodatkowego malowania i
utwardzania. Tryb ten znacznie zmniejsza napigcie pistoletu, aby wyeliminowaé jonizacje wsteczng,

Tryb 2 (specjalny): Ten tryb jest uzywany do malowania przy pomocy specjalnych proszkéw (mieszanki
metaliczne lub miki). Tryb ten pozwala na regulacje napigcia i prgdu, aby malowany element byt efektywnie
powlekany.

Tryb 3 (gh;bokle wneki): Tryb ten jest uzywany do malowania wnetrza szafek lub innych gtebokich wnek.
Wtym trybie uzywane jest state, niskie kV i prad do malowania krawedzi przednich oraz wysokie kV i prad do
malowania gtebokich wnek.

STD

e

@)
™ SET
SELECT CHARGE

cl @4
B0~

25 73
0 30 100 KV

mulnnin
TRIBO-O  IPS-@

AFC

L
=
>

VIEW

4l

3327A1014A

Rys.A5-5 Wyzwalanie pistoletu w trybie wyboru fadunku 2
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Dziatanie A 5-9

7. Regulacje nastaw

Pojedynczy pistolet

Wszystkie pistolety w
systemie (SET ALL)

Operator moze regulowag tryby pracy i nastawy pojedynczego pistoletu
lub wszystkich pistoletéw w systemie w tym samym czasie.

Aby ustawi¢ tryby pracy i wyregulowa¢ nastawy pistoletéw, postepu;j
wedfug podanych ponizej procedur.

Aby wyregulowac nastawy pojedynczego pistoletu, postepuj wedtug
ponizszej procedury.

1. Patrz rysunek A 5-2. Wci$nij przycisk wyboru pistoletu (1) dla
pistoletu, ktéry chcesz wyregulowaé. Dioda LED z lewej strony
przycisku wyboru pistoletu zapali sie.

2. Wyreguluj tryby pracy i nastawy wedtug potrzeb.

3. Wocisnij przycisk wyzwalania pistoletu (2), aby sprawdzi¢ wzdr
natrysku.

Aby wyregulowaé nastawy wszystkich podobnych pistoletow w
systemie, postepuj wedtug ponizszych procedur.

UWAGA: Rozne typy pistoletéw (Tribomatic, Versa-Spray oraz Sure
Coat) nie mogg by¢ reguiowane jednoczesnie przy uzyciu SET ALL.

1. Patrz rysunek A 5-2. Wci$nij przycisk wyboru pistoletu (1) dla
pistoletu, do ktorego majg by¢ dopasowane wszystke inne pistolety.

2. Woaisnij przycisk SET ALL (7). Zapali sie dioda LED na klawiszu SET
ALL.

3. Ustaw tryb sterowania i wyreguluj nastawy AFC na pozgdane
ustawienia. Wszystkie pistolety w systemie beda ustawione w tym
samym trybie sterowania i bedg miaty wyregulowane te same
nastawy AFC w czasie rzeczywistym.

4. Wecisnij przycisk SET ALL, aby wyj$¢ z trybu ustawiania wszystkich
pistoletéw SET ALL.

5. Wocisnij przycisk ALL (9), aby sprawdzi¢ wzory natrysku.

© 2000 Nordson Corporation
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A 5-10 Dziatanie

8. Ustawianie grup
pistoletow

Sterownik centralny moze by¢ zaprogramowany na wyzwalanie
okreslonej przez operatora grupy pistoletéw w tym samym czasie.
Sterownik centralny moze zapamigtaé i przechowywa¢ maksimum do
czterech grup pistoletéw.

Pistolety w kazdej z tych grup moga by¢ wyzwalane jednoczesnie
poprzez wcisnigcie odpowiadajgcego im przycisku A, B, C, lub D.

Na przyktad, pistolety umieszczone wysoko w kabinie moga by¢
ulokowane w grupie A; pistolety powlekajgce wneki moga by¢
ulokowane w grupie B; pistolety umieszczone nisko w kabinie mogg by¢
ulokowane w grupie C.

Aby zaprogramowac grupy pistoletow, postepuj wedtug ponizszej
procedury.

1. Patrz rysunek A 5-2. Wci$nij przycisk PGM (12). Zapali sie dioda
LED przycisku PGM.

2. Wocisnij przycisk wyzwalania grupy (11), do ktérej chcesz
przyporzgdkowac pistolety. Zapali sie odpowiednia dioda LED i
litera pojawi sie na wyswietlaczu (6).

3. Wcisnij przyciski wyzwalania pistoletéw (2) dla pistoletow, ktore majg
by¢ przyporzadkowane do grupy. Odpowiadajgce im diody LED
wyzwalania (3) zapalg sig. Jezeli chcesz usung¢ dany pistolet z
grupy, wcisnij odpowiadajgcy mu przycisk wyzwalania pistoletu.

UWAGA: Pojedynczy pistolet moze by¢ przyporzadkowany
maksymalnie do czterech grup.

4. Powt6rz kroki 2i 3 aby zaprogramowa¢ dodatkowe grupy pistoletow.

5. Po zakonczeniu programowania zgdanych grup pistoletow, wcisnij
przycisk PGM.

6. Wecisnij przycisk wyzwalania grupy pistoletéw aby upewni¢ sie, czy
zaprogramowane przed chwilg pistolety zareagujg na wyzwolenie.

Instrukcja obstugi 33-27A1
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Dziatanie A 5-11

9. Przywracanie
fabrycznych ustawien

Jezeli nie jestes usatysfakcjonowany z ustawien, ktérych dokonates w
swoim systemie, mozesz przywrocic modutowy system sterowania
pistoletami do jego fabrycznych ustawiert domysinych.

domysinych
Patrz tabela A 5-6 odnosnie trzech metod przywracania ustawien
fabrycznych w modutowym systemie sterowania pistoletami.
Tabela A 5-6 Przywracanie fabrycznych ustawien domysinych.
Aby przywroécic Wcisnij przyciski
Domysine nastawy pistoletu, STDi Nordson
ktory jest na podgladzie
Domysine nastawy wszystkich SET ALL, STD i Nordson
pistoletéw w systemie
Wszystkie domysine ustawienia STD i Nordson podczas
fabryczne, wtgczajac wszystkie wigczania systemu
nastawy, sekwencje odwzorowan
pistoletow, typ pneumatyczny,
itd.
10. Wychza nie Aby wytaczy¢ modutowy system sterowania pistoletami, nalezy

zastosowac sie do ponizszej procedury.
1. Zatrzymaj wyzwalanie wszystkich pistoletow w systemie.

2. Wytacz gtowny wytgcznik zasilania znajdujgey sie z tytu gtdwnej
szafy sterujgcej.

UWAGA: Przekrecenie wytacznika zasilania na gtéwnej szafie
sterujgcej na pozycijg wytgczong powoduje wytgczenie gtownej szafy
sterujgcej i sterownika centrainego. Nie jest konieczne przekrecanie
wytgcznika zasilania sterownika centralnego na pozycje wytgczong.

3. Uziem elektrodg pistoletu, aby roztadowa¢ ewentualne napiecie
resztkowe.

4. Wykonaj procedure opisang w rozdziale Konserwacja w tej czesci
instrukcji obstugi.
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A 5-12 Dziatanie
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Czesc A, Rozdziat 6

Konserwacja
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A 6-0 Konserwacja
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Konserwacja A 6-1

Rozdziat A 6
Konserwacja

przeprowadzac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczacych bezpieczernstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane Czynnosci powinny

1. Wprowadzenie Rozdziat ten zawiera zalecane procedury codziennej konserwacji dia
modutowego systemu sterowania pistoletami Sure Coat.

elektrode pistoletu przed przystgpieniem do wykonywania
ponizszych czynnoéci. Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia
moze spowodowac powazne porazenie.

2. Konserwacja codzienna f OSTRZEZENIE: Wylgczyé napiecie elektrostatyczne i uziemi¢

Podane ponizej procedury powinny by¢ wykonywane codziennie.

1. Porownaj stan wyj$cia pA pistoletu w trybie kV bez zadnych
obiektéw znajdujgcych sie przed pistoletem, ze stanem wyjscia i
ustawieniem kV , ktore zostaty zapisane przy poczgtkowym
uruchomieniu. Znaczne réznice mogg oznaczac, ze zespot
elektrody pistoletu lub powielacz ma zwarcie lub jest uszkodzony.
Patrz rozdziat Usuwanie usterek odnosnie dalszych informagii.

uziemiajgce. Nieuziemione urzadzenia i cze$ci mogg,
gromadzi¢ fadunek, ktéry moze wytworzy¢ tuk elektryczny i
doprowadzi¢ do pozaru lub wybuchu. Nieprzestrzeganie tego
ostrzezenia moze spowodowac powazne obrazenia.

f OSTRZEZENIE: Doktadnie sprawdz wszystkie potgczenia

2. Sprawdz wszystkie potaczenia uziemiajgce, wtaczajac uziemienia
czgsci. Nieuziemione lub stabo uziemione czesci wptywajg na
wydajnosc¢ nanoszenia, przycigganie elektrostatyczne i jako$é
wykonczenia.

3. Sprawdz zasilanie i potgczenia kablowe pistoletu.

4. Upewnij sig, ze dostarczane powietrze jest czyste i suche.

5. Zetrzyj proszek i pyt z szafy sterownika czystg, suchg szmatka.

6. Ostroznie usun stopiony proszek z elementdw przy pomocy
drewnianej lub plastikowej szpachelki lub podobnego narzedzia.

Nie stosuj narzedzi moggcych zadrapaé plastik. Proszek moze
nawarstwiac¢ si¢ i zbija¢ na wszelkich zadrapaniach.
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Czesc A, Rozdziat 7

Usuwanie usterek
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A7-0 Usuwanie usterek
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Usuwanie usterek A 7-1

Rozdziat A7
Usuwanie usterek

1. Wprowadzenie

2. Identyfikacja btedow

przeprowadzac jedynie osoby o odpowiednich kwalifikacjach.
Stosowac sie do wszelkich uwag dotyczacych bezpieczenstwa
zawartych w tej i innych instrukcjach.

f OSTRZEZENIE: Ponizej opisane czynno$ci powinny

Rozdziat ten zawiera procedury dotyczace wykrywania i usuwania
usterek. Procedury te obejmujg jedynie najczesciej spotykane
problemy. Jezeli problem nie da sig rozwigza¢ przy pomocy podanych
tutaj informaciji, prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson.

Rozdziat ten objasnia procedury uzycia sterownika centralnego i kart
driver'ow pistoletow do identyfikacji btedéw w modutowym systemie
sterowania pistoletami. Prosimy o odwotanie sig do instrukgji obstugi
dotgczonych do innych urzgdzen malowania proszkowego, aby wykryé i
usung¢ usterki w innych komponentach systemu.

kV. Migajgca ikona kV w czasie, gdy pistolet nie jest wigczony,
oznacza ostrzezenie dla operatora, ze na pistolecie moze by¢
obecne napigcie z powodu btednie pracujacego sprzetu.
Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowad
porazenie elektryczne.

f OSTRZEZENIE: Nie wolno dotykad pistoleu, kiedy miga ikona

¢ Jesliikona kV miga, kiedy pistolet jest wigczony, oznacza to, ze
istnieje problem zwigzany z elektrostatyka.

* Jesliikona kV miga, kiedy pistolet nie jest wigczony, oznacza to,
ze kV moze by¢ wtgczone, chociaz powinno by¢ wytgczone
(problem stanowi kV).

Modutowy system sterowania pistoletami wskazuje awarie przy uzyciu
kodow bteddw i diod LED. Awarie indywidualnych pistoletow sg
identyfikowane przez kody bted6w wyswietlane na wyswietlaczu
cyfrowym sterownika centralnego. Awarie sg takze identyfikowane
przez zapalenie sig diody LED na kartach driver'ow pistoletéw w gtownej
szafie sterujgcej. Odwotaj sig do punktu Kody bteddw i Karty driver'éw
pistoletow w tym rozdziale odnos$nie wyjasnien wskazan awarii systemu.

UWAGA: Kody btedéw moga byé¢ ogladane jedynie w trybie
diagnostycznym.
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A7-2 Usuwanie usterek

3. Tryb diagnostyczny

Patrz rysunek A 7-1. Jezeli system jest wigczony podczas
wystepowania stanu btedu, podswietla sie znak zapytania na
odpowiednim panelu pistoletu, a na wyswietlaczu cyfrowym réwniez
pojawia sig wyswietlany znak zapytania. Nalezy przej$é do trybu
diagnostycznego, aby zobaczy¢ kody btedu.

_1

-

?

g

29 50
T

73 100 K\/
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Rys.A7-1  Wyswietlacz w stanie btedu

Dziatanie

Tryb diagnostyczny jest dostepny w kazdej chwili. Pistolet nadal moze
by¢ wyzwalany podczas gdy wyswietlacz pokazuje informacije
diagnostyczne.

Nacisnigcie przycisku Nordson w dowolnej chwili, kiedy znajdujemy sie
w trybie diagnostycznym powoduje automatyczne wyjscie z tego trybu i
powrdt do poprzedniego trybu pracy.

UWAGA: Nie wytgczac zasilania systemu chyba, ze tak mowi instrukeja.
Kiedy system zostanie wytgczony, kody btedéw zostajg skasowane.

kV. Migajgca ikona kV kiedy pistolet nie jest wigczony,
oznacza problem zwigzany z elektrostatyka. Niezastosowanie
sig do tego ostrzezenia moze spowodowad porazenie
elektryczne.

f OSTRZEZENIE: Nie wolno dotykaé pistoletu, kiedy miga ikona

Aby wejs¢ do trybu diagnostycznego, postepuj wedtug ponizszej
procedury.

1. Weciénij przycisk Nordson.
2. Patrzrysunek A 7-2. Sprawdz, czy na wyswietlaczu cyfrowym

pokazat sig symbol kiucza oznaczajgcy wejscie do trybu
diagnostycznego.
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Usuwanie usterek A 7-3
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J
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Rys.A7-2 Wyswietlacz w trybie diagnostycznym

UWAGA: System przeprowadza wewngtrzng kontrole i
automatycznie przechodzi przez nastepujgcg sekwencje
diagnostyczng. Kazdy zestaw informaciji jest wy$wietlany przez kilka
sekund przed automatycznym przej$ciem do nastepnego kroku.

UWAGA: Naci$niecie przycisku Nordson podczas sekwencji
diagnostycznej przerywa wykonywanie sekwengciji.

a. Nawyswietlaczu cyfrowym pokazywany jest kod btedu lub
kreski. Kreski oznaczajg, ze ani stan btedu ani stan alarmu nie
jest ocbecny.

b. Jezeliwyswietlone sg kody btgdodw, kreski zostajg pokazane
wtedy, kiedy nie ma juz wigcej koddw breddw.

¢. Wartosc licznika catkowitego czasu natryskiwania jest
wyswietlana jako HRSx10 (ilo$¢ godzin x 10), a cyfra 1
wyswietlana jest w lewym gornym rogu.

d. Wartos¢ licznika czasu pracy jest wy$wietlana jako HRSx10 (ilos¢
godzin x 10), a cyfra 2 wy$wietlana jest w lewym gérnym rogu.

e. Wszystkie segmenty i ikony zapalajg sie na wyswietlaczu LCD.
f.  Wyswietla sig typ sterownika (na przyktad SC3).
g. Wyswietla sig wersja oprogramowania (na przyktad 3.0).

h. Wyswietlone kreski bedg oznaczaé, ze wewnetrzna kontrola
zostata zakonczona.

UWAGA: Po zakonczeniu catej procedury diagnostycznej, sterownik
automatycznie wychodzi z trybu diagnostycznego i powraca do
ustawionego poprzednio trybu pracy.
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Usuwanie usterek

Dziatanie (cd.)

Kody btedow

3. Nalezy zanotowaé wszystkie kody bteddw.

UWAGA: Upewnij sig, ze zanotowate$ kody bteddw przed wytgczeniem
zasilania. Kiedy zasilanie zostanie wytgczone, kody btedéw zostaja,
skasowane.

4. Jezeli kod btedu jest dostgpny, odwotaj sig do punktu Kody btedéw
aby zlokalizowa¢ btgd i przeprowadzi¢ dziatania naprawcze.

5. Jezeli kod btedu nie zostat zanotowany, nalezy ponownie wej$¢ do
trybu diagnostycznego, aby zobaczy¢ i zapisaé kod bfedu.

UWAGA: Odwotaj sie do instrukcji obstugi pistoletu odnoénie wszelkich
problemow z pistoletem natrysku proszkowego.

Patrz tabela A 7-1 odno$nie warunkéw wyodrebnienia i usuwania
bteddw.

Tabela A7-1 Kody btedéw

Kod
btedu

Problem

Dziatania naprawcze

Problem z zapisem do Neuron
EEPROM

Wytgcz zasilanie systemu, aby zresetowaé mikroprocesor.
Jezeli problem powtarza sie, wymien karte driver'a pistoletu.

powielaczu

2 Btad podczas testu pamigci RAM | Wytacz zasilanie systemu, aby zresetowaé mikroprocesor.
Jezeli problem powtarza sig, wymien karte driver'a pistoletu.
3 kV nie odpowiada wartosci Sprawdz prad pistoletu przy braku malowanych elementéw przed
napiecia sterujgcego pistoletem. Jezeli prad wynosi 105 pA, sprawdz czy nie ma
zwarcia w przewodach pragdowego sprzezenia zwrotnego w kablu
pistoletu.
- Jezeli prad pistoletu miesci sie w swoim zakresie,
uzywajgc miernika kV sprawdz wyjscie kV pistoletu.
- Jezeli wartos¢ wyjscia kV jest prawidtowa, wytgcz zasilanie
sterownika aby zresetowac btad.
4
5 Nie uzywane w tym systernie Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson, aby uzyskaé
pomoc.
6
7 Przerwa w kablu pistoletu lub w

a. Przy wtaczonym pistolecie, sprawdz nA na wyswietlaczu.

b. Jezeli odczyt uA wynosi 0, sprawdz potaczenie kabla pistoletu.
Jezeli potgczenie jest pewne, sprawdz powielacz.
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Usuwanie usterek A7-5

Tabela A 7-1 Kody bteddw (cd.)

Kod
btedu

Problem

Dziatania naprawcze

Zwarcie w kablu pistoletu lub w
powielaczu

a. Wytgcz zasilanie systemu.,

b. Odtgcz kabel z tytu pistoletu.

c. Wigcz zasilanie systemu.

d. Wigcz pistolet na okoto 30 sekund.

e. Przejdz do trybu diagnostycznego, aby zobaczy¢ nowy kod
btedu.

- Jezeli kod btgdu zmieni sig na 7 (przerwa w obwodzie),
kabel pracuje poprawnie. Sprawdz powielacz.

- Jezeli kod btedu pozostanie na wartosci 8 (zwarcie
obwodu), sprawdz kabel pistoletu.

Nie uzywane w tym systemie

Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Nordson, aby uzyskaé
pomoc.

10

Zaktdcenia na wejsciach
cyfrowych

a. Wecisnij przycisk resetowania na karcie drivera pistoletu, aby
zresetowac mikroprocesor.

b. Jezeli kod btgdu powrdci, wytgcz zasilanie systemu, aby
zresetowa¢ mikroprocesor. Podtgcz kabel pistoletu i wigcz
zasilanie. Jezeli problem powtarza sig, wymiern karte drivera
pistoletu.

11

Osprzet karty drivera pistoletu

a. Wylacz zasilanie systemu.,
b. Odtacz kabel z tytu pistoletu.

c. Wigcz zasilanie systemu.

- Jezeli kod btedu zmieni sie na 7 (przerwa w obwodzie),
ptytka pracuje poprawnie. Sprawdz powielacz pistoletu.

- Jezeli kod btgdu pozostanie na wartosci 11, wymien karte
drivera pistoletu

12

System nie komunikuije sie przez
interfejs hosta

Sprawdz kabel interfejsu sieciowego. Upewnij sig, ze obydwa
korice sg pewnie potgczone, a kabel nie jest uszkodzony.

13

Awaria komunikacji PLC

Sprawd? potgczenia kabla PLC oraz rezystor obcigzeniowy.

14

Karta interfejsowa nie komunikuje
sie ze zdalnym hostem

a. Wecisnij przycisk Reset na karcie interfejsu.
b. Sprawd? potgczenia przewoddw na karcie interfejsu.

c. Jezeli problem powtarza sig, wymien karte interfejsu.
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Usuwanie usterek

Kody btedéw (cd.)
Tabela A 7-1 Kody btedow (cd.)
Kod Problem Dziatania naprawcze
btedu
15 Wytgczenie przez obwadd a. Wytgcz zasilanie systemu.

zabezpieczenia nadprgdowego

b. Odtgcz kabel z tytu pistoletu.
¢c. Wigcz zasilanie systemu.
d. Wigcz pistolet na okoto 30 sekund.

e. Przejdz do trybu diagnostycznego, aby zobaczy¢ nowy kod
btedu.

- Jezeli kod btedu zmieni sie na 7 lub 16 {przerwa w
obwodzie), kabel pracuje poprawnie. Sprawdz powielacz.

- Jezeli kod btedu pozostanie na wartosci 8 (zwarcie
obwodu), sprawdz kabel! pistoletu.

16 Btad identyfikacji pistoletu Upewnij sig, ze uzywanym pistoletem jest automatyczny
proszkowy pistolet natryskowy Versa-Spray Ii, Tribomatic lub Sure
Coat. Sprawdz potaczenie kabla pistoletu.

17 Wartos¢ uA pistoletu Tribomatic Sprawd? przeptyw proszku pod wzgledem stabego tadowania.

ponizej nastawy Sprawdz? wilgotno$¢ w dostarczanym sprezonym powietrzu.

18 Brak zasilania 24 V Wytgcz zasilanie systemu i poszukaj zwarcia lub przerwy w
okablowaniu. Jezeli nie znaleziono zwarcia ani przerwy, wymien
zasilacz.

29 Btad odwzorowania pistoletow Przekonfiguruj numeracjeg pistoletow na sterowniku centralnym

30 Niekompatybilny modut Niewtasciwa wersja oprogramowania. Zainstaluj nowe
oprogramowanie driver'a pistoletu.

31 Brak punktu weztowego Upewnij sig, Zze karta drivera pistoletu jest poprawnie wtozona do

gniazda.
Jezeli karta drivera pistoletu jest poprawnie wtozona do gniazda,

wymien karte drivera pistoletu.

Kasowanie kodow btedow

Kody btgdow nie sg kasowane zaraz po ich obejrzeniu. Skasuj kody
btedow albo poprzez wytgczenie zasilania systemu, albo przez wejécie
do trybu diagnostycznego i wcisnigcie jednego z nastepujgcych
przyciskow:

przycisk strzatka w dét [-]: kasuje kod btedu tylko dia tego
pistoletu, ktory jest aktualnie wyswietlany

przycisk strzatka w gore [+]: kasuje wszystkie kody btedéw w
systemie
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Usuwanie usterek A7-7

4. Kasowanie alarmu

5. Karty driverow

Jezeli twoj system jest podtgczony do alarmu zewnetrznego, alarm ten
wigczy sie, kiedy zostanie wykryty btad. Nieskasowany btgd bedzie
powodowat aktywno$¢ alarmu do momentu rozwigzania problemu.

Naciénij przycisk Nordson, aby wytaczyé alarm na 10 minut. Alarm
witgczy sig ponownie po 10 minutach, jezeli problem nie zostanie
rozwiazany. Mozna kontynuowac i ponownie wcisngé przycisk Nordson,
aby skasowac alarm i umozliwi¢ prace systemu dopoki problem nie
zostanie rozwigzany.

UWAGA: Wcisnigcie przycisku Nordson nie kasuje wszystkich przyczyn
alarmu na 10 minut. Jezeli wystgpig nowe przyczyny alarmu w ciggu
poczgtkowego okresu 10 minut, alarm wiaczy sie.

Na kazdej karcie drivera pistoletu znajdujg sie dwa przetgczniki i sze$é
didd LED. Przetaczniki pozwalajg operatorowi zresetowac karte albo

pistoletow zainstalowac¢ nowe oprogramowanie. Diody LED pokazujg stan systemu
podczas normalnej pracy oraz btedy.
Przetgczniki Patrz tabela A 7-2 i rysunek A 7-3 odnosnie funkcji i lokalizacji
wytgcznikdw na kartach driveréw pistoletow.
Tabela A 7-2 Przetaczniki resetujgce karte drivera pistoletu
Pozycja Przetacznik Funkcja
1 Reset Ponownie uruchamia mikroprocesor, jezeli dziatanie pistoletu jest
btedne
2 Serwis Przygotowuije karte do instalacji oprogramowania.
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Usuwanie usterek

Diody LED Patrz tabela A 7-3 i rysunek A 7-3. Skorzystaj z podanych ponizej
wskazdéwek, aby okresli¢ znaczenie diod LED na kartach driveréw
pistoletow.

Tabela A 7-3 Diody LED karty drivera pistoletu
Pozycja Kolor Funkcja Znaczenie Dziatania naprawcze

3 Czerwony | Alarm Swieci si¢ kiedy wykryty jest btgd Wejs¢ do trybu diagnostycznego i
(usterka komunikacji, potgczen, skasowac kod btedu.
pamigci RAM lub sprzetu)

4 Zotty Serwis Krétko pulsuje, potem wytgcza sie | Nie sg konieczne zadne dziatania.
na state: Normalne przy
uruchamianiu.
Swieci si¢ stale: Zty wezet Wymienic¢ karte drivera pistoletu.
hardware’'owy.
Jednorazowo miga przez okoto Poczekac na inicjalizacje karty
dwie sekundy: Witaczyc drivera pistoletu. Jezeli sie nie
zasilanie/zresetowaé przy braku zinicjalizuje, wymieni¢ karte.
aplikacji weztowej.
Powtarzane krétkie impulsy: Wymieni¢ karte drivera pistoletu.
Nastepuje resetowanie licznika
czasowego uktadu alarmowego.
Pulsujgce wigczenie/wytgczenie w | Wymienié karte drivera pistoletu.
odstepach 1 sekundowych: Wezet
nie jest skonfigurowany.

5 Zielona Stan Miga przy poprawnej komunikaciji Nie sg konieczne zadne dziatania.
z masterem lub kartg opcjonalna.

6 Zielona Zasilanie Swieci sig, kiedy zasilanie (5 V) Nie sg konieczne zadne dziatania.
jest podawane na ptyte.

7 Zotty Foldback | Swieci sie, gdy obwod Sprawdz, czy w pistolecie i kablu

A zabezpieczenia nadprgdowego nie ma zwarcia.

zostat uaktywniony z powodu
wysokiego poboru pragdu z
zespotu zasilania pistoletu
numerem nieparzystym.

8 Zoty Foldback | Swieci sie, gdy obwod Sprawdz, czy w pistolecie i kablu

B zabezpieczenia nadpragdowego nie ma zwarcia.

zostat uaktywniony z powodu
wysokiego poboru pradu z
zespotu zasilania pistoletu z
numerem parzystym.
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Usuwanie usterek
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Rys. A7-3 Wytgczniki i diody LED karty drivera pistoletu

7. Zobfta dioda LED foldback'u A
8. Zotta dioda LED foldback'u B

4. Zottadioda LED serwisu

SW1

2. Sw2

1.

5. Zielona dioda LED statusu
6. Zielona dioda LLED zasilania

3. Czerwonadioda LED alarmu
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Przy usuwaniu usterek elektrycznych prosimy o odwotanie sie do

podanych ponizej schematow.

Patrz rysunek A 7-4.
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6. Schematy elektryczne

A 7-10 Usuwanie usterek

Sterownik centralny
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Rys.A7-4  Schemat elektryczny sterownika centralnego
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Patrz rysunek A 7-5

ow 1

tolet

[ [ Tiam : [ . . s
n3zar)  mazar)  nazgr) um_wzwm,\_,,v 1azar) H3L1S 1SAS YNMO1D VAvZS
groa  /rod roa  Sr0a  troa €roa zroq iroa o LYOD3HNg
otwsl| [vieer | [zteir | [orwe Y 9% vee 29 ‘
! IOLSH 104S) 0LS) 701Sid pF101SId \TI0LS) T0LS! 0LS! |
| H3AHQ H3AHQ H3AHQ H3IA-HQ H3IAIHA H3IAAa HAAKA H3IAIHA
rOMJOd ANFOMOO] ANFOMOOJ ANFOMAO] ANFOMGOd ANFOMGO] ANFOMAO] ANFOMAO
e 5500 S5m0 B0 om0 25 EEmo e
| NLIoLSHd :_:’ :
VazZvIND E :
I 3NMOAZOd 8 L
1 [
91 @ mw_ m@; gl 9l v @
© @ ¢ @ '
i
i
st !l e 2| s el 1
! L e e & &
(AL Z Yoam
LZ10LSII AOVPNEALS TENVET— ) |
MOHOMYZOH LTI NSF34U3LNI - - - - - = - - - - - - :
F1av
INOAOMIZYd ¥
_
| X ”
; v L]
oo 8 =) o o@ F@@ F@nﬂuo E\,@%J
-ve ® --e © | -v e @ -8 © | .| ggogﬁogvm.m
5 = = VAZVIND
@..'@@ *@O 0= . © . . °@00° I *@00=® @ o T To@ =l anmorzodv |
e O oo 'O/a
I 7 |
f o6 f 0 ° o® f oo * ° \M/@O/M\
- v @ =v 9 @ m - v o @ = v & m /.OW
= = ®
°®@00eE | °®00°m G . *©®00 @ °@00°® Q) | || —— AL
ol le ole !
| 1
: : : (ML ZMoam)
) [ ° of® @ o® @ °
e e @ e @ m e — e m NHOMYZOH LT
*®06m | @008 |G *@00sE |  °®00 |§) S
1S 8 == ola ole =
@W@@ F@Mo o F@@ @@Mo
-v e -ve © = > 9 © -y e N
°®O©©e B °@00e T |© °@©©e M *@00a @)
olo ol = o olg oo o =

ujgce pis
row

elektrozawo

Panele ster

24/14 AANAOW INrOMAOd
any
ANFOMAO AZNAOW IMOAHVANVLS

Instrukcja obstugi 33-27A1

213 189A
Wydano 07/00

Schemat elektryczny paneli sterujgcych pistoletow i elektrozaworow

Rys.A7-5

© 2000 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone



A7-12 Usuwanie usterek

Patrz rysunek A 7-6.

Gtowna szafa sterujgca
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Usuwanie usterek A 7-13

Gtéwny panel We/Wy Patrz rysunek A 7-7.
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A 8-0 Czesci
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Czesci A 8-1

Rozdziat A 8
Czesci

1. Wprowadzenie

Korzystanie z ilustrowanej listy

W celu zamowienia czgéci nalezy skontaktowac sie z Centrum Obstugi
Klienta firmy Nordson lub z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson.
Aby prawidtowo opisac i zlokalizowa¢ odpowiednie czesci, prosimy o
postuzenie sig listg czesci zamiennych oraz zatgczonymi ilustracjami.

Numery w kolumnie Pozycja odpowiadajg numerom identyfikujgcym

czesci zamiennych czgsci na ilustracjach kolejnych list czesci. Kod NS (Nie pokazano)
oznacza, ze dana czes6 nie jest zilustrowana. Mysinik (—) uzyty jest
gdy numer czgsci dotyczy wszystkich czesci na ilustragii.
Szesciocyfrowa liczba w kolumnie Czg$¢ jest numerem katalogowym
czes$ci Nordson Corporation. Kilka myslnikéw (- - - - - - } w tej kolumnie
oznacza, ze czg$¢ nie moze by¢ zamoéwiona oddzielnie.
Kolumna Opis podaje nazwe czeéci, jej wymiary | ewentualnie
dodatkowe dane. Wcigcia wskazujg zalezno$ci miedzy zespotami,
podzespotamii czesciami.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
- 000 000 Zespot
1 000 000 ¢ Podzespodt 2 A
2 000 000 s (Czest 1

* Jezelizamowisz zespdt, pozycje 11 2 bedg dotgczone.
* Jezelizamowisz pozycje 1, pozycja 2 bedzie dotgczona.
* Jezeli zamdwisz pozycje 2, otrzymasz tylko pozycije 2.

Liczba w kolumnie ll0$¢ jest wielko$cig wymagang na urzadzenie,
zespof lub podzespdt. Kod AR - As required - (Wedtug Potrzeb) jest
uzywany, jezeli numer dotyczy czeséci zamawianej w ilo$ciach zaleznych
od potrzeb fub od wersji i modelu produktu.

Litery w kolumnie Uwagi odnoszg sie do uwag na koncu kazdej listy
czg$ci. Uwagi zawierajg wazne informacje o zamawianiu i
zastosowaniu. Prosimy o doktadne przestudiowanie tych uwag.

© 2000 Nordson Corporation
Wszystkie prawa zastrzezone

213 189A Instrukcja obstugi 33-27A1
Wydano 07/00




A 8-2 Czegsci

2. Komponenty systemu i

Lista ponizej wyszczegoinia gtdéwne komponenty systemu oraz osprzet.
Odwotaj sig do tej listy studiujgc dalczg, czes$¢ tego rozdziatu odnosnie

osprzgt awarii kazdego podzespotu.
UW{-\GA: Twoj system moze nie wymagac¢ wszystkich pokazanych
czesci.
Przod Patrz rysunek A 8-1.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
1 334 813 Nasadka, otwor stozkowy, 6 mm, nylon 14
A Sterownik centralny 1 A
3 | ------ Wspornik, mocowanie, przektadka dystansowa 2
4 303 099 Wspornik, podstawka 2
5 982 768 Sruba, stozkowa, gniazdowa, M4 x 8 2
6 | ------ Podstawka, 8 cali AR
A Podstawka, 5 cali AR
8 982470 | Sruba, szesciokatna, nasadkowa M6 x 45 AR
9 983 409 Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M6 AR
10 303 147 Panel, przéd, podstawa, 4.5 cala AR
11 303 148 Panel, przéd, podstawa, 7.5 cala AR
12 | - Szafa, gtowny sterownik 1 B
183 | ------ Pokrywa boczna, wyjmowana 1
14 | ------ Modut, sekcja pneumatyczna, gtéwny 1 C
15 | ------ Modut pneumatyczny AR D
% | ------ Pokrywa, wyjmowana, przesuwana AR
17 | ------ Pokrywa, wyjmowana, gbérna 1
18 982128 | Sruba, szesciokatna, M6 x 10 19
UWAGA  A: Patrz punkt Sterownik centralny w tym rozdziale odnosnie rozktadu czesciw tym zespole.
B: Patrz punkt Gféwna szafa sterujgca w tym rozdziale odnosnie rozktadu czesci w tym zespole.
C: Patrz punkt Sekcja pneumatyczna w tym rozdziale odnosnie rozktadu czesciw tym zespole.
D: Patrz rozdziat Czgsci w czg$ci B, Moduty pneumatyczne, odnosnie rozktadu czesci w tym zespole.
AR: Na zagdanie
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Czesci A 8-3
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A 8-4 Czesci

Tyt

Patrz rysunek A 8-2.

Poz. P/N Opis llosé Uwaga
1 983 409 Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M6 AR
2 982128 | Sruba, sze$ciokatna, M6 x 10 19
3 900 740 Przew(d, poliuretan, 10/6.5-7 mm, 60 stép AR
4 982320 | Sruba, stozkowa, gniazdowa, M5 x 16 AR
5 983 401 Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M5 AR
6 983 408 Podktadka ptaska, M, waska, M5 AR
7 129 538 Zamocowanie, pasek kablowy AR
8 983410 Podktadka ptaska, M, wgska, M6 AR
9 983 080 Podktadka, ptaska, 0.500x 1.125x 0.083 8
10 983 180 Podktadka zabezpieczajaca, dzielona, 1 /2 AR
11 984 170 Nakretka, szesciokatna, zwykta, 1/,-13 AR
12 981 602 Sruba, szesciokatna, '/5-13x 2.5, nasadka 4
13 981 604 Sruba, szesciokatna, 1/5-13x 1,250, nasadka AR
14 982134 | Sruba, szesciokatna, nasadka M6 x 14 6
15 341630 Kabel, w ptaszczu ochronnym, 3 zyty, 300V, 6 stop 1
16 900617 Przewod, poliuretan, 4 mm $redn. zewn., przezr., 6 AR

stop
17 246 258 Przewod zwierajggey, uziemienie, 4 cale 5
18 334799 Sruba, stozkowa, gniazdowa, M5 x 10, z wewnetrzng AR
podktadka zabezpieczajgcg, Scieta
19 970980 Zacisk, kabel, 0.5 4
20 334774 Kabel, 4 ztaczowy, interfejs elektrozaworu, 5 stop AR
21 334818 Etykieta, numery 1-16 3
22 303 098 Wspornik AR
23 326 138 Kabel, 4 zyty, 2-22,2-24 1
AR: Na zadanie
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Czesci A 8-5

3327A1017A
Rys. A8-2 Komponenty systemu i osprzet - widok z tytu
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A 8-6 Czesci

3. Gtowna szafa sterujgca.

Gfowna szafa sterujgca podzielona jest na sekcje przednig, i tylng.

Przéd Patrz rysunek A 8-3.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
| Szafa, gtéwny sterownik 1
2 983 408 Podkfadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M6 AR
3 982128 | Sruba, szeéciokatna, M6 x 10 19
4 | ------ Wspornik, przedtadka dystansowa 1
5 983 436 Podktadka zabezpieczajgca, M, zewn., 8 4
6 984 707 Nakretka szesciokatna, M8 4
7 | --e--- Panel, sterownik gtéwny 1 A
8 | ------ Kotek, zawias 2
9 334 758 Zatrzask, drzwiczki, obstugiwany kluczem 2
10 334772 Uszczelka, 0.25 x 0.50 cala, dtugosé 5 stop, z PSA 1
L B Drzwiczki szafki, gtowny sterownik 1
12 185 067 Ttumik, ferryt, 7 mm $rednicy 1
13 305938 Przetgcznik, zapadkowy, 3 pozycyjny, obrotowy 1 B
13 100 0594 Przetgcznik, zapadkowy, 3 pozycyjny, obrotowy 1
NS 100 0595 Blok stykowy, 1 styk NO (zwierny) i 1 styk NC 1 C
(rozwierny)
14 240674 Etykieta, uziemienie
15 933 469 Uchwyt, 90, podwdijny, 0.250, 0.438 cala
16 983 021 Podkfadka, ptaska, 0.203 x 0.406 x 0.040 cala
17 983 401 Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M5 AR
18 984 702 Nakretka, szesciokgtna, M5, mosigdz 5
NS 341 621 Grupa przewodow, uziemienie 1
UWAGA  A: Patrz punkt Zesp6t sub-panelu w tym rozdziale odnosnie rozktadu czesci w tym zespole.
B: Zamow ten przetgeznik, jezeli system nie posiada etykiety z dopuszczeniem FM na gtéwnym
panelu We/Wy,
C: Zamow ten przetacznik i blok stykowy, jezeli system posiada etykiete z dopuszczeniem FM na
gtéwnym panelu We/Wy.
AR: Nazgdanie
NS: Nie pokazano
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Czesci A 8-7
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A8-8 Czesci

Tyt Patrz rysunek A 8-4.
Poz. P/N Opis llos¢ Uwaga
1 240674 Etykieta, uziemienie 5
2 933 469 Uchwyt, 90, podwdjny, 0.250, 0.438 5
3 984 702 Nakretka, szeéciokgtna, M5, mosigdz 5
4 983 401 Podktadka zabezpieczajaca, M, dzielona, M5 AR
5 983 021 Podktadka, ptaska, 0.203 x 0.406 x 0.040 cala 5
6 334800 | Zatyczka,rura '/2, 1 cal szesciokatna 3
7 939122 Uszczelka, ztacze rurki ochronnej, 1 /o 2
8 984 426 Nakretka, zabezpieczajgca, rurka ochronna 1/2 2
9 334 700 Rozdzielacz, przedmuch, pistolet 1
9 334 701 Rozdzielacz, przedmuch, pistolet/system 1
9 334702 Rozdzielacz, przedmuch, zespot 1
9 334703 Rozdzielacz, przedmuch,, zespot/system 1
10 334799 Sruba, stozkowa, gniazdowa, M5 x 10, z wewnetrzng, 34
podktadkg zabezpieczajgcg, Scieta
1T - Panel, sterowanie pistoletu 1
12 | ------ Panel, We /Wy, gtéwny sterownik 1 B
18 | ------ Panel, elektrozawory 1
14 933 005 Przepust, kabel, 12 mm 1
15 933 073 Ztacze, kabel, 0.125-0.250 1
NS | ------ Panel, pusty, przedmuch 1
UWAGA A: Patrz punkt Panel sterowania pistoletami w tym rozdziale odno$nie rozktadu czesci zawartych w
tym zespole.
B: Patrz punkt Gféwny panel Wejscia/Wyjscia w tym rozdziale odnosénie rozktadu czesci zawartych w
tym zespole.
C: Patrz punkt Panel elektrozaworéw w tym rozdziale odno$nie rozktadu cze$ci zawartych w tym
zespole.
AR: Na zgdanie
NS: Nie pokazano
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Czesci A 8-9
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A 8-10 Czegsci

Panel sterowania pistoletami

Patrz rysunek A 8-5.

Poz. P/N Opis llosé Uwaga
S B Panel, sterowanie pistoletu 1
L ¢ Panel, ztgcze pistoletu 1
2 334782 ¢ Gniazdo, 8 pozycii, pistolet AR
3 939 122  Uszczelka, ztgcze rurki ochronnej, /5 AR
4 334 761 » Uszczelka, panel, We/Wy, gtéwny 1
5 984 526 + Nakretka, zabezpieczajaca, rurka ochronna 1/, 16
6 240674 + Etykieta, uziemienie 1
7 983 021 » Podkfadka, ptaska, 0.203 x 0.406 x 0.040 cala, 1
mosigdz
8 983 401 » Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M5 1
9 984 702 » Nakretka, szesciokatna, M5, mosigdz 1
10 334 800 * Zatyczka, rurka '/5 cala, 1 cal szesciokgtna AR
NS 334783 Adapter, kabel pistoletu, Versa-Spray (czarny) AR A
NS 341622 Adapter, kabel pistoletu, Versa-Spray, PE (szary) AR A
NS 334784 Adapter, kabel pistoletu, Tribomatic AR A
UWAGA  A: Uzywac tych adapteréw do podtaczania pistoletéw Versa-Spray lub Tribomatic do modutowego
systemu sterowania pistoletami Sure Coat. Pistolety Sure Coat nie wymagajg adaptera.
AR: Na zgdanie
NS: Nie pokazano
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Czesci A 8-11
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Rys. A8-5 Panel sterowania pistoletami
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A 8-12 Czegsci

Panel elektrozaworow

Patrz rysunek A 8-6.

Poz. P/N Opis llosé Uwaga
L B Panel, ztgcze elektrozaworu 1
| * Panel, ztgcze elektrozaworu 1
2 334773 * Gniazdo, 4 pozycje, elektrozawor AR
3 334 753 * Uszczelka, panel, elektrozawoér 1
4 240674 » Etykieta, uziemienie 1
5 983 021 * Podktadka, ptaska, 0.203 x 0.406 x 0.040 cala, 1

mosigdz
6 983 401 » Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M5 1
7 984 702 * Nakretka, szesciokgtna, M5, mosiagdz 1
8 900 338 * Zatyczka, érednica 9/1g AR

AR: Na zgdanie
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Czesci A 8-13
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Rys.A8-6 Panel elekirozaworow
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A 8-14 Czegsdci

Zespot sub-panelu

Patrz rysunek A 8-7.

Poz. P/N Opis losé Uwaga
S Panel, sterownik gtéwny, Sure Coat 1
1 B » Panel, sterownik gtéwny
2 334799 * Sruba, stozkowa, gniazdowa, M5 x 10, z 6

wewnetrzng podktadkg zabezpieczajgcy, $cieta
------ » Kaseta kart, Sure Coat 1 A
4 334775 » Wigzka kabli, zasilanie, 24 V 1
NS 982 086 * Sruba, stozkowa, szczelinowa, M3 x 8, cynk
NS 983 400 » Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M3, 2
cynk
5 982825 | e Sruba, stozkowa, gniazdowa, M4 x 12, z 2
wewnetrzng podktadka zabezpieczajgcy, Scieta
6 334 803 » Zasilacz, 24V, 250 W, z wentylatorem 1
7 | ee---- * Wspornik zasilacza, 24 V 1
8 981039 + Sruba, stozkowa, 6-32 x 0.312 2
9 983 102 * Podktadka, zabezpieczajgca, dzielona, 6, cynk 2
10 334780 * Wigzka kabli, zasilanie, ac 1
11 334817 » Zasilacz, 60 W, z pokrywg, 1
12 982 091 * Sruba, stozkowa, szczelinowa, M3 x 6, cynk 4
13 983 520 » Podktadka zabezpieczajgca, M, wewnetrzna, M3, 4
cynk
14 334776 * Wigzka kabli, zasilanie, +5,+12, -12V 1
15 185 067 * Ttumik, ferryt, 7 mm $rednicy 1
16 221674 » Tuleja przepustowa, zatrzask, 1.97 2
17 240674 * Etykieta, uziemienie 2
18 983 021 * Podktadka, ptaska, 0.203 x 0.406 x 0.040, 2
mosigdz
19 983 401 * Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M5, 2
stal, cynk
20 984 702 » Nakretka, szesciokatna, M5, mosigdz 2
21 334778 * Wigzka kabli, sygnat, interfejs 1
UWAGA  A: Patrz punkt Kaseta kart w tym rozdziale odnosnie rozktadu cze$ci zawartych w tym zespole.
NS: Nie pokazano
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Czesci A 8-15
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A 8-16 Czesci

Kaseta kart

Patrz rysunek A 8-8.

Poz. P/N Opis ltosé Uwaga
S R Kaseta kart, Sure Coat 1
L I BT * Wspornik, kaseta kart, szafa sterownika 1
308 183 * PCA, ptyta tylna Sure Coat 1
982 824 + Sruba, stozkowa, gniazdowa, M3 x 8, z 8
wewnegtrzng podktadkg zabezpieczajgcy, $cieta
4 334 801 * Prowadnica ptyty z obwodem drukowanym, 7 cali 20
NS 308 178 PCA, podwdjny driver pistoletu Sure Coat AR
NS | ------ PCA, interfejs 1

UWAGA A: Kazda karta z driver'em pistoletu steruje maksymalnie dwoma pistoletami

B: Patrz Urzgdzenia opcjonalne-Karty interfejsowe w tym rozdziale odno$nie informacji na temat
zamawiania prawidtowej karty interfejsowej do twojego zastosowania.

AR: Na zagdanie
NS: Nie pokazano
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A 8-18 Czgsci

4. Sekcja pneumatyczna Patrz rysunek A 8-9.
Poz. P/N Opis liosé Uwaga
------ Modut, pneumatyczny, bez przedmuchu 1
L * Panel, pneumatyczny, wyjmowany 1
2 973 431 « Zaslepka, '/» 1
3 303 091 * Ztaczka, 3/g NPTM, (4) 10 mm 2
4 972 124 ¢ Kolanko, meskie, rurka10 mm x 3/ cala 1
uniwersalna
------ » Rozgateziacz, pneumatyczny 1
6 973077 » Ztgczka wkretna, stal, rozktad 40, ! /2, 3.0 cala 1
dtugosci
7 973127 | + Kolanko hydrauliczna, 0, 1/, 1
973 326 * Ziaczka wkretna, stal, rozktad 40, 1/5, 10.0 cala 1
dtugosci
9 901151 | « Zaworkulowy, /o NPT 1
10 972620 s Zigcze, meskie, 37, 1 1/15-12x 1/5, mosigdz 1
1 * Uszczelka, 0.25x0.50, zPSA AR
12 163 435 * Zacisk, rurka ochronna 0.75, jeden otwor 3
13 183 467 * Wspornik, w ksztatcie litery L 3
14 982 129 + Sruba, sze$ciokatna, M6 x 16 3
15 983 410 » Podktadka ptaska, M, waska, M6 9
16 983 409 * Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M6 6
17 984 703 * Nakretka sze$ciokgtna, M6 6
18 982320 » Sruba, stozkowa, gniazdowa, M5 x 16 3
19 983 401 » Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M5 3
20 983 408 * Podktadka ptaska, M, waska, M5 6
21 129538 * Uchwyt, pasek kablowy 3
NS 900 481 * Klej, szczeliwo do rur/gwintdéw/hydrauticznych AR
NS 982 825 Sruba, stozkowa, gniazdowa, M4 x 12, z wewnetrzng, AR
podkfadkg zabezpieczajgca, $cieta
NS 326 139 Zatyczka, rurka, 4 mm AR
NS 148 256 Zatyczka, rurka, 10 mm AR
NS 183 804 Zatyczka, rurka, 6 mm AR
AR: Na zgdanie
NS: Nie pokazano
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A 8-20 Czesci

5. Gtéwny panel

Patrz rysunek A 8-10.

Wejscia/Wyjscia
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
S B Panel gtéwny, wejscie/wyjscie, Sure Coat 1
1 334 806 * Przetacznik, okragty, 2 pozycje, 90 stopni 1
2 288 806 * Blok zaciskow, 2 styki zwierne 1
K R * Panel, wejscie/wyjscie 1
4 983 021 * Podkfadka, ptaska, 0.203 x 0.406 x 0.040, 1
mosigdz
5 983 401 * Podktadka, zabezpieczajgca, dzielona, M5, stal, 3
cynk
6 984 702 * Nakrgtka, sze$ciokgtna, M5, mosigdz 1
7 240674 * Etykieta, uziemienie 1
8 143010 » Ztgcze, carflex ligtite, 1/ 1
9 143 009 * Rurka ochronna, carflex, ligtite, /5, 20 stop 1
10 931 221 * Rurka, termokurczliwa, 0.046 ID ($rednica 1
wewn.), 0.187 stopy dtugosci
11 320 586 » Rezystor, 20 kiloomoéw, 1TW 1
12 334 808 * Zespot bloku zaciskow 1
13 984 706 * Nakretka, szesciokgtna, M5, stal, cynk 2
14 320 589 * Przekaznik sterujgcy, 24 Vdc, otwarty, staty 1
15 320588 * Przekaznik sterujgcy, 120 Vac, otwarty, staty
16 983 403 * Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M4, 2
cynk
17 984715 * Nakretka, sze$ciokgtna, M4, stal, cynk 2
18 334 805 » Filtr, liniowy, RFI, zasilanie, 10 A 1
19 334779 » Grupa przewodow zwierajacych, We/Wy 1
20 334 761 * Uszczelka, panel, gtéwny 1
NS 187 040 * Mocowanie, spinacz kabli, 4 drozne, klgj 2
NS 939 110 * Pasek, kabel, 0.875 cala $rednicy
NS: Nie pokazano
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A 8-22 Czesci

6. Zespot sterownika

Skorzystaj z listy podanej ponizej przy zamawianiu cze$ci zamiennych

do sterownika centralnego.

centralnego
Panel przedni Patrz rysunek A 8-11.
Poz. P/N Opis llosé Uwaga
R R Sterownik, centralny, na 10 pistoletow 1
------ Sterownik, centralny, na 16 pistoletow 1
| B » Szafa, sterownik centralny, Sure Coat 1
L » Panel tylni, sterownik centralny, Sure Coat 1
982 825 * Sruba, stozkowa, gniazdowa, M4 x 12, z 20
wewnetrzng podktadka zabezpieczajgca, $cieta
4 240674 « Etykieta, uziemienie 2
982 437 + Sruba, stozkowa, M5 x 10, mosigdz 1
983 401 * Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M5, 2
stal, cynk
7 983 021 » Podkfadka, ptaska, 0.203 x 0.406 x 0.040, 2
mosigdz
8 984 702 * Nakretka, sze$ciokatna, M5, mosigdz 1
9 933 469 ¢ Uchwyt, 90, podwajny, 0.250, 0.438 1
10 334769 » Uszczelka, sterownik centralny, przéd 1
11 334715 * Modut, klawiatura, sterownik centralny, na 10 1
pistoletéow
11 334716 * Modut, klawiatura, sterownik centralny, na 16 1
pistoletow
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Rys. A8-11 Zespdt sterownika centralonego (pokazano model z panelem na 16 pistoletoéw)
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A 8-24 Czgsci

Panel tyiny Patrz rysunek A 8-12.

Poz. P/N Opis llosé Uwaga
L B Paneini, sterownik centralny, Sure Coat 1
1 984 702 * Nakretka, szesciokgtna, M5, mosigdz 1
2 983 401 » Podktadka zabezpieczajgca, M, dzielona, M5, 1

stal, cynk
3 983 021 * Podktadka, ptaska, 0.203 x 0.406 x 0.040, 1
mosigdz
4 833 469 * Uchwyt, 90, podwdjny, 0.250, 0.438 1
5 240674 o Etykieta, uziemienie 1
6 | ------ » Panel, sterownik centralny, We/Wy, ty 1
7 334770 » Uszczelka, sterownik centralny, tyt 1
8 982169 | < Sruba, stozkowa, M3 x 16, cynk 3
9 933 641 * Blok zaciskow, 8 poz. 1

10 933 632 ¢ Znacznik, blok zaciskéw, 8 poz. 1

11 933 630 * Przewdd zwierajacy, grzebieniowy, 2 biegunowy, 3
10 mm

12 983 403 » Podkfadka zabezpieczajaca, M, dzielona, M4, 2

stal, cynk

13 984 715 » Nakretka, szesciokatna, M4, stal, cynk 2
14 | ------ * Filtr, liniowy, zasilanie RFI
15 982 824 + Sruba, stozkowa, gniazdowa, M3 x 8, z 4

wewnetrzng podktadkg zabezpieczajaca, $cieta

16 288 803 » Zasilacz, 24, 5, 12 Vdc, 40W 1

NS | ------ e Zestaw, pokrywa, zasilacz 1
17 933 071 » Koncdwka, oczko, INS, 22-18 1
18 185034 » Ztacze, wtyczka, 3 pozycyjna, MC1, 5, 3.81 mm 1
19 185 067 e Ttumik, ferryt, 7 mm $rednicy 1

20 334 781 * Wigzka kabli, sterownik centrainy 1

21 183 474 * Kabel, 2 przew., ekranowany, grubosc¢ 20, PVC, 1

8.25 stopy

22 933073 » Zigcze, kabel, 0.125 do 0.250 1

23 341630 * Kabel, ekranowany, 3 przew., 18 AWG, 6 stop 1

24 933 005 » Ztacze, przewdd 1

25 939 122 » Uszczelka, ztacze rurki ochronne;, 1 /2 1

26 984 526  Nakretka, zabezpieczajgca, rurka ochronna ' /o 1

27 334 806 * Przetacznik, okragty, 2 pozycje, 90 stopni 1

28 288 806 * Blok stykow, 2 styki zwierne 1

NS: Nie pokazano
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A 8-26 Czesci

7. Urzqdzenia opcjonalne Skorzystaj z listy podanej ponizej przy zamawianiu opcjonalnych

urzgdzen do modutowego systemy sterowania pistoletami Sure Coat.
Patrz rozdziat Opis w tej cze$ci instrukcji obstugi odnognie bardziej
szczegotowego opisu urzadzen opcjonainych.

Karty interfejsowe Skorzystaj z listy podanej ponizej przy zamawianiu opcjonalnych kart
interfejsowych.
P/N Opis Uwagi:
341629 PCA, interfejs, licznik czasu przedmuchu
341627 PCA, dyskretne We/ Wy (1/0)
341626 PCA, UCS DeviceNet
341628 PCA, UCS ProfiBus
Sterownik nanoszenia Skorzystaj z nastepujgcego zestawu, aby dodaé sterownik nanoszenia
do istniejgcego systemu.
P/N Opis Uwagi:
341620 Modut, sterownik nanoszenia, UCS DeviceNet A

UWAGA A: Zestaw ten zawiera sterownik nanoszenia i karte interfejsu UCS DeviceNet.
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