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© 2024 Nordson Corporation

1626659-01



ii Zaznam o zméné

1626659-01 © 2024 Nordson Corporation



Ruéni stfikaci prasek Encore® LT 1

Bezpeénost
Uvod

Kvalifikovany
personal

ZamysSlené pouziti

Predpisy a schvaleni

Prectéte si tyto bezpecnostni pokyny a dodrzujte je. Upozornéni specificka pro danou ulohu a
zarfizeni,
upozornéni a pokyny jsou v pfipadé potfeby uvedeny v dokumentaci k zafizeni.

Ujistéte se, Ze veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokynd, je osobam, které
zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho udrzbu.

Majitelé zafizeni jsou zodpovédni za to, Ze zafizeni Nordson bude instalovano, provozovano
a servisovano kvalifikovanym personalem. Kvalifikovany personal jsou zaméstnanci nebo
dodavatelé, ktefi jsou vyskoleni k bezpe¢nému provadéni jim pridélenych ukoll. Jsou
seznameni se vSemi prislusnymi bezpecnostnimi pravidly a pfedpisy a jsou fyzicky schopni
vykonavat pfidélené ukoly.

Pouziti zafizeni Nordson jinym zplsobem, nez je popsano v dokumentaci dodané se
zafizenim, mGze vést ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Mezi pfiklady nechténého pouziti zafizeni patfi:
* pouziti neslucitelnych materialQ
 provadéni neopravnénych uprav
* odstranovani nebo obchazeni bezpecnostnich ochran nebo blokovani.
* pouziti nekompatibilnich nebo poskozenych dilli
* pouzivani neschvaleného pomocného vybaveni

 provozovani zarizeni nad maximalni jmenovité hodnoty

Ujistéte se, ze vSechna zafizeni jsou dimenzovana a schvalena pro prostfedi, ve kterém
se pouzivaji. VeSkera schvaleni ziskana pro zafizeni Nordson budou zruSena, pokud
nebudou dodrzeny pokyny instalaci, provoz a servis.

VSechny faze instalace zafizeni musi byt v souladu se vSemi federalnimi, statnimi a mistnimi
predpisy.

© 2024 Nordson Corporation
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2 Rugni stfikaci pistole na prasek Encore® LT

Osobni
bezpecnost Abyste pfedesli zranéni, dodrzujte tyto pokyny.

* Zafizeni neobsluhujte ani neservisujte, pokud k tomu nemate kvalifikaci.

» Zafizeni nepouzivejte, pokud nejsou bezpe€nostni kryty, dvefe nebo kryty
neporusené a automatické blokady nefunguji spravné. Neobchazejte ani
nevypinejte zadna bezpecnostni zafizeni.

* Nepfiblizujte se k pohybujicimu se zafizeni. Pfed sefizovanim nebo udrzbou jakéhokoli
pohybujiciho se zafizeni vypnéte napajeni a pockejte, dokud se zafizeni zcela . Vypnéte
napajeni a zajistéte zarizeni proti neocekavanému pohybu.

* Pfed sefizovanim nebo udrzbou tlakovych systému nebo soucasti uvolnéte (vypustte)
hydraulicky a pneumaticky tlak. Pfed udrzbou elektrického zafizeni odpojte, zajistéte a
oznacte spinace.

« Ziskejte a prectéte si bezpecnostni listy vSech pouzivanych materiald. Dodrzujte
pokyny vyrobce pro bezpe€nou manipulaci a pouzivani materiall a pouzivejte
doporucené osobni ochranné prostfedky.

* Abyste predesli urazim, davejte pozor na méné zjevna nebezpeci na pracovisti, ktera
Casto nelze zcela vyloucit, jako jsou horké povrchy, ostré hrany, elektrické obvody pod
napétim a pohyblivé ¢asti, které nelze z praktickych davodl uzavfit nebo jinak chranit.

Pozarni Abyste pfedesli pozaru nebo vybuchu, dodrzujte tyto pokyny.
beZpecnOSt » Uzemnéte vSechna vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze uzemnéné hadice na vzduch a

kapaliny. Pravidelné kontrolujte uzemnéni zafizeni a obrobkl. Odpor uzemnéni nesmi
prekroc€it jeden megaohm.

Pokud zaznamenate jiskfeni statické elektfiny nebo oblouk, okamzité vypnéte vSechna
zarizeni. Nevypoustéjte
restartovat zafizeni, dokud nebude zjiSténa a odstranéna pficina.

, hesvarujte, nebruste a nepouzivejte otevieny ohen v mistech, kde se pouzivaji nebo
skladuji hoflavé materialy. Nezahfivejte materialy na vySsi teploty, nez doporucuje
vyrobce. Ujistéte se, Ze zafizeni pro monitorovani a omezovani tepla funguji spravné.

Zajistéte dostatecné vétrani, abyste zabranili nebezpecnym koncentracim tékavych ¢astic
nebo vyparl. Pokyny naleznete v mistnich pfedpisech nebo v bezpe€nostnim listu
materialu.

Pfi praci s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody pod napétim. Nejprve
vypnéte napajeni na odpojovaci, abyste zabranili jiskfeni.

Zjistéte, kde jsou umisténa tlaCitka nouzového zastaveni, uzaviraci ventily a hasici
pristroje. Pokud ve stfikaci kabiné vznikne pozar, okamzité vypnéte stfikaci systém a
odsavaci ventilatory.

PFed sefizovanim vypnéte elektrostatické napajeni a uzemnéte nabijeci systém,
Cisténi nebo opravy elektrostatickych zafizeni.

- Cistéte, udrZujte, testujte a opravuijte zafizeni podle pokynt v dokumentaci k
zafizeni.

» Pouzivejte pouze nahradni dily, které jsou ureny pro pouziti s originalnim vybavenim.
Informace o nahradnich dilech a rady vam poskytne zastupce spole¢nosti Nordson.

1626659-01 © 2024 Nordson Corporation



Ruéni stfikaci prasek Encore® LT 3

Uzemnéni

uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Zafadte kontrolu odporu do programu
pravidelné udrzby. Pokud dostanete byt jen slaby uraz elektrickym proudem nebo
zaznamenate jiskfeni statické elektfiny nebo oblouk, okamzité vypnéte vSechna elektricka
nebo elektrostaticka zafizeni. Zafizeni znovu nespoustéjte, dokud nebude problém
identifikovan a odstranén.

f VAROVANI: Provoz vadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény a mize zplisobit

Uzemnéni uvnitf a kolem otvor( kabiny musi splfovat pozadavky NFPA pro nebezpecné
prostory tfidy Il, divize 1 nebo 2. Viz NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky 500, 502 a 516 NEC) a
NFPA 77, nejnovéjsi podminky.

» VSechny elektricky vodivé pfedméty v mistech postfiku musi byt elektricky spojeny se
zemi s odporem nejvySe 1 megaohm, méfenym pfistrojem, ktery pfivadi do hodnoceného
obvodu napéti nejméné 500 V.

* Zafizeni, které je tfeba uzemnit, zahrnuje mimo jiné podlahu stfikaciho prostoru,
ploSiny obsluhy, zasobniky, podpéry pro fotokulomet a trysky pro vyfukovani. Personal
pracujici v prostoru stfikani musi byt uzemnén.

+ Nabité lidské télo mlze zpUsobit vzniceni. Personal stojici na natfeném povrchu, jako je
ploSina obsluhy, nebo majici na sobé nevodivou obuv, neni uzemnén. Pfi praci s
elektrostatickym zafizenim nebo v jeho blizkosti musi pracovnici nosit obuv s vodivou
podrazkou nebo pouzivat uzemrovaci pasek, aby bylo zachovano spojeni se zemi.

» Obsluha musi pfi praci s ruénimi elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat kontakt
kGze s rukojeti pistole, aby nedoslo k Urazu elektrickym proudem. Pokud je nutné nosit
rukavice, odfiznéte dlaf nebo prsty, noste elektricky vodivé rukavice nebo si nasadte
uzemnovaci pasek pfipojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skutecnému uzemnéni.

* Vypnéte zdroje elektrostatického napajeni a uzemnéte elektrody pistole pfed provedenim
sefizeni nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli.
» Po udrzbé zafizeni pfipojte vSechna odpojena zafizeni, uzemrovaci kabely a
vodice.
Postup pripadé poruchy

Pokud dojde k poruse systému nebo jakéhokoli jeho zafizeni, okamzité systém vypnéte
a provedte nasledujici kroky:

» Odpojte a zablokujte elektrické napajeni systému. Uzavrete hydraulicky a pneumaticky
uzaviraci ventily a snizovani tlaku.

* Zjistéte pricinu poruchy a pred opétovnym spusténim systému ji odstrante.

Likvidace

Zatizeni a materialy pouzité pfi provozu a servisu zlikvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

© 2024 Nordson Corporation 1626659-01



4 Ru¢ni stfikaci pistole na prasek Encore® LT

Popis

Viz obrazek 1. Tato pfiruka se vztahuje na rucni stfikaci pistoli na prasek Encore® LT s 6m
napajecim kabelem a hadi¢kou.

Rucni stfikaci pistole Encore LT by méla byt pouzivana s ru¢nim ovladacem systému Encore
VT, ktery zajistuje Fizeni elektrostatického napéti, vzduchu pro myti elektrod a vzduchu pro
Cerpadlo prasku. Kompatibilni systémy naleznete v tabulce 1.

POZNAMKA: Ruéni praskovou stfikaci pistoli Encore LT Ize pouzit i s ruénim systémem LT.

Tabulka 1 Kompatibilni systémy pro ru¢ni praskovou stfikaci pistoli Encore LT

Mobilni systémy Encore VT

- . . - — 1626653
Systémy pro ruéni montaz na sténu nebo kolejnici Encore VT

Obrazek 1 Ruéni praskova stfikaci pistole Encore L T
Soucasti dodavky je sestava stfikaci pistole:
* Plocha stfikaci tryska se 4mm Stérbinou
 Sada kuzelovych trysek
» Kuzelova tryska
» 26mm deflektor
» Kuzelovy drzak elektrod

POZNAMKA: Pro prechod z plochého postfiku na kuZelovy pouzijte sadu kuZelovych trysek.

1626659-01 © 2024 Nordson Corporation



Ruéni stfikaci prasek Encore® LT 5

Volitelné vybaveni:
« DalSi moznosti plochych, kuzelovych a kfizovych trysek
» 6metrové prodlouzeni kabelu
* 150 a 300mm nastavce kopi
* Nastavovac vzoru
* lontovy kolektor

Informace o dalSich moznostech naleznete v €asti Obsluha stfikaci pistole v ¢asti
Obsluha.

Rozprasovaci
vzduch (VT)
Vzorovy vzduch
(HD)

Bézné symboly prasku

Prani elektrod vzduchem

Pratok vzduchu

Fluidizaéni vzduch

< S Vstupni vzduch systému
Pfijatelny propojovaci kabel nebo sit
1 - Power-CAN
2 -LAN
1 3 - WAN
{33 Procistovaci vzduch

Strikaci pistole nebo zasobnik stfikaci pistole

© 2024 Nordson Corporation 1626659-01



6 Rucni stfikaci pistole na prasek Encore® LT

Specifikace
Pikon: +-19 VAC, 1 A
Vystupni vykon: 100 KV, 100 pA

6,0-6,9 barli (87-100 psi), <5u ¢astic,

Vstupni vzduch:
rosny bod <10 °C (50 °F)

Maximalni relativni vihkost: 95 % bez kondenzace
+15 az +40 °C
Okolni teplota:
(59-104 °F)
Hodnoceni nebezpecného mista pro aplikator: Zona 21 nebo tfida Il, divize 1
Ochrana proti vniknuti prachu: IP6X

1626659-01 © 2024 Nordson Corporation



Ruéni stfikaci prasek Encore® LT 7

Stitky zarizeni

P/N: XXXXXXXY Jpg

S/N: ENCORE LT
PATENT USA

MAX. VYSTUP: 100KV 8,726,831

Ta: C: +15"C AZ +40 "C
NORDSON CORP. 100 NORDS@N DR. AMHERST,

@HI@ %2%00001, US.A°.
1088592-05

e

APPROVED

For Electrostatic Finishing Applications |
Class I Spray Material

MANUAL CONTROLS WHEN CONFIGURED [N
ACCORDANCE WITH 1107255 OR 10023171

FM11ATEX0056X EN 50050-2 FM22UKEX0006X  2mdJ

\IQE 0598 IMD %%Me@/

Obrazek 2 Certifikacni Stitky stfikaci pistole

1600448-05

© 2024 Nordson Corporation
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8 Rucni stfikaci pistole na prasek Encore® LT

Instalace

VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpecnostni pokyny uvedené v tomto dokumentu a veskeré dalSi souvisejici dokumentaci.
Pouzivejte ochranné bryle, abyste zabranili zranéni personalu.

Vzduchové hadice a hadice na prasek

1. Viz obrazek 3. Pfipojte 6mm ¢ernou vzduchovou hadi¢ku (4) k rychlospojce v zasuvce.
rukojet stfikaci pistole.

2. Pripojte 4mm pruhlednou hadi¢ku na promyvani elektrod vzduchem (5) ke Sroubeni s ostny v
pistoli.
rukojet’.

3. Pripojte hadici na prasek (3) k adaptéru hadice (1) Sipkou na hadici na prasek.
hadice sméfujici k adaptéru. Poté zasurite adaptér hadice do rukojeti.

POZNAMKA: Se systémem se dodava 6 praskové hadice o priméru 11 mm. Pokud je delsi
je zapotfebi hadice, prejdéte na praskovou hadici o praméru 1/2 palce. Cisla dill hadic naleznete
v Casti Dily.
4. Vzduchové potrubi nasmérujte a pfipojte k Fidici jednotce Cerpadla VT. Umisténi
pfipojeni na fidici jednotce naleznete v pfislusné pfirucce k Fidici jednotce systému.

a. Pripojte 6mm ¢ernou hadicku (4) k rychlospojce proplachovaciho vzduchu.

b. Viz obrazek 4. Pfipojte 4mm prthlednou hadic¢ku (5) a regulacni ventil pratoku (7)
dodané se systémem ke konektoru pro myti vzduchem (6) na fidici jednotce stfikaci
pistole podle obrazku.

POZNAMKA: Regulaéni ventil pritoku mize byt umist&n na libovolném misté. Pouzijte
fezaCku na trubky
abyste se ujistili, Ze jsou konce trubek hranaté.

5. Pomoci useku ¢ernych spiralovité stfizenych trubek dodanych se systémem spojte kabel
stfikaci pistole, vzduchovou hadici a hadici na praSek. Svazte vSechny pfistupové svazky
trubek a kabelu.

1626659-01 © 2024 Nordson Corporation



Ruéni stfikaci prasek Encore® LT 9

Obrazek 3 Pripojeni stfikaci pistole

1. Hadicovy adaptér 3. Hadice na prasek 5. 4mm hadicky pro prani elektrod vzduchem
2. Kabel stfikaci pistole 4. 6mm Cerné vzduchové
trubky
. 6 .

/ v
Ijﬂjb _ Ke stfikaci pistoli
Z

5

Obrazek 4 Regulaéni ventil pritoku a pfipojeni hadi¢ek pro prani vzduchu

5. Vzduchova pracka elektrod o 6. Konektor pro myti vzduchem 7. Regulaéni ventil
prdméru 4 mm pratoku
trubky

© 2024 Nordson Corporation 1626659-01



10 Rucni stfikaci pistole na prasek Encore®
CT

Operace

VAROVANI:

+ Nasledujici ukony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpecnostni
pokyny uvedené v tomto dokumentu a veSkere dalSi souvisejici dokumentaci. Pouzivejte
ochranné bryle, abyste zabranili zranéni personalu.

* Toto zafizeni mlze byt nebezpeéné, pokud se nepouziva v souladu s pravidly
uvedenymi v tomto navodu.

VAROVANI:

 VSechna elektricky vodiva zafizeni v prostoru stfikani musi byt uzemnéna. Neuzemnéné
nebo Spatné uzemnéné zarizeni mize akumulovat elektrostaticky naboj, ktery muze
zpUsobit personalu silny Uraz elektrickym proudem nebo oblouk a zplsobit pozar nebo
vybuch.

« P¥i ¢isténi vnéjSich lakovanych a nekovovych povrchi regulatoru, rozhrani, aplikatoru a
veskerého prislusenstvi je treba dbat zvySené opatrnosti. Na téchto souc¢astech mize
dochazet k hromadéni statické elektfiny. DodrZujte pokyny vyrobce, abyste se vyhnuli
moznému nebezpedli elektrostatického naboje. Pokyny k ochrané pfed nebezpecim
vzniceni v dusledku elektrostatického vyboje naleznete v normach PD CLC/TR 60079-32-
1alEC TS 60079-32-1.

Evropska unie, EX, Zvlastni podminky pro bezpecné pouzivani

1. Elektrostatické ru¢ni aplikatory prasku Encore LT se smi pouZzivat pouze se samostatné
a vhodné certifikovanymi Fidicimi jednotkami a mobilnimi praSkovymi systémy Encore
LT a/nebo samostatné a vhodné certifikovanymi ru€nimi a mobilnimi praSkovymi
systémy Encore VT v souladu s pokyny vyrobce.

2. Dodrzujte pokyny vyrobce, abyste se vyhnuli moznému nebezpedi
elektrostatického naboje.

Obsluha strikaci

pIStOIe POZNAMKA: Informace o operacich souvisejicich s operatorskym rozhranim naleznete
v napovédé na obrazovce. Viz obrazek 5.
Chcete-li nastfikat prasek, zatahnéte za spoust spreje (2).

Chcete-li stiikaci pistoli proplachnout, uvolnéte spoust stfikaci pistole a stisknéte spoust
proplachovani.

(1). Pokud pouzivate vibra¢ni skrifnovy podavag, je fluidizacni vzduch béhem proplachovani pistole
uzavren.

Provoz vzduchové pracky elektrod

Vzduchova pracka elektrody Vzduchova pracka elektrody stfikaci pistole neustale omyva
elektrodu, aby se na ni nehromadil prasek. Vzduch pro myti elektrody se zapina a vypina
automaticky pfi zapnuti a vypnuti stfikaci pistole.

=
LS
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Obrazek 5 Spoustéce stfikaci pistole

1. Spoustéc procisténi 2. Spoustéc¢ postriku

© 2024 Nordson Corporation 1626659-01
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Denni provoz

VAROVANI: V8echna vodiva zafizeni v prostoru postfiku musi byt pfipojena k pravému
uzemnéni. Nedodrzeni tohoto upozornéni mize mit za nasledek vazny uraz elektrickym
proudem.

Pocatecni spusténi

Kdyz jsou pratok vzduchu a pratok praskového vzduchu%i:: nastaveny na nulu a pfed
pistoli nejsou zadné dily, spustte pistoli a zaznamenejte vystupni proud pA. Denné sledujte
vystup YA za stejnych podminek. Vyrazny nardst vystupu pA ukazuje na pravdépodobny zkrat
v rezistoru pistole. Vyrazny pokles signalizuje rezistor nebo nasobi€ napéti vyzaduijici servis.

Startup

1. Zapnéte odsavaci ventilator stfikaci kabiny.
2. Zapnéte pfivod vzduchu do systému.
3. Zkontrolujte, zda je Cerpadlo stfikaci pistole pfipojeno ke zdroji prasku.

4. Ujistéte se, zZe stfikaci pistole neni spusténa, a poté zapnéte napajeni regulatoru. Mél by
se rozsvitit displej na rozhrani obsluhy nebo displeje a ikony na rozhrani fidici jednotky.

POZNAMKA: Pokud se stFikaci pistole spusti pfi zapnuti Fidici jednotky, dojde poruse.
Chcete-li zavadu odstranit, uvolnéte spoust a zapnéte napajeni Fidici jednotky Cerpadla.

5. Namifte stfikaci pistoli do kabiny a stisknutim spousté zacnéte stfikat prasek.

6. V pfipadé potieby upravte tlak fluidniho vzduchul
zadnim panelu regulatoru:

pomoci jehlového ventilu na

* Box Feeder: Fluidizacni vzduch se zapne pouze po spusténi pistole. Proud vzduchu
by mél pouze fluidizovat prasek kolem sbérné trubice. PraSek by nemél prudce vfit ani
tryskat z boxu.

* Zasobnik na krmivo: Fluidizacni vzduch je zapnuty nepretrzité, dokud je zapnuty
regulator. Prasek by mél vfit mirné, bez fontan.

=Js)

7. Nastavte pritokovy vzduch%:i’g a rozprasovaci vzduch===; na fidici jednotce tak, abyste

dosahli
pozadovany pritok prasku a vzor stfikani.

Purging Rozhrani regulatoru zobrazuje aktualni kV nebo pA vystup, kdyz pistole stfika, a nastavené
hodnoty, kdyz je pistole vypnuta. Na displeji pritoku vzduchu se vzdy zobrazuji nastavené
hodnoty.

Chcete-li vypnout napajeni regulatoru, vypnéte napajeni systému na regulatoru cerpadia.

Pfi proplachovaciho vzduchu se vypne elektrostatické napéti a Cerpaci vzduch.

Pravidelné stfikaci pistoli proplachujte, aby se draha prasku uvnitf stfikaci pistole udrzovala Cista.
Délka a Cetnost proplachovani zavisi na aplikaci a prasku.

POZNAMKA: Proplachovaci vzduch &isti pouze drahu prasku stikaci pistole. Chcete-li
procistit praskovou hadici, odpojte ji od Cerpadla a pistole, umistéte konec pistole do kabiny
a vyfoukeijte ji z konce Cerpadla stlatenym vzduchem.
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Vyména plochych strikacich trysek

/N
A\

VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust stfikaci pistole, postupujte
podle postupu fidici jednotky pro vypnuti napajeni a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni tohoto
upozornéni mize mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

VAROVANI: Sestava elektrod je ostry predmét. Pfi vystaveni sestavy elektrody dbejte
zvySeneé opatrnosti, aby nedoslo k poranéni personalu.

POZNAMKA: Zuzeny drzak elektrody sestavy elektrod byl navrzen pro optimalini &isténi
pfi zméneé barvy u systému s plochymi stfikacimi tryskami. Tento kuzelovy drzak elektrod
neumoznuje pouziti kuzelovych deflektora.

1. Vycistéte stfikaci pistoli a podle postupu fidici jednotky vypnéte napajeni stfikaci
pistole, abyste zabranili nahodnému spusténi pistole.

2. Viz obrazek 6. OdSroubujte matici trysky proti sméru hodinovych rucicek.
3. Vytahnéte plochou stfikaci trysku ze sestavy elektrod.
POZNAMKA: Pokud dojde k vypadnuti elektrody z trubice pro odvod pragku, znovu ji namontujte.

4. Na sestavu elektrod nainstalujte novou trysku. Tryska je k sestavé elektrod pfipojena
pomoci klice. Drat antény neohybejte.

5. NaSroubujte matici trysky na téleso pistole ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud ji neutahnete
prstem.

6. napajeni regulatoru.

POZNAMKA: Pro gisténi trysek pouzijte Doporuceny postup cisténi dilt prichazejicich
do styku s praskem v Casti Udrzba.

e
Plochéa post?ikovaci/lf"yska Sestava /

plochych strikacich
elektrod

Obrazek 6 Vymeéna ploché stfikaci trysky

© 2024 Nordson Corporation
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Vyména kuzelovych trysek a deflektoru
it VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust stfikaci pistole, postupujte

podle postupu fidici jednotky pro vypnuti napajeni a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni tohoto
upozornéni mize mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

it VAROVANI: Sestava elektrod je ostry predmét. Pfi vystaveni sestavy elektrody dbejte

zvySené opatrnosti, abyste zabranili zranéni personalu.

POZNAMKA: Sestava elektrod dodavana s pistoli je vybavena kuzelovym drzakem elektrod,
ktery neumoznuje pouZiti kuzelového deflektoru a ktery je tfeba pfed pouzitim kuzelové trysky
a deflektoru vyménit. Pfi této Upravé postupujte podle pokynu v sadé kuzelové trysky
dodavané s pistoli.

1. Vycistéte stiikaci pistoli a podle postupu Fidici jednotky vypnéte napajeni, abyste zabranili
nahodnému spusténi pistole.

2. Viz obrazek 7. Opatrné stahnéte deflektor ze sestavy elektrod. Pokud ménite pouze
deflektornainstalujte novy deflektor na sestavu elekirody a davejte pozor, abyste
elektrodovy vodic.

3. Chcete-li vyménit celou trysku, vySroubujte matici trysky proti sméru hodinovych rucicek.
4. Stahnéte kuzelovou trysku ze sestavy elektrod.
POZNAMKA: Pokud dojde k vypadnuti elektrody z trubice pro odvod pragku, znovu ji namontujte.

5. Na sestavu elektrod nainstalujte novou kuzelovou trysku. Tryska je k sestavé elektrod
pfipojena pomoci klice.

6. NaSroubujte matici trysky na téleso pistole ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud ji neutahnete
prstem.

7. Na sestavu elektrod nainstalujte novy deflektor. Neohybejte drat elektrody.

8. napajeni regulatoru.

POZNAMKA: Pro gisténi trysek pouzijte Doporuceny postup Cisténi dila prichazejicich
do styku s praskem v Casti Udrzba.

-

%

Drzak elektrod

Sestava

Matice elektrod

trysky
Obrazek 7 Vymeéna kuzelové trysky
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Instalace volitelné sady pro nastaveni vzoru

VAROVANI: Sestava elektrod je ostry predmét. Pfi vystaveni sestavy elektrody dbejte
zvySené opatrnosti, abyste zabranili zranéni personalu.

Misto trysky Ize nainstalovat volitelnou sadu pro nastaveni vzoru s integrovanou kuzelovou tryskou.
standardni plocha nebo kuzelova tryska.

POZNAMKA: Deflektory nejsou souéasti sady pro nastaveni vzoru; je tfeba je objednat zvIast.
Deflektor 38 mm nelze se sadou pouzit.

1. Odstrante deflektor, matici trysky a kuzelovou trysku nebo matici trysky a plochou trysku.
tryska.

2. Vyfouknéte sestavu elektrod.

3. Viz obrazek 8. Nainstalujte integrovanou kuzelovou trysku na sestavu elektrod a
zaSroubujte matici trysky ve sméru hodinovych rucicek, dokud ji neutahnete prstem.

4. Na drzak elektrody nainstalujte deflektor o priméru 16, 19 nebo 26 mm.
POZNAMKA: K ¢&isténi seﬁzpvac":e vzoru pouzijte doporuéeny postup dilt prichazejicich
do styku s praskem v Casti Udrzba.

Sada
pro
nastaveni

A:__n—\-..._

[

Deflektor

Sestava /

elektrod

Obrazek 8 Instalace sady pro nastaveni vzoru

Vypnuti

1. Stfikaci pistoli procCistéte stisknutim spousté proplachovani, dokud se z pistole
nevyfoukne zadny prasek.

. Podle postupu Fidici jednotky vypnéte napajeni stfikaci pistole.
. Vypnéte privod vzduchu do systému a uvolnéte tlak vzduchu v systému.

. PFi vypinani na noc nebo na del$i dobu odpojte napajeni regulatoru.

a b~ W N

. Provedte postupy denni udrzby v &asti Udrzba.

© 2024 Nordson Corporation
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Udrzba

VAROVANI:

+ Nasledujici ukony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpecnostni
pokyny uvedené v tomto dokumentu a veSkere dalSi souvisejici dokumentaci. Pouzivejte
ochranné bryle, abyste zabranili zranéni personalu.

* Pfed provadénim nasledujicich ukonu vypnéte fadi¢ a odpojte napajeni systému.
Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte systém od privodu vzduchu. Nedodrzeni
tohoto upozornéni miize mit za nasledek zranéni osob.

Doporuceny postup Cisténi dilti prichazejicich do styku s praSkem

Spole€nost Nordson Corporation doporucuje k Cisténi trysek stfikacich pistoli a ¢asti
drahy prasku pouzivat ultrazvukovy distici stroj a emulzni Cisti¢ Oakite® BetaSolv.

UPOZORNENI: Sestavu elektrod neponofujte do rozpoustédla. Nelze ji
demontovat; Cistici roztok a oplachova voda zlstanou uvnitf sestavy.

1. Naplnte ultrazvukovou CistiCku pfipravkem BetaSolv nebo ekvivalentnim emulznim
Cisticim roztokem pfi pokojoveé teploté. Cistici roztok nezahfivejte.

2. Vyjméte cCisténé dily ze stfikaci pistole. Vyjméte tésnici krouzky. Vyfouknéte
dily nizkotlakym stlaéenym vzduchem.

@ POZOR: Nedovolte, aby se O-krouzky dostaly do kontaktu s Cisticim roztokem.

3. Vlozte dily do ultrazvukové CistiCky a nechte ji bézet, dokud nebudou v8echny dily Cisté
a bez narazové fuze.

4. Pred opétovnou montazi stfikaci pistole oplachnéte vSechny dily Cistou vodou a osuste je.
Zkontrolujte t&snici krouzky a vyménte vSechny poskozené.

UPOZORNENI: Nepouzivejte ostré nebo tvrdé nastroje, které by poskrabaly nebo
vydloubly hladky povrch dilt pfichazejicich do styku s praskem. Poskrabani zplsobi
narazové taveni.
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Udrzba
PFed provedenim téchto postupl provedte postup Vypnuti.
1. Odpojte vzduchové hadice Cerpadla a vyjméte Cerpadlo ze sbérné trubky.

2. Cerpadlo rozeberte a v$echny dily vy&istéte pomoci nizkotlakého stlaéeného vzduchu. Pokud je na
Cerpadio dilech pfitomna razova tavenina, pouZijte jejimu odstranéni Doporuceny postup ¢cisténi dili
(Denng) prichazejicich do styku s praskem.

3. Vyménte vSechny opotiebované nebo poskozené dily.

Pokyny a nahradni dily naleznete v pfislusné pfirucce k ¢erpadlu.

1. Namitte stfikaci pistoli do kabiny a procistéte stfikaci pistoli.

2. Vypnéte pfivod vzduchu a napajeni systému.

3. Odpojte adaptér hadice na prasek a vyfoukejte drahu prasku stfikaci pistole.
4

. Odpojte hadici na prasek u Cerpadla. Umistéte konec hadice s pistoli dovnitf kabiny a vyfouknéte
hadici z konce Cerpadla.

Stfikaci pistol - Coaxe . R R
fkact pisiole 5. Vyjméte trysku a sestavu elektrod a oCistéte je nizkotlakym stlatenym vzduchem a €istym

Denné
(Denné) hadfikem. Pokud se na ¢astech trysky vyskytuje narazova tavenina, vycistéte je podle
Doporuceného postupu ¢isténi dilll pfichazejicich do styku s praskem. Zkontrolujte opotfebeni
dilt a v pfipadé potfeby je vymérite.
6. Vycistéte Celni plochu pistole (v mist&, kde se pfipojuje sestava elektrod) nizkym tlakem.
stlacenym vzduchem a Cistym hadfikem.
7. Vyfouknéte stfikaci pistoli a otfete ji Cistym hadfikem.
Vibraéni
podavac Box Odpoijte potrubi pro pfivod zkapalnéného vzduchu. Vytahnéte sbérnou trubku z boxu na prasek a presurite
Pickup Tube ji do kabiny. Vyfoukejte prasek ze vSech vnéjSich a vnitfnich povrchd pomoci nizkotlakého stlaceného
(Denné) vzduchu.
Ridici jednotka L . . ] . " s e "
(Denng) Odfouknéte vozik a ovlada¢ pomoci foukaci pistole. Otfete prasek z ovladace Cistym hadfikem.

. Denné: Pred nastfikanim prasku se ujistéte, ze je systém bezpecné pfipojen ke skuteCnému uzemnéni.
Systém Grounds

Pravidelné: Zkontrolujte vS8echna zemni spojeni systému.

© 2024 Nordson Corporation 1626659-01



18 Rucni stfikaci pistole na prasek Encore®

LT
=z w Ve ' o
Reseni problému
if VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte

bezpecnostni pokyny uvedené v tomto dokumentu a veskeré dalSi souvisejici dokumentaci.
Pouzivejte ochranné bryle, abyste zabranili zranéni personalu.

odpojte napajeci kabel. Uzavrete pfivod stlateného vzduchu do systému a uvolnéte tlak v

f VAROVANI: Pred opravami Fidici jednotky nebo stfikaci pistole vypnéte napajeni systému a
systému. NedodrZeni tohoto upozornéni miize mit za nasledek zranéni osob.

Tyto postupy FeSeni probléml se tykaji pouze nej¢astéjSich probléml. Pokud se vam
nepodafi problém vyfeSit pomoci zde uvedenych informaci, obratte se na technickou
podporu spole€nosti Nordson na telefonnim cisle (800) 433-9319 nebo na mistniho
zastupce spole€nosti Nordson, ktery vam pomuze.

Poruchy ridici

Jeantky Informace tykajici se chybovych koédu zobrazenych na displeji fadi¢e systému naleznete v
napovédé na obrazovce nebo v Casti Odstrariovani problémd v pfirucce k Fadici systému.
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Obecna tabulka reSeni problému

1. Nerovhomérny
vzorek, nestaly
nebo nedostatec¢ny
prasek

Ucpani stfikaci pistole,
hadice na prasek nebo
Cerpadla

1. Vycistéte stiikaci pistoli. Vyjméte a vyCistéte sestavu trysky a
elektrody.

2. Odpojte hadici s praskem od stfikaci pistole. Vyfouknéte stfikaci
pistoli vzduchovou pistoli.

3. Odpojte hadici s praskem od Cerpadla a pistole a hadici
vyfouknéte. Pokud je hadice ucpana praskem, vymeénte ji.

4. Cerpadlo rozeberte a vygistéte.

5. Rozmontujte stfikaci pistoli. Vyjméte a vycistéte vstupni a
vystupni trubky a koleno. V pfipadé potfeby vymérite soucasti.

Tryska, deflektor nebo
sestava elektrod je
opotfebovana, coz
ovliviiuje vzorek.

Vyjméte a vycistéte trysku, deflektor a sestavu elektrod.
Opotfebované dily podle potfeby vyménte.

Pokud je problémem nadmérné opotiebeni nebo narazové slévani,
snizte pratok.
a rozprasovani vzduchu.

Vihky prasek

Zkontrolujte pfivod prasku, vzduchove filtry a suSicku. Vyménte
zasobu prasku, pokud je kontaminovan.

Nizky rozprasovaci nebo
pritokovy vzduch
tlak

Zvyste rozprasovani a/nebo pratok vzduchu.

Nespravna fluidizace
prasek v zasobniku

Zvyste tlak zkapalnujiciho vzduchu.

Pokud problém pretrvava, vyjméte prasek ze zasobniku.
Pokud je fluidni deska znecisténa, vycistéte ji nebo vymeérite.

2. Dutiny ve vzoru
prasku

Opotifebovana tryska nebo
deflektor

Vyjméte a zkontrolujte trysku nebo deflektor. Opotfebované dily
vyménte.

Ucpana sestava elektrod
nebo cesta prasku

Vyjméte a vyCistéte sestavu elektrod. V pfipadé potfeby vyjméte a
vyCistéte drahu prasku stfikaci pistole (vstupni trubku, koleno a
vystupni trubku).

3. Ztrata obalu, Spatna
ucinnost prenosu

Nizké elektrostatické
napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Spatné
pfipojeni
elektrod

Vyjméte sestavu trysky a elektrody. Vycistéte elektrodu a zkontrolujte,
zda na ni nejsou stopy po uhliku nebo zda neni poskozena.
Zkontrolujte odpor elektrody podle této ¢asti. Pokud je sestava
elektrody v poradku, vyjméte napajeni pistole a zkontrolujte jeji odpor,
jak je uvedeno v této Casti.

Spatné uzemnéné dily

Zkontrolujte, zda se na fetézu dopravniku, vale¢cich a zavésech dilll
nenahromadil prasek. Odpor mezi dily a zemi musi

byt 1 megaohm nebo méné. Pro dosazeni nejlepSich vysledkl se
doporucuje hodnota 500 chmud nebo méné.

Pokracovani...
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4. Ze strikaci pistole
nevychazi zadné kV

Poskozeny kabel zbrané

V této provedte kontrolu kontinuity kabelu pistole.

Pokud je zjisténo otevieni nebo zkrat, vymérite kabel.

(kV=0), prasek se
rozprasuje.

Zkrat napajeni stfikaci
pistole

V této provedte test odporu napajeciho zdroje.

5. Z pistole nevychazi
zadné kV (pA=0),

Napajeni stfikaci pistole je
oteviené

V této provedte test odporu napajeciho zdroje.

prasek se V této provedte test kontinuity kabelu pistole.
rozprasuje. Poskozeny kabel zbrané . L .
Pokud je zjisténo otevieni nebo zkrat, vyménte kabel.
6. Zadny kV vystup a Nefunkéni spoustéci V této provedte test kontinuity kabelu pistole. Pokud jsou kabel a
zadny praskovy spinac¢ nebo kabel spoje v porfadku, vyménte spinac.
vystup

7. Nanosy prasku na
hrotu elektrody

Nedostatecny pratok
vzduchu pfi prani
elektrod v dusledku
nizkého vstupniho
tlaku nebo ucpani
rozdélovaciho otvoru.

Zkontrolujte vstupni tlak vzduchu. Odpojte konektor pro myti elektrod
vzduchem

a zkontrolujte, zda neni ucpany otvor sbérného potrubi. Velikost clony
je 0,25-0,3

mm. Vycistéte vhodnym nastrojem.

8. Pri stisknutém spinaci
proplachovani pistole
neni k dispozici zadny
proplachovaci
vzduch.

Nefunkéni spoustéci
spinac stfikaci pistole nebo
kabel nebo
elektromagneticky ventil
proplachovani rozdélovace
fidici jednotky; zadny tlak
vzduchu nebo zalomené
vzduchové potrubi.

V této provedte test kontinuity kabelu pistole. Pokud je kabel v
poradku, vymeérite spinac spousté.

Pokracovani...
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9. Nizky pritok
prasku nebo
prudké zvyseni
prutoku prasku

Nizky tlak pfivadéného
vzduchu

Vstupni tlak vzduchu musi byt vy$Si nez 4,1 baru (60 psi).

Filtr pfivadéného
vzduchu je ucpany nebo
je filtraCni miska plné
znecisténa vodou z
regulatoru.

Vyjmeéte filtraéni misku a vypustte vodu/necistoty. V pfipadé vyménte
filtracni vlozku. Vycistéte systém, v pfipadé potfeby vyménte
soucasti.

Pritokovy vzduchovy ventil
je ucpany

Vyjméte ventil a zkontrolujte prlichody sbérného potrubi. Pokud je
rozdélovac Cisty, ventil vyménte.

Vzduchové potrubi je
zalomené nebo ucpané

Zkontrolujte pratokové a rozpraSovaci vzduchové potrubi, zda neni
zkroucené.

Opotfebované hrdlo
Cerpadla

Vymérite hrdlo ¢erpadla.

Cerpadlo neni spravné
smontovano

Zkontrolujte Cerpadlo.

Zablokovana sbérna trubka

Zkontrolujte, zda sbérnou trubku neblokuji nelistoty nebo vak
(jednotky VBF).

Vibracni skfifiovy podavac
vypnuto (pouze jednotky
VBF)

Zkontrolujte, zda je Fidici jednotka nakonfigurovana pro systém VBF.
Viz
pokyny pro konfiguraci na fadi€i systému.

PFilis vysoka hladina
zkapalnéného vzduchu

Pokud je nastavena pfili§ vysoka hodnota fluidiza¢niho vzduchu,
pomeér prasku a vzduchu bude.
pFili§ nizka.

PFili§ nizka hladina
zkapalnéného vzduchu

Pokud je fluidni vzduch nastaven na pfiliS nizkou hodnotu, ¢erpadlo
nebude pracovat s maximalni ucinnosti.

Ucpana nebo zalomena
hadice na prasek

Zkontrolujte, zda se hadice nezkroutila, a vyfouknéte ji stlaéenym
vzduchem.

P¥ili§ dlouha hadice na
prasek nebo pfilis maly
primér

Se systémem se dodava 25 stop hadice o prdméru 11 mm.
Pokud pouzivate delSi hadici, pfejdéte na hadici o prGméru 1/2
mm. V pfipadé potfeby hadici zkratte.

Ucpana cesta stielného
prachu

Zkontrolujte pfivodni trubku, koleno, vystupni trubku a podpéru
elektrody, zda nedoS$lo k narazovému splynuti nebo vzniku nedistot. V
pripadé potfeby vycistéte stlaenym vzduchem.

Obracené pfipojeni
pritokovych a
rozpraSovacich
hadicek

Zkontrolujte prutok a vedeni rozprasovacich hadi¢ek a pfepnéte je,
pokud
nespravné.

10. Vibrator nezapina a
nevypina spousti
pistole

Ridici jednotka
nakonfigurovana pro
systém zasobniku

Zkontrolujte, zda je Fidici jednotka nakonfigurovana pro systém VBF.

11. Systém VBF - pri
spusténi pistole je
zapnut fluidni
vzduch Vypnuto

Ridici jednotka
nakonfigurovana pro
systém zasobnikl

Zkontrolujte, zda je Fidici jednotka nakonfigurovana pro systém VBF.

12. Zadné kV pfi
spusténi pistole
Zapnuto, tok
prasku v poradku

kV nastaveno na nulu

Nastavte kV na nenulovou hodnotu.

13. Pii spusténi pistole
neproudi zadny
prasek Zapnuto, kV
OK

Pratok vzduchu nastaveny
na nulu

Zménte nastaveni na nenulové dgislo.

Vypnuti pfivodu vzduchu

Zkontrolujte, zda je do regulatoru pfivadén vzduch.

© 2024 Nordson Corporation
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T
Test odporu napajeni strikaci pistole

Pomoci megaohmmetru zkontrolujte odpor napajeciho zdroje od zpétnovazebni svorky J2-3
na konektoru ke kontaktnimu koliku uvnitf pfedni . Odpor by se mél pohybovat v rozmezi
225-335 megaohm(. Pokud je udaj nekonecny, prohodte sondy méfice. Pokud se odpor
dostane mimo tento rozsah, vyménte napajeci zdroj.

POZNAMKA: Na udaje Meg-Ohm méfi¢e muze mit vliv vice promé&nnych (teplota a méfici
napéti). Pokud se vystupni napéti méfice Meg-Ohm liSi od nastaveni 500 Vdc, bude to mit
pfimy vliv na pfesnost méreni.

Méreni by se mélo provadét také pfi pokojové teploté 22 °C nebo 72 °F. Nechte si ¢as na
multiplikator ochladit na pokojovou teplotu, aby bylo mozné vysledky opakovat.

g o= | =

225-335 megaohmii pii 500

J2-3 (ZLUTA) Vss
ZPETNA VAZBA

J2-1
(CERVENY

)
0sC

J2-2 (CERNY)
SPOLECNE

Obrazek 9 Test odporu napajeciho zdroje
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Zkouska odporu sestavy elektrod

Pomoci megaohmmetru zméfte odpor sestavy elektrod od kontaktniho krouzku na zadni
strané k anténnimu dratu v predni ¢asti. Odpor by mél byt 19-21 megaohmd. Pokud je odpor
mimo tento rozsah, vyménite sestavu elektrod.

Obrazek 10 Zkouska odporu sestavy elektrod

© 2024 Nordson Corporation 1626659-01
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T
Test kontinuity kabelu pistole

Zkouska spojitosti se provadi nasledujicim zptisobem:
«J1-1aJ3-2
«J1-2aJ2-2,J35
+ J1-3 a J2-1
«J1-4 a J34
«J1-5aJ2-3

* J1-6 a J3-3, zemnici svorka

J1 1

[\ BLU N/C
PURGE (A [ 1 ORG WHT  TRIGGER <j3§l
2l | | BLK BLU  +12V.COM, 5 5
%@8LECNYJ1-3 RED L ORG PURGE  J3 »
WHT
(J1-4) TRIGGER ) YEL f [ GRN GhD (33

1.5) ZPETNA
{;Azil\

KONEC OVLADACE

(OBLICEJOVY
POHLED)

PLETENY STIT

J1 (CELNI
POHLED)
J1-2
(CERNA)
A MODRA)

J1-1

(AORANZOV 113

) (RED)
J18 J14

(ZELENA) (BILA)

J1-5

(ZLUTA)

Obrazek 11 Zapojeni kabelu pistole

RED
=

GRN

U GRN ( RED OSC—< 2.1
YEL ZPETNA _ o2
;:1 i@ 923

KABELOVE _

K ZEMNIMU CEPU
ZBRANE

KE SPUSTENI SPINACE

“‘» KE ZDROJI NAPAJENI

J3 (FACE VIEW)

J3-1 B5
(N/C) (MODRA
B2 )34 E)
(ORANGE) (BILA)
433
(ZELENA)
323 J21
(ZLUTA) Jj2z - {CER
VENA)
(CERNA)

J2 (FACE VIEW)
NAPAJECI KONEKTOR
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Oprav

a VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte
bezpecnostni pokyny uvedené v tomto dokumentu a veskeré dalSi souvisejici dokumentaci.
Pouzivejte ochranné bryle, abyste zabranili zranéni personalu.

POZNAMKA: V$echna &isla poloZek na obrazcich oprav stfikaci pistole jsou stejna jako &isla
polozek v seznamu dill stfikaci pistole.

Vyména napajeciho zdroje a praskové drahy
Demontaz zbrané
1. Viz obrazek 12. Odstrante matici trysky (1), trysku (2) a sestavu elektrod (3).
2. Odstrante Srouby (11, 12) a hak (10), kryt (8) a kryt (9).
3. Vytahnéte svazek napajeciho zdroje z pfepazky a poté zasunte maly plochy Sroubovak

do vybrani v konektoru svazku, abyste uvolnili pojistku. Odpojte kabel pistole od
napajeciho svazku.

= Napajeci konektory
: L Spoustéci konektory

Obrazek 12 Demontaz pistole

1. Matice trysky 8. Obalka 11.  Sroub M3 x 30
2. Tryska 9. Bydleni 12.  Sroub M3 x 20
3. Sestava elektrod 10. Hacek
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4. Viz obrazek 13. Odstrante ¢erny nylonovy Sroub (22) z téla pistole.

5. Uchopte rukojet do jedné ruky a télo zbrané do druhé. Stisknéte palce obou rukou k sobé
a tahnéte v opacnych smérech, abyste oddélili té€lo pistole od rukojeti. Trubicka na myti
vzduchu zabrani uplnému oddéleni; pokud ji neni nutné vymeénit, ponechte ji pfipojenou.

Obrazek 13 Demontaz téla pistole z rukojeti

22. Nylonovy
Sroub
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Vyména napajeciho zdroje
POZNAMKA: Pokud vyménujete drahu prasku, tento postup preskodéte.
1. Viz obrazek 14. Vysurite napajeci zdroj (5) z téla pistole.

2. Zkontrolujte té€snéni (6) na zadni strané pfepazky (7). Pokud je poSkozené, vymérite ho.
Stranka

Tésnéni je k pfepazce pfipevnéno lepidlem citlivym na tlak.

3. Zasurite novy napajeci zdroj do horni dutiny téla pistole a vedte zebra téla pistole
mezi vyvySenymi drazkami na horni strané napajeciho zdroje.

4. Zatlacte na konec napajeciho zdroje, abyste se uijistili, Ze je kontaktni hrot napajeciho zdroje
pevné pfiléha k mosaznému kontaktu uvnitf téla zbrané.

5. Provedte konektor napajeciho svazku hornim otvorem v pfepazce.

/

5

Obrazek 14 Demontaz napajeciho zdroje z téla zbrané

5. Napajeni 7. Prepazka 18. Loketn
i

jamka
6. Tésnéni
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Vyména praskové drahy

POZNAMKA: Pokud nevymériujete drahu prasku, preskoéte tyto kroky. Pfi opétovné

montazi strikaci pistole postupujte podle ¢asti Opétovna montaz stfikaci pistole v této

casti.

1. Viz obrazek 15. Odstrante koleno (18) z pfivodni trubky (25).

2. VySroubujte dva Srouby M3 x 20 (12) ze zakladny rukojeti (27). Odtahnéte zakladnu od
rukojeti, vyklopte spodni ¢ast brousené podlozky (15) nahoru a pry¢€ od rukojeti a poté ji
vyjméte. Zemnici vodi€¢ ponechte pfipojeny k zemnici podloZce.

3. Zatlacte pfivodni trubku (25) nahoru a ven ze zakladny, poté zakladnu vysunte.
a vytahnéte pfivodni trubku z rukojeti.

4. Vytlacte vystupni trubku (4) z pfedni Casti téla pistole (13).

5. Vyfouknéte pfivodni trubku, vystupni trubku a koleno a vymérite je, pokud jsou
opotfebované nebo potazené narazové tavenym praskem. Pfi opétovném pouziti trubek
se ujistéte, Ze tésnici krouzky nejsou poskozené.

Obrazek 15 Vymeéna drahy prasku

4. Vystupni trubka 14. Vzduchové myci trubky 24. Rukojet
12.  Srouby M3 x 20 15. Uzemnovaci podloZzka 25. Pfivodni
trubka
13. Télo zbrané 18. Loketni jamka 27. Zakladna
rukojeti
1626659-01
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Instalace praskové drahy

1. Viz obrazek 15. Nasadte vystupni trubku (4) do téla pistole (13) tak, aby konec trubky
licoval s koncem pistole.

2. Nasadte privodni trubku (25) do rukojeti (24) a poté konec trubky nasadte do zakladny
rukojeti (27).

3. Pritlacte zakladnu rukojeti k rukojeti a zahaknéte horni konec podlozky.
(15) do téla a otocte jej na rukojet. Ujistéte se, Ze vodice kabelu nejsou
skfipnuti nebo zachyceni pfi zpétné montazi.

4. Nainstalujte zakladnu rukojeti na rukojet a zemnici podlozku a zajistéte ji dvéma Srouby M3.
x 20 Sroubt (12).

5. Viz obrazek 14. Nainstalujte koleno na pfivodni trubku tak, aby jeho konec sméroval k
predni Casti pistole, jak je znazornéno na obrazku.

Opétovna montaz strikaci pistole

1. Viz obrazek 14. Vyrovnejte té€lo pistole s rukojeti a zasurite je do sebe, pficemz vnitini
Zebra téla pistole se spoji s vystupky rukojeti.

POZNAMKA: Dbejte na to, aby svazek napajeciho zdroje nebyl sk¥ipnuty mezi pfepazkou a
napajecim zdrojem.

2. Zasunte prst do vystupni trubice v pfedni Casti pistole a zarovnejte vnitfni konec pistole nahoru.
trubku s kolenem a zatlacte na trubku, aby se usadila v koleni.

3. Pripojte napajeci kabel ke kabelu pistole a oba kabely zasurite spodnim otvorem v
prfepazce do téla pistole.

4. Viz obrazek 12. Nainstalujte kryt (8), kryt (9) a hak (10) podle obrazku.

5. Nainstalujte sestavu elektrod (3) do pfedni ¢asti téla pistole. Ujistéte se, Ze drat
elektroda neni ohnuta nebo zlomena.

6. Nasadte trysku (2) na sestavu elektrod a ujistéte se, ze jsou v elektrodé umistény klice.
sestavy zasunte do drazek na trysce.

7. Nasadte matici trysky (1) na trysku a oto¢enim ve sméru hodinovych rucicek ji zajistéte.
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Vyména kabelu

Odstranéni kabelu

9.
10.

. Odpojte kabel pistole od fidici jednotky.
. Viz obrazek 12. Odstrante spodni Sroub (12) z krytu (9).
. Viz obrazek 16, pohled A. Povolte dva Srouby M3 x 20 (12), které upevriuji zakladnu rukojeti.

(27) na rukojet.

. Odtahnéte zakladnu od rukojeti natolik, aby se uvolnil spodni okraj podlozky.

(15) od zakladny.

. Vytahnéte spodni okraj zemnici podlozky a odsurnite ji od rukojeti.

. Viz obrézek 16, pohled B. Vysroubujte Sroub M3 x 6, pojistnou podlozku (16, 17) a uzemnovaci

Sroub.
od zemnici podlozky.

. Sejméte z kabelu krouzek E (30).
. Viz obrazek 16, pohled C. Vytahnéte konektory kabell z rukojeti. Odpojte napajeci

svazek od kabelu pistole tak, ze do drazky konektoru napajeciho svazku zasunete maly
plochy Sroubovak a uvolnite zapadku.

Opatrné odpojte kulaty konektor spousté od konektoru spinace spousté.

Vytahnéte kabel ze zakladny rukojeti a postupné protahujte konektory skrz zakladnu.

Instalace kabell

1

. Viz obrazek 16. Protahnéte novy kabel zakladnou rukojeti (27) a namontujte krouzek E.

(30) na kabelu, aby byl pevné .

. Pripojte kabel ke spinaci spousté a napajecimu zdroji.

. Pripojte kabelovou svorku k zemnici podlozce (15) pomoci Sroubu M3 x 6 a pojistné

podlozky (16, 17).

. Konektory kabelu a zemnici vodi€ zastréte do pistole pod nasobic.

. Zahaknéte horni ¢ast zemnici podlozky (15) do téla pistole a otocte ji do polohy na.

rukojet..

. Pritlacte zakladnu rukojeti (27) k rukojeti a zemnici podloZce a pevné utahnéte

dva $rouby M3 x 20 (12) v zakladn&.

. Viz obrazek 12. Namontujte spodni Sroub M3 x 20 (12) do krytu (9) a utahnéte jej.

bezpecné.

1626659-01
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15
\
i Spoustse
2= _

/i \ napajeni \
27 N

VIEW A
Pozeme
k
VIEW C
Obrazek 16 Vymeéna kabelu
12. Srouby M3 x 20 16. Sroub M3 x 6 27. Zakladna
rukojeti
15. Uzemnovaci podlozka 17. Pojistna podlozka 30. E-ring
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Vyména spoustéciho spinace

Odstranéni spinace

1. Viz obrazek 16. Odstrante zemnici podlozku podle popisu v ¢asti Odstranéni kabelu v
krocich 1-5 . Zemnici kabel nemusite od zemnici podlozky odpojovat.

2. Vytahnéte kulaté konektory spousté z rukojeti a odpojte je.

3. Viz obrazek 17. Postfikaci pistoli poloZte na pevny povrch tak, aby konec s malym prdmérem
spoustéci osa (20A) je orientovana smérem nahoru.

4. Pomoci malého plochého dérovace nebo imbusového klice lehce zatlacte na konec
osy spoustéce (20A) s malym pramérem smérem dolu a lehkym poklepanim ji
vyjméte.

5. Odstrante spoust postfiku (20), pohon a spoust proplachovani (19) z rukojeti.

Klin

Obrazek 17 Demontaz osy a spousté z rukojeti

19. Spoustéc/klinek 20. Spoustéc spreje 20A. Spoustéci
proplachovani naprava
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6. Viz obrazek 18. Vlozte maly plochy Sroubovak za prahledny vysuvny jazycek v horni
Casti spinace, pak vysuvny jazyCek uchopte prstem a jemné jej vytahnéte z rukojeti.

7. Chcete-li spinac vyjmout, odfiznéte paskovy kabel nebo spodni ¢ast spinace Stérbinou
v prohlubni spousté a vyjméte jej z rukojeti.

Obrazek 18 Demontaz spoustéciho spinace z rukojeti
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Instalace prepinace

1. Viz obrazek 19. Novy spinac orientujte mfizkou smérem od pfivodni trubky a poté
opatrné protahnéte ¢tvercovy spodni konec spinace (23) kolem strany pfivodni trubky
a drazkou v prohlubni spoustéce.

2. Odlepte maly kousek pasky, ktera drzi paskovy kabel u spinace.

g

Obrazek 19 Instalace spoustéciho spinace— Kroky 1 a 2

3. Viz obrazek 20. Narovnejte paskovy kabel a pak ohnéte tahlo v horni ¢asti prepinace
tak, aby bylo kolmo k pfepinaci.

Obrazek 20 Instalace spoustéciho spinace— Krok 3
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4. Viz obrazek 21. Odlepte od spinace lepici uvolfiovaci folii.
5. Opatrné nainstalujte spinac¢, vytahnéte jazyCek nahoru, proti spodnimu a pravému
okraji vybrani spousté.

6. Ujistéte se, ze paskovy kabel neni zachycen nebo pfiskfipnut, a poté zatlacte spinac na
zadni stranu vyklenku. Pfejedte prstem nahoru a dolt po spinadi, abyste se ujistili, Zze
je bezpecné pfichycen k rukojeti.

Obrazek 21 Instalace spoustéciho spinace— Krok 4

7. Viz obrazek 22. Nasadte proplachovaci spoust (19) do spoustéce postfiku (20) pomoci klinu.
orientované nahoru, jak je znazornéno na obrazku. Spousté¢ proplachovani neinstalujte
obracené.

8. Zkontrolujte, zda je pohon (21) nainstalovan na sloupku.

9. Umistéte spoustéce do rukojeti a drzte je na misté, pfiCemz zatlaCte osu (20A) pfes
rukojet a spoustéce, dokud hlava osy nedosedne na rukojet. Po spravné instalaci
osa zapadne na misto.

Klin

AC
—Q)
&

!

,_/

21

19

Obrazek 22 Opétovna instalace spoustéce a osy

19. Spoustéc/klinek 20A. Spoustéci naprava 21. Aktuator
proplachovani
20. Spoustéc spreje

10. Znovu pfipojte konektor spinace spousté ke kulatému konektoru kabelu a pak
konektory zastréte zpét do rukojeti.

11. Znovu nainstalujte zemni kryt, jak je popsano v krocich 5-7 instalace kabelti v této Casti.
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Dily

Uvod

Chcete-li si objednat dily, zavolejte do Centra zakaznické podpory spole¢nosti Nordson Industrial
Coating Solutions na telefonnim Cisle
(800) 433-9319 nebo kontaktujte mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Viz obrazek 23 a nasledujici seznam dild.

Obrazek 23 Rozlozeny pohled na ruéni stfikaci pistoli Encore LT a pfislusenstvi
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Rucni strikaci pistole Encore LT

1106893 Sestava rucni stfikaci pistole, Encore LT 1

Sada pro montaz elektrod

1604824 - ELEKTRODRAHA, Encore, plochy nastfik - A

3 |+ SUPPORT, elektroda, Encore 1

3A |+ ELEKTRODA, pruzinovy kontakt 1

3B |+ DRZAK, elektroda, M3, plochy nastfik, Encore 1 A
POZNAMKA: A. Pouze pro pouziti s plochou stfikaci tryskou. Pro prestavbu na pouziti kuZzelové trysky a deflektoru pouzijte
sadu kuzZelové trysky.

Sada trubek pro vystup prasku

1085024 - SADA, trubka pro odvod prasku, Encore - A
4 |+ Trubka, vyvod prasku
4A |+ O-krouzek, -111, 0,438 x 0,625 x 0,094 palce, silikon, 70 Duro
5 |+« O-krouzek, 0,468 x 0,568 x 0,050 palce, silikonovy, 70 Duro

POZNAMKA: A. K dispozici je také material odolny proti opotfebeni. Viz &ast Moznosti stiikaci pistole.

RS K

Zaporné napajeni / soupravy téla zbrané

1608280 - SADA, zaporny napajeci zdroj/manual, Encore - A
13 |« Montaz karoserie, Encore 1
13a | « NAPAJENI, 100 kV, zaporné, Encore 1
14 |+ SESTAVAFILTRU 1
1088506 - SADA, sestava karoserie, Encore -
13 |+ Montaz karoserie, Encore 1
14 |+ SESTAVAFILTRU 1
POZNAMKA: A. Specificka aplikace: V pfipadé kladného napajeni si objednejte dil &islo 1609053. Kladné napajeni
se prodava oddélené od téla zbrané.
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CT
Spoustéci sady

1626492 - SADA, spoust, komponenty, LT/PE

19 |« TRIGGER, nastaveni 1
20 |+ TRIGGER, hlavni, stfikaci pistole, Encore Gen2 1
20A | = Osa, spoust, pevna, stfikaci pistole, Encore 1
21 |+ AKTUATOR, spinac, spoust, Encore LT/XT 1
22 |+ SROUB s plochou hlavou, zapuétény, M5x 10, nylonovy 1
23 |+ SWITCH, spoustéc, Encore 1
1606999 - SADA, servis, osa spoustéce Encore/spoustéc -
20 |+ TRIGGER, hlavni, stfikaci pistole, Encore Gen2 1
20A | < Osa, spoust, pevna, stfikaci pistole, Encore 1
21 |+ AKTUATOR, spinag, spoust, Encore LT/XT 1

1108095 - SADA, spinac spousté, Encore LT

23 |+ SWITCH, spoustéc, Encore

Sada pfivodni trubice pro prasek

1085026 - SADA, privodni trubice prasku, Encore

25 |« Trubka, pfivod prasku, Encore

25A |« O-krouzek, 18,0 x 22,0 x 2,0 mm, silikonovy, 70 Duro

25B |« O-krouzek, 0,468 x 0,568 x 0,050 palce, silikonovy, 70 Duro

=N =

Sestava kabelt

1106756 - KABELOVA SOUPRAVA, stfikaci pistole, ru¢ni, Encore LT, 6 metrl

26 |+ KABEL, 7 vodi¢u s opletenym stinénim

26A |+ O-krouzek, -012, 0,375 x 0,500 x 0,063 palce, vodivy silikon, 70 Duro

26B |+ Svorka, kabel, 0,25 ID x 0,05 tloustka, bila

R K

POZNAMKA: A. Volitelng je k dispozici 6metrové prodlouzeni, viz Moznosti stfikaci pistole.

1626659-01
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Sady kuzelovych trysek

1604828 - SADA, kuzelova tryska, Encore =

32 |« Sestava DEFLEKTORU, kuzelova, 26 mm 1 A
32A |+ O-krouzek, 3,0 x 5,2 x 1,1 mm, Viton, 75 Duro 1 B

33 |« Tryska, kuzelova 1 A

34 |« DRZAK, elektroda, M3, kénicky, Encore 1
1083206 - DEFLEKTOR, kuzelovy, 26 mm -

32 |+ DEFLEKTOR, kuzelovy, 26 mm 1 A
32A |« O-krouzek, 3,0 x 5,2 x 1,1 mm, Viton, 75 Duro 1 B
1083205 - DEFLEKTOR, kuzelovy, 19 mm -

32 |+ DEFLEKTOR, kuzelovy, 19 mm 1 A
32A |« O-krouzek, 3,0 x 5,2 x 1,1 mm, Viton, 75 Duro 1 B
POZNAMKA: A. Se stFikaci pistoli se dodava 4mm plocha tryska, kuzelova tryska a deflektory 19 mm/26 mm. Viz .

Na nasledujicich strankach naleznete volitelné trysky.
B. Tento O-krouzek je soucasti vSech deflektor(.

Sada hadicovych adaptéru

1106200 - SADA, adaptér na hadici, hadice, ru¢ni pistole, Encore -
35 |« ADAPTER, hadice, Encore 1
35A | « O-krouzek, ¢erny, 0,563 x 0,688 x 0,063, 10415, Viton, 75 +5 Duro 2
Trubky
NS 900617 » Trubka, polyuretanova, 4 mm OD, cira AR A
NS 900741 e Trubka, polyuretanova, 6/4 mm, Cerna AR A
NS 900620 » Trubky, polyethylenové, spiralovy fez, 3/8" ID AR A

POZNAMKA: A. Objednaveite po jedné stopé nebo jednom metru.

NS: Neni zobrazeno
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Razné

19 1081540 |+ TRIGGER, Cisténi, nastaveni, pistole

22 1088601 |+ SROUB s plochou hlavou, zapustény, M5x 10, nylonovy
24 1106870 « RUKOJET, pistole, Encore LT/PE

27 1087762 |+ BASE, rukojet, ru¢ni zbran

28 1081617 |+ KONTROLNI VENTIL, vnéji, M5 x 6 mm

29 1081616 |« Sroubeni, pfepazka, ostnaté, dvojité, 10-32 x 4 mm

1 1081638 |+ NUT, tryska, rucni pistole 1
2 1081658 |+ , plocha, 4 mm 1 A
6 1088502 |« TESNICE, kryt multiplikatoru, ruéni zbrari 1
7 1106872 |+ BULKHEAD, multiplikator, ruéni zbran, Encore LT/XT 1
8 1087559 * COVER, bydleni, Encore 1
9 1618782 |+ SADA, kryt displeje zbrané 1
10 1087760 |+ HACEK, ruéni zbran 1
11 1078075 |+ SROUB, s hlavou, zapustény, M3 x 30, zinek 1
12 760580 . SROUB, Philipsova hlava, M3 x 20, zinek 3
15 1106871 + RUKOJET, brousena podlozka, pistole, Encore LT/XT 1
16 983520 * Podlozka, pojistna, vnitini, M3, zinek 1
17 982427 + STROJNI SROUB, s hlavou, zapustény, M3 x 6, zinek 1
18 1096695 |+« ELBOW, prachova trubice, ru¢ni zbran 1 B
1
1
1
1
1
1
1

30 1081777 e Zajistovaci krouzek, vnéjsi, 10 mm

POZNAMKA: A. Se stfikaci pistoli se dodava 4mm plocha tryska, kuzelova tryska a deflektory 19 mm/26 mm. Viz .
Na nasledujicich strankach naleznete volitelné trysky.

B. K dispozici je také material odolny proti opotfebeni. Viz ast Moznosti
stfikaci pistole. NS: Neni vyobrazeno
AR: Podle potfeby
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Moznosti strikaci pistole

Sada trubek pro vystup prasku odolna proti opotrebeni
Viz obrazek 23.

1096698 - SADA, trubka pro odvod prasku, Encore
4 |+ TUBE, praskovy vyvod, Encore, odolny proti opotfebeni
4A |+ O-krouzek, -111, 0,438 x 0,625 x 0,094 palce, silikon, 70 Duro
5 |+ O-krouzek, 0,468 x 0,568 x 0,050 palce, silikonovy, 70 Duro

=S A A

nSvétlo™

nLighten je kontrolni sada LED, ktera pomaha vyrobciim praskovych barev zvysSovat kvalitu
uc¢innym osvétlenim tézko viditelnych oblasti povrchu. Jakdkoli nedokonalost nebo
vynechana oblast je rychle identifikovana a opravena. Vice informaci naleznete na:
nordsoncoating.com/nLighten.

Obrazek 24 Kontrolni sada
LED

1611977 | KIT, nLighten, LED, Encore

© 2024 Nordson Corporation 1626659-01
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Ploché postrikovaci
trysky Plocha stfikaci tryska o priiméru 4 mm je dodavana spolu se stfikaci pistoli. VSechny ostatni
ploché stfikaci trysky jsou
volitelné.
1081656

1081657

Plochy nastfik 2,5 mm 3 mm plochy sprej

@ D0

1081658
Plochy nastiik 4 mm

@ o0

Obrazek 25 Ploché stfikaci trysky

1081659
Plochy nastrik 6 mm

Trysky pro kfizovy rez

- )
1082184 1082185
Kfizovy fez 60 stupnu Kfizovy fez 90 stupiu

U

1082186
2,5 mm Hrad

Obrazek 26 Trysky pro pfi¢né fezani

1626659-01
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45stupnova rohova strikaci tryska

Viz obrazek 27.
Vzor rozprasovani Siroky vsjifovity tvar kolmo na osu stfikaci pistole
Typ slotu Uhlova, kfizova drazka
Aplikace PFiruby a prohlubné

j A

Obrazek 27 Rozprasovaci tryska do rohu 45 stupnili

1102872 | Tryska, rohovy sprej, Encore

Plocha strikaci tryska s uhlem 5 stupi v linii

Viz obrazek 28.
Vzor rozprasovani Uzky tvar ventilatoru v ose st¥ikaci pistole
Typ slotu TFi uhlové Stérbiny v ose stfikaci pistole
Aplikace Vrchni a spodni natér; obvykle bez polohovani dilt in/out

Obrazek 28 Plocha stfikaci tryska 45 stupnil

1102871 Tryska, 45 stupfid, plochy postfik, Encore

© 2024 Nordson Corporation 1626659-01
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Kuzelové trysky, deflektory a dily pro montaz elektrod

Viz Obrazek 29 az Obrazek 31. Kuzelova tryska a deflektory musi byt pouzity s kuzelovym
drzakem elektrod. Se stfikaci pistoli se dodava jedna sada kuzelové trysky (1604828) a
jeden 19mm deflektor (1083205). VSechny ostatni dily jsou volitelné a je tfeba je objednat
zvlast.

Kuzelova tryska a deflektory

> o O

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207
Kuzelova tryska 16mm deflektor 19mm deflektor 26mm deflektor 38mm deflektor

VSechny deflektory obsahuji O-krouzek 1098306, Viton, Sitka 3 mm x 1,1 mm.

Obrazek 29 Kuzelova tryska a deflektory

Sada kuzelovych trysek

1\& 2\

Obrazek 30 Sada kuzelovych trysek

- 1604828 | SADA, kuzelova tryska, Encore

1083206 |+ DEFLEKTOR, 26 mm
2 1082060 e Tryska, kuzelova
1605861 » Drzak elektrod, kuzelovy

Al Al ala
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Sestava kuzelové elektrody

Obrazek 31 Sestava konické elektrody

- 1106076 | ELEKTRODRAHA, kuZelova, Encore
------ + PODPERA ELEKTROD

2 1106078 |+ ELECTRODE

3 1605861 » Drzak elektrod, kuzelovy

S Al a

Podpora elektrod XD

Podpéra elektrod XD (extended duty) poskytuje 2krat az 3krat delSi Zivotnost nez podpéra elektrod
standardni podpéry elektrod.

1613834 1613835
Podpéra elektrod XD s plochym Podpéra pro kuzelovou stiikaci elektrodu XD
nastrikem

Obrazek 32 Kuzelové a ploché drzaky stfikacich elektrod
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Sady pro Upravu
vzoru

Sada pro nastaveni vzoru pro standardni stfikaci pistole a nastavce. Sadu Ize
pouziva se s deflektory 16, 19 a 26 mm. Viz navod dodavany se sadou.

POZNAMKA: Deflektory nejsou souéasti sady a je nutné je objednat zviast.

Pro standardni strikaci pistoli Pro nastavce kopi

Obrazek 33 Sada pro nastaveni vzoru

1626501 - SADA, nastavovac vzoru, ruéni pistole, Encore -
1 * NUT, tryska, Encore
+ RUKAV, vngjsi, nastavovaé vzoru, Encore

« DYZA, kuZelova, ruéni pistole, Encore

+ RUKAV, pevny, nastavovaé vzoru, Encore

AW |~ IN

- NADOBA, kuZelova, prodlouzeni lancety Encore
NS |« O-krouzek, -023, 1,062 x 1,188 x 0,062, silikon, 70 Duro

N |

Prodlouzeni kopi

Trysky uvedené na pfedchozich strankach se instaluji pfimo na nastavce kopi. Pokyny k
instalaci a opravam naleznete v navodu dodavaném s nastavci kopi.

1609888 | ROZSIRENI, kopi, 150 mm, Encore
1609889 | ROZSIRENI, kopi, 300 mm, Encore
1609896 | ROZSIRENI, kopi, 450 mm, Encore
1609897 | ROZSIRENI, kopi, 600 mm, Encore

POZNAMKA: Podpéra/drzak elektrody pro pouZiti s kuZelovymi tryskami a deflektory musi byt.
pouziva se s nastavcem kopi.
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Sada iontového

kolektoru Tato sada se instaluje na pistole standardni délky, nastavce kopi a sady nLighten. Pokyny

pro instalaci a opravu dild naleznete v navodu dodavaném se sadou.

- 1626508 | SADA, univerzalni, iontovy kolektor 1

RdGzné moznosti strikaci pistole

Viz obrazek 23.
18 1096696 | ELBOW, praskova trubka, Encore, odolna proti narazu 1
NS 1085168 | KABEL, 6metrovy prodluzovaci, stinény, Encore manual 1
NS 1100777 SADA, pistole na pohary, Encore 1 A

POZNAMKA: A. Pokyny naleznete v navodu k pouziti 1102764 dodaném se sadou.

NS: Neni zobrazeno

Razné casti systému

1604487 | VENTIL, regulace pratoku, trubka 4 mm x trubka 4 mm 1 A
POZNAMKA: A. Pro ovladani pratoku vzduchu se pfipojte ke konektoru pro prani vzduchu na zadnim panelu regulatoru.

Prosakovani 4
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PROHLASENI EU o shodé

Toto prohlaseni je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyrobek: Encore LT Automatické a ru¢ni systémy pro strikani prasku

Modely: Encore Automatic Applicator a Encore LT Automatic Controllers.
Ruéni aplikator Encore LT s ruénim oviadacem Encore LT.

Popis: Automaticky elektrostaticky praskovy systém obsahuje aplikator, ovliadaci kabel a souvisejici Fidici jednotky.
Tyto ovladace jsou k dispozici v provedeni s jednim aplikatorem, se dvéma aplikatory nebo se systémem se 4-8
aplikatory. Ru¢ni elektrostaticky systém praskového nastfiku obsahuje aplikator, ovladaci kabel a pfidruzené
ovladace. Tento systém je k dispozici ve stacionarnim systému nebo v mobilnim systému.

Platné smérnice:

2006/42/ES - smérnice o strojnich
zarizenich 2014/30/EU - smérnice o
elektromagnetické kompatibilité
2014/34/EU - smérnice ATEX

Normy pouzivané pro zajiSténi shody:

CS/1ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007)

EN IEC 60079-0 (2018)  EN50050-2 (2013) EN61000-6-2 (2005)

EN60079-31 (2014) EN50177 (2009 +A1:2012) EN55011 (2009)
Zasady:

Tento vyrobek byl navrzen a vyroben v souladu s vySe uvedenymi smérnicemi a normami.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

- Ex 112 D/ 2mJ= (manualni a automatické aplikatory)/ Automatické aplikatory jsou typu: A-P podle normy EN 50177
- EX 11 (2) 3 D= (manualni a automatické ovladace)

Certifikaty:
- FM11ATEX0056X= (Aplikatofi) (Dublin, Irsko)
- FM11ATEX0057X= (Controller) (Dublin, Irsko)

Dohled ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinky, Finsko)

/ ‘”‘““"T’Q A Datum: 100ct2024

Jeremy Krone

Supervizor inZenyrstvi vyvoje produkti
Primyslové natérové systémy
Ambherst, Ohio, Spojené staty americké

Autorizovany zastupce spole¢nosti Nordson v EU
Kontakt: Provozni manaZer
Primyslové natérové systémy
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stral3e 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation - 100 Nordson Dr., Amherst, Ohio 44001. USA DOC14033cs-07



UK PROHLASENI O SHODE

Toto prohlaseni je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Vyrobek: Encore LT Automatické a ru€ni systémy pro strikani praska

Modely: Encore Automatic Applicator a Encore LT Automatic Controllers.
Rucni aplikator Encore LT s ruénim ovladacem Encore LT.

Popis: Automaticky elektrostaticky praskovy systém obsahuje aplikator, ovladaci kabel a souvisejici Fidici jednotky.
Tyto ovladace jsou k dispozici v provedeni s jednim aplikatorem, se dvéma aplikatory nebo se systémem se 4-8
aplikatory. Rucni elektrostaticky systém praskového nastfiku obsahuje aplikator, ovladaci kabel a pfidruzené
ovladace. Tento systém je k dispozici ve stacionarnim systému nebo v mobilnim systému.

Platné predpisy Spojeného kralovstvi:

Bezpecnost strojnich zafizeni 2008 Nafizeni o

elektromagnetické kompatibilité 2016

Zaftizeni a ochranné systémy uréené pro pouziti v potencialné vybusném prostfedi Reg 2016

Normy pouzivané pro zajiSténi shody:
CS/ISO12100 (2010)  EN IEC 60079-0 (2018) EN61000-6-3 (2007)  EN55011 (2009) EN60204-1 (2018)
EN50177 (2009) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005)  EN50050-2 (2013)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben v souladu s vySe uvedenymi smérnicemi a normami.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

- Ex 112 D/ 2mJ= (manualni a automatické aplikatory)/ Automatické aplikatory jsou typu: A-P podle normy EN 50177
- EX1l (2) 3 D= (manualni a automatické ovladace)

Certifikaty:
- FM22UKEX0006X= (Aplikatofi) (Maidenhead, Berkshire, Velka Britanie)
- FM22UKEX0007X= (Fidici jednotky) (Maidenhead, Berkshire, Velka Britanie)

Certifikat systému kvality EX
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, Velka Britanie)

/ ,/
/ ‘”’“’74 " Datum: 100ct2024

Jeremy Krone

Vedouci inzenyrstvi

Industrial Coating Systems Amherst,
Ohio, USA

Autorizovany zastupce spoleénosti Nordson ve Velké Britanii
Kontakt: InZenyr technické podpory
Nordson UK Ltd; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB Anglie

Ciordson

Nordson Corporation - 100 Nordson Dr., Amherst, Ohio 44001. USA DOC14053cs-02





