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Bezpe 11

Uvod

Kvalifikovany
personal

ZamysSlené pouziti

Predpisy a schvaleni

cnost

Oddil 1
Bezpecénost

Prectéte si tyto bezpecnostni pokyny a dodrzujte je. Upozornéni specificka pro danou ulohu a zaftizeni,
upozornéni a pokyny jsou v pfipadé potfeby uvedeny v dokumentaci k zafizeni.

Ujistéte se, Ze veskera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyna, je osobam, které zafizeni
obsluhuji nebo provadéji jeho udrzbu.

Majitelé zafizeni jsou zodpovédni za to, Ze zafizeni Nordson bude instalovano, provozovano a
servisovano kvalifikovanym personalem. Kvalifikovany personal jsou zaméstnanci nebo
dodavatelé, ktefi jsou vySkoleni k bezpeénému provadéni jim pfidélenych tkoll. Jsou seznameni
se v8emi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly a predpisy a jsou fyzicky schopni vykonavat
pridélené ukoly.

Pouziti zafizeni Nordson jinym zplsobem, nez je popsano v dokumentaci dodané se zafizenim,
muze vést ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Mezi pfiklady nechténého pouziti zafizeni patfi:
* pouziti neslugitelnych materialt
* provadéni neopravnénych uprav
* odstranovani nebo obchazeni bezpeénostnich ochran nebo blokovani.
* pouziti nekompatibilnich nebo poskozenych dild
* pouzivani neschvaleného pomocného vybaveni

* provozovani zafizeni nad maximalni jmenovité hodnoty

Ujistéte se, Ze vSechna zafizeni jsou dimenzovana a schvalena pro prostfedi, ve kterém se
pouzivaji. Veskera schvaleni ziskana pro zafizeni Nordson budou zruSena, pokud nebudou
dodrzeny pokyny instalaci, provoz a servis.

VSechny faze instalace zafizeni musi byt v souladu se vSemi federalnimi, statnimi a mistnimi predpisy.

© 2024 Nordson Corporation
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1-2

Bezpeonost
Osobni

beZpecnOSt Abyste predesli zranéni, dodrzujte tyto pokyny.
« Zarizeni neobsluhujte ani neservisujte, pokud k tomu nemate kvalifikaci.

 Zarizeni nepouzivejte, pokud nejsou bezpecnostni kryty, dvefe nebo kryty neporusené
a automatické blokady nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevypinejte zadna
bezpec&nostni zafizeni.

* Nepfiblizujte se k pohybujicimu se zafizeni. Pfed sefizovanim nebo udrzbou jakéhokoli
pohybujiciho se zafizeni vypnéte napajeni a pockejte, dokud se zafizeni zcela nezastavi.
Vypnéte napajeni a zajistéte zafizeni proti neoekavanému pohybu.

* Pfed sefizovanim nebo udrzbou tlakovych systémd nebo sou€asti uvolnéte (vypustte)
hydraulicky a pneumaticky tlak. Pfed udrzbou elektrického zafizeni odpojte, zajistéte a
oznacte spinace.

* Ziskejte a prectéte si bezpecnostni listy vSech pouzivanych materialG. DodrZujte pokyny
vyrobce pro bezpe¢nou manipulaci a pouzivani material( a pouzivejte doporu¢ené osobni
ochranné prostredky.

 Abyste pfedesli urazim, davejte pozor na méné zjevna nebezpeci na pracovisti, ktera casto
nelze zcela vyloucit, jako jsou horké povrchy, ostré hrany, elektrické obvody pod napétim a
pohyblivé ¢asti, které nelze z praktickych divodu uzavfit nebo jinak chranit.

Abyste predesli pozaru nebo vybuchu, dodrzujte tyto pokyny.

Pozarrjl » Uzemnéte vSechna vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze uzemnéné hadice na vzduch a kapaliny.
bezpecnost Pravidelné kontrolujte uzemnéni zafizeni a obrobkd. Odpor uzemnéni nesmi prekrodit jeden
megaohm.

Pokud zaznamenate jiskieni statické elektfiny nebo oblouk, okamzité vypnéte vSechna zafizeni.
Nevypoustéjte
restartovat zafizeni, dokud nebude zjisténa a odstranéna pficina.

, hesvafujte, nebruste a nepouzivejte otevieny ohen v mistech, kde se pouzivaji nebo
skladuji hoflavé materialy. Nezahfivejte materialy na vy3si teploty, nez doporuéuje vyrobce.
Ujistéte se, Ze zafizeni pro monitorovani a omezovani tepla funguji spravné.

Zajistéte dostatecné vétrani, abyste zabranili nebezpe&nym koncentracim tékavych €astic
nebo vypard. Pokyny naleznete v mistnich predpisech nebo v bezpeénostnim listu materialu.

Pfi praci s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody pod napétim. Nejprve vypnéte
napajeni na odpojovadi, abyste zabranili jiskfeni.

Zjistéte, kde jsou umisténa tlacitka nouzového zastaveni, uzaviraci ventily a hasici
pristroje. Pokud ve stfikaci kabiné vznikne pozar, okamzité vypnéte stfikaci systém a
odsavaci ventilatory.

Pred sefizovanim vypnéte elektrostatické napajeni a uzemnéte nabijeci systém,
Cisténi nebo opravy elektrostatickych zafizeni.

- Cistéte, udrzujte, testujte a opravujte zafizeni podle pokynt v dokumentaci k zafizeni.

» Pouzivejte pouze nahradni dily, které jsou uréeny pro pouziti s originalnim vybavenim.
Informace o nahradnich dilech a rady vam poskytne zastupce spole¢nosti Nordson.

1626658-01 © 2024 Nordson Corporation



Bezpe 1-3

Ccnost
Uzemnéni

elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Zafadte kontrolu odolnosti do programu pravidelné
udrzby. Pokud dostanete byt jen slaby uraz elektrickym proudem nebo zaznamenate statické
jiskfeni Ci oblouk, okamzité vypnéte vSechna elektricka nebo elektrostaticka zarizeni. Zafizeni
znovu nespoustéjte, dokud nebude problém identifikovan a odstranén.

f VAROVANI: Provoz vadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény a miize zpUsobit traz

Uzemnéni uvnitf a kolem otvord kabiny musi splfiovat poZzadavky NFPA pro nebezpeéné prostory
tfidy 11, divize 1 nebo 2. Viz NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky 500, 502 a 516 NEC) a NFPA 77,
nejnovejsi podminky.

» VVSechny elektricky vodivé pfedméty v mistech postfiku musi byt elektricky spojeny se zemi s
odporem nejvySe 1 megaohm, mérenym pfistrojem, ktery pfivadi do hodnoceného obvodu
napéti nejmeéné 500 V.

Zarizeni, které je tfeba uzemnit, zahrnuje mimo jiné podlahu stfikaciho prostoru, plosiny
obsluhy, zasobniky, podpéry pro fotokulomet a trysky pro vyfukovani. Personal pracujici v
prostoru stfikani musi byt uzemnén.

Nabité lidské télo mize zpUsobit vzniceni. Personal stojici na natfeném povrchu, jako je
ploSina obsluhy, nebo majici na sob& nevodivou obuv, neni uzemnén. P¥i praci s
elektrostatickym zafizenim nebo v jeho blizkosti musi pracovnici nosit obuv s vodivou
podrazkou nebo pouzivat uzemnfovaci pasek, aby bylo zachovano spojeni se zemi.

Obsluha musi pfi praci s ruénimi elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat kontakt kGize
s rukojeti pistole, aby nedoslo k urazu elektrickym proudem. Pokud je nutné nosit rukavice,
odfiznéte dlan nebo prsty, noste elektricky vodivé rukavice nebo si nasadte uzemnovaci
pasek pfipojeny k rukojeti pistole nebo k jinému pravému uzemnéni.

Vypnéte zdroje elektrostatického napajeni a uzemnéte elektrody pistole pred provedenim
sefizeni nebo Cisténi pradkovych stfikacich pistoli.

» Po udrzbé zafizeni pfipojte vSechna odpojena zafizeni, uzemnovaci kabely a vodice.

Postup pripadé poruchy

Pokud dojde k poruse systému nebo jakéhokoli jeho zafizeni, okamzité systém vypnéte
a provedte nasledujici kroky:

» Odpojte a zablokujte elektrické napajeni systému. Uzavrete hydraulicky a pneumaticky
uzaviraci ventily a snizovani tlaku.

* Zjistéte pfiCinu poruchy a pfed opétovnym spusténim systému ji odstrarite.

Likvidace

Zafizeni a materidly pouZité pfi provozu a servisu zlikvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy.

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01
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Prehled 21

Oddil 1

Prehled
Uvod
Viz obrazek 2-1. Tato pfiru¢ka se vztahuje na vSechny verze ru€niho praskového stfikaciho systému
Encore® HD:
* Mobilni vozik s vibraénim podavacem (VBF)

* Systémy pro montaz na kolejnici a na sténu

VBF Mobile Montaz na listu/sténu

Obrazek 1-1 Ruéni praskové systémy Encore HD

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01



2-2 Piehled

Systémova dokumentace

Systémovou dokumentaci ke konkrétnim komponentam systému naleznete v tabulce 2-1.
pro instalaci, opravy, udrzbu a nahradni dily.

POZNAMKA: Informace o fidici jednotce &erpadla jsou uvedeny v této pfirusce.

Tabulka 1-1  Systémova dokumentace

M sIni & tFikani pradgk Prehled systému, ovladani systému, feSeni
Eanua r:-:syl\sll em plro strikant prasku 1626658 problém0 se systémem a veskeré informace
ncore anua tykajici se Fidici jednotky &erpadia.
Systém Privodce instalaci voziku Encore HD 1626654 Priivodce instalaci systému pro vozik.
Dolly
Prirucka pro instalaci na sténu/kolejnici 1626656 Priivodce instalaci systému pro montaz na
Encore HD . s
sténu/drzak.
R - . Konfigurace systému, provoz a
Napovéda k ovladadi systému Encore TCPO711 FeSeni problému.
Ridici jednotka PFiruc¢ka hardwaru fidici jednotky 1626863 Opravy, feseni problému a nahradni dily pro
systému systému Encore — systémovy regulator.
Encore
Prehl idrzba, feseni [ém il
Cerpadio Pfirucka k derpadlu Encore HD 1605708 : ;fp ail?é opravy, idrzba, feSeni problému a dily pro
Encore i
HD Plakat s dily ¢erpadla Encore HD 1605710 Néhradni dily pro €erpadlo.
Ruéni stfikaci pistole Encore HD 1604869 Prehled, opravy, udrzba, feSeni problému a dily pro
St¥ikaci Manual —_— stfikaci pistole.
pistole Plakat s dily rucni strikaci pi
y ruéni stfikaci pistole . - I
Encore HD Encore HD 1603161 Néahradni dily pro stfikaci pistoli.
n"Z(asob Navod k pouziti zasobniku NHR-X-XX 1062942 Instalace, provoz a dily pro nasypku.
krmiva

1626658-01 ©2024 Nordson Corporation
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Prehled 2-3

Bézné symboly prasku

), RozpraSovaci
% vzduch (VT)
Vzorovy vzduch
(HD)
E"{;’; Prani elektrod vzduchem
S
~
=5 Pritok
% vzduchu (VT)
foao Prutok (HD)

Fluidiza¢ni vzduch

< - Vstupni vzduch systému
Propojovaci kabelova zasuvka nebo sitova zasuvka
1 - Power-CAN
2 -LAN
3 - WAN
l
533 Procistovaci vzduch

Stfikaci pistole nebo zasobnik stfikaci pistole

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01



2-4 Prehled

Soucasti systému Mobile Dolly
Viz obrazek 2-2.

Mobilni systémy zahrnuiji:
» Ridici jednotka systému Encore
* Ruéni stfikaci pistole Encore HD a kabel
* nSada pro odleh¢eni ™
« Cerpadlo pro podavani prasku Encore HD
« Ridici jednotka erpadla Encore HD
» Sbéraci trubka ¢erpadla Encore HD
* Vibraéni sttl a motor— az 50 Ib (25,0 kg) krabice prasku.
* Antistaticka hadice na prasek, 4 a 6mm vzduchové hadicky, spiralovy obal, pasky Velcro®.

POZNAMKA: Hadice na prasek by méla byt vzdy orientovana v priméru 3 stop (1 m),
horizontalné k zemi.

* Vzduchovy filtr/regulator

Komponenty jsou hamontovany na robustnim voziku na koleckach.

Soucasti systému kolejnic a stén

Viz obrazek 2-2.

Systémy kolejnic a stén zahrnuji:
« Ridici jednotka systému Encore
* Ruéni stfikaci pistole Encore HD a kabel
* nSada pro odleh¢eni ™
« Cerpadlo pro podavani prasku Encore HD
« Ridici jednotka erpadla Encore HD
 Drzaky pro montaz na kolejnici/sténu pro systémy kolejnice/sténa
» Uzemnovaci sada
* Antistaticka hadice na prasek, 4 a 6mm vzduchové hadicky, spiralovy obal, pasky na suchy zip.

POZNAMKA: Hadice na prasek by méla byt vzdy orientovana v priméru 3 stop (1 m),
horizontalné k zemi.

* Vzduchovy filtr/regulator

1626658-01 © 2024 Nordson Corporation



Prehled 2-5

Ridici Stiikaci pistole
jednotka systému na prasek Encore
Encore

%

Ridici jednotka
Cerpadla

Cerpadlo Encore HD

Obrazek 1-2 Spolecné soucasti systému (nejsou zobrazeny vSechny soucasti konfigurace systému)

© 2024 Nordson Corporation
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2-6 Prehled

Ridici jednotka systému Encore

Ridici jednotka systému umoZfuje snadné ovladani pomoci dotykového rozhrani a napovédy na
obrazovce.

Stirikaci pistole na prasek Encore HD

Ruéné ovladanou stfikaci pistoli Ize nastavit pomoci rozhrani na zadni strané stfikaci pistole nebo
prostfednictvim fidici jednotky systému.
Ridici jednotka éerpadla

Ridici jednotka &erpadla je vybavena &erpadlem pro podavani prasku Encore HD. Jednotka
obsahuje pneumaticky okruh, ktery Fidi vSechny funkce Cerpadla, proplachovani pistole a
vibraéniho podavani (VBF).

Ridici jednotka &erpadla obsahuje také Fidici jednotku zaFizeni PCA pro napajeni praskové
stfikaci pistole.

Cerpadlo Encore HD
Podavaci ¢erpadlo prasku Encore HD dopravuje pfesné mnozstvi prasku ze zdroje do stfikaci pistole.
Moznost éerpadla: Cerpadlo Encore XD Ize pro pouziti se systémem zakoupit samostatné.

POZNAMKA: Celkovy vykon prasku se mize lisit v zavislosti na hustot& fluidni smési a specifické
hmotnosti prasku.

Rozdélova¢ cerpadla

Obrazek 1-3 Rozdélovac
Cerpadla

1626658-01 © 2024 Nordson Corporation



Prehled 2-7

Specifikace

Stfikaci pistole na prasek Encore HD +/-19Vac, 1 A 100 kV, 100 A
Iv?l'dicijednotka systému Encore 24 Vdc, 0,33 A NA

Ridici jednotka &erpadla Encore HD 100-250 V, 50/60 Hz, 125 VA 24Vdc, 25A
Vibraéni motor 50 Hz 230V, +/-10 % NA

Vibraéni motor 60 Hz 115V, +/-10 % NA

Vstupni vzduch:

6,0-6,9 bart (87-100 psi), <5u pevnych ¢&astic, rosny bod <10 °C (50 °F)

Maximalni relativni vihkost:

95 % bez kondenzace

Okolni teplota:

+15 aZz +40 °C 59-104 °F)

Hodnoceni nebezpecného mista pro aplikator:

Zo6na 21 nebo tfida Il, divize 1

Hodnoceni nebezpeénych mist pro ovladaci prvky:

Zo6na 22 nebo tfida Il, divize 2

Ochrana proti vniknuti prachu:

IP6X

Kapacita vibracniho stolu:

23 kg (50 Ib) krabice prasku

Maximalni vykon HD:

80 Ib/hod (600 g/min)

Spotieba vzduchu

Pfrenos vzduchu:

12,5-31 I/min
(0,4-1,1 scfm)

Vzor pistole Air

6-57 I/min (0,2-2,0 scfm)

Celkova spotfeba

85-170 I/min (3-6 scfm)

Provozni tlaky vzduchu

Kolikové ventily:

37 psi (2,6 bar) Nenastavuijte

Rizeni pritoku (pro vzorek
vzduchu/€erpadla)
asistence):

85 psi (5,9 bar) Nenastavuijte

Vakuovy generator:

80 psi (5,5 bar) Nenastavujte

Praskové trubky
Velikost: 8 mm OD x 6 mm ID

Vystup: 6,2 m 20 stop) nebo 18,3 m (60 stop)
Délka:

Vstup  1-3 m 3,5-12 stop)

Mobilni systém s VBF

Vyska: 995 mm (39,2 palce)

Rozvor kol: 494 mm 19,4 palce) D x 337 mm (13,3 palce) S
Hmotnost: 42 kg 93 Ib)
Ridici jednotka ¢erpadla

Rozmeéry: Viz obrazek 2-4.

Hmotnost: 17,2 kg 37,8 Ib)

© 2024 Nordson Corporation
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2-8 Prehled

Rozmeéry fidici jednotky ¢erpadla

318

(12,5 palce)

230 mm
(9,0 palce)

375 mm
(14,8
palce)

—

e

L

307 mm

(12,1 palce)
230 mm
(9,0 palce)

=

Obréazek 1-4 Ridici jednotka &erpadla Encore HD

I
0

af
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Prehled

29

Certifikacni stitek pro praskové strikaci pistole

@ For Electrostatic Finishing Applications

C Us Class I Spray Meaterial

APPROVED
FOR USE WITH ENCORE HD MANUAL CONTROLS

OR ENCORE HD HYBRID MANUAL CONTROLS WHEN
CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 1084547 OR 10023171

Piiaéa\rER00s1B  Eii sa0s0-a  PuaaiKEB014aB A4
&b Té"B A

Ca 1180 @ € 0598 II2D

1603105-04

Certifikaéni Stitek Fidici jednotky systému

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER SPRAY E@UHPMENT\

TYPE ENCORE® NORDSON CORPORATION,
100 NORDSON DR. AMHERST, OHIO 44001 U.S.A.
EN50050-2 FM24ATEX0028X FM24UKEX0011X
NPUT 24VDC. 0 33A

F@JR ADMHSSHILE COM |  OFDEVICES, | I
fc [IB T60°C Dec Ta:+16°C TO +40°C

@@MO@@ é@)@@a (23D IP6X

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

1626518

Certifika€ni Stitek ridici jednotky €erpadla

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER SPRAY E@UUPMENT\

TYPE ENCORE® NORDSON CORPORATION,

100 NORDSON DR. AMHERST, OHIO 44001 U.S.A.
EN50050-2 FM24ATEX0029X FM24UKEX0011X
INPUT: Vn = 100-250 VAC, fn = 50/60 Hz, Pn=125VA
OUTPUT{ Vo 24VDC o 6A OUTPUT2 Vo 134VRMS 1A
FOR ADMISSIBLE COMBINATIONS OF DEVICES, SEE INSTRUCTION MANUAL

EX tc B T60°C Dc Ta+18°C TO +40°C

@@Ms@ @ é@@@: . 1(2)3D IPBX

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

1626519

© 2024 Nordson Corporation
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Instalace 341

Oddil 3
Instalace

VAROVANI: Nasledujici ukony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Postupujte podie
A bezpec&nostni pokyny v tomto dokumentu a vedkerou dalSi souvisejici dokumentaci.

VAROVANI: Pii provadéni nasledujicich tkon(i pouzivejte ochranné bryle.

Instalace je popsana v Casti Viykresy a v instalacni prirucce, ktera je soucasti systému. Kromé
pokynu uvedenych v instalac¢ni priruéce jsou zde uvedeny dal$i informace o zapojeni a uzemnéni.

Seznam a odkazy na dokumentaci naleznete v €asti Pfehled v Casti Systémova dokumentace.

Elektricka pripojeni systému
Napajeni

Stitku na motoru spravné napéti. Pfipojeni systému s vibratnim motorem s napétim 115 V k

@ UPOZORNENI: Pokud mate mobilni systém s vibraénim skfifiovym podavagem, zkontrolujte na
napéti 220 V by mohlo vést k poskozeni vibraéniho motoru.

Ridici jednotka stFikaci pistole je dimenzovana na 100-240 V pfi 50/60 Hz, jednofazové, a je takto
oznacena, ale napajeni systému musi odpovidat jmenovitym hodnotam motoru vibratoru.

Viz tabulka 3-1. Napajeci kabel systému zapojte do tfikolikové zastrCky dodané zakaznikem. Zastrcku
pfipojte do zasuvky, ktera dodava spravné napéti.

Tabulka 3-1 Zapojeni napajeciho kabelu

Modra N (neutraini)
Hnéda L (horky)
Zelena/zluta GND (zem)

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01



3-2 Instalace

Systém Ground
Viz obrazek 3-1.

Mobilni systémy VBF: Pfipojte zemnici kabel pfipojeny k zemnicimu koliku Fidici jednotky
Cerpadla ke skutenému uzemnéni.

Obrazek 3-1 Pfipojeni uzemnéni systému

Systémy pro montaz na sténu/kolejnici:

1. Vyhledejte sadu uzemnovaciho bloku ESD. Podle pokyn( v sadé nainstalujte uzemnovaci blok
na uzemnénou zakladnu stfikaci kabiny.

2. Pripojte plochy opleteny zemnici vodi¢ od zemniciho koliku Fidici jednotky systému k
uzemnovaci blok.

3. Pripojte plochy opleteny zemnici kabel od zemniciho €epu fidici jednotky €erpadla k
uzemnovaci blok.
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Operace 41

Oddil 4
Operace

VAROVAN:I:
A » Nasledujici ukony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpecnostni pokyny
pokyny uvedené v tomto dokumentu a veskeré dalSi souvisejici dokumentaci.

* Toto zafizeni mUze byt nebezpecné, pokud se nepouziva v souladu s pravidly uvedenymi
v tomto navodu.

* Mobilni systém musi byt udrzovan v roving, aby se zabranilo jeho pfevraceni nebo prevraceni.

» Hadice a hadice udrzujte svazané nebo usporadané tak, aby nehrozilo nebezpeci zakopnuti.

VAROVAN:I:

» VVSechna elektricky vodiva zafizeni v prostoru stfikani musi byt uzemnéna. Neuzemnéné
nebo Spatné uzemnéné zafizeni mize akumulovat elektrostaticky naboj, ktery mize
zpUsobit personalu silny uraz elektrickym proudem nebo oblouk a zplisobit pozar nebo
vybuch.

PFi ¢isténi vnéjSich lakovanych a nekovovych povrch( regulatoru, rozhrani, praskové
stfikaci pistole a vesSkerého pfisluSenstvi je tfeba dbat zvySené opatrnosti. Na téchto
soucastech muze dochazet k hromadéni statické elektfiny. Dodrzujte pokyny vyrobce,
abyste se vyhnuli moznému nebezpeci elektrostatického naboje. Pokyny k ochrané pred
rizikem vzniceni v dusledku elektrostatického vyboje naleznete v normach PD CLC/TR
60079-32-1 a IEC TS 60079-32-1.

VAROVANI: Pfi provadéni nasledujicich tkon(i pouZivejte ochranné bryle.

VétSina operaci systému se provadi prostfednictvim systémové fidici jednotky. DalSi informace o
provozu naleznete v pfisluSnych pfiru¢kach k jednotlivym komponentam.

Seznam a odkazy na dokumentaci naleznete v ¢asti Prehled v Casti Systémova dokumentace.
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4 -2 Provoz

Zvlastni podminky pouziti

1. Ruéni a mobilni praskoveé systémy Encore VT a HD se smi pouZivat pouze se samostatné a
vhodné certifikovanymi ruénimi elektrostatickymi aplikatory prasku Encore LT a ruénimi
elektrostatickymi aplikatory praSku Encore HD v souladu s pokyny vyrobce.

2. Dodrzujte pokyny vyrobce, abyste pifedesli moznému nebezpeci elektrostatického
naboje.

Instalace krabice VBF na prasek

Viz obrazek 4-1.
POZNAMKA: Na vibragni st(il se vejde maximalné 23 kg (50 Ib) prasku.

UPOZORNENI: Fluidaéni trubice dodavana s timto systémem je vodiva a slouzi také k
uzemnéni. Pouzivejte pouze trubky dodané s timto systémem. Pouziti nevodivych trubek a
armatur maze vést k nebezpedi Grazu elektrickym proudem, poZaru nebo vaznému zranéni.

1. Zvednéte trubku sbérace nahoru a otocte zapadku trubky doli a pod konec trubky sbérace,
abyste ji udrzeli na misté na rameni.

2. Na stul vibratoru polozte krabi¢ku s praskem.

3. Odklopte chlopné krabice a oteviete plastovy sacek s praskovym lakem. Sacek prelozte pres
chlopné krabice, aby nepfekazel.

POZNAMKA: Konec sbérné trubice nezasouvejte do prasku silou. Vibrace a gravitace zplsobi, Ze se
sbéraci trubice ponofi do prasku.

4. Vyklopte zatku sbéraci trubice zpod sbéraci trubice a zasunte trubici dolt do prasku.

5. Abyste zabranili nahodnému rozsypani prasku, omotejte plastovy sacek kolem sbérné trubice
a volné jej zajistéte vazacim paskem.

POZNAMKA: Doporugeny tlak p¥i spusténi viz Provoz s fluidnim vzduchem.
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Operace 4-3

Ptivod fluidniho vzduchu a

) : ? pripojeni k zemi
n Rvamt'an P / ==
o sbhérné ; |
trubky N I
1 1
_________ ! |
1 1
1 1
1 1
1 1
Vyzvedavaci — 1

trubice

r

Box na prééek/
Zacﬁyceni trubek

Vibracni stul
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4 -4 Provoz

Provoz s fluidnim vzduchem

Vibracni podavac
Viz obrazek 4-2.

Pokud je fidici jednotka nakonfigurovana pro vibraéni boxovy podavag, pak se fluidni vzduch :
zapina a vypina pfi zapnuti a vypnuti stfikaci pistole.

Pouzijte fluidni vzduch L&
0,07-0,14 bar (1-2 psi).

POZNAMKA: Nadmérna nebo nedostateéna fluidizace je ¢astou pFicinou nestejnomérné dodavky.

Tlak by mél zkapalnit praSek tésné kolem sbérné trubice. PraSek by nemél prudce vfit ani by
nemél vyletovat z krabicky. PFiliSna fluidizace mize zpUsobit ztratu toku prasku.

Kdyz je stfikaci pistole vypnuta, motor vibratoru zGstane zapnuty po nastavitelnou dobu zpozdéni.
Toto zpozdéni zabranuje rychlému cyklovani motoru pfi kazdém spusténi pistole OFF a ON a
prodluzuje zivotnost motoru. Vychozi doba zpozdéni je 30 sekund.

Motor vibratoru Ize také nastavit na nepretrzity provoz. Pokud je takto nastaven, stisknéte a
uvolnéte spoust’ stfikaci pistole, aby se motor spustil. Chcete-li motor vypnout, vypnéte

napéjeni systému @
Chcete-li systém nakonfigurovat pro vibragni skfifiovy podavac, zménte dobu zpozdéni VBF nebo
nastavte hodnotu
vibraéniho motoru na nepfetrzity provoz, nahlédnéte do napovédy na obrazovce ovladace systému.
Zasobnik praskového
krmiva Viz obrazek 4-2.
Pokud je fidici jednotka systému nakonfigurovana pro volitelny zasobnik prasku, napajeni se zapne

pivod fluidniho vzduchu do zasobnikulZiEE:

Pomoci jehlového ventilu fluidizaéniho vzduchu :: nastavte tlak fluidizacniho vzduchu tak, aby
& "vafil". Fluidiza¢ni vzduch zpUsobi, Ze

byl tlak pravé takovy, aby se prasek v zasobniku jemné
prasek zvétsi svaj objem.

POZNAMKA: Nadmérna nebo nedostate&na fluidizace je ¢astou pficinou nestejnomérné
dodavky. Fluidujte prasek po dobu 5-10 minut, abyste se ujistili, ze je rovnomérné ztekuceny a

nedochazi k tvorbé hrudek.
zbyvaiji pred postfikem.
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Operace 4-5

Provoz vzduchové pracky elektrod

Viz obrazek 4-2. Vzduchova pracka elektrody Vzduchova pracka elektrody stfikaci pistole
neustale omyva elektrodu, aby se na ni nehromadil prasek. Vzduch pro myti elektrody se
automaticky zapina a vypina pfi zapnuti a vypnuti stfikaci pistole.

U nejbéznéjsich aplikaci se jehlovy ventil pritoku vzduchu na fidici jednotce ¢erpadia.

by mél byt nastaven na 1,5 ota€ky smérem doleva od zcela zaviené polohy, ale v pfipadé jej Ize
upravit.

POZNAMKA: Pii nadmé&rném omyvani elektrod vzduchem vznikne uprostred stfikaciho obrazce
prazdné misto.

Jehlovy ventil
pro

zkapalnoyani
vzduchu
Elektroda Air Wash D)
B: Jehla Valve A@ |||

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01



4 -6 Provoz

Denni provoz

Spusténi
systému

uzemnéni. NedodrzZeni tohoto upozornéni midze mit za nasledek vazny Uraz elektrickym proudem.

i VAROVANI: V&echna vodiva zafizeni v prostoru postfiku musi byt pfipojena k pravému

POZNAMKA: Ridici jednotka systému je dodavana s vychozi konfiguraci, ktera uzZivateli umozni
zahajit stfikani prasku, jakmile uzivatel dokonci nastaveni systému. Seznam vychozich nastaveni
a pokyny k jejich zméné naleznete v napovédé na obrazovce fadi¢e systému.

o
a prutokem ﬁmﬁ :: nastaveny na nulu a pfed pistoli nejsou Zadné

a

dily, spustte pistoli a zaznamenejte hodnotu p vystup. Denné sledujte vystup pA za stejnych
podminek. Vyrazny narlst vystupu yA znamena pravdépodobny zkrat v zafizeni.

odpor pistole. Vyrazny pokles znamena, ze odpor nebo nasobi¢ napéti vyzaduje

sluzby.

S fluidnim vzducheml:

1. Zapnéte odsavaci ventilator stfikaci kabiny.
2. Zapnéte pfivod vzduchu do systému.

3. Na vozik nainstalujte krabici s praSkem. Pokyny naleznete v ¢asti Instalace boxu na
prasek VBF v této Casti.

4. Viz obrazek 4-3. Ujistéte se, Ze stfikaci pistole neni spusténa, a poté zapnéte napajeni

fidici jednotky systému@ . Dotykovy displej fidici jednotky systému a rozhrani pistole by
se mély rozsvitit.

Vibracni skfinové podavace:

a. Viz obrazek 4-2. Nastavte fluidizaéni vzduchl= tak, aby byl prasek kolem sbérné trubice

=
fluidizovan, aniz by doslo k vyfouknuti prasku z boxu. Spusténim stfikaci pistole se zapne
motor vibratoru. V zavislosti na nastaveni funkce motoru vibratoru,

motor bude:

* se po uvolnéni spousté vypne se zpozdénim, nebo

» pokracovat v provozu, dokud se nevypne napajeni systému@ .

Informace o zméné nastaveni funkce motoru naleznete v napovédé na obrazovce ovladace
systému.

1626658-01
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Operace 4-7

Pokrac¢ovani spusténi systému...

Volitelné zasobniky krmiva: Zapnutim napajeni Fidici jednotky@ se zapne fluidizace.

a. Viz obrazek 4-2. Pomoci jehlového ventilu fluidizaéniho vzduchu nastavte tlak

fluidizaéniho vzduchu tak, aby byl tlak pravé takovy, aby prasek v zasobniku jemné "viel".
Fluidaéni vzduch zpUsobi, Ze prasek zvétsi svudj objem.

b. Prasek nechte 5 az 10 minut fluidizovat, abyste se uijistili, Ze je rovnomérné rozpustény a nedoslo k jeho
rozpusténi.
pred postfikem zUstavaji hrudky.

5. Vyberte poZadovany recept a spustte vyrobu. Viz fidici jednotka systému na obrazovce
Néapovéda pro pokyny k programovani recept.

6. Namirte stfikaci pistoli do kabiny a stisknutim spousté spreje zacnéte stiikat prasek.

Ridici jednotka systému zobrazuje nastavené hodnoty na domovské obrazovce. Kdyz pistole
stfika, zobrazi se pod nastavenymi hodnotami skutecny vykon.

] d

Stfikaci pistole—

Rozhrani

—

Ridici jednotka systému
Dotykovy displej

v

\

Tlaéitk U

o ©
napaje

ni

Obrazek 4-3 Ovladaci prvky systému
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4 -8 Provoz

Vypnuti

1. Stfikaci pistoli procistéte stisknutim tlacitka Purge na zadni strané stfikaci pistole, dokud se
z pistole nevyfoukne zadny prasek.

2. Vypnéte pfivod vzduchu do systému a uvolnéte tlak vzduchu v systému.

3. Stisknutim tlacitka napéjeni@ na fidici jednotce Cerpadla systém vypnéte.

4. Provedte prislusné kroky udrzby uvedené v &asti Postupy tdrzby.

1626658-01 © 2024 Nordson Corporation



Udrzba 51

Oddil 5
Udrzba

VAROVAN:I:
A » Nasledujici ukony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny
pokyny uvedené v tomto dokumentu a veskeré dalSi souvisejici dokumentaci.

 Pfed provadénim nasledujicich ikonu vypnéte fadi¢ systému a odpojte napajeni systému.
Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte systém od pfivodu vzduchu. Nedodrzeni tohoto
upozornéni mlze mit za nasledek zranéni osob.

VAROVANI: P¥i provadéni nasledujicich Ukont pouzZivejte ochranné bryle.

Seznam a odkazy na dokumentaci naleznete v €asti Pfehled v asti Systémova dokumentace.

Doporucéeny postup Cisténi dilti prichazejicich do styku s praskem

Spolecnost Nordson Corporation doporucuje k Cisténi trysek stfikacich pistoli a ¢asti drahy prasku
pouzivat ultrazvukovy Cistici stroj a emulzni &isti¢ Oakite® BetaSolv.

UPOZORNENI: Sestavu elektrod neponofuijte do rozpoustédia. Nelze ji rozebrat; &istici roztok a
oplachova voda zUstanou uvnitf sestavy.

1. Naplnite ultrazvukovou distiCku gFipravkem BetaSolv nebo ekvivalentnim emulznim gisticim
roztokem pfi pokojové teploté. Cistici roztok nezahfivejte.

2. Vyjméte z pistole dily, které maji byt vycistény. Vyjméte tésnici krouzky. Vyfouknéte dily
nizkotlakym stlaéenym vzduchem.

@ POZOR: Nedovolte, aby se O-krouzky dostaly do kontaktu s €isticim roztokem.

3. Vlozte dily do ultrazvukové CistiCky a nechte ji bézet, dokud nebudou vSechny dily Cisté a
bez narazové fuze.

4. PFed opétovnou montazi stfikaci pistole oplachnéte vSechny dily Cistou vodou a osuste je.
Zkontrolujte tésnici krouzky a vymérite vSechny poskozené.

UPOZORNENI: Nepouzivejte ostré nebo tvrdé nastroje, které by posgkrabaly nebo vydloubly
hladky povrch dilu pfichazejicich do styku s praSkem. Poskrabani zplsobi narazové taveni.
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5-2 Udrzba

Postupy udrzby
[ Komporenta | Pestwp ]

1. Namifte stfikaci pistoli do kabiny. Odpojte saci potrubi z boxového podavace nebo zasobniku a nasmérujte
je také do kabiny. Stisknéte tlacitko proplachovani na zadni strané stfikaci pistole a proplachnéte systém
Stfikaci pistole dodavani prasku.
(Denné) 2. Vyjméte trysku a sestavu elektrod a ocCistéte je nizkotlakym stlaenym vzduchem a Cistym hadfikem.

Zkontrolujte jejich opotiebeni a v pfipadé potfeby je vymérite.

3. Vyfouknéte pistoli a otfete ji Cistym hadfikem.

1. Vizualné zkontrolujte skrz prihledny kryt pfitlacné ventily.
Cerpadlo (dennég)
2. V pfipadé pritomnosti prasku v krytu vyménite vSechny opotfebované nebo poskozené dily.

Ridici jednotka
systému a
Ridici jednotka
Cerpadla

Vyfouknéte regulator ¢erpadla a regulator systému pomoci ofukovaci pistole. Otfete prasek ze systému
ovladace Cistym hadfikem.

(Denné)

Systémo
vy Zkontrolujte systémovy vzduchovy filtr/regulator. Vypustte filtr a podle potfeby vyménte filtracni viozku.
vzducho

vy filtr
(Pravidelné)

Systémo Denné: Pred nastfikanim prasku se ujistéte, Ze je systém bezpecné pfipojen ke skute€nému uzemnéni.
vé

ZAklady Pravidelné: Zkontrolujte vSechna zemni spojeni systému.
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Reseni problémii 6-1

Oddil 6
Reseni problém

VAROVAN:I:
A » Nasledujici ukony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpecnostni pokyny
pokyny uvedené v tomto dokumentu a veskeré dalSi souvisejici dokumentaci.

» Pfed opravami Fidici jednotky systému nebo stfikaci pistole vypnéte napajeni systému a
odpojte napdjeci kabel. Vypnéte pfivod stlateného vzduchu do systému a uvolnéte tlak v
systému. NedodrzZeni tohoto upozornéni mize mit za nasledek zranéni osob.

VAROVANI: P¥i provadéni nasledujicich Ukont pouzZivejte ochranné bryle.

Informace o zapojeni a pfipojeni naleznete v ¢asti Vykresy.

Tyto postupy feseni problému se tykaji pouze nejcastéjSich problému. Pokud se vam nepodafi
problém vyfesit pomoci zde uvedenych informaci, obratte se na technickou podporu spole¢nosti
Nordson na telefonnim Cisle (800) 433-9319 nebo na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Seznam a odkazy na dokumentaci naleznete v €asti Pfehled v asti Systémova dokumentace.
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6-2 Reseni probléma

Alarmy a protokol €¢innosti radi¢e systému
Viz obrazek 6-1.

Informace o alarmech a poruchach naleznete na Alarms and Activity Log@ v operatorském
rozhrani fidici jednotky systému.

r-
DalSi informace o jednotlivych kédech alarmu a aktivit najdete v napovédé na obrazovce@ .

Cordson~ 8/28/2024 03:43 PM Jhi< — Alamya
Zaznam o ¢innosti

Home

Settings

Activity Log
Recipes

Maintenance
Napovéda

—> Help

Administrator

‘ Log out ‘

Obrazek 6-1 Napovéda a Protokol ¢innos
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Tabulka pro feSeni problému s kédy napovédy

Zkontrolujte, zda je vstupni tlak vy$Si nez 6,2 baru (90 psi).

Zkontrolujte, zda neni ucpané privodni potrubi praSku do stfikaci
pistole. Zkontrolujte, zda nejsou ucpané trubice pro prasek uvnitf
Cerpadla.

Zkontrolujte, zda je vnitfni regulator nastaven na 85 psi (5,9 bar) s
pistoli.
spustén ON.

0x1010u Nizky pratok vzduchu prasku

Zkontrolujte, zda neni proporcionalni ventil ucpany. Zkontrolujte, zda
neni znecistén olejem/vodou.

Vyjmutim desky z prutokového rozdélovace zkontrolujte, zda filtry
snimace nejsou znecistény vodou a/nebo olejem. Vyménite filtry
pomoci servisni sady filtrd.

Zkontrolujte, zda je vstupni tlak nizSi nez 7,6 baru (110 psi).

Zkontrolujte, zda je vnitfni regulator nastaven na 85 psi (5,9 bar)
pomoci
stfikaci pistole je zapnuta.

Zkontrolujte, zda neni proporcionalni ventil znecistén. Zkontrolujte, zda

0x1011u | Pratok vzduchu pragkem Vysoky neni znedistén olej/voda.

Pfi vypnuté pistoli zkontrolujte, zda z €erpadla neunika vzduch. Pokud
vzduch unikd, vyjméte proporcionalni ventil a vycCistéte jej. Pokud
vzduch neunikd, ucpéte 8mm otvor pro pfivod prasku a provedte
postup opétovného vynulovani uvedeny v této Casti.

Vyjmutim desky z pratokového rozdélovace zkontrolujte, zda filtry
snimace nejsou znecistény vodou a/nebo olejem. Vymérite filtry
pomoci servisni sady filtrd.

Zkontrolujte, zda je vstupni tlak vy$si nez 6,2 baru (90 psi). Zkontrolujte
pro zablokovany pfivod vzduchu ke stfikaci pistoli.

Zkontrolujte, zda je vnitfni regulator nastaven na 85 psi (5,9 bar) s
pistoli.
0x1012u | Vzor proudéni vzduchu Nizky spustén ON.

Zkontrolujte, zda neni proporcionalni ventil ucpany. Zkontrolujte, zda
neni znecistén olejem/vodou.

Vyjmutim desky z pratokového rozdélovace zkontrolujte, zda filtry
snimace nejsou znecistény vodou a/nebo olejem. Vymérite filtry
pomoci servisni sady filtrd.

Pokracovani...
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Zkontrolujte, zda je vstupni tlak nizSi nez 7,6 baru (110 psi).

Zkontrolujte, zda je vnitfni regulator nastaven na 85 psi (5,9 baru)
pomoci tlaCitka
stfikaci pistole je zapnuta.

Zkontrolujte, zda proporcionalni ventil neni znecistény. Zkontrolujte,
zda neni znecistén olej/voda.

Spustte stfikaci pistoli ve vypnutém stavu a poruchu resetujte.
0x1013u Vzor proudé&ni vzduchu High Pokud se zavada vrati, aniz by doSlo k stfikaci pistole, odstrarite 6
mm modrou hadi¢ku pro vzorovy vzduch a zkontrolujte, zda
nedochazi k uniku vzduchu. Ujistéte se, Ze je pistole spusténa
VYPNUTA.

Zkontrolujte, zda z portu Fidici jednotky ¢erpadla neunika vzduch.
Pokud vzduch unika, vyjméte proporciondlni ventil a vycistéte je;.
Pokud vzduch neunika, ucpéte 6mm port vzoru a provedte postup
opétovného vynulovani v této Casti.

Vyjmutim desky z pratokového rozdélovace zkontrolujte, zda filtry
snimace nejsou znecistény vodou a/nebo olejem. Vyménite filtry
pomoci servisni sady filtrd.

Zkontrolujte, zda na kabelu pistole neni zkrat. Zkontrolujte, zda neni
0x2010u Nadmérny proud Spatny multiplikator pomoci kV metru a megaohmmetru. Pokud je
kabel Spatny, vyménte jej. Vymérite multiplikator, pokud je Spatny.

K této zavadé muze dojit, pokud se hrot pistole pfi stfikani dotkne
uzemnéné Casti. Tato porucha vypne elektrostaticky vystup. Uvolnénim
spousté poruchu resetujte a pokradujte ve st¥ikani. Reseni

zavadu na obrazovce protokolu c¢innosti fadi¢e systému. Opétovné
zapnéte spoust pistole. Pokud se zavada opakuje, odpojte
vysokonapétové napajeni stfikaci pistole od kabelu uvnitf (J2) a

pistoli zapnéte. Viz postup Vyména napajeciho zdroje v pfiruc¢ce
0x2011u Pfes aktualni zpétny chod ke stfikaci pistoli.

Pokud se kéd 0x2011u znovu neobjevi, ale zméni se na 0x3010u Gun
Open, zkontrolujte, zda neni problém s vysokonapétovym napajenim.
Pokud se kéd napoveédy 0x2011u znovu objevi pfi odpojeném
vysokonapétovém napajeni, zkontrolujte spojitost kabelu pistole a v
pfipadé zkratu jej vyménite. Provedte testy kontinuity kabelu pistole
podle popisu v navodu k obsluze stfikaci pistole.

Pokracovani...
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Zkontrolujte, zda je kV nastaveno na maximum 100 kV, zapnéte pistoli
a zkontrolujte zobrazeni pA na obrazovce fidici jednotky systému.
0x2012u Zpétna vazba UA Vysoka Pokud se na displeji pA vZdy zobrazuje hodnota >75 pA, i kdyz je
pistole vzdalena vice nez 3 stopy od uzemnéného povrchu,
zkontrolujte kabel pistole nebo vysokonapétovy zdroj pistole.

Spustte pistoli a zkontrolujte zobrazeni na displeji Fidici jednotky
systému. Pokud je zpétna vazba pA 0, zkontrolujte, zda neni uvolnény
kabel pistole v zasuvce pistole. Zkontrolujte, zda neni uvolnéné
0x3010u Oteviena zbran pfipojeni k vysokonapétovému napajeni uvnitf pistole. Provedte testy
kontinuity kabelu pistole podle popisu v pfiru€ce k pistoli. Pokud jsou
kabel a spoje v pofadku, zkontrolujte vysokonapétovy zdroj stfikaci
pistole.

Ujistéte se, Ze je kV nastaveno na 0 a pistole je spusténa ve
vypnutém stavu. Na displeji pA by se méla zobrazit hodnota 0.
Pokud je hodnota pA vétsi nez 0,

vyménte fadi€ zafizeni. Ujistéte se, Ze ikona spoustéce na rozhrani
nesviti.

0x3012u Vystup se zasekl na vysoké hodnoté

Vyfeste zavadu a v pfipadé, Zze se zavada vrati, zapnéte napajeni.
0x5001u Selhani zafizeni DCB EEPROM
Vyménte fadi€ zafizeni.

Zkontrolujte, zda neni uvolnény paskovy kabel od rozdélovace
0x5002u Device Flow EEPROM Fail Cerpadla a Fidici jednotky zafizeni. Pokud problém pretrvava,
vyménte sestavu rozdélovace.

Adresa fadiCe zafizeni by méla byt vzdy 1. Pokud systém nefunguje

0x5003u Zatizeni Neplatné ID uzlu spravné, zavolejte o pomoc servis spole¢nosti Nordson.

Zkontrolujte, zda neni uvolnény kabelovy svazek J11-5 na modulu
iFlow® .

0x501Au Ventil 5 Dodavka Pinch Zkontrolujte ventil 5, zda neni uvolnény na rozvodu ¢erpadla. DalSi
informace naleznete v ¢asti Odstrariovani problému s rozdélovaéem
v této casti.

Zkontrolujte, zda neni uvolnény svazek J11-6 na modulu iFlow.

0x501Bu | Ventil 6 Saci kolik Zkontrolujte, zda neni ventil 6 na rozdélovaci Cerpadla uvolnény.
Dal$i informace naleznete v &asti Odstrariovani problému s
rozdélovacem v této Casti.

Zkontrolujte, zda neni uvolnény svazek J11-7 na modulu iFlow.

0x501Cu | Ventil 7 Vakuum Zkontrolujte ventil 7, zda neni na rozvodu Cerpadla uvolnény. Dalsi
informace naleznete v ¢asti Odstrariovani problému s rozdélovacem
v této Casti.

Zkontrolujte, zda neni uvolnény svazek J12-2 na modulu iFlow.

) ) Zkontrolujte, zda neni ventil 8 na rozdélovaci Cerpadla uvolnény.
0x501Du | Ventil 8 Hi Lo Dal$i informace naleznete v &asti Odstrariovani problémii s
rozdélovacem v této Casti.

Pokracovani...
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Zkontrolujte, zda neni uvolnény svazek J12-3 na modulu iFlow.

) Zkontrolujte, zda ventil 8 neni na rozdélovaci ¢erpadla uvolnény.
O0x501Eu | Ventil 9 Purge Dal$i informace naleznete v asti Odstrariovani problémi s
rozdélovacem v této Casti.

Zkontrolujte pfipojeni kabelového svazku (J7) k elektromagnetu

proporcionalniho ventilu na modulu iFlow. Zkontrolujte ¢innost
0x5010u Pratok prasku ventilem solenoidu.

Pokud elektromagnet nefunguje, vyménte ventil.

Zkontrolujte pfipojeni kabelového svazku (J8) k elektromagnetu
proporcionalniho ventilu na modulu iFlow. Zkontrolujte ¢innost
0x5011u Vzor ventilu Vzduch solenoidu.

Pokud elektromagnet nefunguje, vyménite ventil.

0x5013u Prani elektrod vzduchem Zkontrolujte zapojeni J4 na rozdélovaci ¢erpadla.
0x5014u Ventil Fluidiza¢ni vzduch Zkontrolujte zapojeni J5 na rozdélovaci ¢erpadla.
0x5015u Ventil proplachovaciho vzduchu Zkontrolujte zapojeni J10 na rozdélovaci Cerpadla.

Zkontrolujte, zda neni uvolnény svazek J11-1 na iFlow.
modul.

0x5016u Ventil 1 Saci kolik Zkontrolujte ventil 1, zda neni na rozvodu &erpadla uvolnény. Dalsi
informace naleznete v ¢asti Odstrariovani problémut s rozdélovacem
v této Casti.

Zkontrolujte, zda neni uvolnény svazek J11-2 na modulu iFlow.

0x5017u Ventil 2 Dodavka Pinch Zkontrolujte ventil 2, zda neni na rozvodu Cerpadla uvolnény. Dalsi
informace naleznete v ¢asti Odstrariovani problému s rozdélovacem
v této Casti.

Zkontrolujte, zda neni uvolnény svazek J11-3 na modulu iFlow.

0x5018u | Ventil 3 Trubka na kapalinu 1 Zkontrolujte, zda neni ventil 3 na rozdélovaci Cerpadla uvolnény.
Dal$i informace naleznete v &asti Odstrariovani problému s
rozdélovacem v této Casti.

Zkontrolujte, zda neni uvolnény svazek J11-4 na modulu iFlow.

0x5019u Ventil 4 Trubka na kapalinu 2 Zkontrolujte ventil 4, zda neni na rozdélovaci Cerpadla uvolnény.
Dalsi informace naleznete v ¢asti Odstrariovani problému s
rozdélovacem v této Casti.

0x6000u Nesoulad zafizeni Hw Sw Zavolejte na servis spole¢nosti Nordson a pozadejte o pomoc.

Radi¢ systému se resetuje. Zkontrolujte spravné uzemnéni podvozku.

0x6100u Alarm hlidaciho psa Zkontrolujte, zda se nenabiji praskové tribo.

Pokracovani...
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Kalibra¢ni hodnoty €erpadla pro A nebo C jsou mimo rozsah.
Zavolejte servis spolecnosti Nordson a pozadejte o pomoc.

0x6101u Neplatna kalibrace

0x6200u Ovérovani zafizeni Zavolejte na servis spole¢nosti Nordson a pozadejte o pomoc.

Tento kéd se zobrazi, pokud byla zbrar spusténa pfi zapnuti systému.
Vypnéte systém, pocCkejte nékolik sekund a poté systém znovu ,
0x8000u Spoust zapnuta pfi zapnuti pficemz se ujistéte, Ze stfikaci pistole neni spusténa. Pokud se
zavada opakuje, zkontrolujte, zda neni Spatny spina¢ spousté.

Zkontrolujte, zda neni uvolnéna deska fadice zafizeni. V pfipadé ji
znovu nasadte. Zkontrolujte, zda neni uvolnéné pfipojeni CAN na
miniploSiné J1.

0x8100u Zadna komunikace CAN Zkontrolujte, zda neni Spatné pfipojen sitovy kabel M12 na Fidici
jednotce Cerpadla. Zkontrolujte, zda neni Spatné pfipojen kabel M12 na
fidici jednotce systému. Pokud jsou pfipojeni CAN bezpec¢na, ale
zavada pretrvava, vymeérite kabel. Sitovy kabel vedte mimo zdroje
elektrostatiky (nasypka, kabely pistole, hadice na prasek).

Ovérte spravné uzemnéni.

Pro kontrolu pfipojeni J3 provedte testy kontinuity kabelu pistole
0x9000u Chyba sbérnice LIN uvedené v navodu k obsluze stiikaci pistole. Pokud zjistite otevieni
nebo zkrat, vyménte kabel. Pokud je kabel pistole v pofadku, vymérite
modul displeje pistole.

Zkontrolujte stejnosmérny napdjeci zdroj umistény v Fidici jednotce
0x9001u Podpéti napajeni Cerpadla. Zméfte vykon na SK2. Pokud je napéti niz§i nez 22 Vss,
vymeénte napajeci zdroj v fidici jednotce Cerpadia.
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Obecna tabulka reseni problém

1. Rozhrani pro obsluhu,
bez napajeni

Prepalena pojistka

Zkontrolujte, zda nejsou prepalené pojistky na desce relé (F1a F2).

Spatné napajeni

Zkontrolujte, zda je na zdroji (SK2) napéti +24 Vdc.

Spatné pfipojeni

Zkontrolujte, zda neni Spatné pfipojeni na miniaturni zadni desce (J1).

Pfipojeni nebo
soucasti Fidici
jednotky systému

Informace o feSeni probléma s radi¢em systému naleznete v pfiru¢ce k
hardwaru radic¢e systému Encore.

2. Zadna sit CAN
provoz

Spatné pfipojeni DC/mini-
zazemi

Zkontrolujte, zda je fadi€ zafizeni zcela zasunut do miniaturni zadni
desky.

Spatné pripojeni, CAN HAT

Zkontrolujte pfipojeni CAN HAT na svazku mini-backplane.
(J1).

Pfipojeni nebo
soucasti Fidici
jednotky systému

Informace o feSeni probléma s fadi¢em systému naleznete v pfiruéce k
hardwaru radice systému Encore.

3. Nerovhomérny vzor

Ucpani stfikaci pistole

1. Vycistéte stiikaci pistoli. Vyjméte trysku a sestavu elektrod a
vycCistéte je.

2. Odpoijte hadici pro pfivod prasku od stfikaci pistole a
vyfouknéte ji vzduchovou pistoli.

3. Rozmontujte stiikaci pistoli. Odstrarite vstupni a vystupni trubky
a koleno a vycistéte je. V pfipadé potfeby vymérite soulasti.

Tryska, deflektor nebo
sestava elektrod jsou
opotfebované, coz
ovliviiuje vzorek.

Vyjméte, vycCistéte a zkontrolujte trysku, deflektor a elektrodu.

montaz. Opotifebované dily podle vymérite.

Pokud je problémem nadmérné opotifebeni nebo narazové slévani, snizte
prtok a pratok vzduchu.

Vihky prasek

Zkontrolujte pfivod prasku, vzduchové filtry a suSicku. Vymeérite
zasobu prasku, pokud je kontaminovan.

Nizky vzorovy tlak vzduchu

Zvyste mnozstvi vzduchu ve vzoru.

Nespravna fluidizace
prasek v zasobniku

Zvyste tlak zkapalfiovaciho vzduchu.
Pokud problém pfetrvava, vyjméte prasek ze zasobniku.
Pokud je fluidni deska znecisténa, vycistéte ji nebo vymeérite.

Modul iFlow je mimo
kalibraci

V této Casti provedte postup opétovného vynulovani.

4. Dutiny ve vzoru prasku

Opotfebovana tryska nebo
deflektor

Vyjméte a zkontrolujte trysku nebo deflektor. Opotfebované dily vymérnte.

Ucpana sestava elektrod
nebo cesta prasku

Vyjméte sestavu elektrod a vycistéte ji. V pfipadé potfeby odstrarte
drahu prasku a vycistéte ji.

Pratok vzduchu pfi prani
elektrod
pFiliS vysoka

Nastavte jehlovy ventil na pohonné jednotce tak, aby se sniZil objem
motoru.
pratok vzduchu pfi prani elektrod.

Pokracovani...
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5. Nizky pratok prasku
nebo prudké
zvySeni pratoku
prasku

PFili§ vysoky/nizky asistencni
vzduch

PFilis vysoké/nizkeé
zkapalnéni

Podle potfeby upravte pomocny vzduch.

Viz ¢ast Odstrariovani problému s méfenim vakua v pfiruéce k Fidici
jednotce vyvévy.

Vzduchové potrubi je
zalomené nebo ucpané

Zkontrolujte, zda se vzduchové trubky vzoru nezkroutily.

PFili$ vysoka hladina
zkapalnéného vzduchu

Pokud je nastavena pfili§ vysoka hodnota fluidizaéniho vzduchu, pomér
prasku a vzduchu je pfili§ vysoky.
nizka.

PFili$ nizka hladina
zkapalnéného vzduchu

Pokud je fluidni vzduch nastaven na pfili§ nizkou hodnotu, €erpadlo
nebude pracovat s maximalni ucinnosti.

Ucpana hadice na prasek

Provedte zménu barvy.

Zalomena hadice na prasek

Zkontroloval, zda neni zalomena hadice na prasek.

Ucpana cesta
stfelného prachu

Zkontrolujte pfivodni trubku prasku, koleno a podpéru elektrody, zda
nedos$lo k narazovému splynuti nebo vzniku necistot. V pfipadé potreby
vyCistéte stlaéenym vzduchem.

Zablokovana sbérna trubka

Zkontrolujte, zda sbérnou trubku neblokuji necistoty nebo vak (jednotky
VBF).

Vibraéni skfifiovy podava¢
vypnuto (pouze jednotky
VBF)

V fidici jednotce systému nastavte typ dodavky prasku na Vibracni box.
Viz ndpovéda na obrazovce Fidici jednotky systému.

Nizky tlak pfivadéného
vzduchu

Vstupni tlak vzduchu musi byt vySS$i nez 85 psi (5,86 bar).

Regulator tlaku vzduchu
je nastaven na pfili§
nizkou hodnotu

Nastavte vstupni regulator tak, aby byl tlak vySsi nez
5,86 bart (85 psi).

Ucpany filtr pfivodniho
vzduchu nebo pina filtracni
miska—- znecisténi
regulatoru pratoku vodou.

Vyjméte misu a vypustte vodu/Spinu. Vyménte filtracni vlozku, pokud
nezbytné. Vycistéte systém, v pfipadé vymérite soucasti.

Pratokovy ventil je ucpany

Viz kapitola Cisténi proporcionéiniho ventilu v &asti Opravy.

6. Ztrata obalu, Spatna
ucinnost prenosu

POZNAMKA: Pfed kontrolou

moznych pFicin zkontrolujte kéd poruchy na fidici jednotce systému a

provedte napravna opatfeni doporucena v této ¢asti.

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Spatné pfipojeni
elektrod

Vyjméte sestavu trysky a elektrody. Vycistéte elektrodu a zkontrolujte,
zda na ni nejsou stopy po uhliku nebo zda neni poSkozena. Zkontrolujte
odpor elektrody. Pokud je sestava elektrody v pofadku, vyjméte napajeni
pistole a zkontrolujte jeji odpor. Pokyny naleznete v navodu k obsluze
stfikaci pistole.

Spatné& uzemnéné dily

Zkontrolujte, zda se na fetézu dopravniku, valeccich a zavésech dill
nenahromadil prasek. Odpor mezi dily a zemi musi

byt 1 megaohm nebo méné. Pro dosazeni nejlepSich vysledkl se
doporucuje hodnota 500 ohm( nebo méné.

Pokracovani...
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7. Z postrikovaci pistole
nevychazi zadné kV
(na displeji se
zobrazuje
0 kV pfi spusténi
pistole), ale prasek
strika

POZNAMKA: Pied kontrolou

moznych pFicin zkontrolujte kod poruchy na fidici jednotce systému a

provedte napravna opatfeni doporucena v této ¢asti.

Poskozeny kabel zbrané

Provedte kontrolu kontinuity kabelu pistole, jak je popsano v navodu k
obsluze stiikaci pistole. Pokud zjistite otevieni nebo zkrat, vyménite
kabel.

Zkrat napajeni stfikaci
pistole

Provedte test odporu napéjeni, jak je popsano v navodu k obsluze
stfikaci pistole.

8. Nanosy prasku na
hrotu elektrody

Nedostatecny pritok
vzduchu pfi prani elektrod

Nastavte jehlovy ventil pro prani vzduchu v elektrodach na fidici jednotce
Cerpadla.
pro zvy$eni prutoku vzduchu pro omyvani elektrod.

9. Ze strikaci pistole
nevychazi zadné kV
(na displeji se
zobrazuje napéti nebo
vystupni proud pA),
ale prasek strika.

POZNAMKA: Pfed kontrolou

moznych pficin zkontrolujte kod poruchy na fidici jednotce systému a

provedte napravna opatfeni doporuéena v této ¢asti.

Napajeni stfikaci pistole je
oteviené

Provedte test odporu napéjeni, jak je popsano v navodu k obsluze
stiikaci pistole.

Poskozeny kabel zbrané

Provedte test kontinuity kabelu pistole, jak je popsano v navodu k obsluze
stiikaci pistole.

Pokud je zjisténo otevieni nebo zkrat, vymérite kabel.

Purge neni k dispozici
zadny vzduch pro
proplachovani

Nefunkéni modul displeje
stfikaci pistole, kabel
pistole nebo
elektromagneticky ventil
proplachovani modulu
iFlow; Zadny tlak vzduchu
nebo zalomené vzduchové
potrubi.

10. Zadny kV vystup a Zkontrolujte ikonu Zapnuto spusténim zbrané v horni ¢asti stredu
zadny praskovy rozhrani ovladac¢e. Pokud ikona nesviti, zkontrolujte, zda se neobjevil
vystup Nefunkéni spoustéci kod chyby 0x9000u. Zkontrolujte pripojeni spinace spousté k modulu
spina¢, modul displeje displeje, v ptipadé potfeby spinaé vyméiite.
nebo kabel
Provedte test kontinuity kabelu pistole, jak je popsano v navodu k obsluze
stfikaci pistole.
11. Po stisknuti tlacitka Pokud modul displeje na stfikaci pistoli po stisknuti tlaCitka Purge

nezobrazuje PU, je membranovy spina¢ modulu vadny. Vymérite modul
displeje.

Pokud modul displeje zobrazuje PU:

Zkontrolujte potrubi proplachovaciho vzduchu a elektromagneticky ventil
na rozdélovaci iFlow.

Provedte test kontinuity kabelu pistole podle popisu v pfirucce k pistoli.

12. Modul displeje zbrané

zobrazuje CF

Uvolnéné pfipojeni displeje
pistole

Viz hardwarova pfirucka fadi¢e systému. Zkontrolujte konektor J3
(kabel/displejovy modul) uvnitf pistole. Zkontrolujte, zda nejsou
uvolnéné nebo ohnuté koliky.

Vadny kabel pistole
nebo modul displeje
pistole (kod 0x9000u)

Provedte test kontinuity kabelu pistole podle popisu v pfiru¢ce k pistoli. V
pfipadé poskozeni kabel vymérite. Pokud jsou kabely a spoje v pofadku,
vyménte modul displeje pistole.

13. Prednastaveni
nelze ménit ze
strikaci pistole

Vypnuté spoust nastaveni

Zkontrolujte nastaveni Control Type (Typ fizeni) na systémovém
ovladadi. Viz napovéda na obrazovce systémového ovladace.

Neni k dispozici zadna
naprogramovana predvolba

Predvolby bez nastavenych hodnot pro pritok a elektrostatiku jsou
automaticky preskodi.

Uvolnény nebo vadny
spina¢ spousté

Zkontrolujte, zda neni uvolnéné pfipojeni spinace spousté. Spoustéci
spinac je zapojen do modulu displeje pistole.
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Reseni problémui 6-11

14. Pratok prasku nelze Zkontrolujte nastaveni Control Type (Typ fizeni) na systémovém
meénit ze stiikaci ovladadi. Viz napovéda na obrazovce systémového ovladace.
pistole.

Vypnuté spoust nastaveni

Viz navod k obsluze stfikaci pistole. Zkontrolujte, zda neni uvolnéné
pfipojeni spinace spousté. Spoustéci spinac je zapojen do modulu
displeje pistole.

Uvolnény nebo vadny
spina¢ spousté

15. VBF nezapina a V fidici jednotce systému nastavte typ dodavky prasku na Vibracni box.

:;es\?;?;na spousti VBF vypnuto Viz napovéda na obrazovce Fidici jednotky systému.

16. Fluidiza¢ni vzduch je
stale zapnuto, i kdyz Systém je nastaven pro V fidici jednotce systému nastavte typ dodavky prasku na Vibracni box.
je zbran spusténa OFF | zasobnik Viz napovéda na obrazovce Fidici jednotky systému.

17. Zadné kV pri kV nastaveno na nulu Nastavte kV na nenulovou hodnotu.

zapnuti pistole, tok

prasku v poFadku Zkontrolujte kody zavad

a postupujte podle nich

18. P¥i zapnuti pistole Pritok prasku nastaveny na | Zmérite pratok prasku na nenulové &islo.
neproudi zadny nulu
prasek, kV OK . Zkontrolujte manometr na regulatoru filtru a ujistéte se, Ze je vzduch v
Vypnuti pfivodu vzduchu v
poradku.
zapnuto.

Zkontrolujte kody zavad
a postupujte podle nich
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6-12 Regeni probléma

Postup opétovného vynulovani

Tento postup provedte, pokud rozhrani fidici jednotky systému indikuje pratok vzduchu, kdyz
stfikaci pistole neni zapnuta, nebo pokud se objevi kéd napovédy Flow Air (pritok vzduchu) nebo
Pattern Air Flow High (vysoky pratok vzduchu) (0x1011u nebo 0x1013u).

Pred provedenim postupu opétovného vynulovani:

« Ujistéte se, ze tlak vzduchu pfivadény do systému je vySSi nez minimaini.
5,86 baru (85 psi).

* Zkontrolujte, zda pfes vystupni Sroubeni modulu nebo z okoli elektromagnetickych ventild
nebo proporcionalnich ventild neunika vzduch. Opakované nulovani modult s netésnostmi
bude za nasledek dalsi chyby.

1. Provedte jeden z nasledujicich kroku v zavislosti na pfijaté zavadé:

a. Pro Powder Airflow High (0x1011u): Na spodni strané ¢erpadla vyjméte
saci a vytlaéné potrubi a na Sroubeni nainstalujte 8mm zatky.

b. Pro vzor Porucha vysokého pratoku vzduchu (0x1013u): Na Fidici jednotce Cerpadla
odpojte 6mm hadi¢ku vzorového vzduchu% a na vystupni Sroubeni nainstalujte 6mm
zatky.

o—
—o

2. Na dotykovém displeji ovladace systému vyberte polozku Konfigurace pistole| ©— |a
prejetim po obrazovkach prejdéte k nastaveni nulového posunu pritokového modulu.

3. Vyberte moznost Obnovit nulu.
4. Vyjméte zatky ze Sroubeni a znovu pfipojte hadicky.

5. Prejdéte na obrazovku protokolu aktivit a vyfeste zavady. Vratte se do normalniho
provozu.

Ovéreni pratoku dopravovaného vzduchu

Vzor Air

Pro tento postup je nutna sada iFlow tester. Informace o objednani naleznete v ¢asti Soucasti.

POZNAMKA: Pred zahajenim tohoto postupu provedte zménu barvy a zkontrolujte, zda je z
Cerpadla odstranén veSkery prasek.

1. Pouzijte sadu testeru iFlow a pfipojte ji k vytlaénému portu ¢erpadla pomoci 10 stop 8mm
hadicky.

2. Nastaveni tokﬁ%;: na 100 % a nastavte asistencni vzduch na 00 % a Cerpadlo. Monometr
by mél ukazovat hodnoty 4,0-5,0 psi (0,2-0,3 bar).

3. Zvyste privod asisten€niho vzduchu na +50 % a zapnéte Cerpadlo. Manometr by mél ukazovat

7,0-8,0 psi (0,5-0,6 bar).

4. Snizte mnozstvi pomocného vzduchu na -50 % a zapnéte cerpadlo. Manometr by mél
ukazovat 1,0-3,0 psi (0,1-0,2 bar).

Pouzijte sadu testeru iFlow s navodem a pfipojte ji ke vzoru vzduchu. % vystupu.
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Re$eni problémd 6-13

Test propojovaciho kabelu fid

J1 - Koncovka
napajeci
jednotky
(samice)

Obrazek 6-2 Zapojeni propojovaciho kabelu Fidici jednotky

L] 7 =

ici jednotky

P1 - Koncovka
rozhrani
(samice)

Reseni problému s rozdélovaéem

1. Snizeny vystup prasku
(oteviraji se a zaviraji
pincové ventily)

Ucpani potrubi pro pfivod
prasku do stfikaci pistole

Zkontrolujte, zda neni potrubi ucpané. Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.

Vadny pratok vzduchu
Cerpadlem
ovladaci ventil

Vycgistéte regulacni ventil pratoku vzduchu ¢erpadla. Pokyny naleznete
v ¢asti Oprava modulu iFlow v Easti Opravy.

Pokud problém pretrvava, vymérite regulac¢ni ventil prdtoku vzduchu
Cerpadla.
Pokyny naleznete v &asti Oprava modulu iFlow v ¢asti Opravy.

Vadny zpétny ventil
Cerpadla

Vymeénite zpétné ventily.

2. Snizeny vystup prasku
(pincové ventily se

Vadny pfitlacny ventil

Vyménte komoru uzaviraciho ventilu a filtracni kotouce.

neotviraji a nezaviraji).

Vadny elektromagneticky
ventil

Vymeéiite elektromagneticky ventil. Viz East Funkce
elektromagnetického ventilu a ventilu pro regulaci pritoku v ¢asti
Odstrariovani problému, kde zjistite, ktery elektromagneticky ventil
ovlada postizeny pin€ovy ventil.

Vadny zpétny ventil
Cerpadla

Vymeérnite zpétné ventily.

3. Snizeny pfivod prasku
(ztrata sani ze zdroje)

Ucpani potrubi s praskem
ze zdroje krmiva

Zkontrolujte, zda neni potrubi ucpané. Vycistéte Cerpadlo a stfikaci pistoli.

Ztrata vakua na vakuovém
generatoru

Zkontrolujte, zda neni generator vakua znecistén.

Zkontrolujte tlumi¢ vyfuku Cerpadla. Pokud je tlumi¢ vyfuku
se zda byt ucpany, vyménte jej.

Vadny pratok vzduchu
Cerpadlem
ovladaci ventil

Vycgistéte regulaéni ventil pratoku vzduchu €erpadla. Pokyny naleznete v
¢asti Oprava modulu iiFlow v Easti Opravy.

Pokud problém pretrvava, vyménte regulacni ventil pratoku vzduchu
Cerpadla.
Pokyny naleznete v &asti Oprava modulu iFlow v &asti Opravy.

4. Zmény vzoru
ventilatoru
strikaci pistole

Vadny vzor proudéni
vzduchu
ovladaci ventil

Vycistéte regulaéni ventil pratoku vzorového vzduchu. Pokyny naleznete
v ¢asti Oprava modulu iFlow v Easti Opravy.

Pokud problém pretrvava, vymérite regulacéni ventil prutoku vzduchu.
Pokyny naleznete v ¢asti Oprava modulu iFlow v ¢asti Opravy.

© 2024 Nordson Corporation

1626658-01



6-14 Reseni problémd

Funkce elektromagnetického ventilu a ventilu pro regulaci prutoku

Na obrazku 6-3 jsou uvedeny funkce elektromagnetického ventilu a ventilu pro regulaci pritoku a
odpovidajici
porty na rozdélovadi.

7 (zadni strana

/ i
5
3
2
1
Obrazek 6-3 Funkce elektromagnetického a regulaéniho ventilu pritoku
Pravy bo¢ni saci ventil 6 Levy saci ventil
Pravy bo€ni pfivodni ventil 7 Vakuovy generator
Prava bo¢ni fluidaéni trubka 8 Regulator s vysokym tlakovym ventilem (80 psi/ 5,5
bar)
Leva strana Fluidizac¢ni trubice 9 Regulator nizkého tlaku 37 psi/ 2,6 bar)
5 Levy bo¢ni uzaviraci ventil 10 Regulator generatoru podtlaku (80 psi/ 5,5 bar)
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Oprava 7-1

Oddil 7
Oprava

VAROVAN:I:
A » Opravy a montaz smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte bezpe¢nostni
pokyny uvedené v tomto dokumentu a veskeré dalSi souvisejici dokumentaci.

» PFed otevienim skFini regulatoru vypnéte regulator a odpojte napajeci kabel nebo
odpojte a zablokujte napajeni na jisti¢i nebo odpojovadi pred regulatorem. Nedodrzeni
tohoto upozornéni mize mit za nasledek vazny draz elektrickym proudem a zranéni
osob.

VAROVANI: Zafizeni citlivé na elektrostatické vyboje. Aby nedoslo k poskozeni desek s fidicimi
obvody, noste uzemnovaci pasek na zapésti a pfi opravach pouzivejte spravné techniky
uzemneéni.

VAROVANI: Pi provadéni nasledujicich tkonl pouzivejte ochranné bryle.

Elektrické schéma a zapojeni kabelového svazku naleznete v €asti Vykresy.

Seznam a odkazy na dokumentaci naleznete v Casti Pfehled v Casti Systémova dokumentace.

© 2024 Nordson Corporation
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7-2 Oprava

Ridici jednotka

éerpadla VAROVANI: Viz obrazek 7-1. Ridici jednotka &erpadla se dodava s t&snénim na nadobé pro
motor vibratoru, které se pro pouziti s mobilnimi systémy vozik( odstrani. Toto tésnéni musi
zUstat na zasuvce ovladace ¢erpadla pro nasténné a kolejnicové systémy, aby se zabranilo
elektrickému nebezpedi.

Tésnéni

Obrazek 7-1 Tésnéni zasuvky

Demontaz sestavy panelu
Viz obrazek 7-2.

VAROVANI: Pfi demontazi panelu dbejte zvySené opatrnosti, aby nedo$lo ke zran&ni osob v
disledku pfiskfipnuti nebo rozdrceni vahou panelu.

1. Provedte postup vypnuti z €asti Provoz.

1. Odpojte hlavni napéjenl' a vzduch.
2. VySroubujte deset Sroubu (2) upevnujicich sestavu panelu (3) ke skfini (1).
3. Pomalu odstrante sestavu panelu

UPOZORNENI: S kabelem a konektory zachazejte opatrné. Pii zpétné montazi nedovolte, se
kabely nebo vzduchova vedeni na zadni sténé sk¥iné pfiskriply nebo zkroutily.
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Oprava 7-3

Vnéjsi
uzemnéni
skiiné

1
/ ’
-
& B Vnitfni ==
2 ._/ g L uzemnéni

skfiné

Obrazek 7-2 Demontaz dil¢iho panelu

1. SkFin 2. Srouby 3. Sestava panelu
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7-4 Oprava

Soucasti panelu

PFi opravach se fidte nasledujicimi pokyny:
» Sekce nahradnich dilt pro dily a servisni sady.
* Vykresy schémat zapojeni a zapojeni desek ploSnych spoju.
 Postup opravy sefizeni regulatoru a opravy modulu iFlow.

Ridici jednotka zafizeni

Viz obrazek 7-3.
1. Pomoci zapadky (1) uvolnéte fadi¢ zafizeni (2) ze slotu pro kartu.

2. Zasunte novy fadi¢ zafizeni do slotu pro kartu, dokud nezaklapne zapadka.

Miniaturni zadni letadlo

Viz obrazek 7-3.

1. Chcete-li vyjmout miniaturni zadni desku (4), odpojte svazky od miniaturni zadni desky a
vyjméte Ctyfi Srouby M3 (3), abyste mohli miniaturni zadni desku vyjmout z panelu.

2. P¥i instalaci nové miniaturni zadni desky nezapomerite znovu pfipojit kabelovy svazek.
Napajeni
Viz obrazek 7-3.

1. Chcete-li vyjmout napajeci zdroj (5), odpojte svazek od zdroje a vyjméte Ctyfi Srouby M3 (3),
¢imz zdroj vyjmete z panelu. Srouby M3 pro napajeci zdroj si ponechte.

2. P¥i instalaci nového napdjeciho zdroje znovu pouzijte Srouby M3 a nezapomerite znovu
pFipojit svazky ke zdroji.

Relé PCA
Viz obrazek 7-3 a tabulka 7-1.

1. Chcete-li vyjmout relé PCA (6), odpojte vodice svorek a vyjméte Ctyfi Srouby M3 (3), ¢imz
vyjmete relé PCA z panelu.

2. P¥i instalaci nového relé PCA nezapomerite znovu pfipojit vodice k pfislusnym svorkam
na relé PCA.

Tabulka 7-1 Pfipojeni svorek relé PCA

L1 Hot Hnéda
L2 Neutralni Svétle modra
FR2 Pozemek Zelena/zluta
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Oprava 7-5

Svorky relé

Obrazek 7-3 Oprava

panelu

5. Napajeni

3. Sroub M3

6. Relé PCA

4. Mini-backplane

1. Zapadka

2. Ridici jednotka zafizeni

1626658-01
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7-6 Oprava

Nastaveni regulatoru
Viz obrazek 7-4.

Tento postup pouzijte pro nastaveni regulatoru, ktery pfivadi vzduch do modulu iFlow po jeho
vymeéne.
Pro tento postup je nutna sada iFlow tester. Informace o objednani naleznete v €asti Soucasti.

POZNAMKA: Zastreky a konektory v portech regulatoru nejsou sougasti dodavky nahradniho
regulatoru. V ndhradnim znovu pouzijte zastréky a konektory ze starého regulatoru.

1. Vyhledejte spravny regulator (3) pro modul iFlow (2), jak je znazornéno na obrazku 7-4.
2. Odpojte jednu z armatur (1) od regulatoru a pfipojte k ni manometr.

3. Nastavte regulator na 85 psi (5,9 bar).

4. Vyjméte méfidlo a vymeérite zastrCku v Sroubeni regulatoru.

5. Stisknutim regula¢niho knofliku (4) nastaveni zajistéte.

Oprava modulu iFlow
Viz obrazek 7-4.

Modul iFlow (2) se sklada z desky plo$nych spoji a vzduchového rozdélovace, na kterém jsou
namontovany dva proporcionalni ventily, pfevodniky a tyfi elektromagnetické ventily. Oprava
pritokového modulu se omezuje na vycisténi nebo vyménu proporcionalnich ventild a vyménu
elektromagnetickych ventili, zpétnych ventilt a Sroubeni.

UPOZORNENI: Deska plonych spojii modulu je zafizeni citlivé na elektrostaticky vyboj (ESD).
Abyste zabranili poSkozeni desky pfi manipulaci s ni, noste uzemnovaci pasek na zapésti
pfipojeny k zemi. S deskou manipulujte pouze za jeji okraje.

Testovani modulti iFlow

UPOZORNENI: Se sestavou clony zachazejte opatrné. Hrubé zachazeni mtze poskodit clonu a
ovlivnit udaj manometru.

Provedte postupy Pritok dopravniho vzduchu a Vzor vzduchu v ¢asti Odstrariovani problémd.
sekce pro testovani modull iFlow.
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Oprava 7-7

N

0@, 3

Obréazek 7-4 Nastaveni regulatoru

3. Regulator

1. Montaz
2. Modul iFlow

4. Knoflik regulatoru
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7-8 Oprava

Vyména elektromagnetického ventilu iFlow

Viz obrazek 7-5. Chcete-li vyjmout elektromagnetické ventily (2), odstrante dva Srouby v télese
ventilu a zvednéte ventil z rozdélovace.

PFed instalaci nového ventilu na rozdélovac se ujistéte, Ze tésnici krouzky dodané s novymi
ventily jsou na svém misté.

Cisténi proporcionalniho ventilu

®

Viz obrazek 7-5. Znecistény pfivod vzduchu muze zpUsobit nespravnou funkci proporcionalniho ventilu

).

PFi demontazi a ¢isténi ventilu postupujte podle téchto pokynu.

1.

2.

Odpojte kabelaz civky (5) od desky plosnych spoju (3). Odstrarite matici (4) a civku z
proporcionalniho ventilu (1).

Vysroubujte dva dlouhé Srouby (10) a dva kratké Srouby (11) a vyjméte kryt.
proporcionalni ventil z rozdélovace.

UPOZORNENI: Sougastky ventilu jsou velmi malé; davejte pozor, abyste Zadnou neztratili.
Nemichejte pruziny z jednoho ventilu s pruzinami z jiného ventilu. Ventily jsou kalibrovany pro
rlzné pruziny.

3.
4.
5,

Vyjméte dfik ventilu (6) z t€lesa ventilu (9).
Vyjméte ventilovou vlozku (8) a pruzinu (7) z dfiku.

Vycistéte sedlo a tésnéni kazety a otvor v télese ventilu. Pouzijte nizkotlaky
stlaCeny vzduch. K Cisténi kazety nebo téla ventilu nepouzivejte ostré kovové nastroje.

. Nasadte pruzinu a poté kazetu do dfiku tak, aby plastové sedlo na konci kazety smérovalo

ven.

. Ujistéte se, Ze tésnici krouzky dodané s ventilem jsou na svém misté na spodni strané télesa

ventilu.

. Pfipevnéte téleso ventilu ke shérnému potrubi pomoci dlouhych Sroubt a ujistéte se, Ze je na ném

nalepka.
(12) je orientovan podle obrazku 7-5.

. Nainstalujte civku nad dfik ventilu tak, aby vedeni civky sméfovalo k desce plo$nych

spojl. Zajistéte civku matici a pfipojte vedeni civky k desce s ploSnymi spoji.

Vymeéna proporcionalniho ventilu

Viz obrazek 7-5. Pokud vycisténi proporcionalniho ventilu (1) problém s pritokem neodstrani,
ventil vymérite. Pfed instalaci nového ventilu sejméte ochranny kryt ze spodni Casti télesa
ventilu. Davejte pozor, abyste neztratili t&€snici krouzky pod krytem.
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Oprava 7-9

L T T T e S SR~ |

12

Obrazek 7-5 Oprava modulu iFlow —Vyména elektromagnetického ventilu a ¢iSténi nebo vyména proporcionalniho ventilu

1. Proporcionalni ventil 6. Kmen 10. Dlouhé Srouby - ventil k rozdélovadi
2. Elektromagnetické ventily 7. Spring 11. Kratké Srouby - dfik ventilu k télesu
3. Deska plosSnych spojt 8. Kazeta 12. Obtisk
4. Matice-civka k 9. Téleso

proporcionalnimu ventilu ventilu

5. Civkovy proporcionalni ventil
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7-10 Oprava

Rozdélovac
Cerpadla

Viz obrazek 7-6.

Elektromagneticky ventil

1. Chcete-li vyjmout elektromagnetické ventily (1), odstrarite dva Srouby (2) v télese ventilu a
zvednéte ventil z rozdélovace (3).

2. Pred instalaci nového ventilu na rozdélovac se ujistéte, ze tésnici krouzky dodané s novymi
ventily jsou na svém mist&. Srouby utahujte momentem 0,16 N-m (1,4 in.-Ib).

Tésnéni
PFi vyméné tésnéni (4) se ujistéte, ze byly odstranény vSechny zbytky lepidla.

rozdélovac.

Rozdélovacé/regulator

1. Chcete-li vyjmout rozdélovac/regulator (5), vS§imnéte si, ze pfed odpojenim hadicek k
rozdélovaci/regulatoru jsou pfipojeny. VySroubujte a ponechte si dva Srouby M4 (7) a pojistné
podlozky (6), abyste mohli sbérny kolektor/regulator vyjmout z rozdélovace (3).

2. Kinstalaci nového rozdélovace/regulatoru pouzijte zachovany hardware.

3. Znovu pfipojte vSechny trubky.

1626658-01

© 2024 Nordson Corporation



Oprava 7-11

Obrazek 7-6 Rozdélovac

Cerpadla
P 3. Rozd&lov 5. Rozdglova&/regulator
1. Elektromagnetické ventil ac
. gneficie vemty 6. Pojistna podlozka
2. Srouby 4. Tésnéni .
elektromagnetického 7. Sroub M4
ventilu

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01



7-12 Oprava

Vyména motoru vibratoru

Viz obrazek 7-7.

@ POZOR:
» Abyste predesli poskozeni, odstrante sbéraci trubku a zajistéte rameno sbéraci trubky
proti kyvani pfed sklapénim voziku.

» Abyste zabranili poSkozeni Cerpadla, naklorite vozik tak, aby se rukojet opirala o zem a
Cerpadlo se nedotykalo zemé.

PFfi vyméné motoru vibratoru (1) se ujistéte, ze jste objednali spravny motor pro systémové
napéti. Zkontrolujte Stitek na motoru vibratoru. Souc¢asti nahradnich motord je napajeci kabel

).

Spodni pohled na Dolly

1
2
¥
Q
e I
P mffnd
)
-~
] || ‘
G)
o
Ek |
(ﬁ e = b
Obrazek 7-7 Vyména motoru vibratoru
1. Motor 2. Napajeci kabel

1626658-01 © 2024 Nordson Corporation



Casti 8-1

Uvod

Oddil 8
Dily

Chcete-li si objednat dily, zavolejte do Centra zakaznické podpory spole¢nosti Nordson Industrial
Coating Solutions na telefonnim &isle
(800) 433-9319 nebo kontaktujte mistniho zastupce spole€nosti Nordson.

DalSi soucasti systému, které nejsou uvedeny v této ¢asti, naleznete v dokumentaci systému v
¢asti Prehled.

© 2024 Nordson Corporation
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8-2 Dily

Rucéni praskové strikaci systémy Encore HD

Viz obrazek 8-1 a nasledujici seznam dild.

VBF Mobile Montaz na listu/sténu

Obréazek 8-1 Ruéni praskové sy 5 ny Encore HD

_

1625455 Systém Encore HD 115 V VBF Dolly System
1625457 Systém Encore HD 230 V VBF Dolly System
1625536 Systém pro montaz na sténu/drzak Encore HD

1626658-01 ©2024 Nordson Corporation



Casti 8-3

Sady sbérnych trubek

Viz obrazek 8-1 a nasledujici seznam dil0.

1626874 - SADA, servis, rameno sbéraci trubky, mobilni systém Encore
1 |+ SROUB, rameno, 10 mm x 45 mm, M8 1
2 * ARM, sestava sbérné trubky, mobilni systém Encore 1
1606300 - Trubicka, sbérac kapaliny, s vodivym pfipojenim, VBF, Encore -
3 |+ TUBE, pickup
4 *+ KONEKTOR, vodivy, 6 mm T x R 1/8, primér otvoru 0,7 mm 1

Sady kol a kolecek

Viz obrazek 8-1 a nasledujici seznam dil0.

1626875 - SADA, servisni, kolecko, mobilni systém Encore -
5 » CASTER, dfik, pramér 65 mm, $itka 25 mm, zatizeni 500 N 2
6 « MATICE, Sestihranna, M12, zinek 2

1626876 - SADA, servis, kolo, mobilni systém Encore -
7 * KOLO, zadni, Encore Mobile System
8 |+ ZADNI CEPICE, vngjsi, 0,625 OD, nasuvna, éernéa 2

Filtr/regulator

NS 1620763 FILTROVACI PRVEK, vzduchovy, 5 mikront, AW40 1

NS: Neni zobrazeno

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01



8-4 Dily

del

Viz obrazek 8-2 a nasledujici seznamy dilU.

w

G cerpa

o

Sady regulator

.- waun

Obrazek 8-2 Panel fidici jednotky ¢erpadla

© 2024 Nordson Corporation
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Casti 8-5

Relé PCA

Viz obrazek 8-2 a nasledujici seznamy dilU.

1626872 - SADA, servis, relé PCA, mobilni systém Encore -
1 « PCA, deska relé, Encore
2 |+ Pojistka, Casové zpozdéni, 2-polova radialni, obdélnikova, IEC, nabojové baleni, 2,5 A

3 . SROUB, do panve, M3 x 8, s vnitfni pojistnou podloZkou, ¢erny zinek

Ridici jednotka zafizeni

Viz obrazek 8-2 a nasledujici seznamy dilU.

1626869 - SADA, servisni, fidici jednotka zafizeni, Encore -
4

« PCA, fadi¢ zafizeni, Encore 1

Mini-Backplane PCA

Viz obrazek 8-2 a nasledujici seznamy dilU.

1626873 - SADA, servisni, mini-backplane, Encore Mobile System -
3 « SROUB, do panve, M3 x 8, s vnitfni pojistnou podlozkou, €erny zinek 4

5 » PCA, mini-backplane, Encore

Napajeni

Viz obrazek 8-2 a nasledujici seznamy dilu.

6 1107695 | NAPAJENI, 24 Vss, 60 W 1

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01



8-6 Dily

Modul iFlow

Viz obrazek 8-3 a nasledujici seznamy dilU.

Obrazek 8-3 Modul iFlow

1626658-01 © 2024 Nordson Corporation



Casti 8-7

1625434 - MODUL, fizeni pratoku, mobilni systém Encore

1 | ------ PCA, ovladac ventilu iFlow, Encore 1
2 | ------ MANIFOLD, digitalni fizeni pratoku vzduchu, Encore 1
3 1027547 VENTIL, proporcionalni, solenoidovy, podstavny 2
4 1030873 | VENTIL, kontrolni, M8 T x R1/8, vstup M 2
5 UA KONEKTOR, vnégjsi, koleno, 6 mm T x 1/8 uni 2
6 1099288 VENTIL, elektromagneticky, tficestny, 24 V, 0,35 W, s konektorem 2
NS | ------ FILTR, prGmér 0,168 x délka 0,240, 20 mikront 4
NS UA KONEKTOR, vnégjsi, koleno, 8 mm T x 1/4 uni 1
1604436 - SERVISNI SADA, filtr, 20 mikron(, s naradim - A

NS | ------ FILTR, 0,168 x 0,240, 20 mikrond 6
NS | ------ TOOL, extrakce filtru

1039881 - SADA, tester, iFlow -
POZNAMKA: A. Sada obsahuje pokyny pro vyménu. NS:

Neni vyobrazeno

UA: Neni k dispozici pro ndkup prostifednictvim spole¢nosti Nordson. Kontaktujte mistniho distributora nebo mistni zdro;.

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01



8-8 Dily

Rozdélovac ¢erpadia

Viz obrazek 8-4 a nasledujici seznamy dilu.

L

©
(©
=

Obrazek 8-4 Rozdélovac Cerpadla

1626658-01 © 2024 Nordson Corporation



Casti 8-9

1625530 - MONTAZ MANIFOLDU, &erpadlo HD, mobilni systém Encore =
1 1099281 VENTIL, elektromagneticky, 3 porty, 24 V, 0,35 W 1
2 UA ELBOW, zasuvny, diik 12 mm x 12 mm, plastovy 1
3 UA ELBOW, zasuvny, 12 mm T x 3/8 uni, plastovy 1
L MANIFOLD, ovladani ¢erpadla, Encore HD 1
5 1620533 | TESNICOVA SIiT, rozdé&lovaé fidici jednotky &erpadla, Encore HD 1 A
6 UA Sroub s nastrénou hlavou, M4 x 35, &erny oxid uhligity 2
7 UA PodlozZka, pojistna, M, vnitini zub, M4, zinek 2
8 1605567 MANIFOLD/REGULATOR, kompaktni, in/8 mm 3 x out/6 mm 1
9 UA ELBOW, zasuvny, 10 mm T x 10 mm dFik, plastovy 1
10 UA SROUB, nastrény, (1419)_M4 x 18, &erny 2
11 UA ELBOW, zasuvny, 8 mm T x 10 mm dFik, plastovy 1
12 UA ELBOW, zasuvny, 6 mm T x 8 mm dfik, plastovy 1
13 7 ------ PUMPA, vakuovy generator 1
14 UA KONEKTOR, vnégjsi koleno, 1/8 RPT, x 6 mm trubka 2
15 UA KONEKTOR, vnéjsi koleno, trubka 1/8 RPT x 8 mm 2
16 UA KONEKTOR, vngjsi, 6 mm T x 1/4 RPT 1
17 UA KONEKTOR, vnéjsi, s vnitfnim Sestihranem, 6 mm T x M5 1
18 UA KONEKTOR, tlaény, 1/8 RPTx 8 mm T 1

POZNAMKA: A. Pfi vyméné tésnéni se ujistéte, Ze z rozdélovade byly odstranény véechny zbytky lepidla.

UA: Neni k dispozici pro nakup prostfednictvim spole¢nosti Nordson. Kontaktujte mistniho distributora nebo mistni zdroj.

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01



8-10 Dily

Sady motoru

VBF Viz obrazek 8-5 a nasledujici seznam dild.

Obrazek 8-5 Sady motor(i VBF

1626866 - SADA, servis, motor Encore VBF, 115V -
1626867 - SADA, servis, motor Encore VBF, 230 V

1 + VIBRATOR, elektricky, s lisovanym konektorem
« ISOLATOR, vibrator, primér 1,0, x 1,5 x 5/16 Cepy
« Matice, Sestihranna, vroubkovana, 5/16-18, ocel, zinek
ZAMEK, pojistny, M, vnitfni, M6, ocelovy, zinek
« SROUB, knoflik, nastrény, M6 x 20, &erny

albhjw N
.
B

1626658-01 ©2024 Nordson Corporation



Casti 8-11

Uzemnovaci zarizeni

1067694 SADA, uzemnovaci blok
134575 Drat, uzemnéni A

1067694 KIT, uzemnéni, pfipojnice, ESD, 6 pozic, s kovanim
POZNAMKA: A. V&etné zemnici svorky.

Praskové hadice a vzduchové trubky

Hadice na prasek a vzduchové hadice je tfeba objednavat po jedné stopé.

1613849 Hadice na prasek, 6 mm ID x 8 mm OD, polyolefin (po 40 m) B, F
1613850 Hadice na prasek, ID 6 mm x OD 8 mm, polyolefin (po 160 m) C,F
1615026 Prihledna hadice na prasek, 6 mm ID x 8 mm OD, polyuretan (po 60 ft) G
1606695 Priihledna hadice na prasek, 6 mm ID x 8 mm OD, polyuretan (po 500 ft) D, G
900617 Vzduchova hadicka, polyuretanova, 4 mm, €ird, pro myti elektrod vzduchem A
900742 Vzduchova hadic¢ka, polyuretanova, 6 mm, modra, vzorek vzduchu A
1096789 Vzdlfchové hadi¢ka, antistaticka, 6/4 mm, ¢erna (vodiva vzduchova hadicka), sbérna hadi¢ka VBF k E
regulatoru

900741 Vzduchova trubka, polyuretan, 6 mm, ¢erna

900618 Vzduchova hadicka, polyuretan, 8 mm, modra

900619 Vzduchova trubka, polyuretan, 8 mm, ¢erna

900740 Vzduchova hadicka, polyuretan, 10 mm, modra,

I > >» >

226690 Trubicky, polyuretanové, 12/8 mm, modré

900517 Trubka, polyethylenova, spiralovy fez, 0,62" ID, obléknuta

301841 Popruh, suchy zip, s pfezkou, 25 x 3 cm, oblékani venku
POZNAMKA: A. Minimalni objednaci mnoZstvi je 50 stop.

Minimalni objednaci mnozstvi je 40 m.
Minimalni délka objednavky je 160 m.

Minimalni objednaci mnozstvi je 500 stop.

mOoO O @

Tato trubka se pouziva v systémech VBF pro pfivod fluidniho vzduchu z pfepazkového spoje do sbérné trubky. Je
vodivy a uzemnuje trubku sbérace k télesu voziku. Nevymériujte je za nevodivé trubky.

m

Standardni hadice na prasek dodavana se systémem.
G. Volitelna praskova hadice, kterou Ize pouzit misto standardni polyolefinové.

H. Pro hlavni pfivod vzduchu.

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01
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Vykresy 91

Oddil 9
Vykresy

Schéma zapojeni ruéniho ovladace pistole Encore HD 10022886

© 2024 Nordson Corporation 1626658-01



9-2 Vykresy
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PROHLASENI EU o shodé

Toto prohlaseni je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyrobek: Encore VT a HD Ruc¢ni a mobilni praskové systémy
Modely: Encore VT a HD Ruéni a mobilni pragkové systémy s "NOVOU TECHNOLOGIi OVLADANI".

Popis: Soucasti ruéniho elektrostatického praskového stiikaciho systému je aplikator, ovladaci kabel a pfidruzené ovladaci prvky.
Je k dispozici ve stacionarnim systému nebo v mobilnim systému.

Platné smérnice:

2006/42/ES - smérnice o strojnich

zafizenich 2014/30/EU - smérnice o
elektromagnetické kompatibilité

2014/53/EU - Smérnice o radiovych zafizenich
2014/34/EU - smérnice ATEX

Normy pouzivané pro zajisténi shody:
CS/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN301 489-17 (2020)
EN60079-0 (2018) EN50050-2 (2013) EN61000-6-2 (2019)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2009 +A1:2012)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrZzen a vyroben v souladu s vySe uvedenymi smérnicemi a normami.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

- Ex 112D/ 2mJ= (ruéni a automatické aplikatory)
- EXII (2) 3 D= (manudlni a automatické ovladace)

Certifikaty:

- FM14ATEX0051X= Encore XT/HD Manual Appl. a Encore Select HD Robot Appl. Dublin, Irsko)
- FM11ATEX0056X= (Aplikatofi) (Dublin, Irsko)

- FM24ATEX0029X= (Controller) (Dublin, Irsko)

Dohled ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinky, Finsko)

/ //
p e L—ﬁ_,_&__
/ ‘A“A_i_ﬂ Datum:  290ct2024

Jeremy Krone

Supervizor inzenyrstvi vyvoje produktd Primyslové
natérové systémy

Ambherst, Ohio, Spojené staty americké

Autorizovany zastupce spole¢nosti Nordson v EU
Kontakt: Provozni manaZer
Primyslové natérové systémy
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stralle 42-44
D-40699 Erkrath

Chiordson

Nordson Corporation - 100 Nordson Drive, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14066¢s-01



UK PROHLASENI O SHODE
Toto prohlaseni je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Vyrobek: Encore VT a HD Ruéni a mobilni praskové systémy
Modely: Encore VT a HD Ruéni a mobilni pragkové systémy s "NOVOU TECHNOLOGII OVLADANI".

Popis: Soucasti ru¢niho elektrostatického praskového stfikaciho systému je aplikator, ovladaci kabel a pfidruzené ovladaci prvky.
Je k dispozici ve stacionarnim systému nebo v mobilnim systému.

Platné predpisy Spojeného kralovstvi:

Bezpecnost strojnich zafizeni 2008 Nafizeni o

elektromagnetické kompatibilité 2016

Zafizeni a ochranné systémy urcené pro pouziti v potencialné vybusném prostredi Reg 2016 Predpisy o
réadiovych zafizenich 2017

Normy pouzivané pro zajisténi shody:
CS/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN301 489-17 (2020)
EN60079-0 (2018) EN50050-2 (2013) EN61000-6-2 (2019)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2009 +A1:2012)

Zasady:
Tento vyrobek byl navrzen a vyroben v souladu s vySe uvedenymi smérnicemi a normami.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

- Ex 11 2 D /2mJ= (ruéni a automatické aplikatory)
- EX 11 (2) 3 D= (manualni a automatické ovladace)

Certifikaty:

- FM21UKEX0129X= Encore XT/HD Manualni aplikace a aplikace Select HD Robot (Maidenhead, Berkshire, Velka Britanie)
- FM22UKEX0006X= (Aplikatofi) (Maidenhead, Berkshire, Velka Britanie)

- FM24UKEX00011X= (Fidici jednotky) (Maidenhead, Berkshire, Velka Britanie)

Certifikat systému kvality EX
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, Velka Britanie)

L ~g———
/ VL""“‘—\/ Datum: 290ct2024

Jeremy Krone

Vedouci inZzenyrstvi

Industrial Coating Systems Amherst,
Ohio, USA

Autorizovany zastupce spolec¢nosti Nordson ve Velké Britanii
Kontakt: InZenyr technické podpory
Nordson UK Ltd; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB Anglie

CWordson

Nordson Corporation - 100 Nordson Dr, Amherst, Ohio 44001. USA DOC14067cs-01
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MATERIAL NO.

10023171

REVISION

02

NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

SCALE1:4

ENCORE VT CONTROLLER
POWER UNIT W/VT PUMP MANIFOLD

1625304

SCALE1:4

ENCORE HD CONTROLLER

POWER UNIT W/HD PUMP

1625306

_—

SCALE1:2

ENCORE VT/HD SYSTEM CONTROLLER

1625539

THE FOLLOWING APPLICATORS AND CABLES ARE SUITABLE FOR CLASS II, DIV 1, GROUP F & G HAZARDOUS
(CLASSIFIED) LOCATIONS, OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ATMOSPHERES:

REVISIONS

ZONE | REV.

DESCRIPTION

BY

CHK ECO NO.

DATE

00 |ISSUED

BDM

110CT23

01 REVISED PN, WAS 1625570; ADDED INFO/VIEWS ON SHEET 2

BDM

170CT24

02  |RELEASED

BDM

FM PE-108001

210CT24

PART cFMus /
NUMBER DESCRIPTION cFMus | “LTER NOTE
GUNS
THE FOLLOWING EQUIPMENT AND ASSOCIATED CABLES ARE FOR USE IN CLASS II, DIV 2 HAZARDOUS (CLASSIFIED)
LOCATIONS OR <Ex> Il (2)3D EXPLOSIVE ATMOSPHERES: 1106893 |ENCORE LT HANDGUN X 2l
1603160 |ENCORE HD HANDGUN X HD
PART DESCRIPTION CFMus | CPMus/ NOTE
1625539 |[ENCORE VT/HD SYSTEM CONTROLLER X VT & HD 1106756 |ENCORE LT 6 METER HANDGUN CABLE X VT NO reVISIOHS Dermltted WIthOUt
1625304 |ENCORE VT CONTROLLER POWER/PNEUMATIC UNIT X M 1600745 |[ENCORE XT/HD 6 METER HANDGUN CABLE X HD approval of the proper agency.
1625306 |ENCORE HD CONTROLLER POWER/PNEUMATIC UNIT X HD WITH HD PUMP 1085168 |6 METER HANDGUN CABLE EXTENSION X VT & HD
1625549 |SYSTEM CONTROLLER INTERFACE CABLE 0.5 M X VT & HD OPTIONS
ALL DIMENSIONS IN
1625900  |SYSTEM CONTROLLER INTERFACE CABLE 3 M X VT & HD 1609048 IPOSITIVE MULTIPLIER X MM NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
1611977 INLIGHTEN LED LIGHT KIT X VT & HD X208 [xX025] XXX0.13 [ DECRPTON
VACHNED SURPACES 32 REF DWG,APVD EQUIP, MANUAL,ENCORE,VT/HD
BREAK INSIDE/QUTSIDE CORNERS
THREAD LENGTH DIMENSIONS ARE DRAWNBY BDM o ] ]OCT23 A
FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY PE-1 08001
INTERPRET DRAWINGS PER FM B DM
ASME vl 4'5_201 8 SIZE FILE NAME MATERIAL NO. REVISION
R | 5023873 10023171 02
?ng?;:':\gf I:I @ SCALE 1:5 CADD GENERATED DWG. SHEET 1 OF 2
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ENCORE VT 115V 60Hz & 230V 50Hz VBF

©
(©)

=

MOBILE POWDER SYSTEMS

ENCORE HD 115V 60Hz & 230V 50Hz VBF

1625456 OR 1625458 (W/nLIGHTEN)

HEIGHT: 995 m
WEIGHT: 36 k

WHEEL BASE: 494 mm [19.4in] L X337 mm [13.3in] W

m
9

[79 Ibs]

[39.2in]

MOBILE POWDER SYSTEMS

HEIGHT: 995 m
WEIGHT: 42 k

m
9

[39.2in]
[93 lbs]
WHEEL BASE: 494 mm [19.4in] LX 337 mm [13.3in] W

1625455 OR 1625457 (W/nLIGHTEN)

REVISIONS

SEE SHEET 1 FOR REVISION HISTORY

RAIL MOUNT WALL MOUNT

SYSTEM CONTROLLER CONFIGURATION FOR

WALL/RAIL MOUNT SYSTEMS 1625536 AND 1625537

RAIL MOUNT WALL MOUNT

VT AND HD POWER/PNEUMATIC CONTROLLER CONFIGURATION

FOR WALL/RAIL MOUNT SYSTEMS 1625536 AND 1625537

SCALE1:4
PART NUMBER DESCRIPTION cFMus | aTex |FMUS/I | SYSTEM o | POWERIENEUMATIC | INTEREACE 115V VIBRATOR MOTOR 1625358 SYSTEM CONTROLLER
THE FOLLOWING MOBILE SYSTEMS 1625456  |SYSTEM,VBF DOLLY,115V VBF,ENCORE VT X s 230V VIBRATOR MOTOR 1625374 INTERFACE CABLE
AZARDOUS (CLASSIEIED) 1625458  |SYSTEM,VBF DOLLY,230V VBF,ENCORE VT X 1625549 - 0.5 M.
LOCATIONS OR <Ex> Il (2)3D 1625549 WITH EXTRA-HARD USAGE ELECTRICAL CORD 1625900 - 3 M.
EXPLOSIVE ATMOSPHERES. 1625455 SYSTEM,VBF DOLLY, 115V VBF,ENCORE HD X 425570 425308 UL/CSA APPROVED 18 AWG 90°C
THE MANUAL GUNS AND GUN CABLES 1625457 SYSTEM,VBF DOLLY,230V VBF,ENCORE HD X MANUFACTURER'S CERT. #: TUVI12ATEX094817
ATTACHED TO ALSO: ETL CERTIFIED FOR U.S & CANADA
THE MOBILE SYSTEM, ARE SUITABLE 1625536 SYSTEM,WALL/RAIL MOUNT,ENCORE HD X 1605306 1425900
o & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) | | 1625537 |SYSTEM,WALL/RAIL MOUNTENCORE VT X 1625304
LOCATIONS OR <Ex> Il 2 D EXPLOSIVE ALL DIMENSIONS IN
ATMOSPHERES. MM NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OH, U.S.A. 44145
X£0.38 | XX+0.25 | XXX £0.13 | PESCRIPTION
CRITICAL MACHINED SURFACES 3.2 REF DWG,APVD EQUIP, MANUAL,ENCORE,VT/HD
NO reV|S|OnS Derm Itted W|th0ut BREAK INSIDE/OUTSIDE CORNERS e o —— T ocT3 S RAYe)
approval Of the Droper agenCy. INTERZL:ETL[IR'—LSVIT:GDSPER S FM TR BDM PE_]O8OO]
ASME Y14.5-2009 SIZE FILE NAME MATERIAL NO. REVISION
TEEMOBERE | P023673 10023171 02
Lzlg?g:\gf I:l @ SCALE 1:5 CADD GENERATED DWG. SHEET 2 OF 2
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