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Guavenli 141

Giris

Kalifiye Personel

Kullanim Amaci

K

Bolim
Guvenlik

Bu glvenlik talimatlarini okuyun ve uygulayin. Gérev ve ekipmana 6zgu uyarilar,
uyarilar ve talimatlar uygun oldugu durumlarda ekipman belgelerinde yer almaktadir.

Bu talimatlar da dahil olmak Gzere tim ekipman belgelerinin, ekipmani ¢aligtiran veya bakimini yapan
kisiler tarafindan erisilebilir oldugundan emin olun.

Ekipman sahipleri, Nordson ekipmaninin kalifiye personel tarafindan kuruldugundan, galistirildigindan ve
bakiminin yapildigindan emin olmakla sorumludur. Kalifiye personel, kendilerine verilen gorevleri glivenli
bir sekilde yerine getirmek icin egitim almis calisanlar veya yiiklenicilerdir. iigili tim giivenlik kurallari ve
yoénetmeliklerine asinadirlar ve kendilerine verilen gorevleri fiziksel olarak yerine getirebilecek
durumdadirlar.

Nordson ekipmaninin, ekipmanla birlikte verilen belgelerde aciklananlardan farkli sekillerde kullaniimasi,
kisilerin yaralanmasina veya maddi hasara neden olabilir.

Ekipmanin amag disi kullanimina iliskin bazi érnekler sunlardir:
¢ uyumsuz malzemelerin kullaniimasi
¢ yetkisiz degisiklikler yapmak
e guvenlik koruyucularinin veya Kkilitlerin ¢ikarilmasi veya atlanmasi
¢ uyumsuz veya hasarl pargalarin kullaniimasi
* onaylanmamig yardimci ekipman kullanmak

¢ ekipmani maksimum degerlerin Uzerinde ¢alistirmak

Yonetmelikler ve Onaylar

Tdm ekipmanin, kullanildigi ortam icin derecelendiriimis ve onaylanmis oldugundan emin olun.
Nordson ekipmani igin alinan tiim onaylar, kurulum, galistirma ve servis talimatlarina uyulmamasi
durumunda gegersiz hale gelir.

Ekipman kurulumunun tiim asamalari federal, eyalet ve yerel yonetmeliklere uygun olmalidir.

© 2025 Nordson Corporation
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1-2
Gtventik

Kisisel Guvenlik

Yaralanmayi 6nlemek i¢in bu talimatlari izleyin.
* Kalifiye degilseniz ekipmani calistirmayin veya bakimini yapmayin.

* Guvenlik koruyuculari, kapilar veya kapaklar saglam ve otomatik kilitler diizglin galismiyorsa
ekipmani ¢alistirmayin. Guvenlik cihazlarini atlamayin veya devre digi birakmayin.

* Hareket eden ekipmandan uzak durun. Hareket eden herhangi bir ekipmani ayarlamadan veya
bakimini yapmadan 6nce, gi¢ kaynagini kapatin ve ekipman tamamen durana kadar bekleyin.
Beklenmedik hareketleri 6nlemek icin glicu kilitleyin ve ekipmani sabitleyin.

* Basingli sistemleri veya bilesenleri ayarlamadan veya bakimini yapmadan 6nce hidrolik ve
pnomatik basinci bosaltin (tahliye edin). Elektrikli ekipmanin bakimini yapmadan 6nce anahtarlari
ayirin, kilitleyin ve etiketleyin.

* Kullanilan tim malzemeler igin Malzeme Guivenlik Bilgi Formlarini (SDS) temin edin ve okuyun.
Malzemelerin glvenli taginmasi ve kullanimi igin Ureticinin talimatlarini izleyin ve énerilen
kisisel koruyucu ekipmanlari kullanin.

* Yaralanmalari 6nlemek icin, sicak yuzeyler, keskin kenarlar, elektrik devreleri ve pratik nedenlerle
kapatilamayan veya baska sekilde korunamayan hareketli parcalar gibi isyerinde genellikle tamamen
ortadan kaldirilamayan, daha az belirgin tehlikelerin farkinda olun.

Yangin veya patlamayi énlemek igin bu talimatlar izleyin.

Yangln Gijvenligi * Tim iletken ekipmani topraklayin. Yalnizca topraklanmis hava ve sivi hortumlari kullanin. Ekipman ve
is parcasi topraklama cihazlarini diizenli olarak kontrol edin. Topraga karsi direng bir megohm'u
gecmemelidir.

¢ Statik kivilcim veya ark olusumu fark ederseniz, tim ekipmani derhal kapatin.
Nedeni tespit edilip giderilene kadar ekipmani yeniden galigtirmayin.

* Yanici malzemelerin kullanildigi veya depolandigi yerlerde sigara icmeyin, kaynak yapmayin,
taslama yapmayin veya acik alev kullanmayin. Malzemeleri treticinin 6nerdigi sicakliklarin tzerine
isitmayin. Isi izleme ve sinirlama cihazlarinin diizguin ¢alistigindan emin olun.

¢ Tehlikeli konsantrasyonlarda ugucu pargacik veya buhar olugsmasini 6nlemek igin yeterli
havalandirma saglayin. Yerel yonetmeliklere veya malzemenizin SDS'sine bagvurun.

* Yanici malzemelerle galigirken elektrik devrelerinin baglantisini kesmeyin. Kivilcim olugmasini
onlemek i¢in 6nce baglanti kesici anahtarla giict kapatin.

* Acil durdurma dugmelerinin, kapatma vanalarinin ve yangin sonduruculerin yerini 6grenin.
Puskurtme kabininde yangin ¢ikarsa, puskurtme sistemini ve egzoz fanlarini derhal kapatin.

* Elektrostatik glici kapatin ve sarj sistemini topraklayin, ardindan elektrostatik ekipmani ayarlayin,
Elektrostatik ekipmani temizlemeden veya onarmadan énce elektrostatik glict kapatin ve sarj sistemini
topraklayin.

* Ekipmani, ekipman belgelerindeki talimatlara gore temizleyin, bakimini yapin, test edin ve
onarin.

* Yedek parga bilgileri ve tavsiye igin Nordson temsilcinizle iletisime gegin.

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation



Guvenli  1-3

K

Topraklama

patlamaya neden olabilir. Direng kontrollerini periyodik bakim programinizin bir pargasi haline getirin.
Hafif bir elektrik garpmasi hissederseniz veya statik kivilcim veya ark olusumu fark ederseniz, tim
elektrikli veya elektrostatik ekipmani derhal kapatin. Sorun tespit edilip giderilene kadar ekipmani
yeniden calistirmayin.

f UYARI: Arizal elektrostatik ekipmani ¢alistirmak tehlikelidir ve elektrik garpmasina, yangina veya

Kabinin i¢ ve dis acikliklarindaki topraklama, NFPA'nin Sinif I, Bolim 1 veya 2 Tehlikeli Alanlar
gerekliliklerine uygun olmalidir. NFPA 33, NFPA 70 (NEC maddeleri 500, 502 ve 516) ve NFPA 77'nin
en son kosullarina bakin.

* Puskulrtme alanlarindaki tim elektrik iletken nesneler, degerlendirilen devreye en az 500 volt
uygulayan bir aletle dlgiilen 1 megohm'dan fazla olmayan bir direngle topraga elektriksel olarak
baglanmalidir.

* Topraklanacak ekipmanlar arasinda, bunlarla sinirli olmamak tzere, piskirtme alaninin zemini,
operator platformlari, hazneler, fotoelektrik sensor destekleri ve Gifleme nozullari bulunur.
Plskurtme alaninda galisan personel topraklanmalidir.

* YUklU insan viicudundan atesleme potansiyeli vardir. Operatér platformu gibi boyali bir ylizeyde
duran veya iletken olmayan ayakkabilar giyen personel topraklanmamistir. Personel, elektrostatik
ekipmanla veya elektrostatik ekipmanin yakininda ¢aligirken topraga baglantiyr korumak igin
iletken tabanl ayakkabilar giymeli veya topraklama kayisi kullanmalidir.

* Operatorler, manuel elektrostatik puskirtme tabancalarini kullanirken soklari 6nlemek igin
elleriyle tabanca sapi arasinda cilt-sap temasi saglamalidir. Eldiven giyilmesi gerekiyorsa, avug
ici veya parmaklari kesip ¢ikarin, elektrik iletken eldivenler giyin veya tabanca sapina veya bagka
bir gercek topraklamaya bagl bir topraklama kayisi takin.

* Elektrostatik gii¢c kaynaklarini kapatin ve tabanca elektrotlarini topraklayin
toz puskirtme tabancalarinda ayar yapmadan veya temizlik yapmadan énce.

* Bakimdan sonra tim baglantisi kesilmis ekipmanlari, topraklama kablolarini ve telleri
baglayin.

Ariza Durumunda Yapilmasi Gerekenler

Bir sistem veya sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa, sistemi derhal kapatin.
ve asagidaki adimlari uygulayin:

* Sistemin elektrik glicinu kesin ve kilitleyin. Hidrolik ve pndmatik
kesme vanalarini kapatin ve basinci bosaltin.

* Arizanin nedenini belirleyin ve sistemi yeniden baglatmadan énce diizeltin.
Imha

Calisma ve servis sirasinda kullanilan ekipman ve malzemeleri yerel yonetmeliklere gore bertaraf edin.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03
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Aciklama 241

Bolim 2
Aciklama

Encore®otomatik elektrostatik toz plskirtme tabancasi, toz boya uygulamalarinda kullanilan bir cihazdir.
Standart bir taban tabancasi, gubuk montaj kiti veya tlip montaj kiti ile birlestirilerek iki farkli plskuirtme
tabancasi konfiglrasyonu olusturulabilir. Her iki konfiglirasyon da Encore HD difizor kiti ile birlestirilerek
HD tarzi bir puskirtme tabancasi olusturulabilir.

Tap monta;j kiti asagidaki boyutlarda mevcuttur:
* 156 cm (5 ft)
* 187 cm (6 ft)
* 247 cm (8 ft)

Cubuk montaj kiti, istege bagli plskirtme tabancasinin ucuna uyan bir déner montaj pargasi igerir.
bar. Puskurtme tabancasi bar parga numarasi igin Segenekler bolimune bakin.

Temel puskurtme tabancasi, elektrot Gzerinde toz birikmesini dnlemek igin 100 kV entegre voltaj
cogaltici ve elektrot hava yikama 6zelligi ile donatiimistir. Temel puskurtme tabancasi, elektrostatik
voltaj kontroldi, elektrot hava yikama havasi, atomizasyon havasi ve HDLV® pompa kontrolli saglayan
Nordson Encore HD iControl® sistemi, Encore Engage veya Encore LT otomatik kontrolérleri ile birlikte
kullanilir.

Temel tabanca, darbe flizyonunu en aza indirmek icin diiz bir toz yoluna ve hizli baglanti kesme toz
hortumu konektoriine sahiptir. Piskirtme tabancalariyla birlikte 2,5 ve 4 mm'lik yuvalara sahip diz
puskulrtme nozullari gonderilir. Opsiyonel ekipmanlar sunlari icerir:

* 8 m (26 ft), 12 m (39 ft) ve 16 m (52 ft) kontrol kablolari ve 4 m (13 ft) kablo uzatma

* Cubuk montaj uygulamasi igin standart ve déner montaj aparatlari

* TUp montaj uygulamasi igin sabit ekstriizyon piskirtme tabancasi montaj aparatlari

* 121 cm (4 ft) gubuklu puskirtme tabancasi cubugu ve 1 in¢ (25 mm) montaj gubuklari igin kelepge
* Aclili pisklrtme uzatmalari

* lyon toplayici kiti

* Cesitli duz, konik ve gapraz kesimli nozullar

* Tlp montaj kitleri

* Cubuk montaj kiti

* HD diftizor kiti

© 2025 Nordson Corporation
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2-2  Aciklama

Sekil 2-1 Baz Puskirtme
Tabancasi

Teknik Ozellikler

+/- 19 VAC, +/- 1 A (Tepe) 100 KV, 100 pA

* Hava Kalitesi: ISO8573- 1:2010 Sinif 1.2.1
* Maksimum Bagil Nem: %95 Yogusmasiz
* Ortam Sicakhgi Derecesi: +15 ila +40 °C (59- 104 °F)

* Aplikator igin Tehlikeli Alan Derecesi: Bolge 21 veya Sinif 1, BolUm 1

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation



Aciklama 2-3

Uygulayici Sertifikasyon Etiketi

i For Electrostatic Finishing Applications
c uUs

APPROVED Class [l Spray Material

FOR USE WITH ENCORE HD iICONTROL 2, WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE
WITH 10015390
FIMI13ATEX0006X [FM21UKEX0223X

FOR USE WITH VARIOUS ENCORE CONTROLS WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE
WITH 1049092, 1107700, 10012067, OR 1084547

FM11ATEX0086X FM22UKEX0006X
ENS0050-2

L %%ﬁ&@lﬁﬁm @mzu i -

Seri Numarasi Etiketi

NOT: Plskirtme tabancasinin seri numarasi, tretim yeri, yili ve ayini igerir. Seri numarasi "AA10A" ile
baslar. "AA" Grinun Amherst, Ohio'da uretildigini, "10" ise 2010 yilini ifade eder. "A" Ocak ayini, "B"
Subat ayini ifade eder ve bu sekilde devam eder.

PIb: J000000CY

SIN: YOO0O00OODK  Encores
\ )

MAX. OUTPUT: 100KV

Ta: +16°C TO +40°C

NORDSON CORP. 100 NGRDSON DR
\_ AMHERST, OHIO 44001, U.SA. W

Giivenli Kullanim icin Ozel Kosullar
EX gerekliliklerini kargilamak igin:

* Encore HD toz elektrostatik otomatik aplikatorler, yalnizca +15 °C (59 °F) ile +40 °C (104 °F)
arasindaki ortam sicakhgi araliginda, ilgili Encore LT, Encore HD iControl veya Encore Engage
kontrol cihazlari ile birlikte kullanilmalidir.

¢ Ekipman, EN50177 standardina uygun olarak kurulmali ve kullaniimahdir.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



2-4 Aciklama

Boyutlar ve Agirliklar

Tup montaj boyutlari ve agirliklari igin Sekil 2-2'ye bakin ve Tablo 2-1'e bagvurun.

Cubuk Montajli Piskiirtme
Tabancasi Agirhgi: 720 g (1,58 Ib)

4,9 cm 1,01 cm
. . 46,71 cm
(1,92 ing) (0,39 ing) - >
(18,38 ing)
L D@ Encore® (odoay
14,0 cm 8,9 cm
5]
(5,50 ing) (3,50 ing)
b I
36,26 cm
<«
- . 155,91 cm (14,27 ing)
2,280 in
39,71 cm
e — >
(15,62 ing)

Tip Montajh Piiskiirtme Tabancasi

Uzunluk
4,9 cm - =

< Aski ile \/\ >
1,92in

Askisiz

< Uzunluk \/\

7,03 cm

2,76in

Sekil 2-2 Plskurtme Tabancasi Boyutlar ve Agirliklar

Tablo 2-1 Tup Montajli Piskirtme Tabancasi Agirlidi ve Boyutlari

5ft | 1,75kg 155,91 cm 183,06 cm (72,07 ing)
6ft | 2,00kg 185,91 cm (73,19 ing) 213,06 cm
8ft | 255kg 245,91 cm (96,81 ing) 273,06 cm (107,50 ing)

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation



Kurulum 31

Bélim 3
Kurulum

UYARI: Asagidaki islemleri yalnizca kalifiye personel gerceklestirmelidir. Asagidakileri izleyin
Bu belgedeki guvenlik talimatlari ve diger tim ilgili belgeler.

Tup Montajh Pusklirtme Tabancasi

Tup montajli plskirtme tabancasi montaj kitleri mevcuttur. Montaj par¢ga numaralari igin 7625071-03
bélimine bakin.

Bkz. Sekil 3-1.
1. Puskiirtme tabancasi igin montaj borusunu sabit bir standa, osilatére veya pistona
asagida gosterilen montaj tertibatlarindan birini kullanarak sabit bir standa, osilatore veya pistona takin.
Standart Tip Montaji Doner Tip Montaji

1 . 2 ! 1
e “, .
\ | / . .: 12 p i ¥ 2/ .‘

N —f | | n Y

R

T-Slot Ekstriizyon Montaj

Sekil 3-1 T- Up Montajli Piskurtme Tabancasi Kiti Montaji

1. Montaj gubugu 25,4 mm (1 ing) 5. Montaj borusu 9. T-slot somunlar

2. Kelepge 6. M8 x 30 vidalar 10. T-oluklu ekstriizyon (kitte dahil degildir)
3. Sikigtirma vidasi 7. Destek plakasi 11. Sikistirma kolu

4. Montaj mansonu 8. 3/8-16 x 1 ing vidalar 12. Pivot kolu

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



3-2 'nin Kurulumu

Sekil 3-2'ye bakin.

2. Montaj borusu (12) harici montaj grubuna takildiktan sonra, galistirma igin gerekli olan ug kapagini,
kablolari, borulari ve hortumlari yerlestirin.

3. Tabanca kablosunu (21), toz besleme hortumunu (18) ve elektrot hava yikama borusunu (9) ug
kapagindan (14) gegirin.

NOT: HD difiizor (6) kullaniliyorsa, 8 mm toz besleme hortumunu (10) ve
6 mm atomizasyon tipuni (11) ug kapagindan (14) gegirin.

4. Kabloyu, boruyu ve hortumu ug kapagindaki yuvalara hizalayarak dogru sekilde yénlendirin.
5. Kabloyu, boruyu ve hortumu montaj borusundan gegirin.
6. Toz besleme hortumunu hortum konektériine takin:

a. Venturi sistemleri (VT) igin: Toz besleme hortumunu (18), toz besleme hortumu sabitlenene
kadar hortum konektoriine (19) iterek VT hortum tertibatina (19, 20) takin.

NOT: Venturi sistemleri (VT) 12,7 mm toz besleme hortumu veya 11 mm toz besleme hortumu
kullanir.

b. HD sistemleri icin: 8 mm toz besleme hortumunu (10), toz besleme hortumu sabitlenene kadar
hortum konektériine (7) iterek HD diftizére (6, 7) takin.

7. Hortum konektoriinl toz tiiplne takin:

a. Venturi sistemleri (VT) igin: VT hortum konektorini (19) toz tiplne takin.
(3) VT hortum konektorini (19) toz tupline sikica oturana kadar itin. VT hortum
konektorindeki tespit somununu sikarak sabitleyin.

b. HD sistemleri igin: HD diflizorii (6) toz tiiplne (3) sabitlenene kadar iterek takin. HD diftizérdeki
tespit somununu sikarak sabitleyin.

NOT: Hem VT hortum konektérii hem de HD diflizor, tutma somununu sokiip kalan konektori
puskurtme tabancasindan gekerek tabanca gévdesinden c¢ikarilabilir.

8. Hortum kelepgesini toz besleme hortumuna yerlestirin ve sikarak sabitleyin.

9. Seffaf, 4 mm elektrot hava yikama tiipiinii (9) tabanca gévdesindeki kiiglk dikenli baglanti pargasina (5)
baglayin

10. Tabanca kablosunu (21) tabanca kablo demeti yuvasina (4) takin.

NOT: HD difizér kullaniliyorsa, mavi, 6 mm atomizasyon tiptna (11) HD difizoére takili boru baglanti
pargasina (8) baglayin.

11. Kablo, hortum ve tiipler baglandiktan sonra, tabanina kadar tabanina kadar tabanina kadar
tabanina kadar tabanina kadar tabanina kadar tabanina kadar tabanina kadar tabanina kadar
tabanina kadar tabanina kadar tabanina kadar tabanina kadar tabanina kadar tabanina kadar
tabanina kadar tabanina kadar tabanina kadar tabanina

12. Ug kapag@ini montaj borusunun arkasina sonuna kadar itin.

13. Kilitleme rondelasini (16), eyer rondelasini (15) ve M5 vidayi (17)
topraklama plakasina takin. Vidayi 40 in-Ib (4,5 Nem) torkla sikin.
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Kurulum 3-3

Sekil 3-2 T Up Montajli Piskirtme Tabancasi Baglantilari

1. Tabanca gbvdesi 9. 4 mm elektrot hava yikama tip
2. Topraklama plakasi 10. 8 mm toz besleme hortumu
3. Toz tipi 11. 6 mm atomizasyon tiipii
4. Tabanca kablo demeti yuvasi 12. Montaj borusu
5. Dikenli baglanti parcasi (hava 13. Hortum askisi
yikama)
14. Ug kapag!

6. HD diftizér (tutma somunu ile)

15. Eyer rondelasi
7. HD hortum konektor

16. Kiliteme rondelasi
8. Boru baglanti pargasi

17. M5 vida

18. 12,7 mm veya 11 mm toz besleme
hortumu

19. VT hortum konektorii
20. VT hortum konektdrii tespit somunu

21. Tabanca kablosu

© 2025 Nordson Corporation
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3-4 'nin Kurulumu

Tup Montaj Donanim Kiti

Montaj donanim kiti, toz plskirtme tabancasinin tiip montaj segenekleri igin dogru tutunma ve
islevselligi saglamak igin gereklidir. Donanim tip montaj kitlerinde bulunmasina ragmen, bu montaj
donanim kiti, donanimin kaybolmasi veya rutin bakim sirasinda degistiriimesi gerektiginde
kullanilabilir.

Sekil 3-3 Tlp Montaj Donanim Kiti
1. Eyer rondelasi 2. Kilit rondelasi 3. M5 x 12 vida
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Kurulum 3-5

Cubuk Montajli Puskurtme Tabancasi

Puskulrtme tabancasi gubugu istege baghdir. Piskirtme tabancasi gubugunun parga numarasi igin
Secgenekler bélimiine bakin.

Sekil 3-4'e bakin.

1. Plskirtme tabancasi gubuk montaj adaptériinii (6) arka tabanca gévdesine (1) takin. Kilit pullarini
M3 vidalarin (17) tzerine takin. Vidalari 2 mm altigen anahtarla 5 in-Ib (0,5 Nem) torkla sikin.

2. Toz besleme hortumunu hortum konektériine takin:

a. Venturi sistemleri (VT) igin: Toz besleme hortumunu (14), toz besleme hortumu sabitlenene
kadar hortum konektoriine (15) iterek VT hortum grubuna (15, 16) takin.

NOT: Venturi sistemleri (VT) 12,7 mm'lik toz besleme hortumu veya 11 mm'lik toz besleme hortumu
kullanir.

b. HD sistemleri igin: 8 mm'lik toz besleme hortumunu (12) HD difiizére (9, 10) takin. Toz besleme
hortumunu hortum konektortine (10) iterek toz besleme hortumu sabitlenene kadar bastirin.

3. Hortum konektdriinii toz tiipiine takin:

a. Venturi sistemleri icin: VT hortum konektorini (15) toz tlpune (3) sabitlenene kadar iterek
takin. VT hortum konektorindeki tespit somununu sikarak sabitleyin.

b. HD sistemleri icin: HD difiizérii (10) toz tiplne (3) sabitlenene kadar iterek takin. HD
diftzérundeki tespit somununu sikarak sabitleyin.

NOT: VT hortum tertibati ve HD diflizér, tutma somununu gevsetip kalan konektorii pulskirtme
tabancasindan g¢ekerek tabanca govdesinden ¢ikarilabilir.

4. Hortum kelepgesini toz besleme hortumuna yerlestirin ve sikarak sabitleyin.

NOT: HD difizor kullaniliyorsa, mavi, 6 mm atomizasyon tiplni (13) HD diftizére takili boru
baglanti parcasina (11) baglayin.

5. Seffaf, 4 mm elektrot hava yikama tliptinli (7) tabanca gévdesindeki kiiciik dikenli baglanti pargasina (5)
baglayin

6. Tabanca kablosunu (8) tabanca kablo demeti yuvasina (4) takin.
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3-6 'nin Kurulumu

Sekil 3-4 Cubuk Montajli Puskurtme
Tabancasi

1. Tabanca gévdesi

2. Topraklama plakasi

3. Toz tiipii

4. Tabanca kablo demeti yuvasi

5. Dikenli baglanti pargasi (hava
yikama)

6. Cubuk montaj adaptérii

7. 4 mm elektrot hava yikama tiipi

8. Tabanca kablosu

9. HD difiizér (tutma somunu ile)
10. HD hortum konektori

11. Boru baglanti parcasi

12. 8 mm toz besleme hortumu

13. 6 mm atomizasyon tiipi

14. 12,7 mm veya 11 mm toz besleme
hortumu

15. VT hortum konektérii
16. VT hortum konektérii tespit somunu

17. M3 x 30 vida

1625071-03
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Kurulum 3-7

7. Sekil 3-5'e bakin. Piiskiirtme tabancasi gubuk montaj adaptériinii (3) tabanca gubugunun ucuna takin
(9) ucuna takin ve 4 mm altigen anahtarla ayar vidasini (10) sikarak sabitleyin.

* Puskurtme tabancasinin ucunu bir yandan diger yana hareket ettirmek i¢in digme vidalarini (1) gevsetin.
* Plskurtme tabancasi ucunu yukari veya asagi egmek igin egim digmesini (4) gevsetin.

* Tetik kolunu kilitteme gdvdesi (8) lizerinde dondirmek veya ayarlamak igin, dondirme kolunu (5) gevsetin.

8. Piiskiirtme tabancasini sabit bir piiskiirtme tabancasi standina, osilatére veya pistona monte etmek icin,
konumlandirin.

1 inglik montaj gubugundaki kelepgeyi (7) takin ve kelepge kolunu (6) sikin.

Sekil 3-5 Cubuk Montajli Puskurtme Tabancasi Montaiji

1. Digme vidalari 5. Déndlrme kolu 9. Tabanca gubugu
2. Egim braketi 6. Kelepge kolu 10. Ayar vidasi
3. Cubuk montaj 7. Kelepge

adaptori

8. Kilitleme govdesi
4. Egim digmesi
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3-8 "nin Kurulumu

lyon Toplayici Kiti

iyon toplayici, kiirlenmis toz kaplamalarin gériinimiinii ve yiizey kalitesini iyilestirebilir. Plskiirtme
tabancasinin sarj elektrotundan yayilan iyonlari, parganin Gizerine birikmesine izin vermek yerine toplar.
Bu, parganin Uzerine biriken tozda sarj birikim oranini azaltir ve kurlenmis kaplamadaki igne deligi ve
portakal kabugu gibi kusurlari azaltabilir.

Parca numaralari igin Segenekler bolimuine bakin.

iyon toplayici kiti, hem gubuk montajli hem de tiip montajli piiskiirtme tabancalarinda kullanilabilir. iyon
toplayiciyi taktiktan sonra, en iyi sonuglari elde etmek icin toplayici gubugunun konumunu 3-10. sayfada
aciklanan sekilde ayarlayin.

Tup Montajli Puskiurtme Tabancasi Kurulumu

1. Sekil 3-6'ya bakin. Diregi (2) M5 X 10 vida (3) ile topraklama plakasina sabitleyin.

2. Toplayici gubugu (1) direge yerlestirin ve M10 x 10 naylon uclu ayar vidasi (4) ile sabitleyin.

3. Cok noktall ucu (6) M3 x 8 vida (7) ile toplayici gubuga takin.
M3 vidayi 6 in-lb (0,6 Nem) torkla sikin.

Sekil 3-6 iyon u Kollektdr Kurulumu - Tiip Montajli Piskiirtme Tabancasi (anlasilir olmasi igin bazi pargalar gdsterilmemistir)

1. Toplayici gubuk 4. M10 x 10 ayar vidasi 6. Cok noktall ug
2. Direk 5. iyon toplayici montaj deligi 7. M3 x 8 tava vidasi
3. M5 X 10 Vida
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Kurulum 3-9

Cubuk Montajli Puskiirtme Tabancasi Kurulumu

1. Sekil 3-7'ye bakin. Toplayici gubugdu (1) gubuk montaj adaptériine yerlestirin ve iyon toplayici
kitinde bulunan M5 x 8 ayar vidasi (2) ile sabitleyin.

2. M3 x 8 vida (4) kullanarak gok noktali ucu (3) toplayici cubuga takin.

Sekil 3-7 iyon a Toplayici Kurulumu - Cubuk Montajli Piiskiirtme Tabancasi (anlasilir olmasi igin bazi pargalar gésterilmemistir)
1. M5 x 8 ayar vidasi 3. Cok noktali ug 4. M3 x 8 tava vidasi

2. Toplayici gubugu
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3-10 'nin

TFUTUTUmu
lyon Toplayici Cubugun Ayarlanmasi

iyon toplayici gubuk, gubugun ucundaki ug, uygulama igin elektrot ucundan optimum mesafede
olacak sekilde monte edilmelidir.

* Cubugun ucundaki ug elektrotun ucundan gok uzaksa, iyon toplayici herhangi bir iyon
toplamaz veya kirlenmis kaplamanin gérunimdinu iyilestirmez.

* Cubugun ucundaki ug elektrotun ucuna ¢ok yakinsa, toz pargaciklari
etkin bir sekilde yuklenemeyebilir ve toz transfer verimliligi dusebilir.

iyon toplayici gubugun ucunu konumlandirmak igin bu prosediirii kullanin.

1. Cubugu ve c¢ok noktali ucu direkten gikarin, ardindan birkag test pargasini kaplayin. Pargalar
kaplarken kontrol (nitesi ekraninda gosterilen akimi (uA) not edin. Kaplamalari kirleyin.

2. Cubugu direge ve gok noktall ucu puiskiirtme tabancasina takin.

3. Tip montaji igin M10 x 10 ayar vidasini veya gubuk montaji igin M5 x 8 ayar vidasini gevsetin
ve ¢ok noktali ucu piskirtme tabancasinin 6n ucundan uzaga hareket ettirin.

4. Elektrostatik voltaji agin ve piskiirtme tabancasinin éniindeki test parcasina toz puskiirtiin. Kontrol
Unitesi ekraninda gosterilen akim, iyon toplayici olmadan gésterilenden 5 ila 7 pA daha ytksek
olana kadar gubugu 6ne dogru kaydirin. Ayar vidasini sikin.

5. Test pargalarindaki kaplamay: kiirleyin. Bu pargalarin yiizey kalitesini, 1. adimda (iyon toplayici kiti
takilmadan énce) kaplanan parcalarin ylizey kalitesiyle karsilastirin.

6. Yizey kalitesinde istenen iyilesme elde edilememigse, ayar vidasini gevsetin
vidayi gevsetin ve cubugu yaklasik 1 ing 6ne dogru kaydirin. Ayar vidasini sikin.

7. Yizey kalitesinde istenen iyilesme elde edilene kadar 5. ve 6. adimlari tekrarlayin.
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Operasyon 41

Bélim 4
Calistirma

UYARI: Asagidaki islemleri yalnizca kalifiye personel gergeklestirebilir. Asagidakileri izleyin
Bu belgedeki guvenlik talimatlari ve diger tim ilgili belgeler.

it UYARI: Bu ekipman, bu kilavuzda belirtilen kurallara uygun olarak kullaniimadiginda tehlikeli olabilir.

Elektrostatik ¢ikis, hava yikama hava akigl ve pompa hava akisinin otomatik ve manuel kontrold,
Nordson iControl sistemi, Encore Engage veya Encore LT otomatik kontrolorleri tarafindan saglanir.
Puskirtme tabancasinin tetiklenmesi ve konumlandiriimasi, iControl sistemi, bir Nordson eksen
kontrolori veya Nordson veya musteri tarafindan saglanan bir PLC tarafindan saglanir.

Programlama bilgileri ve talimatlari i¢in kontrol cihazi kilavuzuna bakin.
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4-2 Operasyonu

Duz Puskurtme Nozullarinin Degistirilmesi

UYARI: Bu islemi gergeklestirmeden 6nce piskirtme tabancasini kapatin ve elektrodu topraklayin.
prosedurl. Bu uyariya uyulmamasi ciddi elektrik garpmasina neden olabilir.

1. Sekil 4-1'e bakin. Nozul somununu (1) saat yéniiniin tersine gevirerek sokiin.
2. Diiz puskurtme nozulu (2) elektrot tertibatindan (3) gekerek gikarin.

NOT: Elektrot grubunu gikarmak gerekli degildir. Nozulu gekerken elektrot grubu plskirtme
tabancasindan cikarsa, yeniden takmadan 6nce basingli hava ile temizleyin. Elektrotu bukmeyin.
Elektrot tutucu (3A) gruba vidalanir. Elektrot grubu degistirilebilir.

3. Elektrodu bilkkmemeye dikkat ederek elektrot diizenegine yeni bir nozul takin. Nozul,
elektrot diizenegine kilitlenmigtir.

4. Nozul somununu nozulun {zerine takin ve nozul somununun yiizii piiskiirtme tabancasi gévdesinin
omzuna dayanana kadar saat yonunde puskirtme tabancasi gévdesine vidalayin.

NOT: Elektrot tertibatinin konik elektrot tutucusu, diz ptskurtme nozullari kullanan sistemlerde renk
degisiklikleri sirasinda optimum temizlik icin tasarlanmistir. Bu konik elektrot tutucusu konik
deflektorleri kabul etmez.

Sekil 4-1 Duz Puskirtme Nozulun Cikarilmasi ve Takilmasi

1625071-03
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Operasyon 4-3

Opsiyonel Deflektorlerin veya Konik Nozullarin Degistirilmesi

UYARI: Bu islemi gergeklestirmeden 6nce piskirtme tabancasini kapatin ve elektrodu topraklayin.
prosedurl. Bu uyariya uyulmamasi ciddi elektrik garpmasina neden olabilir.

NOT: istege bagl konik deflektérleri takmak icin piiskiirtme tabancasiyla birlikte génderilen elektrot
tutucunun degistirilmesi gerekir. Bu donlisim icin gerekli konik nozul kiti hakkinda bilgi igin Segenekler
bélimune bakin.

1. Bkz. Sekil 4-2. Deflektorii (4) degistirmek igin, elektrot tertibatindan yavasga cekerek cikarin
(3). Yalnizca deflektori degistiriyorsaniz, elektrot telini blikmemeye dikkat ederek yeni deflektort elektrot
tertibatina takin
elektrot telini bikmemeye dikkat edin.

2. Tim nozulu degistirmek igin, nozul somununu (1) saat yéniinin tersine gevirerek sékiin.

3. Konik nozulu (2) elektrot tertibatindan gekerek cikarin.

NOT: Elektrot tertibatini (3) ptskirtme tabancasindan gikarmak gerekli degildir. Nozulu ¢gekerken
elektrot tertibati ptskirtme tabancasindan ¢ikarsa, yeniden takmadan 6nce basingli hava ile
temizleyin. Elektrotu bikmeyin. Elektrot tutucu (3A) tertibata vidalanir. Elektrot tertibati degistirilebilir.

4. Elektrot diizenegine yeni bir konik nozul takin. Nozul, elektrot diizenegine kilitlenir.

5. Nozul somununu, nozul somununun yiizii paskirtme tabancasi gévdesinin omzuna dayanana kadar
puskurtme tabancasi gévdesine vidalayin.

6. Elektrot diizenegine yeni bir saptirici takin, elektrotu blikmemeye dikkat edin.
elektrodu bukmemeye dikkat edin.

Sekil 4-2 'In degistiriimesi istege bagl deflektorler ve konik nozullar
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4-4 Operasyonu
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Bakim 51

Bélim 5
Bakim

UYARI: Asagidaki islemleri yalnizca kalifiye personel gergeklestirebilir. Asagidakileri izleyin
Bu belgedeki guvenlik talimatlari ve diger tim ilgili belgeler.

Toz Asinma Pargasi Bakimi

Uygulamaniza bagli olarak, bu proseduru her giin uygulamaniz gerekmeyebilir. Toz besleme merkezi
ile diizenli olarak renk degisimi yapiyorsaniz, piskirtme tabancasi
her renk degisikligi yapildiginda i¢ten temizlenir. Bu durumda, bu proseduri 2-3 glinde bir uygulayin.

Bu prosedurt, hem tip montajli hem de cubuk montajli ptiskirtme tabancalarindaki toz aginma
parcalarini degdistirmek igin kullanin. Asinmig veya hasar gérmus pargalari gerektigi gibi degistirin.

Bkz. Sekil 5-1.

1.

Puskuartme tabancalarini temizleyin, ardindan kapatin.

2. Nozul somununu (1) sékiin ve nozulu (2) gikarin.
3.
4

. Toz gikis borusunu (5) puskirtme tabancasinin 6niinden gikarmak igin, igne burunlu penseyi toz

Elektrot tertibatini (3) plskurtme tabancasindan disari gekin.

¢ikis borusuna (5) sokun. Pensesi toz ¢ikis borusunun ig duvarlarina dogru agin ve boruyu ve
contasini (4) puskirtme tabancasi gévdesinin 6niinden disari ¢ekin.

. Toz besleme hortumunu (7) VT hortum konektériinden veya HD

difizérden ayirin.

. Cikarilan tim pargalar disik basingli hava tabancasiyla temizleyin. Pargalari temiz, kuru bir

bezle silin.

. Yapismis tozu tahta veya plastik givi veya benzeri bir aletle dikkatlice temizleyin. Plastigi

cizebilecek aletler kullanmayin. Toz birikerek giziklere yapigabilir.
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5-2 Bakimi

NOT: Gerekirse, pargalari temizlemek igin izopropil veya etil alkol ile nemlendirilmis bir bez kullanin.
Parcalari alkolle temizlemeden énce O-ringleri ve contayi ¢ikarin. Puskirtme tabancasini alkole
batirmayin. Baska higbir ¢oziici kullanmayin.

8. Toz tliplnii, contayl, elektrot tertibatini, gézenekli tip, dikenli adaptorii ve nozulu agsinma
acisindan inceleyin. Asinmis veya hasarli pargalari degistirin.

9. Cikariimigsa, toz tiipliniin ucuna contayi takin.

10. Toz thpiinl, conta puskiirtme tabancasinin én tarafina tam olarak oturana kadar puskiirtme
tabancasina takin.

11. Elektrot tertibatini plskiirtme tabancasina takin, bdylece elektrot tertibatinin ucu toz tiptnin
ucundaki contaya kayacaktir.

12. Nozulu elektrot diizenegine takin ve nozul somunu ile sabitleyin. Kullaniliyorsa,
deflektorl elektrot grubuna takin.

Sekil 5-1 Bakim - Cubuk Montajli Piiskirtme Tabancasi Pivot Montaji Olmadan Gésterilmistir (HD difiizor ile gosterilmistir)
1. Nozul somunu 4. Conta 6. HD diftizor
2. Nozul 5. Toz ¢ikig borusu 7. Toz besleme hortumu

3. Elektrot tertibat
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Sorun Giderme 6-1

Bolim 6
Sorun Giderme

Genel Sorun Giderme Tablosu

A\

UYARI: Asagidaki islemleri yalnizca kalifiye personel gergeklestirebilir.
Bu belgedeki ve diger ilgili belgelerdeki giivenlik talimatlarina uyun.

Bu sorun giderme prosedurleri yalnizca en yaygin sorunlari kapsamaktadir. Burada verilen bilgilerle
sorunu gozemiyorsaniz, yardim igin yerel Nordson temsilcinizle iletisime gegin.

NOT: iFlow moddilleriyle ilgili sorunlar igin ilgili kontrolor kilavuzuna bakin.

1. Diizensiz desen,
dengesiz veya
yetersiz toz akisi

Paskirtme
tabancasinda, toz
besleme
hortumunda veya
pompada tikanma

1. Piskirtme tabancasini temizleyin. Nozul ve elektrot grubunu
¢ikarin ve temizleyin.

2. Toz besleme hortumunu piiskiirtme tabancasindan ayirin ve
hava tabancasiyla toz tipunu temizleyin.

3. Besleme hortumunu pompadan ve piiskiirtme tabancasindan
ayirin ve besleme hortumunu ufleyerek temizleyin. Besleme
hortumu tozla tikanmigsa degistirin.

4. Pompay! sokiin ve temizleyin.

Nozul, deflektor veya
elektrot tertibati asinmis,
desen Uzerinde etkisi var

Nozul, deflektor ve
elektrot tertibati. Gerekirse asinmis pargalari degistirin.

Asir asinma veya darbe kaynagi sorun teskil ediyorsa,
akis hizini ve atomize hava akigini azaltin.

Nemli toz

Toz beslemesini, hava filtrelerini ve kurutucuyu kontrol edin.

Dusuk pompa hava akisi/

Pompa hava akigini/basincini ayarlayin. Sorun giderme proseduirleri

© 2025 Nordson Corporation

basinci icin kontrol6r A
kilavuzuna bakin.
Bes| hunisind Akiskanlastirma hava basincini artirin.
t esleme unlslln N Sorun devam ederse, hazneden tozu gikarin. Kirlenmisse
Sc;zkliJIr&:ygun olmayan akigkanlastirma plakasini temizleyin veya degistirin.
akigkanlastiriimasi
iFlow modulindn Kontrolér donanim kilavuzunda agiklanan sifirlama proseduriini B
kalibrasyonu bozuk uygulayin.
Devam...
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6-2 Sorun Giderme

2. Toz deseninde
bosluklar

Asinmis nozul veya
deflektor

Nozul veya deflektori sokiin ve inceleyin.
Asinmis pargalari degistirin.

Tikah elektrot tertibati veya
toz yolu

Elektrot grubunu gikarin ve temizleyin. Gerekirse toz yolunu
cikarin ve temizleyin.

Elektrot hava yikama
akisl cok ylksek

Hava yikama akisi sabit bir delik ile kontrol edilir. Daha fazla sorun
giderme bilgisi igin
kontroldr kilavuzuna bakin.

3. Sarma kaybi, diislik
transfer verimliligi

Dusuk elektrostatik . .
gerilim Elektrostatik voltaji artirin.
Nozul ve elektrot grubunu gikarin. Elektrodu temizleyin ve karbon izi
Elektrot veya hasar olup olmadigini kontrol edin. Sayfa 6-5'te g6sterildigi gibi
ektro

baglantisi zayif

elektrot direncini kontrol edin. Elektrot grubu iyi durumdaysa,
tabancanin gui¢ kaynagini gikarin ve sayfa 6-4'te gosterildigi gibi
direncini kontrol edin.

Ko6tu topraklanmis pargalar

Konveyor zinciri, makaralar ve parca askilarinda toz birikimi olup
olmadigini kontrol edin. Pargalar ile topraklama arasindaki direng 1
megohm veya daha az olmalidir. En iyi sonuglar igin 500 ohm veya
daha az bir deger onerilir.

4. Puskiirtme
tabancasindan kV
cikigi yok (ekran
0 kV gosterir), ancak
toz puskiirtilir

Hasarli puskirtme
tabancasi kablosu

Sayfa 6-5'teki plskurtme tabancasi Kablo Siireklilik Testlerini
gergeklestirin.
Acik veya kisa devre baglanti bulunursa, kabloyu degistirin.

Pulskirtme tabancasi
glc kaynagi kisa devre

Sayfa 6-4'teki Gli¢ Kaynagi Direng Testini gergeklestirin.

5. Piiskiirtme
tabancasindan kV
cikisi yok (arayiiz kV
cikisini gosteriyor),
ancak toz
puskiirtiiliiyor

Puskurtme tabancasi
gl¢ kaynag agik

Sayfa 6-4'teki Gii¢ Kaynagdi Diren¢ Testini gergeklestirin.

Puskurtme tabancasi
kablosu hasarli

Sayfa 6-5'teki puskurtme tabancasi Kablo Stireklilik Testlerini
gergeklestirin.

Acik veya kisa devre baglanti bulunursa, kabloyu degistirin.

6. Yetersiz elektrot hava
yikama akigi

Elektrot ucunda toz
birikmesi

Hava yikama akigi sabit bir delik ile kontrol edilir. Hava yikama
borusunu kontrol edin ve plskirtme tabancasi tetiklendiginde
¢ikis baglanti pargasinda akis olup olmadigini kontrol edin

. Daha fazla sorun giderme bilgisi igin kontrolor kilavuzuna bakin.

Devam...
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Sorun Giderme

6-3

Dusuk besleme havasi

Kontrolor konsolunun hava besleme basinci 5,86 bar (85 psi)

basinci degerinden ylksek olmalidir. B
- Tasima havasini ayarlayin. Daha fazla sorun giderme bilgisi igin

Dasdk pompa akigi kontrolér kilavuzuna bakin.

Besleme  havasi

filtresi ~ tikanmig Kaseyi gikarin ve suyu/kirleri bosaltin. Gerekirse filtre elemanini

veya filtre haznesi degistirin. Sistemi temizleyin, gerekirse bilesenleri degistirin.

dolu - su

akis

kontrolort

iFlow moduli hava basinc

Iregi\JAllatérUli_;cL)Jk di\J/§ijk inet Kontroldr regiilatoriini 5,86 bar (85 psi) olarak ayarlayin. B

ayarlanmig iFlow Hava Akisi Dogrulama Kiti talimat sayfasina bakin.

iFlow moduli akis valfi

veya Encore LT akis Kontrolér kilavuzuna bakin. B

valfi titkanmig

7. Dusuk toz akisi veya

H kivril

toz akiginda t ava borusu kivriimis veya Akig ve atomizasyon hava hortumunda kivrilma olup olmadigini A
tkanmis .

dalgalanma kontrol edin.
Pompa dogru sekilde HDLV il bak A
monte edilmemis pompa kilavuzuna bakin.
Pompa bogazi asinmis Pompa bogazini degistirin. A
Toplama borusu tikanmis | Toplama borusunu tikayan kalinti veya torba (VBF Uniteleri) olup A

olmadigini kontrol edin.
Akigkanlastirma havasi ¢ok diislik ayarlanmigsa, pompa en yiksek
Ak|§k§n_[a$t|rma havasi verimlilikte calismayacaktir. A
cok disik
Toz hortumu tikanmig Toz hortumunu basingh hava ile temizleyin. A
Toz hortumu kivrilmig Toz hortumunda kivrilma olup olmadigini kontrol edin.
Toz hortumu ¢ok uzun Hortumu kisaltin.
Piiskiirtme tab Hortum konektérind, toz tiplnu ve elektrot destegini darbe
¢ us UI Ti Ia ancasl kaynagi veya kalinti agisindan kontrol edin. Gerekirse basingli
0z yolu tikall hava ile temizleyin.
Akis ve atomizasyon Akis ve atomize hava boru hattinin yoniini kontrol edin ve yanlissa
hava borulari tersine dizeltin
cevrilmis .
8. Piiskiirtme tabancasi kV sifira ayarlanmis kV'yi pozitif bir degere degistirin.

ACIK konumdayken kV [ A3 ekraninda mesaj Sorun giderme prosediirleri igin kontroldr kilavuzuna bakin.

yok, toz akigi normal olup olmadigini kontrol
edin.

9. Piiskiirtme tabancasi Giris havasi kapali Kontrolér konsolunun hava beslemesini kontrol edin. B
ACIK konumdayken toz | A3 ekraninda mesaj Sorun giderme prosediirleri igin kontroldr kilavuzuna bakin. B
akigi yok, kV normal olup olmadigini kontrol

edin.
10. Tabanca akisi % Toplam hava sifira ayarlanirsa, akis yuzdesi ayarlanamaz
artmiyor, her Toplam hava sifira ayarlanamaz. B
zaman 0 ayarlanmis Toplam akisi pozitif bir degere degistirin.
NOT: A. Yalnizca HDLYV sistemlerinde gecerlidir.
B. Yalnizca VT sistemlerinde gecerlidir.
1625071-03
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6-4 Sorun Giderme

Guc¢ Kaynagi Direng Testi

Bir megohm metre kullanarak, konektérdeki J2-3 geri besleme terminalinden 6n ugtaki kontak pimine
kadar gli¢ kaynaginin direncini kontrol edin. Direng 225-335 megohm arasinda olmalidir. Okuma
sonsuz ise, metre problarini degistirin. Direng bu araligin disina ¢ikarsa, gic¢ kaynagini degistirin.

NOT: Olgiim cihazinizin Meg—Ohm okumalarini etkileyebilecek birgok degisken vardir (sicaklik ve
Olgum voltaji). Meg—Ohm o6l¢iim cihazinin ¢ikis voltaji 500 VDC ayarindan farkliysa, bu durum 6lgim
dogrulugunu dogrudan etkiler. Olglimler ayrica 22°C veya 72°F oda sicakliginda yapilmalidir.
Tekrarlanabilir sonuglar elde etmek igin ¢carpanin oda sicakligina sogumasini bekleyin.

0 e | e 3

500 Vdc'de 225-335 Megohm

J2-3 (SARYI)
GERI BILDIRIM

J2-1
(KIRMIZI)
osc

J2-2 (SIYAH)
ORTAK

Sekil 6-1 Glig Kaynagi Direng Testi
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Sorun Giderme 6-5

Elektrot Tertibati Direng Testi

Bir megohm metre kullanarak, arkadaki kontak halkasindan 6ndeki anten teline kadar elektrot
tertibatinin direncini él¢in. Direng 19-23 megohm arasinda olmalidir. Direng bu aralidin digindaysa,
elektrot tertibatini degistirin.

Sekil 6-2 Elektrot Montaji Direng Testi

Kablo Sireklilik Testleri

Standart bir ohmmetre kullanarak plskirtme tabancasi kablolarinin ve kablo demetinin strekliligini kontrol
edin.

Puskurtme

Tabancasi Kablosu Bu kablo 8, 12 ve 16 metre (26, 39, 52 ft) uzunluklarda mevcuttur. Hem gubuk montajli hem de boru

montajli puskirtme tabancalari igin kullanilir.

-1 .BOS PN ‘ _
J1-2 W (20 GA) SIYAH ORTAK (20 123
s SIYA | | GA)KIRMIZI osciLaTor J2-1
14 . HTARTISICI KIRMIZI |1 (22 GA) WHT pa FDBK J2_'2
J5  BOEPRyok WHT

W‘ (22 GA GRN sAsi GND 104

J1-6 /SPIRAL SARILI KALKAN /

J1-7  (KABLO
J1-8  KIMLIGI) )
:(KABLO DIRENG

KIMLIGIFABLO SEMASI

-
NORDSON 29 @ J2
[—

- DIRENG J1-7'DEN J1-8E
2 (SIYAH) 1 (KIRMIZ

1 (BOS) PIN YOK

8 (KABLO KIMLIGI (KIRMIZI) PARCA NO “X” UZUNLUGU DIRENC 2 (BEYAZ)
7 (KABLO KIMLIG 4 @EvAD) 1097537 | 26,0 FT 6,00 IN (8M) 162 OHM # %1 _

. 1097539 |39,5 FT 6,00 IN (12M) 243 OHM £ %1 4 (YESIL) 3 (SIYAH)

S(ESL /7  \_5(80%)PINYOK 1097540 52,0 FT 6,00 IN (16M) | 324 OHM %1 SILAH UGU (42)

GUG UNITESI UGU (J1) (ON GORUNUM)

(ON GORUNUM)
Sekil 6-3 Plskirtme Tabancasi Kablosu
1625071-03
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6-6 Sorun Giderme
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Onarim  7-1

Bolim 7
Onarim

bu belgedeki ve diger ilgili belgelerdeki glivenlik talimatlarini izleyin.

i UYARI: Asagidaki islemleri yalnizca kalifiye personel gergeklestirebilir.

Temel Silah
Onarimi

Taban Silahinin Sokiilmesi

UYARI: Baz tabancanin sokulmesi, dogru takiimadiginda gl¢ kaynaginin zarar gérmesine neden
olabileceginden tavsiye edilmez. Asagidaki islemleri yalnizca kalifiye personel gergeklestirmelidir.

Asagidaki prosedir igin Sekil 7-1 ve Sekil 7-2'ye bakin.

1

. Vida plakasindan (7) altigen somunlari (8) ¢ikarin. Bolme (6) 6n

. Topraklama plakasindan (14) iki M3 vidayi (19) sokun ve kilit pullarini (18) gikarin.
2.
3.

Dortli halkayi (15) topraklama plakasindan (14) ¢ikarin. Dortlt halka hasarliysa, yenisiyle degistirin.

Priz somununu (16) priz kablo demetinden (13) gikarin, topraklama plakasini arka plskirtme
tabancasi gévdesinden (17) ¢ekin ve priz kablo demetini gévdeden gegirin.

. Bakim bolimindeki Toz Asinma Pargalarinin Bakimi bélimuinde agiklanan sekilde nozul ve

elektrot tertibatini gikarin.

. Arka puskurtme tabancasi govdesini (17) bolmeden (6) dikkatlice ¢ekin ve

glic kaynagi kablo demetini (4) priz kablo demetinden (13) ayirin.

. Filtre tertibati borusunu (1) arka gévde tertibatinin (17) igindeki dikenli baglanti pargasindan (11) ayirin.

govde grubunun igindeki dikenli baglanti pargasindan (11) ayirin.

tabanca gévdesinden (20) ¢ekin.

NOT: Saplamalar (2) asla 6n tabanca gévdesinden (20) gikariimamalidir.

8.

9.
10.

11.

Puaskirtme tabancasi govdesindeki filtre tertibati borusu (1), elektrot hava yikamasini saglayan hava
filtresi tertibatinin bir pargasidir. Hava filtresi tertibatini degistirmek igin, plskirtme tabancasi
gb6vdesinin 6ninden disari ¢ekin.

Gulg kaynagini (3) tabanca gévdesinden disari kaydirin.

Conta (5), basinca duyarli yapistirici ile bélmeye tutturulmustur. Conta hasar gérmusse,
yenisiyle degistirin.

Arka goévde grubunu sékmek icin, arka puskirtme tabancasi gévdesinin (17) icinden vidayi (9), kilit
rondelasini (10) ve dikenli baglanti parcasini (11) ¢ikarin. 3 mm altigen anahtar ve 1/4 in¢ derin
soket gereklidir.

© 2025 Nordson Corporation
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7-2 Onarimi

Tabanca Sokme (devam)

Halka Dil

Terminali

Sekil 7-1 Temel Puskirtme Tabancasinin Sokilmesi

Filtre tertibati borusu 7

Civiler

Glg kaynagi kablo demeti 10.

1.
2.
3 Gug kaynagi
4
5

Conta 11.

6. Perde 12.

Vida plakasi
Altigen somunlar
Vida

Kilitteme rondelasi

Dikenli baglanti parcasi ve Kkilit
rondelasi

Arka tabanca govdesi

* Loctite™ 222 ile takin

13 Yuva kablo demeti
14. Topraklama plakasi

15. Dortlu halka

16. Yuva somunu

1625071-03
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Onarim 7-3

Taban Silah Montaji

NOT: Gug kaynagi ve gdvde grubunu birlestiren bir kitiniz varsa, 2. adimi atlayin ve 3. adima gegin.
Sekil 7-1 ve Sekil 7-2'ye bakin.

1. Yeniden monte ederken, halka dil topraklama terminalini vida (9) ve kilit pul (10) ile arka puskiirtme
tabancasi govdesine sabitleyin. Vidayi 12-15 in-Ib (1,3-1,6 Nem) torkla sikin.

2. Gl kaynagini (3) én tabanca gévdesine (20) takin ve plskirtme tabancasi gévdesinin gikintisinin
glc kaynagindaki oluga oturdugundan emin olun. Gig kaynagini piskirtme tabancasi gévdesine
sikica oturtun.

3. Gli¢ kaynagi kablo demetini (4) bdlme duvarindan (6) gegirin, ardindan bélme duvarini ve vida
plakasini (7) puskirtme tabancasi govdesi saplamalarinin (2) Gzerine takin.

4. Altigen somunlari (8) saplamalara (2) vidalamadan énce Loctite™ 222 dis kilitleyici yapistirici siriin.
Somunlari 3/16 inglik somun anahtari veya soket ile 4 ing-Ib (0,4 Nem) torkla sikin.

5. Priz kablo demetini (13) gii¢ kaynagi kablo demetine (4) baglayin. Kablo demeti
konektorlerini (4, 13) arka govde grubuna yerlestirin.

6. Priz kablo demetini (13) arka piiskiirtme tabancasi gévdesinden (17) gegirin.
baglanti somunu (16) 35-40 in-Ib (3,5-4,5 Nem) arasinda sikin.

7. Filtre tertibati borusunu (1) arka tabanca gévdesinin i¢ kismindaki dikenli baglanti pargasina (11) baglayin.
Fazla temiz hava borusunu puskirtme tabancasi gévdesine sokun.

8. Contayi (5) basinca duyarli yapistiric kullanarak bélmeye takin.
9. Dértlii halkayi (15) topraklama plakasina (14) takin ve oturtun.

10. Topraklama plakasini (14) arka tabanca govdesine yerlestirin. Kilit pullarini (18) M3 vidalarinin
(19) Uzerine takin, ardindan vidalari topraklama plakasina vidalayin. M3 vidalarini 2 mm altigen
anahtarla 4,9 ing-lb (0,5 Nem) torkla sikin.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



7-4 Onarimi

Sekil 7-2 Temel Puskurtme Tabancasi Montaji

1. Filtre grubu borusu 13 Yuva kablo demeti 18 Yikayici
4 Gug kaynagi kablo demeti 14. Topraklama plakasi 19. M3 vidalar
6. Bdlme 16. Yuva somunu 20. On tabanca
gOvdesi
8. Altigen somunlar 17. Arka silah govdesi
1625071-03 ©2025 Nordson Corporation



Onarim 7-5

Bu sayfa kasitli olarak bos birakilmistir.
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7-6 Onarimi

Kit Onarimi

Tlp Montaji Sokme

Sekil 7-3'e bakin.

1. M5 vidasini (17) sékin ve kilit rondelasini (16) ve eyer rondelasini
(15)'i gikarin.

2. Montaj borusunu (12) tabanca gévdesinden (1) kaydirarak gikarin.
3. Toz besleme hortumundaki hortum kelepgesini gikarin (18).
4. Toz besleme hortumunu hortum konektériinden gikarin:

a. Venturi sistemleri (VT) igin: Toz besleme hortumunu (18) VT hortumundan gikarin.
baglanti parcasini (19) toz besleme hortumunu (18) hortum baglanti pargcasindan (19) cekerek ¢ikarin.

b. HD sistemleri igin: 8 mm'lik toz besleme hortumunu (10) HD difiizériinden
(6) 'dan gikarin.

5. Hortum konektdriini toz tiiptinden gikarin:

a. Venturi sistemleri (VT) i¢in: Tutma somununu gevseterek VT hortum konektoriini (19) toz
tuplnden (3) ¢ikarin. Ardindan VT hortum konektorinu (19) toz tipinden gekin.

b. HD sistemleri icin: Tutma somununu gevseterek HD difiizérii (6) toz tipine (3) dogru gikarin.
Ardindan HD difiizéru (6) toz tipunden ¢ekin.

6. Tabanca kablosunu (21) tabanca kablo demeti yuvasindan (4) gikarin.

NOT: HD difizor kullaniliyorsa, mavi, 6 mm atomizasyon tipuinu (11) HD difuzére bagh boru baglanti
pargasindan (8) ayirin.

7. Kabloyu, boruyu ve hortumu montaj borusundan ve ardindan ug kapagindan (14) gegirin.

NOT: Montaj, demontajin ters sirasina gore yapilir.
spesifik talimatlar igin Kurulum bolimiine bakin.

1625071-03
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Onarim

7-7

Sekil 7-3 T Up Montajli Piskirtme Tabancasi Baglantilari

1. Tabanca gévdesi 9. 4 mm elektrot hava yikama tipi
2. Topraklama plakasi 10. 8 mm toz besleme hortumu
3. Toz tipi 11. 6 mm atomizasyon tiipii
4. Tabanca kablo demeti yuvasi 12. Montaj borusu
5. Dikenli baglanti pargasi (hava 13. Hortum askisi
yikama)

14. Ug kapag!
6. HD diftizér (tutma somunu ile)

15. Eyer rondelasi
7. HD hortum konektori

16. Kiliteme rondelasi
8. Boru baglanti pargasi

17. M5 vida

18. 12,7 mm veya 11 mm toz besleme
hortumu

19. VT hortum konektorii
20. VT hortum konektorii tespit somunu

21. Tabanca kablosu

© 2025 Nordson Corporation
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7-8 Onarimi

Cubuk Montajli Tabanca Sokme

Sekil 7-4'e bakin.
1. Toz besleme hortumundan (14) ve VT hortum konektériinden (19) hortum kelepgesini gikarin.
2. Hortum konektériine giden toz besleme hortumunu gikarin:

a. Venturi sistemleri (VT) igin: Toz besleme hortumunu (14) hortum konektoriinden (15) gekerek
VT hortum konektériinden (15) ¢cikarin.

b. HD sistemleri igin: 8 mm toz besleme hortumunu (12) HD difiizériinden ¢ikarin.
(9) hortum konektoriinden (10) toz besleme hortumunu gekerek.

3. Hortum konektdriini toz tiiptinden gikarin:

a. Venturi sistemleri (VT) igin: Tutma somununu (16) gevseterek VT hortum konektérini (15)
toz tipunden (3) ¢ikarin. Ardindan, VT hortum konektorini (15) toz tiptnden gekin.

b. HD sistemleri igin: Tutma somununu gevseterek HD difizori (9) toz tipiinden (3) gikarin.
Ardindan HD diftizéri (9) toz tipiinden gekin.

4. Seffaf, 4 mm elektrot hava yikama tiipiinii (7) tabanca gévdesindeki kiiglik dikenli baglanti pargasina (5)

5. Tabanca kablosunu (8) tabanca kablo demeti yuvasindan (4) gikarin.

NOT: HD difuizér kullaniliyorsa, mavi, 6 mm atomizasyon ttpunu (13) HD difizére bagli boru baglanti
parcasindan (11) ayirin.

6. 2 mm altigen anahtar ile gubuk montaj adaptdriiniin arkasindaki kilit pullu M3 vidalarini (17)
soOkerek plskirtme tabancasi gubuk montaj adaptoriinii (6) arka tabanca gévdesinden (1)
cikarin.

NOT: Montaj, demontajin ters sirasina gore yapilir.
spesifik talimatlar igin kurulum bélimine bakin.
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Onarim 79

Sekil 7-4 Cubuk Montajli Puskirtme
Tabancasi

1. Tabanca gévdesi

2. Topraklama plakasi

3. Toz tiipl

4. Tabanca kablo demeti yuvasi

5. Dikenli baglanti pargasi (hava
ytkama)

6. Cubuk montaj adaptérii

7. 4 mm elektrot hava yikama tiipi

8. Tabanca kablosu

9. HD difiizér (tutma somunu ile)
10. HD hortum konektori

11. Boru baglanti parcasi

12. 8 mm toz besleme hortumu

13. 6 mm atomizasyon tiipi

14. 12,7 mm veya 11 mm toz besleme
hortumu

15. VT hortum konektérii
16. VT hortum konektérii tespit somunu

17. M3 x 30 vida

© 2025 Nordson Corporation
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Parcal 8-1

Parca
lar

dar

Bolim 8
Parcalar

Parga siparisi vermek icin Nordson Industrial Coating Solutions Misteri Destek Merkezi'ni (800) 433-
9319 numarali telefondan arayin veya yerel Nordson temsilcinizle iletisime gegin.

Resimli Parga Listesi Kullanimi

Oge situnundaki numaralar, her parga listesinin ardindan gelen resimlerdeki pargalari tanimlayan
numaralara karsilik gelir. NS (g6sterilmiyor) kodu, listelenen parganin resimde gosteriimedigini belirtir. Parga
numarasi resimdeki tim parcalar igin gecerli oldugunda tire (—) kullanihr.

Parga sltunundaki numara, Nordson Corporation par¢ca numarasidir. Bu siitunda bir dizi tire (
) parganin ayri olarak siparis edilemeyecegdi anlamina gelir.

Aciklama situnu, parga adini, boyutlarini ve uygun oldugunda diger ¢zelliklerini gésterir. Girintiler, montajlar,
alt montajlar ve parcgalar arasindaki iliskileri gosterir.

* Montaji siparis ederseniz, 1 ve 2 numaral 6geler dahil edilecektir.
* 1 numarah Urinu siparis ederseniz, 2 numarali trlin de dahil edilecektir.

* 2 numaral UrGnu siparis ederseniz, yalnizca 2 numarali Grinl alacaksiniz.

Miktar stunundaki say!, birim, montaj veya alt montaj basina gerekli miktari gosterir. Parga numarasi,
miktar olarak siparig edilen toplu bir Uriinse veya montaj basina miktar Griin strimune veya modeline
bagliysa AR (Gerektigi Kadar) kodu kullanilir.

Not sttunundaki harfler, her parca listesinin sonundaki notlari ifade eder. Notlar, kullanim ve
siparisle ilgili dnemli bilgiler igerir. Notlara 6zellikle dikkat edilmelidir.

© 2025 Nordson Corporation
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Devam...
NOT: A.
B.
NS: Gosterilmiyor
AR: Gerektigi gibi
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8-2

Farcalaril

Taban Puskurtme Tabancasi

Sekil 8-1 Puskurtme Tabancasi Pargalari
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Parcal 8-3
ar

Sekil 8-1'e bakin.

— 1624523 APPLICATOR, otomatik, encore,
1 1081638 e ANAGC, nozul, aplikatér, Encore 1
2 1081657 e MEMZE, diiz piiskiirtme, 3 mm, Encore, 1
1604824 e ELEKTROD MONTAJI, Encore, diiz piiskiirtme 1 B
3A | ----- oo ELEKTROD, yayh kontak, paketlenmig 1
3B | ----- oo HOLDER, elektrot, M3, diiz plskirtme, Encore 1 B
1097527 * CONTA, tlp, toz !
1097524 * TUBE, toz, gubuk montaj, otomatik, Encore 1 C
1608279 * KIT, negatif gli¢ kaynagi/otomatik gévde, Encore 1
6A |  ----- .. FILTRE MONTAUJI, aplikator 1
— 1625607 * KIT, bdlme, otomatik, Encore 1
7 | ----- oo CONTA, carpan kapagi, aplikator, Encore 1
8 | ----- oo BULKHEAD, gbvde, 6n, otomatik, Encore 1
9 - oo PLATE, vida, ¢inko 1
10 UA ++  ANAHTAR, Altigen, 4-40 2
— 1625590  KIT, arka gdvde, tabanca, otomatik, Encore 1
11 UA . VIDALAR, soket, M5 x 12, gelik, ginko 1
12 UA oo PUL, kilit, i¢, M5, ¢inko 1
13 | ----- oo BAGLANTI PARCASI, bdime, dikenli, gift, 10- 32 x 4 mm boru 1
14 - oo GOVDE, tabanca, arka, otomatik, Encore 1
15 UA ++  VIDALAR, soket basli, M3 x 30, ZN 2
15A UA oo PUL, kilit, i¢, M3, celik, ginko 2
16 | ----- oo RECEPTACLE, tabanca kablosu 1
17 - oo PLATE, topraklama, otomatik, Encore, 1
18 | ----- *+  QUAD RING, Viton™ 0,614ID x 0,070 1
NS UA e KELEPCE, hortum, 0,637- 0,795 OD 2
NOT: A. Mevcut diz puaskirtme nozullari, konik nozullar ve deflektorlerin tam listesi igin Parga bolimine bakin.
B. Yalnizca diiz puskurtme nozulu kullanimi igindir. Konik nozullar
ve deflektorlerle kullanilacak montaj pargalari/pargalar igin Parga bolimine bakin.
C. 11 mm ve 12,7 mm hortumlarla kullanim igindir.
UA: Nordson araciligiyla satin alinamaz. Yerel distrib(itor veya yerel kaynakla iletisime gegin.
1625071-03
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Farcalaril

Tup Montajh Aplikator

Sekil 8-2 T Up Montajli Piskirtme Tabancasi Pargalari
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ar

Sekil 8-2'ye bakin.

— 1625163 KIiT, Tiip, montaj, otomatik, Encore, 5 ft 1 A
— 1625164 KIT, Tip, montaj, otomatik, Encore, 6 ft 1 A
— 1625165 KIT, Ttp, montaj, otomatik, Encore, 8 ft 1 A
1 ---- e TUBE, montaj, otomatik, Encore 1 A
— 1626031 * KIT, donanim, tiip montaj, Encore 1
2 | ee--- e « YIKAYICI, eyer, tiip montajli, otomatik, Encore 1
3 UA « «  YIKAYICI, kilit, ic, M5, cinko 1
4 UA e « VIDALAR, digme, soket, M5 x 12, ¢inko 2
5 1612462 |« ASKI, hortum, otomatik tabanca 1
6 |  ----- * KAPAK, ug, boru montajli 1

NOT: A. Tip montajinin uzunlugu uygulamaya ézeldir.

NS: Gosterilmiyor AR:

Gerektigi gibi

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03
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Sekil 8-3 Cubuk Montajli Piskirtme Tabancasi Pargalari
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Parcal 8-7
ar

Sekil 8-3'e bakin.

NOT: Bar montajli piskiirtme tabancasi i¢in kablolar istege baglidir. Pargalar bélimiindeki Kablolar kismina
bakin.
kullanilabilir kablolar igin bolim.

— 1625160 KIT, gubuk montaj, otomatik, Encore 1
10 - * ADAPTOR, montaj, gubuk 1
2 UA * YIKAYICI, kilit, M3, gift tirtikh, ¢inko 2
3 UA * VIDALAR, diigme, soket, M3 x 0,5 x 10, ginko 2
4 | ----- * BRAKET, montaj, gubuk 1
5 UA * VIDALAR, set, konik, M8 x 20, baglanti elemani 1
6 | ----- * ADAPTOR, boru, montaj, gubuk 1
7 UA * YIKAYICI, diiz, 0,34 x 0,74 x 0,06 ing, naylon 1
8 UA * VIDALAR, diigme, soket, M5 x 10 2
9 | ee--- e TOPUZ, T-tutamak 1

NS: Gosterilmiyor

UA: Nordson araciliiyla satin alinamaz. Yerel distribitor veya yerel kaynakla iletisime gegin.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03
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Farcalaril
Encore Otomatik Aplikator i¢cin HD Difuzor

Sekil 8-4'e bakin. Bu HD diflizor istege baghdir.

nD

e OV w

I

4
5

Sekil 8-4 Encore HD Dahili Diflizor

1 1625279 KIT, difiizér, otomatik, Encore HD 1

R e ADAPTOR, hortum, difiizér, Encore HD 1

3 - * MUHAFAZA, harici difiizér, Encore HD 1

4 UA * O-RING, silikon, 0,563 x 0,750 x 0,094 1

5 | - * TUTUCU, konektdr, hortum, univ, otomatik, Encore 1

6 ---- * ADAPTOR, diftizér, Encore HD 1

7 UA * O-RING, silikon, 13 mm i¢ ¢ap x 2 mm genislik 1

NS | ----- e BAGLANTI PARCASI, diiz, 10 mm t-8 mm t 1 A
NOT: A. Bu baglanti parcasi, pompa kabininden veya besleme merkezinden gelen 10 mm borulu kurulumlar igin kullanilir. Bu kurulumlarda,

tabancal/difiizor baglantisindan onceki son 3 metrede boru ¢api 8 mm'ye disurilmelidir.

UA: Nordson uzerinden satin alinamaz. Yerel distributor veya yerel kaynakla iletisime gegin. NS:
Gosterilmiyor

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation
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Bélim 9

Secenekle
Kablola
r
Bu kablolar, puskirtme tabancasini piskirtme tabancasi kontrol cihazina (Encore HD iControl entegre
kontrol Unitesi) baglar.
1097537 KABLO, otomatik, Encore, 8 m (26,25 ft)
1097539 KABLO, otomatik, Encore, 12 m (39,4 ft)
1097540 KABLO, otomatik, Encore, 16 m (52,5 ft)
1601344 KABLO, uzatma, Encore, 4 m (13,1 ft)

Duz Puskurtme Nozullan

Sekil 9-1'e bakin. 2,5 ve 4 mm diiz ptskirtme nozullari puskirtme tabancasiyla birlikte gonderilir. Diger
tum duz puskurtme nozullar istege baghdir.

1081656
2,5 mm Diiz Piskiirtme

1081657
3 mm Diiz Piiskiirtme

=)

108165
4 mm Diiz Piiskiirtme

6 mm-Diiz Puskiirtme

1081659

Sekil 9-1 Duz Puskurtme Nozullar

Capraz Kesim Nozullar

-

/

1082184
60 Derece Gapraz Kesim

Sekil 9-2 Capraz Kesim Nozullari

b

- 3 Q

1082185 1082186
90 Derece Gapraz Kesim 2,5 mm Kale

@

© 2025 Nordson Corporation
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‘Segenekiert

45 Derece Kose Puskurtme Nozulu

Bkz. Sekil 9-3.

Piiskiirtme Deseni

Piskurtme tabancasi eksenine dik genis fan sekli

Yuva Tipi

Aglli, gapraz yuva

Uygulama

Flanglar ve girintiler

1102872 NOZZLE, kose spreyi, Encore

Sekil 9-3 45 Derece Kose Puskurtme Nozulu

1625071-03
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45 Derece Sirali Duz Puskurtme Nozulu
Sekil 9-4'e bakin.

Piiskiirtme Deseni Puskirtme tabancasi ekseniile ayni hizada dar fan sekli
Yuva Tipi Puskirtme tabancasi ekseniile ayni hizada ug¢ agili yuva
Uygulama Ust ve alt kaplama; genellikle giris/gikis pargasi konumlandirmasi yoktur

1102871 NOZZLE, 45 derece, diiz puskirtme, Encore

Sekil 9-4 45 Derece Diiz Puskirtme Nozulu

Konik Nozul, Deflektorler ve Elektrot Tertibati

Sekil 9-5'e bakin. Konik nozul ve deflektorler, konik
elektrot tutucusu ile birlikte kullaniimalidir. Bu pargalar istege bagdlhdir ve ayri olarak siparis edilmelidir.

Konik Nozul ve Deflektorler

o o & @

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207

Konik Nozul 16 mm Deflektor 19 mm Deflektor 26 mm Deflektor 38 mm Deflektor

TUm deflektorler 1098306 O-ring, Viton, 3 mm x 1,1 mm genisliginde

Sekil 9-5 Konik Nozul ve Deflektorler

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03
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‘Segenekiert
Konik Nozul Kiti

1\& R

Sekil 9-6 Konik Nozul Kiti

— 1604828 KIT, konik nozul, Encore 1
1 1083206 e DEFLECTOR, 26 mm !
2 1082060 * NOZZLE, konik !
3 1605861 e ELEKTROD TUTUCU, konik 1

Konik Elektrot Tertibati

Sekil 9-7 Konik Elektrot Montaiji

— 1106076 | ELEKTROD MONTAJI, konik, Encore 1
1 ¢ ELEKTROD DESTEGI 1
2 1106078 |« ELEKTROD 1
3 1605861 | « ELEKTROD TUTUCU, Konik 1

XD Elektrot Destegi

XD (uzun 6mirli) Elektrot Destegi, standart émiirlii elektrot destegine gore 2 ila 3 kat daha uzun
kullanim émrQ saglar.

1613834 1613835
XD Dz Piiskiirtme Elektrot Destegi XD Konik Puskiirtme Elektrot Destegi

Sekil 9-8 Konik Puskirtme ve Diiz Pusklrtme Elektrot Destekleri

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation
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Encore Acili Pusklirtme Uzatmalari

Bkz. Sekil 9-9. Encore acili puskirtme uzantilari 45, 60 ve 90 derece versiyonlarinda mevcuttur. Encore
otomatik toz puskirtme tabancalarinda kullaniimak tzere tasarlanmis olup, tozun puskurtme
tabancasinin montaj yontne gore farkl acilarda puskurtilmesini saglar.

Tum acil puskirtme uzantilari istege baghdir. Pargalar, servis kitleri ve daha fazla bilgi icin P/N 1605615
numarali talimat sayfasina bakin.

45 Derece 60 Derece 90 Derece
Uzatma Uzatma Uzatma

Sekil 9-9 Acili Sprey Uzatmalari

— 1605703 UZATMA, sprey, 45 derece, Encore
— 1605614 UZATMA, sprey, 60 derece, Encore
— 1604084 UZATMA, sprey, 90 derece, Encore

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03
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Tup Montajh Pusklirtme Tabancasi Montaj Gruplar

TUm montaj tertibatlar istege baghdir.

Standart Montaj Doner Montaj

3
3

4
f"ﬁ\
\
P
-
1 ﬂ’ 1 - 5
-~
{.—’
-~
« AT
N 7
~ || 6
I
Ld
Sekil 9-10 Tup Montajli Puskirtme Tabancasi icin Pisklrtme Tabancasi Bar Montajlari
Standart Montaj Grubu
— 1010717 MOUNT, montaj, otomatik silah 1
1 248957 e KULP, ayar, 3/8- 16 x 1,77 ing. 1
2 | - * MONTAJ, kelepge, otomatik tabanca 1
3 | - * MOUNT, manson, otomatik tabanca 1
4 UA  VID, soket, 3/8- 16 x 1,00 ing, ginko 3
UA: Nordson araciligiyla satin alinamaz. Yerel distriblitor veya yerel kaynakla iletisime gegin.

Pivot Montaj Grubu

— 341756 MOUNT, tip tutucu, montaj 1
1 248957 |« KULP, ayar, 3/8- 16 x 1,77 ing. 1
2 UA * YAPRAK, diiz, 0,406 x 0,812 x 0,065 ing, ginko 1
3 249074 e KULP, ayar, 3/8- 16 x 2,75 ing 1
4 | - * MONTAJ, kelepge, otomatik tabanca 1
5 |  ----- * MOUNT, manson, otomatik tabanca 1
6 UA  VID, soket, 3/8- 16 x 1,00 ing, ginko 3
UA: Nordson araciligiyla satin alinamaz. Yerel distrib(itor veya yerel kaynakla iletisime gegin.
1625071-03
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Ekstrizyon Montaj Grubu

Bu montaj parcasini, T-slot ekstrlizyon tGzerine monte edilmis sert bir brakete tip montajl
puskirtme tabancasini monte etmek icgin kullanin.

Sekil 9-11 Tlp Montajli Piskurtme Tabancasi igin Ekstriizyon Plskurtme Tabancasi Montaj Grubu

— 1016515 PLATE, adaptor, destek, tabanca gubugu tertibati 1

1 1013964 |« MONTAJ, manson, vidali, otomatik 1

2 UA e « VIDALAR, soket, 3/8- 16 x 1,00 ing, ginko 3

3 UA  VIDAL, soket, M8 x 30, ginko 2

4 1016458 | « PLATE, baglanti pargasi, destek, tabanca gubugu 1

5 1016533 |« ANAHTAR, T-yuvasi, celik, M8 2
UA: Nordson Uzerinden satin alinamaz. Yerel distributor veya yerel kaynakla iletisime gegin.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03
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Cubuk Montajh Puskurtme Tabancasi icin Puskurtme Tabancasi Cubugu

Puskirtme tabancasi cubugu istege baglidir. 1 in¢ capindaki montaj gubuklarina kelepgelenir.

Sekil 9-12 Cubuk Montajli Piskirtme Tabancasi igin Plskirtme Tabancasi Cubugu

— 341727 GUN BAR, altiminyum, 1,25 in¢ OD x 4 ft., montaj

1 327732 * GOVDE, kilitli, 1,25 ing gapinda

2 327704 * CUBUK, ayar, aliiminyum, 1,25 ing dis ¢ap x 4 ft
3 327733 * MANSON, kilitli, 1,25 in¢ cap

4 248669 * GOVDE, montaji ayarlama
5

6

7

248957 e KULP, ayar, 3/8- 16 x 1,77 ing.
249074 e KULP, ayar, 3/8- 16 x 2,75 ing.
UA * YIVLI, diiz, 0,406 x 0,812 x 0,065 ing, ginko
UA: Nordson Uizerinden satin alinamaz. Yerel distribiitor veya yerel kaynakla iletisime gegin.

Al Al alalalalal

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation
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lyon Toplayici Kiti

iyon toplayici kiti istege baglidir. Cubuk montajli veya boru montajli kitlerle birlikte kullanilabilir.

Sekil 9-13 iyon Toplayici Kiti (anlasilir olmasi igin bazi pargalar gosteriimemistir)

— 1625161 KiT, toplayici, iyon, Encore HD 1
L * ROD, iyon toplayici, 332MM, otomatik, Encore 1
2 - e POST, toplayici, iyon, GEN 3 1
3 UA  VIDAL, diisiik, M5 x 10, paslanmaz celik, 1
4 UA * VIDALAR, set, naylon uglu, M10 x 10, siyah 1
5 UA * VIDALAR, set, naylon uglu, M5 x 8, siyah 1
6 |  ----- * UG, iyon toplayici, gok noktali 1
7 UA  VID, tava, rec, M3 x 8, ginko 1

UA: Nordson araciliiyla satin alinamaz. Yerel distribitor veya yerel kaynakla iletisime gegin.

© 2025 Nordson Corporation
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AB UYGUNLUK BEYANI

MNOT: Orijinal Belge ingilizce olarak olusturulmustur. Ceviriler, birden fazla dilde kullanilabilir hale getirmek
icin Al tabanb yazilim kullanilarak olusturulmustur. Al gevirileri orijinal metnin tim ndanslanm tam olarak
yakalayamayabilir. Kritik bilgiler veya sorular icin lhtfen orijinal versiyona bakin veya Nordson Corporation

ile iletisime gecin.

Uriin: Encore Otomatik Toz Piiskiirtme Sistemi
Bu Beyan, ureticinin tek sorumlulugu altinda dizenlenmistir.

Modeller: Encore Otomatik Aplikator, Encore HD Otomatik Aplikatér ve Encore HD iControl 2

Aciklama: Bu yuksek yogunluklu, otomatik elektrostatik toz puskurtme sistemi, aplikator, kontrol kablosu ve
ilgili kontrolorleri igerir. Bu kontroller, bir bilgisayar ve ekran igeren ana konsol veya bilgisayar veya ekran
icermeyen yardimci konsol olarak 4 - 32 aplikatdér kontrol kabininde mevcuttur. Tehlikeli bdlge veya

siniflandiriimis alan iginde ekranin uzaktan montaji igin istege bagli bir Kaide Gnitesi bulunmaktadir.

Uygulanabilir Direktifler:
2006/42/EC - Makine Direktifi
2014/30/EU - EMC Direktifi
2014/34/EU - ATEX Direktifi

Uygunluk i¢in Kullanilan Standartlar:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018)  EN61000-6-3 (2007)
EN60079-0 (2020) EN50050-2 (2013)  EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2012) EN55011 (2016)

Koruma Tiiri:

- Ortam Sicakhgi: +15°C ila +40°C

- Ex 11 2 D /2mJ = Otomatik Aplikatorler

- Ex 11 (2) D = Ana Konsol ve Yardimci Konsol Denetleyicileri
- Ex 11 (2) 3 D = istege Bagh Kaide

ATEX Uriin Sertifikalar:
- FM13ATEX0006X (Uygulayicilar) (Dublin, irlanda)
- FM16ATEX0055X (Denetleyiciler) (Dublin, Irlanda)

ATEX Kalite Sistem Sertifikasi
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinki, Finlandiya)

Jeremy Krone

Mihendislik Muduri

Endistriyel Kaplama Sistemleri

Ambherst, Ohio, USA

Nordson'un AB'deki Yetkili Temsilcisi iletigim:
Operasyon Mudurt
Endustriyel Kaplama
Sistemleri Nordson
Deutschland GmbH Heinrich-
Hertz-StralRe 42-44 D-40699
Erkrath

Tarih:

ordson

10 Ekim 2024

Nordson Corporation ¢ 100 Nordson Drive, Amherst, Ohio 44001. USA

DOC14039tr-08



INGILTERE UYGUNLUK BEYANI

NOT: Orijinal Belge Ingilizce olarak olusturulmustur. Geviriler, birden fazla dilde kullarilabilir hale getirmek
icin Al tabanl yazilim kullanilarak olusturulmustur. Al cevirileri orijinal metnin tUm nuanslann tam olarak
yakalayamayabilir. Kritik bilgiler veya sorular igin lUtfen orijinal versiyona bakin veya Nordson Corporation
ile iletisime gecin.

Uriin: Encore Otomatik Toz Piiskiirtme Sistemi
Bu Beyan, ureticinin tek sorumlulugu altinda dizenlenmistir.

Modeller: Encore Otomatik Aplikator, Encore HD Otomatik Aplikatér ve Encore HD iControl 2

Aciklama: Bu yuksek yogunluklu, otomatik elektrostatik toz puskurtme sistemi, aplikator, kontrol kablosu ve
ilgili kontrolorleri igerir. Bu kontroller, bir bilgisayar ve ekran igeren ana konsol veya bilgisayar veya ekran
icermeyen yardimci konsol olarak 4 - 32 aplikatdér kontrol kabininde mevcuttur. Tehlikeli bdlge veya
siniflandirilmis alan iginde ekranin uzaktan montaji igin istege bagli bir Kaide Gnitesi bulunmaktadir.

Uygulanabilir Direktifler:

Tedarik Makine Guvenligi 2008

Potansiyel Patlayici Ortamlarda Kullaniimak Uzere Tasarlanmis Ekipman ve Koruyucu Sistemler Yénetmeligi
2016 Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi 2016

Uygunluk i¢in Kullanilan Standartlar:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018)  EN61000-6-3 (2007)
EN60079-0 (2018) EN50050-2 (2013)  EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2012) EN55011 (2016)

Koruma Tiiri:

- Ortam Sicakhgi: +15°C ila +40°C

- Ex 11 2 D /2mJ = Otomatik Aplikatorler

- Ex 11 (2) D = Ana Konsol ve Yardimci Konsol Denetleyicileri
- Ex 11 (2) 3 D = istege Bagh Kaide

ATEX Uriin Sertifikalar:
- FM21UKEX0223X (Uygulayicilar) (Maidenhead, Berkshire, Birlesik Krallik)
- FM21UKEX0221X (Kontroldrler) (Maidenhead, Berkshire, Birlesik Krallik)

ATEX Kalite Sistem Sertifikasi
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, Birlesik Krallik)

Jeremy Krone

Uriin Gelistirme Mihendisligi Siipervizérii
Endistriyel Kaplama Sistemleri

Ambherst, Ohio, USA

Tarih: 10 Ekim 2024

Nordson'un Birlesik Krallk'taki Yetkili

Temsilcisi iletisim:  Teknik Destek Miihendisi
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB. ingiltere

ordson

Nordson Corporation ¢ 100 Nordson Drive, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14056tr-04





