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Kapcsolat
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Figyelem

Ez a Nordson Corporation kiadvanya, amely szerzéi jogi védelem alatt all. Eredeti szerz6i jogi
datum: 08/24. A dokumentum egyetlen része sem masolhato, reprodukalhaté vagy fordithaté
mas nyelvre a Nordson Corporation el6zetes irasbeli hozzajarulasa nélkil. A kiadvanyban
szerepl6 informaciok elézetes értesités nélkil valtozhatnak.
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Biztons 11

Bevezetés

Képzett személyzet

Rendelkezésre szant
felhasznalas

ag

1. Szakasz
Biztonsag

Olvassa el és kovesse ezeket a biztonsagi utasitasokat. A feladatra és a berendezésre vonatkozo
figyelmeztetések,
ovintézkedések és utasitasok a berendezés dokumentacidjaban talalhatdk, ahol ez sziikséges.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a berendezést lizemeltetd vagy szervizeld személyek szamara minden
berendezés dokumentacioja, beleértve ezeket az utasitdsokat is, hozzaférhetd.

A berendezés tulajdonosai felel6sek azért, hogy a Nordson berendezéseket képzett személyzet szerelje
be, Uzemeltesse és szervizelje. Képzett személyzetnek azok a munkavallalok vagy alvallalkozék
mindsulnek, akik képzésben részesiiltek a rajuk bizott feladatok biztonsagos elvégzéséhez. Ismerik az
Osszes vonatkozo biztonsagi szabalyt és elbirast, és fizikailag képesek a rajuk bizott feladatok
elvégzésére.

A Nordson berendezéseknek a berendezéssel egyutt szallitott dokumentacioban leirtaktol eltéré moédon
torténd hasznéalata személyi séruléseket vagy anyagi karokat okozhat.

A berendezések nem rendeltetésszer( hasznalatanak néhany példaja:
* kompatibilis anyagok hasznalata
* engedélyezetlen médositasok végzése
* biztonsagi burkolatok vagy reteszek eltavolitasa vagy megkerilése
* kompatibilis vagy sérilt alkatrészek hasznalata
* nem jovahagyott kiegészitd berendezések hasznalata

¢ a berendezés maximalis teljesitményének tullépése

Szabalyozasok és jovahagyasok

Gy6z6djon meg arrdl, hogy minden berendezés a hasznalat helyszinének kdrnyezeti feltételeinek
megfeleléen van mindsitve és jévahagyva. A Nordson berendezésekre vonatkozo jovahagyasok

érvényuket vesztik, ha a telepitésre, Uzemeltetésre és szervizelésre vonatkozé utasitasokat nem

tartjak be.

A berendezés telepitésének minden fazisanak meg kell felelnie az 6sszes szovetségi, allami és helyi
eldirasnak.

© 2025 Nordson Corporation
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Biztonsag
Személyes

bIZtonsag A sértilések elkerlilése érdekében kdvesse az alabbi utasitasokat.

* Ne lizemeltesse és ne javitsa a berendezést, ha nem rendelkezik megfelel6 képesitéssel.

* Ne Uzemeltesse a berendezést, ha a biztonsagi burkolatok, ajtok vagy fedelek nem
sértetlenek, és az automatikus reteszek nem mikddnek megfeleléen. Ne kerlilje meg és ne
kapcsolja ki a biztonsagi berendezéseket.

Tartsa tavol magat a mozgd berendezésektél. A mozgd berendezések beadllitasa vagy szervizelése
elétt kapcsolja ki az aramellatast, és varja meg, amig a berendezés teljesen leall. Zarja le az
aramellatast, és rogzitse a berendezést, hogy megakadalyozza a varatlan mozgast.

A nyomas alatt allé rendszerek vagy alkatrészek beallitdsa vagy szervizelése el6tt engedije le
(szivattyuzza le) a hidraulikus és pneumatikus nyomast. Az elektromos berendezések
szervizelése el6tt valassza le, zarja le és jeldlje meg a kapcsoldkat.

Szerezze be és olvassa el az dsszes felhasznalt anyag biztonsagi adatlapjat (SDS). Kovesse a
gyarté utasitasait az anyagok biztonsagos kezelése és hasznalata tekintetében, és hasznalja
az ajanlott egyéni véddeszkozoket.

A sérilések elkerllése érdekében figyeljen a munkahelyen a kevésbé nyilvanval6 veszélyekre,
amelyeket gyakran nem lehet teljesen kikliszobdlni, példaul a forro fellletekre, éles szélekre,
feszliltség alatt allé elektromos aramkorokre és mozgé alkatrészekre, amelyeket gyakorlati okokbol
nem lehet burkolattal vagy mas médon védeni.

A tliz vagy robbanas elkerilése érdekében kdvesse az alabbi utasitasokat.

TﬁZbiZtonSég * Minden vezet6 berendezést foldeljen. Csak foldelt levegs- és folyadékcsdveket hasznaljon.
Rendszeresen ellenérizze a berendezések és a munkadarabok féldel6 berendezéseit. A foldelési
ellendllas nem haladhatja meg az egy megaohmot.

* Ha statikus szikrazast vagy ivhuzast észlel, azonnal allitsa le az 6sszes berendezést. Ne
inditsa Ujra a berendezést, amig az okot nem azonositotta és kijavitotta.

* Ne dohanyozzon, hegesztsen, csiszoljon vagy nyilt langot hasznaljon olyan helyen, ahol gyulékony
anyagokat hasznalnak vagy tarolnak. Ne melegitse az anyagokat a gyarto altal ajanlott
hémérséklet felett. Gy6zddjon meg arrol, hogy a hémérséklet-ellenérzd és -korlatozé eszk6zok
megfeleléen mikddnek.

* Gondoskodjon megfeleld szell6zésrél, hogy elkerllje a veszélyes koncentracioju illékony
részecskék vagy gézok kialakulasat. Tajékozédjon a helyi el6irasokrol vagy az anyag biztonsagi
adatlapjarol.

* Ne vélassza le az aram alatt all6 elektromos aramkoroket, ha gyulékony anyagokkal dolgozik.
El6szor kapcsolja ki az aramot a levalasztd kapcsoldn, hogy megakadalyozza a szikrazast.

* Tudja meg, hol talalhatok a vészledllito gombok, elzard szelepek és tlzoltd készulékek. Ha tliz
keletkezik a festéfulkében, azonnal kapcsolja ki a festérendszert és a szell6z&ventilatorokat.

* Kapcsolja ki az elektrosztatikus aramellatast, és féldelje a téltérendszert, miel6tt bedllitana,
tisztitas vagy javitas el6tt.

* A berendezéseket a berendezés dokumentacidjaban szerepl6 utasitasoknak megfeleléen
tisztitsa, karbantartsa, tesztelje és javitsa.

* Csak olyan poétalkatrészeket hasznaljon, amelyek az eredeti berendezéshez lettek tervezve.
Alkatrészekkel kapcsolatos informaciokért és tanacsért forduljon a Nordson képvisel6jéhez.

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation
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Foldelés

robbanast okozhat. Az ellenallas ellenérzését vegye fel a rendszeres karbantartasi programjaba. Ha
akar csak enyhe aramitést érez, vagy statikus szikrazast vagy ivhazast észlel, azonnal kapcsolja ki az
Osszes elektromos vagy elektrosztatikus berendezést. Ne inditsa Ujra a berendezést, amig a probléma
azonositasa és kijavitdsa meg nem tortént.

f FIGYELEM: A hibas elektrosztatikus berendezések izemeltetése veszélyes, és aramutést, tuzet vagy

A fulke nyilasain bellli és koruli foldelésnek meg kell felelnie az NFPA II. osztaly, 1. vagy 2. kategdria
veszélyes helyekre vonatkozé kovetelményeinek. Lasd az NFPA 33, NFPA 70 (NEC 500, 502 és 516
cikkek) és NFPA 77 legUjabb feltételeit.

* A permetezési terlleteken talalhatd 0sszes elektromosan vezet6 targyat foldelni kell, az ellenallas
nem haladhatja meg az 1 megohmot, amelyet legalabb 500 voltos feszliltséggel mérnek az
értékelendé aramkoron.

A foldelni szikséges berendezések kozé tartoznak tobbek kézott a permetezési terllet padloja, a
kezel6i emelvények, a tartalyok, a fotocella-tartok és a lefuvo fuvokak. A permetezési terlileten
dolgozo6 személyzetet is foldelni kell.

A feltoltott emberi test gyulladasveszélyt jelenthet. A festett fellleten, példaul kezel6i emelvényen
allé, vagy nem vezetd cip6t viselé személyzet nem foldelt. A személyzetnek vezetd talpu cip6t kell
viselnie, vagy foldel8szijat kell hasznalnia, hogy a félddel val6 kapcsolatot fenntartsa, amikor
elektrosztatikus berendezéssel vagy annak kdzelében dolgozik.

A kezel6knek a kézi elektrosztatikus szoropisztolyok hasznalata kozben a kezik és a pisztoly
markolata k6z6tt bér-markolat érintkezést kell fenntartaniuk az aramutés elkertlése érdekében.
Ha keszty( viselése sziikséges, vagja le a tenyér vagy az ujjak részét, viseljen elektromosan
vezet6 keszty(t, vagy viseljen foldelészijat, amelyet a pisztoly markolatdhoz vagy mas valddi
féldeléshez csatlakoztat.

Kapcsolja ki az elektrosztatikus tapegységeket és foldelje a pisztoly elektrodait, miel6tt
A por szérépisztolyok beallitasat vagy tisztitasat megeléz6en kapcsolja ki az elektrosztatikus tapegységeket
és foldelje a pisztoly elektrodait

* A berendezés szervizelése utan csatlakoztassa az 6sszes levalasztott berendezést, foldeldé
kabelt és vezetéket.

Miikodési zavar esetén teendo intézkedések

Ha a rendszer vagy a rendszer barmely berendezése meghibasodik, azonnal kapcsolja ki a rendszert.
és hajtsa végre az alabbi Iépéseket:

* Vélassza le és zarja le a rendszer aramellatasat. Zarja el a hidraulikus és pneumatikus
elzaroszelepeket, és engedje le a nyomast.

* A rendszer Ujrainditasa el6tt azonositsa a meghibasodas okat és javitsa ki azt.

Hulladékk

ezeles A mikodéshez és karbantartashoz hasznalt berendezéseket és anyagokat a helyi el6irasoknak

megfeleléen artalmatlanitsa.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03
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Leiras 21

Leiras
Az Encore® automatikus elektrosztatikus porfesték-szoropisztoly porfesték felvitelére szolgalo eszkoz. A
standard, alappisztoly kombinalhaté egy rudra szerelhetd készlettel vagy egy csére szerelhet6

készlettel, igy két kildbnbdzd szordpisztoly-konfiguracié hozhato létre. Mindkét konfiguracio
kombinalhat6é az Encore HD diffazor készlettel, igy HD tipusu szoérépisztoly hozhaté Iétre.

A csére szerelhetd készlet a kdvetkez6 méretekben kaphato:
* 156 cm (5 ft)
* 187 cm (6 ft)
* 247 cm (8 ft)

A rudra szerelhetd készlet tartalmaz egy forgdcsatlakozét, amely illeszkedik az opcionalis szordpisztoly
végeéhez.
rad. A szoropisztoly rad alkatrészszamat lasd az Opcidk részben.

Az alap szoérépisztoly 100 kV-os integralt fesziiltségszorzdval és elektroda légmosassal van
felszerelve, hogy megakadalyozza a por felhalmozodasat az elektrodan. Az alap szorépisztoly a
Nordson Encore HD iControl® rendszerrel, az Encore Engage vagy az Encore LT automatikus
vezérl6kkel hasznalhatd, amelyek biztositjak az elektrosztatikus feszliltségszabalyozast, az elektroda
Iégmoso levegét, a porlaszto leveg6t és a HDLV® szivattyl vezérlését.

Az alappisztoly egyenes porutvonallal rendelkezik, hogy minimalizalja az Gtk&zéses fuziot, és
gyorscsatlakoz6 porcsé-csatlakozéval van ellatva. A szoropisztolyokkal egyutt 2,5 és 4 mm-es
nyilasokkal rendelkezé lapos szorofuvokak kerllnek szallitasra. Az opcionalis felszereltség a
kovetkezdket tartalmazza:

* 8m (26 ft), 12 m (39 ft) és 16 m (52 ft) vezérl6kabelek, valamint 4 m (13 ft)
kabelhosszabbitd

* Standard és forgathato tartok a rudra szerelheté alkalmazashoz
* Rogzitett extrudalt szérdpisztoly-tartok csére szerelheté alkalmazashoz

* Sugarzopisztoly-rad 121 cm (4 ft) hosszusagu ruddal és 1 huvelykes (25 mm) régzitérudakhoz vald
bilincsekkel

* Szogletes szorofej-hosszabbitok

* longy(jt6 készlet

* Kilonboz6 lapos, kupos és keresztmetszet(i fuvokak
* Csobre szerelhetd készletek

* Rud-rogzité készlet

* HD diffuzor készlet

© 2025 Nordson Corporation
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2-2 Leiras

2-1. abra Alapszorépisztoly

Miiszaki adatok

+/- 19 VAC, +/- 1 A (csucs) 100 KV, 100 pA

* Levegbmindség: 1ISO8573- 1:2010 1.2.1 osztaly
* Maximalis relativ paratartalom: 95% nem kondenzald
e Kornyezeti hémérséklet: +15 és +40 °C (59- 104 °F)

* Veszélyes helyek besorolasa az applikator szamara: 21. zéna vagy |l. osztaly, 1. osztaly

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation



Leiras 2-3

Felhordo6 eszkoz tanusitasi cimke

( M 0o n o .
For Electrostatic Finishing Applications

APPROVED Class [l Spray Material

FOR USE WITH ENCORE HD iCONTROL 2, WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE
WITH 10015390
FM13ATEX0006X FM21UKEX0223X

FOR USE WITH VARIOUS ENCORE CONTROLS WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE
WITH 1049092, 1107700, 10012067, OR 1084547

FM11ATEX0086X FM22UKEX0006X

UK C E EN50030-2
. (C[2) 1180 0598 12D

Sorozatszam cimke

MEGJEGYZES: A szoropisztoly sorozatszama tartalmazza a gyartas helyét, évét és honapjat. A
sorozatszam ,AA10A”-val kezdddik. Az ,AA” azt jelenti, hogy a terméket Amherstben, Ohiéban
gyartottak, a ,10” pedig a 2010-es évet jelenti. Az ,A” januar hénapot jelenti, a ,B” februar hénapot, és

| )
PIb: J000000CY

SIN: JOOO000000ONK  encores
| |

MAX. CUTPUT: 100KV

Ta: +15°C TO +40°C

NORDSON CORP. 100 NCRDSON DR
\_ AMHERST, OHIO 44001, U.S.A. W

A biztonsagos hasznalatra vonatkozé kiilonleges feltételek
Az EX kdvetelményeknek valé megfeleléshez:

* Az Encore HD porelektrosztatikus automatikus felhorddkat csak a hozzajuk tartozd Encore LT,
Encore HD iControl vagy Encore Engage vezérl6kkel szabad hasznalni +15 °C (59 °F) és +40
°C (104 °F) kozotti kornyezeti hdmérsékleti tartomanyban.

* A berendezést az EN50177 szabvanynak megfelel6en kell telepiteni és hasznaini.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



2-4 Leiras

4,9 cm <

1,92
hiivelyk

1]

7,03 cm

2,76
hivelyk

A csdre szerelhetd méretek és tdbmegek tekintetében lasd a 2-2. abrat és a 2-1. tablazatot.

Méretek és tomegek

Rudra szerelhet szorépisztoly

sulya: 720 g (1,58 Ib)

4,9 cm 1,01 cm
]
(1,92 (0,39
hiivelyk) hiivelyk) _ 46,71 cm ]
(18,38
hiivelyk)
I L G:g || Encorer (oo
14,0 cm 8,9 cm
o
(5,50 (3,50
hi]v?yk) hi]vi{k)
155,91 cm 36,26 cm
i 2,280 (14,27
hiivelyk hivelyk)
I —— 39,71 cm >
(15,62 hiivelyk)
Csore szerelheté szo6ropisztoly
Hossz
- Akarév- \/\ >
Hosszls al
< ag
akaszto \/\
nélkl
—l
| Encorer [
— —

2-2. abra: szoropisztoly méretei és tomege

J\‘=E—_

2-1. tablazat Csore szerelhetd szordpisztolyok sulya és méretei ()

5 ft 1,75 kg 155,91 cm 183,06 cm
6 ft 2,00 kg 185,91 cm 213,06 cm
8 ft 2,55 kg 245,91 cm 273,06 cm

1625071-03
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Telepités 31

3. szakasz
Telepités

FIGYELMEZTETES: A kdvetkez6 feladatokat csak képzett személyzet végezheti. Kévesse az
a jelen dokumentumban és az 0sszes kapcsolddd dokumentacidban szerepld biztonsagi utasitasokat.

Csoére szerelhetd szérépisztolyok

Csbre szerelhetd szoéropisztoly-szerel6készletek kaphatok. A szerelési alkatrészszamokat lasd a
1625071-03 szakaszban.

Lasd a 3-1. 4brat.

1. Rogzitse a szoropisztoly rogzitbesovet egy rogzitett allvanyhoz, oszcillatorhoz vagy mozgatoszerkezethez
az alabbiakban bemutatott szerelvények egyikével.

Szabvanyos csére szerelhetd Forgd csészerelvény

.2 a1
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T-horonyos extrudalt
rogzités

3-1. abra T- dmléscsi-tartd szérdpisztoly-készlet rogzitése

1. Régzitd sin 25,4 mm (1 hiivelyk) 5. Régzitéesd 9. T-horony anyak
2. Szoritd 6. M8 x 30 csavarok 10. T-hornyos extrudalt profil (nem tartozék a
készletben)
3. Rogzitéesavar 7. Tamasztolemez
11. Régzitéfogantyu
4. Rogzitd hiively 8. 3/8-16 x 1 hlivelykes

csavarok 12. Forgéfogantyu
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3-2 telepitése

Lasd a 3-2. 4brat.

2. Miutan a régzitécsdvet (12) rogzitette a kiilsd régzitészerkezethez, keresse meg a mikédéshez
szikseéges végdugot, kabeleket, csoveket és tomldket.

3. Vezesse at a fegyverkabelt (21), a poradagold tdmliét (18) és az elektroda légmoso csovét (9) a
végdugon (14) keresztil.

MEGJEGYZES: HD diffuzor (6) hasznalata esetén vezesse at a 8 mm-es poradagold tdmlét (10) és a
6 mm-es porlasztocsovet (11) a végdugoén (14) keresztul.

4. A kébel, a cs6 és a tomlé megfeleld elvezetése érdekében igazitsa ket a végdugo nyilasaihoz.
5. Vezesse at a kabelt, a csbveket és a tomlét a rogzitéesévon.
6. Csatlakoztassa a poradagolo témlét a tdmléesatlakozohoz:

a. Venturi rendszerek (VT) esetén: Csatlakoztassa a poradagold tomliét (18) a VT
tomlészerelvényhez (19, 20) ugy, hogy a poradagolé tomlét a tomlécsatlakozora (19) nyomja,
amig a poradagol6 tomlé rogzil.

MEGJEGYZES: A venturi rendszerek (VT) 12,7 mm-es vagy 11 mm-es poradagolé tomiét
hasznalnak.

b. HD rendszerek esetén: Csatlakoztassa a 8 mm-es poradagold témlét (10) a HD diffazorhoz (6,
7) ugy, hogy a poradagol6 tomlét a tomlbécsatlakozora (7) nyomja, amig a poradagolé tomlé
rogzul.

7. Csatlakoztassa a tomlécsatlakozét a porcs6hoz:

a. Venturi rendszerek (VT) esetén: Csatlakoztassa a VT tdml6csatlakozot (19) a porcséhoz.
(3) nyomja ra a VT téml6csatlakozét (19) a porcsére, amig biztosan rogzil. Hizza meg a
rogzitéanyat a VT tomlécsatlakozén a rogzitéshez.

b. HD rendszerek esetén: Csatlakoztassa a HD diffuzort (6) a porcs6héz (3) ugy, hogy a HD
diffizort (6) a porcsére nyomja, amig biztosan régzil. Hizza meg a HD diffazor rogzitbanyajat a
rogzitéshez.

MEGJEGYZES: Mind a VT témlécsatlakozd, mind a HD diffizor levalaszthato a pisztoly testérsl a
rogzitéanyat kicsavarva és a maradék csatlakozot a szordpisztolybdl kihtizva.

8. Helyezze a témlébilincset a poradagold tdémlére, és szoritsa meg a régzitéshez.

9. Csatlakoztassa a 4 mm-es atlatszo elektroda légmosé csévet (9) a fegyver testén taldlhato kis tiiskés
csatlakozéhoz (5)
a pisztoly testén.

10. Csatlakoztassa a pisztoly kabelt (21) a pisztoly kabelkéteg csatlakozdjahoz (4).

MEGJEGYZES: HD difflizor hasznalata esetén csatlakoztassa a kék, 6 mm-es porlasztécsovet (11) a HD
diffizorhoz csatlakoztatott csécsatlakozéhoz (8).

11. A kabel, a tdmlé és a csdvek csatlakoztatasa utan csusztassa a pisztoly testét a rogzitéesére, amig
el nem éri az aljat.

12. Nyomja be a végdugét a rdgzitécsé hatuljaba, amig el nem éri az aljat.

13. Helyezze be a rogzitd alatétet (16), a nyereg alatétet (15) és az M5 csavart (17) a
a rogzitélemezbe a rogzitéfuraton keresztil. Hizza meg a csavart 40 in-lIb (4,5 Nem) nyomatékkal.
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Telepités 3-3

3-2. abra T ubecsapo pisztoly csatlakozasok

1

2
3
4
5.
6
7
8

. Pisztoly test

. Féldelélemez

. Porcsd

. Pisztoly kabelkoteg csatlakozo
Tuskés csatlakozo (Iégmosas)
. HD diffuzor (régzitéanyaval)

. HD téml6csatlakozo

. Cs6csatlakozé

9. 4 mm-es elektroda légmosoé csé

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

8 mm-es poradagolé tomlé
6 mm-es porlasztécsé
Rogzitécs6

Témlbakaszto

Végdugo

Nyereg alatét

Rogzitd alatét

17. M5 csavar

18. 12,7 mm-es vagy 11 mm-es
poradagol6 toml6

19. VT téml6csatlakozo
20. VT témlécsatlakozé régzitéanya

21. Fegyverkabele

© 2025 Nordson Corporation
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3-4 telepitése

CsoOszerelési szerelvénykészlet

A szerel6készlet a por szorépisztoly csére szerelhetd valtozataihoz sziikséges a megfelel6 rogzités és
mikodés biztositasa érdekében. Bar a szerel6készlet a csére szerelhet6 készletekben is megtalalhato,
ez a szerel6készlet akkor is beszerezhetd, ha a szerel6készlet elveszik vagy rutin karbantartas soran
cserére szorul.

3-3. abra CsOszerelési szerelvénykészlet

1. Nyereg alatét 2. Reteszel6 alatét 3. M5 x 12 csavar
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Telepités 3-5

Rudra szerelhet6 szérépisztolyok

A szoropisztoly rad opcionalis. A szordpisztoly rud alkatrészszamat lasd az Opcidk részben.
Lasd a 3-4. abrat.

1. Szerelje fel a szordpisztoly rudra szerelhetd adapterét (6) a pisztoly hatsé részére (1). Helyezze a
rogzitd alatéteket az M3 csavarokra (17). Hizza meg a csavarokat egy 2 mm-es imbuszkulccsal 5
in-Ib (0,5 Nem) nyomatékkal.

2. Csatlakoztassa a poradagol6 témlét a témlécsatlakozohoz:

a. Venturi rendszerek (VT) esetén: Csatlakoztassa a poradagol6 témlét (14) a VT
toml&szerelvényhez (15, 16) ugy, hogy a poradagolé tomlét a tomlécsatlakozdra (15) nyomja,
amig a poradagolo tomlé rogzil.

MEGJEGYZES: A venturi rendszerek (VT) 12,7 mm-es vagy 11 mm-es poradagolo témlét
hasznalnak.

b. HD rendszerek esetén: Csatlakoztassa a 8 mm-es poradagolé témlét (12) a HD diffazorhoz (9,
10) ugy, hogy a poradagolé6 tomlét a tomlécsatlakozéra (10) nyomja, amig a poradagolé tomlé
rogzul.

3. Csatlakoztassa a témlécsatlakozot a porcséhdz:

a. Venturi rendszerek esetén: Csatlakoztassa a VT tomlécsatlakozot (15) a porcs6hoz (3) ugy,
hogy a VT toml6csatlakozét (15) a porcsére nyomja, amig biztosan régzil. Hizza meg a
rogzitdanyat a VT toml6csatlakozon a rogzitéshez.

b. HD rendszerek esetén: Csatlakoztassa a HD diffuzort (10) a porcs6héz (3) igy, hogy a HD
diffazort (10) a porcsére nyomja, amig biztosan rogziil. Hizza meg a HD diffuzor rogzitéanyajat a
rogzitéshez.

MEGJEGYZES: Mind a VT témlészerelvény, mind a HD diffizor levalaszthaté a pisztoly testérsl a
rogzitdanya kicsavarasaval és a maradék csatlakozo eltavolitasaval a szorépisztolyrol.

4. Helyezze a tdmiébilincset a poradagolo témlére, és szoritsa meg a rogzitéshez.

MEGJEGYZES: HD diffuzor hasznalata esetén csatlakoztassa a kék, 6 mm-es porlasztécsovet
(13) a HD diffuzorhoz régzitett csécsatlakozéhoz (11).

5. Csatlakoztassa a 4 mm-es atlatszé elektrddas Iégmoso csovet (7) a fegyver testén taldlhato kis tiiskés
csatlakozéhoz (5)
a pisztoly testén.

6. Csatlakoztassa a pisztoly kabelt (8) a pisztoly kabelkéteg aljzatahoz (4).

© 2025 Nordson Corporation
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3-6 telepitése

3-4. abra: Rudra szerelhet6 -
szoropisztoly

1. Pisztoly test

2. Féldeldlemez

3. Porcsé

4. Pisztoly kabelcsatlakozé aljzat
5. Tliskés csatlakozo (Iégmosas)

6. Rud-régzitd adapter

7. 4 mm-es elektrdéda légmosoé cs6

8. Fegyverkabele

9. HD diffuzor (régzitéanyaval)
10. HD témlécsatlakozd

11. Csécsatlakozo

12. 8 mm-es poradagol6 témlé

13. 6 mm-es porlasztdcsé

14. 12,7 mm-es vagy 11 mm-es
poradagolo tomlé

15. VT témlécsatlakozo
16. VT témlécsatlakozé rogzitéanya

17. M3 x 30 csavar

1625071-03
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Telepités 3-7

7. Lasd a 3-5. abréat. Szerelje be a szordpisztoly rud-rogzité adapterét (3) a pisztoly rud végébe
(9) végébe, és rogzitse a rogzitécsavart (10) 4 mm-es imbuszkulccsal.

* A szoropisztoly hegyének oldaliranyd mozgatasahoz lazitsa meg a gombcsavarokat (1).
* A szérépisztoly hegyének felfelé vagy lefelé dontéséhez lazitsa meg a dontheté gombot (4).

* A pisztoly rud forgatasahoz vagy beallitasahoz a rogzité test (8) forgd fogantyujat (5) kell meglazitani.

8. A szorépisztoly rogzitett szordpisztoly-allvanyra, oszcillatorra vagy reciprokatorra torténé felszereléséhez
helyezze a pisztolyt a megfeleld helyzetbe.

a bilincset (7) egy 1 hiivelykes régzitérudra, majd hiizza meg a bilincs fogantyujat (6).

3-5. abra: Rudra szerelhet6 széropisztoly rogzitése

1. Gombos csavarok 5. Forgo fogantyu 9. Pisztoly rud

2. Donthet6 konzol 6. Szoritéfogantyu 10. Beallito csavar
3. Rud-régzité adapter 7. Szoritd

4. Dénthetd gomb 8. Zarotest
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3-8 telepitése

longyilijtd készlet

Az iongy(jt6 javithatja a kikeményitett porbevonatok megjelenését és fellleti minéségét. A széropisztoly
toltéelektrodajabdl kibocsatott ionokat gydjti 0ssze, megakadalyozva, hogy azok a részecskékre
rakédjanak le. Ez csokkenti a részecskékre rakédd por toltddési sebességét, ami csdkkentheti a
kikeményitett bevonat hibait, példaul a lyukak és a narancshéjszer( felllet kialakulasat.

A cikkszamokat lasd az Opciok részben.

Az iongyjt6 készlet mind a rudra szerelhet6, mind a csére szerelhetd széropisztolyokhoz hasznalhato.
Az iongy(jt6 felszerelése utan allitsa be a gyUjtérudat a legjobb eredmény elérése érdekében, a 3-10.
oldalon leirtak szerint.

Csoére szerelhet6 szérépisztoly felszerelése

1. Lasd a 3-6. abrat. Régzitse az oszlopot (2) a féldelélemezhez az M5 X 10 csavarral (3).

2. Helyezze be a gy(ijtérudat (1) az oszlopba, és régzitse az M10 x 10-es nylonhegy(i
rogzitécsavarral (4).

3. Ragzitse a tébbpontos hegyet (6) a gydjtérudhoz az M3 x 8 csavarral (7). Huzza meg az
M3 csavart 6 in-Ib (0,6 Nem) nyomatékkal.

3-6. abra: lon gylijt6 telepitése — csére szerelt szérdpisztoly (az érthetéség kedvéért egyes alkatrészeket nem abrazoltunk)
1. Gydjté rud 4. M10 x 10 régzitécsavar 6. Tébbpontos hegy
2. Oszlop 5. lonkollektor régzit6furat 7. M3 x 8 lapos fejii csavar

3. M5 X 10 csavar
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Telepités 39

Rud-rogzitési széropisztoly felszerelése

1. Lasd a 3-7. abrat. Helyezze be a gy(ijtérudat (1) a ridra szerelhetd adapterbe, és rogzitse az
iongyijté készletben talalhatdo M5 x 8 rogzitécsavarral (2).

2. Régzitse a tdbbpontos hegyet (3) a gydjtérudhoz az M3 x 8 csavarral (4).

3-7. abra: lon gy(ijt6 telepitése — ridra szerelhetd szoropisztoly (az érthetéség kedvéért egyes alkatrészeket nem abrazoltunk)

1.M5x8 3. Tébbpontos hegy 4. M3 x 8 serpenyécsavar
rogzitécsavar

2. Gyiijté rad

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



3-10 telepitése

rrw

Az iongyiijtdé rud beallitasa

Az iongyUjté rudat ugy kell felszerelni, hogy a rud végén Iév6 hegy az alkalmazashoz optimalis
tavolsagra legyen az elektroda hegyétdl.

* Ha a rud végén lévd hegy tul messze van az elektroda hegyétél, az iongyijté nem fog ionokat

gyUjteni, és nem javitja a kikeményedett bevonat megjelenését.

* Ha a rud végének hegye tul kdzel van az elektréda hegyéhez, a porrészecskék
nem toltddnek fel hatékonyan, és a poratvitel hatékonysaga csokkenhet.

Ezzel az eljarassal éllitsa be az iongyUjté rud vegét.

1

. Vegye le a rudat és a tobbpontos hegyet az oszloprél, majd bevonjon tobb teszt alkatrészt.

Jegyezze fel a vezérléegység Kkijelz6jén megjelend aramerdésséget (uUA) az alkatrészek
bevonasakor. Szaritsa meg a bevonatokat.

2. Helyezze a rudat a tartéba, és a tébbpontos hegyet a szordpisztolyra.

. Lazitsa meg az M10 x 10 rogzit6csavart a cs6re szereléshez, vagy az M5 x 8 rogzitécsavart a radra

, majd tavolitsa el a tdbbpontos hegyet a szordpisztoly elllsé végétoél.

. Kapcsolja be az elektrosztatikus fesziiltséget, és permetezzen port a szoérépisztoly el6tti

tesztdarabra. Csusztassa el6re a rudat, amig a vezérléegység kijelzéjén megjelend aram 5-7 pA-
val magasabb nem lesz, mint az iongy(jt6 nélkul megjelend érték. Hizza meg a rogzitécsavart.

. Széritsa meg a bevonatot a teszt alkatrészeken. Hasonlitsa 6ssze ezeknek az alkatrészeknek a

feluleti min6ségét az 1. 1épésben bevonattal ellatott alkatrészek fellleti min6ségével (az iongyiijtd
készlet felszerelése el6tt).

. Ha a fellileti simasag nem javult a kivant mértékben, lazitsa meg a régzitécsavart

csavart, és csUsztassa a rudat kortlbelll 1 hiivelyknyit elére. Hizza meg a rogzitécsavart.

. Ismételje meg az 5. és 6. [épéseket, amig el nem éri a kivant feluleti simasagot.

1625071-03
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Mdvelet 4-1

4. szakasz
Mikodés

FIGYELMEZTETES: A kdvetkez6 feladatokat csak képzett személyzet végezheti. Kévesse az
a jelen dokumentumban és az 0sszes kapcsolddd dokumentacidoban szerepld biztonsagi utasitasokat.

FIGYELMEZTETES: Ez a berendezés veszélyes lehet, ha nem a kézikdnyvben leirt szabalyoknak
megfelel6éen hasznaljak.

Az elektrosztatikus kimenet, a Iégmosoé Iégaramlas és a szivattyu l[égaramlas automatikus és kézi
vezérlését a Nordson iControl rendszer, az Encore Engage vagy az Encore LT automatikus vezérlék
biztositjak. A szordpisztoly kioldasat és pozicionalasat az iControl rendszer, egy Nordson
tengelyvezérld vagy egy Nordson vagy az ugyfél altal biztositott PLC biztositja.

A programozasi informacidkat és utasitasokat a vezérl6é kézikdnyvében talalja.
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4-2 -mivelet

Lapos szérofejek cseréje

/i

FIGYELEM: A mivelet elvégzése el6tt kapcsolja ki a szérdpisztolyt és foldelje az elektrodat.
eljaras. Ennek a figyelmeztetésnek a figyelmen kiviul hagyasa sulyos aramitéshez vezethet.

1. Lasd a 4-1. abrat. Csavarja ki a favoka anyajat (1) az Sramutato jarasaval ellentétes iranyba.

2. Huzza le a lapos szérofuvokat (2) az elektroda szerelvényrél (3).

MEGJEGYZES: Az elektrédakésziiléket nem sziikséges eltavolitani. Ha az elektrodakésziilék kijén a
szoropisztolybdl, amikor lehtzza a fuvokat, tisztitsa meg siritett levegével, miel6tt visszahelyezi. Ne
hajlitsa meg az elektrodat. Az elektrodatartd (3A) becsavarozhato a szerelvénybe. Az
elektrodakészulék cserélhetd.

3. Helyezzen Uj fuvokat az elektroda szerelvényre, ligyelve arra, hogy ne hajlitsa meg az
elektrédat. A fuvoka az elektroda szerelvényhez van rogzitve.

4. Helyezze a fuvoka anyat a fuvokara, és csavarja ra a szoropisztoly testére az dramutatoé jarasaval
megegyezd iranyban, amig a fuvoka anya felllete a széropisztoly testének vallahoz nem ér.

MEGJEGYZES: Az elektréda szerelvény klpos elektrodatartdja tigy lett kialakitva, hogy a szinek
cseréje soran a lapos szorofuvokakkal ellatott rendszerek tisztitdsa optimalis legyen. Ez a kuipos
elektrédatartd nem alkalmas kupos terel6lemezek befogadasara.

4-1. abra: Lapos permetez6 Fuvoka eltavolitasa és felszerelése

1625071-03
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Mdvelet 4-3

Opcionalis terelélemezek vagy kupos fuvékak cseréje

/i

4

o @

FIGYELMEZTETES: A miivelet elvégzése elétt kapcsolja ki a szoropisztolyt és foldelje az elektrodat.
eljaras. E figyelmeztetés be nem tartasa sulyos aramutéshez vezethet.

MEGJEGYZES: A szoropisztollyal egyiitt szallitott elektrodatartét ki kell cserélni, hogy az opcionalis
kupos terel6ket fel lehessen szerelni. Az atalakitashoz sziikséges kupos fuvokakészletet lasd az
Opcidk részben.

1. Lasd a 4-2. abrat. A terel6 (4) cseréjéhez dvatosan huzza le az elektroda szerelvényrél
(3). Ha csak a terel6t cseréli, szerelje fel az Gjat az elektrodakészilékre,
ugyelve arra, hogy ne hajlitsa meg az elektrodavezetéket.

2. A teljes fuvoka cseréjéhez csavarja ki a fivoka anyajat (1) az ramutaté jarasaval ellentétes iranyba.
3. Huzza le a kupos fuvokat (2) az elektréda szerelvényrél.

MEGJEGYZES: Nem sziikséges eltavolitani az elektroda szerelvényt (3) a szorépisztolybdl. Ha az
elektréda szerelvény kijon a szérdpisztolybodl, amikor lehuzza a favokat, tisztitsa meg s(ritett
levegével, miel6tt visszahelyezi. Ne hajlitsa meg az elektrédat. Az elektréda tarto (3A)
becsavarozddik a szerelvénybe. Az elektroda szerelvény cserélhetd.

4. Helyezzen egy Uj kupos favokat az elektroda szerelvényre. A flvoka az elektroda
szerelvényhez van rogzitve.

5. Csavarja ra a fuvoka anyat a szoropisztoly testére, amig a fuvoka anya eleje a széropisztoly
testének vallahoz nem ér.

6. Helyezzen be egy Uj terel6lemezt az elektroda szerelvénybe, ligyelve arra, hogy ne hajlitsa meg az
elektrodat.

1

4-2. abra Az opcionalis terel6lemezek és kupos fuvokak cseréje ()

© 2025 Nordson Corporation
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Karbantartas 5-1

5. szakasz
Karbantartas

FIGYELMEZTETES: A kdvetkez6 feladatokat csak képzett személyzet végezheti. Kévesse az
a jelen dokumentumban és az 0sszes kapcsolddd dokumentacidoban szerepld biztonsagi utasitasokat.

Por kop6 alkatrészek karbantartasa

Az alkalmazastdl fliggéen eléfordulhat, hogy nem sziikséges minden nap elvégezni ezt az eljarast.
Ha rendszeresen végez szinvaltast poradagol6 kozponttal, a szorépisztoly
minden szinvaltaskor belsé tisztitason esik at. Ebben az esetben ezt az eljarast 2-3 naponta hajtsa végre.

Ezzel az eljarassal cserélje ki a por kop6 alkatrészeit mind a csére szerelt, mind a rudra szerelt
szoropisztolyokon. Cserélje ki a kopott vagy sértlt alkatrészeket, ha sziikséges.

Lasd az 5-1. abrat.

1.

Tisztitsa meg a szordpisztolyokat, majd zarja el 6ket.

. Csavarja le a fuvoka anyajat (1) és vegye le a fuvokat (2).

2
3.
4

Huzza ki az elektroda szerelvényt (3) a szérdpisztolybol.

. A por kivezetd cs6 (5) eltavolitasahoz a szoropisztoly ellilsé részérdl, dugja be a csipeszes fogot a

por kivezet6 cs6be (5). Nyissa ki a fogot a por kivezeté csé belsé falai ellen, és hiizza ki a csovet és
annak tomitését (4) a szordpisztoly testének elllsd részébdl.

. Vélassza le a poradagol6é tomlét (7) a VT tomlécsatlakozordl vagy a HD

diffGzorrol.

. Tisztitsa meg az eltavolitott alkatrészeket alacsony nyomasu fuvopisztollyal. Torolje le az

alkatrészeket tiszta, szaraz ruhaval.

. Ovatosan tavolitsa el az 6sszeolvadt port egy fa vagy miianyag dugéval vagy hasonlé eszkézzel.

Ne hasznaljon olyan eszkozoket, amelyek megkarcolhatjak a manyagot. A por felhalmozdédik és a
karcolasokon ésszeolvad.

© 2025 Nordson Corporation
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5-2 karbantartas

MEGJEGYZES: Sziikség esetén izopropil- vagy etil-alkohollal megnedvesitett ruhaval tisztitsa meg az
alkatrészeket. Az alkatrészek alkoholos tisztitasa el6tt tavolitsa el az O-gydriiket és a tomitést. Ne
meritse az alkoholba a széropisztolyt. Ne hasznaljon mas olddszereket.

8. Ellendrizze a porcsé, a tomités, az elektroda szerelvény, a pordzus csé, a tiiskés adapter és a
fuvoka kopasat. Cserélje ki a kopott vagy serllt alkatrészeket.

9. Ha eltavolitotta, helyezze vissza a témitést a porcsd végére.
10. Helyezze be a porcsévet a szordpisztolyba, amig a témités el nem éri a szoropisztoly elejét.

11. Helyezze be az elektréda szerelvényt a szérdpisztolyba gy, hogy az elektroda szerelvény
vége becsusszon a porcsd végén lévé tomitésbe.

12. Helyezze a fuvokat az elektroda szerelvényre, és rogzitse a fuvoka anyaval. Ha hasznélja,
helyezze a terel6t az elektroda szerelvényre.

5-1. abra Karbantartas — Rudra szerelhet6 széropisztoly Pivot Mount nélkil (HD diffizorral abrazolva)
1. Favéka anya 4. Tomités 6. HD diffazor
2. Favoka 5. Por kivezetd cs6 7. Poradagolo témlé

3. Elektréda szerelvény

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation
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6-1

A\

6. szakasz
Hibaelharitas

FIGYELMEZTETES: A kévetkez6 feladatokat csak képzett személyzet végezheti. Kévesse a
biztonsagi utasitasokat ebben a dokumentumban és az 6sszes tobbi kapcsol6dd dokumentacidban.

Ezek a hibaelharitasi eljarasok csak a leggyakoribb problémakat fedik le. Ha a itt megadott
informaciok alapjan nem tudja megoldani a problémat, forduljon segitségért a helyi Nordson

képvisel6jéhez.

MEGJEGYZES: Az iFlow modulokkal kapcsolatos problémak esetén olvassa el a megfelels vezérld

kézikdnyvét.

Altalanos hibaelharitasi tablazat

1. Egyenetlen mintazat,
ingadozé vagy nem
megfelel6 poraramlas

Elzarodas a
szoropisztolyban, a
poradagolo
tomiében vagy a
szivattyuban

1. Tisztitsa meg a szoropisztolyt. Tavolitsa el a fuvokat és az
elektrodat, majd tisztitsa meg 6ket.

2. Vélassza le a poradagolé témlét a szordpisztolyrdl, és fujja ki
a porcsovet egy légpisztollyal.

3. Valassza le az adagol6 tdmlét a szivattylrdl és a
szoropisztolyrol, és fujja ki az adagold tomlét. Cserélje ki az
adagold tomlét, ha porral eltom6dott.

4. Szerelje szét és tisztitsa meg a szivattyut.

A favoka, a terel6 vagy az
elektroda szerelvény
kopott, ami befolyasolja a
mintazatot

Tavolitsa el, tisztitsa meg és ellenérizze a fuvokat, a terel6t és
elektréda szerelvény. Cserélje ki a kopott alkatrészeket, ha
szlkseéges.

Ha tulzott kopas vagy utéses olvadas jelent problémat, csokkentse az
aramlasi sebességet és a porlaszté levegé aramlasat.

© 2025 Nordson Corporation

Nedves por Ellenérizze a porellatast, a Iégszlrdket és a szaritot.
Alacsony szivattyu Allitsa be a szivattyd légaramat/nyomasat. A hibaelharitasi eljarasokrol A
leveg&aram/ kézikdnyvében.
nyomas
A foleld Novelje a fluidizald levegé nyomasat.
f P(?,r r'1|e’m meé; te'e I‘%I, Ha a probléma tovabbra is fennall, tavolitsa el a port a
X “r't,'lzi asa a betaplalo tartalybol. Tisztitsa meg vagy cserélie ki a fluidizalo lemezt,
artalyban ha szennyezett.
Az iFlowmodul kalibralasa | Végezze el a vezérl6 hardver kézikbnyvében leirt Ujra nullazasi B
elromlott eljarast.
Folytatas...
1625071-03
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2. Uregek a pormintaban

Elhasznalodott fuvoka vagy,
terel6

Tavolitsa el és vizsgalja meg a fuvokat vagy a terel6t. Cserélje ki
a kopott alkatrészeket.

Eltdmd&dott
elektrodaegyseég vagy
porut

Tavolitsa el az elektroda szerelvényt és tisztitsa meg. Sziikség
esetén tavolitsa el a porutvonalat és tisztitsa meg.

Az elektroda légmoso
aramlas tul magas

A légmosas aramlasat egy rogzitett nyilas szabalyozza. Tovabbi
hibaelharitasi informaciokért olvassa el a
vezérl6 kézikonyvet.

3. A burkolat elvesztése,
gyenge atviteli
hatékonysag

Alacsony elektrosztatikus
fesziltség

Novelje az elektrosztatikus fesziiltséget.

Rossz elektréda
csatlakozas

Tavolitsa el a fuvokat és az elektréda szerelvényt. Tisztitsa meg az
elektrodat, és ellendrizze, hogy nincs-e rajta szénnyom vagy sértlés.
Ellendrizze az elektroda ellenallasat a 6-5. oldalon leirtak szerint. Ha
az elektréda szerelvény rendben van, tavolitsa el a pisztoly
tapellatasat, és ellenérizze annak ellenallasat a 6-4. oldalon leirtak
szerint.

Rosszul foldelt alkatrészek

Ellendrizze, hogy a szallitészalag lanca, gorgdi és alkatrészakasztoi
nem porosak-e. Az alkatrészek és a fold kozotti ellenallasnak 1
megohm vagy annal kevesebbnek kell lennie. A legjobb eredmény
érdekében 500 ohm vagy annal kevesebb ellendllas ajanlott.

4. Nincs kV kimenet a
széropisztolybdl (a
kijelzén
0 kV, amikor a
sz6ropisztoly be van
kapcsolva), de a por
szoras alatt van

A szoropisztoly kabele
megseérult

Végezze el a szoropisztoly kabel folytonossagi tesztjeit a 6-5.
oldalon.
Ha nyitott vagy rovidzart csatlakozast talal, cserélje ki a kabelt.

A szoropisztoly
tapellatasa
rovidzarlatos

Végezze el a 6-4. oldalon talalhato tapegység ellenallas tesztet.

5. A széropisztoly nem ad
ki kV kimenetet (az
interfész kV kimenetet
jelez), de a por szé6ras
torténik

A szoropisztoly
tapellatasa nyitott

Végezze el a 6-4. oldalon talalhato tapegység ellenallas tesztet.

A szoropisztoly kabele
megseérult

Végezze el a szoropisztoly kabel folytonossagi tesztjét a 6-5.
oldalon.

Ha nyitott vagy rovidzart csatlakozast talal, cserélje ki a kabelt.

6. Nem megfelel6
elektréda légmoso
aramlas

Por felhalmozoédas az
elektréda hegyén

A légmoso aramlasat egy rogzitett nyilas szabalyozza.
Ellenérizze a légmosoé csoveket, és ellendrizze az aramlast a
kimeneti csatlakozasnal

, amikor a szérdpisztoly be van kapcsolva. Tovabbi hibaelharitasi
informaciokért olvassa el a vezérld kézikdnyvét.

Folytatas...

1625071-03
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Alacsony levegéellatas

A vezérl6konzol levegbellatasi nyomasanak 5,86 bar (85 psi)

© 2025 Nordson Corporation

nyomas felett kell lennie. B
Al Vattvia 13 Allitsa be a szallito levegét. Tovabbi hibaelharitasi informaciokért
acsony szivattyuaramias |\ assa el a vezérls kézikonyvét.
A beszivott levegd
szliréje eltomodott Vegye ki a talat, és engedje le a vizet/szennyezédést. Szikség
vagy a szuroedeny esetén cserélje ki a szliréelemet. Tisztitsa meg a rendszert,
megtelt — viz sziikség esetén cserélje ki az alkatrészeket.
a szivattyu aramlasanak
szennyezddése
vezérld
Az iFlow modul .
légnyomas-szabalyozéja Allitsa be a szabalyoz6 szabalyzoéjat 5,86 bar (85 psi) értékre. Lasd B
tal alacsonyra van beallitva az iFlow légaramlas-ellendrzé készlet hasznalati utasitasat.
Az iFlow modul
aramlasszabalyozoja Lasd a vezérld kézikdnyveét. B
7. Alacsony poraramlas vagy I"’!Z En(;)ql'le LT,_
vagy poraramlas alrtaln'm ?j?tzta alyozoja
ingadozas : Iomo o ol
égcsé meggorbllt va
eldu%ult ggorbut vagy Ellendrizze, hogy az aramlas és a porlaszt6 1égcsé nem csavarodott-e A
meg.
A szivattyl nincs Lasd a HDLV szivattvi kéziks 4t A
megfeleléen Gsszeszerelve| ~259 @ Szlvatlyu kezikonyvet.
A szivattyu torkolata Cserélje ki a szivattyu torkolati részét. A
elkopott
A szivocsd eldugult Ellendrizze, hogy nincs-e térmelék vagy zsak (VBF egységek) a A
szivocsBben.
e e _ Ha a fluidizalé levegd tul alacsonyra van beallitva, a szivattyd nem fog
A fluidizal$ levegd maximalis hatékonysaggal mikodni. A
alacsony
A porcs6 eldugult Fuvassa ki a porcsovet siritett leveg6vel. A
A porcsd meggdrbult Ellendrizte, hogy a porcsé nem csavarodott-e meg.
A porcsd tul hosszu Roviditse meg a tomlét.
A ‘ropisztol Ellenérizze a tomlécsatlakozot, a porcsovet és az elektrodatartot,
pgtr. SZ(I)tr? p'?ﬁ,,‘ity hogy nincs-e rajtuk Utéses olvadék vagy szennyezédés. Sziikség
poruya eltomodo esetén tisztitsa meg sdritett levegbvel.
Az aramlas és a Ellenérizze az aramlas és a porlaszto levegécsovek vezetését, és
porlaszté levegbcsé javitsa ki, ha
megfordult nem megfeleld.
8. Nincs kV, amikor a A kV értéke nullara van Allitsa a kV-t pozitiv értékre.
szérépisztoly be van allitva
kapcsolva, a poraramlas| Ellenérizze a riasztasi A hibaelharitasi eljarasokrodl olvassa el a vezérl6 kézikonyvet.
rendben van képerny6t izenetekért.
9. Nincs poraramlas, A bemeneti levegd Ellendrizze a vezérld konzol levegéellatasat. B
amikor a szérépisztoly | kikapcsolva
be van kapcsolva, kV Ellendrizze az Alarm A hibaelharitasi eljarasokrdl olvassa el a vezérl6 kézikdnyvét. B
rendben (Riasztas) képernyén
megjelend lUzeneteket.
10. A pisztoly aramlasi Ha a teljes levegémennyiséget nullara allitjiak, az aramlas szazalékos
értéke nem A teljes levegémennyiség z;?érl]l?/ti:tzm allithato be B
n6vekszik, mindig 0 nullara van allitva '
Allitsa a teljes dramlast pozitiv értékre.
MEGJEGYZES: A. Csak HDLV rendszerek esetén alkalmazhato.
B. Csak a VT rendszerekre vonatkozik.
1625071-03
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Tapegység ellenallas teszt

Megohmmeérével ellendrizze a tapegység ellenallasat a csatlakozé J2-3 visszacsatold kapcsatol az
ellilsé végben talalhato érintkezécsapig. Az ellendllasnak 225-335 megohm kdzétt kell lennie. Ha a mért
érték végtelen, cserélje ki a mérémiszer érzékelbit. Ha az ellenallas nem esik ebbe a tartomanyba,
cserélje ki a tapegységet.

MEGJEGYZES: Szamos valtoz6 befolyasolhatja a mérémiiszer megohm-értékét (hdmérséklet és
mérési feszlltség). Ha a megohm-méré kimeneti fesziiltsége eltér az 500 VDC beallitastol, az
kdzvetlenil befolyasolja a mérés pontossagat. A méréseket 22 °C vagy 72 °F szobahémérsékleten kell
elvégezni. A megismételhetd eredmények érdekében hagyjon idét a szorzé szobahémérsékletre vald
lehtlésére.

: e | e

225-335 megohm 500 Vdc

J2-3 (SARGA) fesziiltségnél
VISSZACSATOLA
S

J2-1
(PIROS)
osc

J2-2 (FEKETE)
KOZOS

(FEKETE)

6-1. abra Tapegység ellenallas teszt
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Elektrodakészlet ellenallas teszt

Megohmmeérdével mérje meg az elektroda szerelvény ellenallasat a hatsé érintkezégyiritél az elllsé
antenna vezetékig. Az ellenallasnak 19-23 megohmnak kell lennie. Ha az ellenallds nem esik ebbe a
tartomanyba, cserélje ki az elektroda szerelvényt.

6-2. abra Elektrédakészlet ellendllasvizsgalata

Kabel folytonossagi vizsgalatok

Hasznaljon szabvanyos ohmmérét a szorépisztoly kabelének és kabelkdtegének folytonossaganak
ellen6rzéséhez.

Sugarzo pisztoly

kabel , . . . s ot A .
Ez a kabel 8, 12 és 16 méteres (26, 39, 52 lab) hosszusagban kaphaté. Rud- és csére szerelhetdé
szoropisztolyokhoz egyarant hasznalhato.

J1-1 + URES  NINCS
M2 ROZOS PN (20 GA) FEKETE K6z0s
13 FEKE / \ (20 GA) PIROS osciLLaToR  J2-3
Y14 . TE OSCILLATOR || (22 GA) WHT ua FoBK j;;
J15  BRESNINGS PIN
GRN HT (22 GA GRN ALVAZ GND 24
J16 /SPIRALISAN TEKERT ARNYEKOLAS
J1-7 | (KABEL
J1-8 _ AZONOSITO A
}(KABEL gLLENALLA
AZONCIKER| EzES1 ABRA
i
ORDSON 37 J2
L
1 (URES) NINCS PIN 2 (FEKETE) ELLENALLAS J1-7 J1-8 1 (PIROS
8 (KABEL (PIROS) RESZSZAM X" HOSSZ ELLENALLAS 2 (FEHER)
AZONOSITO)
4 FEHER) 1097537 | 26,0 FT 6,00 IN (8M) 162 OHM + 1%
Z\z(gﬁn%Es%m) ) 1097539 |39,5FT 6,00 IN (12M) | 243 OHM %1% 4(Z0LD) 3 (FEKETE)
5 (URES)NINCS PIN. 4097540 (52,0 FT 6,00 IN (16M) | 324 OHM £ 1% FEarvER
6 (ZOLD) “2)
TAPEGYSEG VEGE (J1) (ELOLAPROL NEZVE)

(ELOLAP)

6-3. abra: Szoropisztoly kabel
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Javitas 71

/. Szakasz
Javitas

FIGYELMEZTETES: A kévetkez6 feladatokat csak képzett személyzet végezheti. Kévesse a
iif biztonsagi utasitasokat és az 6sszes tobbi kapcsolédé dokumentaciot.

Alapfegyver-
javitas

Az alapfegyver szétszerelése

beszerelés esetén konnyen megsérulhet. A kovetkez6 feladatokat csak képzett személyzet

if FIGYELMEZTETES: Az alapfegyver szétszerelése nem ajanlott, mivel a tapegység helytelen

végezheti.

A kovetkez6 eljarast lasd a 7-1. és 7-2. abran.

1

7.

. Csavarja ki a két M3 csavart (19) a féldel6lemezrél (14), és tavolitsa el a rogzit6 alatéteket (18).

2.

Vegye le a négyzet alaku gylr(t (15) a foldel6lemezrél (14). Ha a négyzet alaku gy(ri megsértilt,
cserélje ki egy Ujra.

. Tavolitsa el a csatlakozé anyat (16) a csatlakozé kabelkotegérdl (13), huzza le a foldel6lemezt a

hatsé szoropisztoly testérdl (17), és vezesse at a csatlakozé kabelkoteget a testen.

. Tavolitsa el a fuvokat és az elektrédat a Karbantartas szakaszban talalhatd Poros

kopoalkatrészek karbantartasa cim( részben leirtak szerint.

. Ovatosan huzza le a hatsé szoropisztoly testét (17) a valaszfalrdl (6), és valassza le a

tapkabelkoteget (4) a csatlakozo kabelkotegtdl (13).

. Vélassza le a szlir8szerelvény csovét (1) a hatso

testszerelvény belsejében talalhato tuskés csatlakozorol.

Tavolitsa el a hatlapos anyakat (8) a csavarlemezrél (7). Huzza le a valaszfalat (6) az ellils6
pisztoly testrél (20).

MEGJEGYZES: A csapokat (2) soha nem szabad eltavolitani az eliilsé pisztoly testérd| (20).

8.

9.
10.

11.

A szérépisztoly testében talalhaté szlir6szerelvény csévezetéke (1) az elektrédd légmosast biztosité
légszlrészerelvény része. A légszirdszerelvény cseréjéhez hiizza ki azt a szoropisztoly testének
elllsd részébdl.

Csusztassa ki a tapegységet (3) a pisztoly testébdl.

A tomités (5) nyomasérzékeny ragasztoval van rogzitve a valaszfalhoz. Ha a tomités megseériilt,
cserélje ki egy Ujra.

A hatso test szerelvény szétszereléséhez tavolitsa el a csavart (9), a rogzité alatétet (10) és a
tiskés csatlakozot (11) a hatso szoropisztoly testének (17) belsejébdl. Ehhez 3 mm-es imbuszkulcs
és 1/4 hiivelykes mély aljzat sziikséges.

© 2025 Nordson Corporation
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7-2 javitas

A fegyver szétszerelése (folytatas)

* Loctite™ 222-vel szerelje be

""" Gyliriis nyelvii

‘13 csatlakozo

7-1. abra: Az alap -szoropisztoly szétszerelése

1. Szlr6szerelvény csévezeték 7. Csavarlemez 13. Aljzat kabelkoteg
2. Csapok 8. Hatlapu anyak 14. Foldelélemez
3. Tapegység 9. Csavar 15. Négyes gy(ri
4. Tapegység kabelkoteg 10. ROogzitd alatét 16. Fogaddany
5. Tomités 11. Tuskés csatlakozo és rogzitd alatét
6. Valaszfal 12. Hatso fegyver test
1625071-03
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Alapfegyver-
szerelveny MEGJEGYZES: Ha olyan készletet hasznal, amely egyesiti a tapegységet és a testszerelvényt, hagyja ki a
2. |épést, és folytassa a 3. Iépéssel.

Lasd a 7-1. és 7-2. abrat.

1. Az Ujraszereléskor régzitse a gy(ris nyelv( foldelékapcsot a hatsd szordpisztoly testéhez a
csavarral (9) és a rogzit6 alatéttel (10). A csavart 12-15 in-Ib (1,3-1,6 Nem) nyomatékkal huzza
meg.

2. Helyezze be a tapegységet (3) az ellilsé pisztoly testébe (20), ligyelve arra, hogy a szoropisztoly
testének bordaja illeszkedjen a tapegység hornyaba. Helyezze a tapegyseéget szilardan a
szoropisztoly testébe.

3. Vezesse at a tapegység kabelkdtegét (4) a valaszfalon (6), majd szerelje be a valaszfalat és a
csavarlemezt (7) a szoropisztoly testének csapjaira (2).

4. Vigyen fel Loctite™ 222 menetrogzitd ragasztot a hatlapos anyakra (8), mielétt azokat a csapokra
(2) csavarja. Huzza meg az anyakat 4 in-Ib (0,4 Nem) nyomatékkal egy 3/16 hivelykes
anyacsavarhuzoval vagy dugdcsavarkulccsal.

5. Csatlakoztassa a csatlakozé kabelkoteget (13) az aramellatéd kabelkdteghez (4). Helyezze a
kabelkoteg csatlakozoit (4, 13) a hatso testszerelvénybe.

6. Vezesse at a csatlakozo kabelkdteget (13) a hatso szdropisztoly karosszéridjan (17). Hizza meg a
a csatlakozoéanyat (16) 35-40 in-lb (3,5-4,5 Nem) nyomatékkal.

7. Csatlakoztassa a szlir6szerelvény csoveét (1) a hatsé pisztoly test belsejében talalhato tiiskés
csatlakozéhoz (11).
hatsé pisztoly testén talalhato tiskés csatlakozohoz. A felesleges tiszta leveg6 csdveket vezesse be a
szoropisztoly testébe.

8. Régzitse a témitést (5) a valaszfalhoz a nyomasérzékeny ragasztoval.
9. Helyezze be és illessze be a négyes gy(rit (15) a féldelSlemezbe (14).

10. Helyezze a féldelSlemezt (14) a hatso pisztoly testére. Helyezze a rogzité alatéteket (18) az M3
csavarokra (19), majd csavarozza be a csavarokat a féldel6lemezbe. Hizza meg az M3
csavarokat egy 2 mm-es imbuszkulccsal 4,9 in-lb (0,5 Nem) nyomatékkal.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



7-4 javitas

7-2. abra: Alap -szoropisztoly szerelvény

Csatlakozé kabelkoteg
Foldeldlemez

Aljzat anya

Hatso fegyver test

18. Alatét
19. M3 csavarok

20. Els6 fegyver test

1. Szlrészerelvény csévezeték 13

4. Tapegység kabelkoteg 14.

6. Valaszfal 16.

8. Hatszogletl anyak 17.
1625071-03
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Javitas 7-5

Ez az oldal szandékosan Uresen maradt.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



7-6 javitas

Készlet javitasa

Csészerelvény szétszerelése

Lasd a 7-3. bréat.

1. Csavarja ki az M5 csavart (17), és tavolitsa el a rogzit6 alatétet (16) és a nyereg alatétet
(15) a foldel6lemezrél.

2. Csusztassa le a rogzitécsévet (12) a pisztoly testérdl (1).
3. Tavolitsa el a tomlébilincset a poradagol6 témliérél (18).
4. Vegye le a poradagolo témlét a tomléesatlakozordl:

a. Venturi rendszerek (VT) esetén: Tavolitsa el a poradagolo tomiét (18) a VT toml6rol.
csatlakozét (19) ugy, hogy lehiizza a poradagolé tomliét (18) a toml&csatlakozorol (19).

b. HD rendszerek esetén: Tavolitsa el a 8 mm-es poradagol6 témiét (10) a HD diffuzorrdl
(6) ugy, hogy a poradagol6 tomlét (10) lehtizza a tomlécsatlakozordl (7).

5. Vegye le a témlécsatlakozot a porcsérél:

a. Venturi rendszerek (VT) esetén: A rogzitéanyat meglazitva tavolitsa el a VT toml&csatlakozoét
(19) a porcs6rél (3). Ezutan huzza ki a VT toml6csatlakozét (19) a porcs6bél.

b. HD rendszerek esetén: Lazitsa meg a rogzitéanyat, és vegye le a HD difflzort (6) a porcsérél
(3). Ezutan huzza le a HD diffuzort (6) a porcsérol.

6. Vegye le a pisztoly kabelt (21) a pisztoly kabelkéteg csatlakozojardl (4).

MEGJEGYZES: HD diffizor hasznalata esetén valassza le a kék, 6 mm-es porlasztdcsovet (11) a HD
diffizorhoz rogzitett csécsatlakozoérol (8).

7. Vezesse at a kabelt, a csbvet és a tomlét a rogzitécsévon, majd a végdugon (14).

MEGJEGYZES: Az sszeszerelés a szétszerelés forditott sorrendjében torténik. A konkrét utasitasokat lasd a
Telepités részben.
konkrét utasitasokat.

1625071-03
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Javitas 7-7
7-3. abra T dml6cs6-rogzitési szoropisztoly csatlakozasok
1. Pisztoly test 9. 4 mm-es elektroda légmoso csé 17. M5 csavar
2. Foldellemez 10. 8 mm-es poradagol6 témlé 18. 12,7 mm-es vagy 11 mm-es
poradagol6 toml6
3. Porcsé 11. 6 mm-es porlasztdcsé
) 19. VT tdml6csatlakozo

4. Pisztoly kabelkoteg csatlakozdja 12. Régzitéesd

20. VT témlécsatlakozé rdgzitéanya
5. Tlskés csatlakozd (Iégmosd) 13. Témléakaszto

21. Fegyverkéabele
6. HD diffuzor (régzitéanyaval) 14. Végdugo
7. HD témlécsatlakozd 15. Nyereg alatét
8. Csécsatlakozo 16. Régzitd alatét
© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



7-8 javitas

Rudra szerelt pisztoly szétszerelése

Lasd a 7-4. abrat.

1.
2.

5.

Tavolitsa el a tomlébilincset a poradagold tomlérél (14) és a VT tomléesatlakozordl (19).
Tavolitsa el a poradagol6 tomlét a tomlécsatlakozordl:

a. Venturi rendszerek (VT) esetén: Huzza ki a poradagolé tomlét (14) a VT témlécsatlakozdébol
(15) ugy, hogy a poradagol6 tomlét kihtizza a tomlécsatlakozobdl (15).

b. HD rendszerek esetén: Tavolitsa el a 8 mm-es poradagolé témlét (12) a HD diffazorrol.
(9) huzza ki a poradagold tomlét a témlécsatlakozobal (10).

. Tavolitsa el a tomlécsatlakozot a porcsérdl:

a. Venturi rendszerek (VT) esetén: Lazitsa meg a rogzitdanyat (16), és vegye le a VT
tomlbcsatlakozot (15) a porcsérdl (3). Ezutan huzza ki a VT tomldcsatlakozot (15) a porcsébol.

b. HD rendszerek esetén: Lazitsa meg a rogzitéanyat, és vegye le a HD diffizort (9) a
porcsérél (3). Ezutan huzza ki a HD diffuzort (9) a porcsébdl.

. Véalassza le a 4 mm-es atlatszo elektrodas légmoso csovet (7) a pisztoly testén talalhato kis tliskés

csatlakozordl (5)
a pisztoly testén.

Huzza ki a pisztoly kabelt (8) a pisztoly kabelkdteg csatlakozojabdl (4).

MEGJEGYZES: HD diffizor hasznalata esetén valassza le a kék, 6 mm-es porlasztdcsovet (13) a HD
diffuzorhoz régzitett csécsatlakozorol (11).

6.

MEGJEGYZES: Az 6sszeszerelés a szétszerelés forditott sorrendjében torténik. A konkrét utasitasokat lasd

Tavolitsa el a széropisztoly rud-rogzité adapterét (6) a hatsoé pisztoly testérél (1) ugy, hogy 2
mm-es imbuszkulccsal kicsavarja az M3 csavarokat (17) a rogzité adapter hatuljan talalhaté
rogzitd alatétekkel.

a beszerelés részben.
konkrét utasitasokat.

1625071-03
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Javitas

7-4. abra: Rudra szerelhet6 -
szoropisztoly

1. Pisztoly test

2. Féldelslemez

3. Porcsé

4. Pisztoly kabelcsatlakozé aljzat
5. Tlskés csatlakozé (Ilégmosas)

6. Rud-régzité adapter

7. 4 mm-es elektréda légmoso cs6

8. Fegyverkabele

9. HD diffuzor (régzitanyaval)
10. HD témlécsatlakozd

11. Csécsatlakozo

12. 8 mm-es poradagol6 témlé

13. 6 mm-es porlasztdcsé

14. 12,7 mm-es vagy 11 mm-es
poradagolo tomlé

15. VT témlécsatlakozo
16. VT témlécsatlakozé régzitéanya

17. M3 x 30 csavar

© 2025 Nordson Corporation

1625071-03






Alkatr  8-1

Alkatr
észek

€5ZeK

8. szakasz
Alkatrészek

Alkatrészek megrendeléséhez hivja a Nordson Industrial Coating Solutions Ggyfélszolgalati kozpontjat a
(800) 433-9319 telefonszamon, vagy vegye fel a kapcsolatot a helyi Nordson képvisel&vel.

Az illusztralt alkatrészlista hasznalata

Az ,Elem” oszlopban szereplé szamok az alkatrészeket azonosité szamoknak felelnek meg, amelyek az
egyes alkatrészlistakat kovetd illusztraciokon talalhatok. Az NS (nem lathato) kéd azt jelzi, hogy a felsorolt
alkatrész nincs illusztralva. A kétéjel (—) akkor hasznalatos, ha az alkatrészszam az illusztracion szereplé
Osszes alkatrészre vonatkozik.

A ,Part” (Alkatrész) oszlopban szereplé szam a Nordson Corporation alkatrészszama. Az ebben
az oszlopban szerepld kotdjelek ( ---) azt jelenti, hogy az alkatrész nem rendelheté6 meg kalon.

A Leiras oszlop tartalmazza az alkatrész nevét, méreteit és egyéb jellemzéit, ha sziikséges. A behuzasok az
Osszeallitasok, alkatrészcsoportok és alkatrészek kozotti kapcsolatokat mutatjak.

* Ha a szerelvényt rendeli meg, az 1. és 2. tétel is benne lesz a csomagban.
* Ha az 1. terméket rendeli meg, akkor a 2. termék is benne lesz a csomagban.
* Ha a 2. tételt rendeli meg, akkor csak a 2. tételt kapja meg.

A Mennyiség oszlopban szerepl6é szam az egység, szerelvény vagy alkatrész-6sszeallitdsonként
sziilkséges mennyiséget jelenti. Az AR (sziikség szerint) kdd akkor hasznalatos, ha a cikkszam
tdmegesen rendelhet6 termék, vagy ha a szerelvényenkénti mennyiség a termék verzidjatédl vagy
modelljétél fugg.

A Megjegyzés oszlopban szereplé betlik az egyes alkatrészlistak végén talalhaté megjegyzésekre
utalnak. A megjegyzések fontos informaciokat tartalmaznak a hasznalatrél és a megrendelésrol.
Kulonos figyelmet kell forditani a megjegyzésekre.

© 2025 Nordson Corporation
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Folytatas...
MEGJEGYZES: A.
B.
NS: Nem lathaté AR:
Szlikség szerint
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8-2

alkatreszek
Alap szérépisztoly

8-1. abra: A szoropisztoly () alkatrészei

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation



Alkatr ~ 8-3
€5ZeK

Lasd a 8-1. abrat.

— 1624523 APPLIKATOR, auto, encore,

1 1081638 |« ANYAK, favoka, felhordd, Encore 1
2 1081657 |+ FUVOKA, lapos sugar, 3 mm, Encore, 1
1604824 * ELEKTRODA OSSZESZERELES, Encore, lapos sugarzas 1 B
3A | ----- oo ELEKTRODA, rugés érintkez6, csomagolt 1
3B |  ----- o HOLDER, elektroda, M3, lapos permetez6, Encore 1 B
1097527« TOMITES, cs6, por !
1097524 i+ CSO, por, rud régzités, automatikus, Encore 1 c
1608279 |« KIT, negativ tApegység/autd karosszéria, Encore 1
6A |  ----- o SZURO OSSZESZERELES, felhordd 1
— 1625607 * KIT, valaszfal, autd, Encore 1
7 | ----- «+  TOMITES, szorzéfedél, felhordd, Encore 1
8 | ----- o BULKHEAD, karosszéria, eliils6, automata, Encore 1
9 | ----- *+  LEMEZ, csavar, cink !
10 UA oo ANYAK, hatlapu, 4-40 2
— 1625590 * KIT, hatsé karosszéria, fegyver, autd, Encore 1
1 UA . CSAPA, aljzat, M5 x 12, acél, cink 1
12 UA e+ ALATET, reteszeld, belsd, M5, cink 1
13 | ----- o CSATLAKOZO, valaszfal, tiiskés, kettés, 10-32 x 4 mm csd 1
14 | ----- o TEST, pisztoly, hatsé, automata, Encore 1
15 UA oo CSAPA, imbuszfejl, M3 x 30, ZN 2
15A UA ++  ALATET, reteszel8, belss, M3, acél, cink 2
16 | ----- «+  FOGADO, fegyverheveder 1
17 | ----- +«  Lemez, féldelés, autd, Encore, 1
18 | ----- o QUAD RING, Viton™, 0,614 bels6 atméré x 0,070 1
NS UA * SZORITO, témlé, 0,637-0,795 kiilss atmérd 2

MEGJEGYZES: A. A rendelkezésre all6 lapos szorofejek, kipos fivokak és terelélemezek teljes listajat lasd az Alkatrészek részben.

B. Kizardlag lapos szorofejekhez hasznalhatd. A kipos fuvékakhoz és terel6lapokhoz hasznalhaté szerelvények/alkatrészek listajat
lasd az Opciok részben.
és terel6lemezekhez hasznalhat6 szerelvények/alkatrészek listajat a , Tartozékok” részben talalja.

C. 11 mm-es és 12,7 mm-es tomlékhoz hasznalhato.

UA: A Nordsonon keresztul nem kaphato. Vegye fel a kapcsolatot a helyi forgalmazoéval vagy a helyi forrassal.
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8-4

aikatrészek
Csore szerelheto felhordo

8-2. dbra T 6mlécsdre szerelhetd szoropisztoly alkatrészei
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Alkatr  8-5
e5Zek

Lasd a 8-2. abréat.

— 1625163 KIT, csé, tarto, auto, Encore, 5 ft 1 A
— 1625164 KIT, csd, tartd, automatikus, Encore, 6 ft 1 A
— 1625165 KIT, csé, tartd, automatikus, Encore, 8 ft 1 A
1 ---- » CSO, tartd, autd, Encore 1 A
— 1626031 * KIT, hardver, csé tarto, Encore 1
2 | ee--- e « ALATET, nyereg, csére szerelhets, automatikus, Encore 1
3 UA * « ALATET, zar, bels8, M5, cink 1
4 UA * « CSAPA, gomb, aljzat, M5 x 12, cink 2
5 1612462 |+ AKASZTO, tsmlé, automata pisztoly 1
6 |  ----- * SAPKA, vég, csére szerelhetd 1
MEGJEGYZES: A. A csére szerelhet6 hosszusaga alkalmazasfliggs.
NS: Nem lathat6 AR:
Sziikség szerint
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8-6
alkatreszek

Rudra szerelhet6 applikator

8-3. abra: Rudra szerelhetd szordpisztoly alkatrészei

©2025 Nordson Corporation



Alkatr  8-7
e5Zek

Lasd a 8-3. abrat.

MEGJEGYZES: A rudra szerelhet6 széropisztoly kabeljei opcionalisak. Lasd: Kébelek az alkatrészek kdzott
A rendelkezésre allo kabelekrdl sz6l6 szakasz.

— 1625160 KIT, rad rogzités, autd, Encore 1
10 ----- * ADAPTER, tarto, rud 1
2 UA * ALATET, reteszels, M3, kettés fogazott, cink 2
3 UA e CSAP, gomb, aljzat, M3 x 0,5 x 10, cink 2
4 | ----- e TARTO, régzits, rud 1
5 UA e CSAPA, készlet, kiipos, M8 x 20, régzitselem 1
6 |  ----- * ADAPTER, csé, rogzités, rud 1
7 UA e ALATET, lapos, 0,34 x 0,74 x 0,06 hiivelyk, nejlon 1
8 UA e CSAPA, gombos, aljzat, M5 x 10 2
9 | ----- * GOMB, T-fogantyl 1

NS: Nem lathato

UA: A Nordsonon keresztlil nem kaphaté. Vegye fel a kapcsolatot a helyi forgalmazéval vagy a helyi forrasokkal.
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8-8
alkatreszek

HD diffiuzor Encore automatikus felhorddéhoz

Lasd a 8-4. abrat. Ez a HD diffuzor opcionalis.

2
\
3
8-4. dbra Encore HD Belsd diffuzor
1 1625279 KIT, diffuzor, autd, Encore HD 1
R » ADAPTER, téml6, diffGzor, Encore HD 1
S * HAZ, kiilsé diffuzor, Encore HD 1
4 UA * O-RING, szilikon, 0,563 x 0,750 x 0,094 1
5 | ----- * TARTO, csatlakozd, témlé, univerzalis, aut6, Encore 1
6 |  ----- » ADAPTER, diffuzor, Encore HD 1
7 UA * O-RING, szilikon, 13 mm belsé atmérd x 2 mm szélesség 1
NS | ----- e CSATLAKOZO, egyenes, 10 mm t-8 mmt 1 A
MEGJEGYZES: A. Ez a csatlakozé olyan berendezésekhez hasznalhato, ahol a szivattyiszekrénybdl vagy az adagolé kézpontbdl 10 mm-es
csO vezet. Ezeknél a berendezéseknél az utolsé 3 méteren a csé atmérdjét 8 mm-re kell csdkkenteni a pisztoly/diffuzor
csatlakozas el6tt.
UA: A Nordsonon keresztll nem vasarolhaté meg. Forduljon a helyi forgalmazdhoz vagy helyi forrashoz.
NS: Nem lathato
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Opciok 91

9. szakasz
Opciok
Kabelek

Ezek a kabelek kotik 0ssze a szordpisztolyt a szérdpisztoly vezérljével (Encore HD iControl integralt
vezérlbegység).

1097537 KABEL, automatikus, Encore, 8 m (26,25 ft)
1097539 KABEL, auté, Encore, 12 m (39,4 ft)
1097540 | KABEL, automatikus, Encore, 16 m (52,5 ft)
1601344 KABEL, hosszabbitd, Encore, 4 m (13,1 ft)

Lapos szorofejek

Lasd a 9-1. abrat. A 2,5 és 4 mm-es lapos szoérdfejek a szordpisztollyal egyutt kertilnek szallitasra. Az
Osszes tobbi lapos szoérofej opcionalis.

1081656 1081657
2,5 mm-es lapos szorofej 3 mme-es lapos szérofej
P P
/ \ ;'/ \\
[\ ) L\ )
N’ ’ .\_,,__, //
1081658 1081659
4 mm-es lapos szoérofej 6 mm-es lapos sugar
,//\‘ \ /"/ A\\
-y O
NS NS

9-1. abra Lapos sugar

Keresztmetszetii fuvokak

a o
D0 D0 =0

1082184 1082185 1082186
60 fokos keresztmetszetii 90 fokos keresztmetszetii 2,5 mm-es kastély

9-2. abra Keresztvago fuvokak
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9-2 Opciok

45 fokos sarokszoro fuvoka

Lasd a 9-3. abrat.

Permetezési minta

Széles, a szoéropisztoly tengelyére meréleges rajz

Horony tipus

Szdgletes, keresztiranyu rés

Alkalmazas

Karimak és mélyedések

1102872 FUVOKA, sarokszéro, Encore

9-3. abra 45 fokos sarokszoéré fuvoka ()

1625071-03
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Opciok 9-3

45 fokos, egyenes, lapos sugaru fuvoka
Lasd a 9-4. abréat.

Permetezési minta Keskeny, a széropisztoly tengelyével egy vonalban 1évé széréminta
Horony tipus Harom szdgletes rés a szoropisztoly tengelyével egy vonalban
Alkalmazas Felsd és alsd bevonat; altalaban nincs be-/kijarat pozicionalas

1102871 FUVOKA, 45 fokos, lapos sugar, Encore

9-4. abra 45 fokos, lapos permetezd fuvoka ()

Kupos fuvoka, tereldlemezek és elektroda szerelvény

Lasd a 9-5. abrat. A kupos fuvokat és terel6ket a kipos
elektrodatartoval egyiitt kell hasznalni. Ezek az alkatrészek opcionalisak, és kilon kell megrendelni 6ket.

Kupos fuvoka és terel6lemezek

o e & O

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207

Kupos favoka 16 mme-es terel6 19 mm-es terel6 26 mm-es tereld 38 mme-es terel6

Minden deflektor tartalmaz egy 1098306 O-gy(rt, Viton, 3 mm x 1,1 mm széles

9-5. abra: Kupos fuvéka ( ) és deflektorok

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



9-4 Opciok

Kupos fuvokakészlet

1\& R

9-6. abra Kupos fuvokakészlet

— 1604828 KIT, kipos fuvoka, Encore 1
1 1083206 |+ DEFLECTOR, 26 mm 1
2 1082060 |« FUVOKA, kiipos !
3 1605861 |« ELEKTRODA TARTO, kiipos 1

Kupos elektréda szerelvény

9-7. abra Kupos elektréda szerelvény

— 1106076 | ELEKTRODA OSSZESZERELES, kiipos, Encore 1
1| - *+ ELEKTRODATAMOGATO 1
2 1106078 |« ELEKTRODA 1
3 1605861 |« ELEKTRODATARTO, kiipos 1

XD elektrodatarto

Az XD (kiterjesztett terhelésii) elektrodatartd 2-3-szor hosszabb élettartamot biztosit, mint a
standard terhelési elektrodatarto.

1613834 1613835
XD lapos permetezé elektréodatarto XD kupos szoréelektréoda-tartod

9-8. abra Kupos és lapos szoréelektroda-tartok
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Opciok 9-5

Encore szogletes szdérofej-hosszabbitok

Lasd a 9-9. abrat. Az Encore szdgletes széréfej-hosszabbitok 45, 60 és 90 fokos valtozatban kaphatok.
Az Encore automata por szoropisztolyokhoz tervezték éket, lehetévé téve a por kulénbdz8 szégekben
torténd szorasat a szoropisztoly felszerelési iranyahoz képest.

Minden szdgletes permetezd kiterjesztés opciondlis. Az alkatrészekkel, szervizkészletekkel és tovabbi
informaciokkal kapcsolatban lasd a P/N 1605615 utasitaslapot.

45 fokos 60 fokos 90 fokos
hosszabbit hosszabbit hosszabbit
6 [} 6

9-9. abra: Szdgletes () permetezd kiterjesztések

— 1605703 HOSSZABBITO, spray, 45 fokos, Encore
— 1605614 | HOSSZABBITAS, spray, 60 fok, Encore
— 1604084 | HOSSZABBITAS, széréfej, 90 fok, Encore
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9-6 Opciok

Csoére szerelhetd szérépisztoly-rogzitd szerelvények

Minden régzitd szerelvény opcionalis.

Standard rogzités

Forgo rogzités

7
I
I
1 ‘
I
| [ Aql - TN
!
J J
-
1 Lo ” 5
- 3
- - r
-
«
N7 0
~ | I 4 6
|
Ld
9-10. abra: Csére szerelhetd szérdpisztolyokhoz vald szdrépisztoly-tartok
Szabvanyos tartészerelvény
— 1010717 TARTO, szerelvény, automata fegyverhez 1
1 248957 e FOGANTYU, beallitas, 3/8- 16 x 1,77 hiivelyk 1
2 | ee--- * TARTO, bilincs, automata pisztoly 1
K e TARTO, hiively, automata fegyver 1
4 UA * CSAP, aljzat, 3/8- 16 x 1,00 hiivelyk, cink 3
UA: A Nordsonon keresztlil nem vasarolhaté meg. Vegye fel a kapcsolatot a helyi forgalmazoval vagy a helyi beszallitéval.

Forgécsapagy-szerelvény

— 341756 MOUNT, csé6 tarto, szerelvény 1
1 248957 e FOGANTYU, éllithats, 3/8- 16 x 1,77 hiivelyk. 1
2 UA e ALATET, lapos, 0,406 x 0,812 x 0,065 hiivelyk, cink 1
3 249074 ¢ FOGANTYU, allithato, 3/8- 16 x 2,75 hiivelyk 1
4 | ----- e TARTO, bilincs, automata pisztoly 1
5 | ----- e TARTO, hiively, automata fegyver 1
6 UA e CSAP, aljzat, 3/8- 16 x 1,00 hiivelyk, cink 3
UA: A Nordsonon keresztlil nem vasarolhaté meg. Vegye fel a kapcsolatot a helyi forgalmazéval vagy a helyi beszallitoval.
1625071-03
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Opciok 9-7

Extrudalt szerelvény

Ezzel a szerelvénygel csére szerelhetd szordpisztolyt lehet régziteni egy T-hornyos profilra szerelt

merev konzolra.

9-11. abra: Extrudalt széropisztoly-tartd szerelvény csdére szerelhetd széropisztolyokhoz

— 1016515 Lemez, adapter, tartd, pisztolysorozat 1

1 1013964 |« TARTO, hiively, csavarokkal, automatikus 1

2 UA e « CSAPA, aljzat, 3/8- 16 x 1,00 hiivelyk, cink 3

3 UA ¢ CSAP, aljzat, M8 x 30, cink 2

4 1016458 * Lemez, rogzités, tarto, fegyverrad 1

5 1016533 | « ANYAK, T-horony, acél, M8 2
UA: A Nordsonon keresztlil nem kaphaté. Forduljon a helyi forgalmazéhoz vagy a helyi forrashoz.

© 2025 Nordson Corporation
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9-8 Opciok

Sugarzépisztoly-rud rudra szerelhetd sugarzoépisztolyokhoz

A szorépisztoly-rad opciondlis. 1 hiivelyk atmérdji régzitérudakra rogzithetd.

9-12. abra: Spray Gun Bar rud-ra szerelhet6 szérdpisztolyokhoz

— 341727 GUN BAR, aluminium, 1,25 hiivelyk kuls® atméré x 4 1ab, szerelvény

327732 e TEST, reteszeld, 1,25 hiivelyk atmérsji

1
2 327704 |« RUD, allithato, aluminium, 1,25 hivelyk kiilsé 4tmérs x 4 lab
3 327733 e HUVELY, reteszel6, 1,25 hiivelyk atméréji

4 248669 * TEST, rogzités bedllitasa
5

6

7

248957 e FOGANTYU, beallitas, 3/8- 16 x 1,77 hiivelyk
249074 e FOGANTYU, allithatd, 3/8- 16 x 2,75 hiivelyk.
UA e ALATET, lapos, 0,406 x 0,812 x 0,065 hiivelyk, cink
UA: A Nordsonon keresztil nem kaphaté. Forduljon a helyi forgalmazéhoz vagy a helyi forrashoz.

Al Al alalalalal
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Opciok 9-9

longyiijtoé készlet

Az iongy(jt6é készlet opcionalis. Hasznalhaté mind a rudra szerelhetd, mind a csére szerelhetd
készletekkel.

9-13. abra: lonos gy(jtékészlet (az érthetéség kedvéért egyes alkatrészeket nem abrazoltunk)

— 1625161 KIT, kollektor, ion, Encore HD 1
10 ----- * ROD, iongy(ijté, 332 mm, automatikus, Encore 1
2 | ----- « POST, gyiits, ion, GEN 3 1
3 UA e CSAP, alacsony, M5 x 10, rozsdamentes acél, 1
4 UA * CSAPA, készlet, nylon hegy, M10 x 10, fekete 1
5 UA * CSAPA, készlet, nylon hegy, M5 x 8, fekete 1
6 |  ----- ¢ CSUCS, iongytijts, tdbbpontos 1
7 UA e CSAPA, serpenyé, rec, M3 x 8, cink 1
UA: A Nordsonon keresztiil nem kaphaté. Forduljon a helyi forgalmazéhoz vagy helyi forrashoz.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



9-10 Opcidk
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EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

MEGJEGYZES: Az eredeti dokumentum angol nyelven késziilt. A forditisok mesterséges intelligencia alapt
szoftverrel késziltek, hogy tobb nyelven is elérhetd legyen. A mesterséges intelligencia forditasok nem
feltétlenil adjik vissza teljes mértékben az eredeti szoveg minden arnyalatat. Kritikus informaciok vagy
kérdések esetén kérjuk, olvassa el az eredeti viltozatot, vagy lépjen kapcsolatba a Nordson
Corporationnel.

Termék: Encore automatikus porporlaszté rendszer
Ez a nyilatkozat kizardlag a gyarto felelésségére kerll kiadasra.

Modellek: Encore automatikus felhordd, Encore HD automatikus felhordd és Encore HD iControl 2

Leiras: Ez a nagy slrlségi, automatikus elektrosztatikus porporlaszté rendszer tartalmazza az applikatort, a
vezérld kabelt és a kapcsolodd vezérléket. Ezek a vezérlbk 4-32 applikatoros vezérlészekrényekben
kaphatok, fé konzolként szamitogéppel és kijelzével, vagy kiegészité konzolként szamitdégép és kijelz6 nélkal.
Opcionalis talapzat egység is rendelkezésre all a kijelz6 tavoli felszereléséhez a veszélyes zonaban vagy a
mindsitett terdleten.

Alkalmazandé iranyelvek:
2006/42/EK — Gépekrol szolo
iranyelv 2014/30/EU — EMC iranyelv
2014/34/EU — ATEX iranyelv

A megfeleléséghez hasznalt szabvanyok:

EN/ISO12100 (2010)  EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007)
EN60079-0 (2020) EN50050-2 (2013)  EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2012) EN55011 (2016)

Védelem tipusa:

- Kérnyezeti hmérséklet: +15 °C és +40 °C kozott

- Ex 11 2 D/2mJ = Automatikus applikatorok

- Ex Il (2) D = F6konzol és kiegészité konzol vezérlék
- Ex Il (2) 3 D = Opcionalis talapzat

ATEX termék tanusitvanyok:
- FM13ATEX0006X (alkalmazok) (Dublin, irorszag)
- FM16ATEX0055X (vezérlék) (Dublin, irorszag)

ATEX mindségbiztositasi rendszer tanusitvany
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinki, Finnorszag)

Jeremy Krone

miszaki vezetd

Ipari bevonatrendszerek

Amherst, Ohio, USA

Nordson hivatalos képviseldje az EU-ban

Kapcsolat: Uzemeltetési vezets
Ipari bevonatrendszerek
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stralle 42-44
D-40699 Erkrath

Datum: 2024. oktéber 10.

ordson

Nordson Corporation ¢ 100 Nordson Drive, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14039hu-08



EGYESULT KIRALYSAG MEGFELELOSEGI
NYILATKOZAT

MEGJEGYZES: Az eredeti dokumentum angol nyelven késziilt. A forditisok mesterséges intelligencia alapu
szoftverrel késziltek, hogy tobb nyelven is elérhetd legyen. A mesterséges intelligencia forditisock nem
feltétlenil adjdk vissza teljes mértékben az eredeti szoveg minden arnyalatat. Kritikus informaciok vagy
kérdések esetén kérjuk, olvassa el az eredeti valtozatot, vagy lépjen kapcselatba a Nordson
Corporationnel.

Termék: Encore automatikus porporlaszté rendszer
Ez a nyilatkozat kizarolag a gyarto felel6sségére kerul kiadasra.

Modellek: Encore automatikus felhordd, Encore HD automatikus felhordd és Encore HD iControl 2

Leiras: Ez a nagy s(riiségli, automatikus elektrosztatikus porporlaszté rendszer tartalmazza az applikatort, a
vezeérld kabelt és a kapcsolddo vezérléket. Ezek a vezérlék 4—32 applikatoros vezérlészekrényekben kaphatok, f6
konzolként PC-vel és kijelzGvel, vagy kiegészité konzolként PC és kijelzé nélkil. Opcionalis talapzat egység is
rendelkezésre all a kijelz6 tavoli felszereléséhez a veszélyes zénaban vagy a mindsitett terileten.

Alkalmazando¢ iranyelvek:

Gépbiztonsag 2008

Berendezések és védbérendszerek, amelyeket robbanasveszélyes kérnyezetben valé hasznalatra szantak 2016. évi
rendelet Elektromagneses 6sszeférhetéség 2016. évi rendelet

A megfelel6séghez hasznalt szabvanyok:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007)
EN60079-0 (2018) EN50050-2 (2013) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2012) EN55011 (2016)

Védelem tipusa:

- Kérnyezeti hdmérséklet: +15 °C és +40 °C kozott

- Ex 11 2 D/ 2mJ = Automatikus felhorddk

- Ex Il (2) D = F6konzol és kiegészité konzol vezérl6k
- Ex 11 (2) 3 D = Opcionalis talapzat

ATEX termék tanusitvanyok:
- FM21UKEX0223X (alkalmazdk) (Maidenhead, Berkshire, Egyesiilt Kiralysag)
- FM21UKEX0221X (Vezérldk) (Maidenhead, Berkshire, Egyesiilt Kiralysag)

ATEX minéségbiztositasi rendszer tanasitvany
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, Egyesiilt Kiralysag)

Jeremy Krone

Termékfejlesztési mérnok feltigyeld Ipari
bevonatrendszerek

Ambherst, Ohio, USA

Datum: 2024. oktéber 10.

Nordson hivatalos képviseldje az Egyesiilt

Kiralysagban Kapcsolat: Miszaki tamogato

meérnok
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road Heald
Green; Manchester, M22 5LB. Anglia

ordson

Nordson Corporation « 100 Nordson Drive, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14056hu-04





