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http://www.nordson.com/en/global-directory

Obavijest

Ovo je publikacija Nordson Corporation koja je zasticena autorskim pravima. Izvorni
datum autorskih prava 08/24. Nijedan dio ovog dokumenta ne smije se fotokopirati,
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Corporation. Informacije sadrzane u ovoj publikaciji podloZne su promjenama bez
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Zastitni znakovi
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Sigurn  1-1
ost

Odjeljak 1
Sigurnost
Uvod

Procitajte i slijedite ove sigurnosne upute. Upozorenja specifina za zadatak i opremu,
upozorenja i upute uklju€eni su u dokumentaciju opreme gdje je to primjenjivo.

Osigurajte da je sva dokumentacija opreme, ukljucujuc¢i ove upute, dostupna osobama koje rukuju
ili servisiraju opremu.

Kvalificirano osoblje

Vlasnici opreme odgovorni su za osiguravanje da se oprema Nordson instalira, koristi i servisira od
strane kvalificiranog osoblja. Kvalificirano osoblje su zaposlenici ili izvodaci radova koji su obucéeni
za sigurno obavljanje svojih dodijeljenih zadataka. Poznaju sva relevantna sigurnosna pravila i
propise te su fiziki sposobni za obavljanje svojih dodijeljenih zadataka.

Namjena upotrebe KoriStenje Nordson opreme na nacine koji se razlikuju od onih opisanih u dokumentaciji priloZenoj
uz opremu moze rezultirati ozljedama osoba ili oSte¢enjem imovine.

Neki primjeri nenamjenske upotrebe opreme ukljucuju:
* koriStenje nekompatibilnih materijala
¢ izradivanje neovlastenih izmjena
* uklanjanje ili zaobilaZenje sigurnosnih zastita ili medusobnih osiguraca
* koristenje nekompatibilnih ili oSteéenih dijelova
* koriStenje neodobrenih pomo¢nih uredaja

* rad opreme iznad maksimalnih nazivnih vrijednosti

Propisi i odobrenja

Provjerite da je sva oprema ocijenjena i odobrena za okruzenje u kojem se koristi. Sva
odobrenja dobivena za Nordson opremu bit ¢e poniStena ako se ne postuju upute za
instalaciju, rad i servis.

Sve faze instalacije opreme moraju biti u skladu sa svim saveznim, drzavnim i lokalnim propisima.

© 2025 Nordson Corporation 1625071- 03



1- Sigurnost2

Osobna
3|gurn05t Kako biste sprijeCili ozljedu, slijedite ove upute.

* Ne upravljajte niti servisirajte opremu ako niste kvalificirani.

* Ne upravljajte opremom ako sigurnosne zastite, vrata ili poklopci nisu neoSteceni i
automatski mehanizmi zaklju¢avanja ispravno rade. Ne zaobilazite niti onemogucite rad
bilo kojeg sigurnosnog uredaja.

* Drzite se podalje od pokretne opreme. Prije podeSavanja ili servisiranja bilo koje pokretne
opreme iskljucite napajanje i pricekajte da se oprema potpuno zaustavi. Isklju€ite napajanje i
osigurajte opremu kako biste sprijeCili neoCekivano kretanje.

* Otpustite (ispustite) hidrauli¢ki i pneumatski tlak prije podesavanja ili servisiranja pod tlakom
sistema ili komponenti. IskljuCite, osigurajte i oznacite prekidace prije servisiranja elektricne
opreme.

* Pribavite i procitajte listove s podacima o sigurnosti materijala (SDS) za sve koristene
materijale. Slijedite upute proizvodaca za sigurno rukovanje i uporabu materijala te
koristite preporu¢ena sredstva osobne zastite.

» Kako biste sprijecili ozljedu, budite svjesni manje ocCiglednih opasnosti na radnom mjestu koje
se Cesto ne mogu u potpunosti ukloniti, kao Sto su vruée povrsine, ostri rubovi, pod naponom
stojedi elektricni krugovi i pokretni dijelovi koje iz prakti¢nih razloga nije moguce zatvoriti ili na
drugi nacin zastititi.

. Kako biste izbjegli pozar ili eksploziju, slijedite ove upute.
Protupozarna

. t * Uzemljite svu vodljivu opremu. Koristite samo uzemljene cijevi za zrak i tekucine. Redovito
sigurnos provjeravajte uredaje za uzemljenje opreme i radnog komada. Otpor prema uzemljenju ne smije
prelaziti jedan megohm.

* Odmah iskljucite svu opremu ako primijetite statiCko iskrenje ili luk. Ne
ponovno pokrenuti opremu dok se uzrok ne utvrdi i ne otkloni.

* Ne pusite, ne zavarujte, ne brusite i ne koristite otvorene plamenove na mjestima gdje se
koriste ili skladiste zapaljivi materijali. Ne zagrijavajte materijale na temperature iznad onih
koje preporucuje proizvodac. Provjerite ispravno funkcioniranje uredaja za nadzor i
ograniavanje temperature.

* Osigurajte odgovarajucu ventilaciju kako biste sprijecili opasne koncentracije hlapljivih Cestica
ili isparenja. Za smjernice se obratite lokalnim propisima ili tehni¢koj dokumentaciji (SDS)
materijala.

* Ne iskljucujte pod naponom elektri¢ne krugove pri radu s zapaljivim materijalima. Prvo iskljucite
napajanje na prekidacu kako biste sprijecili iskrenje.

* Znajte gdje se nalaze tipke za hitno zaustavljanje, ventili za isklju¢enje i aparati za gaSenje
pozara. Ako pozar izbijel-e u kabini za prskanje, odmah iskljuCite sustav prskanja i
ventilatore za odsisavanje.

* [skljucite elektrostatiCku napajnu energiju i uzemljite sustav naplate prije podeSavanja,
GiSc¢enja ili popravka elektrostatske opreme.

- Cistite, odrzavajte, testirajte i popravljajte opremu u skladu s uputama u dokumentaciji
vaSe opreme.

* Koristite samo zamjenske dijelove koji su namijenjeni za upotrebu s originalnom opremom. Za
informacije o dijelovima i savjete obratite se svom Nordsonovom predstavniku.

1625071- 03 © 2025 Nordson Corporation



Sigurn 1-3
oSt

Uzemljenje

strujni udar, pozar ili eksploziju. Provjeru otpora ukljucite u svoj program redovitog odrzavanja.
Ako osjetite i najslabiji elektri¢ni udar ili primijetite staticki iskrenje ili luk, odmabh iskljucite svu
elektricnu ili elektrostatiCku opremu. Ne pokrecite opremu ponovno dok se problem ne utvrdi i ne
otkloni.

f UPOZORENJE: Rad s neispravnom elektrostatickom opremom opasan je i moze uzrokovati

Uzemljenje unutar i oko otvora komore mora biti u skladu s NFPA zahtjevima za opasna mjesta
klase Il, odjeljak 1 ili 2. Pogledajte NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢lanci 500, 502 i 516) i NFPA 77,
najnovije odredbe.

* Svi elektri¢no vodljivi predmeti u podrucjima rasprsivanja moraju biti elektri¢éno spojeni na
uzemljenje s otporom ne vec¢im od 1 megaoma, izmjerenim instrumentom koji primjenjuje
najmanje 500 volti na procjenjivani krug.

* Oprema koja se mora uzemljiti uklju€uje, ali nije ograni¢ena na pod podrucja prskanja,

platforme za operatere, lijevke, nosace fotocelija i mlaznice za puhanje. Osoblje koje radi u
podrucju prskanja mora biti uzemljeno.

* Postoji moguéi potencijal za paljenje od naelektriziranog ljudskog tijela. Osoblje koje stoji na
obojenoj povrsini, poput operaterske platforme, ili nosi nevodljive cipele, nije uzemljeno.
Osoblje mora nositi cipele s vodljivim potplatima ili koristiti uzemljivacki pojas kako bi odrzalo
vezu sa zemljom pri radu s elektrostatiCkom opremom ili u njezinoj blizini.

» Operateri moraju odrzavati kontakt koze i drSke pistolja kako bi sprije€ili udare struje tijekom
rada s ruénim elektrostatskim pistoljima za rasprSivanje. Ako je potrebno nositi rukavice,
odrezite dlan ili prste, nosite elektri¢no provodljive rukavice ili upotrijebite traku za
uzemljenje povezanu s drskom pistolja ili nekim drugim pravim uzemljenjem.

* IskljuCite elektrostatske izvore napajanja i uzemiljite elektrode pistolja prije izvodenja
podeSavanija ili ¢iS¢enje pistolja za rasprSivanje praska.

* Nakon servisiranja opreme, spojite sve odspojene kabele i Zice.

Postupak u sluc¢aju kvara

Ako sustav ili bilo koja oprema u sustavu zakaze, odmah iskljucite sustav
i izvrsite sljedece korake:

» Odspojite i osigurajte elektricnu energiju sustava. Zatvorite hidraulicke i pneumatske
zatvarace i ispustiti tlak.

* Utvrdite uzrok neispravnosti i otklonite ga prije ponovnog pokretanja sustava.

Odlaganj

e Odlozite opremu i materijale koriStene tijekom rada i servisiranja u skladu s lokalnim propisima.
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Opis 2-1

Odjeljak 2
Opis

Encere®automatski elektrostatski pistolj za rasprsivanje praha je uredaj koji se koristi za nanosenje
praskastog premaza. Standardni osnovni pistolj moze se kombinirati s kompletom za montazu na
Sipku ili kompletom za montazu na cijev kako bi se stvorile dvije razli€ite konfiguracije pistolja za

rasprSivanje. Bilo koja od te dvije konfiguracije moze se takoder kombinirati s difuzorskim
kompletom Encore HD kako bi se stvorilo rasprsivacko pistolj u HD stilu.

Set za montazu na cijev dostupan je u sljede¢im veli¢inama:
* 156 cm (5 ft)
* 187 cm (6 ft)
* 247 cm (8 ft)

Komplet za montazu na Sipku uklju€uje okretni nosac koji se postavlja na kraj dodatnog rasprsivaca
bar. Pogledajte odjeljak Opcije za broj dijela Sipke rasprsivaca.

Osnovni pistolj za prskanje opremljen je integriranim viSestrukom napona od 100 kV i sustavom
zraénog pranja elektrode kako bi se sprijecilo nakupljanje praha na elektrodi. Osnovno pistolj za
rasprsivanje koristi se s Nordson Encore HD “"®systavom, Encore Engage ili Encore LT
automatskim kontrolerima, koji osiguravaju kontrolu elektrostatickog napona, zrak za ispiranje
elektrode, zrak za atomizaciju i kontrolu "*-*®*pumpe.

Osnovni pistolj ima ravan put praska za minimiziranje udarnog taljenja i brzi spojnik crijeva za
prasak. Uz rasprsivace se isporucuju ravne mlaznice za rasprsivanje s utorima od 2,5 i 4 mm.
Dodatna oprema ukljucuje:

* 8 m (26 ft), 12 m (39 ft) i 16 m (52 ft) kontrolnih kabela te produzni kabel od 4 m (13 ft)
 Standardni i rotirajuci nosaci za montazu na Sipku

* Fiksni nosaci za rasprsivace od ekstrudiranog profila za montazu na cijev

* Sipka za rasprsiva¢ s 121 cm (4 ft) Sipkom i stezom za montazne Sipke promjera 1 in. (25 mm)
 Kutni produzeci za rasprsivanje

* Komplet za ionizator

* Razli¢ite ravne, konusne i krizno rezane mlaznice

* Kompleti za montazu na cijev

* Set za montazu na Sipku

* HD komplet difuzora

© 2025 Nordson Corporation
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2-2 Opis

Slika 2-1 Osnovni rasprsivac

Specifikacije

+/- 19 VAC, +/- 1 A (vr8na vrijednost) 100 kV, 100 pA

* Kvaliteta zraka: 1ISO8573-1:2010 Klasa 1.2.1
* Maksimalna relativna vlaznost: 95 % bez kondenzacije
* Radna temperatura okoline: +15 do +40 °C (59-104 °F)

* Ocjena opasne lokacije za aplikator: Zona 21 ili Klasa Il, Podjela 1

1625071- 03 ©2025 Nordson Corporation



Opis
Oznaka za ovjeru aplikatora

-

For Eleclrostafic Finishing Applications
Class [l Spray Material
FOR USE WITH ENCORE HD iCONTROL 2, WHEN CONFIGURED IM ACCORDANCE
WITH 10015380
FRM3ATEXODDEX FM21UKENDZ233E

APPROVED

FOR USE WITH VARIOUS ENCORE CONTROLS WHEN CONFIGURED IM ACCORDANCE
WITH 1048092, 1107700, 10012067, OR 1084547

FT1ATEXDOSEX FMZZUKEXDOOBX

UK c¢ s
C(E) 1180 N € @uzn

S o508

Oznaka serijskog

broja

NAPOMENA: Serijski broj pistolja za prskanje sadrzi lokaciju, godinu i mjesec proizvodnje.
Serijski broj zapocinje s "AA10A". "AA" znadi da je proizvod izraden u Amherstu, Ohio, "10'
oznacava godinu 2010. "A" oznagava mjesec sije€anj, "B" veljacu i tako dalje.

\
P/N: XXXXXXX'Y

|
SIN:  XOKRIKAK
|

ENCORE®

MAX. QUTPUT: 100KV
Ta: +18°C TO +40°C

NORDSON CORP. 100 NORDSON DR.
\_ AMHERST, OHIO 44001, U.S.A. -

Posebni uvjeti za sigurnu upotrebu

© 2025 Nordson Corporation

Za ispunjenje zahtjeva EX:

* Encore HD elektrostaticki automatski aplikatori u prahu smiju se Koristiti samo s
pripadaju¢im kontrolerima Encore LT, Encore HD iControl ili

Encore Engage pri
temperaturi okoline od +15 °C (59 °F) do +40 °C (104 °F).

* Oprema se mora instalirati i koristiti u skladu sa standardom EN50177.

1625071- 03



2-4 Opis

Dimenzije i tezine
Pogledajte sliku 2-2 i pogledajte tablicu 2-1 za dimenzije i tezine montaze na cijev.

Tezina rasprsivac¢a za montazu
na Sipku: 720 g (1,58 Ib)

4,9 cm 1,01 cm
46,71 cm
(1,92 in) (0.39 in) < ’ >
(18.38 in)
AN ——
(]9 Encorer (itunoay
Y =) 'L —_—
14,0 cm 8,9 cm
[s]
(5,50 in) (3,50
A inﬂ'
36,26 cm
e
« . 155,91 cm (14.27 in)
2.280 in¢a
39,71 cm
e — >
(15.62 in)
Priklju¢ak za cijev Prskalica
Duljina
49cm < > - s \/\ >
1.92in Duzina kukom
= bez
vjesalic \/\
L °
|
7,03 cm GIE_: ) —
2,76 in J\\ — %

Slika 2-2 Dimenzije i tezine pistolja za prskanje

Tablica 2-1 Dimenzije i tezina rasprsiva¢a za montazu na cijev

5ft | 1,75kg (3,85 Ib) 155,91 cm (61,38 in) 183,06 cm (72,07 in)
6ft | 2,00 kg (4,40 Ib) 185,91 cm (73,19 in) 213,06 cm (83,88 in)
8ft | 2,55kg (5,62 Ib) 245,91 cm (96,81 in) 273,06 cm (107,50 in)

1625071- 03 ©2025 Nordson Corporation



Instalacija 3-1

Odjeljak 3
Instalacija

UPOZORENJE: Dozvolite samo kvalificiranom osoblju da obavi sljedeée zadatke. Slijedite
sigurnosne upute u ovom dokumentu i svim ostalim pripadaju¢im dokumentacijama.

Prskalice za montazu na cijev

Dostupni su kompleti za montazu rasprsivaca na cijev. Pogledajte odjeljak 1625071-03 za
brojeve dijelova za sastavljanje.

Pogledaijte sliku 3-1.

1. Prikacite montaZnu cijev za pistolj za prskanje na fiksni stalak, oscilator ili reciprocator
koristeCi jedan od montaznih sklopova prikazanih u nastavku.

Standardni nosac cijevi Okretni nosac cijevi
. 2 1
1 ‘ Ve

e “”I‘.‘-‘/ ‘ ) /
U —“lé | ‘ . Y

Montaza za T-profil
ekstruzije

Slika 3-1 T- - cijevni nosac za pistolj za prskanje — montaza

1. Montazna $ipka 25,4 mm (1 in.) 5. Cijev za montazu 9. T-utori matice

2. Stezni vijak 6. M8 x 30 vijci 10. T-profilni ekstruzijski profil (nije ukljuen u
oL . komplet)

3. Stezni vijak 7. Poduporna ploc¢a
B o 11. Stezna rucka

4. Montazna navlaka 8. 3/8-16 x 1 in. vijci

12. Pivotna rucka

© 2025 Nordson Corporation 1625071- 03



3-2 instalacija

Pogledajte sliku 3-2.

2. Nakon $to je montazna cijev (12) priévr§éena na vanjski montazni sklop, smjestite krajnju
kapicu, kabele, cijevi i crijeva potrebne za rad.

3. Provucite kabel pistolja (21), crijevo za dovod praska (18) i cijev za ispiranje zraka elektrode
(9) kroz zavrsni Cep (14).

NAPOMENA: Ako koristite HD difuzor (6), navijte 8-mm crijevo za dovod praha (10) i
6-mm cijev za atomizaciju (11) kroz zavrsni ¢ep (14).

4. Poravnaijte kabel, cijev i crijevo u utorima zavrénog ¢epa radi pravilnog usmjeravanja.
5. Provucite kabel, cijev i crijevo kroz montaznu cijev.
6. Prikljucite crijevo za dovod praha na konektor crijeva:

a. Za Venturi sustave (VT): Prikljucite crijevo za dovod praha (18) na sklop crijeva VT (19,
20) guranjem crijeva za dovod praha na spojku crijeva (19) dok crijevo za dovod praha ne
bude ¢Evrsto pri¢vrséeno.

NAPOMENA: Venturi sustavi (VT) koriste ili crijevo za dovod praha promjera 12,7 mm ili
crijevo za dovod praha promjera 11 mm.

b. Za HD sustave: Pri¢vrstite 8-mm crijevo za dovod praha (10) na HD difuzor (6, 7) guranjem
crijeva za dovod praha na spojku crijeva (7) dok crijevo za dovod praha ne bude sigurno
pric¢vr§éeno.

7. Prikacite spojku crijeva na cijev za prah:

a. Za Venturi sustave (VT): pricvrstite VT spojku crijeva (19) na cijev za prah
(3) gurnite VT priklju€ak crijeva (19) na cijev za prah dok ne bude ¢vrsto. Zategnite
maticu za pricvrs¢ivanje na VT prikljuCku crijeva kako biste osigurali.

b. Za HD sustave: Pri¢vrstite HD difuzor (6) na cijev za prasak (3) guranjem HD difuzora (6)
na cijev za prasak dok ne bude ¢vrsto. Zategnite maticu za pri¢vrscivanje na HD difuzoru
kako biste ga ucvrstili.

NAPOMENA: | VT spojka crijeva i HD difuzor mogu se odvojiti od kucista pistolja odvrtanjem
drza¢-matice i povlaenjem preostalog dijela spojke od pistolja za prskanje.

8. Postavite stezaljku crijeva na crijevo za dovod praha i stisnite je kako biste je ucvrstili.

9. Povezite prozirnu 4 mm elektrodu za ispiranje zraka (9) na mali nastavak s bodljom (5) na
tijelo pistolja.
10. Prikljucite kabel pistolja (21) na prikljucak za kabel pistolja (4).

NAPOMENA: Ako koristite HD difuzor, spojite plavu 6-mm cijev za atomizaciju (11) na spojku cijevi (8)
pri¢vr§éenu na HD difuzor.

11. Nakon $to su kabel, crijevo i cijevi spojeni, navucite tijelo pistolja na montaznu cijev dok ne
dosegne kra;j.

12. Gurnite zavrsni ¢ep u straznji dio montazne cijevi dok ne dodirne dno.

13. Ugradite sigurnosnu podlosku (16), sedlastu podlosku (15) i vijak M5 (17) u
zemnu plo¢u kroz montaznu rupu. Zategnite vijak na 40 in-Ib (4,5 Nm).
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Instalacija 3-3

Slika 3-2 T ubne veze rasprsivaca
1. Tijelo pistolja

2. Masa plo¢a

3. Cijev za prah
4

. Prijemnik za kabelski snop
pistolja

5. Iglasto spojno mjesto (zracno
pranje)

6. HD difuzor (s drza¢-maticom)
7. HD priklju¢ak za crijevo

8. Spajka cijevi

9. 4-mm elektroda cijev za ispiranje
zrakom

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

8-mm crijevo za dovod praha
6-mm cijev za atomizaciju
Cijev za montazu

Vjesalica za crijevo

Zavrsni Cep

Sjedalac¢a podloska

Sigurnosna podloska

17. M5 vijak

18. 12,7 mmili 11 mm crijevo za dovod
praha

19. VT spojka crijeva
20. VT spojka crijeva s drza¢-maticom

21. Kabel za pistolj

© 2025 Nordson Corporation
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3-4 instalacija

Komplet montazne opreme za montazu na cijev

Komplet montazne opreme potreban je za opcije montaze na cijev pistolja za rasprSivanje praska
kako bi se osiguralo pravilno drzanje i funkcioniranje. lako je oprema uklju¢ena u komplete za
montazu na cijev, ovaj komplet montazne opreme dostupan je u slu¢aju da oprema bude
izgubljena ili da je potrebno zamijeniti tijekom rutinskog odrzavanja.

Slika 3-3 Set montazne opreme za cijev

1. Saddle washer 2. Lock washer 3. M5 x 12 screw
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Instalacija 3-5

Pistolice za prskanje montirane na sipku

Sipka za pistolj za prskanije je opcionalna. Pogledajte odjeljak Opcije za broj dijela Sipke za
pistolj za prskanje.

Pogledajte sliku 3-4.

1. Ugradite adapter za montazu na $ipku rasprsivaca (6) na straznje tijelo pistolja (1). Navucite
zakljuéne podloske na vijke M3 (17). Zategnite vijke pomoc¢u imbus kljuéa 2 mm na 5 in-lb (0,5
N-m).

2. Prikljugite crijevo za dovod praha na konektor crijeva:

a. Za Venturi sustave (VT): Prikljucite crijevo za dovod praha (14) na sklop crijeva VT (15,
16) gurajuci crijevo za dovod praha na spojku crijeva (15) dok se crijevo za dovod praha
ne udvrsti.

NAPOMENA: Venturi sustavi (VT) koriste ili crijevo za dovod praha promjera 12,7 mm ili
crijevo za dovod praha promjera 11 mm.

b. Za HD sustave: Pri¢vrstite 8-mm crijevo za dovod praha (12) na HD difuzor (9, 10) gurajuéi
crijevo za dovod praha na spojku crijeva (10) dok crijevo za dovod praha ne bude sigurno
pricvrsceno.

3. Prikljucite spojku crijeva na cijev za prasak:

a. Za Venturi sustave: Pri¢vrstite VT priklju¢ak za crijevo (15) na cijev za prasak (3) guranjem
VT priklju¢ka za crijevo (15) na cijev za prasak dok ne bude ¢&vrsto. Zategnite maticu za
priévrdcivanje na VT priklju¢ku za crijevo kako biste ga ucvrstili.

b. Za HD sustave: Pri¢vrstite HD difuzor (10) na cijev za prah (3) guranjem HD difuzora (10)
na cijev za prah dok ne bude &vrsto. Zategnite maticu za pri¢vrséivanje na HD difuzoru kako
biste ga ucvrstili.

NAPOMENA: | VT crijevni sklop i HD difuzor mogu se odvoijiti od kuciSta pistolja odvrtanjem
drzackog matice i povlatenjem preostalog konektora od pistolja za prskanje.

4. Postavite stezaljku crijeva na crijevo za dovod praha i stisnite je kako biste je uévrstili.

NAPOMENA: Ako koristite HD difuzor, spojite plavu cijev za atomizaciju od 6 mm (13) na
spojku cijevi (11) priévr§¢enu na HD difuzor.

5. Povezite prozirnu 4-mm cijev za ispiranje zraka elektrode (7) na mali nastavak s bodljom (5) na
tijelo pistolja.

6. Prikljucite kabel pistolja (8) na uti¢nicu opasaca pistolja (4).

© 2025 Nordson Corporation
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3-6 instalacija

Slika 3-4 -rasprSivac montiran na

Sipku

1. Tijelo pistolja
. Masa ploc¢a

. Cijev za prah

. Prijemnik za remen puske

a A WODN

. Priklju¢ak s bodljama (zra¢no
pranje)

6. Adapter za montazu na Sipku

7. 4-mm elektroda cijev za zracno
pranje

8. Kabel za pistol;

9. HD difuzor (s drzackom maticom)
10. HD priklju¢ak za crijevo

11. Spojnica cijevi

12. 8-mm crijevo za dovod praha

13. 6-mm cijev za atomizaciju

14. 12,7 mmili 11 mm crijevo za dovod
praha

15. VT spojka crijeva
16. VT priklju¢ak crijeva drza¢ matice

17. M3 x 30 vijak
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Instalacija 3-7

7. Pogledaijte sliku 3-5. Ugradite adapter za montaZzu na Sipku rasprsivaca (3) na kraj Sipke pistolja
(9) i uCvrstite ga zatezanjem priruéne vijke (10) Sesterokutnim klju¢em od 4 mm.

* Za pomicanje mlaznice rasprSivaca s jedne strane na drugu, olabavite tipkaste vijke (1).
* Za nagibanje mlaznice rasprsivaca prema gore ili dolje, olabavite tipku za nagib (4).

* Za rotaciju ili podeSavanje Sipke pistolja na zaklju€avaju¢em kucistu (8), olabavite ru¢ku za rotaciju

().

8. Za montaZu raspr8ivaca na fiksni stalak za rasprsivace, oscilator ili reciprocator, postavite
Stezaljku (7) postavite na montaznu Sipku promjera 1 in¢a i zategnite rucku stezaljke (6).

Slika 3-5 Montaza rasprsivaca na Sipku

1. Prirubni viici 5. Okrenite rugku 9. Sipka oruzja
2. Nosac¢ za nagib 6. Drska stezalike 10. Momentni vijak
3. Adapter za montazu 7. Stezalika

na Sipku

8. Tijelo s bravom
4. Kotacic¢ za nagib
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3-8 instalacija

Komplet za

|0nlzator lonski sakuplja¢ moze pobolj$ati izgled i zavrSnu obradu ispecenih praskastih premaza. Sakuplja
ione koji se emitiraju iz elektrode za naboj pistolja za prskanje umjesto da im dopusti da se taloze
na dijelu. To smanjuje brzinu nakupljanja naboja u prasku nanesenom na dio, $to moze smanijiti
nedostatke u ispe€enom premazu poput sitnih rupa i narancaste kore.

Pogledajte odjeljak Opcije za brojeve dijelova.
Komplet za prikupljanje iona moze se koristiti na rasprsivacima montiranim na Sipku i na cijev.
Nakon ugradnje kompleta za prikupljanje iona, podesite polozaj prikupljacke Sipke za najbolje
rezultate, kako je opisano na stranici 3-10.
Ugradnja rasprsivaca s cijevnim nosacem
1. Pogledaijte sliku 3-6. Pri¢vrstite stup (2) na uzemljivu plo¢u vijkom M5 x 10 (3).

2. Umetnite prikupljacku Sipku (1) u stup i uévrstite je pomo¢u M10 x 10 matice s najlonskom
glavom (4).

3. Prikacite viSetockovni vrh (6) na sabiracku Sipku pomocu vijka M3 x 8 (7). Zategnite
Zategnite M3 vijak na 6 in-Ib (0,6 N-m).

Slika 3-6 Instalacija ionizatora — pistolj za rasprsivanje montiran na cijev (radi jasnoc¢e neki dijelovi nisu prikazani)

1. Skupljacka Sipka 4. M10 x 10 matica za fiksaciju 6. Visekraki vrh
2. Cep 5. Rupa za montazu ionskog 7. M3 x 8 ravni vijak
kolektora

3. M5 x 10 vijak
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Instalacija 3-9

Ugradnja rasprsivac¢a na Sipku

1. Pogledajte sliku 3-7. Umetnite sabiracku Sipku (1) u adapter za montazu na Sipku i uévrstite
je pomoc¢u matice M5 x 8 (2) uklju¢ene u komplet ion-sabraca.

2. Pricvrstite vietockovnu mlaznicu (3) na sabiracku Sipku pomocu vijka M3 x 8 (4).

Slika 3-7 Instalacija ionizatora - montirano na Sipku rasprsivaca (radi jasnocée neki dijelovi nisu prikazani)

1. M5 x 8 matica za 3. Visekraki nastavak 4. M3 x 8 matica
priévrécivanje

2. Skupljacka Sipka
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3-10 instalacija

PodesSavanje Stapa za prikupljanje iona

Sipka ionizacijskog sakuplja&a treba biti montirana tako da je vrh na kraju Sipke na optimalnoj
udaljenosti od vrha elektrode za primjenu.

* Ako je vrh na kraju Sipke predaleko od vrha elektrode, ionizator nece sakupljati ione niti

poboljsati izgled oévrsnulog premaza.

* Ako je vrh na kraju Sipke preblizu vrhu elektrode, Cestice praha
mozda se nece ucinkovito nabiti i u€inkovitost prijenosa praha moze biti smanjena.

Koristite ovaj postupak za pozicioniranje kraja Sipke ion-sakupljac¢a.

1.

Uklonite Sipku i viseto¢kovnu mlaznicu s nosaca, zatim nanesite premaz na nekoliko ispitnih
dijelova. Zabiljezite struju (uA) prikazanu na zaslonu upravljacke jedinice tijekom nanoSenja
premaza na dijelove. Osusite premaze.

2. Umetnite Sipku u postolje i visSeto¢kovnu mlaznicu na rasprsivac.

. Otpustite M10 x 10 sigurnosnu vijku za nosac cijevi ili M5 x 8 sigurnosnu vijku za Sipku-

montaze, i pomaknite viSetockovni vrh daleko od prednjeg kraja rasprsivaca.

. Ukljucite elektrostatski napon i rasprsite prasak na ispitni dio ispred rasprSivaca. Pomaknite

Sipku prema naprijed dok struja prikazana na zaslonu upravljacke jedinice ne bude 5 do 7 pA
via nego ona prikazana bez ion-sakupljaa. Zategnite stezni vijak.

. Zatvrdite premaz na ispitnim dijelovima. Usporedite zavrSnu obradu povrSine tih dijelova s

obradom dijelova premazanih u koraku 1 (prije ugradnje kompleta za ionni kolektor).

. Ako zeljeno poboljSanje povrSinske obrade nije postignuto, olabavite set

otpustite vijak i gurnite Sipku naprijed za otprilike 1 in€. Zategnite vijak.

. Ponavljajte korake 5 i 6 dok se ne postigne Zeljeno poboljSanje zavrSne obrade povrsine.
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Operacija 4-1

Odjeljak 4
Rad

UPOZORENJE: Dozvolite samo kvalificiranom osoblju da obavlja sljedec¢e zadatke. Slijedite
sigurnosne upute u ovom dokumentu i svu ostalu povezanu dokumentaciju.

UPOZORENJE: Ova oprema moze biti opasnha ako se ne koristi u skladu s pravilima navedenim
u ovom priruéniku.

Automatsku i ruénu kontrolu elektrostati¢kog izlaza, protoka zraka za CiSéenje i protoka zraka
pumpe osiguravaju sustav Nordson iControl, kontroleri Encore Engage ili Encore LT. Pokretanje i

pozicioniranje pistolja za rasprSivanje osiguravaju sustav iControl, kontroler osi Nordson ili PLC
koji isporucuje ili Nordson ili korisnik.

Za informacije i upute o programiranju pogledaijte priru¢nik za vas kontroler.
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4-2 operacija

Zamjena ravnih rasprsivaca

UPOZORENUJE: Iskljucite piStolj za rasprsivanje i uzemljite elektrodu prije obavljanja ovog postupka
postupak. Nepridrzavanje ovog upozorenja moze dovesti do teSkog elektricnog udara.

1. Vidi sliku 4-1. Odvijte maticu raspr$ivaca (1) u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

2. Odvucite ravni rasprsivacki mlaznik (2) s elektrode (3).

NAPOMENA: Nije potrebno ukloniti sklop elektrode. Ako se sklop elektrode izvuce iz pistolja za
prskanje kada skidate mlaznicu, o€istite ga komprimiranim zrakom prije ponovne ugradnje.
Nemojte savijati elektrodu. Drza¢ elektrode (3A) zavrne se u sklop. Sklop elektrode je zamjenjiv.

3. Postavite novu mlaznicu na skupinu elektroda, pazeci da ne savijete elektrodu.
Mlaznica je klju€irana za skupinu elektroda.

4. Nastavite maticu rasprsivaca preko mlaznice i zavrnite je u smjeru kazaljke na satu na kuciste
piStolja za prskanje dok se lice matice ne osigura o prirubnicu kucista pistolja.

NAPOMENA: Koni¢ni drza¢ elektrode sklopu elektroda dizajniran je za optimizirano ¢i$¢enje
tijekom promjena boja na sustavima koji koriste ravne rasprsivace. Ovaj koni¢ni drza¢
elektrode nece prihvatiti konusne deflektore.

Slika 4-1 Uklanjanje i postavljanje ravne mlaznice
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Operacija 4-3

Zamjena dodatnih deflektora ili konusnih mlaznica

/N

UPOZORENUJE: Iskljucite piStolj za rasprsivanje i uzemljite elektrodu prije obavljanja ovog postupka
postupak. Nepridrzavanje ove upozorenja moze dovesti do teSkog elektricnog udara.

NAPOMENA: Drzac¢ elektrode isporu€en uz pistolj za rasprSivanje potrebno je zamijeniti kako bi
prihvatio dodatne konusne deflektore. Pogledajte odjeljak Opcije za konusni komplet mlaznica
potreban za ovu konverziju.

1. Pogledaijte sliku 4-2. Da biste promijenili deflektor (4), njezno ga povucite s elektrode
(3). Ako mijenjate samo deflektor, postavite novi na sklop elektrode,
pazeci da ne savijete zicu elektrode.

2. Za zamjenu cijele mlaznice odvrnite maticu mlaznice (1) u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.
3. Skinite konusni mlaznik (2) s elektrode (3).

NAPOMENA: Nije potrebno ukloniti skup elektroda (3) iz pistolja za prskanje. Ako skup
elektroda ispadne iz pistolja za prskanje dok skidate mlaznicu, ocistite ga komprimiranim
zrakom prije ponovne ugradnje. Ne savijajte elektrodu. Drzac elektrodne skupine (3A) zavrne se
u skupinu. Skupina elektrodne skupine je zamjenjiva.

4. Ugradite novu konusnu mlaznicu na sklop elektrodne jedinice. Mlaznica je klju¢ana za
elektrodnu jedinicu.

5. Navijte maticu mlaznice na kuciste pistolja za prskanje dok se prednja strana matice mlaznice
ne osigura na ramenu kucista pistolja za prskanje.

6. Ugradite novi deflektor na skupinu elektroda, pazeci da ne savijete
elektrodu.

Slika 4-2 Promjena nih deflektora i konusnih mlaznica
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4-4 operacija
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Odrzavanje 5-1

Odjeljak 5
Odrzavanje

UPOZORENJE: Dozvolite samo kvalificiranom osoblju da obavlja sljede¢e zadatke. Slijedite
sigurnosne upute u ovom dokumentu i svu ostalu povezanu dokumentaciju.

Odrzavanje dijelova za habanje praha

Ovisno o vasoj primjeni, mozda necete morati provoditi ovaj postupak svaki dan. Ako redovito
obavljate promjene boja pomoéu sredista za dovod praha, pistolj za prskanje je

unutarnje se ispire svaki put kada se mijenja boja. Ako je to slu¢aj, provodite ovaj postupak svakih 2-3
dana.

Koristite ovaj postupak za zamjenu dijelova za habanje od praha na pistoljima za rasprsivanje s
montazom na cijev i s montazom na Sipku. Zamijenite istroSene ili oStecene dijelove prema
potrebi.

Vidi sliku 5-1.

1. Ispraznite rasprsivace, zatim ih iskljucite.

2. Odvijte maticu mlaznice (1) i uklonite mlaznicu (2).
3. Izvucite skupinu elektroda (3) iz rasprsivaca.
4

. Za uklanjanje cijevi za izlaz praha (5) s prednje strane pistolja za prskanje, umetnite klijesta s
iglenim vrhom u cijev za izlaz praha (5). Otvorite klijeSta prema unutarnjim zidovima cijevi za
izlaz praha i izvucite cijev i brtvu (4) s prednje strane kucista pistolja za prskanje.

5. Odspojite crijevo za dovod praha (7) s VT priklju¢ka crijeva ili HD
difuzor.

6. Ocistite sve uklonjene dijelove puhalom za zrak niskog tlaka. Obrisite dijelove Cistom,
suhom krpom.

7. Pazljivo uklonite sve stvrdnute Cestice praha drvenom ili plastiénom iglicom ili sli¢nim alatom.
Nemojte koristiti alate koji bi mogli ogrebati plastiku. Prah ¢e se nakupljati i stvrdnjavati na
ogrebotinama.
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5-2 odrzavanje

NAPOMENA: Po potrebi upotrijebite krpu navlazenu izopropilnim ili etilnim alkoholom za &iS¢éenje
dijelova. Uklonite O-prstenove i brtvu prije ¢iS¢enja dijelova alkoholom. Ne uranjajte pistolj za
rasprsivanje u alkohol. Ne upotrebljavajte nikakva druga otapala.

8. Pregledajte cijev za prah, brtvu, skupinu elektroda, poroznu cijev, nastavak s kukom i
mlaznicu radi istroSenosti. Zamijenite istroSene ili oSte¢ene dijelove.

9. Postavite brtvu na kraj cijevi za prah ako je bila uklonjena.

10. Umetnite cijev za prah u pistolj za prskanje dok brtva ne dosegne dno sprijeda pistolja za
prskanje.

11. Umetnite skup elektroda u pistolj za prskanje tako da kraj skupa elektroda klizi u brtvu
na Kkraju cijevi za prah.

12. Ugradite mlaznicu na elektrodni sklop i pri¢vrstite je maticom mlaznice. Ako se koristi,
postavite deflektor na elektrodni sklop.

Slika 5-1 Odrzavanje — rasprsiva¢ montiran na Sipku prikazan bez pivot nosaca (prikazan s HD difuzorom)
1. Matica mlaznice 4. Zaptivka 6. HD difuzor
2. Mlaznica 5. Cijev za izlaz praha 7. Cijev za dovod praha

3. Sklop elektroda
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Otklanjanje 6-1
poteskoca

Odjeljak 6
Otklanjanje poteskoca

UPOZORENJE: Dozvolite samo kvalificiranom osoblju da obavlja sljedec¢e zadatke. Slijedite
sigurnosne upute u ovom dokumentu i svu ostalu povezanu dokumentaciju.

Ovi postupci otklanjanja poteSko¢a obuhvacéaju samo najeScée probleme. Ako ne mozete
rijesiti problem pomocu ovdje navedenih informacija, obratite se svom lokalnom predstavniku
tvrtke Nordson za pomo¢.

NAPOMENA: Za probleme vezane uz iFlow module obratite se odgovaraju¢em priru¢niku kontrolera.

Op¢i dijagram za rjeSavanje problema

1. Ispirati pistolj za prskanje. Ukloniti mlaznicu i elektrodni sklop
te ih oCistiti.

2. Odspoijite crijevo za dovod praha iz pistolja za prskanje i

Zaceplienje u ispuhaijte cijev za prah komprimiranim zrakom.

pistolju za prskanje,

cijevi za dovod 3. Odspojite dovodnu cijev s pumpe i pistolja za prskanje i

praha ili pumpi ispuhajte je. Zamijenite dovodnu cijev ako je zaCepila
praskom.

4. Rastavite i odistite pumpu.

1. Neravan obrazac, Uklonite, ogistite i pregledajte mlaznicu, deflektor i

o Mlaznica, deflektor ili sklop elektroda. Zamijenite istro$ene dijelove prema potrebi.

nestabilan ili skup elektroda su

neadekvatan protok istrogeni, $to utjede na Ako je pretjerano troSenje ili udarno taljenje problem, smanjite

baruta uzorak brzinu protoka praska i protok zraka za atomizaciju.
Vlazan prah Provjerite opskrbu prahom, filtere zraka i susilo.
Niski protok zraka Podesite protok/pritisak zraka pumpe. Pogledajte upute vaseg A
pumpe/ kontrolera
pritisak ruénik za postupke otklanjanja kvarova.
Ne ina fluidizaci Povecaijte tlak zraka za fluidizaciju.

praviina fiuidizacla Ako problem i dalje traje, uklonite prah iz lijevka. Ogistite

praha u spremniku za ili zamijenite ploCu za fluidizaciju ako je kontaminirana.
punjenje
iFlow modul izvan Obavite postupak ponovnog podesavanja opisan u priru¢niku za B
kalibracije hardver kontrolera.

Nastavak...
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6-2 RjeSavanje
problema

2. Praznine u uzorku
praska

IstroSena mlaznica ili
deflektora

Uklonite i pregledajte mlaznicu ili deflektor. Zamijenite
istroSeni dijelovi.

Zacepljena elektrodna
sklopka ili putanja praha

Uklonite skup elektroda i o€istite. Po potrebi uklonite kanal
za prah i ocCistite.

Zracgno ispiranje elektroda
protok previse visok

Protok zraka za ispiranje kontrolira se fiksnom rupicom.
Pogledajte upute za va$
priruénik za upravlja¢ za vis$e informacija o otklanjanju poteskoc¢a.

3. Gubitak omatanja,
loSa uc€inkovitost
prijenosa

Niska elektrostaticka
napona

Povecaijte elektrostatski napon.

LoS spoj
elektrode

Uklonite mlaznicu i skupinu elektroda. O¢istite elektrodu i
provjerite ima li tragova ugljika ili oSte¢enja. Provjerite otpor
elektrodne skupine kako je prikazano na stranici 6-5. Ako je
elektrodna skupina ispravna, uklonite napajanje pistolja i provjerite
njegov otpor kako je prikazano na stranici 6-4.

LoSe uzemljeni dijelovi

Provjerite lanac transportne trake, valjke i vijeSalice za dijelove
zbog nakupljanja praha. Otpor izmedu dijelova i uzemljenja mora
biti 1 megom ili manji. Za najbolje rezultate preporucuje se 500
oma ili manje.

4. Nema kV izlaza iz
pistolja za prskanje
(prikaz prikazuje
0 kV kada je pistolj za
rasprsivanje
aktiviran), ali se
prasak rasprsuje

Ostecen kabel
rasprsivaca

Obavite test kontinuiteta kabela pistolja za prskanje na
stranici 6-5.
Ako se pronade otvoreni ili kratki spoj, zamijenite kabel.

Na kratko je spojeno
napajanje rasprsivaca

Obavite test otpora napajanja na stranici 6-4.

5. Nema kV izlaza iz
pistolja za
rasprsivanje (sucelje
prikazuje kV izlaz), ali
se prasak rasprsuje

Napajanje rasprsivaca
otvoreno

Obavite test otpora napajanja na stranici 6-4.

Ostecen kabel pistolja za
prskanje

Obavite test kontinuiteta kabela pistolja za prskanje na
stranici 6-5.

Ako se pronade otvoreni ili kratki spoj, zamijenite kabel.

6. Nedovoljan protok
zraka za ispiranje
elektrode

Nakupljanje praha na
vrhu elektrode

Protok zraka za pranje kontrolira se fiksnom otvorom.

Provjerite cijev za pranje zraka i provjerite protok na

izlaznom prikljucku.

kada je rasprsivac aktiviran. Pogledajte priru¢nik za vas kontroler
za viSe informacija o otklanjanju poteskoca.

Nastavak...
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Otklanjanje

6-3

poteskoca

Niski protok dovodnog Tlak dovoda zraka na konzoli upravljac¢a mora biti veci od B
zraka 5,86 bar (85 psi).
pritisak
Niski protok Podesite zrak za prijenos. Za viSe informacija o otklanjanju
ISKI protok pumpe poteSkoca pogledajte priru¢nik za upravljac.
Filtar dovodnog
zraka je zaceplien Uklonite zdjelu i ocijedite vodu/prljavétinu. Zamijenite element
ili je posuda filtra filtra ako je potrebno. Ogistite sustav, zamijenite komponente
puna - voda ako je potrebno.
zagadenje protoka
kontrolor
.R egulator tlaka zraka' Podesite regulator upravlja¢a na 5,86 bara (85 psi). Pogledajte
iFlow modula postavljen list ¢ iFlow Air Flow Verification Kit B
prenisko istu uputa za iFlow Air Flow Verification Kit.
iFlow modul
protocnog ventila ili Pogledaijte priru¢nik vaseg kontrolera. B
7. Nizak protok praska | Encore LT protocni
ili pulsiranje protoka | ventil zaceplien
praska Cijev za zrak presavijena o . . L
ili zacepliena Provjerite cijev za protok i atomizacijski zrak na savijanja. A
Pumpa nije pravilno . A
sastavljena Pogledajte priru¢nik za HDLV pumpu. A
Grlo pumpe je istroSeno | Zamijenite grlo pumpe. A
Cijev za usisavanje je Provjerite ima li otpad ili vre¢a (VBF jedinice) blokirali usisnu cijev. A
zacCepljena
e Ako je zrak za fluidizaciju postavljen prenisko, pumpa nece raditi s
Zrak za fluidizaciju maksimalnom ucinkovito$c¢u. A
premalo
Cijev za prasak je Istresite crijevo za prah komprimiranim zrakom. A
zacCepljena
Cijev za prah je zguzvana| Provijerite je i crijevo za praSinu zguzvano.
Cijev za prah preduga Skratite crijevo.
St Sak Provjerite spojnik crijeva, cijev za prah i nosac¢ elektrode na
aza za prasa tragove udarnog taljenja ili ostatke. Po potrebi ocistite
rasvpr3|.vaca komprimiranim zrakom.
zacCepljena
Cijevi za protok i Provjerite raspored cijevi za protok i atomizacijski zrak te ispravite
atomizacijski zrak su ako
zamijenjene pogresno.
8. Nema kV kad je pistolj | kV postavljen na nulu Promijenite kV na pozitivhu vrijednost.
za prskanje ukljucen, | proyjerite zaslon alarma | Pogledaijte prirucnik za vas kontroler za postupke otklanjanja
protok praska je u radi poruka. poteskoca.
redu
9. Nema protoka praha Uvodni zrak isklju¢en Provjerite dovod zraka na konzoli kontrolera. B
kada je pistol] za Provjerite zaslon alarma | Pogledajte priruénik vaseg kontrolera za postupke otklanjanja
rasprSivanje aktiviran, | (gq; poruka. kvarova. B
kV je u redu
10. Postotak protoka Ako je ukupni zrak postavljen na nulu, postotak protoka ne moze
pistolja se ne Ukupni zrak postavljen bifi B
poveéava, uvijek 0 na nulu prilagodena.
Promijenite ukupni protok na pozitivnu vrijednost.
NAPOMENA: A. Primjenjivo samo na HDLV sustave.
B. Primjenjivo samo na VT sustave.
1625071- 03
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6-4 RjesSavanje
problema

Test otpora napajanja

Koristite megohmmetar za provjeru otpora napajanja od povratne sprege J2-3 na konektoru do
kontaktnog pina unutar prednjeg dijela. Otpor bi trebao biti izmedu 225 i 335 megohma. Ako je
ocitanje beskonacno, zamijenite sonde megohmmetra. Ako je otpor izvan ovog raspona,
zamijenite napajanje.

NAPOMENA: Postoji viSe varijabli koje mogu utjecati na megamperne ocitanja vaseg mjeraca
(temperatura i napon mjerenja). Ako izlazni napon mjerata megampera odstupa od postavke od
500 V DC, to ¢e izravno utjecati na to¢nost mjerenja. Mjerenja bi se takoder trebala provoditi na
sobnoj temperaturi od 22 °C ili 72 °F. Ostavite dovoljno vremena da se multiplikator ohladi na
sobnu temperaturu za ponovljive rezultate.

0 e || 3

225-335 megoma pri 500 VDC

J2-3 (ZUTO)
Povratna
informacija

J2-1
(CRVENI)
osc

J2-2 (CRNA)
ZEMLJA

Slika 6-1 Test otpora napajanja
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Otklanjanje 6-5
poteskoca

Test otpora sklopu elektroda

Upotrijebite megohmmetar za mjerenje otpora elektrode od kontaktnog prstena na straznjoj strani
do antenne zice na prednjoj strani. Otpor bi trebao biti 19-23 megohma. Ako je otpor izvan tog
raspona, zamijenite skup elektroda.

Slika 6-2 Test otpora sklopljenih elektroda

Testovi kontinuiteta kabela

Koristite standardni ohmmetr za provjeru kontinuiteta kabela pistolja za prskanje i snopa kabela.

Kabel za pistolj za

prSkanje Ovaj kabel je dostupan u duljinama od 8, 12 i 16 metara (26, 39 i 52 stope). Koristi se za
rasprivace montirane na Sipku i na cijev.
J1-1 , PRAZN NEMA
412 DajednickPIN-A Crni (20 GA) BLK COMMON 12-3
J1-3 Oscilator Crveni (20 GA) RED OSCILLATOR 121
J1 WA FDBK BJE | | (22GA)BJE uA FDBK 129
J1-5 . PRAZNO BEZ PIN-A
GND GRN (22 GA GRN CHASSIS GND J2-4
J1- /SPIRALNO OMOTANI QKLOP
6 ID
J1-7 | KABELA) OTPORNIK
J1-g~ (ID
KABEL@%EMATSKI PRIKAZ
—
NORDSON P @ J2
L
OTPOR J1-7 DO J1-8
1 (PFI’E_/ZZNO) BEZ 2 (CRNA) 1 (CRVE
CRVENI) BR. DIJELA "X" DUZINA OTPORNIK 2 (BIJELA)
8 (ID KABELA) 4 (BUUELA) 1097537 | 26,0 FT 6,00 IN (8 m) 162Q+1%
7 (ID KABELA) 1097539 (39,5 FT 6,00 IN (12M) |243 OHM +1% | 4 (ZELENA) 3 (CRNA)
6 (ZELENA) ° (F,P,E_/;ZNO) BEZ 1097540 |52.0 FT 6.00 IN (16M) 324Q+1% Sg)N KRAJ
POWER UNIT END (PRIKAZ SPRIJEDA)
(J1) (PRIKAZ
SPRIJEDA)

Slika 6-3 Kabel rasprsivaca
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6-6 Rjesavanje

problema
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Poprav  7-1

ak

Odjeljak 7
Popravak

sigurnosne upute u ovom dokumentu i svu ostalu povezanu dokumentaciju.

i UPOZORENJE: Dozvolite samo kvalificiranom osoblju da obavlja sljedec¢e zadatke. Slijedite

Osnovni
popravak oruzja

Rastavljanje baze oruzja

oStecenju ako nije pravilno instalirano. Dozvolite samo kvalificiranom osoblju da obavlja

ii UPOZORENJE: Razgradnja osnovnog oruzja nije preporu¢ena jer je napajanje sklono

sljedeée zadatke.

Pogledaijte sliku 7-1 i sliku 7-2 za sljedeci postupak.

1.
2.

Odvijte dva vijka M3 (19) s uzemljivacke plo€e (14) i uklonite sigurnosne podloske (18).

Uklonite Cetverostruki prsten (15) s uzemljne plo€e (14). Ako je Cetverostruki prsten osteéen,
zamijenite ga novim.

. Uklonite maticu spremnika (16) s kabela spremnika (13), skinite uzemljivu plo¢u s straznjeg

dijela rasprsivaca (17) i provucite kabel spremnika kroz tijelo.

. Uklonite sklop mlaznice i elektrode kako je opisano u odjeljku "Odrzavanje glavnih

dijelova za habanje praha" u poglavlju OdrZzavanje.

. Pazljivo odvojite straznje kuciste rasprsivaca (17) od pregrade (6) i odspojite

strujno ozicenje (4) iz prikljuénog ozi¢enja (13).

. Odspoajite cijev sklopu filtra (1) od igli¢aste spojke (11) unutar straznjeg

sklop kucista.

. Uklonite Sesterokutne matice (8) sa plo€e za vijke (7). Povucite pregradu (6) s prednje strane

kuciste prednjeg topa (20).

NAPOMENA: Cepove (2) nikada ne smijete ukloniti s prednjeg kuéista pistolja (20).

8.

11.

Cijev sklopnog filtra (1) u kucistu pistolja za prskanje dio je sklopnog filtra zraka koji osigurava
zra€no pranje elektrode. Za zamjenu sklopnog filtra zraka izvucite ga iz prednjeg dijela kucista
pistolja za prskanje.

. Pomaknite napajanje (3) iz tijela pistolja.

. Brtva (5) pri¢vrS¢ena je na pregradu samoljepljivim ljepilom. Ako je brtva oStecena,

zamijenite je novom.

Za rastavljanje straznjeg sklopnog dijela uklonite vijak (9), sigurnosnu podloSku (10) i spojku s
bodljama (11) iz unutrasnjosti straznjeg kucista rasprsivaca (17). Potrebni su 3-mm imbus
klju€ i 1/4-in¢na duboka nasadna glava.

© 2025 Nordson Corporation
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7- Popravak2

Osnovno rastavljanje oruzja (nastavak)

Ring Tongue
; 3 Terminal

Slika 7-1 Razgradnja osnovnog pistolja za prskanje

* Ugradite s Loctite™ 222

1. Cijev sklop filtra 7. Vija¢na plo¢a 13. Spojni kabel
2. Cavlici 8. Sesterokutne matice 14. Masa
3. Napajanje 9. Vija¢ 15. Quad Prsten
4. Kabelski snop napajanja 10. Cista¢ brave 16. Nutreceptacle
5. Brtva 11. Priklju€ak s bodljama i sigurnosna
podloska

6. Pregrada 12. Straznje tijelo puske

1625071- 03
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Poprav  7-3

Sklapanje osnovne

puske

ak

NAPOMENA: Ako imate komplet koji kombinira sklop napajanja i kucista, preskocite korak 2 i
prijedite na korak 3.

Pogledajte sliku 7-1 i sliku 7-2.

1.

Prilikom ponovnog sastavljanja pri¢vrstite prstenasto-jeziku uzemljujuci terminal na straznje
kuciste rasprSivaca vijkom (9) i sigurnosnom podloskom (10). Zategnite vijak momentom od
12-15in-Ib (1,3-1,6 Nm).

- Umetnite napajanje (3) u prednje kuciste pistolja (20), pazeci da se rebar na kucistu pistolja

uklopi u utor na napajanju. Cvrsto postavite napajanje u kuciste pistolja.

. Provucite kabel za napajanje (4) kroz pregradu (6), zatim postavite pregradu i plo€u za vijke (7)

preko Sipki (2) na tijelu rasprsivaca.

. Nanesite Loctite™ 222 sredstvo za zaklju¢avanje navoja na Sesterokutne matice (8) prije

njihova navrtanja na Sipke (2). Zategnite matice na moment od 4 in-Ib (0,4 Nem) pomocu
odvijaca za matice ili nasadnog klju¢a promjera 3/16 inca.

. Povezite kablovski snop spremnika (13) s kablovskim snopom napajanja (4). Umetnite

konektore snopova (4, 13) u straznji sklop kucista.

. Provucite kablovski snop prikljucka (13) kroz straznje kuciste pistolja za prskanje (17). Zategnite

maticu spremnika (16) na 35-40 in-lb (3,5-4,5 Nm).

. Povezite cijev sklopu filtra (1) s iglicastim priklju€¢kom (11) na unutarnjoj strani

straznje kuciste pistolja. Uvedite sve dodatne prozirne cijevi za zrak u kuciste rasprsivaca.

8. Prilozite brtvu (5) na pregradu pomoc¢u samoljepljive trake osjetljive na pritisak.

9. Ugradite i uévrstite etverostruki prsten (15) u uzemljivu plocu (14).

. Postavite uzemljivu plo€u (14) na straznje kucéiste oruzja. Umetnite sigurnosne podloske (18)

preko M3 vijaka (19), a zatim uvrnite vijke u uzemljivu plo¢u. Zategnite M3 vijke 2 mm hex
kljuéem na 4,9 in-Ib (0,5 N-m).

© 2025 Nordson Corporation
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7- Popravak4

Slika 7-2 Sklop osnovnog pistolja za prskanje

1. Cijev sklop filtra 13. Spojni kabel spremnika 18. Podloska
4. Spojni kabel napajanja 14. Masa ploca 19. M3 vijci
6. Pregrada 16. Priklju¢na matica 20. Prednje kuciste
puske
8. Sesterokutne matice 17. Straznje kuciste puske
1625071- 03
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Ova stranica je namjerno ostavljena praznom.
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7- Popravak6

Popravak kompleta

Rastavljanje cijevnog nosaca

Pogledaijte sliku 7-3.

1. Odvijte vijak M5 (17) i uklonite sigurnosnu podlosku (16) i sedlastu podlosku
(15) s prirubnice uzemljenja.

2. Pomaknite montaznu cijev (12) s kuéista pistolja (1).
3. Uklonite stezaljku crijeva s crijeva za dovod baruta (18).
4. Uklonite crijevo za dovod baruta iz prikljucka crijeva:

a. Za Venturi sustave (VT): uklonite crijevo za dovod baruta (18) s VT crijeva
konektor (19) povlacenjem crijeva za dovod praha (18) s konektora crijeva (19).

b. Za HD sustave: uklonite 8 mm crijevo za dovod praha (10) s HD difuzora
(6) povlatenjem crijeva za dovod praha (10) iz prikljucka crijeva (7).

5. Uklonite spojku crijeva s cijevi za prah:

a. Za Venturi sustave (VT): uklonite VT spojku crijeva (19) s cijevi za prasak (3) otpustanjem
matice za pri¢vrséivanje. Zatim povucite VT spojku crijeva (19) s cijevi za prasak.

b. Za HD sustave: Uklonite HD difuzor (6) s cijevi za prah (3) otpustanjem matice za
priévr§¢ivanje. Zatim izvucite HD difuzor (6) iz cijevi za prah.

6. Uklonite kabel pistolja (21) iz uti¢nice za kabel pistolja (4).

NAPOMENA: Ako koristite HD difuzor, odspojite plavu atomizacijsku cijev (11) od spojke cijevi (8)
prié¢vr§¢ene na HD difuzor.

7. Provucite kabel, cijev i crijevo kroz montaznu cijev, a zatim kroz zavrsni ¢ep (14).

NAPOMENA: Sklapanje se vrsi obrnutim redoslijedom rastavljanja. Pogledajte odjeljak Instalacija za
specifine upute.
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Slika 7-3 T ubne veze rasprsivaca

1

a b O DN

. Tijelo pistolja

. Priklju¢ak za uzemljenje
. Cijev za prasak

. Prijemnik kabela pistolja

. Nastavak s bodljama (zrano

pranje)

6. HD difuzor (s drza¢-maticom)

7. HD spojka crijeva

. Prikljucak cijevi

9. 4-mm elektrodna cijev za zra¢no
pranje

10. 8-mm crijevo za dovod praha
11. 6-mm cijev za atomizaciju
12. Cijev za montazu

13. Vjesalica za crijevo

14. Zavrsni Cep

15. Sjedalas¢a podloska

16. Sigurnosna podloska

17. M5 vijak

18. 12,7 mmili 11 mm crijevo za dovod
praska

19. VT prikljuc¢ak crijeva
20. VT priklju¢ak crijeva s drza¢-maticom

21. Kabel za oruzje

© 2025 Nordson Corporation
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7- Popravak8

Rastavljanje puske montirane na Sipku
Pogledajte sliku 7-4.
1. Uklonite stezaljku crijeva s crijeva za dovod baruta (14) i VT priklju¢ka crijeva (19).
2. Uklonite crijevo za dovod praska s prikljutkom crijeva:

a. Za Venturi sustave (VT): uklonite crijevo za dovod baruta (14) s VT priklju¢ka crijeva (15)
povlacenjem crijeva za dovod baruta s priklju¢ka crijeva (15).

b. Za HD sustave: uklonite 8-mm crijevo za dovod praha (12) s HD difuzora
(9) povlatenjem crijeva za dovod praska iz crijevnog prikljucka (10).

3. Uklonite spojku crijeva s cijevi za prasak:

a. Za Venturi sustave (VT): Uklonite VT prikljucak crijeva (15) s cijevi za prah (3)
otpustanjem matice za pri¢vrS¢ivanje (16). Zatim povucite VT prikljucak crijeva (15) s
cijevi za prah.

b. Za HD sustave: Uklonite HD difuzor (9) s cijevi za prah (3) otpustanjem matice za
priévrs¢ivanje. Zatim izvucite HD difuzor (9) iz cijevi za prah.

4. Odspoijite prozirnu 4-mm cijev za ispiranje zraka elektrode (7) od male iglene spojke (5)
na kucistu pistolja.
5. Uklonite kabel pistolja (8) iz uti¢nice za kabel pistolja (4).

NAPOMENA: Ako koristite HD difuzor, odspojite plavu atomizacijsku cijev promjera 6 mm (13) s
cijevnog spoja (11) pri¢vr§¢enog na HD difuzor.

6. Uklonite adapter za montazu na Sipku rasprsivaca (6) s straznjeg dijela pistolja (1)
odvrtanjem M3 vijaka (17) s sigurnosnim podloSkama na straznjoj strani adaptera za
montazu na Sipku pomoc¢u 2 mm imbus kljuca.

NAPOMENA: Sklapanje se vrsi u obrnutom redoslijedu rastavljanja. Pogledajte odjeljak o ugradnji za
specifi¢ne upute.
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Slika 7-4 Rasprsivac za tekucinu za
Cis¢enje montiran na Sipku

1. Tijelo pistolja

2. Masa plo¢a

3. Cijev za prah

4. Prijemnik za remen puske

5. Priklju¢ak s bodljama (zrac¢no
pranje)

6. Adapter za montazu na Sipku

7. 4-mm elektroda cijev za zra¢no
pranje

8. Kabel pistolja

9. HD difuzor (s drza¢-maticom)
10. HD spojka crijeva

11. Spajka cijevi

12. 8-mm crijevo za dovod praha

13. 6-mm cijev za atomizaciju

14. 12,7 mmili 11 mm crijevo za dovod
praha

15. VT spojka crijeva
16. VT priklju¢ak za crijevo s drzackom maticom

17. vija¢ M3 x 30

© 2025 Nordson Corporation
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Dijelo  8-1

Dijelo
Vi

Vi

Odjeljak 8
Dijelovi

Za narudzbu dijelova nazovite Centar za korisni¢ku podrsku Nordson Industrial Coating Solutions
na broj (800) 433-9319 ili se obratite svom lokalnom Nordsonovom predstavniku.

Koristenje ilustrirane liste dijelova

Brojevi u stupcu "Stavka" odgovaraju brojevima koji identificiraju dijelove na ilustracijama koje slijede
nakon svakog popisa dijelova. Kod NS (nije prikazano) oznacava da navedeni dio nije ilustriran.
Trezna crta (—) koristi se kada se broj dijela odnosi na sve dijelove na ilustraciji.

Broj u stupcu "Dijel" je broj dijela tvrtke Nordson Corporation. Niz crtica u ovom stupcu (
) znaci da se dio ne moze naruciti zasebno.

U stupcu Opis navodi se naziv dijela, kao i njegove dimenzije i druge karakteristike kada je to
primjereno. Uvucenja pokazuju odnose izmedu sklopova, podsastava i dijelova.

* Ako narucite sklop, stavke 1 i 2 bit ¢e ukljucene.
* Ako narucite stavku 1, stavka 2 ¢e biti uklju¢ena.
* Ako narucite stavku 2, primit cete samo stavku 2.

Broj u stupcu Koli¢ina ozna¢ava koli¢inu potrebnu po jedinici, sklopu ili podsklopu. Kéd AR (po
potrebi) koristi se ako je broj dijela roba na veliko naru¢ena u koli¢inama ili ako koli¢ina po sklopu
ovisi o verziji ili modelu proizvoda.

Slova u stupcu Napomena odnose se na napomene na kraju svakog popisa dijelova.
Napomene sadrze vazne informacije o upotrebi i narucivanju. Posebnu pozornost treba
posvetiti napomenama.

© 2025 Nordson Corporation
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Nastavak...
NAPOMENA: A.
B.

NS: Nije prikazano

AR: Prema

zahtjevu
1625071- 03



8-2

dielovi

Osnovno rasprsivacko pistolj

Slika 8-1 Dijelovi rasprsivaca

1625071- 03 © 2025 Nordson Corporation



Dielo  8-3

Vi
Pogledajte sliku
8-1.
stvid Do [ ops [ Kolitina [Napomens]
— 1624523 APPLICATOR, auto, encore,
1081638 * MATICA, mlaznica, aplikator, Encore 1
1081657 * MLAZNICA, ravni mlaz, 3 mm, Encore, 1
1604824 | » SKLOP ELEKTRODE, Encore, ravni rasprsiva¢ 1 B
3A | ------ * » ELEKTRODA, opruzni kontakt, pakirana 1
3B | ------ « « HOLDER, elektroda, M3, ravni mlaz, Encore 1 B
1097527 * ZATVOR, cijev, prah 1
1097524 |« Cijev, prah, nosa¢ za $ipku, automatski, Encore 1 C
1608279 |+ SET, negativno napajanje/karoserija automobila, Encore 1
6A | ------ e+  SKLOP FILTRA, aplikator 1
— 1625607 * SET, pregrada, automobilska, Encore 1
7 | ------ «+  DIJELOVI, poklopac mnozZenja, aplikator, Encore 1
8 | ------ « « PREGRADA, tijelo, prednji, automobil, Encore 1
9 | ------ e« ploca, vijak, cink 1
10 UA * » MATICA, Sesterokutna, 4-40 2
— 1625590 » SET, straznje tijelo, pistolj, automobil, Encore 1
1 UA * «  VIJAK, utikag, M5 x 12, ¢elik, cink 1
12 UA * «  PRIRUBNICA, zaklju¢na, unutarnja, M5, cink 1
13 | ------ * » PRIRUBNICA, preklopna, s bodljom, dvostruka, za cijev 10-32 x 4 mm 1
14 | ------ « « TIJELO, PUSKA, ZADNJI, AUTO, Encore 1
15 UA * »  VIJAK, glava s utorom, M3 x 30, cink 2
15A UA * « PRIRUBNICA, zaklju€na, unutarnja, M3, ¢elik, cink 2
16 | ------ e« PRIHVAT, remen za pusku 1
17 | ------ «+ PLOCA, uzemljenje, auto, Encore, jedan
18 | ------ * + QUAD RING, Viton™, 0.614ID x 0.070 1
NS UA * STEZALJKA, crijevo, 0,637-0,795 vanjski promjer 2
NAPOMENA: A. Pogledajte odjeljak Dijelovi za potpuni popis dostupnih ravnih rasprsivaca, konusnih rasprsivaca i deflektora.
B. Zavravge rasprsivace upotrijebite samo. Pogledajte odjeljak Opcije za sklopove/dijelove za upotrebu s konusnim
rasprsivacima
i deflektora.
C. Za upotrebu s crijevima promjera 11 mm i 12,7 mm.
UA: Nije dostupno za kupnju putem Nordsona. Kontaktirajte lokalnog distributera ili lokalni izvor.
1625071- 03
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dielovi

Aplikator za montazu na cijev

Slika 8-2 T ube -Mount Spray Gun dijelovi

1625071- 03 © 2025 Nordson Corporation



Dijelo 8-5

Pogledajte sliku
8-2.

Vi

— 1625163 SET, cijev, nosac, auto, Encore, 5 ft 1 A
— 1625164 SET, cijev, nosac, auto, Encore, 6 ft 1 A
— 1625165 SET, cijev, nosac, auto, Encore, 8 ft 1 A
1 | ------ * TUBA, nosagc, auto, Encore 1 A
— 1626031 |+ SET, hardver, montaza cijevi, Encore 1
A e «  WASHER, saddle, tube mount, auto, Encore 1
3 UA e « podloska, brava, unutarnja, M5, cink 1
4 UA e« VIJAK, gumb, utor, M5 x 12, cink 2
5 1612462 * KUKA, crijevo, automatska puska 1
6 | ------ * kapica, kraj, montaza cijevi 1

NAPOMENA: A. Duljina nosaca cijevi ovisi o primjeni.

NS: Nije prikazano

AR: Prema zahtjevu

© 2025 Nordson Corporation 1625071- 03



8-6

dijelovi
Aplikator za montazu na sipku

Slika 8-3 Dijelovi rasprsivaca za montazu na Sipku

© 2025 Nordson Corporation



Dijelo 8-7
Vi

Pogledajte sliku

NAPOMENA: Kabeli za pistolj za prskanje montiran na Sipku su opcionalni. Pogledajte Kabele u
odjeljku Dijelovi
odjeljak za dostupne kabele.

— 1625160 SET, nosac za Sipku, auto, Encore 1
1 | ------ * ADAPTER, nosag¢, Sipka 1
2 UA * PRIJEMNIK, zakljuéavanje, M3, dvostruko nazubljen, cink 2
3 UA * VIJAK, za gumb, s utorom, M3 x 0,5 x 10, cink 2
4 | ------ + NOSAC, MONTAZA, SIPKA 1
5 UH * VIJAK, komplet, koni¢an, M8 x 20, prikljuak 1
6 | ------ » ADAPTER, cijev, nosag, Sipka 1
7 UA * PRIRUBNICA, ravna, 0,34 x 0,74 x 0,06 in¢a, najlon 1
8 UA * VIJAK, gumbasti, s utorom, M5 x 10 2
9 | ------ e Gumb, T-rucka 1

NS: Nije prikazano

UA: Nije dostupno za kupnju putem Nordsona. Kontaktirajte lokalnog distributera ili lokalni izvor.
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8-8
dielovi

HD difuzor za Encore automatski aplikator
Pogledaijte sliku 8-4. Ovaj HD difuzor je opcionalan.

o\

2
\
3
Slika 8-4 Encore HD , unutarnji difuzor
1 1625279 SET, difuzor, auto, Encore HD 1
A * ADAPTER, crijevo, difuzor, Encore HD 1
3 | - « KUCISTE, vanjski difuzor, Encore HD 1
4 UA » O-prsten, silikon, 0,563 x 0,750 x 0,094 1
5 | ------ + DRZAC, konektor, crijevo, univerzalno, automobilsko, Encore 1
6 | ------ * ADAPTER, difuzor, Encore HD 1
7 UA » O-prsten, silikon, unutarnji promjer 13 mm x $irina 2 mm 1
NS | ------ * PRIRUBNICA, ravna, debljina 10 mm - 8 mm 1 A
NAPOMENA: A. Ovo se prikljuéno cijevno koljeno koristi za instalacije s cijevi promjera 10 mm koja dolazi iz ormara pumpe ili sredista
za dovod. Te instalacije moraju smanijiti promjer na cijev od 8 mm za posljednjih 3 metra prije spajanja na
pistolj/rasprsivac.
UA: Nije dostupno za kupnju putem Nordsona. Kontaktirajte lokalnog distributera ili lokalni izvor. NS:
Nije prikazano
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Opcije 9-1

Odjeljak 9
Opcije
Kabeli

Ovi kabeli povezuju pistolj za prskanje s kontrolerom pistolja za prskanje (Encore HD iControl
integrirana kontrolna jedinica).

1097537 KABEL, auto, Encore, 8 m (26,25 ft)
1097539 KABEL, auto, Encore, 12 m (39,4 ft)
1097540 KABEL, auto, Encore, 16 m (52,5 ft)
1601344 KABEL, produzni, Encore, 4 m (13,1 ft)

Ravne mlaznice za prskanje

Pogledajte sliku 9-1. Ravne mlaznice za rasprSivanje od 2,5 i 4 mm isporucuju se s pistoljem za
rasprSivanje. Sve ostale ravne mlaznice za rasprSivanje su opcionalne.

1081656 1081657
2,5 mm ravni rasprsivac 3 mm ravni rasprsivac
«’//_‘.\\\ y /__7\\\
Q D0
\—’// \1-77/ //
1081658 1081659
4 mm - ravni mlaz 6 mm-ravni mlaz
//\‘ \ /// ‘\\
) © = O
\\7_7// \\L//’

Slika 9-1 Ravni rasprsivaci

Krizne mlaznice

a o
D0 0

-

1082184 1082185 1082186
60-stupanjski poprecni 90-stupanjski poprecni 2,5 mm Castle
rez rez

Slika 9-2 Presje¢ene mlaznice
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9-2 Opcije

45-stupanjski kutni rasprsivac

Pogledaijte sliku 9-3.

Sablona rasprsivanja

Sirok ventilatorski uzorak okomit na os prskalice

Tip utora

Kosi, krizni utor

Primjena

Flanc€evi i udubljenja

1102872 MLAZNICA, kutna prskalica, Encore

Slika 9-3: Prskalica za kutni rasprsivac , 45°

1625071- 03
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Opcije

9-3

45-stupanjski ravni mlazni nastavak u liniji
Pogledajte sliku 9-4.

Sablona rasprsivanja Uski ventilatorski uzorak u liniji s osi rasprSivaca
Tip utora Tri kosa utora u liniji s osi rasprsivaca
Primjena Premazivanje gornje i donje strane; obi¢no bez pozicioniranja dijelova unutar/izvan

1102871 MLAZNICA, 45-stupanijski, ravni mlaz, Encore

Slika 9-4: ni mlaznica za ravni mlaz pod kutom od 45°

Koniéna mlaznica, deflektori i skup elektroda

Pogledaijte sliku 9-5. Koni¢ni mlaznik i deflektori moraju se koristiti s koni¢nim
drzac€ elektroda. Ti su dijelovi neobavezni i moraju se narugiti zasebno.

Koni¢ni mlaznik i deflektori

o o & O

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207

Koni¢éni mlaznica 16-mm Deflektor 19-mm Deflektor 26-mm Deflektor 38-mm Deflektor

Svi deflektori ukljuéuju O-prsten 10983086, Viton, Sirine 3 mm x 1,1 mm

Slika 9-5 Konusni i mlaznica i deflektori

© 2025 Nordson Corporation 1625071- 03



9-4 Opcije

Komplet konusnih mlaznica

1\& R

Slika 9-6 Konusni komplet mlaznica

7

— 1604828 SET, konusna mlaznica, Encore

1 1083206 e DEFLEKTOR, 26 mm
2 1082060 * MLAZNICA, konusna
3 1605861 » DRZAC ELEKTRODE, konusni

R I I U N

Konicni sklop elektroda

Slika 9-7 Sklop konusnih elektroda

— 1106076 SKLOP ELEKTRODE, konusni, Encore
1 | ------ + NOSAC ELEKTRODE

2 1106078 * ELEKTRODA

3 1605861 * Drzac elektroda, konusni

RN R (U N

XD Nosilj za elektrodu

XD (za produzenu izdrzljivost) nosac¢ elektrode pruza 2 do 3 puta dulji vijek trajanja od
standardnog nosaca elektrode.

1613834 1613835
XD ravni rasprsujuci nosac XD konusni drza€ elektroda za ravhomjerno
elektrode prskanje

Slika 9-8 Koni¢ne i ravne elektrodne potpore za rasprsivanje

1625071- 03 ©2025 Nordson Corporation



Opcije 9-5

Encore kutne produzetke za rasprsivanje

Pogledaijte sliku 9-9. Encore kutne produZne cijevi za rasprSivanje dostupne su u verzijama od 45,
60 i 90 stupnjeva. Dizajnirane su za upotrebu na Encore automatskim pistoljima za rasprsivanje
praha, omogucujuci rasprsivanje praha pod razli¢itim kutovima u odnosu na orijentaciju montaze

pistolja.
Svi kutni nastavci za rasprsivanje su opcionalni. Pogledajte upute P/N 1605615 za dijelove,
servisne komplete i viSe informacija.

45- 60- 90-
stupanjsko stupanjsko stupanjsko
produzenje produzenje produzenje

Slika 9-9 Kosi nastavci za rasprsivanje

— 1605703 PROSIRENJE, rasprsivac, 45 stupnjeva, Encore
— 1605614 PRODUZETAK, rasprsivag, 60 stupnjeva, Encore
— 1604084 PRODUZETAK, rasprsiva¢, 90 stupnjeva, Encore

© 2025 Nordson Corporation 1625071- 03



9-6 Opcije

Montazni sklopovi za rasprsSivace s cijevhom montazom

Svi montazni sklopovi su opcionalni.

Standardni nosa¢ Okretni nosac¢
1
I
I
1 :
I
L ™ ~7N
Y
J J
-
-
1 o~ 1 5
- 3
f.ﬁ'
6/ P ,-'fr
70
-
~ || 4 6
I
L
Slika 9-10: nosaci Sipke za rasprSivace s cijevnim nosacem
Standardni sklop nosaca
— 1010717 MONTAZA, sklop, automatska puska 1
1 248957 * RUCKA, PODESAVANJE, 3/8-16 x 1,77 in¢a 1
2 | - + MONTAZA, stezaljka, automatski top 1
3 | - * MONTAZA, NAVLAKA, AUTOMATSKO ORUZJE 1
4 UA e VIJAK, utor, 3/8-16 x 1,00 in., cink 3
UA: Nije dostupno za kupnju putem Nordsona. Kontaktirajte lokalnog distributera ili lokalni izvor.

Skup montaze pivot osiguraca

— 341756 MONTAZA, drzaé cijevi, sklop jedan
1 248957  Drgka, pode$avanje, 3/8-16 x 1,77 inta 1
2 UA * PRIRUBNICA, ravna, 0,406 x 0,812 x 0,065 inca, cink 1
3 249074 |+ RUCKA, za podesavanje, 3/8-16 x 2,75 inéa 1
4 | ------ + MONTAZA, stezaljka, automatski top 1
5 | ------ + NOSAC, NAVLAKA, AUTOMATSKO ORUZJE 1
6 UA e VIJAK, utor, 3/8-16 x 1,00 in., cink 3
UA: Nije dostupno za kupnju putem Nordsona. Kontaktirajte lokalnog distributera ili lokalni izvor.
1625071- 03
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Opcije 9-7

Skup za montazu ekstruzije

Upotrijebite ovaj sklop za montazu rasprsivaca s cjevnim nosaem na ¢vrstoj konzoli
montiranoj na ekstrudu s T-profilom.

5
Slika 9-11 Skup montaze nosaca ekstruzijske pistolje za pistolje za rasprsivanje montirane na cijevi
— 1016515 PLOCA, adapter, nosag, sklop cijevi topa 1
1 1013964 |« MONTAZA, NAVLAKA, S VIJCIMA, AUTOMATSKA 1
2 UA e «VIJAK , S utorom, 3/8-16 x 1,00 in., cink 3
3 UA * VIJAK, navojna glava, M8 x 30, cink 2
4 1016458 |« ploca, priévrscenje, potpora, cijev 1
5 1016533 |« MATICA, T-profil, &elik, M8 2
UA: Nije dostupno za kupnju putem Nordsona. Kontaktirajte lokalnog distributera ili lokalni izvor.
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9-8 Opcije

Sipka za pistolje za prskanje za pistolje montirane na Sipku

Sipka za pistolj za prskanje je opcionalna. SteZe se na montaZne Sipke promjera 1 inéa.

Slika 9-12 Sipka za pistolje za prskanje za pistolje montirane na $ipku

— 341727 Cijev za pusku, aluminijska, vanjski promjer 1,25 in¢a x 4 stope, sklop jedan
1 327732 * TIJELO, zaklju¢avanje, promjer 1,25 in¢a 1
2 327704 + SIPKA, za pode$avanje, aluminijska, vanjski promjer 1,25 inéa x 4 stope 1
3 327733 * NAKOVNJAK, zaklju€avajuci, promjer 1,25 inCa 1
4 248669 * TIJELO, podesavanje montaze 1
5 248957 * RUCKA, PODESIVA, 3/8-16 x 1,77 in. 1
6 249074 |+ RUCKA, za podes$avanje, 3/8-16 x 2,75 in¢a 1
7 UA * PRIRUBNICA, ravna, 0,406 x 0,812 x 0,065 in¢a, cink 1
UA: Nije dostupno za kupnju putem Nordsona. Kontaktirajte lokalnog distributera ili lokalni izvor.
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Opcije 9-9

Komplet za

|0nlzat0r Komplet ion-kolektora je neobavezan. Moze se koristiti s kompletima za montazu na Sipku ili na
cijev.

Slika 9-13 lonizator (za jasnocu, neki dijelovi nisu prikazani)

— 1625161 SET, kolekcionar, ion, Encore HD 1
1 | ------ * ROD, ionski sakuplja¢, 332MM, automatski, Encore 1
2 | ------ * POST, ion, GEN3 1
3 UA * vijak, niski, M5 x 10, nehrdajuci &elik, 1
4 UA * VIJAK, set, najlonska glava, M10 x 10, crna 1
5 UA * VIJAK, set, najlonska glava, M5 x 8, crna 1
6 | ------ * VRH, ionski kolektori, visetockovni 1
7 UA * VIJAK, lim, rec, M3 x 8, cink 1
UA: Nije dostupno za kupnju putem Nordsona. Kontaktirajte lokalnog distributera ili lokalni izvor.
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9-10 Opcije
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IZJAVA O SUKLADNOSTI EU

NAPOMENA: lzvorni dokument izraden je na engleskom jeziku. Prijevodi su generirani pomocu softvera
temeljenog na umjetnoj inteligenciji kako bi bio dostupan na vise jezika. Prijevodi pomocu umjetne
inteligencije moZda nece u potpunosti obuhvatiti sve nijanse izvornog teksta. Za vaine informacije ili
pitanja, pogledajte izvornu verziju ili se obratite tvrtki Nordson Corporation.

Proizvod: Encore automatski sustav za rasprsivanje praha
Ova izjava izdana je pod iskljuivom odgovornoS¢u proizvodaca.

Modeli: Encore automatski aplikator, Encore HD automatski aplikator i Encore HD iControl 2

Opis: Ovaj visokog gustoce, automatski elektrostaticki sustav za rasprsivanje praha ukljucuje aplikator,
upravljacki kabel i pripadajuce kontrolere. Kontrole su dostupne u ormari¢ima za upravljanje s 4 do 32
aplikatora kao glavna konzola s racunalom i zaslonom ili pomoc¢na konzola bez ra¢unala ili zaslona. Postoji
opcionalna jedinica na postolju za daljinsko postavljanje zaslona unutar opasne ili klasificirane zone.

Primjenjive direktive:
2006/42/EC - Direktiva o strojevima
2014/30/EU - EMC Direktiva
2014/34/EU - ATEX Direktiva

Standardi korisSteni za uskladenost:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007)
EN60079-0 (2020) EN50050-2 (2013) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2012) EN55011 (2016)

Vrsta zastite:

- Radna temperatura: +15°C do +40°C

- Ex 11 2 D/ 2mJ = Automatski aplikatori

- Ex 1l (2) D = Glavni konzolni i pomo¢ni kontroleri
- Ex 1l (2) 3 D = Opcijski stalak

ATEX certifikati proizvoda:
- FM13ATEX0006X (Aplikatori) (Dublin, Irska)
- FM16ATEX0055X (Kontroleri) (Dublin, Irska)

ATEX certifikat sustava kvalitete
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinki, Finska)

Jeremy Krone

Voditelj inZenjeringa

Sustavi industrijskog premazivanja

Ambherst, Ohio, USA

Nordson ovlasteni predstavnik u EU

Kontakt: Voditelj operacija
Sustavi industrijskog premazivanja
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stralle 42-44
D-40699 Erkrath

Datum: 10Lis2024

Nordson

Nordson Corporation * 100 Nordson Drive, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14039hr-08



UK IZJAVA O SUKLADNOSTI

NAPOMENA: lzvorni dokument izraden je na engleskom jeziku. Prijevodi su generirani pomocu softvera
temeljenog na umjetnoj inteligenciji kako bi bio dostupan na vise jezika. Prijevodi pomocu umjetne
inteligencije moZda nece u potpunosti obuhvatiti sve nijanse izvornog teksta. Za vaine informacije ili
pitanja, pogledajte izvornu verziju ili se obratite tvrtki Nordson Corporation.

Proizvod: Encore automatski sustav za prskanje praha
Ova izjava je izdana pod iskljuivom odgovornoS¢u proizvodaca.

Modeli: Encore automatski aplikator, Encore HD automatski aplikator i Encore HD iControl 2

Opis: Ovaj visokog intenziteta, automatski elektrostaticki sustav za prskanje praha ukljucuje aplikator,

upravljacki kabel i pripadajuce kontrolere. Ove kontrole su dostupne u 4 - 32 aplikatorska kontrolna ormari¢a

kao glavna konzola s raCunalom i zaslonom ili kao pomo¢na konzola bez racunala ili zaslona. Postoji

opcionalna jedinica s postoljem za daljinsku montazu zaslona unutar opasne zone ili klasificiranog podrucja.

Primjenjive direktive:
Sigurnost strojeva 2008

Oprema i zastitni sustavi namijenjeni za uporabu u potencijalno eksplozivnim atmosferama Regulacija

2016 Elektromagnetska kompatibilnost Regulacija 2016

Standardi koriSteni za uskladenost:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007)
EN60079-0 (2018) EN50050-2 (2013) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2012) EN55011 (2016)

Vrsta zastite:

- OkoliSna temperatura: +15°C do +40°C

- Ex 11 2 D/ 2mJ = Automatski aplikatori

- Ex 1l (2) D = Glavna konzola i pomo¢ni kontroleri konzole
- Ex 1l (2) 3 D = Opcijski postolje

ATEX Potvrde o proizvodu:
- FM21UKEX0223X (Aplikatori) (Maidenhead, Berkshire, UK)
- FM21UKEX0221X (Kontroleri) (Maidenhead, Berkshire, UK)

ATEX Potvrda o sustavu kvalitete
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, UK)

Jeremy Krone
Nadzornik razvoja proizvoda i inZenjeringa
Sustavi industrijskog premaza

Amherst, Ohio, USA

Datum: 10. listopada 2024.

Nordson ovlasteni predstavnik u UK
Kontakt: InZenjer tehnicke podréke
Nordson UK Ltd.; Jedinica 10, Longstone Road

Heald Green; Manchester, M22 5LB.
Engleska

Nordson

Nordson Corporation * 100 Nordson Drive, Amherst, Ohio 44001. USA

DOC14056hr-04





