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Bezpe 11

Uvod

Kvalifikovany
personal

Uréené pouziti

Predpisy a schvaleni

cnost

Cast 1
Bezpecnost

Prectéte si a dodrzujte tyto bezpe€nostni pokyny. Varovani, upozornéni a pokyny tykajici se konkrétnich
UkollU a zafFizeni

upozornéni a pokyny tykajici se konkrétnich Ukoll a zafizeni jsou uvedeny v dokumentaci k zafizeni,
kde je to vhodné.

Zaijistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, v€etné téchto pokynd, byla pFistupna osobam,
které zafizeni obsluhuji nebo provadeéji jeho udrzbu.

Vlastnici zafizeni jsou odpovédni za to, aby zafizeni Nordson bylo instalovano, provozovano a
servisovano kvalifikovanym personalem. Kvalifikovanym personalem se rozumi zaméstnanci nebo
dodavatelé, ktefi jsou proskoleni k bezpeénému provadéni pfidélenych ukold. Jsou obeznameni se
vSemi pfisluSsnymi bezpec€nostnimi pravidly a predpisy a jsou fyzicky schopni provadét pfidélené
ukoly.

Pouziti zafizeni Nordson jinym zplisobem, nez je popsano v dokumentaci dodané se zafizenim,
muZe vést ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Mezi priklady nezamysleného pouZiti zafizeni patfi:
* pouziti nekompatibilnich materialt
* provadéni neopravnénych Uprav
* odstranéni nebo obejiti bezpecnostnich krytl nebo blokovacich zafizeni
* pouzivani nekompatibilnich nebo poskozenych dilt
* pouzivani neschvaleného pomocného zafizeni

* provozovani zafizeni nad maximalnimi hodnotami

Ujistéte se, ze veskeré zafizeni je dimenzovano a schvéleno pro prostredi, ve kterém je
pouzivano. Jakakoli schvaleni ziskana pro zafizeni Nordson budou neplatna, pokud nebudou
dodrzeny pokyny pro instalaci, provoz a servis.

VSechny faze instalace zafizeni musi byt v souladu se v§emi federalnimi, statnimi a mistnimi predpisy.

© 2025 Nordson Corporation
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Bezpecnostz
Osobni

bezpecnost

Pozarni
bezpecnost

Aby nedoslo ke zranéni, dodrzujte nasledujici pokyny.
* Neobsluhujte ani neprovadéjte udrzbu zafizeni, pokud k tomu nemate kvalifikaci.

* Zarfizeni nepouzivejte, pokud nejsou bezpecnostni kryty, dvifka nebo kryty neporusené
a automatické blokovaci zafizeni nefunguje spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z
provozu zadna bezpecnostni zafizeni.

* Drzte se v bezpecné vzdalenosti od pohybujicich se zafizeni. Pfed sefizenim nebo udrzbou
jakéhokoli pohybujiciho se zafizeni vypnéte napajeni a pocCkejte, az se zafizeni zcela zastavi.
Uzamknéte napajeni a zajistéte zafizeni, aby nedoslo k neoCekavanému pohybu.

* Pfed sefizovanim nebo udrzbou tlakovych systém( nebo souéasti uvolnéte (vypustte)
hydraulicky a pneumaticky tlak. Pfed udrzbou elektrickych zafizeni odpojte, uzamknéte a
oznacte spinace.

* Ziskejte a prectéte si bezpecnostni listy (SDS) vSech pouzitych material(. Dodrzujte
pokyny vyrobce pro bezpe¢nou manipulaci a pouzivani materialt a pouzivejte
doporucené osobni ochranné prostfedky.

* Abyste pfedesli zranéni, budte si védomi méné zjevnych nebezpeci na pracovisti, ktera ¢asto
nelze zcela odstranit, jako jsou horké povrchy, ostré hrany, elektrické obvody pod napétim a
pohyblivé ¢asti, které nelze z praktickych divodl uzavfit nebo jinak chranit.

Aby nedoslo k pozaru nebo vybuchu, dodrzujte tyto pokyny.

* Uzemnéte vSechna vodiva zafizeni. Pouzivejte pouze uzemnéné vzduchové a kapalinové
hadice. Pravidelné kontrolujte uzemnovaci zatizeni zafizeni a obrobkd. Odpor vuci zemi nesmi
prekrocit jeden megohm.

* Pokud zaznamenate statické jiskfeni nebo obloukové vyboje, okamzité vypnéte veskera zafizeni.
zafizeni znovu, dokud neni zjiSténa a odstranéna pficina.

* VV mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufte, nesvafujte, nebrouste a
nepouzivejte otevieny ohen. Materidly neohfivejte na teploty vyssi, nez jsou teploty
doporucené vyrobcem. Ujistéte se, Ze zafizeni pro monitorovani a omezeni tepla funguji
spravne.

* Zajistéte dostatecné vétrani, aby nedoslo k nebezpecnému nahromadéni tékavych &astic
nebo par. Pokyny najdete v mistnich pfedpisech nebo v bezpe€nostnim listu materialu.

* P¥i praci s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody pod napétim. Nejprve vypnéte
napdjeni odpojovatem, abyste zabranili jiskfeni.

* Zjistéte si, kde se nachazeji nouzova zastavovaci tla€itka, uzaviraci ventily a hasici
pfistroje. Pokud v lakovaci kabiné vypukne pozar, okamzité vypnéte lakovaci systém a
odsavaci ventilatory.

* Pfed sefizovanim, ¢isténim nebo opravou elektrostatického zafizeni vypnéte elektrostatické napajeni
a uzemnéte nabijeci systém.
Ci opravou elektrostatického zafizeni.

« Cisténi, udrzbu, testovani a opravy zafizeni provadéjte podle pokyn(i v dokumentaci k
zafizeni.

* Pouzivejte pouze nahradni dily, které jsou uréeny pro pouziti s originalnim zafizenim. Informace
o dilech a rady ziskate od zastupce spolecnosti Nordson.

1625071-03
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Bezpe 1-3
Cnost

Uzemnéni

uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Kontrolu odporu zafadte do svého programu
pravidelné udrzby. Pokud pocitite i jen mirny elektricky Sok nebo si vSimnete statického jiskfeni
nebo oblouku, okamzité vypnéte vesdkera elektricka nebo elektrostaticka zafizeni. Zafizeni znovu
nespoustéjte, dokud neni problém identifikovan a odstranén.

f VAROVANI: Provozovani vadného elektrostatického zafizeni je nebezpe&né a miize zpusobit

Uzemnéni uvnitf a kolem otvord kabiny musi splfiovat poZzadavky NFPA pro nebezpeéné prostory
tfidy 11, divize 1 nebo 2. Viz NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77,
nejnovejsi podminky.
* VVSechny elektricky vodivé pfedméty v oblasti stfikani musi byt elektricky pfipojeny k uzemnéni
s odporem nejvySe 1 megohm, méfeno pfistrojem, ktery na hodnoceny obvod pfivadi napéti
nejméné 500 volth.

* Zarizeni, které musi byt uzemnéno, zahrnuje mimo jiné podlahu oblasti stfikani, ploSiny pro
obsluhu, nasypky, podpéry foto€idel a odfukovaci trysky. Personal pracujici v oblasti stfikani
musi byt uzemnén.

* Existuje moznost vzniceni od nabitého lidského téla. Personal stojici na natfené ploSe, jako je
napfiklad obsluzna plosina, nebo nosici nevodivé boty, neni uzemnén. Personal musi nosit
boty s vodivou podrazkou nebo pouzivat uzemnovaci pasku, aby byl pfi praci s
elektrostatickym zafizenim nebo v jeho blizkosti udrzovan kontakt se zemi.

* Obsluha musi udrzovat kontakt kiize s rukojeti mezi rukou a rukojeti pistole, aby se
zabranilo Urazu elektrickym proudem pfi obsluze ruénich elektrostatickych stfikacich pistoli.
Pokud je nutné nosit rukavice, odfiznéte dlan nebo prsty, noste elektricky vodivé rukavice
nebo noste uzemnovaci pas pfipojeny k rukojeti pistole nebo jinému skute€nému uzemnéni.

* Pfed provadénim
provedeni Uprav nebo c&isténi praskovych stfikacich pistoli.

* Po udrzbé zafizeni pfipojte vSechna odpojena zafizeni, uzemnovaci kabely a vodice.

Postup v pripadé poruchy

Pokud dojde k poruse systému nebo jakéhokoli zafizeni v systému, okamzité systém vypnéte.
a provedte nasledujici kroky:

* Odpojte a uzamknéte elektrické napajeni systému. Uzavrete hydraulické a pneumatické
uzaviraci ventily a uvolnéte tlak.

* Zjistéte pfiCinu poruchy a pfed restartovanim systému ji odstrarite.

Likvidace

Zafizeni a materidly pouzité pfi provozu a udrzbé zlikvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03
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Popis 21

Popis
Automaticka elektrostaticka praskova stiikaci pistole Encore®je zafizeni pouzivané k nanaseni
praskovych barev. Standardni zakladni pistoli Ize kombinovat bud’ se sadou pro montaz na tyc¢,
nebo se sadou pro montaz na trubku, ¢imz vzniknou dvé odliSné konfigurace stfikaci pistole. Obé

konfigurace Ize také kombinovat se sadou difuzoru Encore HD, €imz vznikne stfikaci pistole typu
HD.

Sada pro montaz na trubku je k dispozici v nasledujicich velikostech:
* 156 cm (5 ft)
* 187 cm (6 ft)
* 247 cm (8 ft)

Sada pro montaz na ty¢ obsahuje oto¢ny drzak, ktery se nasazuje na konec volitelné stfikaci pistole.
bar. Cislo dilu tyCe stfikaci pistole najdete v ¢asti MozZnosti.

Zakladni stfikaci pistole je vybavena integrovanym nasobi¢em napéti 100 kV a elektrodovym
proplachem vzduchem, ktery zabraruje usazovani prasku na elektrodé. Zakladni stfikaci pistole
se pouziva se systémem Nordson Encore HD iControl®, Encore Engage nebo automatickymi
regulatory Encore LT, které zajistuji regulaci elektrostatického napéti, proplachovani elektrody
vzduchem, atomizaéni vzduch a regulaci ¢erpadla HDLV®.

Zakladni pistole ma pfimou drahu prasku, aby se minimalizovalo taveni narazem, a rychlospojku
pro hadici na prasek. Spolu se stfikacimi pistolemi se dodavaji ploché stfikaci trysky se stérbinami
2,5 a 4 mm. Volitelné vybaveni zahrnuje:

* Ovladaci kabely o délce 8 m (26 ft), 12 m (39 ft) a 16 m (52 ft) a prodluzovaci kabel o
délce 4 m (13 ft)

» Standardni a oto¢né drzaky pro montaz na ty¢
* Pevné drzaky stfikaci pistole pro montaz na trubku

* Ty¢ pro stfikaci pistoli s ty¢i o délce 121 cm (4 ft) a svorkou pro montazni ty¢e o priméru 1 palce (25
mm)

« Uhlové nastavce stikaci pistole

» Sada iontovych kolektor(

* Razné ploché, kuzelové a kfizové trysky
* Sady pro montaz na trubky

* Sada pro montaz na ty¢

e Sada HD difuzort

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



2-2 Popis

Obrazek 2-1 Zakladni strikaci
pistole

Technické

udaje
+/- 19 VAC, +/- 1 A (Spickovy) 100 KV, 100 pA

* Kvalita vzduchu: 1ISO8573- 1:2010 tfida 1.2.1

* Maximalni relativni vlhkost: 95 % bez kondenzace
* Teplota okoli: +15 az +40 °C (59- 104 °F)

* Hodnoceni nebezpecného prostfedi pro aplikator: Zéna 21 nebo tfida Il, divize 1

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation



Popis 2-3

Certifika€ni Stitek aplikatoru

( For Electrostatic Finishing Applications
c uUs

APPROVED Class [l Spray Material

FOR USE WITH ENCORE HD iCONTROL 2, WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE
WITH 10015390
FM13ATEX0006X [FM21UKEX0223X

FOR USE WITH VARIOUS ENCORE CONTROLS WHEN CONFIGURED IN ACCORDANCE
WITH 1049092, 1107700, 10012067, OR 1084547

FM11ATEX0086X FM22UKEX0006X

UK EN50030-2
@@Msa @ €0598 |]I2

Stitek se sériovym
Cislem P N o
POZNAMKA: Sériové Cislo stfikaci pistole obsahuje misto, rok a mésic vyroby. Sériové Cislo
zacina ,AA10A". ,AA“ znamena, ze vyrobek byl vyroben v Amherstu v Ohiu, ,10“ znamena rok
2010. ,A“ znamena mésic leden, ,B“ by byl Unor a tak dale.

PIb: JOD0000LY

SIN:  XOKRIKAK ENCORE®
| |

MAX. OUTPUT: 100KV

Ta: +15°C TO +40°C

NORDSON CORP. 100 NORDSON DR.
\_ AMHERST, OHIO 44001, U.SA. W

Zvlastni podminky pro bezpeéné pouzivani
Pro splnéni pozadavku EX:

* Automatické aplikatory elektrostatického prasku Encore HD smi byt pouzivany pouze s
prisluSnymi fidicimi jednotkami Encore LT, Encore HD iControl nebo Encore Engage v
rozsahu okolni teploty od +15 °C (59 °F) do +40 °C (104 °F).

* Zarizeni musi byt instalovano a pouzivano v souladu s normou EN50177.

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



2-4 Popis

Rozméry a hmotnosti

Rozméry a hmotnosti trubkovych drzaku viz obrazek 2-2 a tabulka 2-1.

Hmotnost stiikaci pistole pro

montaz na ty¢: 720 g (1,58 Ib)

4,9 cm 1,01 cm
(1,92 (0,39 » 46,71 cm N
palce) palce) (18,38
palce)
ARG —
(\ ) vL Encore” (oo
p= = —
14,0 cm 8,9 cm
[s]
(5,50 (3,50
palcg) palf)
_ 36,26 cm
e
- . 155,91 cm (14,27
2,280 palce palce)
I — 39,71 cm >
(15,62 palce)

Strikaci pistole s trubkovym drzakem
Délka

4,9 cm < > - s \/\ >

1,92 Délka drzake

palce < bez \/\ m

| zavésu

O o ==
2,76 J\\ 1 %
palce

Obrazek 2-2 Rozméry a hmotnosti stfikaci pistole

Tabulka 2-1 Hmotnost a rozméry stfikaci pistole s trubkovym
uchycenim
5ft 1,75 kg 155,91 cm 183,06 cm
6 ft 2,00 kg 185,91 cm 213,06 cm
8 ft 2,55 kg 245,91 cm 273,06 cm

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation




Instalace 31

Cast 3
Instalace

VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Postupuijte podle
bezpec€nostni pokyny v tomto dokumentu a ve v8ech dalSich souvisejicich dokumentech.

Strikaci pistole s trubkovym uchycenim

K dispozici jsou montazni sady pro montaz stfikacich pistoli na trubky. Cisla dil&i pro montaz
najdete v ¢asti 1625071-03.

Viz obrazek 3-1.

1. Pfipevnéte montazni trubku pro stiikaci pistoli k pevnému stojanu, oscilatoru nebo reciprokatoru
pomoci jedné z montaznich sestav uvedenych nize.

Standardni trubkové uchyceni Otocna trubkova montaz

A
2 ™\
12 i ¥ / )

P N
11\ AW |

Montazni profil s T-
drazkou

Obrazek 3-1 Montazni sada stfikaci pistole s montazi na trubku s T-

1. Montazni lista 25,4 mm (1 palec) 5. Montazni trubka 9. Matice s T-drazkou
2. Svorka 6. Srouby M8 x 30 10. T-drazkovy profil (neni soucasti sady)
3. Upinaci $roub 7. Podpérna deska 11. Upinaci rukojet
4. Montazni objimka 8. SrcI)uby 3/8-16 x 1 12. Otocna rukojet
palec

© 2025 Nordson Corporation
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3- Instalace2

Viz obrazek 3-2.

2. Po pfipevnéni montazni trubky (12) k vnéjsi montazni sestavé najdéte koncovou krytku,
kabely, trubky a hadice potfebné pro provoz.

3. Provedte kabel pistole (21), hadici pro pfivod prasku (18) a trubici pro proplachovani
elektrody vzduchem (9) koncovym uzavérem (14).

POZNAMKA: Pokud pouzivate difuzor HD (6), provleéte 8mm hadici pro piivod prasku (10) a
6mm atomizacni trubici (11) koncovym uzavérem (14).

4. Kabel, trubici a hadici vyrovnejte ve §térbinach koncové krytky, aby byly spravné vedeny.
5. Kabel, trubici a hadici provie¢te montazni trubkou.
6. Pripojte hadici pro pfivod prasku k hadicovému konektoru:

a. U venturiho systémiu (VT): Prfipojte hadici pro pfivod prasku (18) k hadicové sestavé VT
(19, 20) tak, ze hadici pro pfivod prasku nasunete na hadicovou spojku (19), dokud
nebude hadice pro pfivod prasku pevné uchycena.

POZNAMKA: Venturiho systémy (VT) pouzivaji bud’ hadici pro pfivod pragku o priméru 12,7
mm, nebo hadici pro pfivod prasku o praméru 11 mm.

b. Pro systémy HD: Pfipojte hadici pro pfivod prasku o priméru 8 mm (10) k difuzoru HD (6,
7) tak, Ze hadici pro pfivod prasku nasunete na hadicovou spojku (7), dokud nebude hadice
pro pfivod prasku pevné uchycena.

7. Pripojte hadicovou spojku k trubici na prasek:

a. Pro venturi systémy (VT): Pfipojte hadicovou spojku VT (19) k trubce pro prasek.
(3) nasunutim konektoru hadice VT (19) na trubici s praskem, dokud nebude pevné
usazen. Utahnéte pojistnou matici na konektoru hadice VT, aby byl pevné uchycen.

b. U systému HD: Pripojte difuzor HD (6) k trubici pro prasek (3) nasunutim difuzoru HD (6)
na trubici pro prasek, dokud neni pevné usazen. Utahnéte pojistnou matici na difuzoru HD,
aby byl zajistén.

POZNAMKA: Konektor hadice VT i difuzor HD Ize od té&la pistole odpojit od$roubovanim pojistné
matice a vytazenim zbyvajiciho konektoru ze stfikaci pistole.

8. Umistéte hadicovou svorku na hadici pro pfivod prasku a stisknutim ji zajistéte.

9. Pfipojte prthlednou 4mm trubici pro proplachovani elektrody vzduchem (9) k malé trnité spojce (5)
na
téle pistole.

10. Pripojte kabel pistole (21) k zasuvce kabelového svazku pistole (4).

POZNAMKA: Pokud pouzivate difuzor HD, pFipojte modrou 6mm atomizad&ni trubici (11) k trubkovému
spojovacimu kusu (8) pfipojenému k difuzoru HD.

11. Po pfipojeni kabelu, hadice a trubek nasuiite télo pistole na montazni trubku az na doraz.
12. Zatlaéte koncovku do zadni ¢asti montazni trubky, az dosedne na doraz.

13. Nainstalujte pojistnou podlozku (16), sedlovou podlozku (15) a $roub M5 (17) do
uzemnovaci desku. Utahnéte Sroub momentem 40 in-Ib (4,5 Nem).
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Instalace 3-3

Obrazek 3-2 Pripojeni stfikaci pistole T- ube-Mount

1. Télo pistole 9. 4mm trubice pro proplachovani

elektrody vzduchem
. Uzemnovaci deska

10. 8mm hadice pro pfivod prasku

2
3. Trubice na prasek
4 11. 6mm atomizacni trubice

. Zasuvka kabelového svazku

pistole 12. Montazni trubka
5. Hrotova spojka (proplachovani 13. Zavés hadice
vzduchem)

14. Koncova krytka

6. HD difuzor (s pojistnou matici) .
15. Podlozka

7. HD hadicova spojka L .
16. Pojistna podlozka

8. Spojka hadice

17. Sroub M5

18. Hadice pro pfivod prasku 12,7 mm
nebo 11 mm

19. Spojka hadice VT
20. Pojistna matice konektoru hadice VT

21. Kabel pistole

© 2025 Nordson Corporation
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Sada montazniho prislusenstvi pro trubky

Sada montazniho hardwaru je nutna pro montaz praskové stfikaci pistole na trubku, aby byla
zajisténa spravna fixace a funkce. Ackoli je hardware soucasti sad pro montaz na trubku, tato
sada montazniho hardwaru je k dispozici pro pfipad, ze dojde ke ztraté hardwaru nebo je tfeba
jej vyménit b€hem bézné udrzby.

Obrazek 3-3 Sada montazniho hardwaru pro trubky

1. Podlozka sedla 2. Pojistna podlozka 3. Sroub M5 x 12
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Instalace 3-5

Strikaci pistole s drzakem na ty¢

Ty¢ pro sttikaci pistole je volitelna. Cislo dilu ty&e pro stfikaci pistole najdete v &asti Volitelné
pfislusenstvi.

Viz obrazek 3-4.

1. Namontujte adaptér pro montaz stfikaci pistole na ty¢ (6) na zadni ¢ast téla pistole (1).
Nasadte pojistné podlozky na Srouby M3 (17). Utahnéte Srouby Sestihrannym klicem 2 mm
momentem 5 in-Ib (0,5 Nem).

2. Pripojte hadici pro pfivod prasku k hadicovému konektoru:

a. Pro venturi systémy (VT): Pfipojte hadici pro pfivod prasku (14) k hadicové sestavé VT
(15, 16) tak, ze hadici pro pfivod prasku nasunete na hadicovou spojku (15), dokud
nebude hadice pro pfivod prasku pevné uchycena.

POZNAMKA: Venturiho systémy (VT) pouZivaji bud 12,7mm hadici pro pfivod prasku, nebo
11mm hadici pro pfivod prasku.

b. U systémua HD: Pfipojte 8mm hadici pro pfivod prasku (12) k difuzoru HD (9, 10) tak, ze
hadici pro pfivod prasku nasunete na hadicovou spojku (10), dokud nebude hadice pro
pFivod prasku pevné uchycena.

3. Pripojte hadicovou spojku k trubici na prasek:

a. Pro venturi systémy: Pfipojte hadicovou spojku VT (15) k trubce na prasek (3) tak, ze
hadicovou spojku VT (15) nasunete na trubku na prasek, dokud nebude pevné usazena.
Utahnéte pojistnou matici na hadicové spojce VT, aby byla pevné usazena.

b. U systému HD: Pfipevnéte difuzér HD (10) k trubici na prasek (3) tak, ze difuzér HD (10)
nasunete na trubici na prasek, dokud nebude pevné usazen. Utahnéte pojistnou matici na
difuzéru HD, aby byl pevné uchycen.

POZNAMKA: Hadicovou sestavu VT i difuzor HD Ize od téla pistole odpojit od$roubovanim
pojistné matice a vytazenim zbyvajiciho konektoru ze stfikaci pistole.

4. Umistéte hadicovou svorku na hadici pro pfivod prasku a stisknutim ji zajistéte.

POZNAMKA: Pokud pouzivate difuzor HD, pFipojte modrou 6mm atomizaé&ni trubici (13) k
trubkovému spojovacimu kusu (11) pfipojenému k difuzoru HD.

5. Pfipojte prahlednou 4mm trubici pro proplachovani elektrody vzduchem (7) k malé trnité spojce (5)
na
téle pistole.

6. Pfipojte kabel pistole (8) k zasuvce kabelového svazku pistole (4).

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03



3- Instalace6

Obrazek 3-4 Stfikaci pistole s
drzakem na tyci

1. Télo pistole
. Uzemnovaci deska
. Trubice na prasek

. Zasuvka pro kabel pistole

a A WODN

. Hrotova spojka (vzduchové
cisténi)

6. Adaptér pro montaz na ty¢

7. 4mm trubice pro vzduchové
Cisténi elektrody

8. Kabel pistole

9. HD difuzor (s pojistnou matic)
10. HD hadicova spojka

11. Spojka hadice

12. 8mm hadice pro pfivod prasku

13. 6mm atomizadni trubice

14. 12,7mm nebo 11mm hadice pro
privod prasku

15. VT hadicova spojka
16. Pojistna matice konektoru hadice VT

17. Sroub M3 x 30

1625071-03
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Instalace 3-7

7. Viz obrazek 3-5. Namontujte adaptér pro upevnéni stiikaci pistole na ty¢ (3) na konec tyée pistole
(9) a zajistéte jej utazenim stavéciho Sroubu (10) pomoci 4mm imbusového klice.

* Chcete-li pohybovat tryskou stfikaci pistole ze strany na stranu, povolte Srouby tlacitka (1).
* Chcete-li naklonit trysku stfikaci pistole nahoru nebo doll, povolte naklapéci knoflik (4).

* Chcete-li otoCit nebo nastavit ty¢ pistole na uzamykacim téle (8), povolte oto¢nou rukojet (5).

8. Chcete-li stfikaci pistoli namontovat na pevny stojan, oscilator nebo reciprokator, umistéte ji
svorku (7) na 1palcovou montazni liStu a utahnéte rukojet svorky (6).

Obrazek 3-5 Montaz stfikaci pistole na ty€ovy drzak

1. Srouby s knoflikem 5. Otoc¢na rukojet 9. Ty¢ pistole
2. Naklapéci drzak 6. Upinaci rukojet 10. Stavéci Sroub
3. Adaptér pro montaz 7. Svorka

na ty¢

8. Zajistovaci télo
4. Knoflik naklonéni
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3- Instalace8

Sada iontového

k0|ekto ru Sada pro sbér iontd mlze zlepsit vzhled a povrchovou Upravu vytvrzenych praskovych natéra.
Sbira ionty emitované z nabijeci elektrody stfikaci pistole, misto aby se usazovaly na dilu. Tim se
snizuje rychlost hromadéni naboje v prasku usazeném na dilu, coz muze snizit vady ve
vytvrzeném natéru, jako jsou dirky a pomerancova kara.
Cisla dilti najdete v &asti MoZnosti.

Sada iontového kolektoru mize byt pouzita jak na stfikacich pistolich s montazi na tyci, tak i na
trubce. Po instalaci iontového kolektoru nastavte polohu ty€e kolektoru pro dosazeni nejlepSich
vysledkd, jak je popsano na strané 3-10.

Instalace strikaci pistole s trubkovym drzakem

1. Viz obrazek 3-6. Upevnéte sloupek (2) k uzemnovaci desce pomoci Sroubu M5 X 10 (3).

2. Vlozte ty¢ kolektoru (1) do sloupku a upevnéte ji pomoci nastavovaciho $roubu M10 x 10 s
nylonovou Spickou (4).

3. Pfipevnéte vicebodovou $picku (6) ke sbéraci ty¢i pomoci Sroubu M3 x 8 (7). Utahnéte
Sroub M3 momentem 6 in-lb (0,6 Nem).

Obrazek 3-6 Instalace ioniza¢niho kolektoru u — stfikaci pistole s trubkovym uchycenim (pro pfehlednost nejsou nékteré ¢asti zobrazeny)
1. Sbérna ty¢ 4. M10 x 10 stavéci Sroub 6. Vicebodova $picka
2. Sloupek 5. Montazni otvor iontového 7. Sroub M3 x 8
. kolektoru
3. Sroub M5 X 10
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Instalace 3-9

Instalace strikaci pistole na ty¢

1. Viz obrazek 3-7. Vlozte sbérnou ty¢ (1) do adaptéru pro montaz na ty¢ a zajistéte ji pomoci
stavéciho Sroubu M5 x 8 (2), ktery je soucasti sady iontového sbérace.

2. Kolektorovou ty¢ pfipevnéte k vicebodové $picce (3) pomoci Sroubu M3 x 8 (4).

Obrazek 3-7 Instalace ioniza¢niho kolektoru u — stfikaci pistole s upevnénim na ty¢i (pro pfehlednost nejsou nékteré ¢asti zobrazeny)

1. M5 x 8 stavéci 3. Vicebodova $picka 4. Sroub M3 x 8
Sroub

2. Sbérna ty¢
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Nastaveni tyCe pro sbér iontu

Ty¢ iontového kolektoru by méla byt namontovana tak, aby Spi¢ka na konci ty¢e byla v
optimalni vzdalenosti od $picky elektrody pro danou aplikaci.

* Pokud je Spi¢ka na konci tyCe pfili§ daleko od Spicky elektrody, iontovy kolektor nebude
sbirat Zzadné ionty ani zlepSovat vzhled vytvrzeného povlaku.

* Pokud je 3picka na konci tyCe pfili$ blizko Spi¢ce elektrody, Castice prasku
nemusi byt 4¢inné nabity a uc¢innost prenosu prasku mize byt snizena.

Tento postup pouzijte k umisténi konce ty¢e iontového kolektoru.

1. Sejméte ty¢ a vicebodovou $picku ze sloupku a poté naneste nékolik zkusebnich dild. PFi
nanaseni dild si poznamenejte proud (uA) zobrazeny na displeji fidici jednotky. Vytvrdte
povlaky.

2. Nainstalujte ty¢ do sloupku a vicebodovou $picku na stfikaci pistoli.

3. Povolte stavéci Sroub M10 x 10 pro upevnéni trubky nebo stavéci §roub M5 x 8 pro upevnéni tyce
a posunte vicebodovou trysku daleko od pfedniho konce stfikaci pistole.

4. Zapnéte elektrostatické napéti a nastiikejte prasek na zku$ebni dil pfed stfikaci pistoli.
Posunite ty¢ dopfedu, dokud proud zobrazeny na displeji fidici jednotky nebude o 5 az 7 pA
vy88i nez proud zobrazeny bez iontového kolektoru. Utahnéte stavéci Sroub.

5. Nechte povlak na testovacich dilech vytvrdit. Porovnejte povrchovou uUpravu téchto dilli s
povrchovou Upravou dilli potazenych v kroku 1 (pfed instalaci sady iontového kolektoru).

6. Pokud nebylo dosazeno pozadovaného zlep$eni povrchové Upravy, povolte stavéci Sroub
Sroub a posunte ty¢ dopfedu pfiblizné o 1 palec. Utdhnéte stavéci Sroub.

7. Opakujte kroky 5 a 6, dokud nedosahnete pozadovaného zlepseni povrchové UGpravy.
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Operace 41

Cast 4
Provoz

VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Postupuijte podle
bezpec€nostni pokyny v tomto dokumentu a ve v8ech dalSich souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Toto zafizeni miiZze byt nebezpe&né, pokud neni pouzivano v souladu s pravidly
stanovenymi v této pfirucce.

Automatické a ru€ni ovladani elektrostatického vystupu, proudu vzduchu pro proplachovani a
proudu vzduchu Cerpadla zajiStuje systém Nordson iControl, Encore Engage nebo automatické
regulatory Encore LT. Spousténi a polohovani stfikaci pistole zajiStuje systém iControl, regulator
osy Nordson nebo PLC dodavany spole¢nosti Nordson nebo zakaznikem.

Informace a pokyny k programovani naleznete v pfiru¢ce k ovladaci.
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Vymeéna plochych strikacich trysek
A VAROVANI: Pred provedenim této operace vypnéte st¥ikaci pistoli a uzemnéte elektrodu.
postup. Nedodrzeni tohoto varovani mGze mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.
1. Viz obrazek 4-1. Od$roubujte matici trysky (1) proti sméru hodinovych rucicek.
2. Vytahnéte plochou sttikaci trysku (2) z elektrodové sestavy (3).

POZNAMKA: Neni nutné demontovat elektrodovou sestavu. Pokud se elektrodova sestava pii
sejmuti trysky uvolni ze stfikaci pistole, pfed opétovnou montazi ji oCistéte stlaéenym vzduchem.
Elektrodu nechybejte. Drzak elektrody (3A) se zasroubuje do sestavy. Elektrodova sestava je
vymeénitelna.

3. Namontujte novou trysku na sestavu elektrody a davejte pozor, abyste elektrodu
neohybali. Tryska je k sestavé elektrody pfipevnéna klinem.

4. Nasadte matici trysky na trysku a zasroubuijte ji na télo stfikaci pistole ve sméru hodinovych
rucicek, dokud se €elo matice trysky nedotkne ramene téla stfikaci pistole.

POZNAMKA: Kuzelovy drzak elektrody sestavy elektrody byl navrzen pro optimalizované
cisténi pfi zménach barvy v systémech pouzivajicich ploché stfikaci trysky. Tento kuzelovy
drzak elektrody neni kompatibilni s kuzelovymi deflektory.

Obrazek 4-1 Odstranéni a instalace trysky s plochym rozstfikem
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Operace 4-3

Vyména volitelnych deflektori nebo kuzelovych trysek

/N

VAROVANI: Pred provedenim této &innosti vypnéte stfikaci pistoli a uzemnéte elektrodu.
postup. Nedodrzeni tohoto varovani maze mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZNAMKA: Drzak elektrody dodavany se st¥ikaci pistoli bude nutné vyménit, aby bylo mozné
pouzit volitené kuzelové deflektory. Sadu kuzelovych trysek potfebnou pro tuto pfestavbu najdete
v Casti Volitelné prislusenstvi.

1. Viz obrazek 4-2. Chcete-li vyménit deflektor (4), opatrné jej vytahnéte z elektrodové sestavy
(3). Pokud ménite pouze deflektor, nainstalujte novy na elektrodovou sestavu
a davejte pozor, abyste neohybali elektrodovy vodic.

2. Chcete-li vyménit celou trysku, od$roubujte matici trysky (1) proti sméru hodinovych rucicek.
3. Vytahnéte kuZelovou trysku (2) z elektrodové sestavy.

POZNAMKA: Neni nutné demontovat elektrodovou sestavu (3) ze stfikaci pistole. Pokud se
elektrodova sestava pfi vytazeni trysky ze stfikaci pistole uvolni, pfed opétovnou montazi ji
ocistéte stlacenym vzduchem. Elektrodu neohybejte. Drzak elektrody (3A) se zaSroubuje do
sestavy. Elektrodova sestava je vyménitelna.

4. Namontuijte novou kuzelovou trysku na sestavu elektrody. Tryska je zajisténa na sestavé
elektrody.

5. Nasroubuijte matici trysky na télo stfikaci pistole, dokud se ¢elo matice trysky nedotkne
ramene téla stfikaci pistole.

6. Namontujte novy deflektor na sestavu elektrody a davejte pozor, abyste neohybali
elektrodu.

Obrazek 4-2 Vyména volitelnych deflektort a kuzelovych trysek

© 2025 Nordson Corporation
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Udrzba 51

Cast 5
Udrzba

VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Postupuijte podle
bezpec€nostni pokyny v tomto dokumentu a ve v8ech dalSich souvisejicich dokumentech.

Udrzba opotiebitelnych dilti pro praskové lakovani

V zavislosti na vaSem pouziti nemusi byt nutné provadét tento postup kazdy den. Pokud

pravidelné provadite zmény barvy pomoci centra pro podavani prasku, stfikaci pistole se

vnitfni ¢ast stfikaci pistole pfi kazdé zméné barvy. V takovém pfipadé provadéjte tento postup kazdé 2—
3 dny.

Tento postup pouzijte k vyméné opotfebovanych dili praskového laku na stfikacich pistolich s
trubkovym i ty€ovym uchycenim. Vymeérite opotfebované nebo poSkozené dily podle potieby.

Viz obrazek 5-1.

1.

Vycistéte stfikaci pistole a poté je uzavrete.

2. Odsroubujte matici trysky (1) a sejméte trysku (2).
3.
4

Vytahnéte elektrodovou sestavu (3) ze stfikaci pistole.

. Chcete-li odstranit trubici pro vystup prasku (5) z pfedni ¢asti stfikaci pistole, vlioZte klesté s

jehlovymi €elistmi do trubice pro vystup prasku (5). Oteviete klesté proti vnitinim sténam
trubice pro vystup prasku a vytahnéte trubici a jeji t&ésnéni (4) z predni Casti téla stfikaci
pistole.

. Odpojte hadici pro pfivod prasku (7) od konektoru hadice VT nebo difuzoru HD

difuzéru.

. V8echny demontované dily oCistéte nizkotlakou foukaci pistoli. Dily otfete Cistym suchym

hadrikem.

. Opatrné odstrarite veskery spaleny prasek pomoci dfevéné nebo plastové ty¢inky nebo

podobného nastroje. Nepouzivejte nastroje, které by mohly posSkrabat plast. Prasek se
hromadi a pfi narazu se spojuje na Skrabancich.

© 2025 Nordson Corporation
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5-2 Udrzba systému

POZNAMKA: V pripadé potfeby pouZijte k &isténi dilt hadFik navihéeny izopropylalkoholem nebo
ethylalkoholem. Pred ¢isténim dilt alkoholem odstrarnte O-krouzky a tésnéni. Neni vhodné
stfikaci pistoli ponofit do alkoholu. Nepouzivejte zadna jina rozpoustédla.

8. Zkontrolujte opotiebeni praskové trubice, tésnéni, elektrodové sestavy, porézni trubice,
adaptéru s ostny a trysky. Vymeérite opotfebované nebo poskozené dily.

9. Pokud bylo t&snéni na konci trubice na prasek odstranéno, nainstalujte jej zpét.

10. Nasadte trubici na prasek do stfikaci pistole, az tésnéni dosedne na pfedni ¢ast stiikaci
pistole.

11. Namontuijte elektrodovou sestavu do stfikaci pistole tak, aby konec elektrodové sestavy
zasunul do tésnéni na konci trubice na prasek.

12. Namontuijte trysku na elektrodovou sestavu a zaijistéte ji matici trysky. Pokud se pouziva,
namontujte deflektor na elektrodovou sestavu.

Obrazek 5-1 Udrzba zafizeni — stfikaci pistole namontovana na ty&i Zobrazeno bez oto&ného drzaku (zobrazeno s difuzorem HD)
1. Matice trysky 4. Tésnéni 6. HD difuzor

2. Tryska 5. Trubka pro vystup 7. Hadice pro pfivod prasku
prasku
3. Sestava elektrody
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Cast 6
Odstranovani zavad

bezpecénostni pokyny uvedené v tomto dokumentu a ve v8ech dalSich souvisejicich dokumentech.

f VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte

Tyto postupy pro feSeni problému se tykaji pouze nejcastéjSich problém(. Pokud problém
nelze vyresit pomoci zde uvedenych informaci, obratte se o pomoc na mistniho zastupce

spole¢nosti Nordson.

POZNAMKA: Problémy souvisejici s moduly iFlow najdete v pFislusném navodu k ovladagi.

Obecna tabulka pro reseni problému

Ucpani stfikaci
pistole, hadice pro
pfivod prasku nebo
Cerpadla

1. Vycistéte stiikaci pistoli. Demontujte trysku a elektrodu a
vycistéte je.

2. Odpojte hadici pro pfivod prasku od stfikaci pistole a
vyfouknéte praskovou trubici vzduchovou pistoli.

3. Odpoijte privodni hadici od ¢erpadla a stfikaci pistole a
vyfouknéte privodni hadici. Pokud je pfivodni hadice ucpana
praskem, vymeérite ji.

4. Demontuijte a vycistéte erpadlo.

1. Nerovhomérny vzor, Opotfebovana tryska,

Demontujte, vycCistéte a zkontrolujte trysku, deflektor a
sestava elektrod. Vymérite opotfebované dily podle potieby.

nestabilni nebo deflektor nebo elektroda,
nedostatecny tok co3 ma vliv na rozstik Pokud je problémem nadmérné opotfebeni nebo taveni narazem,
prasku snizte
prutok a proud atomizaéniho vzduchu.
Vlhky prasek Zkontrolujte pfivod prasku, vzduchové filtry a suSi¢ku.

Nizky priitok vzduchu

Nastavte prutok vzduchu/tlak ¢erpadla. Postupy pro odstrafiovani

© 2025 Nordson Corporation

Cerpadlem/ zavad najdete v pfiru¢ce k
tlak .
N svna fluidi Zvyste tlak fluidizacniho vzduchu.
e’sigl)(ravna' uldizace Pokud problém pretrvava, odstrarite prasek ze

prasku v nasypce zésobniku. Pokud je fluidizaéni deska znegisténa,

vycistéte ji nebo vyménte.
Modul iFlow neni Provedte postup vynulovani popsany v pfiru¢ce k hardwaru B
kalibrovan regulatoru.

Pokracovani...
1625071-03




6-2 Reseni problém

2. Mezery v rozptylu
prasku

Opotfebovana tryska
nebo
deflektoru

Demontujte a zkontrolujte trysku nebo deflektor. Vymérite
opotfebované dily.

Ucpana elektroda nebo
draha prasku

Demontujte elektrodovou sestavu a vycistéte ji. V pripadé
potfeby demontujte praskovou drahu a vycistéte ji.

PFili§ vysoky pratok
vzduchu pro
proplachovani elektrody
PFili$ vysoky pratok

Priitok vzduchového proplachu je fizen pevnou clonou. DalSi
informace o feSeni problémU naleznete v

dal$i informace o fe$eni problémU naleznete v pfiru¢ce k
regulatoru.

3. Ztrata obalu, Spatna
ucinnost prenosu

Nizké elektrostatické
napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Spatné pfipojeni
elektrody

Demontujte trysku a elektrodu. Vycistéte elektrodu a zkontrolujte,
zda neni poSkozena nebo zda na ni nejsou stopy uhliku.
Zkontrolujte odpor elektrody podle pokynli na strané 6-5. Pokud je
elektroda v poradku, odpojte napajeni pistole a zkontrolujte jeji
odpor podle pokynl na strané 6-4.

Spatné uzemnéné &asti

Zkontrolujte, zda se na dopravnim Fetézu, valeccich a zavésech
dilt nehromadi prasek. Odpor mezi dily a uzemnénim musi byt 1
megohm nebo méné. Pro dosaZeni nejlepsich vysledkd se
doporucuje 500 ohmu nebo méné.

4. Strikaci pistole
nevydava kV (na

0 kV pri spusténi
strikaci pistole), ale
prasek se strika

displeji se zobrazuje

Poskozeny kabel stfikaci
pistole

Provedte testy kontinuity kabelu stfikaci pistole na strané 6-
5.
Pokud zjistite pferuseni nebo zkrat, vyménte kabel.

Zkrat v napajeni
stiikaci pistole

Provedte test odporu napéjeciho zdroje na strané 6-4.

5. Ze strikaci pistole
nevychazi zadny
vystup kV (rozhrani

ale prasek se strika

Napajeni stfikaci
pistole je pferuseno

Provedte test odporu napajeciho zdroje na strané 6-4.

zobrazuje vystup kV),

Poskozeny kabel stfikaci
pistole

Provedte testy kontinuity kabelu stfikaci pistole na strané 6-
5.

Pokud zjistite pferuseni nebo zkrat, vymérnte kabel.

vzduchu pro
proplachovani
elektrody

6. Nedostatecny prutok

Nahromadéni praskuna
Spicce elektrody

Prutok vzduchu je fizen pevnou clonou. Zkontrolujte hadici
pro proudéni vzduchu a zkontrolujte prdtok na vystupni
pfipojce

pfi spusténi stfikaci pistole. DalSi informace o feSeni problému
naleznete v pfiru¢ce k ovladaci.

Pokracovani...

1625071-03
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6-3

Nizky pfivod vzduchu

Tlak pfivodu vzduchu do ovladaci konzole musi byt vyssi

© 2025 Nordson Corporation

nez 5,86 bar (85 psi). B
P Upravte dopravni vzduch. Dal$i informace o fe$eni problém
Nizky prutok Cerpadia naleznete v pfiruCce k ovladaci.
Zaseknuty filtr
pfivodniho Vyjméte misku a vypustte vodu/nedistoty. V pfipadé potfeby
vzduchu nebo vymeéiite filtracni viozku. Vycistéte systém, v pfipadé potieby
pina nadoba filtru vyméfite soudasti.
—  kontaminace
pritoku vodou
kontaminace priitoku
regulatoru
Regulator tlak h N g
eguiator tiaku vzduchu Nastavte regulator ovladace na 5,86 bar (85 psi). Viz
modulu iFlow je nastaven| ", du k Siti sad steni priftok duchu iFl B
na pili nizkou hodnotu navodu k pouziti sady pro ovéfeni pratoku vzduchu iFlow.
Ucpani pritokového

7. Nizky prutok prasku ventilu modulu iFlow Viz prirugka k regulatoru. B
nebo kolisani nebo pritokového
pratoku prasku ventilu Encore LT

Zauzlena nebo ucpana . . . - .
vzduchova hadice Zkontrolujte, zda nejsou hadice pro proudéni a rozpraSovani A
vzduchu zkroucené.
Cerpadlo neni spravné R N
smontovano Viz pfirucka k ¢erpadlu HDLV. A
Opotfebované hrdlo Vymeénite hrdlo ¢erpadla. A
Cerpadla
Ucpani saci trubice Zkontrolujte, zda trubici pro sbér neblokuji necistoty nebo sacek A
(jednotky VBF).
s Pokud je fluidizaéni vzduch nastaven na pfilis nizkou hodnotu,
PFiliS nizky tlak Y LT . A
- Cerpadlo nebude pracovat s maximalni ucinnosti.
fluidizaéniho vzduchu
Ucpana hadice na prasek| Vyfouknéte hadici na prasek stlacenym vzduchem. A
Zlomena hadice na Zkontrolujte, zda neni hadice na prasek zalomena.
prasek
PFilis dlouha hadice na Zkratte hadici.
prasek
Ucpani cest <Sk Zkontrolujte spojku hadice, trubici pro prasek a drzak elektrody,
cp?vr)ll cesty i)rlgs u zda nejsou poskozené narazem nebo zanesené nedistotami. V
Ve strikaci pistoll pfipadé potfeby vycistéte stlaenym vzduchem.
Obracené potrubi pro Zkontrolujte pratok a vedeni atomiza¢niho vzduchu a opravte
proudéni a pfipadné
rozprasovani vzduchu nespravné.

8. PFi spusténi strikaci kV nastaveno na nulu Zmérite kV na kladnou hodnotu.
pistole neni kV, pritok | ziontrolujte, zda na Postup pfi feSeni problémU najdete v pFirucce k ovladadi.
prasku je v poradku obrazovce alarmu nejsou

néjaké zpravy.

9. Zadny tok prasku pfi Vstupni vzduch vypnuty | Zkontrolujte pfivod vzduchu do konzoly regulatoru. B
spusteni stfikaci Zkontrolujte, zda na Postup pfi odstrafiovani zavad najdete v pfiruce k ovladagi. B
pistole, kV v pofadku | obrazovce alarma nejsou

néjakeé zpravy.

10. Pratok pistole % Pokud je celkovy objem vzduchu nastaven na nulu, nelze upravit

se nezvysuje, vzdy Celkovy vzduch nastaven| Procentuaini prutok B

0 na nulu :

Zmérite celkovy pritok na kladnou hodnotu.
POZNAMKA: A. Plati pouze pro systémy HDLV.
B. Plati pouze pro systémy VT.
1625071-03
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Zkouska odporu napajeciho zdroje

Pomoci megohmmetru zkontrolujte odpor napajeciho zdroje od zpétnovazebni svorky J2-3 na
konektoru ke kontaktnimu koliku uvniti pfedni ¢asti. Odpor by mél byt v rozmezi 225-335
megohma. Pokud je naméfena hodnota nekone¢na, prohodte sondy méficiho pfistroje. Pokud
odpor nespada do tohoto rozmezi, vyménte napajeci zdroj.

POZNAMKA: Existuje n&kolik promé&nnych, které mohou ovlivnit hodnoty méfené
megohmmetrem (teplota a méfici napéti). Pokud se vystupni napéti megohmmetru lisi od
nastaveni 500 VDC, bude to mit pfimy vliv na pfesnost méreni. Méfeni by méla byt provadéna pfi
pokojové teploté 22 °C nebo 72 °F. Nechte multiplikator vychladnout na pokojovou teplotu, abyste
dosahli opakovatelnych vysledku.

0 e || 3

225-335 megohmu pfi 500 VDC

J2-3 (ZLUTA)

J2-1 o
ZPETNA VAZBA

(CERVENA

)
osc

J2-2 (CERNA)
SPOLECNY

Obrazek 6-1 Zkouska odporu napajeciho zdroje
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Zkouska odporu elektrodové sestavy

Pomoci megohmmetru zméfte odpor elektrodové sestavy od kontaktniho krouzku na zadni strané
k anténnimu vodi¢i na predni strané. Odpor by mél byt 19-23 megohmu. Pokud odpor neni v
tomto rozmezi, vymeérite elektrodovou sestavu.

Obrazek 6-2 Zkouska odporu elektrodové sestavy

Zkouska spojitosti kabell

K ovéfeni spojitosti kabell a kabelového svazku stfikaci pistole pouzijte standardni ohmmetr.

Kabel strikaci

pIStOIe Tento kabel je k dispozici v délkach 8, 12 a 16 metrli (26, 39 a 52 stop). Pouziva se pro stfikaci
pistole s montazi na ty¢€ i na trubku.

J1-4 PRAZD BEZ
SPOLECKNU (20 GA) CERNY

J1-2 . 323
13 CER SPOLECNY (20 GA) 121
J1-4 + NY OSCILATOR || CERVENY osciLATOR P

(22 GA) BILY pA FDBK
(22 GA ZELENY PODVOZEK  j5 4

J1-5 . PRRYENY BEZ PINU

HEEDBK GRN WHT
GND

-6 SPIRALNI OBLEKANI STINENI
J17
J1-8 . KABELU) ODPOR
(D ScHEMA ZAPOJENI
KABELUY -
NORDSON 29 @ J2
[S—
e ' ODPOR J1-7 K J1-8
1 g:I’EGZDNE) BEZ 2 (CERNA) 1 (CERV Y)
XERVENA) ¢isLO DILU DELKA X" ODPOR 2 (BILA)
8 (IDKABELU) s i 1097537 | 26,0 FT 6,00 IN (8M) | 162 OHM 1%
7 (ID KABELU) 1097539 [39,5 FT 6,00 IN (12M) | 243 OHM 1% | 4 (ZELENA) 3 (GERNY)
) 5 (PRAZDNE) BEZ +109 KONEC
5 ZELENA) (PRA 1097540 |52,0 FT 6,00 IN (16M) | 324 OHM =1 % KECe 12

KONEC NAPAJECI (PREDNI POHLED)

JEDNOTKY (J1)
(PREDNI POHLED)

Obrazek 6-3 Kabel stfikaci pistole
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Opravy 741

Oddil 7
Opravy

bezpec€nostni pokyny uvedené v tomto dokumentu a ve v8ech dalSich souvisejicich dokumentech.

i UPOZORNENI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte

Opravy
zakladnich zbrani

Demontaz zakladniho déla

dojit k poskozeni napajeciho zdroje. Nasledujici ukony smi provadét pouze kvalifikovany

ii VAROVANI: Demonta? zakladni pistole se nedoporuéuje, protoZe pfi nespravné instalaci mize

personal.

Postup je uveden na obrazku 7-1 a obrazku 7-2.

1.
2.

OdSroubujte dva Srouby M3 (19) z uzemnovaci desky (14) a sejméte pojistné podlozky (18).

Sejméte Ctyrhranny krouzek (15) z uzemrovaci desky (14). Pokud je ¢tyfhranny krouzek
poskozeny, vyménte jej za novy.

. Odstrarite matici zasuvky (16) ze svazku zasuvky (13), vytahnéte uzemnovaci desku ze

zadni ¢asti téla stfikaci pistole (17) a provlecte svazek zasuvky télem.

. Demontuijte sestavu trysky a elektrody podle popisu v éasti Udrzba opotfebitelnych dilii

v préskovém lakovéni v kapitole Udrzba.

. Opatrné stahnéte zadni ¢ast stfikaci pistole (17) z pfepazky (6) a odpojte

napajeci kabel (4) od kabelového svazku zasuvky (13).

. Odpojte hadici filtracni sestavy (1) od trnitého Sroubeni (11) uvnitf zadni

télese.

. Odstrante Sestihranné matice (8) ze Sroubové desky (7). Vytahnéte pfepazku (6) z predniho

téla pistole (20).

POZNAMKA: Cepy (2) by nikdy nemély byt odstran&ny z predni &asti téla pistole (20).

8.

11.

Trubice filtracni sestavy (1) v téle stfikaci pistole je soucasti vzduchové filtrani sestavy, ktera
zajistuje proplachovani elektrody vzduchem. Chcete-li vyménit vzduchovou filtracni sestavu,
vytahnéte ji z pfedni ¢asti téla stiikaci pistole.

. Vysunte napdjeci zdroj (3) z téla pistole.

. Tésnéni (5) je pfipevnéno k pfepazce pomoci tlakové citlivého lepidla. Pokud je tésnéni

poskozené, vyméiite ho za nové.

Chcete-li demontovat zadni €ast téla, odstrarite Sroub (9), pojistnou podlozku (10) a trnovou
spojku (11) z vnitfni ¢asti zadni ¢asti téla stfikaci pistole (17). K tomu budete potfebovat 3mm
Sestihranny kli¢ a 1/4palcovou hlubokou nastrénou hlavici.

© 2025 Nordson Corporation
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7- Oprava2

Demontaz zakladniho déla (pokrac¢ovani)

Obrazek 7-1 Demontaz zakladni stfikaci pistole

* Namontujte pomoci
Loctite™ 222

1. Potrubi filtracni sestavy 7. Sroubovaci deska 13. Kabelovy svazek
zasuvky
2. Cepy 8. Sestihranné matice 14. Uzemnovaci deska
3. Napajeci zdroj 9. Sroub 15. Ctytkruhovy
4. Napajeci kabel 10. Pojistna podlozka 16. Matice zasuvky
5. Tésnéni 11. Hrotova spojka a pojistna podlozka
6. Prepazka 12. Zadni ¢ast zbrané
1625071-03
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Zakladni sestava

zbrané

POZNAMKA: Pokud mate sadu, ktera kombinuje napajeci zdroj a sestavu téla, preskoéte krok 2 a
prejdéte ke kroku 3.

Viz obrazek 7-1 a obrazek 7-2.

1.

Pfi zpétné montazi upevnéte zemnici svorku s prstencovym jazyckem k zadnimu télu stfikaci
pistole pomoci Sroubu (9) a pojistné podlozky (10). Utdahnéte Sroub momentem 12—15 in-lb
(1,3-1,6 Nem).

. Nainstalujte napajeci zdroj (3) do pfedni Casti téla pistole (20) a ujistéte se, Ze Zebro téla

stiikaci pistole zapada do drazky na napéajecim zdroji. Napajeci zdroj pevné usadit do téla
stfikaci pistole.

. Provedte kabelovy svazek napajeciho zdroje (4) pres pfepazku (6) a poté namontujte pfepazku

a Sroubovaci desku (7) pfes Cepy téla stfikaci pistole (2).

. Naneste lepidlo na zajisténi zavith Loctite™ 222 na Sestihranné matice (8) pred jejich

nasazenim na Cepy (2). Utdhnéte matice momentem 4 in-Ib (0,4 Nem) pomoci 3/16-palcového
klic¢e na matice nebo nastréného klice.

. Pfipojte kabelovy svazek zasuvky (13) ke kabelovému svazku napajeni (4). Zasunte

konektory kabelového svazku (4, 13) do zadni ¢asti téla.

. Provedte kabelovy svazek zasuvky (13) zadni ¢asti téla stfikaci pistole (17). Utahnéte

matici (16) utahnéte momentem 35-40 in-Ib (3,5-4,5 Nem).

. Pripojte hadici filtraéni sestavy (1) k trnové spojce (11) na vnitini strané

zadni ¢asti téla pistole. Pfebyte¢nou hadici pro Cisty vzduch zasurite do téla stfikaci pistole.

8. Pripevnéte tésnéni (5) k pfepazce pomoci tlakové citlivého lepidla.

9. Nainstalujte a usadit ¢tyfhranny krouzek (15) do uzemriovaci desky (14).

. Umistéte uzemnovaci desku (14) na zadni ¢ast téla pistole. Nasadte pojistné podlozky (18)

na Srouby M3 (19) a poté Srouby zaSroubujte do uzemnovaci desky. Utahnéte Srouby M3
pomoci 2mm Sestihranného klice momentem 4,9 in-Ib (0,5 Nem).

© 2025 Nordson Corporation
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Obrazek 7-2 Sestava zakladni stfikaci pistole

1. Potrubi sestavy filtru 13

Napajeci kabelovy svazek 14.
6. Prepazka 16.
8. Sestihranné matice 17.

Svorka konektoru

Uzemnovaci deska

Matice zasuvky

Zadni ¢ast zbrané

18.
19.
20.

Podlozka
Srouby M3
Predni Cast téla
zbrané

1625071-03
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Tato stranka je zamérné prazdna.
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Oprava sady

Demontaz trubkové montaze

Viz obrazek 7-3.

1. Odsroubuijte Sroub M5 (17) a sejméte pojistnou podlozku (16) a sedlovou podlozku
(15) z uzemnovaci desky.

2. Nasuiite montazni trubku (12) z téla pistole (1).
3. Sejméte hadicovou sponu z hadice pro pfivod prasku (18).
4. Odstrante hadici pro pfivod prasku z hadicového konektoru:

a. U venturiho systému (VT): Odstrarite hadici pro pfivod prasku (18) z hadice VT.
konektor (19) tak, Ze vytahnete hadici pro pfivod prasku (18) z konektoru hadice (19).

b. U systéma HD: Odstrarite 8mm hadici pro pfivod prasku (10) z difuzoru HD
(6) tak, Ze vytahnete hadici pro pfivod prasku (10) z konektoru hadice (7).

5. Odstraiite hadicovou spojku z trubice na prasek:

a. U venturiho systému (VT): Odstrarite hadicovou spojku VT (19) z trubice na prasek (3)
povolenim pojistné matice. Poté vytahnéte hadicovou spojku VT (19) z trubice na prasek.

b. U systému HD: Odstrarite difuzor HD (6) z trubice na prasek (3) uvolnénim pojistné
matice. Poté vytahnéte difuzor HD (6) z trubice na prasek.

6. Odpojte kabel pistole (21) ze zasuvky kabelového svazku pistole (4).

POZNAMKA: Pokud pouZivate difuzor HD, odpojte modrou 6mm rozpra$ovaci trubici (11) od spojky
trubek (8) pfipojené k difuzoru HD.

7. Provedte kabel, trubku a hadici montazni trubkou a poté koncovkou (14).

POZNAMKA: MontaZ se provadi v opadném poradi neZ demontaZ. Konkrétni pokyny najdete v &asti
Instalace.
konkrétni pokyny.

1625071-03

© 2025 Nordson Corporation
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Obrazek 7-3 Pripojeni stfikaci pistole T ube-Mount

1. Télo pistole 9. 4mm trubice pro vzduchové 17. Sroub M5
Cisténi elektrody . . .

2. Uzemiovaci deska 18. Hadice pro pfivod prasku 12,7 mm

) ; 10. 8mm hadice pro pfivod prasku nebo 11 mm
3. Trubice na prasek

11. 6mm atomizaéni trubice 19. Spojka hadice VT
4. Zasuvka kabelového svazku
pistole 12. Montazni trubka 20. Pojistna matice konektoru hadice VT

5. Hrotova spojka (proplachovani 13. Zavés hadice 21. Kabel pistole

vzduchem) i
14. Koncova krytka
6. HD difuzor (s pojistnou matici
(s pol ) 15. Podlozka
7. HD hadicova spojka L .
16. Pojistna podlozka
8. Spojka trubek
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7- Oprava8

Demontaz pistole namontované na tyci

Viz obrazek 7-4.
1. Sejméte hadicovou sponu z hadice pro pfivod prachu (14) a konektoru hadice VT (19).
2. Odstranite hadici pro pfivod prasku z konektoru hadice:

a. U venturiho systému (VT): Odstrarnte hadici pro pfivod prasku (14) z konektoru hadice
VT (15) tak, Ze hadici pro pfivod prasku vytahnete z konektoru hadice (15).

b. Pro systémy HD: Odstrarite 8mm hadici pro pfivod prasku (12) z difuzoru HD.
(9) vytazenim hadice pro pfivod prasku z hadicového konektoru (10).

3. Odstranite hadicovou spojku z trubice na prasek:

a. U venturiho systému (VT): Odstrarite konektor hadice VT (15) z trubice na prasek (3)
uvolnénim pojistné matice (16). Poté vytahnéte konektor hadice VT (15) z trubice na
prasek.

b. U systéma HD: Odstrarite difuzor HD (9) z trubice na prasek (3) uvolnénim pojistné
matice. Poté vytahnéte difuzor HD (9) z trubice na prasek.

4. Odpojte prahlednou 4mm trubici pro proplachovani elektrody vzduchem (7) od malé trnité spojky (5)
na téle pistole.

5. Odpojte kabel pistole (8) ze zasuvky kabelového svazku pistole (4).

POZNAMKA: Pokud pouzivate difuzor HD, odpojte modrou 6mm rozpradovaci trubici (13) od spojky
trubek (11) pfipojené k difuzoru HD.

6. Odstrante adaptér pro upevnéni stiikaci pistole na ty¢ (6) ze zadni ¢asti téla pistole (1)
odsroubovanim Sroubt M3 (17) s pojistnymi podlozkami na zadni strané adaptéru pro
upevnéni na ty¢ pomoci 2mm imbusového klice.

POZNAMKA: MontaZ se provadi v opaéném poradi nez demontaz. Konkrétni pokyny najdete v &asti
vénované instalaci.
konkrétni pokyny.

1625071-03
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Opravy 7-9

Obrazek 7-4 Stfikaci pistole s
drzakem na tyci

1. Télo pistole
. Uzemnovaci deska
. Trubice na prasek

. Zasuvka pro kabel pistole

a A WODN

. Hrotova spojka (vzduchové
cisténi)

6. Adaptér pro montaz na ty¢

7. 4mm trubice pro vzduchové
Cisténi elektrody

8. Kabel pistole

9. HD difuzor (s pojistnou matic)
10. HD hadicova spojka

11. Spojka hadice

12. 8mm hadice pro pfivod prasku

13. 6mm atomizadni trubice

14. 12,7mm nebo 11mm hadice pro
privod prasku

15. VT hadicova spojka
16. Pojistna matice konektoru hadice VT

17. Sroub M3 x 30

© 2025 Nordson Corporation
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Dily

Dily
Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte do zakaznického centra spole¢nosti Nordson Industrial

Coating Solutions na ¢islo (800) 433-9319 nebo se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti
Nordson.

Pouziti ilustrovaného seznamu dilt

Cisla ve sloupci Polozka odpovidaji &isliim, ktera identifikuji dily v ilustracich za kazdym seznamem
dil. Kéd NS (neni zobrazeno) oznacuje, ze uvedeny dil neni ilustrovan. Pomli¢ka (—) se pouziva, kdyz
se Cislo dilu vztahuje na vSechny dily v ilustraci.

Cislo ve sloupci ,Dil* je &islo dilu spole¢nosti Nordson Corporation. Rada pomléek v tomto
sloupci ( ) znamena, Ze dil nelze objednat samostatné.

Sloupec Popis uvadi nazev dilu, jeho rozméry a pfipadné dalSi charakteristiky. Odstavce ukazuji vztahy
mezi sestavami, podsestavami a dily.

* Pokud objednate sestavu, budou zahrnuty polozky 1 a 2.
* Pokud si objednate polozku 1, bude zahrnuta i polozka 2.
* Pokud objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo ve sloupci MnoZstvi udava pozadované mnoZstvi na jednotku, sestavu nebo podsestavu.
Kod AR (dle potfeby) se pouziva, pokud je Cislo dilu hromadnou polozkou objednanou v urcitém
mnozstvi nebo pokud mnozstvi na sestavu zavisi na verzi nebo modelu produktu.

Pismena ve sloupci Poznamka odkazuji na poznamky na konci kazdého seznamu dilu.
Poznamky obsahuji dulezité informace o pouZiti a objednavani. Poznamkam je tfeba vénovat
zvlastni pozornost.

© 2025 Nordson Corporation

2
Pokracovani...
POZNAMKA: A.
B.
NS: Neni zobrazeno
AR: Podle potreby
1625071-03
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Zakladni strikaci pistole

Obréazek 8-1 Casti stfikaci pistole

1625071-03 © 2025 Nordson Corporation



Dily 83

Viz obrazek 8-1.

— 1624523 APLIKATOR, auto, encore,
1081638 * MATICE, tryska, aplikator, Encore
1081657 |+ TRYSKA, plochy rozstfik, 3 mm, Encore,

1604824 * ELEKTRODA, Encore, plochy rozstfik B
3A | ----- «+ ELEKTRODA, pruzinovy kontakt, balena
3B | ----- oo DRZAK, elektroda, M3, plochy rozstfik, Encore B
1097527  « TESNENI, trubice, prasek
1097524 |« TUBE, prasek, montaz na ty¢, automaticka, Encore c

1608279 |+ SADA, zaporny zdroj napajeni/karoserie automobilu, Encore
6A |  ----- e+ FILTR, aplikator

— 1625607 |+ SADA, piepazka, auto, Encore

SR DN R A aaNRAm i aaaaaaaaial«a

7 | ----- ««  TESNENI, kryt multiplikatoru, aplikator, Encore
8 - oo PRUCHODKA, karoserie, predni, automaticka, Encore
9 - e+ DESKA, Sroub, zinek
10 UA e+ MATICE, Sestihranna, 4-40
— 1625590 * SADA, zadni ¢ast karoserie, zbrari, auto, Encore
1 UA . SROUB, zavitova hlavice, M5 x 12, ocel, zinek
12 UA oo PODLOZKA, pojistna, vnitini, M5, zinek
13 | ----- oo Spojka, pfepazkova, ostnata, dvojita, trubka 10-32 x 4 mm
14 - . TELO, pistole, zadni, automatické, Encore
15 UA ««  SROUB, vnitfni $estihran, M3 x 30, ZN
15A UA oo PODLOZKA, pojistna, vnitfni, M3, ocel, zinek
16 | ----- ««  ZASUVKA, pistolovy kabelovy svazek
17 - oo DESKA, uzemnéni, auto, Encore,
18 | ----- «+  CTYRKRATKY PRSTENEC, Viton™, 0,614ID x 0,070
NS UA * SVORKA, hadice, 0,637-0,795 vnéjsi primeér 2

POZNAMKA: A. Kompletni seznam dostupnych plochych rozstfikovacich trysek, kuzelovych trysek a deflektori naleznete v &asti
Nahradni dily.

B. Pouze pro ploché rozstfikovaci trysky. Sestavy/dily pro pouziti s kuzelovymi tryskami
a deflektory.

C. Pro pouziti s hadici 11 mm a 12,7 mm.

UA: Nelze zakoupit prostifednictvim spole¢nosti Nordson. Obratte se na mistniho distributora nebo mistni zdroj.
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Aplikator s trubkovym uchycenim

Obrazek 8-2 T ube-Mount Spray Gun Parts

1625071-03 © 2025 Nordson Corporation
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Viz obrazek 8-2.

— 1625163 | SADA, trubka, drzék, auto, Encore, 5 ft 1 A
— 1625164 SADA, trubka, drzak, automaticky, Encore, 6 ft 1 A
— 1625165 SADA, trubka, drzak, automaticky, Encore, 8 ft 1 A
1 ---- * TUBE, drzak, auto, Encore 1 A
— 1626031 |« SADA, hardware, drzéak trubky, Encore 1
2 | ----- « « PODLOZKA, sedlo, trubkové uchyceni, auto, Encore 1
3 UA * « PODLOZKA, zamek, vnitini, M5, zinek 1
4 UA « « SROUB, knoflik, objimka, M5 x 12, zinek 2
5 1612462 |« ZAVES, hadice, automaticka pistole 1
6 | ----- * KRYTKA, koncova, trubkova 1

POZNAMKA: A. Délka trubkové montaZe zavisi na konkrétnim pouZiti.

NS: Neni zobrazeno

AR: Podle potreby

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03
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Aplikator s montazi na ty¢

Obrazek 8-3 Dily stfikaci pistole s drzakem na tyci

© 2025 Nordson Corporation
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Viz obrazek 8-3.

POZNAMKA: Kabely pro stfikaci pistoli s montaZi na ty& jsou volitelné. Viz Kabely v &asti Dily.
sekce pro dostupné kabely.

— 1625160 SADA, montaz na ty¢, auto, Encore 1
1 ---- * ADAPTER, drzak, tyg 1
2 UA * PODLOZKA, pojistna, M3, dvojité ozubena, zinkova 2
3 UA « SROUB, knoflikovy, zasuvkovy, M3 x 0,5 x 10, zinek 2
4 | ----- ¢ DRZAK, montazni, tys 1
5 UA « SROUB, sada, kuzelovy, M8 x 20, upeviiovaci prvek 1
6 | ----- « ADAPTER, trubka, Gchyt, ty& 1
7 UA « PODLOZKA, plocha, 0,34 x 0,74 x 0,06 palce, nylon 1
8 UA « SROUB, knoflikovy, s vnitfnim $estihranem, M5 x 10 2
9 | ----- » KNOFLIK, T-rukojet 1

NS: Neni zobrazeno

UA: Nelze zakoupit prostifednictvim spole¢nosti Nordson. Obratte se na mistniho distributora nebo mistni zdroj.
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HD difuzér pro automaticky aplikator Encore

Viz obrazek 8-4. Tento HD difuzor je volitelny.

2
\
3
Obrazek 8-4 Encore HD Vnitfni difuzor
1 1625279 SADA, difuzor, auto, Encore HD 1
2 | ----- « ADAPTER, hadice, difuzor, Encore HD 1
3 - * KRYT, externi difuzor, Encore HD 1
4 UA *  O-Krouzek, silikon, 0,563 x 0,750 x 0,094 1
5 | ----- » DRZAK, konektor, hadice, univerzalni, auto, Encore 1
6 -  ADAPTER, difuzor, Encore HD 1
7 UA * O-Krouzek, silikonovy, vnitini pramér 13 mm x $itka 2 mm 1
NS ---- * Spojka, rovna, 10 mmt -8 mm t 1 A
POZNAMKA: A. Tato pFipojka se pouZiva pro instalace s trubkami o priiméru 10 mm vychazejicimi ze sk¥iné &erpadla nebo
napajeciho centra. Tyto instalace vyzaduji zmenSeni trubek na 8 mm na poslednich 3 metrech pred pfipojenim
pistole/difuzoru.
UA: Nelze zakoupit prostfednictvim spole€nosti Nordson. Obratte se na mistniho distributora nebo
mistni zdroj. NS: Neni zobrazeno

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation
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Kabely

Oddil 9
Moznosti

Tyto kabely spojuji stfikaci pistoli s ovladaem stfikaci pistole (integrovana fidici jednotka Encore

HD iControl).

1097537 KABEL, auto, Encore, 8 m (26,25 ft)
1097539 KABEL, auto, Encore, 12 m (39,4 ft)
1097540 KABEL, auto, Encore, 16 m (52,5 ft)
1601344 KABEL, prodluZzovaci, Encore, 4 m (13,1 ft)

Ploché rozstrikovaci trysky

Viz obrazek 9-1. Ploché rozstfikovaci trysky 2,5 a 4 mm jsou dodavany spolu s rozstfikovaci
pistoli. VSechny ostatni ploché rozstfikovaci trysky jsou volitelné.

1081656
2,5 mm plochy rozstrik

aw D0
0

1081657
3 mm plocha tryska

1081658
4 mm - plochy rozstrik

@ DO

6 mm - plochy proud

1081659

iy )
\ )
N

Obrazek 9-1 Ploché trysky

Trysky s kfizovym fezem

-

1082184
60stupnovy kfizovy fez

Obrazek 9-2 Trysky pro pficny fez

-

1082185

90stupnovy kfizovy fez

e

1082186
2,5 mm hradbovy

@

© 2025 Nordson Corporation
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45stupnova rohova tryska

Viz obrazek 9-3.

Rozstrikovaci vzor

Siroky vé&jitovy vzor kolmo k ose stfikaci pistole

Typ stérbiny

Uhlovy, pfiény §térbinovy

Pouziti

PFiruby a vybrani

1102872 TRYSKA, rohova, Encore

Obrazek 9-3 45stupfiova rohova rozstfikovaci tryska

1625071-03
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Moznosti  9-3

45stupnova rovna tryska s rovhym rozstiikem

Viz obrazek 9-4.
Strikaci vzor Uzky vé&jitovy vzor v ose stfikaci pistole
Typ Stérbiny TFi uhlové Stérbiny v ose stfikaci pistole
Pouziti Horni a spodni natér; obvykle bez polohovani dill dovnitf/ven

1102871 TRYSKA, 45 stupnd, plochy rozstfik, Encore

Obrazek 9-4 45stupriova plocha rozstfikovaci tryska

Koénicka tryska, deflektory a sestava elektrod

Viz obrazek 9-5. Kuzelova tryska a deflektory musi byt pouzity s kuzelovym
drzakem elektrody. Tyto dily jsou volitelné a musi se objednat samostatné.

Kénicka tryska a deflektory

o o & O

1082060 1083201 1083205 1083206 1083207

Kénicka tryska 16mm deflektor 19mm deflektor 26mm deflektor 38mm deflektor

VSechny deflektory obsahuji O-krouzek 1098306, Viton, 3 mm x 1,1 mm Siroky

Obrazek 9-5 Kuzelova tryska a a deflektory

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03
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Sada kuzelovych trysek

1\& R

Obrazek 9-6 Sada kuzelovych trysek

7

— 1604828 SADA, kuzelova tryska, Encore

1 1083206 |+ DEFLECTOR, 26 mm
2 1082060 |+ TRYSKA, kuZelova
3 1605861 ¢ DRZAK ELEKTRODY, kuzZelovy

R I I U N

Konicka elektroda

Obrazek 9-7 Sestava kuzelové elektrody

— 1106076 | SESTAVA ELEKTRODY, kuZelova, Encore
1 + DRZAK ELEKTRODY

2 1106078 |+ ELEKTRODA

3 1605861 |« DRZAK ELEKTRODY, kuZelovy

RN R (U N

XD Podpéra elektrody

Elektrodova podpéra XD (pro prodlouzenou zivotnost) ma 2 az 3krat delSi zivotnost nez
standardni elektrodova podpéra.

1613834 1613835
Podpéra elektrody XD s plochym Podpéra elektrody XD pro kuzelovy rozstiik
rozstiikem

Obrazek 9-8 Koénické a ploché podpéry elektrod

1625071-03 ©2025 Nordson Corporation
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Uhlové nastavce Encore

Viz obrazek 9-9. Uhlové nastavce Encore jsou k dispozici ve verzich 45, 60 a 90 stupfiti. Jsou
ur€eny pro pouziti na automatickych praskovych stfikacich pistolich Encore a umozriuji stfikani
prasku v riznych uhlech vzhledem k orientaci montaze sttikaci pistole.

VSechny uhlové nastavce rozstfikovace jsou volitelné. Viz navod k pouziti P/N 1605615, kde
najdete informace o dilech, servisnich sadach a dalSi informace.

45stupnov 60stupnov 90stupnov
é é é
prodlouzen prodlouzen prodlouzen

Obrazek 9-9 Uhlové nastavce rozstfikovade

— 1605703 NASTAVEC, sprej, 45 stupnu, Encore
— 1605614 NASTAVEC, rozprasovag, 60 stupfiti, Encore
— 1604084 | PRODLOUZENI, stfikaci, 90 stuptiti, Encore

© 2025 Nordson Corporation 1625071-03
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Montazni sestavy strikacich pistoli pro montaz na trubku

VSechny montazni sestavy jsou volitelné.

Standardni montaz Otoc¢na montaz

F"l
4
r'/‘\.\
/
,a-""
1 1 -« 5
-]
Obrazek 9-10 Drzaky stfikaci pistole pro stfikaci pistole s trubkovym uchycenim
Standardni montazni sestava
— 1010717 MOUNT, sestava, automaticka zbran 1
1 248957 * RUCKA, nastaveni, 3/8- 16 x 1,77 palce 1
2 | - + DRZAK, svorka, automaticka pistole 1
3 ---- * MOUNT, pouzdro, automaticka pistole 1
4 UA + SROUB, objimka, 3/8- 16 x 1,00 palce, zinek 3
UA: Nelze zakoupit prostfednictvim spole¢nosti Nordson. Obratte se na mistniho distributora nebo mistni zdroj.
Sestava otoéného drzaku
— 341756 MOUNT, drzak trubky, sestava 1
1 248957 * RUCKA, nastavitelna, 3/8- 16 x 1,77 palce. 1
2 UA * PODLOZKA, plocha, 0,406 x 0,812 x 0,065 palce, zinek 1
3 249074 + RUCKA, nastavitelna, 3/8- 16 x 2,75 palce 1
4 | ----- + DRZAK, svorka, automaticka pistole 1
5 ---- * MOUNT, pouzdro, automaticka pistole 1
6 UA + SROUB, objimka, 3/8- 16 x 1,00 palce, zinek 3
UA: Nelze zakoupit prostfednictvim spole¢nosti Nordson. Obratte se na mistniho distributora nebo mistni zdroj.
1625071-03
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Moznosti  9-7

Montazni sestava pro vytlacovani

Tuto sestavu pouzijte k upevnéni stfikaci pistole s trubkovym uchycenim na pevny drzak
namontovany na profilu s T-drazkou.

Obrazek 9-11 Sestava drzaku stfikaci pistole pro trubkové stiikaci pistole

— 1016515 DESKA, adaptér, podpora, sestava pistolové tyce 1

1 1013964 |« DRZAK, pouzdro, se $rouby, automaticky 1

2 UA + « SROUB, objimka, 3/8- 16 x 1,00 palce, zinek 3

3 UA + SROUB, vnitfni, M8 x 30, zinek 2

4 1016458 |« DESKA, upevnéni, podpora, lista zbrané 1

5 1016533 |+ MATICE, T-drazka, ocel, M8 2
UA: Nelze zakoupit prostifednictvim spole¢nosti Nordson. Obratte se na mistniho distributora nebo mistni zdroj.

© 2025 Nordson Corporation
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Ty¢ pro strikaci pistole pro montaz na ty¢

Ty¢ pro stfikaci pistole je volitelna. Upina se na montazni ty¢e o priméru 1 palce.

Obrazek 9-12 Ty¢ pro stfikaci pistole pro montaz na ty¢

— 341727 GUN BAR, hlinik, vnéjsi pramér 1,25 palce x 4 stopy, sestava 1
1 327732 |+ TELO, uzamykatelng, primér 1,25 palce 1
2 327704 » TYC, nastavitelna, hlinikova, vn&jsi priimér 1,25 palce x 4 stopy 1
3 327733 |+ PUZDRO, zajistovaci, primér 1,25 palce 1
4 248669 |+ TELO, nastavitelna montaz 1
5 248957 * RUCKA, nastavitelna, 3/8- 16 x 1,77 palce 1
6 249074 « RUCKA, nastavitelna, 3/8- 16 x 2,75 palce. 1
7 UA * PODLOZKA, plochéa, 0,406 x 0,812 x 0,065 palce, zinek 1
UA: Nelze zakoupit prostfednictvim spole¢nosti Nordson. Obratte se na mistniho distributora nebo mistni zdroj.
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Sada iontového

kOIEktoru Sada pro sbér iontu je volitelna. Lze ji pouzit bud’ se sadou pro montaz na ty¢, nebo se sadou pro
montaz na trubku.

Obrazek 9-13 Sada iontového kolektoru (pro prehlednost nejsou nékteré ¢asti zobrazeny)

— 1625161 SADA, kolektor, iontovy, Encore HD 1
1T | ----- * ROD, iontovy kolektor, 332 mm, automaticky, Encore 1
2 - * POST, kolektor, iontovy, GEN 3 1
3 UA « SROUB, nizky, M5 x 10, nerezova ocel, 1
4 UA + SROUB, sada, nylonova $picka, M10 x 10, &erny 1
5 UA « SROUB, sada, nylonova $picka, M5 x 8, &erny 1
6 | ----- « SPICKA, iontovy kolektor, vicebodova 1
7 UA « SROUB, panev, rec, M3 x 8, zinek 1
UA: Nelze zakoupit prostifednictvim spole¢nosti Nordson. Obratte se na mistniho distributora nebo mistni zdroj.
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PROHLASENI O SHODE EU

POZNAMKA: Pivodni dokument vytvoien v anglictiné. Preklady byly vytvofeny pomoci softwaru zaloZzeného
na umélé inteligenci, aby byl k dispozici ve vice jazycich. Pfeklady s umélou inteligenci nemusi plné
zachycovat véechny nuance puvodniho textu. Kritické informace nebo dotazy naleznete v origindlni verzi
nebo se obratte na spoleénost Nordson Corporation.

Vyrobek: Automaticky systém pro rozprasovani prasku Encore
Toto prohlaSeni je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Modely: Automaticky aplikator Encore, automaticky aplikator Encore HD a Encore HD iControl 2

Popis: Tento automaticky elektrostaticky prasSkovy nastfikovy systém s vysokou hustotou zahrnuje aplikator,
ovladaci kabel a souvisejici ovladace. Tyto ovladace jsou k dispozici ve skfinich pro ovladani 4 az 32 aplikator(
jako hlavni konzole s pocitatem a displejem nebo jako pomocna konzole bez pocitaCe a displeje. K dispozici je
volitelna podstavcové jednotka pro dalkovou montaz displeje v nebezpecné zéné nebo klasifikované oblasti.

Platné smérnice:

2006/42/ES — Smérnice o strojnich
zafizenich 2014/30/EU — Smérnice o
elektromagnetické kompatibilité
2014/34/EU — Smérnice ATEX

Normy pouzité pro zajisténi shody:

EN/ISO12100 (2010) EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007)
EN60079-0 (2020) EN50050-2 (2013) EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2012) EN55011 (2016)

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

- Ex 112 D/ 2mJ = automatické aplikatory

- Ex Il (2) D = hlavni konzole a pomocné konzole
- Ex I (2) 3 D = volitelny podstavec

Certifikaty ATEX pro vyrobky:
- FM13ATEX0006X (aplikatory) (Dublin, Irsko)
- FM16ATEX0055X (ovladace) (Dublin, Irsko)

Certifikat systému kvality ATEX
- 0598 SGS Fimko Oy (Helsinky, Finsko)

Jeremy Krone

Technicky feditel

Pramyslové natérové systémy

Ambherst, Ohio, USA

Autorizovany zastupce spole¢nosti Nordson v EU

Kontakt: Provozni manazer
Primyslové natérové systémy
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stralle 42-44 D-
40699 Erkrath

Datum: 10. fijna 2024

ordson
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BRITSKE PROHLASENI O SHODE

POZNAMEKA: Pivodni dokument vytvofen v angliétiné. Pfeklady byly vytvofeny pomoci softwaru zaloZeného
na umélé inteligenci, aby byl k dispozici ve vice jazycich. Pieklady s umélou inteligenci nemusi plné
zachycovat véechny nuance pivodniho textu. Kritické informace nebo dotazy naleznete v originalni verzi
nebo se obratte na spolecnost Nordson Corporation.

Vyrobek: Automaticky systém pro rozprasovani prasku Encore
Toto prohlaseni je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Modely: Automaticky aplikator Encore, automaticky aplikator Encore HD a Encore HD iControl 2

Popis: Tento automaticky elektrostaticky praskovy nastfikovy systém s vysokou hustotou zahrnuje aplikator,
ovladaci kabel a souvisejici ovladace. Tyto ovladaCe jsou k dispozici ve skfinich pro ovladani 4 az 32
aplikatorli jako hlavni konzole s pocitacem a displejem nebo jako pomocna konzole bez pocitace a displeje. K
dispozici je volitelna podstavcova jednotka pro dalkovou montaz displeje v nebezpecné zéné nebo
klasifikované oblasti.

Platné smérnice:

Bezpecnost dodavanych stroji 2008

Zarizeni a ochranné systémy urcené pro pouZziti v prostfedi s nebezpec€im vybuchu — nafizeni z roku 2016
Elektromagneticka kompatibilita — nafizeni z roku 2016

Normy pouzité pro zajisténi shody:

EN/ISO12100 (2010)  EN60204-1 (2018) EN61000-6-3 (2007)
EN60079-0 (2018) EN50050-2 (2013)  EN61000-6-2 (2005)
EN60079-31 (2014) EN50177 (2012) EN55011 (2016)

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Ex 112 D/2mJ = automatické aplikatory

- Ex Il (2) D = hlavni konzole a pomocné konzole
- Ex Il (2) 3 D = volitelny podstavec

Certifikaty ATEX pro vyrobky:
- FM21UKEX0223X (aplikatory) (Maidenhead, Berkshire, Velka Britanie)
- FM21UKEX0221X (Ridici jednotky) (Maidenhead, Berkshire, Velka Britanie)

Certifikat systému kvality ATEX
- SGS Baseefa NB 1180 (Buxton, Derbyshire, Velka Britanie)
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