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Kayit Degistir i

Kailt Deg" iitir

01 2/18 Yeni surim.

02 2/22 Sayfa 8-2'den bilye kaldirildi ve sayfa 8-3'teki ilgili Griin agaci gtincellendi.
03 6/22 UKCA Uyumlulugu igin revize edilmistir.

04 11/22 Gg direnci testi glincellendi.

05 12/23 Direng testi icin aralik gtincellendi.

06 03/25 Glncellenmis Uretici adresi

©2025 Nordson Corporation 1612504-06



ii  Kayit Degistir

1612504-06 ©2025 Nordson Corporation



Given 141
[13

Bolim 1

Guvenlik
Giris
Bu guivenlik talimatlarini okuyun ve uygulayin. Goreve ve ekipmana 6zgl uyarilar,
uyarilar ve talimatlar uygun oldugunda ekipman belgelerine dahil edilir.

Bu talimatlar da dahil olmak Uzere tim ekipman belgelerinin ekipmani ¢aligtiran veya
bakimini yapan kisiler tarafindan erigilebilir oldugundan emin olun.

Nitelikli Personel

Ekipman sahipleri, Nordson ekipmaninin kalifiye personel tarafindan kuruldugundan,
calistinldigindan ve bakiminin yapildigindan emin olmaktan sorumludur. Kalifiye personel,
kendilerine verilen gorevleri glivenli bir sekilde yerine getirmek igin egitilmis ¢alisanlar veya
yuklenicilerdir. ilgili tim givenlik kurallarini ve yénetmeliklerini bilirler ve kendilerine verilen
gorevleri yerine getirebilecek fiziksel yeterlilige sahiptirler.

Kullanim Amaci

Nordson ekipmaninin ekipmanla birlikte verilen belgelerde aciklananlar disinda kullanilmasi,
kisilerin yaralanmasina veya maddi hasara neden olabilir.

Ekipmanin istenmeyen kullanimina iliskin bazi érnekler sunlardir:
* uyumsuz malzemelerin kullaniimasi
* yetkisiz degisiklikler yapmak
* glvenlik koruyucularinin veya Kkilitlerinin gikarilmasi veya atlanmasi
* uyumsuz veya hasarli parcgalarin kullaniimasi
* onaylanmamis yardimci ekipman kullanimi

* ekipmanin maksimum degerlerin Uzerinde calistiriimasi

Yonetmelikler ve Onaylar

Tdm ekipmanin kullanildigi ortam igin derecelendirildiginden ve onaylandigindan emin
olun. Nordson ekipmani i¢in alinan tim onaylar, kurulum, ¢alistirma ve servis talimatlarina
uyulmamasi durumunda gecersiz olacaktir.

Ekipman kurulumunun tiim asamalari tim federal, eyalet ve yerel yasalara uygun olmalidir.

© 2025 Nordson Corporation 1612504-06



1-2

Guvenlik

Kisisel Glivenlik

Yaralanmalari 6nlemek igin bu talimatlara uyun.
« Kalifiye degilseniz ekipmani galistirmayin veya bakimini yapmayin.

* Guvenlik korumalari, kapilar veya kapaklar saglam olmadik¢ca ve otomatik kilitler
dizgin calismadikga ekipmani c¢alistirmayin. Higbir guvenlik cihazini atlamayin
veya devre digi birakmayin.

» Hareketli ekipmandan uzak durun. Hareket eden herhangi bir ekipmani ayarlamadan veya
bakimini yapmadan 6nce gug¢ kaynagini kapatin ve ekipman tamamen durana kadar
bekleyin. Beklenmedik hareketleri dnlemek igin gtict kilitleyin ve ekipmani emniyete alin.

* Basingli sistemleri veya bilesenleri ayarlamadan veya bakim yapmadan 6nce hidrolik ve
pnomatik basinci tahliye edin (havasini alin). Elektrikli ekipmana bakim yapmadan 6nce
salterlerin baglantisini kesin, kilitleyin ve etiketleyin.

 Kullanilan tim malzemeler igin Malzeme Guvenlik Bilgi Formlarini (SDS) edinin ve
okuyun. Malzemelerin guivenli bir sekilde taginmasi ve kullaniimasi igin ureticinin
talimatlarina uyun ve dnerilen kisisel koruma cihazlarini kullanin.

* Yaralanmalari dnlemek igin, isyerinde sicak yuzeyler, keskin kenarlar, enerijili elektrik
devreleri ve pratik nedenlerle kapatilamayan veya bagka sekilde korunamayan hareketli
parcalar gibi genellikle tamamen ortadan kaldirlamayan daha az belirgin tehlikelerin
farkinda olun.

Yangin
Gﬂvenligi Yangin veya patlamadan kaginmak igin bu talimatlari izleyin.

* Tum iletken ekipmani topraklayin. Yalnizca topraklanmis hava ve sivi hortumlari kullanin.
Ekipman ve is pargasi topraklama cihazlarini diizenli olarak kontrol edin. Topraga karsi
diren¢ bir megohm'u gegmemelidir.

« Statik kivilcim veya ark fark ederseniz tim ekipmani derhal kapatin. Yapmayin
nedeni tespit edilip dizeltilene kadar ekipmani yeniden baslatin.

* Yanici malzemelerin kullanildigi veya depolandigi yerlerde sigara icmeyin, kaynak
yapmayin, taglamayin veya acik alev kullanmayin. Malzemeleri Uretici tarafindan tavsiye
edilen sicakliklarin Gzerinde isitmayin. Isi izleme ve sinirlama cihazlarinin diizgiin
calistigindan emin olun.

* Ugucu partikullerin veya buharlarin tehlikeli konsantrasyonlarini 6nlemek igin yeterli
havalandirma saglayin. Rehberlik i¢in yerel yasalara veya malzemenizin SDS'sine bakin.

* Yanict maddelerle galigirken gerilim altindaki elektrik devrelerinin baglantisini kesmeyin.
Kivilcimi énlemek igin 6nce bir baglanti kesme anahtarindan guicu kesin.

* Acil durdurma digmelerinin, kapatma vanalarinin ve yangin séndurlculerin nerede
oldugunu bilin. Puskurtme kabininde yangin baglarsa, plskurtme sistemini ve egzoz
fanlarini derhal kapatin.

» Ayarlamadan 6nce elektrostatik glicl kapatin ve sarj sistemini topraklayin,
elektrostatik ekipmanin temizlenmesi veya onariimasi.

* Ekipmani, ekipman belgelerinizdeki talimatlara gore temizleyin, bakimini yapin, test
edin ve onarin.

* Yalnizca orijinal ekipmanla kullaniimak tzere tasarlanmis yedek pargalari kullanin. Parga
bilgileri ve tavsiyeler igin Nordson temsilcinize bagvurun.

1612504-06 © 2025 Nordson Corporation



Given 1-3
[13

Topraklam
a
yangina veya patlamaya neden olabilir. Direng kontrollerini periyodik bakim programinizin bir
pargasi haline getirin- nance program. Hafif bir elektrik soku bile alirsaniz veya statik kivilcim

veya ark fark ederseniz, tim elektrikli veya elektrostatik ekipmani derhal kapatin. Sorun
tespit edilip dizeltilene kadar ekipmani yeniden calistirmayin.

f UYARI: Arizali elektrostatik ekipmanin ¢alistinimasi tehlikelidir ve elektrik carpmasina,

Kabin acikliklarinin iginde ve g¢evresinde topraklama, Sinif Il, Bélim 1 veya 2 Tehlikeli
Konumlar igin NFPA gerekliliklerine uygun olmalidir. En son kosullar icin NFPA 33, NFPA 70
(NEC madde 500, 502 ve 516) ve NFPA 77'ye bakin.

» PUskurtme alanlarindaki elektriksel olarak iletken tim nesneler, dederlendirilen devreye
en az 500 volt uygulayan bir aletle 6lgtlen 1 megohm'dan fazla olmayan bir direncgle
topraga elektriksel olarak baglanmalidir.

* Topraklanacak ekipmanlar arasinda puskurtme alaninin zemini, operatér platformlari,
hazneler, foto goz destekleri ve Ufleme nozullari yer alir, ancak bunlarla sinirli degildir.
Piskurtme alaninda galisan personel topraklanmalidir.

* YUkli insan vicudundan kaynaklanan olasi bir tutusma potansiyeli vardir. Operator
platformu gibi boyali bir ylizey tizerinde duran veya iletken olmayan ayakkabilar giyen
personel topraklanmamigtir. Personel, elektrostatik ekipmanla veya ¢evresinde
calisirken toprakla baglantiyr korumak icin iletken tabanli ayakkabilar giymeli veya
topraklama kayisi kullanmalidir.

» Operatorler, manuel elektrostatik puskirtme tabancalarini kullanirken soklari 6nlemek
icin elleri ile tabanca sapi arasinda deriden tutamaga temas saglamalidir. Eldiven
giyilmesi gerekiyorsa, avug i¢ini veya parmaklari kesin, elektrik ileten eldivenler giyin
veya tabanca sapina veya baska bir gercek topraklamaya bagli bir topraklama kayisi
takin.

* Elektrostatik gui¢ kaynaklarini kapatin ve tabanca elektrotlarini topraklayin.
ayarlamalari veya toz plskirtme tabancalarinin temizlenmesi.

* Ekipmana bakim yaptiktan sonra baglantisi kesilen tim ekipmani, topraklama
kablolarini ve telleri baglayin.
Bir Ariza Durumunda Yapilacaklar

Bir sistem veya sistemdeki herhangi bir ekipman arizalanirsa, sistemi derhal kapatin
ve asagidaki adimlari uygulayin:

* Sistemin elektrik glictini kesin ve kilitleyin. Hidrolik ve pnématik sistemleri kapatin.
kapatma vanalari ve basinglari tahliye edin.

* Arizanin nedenini belirleyin ve sistemi yeniden baglatmadan énce dizeltin.

imha

Calisma ve servis sirasinda kullanilan ekipman ve malzemeleri yerel yonetmeliklere uygun
olarak bertaraf edin.

© 2025 Nordson Corporation 1612504-06
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Guvenlik
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Aciklama 241

Bolim 2
Aciklama

Encore® Otomatik Porselen Emaye (PE) HD Toz Boya Tabancasi, porselen emaye (frit) toz
boyalari elektrostatik olarak sarj eder ve puskurtir.

Tabancalar, elektrostatik voltaj kontrolu, elektrot hava yikama havasi ve toz pompasi
havasi sagdlayan robot uygulamalari i¢cin Nordson Encore iControl® Sistemi veya Encore
HD manuel kontrolérleri ile birlikte kullanilir.

Tabanca, 100 kV entegre elektrostatik gli¢c kaynagi ve tozun elektrot Gzerinde
toplanmasini 6nlemek icin elektrot hava yikamasi ile donatilmistir. Tabancalar, darbe
flizyonunu en aza indirmek igin diiz bir toz yoluna sahiptir.

Tabancayla birlikte bir seramik konik nozul ve 38 mm'lik bir deflektor gdénderilir. Opsiyonel
ekipman sunlari igerir:

* 8, 12 ve 16 metrelik (26, 39, 52-ft) kontrol kablolari
* 4 metre (13 ft) uzatma kablosu

* 4 ft (121 cm) sabit veya mafsalli gubuk montajlari
« Iyon toplayici kiti

* 4 ve 6 mm diz puskurtme nozullari

* 4 ve 6 mm kose puskirtme nozullar

Sekil 2-1 Konik Nozullu Encore Otomatik PE HD Toz Plskurtme Tabancasi
1. Konik deflektor 4. Silah goévdesi 6. TUp adaptori
2. Konik desen ayarlayici 5. Montaj braketi 7. Toz hortumu adaptori

3. Nozul somunu

© 2025 Nordson Corporation 1612504-06



2-2  Aciklama

Teknik

Ozellikler Girig Degeri Cikis Degeri

+- 19 VAC, +/-1 A (Pik) 100 KV, 100 pA

* Hava Kalitesi: <5 partikul, ¢iglenme noktasi <10 °C (50 °F)
» Maksimum Bagil Nem: %95 yogusmasiz
* Ortam Sicaklik Derecesi: +15 ila +40 °C (59-104 °F)

* Bu aplikator yanici olmayan porselen emaye tozlari ile kullanilr.

Boyutlar ve Agirlik

Encore PE HD Gubuga Monte
Tabanca Agirhgi: 897 gram (1,98

Ibs)
<—— 40,4cm (15,93 ing) ———
5,8 cm (2,28 ing) 37 cm (14,57 ing)
<~ pivot merkezine ™
7,0 cm (2,77 ing) @' X f6
—i Ao 13 cm (5,30 ing) 6,9 cm (2,72 ing) '
N
'« 0,4 cm (0,16 ing) .
J *L 2 6.1 cm (2,40 ing) «————— 42,2 cm (16,62 ing)

Sekil 2-2 Tabanca Boyutlari ve Agirligi (Konik Nozullu)

Seri Numarasi Etiketi

NOT: Silah seri numarasi, Uretildigi yeri, yili ve ayi igerir. Seri numarasi "AA10A" ile baslar.
"AA", Grinin Amherst, Ohio'da uretildigini gosterir. "10", 2010 yilini gésterir. Son harf olan

"A" Ocak ayini gosterir, "B" Subat ayini gésterir ve bu bdyle devam eder.

P/N: XXXXXXX S/N: XXYYX00000

4 — N
ENCORE PE-HD Nordson

U.S. PATENT: D712,013 UK
MAX. OUTPUT: 100KV
Ta: +15°C TO +40°C -

DISCHARGE ENERGY LEVEL 2mJ TYPE A-P
NORDSON CORPORATION, 100 NORDSON DR.
\_ AMHERST, OHIO, 44001, U.SA.

_4

1612504-06
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Kurulum 31

Bélim 3

Kurulum

UYARI: Asagidaki gorevleri yalnizca kalifiye personelin gerceklestirmesine izin verin. Asagidaki
talimatlari
Bu belgede ve diger tim ilgili belgelerde yer alan gluvenlik talimatlari.

© 2025 Nordson Corporation 1612504-06



3-2 Kurulum

Standart Mafsalli Gubuk Montaj Kiti

1. Sekil 3-1'e bakin. Tup adaptorini (3) ayarlama gubugunun (9) ucuna takin ve ayar
vidasini (10) 4 mm altigen anahtarla sikarak sabitleyin.

» Boya tabancasi ucunu bir yandan diger yana hareket ettirmek igin sag digme vidasini (1)
gevsetin.

* Boya tabancasi ucunu yukari veya asagi egmek icin egme digmesini (4) gevsetin.

* Ayarlama gubugunu déndirmek veya ayarlama gubugunu ileri veya geri kaydirmak igin
kilitteme kolu (5).

2. Kelepgeyi (7) 1 inglik bir montaj cubuguna yerlestirin ve kelepge kolunu (6) sikin.

3. Toz hortumunu, 4 mm seffaf elektrot hava yikama hortumunu ve piskiirtme tabancasi
kablosunu bir araya getirin ve Nordson Velcro kayislariyla ayar gubuguna sabitleyin.
Bunlari Sekil 3-3'te gosterildigi gibi plskirtme tabancasina baglayin.

Sekil 3-1 Standart Mafsalli Cubuk Montajli Boya Tabancasi Montaji

1. Digme 5. Kilitteme kolu 8. Kilitteme govdesi
vidalari

2. Egim braketi

6. Kelepge kolu 9. Ayar cubugu

7. Kelepge 10. Ayar vidasi
3. Tlp adaptori

4. Egim digmesi

1612504-06 © 2025 Nordson Corporation



Kurulum 3-3

Opsiyonel Mafsalli ve Sabit Puskurtme Tabancasi Cubugu Montaj Kitleri

Sekil 3-2'ye bakin. istege bagh gubuk montaj kitleri, toz hortumu, hava hortumu ve boya
tabancasi kablosunun yonlendirilebilecedi genis i¢ capli ayar cubuklarina (1) sahiptir. Boya
tabancasiyla birlikte génderilen boru adaptéri (2) bu kitlerle kullanilamaz. Kitlerle birlikte
verilen tUp adaptoriyle degistiriimelidir.

1. Topuzu ve pulu (5, 4) boya tabancasi montaj braketinden (3) sokiin ve gikarin.
2. Standart tip adaptorini (gosterilmemistir) boya tabancasi montaj braketinden gikarin.

3. Istege bagl tiip adaptériniin (2) ucunu boya tabancasi montaj braketine kaydirin ve tip
adaptérinin ucundaki deligi boya tabancasi montaj braketindeki deliklerle hizalayin.

4. Topuzu ve pulu montaj braketine takin ve sikin.

5. Sekil 3-3'e bakin. Plskiirtme tabancasi kablosunu, 4 mm seffaf elektrot hava yikama
hortumunu ve toz hortumunu (asagidaki sirayla) u¢ montaj borusundan ve kesikten digari
cekin. Bunlari Sekil 3-3'te gosterildigi gibi plskirtme tabancasina baglayin.

Eklemli Gubuk Montaiji

Sabit Cubuk
Montaji

Sekil 3-2 istege Bagli Boya Tabancasi Gubugu Montaj Kitleri
1. Ayar cubugu 3. Bar montaj braketi 5. Topuz
2. TUp adaptori 4. Yikayici

© 2025 Nordson Corporation 1612504-06



3-4 Kurulum

Piiskirtme Tabancasi Baglantilar
Bkz. Sekil 3-3.
1. Toz hortumunu (1) hortum adaptériine (5) baglayin.
2. 4 mm seffaf elektrotlu hava yikama hortumunu (2) dikenli bagdlanti pargasina (6) baglayin.
3. Boya tabancasi kablosunu (3) yuvaya baglayin ve kablo somununu iyice sikin.

4. Puskirtme havasi hortumunu (4) gosterildigi gibi plskirtme havasi fittingine baglayin.

Standart Cubuk Montaj Baglantilari

Sekil 3-3 Boya Tabancasi Baglantilar— Konik Nozul Gosterilmistir

1. Toz hortumu 3. Puskirtme 5. Hortum adaptori
tabancasi kablosu
2. Elektrot hava yikama 6. Dikenli baglant
hortumu 4. Atomize hava tiipl
1612504-06
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Kurulum 3-5

Opsiyonel iyon Toplayici Kurulumu

iyon toplayici, piiskiirtme tabancasinin sarj elektrodundan yayilan iyonlarin parca iizerinde
birikmesine izin vermek yerine onlari toplar. Bu, parga lzerinde biriken tozda yUk birikme
oranini azaltir, bu da kirlenmis kaplamadaki igne deligi ve portakal kabugu gibi kusurlari
azaltabilir ve kirlenmis toz kaplamalarin purtzsizltigini ve gérinimunu iyilestirebilir.

iyon toplayiciyr kurduktan sonra, fyon Toplayici Cubugun Ayarlanmasi bélimiinde
aciklandigi gibi en iyi sonuglar icin toplayici gubuk konumunu ayarlayin.

1. Sekil 3-4'e bakin. Montaj blogunu (1) M5 kilit rondelasi ve vida (2, 3) ile boya
tabancasina takin.

2. Toplayici gubugu (5) blogun igine yerlestirin ve M5 x 8 ayar vidasi (4) ile sabitleyin
iyon toplayici kitine dahildir.

3. Cok noktall ucu (6) nozul somunu lzerine kaydirin ve M3 vidasi (7) ile kolektor
¢ubuguna takin.

NOT: Cok noktali ucu takmadan 6nce desen ayar mansonunu konik nozuldan gikarin.

Sekil 3-4 Boya Tabancasi Baglantilar— Konik Nozul Gosterilmistir

1. Montaj blogu
2. Kilit rondelasi
3. M5 vida

4. M5 x 8 ayar 6. Cok noktali ug

id
vidast 7. M3 vida
5. Toplayici gubuk

© 2025 Nordson Corporation
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3-6 Kurulum

iyon Toplayici Gubugun Ayarlanmasi
Uygulama icin ¢ok noktali ucun optimum konumunu bulmak igin bu prosedura kullanin.

NOT: Iyon toplayici uglari elektrotun ucundan gok uzaksa, iyon toplayici herhangi bir iyon
toplamayacak veya kirlenmis kaplamanin gérinimdanu iyilestirmeyecektir.

NOT: lyon toplayici uglari elektrotun ucuna gok yakinsa, toz pargaciklari
verimli bir sekilde sarj edilemeyebilir ve toz transfer verimliligi azalabilir.

1. Iyon toplayici gubugu boya tabancasina takmadan énce birkag parcay! kaplayin.
Pargalari kaplarken kontrol Unitesi ekraninda gdsterilen akima (pA) dikkat edin.
Kaplamalari kirleyin.

2. Iyon toplayici kitini pliskiirtme tabancasina takin.

3. Sekil 3-4'e bakin. Ayar vidasini (4) gevsetin ve gok noktall ucu
puskurtme tabancasinin 6n ucu.

4. Elektrostatik voltaji agin ve piskirtme tabancasinin éniinde bir parga olacak sekilde toz
puskurtin. Kontrol Unitesi ekraninda gosterilen akim adim 1'de gdsterilenden S ila 7 pA
daha ylksek olana kadar cubugu ileri dogru kaydirin. Ayar vidasini sikin.

5. Test pargalari lizerindeki kaplamayi kirleyin. Bu pargalarin ylizey kalitesini 1. adimda
(iyon toplayici kiti takilmadan 6nce) kaplanan parcalarin yiizey kalitesi ile karsilastirin.

6. Ylizey kaplamasinda istenen iyilesme elde edilmemisse, ayar vidasini gevsetin.
vidalayin ve cubugu yaklasik 1-in ileri kaydirin. Ayar vidasini sikin.

7. Yiizey kalitesinde istenen iyilesme elde edilene kadar bu test prosediriind tekrarlayin.

Konik Piiskiirtme Nozulundan Diiz veya Kése Puskirtme Nozuluna Gegis

UYARI: Bu islemi gerceklestirmeden 6nce boya tabancasini kapatin ve elektrodu topraklayin
prosediru. Bu uyariya uyulmamasi ciddi bir elektrik garpmasina neden olabilir.

DIKKAT: Nozul somununu boya tabancasindan gikarmadan énce deflektdr kapagdi (1) ve
deflektdr (2) cikariimahdir. Once bunlar gikarilmazsa, elektrot destegi (8) hasar gorebilir ve
degistiriimesi gerekebilir.

Sekil 3-5'e bakiniz. Standart konik nozuldan diz veya kose spreyine gegmek igin
nozul, asagidaki 6geler siparis edilmelidir.

* uygulanabilir nozul (9)
* yeni bir nozul somunu (5)
* duz sprey elektrot tutucu kiti (6ge 7, 10 ve 11)

istege bagli nozullar, nozul somunu ve elektrot tutucu kiti icin bu kilavuzun Pargalar
bolimuine bakin.

1. Deflektor kapagini (1) skerken parmaginizla deflektériin (2) dénmesini engelleyin.
2. Deflektorl konik elektrot tutucusundan (6) gekin.

3. Nozul somununu (5) séklin ve desen ayarlayici manson (3) ile birlikte gikarin.
ve konik nozulu puskurtme tabancasindan ¢ikarin.
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Kurulum 3-7

4. Elektrot destek tertibatini (6, 7, 8) plskiirtme tabancasindan ¢ikarin. Tertibati temizlemek
icin dusuk basingl basingli hava kullanin. Tertibatl aginma veya hasar agisindan
inceleyin. Bu kilavuzun Onarim bolimindeki Elektrot Destedi Dedistirme Tertibati
Onarimi kismina bakin.

5. Konik elektrot tutucuyu (6) elektrot desteginden (8) sokin.

6. 6 mm ID x 20 mm uzunlugundaki poliliretan agsinma mansonunu (10) diiz elektrot
tutucunun ucuna takin.

7. Yeni elektrodu (7) diiz elektrot tutucusuna (11) yerlestirin

8. Duiz elektrot tutucuyu elektrot destegine vidalayin. Elektrot destek tertibatini (7, 8, 10 ve
11) boya tabancasina takin.

9. Dlz puskirtme veya kodse plskirtme nozulunu (9) yeni nozul somununa takin, ardindan
puskurtme tabancasi Gzerindeki meme somunu.

Konik Piiskiirtme

N

4

Diiz Piiskiirtme
Nozulu

Sekil 3-5 adresinin Konik Puskurtme Memesinden Diz veya Kose Puskirtme Memesine Degistirilmesi (Diz Puskirtme Memesi ile
gOsterilmistir)

1. Deflektor 5. Nozul somunu 9. Duz plskirtme nozulu
kapagd
pag! 6. Konik elektrot tutucu 10. Kol giymek
2. Deflektor .
7. Elektrot 11. Dz elektrot tutucu
3. Desen kol
8. Elektrot destek tertibati (XD
4. Konik nozul gosterilmistir)
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Operasyo  4-1
n

Bolim 4

Operasyon

UYARI: Asagidaki gorevleri yalnizca kalifiye personelin gerceklestirmesine izin verin. Asagidaki
talimatlari
Bu belgedeki ve diger tim ilgili belgelerdeki guivenlik talimatlari.

Elektrostatik ¢ikis, hava yikama hava akisi ve pompa hava akisinin otomatik ve manuel
kontroli, Nordson iControl Sistemi veya robot uygulamalari icin Encore HD manuel kontrolorleri
tarafindan saglanir. Tabanca tetikleme ve konumlandirma iControl Sistemi tarafindan saglanir,
bir Nordson eksen kontrolori veya Nordson ya da musteri tarafindan saglanan bir PLC.
Programlama bilgileri ve talimatlari icin kontrol Gnitenizin kilavuzuna bakin.

Konik Nozullarin ve Deflektorlerin Temizlenmesi

UYARI: Bu islemi gerceklestirmeden 6nce boya tabancasini kapatin ve elektrodu topraklayin
proseduru. Bu uyariya uyulmamasi ciddi bir elektrik garpmasina neden olabilir.

uyku moduna alin ve elektrodu topraklayin. Bu uyariya uyulmamasi ciddi bir elektrik
garpmasina neden olabilir.

DIKKAT: Kontrol tinitesini uyku moduna almak ve tabancanin yanlislikla tetiklenmesini
onlemek igin puskirtme tabancasini bosaltin ve Etkinlestir/Devre Digi Birak digmesine
basin.

DIKKAT: Nozul somunu (5) tabancadan gikarilmadan &nce deflektdr kapagi (1) ve
deflektdr (2) cikarilmalidir. Once bunlar gikariimazsa, elektrot destegi (8) hasar goérebilir
ve degistiriimesi gerekebilir.

if UYARI: Bu proseduri uygulamadan énce boya tabancasinin tetigini birakin, kontrol Unitesini
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4-2 Calisma

Konik Nozullarin ve Deflektorlerin Temizlenmesi (devam)

1. Sekil 4-1'e bakin. Deflektor kapagini sokerken deflektorl (2) parmaginizla tutun
(1). Deflektdrt konik elektrot tutucusundan (6) yavasga cekin.

2. Nozul somununu (5) sékiin ve somunu, konik nozulu (4) ve desen kovanini ¢ikarin
(3) puskirtme tabancasindan.

3. Elektrot destek tertibatini (6, 7 ve 8) boya tabancasindan ¢ikarin. Tertibati temizlemek
icin disuk basingli basingl hava kullanin. Tertibati asinma ve hasar agisindan inceleyin.
Bu kilavuzun Onarim bolimindeki Elektrot Destek Tertibatinin Degistirilmesi kismina
bakin.

4. Tum pargalar diislik basingli basingl hava ile temizleyin. Tim pargalari inceleyin ve
asinmis veya hasarliysa degistirin.

5. Elektrot tutucuyu (6) inceleyin. Elektrot tutucu asinmis veya hasarliysa, elektrot
desteginden sokin, ardindan elektrodu (7) gikarin. Elektrodu yeni tutucuya takin, ardindan
tutucuyu elektrot destegine vidalayin (8). Elektrot destek tertibatini (6, 7 ve 8) boya
tabancasina takin.

6. Nozul somununu puskiirtme tabancasina vidalayin.
7. Deflektori elektrot tutucusuna takin. Elektrotun ucunu bukmeyin.

8. Saptirici kapadi sikilagsana kadar elektrot tutucuya vidalayin.

NOT: Kontrol cihazini uyandirmak ve ¢alismaya devam etmek igin Etkinlestir/Devre Disi
Birak dugmesine basin.

Sekil 4-1 Konik Nozulun Temizlenmesi

1. Deflektor kapagi 4. Konik nozul 7. Elektrot
2. Deflektor 5. Nozul somunu 8. Elektrot destek tertibati (XD
3. Desen kol 6. Elektrot tutucu (Bkz. Not) gosterilmistir)

NOT: Konik nozulla kullanilan elektrot tutucu, Duz/Kose puskirtme nozuluyla degistirilemez.
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Operasyo  4-3
n

Duz ve Kose Puskurtme Nozullarinin Temizlenmesi

uyku moduna alin ve elektrodu topraklayin. Bu uyariya uyulmamasi ciddi bir elektrik

it UYARI: Bu proseduri uygulamadan 6énce boya tabancasi tetigini birakin, kontrol tnitesini
¢arpmasina neden olabilir.

UYARI: Bu islemi gergeklestirmeden 6nce boya tabancasini kapatin ve elektrodu topraklayin.
proseduru. Bu uyariya uyulmamasi ciddi bir elektrik garpmasina neden olabilir.

amaciyla kontrol Unitesini uyku moduna gegirmek igin Etkinlestir/Devre Disi Birak digmesine

@ DIKKAT: Piskiirtme tabancasini bosaltin ve tabancanin yanlslikla tetiklenmesini 6nlemek
basin.
1. Sekil 4-2'ye bakin. Nozul somununu (1) saat yoniiniln tersine gevirerek sokin.

2. Nozul somununu (1) ve nozulu (2) boya tabancasindan ¢ekin. Memeyi somundan
cikarin ve her ikisini de dusuk basingh basingli hava ve temiz bezlerle temizleyin.
Asinmis veya hasarliysa degistirin.

3. Elektrot destek tertibatini (3, 4, 5 ve 6) plskirtme tabancasindan gikarin. Tertibati
temizlemek igin dustik basingh basingli hava kullanin. Tertibati inceleyin ve asinmis veya
hasarliysa degistirin. Bu kilavuzun Onarim boélimundeki Elektrot Destek Tertibatinin
Degistirilmesi kismina bakin.

4. Asinma mangonunu (3) ve elektrot tutucusunu (4) inceleyin. Her ikisi de asinmis veya
hasarliysa, bunlari diiz sprey elektrot tutucu kitiyle degistirin.

a. Elektrot tutucuyu ve mansonu elektrot destek tertibatindan (6) sokun.
a. Yeni mansonu (3) yeni elektrot tutucunun (4) Gzerine takin.

b. Elektrodu (5) yeni tutucuya takin, ardindan tutucuyu elektrot destek tertibatina (6)
vidalayin.

5. Elektrot destek tertibatini pliskiirtme tabancasina geri takin.

6. Nozulu (2) elektrot destegine (6) takin, ardindan nozul somununu (1) ptskirtme tabancasi
gOvdesine parmakla sikilana kadar saat yonunde vidalayin.

NOT: Kontrol cihazini uyandirmak ve galismaya devam etmek igin Etkinlestir/Devre Disi
Birak digmesine basin.

Sekil 4-2 Temizleme Dz ve Kose Puskurtme Nozullari

1. Nozul somunu 4. Elektrot tutucu (Bkz. Not) 6. Elektrot destek tertibati (XD

2. Nozul (diiz sprey 5. Elektrot gosterilmistir)
gosterilmistir)

3. Kol giymek

NOT: Diz/Kose puskirtme memesi ile kullanilan elektrot tutucu, Konik meme ile degistirilemez.
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Bakim 51

Bolim 5
Bakim

UYARI: Asagidaki gorevleri yalnizca kalifiye personelin gerceklestirmesine izin verin. Asagidaki
talimatlari
Bu belgedeki ve diger tim ilgili belgelerdeki guivenlik talimatlari.

Gunluk Bakim

NOT: Uygulamaniza bagh olarak, bu prosedtiri her giin gergeklestirmeniz gerekmeyebilir.
Duzenli olarak toz besleme merkeziyle renk degisimi yapiyorsaniz, her renk degisimi
yapildiginda boya tabancasi dahili olarak temizlenir. Bu durumda, bu prosediru 2-3 glinde
bir gergeklestirin.

1. Boya tabancalarini bosaltin, ardindan kapatin.
2. Sekil 3-5'e bakin. Memeyi tabancadan ¢ikarin:

Konik Nozul: Deflektor kapagini (1) sokin, ardindan deflektori (2) ¢ikarin. Nozul
somununu (4) sokin ve nozul ve desen kovani (3) ile birlikte tabancadan gikarin.

Diiz veya Kose Puskiirtme Nozulu: Nozul somununu (4) sokiin ve nozul (8) ile birlikte
tabancadan c¢ikarin.

. Elektrot destegini (7) tabancadan disari ¢ekin.

. Barut hortumunu tabancadan ayirin.

. Tabancay! barut hortumu konektdriinden 6n uca dogru Ufleyin.

o o A W

. Konik bir meme kullaniyorsaniz, desen kovanini (3) meme somunundan ve memeden
¢ekin. Cikarilan tim pargalari diistk basingli bir Gfleme tabancasi ile temizleyin.
Parcalari temiz, kuru bir bezle silin.

7. Seramik nozullari, desen kovanini ve elektrot destedi ve tutucusunu asinma
acisindan inceleyin. Asinmis veya hasarli parcalari degistirin.

8. Tabancanin igindeki hortum adaptériini ve toz tipini asinma agisindan kontrol edin ve
asinmis veya hasarliysa degistirin.

9. Tabancayi yeniden monte edin ve servise geri gonderin.

Haftalik Bakim Sorun giderme prosediirlerinde agiklandigi gibi, glic kaynagi ve elektrot destek tertibatinin
direncini bir megohm metre ile kontrol edin. Direng degerleri belirtilen araliklarda degilse
glc kaynagini, elektrot destek direncini veya her ikisini birden degistirin. Daha fazla bilgi icin
Sorun Giderme bolimundeki Sdreklilik ve Direng Kontrolleri kismina bakin.
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Sorun Giderme 6-1

Bolim 6
Sorun Giderme

UYARI: Asagidaki gorevleri yalnizca kalifiye personelin gerceklestirmesine izin verin. Asagidaki
talimatlari
Bu belgedeki ve diger tim ilgili belgelerdeki guivenlik talimatlari.

Bu sorun giderme prosedurleri yalnizca en yaygin sorunlari kapsar. Kontrolle ilgili sorunlar
icin Encore iControl Donanim Kilavuzuna bakin. Bu kilavuzlarda verilen bilgilerle bir
sorunu ¢dzemezseniz, yardim igin yerel Nordson temsilcinizle iletisime gegin.

NOT: iFlow® modiilleri pompa hava akisini kontrol etmek icin kullanilir. iControl kilavuzlariniza
bakin
iFlow moddilleri ile ilgili sorunlar igin.

© 2025 Nordson Corporation
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6-2 Sorun Giderme

Genel Sorun Giderme Tablosu

1. Diizensiz desen,
dengesiz veya
yetersiz toz

Puskurtme tabancasinda,
toz hortumunda veya
pompada tikanma

1. Piskirtme tabancasini bosaltin. Nozulu ve elektrot
destegini ¢ikarin ve temizleyin.

2. Toz hortumunu piskirtme tabancasindan ayirin ve toz tiipUni
bir hava tabancasi ile ufleyin.

3. Toz hortumunu pompadan ve tabancadan ayirin ve hortumu
ufleyin. Toz ile tikanmissa hortumu degistirin.

4. Pompay! sokiin ve temizleyin.

5. Pompa destek havasini ayarlayin. Daha fazla bilgi
icin pompa kilavuzuna bakin.

Nozul, deflektor veya
elektrot destegi asinmis,
deseni etkiliyor

Nozulu, deflektori ve elektrodu gikarin, temizleyin ve inceleyin
destekleyin. Asinmis pargalari gerektigi gibi degistirin.

Asiri aginma bir sorunsa, akigl ve puskurtme havasini azaltin.

Nemli toz

Toz beslemesini, hava filtrelerini ve kurutucuyu kontrol edin. Degistirin
Kirlenmigse toz beslemesi.

Dislk pompa hava akisl/
basing

Pompa hava akisini/basincini ayarlayin.

Yanlis akigkanlastirma
besleme hunisinde toz

Akiskanlastirici hava basincini arttirin.

Sorun devam ederse, tozu hazneden gikarin.
Kirlenmisse akiskanlastirma plakasini temizleyin veya degistirin.

iFlow modulu kalibrasyon
disi

iControl donanim kilavuzundaki Yeniden Sifirlama Prosed(iriinii
uygulayin.

2. Toz desenindeki
bosluklar

Asinmis nozul veya
deflektor

Nozulu veya deflektor gikarin ve inceleyin. Asinmis parcalari
degistirin.

Tikal elektrot destegi
veya toz tupu

Elektrot destegini ¢ikarin ve temizleyin. Gerekirse toz tipuni
gikarin ve temizleyin.

Elektrot hava yikama akisi
¢ok ylksek

Hava yikama akisi sabit bir orifis tarafindan kontrol edilir. Bakiniz
daha fazla sorun giderme bilgisi igin kontrolor kilavuzuna bakin.

3. Sargi kaybi, zayif
transfer verimliligi

DusUk elektrostatik gerilim

Elektrostatik voltaji artirin.

ZayIf elektrot
baglantisi

Nozulu ve elektrot destegini ¢ikarin. Elektrodu temizleyin ve
karbon izi veya hasar olup olmadigini kontrol edin. Elektrot destek
direncini bu bolimde gdsterildigi gibi kontrol edin. Elektrot destegi
iyiyse, tabanca gu¢ kaynagini ¢gikarin ve bu bolimde gosterildigi
gibi direncini kontrol edin.

Kotu topraklanmis pargalar

Konvey0r zincirini, makaralari ve parca askilarini toz birikmesi
acisindan kontrol edin. Pargalar ve zemin arasindaki direng su sekilde
olmalidir

1 megohm veya daha az olmalidir. En iyi sonuglar igin 500 ohm veya
daha az olmasi Onerilir.

Devam ediyor...

1612504-06

© 2025 Nordson Corporation



Sorun Giderme 6-3

4. Piiskiirtme
tabancasindan kV
cikisi yok (ekranda

Hasarli tabanca kablosu

Bu boélimdeki Tabanca Kablosu Stireklilik Kontrollerini gergeklestirin.

Aclik veya kisa devre bulunursa kabloyu degistirin.

tabancasindan kV
cikisi yok (arayiiz kV
cikisini gosteriyor)
ancak toz
piiskiirtiiliiyor

Tabanca Boya tabancasi gu
tetiklendiginde 0 kV), ya i gue Bu bolimdeki Gii¢ Kaynagi Direng Testini gergeklestirin.
kaynagi kisa devre yapmis
ancak toz
puskurtiliiyor
5. Piiskiirtme Puskirtme tabancasi gii¢

kaynagi agik

Bu bolimdeki Gii¢ Kaynagi Direng Testini gergeklestirin.

Hasarli tabanca kablosu

Bu bolimdeki Tabanca Kablosu Stireklilik Testini gergeklestirin.

Aclik veya kisa devre bulunursa, kabloyu degistirin.

6. Elektrot ucunda toz
birikmesi

Yetersiz elektrot hava
yikama akisi

Hava yikama akisi sabit bir orifis tarafindan kontrol edilir. Hava
yikama hortumunu kontrol edin ve tabanca tetiklendiginde cikis
baglantisinda akis olup olmadigini kontrol edin. Daha fazla sorun
giderme bilgisi igin kontrol Unitenizin kilavuzuna bakin.

7. Diistik toz akisi
veya toz akisinda
dalgalanma

Dusuk besleme havasi
basinci

Robot uygulamalari igin iControl konsolu ve Encore HD manuel
kontrol Unitesinin her ikisi de hava besleme basincinin 5,86 bar'dan
(85 psi) yuksek olmasini gerektirir.

iFlow moduli hava
basinci regllatori gok
disuk ayarlanmis

iControl regulatorini 5,86 bar'a (85 psi) ayarlayin. iFlow Hava
AkisiI Dogrulama Kiti talimat sayfasina bakin.

Besleme havasi filtresi
tikali veya filtre haznesi
dolu- akis kontrolorinin
su ile kirlenmesi

Hazneyi ¢ikarin ve suyu/kiri bosaltin. Eger filtre elemanini degistirin
gerekli. Sistemi temizleyin, gerekirse bilesenleri degistirin.

Hava borusu bikulmus
veya tikanmig

Akis ve puskirtme havasi hortumunda bikilme olup olmadigini
kontrol edin.

Pompa dogru monte
edilmemis

Pompay! kontrol edin ve yeniden monte edin.

Toplama borusu tikali

Toplama borusunu tikayan dokiinti veya torba (VBF Uniteleri) olup
olmadigini kontrol edin.

Akiskanlastirma havasi
cok yuksek

Akiskanlastirma havasi ¢ok ylksek ayarlanirsa, tozun havaya orani
cok disuk.

Akiskanlastirma havasi
¢ok dusuk

Akiskanlastirma havasi ¢ok disuk ayarlanirsa pompa en yuksek
verimlilikte galismayacaktir.

Toz hortumu tikali

Toz hortumunu basingli hava ile Ufleyin.

Toz hortumu bukilmuas

Blkilmus toz hortumu olup olmadigi kontrol edildi.

Yanls pompa destek
havasi ayari

Pompa destek havasini ayarlayin. Daha fazla bilgi igcin pompa
kilavuzuna bakin.

Tabanca barut yolu tikali

Hortum konektorinu, toz tiplnu ve elektrot destegini darbe
kaynasmasi veya dokuntl agisindan kontrol edin. Basingli hava ile
gerektigi gibi temizleyin.

8. Tabanca ACIK
olarak
tetiklendiginde KV
yok, barut akigi
TAMAM

KV sifira ayarlandi

KV'yi pozitif bir degere degistirin.

Mesajlar i¢cin Alarm
ekranini kontrol edin.

Sorun giderme proseddrleri igin kontrol Gnitenizin kilavuzuna bakin.

9. Tabanca
tetiklendiginde barut
akisi yok ACIK, kV
TAMAM

Giris havasi KAPALI

iControl konsolunun hava beslemesini kontrol edin.

© 2025 Nordson Corporation
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6-4 Sorun Giderme

Guc¢ Kaynagi Direng Testi

J2-1
(KIRMIZI)
osc

J2-2 (SIYAH)
ORTAK

Konektordeki J2-3 geri besleme terminalinden 6n ugtaki kontak pimine kadar gii¢ kaynaginin
direncini kontrol etmek igin bir megohm metre kullanin. Direng 280-320 megohm arasinda
olmalidir. Okunan deger sonsuzsa, metre problarini degistirin. Direng bu araligin disindaysa
glc kaynagini degistirin.

NOT: Olgiim cihazinizin Meg-Ohm okumalarini etkileyebilecek birden fazla degisken vardir
(sicaklik ve dlgim voltaji). Meg-Ohm 6l¢im cihazi ¢ikis voltaji 500 VDC ayarindan farkliysa,
bunun élgiim dogrulugu tizerinde dogrudan bir etkisi olacaktir. Olgimler ayrica 22°C veya
72°F oda sicakhginda yapilmalidir. Tekrarlanabilir sonuglar i¢in garpanin oda sicakligina
sogumasi igin zaman taniyin.

o R

500 Vdc'de 280-320 Megohm

J2-3 (SARI)
GERI BILDIRIM

Sekil 6-1 Gig Kaynagi Direng Testi

Elektrot Destek Direnci Testi

Elektrot destek tertibatinin direncini arkadaki temas halkasindan 6ndeki elektroda kadar
6lgmek igin bir meg-ohm metre kullanin. Direng 19-23 meg ohm olmalidir. Direng bu aralidin
digindaysa elektrot destek tertibatini onarin veya degistirin.

Elektrot destek tertibatini onarmak igcin Onarim bélimundeki Elektrot Destedi Onarimi kismina
bakin.

19-23 Megohm

Sekil 6-2 Elektrot Destegi Direng Testi

1612504-06
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Sorun Giderme 6-5

Kablo Sureklilik Testleri

Tabanca kablolarini ve kablo demetini sureklilik agisindan kontrol etmek igin standart bir ohmmetre

kullanin.

Tabanca Priz Kablo Demeti

Bu kablo demeti gii¢ kaynagini (voltaj carpani) tabanca kablosuna baglar.

J241

J2-3

J2-2
J24

J2-4 (SIYAH)
J2-3 (MAVI)

J2-1
(KAHVERENGI
) J2-2 (BEYAZ)

J2 (YUOZ GORUNUMU)

Sekil 6-3 Tabanca Prizi Kablo Demeti

Tabanca Uzatma Kablosu

KAHVE
RENGI
MAVI

OSILATOR, 3.1
ORTAK  Ja9

GERI
BEYAZ BESLEME 33
SIYAH

KABLO GND
KABLOLAMA

DiYAGRAMI

=

Bu 4 metrelik kablo istege

baglidir.
1
4  J2A3 ORTAK 553
on1y ORTAK OSILATOR N\ OSILATOR _ q
A2 -MA GERI pA GERI 2B2
2 3 p2A4 BILDIRIM BiLDIRIM J2B4
GND SASIi GND
ERKEK UG (J2A) \ $PIRAL SARGILI KALKAN
(ONDEN_ ,;7 7
GORUNUM) KABLOLAMA DiYAGRAMI
J2A HMD ]ﬂﬁ{ ¢ ¢

Sekil 6-4 Tabanca Uzatma Kablosu

J3-1 (KAHVERENGI)
J3-2 (MAVI)
J3-3 (BEYAZ)

= J3(YOZ GORUNUMU)

3 2

DISI UG (J2B)
(ONDEN
GORUNUM)

E] 428

© 2025 Nordson Corporation
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6-6 Sorun Giderme

Standart Tabanca Kablolari

Bu kablolar 8, 12 ve 16 metre (26, 39, 52 ft) uzunluklarda mevcuttur.

J1-1) BOS (PINYOK) |
ORTAK BLK

(20 GA) BLK ORTAK

J1

J12 g
15 OSCILLATOR RED (2b GA) RED OSCILLATOR pA j;?
14 o FDBK WHT (22 GAYWHT A FDBK BLANK Yoo
s . (PINYOK)
GND GRN 22 GA) GRN SASI GND
J1-6 /SPIRALSARGILIKALKAN | ]
J1-7  (KABLO )
J18  KIMLIGI DIRENG
(KABLO KABLOLAMA
c DIYAGRAMI

KIMI
NORDSON "b g Tﬂm

2 (SIYAH)

1 (BOS) PIM YOK

6 (YESIL) LANK)

glf\lBYOK

GUG UNITESI UCU (J1)
(ONDEN
GORUNUM)

Sekil 6-5 Tabanca Kablosu

@]Jz

DIRENG J1-7 ILA J1-8
- _ 1
PARGANO.|  "X"UZUNLUGU DIRENG (KIRMI 2 (BEYAZ)
) 1097537 | 26.0 FT 6.00 ING (8M)| 162 OHMzt %1 )
1097539 | 39,5 FT 6,00 ING (12M) 243 OHM+ %1 |4 (GREEN) 3 (SIYAH)
1097540 | 52.0 FT6.00 (16M) | 324 OHM% %1 TABANCA UCU (J2)
(YUZ GORUNUMU)

1612504-06
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Onari 71

Bolim 7
Onarim

f UYARI: Asagidaki gorevleri yalnizca kalifiye personelin gerceklestirmesine izin verin. Asagidaki

talimatlari
Bu belgede ve diger tim ilgili belgelerde yer alan guvenlik talimatlari.

Hazirhk

1. Kontrol Uinitesindeki elektrostatik voltaji ve toz pompasi havasini kapatin. Tabancayi bosaltin
barut hortumunda ve tabancada kalan barutu disari Gflemek icin.

2. Tabancanin disini Gfleyin, ardindan barut hortumunu, tabanca kablosunu ve havayi ayirin
Hortumu tabancadan yikayin.

3. Tabancayi montaj gubugundan c¢ikarin ve temiz bir galisma tezgahina tasiyin.

Toz Tupunun Degistirilmesi
it UYARI: Bu prosedr sirasinda koruyucu eldiven giyin.

1. Toz borulu (29) hortum adaptoriini ug kapagindan (28) sokiin ve disari gekin
puskirtme tabancasinin. Toz tlipd hortum adaptoriyle birlikte gikmahdir.

NOT: Toz tipu hortum adaptért baglantisindan ayrilirsa, hortum adaptorini dikkatlice gikarin.
koruyucu eldiven giyerek tlipu ug kapagindan gikarin.

2. Barut tlipiini ug kapaga ve tabanca govdelerine yerlestirin, ardindan adaptori ug
kapaga gegirin ve iyice sikin.

Sekil 7-1 Toz T ube Degistirme

29. Toz borulu hortum adaptéru 28. Uc kapagi
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7-2
Onarim

Guc¢ Kaynaginin Degistirilmesi

1. Nozul ve elektrot destek tertibatini bu bélimdeki Elektrot Destek Kovaninin
Degistiriimesi prosediriinde agiklandigi sekilde sokiin. Konik bir nozul
kullaniyorsaniz, her zaman 6nce deflektor kapagini ve deflektora ¢ikarin.

2. Hortum adaptériinii ve toz tiplnd bu bélimdeki Toz Tiipdnin Dedistirilmesi kisminda
aciklandigi gibi ¢ikarin.

3. Sekil 7-2'ye bakin. iki soket basli vidayi (31) ve ig disli kilit rondelalarini (32) ug
kapagindan (28) sokun ve gikarin.

4. Ucg kapagi/arka govde tertibatini (27, 28) 6n gévdeden dikkatlice ayirin
montaj.

Kablo Demeti

Priz Kilit Somunu

Konnektorleri
Sekil 7-2 Tabanca S6kme- Barut Tlpunin Degistiriimesi
16A. Filtre tertibati 27. Arka govde 31. Vidalar
24. Priz kablo demeti 28. Ug kapagi 32. Kilit pullari

5. Kablo demeti konektorlerindeki yuvaya kiiglik diiz uglu bir tornavida sokun ve priz
kablo demetini (24) gu¢ kaynagi kablo demetinden ayirin.

6. Sekil 7-3'e bakin. Temiz hava yikama hortumunu dikenli baglanti pargasindan (23) ayirin
arka govdenin iginde.

7. Kablo yuvasini, dikenli baglanti pargasini veya arka tabanca govdesini degistiriyorsaniz:

a. Sekil 7-3'e bakin. Altigen basgli vidayi (25) ve pulu (26) ¢ikarmak igin 4 mm altigen
anahtar kullanin ve toprak terminalini ayirin.

b. Dikenli baglanti pargasini sokmek igin 1/4 ing derinliginde bir kuyu soketi kullanin. Bunu ve
kilidi ¢cikarin
rondelayi u¢ kapagindan gikarin.

c. Sekil 7-2'ye bakin. Kilit somununu yuvadan sékiin, ardindan yuvayi ve kablo
demetini u¢ kapagindan ¢ikarin.

d. Arka tabanca govdesini degistiriyorsaniz, arka tabanca gévdesini ug kapagindan
ayirin. Ug kapagini yeni bir arka tabanca govdesine takin.

e. Yeni dikenli baglanti pargasiyla birlikte verilen somunu atin, ardindan kilit rondelasi
baglanti pargasina takiliyken, arka tabanca govdesinden gegirin ve ug kapagina
gecirin. Baglanti pargasini iyice sikin.

1612504-06 © 2025 Nordson Corporation



Onari 7-3
m
f. Ug kapagina/arka tabanca gévdesine yeni bir hazne takin ve kilit somunuyla
sabitleyin.

g. Sekil 7-3'e bakin. Toprak terminalini altigen basli somunla u¢ kapagina baglayin.
vida ve rondela (25, 26).

Sekil 7-3 Tabanca S6kme- Kablo Yuvasi ve Dikenli Baglanti Pargasinin Degistiriimesi

23. Dikenli baglant 25. Vida
24. Kablo yuvasi 26. Kilit rondelasi

8. Vida plakasini (20) bolmeye (19) kars! tutan iki kiiglik 3 mm Alyen somunu (21)
dikkatlice ¢ikarin. Saplama dislerinde dis yapistiricisi kullanilir.

9. Vida plakasini ve ardindan bolme basligini tabanca gévdesinden (16) ¢ikarin.

10. Gig kaynagini (17) tabanca gévdesinden disari kaydirin. Giig kaynagi lizerindeki gikintilara
dikkat edin.
besleme ve tabanca govdesi yer belirleme kilavuzlari olarak iglev gorur.

11.Yeni hava ylkama hortumu ve filtre (filtre tertibati, 16A) takiliyorsa, filtreyi tabanca
gOvdesinin 6ninden kaldirin ve hortumu 6nden ¢ekin. Tabanca gdvdesine yeni bir filtre
tertibati takin.

12. Yeni bir glic kaynagini tabanca gévdesine takin, yerlestirme kilavuzlarinin diizgln bir
sekilde eslestiginden emin olun ve 6ndeki kontaga oturdugundan emin olmak igin gui¢
kaynaginin arkasina bastirin.

13. Bolme contasini (18) kontrol edin. Hasarliysa gikarin ve yenisiyle degistirin.
bir.
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7-4

Onarim
Guc¢ Kaynaginin Degistirilmesi (devam)

14. Gig kaynagi kablo demetini ve hava yikama hortumunu uygun deliklerden gegirerek
bdlmeyi tabanca goévdesine takin.

15. Vida plakasini saplamalarin izerine takin, her saplamaya bir damla Loctite 222 dis
yapistiricisi uygulayin, ardindan somunlari saplamalara takin ve 0,45 N-m (64 ing-ons)
degerine kadar sikin.

16. Sekil 7-3'e bakin. Hava yikama hortumunu dikenli baglanti pargasina baglayin ve giic
besleme kablo demetini kablo yuvasi kablo demetine baglayin.

17. Sekil 7-2'ye bakin. Kablo demeti tellerini sikistirmadiginizdan emin olarak ug kapagi
ve arka tabanca govdesi tertibatini tabanca gdvdesine takin.

18. iki soket basli vidayi ve kilit pullarini (31, 32) ug kapagina takin ve vidalari 0,55 N-m
(79 ing-ons) torkla sikin.

19. Sekil 7-1'e bakin. Toz borusunu (22) biikerek adaptére (30) takin
tUpl tamamen oturana kadar i¢ O-halkasini gegecek sekilde yerlestirin.

20. Barut tlplini ug kapagda ve tabanca gévdelerine yerlestirin, ardindan adaptori ug
kapaga gegirin ve iyice sikin.

Govde
Civileri

Sekil 7-4 Tabancanin Sokilmesi— Glg¢ Kaynagdinin Degistiriimesi

16. Vicut 18. Conta 20. Vida plakasi
16A. Filtre tertibati 19. Bulkhead 21. Findik
17. Gug kaynagi
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m

Elektrot Destek Kovaninin Degistiriimesi— XD Versiyonu
NOT: XD Elektrot Destek Tertibati yeni boya tabancasi tertibatlariyla birlikte gonderilir.

XD Elektrot Destegi Detaylari: (Bkz. Sekil 7-5)
* Elektrot destegi (3 ve 4) numarali pargalardan olusur.
* Elektrot destegdi (4) bir direng igerir. Direng arizalanirsa, tim tertibat
degistirilmelidir.
* Elektrot tutucu (1) ve elektrot (2) ayri olarak satilmaktadir. Konik ve diz/kdse puskirtme
nozullari farkl elektrot tutuculari kullanir.

1. Elektrot tutucuyu (1) sokiin ve elektrodu (2) ¢ikarin.

2. Elektrot destek tertibatinin asagidaki alanlarini gorsel olarak inceleyin. Herhangi bir
alan hasarliysa tim tertibati degistirin.

» Seramik érimcek (4a).

* PU conta (4b).
3. Elektrodu elektrot tutucuya takin, ardindan elektrot tutucuyu seramik ériimceg@e vidalayin.

Sekil 7-5 XD Elektrot Destek Tertibat

1. Elektrot tutucu 3. O-ring 4a. Seramik
orimcek
2. Elektrot 4. Elektrot destek tertibati 4b. PU conta
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Onarim

Elektrot Destek Kilifinin Degistirilmesi— SD Versiyonu
NOT: SD Elektrot Destegi tertibati bir segenek olarak mevcuttur.
SD Elektrot Destegi Detaylari: (Bkz. Sekil 7-6)
* Elektrot destegi (3, 4, 5 ve 6) numarali 6gelerden olusur
» Kovan (4) ve yay (5) bir kit olarak satiimaktadir.
* Elektrot destegi (6) bir direng igerir. Direng arizalanirsa, tim tertibat
degistirilmelidir.
* Elektrot (2) ve elektrot tutucu (1) ayri olarak satilir. Konik ve diiz/kése puskirtme nozullari
farkli elektrot tutuculari kullanir.

Mansonu destekten gikarmadan 6nce, elinizde bir yedek kit oldugundan emin olun.
Manson destekten cekildiginde yay hasar gorecektir. Yay elektrostatik gerilimi elektroda
iletir.

1. Elektrot tutucuyu (1) sokln ve elektrodu (2) ¢ikarin.

2. Mansonu (4) destekten (6) disari gekin.

3. Yayi (5) mansondan (4) ve seramik 6riimcekten (3) disari gekin.
4

. Oriimcegi mansondan disari gekin. Oriimcek ve mansonu asinma ve hasar agisindan
inceleyin. Asinmis veya hasarli pargalari atin.

[

. Orlimcegi, her ikisindeki delikleri hizalayarak mangondaki kama yuvalarina takin.
6. Manson ve oriimcekteki deliklere yeni bir yay takin.

7. Yay! dikkatlice sikistirin, manson anahtarini ve destek kama yuvasini hizalayin ve yay
destegin igindeki delige oturana kadar mansonu destegin igine yerlestirin.

8. Elektrodu elektrot tutucuya takin, ardindan elektrot tutucuyu ériimcege vidalayin.

’ Hizalama Anahtar

Yollari
Sekil 7-6 Elektrot Destek Kovaninin Degistiriimesi
1. Elektrot tutucu 3. Seramik oriimcek 5. Bahar
2. Elektrot 4. Kol 6. Elektrot destek tertibati
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Parca 8-1
lar

Bolim 8
Parcalar
Giris

Parga siparisi vermek icin Nordson Industrial Coating Systems Musteri Destek Merkezi'ni su

adresten arayin
(800) 433-9319 veya yerel Nordson temsilcinizle iletisime gegin.

Resimli Parga Listesini Kullanma

Oge slitunundaki numaralar, her parga listesini takip eden resimlerdeki pargalari tanimlayan
numaralara karsilik gelir. NS (gosterilmemistir) kodu, listelenen bir parganin resmedilmedigini
gOsterir. Parga numarasi resimdeki tim parcalar igin gecerli oldugunda bir tire (-) kullanilir.

Parga sutunundaki numara Nordson Corporation parga numarasidir. Bir dizi
bu sUtundaki tire isaretleri (------- ) parcanin ayri olarak siparis edilemeyecegdi anlamina gelir.

Agiklama sltunu, parga adinin yani sira boyutlarini ve uygun oldugunda diger 6zelliklerini verir.
Gostergeler montajlar, alt montajlar ve pargalar arasindaki iliskileri gosterir.

* Montaji siparig ederseniz, 1. ve 2. 6geler dahil edilecektir.
* Eger 1. 6geyi siparis ederseniz, 2. 6ge de dahil edilecektir.
* Eger 2. 6Jeyi siparis ederseniz, sadece 2. 6geyi alirsiniz.

Miktar situnundaki sayi, birim, montaj veya alt montaj basina gereken miktardir. Parca
numarasi toplu olarak siparis edilen bir tGrlinse veya montaj basina miktar Grtin strimune
veya modeline bagliysa AR (Gerektigi Kadar) kodu kullanilr.

Not sttunundaki harfler her parga listesinin sonundaki notlara isaret eder. Notlar kullanim
ve siparis hakkinda énemli bilgiler icerir. Notlara 6zel dikkat gosterilmelidir.
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8-2

Parcalar

Puskurtme Tabancasi

Sekil 8-1 Plskirtme Tabancasi

Sekil 8-1'e ve asagidaki parga listesine bakin.

- 1605440 | PUSKURTME TABANCASI, otomatik, bar montajli, Encore PE 1

1 1601811  RETAINER, deflektor, 38 mm, Encore PE 1 A
2 245523 « DEFLEKTOR, 38 ing gapinda, seramik 1 A
3 945016 --  O-RING, silikon, 0,251, x 0,400 x 0,074 ing. 1 A
4 246578 * INSERT, Pyrex 1 A
5 940331 * O-RING, silikon, 2,00 x 2,175 x 0,063 ing. 1 A
6 942240 * O-RING, sicak boya, 1,75 x 2,00 x 0,125 ing. 1 A
7 982455 + VIDA, set, M6 x 1.0 x 8, naylon, siyah 1 A
8 1601433 |« KOL, desen sekillendirici, Encore PE 1 A
9 1602039 |+ O-RING, Buna N, 46 x 3, 70 Duro 1 A
10 1601814 |+ TUTUCU, elektrot, konik, Encore PE 1 A
11 1602041 + ELEKTROD, yayli kontak, Encore PE 1 A

1612504-06
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Parca 8-3
lar

12 1612354 |+ DESTEK AKSAMI, elektrot, Encore PE, XD B, C
13 1612461 e - O-RING,BunaN, 24 mm x 1 mm

14 1601430 |+ NOZUL, konik, seramik, Encore PE A
15 1601431 ¢ SOMUN, nozul, Encore PE A
16 1601422 '+ HALKA, tutucu, nozul, Encore PE A
17 1608279 |« KiT, negatif giig kaynagi/otomatik gévde, Encore D

18 1088558 :+ - FILTRE MONTAJI, tabanca

19 1088502 |+ CONTA, carpan kapadi, tabanca, Encore PE
20 1097520 |+ BULKHEAD, govde, 6n, otomatik, Encore PE
21 1101381 |+ Plaka, vida

22 1097522 :+ SOMUN, Alyan, 4-40, paslanmaz celik

23 1081616 |+ BAGLANTI, bdlme, dikme, gift, 10-32 x 4 mm
24 815666 + VIDA, soket, M5 x 0,8 x 12, ginko

25 983127 » PUL, kilit, ig, M5, ginko

26 1097518 |+ GOVDE, arka tabanca, otomatik, Encore PE
27 1097514 |+ RECEPTACLE, silah kosum takimi

28 1601420 |+ CAP, ug, cubuk tabancasi, Encore PE

29 1608284  « KIiT, tlipli harici difiizér, Encore PE

30 940160 * - O-RING, sicak boya, 0,625 x 0,75 x 0,063 ing.
31 1605696  « VIDA, soket basl, M3 x 35 mm

32 983520 * PUL, kilit, i¢, M3, celik, ¢inko

33 1097546  « ADAPTOR, tiip, montaj, cubuk

34 345385  VIDA, set, diiz, M8 x 20, baglanti elemani

35 1097542 |+ BRAKET, montaj, gubuk

36 1102293 |+ DUGME, T-kol, 5/16-18 x 1,5

37 1102294 - PUL, diiz, 0,34 x 0,74 x 0,06, naylon

38 982503 + VIDA, diigme, soket, M5 x 10, ginko

NS 939247 |+ KELEPCE, hortum, Snap-It 1

NOT: A. Duz ve kdse puskirtme nozullari igin bu bolimdeki Opsiyonel Nozullar kismina bakin. Konik ve duz/kdse puskirtme
nozullari farkli elektrot tutuculari kullanir ve yeni bir nozul somunu gereklidir.

AlAa A Al al aAalNDIN Al Aalaaaalaa NN lmalaaalaalal-a

B. XD Elektrot Destek Tertibati kitinin onarim pargalari i¢in Sekil 8-2'ye ve parca listesine bakin.
C. Istege bagli SD Elektrot Destek Tertibati kitinin onarim parcalari igin Sekil 8-3'e ve parga listesine bakin.

D. Uygulamaya Ozel: Pozitif glic kaynag gerekiyorsa 1609053 parca numarasini siparis edin. Pozitif giic kaynagi
tabanca gévdesinden ayri olarak satilir (1098453).
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Parcalar

Elektrot Destek Tertibatlan
XD Elektrot Destek Tertibati

Sekil 8-2 XD Elektrot Destek Tertibati
Sekil 8-2'ye bakiniz.

1 1612354 | DESTEK AKSAMI, elektrot, Encore PE XD 1 A
2 1612461 |+ O-RING, Buna N, 24 mm x 1 mm 1
NOT: A. XD Elektrot Destek Tertibati yeni boya tabancalariyla birlikte génderilir.

SD Elektrot Destek Tertibati—- Segenek
Bkz. Sekil 8-3.

Sekil 8-3 SD Elektrot Destek Tertibati

- 1601423 | DESTEK AKSAMI, elektrot, Encore PE, SD
1602193 |« KIiT, manson, Encore PE
1601429 |« - YAY, sikistirma, 0,088 dis ¢ap x 0,75 uzunluk
1602192 |« KIT, elektrot destegi, Encore PE
6 1601428 |« SPIDER, seramik, Encore PE
NOT: A. SD Elektrot Destek Tertibati istege bagl bir onarim pargasi olarak satilmaktadir.

g bW

SlAa ] aAalala
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Harici Difluzor Kiti
Tup Kitli Harici Diflizor

Bkz. Sekil 8-4.

Sekil 8-4 Harici Tup Kitli Difazor

- 1608284 KIT, tiipli harici difiizér, Encore PE 1
1 1605432 |+ ADAPTOR TAKIMI, harici difiizdr, Encore PE 1 A
NOT: A. Sekil 8-5'e bakiniz.

Adaptor Montaj Kiti
Bkz. Sekil 8-5.

Sekil 8-5 Adaptor Montaj Kiti

- 1605432 KIT, adaptor tertibati, harici difiizér, Encore PE 1
1 | — « ADAPTOR, Encore PE 1
2 940117 * O-RING, silikon, 0,312 x 0,438 x 0,063 1
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Secene  9-1
kler

Bélim 9

Secenekle

Kablol r
ar

Bu kablolar boya tabancasini tabanca kontrol Unitesine (Encore iControl Entegre Kontrol
Unitesi veya Encore PE HD Otomatik Kontrol Unitesi) baglar.

1097537 KABLO, otomatik, Encore, 8 metre (26,25 ft)

1097539 | KABLO, otomatik, Encore, 12 metre (39,4 ft)

1097540 KABLO, otomatik, Encore, 16 metre (52,5 ft)

1601344 | KABLO, uzatma, Encore otomatik, 4 metre (13,1 ft) A
NOT: A. Puskirtme tabancasi ile 8, 12 veya 16 metrelik kablo arasinda kullanin.
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9-2

Secenekler

Opsiyonel Duz ve Kose Puskurtme Nozullari

Puskurtme tabancalari konik bir nozulla birlikte gonderilir. Konik nozulu istege bagh diz
veya kose puskirtme nozuluyla degistiriyorsaniz, nozulla birlikte yeni bir nozul somunu ve
diz puskurtme elektrodu tutucu kiti siparis edin.

1601744
6 mm Diiz Piiskiirtme Nozulu

1601748
6 mm Kose Piiskiirtme Nozulu

1602194
Diiz Sprey Elektrot Tutucu Kiti

/IElt:I(trot

- Elektrot Tutucu
Kol Giyin

Sekil 9-1 Opsiyonel Duiz ve Kése Puskirtme Nozullari

1601745
4 mm Diiz Piiskiirtme
Nozulu

1601749
4 mm Kose Piiskiirtme Nozulu

p

1601431
Nozul Somunu
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Secene  9-3
kler

Standart Eklemli Tabanca Cubugu

Bu tabanca ¢ubugu, boya tabancasiyla birlikte gonderilen tip adaptoriyle birlikte
kullanilir. 1 in¢ capindaki montaj cubuklarina kelepcelenir.

Sekil 9-2 Standart Eklemli Tabanca Gubugu

- 341727 TABANCA CUBUGU, aliiminyum, 1,25 ing dis gap x 4 ft., montaj
327732 « GOVDE, kilitteme, 1,25 in¢ cap

327704 * Cubuk, ayarlama, aliminyum, 1,25 in¢. OD x 4 ft

327733 * KOL, kilitteme, 1,25 in¢ cap

248669 « GOVDE, montaji ayarlayin

248957 * KOL, ayar, 3/8-16 x 1,77 ing.

249074 * KOL, ayar, 3/8-16 x 2,75 ing.

983061 * PUL, duz, 0,406 x 0,812 x 0,065 in¢, ¢inko

AlAalAa alalialalaa
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9-4
Secenekler

Opsiyonel Eklemli Tabanca Cubugu

Bu tabanca c¢ubugu, toz hortumunun, hava hortumunun ve tabanca kablosunun ayar
gubugundan tabancanin arkasina yonlendiriimesini saglar. Boya tabancasiyla birlikte
gonderilen standart tip adaptérinin yerini alan bir tlip adaptori igerir.

Sekil 9-3 Istege Bagli Eklemli Tabanca Cubugu

- 1601743 | KiT, mafsalli gubuk montaiji, 4 ft., Encore PE HD 1
1 327732 + GOVDE, kiliteme, 1,25 in¢ cap 1
2 1601444 * CUBUK, ayarlama, paslanmaz celik, 1,25 ing. OD x 4 ft 1
3 327733 |« KOL, kilitteme, 1,25 ing ¢ap 1
4 248669 |+ GOVDE, montaji ayarlayin 1
5 248957 * KOL, ayar, 3/8-16 x 1,77 ing. 1
6 249074 * KOL, ayar, 3/8-16 x 2,75 ing. 1
7 983061 * PUL, duz, 0,406 x 0,812 x 0,065 ing, ¢inko 1
8 1601432 |+« ADAPTOR, tiip, montaj, gubuk, Encore PE HD 1
9 1097545 |+ KURESEL, krom gelik, 6,5 mm gap, 25, C63 1
10 345385  VIDA, set, diiz, M8 x 20, baglanti elemani 1
1612504-06
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Secene  9-5
kler

Opsiyonel Sabit Tabanca Cubugu

Bu tabanca gubugu, toz hortumunun, hava hortumunun ve tabanca kablosunun ayar
gubugundan tabancanin arkasina yonlendiriimesini saglar. Boya tabancasiyla birlikte
gonderilen standart tip adaptérinin yerini alan bir tlip adaptoru igerir.

Sekil 9-4 istege Bagli Sabit Tabanca Cubugu

- 1601742 | KIT, liniversal, gubuga montaj, 4 ft., Encore PE HD
345385  VIDA, set, diiz, M8 x 20, baglanti elemani

1097545 |+ KURESEL, krom gelik, 6,5 mm gap, 25, C63

1601432 |« ADAPTOR, tiip, montaj, gubuk, Encore PE HD
1601444 |« CUBUK, ayarlama, paslanmaz celik, 1,25 ing. OD x 4 ft
1103254 |« KELEPCE, cubuk, gegcis, evrensel

1103253 |« Kapak, kelepge, gubuk, Universal

1103423 |« VIDA, yassi, soket, M8 x 40, celik, siyah oksit

BARIN Al aAalalala
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9-6

Secenekler

Opsiyonel iyon Toplayici Kiti

Kurulum ve ayarlama talimatlari i¢cin Kurulum bolimune veya iyon toplayici kitiyle birlikte
verilen talimat sayfasina bakin.

Sekil 9-5 Iyon Toplayici Kiti

- 1602227 | KIT, toplayici, iyon, Encore PE HD 1
1 | ------ * ROD, iyon toplayici, ofset 1
2 982017 |+ VIDA, tava, rec, M3 x 8, ginko 1
3 | ------ * TIP, iyon toplayici, ¢cok noktali 1
4 1097543 |« VIDA, set, naylon ug, M5 x 8, siyah 1
5 | ------ * BLOK, iyon toplayici, Encore PE HD 1
6 983401 * PUL, kilit, ayrik, M5, ¢elik, ginko 1
7 982636 + VIDA, diigme, soket, M5 x 12, ginko 1
1612504-06
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AB Uygunluk Beyani

Bu Beyan, tamamen imalatginin sorumlulugu altinda diizenlenmistir.
Uriin:

Modeller: Encore PE - HD Otomatik Aplikatérler, Encore HD iControl 2 Kontrol Uniteleri ile kullanim igindir. Veya
Robot uygulamalarinda Encore PE - HD, Encore HD/XT Manuel Araylz ve ilgili Gli¢ Kaynagi Kabini ile kullanilabilir.

Aciklama: Bu, porselen emaye tozlarinin puskurtilmesi igin kullanilan aplikatorler, kontrol kablolari ve ilgili
kontrolorler dahil olmak Uzere otomatik bir elektrostatik toz puskirtme sistemidir. Porselen emaye tozlari yanici
degildir. Puskirtme alani tehlikesiz olarak siniflandiriimigtir.

Uygulanabilir Direktifler:

2006/42/EC - Makine Direktifi 2014/30/EU
- EMC Direktifi 2014/35/EU - Algak
Gerilim Direktifi

Uyumluluk igin Kullanilan Standartlar:

EN/ISO12100 EN61000-6-3
EN1953 EN61000-6-2
EN60204 EN55011
EN50177

Prensipler:

Bu Urtin iyi mihendislik uygulamalarina gore Uretilmistir. Belirtilen Grtin yukarida
aciklanan direktif ve standartlara uygundur.

Aplikator enerji seviyesi 2mJ'den azdir, Tip A-P, EN50177'ye gore DNV -

ISO9001 Sertifikali

Jeremy Krone

Siipervizor Uriin Gelistirme Miihendisligi Endiistriyel
Kaplama Sistemleri

Ambherst, Ohio, ABD

Tarih  09Jan2020

AB'de Nordson Yetkili Temsilcisi
iigili teknik dokiimantasyonu derlemeye yetkili kisi. iletigim
Operasyon Muduru
Endustriyel Kaplama
Sistemleri Nordson
Deutschland GmbH Heinrich-
Hertz-StraBe 42-44 D-40699
Erkrath

ordson

Nordson Corporation - 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. ABD
DOC14042tr-04



Birlesik Krallik Uygunluk Beyani

Bu Beyan, tamamen imalatginin sorumlulugu altinda diizenlenmistir.
Uriin:

Modeller: Encore PE - HD Otomatik Aplikatérler, Encore HD iControl 2 Kontrol Uniteleri ile kullanim igindir. Veya
Robot uygulamalarinda Encore PE - HD, Encore HD/XT Manuel Araylz ve ilgili Gli¢ Kaynagi Kabini ile kullanilabilir.

Aciklama: Bu, porselen emaye tozlarinin puskurtilmesi igin kullanilan aplikatorler, kontrol kablolari ve ilgili
kontrolorler dahil olmak Uzere otomatik bir elektrostatik toz puskirtme sistemidir. Porselen emaye tozlari yanici
degildir. Puskirtme alani tehlikesiz olarak siniflandiriimigtir.

Uygulanabilir Birlesik Krallik
Yonetmelikleri Tedarik Makineleri
Guvenligi 2008 Elektrikli Ekipman

Glvenligi 2016

Elektromanyetik Uyumluluk Yénetmeligi 2016

Uyumluluk i¢in Kullanilan Standartlar:

EN/ISO12100 EN61000-6-3
EN1953 EN61000-6-2
EN60204 EN55011
EN50177

Prensipler:

Bu urln iyi muhendislik uygulamalarina gore uretilmistir. Belirtilen Grin yukarida
aciklanan direktif ve standartlara uygundur.

Aplikator enerji seviyesi 2mJ'den azdir, Tip A-P, EN50177'ye gore

DNV - 1SO9001 Sertifikali

Jeremy Krone

Siipervizor Uriin Geligtirme Mihendisligi Enddistriyel
Kaplama Sistemleri

Ambherst, Ohio, ABD

Tarih  08FEB22

ingiltere'de Nordson Yetkili Temsilcisi

lletigim Teknik Destek MUhendisi
Nordson UK Ltd; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB. ingiltere

ordson

Nordson Corporation - 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. ABD
DOC14058tr-01





