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Sicherh 141

Einfliihrung

Qualifiziertes
Personal

Bestimmungsgemale
Verwendung

elt

Abschnitt 1
Sicherheit

Lesen und befolgen Sie diese Sicherheitshinweise. Aufgaben- und geratespezifische Warnhinweise,
VorsichtsmaBnahmen und Anweisungen sind gegebenenfalls in der Geratedokumentation enthalten.

Stellen Sie sicher, dass die gesamte Geratedokumentation, einschlief3lich dieser Anleitung, fiir
Personen, die das Gerat bedienen oder warten, zuganglich ist.

Die Eigentimer der Gerate sind daflr verantwortlich, dass die Gerate von Nordson von qualifiziertem
Personal installiert, betrieben und gewartet werden. Qualifiziertes Personal sind Mitarbeiter oder
Auftragnehmer, die fir die sichere Ausfiihrung der ihnen zugewiesenen Aufgaben geschult sind. Sie sind
mit allen relevanten Sicherheitsregeln und -vorschriften vertraut und sind korperlich in der Lage, die
ihnen zugewiesenen Aufgaben auszufiihren.

Die Verwendung von Nordson-Geraten auf andere Weise als in der mit dem Gerat gelieferten
Dokumentation beschrieben, kann zu Verletzungen von Personen oder zu Sachschaden fihren.

Einige Beispiele fir die nicht bestimmungsgemafie Verwendung von Geraten sind:
¢ die Verwendung von inkompatiblen Materialien
* unzuléssige Anderungen
* das Entfernen oder Umgehen von Schutzvorrichtungen oder Verriegelungen
* Verwendung von inkompatiblen oder beschadigten Teilen
* Verwendung von nicht zugelassenen Zusatzgeraten

* Betrieb von Geraten, die die maximalen Nennwerte Uberschreiten

Vorschriften und Zulassungen

Vergewissern Sie sich, dass alle Gerate fir die Umgebung, in der sie eingesetzt werden, ausgelegt
und zugelassen sind. Alle fiir Nordson-Gerate erteilten Zulassungen werden unglltig, wenn die
Anweisungen flr Installation, Betrieb und Wartung nicht befolgt werden.

In allen Phasen der Gerateinstallation miissen alle Bundes-, Landes- und értlichen Vorschriften eingehalten
werden.

© 2025 Nordson Gesellschaft
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Personliche
Sicherheit

Um Verletzungen zu vermeiden, befolgen Sie diese Anweisungen.
* Bedienen oder warten Sie das Gerat nicht, wenn Sie nicht qualifiziert sind.

* Nehmen Sie das Gerat nur dann in Betrieb, wenn die Schutzvorrichtungen, Tiren oder
Abdeckungen intakt sind und die automatischen Verriegelungen ordnungsgemaf
funktionieren. Umgehen Sie keine Sicherheitsvorrichtungen und schalten Sie sie nicht aus.

* Halten Sie Abstand zu sich bewegenden Geraten. Bevor Sie bewegliche Gerate einstellen oder
warten, schalten Sie die Stromzufuhr ab und warten Sie, bis das Gerat zum Stillstand gekommen ist.
Schalten Sie die Stromzufuhr ab und sichern Sie das Gerat, um unerwartete Bewegungen zu
verhindern.

* Lassen Sie den hydraulischen und pneumatischen Druck ab, bevor Sie unter Druck stehende
Systeme oder Komponenten einstellen oder warten. Schalten Sie vor der Wartung elektrischer
Gerate die Schalter ab, verriegeln Sie sie und kennzeichnen Sie sie.

* Besorgen Sie sich Sicherheitsdatenblatter (SDS) fur alle verwendeten Materialien und lesen
Sie diese. Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers zur sicheren Handhabung und
Verwendung der Materialien und verwenden Sie die empfohlenen personlichen
Schutzvorrichtungen.

* Um Verletzungen zu vermeiden, sollten Sie sich der weniger offensichtlichen Gefahren am
Arbeitsplatz bewusst sein, die sich oft nicht vollstandig ausschalten lassen, z. B. heilRe Oberflachen,
scharfe Kanten, unter Spannung stehende Stromkreise und bewegliche Teile, die aus praktischen
Grunden nicht umschlossen oder anderweitig geschutzt werden kénnen.

Brandsicherheit Um einen Brand oder eine Explosion zu vermeiden, befolgen Sie diese Anweisungen.
* Erden Sie alle leitenden Gerate. Verwenden Sie nur geerdete Luft- und Materialschlauche.
Uberpriifen Sie die Erdungsvorrichtungen von Geraten und Werkstiicken regelméaRig. Der
Erdungswiderstand darf ein Megaohm nicht tberschreiten.

* Schalten Sie alle Gerate sofort ab, wenn Sie statische Funkenbildung oder Lichtbogen feststellen. Starten
Sie
Nehmen Sie das Gerat erst wieder in Betrieb, wenn die Ursache ermittelt und behoben wurde.

* Rauchen Sie nicht, schweillen Sie nicht, schleifen Sie nicht und verwenden Sie keine offenen
Flammen, wenn brennbare Materialien verwendet oder gelagert werden. Erhitzen Sie die
Materialien nicht auf Temperaturen, die Gber die vom Hersteller empfohlenen Werte hinausgehen.
Stellen Sie sicher, dass die Warmeulberwachungs- und -begrenzungseinrichtungen
ordnungsgeman funktionieren.

* Sorgen Sie flr eine ausreichende Beliiftung, um gefahrliche Konzentrationen von fliichtigen
Partikeln oder Dampfen zu vermeiden. Beachten Sie dazu die ortlichen Vorschriften oder das SDS
des Materials.

* Trennen Sie keine stromflihrenden Stromkreise, wenn Sie mit brennbaren Materialien arbeiten.
Schalten Sie den Strom zuerst an einem Trennschalter ab, um Funkenbildung zu vermeiden.

* Informieren Sie sich, wo sich Notausschalter, Absperrventile und Feuerldscher befinden. Wenn
in einer Spritzkabine ein Feuer ausbricht, schalten Sie sofort das Spritzsystem und die
Abluftventilatoren ab.

* Schalten Sie die Elektrostatik ab und erden Sie das Aufladesystem, bevor Sie Einstellungen vornehmen,
Reinigen oder Reparieren von elektrostatischen Geraten.

* Reinigen, warten, priifen und reparieren Sie die Gerate gemaf den Anweisungen in der
Dokumentation zu Ihrem Gerat.

* Verwenden Sie nur Ersatzteile, die fiir die Verwendung mit Originalgeraten vorgesehen sind. Wenden
Sie sich an lhren Nordson-Vertreter, um Informationen und Ratschlage zu Ersatzteilen zu erhalten.

1612504-06 ©2025 Nordson Geselischaft
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Erdung

Stromschlagen, Feuer oder Explosionen fuhren. Machen Sie Widerstandspriifungen zu einem Teil Ihres
periodischen Wartungsprogramms nance program. Wenn Sie auch nur einen leichten elektrischen
Schlag erhalten oder statische Funkenbildung oder Lichtbdgen bemerken, schalten Sie alle elektrischen
oder elektrostatischen Gerate sofort aus. Nehmen Sie das Gerat erst wieder in Betrieb, wenn das
Problem erkannt und behoben wurde.

f WARNUNG: Der Betrieb fehlerhafter elektrostatischer Gerate ist gefahrlich und kann zu

Die Erdung innerhalb und um die Kabinen6ffnungen muss den NFPA-Anforderungen fiir gefahrliche
Bereiche der Klasse Il, Division 1 oder 2 entsprechen. Siehe NFPA 33, NFPA 70 (NEC-Artikel 500, 502
und 516) und NFPA 77, letzter Stand.

¢ Alle elektrisch leitenden Gegenstande in den Spriihbereichen missen mit einem Widerstand von
héchstens 1 Megaohm mit der Erde verbunden sein, gemessen mit einem Messgerat, das
mindestens 500 Volt an den zu bewertenden Stromkreis anlegt.

* Zu den Geraten, die geerdet werden missen, gehéren unter anderem der Boden des
Spritzbereichs, Bedienerplattformen, Trichter, Fotoaugentrager und Abblasdiisen. Das im
Sprihbereich arbeitende Personal muss geerdet sein.

¢ Es besteht ein mdgliches Entziindungspotenzial durch den geladenen menschlichen Kérper.
Personen, die auf einer lackierten Oberflache stehen, wie z. B. einer Bedienerplattform, oder nicht
leitfahige Schuhe tragen, sind nicht geerdet. Das Personal muss Schuhe mit leitfahigen Sohlen
tragen oder ein Erdungsband verwenden, um eine Verbindung zur Erde aufrechtzuerhalten, wenn
es mit oder in der Nahe von elektrostatischen Geraten arbeitet.

* Die Bediener mussen den Hautkontakt zwischen ihrer Hand und dem Pistolengriff
aufrechterhalten, um bei der Bedienung manueller elektrostatischer Spritzpistolen Stromschlage
zu vermeiden. Wenn Handschuhe getragen werden missen, schneiden Sie die Handflache oder
die Finger ab, tragen Sie elektrisch leitfahige Handschuhe oder ein Erdungsband, das mit dem
Pistolengriff oder einer anderen echten Erdung verbunden ist.

* Schalten Sie die Elektrostatik-Stromversorgung aus und erden Sie die Pistolenelektroden, bevor Sie
Einstellungen oder Reinigen von Pulverspriihpistolen.

* Schlieflen Sie nach der Wartung der Gerate alle abgetrennten Gerate, Erdungskabel und
Drahte wieder an.

MaRnahmen im Falle einer Storung

Wenn ein System oder ein Gerat in einem System eine Stérung aufweist, schalten Sie das System sofort aus
und fUhren Sie die folgenden Schritte durch:

* Trennen Sie das System von der Stromversorgung und sperren Sie es ab. SchlieRen Sie hydraulische und
pneumatische
Absperrventile und entlasten Sie den Druck.

* Ermitteln Sie den Grund fir die Stérung und beheben Sie ihn, bevor Sie das System wieder in Betrieb

nehmen.
Entsorgu
ng Entsorgen Sie die bei Betrieb und Wartung verwendeten Gerate und Materialien gemaf den ortlichen
Vorschriften.

© 2025 Nordson Gesellschaft 1612504-06
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Beschreibung 241

Abschnitt 2
Beschreibung

Die Encore® Automatic Porcelain Enamel (PE) HD Powder Spray Gun ladt Porzellan-Emaille (Fritte)
Pulverlacke elektrostatisch auf und verspriiht sie.

Die Pistolen werden mit dem Nordson Encore iControl® System oder den manuellen Encore HD
Steuergeraten fiir Roboteranwendungen verwendet, die eine elektrostatische Spannungssteuerung,
Elektroden-Luftspllung und Pulverpumpenluft bereitstellen.

Die Pistole ist mit einer integrierten elektrostatischen 100-kV-Stromversorgung und einer
Elektrodenspulung ausgestattet, um zu verhindern, dass sich Pulver auf der Elektrode ansammelt.
Die Pistolen haben einen geraden Pulverweg, um das Aufschmelzen zu minimieren.

Eine konische Keramikdiise und ein 38-mm-Abweiser werden mit der Pistole geliefert. Die optionale
Ausrustung umfasst:

* 8, 12 und 16 Meter lange Steuerkabel (26, 39, 52 Ful})

* 4 Meter (13 ft) Verlangerungskabel

* 121 cm (4 FuB) feste oder gelenkige Stangenhalterungen
* lonenkollektor-Bausatz

* 4 und 6-mm-Flachstrahldiisen

* 4 und 6-mm-Eckspritzdisen

Abbildung 2-1 Encore Automatic PE HD Powder Spray Gun mit konischer Duse
1. Konischer Deflektor 4. Pistolenkdrper 6. Rohr-Adapter
2. Konischer Mustereinsteller 5. Halterung 7. Pulverschlauch-Adapter

3. Mutter der Diise

© 2025 Nordson Gesellschaft 1612504-06



2-2 Beschreibung

Technische
Daten . : .
Eingangsleistung Ausgangsleistung

+/- 19 VAC, +/-1 A (Spitzenwert) 100 KV, 100 pA

* Luftqualitat: <5y Partikel, Taupunkt <10 °C (50 °F)
* Maximale relative Luftfeuchtigkeit: 95% nicht kondensierend
* Zulassige Umgebungstemperatur: +15 bis +40 °C (59-104 °F)

* Dieser Applikator wird mit nicht brennbaren Porzellan-Emaille-Pulvern verwendet.

Abmessungen und Gewicht

Encore PE HD Stangenpistole
Gewicht: 897 Gramm (1.98 Ibs)

<—— 40,4 cm (15,93 in.) —

| 5,8cm (2,28 in.) 37 cm (14.57 in.)
«————— bis Mitte Drehpunkt———

7,0 cm (2,77 in.) ; 6
] Eaa 13 cm (5,30 in.) 6,9 cm (2.72in.) _ )
N/ .
< 0,4 cm (0,16 in.)
2 6,1 cm (2,40 in.) «——— 42,2 cm (16,62 in.)

Abbildung 2-2 Abmessungen und Gewicht der Pistole (mit konischer Dise)

Etikett mit Seriennummer

HINWEIS: Die Seriennummer der Pistole enthalt den Standort, das Jahr und den Monat, in dem sie
hergestellt wurde. Die Seriennummer beginnt mit "AA10A". Das AA" bedeutet, dass das Produkt in
Amherst, Ohio, hergestellt wurde. Die "10" steht fur das Jahr 2010. Der letzte Buchstabe "A" steht fur

den Monat Januar, "B" flir Februar und so weiter.

4 — N
ENCORE PE-HD Nordson
P/N: XO000XX  S/N: XXYYX00000

U.S. PATENT: D712,013 UK

MAX. OUTPUT: 100KV

Ta: +15°C TO +40°C cE

DISCHARGE ENERGY LEVEL 2mJ TYPE A-P
NORDSON CORPORATION, 100 NORDSON DR.

\_ AMHERST, OHIO, 44001, U.SA. -

1612504-06 ©2025 Nordson Gesellschaf



Installation 31

Abschnitt 3

Einbau

WARNUNG: Erlauben Sie nur qualifiziertem Personal, die folgenden Aufgaben auszufiihren. Befolgen Sie die
Befolgen Sie die Sicherheitshinweise in diesem Dokument und allen anderen zugehorigen Unterlagen.

© 2025 Nordson Gesellschaft 1612504-06



3-2 Einbau

Standard-Gelenkstangenmontagesatz

1. Siehe Abbildung 3-1. Setzen Sie den Rohradapter (3) in das Ende der Einstellstange (9) ein und
sichern Sie ihn durch Anziehen der Stellschraube (10) mit einem 4-mm-Inbusschlissel.

* Um die Spritzpistolendise von einer Seite zur anderen zu bewegen, I6sen Sie die rechte Knopfschraube

(1).
* Um die Spritzpistolendlse nach oben oder unten zu kippen, l16sen Sie den Kippknopf (4).

* Um die Einstellstange zu drehen oder nach vorne oder hinten zu schieben, I6sen Sie den
Feststellgriff (5).

2. Setzen Sie die Klemme (7) auf eine 1-Zoll-Montagestange und ziehen Sie den Klemmengriff (6) fest.

3. Biindeln Sie den Pulverschlauch, den 4-mm-Klarsicht-Elektroden-Luftspiilschlauch und das Kabel
der Spritzpistole zusammen und befestigen Sie sie mit Nordson-Klettbandern an der
Einstellstange. Verbinden Sie sie mit der Sprihpistole wie in Abbildung 3-3 gezeigt.

Abbildung 3-1 Standard Montage der Gelenkstabpistole

1. Knopfschrauben 5. Feststellgriff 8. Verriegelungskérper
2. Neigungswinkel 6. Klammer-Griff 9. Verstellstange
3. Schlauchadapter 7. Klemme 10. Stellschraube

4. Neigungsknopf

1612504-06 ©2025 Nordson Geselischaft



Installation 3-3

Optionale Gelenk- und Festspritzpistolen-Montagesatze

Siehe Abbildung 3-2. Die optionalen Stangenmontageséatze haben Einstellstangen (1) mit grolem
Innendurchmesser, durch die der Pulverschlauch, die Luftschlauche und das Kabel der Spritzpistole
geflihrt werden kdnnen. Der mit der Sprihpistole gelieferte Rohradapter (2) kann mit diesen Satzen
nicht verwendet werden. Er mufl gegen den mit den Kits gelieferten Rohradapter ausgetauscht
werden.

1. Schrauben Sie den Knopf und die Unterlegscheibe (5, 4) von der Pistolenhalterung (3) ab
und entfernen Sie sie.

2. Entfernen Sie den Standard-Rohradapter (nicht abgebildet) von der Pistolenhalterung.

3. Schieben Sie das Ende des optionalen Rohradapters (2) in die Montagehalterung der Spritzpistole
und richten Sie das Loch im Ende des Rohradapters auf die Locher in der Montagehalterung der
Spritzpistole aus.

4. Setzen Sie den Knopf und die Unterlegscheibe durch die Halterung und ziehen Sie sie fest.

5. Siehe Abbildung 3-3. Ziehen Sie (in der folgenden Reihenfolge) das Pistolenkabel, den 4-mm-
Klarsicht-Elektrodenschlauch und den Pulverschlauch durch das Endmontagerohr und aus der
Aussparung. Schlief3en Sie sie wie in Abbildung 3-3 gezeigt an die Spritzpistole an.

Gelenkstangenhalterung

Feste
Stangenmontage

Abbildung 3-2 Optionale Spritzpistolen-Halterungen

1. Verstellbarer 3. Stangenhalterung 5. Knopf
Stab
4. Unterlegscheibe
2. Rohradapter

© 2025 Nordson Gesellschaft 1612504-06



3-4 Einbau

Anschlisse der Spritzpistole
Siehe Abbildung 3-3.
1. Verbinden Sie den Pulverschlauch (1) mit dem Schlauchadapter (5).

2. SchlieRBen Sie den 4-mm-Klarsicht-Elektroden-Luftspiilschlauch (2) an die Stecknadelverschraubung (6)
an.

3. SchlieRen Sie das Pistolenkabel (3) an die Steckdose an und ziehen Sie die Kabelmutter fest an.

4. SchlieRBen Sie den Zerstauberluftschlauch (4) an das Zerstéuberluftfitting an, wie abgebildet.

Standardanschliisse fiir die Stangenmontage

6\”@:‘“

3 4 5 6

Optionale Anschliisse fiir die

Stangenmontage

Abbildung 3-3 Anschlisse der Spritzpistole — Abgebildete konische Dise

1. Pulverschlauch 3. Kabel der Spriihpistole 5. Schlauchadapter

2. Luftspiilschlauch fiir 4. Schlauch fiir 6. Stecknippel
Elektroden Zerstauberluft

1612504-06
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Installation 3-5

Optionale Installation des lonenkollektors

Der lonenkollektor fangt die von der Aufladeelektrode der Spritzpistole abgegebenen lonen auf, anstatt
sie auf dem Teil abzulagern. Dadurch wird die Aufladung des auf dem Teil abgelagerten Pulvers
verringert, was Defekte in der ausgeharteten Beschichtung wie Lochfrald und Orangenhaut reduzieren
und die Glatte und das Aussehen der ausgeharteten Pulverbeschichtung verbessern kann.

Stellen Sie nach der Installation des lonenkollektors die Position des Kollektorstabs ein, um
optimale Ergebnisse zu erzielen, wie unter Einstellen des lonenkollektorstabs beschrieben.

1. Siehe Abbildung 3-4. Montieren Sie den Montageblock (1) mit der M5-Sicherungsscheibe
und der Schraube (2, 3) an der Spritzpistole.

2. Setzen Sie den Kollektorstab (5) in den Block ein und befestigen Sie ihn mit der M5 x 8 Madenschraube
(4)

die dem lonenkollektor-Bausatz beiliegt.

3. Schieben Sie die Mehrpunktspitze (6) auf die Disenmutter und befestigen Sie sie mit der M3-
Schraube (7) an der Kollektorstange.

HINWEIS: Entfernen Sie die Mustereinstellhiilse von der konischen Diise, bevor Sie die
Mehrpunktspitze anbringen.

Abbildung 3-4 Anschliisse der Spritzpistole — Abbildung zeigt konische Dise

1. Montageblock 4. Gewindestift M5 x 8 6. Mehrpunktspitze
2. Unterlegscheibe 5. Kollektorstange 7. M3-Schraube
3. Schraube M5
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3-6 Einbau

Einstellen des lonenkollektorstabs

Verwenden Sie dieses Verfahren, um die optimale Position der Mehrpunktspitze fir die jeweilige Anwendung
zu finden.

HINWEIS: Wenn die lonenkollektorspitzen zu weit von der Elektrodenspitze entfernt sind, sammelt
der lonenkollektor keine lonen und verbessert das Aussehen der ausgeharteten Beschichtung
nicht.

HINWEIS: Befinden sich die lonenkollektorspitzen zu nahe an der Elektrodenspitze, kdnnen Pulverpartikel
nicht effizient aufgeladen werden und die Effizienz der Pulveribertragung kann sich verringern.

1. Beschichten Sie mehrere Teile, bevor Sie den lonenkollektorstab an der Spritzpistole montieren.
Achten Sie auf die Stromstarke (pA), die beim Beschichten der Teile auf dem Display des
Steuergerats angezeigt wird. Harten Sie die Beschichtungen aus.

2. Montieren Sie den lonenkollektorsatz an der Spritzpistole.

3. Siehe Abbildung 3-4. Die Stellschraube (4) I6sen und die Mehrpunktdiise vom vorderen Ende der
vorderen Ende der Spritzpistole.

4. Schalten Sie die elektrostatische Spannung ein und spriihen Sie Pulver mit einem Teil vor der
Spritzpistole. Schieben Sie den Stab nach vorne, bis der auf dem Display des Steuergerats
angezeigte Strom 5 bis 7 yA hoher ist als der in Schritt 1 angezeigte. Ziehen Sie die Stellschraube
an.

5. Harten Sie die Beschichtung auf den Testteilen aus. Vergleichen Sie die Oberflaichenbeschaffenheit
dieser Teile mit derjenigen der in Schritt 1 beschichteten Teile (vor dem Einbau des lonenkollektor-
Bausatzes).

6. Wenn die gewiinschte Verbesserung der Oberflachenbeschaffenheit nicht erreicht wurde, 16sen Sie die
Stellschraube
Loésen Sie die Stellschraube und schieben Sie die Stange etwa 1 Zoll nach vorne. Ziehen Sie die
Stellschraube wieder an.

7. Wiederholen Sie dieses Testverfahren, bis die gewlinschte Verbesserung der Oberflachenbeschaffenheit
erreicht ist.

Wechseln von einer konischen zu einer flachen oder eckigen Spriuhduse

/AN

®

WARNUNG: Schalten Sie die Spritzpistole aus und erden Sie die Elektrode, bevor Sie diesen
Verfahren. Die Nichtbeachtung dieser Warnung kann zu einem schweren elektrischen Schlag fuihren.

ACHTUNG: Die Ablenkkappe (1) und der Ablenker (2) mussen entfernt werden, bevor die Dusenmutter
von der Spritzpistole abgenommen wird. Wenn sie nicht vorher entfernt werden, kann der
Elektrodentrager (8) beschadigt werden und muss moglicherweise ersetzt werden.

Siehe Abbildung 3-5. Um von der konischen Standarddise zu einer Flach- oder Eckspritzdiise zu wechseln
Duse zu wechseln, sollten die folgenden Teile bestellt werden.

* die entsprechende Dise (9)
* eine neue Dusenmutter (5)

¢ einen Flachstrahl-Elektrodenhalter-Satz (Teile 7, 10 und 11)

Siehe Abschnitt Teile in diesem Handbuch fur optionale Disen, Dusenmutter und
Elektrodenhaltersatz.

1. Halten Sie den Deflektor (2) mit dem Finger fest, damit er sich nicht dreht, und schrauben Sie die
Deflektorkappe (1) ab.

2. Den Deflektor vom konischen Elektrodenhalter (6) abziehen.

3. Schrauben Sie die Disenmutter (5) ab und entfernen Sie sie zusammen mit der Mustereinstellhiilse (3).
und die konische Dlise von der Spritzpistole abnehmen.

1612504-06
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Installation 3-7

4. Entfernen Sie die Elektrodenhalterung (6, 7, 8) von der Spritzpistole. Verwenden Sie Druckluft mit
niedrigem Druck, um die Baugruppe zu reinigen. Prifen Sie die Baugruppe auf Verschleify oder
Beschadigung. Siehe Reparatur der Elektrodenhalterungs-Baugruppe im Abschnitt Reparatur in
diesem Handbuch.

5. Schrauben Sie den konischen Elektrodenhalter (6) vom Elektrodentrager (8) ab.

6. Die Polyurethan-VerschleiB3hiilse (10) mit einem Innendurchmesser von 6 mm und einer Lange
von 20 mm uber dem Ende des flachen Elektrodenhalters anbringen.

7. Setzen Sie die neue Elektrode (7) in den Flachelektrodenhalter (11) ein.

8. Schrauben Sie den Flachelektrodenhalter in die Elektrodenhalterung. Die Elektrodenhalterung (7, 8,
10 und 11) in die Spritzpistole einbauen.

9. Setzen Sie die Flach- oder Eckspriihdiise (9) in die neue Diisenmutter ein und montieren Sie dann die
Dusenmutter auf die Spritzpistole.

Konische Spriihdiise

Flachstrahldiise

Abbildung 3-5 Wechsel von von einer konischen zu einer flachen oder eckigen Sprihduse (abgebildet mit flacher Sprihduse)

1. Ablenkkappe 5. Dusenmutter 9. Flachstrahldiise

2. Ablenkblech 6. Konischer Elektrodenhalter 10. VerschleiRhiilse

3. Musterhiilse 7. Elektrode 11. Flachelektrodenhalterung
4. Konische Diise 8. Elektrodenhalterung (XD abgebildet)
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Operation 41

Abschnitt 4
Betrieb

WARNUNG: Lassen Sie die folgenden Arbeiten nur von qualifiziertem Personal durchfiihren. Befolgen Sie
die
Sicherheitshinweise in diesem Dokument und alle anderen zugehodrigen Unterlagen.
Die automatische und manuelle Steuerung des elektrostatischen AusstoRRes, des Luftwaschluftstroms und
des Pumpenluftstroms erfolgt iber das Nordson iControl System oder die manuellen Steuerungen Encore
HD fiir Roboteranwendungen. Die Auslosung und Positionierung der Pistole erfolgt Giber das iControl-
System,
einer Nordson Achsensteuerung oder einer SPS, die entweder von Nordson oder dem Kunden geliefert
wird. Informationen und Anweisungen zur Programmierung finden Sie im Handbuch lhrer Steuerung.

Reinigung konischer Diisen und Deflektoren

WARNUNG: Schalten Sie die Spritzpistole aus und erden Sie die Elektrode, bevor Sie diesen Vorgang
durchfihren.
Verfahren. Die Nichtbeachtung dieser Warnung kann zu einem schweren Stromschlag fiihren.

Nichtbeachtung dieses Warnhinweises kann zu einem schweren Stromschlag flhren.

ACHTUNG: Spulen Sie die Spritzpistole und driicken Sie die Taste Aktivieren/Deaktivieren, um das
Steuergerat in den Ruhezustand zu versetzen und ein versehentliches Auslosen der Pistole zu
verhindern.

ACHTUNG: Die Ablenkkappe (1) und der Ablenker (2) missen entfernt werden, bevor die
Disenmutter (5) von der Pistole abgenommen wird. Wenn sie nicht vorher entfernt werden, kann
der Elektrodentrager (8) beschadigt werden und muss eventuell ersetzt werden.

WARNUNG: Lassen Sie den Abzug der Spritzpistole los, schalten Sie das Steuergerat in den
Ruhezustand und erden Sie die Elektrode, bevor Sie dieses Verfahren durchfiihren. Die
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4-2 Betrieb

Reinigung von konischen Diusen und Ablenkblechen (Forts.)

1. Siehe Abbildung 4-1. Den Deflektor (2) mit dem Finger festhalten und die Deflektorkappe
(1). Den Deflektor vorsichtig vom konischen Elektrodenhalter (6) abziehen.

2. Schrauben Sie die Diisenmutter (5) ab und entfernen Sie die Mutter, die konische Diise (4) und die
Modellhulse
(3) von der Spritzpistole abnehmen.

3. Entfernen Sie die Elektrodenhalterung (6, 7 und 8) von der Spritzpistole. Verwenden Sie Druckluft
mit niedrigem Druck, um die Baugruppe zu reinigen. Untersuchen Sie die Baugruppe auf
Verschleift und Beschadigungen. Siehe Austausch der Elektrodenhalterung im Abschnitt
Reparatur in diesem Handbuch.

4. Reinigen Sie alle Teile mit Niederdruck-Druckluft. Priifen Sie alle Teile und ersetzen Sie sie, wenn sie
abgenutzt oder beschadigt sind.

5. Prifen Sie den Elektrodenhalter (6). Wenn der Elektrodenhalter verschlissen oder beschadigt ist,
schrauben Sie ihn von der Elektrodenhalterung ab und entfernen Sie die Elektrode (7). Setzen Sie
die Elektrode in die neue Halterung ein und schrauben Sie die Halterung dann in den
Elektrodentrager (8). Die Elektrodenhalterung (6, 7 und 8) in die Spritzpistole einbauen.

6. Schrauben Sie die Disenmutter auf die Spritzpistole.
7. Den Deflektor auf dem Elektrodenhalter anbringen. Biegen Sie das Ende der Elektrode nicht.

8. Schrauben Sie die Ablenkkappe auf den Elektrodenhalter, bis sie fest sitzt.

HINWEIS: Dricken Sie die Taste Aktivieren/Deaktivieren, um das Steuergerat aufzuwecken und
den Betrieb wieder aufzunehmen.

Abbildung 4-1 Reinigung einer konischen
Duse

4. Konische Diise 7. Elektrode
1. Ablenkkappe

5. Disenmutter 8. Elektrodenhalterung (XD abgebildet)
2. Ablenkblech

6. Elektrodenhalter (siehe Hinweis)
3. Musterhiilse

HINWEIS: Der mit einer konischen Dise verwendete Elektrodenhalter ist nicht mit einer Flach-/Eckspritzdiise austauschbar.
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Operation 4-3

Reinigung von Flach- und Eckspritzdiisen

WARNUNG: Lassen Sie den Abzug der Spritzpistole los, schalten Sie das Steuergerat aus und erden
Sie die Elektrode, bevor Sie dieses Verfahren durchfiihren. Die Nichtbeachtung dieser Warnung kann
zu einem schweren Stromschlag fihren.

durchfiihren.

if WARNUNG: Schalten Sie die Spritzpistole aus und erden Sie die Elektrode, bevor Sie dieses Verfahren
Verfahren. Die Nichtbeachtung dieser Warnung kann zu einem schweren Stromschlag fiihren.

ACHTUNG: Die Spritzpistole spulen und die Taste Aktivieren/Deaktivieren driicken, um das Steuergerat in
den Ruhezustand zu versetzen, um ein versehentliches Auslosen der Pistole zu verhindern.

1. Siehe Abbildung 4-2. Schrauben Sie die Disenmutter (1) gegen den Uhrzeigersinn ab.

2. Ziehen Sie die Disenmutter (1) und die Diise (2) von der Spritzpistole ab. Entfernen Sie die Diise
von der Mutter und reinigen Sie beides mit Niederdruck-Druckluft und sauberen Tlchern. Bei
Abnutzung oder Beschadigung auswechseln.

3. Entfernen Sie die Elektrodenhalterung (3, 4, 5 und 6) von der Spritzpistole. Reinigen Sie die
Baugruppe mit Niederdruck-Druckluft. Prifen Sie die Baugruppe und ersetzen Sie sie, wenn sie
abgenutzt oder beschadigt ist. Siehe Austausch der Elektrodenhalterung im Abschnitt Reparatur in
diesem Handbuch.

4. Uberpriifen Sie die VerschleiRhiilse (3) und den Elektrodenhalter (4). Wenn beide abgenutzt
oder beschadigt sind, ersetzen Sie sie mit dem Flachstrahl-Elektrodenhaltersatz.

a. Schrauben Sie den Elektrodenhalter und die Hlse von der Elektrodenhalterung (6) ab.
a. Setzen Sie die neue Hulse (3) auf den neuen Elektrodenhalter (4).

b. Setzen Sie die Elektrode (5) in den neuen Halter ein und schrauben Sie dann den Halter in die
Elektrodenhalterung (6).

5. Bauen Sie die Elektrodenhalterung wieder in die Spritzpistole ein.

6. Setzen Sie die Diise (2) auf den Elektrodentréager (6) und schrauben Sie dann die Diisenmutter (1)
im Uhrzeigersinn auf das Pistolengehause, bis sie handfest sitzt.

HINWEIS: Drucken Sie die Taste Aktivieren/Deaktivieren, um das Steuergerat aufzuwecken und
den Betrieb wieder aufzunehmen.

Abbildung 4-2 Reinigung Flach- und Eckspritzdiisen

1. Mutter der Dise 4. Elektrodenhalter (siehe Hinweis) 6. Elektrodenhalterung (XD abgebildet)
2. Dise (Flachstrahl abgebildet) 5. Elektrode

3. VerschleiRhilse

HINWEIS: Der mit einer Flach-/Eckspritzdiise verwendete Elektrodenhalter ist nicht mit einer konischen Diise austauschbar.
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Wartung 51

die

Abschnitt 5
Wartung

f WARNUNG: Lassen Sie die folgenden Arbeiten nur von qualifiziertem Personal durchfiihren. Befolgen Sie

Sicherheitshinweise in diesem Dokument und in allen anderen zugehdrigen Unterlagen.

Tagliche Wartung

HINWEIS: Je nach Anwendung missen Sie diesen Vorgang mdglicherweise nicht jeden Tag
durchfiihren. Wenn Sie regelmaflig Farbwechsel mit einem Pulverzufuhrzentrum durchfiihren, wird die
Spritzpistole bei jedem Farbwechsel intern gespult. In diesem Fall sollten Sie diesen Vorgang alle 2-3
Tage durchfiihren.

1.
2.

o o0~ W

Spllen Sie die Spritzpistolen und schalten Sie sie dann aus.
Siehe Abbildung 3-5. Entfernen Sie die Diise von der Pistole:
Konische Diise: Die Ablenkkappe (1) abschrauben, dann den Ablenker (2) entfernen. Schrauben

Sie die Disenmutter (4) ab und nehmen Sie sie zusammen mit der Diise und der Modellhiilse (3)
aus der Pistole.

Flach- oder Eckspritzdiise: Schrauben Sie die Dusenmutter (4) ab und entfernen Sie sie
zusammen mit der Dise (8) von der Pistole.

. Ziehen Sie den Elektrodentrager (7) aus der Pistole.
. Ziehen Sie den Pulverschlauch von der Pistole ab.
. Blasen Sie die Pistole vom Pulverschlauchanschlu zum vorderen Ende hin aus.

. Wenn Sie eine konische Diise verwenden, ziehen Sie die Modellhiilse (3) von der Disenmutter

und der Dise ab. Reinigen Sie alle entfernten Teile mit einer Niederdruckblaspistole. Wischen Sie
die Teile mit einem sauberen, trockenen Tuch ab.

. Uberpriifen Sie die Keramikdiisen, die Modellhiilse, den Elektrodentrager und den Halter auf

Verschleil3. Ersetzen Sie verschlissene oder beschadigte Teile.

. Prifen Sie den Schlauchadapter und das Pulverrohr in der Pistole auf Verschleifs und ersetzen Sie

sie, wenn sie abgenutzt oder beschadigt sind.

. Bauen Sie die Pistole wieder zusammen und nehmen Sie sie wieder in Betrieb.

= : Prifen Sie den Widerstand des Netzteils und der Elektrodenhalterung mit einem Megohm-Messgerat,
Waochentliche Wartung wie in den Fehlersuchverfahren beschrieben. Tauschen Sie das Netzteil, den
Elektrodenstutzwiderstand oder beide aus, wenn die Widerstandsmesswerte nicht in die angegebenen
Bereiche fallen. Weitere Informationen finden Sie unter Durchgangs- und Widerstandspriifungen im
Abschnitt Fehlersuche.

© 2025 Nordson Gesellschaft
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Fehlersuche 6-1

Abschnitt 6
Fehlersuche

WARNUNG: Lassen Sie die folgenden Aufgaben nur von qualifiziertem Personal durchfiihren. Befolgen Sie
die
Sicherheitshinweise in diesem Dokument und in allen anderen zugehdrigen Unterlagen.

Diese Fehlersuchverfahren decken nur die haufigsten Probleme ab. Fur steuerungsbezogene
Probleme siehe das Encore iControl Hardware-Handbuch. Wenn Sie ein Problem mit den in diesen
Handblichern enthaltenen Informationen nicht I6sen kdnnen, wenden Sie sich an Ihren Nordson-
Vertreter vor Ort, um Hilfe zu erhalten.

HINWEIS: iFlow® Module werden zur Steuerung des Pumpenluftstroms verwendet. Siehe Ihre iControl-
Handblcher
fur Probleme im Zusammenhang mit iFlow-Modulen.
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6-2 Fehlerbehebung

Allgemeine Fehlersuchtabelle

1. UngleichmiRiges
Muster,
unregelméaBiges oder
unzureichendes
Pulver

Verstopfung in der
Spritzpistole, im
Pulverschlauch oder in der
Pumpe

1. Spiilen Sie die Spritzpistole. Entfernen Sie die Diise und den
Elektrodentrager und reinigen Sie sie.

2. Ziehen Sie den Pulverschlauch von der Pistole ab und blasen Sie das
Pulverrohr mit einer Luftpistole aus.

3. Lésen Sie den Pulverschlauch von der Pumpe und der Pistole und
blasen Sie ihn aus. Ersetzen Sie den Schlauch, wenn er mit Pulver
verstopft ist.

4. Demontieren und reinigen Sie die Pumpe.

5. Pumpenhilfsiuft einstellen. Siehe Pumpenhandbuch fiir
weitere Informationen.

Dise, Deflektor oder
Elektrodenhalterung
verschlissen, was das
Spritzbild beeintrachtigt

Duse, Deflektor und Elektrodenhalterung ausbauen, reinigen und lberprifen.
Halterung. Ersetzen Sie verschlissene Teile bei Bedarf.

Wenn tUbermaRiger Verschleif’ ein Problem darstellt, reduzieren Sie den
Durchfluss und die Zerstaubungslutft.

Feuchtes Pulver

Uberpriifen Sie die Pulverzufuhr, die Luftfilter und den Trockner. Ersetzen Sie
die
Pulverzufuhr aus, wenn sie verschmutzt ist.

Niedriger Pumpenluftstrom/
Druck

Luftstrom/Druck der Pumpe einstellen.

Unzureichende Fluidisierung
des
Pulver im Zufuhrtrichter

Erhohen Sie den Druck der Fluidisierungsluft.

Wenn das Problem weiterhin besteht, das Pulver aus dem Trichter entfernen.
Reinigen oder ersetzen Sie die Fluidisierungsplatte, falls sie verschmutzt ist.

iFlow-Modul ist nicht kalibriert

Fihren Sie die Re-Zero-Prozedur im iControl Hardware-Handbuch durch.

2. Liicken im Pulvermuster

Verschlissene Duiise oder
Deflektor

Duse oder Ablenkblech ausbauen und prifen. Verschlissene Teile
auswechseln.

Verstopfter Elektrodentrager
oder Pulverschlauch

Entfernen Sie die Elektrodenhalterung und reinigen Sie sie.
Gegebenenfalls Pulverrohr ausbauen und reinigen.

Elektroden-Luftsplilstrom
zu hoch

Der Luftspulstrom wird durch eine feste Blende gesteuert. Siehe Handbuch
Handbuch des Steuergerats fir weitere Informationen zur Fehlerbehebung.

3. Verlust der Umhiillung,
. schlechte
Ubertragungseffizienz

Niedrige elektrostatische
Spannung

Erhohen Sie die elektrostatische Spannung.

Schlechte
Elektrodenverbin
dung

Entfernen Sie die Duse und den Elektrodentrager. Reinigen Sie die
Elektrode und Uberpriifen Sie sie auf Kohlenstoffspuren oder Schaden.
Prifen Sie den Widerstand des Elektrodenhalters wie in diesem Abschnitt
beschrieben. Wenn der Elektrodentrager in Ordnung ist, entfernen Sie die
Stromversorgung der Pistole und prufen Sie ihren Widerstand wie in
diesem Abschnitt gezeigt.

Unzureichend geerdete Teile

Uberpriifen Sie die Férderkette, die Rollen und die Teileaufhangungen auf
Pulverablagerungen. Der Widerstand zwischen den Teilen und der Erde muss
1 Megaohm oder weniger betragen. Fir beste Ergebnisse wird ein Wert von
500 Ohm oder weniger empfohlen.

Fortsetzung...
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Fehlersuche 6-3

4. Kein kV-Ausgang von
der Spritzpistole
(Anzeige zeigt
0 kV an, wenn die
Pistole ausgelost wird),
aber es wird Pulver
gespriiht

Beschéadigtes Pistolenkabel

Fuhren Sie die Durchgangspriifungen des Pistolenkabels in diesem Abschnitt
durch.

Wenn ein Kurzschluss oder eine Unterbrechung festgestellt wird, das Kabel
austauschen.

Stromversorgung der
Spritzpistole kurzgeschlossen

Fuhren Sie den Widerstandstest fiir die Stromversorgung in diesem Abschnitt
durch.

5. Kein kV-Ausgang von
der Spritzpistole
(Schnittstelle zeigt kV-
Ausgang), aber Pulver
wird gespritzt

Stromversorgung der
Spritzpistole offen

Fihren Sie den Stromversorgungswiderstandstest in diesem Abschnitt durch.

Beschadigtes Pistolenkabel

Fihren Sie die Durchgangspriifung des Pistolenkabels in diesem Abschnitt
durch.

Wenn ein Kurzschluss oder eine Unterbrechung festgestellt wird, das Kabel
austauschen.

6. Pulverablagerungen an
der Elektrodenspitze

Unzureichender Elektroden-
Luftspulstrom

Der Luftspiilstrom wird durch eine feste Diise gesteuert. Uberpriifen Sie
die Luftspllschlauche und den Durchfluss am Ausgangsanschluss, wenn
die Pistole eingeschaltet wird. Weitere Informationen zur Fehlerbehebung
finden Sie im Handbuch Ihres Steuergerats.

7. Geringer Pulverfluss
oder
Pulverflussschwank
ungen

Niedriger Versorgungsluftdruck

Sowohl die iControl-Konsole als auch die manuelle Steuerung Encore HD fur
Roboteranwendungen erfordern einen Luftzufuhrdruck von mehr als 5,86 bar
(85 psi).

Luftdruckregler des iFlow-
Moduls zu niedrig
eingestellt

Stellen Sie den iControl-Regler auf 5,86 bar (85 psi) ein. Siehe die
Bedienungsanleitung des iFlow-Luftdurchsatz-Uberpriifungssatzes.

Zuluftfilter verstopft oder
Filterschale voll-
Wasserverschmutzung des
Durchflussreglers

Behalter entfernen und Wasser/Schmutz ablassen. Gegebenenfalls
Filterelement ersetzen
falls erforderlich. System reinigen, ggf. Komponenten austauschen.

Luftschlauche geknickt oder
verstopft

Durchfluss und Zerstauberluftschlauch auf Knickstellen prifen.

Pumpe nicht richtig
zusammengebaut

Pumpe priifen und wieder zusammenbauen.

Aufnahmerohr blockiert

Prifen, ob Schmutz oder Beutel (VBF-Gerate) das Ansaugrohr blockieren.

Fluidisierungsluft zu hoch

Wenn die Fluidisierungsluft zu hoch eingestellt ist, ist das Verhaltnis von
Pulver zu Luft
Zu niedrig.

Fluidisierluft zu niedrig

Wenn die Fluidisierungsluft zu niedrig eingestellt ist, arbeitet die Pumpe nicht
mit maximaler Effizienz.

Pulverschlauch verstopft

Pulverschlauch mit Druckluft ausblasen.

Pulverschlauch geknickt

Uberpriifen Sie, ob der Pulverschlauch geknickt ist.

Falsche Einstellung der
Pumpenbhilfsluft

Pumpenbhilfsluft einstellen. Siehe Pumpenhandbuch fur weitere Informationen.

Pistolenpulverweg verstopft

Schlauchanschluss, Pulverrohr und Elektrodenhalterung auf
Schlagschmelzung oder Ablagerungen Uberprifen. Bei Bedarf mit Druckluft
reinigen.

8. Kein KV beim
Einschalten der
Pistole, Pulverfluss
OK

KV auf Null eingestellt

KV auf einen positiven Wert andern.

Priifen Sie den
Alarmbildschirm auf
Meldungen.

Siehe Handbuch des Steuergerats fir Verfahren zur Fehlerbehebung.

9. Kein Pulverfluss, wenn
die Pistole auf ON
geschaltet wird, kV OK

Eingangsluft ausgeschaltet

Priifen Sie die Luftzufuhr der iControl-Konsole.

© 2025 Nordson Gesellschaft
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6-4 Fehlerbehebung

Test des Stromversorgungswiderstands

J2-1 (ROT)
osc

J2-2
(SCHWARZ)
GEMEINSAM

Priifen Sie mit einem Megohm-Meter den Widerstand der Stromversorgung von der
Rickkopplungsklemme J2-3 am Stecker bis zum Kontaktstift im vorderen Ende. Der Widerstand sollte
zwischen 280-320 Megaohm liegen. Wenn der Wert unendlich ist, tauschen Sie die Messfuhler aus.
Wenn der Widerstand auf3erhalb dieses Bereichs liegt, tauschen Sie das Netzteil aus.

HINWEIS: Es gibt mehrere Variablen, die die Meg-Ohm-Messwerte lhres Messgerats beeinflussen
konnen (Temperatur und Messspannung). Wenn die Ausgangsspannung des Meg-Ohm-Messgerats
von der Einstellung 500 VDC abweicht, wirkt sich dies direkt auf die Genauigkeit der Messung aus. Die
Messungen sollten auRerdem bei einer Raumtemperatur von 22°C oder 72°F durchgefuhrt werden.
Lassen Sie dem Multiplizierer Zeit, auf Raumtemperatur abzukuhlen, um wiederholbare Ergebnisse zu

erzielen.

e 2

280-320 Megohm bei 500 Vdc

J2-3 (GELB)
FEEDBACK

Abbildung 6-1 Priifung des Stromversorgungswiderstands

Prufung des Elektrodenhalterungswiderstands

Messen Sie mit einem Megaohmmeter den Widerstand der Elektrodenhalterung vom Kontaktring auf der
Ruckseite bis zur Elektrode auf der Vorderseite. Der Widerstand sollte 19-23 Megaohm betragen. Wenn
der Widerstand auflerhalb dieses Bereichs liegt, reparieren oder ersetzen Sie die Elektrodenhalterung.

Zur Reparatur der Elektrodenhalterung siehe Reparatur der Elektrodenhalterung im Abschnitt Reparatur.

19-23 Megohm

Abbildung 6-2 Prufung des Elektrodenhalterungswiderstands

1612504-06

©2025 Nordson Gesellschaft



Fehlersuche 6-5

Kabelkontinuitatstests

Verwenden Sie ein Standard-Ohmmeter, um die Kabel der Pistole und des Kabelbaums auf Durchgang zu
prufen.

Kabelbaum der Pistolenbuchse

Dieser Kabelbaum verbindet die Stromversorgung (Spannungsvervielfacher) mit dem Pistolenkabel.

J241 5 BRAUN OSZILLATOR, 3.1

Y23~ BLAU GEMEINSAM ¢ 3.5

J22 . WEISS . E" j33

—SCHWAR—RUCKKOPPLX
J24 z UNG
KABEL GND

J2-4 VERKABELUNGSDIA
(SCHWARZ) GRAMM J3-1 (BRAUN)
J2-3 (BLAU) == i@ J3-2 (BLAU)
J2-1 (BRAUN) J3-3 (WEISS)
J2-2 (WEISS) ' J3 (ANSICHT VON VORNE)

J2 (ANSICHT VON VORNE)

Abbildung 6-3 Kabelbaum der Pistolensteckdose

Pistolenverlangerungskabel

Dieses 4-Meter-Kabel ist optional.

1 GEMEINSAMER Ja) GEMEINSA ;-

4 sz’:\' :’ OSZILLATOR MER 4
] OSZILLATOR /%8
2a2” HAFEEDBACK WA FEEDBACK J2B2
2 3 J2A4 J2B4 3 2
AUSSENGEW'NDE /J_, bl—’lK/—\Ll'L")KIVIIb GEWICKELT I/:J7 BUCHSENSE'TE (JZB)
(J2A) (ANSICHT ABSCHIRMUNG (ANSICHT VON
VON VORNE) VORNE)
VERDRAHTUNGSDIAGRAMM

U 1 w1 -

Abbildung 6-4 Pistolenverlangerungskabel
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6-6 Fehlerbehebung

Standard-Pistolenkabel
Diese Kabel sind in Langen von 8, 12 und 16 Metern (26, 39, 52 FuR) erhaltlich.

J1-1

+ BLANK (KEIN PIN)
GEMEINSAM __ BLK

(20 GA) BLK

ﬂg OSZILLATORROT __ (20/GA) ROT 0szILLATORSENENRK J2-3

J1:4 WHT  (22GA)WHT A FDBK BLANK (NO PIN) 21

15 GND GRN (22 GA) GRN CHASSIS GND 922

A HEI—RALE@RI\MG—GE\NI—GKELTER CHILD
J16 \J
7
KABEL-ID
I8 7 KABEL-D) WIDERSTAND
VERKABELUNGSDIA
J1 P — GRAMM mﬁ @ b
1 (BLANK) KEIN PIN 2 (SCHWARZ) WIDERSTAND J1-7 BIS J1-8 o
8 (KABEL-ID) 3 (ROT) TEILNI;JMME "X" LANGE WIDERSTAND 2 (WEISS)
7 1097537 | 26.0 FT 6.00 IN (8M) 162 OHM# 1%
4 (WEISS)
KABELKENNUNG
( ) 1007539 |39,5 FT 6,00 IN (12M) | 243 ormiz 1% |+ (CREEN) 3 (SCHWARZ)
6 (GRUN) REDLAN 1097540 | 52,0 FT 6,00 (16M) 324 OHM 1% PISTOLENENDE (J2)
TRIEBWERKSSEITE (J1) (ANSICHT VON VORNE)
(ANSICHT)
Abbildung 6-5 Pistolenkabel
1612504-06 ©2025 Nordson Geselischaft



Reparat  7-1
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Abschnitt 7
Reparatur

WARNUNG: Lassen Sie die folgenden Arbeiten nur von qualifiziertem Personal durchfiihren. Befolgen Sie
die
Sicherheitshinweise in diesem Dokument und alle anderen zugehorigen Unterlagen.

Vorbereitung

1. Schalten Sie die Elektrostatikspannung und die Luft der Pulverpumpe am Steuergerét ab. Spiilen Sie die
Pistole
um das restliche Pulver aus dem Pulverschlauch und der Pistole zu blasen.

2. Blasen Sie die Pistole von aulRen ab und trennen Sie dann den Pulverschlauch, das Pistolenkabel und die
Luft
und den Luftspulschlauch von der Pistole.

3. Nehmen Sie die Pistole von der Montagestange ab und legen Sie sie auf eine saubere Werkbank.

Auswechseln des Pulverschlauchs
if WARNUNG: Tragen Sie wahrend dieses Vorgangs Schutzhandschuhe.

1. Schrauben Sie den Schlauchadapter mit Pulverrohr (29) von der Endkappe (28) ab und ziehen Sie ihn
aus der Spritzpistole. Das Pulverrohr sollte zusammen mit dem Schlauchadapter herauskommen.

HINWEIS: Sollte sich der Pulverschlauch vom Schlauchadapter I16sen, entfernen Sie ihn vorsichtig mit
Schutzhandschuhen von der Endkappe.
vorsichtig und mit Schutzhandschuhen aus der Endkappe.

2. Fiihren Sie den Pulverschlauch in die Endkappe und durch die Pistolenkdrper, schrauben Sie
dann den Adapter in die Endkappe und ziehen Sie ihn fest.

(I\" st

Abbildung 7-1 Austausch des
Pulverschlauchs

) 28. Endkappe
29. Schlauchadapter mit Pulverschlauch
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7-2
Reparatar

Auswechseln des Netzteils

1. Entfernen Sie die Diise und die Elektrodenhalterung, wie im Abschnitt "Austausch der
Elektrodenhalterungshiilse" in diesem Kapitel beschrieben. Wenn Sie eine konische Diise
verwenden, entfernen Sie immer zuerst die Deflektorkappe und den Deflektor.

2. Entfernen Sie den Schlauchadapter und das Pulverrohr wie im Abschnitt Austausch des Pulverrohrs
in diesem Abschnitt beschrieben.

3. Siehe Abbildung 7-2. Die beiden Innensechskantschrauben (31) und innenverzahnten
Sicherungsscheiben (32) von der Endkappe (28) abschrauben und entfernen.

4. Trennen Sie die Baugruppe Endkappe/Hinteres Gehause (27, 28) vorsichtig von der Baugruppe Vorderes
Gehause
Baugruppe.

\ Kabelbaum-

Kontermutter fiir Buchse Steckverbinder

Abbildung 7-2 Demontage der Pistole — Austausch des Pulverrohrs

16A. Filter-Baugruppe 27. Hinteres Gehause 31. Schrauben
24. Kabelbaum der Steckdose 28. Endkappe 32. Unterlegscheibe
n

5. Einen kleinen Schlitzschraubendreher in den Schlitz an den Kabelbaumsteckern einfiihren und
den Buchsenkabelbaum (24) vom Stromversorgungskabelbaum trennen.

6. Siehe Abbildung 7-3. Den durchsichtigen Luftspllschlauch vom Widerhakenanschluss (23)
im Inneren des hinteren Gehauses.

7. Wenn die Kabelbuchse, das Widerhakenfitting oder das hintere Pistolengehiuse ausgetauscht
werden:

a. Siehe Abbildung 7-3. Verwenden Sie einen 4-mm-Sechskantschliissel, um die
Sechskantschraube (25) und die Unterlegscheibe (26) zu entfernen, und trennen Sie die
Erdungsklemme ab.

b. Verwenden Sie einen 1/4-Zoll-innensechskantschliissel, um das Widerhakenfitting abzuschrauben.
Entfernen Sie es und die Sicherungs
Unterlegscheibe von der Endkappe.

C. Siehe Abbildung 7-2. Die Sicherungsmutter von der Steckdose abschrauben, dann die
Steckdose und den Kabelbaum von der Endkappe entfernen.

d. Wenn Sie den hinteren Pistolenkérper austauschen, trennen Sie den hinteren Pistolenkérper von
der Endkappe. Montieren Sie die Endkappe auf ein neues hinteres Pistolengehause.

€. Entsorgen Sie die Mutter, die dem neuen Anschlussstiick mit Widerhaken beiliegt, und
schrauben Sie es mit der auf dem Anschlussstiick installierten Sicherungsscheibe durch das
hintere Pistolengehduse in die Endkappe. Ziehen Sie das Anschlussstiick fest an.

1612504-06 ©2025 Nordson Geselischaft



Reparat  7-3

ur

f. Setzen Sie ein neues Anschlussstiick in die Endkappe/den hinteren Pistolenkdrper ein und
sichern Sie es mit der Sicherungsmultter.

g. Siehe Abbildung 7-3. Den Erdungsanschluss mit der Sechskantschraube und der
Schraube und Unterlegscheibe (25, 26).

23

Erdungsklemme

Abbildung 7-3 Demontage der Pistole — Austausch von Kabelbuchse und Stecknippel

23. Stecknippelverschraubung
24. Kabelbuchse

25. Schraube

26. Unterlegscheib
e

. Entfernen Sie vorsichtig die beiden kleinen 3-mm-Inbusmuttern (21), die die Schraubplatte (20)

gegen das Schott (19) halten. Die Gewindebolzen sind mit Gewindekleber versehen.

9. Entfernen Sie zuerst die Schraubenplatte und dann das Schott vom Pistolengeh&use (16).

11.

12.

13.

. Schieben Sie das Netzteil (17) aus dem Pistolengehause heraus. Beachten Sie, dass die Rillen an der

Stromversorgung
und dem Pistolenkdrper als Orientierungshilfen dienen.

Wenn Sie einen neuen Luftspilschlauch und einen neuen Filter (Filterbaugruppe, 16A) installieren,
hebeln Sie den Filter aus der Vorderseite des Pistolenkdrpers und ziehen Sie den Schlauch durch
die Vorderseite. Eine neue Filterbaugruppe in das Pistolengehause einbauen.

Ein neues Netzteil in den Pistolenkorper einbauen, dabei darauf achten, dass die
Fuhrungsschienen richtig ineinander greifen, und auf die Rickseite des Netzteils dricken, um
sicherzustellen, dass es an der Kontaktflache vorne anliegt.

Prifen Sie die Schottdichtung (18). Wenn sie beschadigt ist, entfernen Sie sie und ersetzen Sie sie durch
eine neue
ersetzen.

© 2025 Nordson Gesellschaft
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Reparatar

Auswechseln des Netzteils (Forts.)

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Installieren Sie das Schott im Pistolenkérper und fiihren Sie den Stromversorgungskabelstrang
und die Luftspulschlauche durch die entsprechenden Locher.

Die Schraubenplatte Uber den Bolzen anbringen, einen Tropfen Loctite 222 Gewindekleber auf
jeden Bolzen auftragen, dann die Muttern auf den Bolzen anbringen und mit 0,45 N-m (64 Zoll)
anziehen.

Siehe Abbildung 7-3. Verbinden Sie den Luftwaschschlauch mit dem Widerhakenfitting und den Strom
Stromversorgungskabel an den Kabelbaum der Steckdose an.

Siehe Abbildung 7-2. Die Endkappe und die hintere Pistolenbaugruppe am Pistolenkdrper
anbringen und dabei darauf achten, dass die Kabelbdume nicht eingeklemmt werden.

Die beiden Innensechskantschrauben und Sicherungsscheiben (31, 32) in die Endkappe
einbauen und die Schrauben mit einem Drehmoment von 0,55 N-m (79 inch-ounces)
anziehen.

Siehe Abbildung 7-1. Den Pulverschlauch (22) mit einer Drehbewegung in den Adapter (30) einsetzen
in den Adapter einfihren, bis der Schlauch vollstandig am inneren O-Ring anliegt.

Fihren Sie das Pulverrohr in die Endkappe und durch die Pistolenkdrper ein, schrauben Sie dann
den Adapter in die Endkappe und ziehen Sie ihn fest.

16
Gehausebolze

Abbildung 7-4 Demontage der Pistole— Austausch des Netzteils

16. Gehause
16A. Filtereinheit

17. Stromzufuhr

18. Dichtung 20. Schraubplatte
19. Schottwand 21. Muttern

1612504-06
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Ersatz-Elektrodenstutzhulse— Version XD

HINWEIS: Die XD-Elektrodenhalterungsbaugruppe wird mit neuen Spritzpistolenbaugruppen geliefert.
Details zur XD-Elektrodenhalterung: (Siehe Abbildung 7-5)
* Die Elektrodenhalterung besteht aus den Teilen (3 und 4).

* Die Elektrodenhalterung (4) enthalt einen Widerstand. Wenn der Widerstand ausféllt, muss die gesamte

Baugruppe
ausgetauscht werden.

* Der Elektrodenhalter (1) und die Elektrode (2) sind separat erhaltlich. Fir konische und
flache/eckige Sprihdusen werden unterschiedliche Elektrodenhalter verwendet.

1. Schrauben Sie den Elektrodenhalter (1) ab und entfernen Sie die Elektrode (2).

2. Fiihren Sie eine Sichtpriifung der folgenden Bereiche der Elektrodenhalterung durch. Tauschen
Sie die gesamte Baugruppe aus, wenn einer der Bereiche beschadigt ist.

* Der keramische Zahnkranz (4a).

* Die PU-Dichtung (4b).
3. Setzen Sie die Elektrode in den Elektrodenhalter ein und schrauben Sie dann den Elektrodenhalter
in die Keramikspinne.

Abbildung 7-5 XD Elektrodenhalterung

1. Elektrodenhalter 3. O-Ring 4a. Keramischer
Zahnkranz
2. Elektrode 4. Elektrodenhalterung 4b. PU-Dichtung
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Reparatur
Ersatz fiir die Elektrodenstiitzhiilse— SD-Version
HINWEIS: Die SD-Elektrodenhalterung ist als Option erhaltlich.
SD-Elektrodenhalterung Details: (Siehe Abbildung 7-6)
* Die Elektrodenhalterung besteht aus den Teilen (3, 4, 5, und 6)
* Die Hulse (4) und die Feder (5) werden als Satz verkauft.
* Der Elektrodentrager (6) enthalt einen Widerstand. Wenn der Widerstand ausfallt, muss die gesamte
Baugruppe

ersetzt werden.

* Die Elektrode (2) und der Elektrodenhalter (1) sind separat erhaltlich. Fir konische und
flache/eckige Sprihdusen werden unterschiedliche Elektrodenhalter verwendet.

Bevor Sie die Hilse von der Halterung abnehmen, sollten Sie einen Ersatzsatz bereithalten. Die
Feder wird beschadigt, wenn die Hulse aus der Halterung gezogen wird. Die Feder leitet die
elektrostatische Spannung an die Elektrode weiter.

1. Schrauben Sie den Elektrodenhalter (1) ab und entfernen Sie die Elektrode (2).

2. Ziehen Sie die Hiilse (4) aus der Halterung (6).

3. Ziehen Sie die Feder (5) aus der Hulse (4) und dem keramischen Zahnkranz (3) heraus.
4

. Ziehen Sie den Zahnkranz aus der Hulse. Priifen Sie den Zahnkranz und die Hulse auf Verschleil
und Beschadigung. Verschlissene oder beschadigte Teile entsorgen.

5. Setzen Sie den Zahnkranz in die Keilnuten der Hiilse ein und richten Sie die Locher in beiden aus.
6. Setzen Sie eine neue Feder in die Lécher der Hiilse und des Zahnkranzes ein.

7. Driicken Sie die Feder vorsichtig zusammen, richten Sie die Keilnut in der Hilse und die Keilnut
in der Halterung aus, und schieben Sie die Hilse in die Halterung, bis die Feder in das Loch in
der Halterung einrastet.

8. Setzen Sie die Elektrode in den Elektrodenhalter ein und schrauben Sie dann den Elektrodenhalter
in den Zahnkranz.

Ausrichtungslocher fiir die
Feder \

Ausrichtungsnuten

Abbildung 7-6 Austausch der Elektrode Stiitzhilse

1. Elektrodenhalter 3. Keramischer Zahnkranz 5. Feder
2. Elektrode 4. Hiulse 6. Elektrodenhalterung
1612504-06
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Teile 8-1

Einfuhrung

Abschnitt 8
Teile

Um Ersatzteile zu bestellen, rufen Sie das Nordson Industrial Coating Systems Customer Support Center an
unter
(800) 433-9319 oder wenden Sie sich an Ihren ortlichen Nordson-Vertreter.

Verwendung der bebilderten Teileliste

Die Nummern in der Spalte "Position" entsprechen den Nummern, die die Teile in den Abbildungen im
Anschluss an die Teileliste bezeichnen. Der Code NS (nicht abgebildet) bedeutet, dass ein aufgefihrtes
Teil nicht abgebildet ist. Ein Bindestrich (-) wird verwendet, wenn die Teilenummer flr alle Teile in der
Abbildung gilt.

Die Nummer in der Spalte Teil ist die Teilenummer der Nordson Corporation. Eine Reihe von
Bindestriche in dieser Spalte (-------- ) bedeutet, dass das Teil nicht separat bestellt werden kann.

Die Spalte Beschreibung enthalt die Bezeichnung des Teils sowie gegebenenfalls seine Abmessungen und
andere Merkmale. Anhaltspunkte zeigen die Beziehungen zwischen Baugruppen, Unterbaugruppen und
Teilen.

* Wenn Sie die Baugruppe bestellen, sind die Artikel 1 und 2 enthalten.
* Wenn Sie Artikel 1 bestellen, wird Artikel 2 mitgeliefert.
* Wenn Sie Artikel 2 bestellen, erhalten Sie nur Artikel 2.

Die Zahl in der Spalte Menge ist die erforderliche Menge pro Einheit, Baugruppe oder
Unterbaugruppe. Der Code AR (As Required) wird verwendet, wenn es sich bei der Teilenummer um
einen Massenartikel handelt, der in Mengen bestellt wird, oder wenn die Menge pro Baugruppe von
der Produktversion oder dem Modell abhangt.

Die Buchstaben in der Spalte Hinweis verweisen auf Hinweise am Ende jeder Teileliste. Die
Hinweise enthalten wichtige Informationen zur Verwendung und Bestellung. Die Hinweise sollten
besonders beachtet werden.

© 2025 Nordson Gesellschaft
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8-2 Teile

Spritzpistole

Abbildung 8-1 Spritzpistole

Siehe Abbildung 8-1 und die folgende Teileliste.

- 1605440 Spruhpistole, Auto, Stangenmontage, Encore PE 1

1 1601811 * RETAINER, Abweiser, 38 mm, Encore PE 1 A
2 245523 |« DEFLECTOR, 38 Zoll Durchmesser, Keramik 1 A
3 945016 -- O-RING, Silikon, 0,251, x 0,400 x 0,074 in. 1 A
4 246578 * EINSATZ, Pyrex ! A
5 940331 * O-RING, Silikon, 2,00 x 2,175 x 0,063 Zoll 1 A
6 942240 |« O-RING, Heilblack, 1,75 x 2,00 x 0,125 Zoll 1 A
7 982455 * SCHRAUBE, Satz, M6 x 1,0 x 8, Nylon, schwarz 1 A
8 1601433 |« HULSE, Modellbauer, Encore PE 1 A
9 1602039 * O-RING, Buna N, 46 x 3, 70 Duro 1 A
10 1601814 * HALTER, Elektrode, konisch, Encore PE 1 A
11 1602041 e ELEKTRODE, Federkontakt, Encore PE 1 A
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Teile 8-3

12 1612354 |« STUTZKONZEPT, Elektrode, Encore PE, XD B.C
13 1612461 * - O-RING, Buna N, 24 mm x 1 mm

14 1601430 » DUSCHE, konisch, Keramik, Encore PE A
15 | 1601431 |« MUTTER, Diise, Encore PE A
16 1601422 |« RING, Halterung, Diise, Encore PE A
17 1608279 * KIT, Minus-Stromversorgung/Autogeh&use, Encore D

18 1088558 e - FILTER-BEHALTER, Handfeuerwaffe

19 1088502 |+ DICHTUNG, Multiplikatorabdeckung, Handfeuerwaffe, Encore PE
20 1097520 e BULKHEAD, Korpus, vorne, Auto, Encore PE

21 1101381 * PLATTE, Schraube

22 1097522 * NUT, Inbus, 4-40, Edelstahl

23 1081616 * FITTING, Schott, Widerhaken, doppelt, 10-32 x 4 mm

24 815666 * SCHRAUBE, Muffe, M5 x 0,8 x 12, Zink

25 983127 * Unterlegscheibe, Schloss, innen, M5, Zink

26 1097518 * KORPER, Pistole hinten, Auto, Encore PE

27 1097514 * RECEPTACLE, Pistolengeschirr

28 1601420 * KAPPE, Ende, Stangenpistole, Encore PE

29 1608284  KIT, externer Diffusor mit Rohr, Encore PE

30 940160 * - O-RING, Heillack, 0,625 x 0,75 x 0,063 Zoll
31 1605696 ¢ SCHRAUBE, Innensechskant, M3 x 35 mm

32 983520 * Unterlegscheibe, Schloss, innen, M3, Stahl, Zink
33 1097546 * ADAPTER, Rohr, Halterung, Stange

34 345385 * SCHRAUBE, Satz, flach, M8 x 20, Befestigungselement

35 1097542 * HALTERUNG, Halterung, Stange

36 1102293 * KNOPF, T-Griff, 5/16-18 x 1,5

37 1102294 * U-Scheibe, flach, 0,34 x 0,74 x 0,06, Nylon
38 982503 * SCHRAUBE, Knopf, Sockel, M5 x 10, Zink
NS 939247 |« KLAMMER, Schlauch, Snap-It 1

HINWEIS: A. Siehe Optionale Diisen in diesem Abschnitt fir Flach- und Eckspritzdiisen. Fir konische und flache/eckige Sprihdisen werden
andere Elektrodenhalter verwendet und es ist eine neue Disenmutter erforderlich.

[ R N N N N e U R N R 1S T T O T ER N [ N [ [ N R G [ N R U N T S N R N R U I N (R N [ O R U O R U O N

B. Siehe Abbildung 8-2 und Teileliste fiir Reparaturteile fur den XD Elektrodenhalterungssatz.
C. Siehe Abbildung 8-3 und Teileliste fur Reparaturteile fir den optionalen SD-Elektrodenhalterungssatz.

D. Anwendungsspezifisch: Bestellen Sie die Teilenummer 1609053, wenn eine positive Spannungsversorgung benétigt wird. Die
positive Stromversorgung ist separat vom Pistolengehause (1098453) erhaltlich.
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Elektrodenhalterungs-Baugruppen
XD Elektrodenhalterung

Abbildung 8-2 XD Elektrodenhalterung
Siehe Abbildung 8-2.

1 1612354 STUTZKONZEPT, Elektrode, Encore PE XD 1 A

2 1612461 e O-RING, Buna N, 24 mm x 1 mm 1
HINWEIS: A. Die Elektrodenhalterung XD wird mit neuen Spritzpistolen geliefert.

SD-Elektrodenhalterung— Option
Siehe Abbildung 8-3.

Abbildung 8-3 SD Elektrodenhalterung

- 1601423 STUTZKONZEPT, Elektrode, Encore PE, SD

1602193 * KIT, Hiilse, Encore PE
1601429 * - FEDER, Druckfeder, 0,088 OD x 0,75 lang
1602192 * KIT, Elektrodenhalter, Encore PE

6 1601428 * SPIDER, Keramik, Encore PE
HINWEIS: A. SD Electrode Support Assembly wird als optionales Reparaturteil verkauft.

o~ W

Al Al al Al a
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Externer Diffusor-Satz

Externer Diffusor mit Rohrsatz
Siehe Abbildung 8-4.

Abbildung 8-4 Externer Diffusor mit Rohrsatz

- 1608284 KIT, AuRendiffusor mit Rohr, Encore PE 1

1 1605432 e ADAPTER-ASSY, externer Diffusor, Encore PE 1 A
HINWEIS: A. Siehe Abbildung 8-5.

Adapter-Bausatz
Siehe Abbildung 8-5.

Abbildung 8-5 Adapter Montagesatz

- 1605432 KIT, Adapterbaugruppe, externer Diffusor, Encore PE 1
1] = e ADAPTER, Encore PE 1
2 940117 |« O-RING, Silikon, 0,312 x 0,438 x 0,063 1
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Abschnitt 9
Optionen
Kabel

Diese Kabel verbinden die Spritzpistole mit dem Pistolensteuergerat (Encore iControl Integrated Control
Unit oder Encore PE HD Automatic Controller).

1097537 KABEL, auto, Encore, 8 Meter (26.25 ft)

1097539 KABEL, auto, Kernstiick, 12 Meter (39.4 ft)

1097540 KABEL, auto, Kernstlick, 16 Meter (52.5 ft)

1601344 KABEL, Verlangerung, Encore auto, 4 Meter (13.1 ft) A
HINWEIS: A. Verwendung zwischen Spritzpistole und 8, 12 oder 16 Meter Kabel.
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Optionale Flach- und Eckspritzdiisen

Die Spritzpistolen werden mit einer konischen Duse geliefert. Wenn die konische Diise durch eine
optionale Flach- oder Eckspritzdiise ersetzt werden soll, bestellen Sie eine neue Diisenmutter und
einen Flachelektrodenhalter-Satz zusammen mit einer Dise.

1601744
6 mm Flachstrahldiise

1601748
6 mm Eckspritzdiise

1602194
Flachspriih-Elektrodenhalterset

Elektrode

- Elektrodenhalter

VerschleiRhiilse

Abbildung 9-1 Optionale Flach- und Eckspritzdiisen

1601745
4 mm Flachstrahldiise

1601749
4 mm Eckenspritzdiise

1601431
Mutter der Diise

1612504-06
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Optionen  9-3

Standard-Gelenkpistolenstange

Diese Pistolenstange wird mit dem Rohradapter verwendet, der mit der Spritzpistole geliefert wird.
Sie wird auf Montagestangen mit einem Durchmesser von 1 Zoll geklemmt.

Abbildung 9-2 Standard-Gelenkpistolenstange

- 341727 GUN BAR, Aluminium, 1.25-in. OD x 4 ft., Montage

327732 » KORPER, Verriegelung, 1,25 Zoll Durchmesser
327704 * Stange, Justierung, Aluminium, 1.25 in. OD x 4 ft
327733 » HULSE, Verriegelung, 1,25 Zoll Durchmesser
248669 * GEHAUSE, Montage einstellen

248957 * GRIFF, Verstellung, 3/8-16 x 1,77 Zoll

249074 * GRIFF, einstellen, 3/8-16 x 2,75 Zoll.

983061 * U-Scheibe, flach, 0,406 x 0,812 x 0,065 Zoll, Zink

AlAalalalalalala
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9-4 Optionen

Optionale Pistolenstange mit Gelenk

Mit dieser Pistolenstange kénnen der Pulverschlauch, die Luftschlduche und das Pistolenkabel durch
die Einstellstange zur Ruckseite der Pistole gefiihrt werden. Sie enthalt einen Schlauchadapter, der
den mit der Spritzpistole gelieferten Standardschlauchadapter ersetzt.

\
8
=
o 4
9\
10

Abbildung 9-3 Optionale Pistolenstange mit Gelenk

- 1601743 KIT, Gelenkstangenhalterung, 4 Full, Encore PE HD 1
1 327732 * KORPER, Verriegelung, 1,25 Zoll Durchmesser 1
2 1601444 | « Stange, Justierung, rostfreier Stahl, 1.25 in. OD x 4 ft 1
3 327733 * HULSE, Verriegelung, 1,25 Zoll Durchmesser 1
4 248669 * GEHAUSE, Montage einstellen 1
5 248957 * GRIFF, Verstellung, 3/8-16 x 1,77 Zoll 1
6 249074 * GRIFF, verstellbar, 3/8-16 x 2,75 Zoll 1
7 983061 * U-Scheibe, flach, 0,406 x 0,812 x 0,065 Zoll, Zink 1
8 1601432 | « ADAPTER, Rohr, Halterung, Stange, Encore PE HD 1
9 1097545 e KUGEL, Chromstahl, @ 6,5 mm, 25, C63 1
10 345385 * SCHRAUBE, Satz, flach, M8 x 20, Verbindungselement 1

1612504-06 ©2025 Nordson Geselischaft



Optionen  9-5

Optionale feste Pistolenstange

Mit dieser Pistolenstange kénnen der Pulverschlauch, die Luftschlduche und das Pistolenkabel durch
die Einstellstange zur Ruckseite der Pistole gefiihrt werden. Sie enthalt einen Schlauchadapter, der
den mit der Spritzpistole gelieferten Standardschlauchadapter ersetzt.

Abbildung 9-4 Optionale feste Pistolenstange

- 1601742 KIT, universal, Stangenmontage, 4 ft., Encore PE HD

345385 * SCHRAUBE, Satz, flach, M8 x 20, Befestigungselement
1097545 * KUGEL, Chromstahl, @ 6,5 mm, 25, C63

1601432 * ADAPTER, Rohr, Halterung, Stange, Encore PE HD
1601444 * STANGE, Justierung, rostfreier Stahl, 1.25 in. OD x 4 ft
1103254 * KLAMMER, Stange, Ubergang, universal

1103253 * KAPPE, Klemme, Stange, universal

1103423 * SCHRAUBE, flach, Muffe, M8 x 40, Stahl, schwarz oxidiert

N O |~ WO|IN| =
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9-6 Optionen

Optionaler lonenkollektor-Bausatz

Installations- und Einstellanweisungen finden Sie im Abschnitt "Installation” oder in der mit dem
lonenkollektor-Bausatz gelieferten Anleitung.

Abbildung 9-5 lonenkollektor-Bausatz

- 1602227 KIT, Kollektor, lon, Encore PE HD 1
1 | ------ * STAB, lonenkollektor, Offset 1
2 982017 e SCHRAUBE, Pfanne, Aufnahme, M3 x 8, Zink 1
3 | ------ * SPITZE, lonenkollektor, Mehrpunkt 1
4 1097543 * SCHRAUBE, Satz, Nylonspitze, M5 x 8, schwarz 1
5 | ------ * BLOCK, lonenkollektor, Encore PE HD 1
6 983401 |« U-Scheibe, geteilt, M5, Stahl, Zink 1
7 982636 * SCHRAUBE, Knopf, Sockel, M5 x 12, Zink 1
1612504-06
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Diese Erklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestelit.
Produkt:

Modelle: Encore PE - HD Automatische Applikatoren zur Verwendung mit Encore HD iControl 2 Steuergeraten. Bei
Roboteranwendungen kann das Encore PE - HD auch mit einer manuellen Schnittstelle Encore HD/XT und dem
dazugehdrigen Stromversorgungsschrank verwendet werden.

Beschreibung: Es handelt sich um ein automatisches elektrostatisches Pulverspriihsystem, einschlieflich
Applikatoren, Steuerkabeln und zugehdrigen Steuergeraten, das zum Sprihen von Porzellanemailpulvern verwendet
wird. Die Porzellanemail-Pulver sind nicht brennbar. Der Spruhbereich ist als nicht gefahrlich eingestuft.

Anwendbare Richtlinien:

2006/42/EG - Maschinenrichtlinie
2014/30/EU - EMV-Richtlinie 2014/35/EU -
Niederspannungsrichtlinie

Fur die Einhaltung verwendete Normen:

EN/ISO12100 EN61000-6-3
EN1953 EN61000-6-2
EN60204 EN55011
EN50177

Grundsatze:

Dieses Produkt wurde nach den Regeln der guten Ingenieurpraxis hergestellt. Das
angegebene Produkt entspricht den oben beschriebenen Richtlinien und Normen.

Das Energieniveau des Applikators liegt unter 2 mJ, Typ A-P, gemafR

EN50177 DNV - ISO9001 zertifiziert

Jeremy Krone

Leiter der Produktentwicklung fiir industrielle
Beschichtungssysteme

Amherst, Ohio, USA

Datum: 09Jan2020

Bevollméachtigter Vertreter von Nordson in der EU
Person, die autorisiert ist, die relevanten technischen Unterlagen
zusammenzustellen. Kontakt: Betriebsleiter

Industrielle

Beschichtungssysteme

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-StraBe 42-44 D-

40699 Erkrath

ordson

Nordson Corporation - 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14042de-04



UK KONFORMITATSERKLARUNG

Diese Erklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers abgegeben.
Produkt:

Modelle: Encore PE - HD Automatische Applikatoren zur Verwendung mit Encore HD iControl 2 Steuergeraten. Bei
Roboteranwendungen kann der Encore PE - HD auch mit einer manuellen Schnittstelle Encore HD/XT und dem
dazugehdrigen Stromversorgungsschrank verwendet werden.

Beschreibung: Es handelt sich um ein automatisches elektrostatisches Pulversprihsystem, einschlieRlich
Applikatoren, Steuerkabeln und zugehoérigen Steuergeraten, das zum Sprihen von Porzellanemailpulvern
verwendet wird. Die Porzellanemail-Pulver sind nicht brennbar. Der Spriihbereich ist als nicht geféhrlich
eingestuft.

Geltende britische Vorschriften

Sicherheit von

Versorgungsmaschinen 2008

Sicherheit elektrischer Gerate 2016

Verordnung Uber elektromagnetische Vertraglichkeit 2016

Fur die Einhaltung verwendete Normen:

EN/ISO12100 EN61000-6-3
EN1953 EN61000-6-2
EN60204 EN55011
EN50177

Grundsatze:

Dieses Produkt wurde nach den Regeln der guten Ingenieurpraxis hergestellt. Das
angegebene Produkt entspricht den oben beschriebenen Richtlinien und Normen.

Das Energieniveau des Applikators liegt unter 2 mJ, Typ A-P,

gemal EN50177 DNV - 1ISO9001 zertifiziert

Jeremy Krone

Leiter der Produktentwicklung fir industrielle
Beschichtungssysteme

Ambherst, Ohio, USA

Datum: 08FEB22

Autorisierter Nordson-Vertreter in GroRbritannien

Kontakt: Technischer Support-Ingenieur
Nordson UK Ltd.; Einheit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 5LB. England

ordson

Nordson Corporation - 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14058de-01





