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http://www.nordson.com. spolecnosti Nordson Corporation. Informace obsazené v této publikaci se mohou zménit bez
predchoziho upozornéni.
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Ochranné znamky
Encore, iControl, iFlow, Nordson a logo Nordson jsou registrované ochranné znamky
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Bezpe 11
cnost

Oddil 1
Bezpecnost

Uvod
Prectéte si tyto bezpe€nostni pokyny a dodrzujte je. Upozornéni specificka pro dany ukol a zafizeni,
upozornéni a pokyny jsou v pfipadé potfeby uvedeny v dokumentaci k zafizeni.
Ujistéte se, Ze veskera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokynd, je pfistupna osobam, které
zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho udrzbu.

Kvalifikovany

personél Maijitelé zafizeni jsou zodpovédni za to, Ze zafizeni Nordson bude instalovano, provozovano a

servisovano kvalifikovanym personalem. Kvalifikovany persondl jsou zaméstnanci nebo
dodavatelé, ktefi jsou vySkoleni k bezpe¢nému provadéni jim pfidélenych Ukold. Jsou seznameni
se vSemi pfisluSnymi bezpecnostnimi pravidly a predpisy a jsou fyzicky schopni vykonavat jim
pridélené ukoly.

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplsobem, nez je popsano v dokumentaci dodané se zafizenim,
muze vést ke zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Zamyslené pouziti
Mezi pfiklady nedmysiného pouziti zafizeni patfi napf:
* pouzivani nekompatibilnich materiald
* provadéni neopravnénych Uprav
* odstranéni nebo obejiti bezpe€nostnich ochrannych krytt nebo blokovani
* pouzivani nekompatibilnich nebo poskozenych dilt
* pouzivani neschvalenych pomocnych zafizeni

* provozovani zafizeni nad maximalni jmenovité hodnoty

Predpisy a schvaleni

Ujistéte se, Ze vSechna zafizeni jsou dimenzovana a schvalena pro prostfedi, ve kterém se
pouzivaji. Veskera schvaleni ziskana pro zafizeni Nordson budou zruSena, pokud nebudou
dodrzeny pokyny pro instalaci, provoz a servis.

V8echny faze instalace zafizeni musi byt v souladu se vSemi federalnimi, statnimi a mistnimi pfedpisy.

© 2025 Nordson Corporation 1612504-06
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Bezpecnost
Osobni

beZpecnOSt Abyste predesli zranéni, dodrzujte tyto pokyny.

* Zarizeni neobsluhujte ani neprovadeéijte jeho servis, pokud nemate pfislusnou kvalifikaci.

* Zarfizeni nepouzivejte, pokud nejsou bezpecnostni kryty, dvefe nebo kryty neporusené
a automatické blokady nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevypinejte zadna
bezpec&nostni zafizeni.

* Nepfiblizujte se k pohybujicimu se zafizeni. Pfed sefizovanim nebo udrzbou jakéhokoli
pohybujiciho se zafizeni vypnéte napajeni a pockejte, dokud se zafizeni zcela nezastavi.
Vypnéte napajeni a zajistéte zafizeni proti neoekavanému pohybu.

* Pfed sefizovanim nebo udrzbou systému nebo soucasti pod tlakem uvolnéte (vypustte)
hydraulicky a pneumaticky tlak. Pfed udrzbou elektrického zafizeni odpojte, zablokujte a
oznacte spinace.

* Ziskejte a prectéte si bezpecnostni listy vSech pouzivanych material(i. Dodrzujte pokyny
vyrobce pro bezpe¢nou manipulaci a pouzivani material(i a pouzivejte doporu¢ené osobni
ochranné prostiedky.

* Abyste predesli Urazim, davejte pozor na méné zjevna nebezpeci na pracovisti, ktera casto
nelze zcela vyloudit, jako jsou horké povrchy, ostré hrany, elektrické obvody pod napétim a
pohyblivé ¢asti, které nelze z praktickych divodu uzavfit nebo jinak chranit.

Chcete-li pfedejit pozaru nebo vybuchu, dodrzujte tyto pokyny.

Pozarni * VSechna vodiva zafizeni uzemnéte. Pouzivejte pouze uzemnéné hadice na vzduch a kapaliny.
bezpeénost Pravidelné kontrolujte uzemnéni zafizeni a obrobkd. Odpor uzemnéni nesmi prekrocit jeden
megaohm.

* Pokud zaznamenate jiskieni statické elektfiny nebo oblouk, okamzité vypnéte vSechna zafizeni.
Nepouzivejte
zafizeni znovu nespustit, dokud nebude zjist€na a odstranéna pficina.

* Nekufte, nesvatujte, nebruste a nepouZzivejte otevieny ohen v mistech, kde se pouzivaji nebo
skladuji hoflavé materialy. Nezahfivejte materialy na vy3si teploty, nez doporucuje vyrobce.
Ujistéte se, Ze zafizeni pro monitorovani a omezovani tepla funguji spravné.

* Zajistéte dostatecné vétrani, abyste zabranili nebezpe&nym koncentracim tékavych €astic
nebo vyparl. Pokyny naleznete v mistnich pfedpisech nebo v bezpeénostnim listu materialu.

* P¥i praci s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody pod napétim. Nejprve vypnéte
napajeni na odpojovaci, abyste zabranili jiskieni.

* Zjistéte, kde jsou umisténa tlaCitka nouzového zastaveni, uzaviraci ventily a hasici
pristroje. Pokud ve stfikaci kabiné vznikne pozar, okamzité vypnéte stfikaci systém a
odsavaci ventilatory.

* Pfed upravou vypnéte elektrostatické napajeni a uzemnéte nabijeci systém,
Cisténi nebo opravé elektrostatického zafizeni.

- Cistéte, udrzujte, testujte a opravuijte zafizeni podle pokynd v dokumentaci k zafizeni.

* PouzZivejte pouze nahradni dily, které jsou urCeny pro pouziti s originalnim zafizenim. Informace
o nahradnich dilech a rady vam poskytne zastupce spole¢nosti Nordson.

1612504-06 ©2025 Nordson Corporation



Bezpe 1-3

Ccnost
Uzemnéni

elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Zafadte kontrolu odporu do programu pravidelné
udrzby . Pokud dostanete byt jen slaby uraz elektrickym proudem nebo zaznamenate jiskfeni
statické elektfiny nebo oblouk, okamzité vypnéte vSechna elektricka nebo elektrostaticka zafizeni.
Zarizeni znovu nespoustéjte, dokud nebude problém identifikovan a odstranén.

f VAROVANI: Provoz vadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény a miize zpUsobit tiraz

Uzemnéni uvnitf a kolem otvorl v kabiné musi odpovidat poZzadavkim NFPA pro nebezpecéné
prostory tfidy Il, divize 1 nebo 2. Viz NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky 500, 502 a 516 NEC) a NFPA 77,
nejnovejsi podminky.

* VV8echny elektricky vodivé pfedméty v prostorech pro stiikani musi byt elektricky spojeny se
zemi s odporem nejvySe 1 megaohm méfenym pfistrojem, ktery na posuzovany obvod pfivadi
napéti nejméné 500 V.

* Zarizeni, které je tfeba uzemnit, zahrnuje mimo jiné podlahu stfikaciho prostoru, plosiny
obsluhy, zasobniky, podpéry pro fotokulomet a trysky pro vyfukovani. Personal pracujici v
prostoru stfikani musi byt uzemnén.

* Existuje moznost vzniceni od nabitého lidského téla. Pracovnici stojici na natfeném povrchu,
jako je ploSina obsluhy, nebo majici na sobé nevodivou obuv, nejsou uzemnéni. Pfi praci s
elektrostatickym zafizenim nebo v jeho blizkosti musi pracovnici nosit obuv s vodivou
podrazkou nebo pouzivat uzemfovaci pasek, aby bylo zachovano spojeni se zemi.

* Obsluha musi pfi praci s ruénimi elektrostatickymi stfikacimi pistolemi udrzovat kontakt kuze
s rukojeti, aby se zabranilo Urazdm elektrickym proudem. Pokud je nutné nosit rukavice,
odfiznéte dlan nebo prsty, noste elektricky vodivé rukavice nebo pouzivejte uzemnovaci
pasek pfipojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému uzemnéni.

* Vypnéte elektrostatické zdroje a uzemnéte elektrody pistole pfed provedenim
sefizovani nebo ¢isténi praskovych stfikacich pistoli.

* Po udrzbé zafizeni pfipojte vS8echna odpojena zafizeni, uzemrovaci kabely a vodice.
Postup v pripadé poruchy

Pokud dojde k poruse systému nebo jakéhokoli jeho zafizeni, okamzité systém vypnéte.
a provedte nasledujici kroky:

* Odpojte a zablokujte elektrické napajeni systému. Uzavrete hydraulicky a pneumaticky
uzaviraci ventily a uvolnéte tlak.

* Zjistéte pricinu poruchy a pfed opétovnym spusténim systému ji odstrarite.

Likvidace

Zafizeni a materidly pouZité pfi provozu a servisu zlikvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy.

© 2025 Nordson Corporation 1612504-06
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Popis 21

Oddil 2
Popis

Automaticka sttikaci pistole na porcelanovy smalt (PE) HD Encore® elektrostaticky nabiji a stiika
praskové natéry z porcelanového smaltu (frit).

Pistole se pouzivaji se systémem Nordson Encore iControl® nebo s manualnimi ovladadi
Encore HD pro robotické aplikace, které zajistuji elektrostatické fizeni napéti, vzduch pro myti
elektrod a vzduch pro Cerpadlo prasku.

Pistole je vybavena integrovanym elektrostatickym napajecim zdrojem o napéti 100 kV a
systémem vzduchového prani elektrod, ktery zabrarfiuje hromadéni prasku na elektrodé. Pistole
maji pfimou dréhu prasku, aby se minimalizovalo narazové taveni.

S pistoli se dodava keramicka koénicka tryska a 38mm deflektor. Volitelné
vybaveni zahrnuje:

* ovladaci kabely o délce 8, 12 a 16 metrl (26, 39 a 52 stop).
* prodluzovaci kabel o délce 4 m

* pevné nebo kloubové drzaky tyce o délce 4 stopy (121 cm)
* Sada sbérace iontl

* 4 a 6mm ploché stfikaci trysky

* 4 a 6mm rohové stfikaci trysky

Obrazek 2-1 Automaticka stfikaci pistole Encore PE HD s kuzZelovou tryskou

1. Kuzelovy deflektor 4. Télo pistole 6. Adaptér na trubku
2. Nastavovac kuzelového 5. Montazni drzak 7. Adaptér pro hadici na prasek
vzorku

3. Matice trysky

© 2025 Nordson Corporation 1612504-06



2-2 Popis

Specifikace

Prikon Vystupni vykon
+/- 19 VAC, +/-1 A (Spickovy) 100 KV, 100 pA

* Kvalita vzduchu: <5 p &astic, rosny bod <10 °C (50 °F)
* Maximalni relativni vihkost: 95 % bez kondenzace
* Okolni teplota: 1,5 °C +15 az +40 °C (59-104 °F)

* Tento aplikator se pouziva s porcelanovymi smaltovacimi prasky, které jsou nehoflave.

Rozméry a hmotnost

Pistole Encore PE HD s tycovym
drzakem Hmotnost: 897 g

«———— 40,4 cm (15,93 —

| 5,8 cm (2,28 palce) palce)
<37 cm (14,57 palce) =
I

ke stifedu ¢epu
@ X i

—rF=. |13 cm (5,30 palce) 6,9cm (2,72 -
palce)Lq B (e

‘\J i i
< 0,4 cm (0,16 palce)
2 6,1 cm (2,40 «—— 42,2 cm (16,62 —

palce) palce)

7,0 cm (2,77
palce)

Obrazek 2-2 Rozméry a hmotnost pistole (s konickou tryskou)
Stitek se sériovym &islem

POZNAMKA: Sériové &islo pistole obsahuje misto, rok a mésic jeji vyroby. Sériové &islo zagina
pl'smerjem "AA10A". Pismeno "AA" oznacuje, ze vyrobek byl vyroben ve mésté Amherst ve staté
Ohio. Cislo "10" oznacuje rok 2010. Posledni pismeno "A" oznacuje mésic leden, "B" by

znamenalo unor atd.

4 — N
ENCORE PE-HD Nordson
P/N: XO0O0OXXX  8/N: XXYYX00000

U.S. PATENT: D712,013 UK
MAX. OUTPUT: 100KV
Ta: +15°C TO +40°C (@
DISCHARGE ENERGY LEVEL 2mJ TYPE A-P
NORDSON CORPORATION, 100 NORDSON DR.
\_ AMHERST, OHIO, 44001, U.SA. -

1612504-06 ©2025 Nordson Corporation



Instalace 31

Od(dil 3

Instalace

VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Postupuijte podie
Bezpec&nostni pokyny uvedené v tomto dokumentu a ve veskeré dalsi souvisejici dokumentaci.

© 2025 Nordson Corporation 1612504-06
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Instalace 2

Standardni sada pro montaz na kloubovou ty¢

1. Viz obrazek 3-1. Namontuijte trubkovy adaptér (3) na konec sefizovaci ty¢e (9) a zajistéte jej
utaZenim stavéciho Sroubu (10) pomoci Sestihranného kli¢e o priméru 4 mm.

* Chcete-li hrotem stfikaci pistole pohybovat ze strany na stranu, povolte pravy knoflikovy Sroub (1).
* Chcete-li hrot stfikaci pistole naklonit nahoru nebo doll, povolte knoflik naklapéni (4).

* Chcete-li otacet sefizovaci ty¢i nebo posouvat sefizovaci ty¢ dopfedu nebo dozadu, povolte knoflik.
zajistovaci rukojet’ (5).

2. Umistéte svorku (7) na 1palcovou montazni ty¢ a utahnéte rukojet svorky (6).

3. Svazte hadici na prasek, 4mm pruhlednou trubku na myti vzduchu elektrodou a kabel st¥ikaci
pistole dohromady a pfipevnéte je k nastavovaci ty¢i pomoci paskd Nordson se suchym
zipem. Pfipojte je ke stiikaci pistoli podle obrazku 3-3.

Obrazek 3-1 Standardni Kloubové ty€ové upevnéni strikaci pistole

1.

Knoflikové 5. Zajistovaci 8. Uzamykaci téleso
Srouby rukojet
9. Nastavovaci ty¢
. Naklapéci 6. Svérna rukojet
drzak 10. Nastavovaci &roub
7. Svorka
. Adaptér na
trubku
. Knoflik
naklapéni

1612504-06 ©2025 Nordson Corporation



Instalace 3-3

Volitelné kloubové a pevné montazni sady pro strikaci pistoli

Viz obrazek 3-2. Volitelné sady pro montaz na ty¢ maji velky vnitfni primér nastavovacich tyci
(1), kterymi Ize vést hadici na prasek, vzduchovou hadici a kabel stfikaci pistole. S témito sadami
nelze pouzit trubkovy adaptér (2) dodavany se stfikaci pistoli. Musi byt vyménén za trubkovy
adaptér dodavany se sadami.

1. Odsroubuijte a sejméte knoflik a podlozku (5, 4) z montazniho drzaku stiikaci pistole

3).
2. Sejméte standardni trubkovy adaptér (neni zobrazen) z montazniho drzaku stfikaci pistole.

3. Zasurite konec volitelného trubkového adaptéru (2) do montazniho drzaku stfikaci pistole a
zarovnejte otvor na konci trubkového adaptéru s otvory v montaznim drzaku stfikaci pistole.

4. Namontujte knoflik a podloZzku pfes montazni konzolu a utahnéte je.

5. Viz obrazek 3-3. Protahnéte (v nasledujicim pofadi) kabel stiikaci pistole, 4mm prahlednou
hadi¢ku na myti vzduchu elektrodou a hadicku na prasek skrz koncovou montazni trubku a ven
z vyfezu. Pfipojte je ke stfikaci pistoli podle obrazku 3-3.

Kloubovy drzak tyce

Pevna tycova

montaz
Obrazek 3-2 Volitelné sady pro montaz stfikaci pistole na ty¢
1. Nastavovaci 3. Drzak pro montaz 5. Knoflik
ty¢ na ty¢
2. Adaptér na 4. Podlozka
trubku

© 2025 Nordson Corporation 1612504-06



3 - Instalace 4

Pripojeni strikaci pistole
Viz obrazek 3-3.
1. Pfipojte hadici na prasek (1) k hadicovému adaptéru (5).
. Pfipojte 4mm pruhlednou hadi¢ku na promyvani elektrod vzduchem (2) ke Sroubeni s ostny (6).

. Pripojte kabel stfikaci pistole (3) ke zdifce a pevné utahnéte matici kabelu.

A WO N

. Pfipojte hadi¢ku rozprasovaciho vzduchu (4) k Sroubeni rozpraSovaciho vzduchu, jak je znazornéno
na obrazku.

Standardni pripojeni pro ty¢ovou montaz

Obrazek 3-3 P¥ipojeni stfikaci pistole — Zobrazena kuzelova tryska

1. Hadice na prasek 3. Kabel stfikaci pistole 5. Hadicovy adaptér
2. Vzduchova hadicka pro myti 4. Hadicka 6. Sroubeni s ostnatym koncem
elektrod rozprasovaciho
vzduchu
1612504-06
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Instalace 3-5

Volitelna instalace sbérace iontu

lontovy sbéra¢ shromazduje ionty emitované z nabijeci elektrody stfikaci pistole, misto aby je
nechal usazovat na dilu. Tim se snizuje rychlost hromadéni naboje v prasku naneseném na dilu,
coz muze omezit vady vytvrzeného povlaku, jako jsou pinholing a pomerancova kize, a maze
Zlepsit hladkost a vzhled vytvrzenych praskovych poviaka.

Po instalaci sbérace iontli nastavte polohu ty¢e sbérace pro dosazeni nejlepsich vysledkd, jak
je popsano v ¢asti Nastaveni tyce sbérace iont.

1. Viz Obrazek 3-4. Pomoci pojistné podlozky M5 a $roubu (2, 3) namontujte montazni
blok (1) na stfikaci pistoli.

2. Vlozte sbérnou ty¢ (5) do bloku a zajistéte ji stavécim Sroubem M5 x 8 (4).
ktery je soucasti sady iontového kolektoru.

3. Nasadte vicebodovy hrot (6) na matici trysky a pfipevnéte jej ke sbérné tyci roubem M3

).

POZNAMKA: Pred instalaci vicebodového hrotu odstrarite z kuzelové trysky objimku pro
nastaveni vzoru.

Obrazek 3-4 Pfipojeni stfikaci pistole — Zobrazena kuzelova tryska

1. Montazni blok

2. Pojistna
podlozka

3. Sroub M5

4. Stavéci Sroub M5 6. Vicebodovy hrot

X 8 .
7. Sroub M3
5. Sbéraci ty¢

© 2025 Nordson Corporation
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3 - Instalace 6

Nastaveni ty¢e sbhérace iontt

Pomoci tohoto postupu naleznete optimalni polohu vicebodového hrotu pro danou aplikaci.

POZNAMKA: Pokud jsou hroty iontového kolektoru pfili§ daleko od hrotu elektrody, iontovy
kolektor nebude shromazdovat zadné ionty a nezlepsi vzhled vytvrzeného povlaku.

POZNAMKA: Pokud jsou hroty sbérace iontt pfili§ blizko hrotu elektrody, &astice prasku
nemusi byt G¢inné nabijen a G¢innost prenosu prasku muze byt snizena.

1.

PFed instalaci tyCe iontového kolektoru na stfikaci pistoli natfete nékolik ¢asti. Pfi nanaseni
natéru na dily si vS§imejte proudu (uA) zobrazeného na displeji fidici jednotky. Natéry
vytvrzujte.

2. Na stfikaci pistoli nainstalujte sadu iontového sbérace.

3. Viz obrazek 3-4. Uvolnéte stavéci Sroub (4) a oddalte vicebodovy hrot od stfikaci pistole.

7.

predniho konce stfikaci pistole.

. Zapnéte elektrostatické napéti a nastfikejte prasSek s dilem pfed stiikaci pistoli. Posouvejte

ty¢ dopredu, dokud proud zobrazeny na displeji fidici jednotky nebude 0 5 az 7 pyA vyssi nez
proud zobrazeny v kroku 1. Utdhnéte stavéci Sroub.

. Vytvrzujte povlak na zku$ebnich dilech. Porovnejte povrchovou Upravu téchto dilt s

povrchovou Upravou dil{i natfenych v kroku 1 (pfed instalaci sady iontového kolektoru).

. Pokud nedoSlo k pozadovanému zlepSeni povrchové upravy, povolte stavéci Sroub.

a posunte ty€ pfiblizné o 1 cm dopfedu. Utahnéte stavéci Sroub.

Tento zkuSebni postup opakujte, dokud nedosahnete pozadovaného zlepSeni povrchové Upravy.

Prechod z kénické na plochou nebo rohovou strikaci trysku

pfed zahajenim tohoto postupu. NedodrZeni tohoto upozornéni mize mit za nasledek vazny Uraz

if UPOZORNENI: Pred provedenim tohoto tikonu vypnéte stiikaci pistoli a uzemnéte elektrodu.

elektrickym proudem.

UPOZORNENI: Pred sejmutim matice trysky ze stfikaci pistole musi byt sejmuta krytka deflektoru
(1) a deflektor (2). Pokud je nejdfive neodstranite, mohlo by dojit k poSkozeni podpéry elektrody
(8) a mozna bude nutné ji vyménit.

Viz obrazek 3-5. Chcete-li zménit standardni kénickou trysku na plochou nebo rohovou stfikaci trysku
trysku, je tfeba objednat nasledujici polozky.

* pfislusnou trysku (9)

* novou matici trysky (5)

* sada drzaku plochych stfikacich elektrod (polozky 7, 10 a 11)

Informace o volitelnych tryskach, matici trysky a sadé drzaku elektrod naleznete v &asti
Soucasti této prirucky.

1.
2.
3.

Prstem pfidrzujte deflektor (2) pfed otacenim a zaroven odsroubujte vicko deflektoru (1) .
Stahnéte deflektor z kuzelového drzaku elektrody (6).

Odsroubujte matici trysky (5) a vyjméte ji spolu s objimkou pro nastaveni vzoru (3).
a kuzelovou trysku ze stfikaci pistole.

1612504-06
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Instalace 3-7

4. Ze stiikaci pistole vyjméte sestavu podpérnych elektrod (6, 7, 8). K vygisténi sestavy pouzijte
nizkotlaky stlaceny vzduch. Zkontrolujte, zda neni sestava opotfebovana nebo poskozena. Viz
Cast Oprava sestavy pro vyménu podpérné elektrody v asti Opravy této prirucky.

5. Odsroubujte kuzelovy drzak elektrody (6) z podpéry elektrody (8).

6. Na konec plochého drzaku elektrody nainstalujte polyuretanové opotiebitelné pouzdro (10) o
priiméru 6 mm x délce 20 mm.

7. Vlozte novou elektrodu (7) do drzaku ploché elektrody (11).

8. Nasroubuijte drzak ploché elektrody do podpéry elektrody. Nainstalujte sestavu drzaku elektrod
(7, 8, 10 a 11) do stfikaci pistole.

9. Namontujte plochou nebo rohovou trysku (9) do matice nové trysky a poté namontuijte trysku.
matici trysky na stfikaci pistoli.

Kuzelova strikaci tryska

Plocha strikaci
tryska

Obrazek 3-5 Zména z kénické na plochou nebo rohovou stfikaci trysku (zobrazeno s plochou stfikaci tryskou)

1. Krytka 5. Matice trysky 9. Plocha stfikaci tryska
deflektoru ) . .
6. Drzak konické elektrody 10. Opotiebitelna objimka
2. Deflektor
7. Elektroda 11. Drzéak ploché elektrody

3. Objimka vzoru Lo
8. Podpérna sestava elektrod (na

4. Kuzelova tryska obrazku XD)
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Operace 41

Oddil 4

Provoz

VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Dodrzujte pokyny
bezpecnostnimi pokyny uvedenymi v tomto dokumentu a ve veSkeré dalSi souvisejici dokumentaci.

Automatické a manualni fizeni elektrostatického vystupu, pritoku vzduchu pfi myti a pratoku
vzduchu Cerpadlem zajistuje systém iControl spole€nosti Nordson nebo manuaini ovladac¢e Encore
HD pro robotické aplikace. Spousténi a polohovani pistole zajistuje systém iControl,

osovy ovlada¢ Nordson nebo PLC dodany spole€nosti Nordson nebo zédkaznikem. Informace a
pokyny k programovani naleznete v pfiru¢ce k fidici jednotce.

Cisténi konickych trysek a deflektoru

/i

/A
®
®

VAROVANI: Pfed provedenim tohoto tkonu vypnéte stiikaci pistoli a uzemnéte elektrodu.

pred zahajenim tohoto postupu. Nedodrzeni tohoto upozornéni mize mit za nasledek vazny uraz
elektrickym proudem.

VAROVANI: Pied provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust stfikaci pistole, uspéte fidici
jednotku a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni tohoto upozornéni mize mit za nasledek vazny uraz
elektrickym proudem.

UPOZORNENI: Vy¢istéte stfikaci pistoli a stisknéte tlagitko Enable/Disable (Povolit/Zakazat),
abyste ovladac uspali a zabranili nahodnému spusténi pistole.

UPOZORNENI: Pred sejmutim matice trysky (5) z pistole je nutné sejmout kryt deflektoru (1) a
deflektor (2). Pokud nebudou odstranény jako prvni, mohlo by dojit k poSkozeni podpéry
elektrody (8) a mozna bude nutné ji vyménit.

© 2025 Nordson Corporation
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4 -2 Provoz

Cisténi kuzelovych trysek a deflektor (pokraéovani)

1. Viz obrazek 4-1. Pfi od$roubovavani krytu deflektoru pridrzujte deflektor (2) prstem.
(1). Jemné stahnéte deflektor z drzaku kuzelové elektrody (6).

2. Odsroubuijte matici trysky (5) a vyjméte matici, kuZelovou trysku (4) a objimku vzoru.
(3) ze stfikaci pistole.

3. Vyjméte ze stfikaci pistole sestavu podpérnych elektrod (6, 7 a 8). K vygisténi sestavy
pouzijte nizkotlaky stlaceny vzduch. Zkontrolujte, zda neni sestava opotfebovana a
poskozena. Viz ¢ast Vyména sestavy podpérné elektrody v €asti Opravy v této prirucce.

4. Vycistéte vSechny dily nizkotlakym stlaéenym vzduchem. Zkontrolujte vSechny dily a v pfipadé
opotfebeni nebo poskozeni je vymérite.

5. Zkontrolujte drzak elektrody (6). Pokud je drzak elektrody opotiebovany nebo poskozeny,
odSroubujte jej z podpéry elektrody a poté vyjméte elektrodu (7). Nainstalujte elektrodu do
nového drzaku a poté drzak zasroubujte do podpéry elektrody (8). Nainstalujte sestavu drzaku
elektrody (6, 7 a 8) do stfikaci pistole.

6. Nasroubujte matici trysky na stiikaci pistoli.

7. Nainstalujte deflektor na drzak elektrody. Neohybejte konec elektrody.

8. Nasroubuijte krytku deflektoru na drzak elektrody, dokud nebude pevné utazena.

POZNAMKA: Stisknutim tlagitka Enable/Disable (Povolit/Zakazat) probudite regulator a
obnovite jeho provoz.

Obréazek 4-1 Cisténi konické trysky

1. Krytka deflektoru 4. Kuzelova tryska 7. Elektroda
2. Deflektor 5. Matice trysky 8. Sestava drzaku elektrody (na
i obrazku XD
3. Objimka vzoru 6. Drzak elektrody (viz )
poznamka)

POZNAMKA: Drzak elektrody pouzivany s kénickou tryskou neni zaménitelny s plochou/rohovou tryskou.
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Operace 4-3

Cisténi plochych a rohovych rozprasovacich trysek

VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu uvolnéte spoust stfikaci pistole, uspéte fidici
jednotku a uzemnéte elektrodu. Nedodrzeni tohoto upozornéni mize mit za nasledek vazny uraz
elektrickym proudem.

pfed zahajenim tohoto postupu. Nedodrzeni tohoto upozornéni mize mit za nasledek vazny Uraz

if VAROVANI: Pred provedenim tohoto postupu vypnéte st¥ikaci pistoli a uzemnéte elektrodu.
elektrickym proudem.

UPOZORNENI: Vygistéte stikaci pistoli a stisknutim tla¢itka Enable/Disable (Povolit/Zakazat) uspéte
fidici jednotku, abyste zabranili nahodnému spusténi pistole.

1. Viz obrazek 4-2. Od8roubujte matici trysky (1) proti sméru hodinovych rucicek.

2. Stahnéte matici trysky (1) a trysku (2) ze sttikaci pistole. Trysku sejméte z matice a obé
vycistéte nizkotlakym stlatenym vzduchem a Cistym hadfikem. Pokud je opotfebovana nebo
poskozend, vymeérite ji.

3. Vyjméte ze stfikaci pistole sestavu podpérnych elektrod (3, 4, 5 a 6). K vycisténi sestavy
pouzijte nizkotlaky stlaCeny vzduch. Zkontrolujte sestavu a v pfipadé opotiebeni nebo
poskozeni ji vymeénite. Viz ¢ast Vyména sestavy podpérné elektrody v ¢asti Opravy v tomto
navodu.

4. Zkontrolujte opotfebitelnou objimku (3) a drzak elektrody (4). Pokud je néktery z nich
opotfebovany nebo poSkozeny, vyménte je za sadu drzaku elektrod s plochym nastfikem.

a. OdSroubujte drzak elektrody a objimku ze sestavy drzaku elektrody (6).
a. Na novy drzak elektrody (4) nasadte novou objimku (3).

b. Nainstalujte elektrodu (5) do nového drzaku a poté drzak zasroubujte do sestavy drzaku
elektrody (6).

5. Nainstalujte sestavu drzaku elektrody zpét do stfikaci pistole.

6. Nainstalujte trysku (2) na drzak elektrody (6) a poté nasroubujte matici trysky (1) na télo
stfikaci pistole ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud nebude dotazena.

POZNAMKA: Stisknutim tlagitka Enable/Disable (Povolit/Zakazat) probudte fidici jednotku a
pokracujte v provozu.

Obrazek 4-2 Ciéténi Ploché a rohové rozpradovaci trysky

1. Matice trysky 4. Drzak elektrody (viz 6. Sestava drzaku elektrody

] ] poznamka) (zobrazeno XD)
2. Tryska (na obrazku plochy
postfik) 5. Elektroda

3. Opotiebitelna objimka

POZNAMKA: Drzak elektrody pouZivany s plochou/rohovou stfikaci tryskou neni zaménitelny s kuzelovou tryskou.
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Udrzba 51

Oddil 5
Udrzba

bezpec€nostni pokyny uvedené v tomto dokumentu a ve veskeré dalSi souvisejici dokumentaci.

f VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Postupujte podie

Denni udrzba

POZNAMKA: V zavislosti na pouZiti nemusite tento postup provadét kazdy den. Pokud pravideln&
provadite zmény barvy pomoci centra pro podavani prasku, stfikaci pistole se pfi kazdé zméné
barvy vnitfné procisti. V takovém pfipadé provadéjte tento postup kazdé 2 az 3 dny.

1.
2.

o b~ W

Procistéte stfikaci pistole a poté je vypnéte.

Viz obrazek 3-5. Vyjméte trysku z pistole:

Kuzelova tryska: OdSroubujte krytku deflektoru (1) a poté vyjméte deflektor (2). OdSroubujte
matici trysky (4) a vyjméte ji spolu s tryskou a vzorovym pouzdrem (3) z pistole.

Plocha nebo rohova strikaci tryska: OdSroubujte matici trysky (4) a vyjméte ji spolu s
tryskou (8) z pistole.

. Vytahnéte podpéru elektrody (7) z pistole.
. Odpojte hadici s prachem od pistole.
. Vyfouknéte pistoli od konektoru prachové hadice smérem k pfednimu konci.

. Pokud pouzivate kuzelovou trysku, stahnéte objimku vzoru (3) z matice trysky a trysky.

V8echny vyjmuté &asti oCistéte pomoci nizkotlaké ofukovaci pistole. Dily otfete Cistym,
suchym hadfikem.

. Zkontrolujte opotiebeni keramickych trysek, vzorového pouzdra a podpéry a drzaku

elektrody. Opotfebované nebo poskozené dily vyménte.

. Zkontrolujte opotfebeni hadicového adaptéru a praskoveé trubice uvnitf pistole a v pfipadé

opotfebeni nebo poskozeni je vymérite.

. Znovu sestavte pistoli a uvedte ji do provozu.

Zkontrolujte odpor napajeciho zdroje a sestavy elektrodového drzaku pomoci megaohmmetru,

Tydenni udrzba

jak je popsano v postupech odstrafiovani zavad. Pokud hodnoty odporu neodpovidaji
stanovenym hodnotam, vyménte napajeci zdroj, odpor podpéry elektrody nebo oboji. Dalsi

informace naleznete v ¢asti Kontrola spojitosti a odporu v ¢asti Odstrariovani probléemd.

© 2025 Nordson Corporation
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Reseni problémt  6-1

Oddil 6
Reseni problému

VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Postupujte podie
bezpecnostnimi pokyny uvedenymi v tomto dokumentu a ve veSkeré dalSi souvisejici dokumentaci.

Tyto postupy feseni problému se tykaji pouze nejcastéjsich problému. Problémy tykajici se
ovladani naleznete v pfiruéce k hardwaru Encore iControl. Pokud se vam nepodafi problém
vyFesit pomoci informaci uvedenych v téchto pFiru¢kach, obratte se o pomoc na mistniho
zastupce spole¢nosti Nordson.

POZNAMKA: Moduly iFlow® se pouzivaji k Fizeni pritoku vzduchu &erpadlem. Viz pfirucky k oviadani
iControl
o problémech tykajicich se modulli iFlow.
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6-2 Reseni problémi

Obecna tabulka reSeni problémii

1. Nerovnomérny vzor,
nestaly nebo
nedostatecny prasek

Ucpani stfikaci pistole,
praskové hadice nebo
Cerpadla.

1. Vydistéte stiikaci pistoli. Vyjméte trysku a podpéru elektrod a
vyCistéte je.

2. Odpojte hadici s praskem od stfikaci pistole a vyfouknéte hadici s
praskem vzduchovou pistoli.

3. Odpojte hadici s praskem od ¢erpadla a pistole a hadici vyfoukejte.
Pokud je hadice ucpana praskem, vyménte ji.

4. Rozeberte a vycistéte Gerpadlo.

5. Nastavte pomocny vzduch &erpadla. Dal$i informace
naleznete v pfirucce k Cerpadiu.

Tryska, deflektor nebo
podpéra elektrody jsou
opotfebované, coz ovliviiuje
vzorek

Vyjméte, vyCistéte a zkontrolujte trysku, deflektor a elektrodu.
podpéru elektrody. Opotfebované dily v pfipadé potfeby vymérite.

Pokud je problémem nadmérné opotiebeni, snizte pratok a rozpraSovani
vzduchu.

Vihky prasek

Zkontrolujte pfivod prasku, vzduchové filtry a suSicku. Vymerite
pfivod prasku, pokud je znecistény.

Nizky pritok vzduchu
Cerpadlem/
tlak

Upravte prutok vzduchu ¢erpadlem/tlak.

Nespravna fluidizace
prasku v zasobniku

Zvyste tlak fluidiza¢niho vzduchu.

Pokud problém pretrvava, odstrante prasek ze zasobniku.
Pokud je fluidizaéni deska znecisténa, vycistéte ji nebo vymérnite.

Modul iFlow je mimo
kalibraci

Provedte postup opétovného vynulovani uvedeny v pfirucce k hardwaru
iControl.

2. Dutiny ve vzoru prasku

Opotfebovana tryska nebo
deflektor

Vyjméte a zkontrolujte trysku nebo deflektor. Opotfebované dily vymérnite.

Ucpana podpéra elektrody
nebo trubice s praskem

Vyjméte podpéru elektrody a vycistéte ji. V pfipadé potfeby vyjméte
praskovou trubici a vycistéte ji.

Proudéni vzduchu pfi myti
elektrody
pFiliS vysoky

Priitok vzduchu pfi promyvani je fizen pevnym otvorem. Podivejte se na
svij
Dal$i informace o fe$eni problém( naleznete v pfirucce k Fidici jednotce.

3. Ztrata obalu, Spatny
ucinnost prenosu

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Spatné pfipojeni
elektrod

Vyjméte trysku a podpéru elektrody. Vycistéte elektrodu a zkontrolujte,
zda na ni nejsou stopy po uhliku nebo zda neni poSkozena.
Zkontrolujte odpor podpéry elektrody, jak je uvedeno v této ¢asti.
Pokud je podpéra elektrody v pofadku, vyjméte napajeci zdroj pistole
a zkontrolujte jeho odpor, jak je uvedeno v této ¢asti.

Spatné uzemnéné &asti

Zkontrolujte Fetéz dopravniku, valecky a zavésy dild, zda se na nich
nenahromadil prasek. Odpor mezi dily a zemi musi

byt 1 megaohm nebo méné. Pro dosazeni nejlepSich vysledkl se
doporucuje hodnota 500 ohm( nebo méné.

Pokracdovani...
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Reseni problémd  6-3

4. Ze strikaci pistole
nevychazi zadné kV
(na displeji se
zobrazuje
0 kV pf¥i spusténi
pistole), ale prasek
strika.

Poskozeny kabel pistole

Provedte kontrolu kontinuity kabelu pistole v této ¢asti.

Pokud zjistite otevieni nebo zkrat, vyménte kabel.

Napajeni stfikaci pistole je
zkratované

V této Casti provedte test odporu napajeciho zdroje.

5. Ze strikaci pistole
nevychazi zadné kV
(rozhrani ukazuje kV
vystup), ale prasek
stiika.

Napajeni stfikaci pistole je
oteviené

Provedte Test odporu napajeciho zdroje v této Casti.

Poskozeny kabel pistole

Provedte Test kontinuity kabelu pistole v této Casti.

Pokud je zjisténo otevieni nebo zkrat, vymeérite kabel.

6. Nanos prasku na hrotu
elektrody

Nedostatecny pritok
vzduchu pro myti elektrod

Pratok vzduchu pro myti elektrody je fizen pevnym otvorem.
Zkontrolujte hadi€ku pro prani vzduchu a zkontrolujte pratok na
vystupni armatufe pfi zapnuti pistole. DalSi informace o feSeni
problému naleznete v pfirucce k Fidici jednotce.

7. Nizky pratok prasku
nebo prudké
zvyseni pratoku
prasku

Nizky tlak pfivadéného
vzduchu

Konzola iControl a ru¢ni ovlada¢ Encore HD pro robotické aplikace
vyzaduji, aby byl pfivodni tlak vzduchu vyssi nez 85 psi (5,86 bar).

Regulator tlaku vzduchu
modulu iFlow je
nastaven na pfili§ nizkou
hodnotu

Nastavte regulator iControl na hodnotu 5,86 bar (85 psi). Viz navod k
pouziti sady iFlow pro ovéreni pratoku vzduchu.

Filtr pfivodniho vzduchu je
ucpany nebo je plna
filtracni miska— znecisténi
regulatoru pratoku vodou.

Vyjméte misku a vypustte vodu/necistoty. Vyménte filtracni vlozku, pokud
je to nutné. Vycistéte systém, v pfipadé potfeby vymérite soucasti.

Vzduchové potrubi je
zalomené nebo ucpané

Zkontrolujte pratok a rozprasovaci vzduchovou hadic¢ku, zda neni
zahnuta.

Cerpadlo neni spravné
sestaveno

Zkontrolujte a znovu sestavte Cerpadlo.

Zablokovana sbérna trubka

Zkontrolujte, zda sbérna trubice neni zablokovana necistotami nebo
vakem (jednotky VBF).

P¥ilis vysoka hladina
zkapalnéného vzduchu

Pokud je fluidiza€ni vzduch nastaven na pfili§ vysokou hodnotu, pomér
prasku a vzduchu bude pfilis vysoky.
pFili§ nizky.

Ptili§ nizka hladina fluidniho
vzduchu

Pokud je fluidiza¢ni vzduch nastaven pfili§ nizko, ¢erpadlo nebude
pracovat s maximalni u¢innosti.

Hadice na prasek je ucpana

Vyfouknéte hadici na prasek stlacenym vzduchem.

Hadice na prasek je
zalomena

Zkontrolujte, zda neni zalomend hadice na prasek.

Nespravné nastaveni
pomocného vzduchu pro
Cerpadlo

Nastavte pomocny vzduch Cerpadla. DalSi informace naleznete v pfirucce
k Cerpadlu.

Ucpana draha stfelného
prachu

Zkontrolujte hadicovou spojku, trubku s praskem a podpéru elektrody,
zda nedoslo k narazovému splynuti nebo vzniku necistot. V pfipadé
potfeby vycistéte stlatenym vzduchem.

8. Pri zapnuti pistole
neni KV, pratok
prasku je v
poradku.

KV nastaven na nulu

Zmérite KV na kladnou hodnotu.

Zkontrolujte, zda se na
obrazovce Alarm
neobjevila hlaseni.

Postup pfi feSeni problém( naleznete v pfirucce k fidici jednotce.

9. P¥i zapnuti pistole
nedochazi k pratoku
prasku, kV v poradku.

Vstupni vzduch je vypnuty

Zkontrolujte pfivod vzduchu do konzoly iControl.

© 2025 Nordson Corporation
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6-4 Reseni problému

Test odporu napajeciho zdroje

Pomoci megaohmmetru zkontrolujte odpor napajeciho zdroje od zpé&tnovazebni svorky J2-3 na
konektoru ke kontaktnimu koliku uvnitf pfedni ¢asti. Odpor by se mél pohybovat v rozmezi 280-

320 megaohm. Pokud je udaj nekonecny, prohodte sondy méfice. Pokud se odpor dostane mimo
tento rozsah, vyménite napajeci zdroj.

POZNAMKA: Existuje vice promé&nnych, které mohou ovlivnit hodnoty megohmt méticiho
pristroje (teplota a méfici napéti). Pokud se vystupni napéti méfic¢e Meg-Ohm lisi od nastaveni
500 VDC, bude to mit pfimy vliv na pfesnost méfreni . Méfeni by se také mélo provadét pfi
pokojové teploté 22 °C nebo 72 °F. Pro dosazeni opakovatelnych vysledk(i nechte multiplikator

vychladnout na pokojovou teplotu.

: ua e

280-320 megaohmti pii 500 Vss.

J2-3 (ZLUTA)
FEEDBACK

J2-1
(CERVENY)
osc

J2-2 (CERNA)
COMMON

(CERNA)

Obrazek 6-1 Test odporu napajeciho zdroje

Zkouska odporu podpérnych elektrod

Pomoci meg-ohmmetru zméfte odpor sestavy podpéry elektrody od kontaktniho krouzku na zadni
strané k elektrodé v pfedni ¢asti. Odpor by mél byt 19-23 megohmu. Pokud je odpor mimo tento
rozsah, opravte nebo vymérite sestavu podpéry elektrody.

Postup opravy sestavy podpéry elektrody naleznete v ¢asti Oprava podpéry elektrody.

19-23 megaohmu

Obrazek 6-2 Test odporu podpéry elektrody
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Reseni problému

6-5

Zkousky kontinuity kabelu

Pomoci standardniho ohmmetru zkontrolujte spojitost kabell pistole a svazku.

Svazek konektort pistole

Tento svazek spojuje napajeci zdroj (nasobi¢ napéti) s kabelem pistole.

J2-1 ». HNEDA SPOLECNA _ 3.1

J2-3 ;. MODRA ZPETNA 35

J22 . BICA— VAZBA )33

>—CERNA —— OSCILATOR®

J24 o

, >—\ KABEL GND
J2-4 (CERNA’) DIAGRAM
J2-3 (MODRA) ZAPOJENI J3-1 (HNEDY)
J2-1 (HNEDA) — j@ J3-2 (MODRA)
J2-2 (BILA) J3-3 (BILA)

L4 J3 (POHLED Z LiCE)

J2 (P Z LIiCE)
Obrazek 6-3 Svazek konektorl pistole

Prodluzovaci kabel pistole

Tento 4metrovy kabel je volitelny.

1 4 a3, SPOLECNY OSCILATOR ___SPOLEEN ¢ A
oA Y OSCILATOR
JQA_2>_HA_EEED.BACK .UA_EEED.BA.C.K_< J2B-2
2 3 a4 »GND GND 284 3 2
\/ PODVOZKU
VNEJSI K,,ONEP /J_, SPIRALOVITE OVINUTY STiT/_)7 SAMICi KONEC (J2B)
(J2A) (CELNI (CELNi POHLED)

POHLED) DIAGRAM ZAPOJENI

w I TE ] I

Obrazek 6-4 Prodluzovaci kabel pistole

© 2025 Nordson Corporation
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6-6 Reseni problémi

Standardni kabely pro pistoli
Tyto kabely jsou k dispozici v délkach 8, 12 a 16 metr( (26, 39, 52 stop).

411 »BLANK (ZADNY
BROLECNY BLK (20 GA) BLK COMMON
2 "OSCILLATOR RED /(20 GA) RED OSCILLATOR pA J2-3
ﬂj FDBK WHT (22 GA)WHT A FDBK BLANK (NO J2:1
5 PIN) %
—GNB——— - GRN (22 GA) GRN GND PODVOZKU
11-6 /SPIRALOVITE ZABALENY STIT \/
A7

N8 (ID KABELU REZISTOR
(ID KABELU) DIAGRAM ZAPOJENI
J1 NoRDSON | g % @ 2

1 (BLANK) NO PIN 2 (CERNY) ODPOR J1-7 AZ J18 1
8 (ID KABELU) — L 4.3 (BERVENY) CAsTC. DELKA"X" REZISTOR (CERVE 2 (BILY)
7 (ID KABELU) ) 0 ¢ 4 @ILA) 1097537 | 26,0 FT 6,00 IN (8 M) 162 OHM= 1% NY)
1097539 |39,5 FT 6,00 IN (12M) 243 OHM+ 1% |4 (GCERVE 3 (GERNY)
6 (ZELENY) 5 (PRAZDNY % Y =
ZA(DN\'( DN ) 1097540 | 52,0 STOP 6,00 (16 M)| 324 OHMx 1% kONEC ZBRANE (J2)
KONEC NAPAJECI (POHLED Z OBLOUKY)
JEDNOTKY (J1)

(CELNi POHLED)

Obrazek 6-5 Kabel pistole
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Oprava 7-1

Oddil 7
Oprava

VAROVANI: Nasledujici tkony smi provadét pouze kvalifikovany personal. Postupuijte podie
bezpecnostnimi pokyny uvedenymi v tomto dokumentu a ve veSkeré dalSi souvisejici dokumentaci.

Priprava
1. Vypnéte elektrostatické napéti a vzduchové cerpadlo prasku na fidici jednotce. Vycistéte pistoli
a vyfouknéte z hadice na prasek a pistole veSkery zbyvajici prasek.

2. Vyfouknéte vnéjsi ¢ast pistole a poté odpojte hadici s praskem, kabel pistole a vzduch.
od pistole.

3. Sejméte pistoli z montazni tyce a pfeneste ji na gisty pracovni stul.

Vymeéna trubice s praskem
if VAROVANI: Pfi tomto postupu pouzivejte ochranné rukavice.

1. Odsroubuijte hadicovy adaptér s praskovou trubici (29) z koncového uzavéru (28) a vytahnéte jej.
ze stfikaci pistole. Hadi¢ka s praskem by méla vyjit ven spolu s hadicovym adaptérem.
POZNAMKA: Pokud se haditka s praskem oddéli od &roubeni hadicového adaptéru, opatrné vyjméte

hadic¢ku s praskem.
hadi¢ku z koncového uzavéru v ochrannych rukavicich.

2. Zasunite hadic¢ku s praskem do koncového uzavéru a skrz télesa pistole, poté naviéknéte
adaptér do koncového uzavéru a pevné utahnéte.

Obrazek 7-1 Vyména praskové T ube

29. Hadicovy adaptér s praskovou 28. Koncovy uzaver
trubici

1612504-06
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7-2 Opravy

Vymeéna zdroje napajeni

1. Vyjméte sestavu trysky a podpérné elektrody podle postupu popsaného v ¢asti Vyména
objimky podpérné elektrody v této Casti. Pokud pouzivate kénickou trysku, vzdy nejprve
sejméte krytku deflektoru a deflektor.

2. Vyjméte adaptér hadice a trubitku prasku, jak je popsano v postupu Vyména trubicky prasku v
této casti.

3. Viz Obrazek 7-2. Od$roubujte a vyjméte dva $rouby s nastrénou hlavou (31) a pojistné
podlozky s vnitfnim ozubenim (32) z koncového krytu (28).

4. Opatrné oddélte sestavu koncového uzavéru/zadniho télesa (27, 28) od predniho télesa.
predni ¢asti.

Konektory svazku

Pojistna matice
konektoru

Obrazek 7-2 Demontaz pistole — Vyména trubice s prachem

16A. Sestava filtru 27. Zadni Cast téla 31. Srouby
24. Svazek konektort 28. Koncovy uzavér 32. Pojistné
podlozky

5. Vlozte maly plochy Sroubovak do drazky na konektorech svazku a oddélte svazek
zasuvek (24) od svazku napajeciho zdroje.

6. Viz obrazek 7-3. Odpojte pruhlednou hadicku pro prani vzduchu od Sroubeni (23).
uvnitf zadni ¢asti karoserie.

7. Pokud vyménujete zasuvku kabelu, ostnaté Sroubeni nebo zadni téleso pistole:

a. Viz obrazek 7-3. Pomoci Sestihranného kli¢e o priméru 4 mm odstrarite Sroub se
Sestihrannou hlavou (25) a podlozku (26) a odpojte zemnici svorku.

b. K od8roubovani Sroubeni s ostny pouzijte 1/4palcovy hluboky nastrény kli¢. Odstraiite ji a pojistku
a pojistnou podloZzku z koncového uzavéru.

C. Viz obrazek 7-2. OdSroubujte pojistnou matici ze zasuvky a poté vyjméte zasuvku
a svazek z koncového krytu.

d. Pokud vymériujete zadni télo pistole, oddélte zadni télo pistole od koncového uzavéru.
Nainstalujte koncovou krytku na nové zadni télo pistole.

e. Zlikvidujte matici, ktera je souc¢asti nového Sroubeni s ostny, a s pojistnou podlozkou
nasazenou na Sroubeni jej nainstalujte skrz zadni télo pistole a nasroubujte do koncového
uzavéru. Sroubeni pevné utahnéte.
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Oprava 7-3

f. Nainstalujte novou nadobku do koncového uzavéru / zadniho téla pistole a zajistéte ji
pojistnou matici.

g. Viz Obrazek 7-3. Pfipojte zemnici svorku ke koncovému krytu pomoci Sestihranné hlavy.
a podlozkou (25, 26).

23

Zemnici svorka

Obrazek 7-3 Demontaz pistole — Vyména kabelové zditky a ostnatého kovani

23. Sroubeni s ostnatym koncem 25. Sroub
24. Zasuvka kabelu 26. Pojistna
podlozka

8. Opatrné odstrarte dvé malé 3mm imbusové matice (21), které drzi Sroubovaci desku (20)
na prepazce (19). Na zavity Sroubl se pouziva lepidlo na zavity.

9. Sejméte Sroubovou desku a poté piepazku z téla pistole (16).

10. Vysuiite napajeci zdroj (17) z téla pistole. V8imnéte si, jak se na napajecim
a téle zbrané slouzi jako voditka.

11. Pokud instalujete novou hadi¢ku a filtr pro prani vzduchu (sestava filtru, 16A), vypadte filtr z
predni Casti téla pistole a protahnéte hadicku predni ¢asti. Nainstalujte novou sestavu filtru do
téla pistole.

12. Nainstalujte novy napajeci zdroj do téla pistole, ujistéte se, Ze polohovaci voditka spravné
zapadaji, a zatlaCte na zadni ¢ast napajeciho zdroje, abyste se ujistili, Ze je usazen proti
kontaktu v pfedni ¢asti.

13. Zkontrolujte tésnéni pfepazky (18). Pokud je poskozené, vyjméte ho a vymérite za nové.
a vyménte ho za nové.
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7-4 Opravy

Vymeéna napajeciho zdroje (pokrac¢ovani)

14. Nainstalujte pfepazku do téla pistole a prislusnymi otvory protahnéte svazek napajeciho
zdroje a hadi¢ky pro prani vzduchu.

15. Na ¢epy nainstalujte Sroubovaci desku, na kazdy ¢ep naneste kapku lepidla na zavity Loctite
222, poté na ¢epy namontujte matice a utahnéte je na 0,45 N-m (64 palct za unci).

16. Viz obrazek 7-3. Pfipojte hadi¢ku pro prani vzduchu k ostnatému Sroubeni a napajeni.
napajeci svazek ke svazku kabelovych zasuvek.

17. Viz Obrazek 7-2. Nainstalujte koncovy kryt a zadni sestavu téla pistole na télo pistole a
dbejte na to, abyste nepfiskfipli vodi¢e svazku.

18. Namontujte dva $rouby s nastrénou hlavou a pojistné podlozky (31, 32) do koncového
krytu a utahujte Srouby momentem 0,55 N-m (79 palc).

19. Viz Obrazek 7-1. Nasadte praskovou trubku (22) do adaptéru (30) otacenim.
a zasunte trubi¢ku za vnitfni tésnici krouzek, dokud neni zcela usazena.

20. Zasuirite trubi¢ku s prachem do koncového uzavéru a skrz télesa pistole, poté navliéknéte
adaptér do koncového uzavéru a pevné utahnéte.

I

Obrazek 7-4 Demontaz pistole— Vyména napajeciho zdroje

16. Télo 18. Tésnéni 20. Sroubovaci
deska
16A. Sestava filtru 19. Prepazka 21. Matice

17. Napajeci zdroj
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Oprava 7-5

Nahradni pouzdro pro podpéru elektrod- Verze XD
POZNAMKA: Sada podpé&rné elektrody XD se dodava s novymi sestavami stiikacich pistoli.
Podrobnosti o podpére elektrody XD: (Viz obrazek 7-5)
* Podpéra elektrody se sklada z polozek (3 a 4).

* Podpéra elektrody (4) obsahuje rezistor. Pokud rezistor selze, cela sestava
musi byt vyménén.
* Drzak elektrody (1) a elektroda (2) se prodavaji samostatné. Kuzelové a ploché/rohové stfikaci
trysky pouzivaji rizné drzaky elektrod.
1. Odsroubuijte drzak elektrody (1) a vyjméte elektrodu (2).
2. Vizualné zkontrolujte nasledujici oblasti sestavy drzaku elektrody. Pokud je néktera z
oblasti poskozena, vymérite celou sestavu.

* Keramicky pavouk (4a).

* PU tésnéni (4b).
3. Nainstalujte elektrodu do drzaku elektrody a poté zasroubuijte drzak elektrody do keramického
pavouka.

Obrazek 7-5 Sestava podpérné elektrody XD

1. Drz&k elektrody 3. O-krouzek 4a. Keramicky
pavouk
2. Elektrody 4. Podpérna sestava elektrody 4b. PU tésnéni
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7-6 Opravy

Nahradni pouzdro podpéry elektrody— Verze SD
POZNAMKA: Sestava podpéry elektrody SD je k dispozici jako volitelné pfisluenstvi.
Podrobnosti o podpére elektrody SD: (viz obrazek 7-6)
* Podpéra elektrody se sklada z polozek (3, 4, 5 a 6).
* Objimka (4) a pruzina (5) se prodavaji jako sada.

* Podpéra elektrody (6) obsahuje rezistor. Pokud rezistor selze, cela sestava
musi byt vyménéna.

* Elektroda (2) a drzak elektrody (1) se prodavaji samostatné. Kuzelové a ploché/rohové stfikaci
trysky pouzivaji rizné drzaky elektrod.

Pfed demontazi pouzdra z drzaku se ujistéte, Zze mate po ruce nahradni sadu. Pfi vytahovani
objimky z podpéry dojde k posSkozeni pruziny. PruZina vede elektrostatické napéti k elektrodé.

1. Odsroubuijte drzak elektrody (1) a vyjméte elektrodu (2).

2. Vytahnéte pouzdro (4) z podpéry (6).

3. Vytahnéte pruzinu (5) z pouzdra (4) a keramického pavouka (3).
4

. Vytahnéte pavouka z pouzdra. Zkontrolujte opotfebeni a poSkozeni pavouka a pouzdra.
Opotfebované nebo poskozené dily vyhodte.

5. Pavouk namontujte do drazek v pouzdie a zarovnejte otvory v obou pouzdrech.
6. Do otvor(i v objimce a pavouku nainstalujte novou pruzinu.

7. Opatrné stlaéte pruzinu, vyrovnejte drazku pouzdra a drazku podpéry a zasurite pouzdro do
podpéry, dokud pruzina nezapadne do otvoru uvnitf podpéry.

8. Nainstalujte elektrodu do drzaku elektrody a poté zasroubujte drzak elektrody do pavouka.

Zarovnavaci otvory pro
pruzinu

Vyrovnavaci drahy

Obrazek 7-6 Vyména podpurného pouzdra elektrody

1. Drzak elektrod 3. Keramicky pavouk 5. Pruzina
2. Elektroda 4. Objimka 6. Podpérna sestava elektrody
1612504-06
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Dily  8-1

Oddil 8
Dily
Uvod

Chcete-li si objednat dily, zavolejte do Centra zakaznické podpory spole¢nosti Nordson Industrial

Coating Systems na Cislo
(800) 433-9319 nebo kontaktujte mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Pouziti ilustrovaného seznamu dilt

Cisla ve sloupci Polozka odpovidaji &isliim, ktera oznaéuiji dily na obrazcich nasledujicich za
kazdym seznamem dild. Kéd NS (nezobrazeno) oznacuje, Ze dil uvedeny v seznamu neni
vyobrazen. Poml¢ka (-) se pouziva, pokud se ¢&islo dilu vztahuje na vSechny dily na obrazku.

Cislo ve sloupci Dil je &islo dilu spole¢nosti Nordson Corporation. Rada
pomlcky v tomto sloupci ( ----------- ) znamena, ze dil nelze objednat samostatné.

Ve sloupci Popis je uveden nazev dilu, pfipadné i jeho rozméry a dalsi vlastnosti. Indicie ukazuji vztahy
mezi sestavami, podsestavami a dily.

* Pokud objednate sestavu, budou v ni zahrnuty polozky 1 a 2.
* Pokud objednate polozku 1, bude zahrnuta i polozka 2.
* Pokud objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo ve sloupci MnoZstvi je mnoZstvi poZadované na jednotku, sestavu nebo podsestavu. Kod
AR (As Required) se pouziva, pokud je €islo dilu hromadné objednavanou polozkou nebo
pokud mnozstvi na sestavu zavisi na verzi nebo modelu vyrobku.

Pismena ve sloupci Poznamka odkazuji na poznamky na konci kazdého seznamu dild.
Poznamky obsahuji dulezité informace o pouziti a objednavani. Poznamkam je tfeba vénovat
zvlastni pozornost.
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8-2 Dily

Strikaci pistole

Obrazek 8-1 St¥ikaci pistole

Viz obrazek 8-1 a nasledujici seznam dild.

- 1605440 Strikaci pistole, automaticka, montaz na ty¢, Encore PE 1

1 1601811 |+« ZACHYCOVAC, deflektor, 38 mm, Encore PE 1 A
2 245523 * DEFLEKTOR, pramér 38 palcu, keramicky 1 A
3 945016 -- O-krouzek, silikonovy, 0,251, x 0,400 x 0,074 in. 1 A
4 246578 |+ VLOZKA, Pyrex 1 A
5 940331 *  O-krouzek, silikonovy, 2,00 x 2,175 x 0,063 in. 1 A
6 942240 * O-krouzek, zarova barva, 1,75 x 2,00 x 0,125 palce. 1 A
7 982455 |« SROUB, sada, M6 x 1,0 x 8, nylon, &erny 1 A
8 1601433 |+ NASADKA, tvarova¢ vzoru, Encore PE 1 A
9 1602039 |+ O-krouzek, Buna N, 46 x 3, 70 Duro 1 A
10 1601814 |« DRZAK, elektroda, kénicky, Encore PE 1 A
11 1602041 * ELEKTRODA, pruzinovy kontakt, Encore PE 1 A
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Dily 83

12 1612354 |« PODPERNA SOUPRAVA, elektroda, Encore PE, XD B,C
13 1612461 e - O-krouzek, Buna N, 24 mm x 1 mm

14 1601430 * Naustek, kuzelovy, keramicky, Encore PE A
15 | 1601431 |+ MATICE, tryska, Encore PE A
16 1601422 :+ Krouzek, pojistny, tryska, Encore PE A
17 1608279 |+ SADA, zaporné napajeni/automatické t&leso, Encore D

18 1088558 * -  SADAFILTRU, ruéni zbran

19 1088502 :+ TESNENI, kryt nasobice, ruéni pistole, Encore PE
20 1097520 « NASTAVEC, t&lo, predni ¢ast, automat, Encore PE
21 1101381 * DESKA, Sroub

22 1097522 * Matice, imbusova, 4-40, nerezova ocel

23 1081616 |« Sroubeni, pfepazka, bodec, dvojité, 10-32 x 4 mm
24 815666 « SROUB, nastrény, M5 x 0,8 x 12, zinek

25 983127 « PODLOZKA, pojistna, vnitfni, M5, zinek

26 1097518 + TELESO, zadni &ast pistole, automat, Encore PE
27 1097514 |+ RECEPTACLE, postroj na zbran

28 1601420 : + CEPICE, koncovka, tyéova pistole, Encore PE

29 1608284 |+ SADA, vngjsi difuzor s trubkou, Encore PE

30 940160 * - O-krouzek, horky lak, 0,625 x 0,75 x 0,063 palce.
31 1605696 « SROUB, nastréna hlava, M3 x 35 mm

32 983520 o ZAMEK, vnitini, M3, ocelovy, zinek

33 1097546 |« ADAPTER, trubka, drzak, ty¢

34 345385 + SROUB, sada, plochy, M8 x 20, upeviiovaci prvek
35 1097542 * Drzak, uchyceni, ty¢

36 1102293 * Knoflik, T-rukojet, 5/16-18 x 1,5

37 1102294 * PODLOZKA, plocha, 0,34 x 0,74 x 0,06, nylonova
38 982503 « SROUB, knoflik, nastrény, M5 x 10, zinek

NS 939247 » Svorka, hadice, Snap-It

POZNAMKA: A. Ploché a rohové st¥ikaci trysky viz Volitelné trysky v této &asti. KuZelové a ploché/rohové st¥ikaci trysky pouZivaji jiné
drzéky elektrod a je nutna nova matice trysky.
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B. Opravné dily pro sadu drzaku elektrod XD naleznete na obrazku 8-2 a v seznamu dilU.
C. Opravné dily pro volitelnou sadu podpérné elektrody SD naleznete na obrazku 8-3 a v seznamu dilu.

D. Specifické pouziti: V pfipadé potfeby kladného napajeni si objednejte dil Eislo 1609053. Kladny napajeci zdroj se prodava
oddélené od téla pistole (1098453).
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8-4 Dily

Podpérné sestavy elektrod

Sestava podpéry elektrody XD

1\

Obrazek 8-2 Sestava podpérné elektrody XD

Viz obrazek 8-2.
1 1612354 PODPERNA SOUPRAVA, elektroda, Encore PE XD 1 A
2 1612461 e O-krouzek, Buna N, 24 mm x 1 mm 1

POZNAMKA: A. Podpérna sestava elektrod XD se dodava s novymi stfikacimi pistolemi.

SD Electrode Support Assembly- Volitelné
Viz obrazek 8-3.

Obrazek 8-3 Sestava podpérné elektrody SD

- 1601423 | PODPERNA SOUPRAVA, elektroda, Encore PE, SD
1602193 * SADA, objimka, Encore PE
1601429 |+ - Pruzina, tlaéna, 0,088 OD x 0,75 dI.
1602192 | « SADA, podpéra elektrody, Encore PE
6 1601428 |+ SPIDER, keramicky, Encore PE
POZNAMKA: A. Podpérna sestava elektrod SD se prodava jako volitelny dil pro opravu.

ol b w
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Dily 85

Sada externiho difuzoru

Sada externiho difuzoru s trubici
Viz obrazek 8-4.

A

Obrazek 8-4 Externi Difuzor se sadou trubek

- 1608284 SADA, vngjsi difuzor s trubici, Encore PE 1

1 1605432 |« SADA ADAPTERU, vnéjsi difuzor, Encore PE 1 A
POZNAMKA: A. Viz obrazek 8-5.

Montazni sada adaptéru
Viz obrazek 8-5.

Obrazek 8-5 Montazni sada adaptéru

- 1605432 SADA, sestava adaptéru, vnéjsi difuzor, Encore PE 1
—————— » ADAPTER, Encore PE 1
2 940117 e O-krouzek, silikonovy, 0,312 x 0,438 x 0,063 1
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8-6 Dily
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Moznosti  9-1

Sekce 9

Moznosti
Kabely

Tyto kabely propojuji stfikaci pistoli s fidici jednotkou pistole (Encore iControl Integrated Control
Unit nebo Encore PE HD Automatic Controller).

1097537 KABEL, automaticky, Encore, 8 m (26,25 ft)

1097539 KABEL, automaticky, Encore, 12 m (39,4 ft)

1097540 KABEL, automaticky, Encore, 16 m (52,5 ft)

1601344 KABEL, prodluzovaci, Encore auto, 4 metry (13,1 ft) A
POZNAMKA: A. Pouzijte mezi stikaci pistoli a 8, 12 nebo 16metrovym kabelem.
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9- Moznosti 2

Volitelné ploché a rohové strikaci trysky

Stfikaci pistole se dodavaji s kénickou tryskou. Pokud nahrazujete kuzelovou trysku volitelnou
plochou nebo rohovou stfikaci tryskou, objednejte si spolu s tryskou novou sadu matice trysky

a drzaku ploché stfikaci elektrody.

1601744
6 Plocha stikaci tryska mm

1601748
6 mm rohova strikaci tryska

1602194
Sada drzaku plochych stfikacich elektrod

Drzak

L elektrod Drzék elektrod
Opotrebitelna objimka

Obrazek 9-1 Volitelné ploché a rohové stiikaci trysky

1601745
Plocha strikaci tryska 4 mm

1601749
4 mm rohova strikaci tryska

1601431
Matice trysky

1612504-06
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Moznosti  9-3

Standardni kloubova ty¢ zbrané

Tato pistolova ty¢ se pouziva s trubkovym adaptérem dodavanym se stfikaci pistoli. Upina se
na montazni ty¢e o priméru 1 palec.

Obrazek 9-2 Standardni kloubova ty¢ pistole

- 341727 Hlinikova ty¢ na pistoli, vnéj$i primeér 1,25 palce x 4 stopy, sestava
327732 * TELO, uzamykaci, primér 1,25 palce

327704 * Ty¢, sefizovaci, hlinikova, 1,25 palce OD x 4 ft

327733 * PAKA, zajistovaci, priimér 1,25 palce

248669 « TELO, sefizeni montaze

248957 » RUKOJET, sefizovaci, 3/8-16 x 1,77 palce

249074 + RUKOJET, sefizovaci, 3/8-16 x 2,75 palce.

983061 * Plocha podlozka, 0,406 x 0,812 x 0,065 palce, zinek

N O ol W|N|—~
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9- Moznosti 4

Volitelna kloubova ty¢ pistole

Tato tyC pistole umozZiiuje vést hadici na praSek, vzduchovou hadici a kabel pistole pfes
nastavovaci ty¢ do zadni ¢asti pistole. Obsahuje adaptér na trubku, ktery nahrazuje standardni
adaptér na trubku dodavany se stfikaci pistoli.

2
\
8
&,
AN
10

Obrazek 9-3 Volitelna kloubova ty¢ pistole

- 1601743 SADA, kloubovy drzak na ty¢, 4 stopy, Encore PE HD 1
1 327732 « TELESO, uzamykaci, pramér 1,25 palce 1
2 1601444 * Tyg¢, sefizovaci, nerezova ocel, 1,25 palce. OD x 4 ft 1
3 327733 |+ TUZKA, zajistovaci, pramér 1,25 palce 1
4 248669 | TELO, sefizeni montaze 1
5 248957 + RUKOJET, sefizovaci, 3/8-16 x 1,77 palce 1
6 249074 |« RUKOJET, sefizovaci, 3/8-16 x 2,75 palce 1
7 983061 * Plocha podlozka, 0,406 x 0,812 x 0,065 palce, zinek 1
8 1601432 |« ADAPTER, trubka, drzék, ty&, Encore PE HD 1
9 1097545 * Kuli¢ka, chromovana ocel, pramér 6,5 mm, 25, C63 1
10 345385 |+ SROUB, sada, plochy, M8 x 20, upeviiovaci prvek 1
1612504-06
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Moznosti  9-5

Volitelna pevna pistolova ty¢

Tato lista pistole umozriuje vést hadici na praSek, vzduchovou hadiCku a kabel pistole pfes
nastavovaci ty¢ do zadni ¢asti pistole. Obsahuje adaptér na trubku, ktery nahrazuje standardni
adaptér na trubku dodavany se stfikaci pistoli.

Obrazek 9-4 Volitelna pevna lista zbrané

- 1601742 SADA, univerzalni, montaz na ty¢, 4 stopy, Encore PE HD
345385 + SROUB, sada, plochy, M8 x 20, upeviiovaci prvek
1097545 | « Kulitka, chromovana ocel, pramér 6,5 mm, 25, C63
1601432 « ADAPTER, trubka, drzak, ty&, Encore PE HD

1601444 * Ty¢, nastavovaci, nerezova ocel, 1,25 palce OD x 4 ft

1103254 * Svorka, ty¢, prechodova, univerzalni
1103253 * KABELKA, svorka, ty¢, univerzalni
1103423 | « SROUB, plochy, nastrény, M8 x 40, ocel, &erny oxid

BAIN| A
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9- Moznosti 6

Volitelna sada shérace iontu

Pokyny pro instalaci a nastaveni naleznete v ¢asti Instalace nebo v navodu dodaném se sadou
iontového kolektoru.

Obrazek 9-5 Sada iontovych kolektort

- 1602227 SADA, sbérag, iontovy, Encore PE HD 1
1| ------ + Tyg, iontovy kolektor, offset 1
2 982017 « SROUB, panvi¢ka, zpétny ramedek, M3 x 8, zinek 1
K * TIP, iontovy sbérag, vicebodovy 1
4 1097543 |« SROUB, sada, nylonovy hrot, M5 x 8, derny 1
5 | ------ * BLOCK, iontovy kolektor, Encore PE HD 1
6 983401 « ZAMEK, pojistny, d&leny, M5, ocel, zinek 1
7 982636 + SROUB, knoflik, nastrény, M5 x 12, zinek 1
1612504-06
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PROHLASENI EU o shodé

Toto prohlaseni je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyrobek:

Modely: Encore PE - HD Automatické aplikatory pro pouziti s ovladaci Encore HD iControl 2. Nebo v aplikacich pro
roboty Ize Encore PE - HD pouzit s ru¢nim rozhranim Encore HD/XT a s nim spojenou napajeci skfini.

Popis: Jedna se o automaticky elektrostaticky praskovy stfikaci systém, véetné aplikator(, oviadacich kabell a
souvisejicich ovladacu, ktery se pouziva pro stfikani porcelanovych emailovych praskl. Prasky porcelanového
smaltu jsou nehoflavé. Prostor stfikani je klasifikovan jako neskodny.

Pouzitelné smérnice:

2006/42/ES - smérnice o strojnich
zafizenich 2014/30/EU - smérnice o
elektromagnetické kompatibilité
2014/35/EU - smérnice o nizkém napéti

Normy pouzité pro zajisténi shody:

EN/ISO12100 EN61000-6-3
EN1953 EN61000-6-2
EN60204 EN55011
EN50177

Zasady:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu se spravnou technickou praxi. Uvedeny
vyrobek je ve shodé s vySe uvedenou smérnici a normami.

Uroveri energie aplikatoru je niz$i nez 2 mJ, typ A-P, podle normy EN

50177 DNV - certifikovano podle 1ISO9001

Jeremy Krone

Vedouci inZenyr vyvoje produktt Primyslové natérové
systemy

Ambherst, Ohio, USA

Datum: 09.01.2020

Autorizovany zastupce spole¢nosti Nordson v EU
Osoba opravnéna k sestaveni prislusné technické dokumentace.
Kontaktni osoba: Mgr: Provozni manazer

Industrial Coating Systems

Nordson Deutschland GmbH

Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath

ordson

Nordson Corporation - 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14042cs-04



UK PROHLASENI O SHODE

Toto prohlaseni je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vyrobek:

Modely: Encore PE - HD Automatické aplikatory pro pouziti s ovladaci Encore HD iControl 2. Nebo v aplikacich pro
roboty Ize Encore PE - HD pouzit s ru¢nim rozhranim Encore HD/XT a s nim spojenou napajeci skfini.

Popis: Jedna se o automaticky elektrostaticky praskovy stfikaci systém, véetné aplikator(, oviadacich kabell a
souvisejicich ovladacu, ktery se pouziva pro stfikani porcelanovych emailovych praskl. Prasky porcelanového
smaltu jsou nehoflavé. Prostor stfikani je klasifikovan jako neskodny.

Platné predpisy Spojeného

kralovstvi Bezpecnost

dodavatelskych stroji 2008

Bezpecnost elektrickych zafizeni

2016

Nafizeni o elektromagnetické kompatibilité 2016

Normy pouzité pro zajisténi shody:

EN/ISO12100 EN61000-6-3
EN1953 EN61000-6-2
EN60204 EN55011
EN50177

Zasady:

Tento vyrobek byl vyroben v souladu se spravnou technickou praxi. Uvedeny
vyrobek je ve shodé s vySe uvedenou smérnici a normami.

Uroveri energie aplikatoru je niz$i nez 2 mJ, typ A-P, podle normy

EN 50177 DNV - certifikovano podle ISO9001

fears st Hogea-

Jeremy Krone

Vedouci inzenyr vyvoje produktt Prdmyslové natérové
systéemy

Amherst, Ohio, USA

Datum: 08FEB22

Autorizovany zastupce spole¢nosti Nordson ve Velké Britanii

Kontaktni osoba: Mgr: InZenyr technické podpory
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 S5LB. Anglie

ordson

Nordson Corporation - 555 Jackson St, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14058cs-01





