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Siguranta
Introducere

Cititi si respectati aceste instructiuni de siguranta. Avertismentele, atentionarile si precautiile specifice
sarcinilor si echipamentelor,
precautii si instructiuni sunt incluse in documentatia echipamentului, dupa caz.

Asigurati-va ca toata documentatia echipamentului, inclusiv aceste instructiuni, este accesibila

o persoanelor care opereaza sau intretin echipamentul.
Personal calificat

Proprietarii echipamentelor sunt responsabili pentru a se asigura ca echipamentele Nordson sunt
instalate, utilizate si intretinute de personal calificat. Personalul calificat sunt acei angajati sau
contractori care sunt instruiti pentru a-si indeplini Tn siguranta sarcinile atribuite. Acestia sunt
familiarizati cu toate normele si reglementarile de siguranta relevante si sunt capabili din punct de

Utilizare preconizaté vedere fizic sa si indeplineasca sarcinile atribuite.

Utilizarea echipamentelor Nordson in alte moduri decéat cele descrise in documentatia furnizata
fmpreuna cu echipamentul poate duce la ranirea persoanelor sau la deteriorarea bunurilor.

Unele exemple de utilizare neintentionata a echipamentului includ:
* utilizarea de materiale incompatibile
» efectuarea de modificari neautorizate
* indepartarea sau ocolirea protectiilor de siguranta sau a interblocajelor
* utilizarea de piese incompatibile sau deteriorate
* utilizarea de echipamente auxiliare neaprobate

* functionarea echipamentului peste valorile nominale maxime

Reglementari si aprobari

Asigurati-va ca toate echipamentele sunt clasificate si aprobate pentru mediul in care sunt
utilizate. Orice aprobari obtinute pentru echipamentele Nordson vor fi anulate daca nu sunt
respectate instructiunile de instalare, functionare si service.

Toate fazele de instalare a echipamentului trebuie sa respecte toate codurile federale, de stat si locale.

© 2025 Nordson Corporation 1612502-06
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Siguranta

personala Pentru a preveni ranirea, urmati aceste instructiuni.

* Nu folositi sau reparati echipamentul decéat daca sunteti calificat.

* Nu folositi echipamentul decat daca aparatorile de siguranta, usile sau capacele sunt
intacte si daca incuietorile automate functioneaza corect. Nu ocoliti sau dezactivati
niciun dispozitiv de siguranta.

Pastrati distanta fata de echipamentele in miscare. Tnainte de reglarea sau intretinerea oricarui
echipament in miscare, opriti alimentarea cu energie electrica si asteptati pana cand
echipamentul se opreste complet. Blocati alimentarea si fixati echipamentul pentru a preveni
miscarea neasteptata.

Eliberati presiunea hidraulica si pneumatica inainte de reglarea sau intretinerea sistemelor
sau componentelor presurizate. Deconectati, blocati si marcati intrerupatoarele Thainte de a
repara echipamentul electric.

Obtineti si cititi fisele cu date privind siguranta materialelor (FDS) pentru toate materialele
utilizate. Urmati instructiunile producatorului pentru manipularea si utilizarea in siguranta
a materialelor si folositi dispozitivele de protectie individuala recomandate.

Pentru a preveni ranirea, fiti constienti de pericolele mai putin evidente de la locul de munca
care adesea nu pot fi eliminate complet, cum ar fi suprafetele fierbinti, marginile ascutite,
circuitele electrice sub tensiune si piesele mobile care nu pot fi inchise sau protejate in alt mod
din motive practice.

Siguranta la

incendiu
Pentru a evita un incendiu sau o explozie, urmati aceste instructiuni.

« Impamantati toate echipamentele conductoare. Utilizati numai furtunuri de aer si fluide
impamantate. Verificati periodic dispozitivele de impaméantare a echipamentelor si a pieselor de
lucru. Rezistenta la masa nu trebuie sa depaseasca un megohm.

* Opriti imediat toate echipamentele daca observati scantei sau arcuri statice. Nu
reporniti echipamentul pana cand cauza nu a fost identificata si corectata.

* Nu fumati, nu sudati, nu slefuiti si nu folositi flacari deschise acolo unde sunt utilizate sau
depozitate materiale inflamabile. Nu incalziti materialele la temperaturi mai mari decat cele
recomandate de producator. Asigurati-va ca dispozitivele de monitorizare si limitare a caldurii
functioneaza corect.

* Asigurati o ventilatie adecvata pentru a preveni concentratiile periculoase de particule volatile
sau vapori. Consultati codurile locale sau FDS-ul materialului pentru indrumare.

* Nu deconectati circuitele electrice sub tensiune atunci cand lucrati cu materiale inflamabile.
Opriti mai intai alimentarea la un intrerupator pentru a preveni scanteile.

» Stiti unde se afla butoanele de oprire de urgenta, supapele de inchidere si stingatoarele de
incendiu. Daca izbucneste un incendiu intr-o cabina de pulverizare, opriti imediat sistemul
de pulverizare si ventilatoarele de evacuare.

* Opriti alimentarea electrostatica si impamantati sistemul de incarcare inainte de reglare,
curatarea sau repararea echipamentului electrostatic.

* Curatati, intretineti, testati si reparati echipamentul in conformitate cu instructiunile din
documentatia echipamentului dumneavoastra.

* Utilizati numai piese de schimb care sunt concepute pentru a fi utilizate cu echipamentul
original. Contactati reprezentantul Nordson pentru informatii si sfaturi privind piesele de schimb.

1612502-06 © 2025 Nordson Corporation
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impamanta
re

provoca electrocutare, incendiu sau explozie. Faceti ca verificarile rezistentei sa faca parte din
programul dvs. periodic de mentenanta. Daca primiti chiar si un soc electric usor sau observati
scantei sau arcuri statice, opriti imediat toate echipamentele electrice sau electrostatice. Nu
reporniti echipamentul pana cand problema nu a fost identificata si corectata.

ﬁ AVERTISMENT: Operarea echipamentelor electrostatice defecte este periculoasa si poate

Punerea la pamant in interiorul si in jurul deschiderilor cabinei trebuie sa respecte cerintele NFPA
pentru Clasa I, Divizia 1 sau 2 Locatii periculoase. Consultati NFPA 33, NFPA 70 (articolele 500,
502 si 516 din NEC) si NFPA 77, ultimele conditii.

* Toate obiectele conductoare de electricitate din zonele de pulverizare trebuie sa fie conectate
electric la masa cu o rezistenta de cel mult 1 megohm, masurata cu un instrument care aplica
cel putin 500 de volti circuitului evaluat.

Echipamentele care trebuie impamantate includ, fara a se limita la acestea, podeaua zonei
de pulverizare, platformele operatorului, buncarurile, suporturile pentru ochiuri foto si duzele
de suflare. Personalul care lucreaza in zona de pulverizare trebuie sa fie impamantat.

Exista un posibil potential de aprindere de la corpul uman incarcat. Personalul care sta pe o
suprafata vopsita, cum ar fi o platforma de operator, sau care poarta pantofi neconductori, nu
este legat la pamant. Personalul trebuie sa poarte incaltaminte cu talpa conductoare sau sa

utilizeze o curea de Tmpamantare pentru a mentine o conexiune la pamant atunci cand
lucreaza cu sau in jurul echipamentelor electrostatice.

Operatorii trebuie sd mentina contactul piele-mana intre mana si manerul pistolului pentru a
preveni socurile in timpul operarii pistoalelor manuale de pulverizare electrostatica. In cazul
in care trebuie purtate manusi, taiati palma sau degetele, purtati manusi conductoare de

electricitate sau purtati o curea de impamaéantare conectata la manerul pistolului sau la un alt
impamantare reala.

Opriti sursele de alimentare electrostatica si impamantati electrozii pistolului Thainte de a efectua
ajustari sau curatarea pistoalelor de pulverizare cu pulbere.

Conectati toate echipamentele, cablurile de impamantare si firele deconectate dupa
intretinerea echipamentului.

Actiuni in cazul unei defectiuni
Daca un sistem sau orice echipament dintr-un sistem functioneaza defectuos, opriti imediat sistemul
si efectuati urmatorii pasi:

« Deconectati si blocati alimentarea electrica a sistemului. inchideti supapele hidraulice si pneumatice
inchideti supapele de inchidere hidraulice si pneumatice si reduceti presiunile.

* |dentificati motivul defectiunii si corectati-I inainte de repornirea sistemului.

Eliminare

Eliminati echipamentul si materialele utilizate in timpul functionarii si intretinerii in conformitate cu

codurile locale.

© 2025 Nordson Corporation 1612502-06
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Descriere

Pistolul automat de pulverizare a pulberii de email portelanat (PE) Encore incarca electrostatic
Si pulverizeaza acoperiri cu pulbere de email portelanat (frit).

Pistolul este echipat cu o sursa de alimentare electrostatica integrala de 100 kV si spalare cu
aer a electrodului pentru a preveni acumularea pulberii pe electrod. Pistoalele au o traiectorie
dreapta a pulberii pentru a minimiza impactul fuziunii.

Pistoalele sunt utilizate cu sistemul Nordson Encore iControl sau cu controlerele automate Encore
LT, care asigura controlul tensiunii electrostatice, aerul de spalare a electrodului si aerul pentru
pompa de pulbere.

O duza conica ceramica si un deflector de 38 mm sunt livrate impreuna cu pistolul. Echipamentele
optionale
optionale includ:

* cabluri de control de 8, 12 si 16 metri (26, 39, 52 ft).
* Cablu de prelungire de 4 metri (13 ft)

* suporturi de bara fixe sau articulate de 121 cm (4 ft).
* kit colector de ioni.

* Duze de pulverizare plate de 4 si 6 mm.

* Duze de pulverizare de colt de 4 si 6 mm.

Figura 1 Pistol automat de pulverizare a pulberii PE Encore cu duza conica

1. Deflector conic 4. Corp pistol 6. Adaptor pentru tub

2. Reglare model conic 5. Suport de montare 7. Adaptor pentru furtun de praf
3. Piulita duzei

1612502-06
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Specificatii

Rating intrare Capacitate de iesire
+/- 19 VAC, +/-1 A (varf) 100 KV, 100 pA

* Calitatea aerului: <5y particule, punct de roua <10 °C (50 °F)
* Umiditate relativda maxima: 95% fara condensare
* Temperatura ambientald nominala: +15 pana la +40 °C (59-104 °F)

* Acest aplicator este utilizat cu pulberi de email de portelan care sunt neinflamabile.

Dimensiuni si greutati

Pistol Encore PE Bar-Mount
Greutate: 897 grame (1,98 Ib)

<—— 40,4 cm (15,93 in.)
i iuni: 5,8 cm (2,28 in.)
e—— 37 cm (14,57 in.) pana la centrul pivotuli
I

@

7,0 cm (2,77 in.) |©

i
13 ¢m (5,30 in.) @6,9 cm (2,72 n.)

J—- Encorer ((arinan

N/ i
< 0.4cm (0,161in.) .
@6,1cm (2,40in.) «—— 39,7 cm (15,62 in.)

Figura 2 Dimensiunile si greutatile pistolului (cu duza conica)

Eticheta cu numarul de serie

NOTA: Numérul de serie al armei contine locatia, anul si luna in care a fost fabricatd. Numarul de
serie incepe cu "AA10A". "AA" inseamna ca produsul a fost fabricat in Amherst, Ohio, iar "10"
inseamna anul 2010. "A" inseamna luna ianuarie, "B" ar fi februarie si asa mai departe.

4 — N
ENCORE PE-HD Nordson
P/N: XOOOKXXX— S/N: XXYYX00000

U.S. PATENT: D712,013 UK
MAX. OUTPUT: 100KV
Ta: +15°C TO +40°C C
DISCHARGE ENERGY LEVEL 2mJ TYPE A-P
NORDSON CORPORATION, 100 NORDSON DR.
\_ AMHERST, OHIO, 44001, U.SA. -/

1612502-06
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Instalare

Kit standard de montare pe bara articulata

1. A se vedea figura 3. Instalati adaptorul pentru tub (3) in capatul tijei de reglare (9) si
fixati- prin strAngerea surubului de fixare (10) cu o cheie hexagonala de 4 mm.

* Pentru a deplasa varful pistolului dintr-o parte in alta, slabiti surubul cu buton din dreapta (1).
* Pentru a inclina varful pistolului in sus sau n jos, slabiti butonul de inclinare (4).

* Pentru a roti tija de reglare sau pentru a glisa tija de reglare inainte sau Tnapoi, slabiti
manerul de blocare (5).

2. Pozitionati clema (7) pe o bara de montare de 1 inch si strangeti manerul clemei (6).

3. Adunati furtunul de pulbere, tubul de spélare cu aer cu electrod transparent de 4 mm si
cablul pistolului impreuna si fixati-le pe tija de reglare cu chingile Velcro Nordson.
Conectati-le la pistolul de pulverizare asa cum se arata in Figura 5.

Figura 3 Standard Montare pistol articulat pe bara

1. Suruburi buton 5. Maner de 8. Corp de blocare
blocare -
2. Suport de 9. Tija de reglare
inclinare 6. Maner clema
incl 10. Surub de reglare
3. Adaptor pentru 7. Clema
tub
4. Buton de
inclinare
1612502-06

© 2025 Nordson Corporation



Encore® P i s t o | automat de pulverizare a pulberii de email

portelanat 7
Kituri optionale de montare a barei armei articulate si fixe

A se vedea figura 4. Aceste kituri optionale de montare pe bara au tije de reglare cu diametru
interior mare (1), prin care pot fi trecute furtunul de pulbere, tubulatura de aer si cablul

pistolului. Adaptorul de tub (2) livrat cu pistolul de pulverizare nu poate fi utilizat cu aceste
kituri. Acesta trebuie inlocuit cu adaptorul pentru tub furnizat cu kiturile.

1. Desurubati si indepartati butonul si saiba (5, 4) de pe suportul de montare al pistolului (3).
2. indepértati adaptorul de tub standard (nu este ilustrat) de pe suportul de montare al pistolului.

3. Introduceti capatul adaptorului de tub optional (2) in suportul de montare al pistolului si aliniati
orificiul din capatul adaptorului de tub cu orificiile din suportul de montare al pistolului.

4. Instalati butonul si saiba prin suportul de montare si strangeti.

5. A se vedea figura 5. Trageti (in ordinea urmatoare) cablul pistolului, tubul de spalare cu
aer cu electrod transparent de 4 mm si furtunul pentru pudra prin tubul de montare de la
capat si prin decupaj. Conectati-le la pistolul de pulverizare asa cum se arata in Figura 5.

Montarea barei articulate

Montare fixa pe

bara
2
Figura 4 Kituri optionale de montare pe
bara a pistolului
P 3. Suport de montare 5. Buton
1. Tija de reglare pe bara
2. Adaptor pentru tub 4. Saiba

© 2025 Nordson Corporation 1612502-06
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Conexiuni pentru
pistol

1. Conectati furtunul de pulbere (1) la conectorul de furtun si fixati furtunul cu o clema de furtun
(4).

2. Conectati tubul de spalare cu aer a electrodului transparent de 4 mm (2) la racordul cu barburi.

3. Conectati cablul pistolului (3) la mufa si strangeti bine piulita de cablu.

Conexiuni standard pentru montarea pe bara

Conexiuni optionale pentru montare pe bara

Figura 5 Pistol Conexiuni

1. Furtun pulbere 3. Cablu pistol 4. Clema pentru furtun

2. Tub de spalare cu aer a
electrodului

1612502-06 © 2025 Nordson Corporation
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Instalarea colectorului de ioni optional

Colectorul de ioni colecteaza ionii emisi de electrodul de incarcare al pistolului in loc sa ii permita
sa se depuna pe piesa. Acest lucru reduce rata de acumulare a incarcaturii in pulberea depusa pe
piesa, ceea ce poate reduce defectele din acoperirea polimerizata, cum ar fi "pinholing" si "orange
peel", si poate imbunatati netezimea si aspectul acoperirilor cu pulbere polimerizata.

Dupa instalarea colectorului de ioni, reglati pozitia tijei colectorului pentru a obtine cele mai
bune rezultate, asa cum este descris In Reglarea tijei colectorului de ioni.

1. Consultati figura 6. Instalati blocul de montare (1) pe pistol cu saiba de blocare M5 si
surubul (2, 3).

2. Introduceti tija colectorului (5) in bloc si fixati-o cu surubul de fixare M5 x 8 (4) inclus in kitul
colectorului de ioni.

3. Glisati varful multipunct (6) pe piulita duzei si fixati-l pe tija colectorului cu surubul M3 (7).

NOTA: Indepértati mansonul de reglare a modelului de pe duza conic4 inainte de a instala
varful multipunct.

Figura 6 Instalarea colectorului de ioni - Se prezinta duza de pulverizare plata

© 2025 Nordson Corporation 1612502-06
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Reglarea tijei colectorului de ioni

Utilizati aceasta procedura pentru a gasi pozitia optima a varfului multipunct pentru aplicatie.

* Daca varfurile colectorului de ioni sunt prea indepartate de varful electrodului, colectorul de
ioni nu va colecta ioni si nu va imbunatati aspectul acoperirii polimerizate.

* Daca varfurile colectorului de ioni sunt prea aproape de varful electrodului, particulele de pulbere pot
nu pot fi incarcate eficient si eficienta transferului de pulbere poate fi redusa.

1. Inainte de a instala tija colectorului de ioni pe pistol, acoperiti mai multe péarti. Notati curentul
(pA) afisat pe afisajul unitatii de control atunci cand acoperiti piesele. Vindecati straturile de acoperire.

2. Instalati kitul colector de ioni pe pistol.

Schimbarea de la duza de pulverizare conica la cea plata sau de colt

AVERTISMENT: Opriti pistolul de pulverizare si impamantati electrodul inainte de a efectua aceasta
procedura. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la un soc electric sever.

ATENTIE: Capacul deflector (1) si deflectorul (2) trebuie indepartate inainte de a scoate piulita
duzei din pistolul de pulverizare. Daca acestea nu sunt indepartate mai intai, suportul electrodului
(8) ar putea fi supus deteriorarii si ar putea fi necesar sa fie inlocuit.

A se vedea figura 7. Pentru a trece de la duza conica standard la o duza de pulverizare plata sau de
colt,
trebuie comandate urmatoarele elemente:

* duza aplicabila (9)
* 0 piulita noua pentru duza (5)
* un kit suport electrod de pulverizare plat (articolele 7, 10 si 11).

Consultati sectiunea Piese de schimb din acest manual pentru duzele optionale, piulita duzei
si kitul de suport pentru electrod.

1. Cu degetul, tineti deflectorul (2) s& nu se roteasca in timp ce desurubati capacul deflectorului (1).
2. Trageti deflectorul (2) de pe suportul electrodului conic (6).

3. Desurubati piulita duzei (5) si scoateti-o impreuna cu mansonul de reglare a modelului (3)
si duza conica (4) din pistolul de pulverizare.

4. Scoateti ansamblul suport electrod (6, 7 si 8) din pistolul de pulverizare. Utilizati aer
comprimat la presiune scazuta pentru a curata ansambilul. Verificati daca exista uzura si
deteriorari. Consultati sectiunea inlocuirea ansamblului suport electrod din sectiunea
Reparatii din acest manual.

5. Desurubati suportul conic al electrodului (6) de pe suportul electrodului (8)

6. Instalati mansonul de uzura din poliuretan cu diametru interior de 6 mm x lungime de 20 mm (10)
peste capatul suportului
suportului de electrod plat (11).

7. Introduceti electrodul nou (7) in suportul pentru electrod plat (11).

8. Tnsurubati suportul pentru electrod plat in suportul pentru electrod. Instalati ansamblul suport
electrod

(7, 8, 10 si 11) in pistolul de pulverizare.

9. Instalati duza de pulverizare plata sau de colt (9) pe suportul electrodului (8), apoi
instalati piulita duzei noi pe pistolul de pulverizare.

1612502-06 © 2025 Nordson Corporation
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Duza stil conic

Se prezinta duza de
pulverizare plata

Figura 7 Schimbarea de la duza de pulverizare conica la cea plata sau de colt (prezentata cu duza de pulverizare plata)

1. Capac deflector 5. Piulita duza 9. Duza de pulverizare plata

2. Deflector 6. Suport electrod conic 10. Manson de uzura

3. Manson de reglare a 7. Electrod 11. Suport electrod plat
modelului

8. Ansamblu suport electrod (XD
4. Duza conica Afisat)

© 2025 Nordson Corporation 1612502-06
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Functiona

re AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze urmatoarele sarcini. Respectati
instructiunile de siguranta din acest document si toate celelalte documente aferente.

AVERTISMENT: Acest echipament poate fi periculos daca nu este utilizat in conformitate cu
regulile stabilite Tn acest manual.

Controlul automat si manual al iesirii electrostatice, al debitului de aer de spalare a aerului si al
debitului de aer al pompei sunt asigurate de sistemul Nordson iControl sau de controlerele automate
Encore LT. declansarea si pozitionarea pistolului de pulverizare sunt asigurate de sistemul iControl,
de un controler Nordson Axis sau de un PLC furnizat de Nordson sau de client. Consultati manualul
controlerului dvs. pentru informatii si instructiuni de programare.

Curatarea duzelor conice si a deflectoarelor

AVERTISMENT: Opriti pistolul de pulverizare si impamantati electrodul inainte de a efectua aceasta
procedura. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la un soc electric sever.

si iImpamantati electrodul Tnainte de a efectua aceasta procedura. Nerespectarea acestui
avertisment poate duce la un soc electric sever.

ATENTIE: Purjati pistolul de pulverizare si apasati butonul de activare/dezactivare pentru a
pune controlerul Tn asteptare si a preveni declansarea accidentala a pistolului de pulverizare.

ATENTIE: Capacul deflector (1) si deflectorul (2) trebuie indepartate inainte de a scoate piulita
duzei din pistolul de pulverizare. Daca acestea nu sunt indepartate mai intai, suportul electrodului
(8) ar putea fi supus deteriorarii si ar putea fi necesar sa fie inlocuit.

if AVERTISMENT: Eliberati tragaciul pistolului de pulverizare, puneti controlerul in stare de repaus

1612502-06 © 2025 Nordson Corporation
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1. A se vedea figura 8. Tineti deflectorul (2) cu degetul in timp ce desurubati capacul deflectorului
(1). Trageti usor deflectorul (2) de pe suportul conic al electrodului (6).

2. Desurubati piulita duzei (5) in sens antiorar si scoateti piulita, duza conica (4) si mansonul
de model (3) din pistolul de pulverizare.

3. Scoateti ansamblul suport electrod (6, 7 si 8) din pistolul de pulverizare. Utilizati aer
comprimat la presiune scazuta pentru a curata ansamblul. Inspectati ansamblul pentru
uzura sau deteriorare. Consultati instructiunile de inlocuire a ansamblului suport electrod
din sectiunea Reparatii din acest manual.

4. Curatati toate piesele cu aer comprimat la presiune scazuta. Inspectati toate piesele si
inlocuiti-le pe cele care sunt uzate sau deteriorate.

5. Inspectati suportul electrodului (6). Daca suportul electrodului este uzat sau deteriorat,
desurubati-I din suportul electrodului (8), apoi scoateti electrodul (7). Instalati electrodul in noul
suport, apoi insurubati suportul in suportul electrodului. Instalati ansamblul suportului
electrodului (6, 7 si 8) in pistolul de pulverizare

6. Insurubati piulita duzei pe pistolul de pulverizare.
7. Instalati deflectorul pe suportul electrodului. Nu indoiti capatul electrodului.
8. Tnsurubati bine capacul deflectorului pe suportul electrodului.

NOTA: Apasati butonul Activare/Dezactivare pentru a trezi controlerul si a relua functionarea.

Figura 8 Curatarea unei duze conice

1. Capac deflector 4. Duza conica 7. Electrod

2. Deflector 5. Piulita duzei 8. Ansamblu suport electrod (XD
Afisat)

3. Manson model 6. Suport pentru electrod (a se

vedea nota)

NOTA: Suportul de electrod utilizat cu o duza de pulverizare conica nu este interschimbabil cu duzele de pulverizare plate/in colt.

© 2025 Nordson Corporation 1612502-06
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Curatarea duzelor de pulverizare plate si de colt

AVERTISMENT: Eliberati tragaciul pistolului de pulverizare, puneti controlerul in stare de repaus
si impamantati electrodul inainte de a efectua aceasta procedura. Nerespectarea acestui
avertisment poate duce la un soc electric sever.

AVERTISMENT: Opriti pistolul de pulverizare si impamantati electrodul inainte de a efectua aceasta
procedura. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la un soc electric sever.

ATENTIE: Purjati pistolul de pulverizare si apasati butonul de activare/dezactivare pentru a
adormi controlerul si a preveni declansarea accidentala a pistolului de pulverizare.

1. A se vedea figura 9. Desurubati piulita duzei (1) in sensul invers acelor de ceasornic

2. Trageti piulita duzei (1) si duza (2) de pe pistolul de pulverizare. Scoateti duza din piulita si
curatati ambele cu aer comprimat de joasa presiune si carpe curate. Tnlocuiti daca sunt
uzate sau deteriorate.

3. Scoateti ansamblul suport electrod (3, 4, 5 si 6) din pistolul de pulverizare. Utilizati aer
comprimat de joasa presiune pentru a curata ansamblul. Inspectati ansamblul si inlocuiti-I
daca este uzat sau deteriorat. Consultati sectiunea Inlocuirea ansamblului suport electrod din
sectiunea Reparatii din acest manual.

4. Inspectati mansonul de uzura (3) si suportul electrodului (4). Daca oricare dintre acestea este uzat
sau deteriorat,

inlocuiti-le cu kitul de suport de electrod cu pulverizare plata.
a. Desurubati suportul electrodului si mansonul din ansamblul suport electrod (6).
b. Instalati noul manson (3) peste noul suport de electrod (4).

C. Instalati electrodul (5) in noul suport, apoi insurubati suportul in ansamblul suport electrod

(6).
5. Instalati ansamblul suport electrod inapoi in pistolul de pulverizare.

6. Instalati duza (2) pe suportul electrodului (4), apoi insurubati piulita duzei (1) pe
corpul pistolului de pulverizare Tn sensul acelor de ceasornic pana la strangerea cu degetul.

NOTA: Apasati butonul de activare/dezactivare pentru a trezi controlerul si a relua
functionarea.

Figura 9 Curatare o duza de pulverizare plata/in colt

1. Piulita duzei 3. Manson de uzura 5. Electrod
2. Duz& de 4. Suport pentru electrod 6. Ansamblu suport electrod (XD
pulverizare plata (consultati nota) Afisat)

NOTA: Suportul de electrod utilizat cu o duzé de pulverizare platé/in colt nu este interschimbabil cu o duzé de pulverizare conicé.

1612502-06 © 2025 Nordson Corporation
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AVERTISMENT: Opriti tensiunea electrostatica si impamantati electrodul pistolului Thainte de a
efectua urmatoarele sarcini. Nerespectarea acestui avertisment poate duce la un soc puternic.

NOTA: in functie de aplicatie, este posibil s& nu fie necesar sa efectuati aceastd procedurs in
fiecare zi. Daca efectuati Tn mod regulat schimbari de culoare cu un centru de alimentare cu
pulbere, pistolul de pulverizare este purjat intern de fiecare data cand se efectueaza o schimbare
de culoare. Daca acesta este cazul, efectuati aceasta procedura la fiecare 2-3 zile.

1.
2.

N o o b

10.

Purjati pistoalele de pulverizare, apoi inchideti-le.

Deconectati furtunul de pulbere de la pompa de pulbere. Suflati orice pulbere ramasa din
furtunul de pulbere si din pistolul de pulverizare cu un pistol cu aer de joasa presiune aprobat
de OSHA. Nu suflati niciodata aer prin furtunul de pulbere de la pistolul de pulverizare in
pompa de pulbere.

. A se vedea figura 7. Scoateti duza din pistol:

Duza conica: Desurubati capacul deflectorului (1), apoi scoateti deflectorul (2). Desurubati
piulita duzei (4) si scoateti-o din pistol impreuna cu duza si mansonul modelului (3).

Duza de pulverizare plata sau de colt: desurubati piulita duzei (4) si scoateti-o impreuna cu
duza (8) din pistol.

. Scoateti suportul electrodului (7) din pistol.
. Deconectati furtunul de pulbere de la pistol.
. Suflati pistolul dinspre racordul furtunului de pulbere spre capatul din fata.

. Daca utilizati o duza conica, scoateti mansonul modelului (3) de pe piulita duzei si de pe

duza. Curatati toate piesele indepartate cu un pistol de suflat cu presiune scazuta. Stergeti
piesele cu o carpa curata si uscata.

. Inspectati duzele ceramice, mansonul de modelare si suportul si suportul electrodului

pentru uzura. Inlocuiti piesele uzate sau deteriorate.

. Verificati daca adaptorul furtunului si tubul de pulbere din interiorul pistolului sunt uzate si

Tnlocuiti-le daca sunt uzate sau deteriorate.

Reasamblati pistolul si repuneti-l in functiune.

© 2025 Nordson Corporation
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Intretinere

saptamanala Verificati rezistenta sursei de alimentare si a ansamblului de sustinere a electrodului cu un
megohmmetru, dupa cum se descrie in procedurile de depanare.
Tnlocuiti sursa de alimentare, rezistenta de sustinere a electrodului sau ambele, daca citirile
rezistentei nu se Incadreaza in intervalele specificate. Pentru mai multe informatii, consultati
sectiunea Verificari de continuitate si rezistenta din sectiunea de depanare.

1612502-06
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AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze urmatoarele sarcini. Respectati
instructiunile de siguranta din acest document si din toate celelalte documente aferente.

Aceste proceduri de depanare acopera doar cele mai frecvente probleme. Consultati Manualul
hardware Encore iControl pentru problemele legate de control. Daca nu puteti rezolva o
problema cu ajutorul informatiilor furnizate in aceste manuale, contactati reprezentantul local

Nordson pentru ajutor.

NOTA: Modulele iFlow sunt utilizate in controlerul iControl pentru a controla debitul de aer al pompei.

Consultati

la manualele iControl pentru probleme legate de modulele iFlow.

Diagrama de depanare generala

1. Model neuniform,
flux de pulbere
instabil sau
inadecvat

Blocaj in pistolul de
pulverizare, in furtunul de
pulbere sau in pompa

1. Purjati pistolul de pulverizare. Scoateti duza si suportul
electrodului si curatati-le.

2. Deconectati furtunul de pulbere de la pistolul de pulverizare si
suflati in tubul de pulbere cu un pistol cu aer.

3. Deconectati furtunul de pulbere de la pompa si pistolul de
pulverizare si suflati in furtun. Tnlocuiti furtunul daca este infundat
cu pulbere.

4. Demontati si curatati pompa.

Duza, deflectorul sau
suportul electrodului sunt
uzate, afectand modelul

Demontati, curatati si inspectati duza, deflectorul si suportul electrodului
suport. Tnlocuiti piesele uzate dup& cum este necesar.

Daca uzura excesiva este o problema, reduceti debitul si aerul de
atomizare.

Pulbere umeda

Verificati alimentarea cu pulbere, filtrele de aer si uscatorul. Inlocuiti
alimentarea cu pulbere daca este contaminata.

Debit scazut de aer al

pompei/ Reglati debitul de aer/presiunea pompei.
presiune

o Cresteti presiunea aerului de fluidizare.
Fluidizarea

necorespunzatoare a
pulberii in buncarul de
alimentare

Daca problema persista, scoateti pulberea din buncar.
Curatati sau inlocuiti placa de fluidizare daca este contaminata.

Modulul iFlow a iesit din
calibrare

Efectuati procedura Re-Zero din manualul hardware iControl.

Continuare...

© 2025 Nordson Corporation
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2. Goluri in modelul de
pulbere

Duza sau deflector uzat

Scoateti si inspectati duza sau deflectorul. inlocuiti piesele uzate.

Suport de electrod sau tub
de pulbere infundat

Scoateti suportul electrodului si curatati-l. Scoateti tubul de pulbere,
daca este necesar, si curatati-l.

Debit de spalare cu aer a
electrodului
prea mare

Debitul de spalare cu aer este controlat de un orificiu fix. Consultati
manualul
manualul controlerului pentru mai multe informatii de depanare.

3. Pierdere de infasurare,
eficienta
eficienta transferului

Tensiune electrostatica
scazuta

Cresteti tensiunea electrostatica.

Conexiune
slaba a
electrodului

Scoateti duza si suportul electrodului. Curatati electrodul si verificati
daca exista urme de carbon sau deteriorari. Verificati rezistenta
suportului electrodului dupa cum se arata in aceasta sectiune. Daca
suportul electrodului este bun, scoateti sursa de alimentare a pistolului
si verificati rezistenta acestuia asa cum se arata in aceasta sectiune.

Piese slab impamantate

Verificati daca lantul transportoarelor, rolele si suporturile pentru piese
prezinta acumulari de pulbere. Rezistenta dintre piese si masa trebuie
sa fie de 1 megohm sau mai mica. Pentru cele mai bune rezultate, se
recomanda 500 ohmi sau mai putin.

4. Nu exista iesire kV de
la pistolul de
pulverizare (afisajul
arata
0 kV la declansarea
pistolului), dar
pulberea este
pulverizata

Cablu pistol deteriorat

Efectuati verificarile continuitétii cablului pistolului din aceasta
sectiune. In cazul in care se constatd o deschidere sau un
scurtcircuit, Tnlocuiti cablul.

Sursa de alimentare a
pistolului de pulverizare
scurtcircuitata

Efectuati testul rezistentei sursei de alimentare din aceasta sectiune.

5. Nu exista iesire kV de
la pistolul de
pulverizare (interfata
afiseaza iesire kV),
dar pulberea este
pulverizata

Sursa de alimentare a
pistolului de pulverizare este
deschisa

Efectuati testul de rezistenta a sursei de alimentare din aceasta sectiune.

Cablu pistol deteriorat

Efectuati testul de continuitate a cablului pistolului din aceasta sectiune.

Daca se constata o deschidere sau un scurtcircuit, inlocuiti cablul.

6. Acumularea de praf pe
varful electrodului

Debit insuficient de spalare
cu aer a electrodului

Debitul de spalare cu aer este controlat de un orificiu fix. Verificati
tubulatura de spalare cu aer si verificati debitul la racordul de iesire atunci
cand pistolul este declansat. Consultati manualul pentru mai multe
informatii de depanare.

Continuare...
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7. Debit redus de
pulbere sau
suprasolicitare a
debitului de
pulbere

Presiune scazuta a aerului
de alimentare

Presiunea de alimentare cu aer a consolei iControl trebuie sa fie mai
mare de 5,86 bar (85 psi). Controlerele automate Encore LT necesita
4,0-7,6 bar (58-110 psi).

Regulatorul presiunii
aerului din modulul iFlow
setat prea jos

Reglati regulatorul iControl la 5,86 bar (85 psi). Consultati kitul
Fisa de instructiuni a kitului de verificare a debitului de aer iFlow.

Filtrul de alimentare cu aer
este infundat sau vasul
filtrului este plin -
contaminarea cu apa a
regulatorului de debit

Scoateti vasul si goliti apa/ murdaria. Inlocuiti elementul filtrant daca
necesar. Curatati sistemul, nlocuiti componentele daca este necesar.

Supapa de debit a
modulului iFlow sau
supapa de debit Encore
LT este infundata

Consultati manualul controlerului.

Tubulatura de aer indoita
sau infundata

Verificati curgerea si tubulatura de pulverizare a aerului pentru a vedea
daca sunt indoite.

Gat pompa uzat

Tnlocuiti gatul pompei.

Pompa nu este asamblata
corect

Verificati si reasamblati pompa.

Tubul de captare blocat

Verificati daca exista resturi sau sac (unitati VBF) care blocheaza tubul
de preluare.

Aer de fluidizare prea mare

Daca aerul de fluidizare este setat la un nivel prea ridicat, raportul dintre
pulbere si aer va fi
prea scazut.

Aer de fluidizare prea scazut

Daca aerul de fluidizare este setat prea jos, pompa nu va functiona la
eficientd maxima.

Furtunul de praf este
infundat

Suflati furtunul de pulbere cu aer comprimat.

Furtunul pentru pudra indoit

Verificati daca furtunul de pulbere este indoit.

Furtunul pentru praf este
prea lung

Scurtati furtunul.

Calea pulberii din pistol
infundata

Verificati conectorul furtunului, tubul de pulbere si suportul electrodului
pentru fuziune prin impact sau resturi. Curatati dupa caz cu aer
comprimat.

Tuburile de curgere si de
pulverizare a aerului sunt
inversate

Verificati traseul fluxului si al tubului de aer pulverizat si corectati daca
incorecta.

8. Nu exista KV cand
pistolul este
declansat ON, debit
de pulbere OK

KV setat la zero

Modificati KV la o valoare pozitiva.

Verificati ecranul Alarma
pentru mesaje.

Consultati manualul controlerului pentru procedurile de depanare.

9. Nu curge pulbere cand
pistolul este declansat

Aer total setat la zero

Modificati debitul total la o valoare pozitiva.

Aer de intrare oprit

intotdeauna 0

ON, kV OK Verificati alimentarea cu aer a consolei iControl.
10. Debitul lui 9 . -
0. Debitul tunului % Daca aerul total este setat la zero, procentul de debit nu poate fi ajustat.
nu creste, Aer total setat la zero

Modificati debitul total la o valoare pozitiva.

© 2025 Nordson Corporation
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Testul rezistentei sursei de alimentare

Utilizati un megohmmetru pentru a verifica rezistenta sursei de alimentare, de la borna de
feedback J2-3 de la conector la pinul de contact din interiorul partii frontale. Rezistenta trebuie sa
fie intre 280-320 megohmi. Daca citirea este infinita, schimbati sondele contorului. Daca rezistenta
iese din acest interval, inlocuiti sursa de alimentare.

NOTA: Existd mai multe variabile care pot afecta citirile Meg-Ohm ale contorului dvs.
(temperatura si tensiunea de masurare). Daca tensiunea de iesire a contorului Meg-Ohm difera
de setarea de 500 VDC, aceasta va avea un impact direct asupra preciziei masuratorilor. De
asemenea, masuratorile trebuie efectuate la temperatura camerei de 22°C sau 72°F. Lasati timp
pentru ca multiplicatorul sa se raceasca la temperatura camerei pentru rezultate repetabile.

I T =

280-320 Megohms la 500 Vcc

J2-3 (GALBEN)
REACTIE

J2-1
(ROSV)
osc

J2-2 (NEGRU)
COMUN

Figura 10 Test de rezistenta a sursei de alimentare

Testul rezistentei suportului electrodului

Utilizati un meg-ohmmetru pentru a masura rezistenta ansamblului suport electrod de la inelul de
contact din spate la electrodul din fata. Rezistenta ar trebui sa fie de 19-23 meg ohmi. Daca
rezistenta este in afara acestui interval, reparati sau inlocuiti ansamblul suportului electrodului .

Consultati Repararea suportului electrodului din sectiunea Reparatii pentru a repara ansamblul
suportului electrodului.

19-23 Megohms

Figura 11 Testarea rezistentei suportului electrodului

1612502-06 © 2025 Nordson Corporation
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Teste de continuitate a cablurilor

Utilizati un ohmmetru standard pentru a verifica continuitatea cablurilor pistolului si a cablajului.

Cablu de

receptie pistol

Acest cablaj conecteaza sursa de alimentare (multiplicatorul de tensiune) la cablul pistolului.

J2-1

J2-3

J2-2

J24

J2-4 (NEGRU)
J2-3
(ALBASTRU)
J2-1 (MARO)
J2-2 (ALB)

J2 (VEDERE DIN FATA)

Figura 12 Cablajul receptorului de arma

MARO OSCILATOR, 3.1
ALBAST COMUN 35
RUALB FEEDBACK 3.3

NEGRU

CABLU GND

Cablu de extensie pentru

\ Sn=)
DIAGRAMA DE
CABLARE @ @

J3 (VEDERE DIN FATA)

pistol
Acest cablu de 4 metri este
1 optional.
4 02A3 OSCILATO  j5p 3
1 R COMUN 0B
OSCILATOR COMUN N
J2a2. WA FEEDBACK [ pA FEEDBACK | ppo
2 3 Joas4 . GND | GND CHASIS 9284
CAPAT | ECRANTNFASURAT IN
MASCULIN \ 7R
(J2A) (VEDERE A4 s
FATA) DIAGRAMA DE CABLARE
J2A HMD ]ﬂﬁ g 7

Figura 13 Cablu de extensie pentru pistol

J3-1 (MARO)
J3-2
(ALBASTRU)
J3-3 (ALB)

3 2

CAPAT FEMELA
(J2B) (VEDERE
FATA)

I
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Cabluri standard pentru pistoale

Aceste cabluri sunt disponibile in lungimi de 8, 12 si 16 metri (26, 39, 52 ft).

J1
1 (BLANK) FARA 2 (NEGRU)
PIN
3 (ROSU)
8 (ID CABLU)
7 (CABLE ID) 4(ALB)
5 (GOL)
6 (VERDE) FARA PIN

CAPATUL UNITATII DE
ALIMENTARE (J1)
(VEDERE DIN
FATA)

Figura 14 Cablu pistol

J1-1) BLANK (NO PIN) |
COMUN BLK

(20 GA) BLK COMMON

J1-2 -
113  OSCILLATOR RED /20 GA) OSCILLATOR RED pA j;?
* _FDBK WHT (22 GAYWHT A FDBK BLANK Yoo
J15 . (NOPIN)
GND GRN 22 GA) GRN SASIU GND
J1-6 /Scut INFASURAT IN SF’IRAL/:\\ /
J1-7 | (ID CABLU
DIAGRAMA DE
CABLARE
NORDSON 8 é) Dﬂ:ﬁ :@ J2
REZISTENTA J1-7 LA J1-8
1
PIESA NR. "X" LUNGIME REZISTENTA (ROSU) 2 (ALB)
1097537 | 26.0 FT6.00 IN (8M) | 162 OHM+ 1%
1097539 |39.5 FT 6.00 IN (12M) | 243 OHM= 1% |4 (GREEN) 3 (NEGRU)
1097540 | 52.0 FT 6.00 (16M) 324 OHM+ 1% CAPAT PISTOL (J2)

(VEDERE DIN FATA)

1612502-06
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Repara
re AVERTISMENT: Permiteti numai personalului calificat sa efectueze urmatoarele sarcini. Respectati
instructiunile de siguranta din acest document si toate celelalte documente aferente.
Pregatire

1. Opriti tensiunea electrostatica si aerul pompei de pulbere la controler. Purjati pistolul
pentru a elimina orice pulbere ramasa din furtunul de pulbere si din pistol.

2. Suflati exteriorul pistolului, apoi deconectati furtunul de pulbere, cablul pistolului si tubulatura
de spalare de la pistol.

3. Scoateti pistolul de pe bara de montare si mutati-l pe un banc de lucru curat.

inlocuirea tubului de pulbere

AVERTISMENT: Purtati manusi de protectie si ochelari de protectie in timpul acestei
proceduri. Tubul de pulbere este din sticla si se poate sparge daca nu este manipulat cu grija.

1. Desurubati adaptorul pentru furtun cu tubul de pulbere (29) de pe capacul terminal (28) si
scoateti-l din pistolul de pulverizare. Tubul de pulbere ar trebui sa iasa impreuna cu adaptorul
pentru furtun.

NOTA: Dac4 tubul de pulbere se separa de racordul adaptorului de furtun, scoateti cu atentie
tubul din capacul terminal purtand manusi de protectie.

2. Introduceti tubul de pulbere in capacul terminal si prin corpurile pistolului, apoi insurubati
adaptorul in capacul terminal si strangeti bine cu degetele.

Figura 15 Inlocuirea tubului de pulbere T

29. Adaptor pentru furtun cu tub de 28. Capac de capat
pulbere

© 2025 Nordson Corporation 1612502-06
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Inlocuirea sursei de alimentare

1. Scoateti ansamblul duza si suport electrod, asa cum este descris la pagina 12. Daca utilizati
o duza conica, scoateti intotdeauna mai intai capacul deflectorului si deflectorul.

2. indepértati adaptorul pentru furtun si tubul de pulbere, asa cum este descris la pagina 25.

3. Consultati figura 16. Desurubati si indepartati cele doud suruburi cu cap Philips (31) si
saibele de blocare cu dinti interni (32) de pe capacul terminal (28).

4. Separati cu grija ansamblul capac de capat/corp posterior (27, 28) de ansamblul corp
frontal.

Piulita de blocare a
receptorului

Piulita de blocare a
receptorului

Figura 16 Pistolul Demontare - Inlocuirea tubului de pulbere

16A. Ansamblul filtrului 27. Corpul din spate 31. Suruburi
24. Harnasament receptacul 28. Capac de capat 32. Saibe de blocare

5. Introduceti o surubelnitd mica cu lama plata in fanta de pe conectorii hamului si
separati cablajul receptorului (24) de cablajul sursei de alimentare.

6. A se vedea figura 17. Deconectati tubulatura transparenté de spalare a aerului de la racordul cu
barburi (23) din interiorul
corpul din spate.

7. Daca inlocuiti receptorul de cablu, racordul cu spini sau corpul pistolului din spate:

a. A se vedea figura 17. Folositi o cheie hexagonala de 4 mm pentru a indeparta surubul
cu cap hexagonal (25) si saiba (26) pentru a deconecta borna de masa.

b. Utilizati o mufa cu put adanc de 1/4" pentru a desuruba racordul cu spini. Scoateti-o si saiba de
blocare
de la capacul terminal.

C. A se vedea figura 16. Desurubati piulita de blocare a receptorului, apoi scoateti
receptorul si cablajul din capacul terminal.

d. Daca inlocuiti corpul pistolului din spate, separati corpul pistolului din spate de capacul
terminal. Instalati capacul de capat pe un corp nou al pistolului din spate.

€. Aruncati piulita care este inclusa cu noul racord cu spini, apoi, cu saiba de blocare
instalata pe racord, instalati- prin corpul pistolului din spate si insurubati-l in capacul
terminal. Strangeti bine racordul.
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f. Instalati un recipient nou in capacul terminal/corpul pistolului din spate si fixati-I cu piulita
de blocare.

g. A se vedea figura 17. Conectati borna de masa la capacul terminal cu surubul cu cap
hexagonal si saiba (25, 26).

Terminal de impamantare

Figura 17 Pistol Demontare - Inlocuirea receptorului de cablu si a fitingului cu barba

23. Racord cu barba 25. Surub
24. Recipient pentru cablu 26. Saiba de
blocare

8. Indepartati cu atentie cele doud piulite Allen mici de 3 mm (21) care tin placa cu suruburi
(20) lipita de peretele etans (19). Pe filetele surubului se utilizeaza adeziv pentru filete.

9. Scoateti placa cu suruburi, apoi peretele etans, din corpul pistolului (16).

10. Scoateti sursa de alimentare (17) din corpul pistolului. Observati cum crestele de pe sursa
de alimentare si corpul pistolului actioneaza ca ghidaje de localizare.

11. Daca instalati tubulatura si filtru de spalare cu aer noi (ansamblu filtru, 16A), scoateti filtrul din
partea din fatd a corpului pistolului si trageti tubulatura prin partea din fata. Instalati un nou
ansamblu de filtre in corpul pistolului.

12. Instalati o noua sursa de alimentare in corpul pistolului, asigurandu-va ca ghidajele de
localizare se potrivesc corect si apasati pe partea din spate a sursei de alimentare pentru a
va asigura ca aceasta este asezata pe contactul din fata.

13. Verificati garnitura peretelui etans (18). Daca este deterioratd, scoateti-o si inlocuiti-o cu una
noua.

© 2025 Nordson Corporation 1612502-06
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Inlocuirea sursei de alimentare (continuare)

14. Instalati peretele etans in corpul pistolului, directionand cablul de alimentare si tubulatura de

spalare a aerului prin orificiile corespunzatoare.

15. Instalati placa cu suruburi peste stifturi, aplicati o picatura de adeziv pentru filete Loctite 222

pe fiecare stift, apoi instalati piulitele pe stifturi si strangeti-le la 0,45 N-m (64 de uncii de
inch).

16. A se vedea figura 17. Conectati tubulatura de spalare a aerului la racordul cu spini, iar cablul de

alimentare
cablajul de alimentare la cablajul receptorului de cablu.

17. A se vedea figura 16. Instalati capacul de capat si ansamblul corpului pistolului din spate
pe corpul pistolului, avand grija sa nu ciupiti cablurile cablajului.

18. Instalati cele doua suruburi cu cap Phillips si saibe de blocare (31, 32) in capacul de
capat si strangeti suruburile la 0,55 N-m (79 inch-ounces).

19. A se vedea figura 15. Instalati tubul de pulbere (22) in adaptor (30) cu o miscare de rasucire

pentru a introduce tubul dincolo de O-ring-ul intern pana cand acesta este complet asezat.

20. Introduceti tubul de pulbere in capacul terminal si prin corpurile pistolului, apoi insurubati
adaptorul in capacul terminal si strédngeti bine.

Suruburi
corp

2
2

0
:

\

Figura 18 Demontarea pistolului - Inlocuirea sursei de alimentare

16. Corp 18. 19. Garnitura 20. Placacu
suruburi
16A. Ansamblu filtru 19. Cap compartimentat 21. Piulite

17. Sursa de alimentare
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inlocuirea mansonului suport electrod- Versiunea XD

NOTA: Ansamblul suport electrod XD se livreaza cu noile ansambluri de pistoale.

Detalii privind suportul electrodului: (A se vedea figura 19)
* Suportul electrodului este format din elementele (3 si 4).

* Suportul electrodului (4) contine o rezistenta. Daca rezistorul cedeaza, trebuie inlocuit
intregul ansamblu.

* Suportul pentru electrod (1) si electrodul (2) se vand separat. Duzele de pulverizare conice Si
plate/in colt utilizeaza suporturi de electrod diferite.

1. Desurubati suportul electric (1) si scoateti electrodul (2).

2. Inspectati vizual si inlocuiti daca sunt deteriorate urmatoarele elemente ale ansamblului
de sustinere a electrodului:

* Paianjenul ceramic (4a).

* Garnitura PU (4b).

3. Instalati electrodul in suportul electrodului, apoi insurubati suportul electrodului in paianjenul
ceramic.

Figura 19 XD Tnlocuirea ansamblului de sustinere a electrodului

1. 2. Suport pentru electrod 3. O-ring 4a. Paianjen ceramic

2. Electrod 4. Ansamblu suport electrod 4b. Etansare PU
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inlocuire manson suport electrod- Versiunea SD
NOTA: Ansamblul de sustinere a electrodului SD este disponibil ca optiune
Detalii suport electrod SD: (A se vedea figura 20)
* Suportul electrodului SD este format din elementele (3, 4, 5 si 6).
* Mansonul (4) si arcul (5) sunt vandute ca un kit.

* Ansamblul suportului (6) contine o rezistenta. Daca rezistorul cedeaza, trebuie inlocuit
intregul ansamblu.

* Electrodul (2) si suportul electrodului (1) se vand separat. Duzele de pulverizare conice Si
plate/in colt utilizeaza suporturi de electrod diferite.

Tnainte de a scoate mansonul din suport, asigurati-vé c& aveti la indemana un kit de inlocuire.

Arcul va fi deteriorat atunci cand mansonul este scos din suport. Arcul conduce tensiunea
electrostatica la electrod.

1. Desurubati suportul electrodului (1) si scoateti electrodul (2).
2. Scoateti mansonul (4) din suport (6).
3. Scoateti arcul (5) din manson (4) si din paianjenul ceramic (3).

4. Scoateti paianjenul din manson. Inspectati paianjenul si mansonul pentru uzura si deteriorari.
Aruncati piesele uzate sau deteriorate.

5. Instalati paianjenul in canelurile din manson, aliniati gaurile din ambele.
6. Instalati arcul in orificiile din manson si din paianjen.

7. Comprimati cu atentie arcul (5), aliniati cheiletul mansonului si ale suportului si introduceti
mansonul Tn suport pana cand arcul se fixeaza n orificiul din interiorul suportului.

8. Instalati electrodul in suportul electrodului, apoi insurubati suportul electrodului in paianjenul
ceramic.

Orificii de aliniere pentru arc

Chei de aliniere

Figura 20 Tnlocuirea mansonului de sustinere a electrodului

1. Suport pentru electrod 3. Paianjen ceramic 5. Arc de compresie
2. Electrod 4. Manson 6. Ansamblu suport electrod
1612502-06
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Piese
de Pentru a comanda piese, apelati Centrul de asistenta pentru clienti Nordson Industrial Coating
schi Systems la (800) 433-9319 sau contactati reprezentantul local Nordson. De asemenea, piesele
b pot fi comandate pe internet la http://www.enordson.com.
m
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Pistol de pulverizare

Figura 21 Pistol de pulverizare

A se vedea figura 21.

- 1601417 SPRAY GUN, auto, montare pe bara, Encore PE 1

1 1601811 » RETINUT, deflector, 38 mm, Encore PE 1 A
2 245523 |+ DEFLECTOR, diametru 38 mm, ceramici 1 A
3 945016 -- O-RING, silicon, 0.251, x 0.400 x 0.074 in. 1 A
4 246578 |+ INSERT, Pyrex 1 A
5 940331 |« O-RING, silicon, 2.00 x 2.175 x 0.063 in. 1 A
6 942240 * O-RING, vopsea la cald, 1.75 x 2.00 x 0.125 in. 1 A
7 982455 * Surub, set, M6 x 1,0 x 8, nailon, negru 1 A
8 1601433 |« Saibs, modelator, Encore PE 1 A

1612502-06
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9 1602039 * O-RING, Buna N, 46 x 3, 70 Duro A
10 1601814 |+ Suport, electrod, conic, Encore PE A
11 1602041 |+« ELECTROD, contact cu arc, Encore PE A
12 1612354 * ANSAMBLU DE SUSTINERE, electrod, Encore PE B,C
13 1612461 * - O-RING, buna N, 24.0 x 1.0 mm

14 1601430 * FURNIZOR, conic, ceramica, Encore PE A
15 | 1601431  « Piulita, duza, Encore PE A
16 | 1601422 |+ Inel, fixare, duzs, Encore PE A
17 1608279 * KIT, sursa de alimentare negativa/corp automat, Encore D
18 1088558 * -  ANSAMBLU FILTRU, pistol

19 1088502 |+ Garnitura, capac multiplicator, pistol, Encore

20 1097520 |+ Suport, corp, fata, auto, Encore

21 1101381 e Placuta, surub

22 1097522 * Piulita, Allen, 4-40, otel inoxidabil

23 1081616 * Racord, compartimentare, barb, dublu, 10-32 x 4 mm
24 815666  Surub, soclu, M5 x 0,8 x 12, zinc

25 983127 * Saiba, blocare, interna, M5, zinc

26 1097518 * Caroserie, spate pistol, auto, Encore

27 1097514 * RECEPTACOL, hamul armei

28 1601420 * Capac, capat, pistol cu bara, Encore PE

29 1608283 * KIT, ansamblu adaptor cu tub

30 940160 * - O-RING, vopsea fierbinte, 0,625 x 0,75 x 0,063 in.
31 983520 * Saiba, blocare, interna, M3, otel, zinc

32 1605696 |« Surub, cap soclu, incastrat, M3 x 35 mm

33 1097546 e ADAPTATOR, tub, montare, bara

34 1621743 |+ Surub, set, con, m8 x 20, element de fixare

35 1097542 * Bratara, montare, bara

36 1102293 e Buton, manerin T, 5/16-18 x 1,5

37 1102294 |« Saiba, plata, 0,34 x 0,74 x 0,06, nailon

38 982503 * Surub, buton, soclu, M5 x 10, zinc

NS 939247 * Clema, furtun, Snap-It

NOTA: A. Consultati Duzele optionale de la pagina 36 pentru duzele de pulverizare plate si de colt. Duzele de pulverizare conice si
plate/in colt utilizeaza suporturi diferite pentru electrozi si este necesara si o piulita noua pentru duza.

SR A A A A A NN "R Rmamaa A aaa N maaana QA aaaaaaala-a

B. Consultati figura 22 si lista de piese pentru piesele de schimb pentru kitul de asamblare a suportului electrodului XD.
C. Consultati figura 23 si lista de piese pentru piesele de schimb pentru kitul optional SD Electrode Support Assembly.
D. Aplicatie specifica: Comandati numarul de piesa 1609053 daca este necesara o sursa de alimentare pozitiva. Alimentarea

pozitiva
pozitiva se vinde separat de corpul pistolului (1098453).
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Ansambluri suport electrod

Ansamblu suport electrod XD

Figura 22 XD Ansamblu suport electrod

1 1612354 | ANSAMBLU DE SUSTINERE, electrod, Encore PE XD 1 A

2 1612461 |+ O-RING, Buna N, 24 mm x 1 mm 1

NOTA: A. Ansamblul suport electrod XD se livreaza cu pistoalele de pulverizare noi.

Ansamblu suport electrod SD- Optiune

Figura 23 SD Ansamblu suport electrod

1601423 | ANSAMBLU DE SUSTINERE, electrod, Encore PE, SD

1602193 |« KIT, manson, Encore PE

1601429 e - Arc, compresie, 0.088 OD x 0.75 lung

ol b w

1602192 * KIT, suport electrod, Encore PE

AlAalala

6 1601428 * SPIDER, ceramica, Encore PE

NOTA: A. SD Electrode Support Assembly se vinde ca pies& de reparatie optionala.
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Cabluri

Aceste cabluri conecteaza pistolul de pulverizare la controlerul pistolului (unitatea de control
integrat Encore iControl sau controlerul automat Encore LT).

1097537 Cablu, auto, Encore, 8 metri (26.25 ft)
1097539 Cablu, auto, Encore, 12 metri (39.4 ft)
1097540 Cablu, auto, Encore, 16 metri (52.5 ft)
1601344 Cablu, extensie, Encore auto, 4 metri (13.1 ft) A

NOTA: A. Utilizati intre pistolul de pulverizare si cablul de 8, 12 sau 16 metri.

Duze optionale de pulverizare plata si de colt

Pistoalele de pulverizare sunt livrate cu o duza conica. Daca inlocuiti duza conica cu o duza
optionala de pulverizare plata sau de colt, comandati o piulita de duza noua si un kit de suport
de electrod de pulverizare plata impreuna cu o duza.

1601744 1601745
6 Duza de pulverizare plata mm Duza de pulverizare plata de 4

1601748
Duza de pulverizare in colt de 6 mm 1601749
. Duza de pulverizare de colt de 4
mm

1602194
Kit suport electrod pentru pulverizare 1601431
plata Piulita duza
/E.Iectrod
@ Suport pentru electrod

Manson de uzura

Figura 24 Duze optionale de pulverizare plata si de colt
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Bara de pistol articulata standard

Aceasta bara de pistol este utilizatd cu adaptorul de tub livrat impreuna cu pistolul de

pulverizare. Se fixeaza pe bare de montare cu diametrul de 1 inch.

Figura 25 Bara de arma articulata standard

- 341727 | GUN BAR, aluminiu, 1.25-in. OD x 4 ft., ansamblu 1
1 327732 « CORP, blocare, diametru 1,25 in. 1
2 327704 | - Tija, reglare, aluminiu, 1.25 in. OD x 4 ft 1
3 327733 |« Saib, blocare, diametru 1,25 in. 1
4 248669 * CORP, montare reglaj 1
5 248957 » MANer, reglaj, 3/8-16 x 1,77 in. 1
6 249074 |+ MANA, reglare, 3/8-16 x 2,75 in. 1
7 983061 |+ Saiba, plata, 0,406 x 0,812 x 0,065 in., zinc 1
1612502-06
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Bara articulata optionala pentru pistol

Aceasta bara a pistolului permite ca furtunul de pulbere, tubulatura de aer si cablul pistolului sa
fie dirijate prin tija de reglare catre partea din spate a pistolului. Aceasta include un adaptor de tub
care Tnlocuieste adaptorul de tub standard livrat cu pistolul de pulverizare.

Figura 26 Bara de arma articulata optionala

1601743 K T, montare pe bara articulata, 4 picioare, Encore
327732 * CORP, blocare, diametru 1,25 in.

1601444 | « Tija, reglare, otel inoxidabil, 1.25 in. OD x 4 ft
327733 |+ Saiba, blocare, diametru 1,25 in.

248669 * CORP, montare reglaj

248957 « MANA, reglare, 3/8-16 x 1,77 in.

249074 |+ MANA, reglare, 3/8-16 x 2,75 in.

983061 * Saiba, plata, 0,406 x 0,812 x 0,065 in., zinc
1601432 * ADAPTATOR, tub, montare, bara, Encore PE
1621743 |« Surub, set, con, m8 x 20, element de fixare

AlAalaAalalalalalalala

Ol N OO h|lwW|N| -~
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Bara fixa optionala pentru pistol

Aceasta bara pentru pistol permite ca furtunul de pulbere, tubulatura de aer si cablul pistolului sa
fie dirijate prin tija de reglare catre partea din spate a pistolului. Aceasta include un adaptor de tub
care Tnlocuieste adaptorul de tub standard livrat cu pistolul de pulverizare.

Figura 27 Bara fixa optionala pentru pistol

- 1601742 KIT, universal, montare pe bara, 4 picioare, Encore

1621743 |« Surub, set, con, m8 x 20, element de fixare
1601432 * ADAPTATOR, tub, montare, bar&, Encore PE
1601444 | « Tija, reglare, otel inoxidabil, 1.25 in. OD x 4 ft
1103254 | « CLAMP, bara, tranzitie, universal

1103253 |« CAP, clema, bara, universal

1103423 |« Surub, plat, soclu, M8 x 40, otel, oxid negru

OOl W|IN| -
BAIN A~ A A
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Kit colector de ioni optional

Consultati sectiunea Instalare sau fisa de instructiuni furnizata cu kitul colector de ioni pentru
instructiuni de instalare si reglare.

Figura 28 Kit colector de ioni

- 1602227 KIT, colector, ion, Encore PE 1
1 ] ------ * tija, colector de ioni, offset 1
2 982017 * Surub, panou, rec, M3 x 8, zinc 1
3 | ------ * TIP, colector de ioni, multipunct 1
4 1097543 | « Surub, set, varf nylon, M5 x 8, negru 1
5 | ------ * BLOC, colector de ioni, Encore PE 1
6 983401 |+ Saib, blocare, divizata, M5, otel, zinc 1
7 982636 |+ Surub, buton, soclu, M5 x 12, zinc 1

© 2025 Nordson Corporation
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DECLARATIA DE CONFORMITATE UE

Prezenta declaratie este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului. Produs: Modele

Modele: Aplicatoare automate Encore PE - HD pentru utilizare cu controlere Encore HD iControl 2. Sau, in
aplicatiile Robot, Encore PE - HD poate fi utilizat cu o interfata manualad Encore HD/XT si cabinetul de
alimentare asociat.

Descriere: Acesta este un sistem automat de pulverizare electrostatica a pulberilor, inclusiv aplicatoare, cabluri
de control si controlere asociate, utilizat pentru pulverizarea pulberilor de email portelanat. Pulberile de email de
portelan sunt neinflamabile. Zona de pulverizare este clasificata ca nepericuloasa.

Directive aplicabile:

2006/42/CE - Directiva privind masinile
2014/30/UE - Directiva CEM 2014/35/UE
- Directiva privind joasa tensiune

Standarde utilizate pentru conformitate:

EN/ISO12100 EN61000-6-3
EN1953 EN61000-6-2
EN60204 EN55011
EN50177

Principii:

Acest produs a fost fabricat in conformitate cu bunele practici tehnice. Produsul
specificat este in conformitate cu directiva si standardele descrise mai sus.

Nivelul de energie al aplicatorului este mai mic de 2mJ, tip A-P, conform EN50177

Sistemul de calitate DNV - certificat ISO9001

/ —
s Data: 150CT2024

Jeremy Krone

Supraveghetor Dezvoltare produse Inginerie
Industrial Coating Systems

Amherst, Ohio, SUA

Reprezentant autorizat Nordson in UE

Contact: Director de operatiuni

Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Straf3e 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation - 100 Nordson Drive, Amherst, Ohio 44001. SUA
DOC14036ro-05



DECLARATIE DE CONFORMITATE RU

Aceasta declaratie este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului. Produs:

Modele: Aplicatoare automate Encore PE - HD pentru utilizare cu controlere Encore HD iControl 2. Sau, in
aplicatiile Robot, Encore PE - HD poate fi utilizat cu o interfata manuala Encore HD/XT si cabinetul de
alimentare asociat.

Descriere: Acesta este un sistem automat de pulverizare electrostatica a pulberilor, inclusiv aplicatoare, cabluri
de control si controlere asociate, utilizat pentru pulverizarea pulberilor de email portelanat. Pulberile de email de
portelan sunt neinflamabile. Zona de pulverizare este clasificata ca nepericuloasa.

Regulamente aplicabile din
Regatul Unit Siguranta masinilor de
aprovizionare 2008 Siguranta

echipamentelor electrice 2016
Regulamentul privind compatibilitatea electromagnetica 2016

Standarde utilizate pentru conformitate:

EN/ISO12100 EN61000-6-3 EN1953
EN61000-6-2

EN60204 EN55011 EN50177
Principii:

Acest produs a fost fabricat in conformitate cu bunele practici tehnice. Produsul
specificat este in conformitate cu directiva si standardele descrise mai sus.

Nivelul de energie al aplicatorului este mai mic de 2mJ, tip A-P, conform EN50177

Sistemul de calitate DNV - certificat ISO9001

Jeremy Krone

Supervizor Dezvoltare produse Inginerie Industrial
Coating Systems

Amherst, Ohio, SUA

Data: 150CT2024

Reprezentant autorizat Nordson in Marea Britanie

Contact: Inginer suport tehnic
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road Heald Green;
Manchester, M22 5LB.

Anglia

Nordson

Nordson Corporation - 100 Nordson Drive, Amherst, Ohio 44001. SUA
DOC14054ro0-02





