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Automatycznyp i s to | e t natryskowy do emalii

Bezpieczenstwo
Wprowadzenie

Wykwalifikowany
personel

Przeznaczenie

Przepisy i zatwierdzenia

porcelanowe) Encore 1

Nalezy przeczytaé niniejsze instrukcje bezpieczenstwa i postepowaé zgodnie z nimi. Ostrzezenia
dotyczace zadan i sprzetu,
ostrzezenia i instrukcje sg w stosownych przypadkach zawarte w dokumentacji sprzetu.

Nalezy upewnic sie, ze cata dokumentacja sprzetu, w tym niniejsze instrukcje, jest dostepna dla
0s0b obstugujacych lub serwisujacych sprzet.

Wiasciciele sprzetu sg odpowiedzialni za upewnienie sie, ze sprzet Nordson jest instalowany,
obstugiwany i serwisowany przez wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany personel to
pracownicy lub wykonawcy, ktérzy zostali przeszkoleni w zakresie bezpiecznego wykonywania
powierzonych im zadan. Sg oni zaznajomieni ze wszystkimi stosownymi zasadami i przepisami
bezpieczenstwa i sg fizycznie zdolni do wykonywania powierzonych im zadan.

Uzywanie sprzetu firmy Nordson w sposéb inny niz opisany w dokumentacji dostarczonej wraz ze
sprzetem moze spowodowac obrazenia osob lub uszkodzenie mienia.

Niektore przyktady niezamierzonego uzycia sprzetu obejmuja:
* uzywanie niekompatybilnych materiatéw
* dokonywanie nieautoryzowanych modyfikacji
* usuwanie lub omijanie oston bezpieczenstwa lub blokad
* uzywanie niekompatybilnych lub uszkodzonych czesci
* uzywanie niezatwierdzonego sprzetu pomocniczego

* uzywanie sprzetu przekraczajgcego maksymalne warto$ci znamionowe

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie urzgdzenia sg przystosowane i zatwierdzone do pracy w
Srodowisku, w ktérym sg uzywane. Wszelkie zatwierdzenia uzyskane dla sprzetu Nordson
zostang uniewaznione, jesli instrukcje dotyczace instalacji, obstugi i serwisu nie bedg
przestrzegane.

Wszystkie etapy instalacji sprzetu musza by¢ zgodne ze wszystkimi przepisami federalnymi, stanowymi
i lokalnymi.

© 2025 Nordson Corporation
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2 Automatyczny pistolet natryskowy do emalii porcelanowej Encore

Bezpieczenstwo

osobiste Aby zapobiec obrazeniom, nalezy postepowac¢ zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

* Nie wolno obstugiwac ani serwisowac sprzetu bez odpowiednich kwalifikacji.

* Nie wolno obstugiwa¢ urzadzenia, jesli ostony bezpieczenstwa, drzwi lub pokrywy nie
sg nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie wolno omija¢ ani
rozbraja¢ zadnych urzadzen zabezpieczajgcych.

* Nie zbliza¢ sie do poruszajagcego sie sprzetu. Przed przystgpieniem do regulacji lub
serwisowania ruchomego sprzetu nalezy odtaczy¢ zasilanie i poczekaé, az sprzet catkowicie sie
zatrzyma. Zablokowa¢ zasilanie i zabezpieczy¢ sprzet przed nieoczekiwanym ruchem.

* Przed przystgpieniem do regulacji lub serwisowania systemow lub podzespotow
znajdujacych sie pod cisnieniem nalezy uwolni¢ cisnienie hydrauliczne i pneumatyczne.
Przed przystapieniem do serwisowania urzadzen elektrycznych nalezy odtgczy¢, zablokowac
i oznaczy¢ przetaczniki.

* Nalezy uzyskac i przeczytac karty charakterystyki substancji niebezpiecznych (SDS) dla
wszystkich uzywanych materiatéw. Nalezy postepowac¢ zgodnie z instrukcjami producenta
dotyczacymi bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami i korzystania z nich oraz
stosowac zalecane srodki ochrony osobiste;.

* Aby zapobiec obrazeniom, nalezy pamieta¢ o mniej oczywistych zagrozeniach w miejscu
pracy, ktérych czesto nie mozna catkowicie wyeliminowac, takich jak gorace powierzchnie,
ostre krawedzie, obwody elektryczne pod napieciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna
obudowac lub zabezpieczy¢ w inny sposob ze wzgledow praktycznych.

Bezpieczenstwo
poiarowe Aby unikna¢ pozaru lub wybuchu, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

» Uziemi¢ wszystkie przewodzace urzgdzenia. Uzywac wytacznie uziemionych przewodéw
powietrza i cieczy. Regularnie sprawdzaj uziemienie sprzetu i przedmiotu obrabianego.
Rezystancja uziemienia nie moze przekracza¢ jednego megaoma.

* W przypadku zauwazenia iskrzenia statycznego lub tuku elektrycznego nalezy natychmiast wytaczyé
caty sprzet. Nie
nie uruchamia¢ ponownie sprzetu, dopodki przyczyna nie zostanie zidentyfikowana i usunieta.

* Nie wolno pali¢, spawac, szlifowaé¢ ani uzywac otwartego ognia w miejscach, w ktérych
uzywane lub przechowywane sg materiaty fatwopalne. Nie wolno podgrzewa¢ materiatow do
temperatur wyzszych niz zalecane przez producenta. Upewnic sie, ze urzgdzenia
monitorujace i ograniczajgce temperature dziatajg prawidtowo.

* Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby zapobiec niebezpiecznym stezeniom lotnych
czastek lub oparéw. W celu uzyskania wskazéwek nalezy zapoznac sie z lokalnymi
przepisami lub kartg charakterystyki substancji niebezpieczne;.

* Podczas pracy z materiatami tatwopalnymi nie wolno odtgcza¢ obwodoéw elektrycznych pod
napieciem. Aby zapobiec iskrzeniu, nalezy najpierw odtaczy¢ zasilanie za pomocg odtgcznika.

* Nalezy wiedzie¢, gdzie znajduja si¢ przyciski zatrzymania awaryjnego, zawory odcinajace i
gasnice. Jesli w kabinie natryskowej wybuchnie pozar, nalezy natychmiast wytaczyé
system natryskowy i wentylatory wyciggowe.

» Odtgczy¢ zasilanie elektrostatyczne i uziemic¢ system tadowania przed regulacja,
czyszczeniem lub naprawa sprzetu elektrostatycznego.

* Sprzet nalezy czysci¢, konserwowac, testowac i naprawia¢ zgodnie z instrukcjami
zawartymi w dokumentacji urzadzenia.

* Nalezy uzywac wytgcznie czesci zamiennych przeznaczonych do uzytku z oryginalnym
sprzetem. Informacje i porady dotyczace czesci mozna uzyskac u przedstawiciela firmy
Nordson.

1612502-06 © 2025 Nordson Corporation



Automatycznyp i s to | e t natryskowy do emalii

porcelanowej Encore 3
Uziemienie

spowodowac porazenie pradem, pozar lub wybuch. Kontrole rezystancji powinny by¢ czescig
programu okresowej konserwacji. W przypadku nawet niewielkiego porazenia pragdem
elektrycznym lub zauwazenia iskrzenia statycznego lub tuku elektrycznego, nalezy natychmiast
wytaczy¢ caty sprzet elektryczny lub elektrostatyczny. Nie nalezy ponownie uruchamiaé sprzetu,
dopdki problem nie zostanie zidentyfikowany i naprawiony.

f OSTRZEZENIE: Uzywanie wadliwego sprzetu elektrostatycznego jest niebezpieczne i moze

Uziemienie wewnatrz i wokét otwordw kabiny musi by¢é zgodne z wymaganiami NFPA dla miejsc
niebezpiecznych klasy I, dziatu 1 lub 2. Patrz NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i 516) i
NFPA 77, najnowsze warunki.

* Wszystkie obiekty przewodzgce prad elektryczny w obszarach natryskiwania muszg byc¢
elektrycznie podigczone do uziemienia z rezystancjg nie wiekszg niz 1 megaom mierzong za
pomoca przyrzadu, ktéry przyktada co najmniej 500 woltéw do ocenianego obwodu.

* Sprzet, ktéry nalezy uziemié, obejmuje miedzy innymi podtoge obszaru natryskiwania,
platformy operatora, zbiorniki, wsporniki fotokomérek i dysze wydmuchowe. Personel
pracujacy w obszarze natryskiwania musi by¢ uziemiony.

* Istnieje mozliwos$¢ zaptonu od natadowanego ludzkiego ciata. Personel stojacy na
pomalowanej powierzchni, takiej jak platforma operatora, lub noszacy nieprzewodzace
obuwie nie jest uziemiony. Podczas pracy ze sprzetem elektrostatycznym lub w jego poblizu
pracownicy muszg nosi¢ obuwie z przewodzgcymi podeszwami lub uzywac paska
uziemiajgcego w celu utrzymania potgczenia z uziemieniem.

* Operatorzy muszg utrzymywac kontakt skoéry dtoni z uchwytem pistoletu, aby zapobiec
porazeniu podczas obstugi recznych elektrostatycznych pistoletow natryskowych. Jesli
konieczne jest noszenie rekawic, nalezy odcig¢ dton lub palce, nosi¢ rekawice przewodzace
prad elektryczny lub nosi¢ pasek uziemiajacy podtagczony do uchwytu pistoletu lub innego
prawdziwego uziemienia.

* Wytaczy¢ zasilanie elektrostatyczne i uziemic elektrody pistoletu przed dokonaniem
regulacja lub czyszczeniem pistoletow proszkowych.

* Po zakonczeniu serwisowania sprzetu nalezy podtaczy¢ wszystkie odtaczone
urzadzenia, kable uziemiajgace i przewody.

Postepowanie w przypadku awarii

Jesli system lub jakikolwiek sprzet w systemie dziata nieprawidtowo, nalezy natychmiast wytaczyé
system
i wykonac¢ nastepujace czynnosci:

» Odtgczyc¢ i zablokowac zasilanie elektryczne systemu. Zamkna¢ hydrauliczne i pneumatyczne
hydrauliczne i pneumatyczne oraz zredukowac cisnienie.

* Zidentyfikowac przyczyne usterki i usung¢ jg przed ponownym uruchomieniem systemu.
Utylizacja

Sprzet i materiaty uzyte podczas eksploatacji i serwisowania nalezy utylizowa¢ zgodnie z
lokalnymi przepisami.

© 2025 Nordson Corporation 1612502-06



4 Automatyczny pistolet natryskowy do emalii porcelanowej Encore

Opis
Automatyczny pistolet do malowania proszkowego emalig porcelanowg (PE) Encore taduje
elektrostatycznie i natryskuje farby proszkowe emalig porcelanowg (fryta).

Pistolet jest wyposazony w zintegrowany zasilacz elektrostatyczny 100 kV i elektrode do
ptukania powietrzem, aby zapobiec gromadzeniu sie proszku na elektrodzie. Pistolety majq
prostg sciezke proszku, aby zminimalizowac¢ fuzje uderzeniowa.

Pistolety sg uzywane z automatycznymi sterownikami Nordson Encore iControl System lub
Encore LT, ktére zapewniajg kontrole napigcia elektrostatycznego, powietrze do ptukania
elektrody i powietrze do pompy proszkowe;j.

Wraz z pistoletem dostarczana jest ceramiczna dysza stozkowa i deflektor 38 mm. Opcjonalne
wyposazenie obejmuije:

* 8-, 12- i 16-metrowe kable sterujace.

* 4-metrowy (13 stép) przedtuzacz

* State lub przegubowe mocowanie preta o dtugosci 121 cm (4 stopy).
» Zestaw kolektora jonow.

* Ptaskie dysze rozpylajace 4 i 6 mm.

* Dysze narozne 4 i 6 mm.

Rysunek 1 Automatyczny pistolet natryskowy PE Encore z dysza stozkowg

1. Stozkowy deflektor 4. Korpus pistoletu 6. Adapter przewodu
2. Stozkowy regulator wzoru 5. Wspornik 7. Adapter weza proszkowego
montazowy

3. Nakretka dyszy

1612502-06 © 2025 Nordson Corporation



Automatycznyp i st o |l e t natryskowy do emalii
porcelanowe] Encore 5

Specyfikacja

Moc wyjsciowa
100 KV, 100 pA

Parametry wejsciowe
+/- 19 VAC, +/-1 A (warto$¢ szczytowa)

* Jakos$c¢ powietrza: <5 y czastek statych, punkt rosy <10 °C (50 °F)
* Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna: 95% bez kondensaciji
* Temperatura otoczenia: +15 do +40 °C (59-104 °F)

* Aplikator ten jest uzywany z niepalnymi proszkami Porcelain Enamel.

Wymiary i waga

Pistolet Encore PE Bar-Mount Waga:
897 gramoéw (1,98 Ib)

<—— 40,4 cm (15,93 cala)
| — 5,8 cm (2,28 cala)
l«—— 37 cm (14,57 cala) do srodka obrotu —a»|
I

@

7,0 cm (2,77 cala) @
6,9 cm (2,72 cala)

J—- Encorer (anioan

13 cm (5,30 cala)

N
l<_ 0,4 cm (0,16 cala)
1%} 6,1 cm (2‘40 Cala) —r—— 39,7 cm (15,62 Cala)

Rysunek 2 Wymiary i waga pistoletu (z dyszg stozkowg)

Etykieta z numerem seryjnym

UWAGA: Numer seryjny pistoletu zawiera lokalizacje, rok i miesigc produkcji. Numer seryjny
zaczyna sie od "AA10A". "AA" oznacza, ze produkt zostat wyprodukowany w Amherst w stanie
Ohio, a "10" oznacza rok 2010. Litera "A" oznacza miesiac styczen, litera "B" oznacza luty itd.

4 — N
ENCORE PE-HD Nordson
P/N: JOOOKXXX— S/N: XXYYX00000

U.S. PATENT: D712,013 UK
MAX. OUTPUT: 100KV
Ta: +15°C TO +40°C C
DISCHARGE ENERGY LEVEL 2mJ TYPE A-P
NORDSON CORPORATION, 100 NORDSON DR.
\_ AMHERST, OHIO, 44001, U.SA. -/

1612502-06
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6 Automatyczny pistolet natryskowy do emalii porcelanowej Encore

Instalacja

Standardowy zestaw do montazu na drazku przegubowym

1. Patrz Rysunek 3. Zamontowac¢ adapter rury (3) na koncu preta regulacyjnego (9) i
zabezpieczy¢ go, dokrecajac srube ustalajaca (10) kluczem szesciokgtnym 4 mm.

* Aby przesuna¢ koncowke pistoletu z boku na bok, nalezy poluzowac¢ $rube z prawym przyciskiem (1).
* Aby przechyli¢ koncéwke pistoletu w gore lub w dét, nalezy poluzowac pokretto przechytu (4).

* Aby obrécic¢ drazek regulacyjny lub przesung¢ go do przodu lub do tytu, nalezy
poluzowac¢ uchwyt blokujacy (5).

2. Umiesci¢ zacisk (7) na 1-calowym precie montazowym i dokreci¢ uchwyt zacisku (6).

3. Potaczy¢ waz proszkowy, 4-mm przewdd do ptukania powietrzem z przezroczysta elektrodg
oraz przewdd pistoletu i przymocowac je do drgzka regulacyjnego za pomoca paskow z
rzepami Nordson. Podtacz je do pistoletu natryskowego, jak pokazano na rysunku 5.

Rysunek 3 Standardowe mocowanie pistoletu na szynie przegubowej

1. Sruby 5. Uchwyt 8. Korpus blokujacy
przycisku blokujacy )
9. Pret regulacyjny
2. Wspornik 6. Uchwyt zacisku . )
uchylny 10. Sruba ustalajaca
7. Zacisk
3. Adapter rurki
4. Pokretto
pochylenia
1612502-06
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Automatycznyp i s to | e t natryskowy do emalii

porcelanowe) Encore [
Opcjonalne przegubowe i state zestawy do montazu na precie pistoletu

Patrz rysunek 4. Te opcjonalne zestawy do montazu na precie maja prety regulacyjne (1) o
duzej srednicy wewnetrznej, przez ktére mozna poprowadzi¢ waz proszkowy, przewdd
powietrza i przewdd pistoletu. Adapter rury (2) dostarczony z pistoletem natryskowym nie
moze by¢ uzywany z tymi zestawami. Nalezy go wymieni¢ na adapter rurowy dostarczony z
zestawami.

1. Odkreci¢ i zdjaé pokretto i podktadke (5, 4) ze wspornika montazowego pistoletu (3).
2. Zdejmij standardowy adapter rurki (nie pokazano) ze wspornika montazowego pistoletu.

3. Wsuna¢ koncowke opcjonalnego adaptera rurki (2) do wspornika montazowego pistoletu i
wyrownac otwor w koncoéwce adaptera rurki z otworami we wsporniku montazowym pistoletu.

4. Zamontowaé pokretto i podkiadke przez wspornik montazowy i dokrecic.

5. Patrz Rysunek 5. Przeciagna¢ (w nastepujacej kolejnosci) przewod pistoletu, 4-mm
przezroczysty przewdd elektrody do ptukania powietrzem i waz proszkowy przez koncowg,
rure montazowaq i przez wyciecie. Podtacz je do pistoletu natryskowego, jak pokazano na
rysunku 5.

Mocowanie drazka
przegubowego

Staly uchwyt

pretowy
2
Rysunek 4 Opcjonalne zestawy do
montazu na prowadnicy pistoletu
3. Wspornik do 5. Pokretto
1. Pret regulacyjny montazu na precie

2. Adapter rury 4. Podktadka

© 2025 Nordson Corporation 1612502-06



8 Automatyczny pistolet natryskowy do emalii porcelanowej Encore

Polaczenia

pistoletu ] o , ,
1. Podtacz waz proszkowy (1) do ztacza weza i zabezpiecz go opaska zaciskowg (4).

2. Podtacz 4-milimetrowg przezroczystg rurke do ptukania powietrzem elektrody (2) do ztaczki
kolczastej.

3. Podtacz przewdd pistoletu (3) do gniazda i mocno dokreé nakretke przewodu.

Standardowe ztacza do montazu na precie

Opcjonalne ztgcza do montazu na pasku

Rysunek 5 Pistolet Potaczenia

1. Waz proszkowy 3. Przewdd pistoletu 4. Zacisk weza

2. Przewdd powietrza do
ptukania elektrody
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Opcjonalna instalacja kolektora jonéw

Kolektor jonéw zbiera jony emitowane z elektrody tadujacej pistoletu, zamiast pozwala¢ im
osadzac sie na czesci. Zmniejsza to szybko$¢ gromadzenia sie fadunku w proszku osadzonym na
czesci, co moze zmniejszy¢ wady utwardzonej powtoki, takie jak pinholing i skorka
pomaranczowa, a takze moze poprawi¢ gtadkosc¢ i wyglad utwardzonych powtok proszkowych.

Po zainstalowaniu kolektora jonéw nalezy wyregulowac¢ potozenie preta kolektora, aby
uzyskac najlepsze wyniki, zgodnie z opisem w czesci Regulacja preta kolektora jonéw.

1. Patrz Rysunek 6. Zamontowa¢ blok montazowy (1) na pistolecie za pomocg podkfadki
zabezpieczajacej M5 i Sruby (2, 3).

2. Wtéz pret kolektora (5) do bloku i zabezpiecz go $rubg ustalajacg M5 x 8 (4) dotaczong do
zestawu kolektora jonow.

3. Nasun koncowke wielopunktowsg (6) na nakretke dyszy i przymocuj jg do preta kolektora za
pomocg $ruby M3 (7).

UWAGA: Przed zamontowaniem koncéwki wielopunktowej nalezy zdja¢ tuleje regulacji wzoru
z dyszy stozkowe;.

Rysunek 6 Instalacja kolektora jonéw - pokazano ptaska dysze rozpylajaca
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10 Automatyczny pistolet natryskowy do emalii porcelanowej Encore

Regulacja preta kolektora jonow
Uzyj tej procedury, aby znalez¢ optymalng pozycje koncowki wielopunktowej dla danego zastosowania.

* Jesli koncéwki kolektora jondw znajdujg sie zbyt daleko od koncéwki elektrody, kolektor
jondw nie bedzie zbierat zadnych jondéw ani poprawiat wygladu utwardzonej powtoki.

* Jesli koncéwki kolektora jondw znajdujg sie zbyt blisko koncowki elektrody, czasteczki proszku moga by¢
moga nie by¢ skutecznie tadowane, a wydajnosé przenoszenia proszku moze by¢ zmniejszona.

1. Przed zainstalowaniem preta kolektora jonéw na pistolecie nalezy pokry¢ kilka czesci powtoka. Zanotowac¢
natezenie pradu
(MA) wyswietlane na wyswietlaczu jednostki sterujgcej podczas powlekania czesci. Utwardzi¢ powtoki.

2. Zainstaluj zestaw kolektora jondéw na pistolecie.

Zmiana dyszy stozkowej na ptaska lub narozng

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem tej procedury nalezy wytaczyé pistolet natryskowy i uziemié¢
{ EE elektrode.
procedure. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac powazne porazenie pradem
elektrycznym.

(1) i deflektor (2). Jesli nie zostang one zdjete w pierwszej kolejnosci, wspornik elektrody (8) moze

@ UWAGA: Przed zdjeciem nakretki dyszy z pistoletu natryskowego nalezy zdja¢ ostone deflektora
ulec uszkodzeniu i konieczna moze byc¢ jego wymiana.

Patrz rysunek 7. Aby zmieni¢ standardowg dysze stozkowg na dysze ptaskg lub narozna,
nalezy zamowi¢ nastepujace elementy:

* odpowiednig dysze (9)
* nowa nakretke dyszy (5)
» zestaw uchwytu elektrody natryskowej ptaskiej (elementy 7, 10i 11).

Informacje na temat opcjonalnych dysz, nakretki dyszy i zestawu uchwytu elektrody znajduja
sie w czesci Czesci niniejszej instrukciji.

1. Palcem przytrzymaé deflektor (2) przed obracaniem sie podczas odkrecania pokrywy deflektora (1).
2. Zdjac deflektor (2) z uchwytu elektrody stozkowej (6).

3. Odkreci¢ nakretke dyszy (5) i zdjac¢ ja wraz z tulejg regulatora wzoru (3) i dyszg stozkowg
(4) z pistoletu natryskowego.

4. Zdja¢ zespot wspornika elektrody (6, 7 i 8) z pistoletu natryskowego. Wyczysci¢ zespot
sprezonym powietrzem pod niskim ci$nieniem. Sprawdzi¢ pod katem zuzycia i uszkodzen.
Patrz Wymiana zespotu wspornika elektrody w czesci Naprawa niniejszej instrukcji.

5. Odkreci¢ stozkowy uchwyt elektrody (6) od wspornika elektrody (8)

6. Zamontowac poliuretanows tuleje przeciwzuzyciowg (10) o $rednicy wewnetrznej 6 mm i dtugosci
20 mm na koncu ptaskiego uchwytu elektrody (11).
ptaskiego uchwytu elektrody (11).

7. Wiozy¢ nowg elektrode (7) do uchwytu elektrody ptaskiej (11).

8. Przykrec¢ ptaski uchwyt elektrody do wspornika elektrody. Zainstalowac zespdt wspornika elektrody
(7, 8, 101 11) do pistoletu natryskowego.

9. Zamontowac dysze natryskowag ptaska lub narozng (9) na wsporniku elektrody (8), a nastepnie
zamontowac¢ nowg nakretke dyszy na pistolecie natryskowym.
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Dysza stozkowa

Pokazano ptaska dysze
rozpylajaca

Rysunek 7 Zmiana dyszy stozkowej na ptaskag lub narozng (na ilustracji z dyszg ptaska)

1. Nasadka deflektora 5. Nakretka dyszy 9. Paska dysza rozpylajaca
2. Deflektor 6. Uchwyt elektrody stozkowej 10. Tuleja przeciwzuzyciowa
3. Tuleja regulujaca wzoér 7. Elektroda 11. Uchwyt elektrody ptaskiej
4. Dysza stozkowa 8. Zespodt wspornika elektrody (XD

Pokazano)
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Obstuga

personel. Nalezy przestrzegac
instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszym dokumencie i wszystkich innych powigzanych
dokumentach.

if OSTRZEZENIE: Ponizsze czynno$ci moga byé wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany

OSTRZEZENIE: To urzadzenie moze byé niebezpieczne, jesli nie jest uzywane zgodnie z
zasadami okreslonymi w niniejszej instrukcji.

Automatyczne i reczne sterowanie wyjsciem elektrostatycznym, przeptywem powietrza ptuczacego i
przeptywem powietrza pompy jest zapewniane przez system Nordson iControl lub sterowniki
automatyczne Encore LT. wyzwalanie i pozycjonowanie pistoletu natryskowego jest zapewniane
przez system iControl, sterownik Nordson Axis lub sterownik PLC dostarczony przez firme Nordson
lub klienta. Informacje i instrukcje dotyczace programowania mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
sterownika.

Czyszczenie dysz stozkowych i deflektoréw

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem tej procedury nalezy wytaczy¢ pistolet natryskowy i uziemic¢
elektrode.

procedure. Niezastosowanie sig do tego ostrzezenia moze spowodowaé powazne porazenie pragdem
elektrycznym.

uépi¢ sterownik i uziemi¢ elektrode. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac
powazne porazenie prgdem elektrycznym.

PRZESTROGA: Przedmucha¢ pistolet natryskowy i nacisng¢ przycisk wtgczania/wytgczania,
aby uspi¢ sterownik i zapobiec przypadkowemu uruchomieniu pistoletu natryskowego.

PRZESTROGA: Przed zdjeciem nakretki dyszy z pistoletu natryskowego nalezy zdja¢ ostone
deflektora (1) i deflektor (2). Jesli nie zostang one zdjete w pierwszej kolejnosci, wspornik
elektrody (8) moze ulec uszkodzeniu i konieczna moze by¢ jego wymiana.

if OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem tej procedury nalezy zwolnié spust pistoletu natryskowego,
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1. Patrz Rysunek 8. Przytrzymaé deflektor (2) palcem podczas odkrecania nakretki deflektora (1).
Delikatnie $ciagnij deflektor (2) ze stozkowego uchwytu elektrody (6).

2. Odkre¢ nakretke dyszy (5) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara i wyjmij
nakretke, dysze stozkowa (4) i tuleje wzorcowg (3) z pistoletu natryskowego.

3. Wymontowac zespdt wspornika elektrody (6, 7 i 8) z pistoletu natryskowego. Wyczyscic¢
zespot sprezonym powietrzem pod niskim cisnieniem. Sprawdzi¢ zespét pod katem zuzycia
lub uszkodzen. Zapoznac sig¢ z instrukcjami wymiany zespotu wspornika elektrody w czgsci
Naprawa niniejszej instrukcji.

4. Oczysci¢ wszystkie czesci sprezonym powietrzem pod niskim cisnieniem. Sprawdz
wszystkie czesci i wymien te, ktére sg zuzyte lub uszkodzone.

5. Sprawdzi¢ uchwyt elektrody (6). Jesli wspornik elektrody jest zuzyty lub uszkodzony, odkre¢ go
od wspornika elektrody (8), a nastepnie wyjmij elektrode (7). Zainstaluj elektrode w nowym
uchwycie, a nastepnie przykre¢ uchwyt do wspornika elektrody. Zainstalowa¢ zespét wspornika
elektrody (6, 7 i 8) w pistolecie natryskowym

6. Przykre¢ nakretke dyszy do pistoletu natryskowego.
7. Zamontuj deflektor na uchwycie elektrody. Nie zginaj koncowki elektrody.

8. Przykre¢ mocno nasadke deflektora do uchwytu elektrody.

UWAGA: Nacisnij przycisk Enable/Disable (Wiacz/Wytacz), aby wybudzi¢ kontroler i wznowié
dziatanie.

Rysunek 8 Czyszczenie dyszy

stozkowej
4. Dysza stozkowa 7. Elektroda
1. Nasadka deflektora
5. Nakretka dyszy 8. Zespdt wspornika elektrody (XD
2. Deflektor Pokazano)
6. Uchwyt elektrody (patrz
3. Tuleja wzoru uwaga)

UWAGA: Uchwyt elektrody uzywany z dyszg stozkowa nie jest wymienny z dyszami ptaskimi/naroznymi.
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Czyszczenie dysz plaskich i naroznych

/N
/N

®

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem tej procedury nalezy zwolnié spust pistoletu natryskowego,
uspi¢ sterownik i uziemic elektrode. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac
powazne porazenie prgdem elektrycznym.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem tej procedury nalezy wytaczyé pistolet natryskowy i uziemié
elektrode.

przed wykonaniem tej procedury. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac
powazne porazenie pradem elektrycznym.

PRZESTROGA: Wyczys¢ pistolet natryskowy i nacisnij przycisk wigczania/wytaczania, aby
uspic sterownik i zapobiec przypadkowemu uruchomieniu pistoletu natryskowego.

1. Patrz Rysunek 9. Odkreci¢ nakretke dyszy (1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

2. Zdjac nakretke dyszy (1) i dysze (2) z pistoletu natryskowego. Zdja¢ dysze z nakretki i
wyczysci¢ oba elementy sprezonym powietrzem pod niskim cisnieniem i czystg szmatka.
Wymieni¢, jesli jest zuzyta lub uszkodzona.

3. Wymontowac¢ zespdt wspornika elektrody (3, 4, 5 i 6) z pistoletu natryskowego. Wyczysci¢
zespot sprezonym powietrzem pod niskim cisnieniem. Sprawdzi¢ zesp6t i wymienic
jesli jest zuzyty lub uszkodzony. Patrz Wymiana zespotu wspornika elektrody w czesci
Naprawa w niniejszej instrukciji.

4. Sprawdzi¢ zuzyta tuleje (3) i uchwyt elektrody (4). Jesli ktorykolwiek z nich jest zuzyty lub
uszkodzony,
wymieni¢ je na zestaw uchwytu elektrody natryskowe;j.

a. Odkrec¢ uchwyt elektrody i tuleje od zespotu wspornika elektrody (6).
b. Zamontowa¢ nowa tuleje (3) na nowym uchwycie elektrody (4).

C. Zamontowac elektrode (5) w nowym uchwycie, a nastepnie przykreci¢ uchwyt do zespotu
wspornika elektrody (6).

5. Zamontowac¢ zespdt wspornika elektrody z powrotem w pistolecie natryskowym.

6. Zamontuj dysze (2) na wsporniku elektrody (4), a nastepnie przykre¢ nakretke dyszy (1) do korpusu
pistoletu natryskowego w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara az do dokrecenia palcem.
korpusu pistoletu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az do dokrecenia palcem.

UWAGA: Nacis$nij przycisk wiaczania/wytaczania, aby wybudzi¢ sterownik i wznowic¢ prace.

Rysunek 9 Czyszczenie ptaskiej/naroznej dyszy rozpylajacej

1. Nakretka dyszy 3. Zuzyta tuleja 5. Elektroda
2. Ptaska dysza 4. Uchwyt elektrody (patrz 6. Zespdt wspornika elektrody (XD
rozpylajaca uwaga) pokazano)

UWAGA: Uchwyt elektrody uzywany z dysza ptaska/narozng nie jest wymienny z dysza stozkowa.
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Konserwacja
OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynno$ci nalezy wytaczyé napiecie
elektrostatyczne i uziemic elektrode pistoletu. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze
spowodowac powazne porazenie pradem.

Codzienna

konserwacja

UWAGA: W zaleznosci od zastosowania moze nie by¢ konieczne wykonywanie tej procedury
codziennie. W przypadku regularnego wykonywania zmiany koloru za pomocg centrum podawania
proszku, pistolet natryskowy jest wewnetrznie przedmuchiwany za kazdym razem, gdy
wykonywana jest zmiana koloru. W takim przypadku nalezy wykonywac te procedure co 2-3 dni.

1. Oczy$c¢ pistolety natryskowe, a nastepnie je wylacz.

2. Odtaczy¢ waz proszkowy od pompy proszkowej. Wydmuchaé pozostaty proszek z weza
proszkowego i pistoletu natryskowego za pomocg zatwierdzonego przez OSHA
niskocisnieniowego pistoletu powietrznego. Nigdy nie wdmuchiwa¢ powietrza przez waz
proszkowy z pistoletu natryskowego do pompy proszkowe;.

3. Patrz Rysunek 7. Wyja¢ dysze z pistoletu:

Dysza stozkowa: Odkreci¢ zaslepke deflektora (1), a nastepnie zdja¢ deflektor (2). Odkreé
nakretke dyszy (4) i wyjmij jg wraz z dyszag i tulejg wzorcowg (3) z pistoletu.

Ptaska lub narozna dysza natryskowa: Odkre¢ nakretke dyszy (4) i wyjmij ja wraz z dyszg
(8) z pistoletu.

. Wyciagna¢ wspornik elektrody (7) z pistoletu.

. Odtaczy¢ waz proszkowy od pistoletu.

. Przedmuchac pistolet od ztgcza weza proszkowego w kierunku przedniego konca.

N o o b

. Jesli uzywana jest dysza stozkowa, $ciagna¢ tuleje wzornika (3) z nakretki dyszy i dyszy.
Wyczys$¢ wszystkie usuniete czesci za pomoca pistoletu niskocisnieniowego. Wytrzyj czesci
czystq, suchg szmatka.

8. Sprawdzi¢ dysze ceramiczne, tuleje wzorcowg oraz wspornik i uchwyt elektrody pod
katem zuzycia. Wymien zuzyte lub uszkodzone czesci.

9. Sprawdzi¢ adapter weza i rurke proszkowa wewnatrz pistoletu pod katem zuzycia i wymienic,
jesli sg zuzyte lub uszkodzone.

10. Ponownie zmontowac pistolet i odda¢ do eksploataciji.
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Cotygodniowa

konserwacja iy o : : : :
Sprawdzi¢ rezystancje zasilacza i zespotu wspornika elektrody za pomocg megaomomierza, jak

opisano w procedurach rozwigzywania problemow.

Wymien zasilacz, rezystor wspornika elektrody lub oba elementy, jedli odczyty rezystancji nie
mieszcza sie w okreslonych zakresach. Wiecej informacji mozna znalez¢é w czesci Sprawdzanie
ciggtosci i rezystancji w sekcji Rozwigzywanie problemoéw.
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Rozwigzywanie

prOblemOW OSTRZEZENIE: Ponizsze czynnosci moga byé wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany
personel. Nalezy przestrzega¢
instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszym dokumencie i wszystkich innych powigzanych

dokumentach.

Ponizsze procedury rozwigzywania problemoéw dotycza tylko najczestszych problemow.
Problemy zwigzane ze sterowaniem mozna znalez¢ w instrukcji obstugi sprzetu Encore
iControl. Jesli nie mozna rozwigza¢ problemu za pomocg informacji podanych w tych
podrecznikach, nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy Nordson w celu
uzyskania pomocy.

UWAGA: Moduty iFlow sg uzywane w sterowniku iControl do sterowania przeptywem powietrza
pompy. Informacje
probleméw zwigzanych z modutami iFlow nalezy szuka¢ w instrukcjach obstugi sterownika iControl.

Ogodlna tabela rozwigzywania problemow

1. Oczy$¢ pistolet natryskowy. Zdemontowac dysze i wspornik
elektrody i wyczysci¢ je.

2. Odtgcz waz proszkowy od pistoletu natryskowego i przedmuchaj

Zablokowanie pistoletu przewdd proszkowy za pomoca pistoletu powietrznego.

natryskowego, weza 3. Odtaczyé waz proszkowy od pompy i pistoletu natryskowego i
proszkowego lub pompy przedmucha¢ waz. Jesli waz jest zatkany proszkiem, nalezy go
wymienic.

4. Zdemontowac i wyczysci¢ pompe.

1. Nieréwny wzor, Zuzyta dysza, deflektor lub Wymontowac, wyczysci¢ i sprawdzi¢ dysze, deflektor i wspornik
niestabilny lub wspornik elektrody elektrody.
niewystarczajacy wplywajace na wzor i wspornik elektrody. W razie potrzeby wymien zuzyte czesci.
przeptyw proszku malowania Jesli problemem jest nadmierne zuzycie, nalezy zmniejszy¢ przeptyw i

ilos¢ powietrza rozpylajacego.
Sprawdz doptyw proszku, filtry powietrza i suszarke. Wymienic
proszek, jesli jest zanieczyszczony.

Wilgotny proszek

Niski przeptyw/

cisnienie Wyregulowac przeptyw/cisnienie powietrza pompy.

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza fluidyzujacego.
Niewtasciwa fluidyzacja . . i i o
proszku w zbiorniku Jesli pr’o’blem nie gsFapl, usung¢ prosz.ek ze ’z!.)!ornlka. -

Wyczys¢ lub wymien ptytke fluidyzacyjna, jesli jest zanieczyszczona.

Brak kalibracji modutu iFlow ) . . . . .
Wykona¢ procedure ponownego zerowania opisang w instrukcji obstugi

sprzetu iControl.

Cigg dalszy...
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2. Pustki w strukturze
proszku

Zuzyta dysza lub deflektor

Wymontowac i sprawdzi¢ dysze lub deflektor. Wymien zuzyte czesci.

Zatkany wspornik elektrody
lub przewdd proszkowy

Wyjmij wspornik elektrody i wyczys¢ go. W razie potrzeby zdemontuj i
wyczys$¢ przewod proszkowy.

Przeptyw powietrza
ptuczacego elektrode
zbyt wysoki

Przeptyw powietrza jest kontrolowany przez statg kryze. Wiecej informacii
aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat rozwigzywania problemow.

3. Utrata owiniecia, staba
wydajnos¢ transferu

Niskie napiecie
elektrostatyczne

Zwiekszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Stabe
potaczenie
elektrody

Zdemontowac dysze i wspornik elektrody. Wyczy$¢ elektrode i
sprawdz, czy nie ma na niej $ladéw wegla lub uszkodzen. Sprawdz
rezystancje wspornika elektrody, jak pokazano w tej sekcji. Jesli
wspornik elektrody jest sprawny, odtacz zasilanie pistoletu i sprawdz
jego rezystancje, jak pokazano w tej sekgcji.

Stabo uziemione czesci

Sprawdzi¢ tancuch przenosnika, rolki i wieszaki czesci pod katem
nagromadzenia proszku. Rezystancja miedzy czesciami a uziemieniem
musi

wynosi¢ 1 megaom lub mniej. Aby uzyskac najlepsze wyniki, zaleca sie
500 omoéw lub mnie;j.

4. Brak wyjscia kV z
pistoletu
natryskowego
(wyswietlacz
pokazuje
0 kV po uruchomieniu
pistoletu), ale proszek
jest rozpylany

Uszkodzony przewod
pistoletu

Wykonaj testy ciggtosci przewodu pistoletu opisane w tej sekgiji.
W przypadku stwierdzenia przerwy lub zwarcia nalezy wymieni¢
przewod.

Zwarcie zasilania pistoletu
natryskowego

Wykonaj test rezystancji zasilania w tej sekcji.

5. Brak wyjscia kV z
pistoletu
natryskowego
(interfejs pokazuje
wyjscie kV), ale
proszek jest
natryskiwany

Przerwa w zasilaniu pistoletu
natryskowego

Wykonac test rezystancji zasilania w tej sekcji.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonaj test ciggtosci przewodu pistoletu w tej sekcji.

W przypadku stwierdzenia przerwy lub zwarcia nalezy wymieni¢ przewdd.

6. Nagromadzenie
proszku na koncéwce
elektrody

Niewystarczajacy przeptyw
powietrza ptuczacego
elektrode

Przeptyw powietrza jest kontrolowany przez statg kryze. Sprawdzi¢
przewody ptukania powietrzem i przeptyw na ztgczu wyjsciowym po
wigczeniu pistoletu. Wiecej informacji na temat rozwigzywania problemow
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi.

Cigg dalszy...

1612502-06

© 2025 Nordson Corporation




Automatycznyp i s to | e t natryskowy do emalii

porcelanowe) Encore 19

7. Niski przeptyw
proszku lub skok
przeptywu proszku

Niskie ci$nienie powietrza
zasilajacego

Cisnienie powietrza zasilajgcego konsole iControl musi by¢ wieksze niz
5,86 bara (85 psi). Sterowniki automatyczne Encore LT wymagajg
cisnienia 4,0-7,6 bar (58-110 psi).

Regulator cisnienia
powietrza modutu iFlow
ustawiony na zbyt niskg
wartosé

Ustaw regulator iControl na 5,86 bara (85 psi). Patrz
Zestaw do weryfikacji przeptywu powietrza iFlow.

Zatkany filtr powietrza
nawiewanego lub
zapetniony zbiornik filtra -
zanieczyszczenie
regulatora przeptywu wodg,

Zdejmij miske i spus¢ wode/zanieczyszczenia. Wymieni¢ wktad filtra, jesli
konieczne. Wyczys$c¢ system, w razie potrzeby wymien komponenty.

Zatkany zawor przeptywu
modutu iFlow lub zawér
przeptywu Encore LT

Patrz instrukcja obstugi sterownika.

Zagiety lub zatkany przewdd
powietrza

Sprawdzi¢ przeptyw i przewody powietrza rozpylajacego pod katem
zagiec.

Zuzyta gardziel pompy

Wymieni¢ gardziel pompy.

Pompa nie zostata
prawidtowo zmontowana

Sprawdz i ponownie zmontuj pompe.

Rurka podbierajaca
zablokowana

Sprawdzi¢, czy zanieczyszczenia lub worek (jednostki VBF) nie blokujg
rurki podbieracza.

Zbyt duza ilo$¢ powietrza
fluidyzujacego

Jesli powietrze fluidyzujace jest ustawione zbyt wysoko, stosunek
proszku do powietrza bedzie
zbyt niski.

Zbyt niski poziom powietrza
fluidyzujacego

Jesli powietrze fluidyzacyjne jest ustawione na zbyt niskim poziomie,
pompa nie bedzie dziata¢ z maksymalng wydajnoscia.

Zatkany waz proszkowy

Przedmucha¢ waz proszkowy sprezonym powietrzem.

Zagiety waz proszkowy

Sprawdz, czy waz proszkowy nie jest zagiety.

Zbyt diugi waz proszkowy

Skré¢ waz.

Zatkana sciezka proszku w
pistolecie

Sprawdzi¢ ztacze weza, przewdd proszkowy i wspornik elektrody pod
katem wtopienia lub zanieczyszczen. W razie potrzeby oczysci¢
sprezonym powietrzem.

Odwrdécone przewody
przeptywu i powietrza
rozpylajgcego

Sprawdzi¢ utozenie przewodow przeptywu i powietrza rozpylajacego i
skorygowag, jesli s
nieprawidfowe.

8. Brak KV po
wiaczeniu
pistoletu, przeplyw
proszku OK

KV ustawione na zero

Zmien KV na warto$¢ dodatnia.

Sprawdz komunikaty na
ekranie alarmow.

Procedury rozwigzywania probleméw mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
sterownika.

9. Brak przeptywu
proszku po wigczeniu
pistoletu, kV OK

Catkowite powietrze
ustawione na zero

Zmien catkowity przeptyw na wartos¢ dodatnia.

Powietrze wejsciowe
wylgczone

Sprawdz zasilanie powietrzem konsoli iControl.

10. Przeptyw pistoletu
% nie zwieksza
sie, zawsze 0

Catkowite powietrze
ustawione na zero

Jesli catkowite powietrze jest ustawione na zero, nie mozna wyregulowac
procentu przeptywu. Zmien catkowity przeptyw na warto$¢ dodatnia.

© 2025 Nordson Corporation
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Test rezystanciji zasilania

Za pomocg miernika megaomowego sprawdz rezystancje zasilacza, od zacisku sprzezenia
zwrotnego J2-3 na ztaczu do styku wewnatrz przedniej czesci. Rezystancja powinna wynosi¢ 280-
320 megaomow. Jesli odczyt jest nieskonczony, nalezy przetaczy¢ sondy miernika. Jesli
rezystancja wykracza poza ten zakres, nalezy wymieni¢ zasilacz.

UWAGA: Istnieje wiele zmiennych, ktore mogg wptywac na odczyty Meg-Ohm miernika
(temperatura i napiecie pomiarowe). Jesli napiecie wyjsciowe miernika Meg-Ohm rézni sie od
ustawienia 500 VDC, bedzie to miato bezposredni wptyw na doktadno$¢ pomiaru. Pomiary
powinny by¢ rowniez wykonywane w temperaturze pokojowej 22°C lub 72°F. W celu uzyskania
powtarzalnych wynikow nalezy odczekac, az mnoznik ostygnie do temperatury pokojowe;j.

J T =
{
280-320 megaomow przy 500 V
121 J2-3 (ZOLTY) DC
SPRZEZENIE
(CZERWO\:“) ZWRC?TNE

J2-2 (CZARNY)
WSPOLNY

Rysunek 10 Test rezystancji zasilacza

Test rezystancji wspornika elektrody

Za pomocg megaomomierza zmierzy¢ rezystancje zespotu wspornika elektrody od pierscienia
stykowego z tytu do elektrody z przodu. Rezystancja powinna wynosi¢ 19-23 megaomow. Jesli
rezystancja nie miesci sie w tym zakresie, nalezy naprawi¢ lub wymieni¢ zespot wspornika
elektrody.

Patrz Naprawa wspornika elektrody w sekcji Naprawa, aby naprawi¢ zespot wspornika elektrody.

19-23 megaomy

Rysunek 11 Test rezystancji wspornika elektrody
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Testy ciaglosci przewodow

Uzy¢ standardowego omomierza do sprawdzenia ciggtos$ci przewoddw pistoletu i wigzki przewodow.

Wiazka przewodoéw gniazda pistoletu

Wiazka ta tgczy zasilacz (mnoznik napigcia) z kablem pistoletu.

J2-1 . BRAZO OSCYLATOR  j3.1
J2-3 Wy WSPOLNE | j3.
J2-2 >_KI'BI7XEY—P§V%TERZUEI!‘|‘QI‘E< 33
924 c7ARNY
KABEL MASA
J2-4 (CZARNY) SCHEMAT (-9
J2-3 OKABLOWANIA 131 (BRAZOWY)
(NIEBIESKI) j@ J3-2
J2-1 (NIEBIESKI)
(BRAZOWY) J2- — T ] J3-3 (BIALY)
2 (BIALY) J3 (WIDOK Z TWARZY)
J2 (WIDOK Z PRZODU)
Rysunek 12 Wigzka przewoddéw gniazda
pistoletu
Przedtuzacz przewodu
pistoletu
Ten 4-metrowy kabel jest
1 opcjonalny. ] 1
4 02A3 WSPOLNY o5 3 4
oA . OSCYLATOR
WSPOLNY OSCYLATOR
A2, MA FEEDBACK / MA FEEDBACK | 50
2 3 a4  GND | MASA J2B4 3 2
\ PODWOZIA
KONCOWKA \7PIH/—\LNII: OWINTE TATUSLUNA KONCOWKA
MESKA (J2A) Ns gl ZENSKA (J2B)
(WIDOK Z SCHEMAT OKABLOWANIA (WIDOK Z
PRZODU) PRZODU)

J2A HMD ]ﬂﬁ 3 ¢ }]B H J2B

Rysunek 13 Przedtuzacz przewodu pistoletu
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Standardowe przewody pistoletu

Przewody

te sg dostepne w diugosciach 8, 12 i 16 metrow.

J1-1 PUSTE (BEZ PINU

WSPOLNY BLK (20 GA) BLK COMMON
ﬂi OSCILLATOR RED  (20/GA) RED OSCILLATOR pA FDBK Y23
Tt JWHT  (22GA)WHT /A FDEK BLANK (NO PIN) J21
115 GND GRN (22 GA) GRN CHASSIS GND 422
>—OS€QN-AQ—\N—1N4EFA—SP¢RALA
J16 \/
7
IDENTYFIK
S8 7 ToR REZYSTOR
KABLA) SCHEMAT_
1 NORDS%BE% POLACZEN »
ATO 4 |
KABLA)
REZYSTANCJA OD J1-7 DO J1-8
1 (BLANK) NO PIN 2 (CZARNY) 1
8 (CABLE ID) RWONY) CZESCNR. "X" DEUGOSC REZYSTOR (CZERW 2 (BIALY)
7 (CABLE ID) 4 @IALY) 1097537 | 26.0 FT 6.00 IN (8M) 162 OHMz 1% ONY)
1097539 |39.5 FT 6.00 IN (12M) 243 OHM+ 1% |4 (GCZERW. 3 (CZARNY)
ONY
6 (ZIELONY) 5 (PUSTY) 1097540 | 52.0 FT 6.00 (16M) 324 OHMz 1% KONIEC PISTOLETU J2)
BRAK PINU
(WIDOK Z TWARZY)

KONIEC JEDNOSTKI
ZASILAJACEJ (J1)
(WIDOK Z
PRZODU)

Rysunek 14 Przewdd pistoletu
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Napra

wa OSTRZEZENIE: Ponizsze czynno$ci moga byé wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany
personel. Nalezy przestrzega¢
instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszym dokumencie i wszystkich innych powigzanych
dokumentach.

Przygotowan

e
1. Odtaczy¢ napiecie elektrostatyczne i powietrze pompy proszkowej na sterowniku. Przedmucha¢

pistolet
aby wydmuchac resztki proszku z weza proszkowego i pistoletu.

2. Przedmuchac pistolet z zewnatrz, a nastepnie odtaczy¢ waz proszkowy, przewdd pistoletu i
przewod
od pistoletu.

3. Zdjac¢ pistolet z belki montazowej i przenie$¢ go na czysty stot warsztatowy.

Wymiana przewodu proszkowego

OSTRZEZENIE: Podczas tej procedury nalezy nosié rekawice ochronne i okulary ochronne.
Rura proszkowa jest szklana i moze sie pottuc, jesli nie bedzie sie z nig obchodzi¢ ostroznie.

1. Odkre¢ adapter weza z rurkg proszkowa (29) od zaslepki (28) i wyciagnij go z pistoletu
natryskowego. Przewdd proszkowy powinien wysung¢ sie wraz z adapterem weza.

UWAGA: Jesli przewdd proszkowy odtaczy sie od ztgczki adaptera weza, nalezy ostroznie zdjaé
przewdd
rurke z za$lepki w rekawicach ochronnych.

2. Wtozy¢ przewdd proszkowy do zaslepki i przez korpus pistoletu, a nastepnie wkreci¢ adapter w zaslepke i
dokreci¢ go palcem.
adapter do zaslepki i mocno dokreci¢ palcami.

Rysunek 15 Wymiana rurki proszkowej T

29. Adapter weza z rurkg proszkowg 28. Zaslepka
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Wymiana zasilacza

1. Zdemontowac zespot dyszy i wspornika elektrody zgodnie z opisem na stronie 12. Jesli uzywana
jest
dyszy stozkowej nalezy zawsze najpierw zdja¢ zaslepke deflektora i deflektor.

2. Zdejmij adapter weza i rurke proszkowg zgodnie z opisem na stronie 25.

3. Patrz Rysunek 16. Odkre¢ i zdejmij dwie $ruby z tbem krzyzakowym (31) i wewnetrzne
podktadki zabezpieczajace (32) z zaslepki (28).

4. Ostroznie oddziel pokrywe koncowa/tylny zespot korpusu (27, 28) od przedniego
zespotu korpusu.

Nakretka blokujaca

Nakretka blokujaca gniazda
gniazda
Rysunek 16 Demontaz pistoletu - Wymiana tuby z proszkiem
16A. Zespot filtra 27. Tylny korpus 31. Sruby
24. Wigzka przewodow gniazda 28. Zaslepka 32. Podkfadki

zabezpieczajace

5. Wi6z maty ptaski $rubokret do gniazda na ztaczach wigzki przewododw i
oddzieli¢ wigzke przewoddw gniazda (24) od wigzki przewodow zasilacza.

6. Patrz Rysunek 17. Odtacz przezroczysta rurke do ptukania powietrzem od ztaczki kolczastej (23)
wewnatrz.
tylnego korpusu.

7. W przypadku wymiany gniazda przewodu, ztacza kolczastego lub tylnego korpusu pistoletu:

a. Patrz Rysunek 17. Za pomoca klucza imbusowego 4 mm wykrecic¢ srube z tbem
szesciokatnym (25) i podktadke (26), aby odtaczyé¢ zacisk uziemienia.

b. Uzy¢ nasadki 1/4 cala do odkrecenia ztacza kolczastego. Zdejmij ja i podktadke
podktadke zabezpieczajgcq z zaslepki.

c. Patrz Rysunek 16. Odkre¢ nakretke zabezpieczajgcq z gniazda, a nastepnie
wyjmij gniazdo i wigzke przewodow z zaslepki.

d. W przypadku wymiany korpusu pistoletu tylnego nalezy oddzieli¢ korpus pistoletu tylnego
od pokrywy koncowej. Zamontowac zaslepke na nowym korpusie pistoletu tylnego.

€. Wyrzuci¢ nakretke dotgczong do nowego tacznika kolczastego, a nastepnie z podktadkg
zabezpieczajgcg zamontowang na taczniku przetozy¢ go przez korpus pistoletu tylnego i
wkreci¢ w zaslepke. Mocno dokre¢ ztgczke.
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f. Zamontowa¢ nowe gniazdo w pokrywie koncowej/tylnym korpusie pistoletu i zabezpieczy¢
je nakretkg zabezpieczajaca.

g. Patrz Rysunek 17. Podiaczy¢ zacisk uziemienia do zaslepki za pomocg $ruby z tbem
szesciokatnym i podktadki (25, 26).

Rysunek 17 Demontaz pistoletu - Wymiana gniazda przewodu i ztacza kolczastego

23. tacznik kolczasty
24. Gniazdo kablowe

25. Wkret

26. Podktadka
zabezpieczajg
ca

. Ostroznie odkre¢ dwie mate 3-mm nakretki imbusowe (21) mocujace ptytke sruby (20) do

przegrody (19). Na gwintach $rub dwustronnych uzyto kleju do gwintéw.

9. Zdejmij ptytke $ruby, a nastepnie przegrode z korpusu pistoletu (16).

11.

12.

13.

. Wysuna¢ zasilacz (17) z korpusu pistoletu. Zwro¢ uwage, ze wypuktosci na zasilaczu i

korpusie pistoletu dziatajg jak prowadnice.

Jesli instalowany jest nowy przewdd ptukania powietrzem i filtr (zespét filtra, 16A), nalezy
podwazy¢ filtr z przodu korpusu pistoletu i przeciggna¢ przewdd przez przéd. Zamontowac
nowy zespot filtra w korpusie pistoletu.

Zamontowac nowy zasilacz w korpusie pistoletu, upewniajac sie, ze prowadnice ustalajace
sg prawidtowo dopasowane, i nacisngc tylng czes¢ zasilacza, aby upewni¢ sie, ze jest
osadzony w styku z przodu.

Sprawdzi¢ uszczelke przegrody (18). Jesli jest uszkodzona, nalezy jg wyja¢ i wymienic na
nowa.

© 2025 Nordson Corporation
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Wymiana zasilacza (ciqg dalszy)

14.

15.

16.
17.
18.
19.

20.

2
2

0
:

\

Zamontowac przegrode w korpusie pistoletu, przeprowadzajac przez odpowiednie otwory
wigzke przewodow zasilajgcych i przewdd ptukania powietrzem.

Zamontowac ptytke na sruby dwustronne, natozy¢ krople kleju do gwintéw Loctite 222 na
kazda srube dwustronng, a nastepnie zamontowac¢ nakretki na srubach dwustronnych i
dokreci¢ je momentem 0,45 N-m (64 uncje).

Patrz Rysunek 17. Podiacz rurke do ptukania powietrzem do ztgczki kolczastej, a wigzke zasilania
zasilania do wigzki przewoddéw gniazda.

Patrz Rysunek 16. Zamontowac¢ pokrywe koncowa i tylny zespot korpusu pistoletu na
korpusie pistoletu, uwazajac, aby nie przytrzasng¢ przewodow wigzki.

Zamontowac dwie sruby z tbem krzyzakowym i podktadki zabezpieczajace (31, 32) w
pokrywie koncowej i dokreci¢ sruby momentem 0,55 N-m (79 cali-unciji).

Patrz Rysunek 15. Zamontowa¢ przewod proszkowy (22) w adapterze (30) ruchem obrotowym,
aby wsung¢ przewdd za wewnetrzny pierscien O-ring, az do catkowitego osadzenia.

Wiozy¢ przewdd proszkowy do pokrywy koncowej i przez korpus pistoletu, a nastepnie
wkreci¢ adapter w pokrywe koncowg i mocno dokrecié.

Koftki
korpusu

Rysunek 18 Demontaz pistoletu - wymiana zasilacza

16. Korpus

16A. Zespot filtra
17. Zasilanie

18. Uszczelka 20. Piytkaz
wkretami
19. Przegroda 21. Nakretki

1612502-06
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Wymiana tulei wspornika elektrody— Wersja XD

UWAGA: Zespot wspornika elektrody XD jest dostarczany z nowymi zespotami pistoletu.

Szczegoly wspornika elektrody: (Patrz Rysunek 19)
* Wspornik elektrody skitada sie z elementoéw (3 i 4).

* Wspornik elektrody (4) zawiera rezystor. Jesli rezystor ulegnie awarii, nalezy wymieni¢ caty
zespot.

* Uchwyt elektrody (1) i elektroda (2) sa sprzedawane oddzielnie. Dysze stozkowe i
ptaskie/narozne uzywajg roznych uchwytéw elektrod.

1. Odkre¢ uchwyt elektryczny (1) i wyjmij elektrode (2).

2. Sprawdzi¢ wzrokowo i wymienic, jesli sg uszkodzone, nastepujace elementy zespotu
wspornika elektrody:

* Pajak ceramiczny (4a).

* Uszczelka poliuretanowa (4b).

3. Zamontowac elektrode w uchwycie elektrody, a nastepnie przykreci¢ uchwyt elektrody do
ceramicznego pierscienia posredniego.

Rysunek 19 Wymiana zespotu wspornika elektrody XD

1. Uchwyt elektrody 3. O-ring 4a. Ceramiczny
pajak
2. Elektroda 4. Zespot wspornika elektrody 4b. Uszczelka PU
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Wymiana tulei wspornika elektrody— Wersja SD
UWAGA: Zespot wspornika elektrody SD jest dostepny jako opcja
Szczegély wspornika elektrody SD: (Patrz Rysunek 20)
* Wspornik elektrody SD sktada sie z elementéw (3, 4, 51 6).
* Tuleja (4) i sprezyna (5) sg sprzedawane jako zestaw.

* Zespot wspornika (6) zawiera rezystor. Jesli rezystor ulegnie awarii, nalezy wymieni¢ caty
zespot.

* Elektroda (2) i uchwyt elektrody (1) sg sprzedawane oddzielnie. Dysze stozkowe i
ptaskie/narozne uzywaja roznych uchwytéw elektrod.

Przed wyjeciem tulei ze wspornika upewnij sie, ze masz pod reka zestaw zamienny. Sprezyna
zostanie uszkodzona, gdy tuleja zostanie wyciagnieta ze wspornika. Sprezyna przewodzi napiecie
elektrostatyczne do elektrody.

1. Odkre¢ uchwyt elektrody (1) i wyjmij elektrode (2).

2. Wyciagnij tuleje (4) ze wspornika (6).

3. Wyciagnag¢ sprezyne (5) z tulei (4) i ceramicznego pajaka (3).
4

. Wyciagna¢ pajak z tulei. Sprawdzi¢ pajak i tuleje pod katem zuzycia i uszkodzen. Wyrzucic¢
zuzyte lub uszkodzone czesci.

5. Zamontowa¢ pajak w rowkach wpustowych tulei, wyréwnaé otwory w obu elementach.
6. Zamontowac sprezyne w otworach tulei i pajgka.

7. Ostroznie $cis$nij sprezyne (5), wyrownaj wpust tulei i wpust wspornika, a nastepnie wtdz tuleje
do wspornika, az sprezyna zatrzasnie sie w otworze wewnatrz wspornika.

8. Zainstaluj elektrode w uchwycie elektrody, a nastepnie przykre¢ uchwyt elektrody do
ceramicznego pajaka.

Otwory wyréwnujace dla
sprezyny

Prowadnice wyréwnujace

Rysunek 20 Wymiana tulei wsporczej elektrody

1.  Uchwyt elektrody 3. Ceramiczny pajak 5. Sprezyna dociskowa
2. Elektroda 4. Tuleja 6. Zespodt wspornika elektrody
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Czes
Cl Aby zaméwi¢ czeséci, nalezy zadzwoni¢ do Centrum Obstugi Klienta Nordson Industrial Coating

Systems pod numer (800) 433-9319 lub skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson. Czesci mozna réwniez zamdéwic przez Internet pod adresem http://www.enordson.com.
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30 Automatyczny pistolet natryskowy do emalii porcelanowej Encore

Pistolet natryskowy

Rysunek 21 Pistolet natryskowy

Patrz Rysunek 21.

1601417 Pistolet natryskowy, automatyczny, montaz na pasku, Encore PE

1
1 1601811 * UCHWYT, deflektor, 38 mm, Encore PE 1 A
2 245523 * DEFLEKTOR, $rednica 38 cali, ceramiczny 1 A
3 945016 -- O-RING, silikonowy, 0.251 x 0.400 x 0.074 in. 1 A
4 246578 |« WKLADKA, Pyrex 1 A
5 940331 * O-ring, silikonowy, 2,00 x 2,175 x 0,063 cala. 1 A
6 942240 * O-RING, malowany na goraco, 1,75 x 2,00 x 0,125 in. 1 A
7 982455 + SRUBA, zestaw, M6 x 1,0 x 8, nylon, czama 1 A
8 1 A

1601433 e UCHWYT, ksztattka, Encore PE
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9 1602039 * O-ring, Buna N, 46 x 3, 70 Duro A
10 1601814 « UCHWYT, elektroda, stozkowy, Encore PE A
11 1602041 * ELEKTRODA, styk sprezynowy, Encore PE A
12 1612354 |« ZESPOL WSPORNIKA, elektroda, Encore PE B,C
13 1612461 e - O-ring, buna N, 24,0 x 1,0 mm

14 1601430 * DYSZA, stozkowa, ceramiczna, Encore PE A
15 1601431 |+ NAKRETKA, dysza, Encore PE A
16 1601422 |« Pierscien ustalajacy, dysza, Encore PE A
17 1608279 * ZESTAW, ujemne zasilanie/automatyczny korpus, Encore D

18 1088558 | o ZESPOL FILTRA, pistolet reczny

19 1088502 |+ USZCZELKA, pokrywa multiplikatora, pistolet, Encore
20 1097520 *  GLOWICA, korpus, przod, auto, Encore

21 1101381 * PLYTKA, sruba

22 1097522 * NAKRETKA, imbusowa, 4-40, stal nierdzewna

23 1081616 |« Z¥LACZKA, przegroda, kolanko, podwdjna, 10-32 x 4 mm
24 815666 « SRUBA, gniazdo, M5 x 0,8 x 12, ocynk

25 983127 * PODKLADKA, blokada, wewnetrzna, M5, cynk

26 1097518 |+ NADWOZIE, tylny pistolet, auto, Encore

27 1097514 * RECEPTACLE, wigzka pistoletu

28 1601420 * Nasadka, koncowka, pistolet, Encore PE

29 1608283 * ZESTAW, zespdt adaptera z rurkg,

30 940160 * - O-RING, farba na goraco, 0,625 x 0,75 x 0,063 in.
31 983520 * PODKLADKA, blokada, wewnetrzna, M3, stal, cynk

32 1605696 |+ SRUBA z tbem gniazdowym, wpuszczana, M3 x 35 mm
33 1097546 * ADAPTER, rura, mocowanie, pret

34 1621743 + SRUBA, zestaw, stozek, m8 x 20, mocowanie

35 1097542 *  WSPORNIK, mocowanie, pret

36 1102293 * Pokretto, uchwyt T, 5/16-18 x 1,5

37 1102294 * PODKLADKA, ptaska, 0,34 x 0,74 x 0,06, nylonowa

38 982503 « SRUBA, przycisk, gniazdo, M5 x 10, cynk

NS 939247 |« ZACISK, waz, Snap-It 1

UWAGA: A. Informacje na temat dysz ptaskich i naroznych znajdujg sie w czesci Dysze opcjonalne na stronie 36. Stozkowe i
ptaskie/narozne dysze natryskowe wykorzystujg inne uchwyty elektrod i wymagana jest rowniez nowa nakretka dyszy.

=R A A A A NN R A A alaaaNDamaAmaAaaaaaaaaa-a

B. Patrz Rysunek 22 i lista czesci, aby uzyskac informacje na temat czesci naprawczych zestawu wspornika elektrody XD.

C. Patrz Rysunek 23 i lista czes$ci, aby uzyska¢ informacje na temat czesci naprawczych dla opcjonalnego zestawu
wspornika elektrody SD.

D. Specyficzne zastosowanie: Jesli wymagane jest dodatnie zasilanie, nalezy zamowi¢ cze$¢ o numerze 1609053. Dodatni
zasilacz
jest sprzedawany oddzielnie od korpusu pistoletu (1098453).
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Zespoly wspornika elektrody
Zespot wspornika elektrody XD

Rysunek 22 Zespdt wspornika elektrody XD

1 1612354 | ZESPOL. WSPORNIKA, elektroda, Encore PE XD 1 A

2 1612461 |+ O-ring, Buna N, 24 mm x 1 mm 1
UWAGA: A. Zespdt wspornika elektrody XD jest dostarczany z nowymi pistoletami natryskowymi.

Zespot wspornika elektrody SD- Opcja

Rysunek 23 Zespot wspornika elektrody SD

- 1601423 | ZESPOL WSPORNIKA, elektroda, Encore PE, SD
3 1602193 e ZESTAW, tuleja, Encore PE
4 1601429 |+ - SPREZYNA, $ciskana, 0,088 OD x 0,75 dt.
5 1602192 |« ZESTAW, wspornik elektrody, Encore PE
6 1601428 ¢ SPIDER, ceramiczny, Encore PE
UWAGA: A. Zespdt wspornika elektrody SD jest sprzedawany jako opcjonalna cze$¢ naprawcza.

Alalalal

1612502-06 © 2025 Nordson Corporation



Automatycznyp i s to | e t natryskowy do emalii
porcelanowe] Encore 33

Kable

Kable te tgczg pistolet natryskowy ze sterownikiem pistoletu (zintegrowanym sterownikiem Encore
iControl lub automatycznym sterownikiem Encore LT).

1097537 KABEL, automatyczny, Encore, 8 metréw (26,25 ft)

1097539 KABEL, automatyczny, Encore, 12 metréw (39,4 ft)

1097540 KABEL, automatyczny, Encore, 16 metrow (52,5 ft)

1601344 KABEL, przedtuzacz, Encore auto, 4 metry (13,1 ft) A
UWAGA: A. Stosowac miedzy pistoletem natryskowym a przewodem o dtugosci 8, 12 lub 16 metrow.

Opcjonalne dysze ptaskie i narozne

Pistolety natryskowe sg dostarczane z dyszg stozkowg. W przypadku wymiany dyszy
stozkowej na opcjonalng dysze ptaskg lub narozng nalezy zamoéwi¢ nowg nakretke dyszy i
zestaw uchwytu elektrody ptaskiej wraz z dysza.

1601744 1601745
6 Piaska dysza rozpylajaca mm Ptaska dysza rozpylajaca 4

1601748
Dysza rozpylajaca narozna 6 mm 1601749

Dysza rozpylajaca narozna 4 mm

1602194 1601431
Zestaw uchwytu elektrody rozpylajacej Nakretka dyszy
plaskiej
/E.Iektroda
- Uchwyt elektrody

Tuleja ochronna

Rysunek 24 Opcjonalne ptaskie i narozne dysze rozpylajace
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Standardowy przegubowy pret pistoletu

Ten drazek pistoletu jest uzywany z adapterem rury dostarczanym wraz z pistoletem
natryskowym. Zaciska sie go na pretach montazowych o $rednicy 1 cala.

Rysunek 25 Standardowy przegubowy pret pistoletu

- 341727 GUN BAR, aluminium, 1,25 cala $rednicy zewnetrznej x 4 stopy, montaz
327732 » Korpus, blokada, $rednica 1,25 cala

327704 « PRZEWOD REGULACYJNY, aluminiowy, 1,25 in. OD x 4 ft

327733 * Tuleja blokujaca, $rednica 1,25 cala

248669 * Korpus, regulacja mocowania

248957 * Uchwyt, regulacja, 3/8-16 x 1,77 cala.

249074 * HANDLE, regulacja, 3/8-16 x 2.75 in.

983061 * PODKEADKA, ptaska, 0,406 x 0,812 x 0,065 cala, cynk

AlAalaAalalalalal-a
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Opcjonalny przegubowy pret pistoletu
Ten drazek pistoletu umozliwia poprowadzenie weza proszkowego, przewodu powietrza i kabla

pistoletu przez drazek regulacyjny do tytu pistoletu. Zawiera on adapter rurowy, ktéry zastepuje
standardowy adapter rurowy dostarczany z pistoletem natryskowym.

1 —> —

Rysunek 26 Opcjonalny przegubowy pret pistoletu

1601743 K T, mocowanie przegubowe, 4 ft., Encore

327732 * Korpus, blokada, $rednica 1,25 cala

1601444 |« PRZEWOD regulacyjny, stal nierdzewna, 1,25 in. OD x 4 ft

327733 * Tuleja blokujaca, $rednica 1,25 cala

248669 * Korpus, regulacja mocowania

248957 * RACZKA, regulacja, 3/8-16 x 1,77 cala

249074 e HANDLE, regulacja, 3/8-16 x 2.75 in.

983061 * PODKLADKA, ptaska, 0,406 x 0,812 x 0,065 cala, cynk

1601432 * ADAPTER, rurka, mocowanie, pret, Encore PE

Ol O N[O || W|IN| =~
Alalalalalalalalala

1621743 » SRUBA, zestaw, stozek, m8 x 20, mocowanie
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Opcjonalny staty pret pistoletu

Ten pret pistoletu umozliwia poprowadzenie weza proszkowego, przewodu powietrza i kabla
pistoletu przez pret regulacyjny do tytu pistoletu. Zawiera on adapter rurowy, ktéry zastepuje
standardowy adapter rurowy dostarczany z pistoletem natryskowym.

Rysunek 27 Opcjonalny staty pret pistoletu

- 1601742 ZESTAW, uniwersalny, mocowanie na drazku, 4 stopy, Encore 1
1 1621743 |+ SRUBA, zestaw, stozek, m8 x 20, mocowanie 1
2 1601432 * ADAPTER, rura, mocowanie, pret, Encore PE 1
3 1601444 |« ROD, regulacja, stal nierdzewna, 1,25 in. OD x 4 ft 1
4 1103254 * ZACISK, pret, przejsciowy, uniwersalny 1
5 1103253 |+ KAPSULKA, zacisk, pret, uniwersalna 2
6 1103423 |+ SRUBA, ptaska, gniazdo, M8 x 40, stal, oksydowana na czarno 4

1612502-06
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Opcjonalny zestaw kolektora jonow

Instrukcje instalacji i regulacji znajdujg sie w sekcji Instalacja lub w instrukcji dotgczonej do
zestawu kolektora jonow.

Rysunek 28 Zestaw kolektora jonéw

- 1602227 ZESTAW, kolektor, jonowy, Encore PE
—————— * ROD, kolektor jonéw, offset

982017 « SRUBA, panewka, wneka, M3 x 8, ocynk
—————— » Koncowka, kolektor jondw, wielopunktowa

SRUBA, zestaw, koncowka nylonowa, M5 x 8, czarna
------ * BLOK, kolektor jonoéw, Encore PE

983401 * PODKLADKA, blokada, dzielona, M5, stal, ocynk
982636 « SRUBA, przycisk, gniazdo, M5 x 12, cynk

AlAa Al alalalal
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Deklaracja zgodnosci UE

Niniejsza deklaracja zostata wydana na wylaczng odpowiedzialno$é producenta. Produkt:

Modele: Encore PE - HD Aplikatory automatyczne do uzytku z kontrolerami Encore HD iControl 2. W aplikacjach
robotow Encore PE - HD moze by¢ uzywany z recznym interfejsem Encore HD/XT i powigzang z nim szafkg
zasilajaca.

Opis: Jest to automatyczny elektrostatyczny system natryskiwania proszkowego, obejmujacy aplikatory, kable
sterujgce i powigzane sterowniki uzywane do natryskiwania proszkéw emalii porcelanowej. Proszki emalii
porcelanowej sg niepalne. Obszar rozpylania jest sklasyfikowany jako bezpieczny.

Obowiazujace dyrektywy:

2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa
2014/30/UE - Dyrektywa EMC
2014/35/UE - Dyrektywa niskonapieciowa

Normy stosowane w celu zapewnienia zgodnosci:

EN/ISO12100 EN61000-6-3
EN1953 EN61000-6-2
EN60204 EN55011
EN50177

Zasady:

Ten produkt zostat wyprodukowany zgodnie z dobrg praktyka inzynierska. Okreslony
produkt jest zgodny z dyrektywg i normami opisanymi powyzej.

Poziom energii aplikatora jest mniejszy niz 2 mJ, typ A-P, zgodnie z normg EN50177.

System jakosci DNV - certyfikat 1ISO9001

/ —
s Data: 150CT2024

Jeremy Krone

Kierownik ds. inzynierii rozwoju produktu
Przemystowe systemy powtokowe
Ambherst, Ohio, USA

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w UE

Kontakt: Kierownik operacyjny
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-Stralle 42-44

D-40699 Erkrath
Nordson

Nordson Corporation - 100 Nordson Drive, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14036pl-05



Deklaracja zgodnosci UK

Niniejsza deklaracja zostata wydana na wylaczng odpowiedzialno$é producenta. Produkt:

Modele: Encore PE - HD Aplikatory automatyczne do uzytku z kontrolerami Encore HD iControl 2. W aplikacjach
robotéow Encore PE - HD moze by¢ uzywany z recznym interfejsem Encore HD/XT i powigzang z nim szafkg
zasilajaca.

Opis: Jest to automatyczny elektrostatyczny system natryskiwania proszkowego, obejmujacy aplikatory, kable
sterujgce i powigzane sterowniki uzywane do natryskiwania proszkéw emalii porcelanowej. Proszki emalii
porcelanowej sg niepalne. Obszar rozpylania jest sklasyfikowany jako bezpieczny.

Obowigzujace przepisy brytyjskie

Bezpieczehnstwo maszyn

dostawczych 2008 Bezpieczenstwo

urzadzen elektrycznych 2016

Rozporzadzenie w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej z 2016 r.

Normy stosowane w celu zapewnienia zgodnosci:

EN/ISO12100 EN61000-6-3 EN1953
EN61000-6-2

EN60204 EN55011 EN50177
Zasady:

Ten produkt zostat wyprodukowany zgodnie z dobrg praktyka inzynierskg. Okreslony
produkt jest zgodny z dyrektywg i normami opisanymi powyzej.

Poziom energii aplikatora jest mniejszy niz 2 mJ, typ A-P, zgodnie z normg EN50177.

System jakosci DNV - certyfikat ISO9001

Jeremy Krone

Kierownik ds. inzynierii rozwoju produktu Przemystowe
systemy powtokowe

Ambherst, Ohio, USA

Data: 150CT2024

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w Wielkiej Brytanii

Kontakt: Inzynier wsparcia technicznego
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road Heald Green;
Manchester, M22 5LB.

Anglia

Nordson

Nordson Corporation - 100 Nordson Drive, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14054pl-02





