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Znaki towarowe
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Rekord zmiany i

Zmien rekord

01 02/18 Wydanie poczatkowe

Zaktualizowano, aby dodac¢ obstuge elektrod XD, dodano zestaw inspekcyjny nLighten LED, dodano
02 07/18 test rezystancji zasilania, zmieniono opis numeru czesci 1106870, dodano numery systemow, w tym
systemy nLighten

03 01/20 Zaktualizowano numer czesci obudowy z numerem zestawu 1618783
04 12/23 Zaktualizowano zakres testu rezystancji.
05 07/25 Zaktualizowano adres producenta
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Bezpie 11
cZenst
wo

Sekcja 1
Bezpieczenstwo

Wprowadzenie

Nalezy przeczyta¢ niniejsze instrukcje bezpieczenstwa i postepowaé zgodnie z nimi. Ostrzezenia dotyczace
zadan i sprzetu,
ostrzezenia i instrukcje sg w stosownych przypadkach zawarte w dokumentacji urzgdzenia.

Nalezy upewnic¢ sie, ze cata dokumentacja sprzetu, w tym niniejsze instrukcje, jest dostepna dla os6b
obstugujacych lub serwisujacych sprzet.

Wykwalifikowany

personel Wiasciciele sprzetu sg odpowiedzialni za upewnienie sie, ze sprzet Nordson jest instalowany,

obstugiwany i serwisowany przez wykwalifikowany personel. Wykwalifikowany personel to pracownicy
lub wykonawcy, ktdrzy zostali przeszkoleni w zakresie bezpiecznego wykonywania powierzonych im
zadan. Sg oni zaznajomieni ze wszystkimi stosownymi zasadami i przepisami bezpieczenstwa i sg
fizycznie zdolni do wykonywania powierzonych im zadan.

Przeznaczenie Uzywanie sprzetu firmy Nordson w sposob inny niz opisany w dokumentacji dostarczonej wraz ze
sprzetem moze spowodowac obrazenia oséb lub uszkodzenie mienia.

Niektére przyktady niezamierzonego uzycia sprzetu obejmuja;
* uzywanie niezgodnych materiatow
* dokonywanie nieautoryzowanych modyfikacji
¢ usuwanie lub omijanie oston bezpieczenstwa lub blokad
* uzywanie niekompatybilnych lub uszkodzonych czesci
* uzywanie niezatwierdzonego sprzetu pomocniczego

* obstuga urzagdzen przekraczajgcych maksymalne wartosci znamionowe

Przepisy i zatwierdzenia

Nalezy upewnic¢ sie, ze wszystkie urzadzenia sg przeznaczone i zatwierdzone do pracy w
Srodowisku, w ktérym sg uzywane. Wszelkie zatwierdzenia uzyskane dla sprzetu Nordson zostang
uniewaznione, jesli instrukcje dotyczace instalacji, obstugi i serwisu nie bedg przestrzegane.

Wszystkie etapy instalacji sprzetu muszg by¢ zgodne ze wszystkimi przepisami federalnymi, stanowymi i
lokalnymi.

© 2025 Nordson Corporation 1612500-05



1-2
Bezpleczemst
Bezpieczenstwo
osobiste

Aby zapobiec obrazeniom, nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
* Nie wolno obstugiwac¢ ani serwisowac sprzetu bez odpowiednich kwalifikacji.

* Nie wolno obstugiwa¢ urzadzenia, jesli ostony bezpieczenstwa, drzwi lub pokrywy nie sg
nienaruszone, a automatyczne blokady dziatajg prawidtowo. Nie wolno omija¢ ani rozbrajac
zadnych urzadzen zabezpieczajacych.

* Nie zbliza¢ sie do poruszajgcego sie sprzetu. Przed przystgpieniem do regulacji lub serwisowania
ruchomego sprzetu nalezy odtgczy¢ zasilanie i poczekac, az sprzet catkowicie sie zatrzyma.
Zablokowac zasilanie i zabezpieczy¢ sprzet przed nieoczekiwanym ruchem.

* Przed przystgpieniem do regulacji lub serwisowania systemow lub podzespotéw znajdujacych sie
pod ci$nieniem nalezy uwolni¢ cisnienie hydrauliczne i pneumatyczne. Przed przystapieniem do
serwisowania urzadzen elektrycznych nalezy odtgczy¢, zablokowac i oznaczy¢ przetaczniki.

* Nalezy uzyskac i przeczyta¢ karty charakterystyki substancji niebezpiecznych (SDS) dla
wszystkich uzywanych materiatéw. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta
dotyczacymi bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami i korzystania z nich oraz stosowac
zalecane srodki ochrony osobiste;.

* Aby zapobiec obrazeniom, nalezy pamieta¢ o mniej oczywistych zagrozeniach w miejscu pracy,
ktorych czesto nie mozna catkowicie wyeliminowac, takich jak gorace powierzchnie, ostre krawedzie,
obwody elektryczne pod napigeciem i ruchome czesci, ktérych nie mozna obudowac lub zabezpieczy¢
w inny sposob ze wzgleddéw praktycznych.

. , Aby unikng¢ pozaru lub wybuchu, nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Bezpieczenstwo y uninac p Y y postgpowac 29 ponizszy )

poiarowe * Uziemi¢ wszystkie przewodzace urzadzenia. Uzywaé wytgcznie uziemionych przewodoéw powietrza i
cieczy. Regularnie sprawdzaj uziemienie sprzetu i przedmiotu obrabianego. Rezystancja uziemienia
nie moze przekraczac¢ jednego megaoma.

* W przypadku zauwazenia iskrzenia statycznego lub tuku elektrycznego nalezy natychmiast wytgczy¢ caty
sprzet. Nie
nie uruchamia¢ ponownie sprzetu, dopdki przyczyna nie zostanie zidentyfikowana i usunieta.

* Nie wolno pali¢, spawag, szlifowac ani uzywac otwartego ognia w miejscach, w ktérych uzywane
lub przechowywane sg materiaty fatwopalne. Nie wolno podgrzewa¢ materiatéw do temperatur
wyzszych niz zalecane przez producenta. Upewnic sie, ze urzadzenia monitorujace i ograniczajace
temperature dziatajg prawidfowo.

* Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby zapobiec niebezpiecznym stezeniom lotnych czastek
lub oparéw. W celu uzyskania wskazoéwek nalezy zapoznac sie z lokalnymi przepisami lub kartg
charakterystyki substancji niebezpiecznej.

* Podczas pracy z materiatami tatwopalnymi nie wolno odtgczaé obwodoéw elektrycznych pod
napieciem. Aby zapobiec iskrzeniu, nalezy najpierw odtaczy¢ zasilanie za pomocg odtacznika.

* Nalezy wiedziec¢, gdzie znajdujq sie przyciski zatrzymania awaryjnego, zawory odcinajace i
gasnice. Jesli w kabinie natryskowej wybuchnie pozar, nalezy natychmiast wytaczy¢ system
natryskowy i wentylatory wyciggowe.

* Odtaczy¢ zasilanie elektrostatyczne i uziemi¢ system tadowania przed regulacja,
czyszczeniem lub naprawg sprzetu elektrostatycznego.

* Sprzet nalezy czys$ci¢, konserwowac, testowac i naprawia¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi
w dokumentacji urzgdzenia.

* Nalezy uzywac wytacznie czesci zamiennych przeznaczonych do uzytku z oryginalnym sprzetem.
Informacje i porady dotyczace czesci mozna uzyskaé u przedstawiciela firmy Nordson.

1612500-05 ©2025 Nordson Corporation



Bezpie 1-3

czenst

Uziemienie wo

spowodowac porazenie pradem, pozar lub wybuch. Kontrole rezystancji powinny stanowi¢ czes¢
programu okresowej konserwacji. W przypadku nawet niewielkiego porazenia prgdem elektrycznym
lub zauwazenia iskrzenia statycznego lub tuku elektrycznego, nalezy natychmiast wytaczyc¢ caty sprzet
elektryczny lub elektrostatyczny. Nie nalezy ponownie uruchamia¢ sprzetu, dopoki problem nie
zostanie zidentyfikowany i naprawiony.

f OSTRZEZENIE: Uzywanie wadliwego sprzetu elektrostatycznego jest niebezpieczne i moze

Uziemienie wewnatrz i wokot otworéw kabiny musi by¢ zgodne z wymaganiami NFPA dla miejsc
niebezpiecznych klasy Il, dziatu 1 lub 2. Patrz NFPA 33, NFPA 70 (artykuty NEC 500, 502 i 516) i NFPA
77, najnowsze warunki.

* Wszystkie obiekty przewodzace prad elektryczny w obszarach natryskiwania musza by¢ elektrycznie
podtaczone do uziemienia z rezystancjg nie wieksza niz 1 megaom mierzong za pomocg przyrzadu,
ktéry przyktada co najmniej 500 woltéw do ocenianego obwodu.

* Sprzet, ktory nalezy uziemi¢, obejmuje miedzy innymi podtoge obszaru natryskiwania, platformy
operatora, zbiorniki, wsporniki fotokomérek i dysze wydmuchowe. Personel pracujacy w obszarze
natryskiwania musi by¢ uziemiony.

* Istnieje mozliwos$¢ zaptonu od natadowanego ludzkiego ciata. Personel stojacy na pomalowanej
powierzchni, takiej jak platforma operatora, lub noszacy nieprzewodzace obuwie nie jest
uziemiony. Podczas pracy ze sprzetem elektrostatycznym lub w jego poblizu pracownicy muszg
nosic¢ obuwie z przewodzgacymi podeszwami lub uzywac paska uziemiajgcego w celu utrzymania
potaczenia z uziemieniem.

* Operatorzy musza utrzymywac kontakt skory dtoni z uchwytem pistoletu, aby zapobiec porazeniu
pradem podczas obstugi recznych elektrostatycznych pistoletéw natryskowych. Jesli konieczne
jest noszenie rekawic, nalezy odcig¢ dfon lub palce, nosi¢ rekawice przewodzace prad
elektryczny lub nosi¢ pasek uziemiajgcy podtaczony do uchwytu pistoletu lub innego
prawdziwego uziemienia.

* Wylgczy¢ zasilanie elektrostatyczne i uziemic¢ elektrody pistoletu przed dokonaniem
regulacjg lub czyszczeniem pistoletow proszkowych.

* Po zakonczeniu serwisowania sprzetu nalezy podtaczy¢ wszystkie odtaczone urzadzenia,
kable uziemiajgce i przewody.

Postepowanie w przypadku awarii

Jesli system lub jakikolwiek sprzet w systemie dziata nieprawidtowo, nalezy natychmiast wytaczy¢ system
i wykona¢ nastepujgce czynnosci:

* Odtaczy¢ i zablokowacé zasilanie elektryczne systemu. Zamkng¢ hydrauliczne i pneumatyczne
hydrauliczne i pneumatyczne oraz zredukowac cisnienie.

* Zidentyfikowaé przyczyne usterki i usuna¢ ja przed ponownym uruchomieniem systemu.
Utylizacja

Sprzet i materiaty uzyte podczas eksploatacji i serwisowania nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi
przepisami.
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Konfiguracja systemu 2-
1

Sekcja 2

Konfiguracja

Montaz na szynie systemu

sterownika

Patrz Rysunek 2-1. Systemy montazu na szynie sg dostarczane z zestawem wspornika, zestawem
tacy na drobne czesci i zestawem uziemienia szyny zbiorcze;.

1. Zamontowa¢ wspornik kontrolera (1) na spodzie kontrolera za pomocg czterech czarnych $rub z
tbem walcowym M5 x 12 (2) i jednej podktadki zabezpieczajacej #10 (9).

2. Zamontuj wspornik kontrolera (1) na wsporniku szyny (5) za pomocg dwéch dzielonych podktadek
zabezpieczajgcych M8
(7) i dwoch srub z tbem szesciokatnym M8 x 70 (8).

3. Nakreé dwie nakretki M8 (4) na dwie $ruby M8 x 40 (3), a nastepnie wkre¢ dwie $ruby w otwory we
wsporniku szyny.

llustracja 2-1 Montaz na szynie Zestaw i montaz tacy na czesci

1. Wspornik kontrolera 5. Wspornik szyny 9. Podktadka zabezpieczajgca #10
2. Sruby M5 x 12 6. Szyna 10. Tacka na czesci
3. Sruby M8 x 40 7. Podktadki
zabezpieczajace
4. Nakretki M8 M8

8. Sruby M8 x 70
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2-2 Konfiguracja

Systemu

Montaz na szynie kontrolera (cd)

4. Zamontowa¢ wspornik szyny na poreczy platformy operatora (6), dokreci¢ $ruby (3) do szyny, a
nastepnie dokreci¢ nakretki zabezpieczajgce (4) do wspornika szyny, aby zapobiec poluzowaniu sie
Srub.

5. Zamontuj tace na czesci (10) w dwoch przednich otworach na gérze sterownika, uzywajac dwoch
srub M5 (2) w gornej czesci sterownika i jednej podktadki zabezpieczajacej #10 (9) dotgczonej do
zestawu.

6. Uzyj zestawu uziemienia szyny zbiorczej, aby podtaczy¢ odgatezienie uziemienia sterownika do
podstawy kabiny, jak opisano w instrukcji zestawu uziemienia.

Potaczenia systemowe

Schemat systemu

OSTRZEZENIE: Ten schemat nie przedstawia wszystkich uziemien systemu. Wszystkie przewodzace
urzgdzenia w obszarze natryskiwania muszg by¢ podtaczone do prawdziwego uziemienia.

UWAGA: Filtr powietrza wejsciowego pokazany na tym schemacie jest montowany za panelem
przednim mobilnych wézkéw systemowych. W przypadku systeméw montowanych na szynie filtr i
wspornik montazowy sg dostarczane w zestawie do montazu w zakfadzie klienta.

Klawiatu Pistolet
ra ‘
Kabel
Gléwna plyta sterujaca T pistoletu
Kontroler
Encore LT 4 mm
przezroczyst Waz proszkowy
y 6 mm
\,,.‘ Y0
mm czarn
. 6 mm niebieski
Filtr o
€5 ©
[e) © =
il O [y g © g N g § E
H H S s8¢ 530
Rezd¥i 553 ||
o - (o] oo
10 mm (6 mm) (niebieski) )
Zasilani Mocowanie
asilani
e pompy i
10 mm Rurka odbiordza U
Powietrze
wejsciow Plytka |
e przeka — Kosz
Przewdd zasilania Filtr Uziemienie zasypow
AC linii wozka lub
kabiny

Rysunek 2-2 Schemat blokowy recznego systemu proszkowego Encore PE
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Konfiguracja systemu 2-
3

Konfiguracja systemu i potaczenia

Przeglad potaczen sterownika

Tylny panel kontrolera zapewnia potaczenia dla proszku, podtoza, pistoletu, pompy i
powietrza fluidyzacyjnego leja zasypowego.

GND L1
(GRN/YEL) L
(NIEBIE )
SKI)
Rysunek 2-3 Potgczenia sterownika pistoletu Encore LT
1. Uziemienie elektrostatyczne (do 5. Przeplyw powietrza (czarny, 8 9. Zawor iglicowy powietrza fluidyzacyjnego
woézka lub kabiny) mm, pompa)
10. Powietrze do ptukania elektrod
2. Przewdd zasilajacy (15 stop) 6. Przewod pistoletu (przezroczysty, 4 mm, pistolet)
3. Powietrze rozpylajace (niebieski, 8 7. Powietrze oczyszczajace (czarny,
mm, pompka) 6 mm, pistolet)
4. Doptyw powietrza (niebieski, 10 mm) 8. Powietrze fluidyzacyjne

(niebieski, 6 mm)
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2-4 Konfiguracja

Systemu

Polaczenia pistoletu natryskowego

Rozpakuj pistolet natryskowy. Rozwing¢ przewdd, 4-milimetrowy przezroczysty i 6-milimetrowy czarny
przewod powietrza oraz 1/2-calowy waz proszkowy. Wykonaj nastepujace potaczenia:

Przewod

plSt0|etU Patrz Rysunek 2-4.

1. Podtacz przewdd pistoletu do gniazda GUN na tylnym panelu kontrolera. Wtyczka przewodu i
gniazdo sg potaczone kluczem.

2. Nakre¢ nakretke kabla na gniazdo i mocno dokre¢ nakretke.

3. Przymocuj odcigzenie kabla do tylnego panelu za pomoca jednego z istniejacych wkretéw panelu.

System przenosny System montazu na szynie/$cianie

Odciazenie

Rysunek 2-4 Przewdd pistoletu Podtgczenie i montaz odcigznika naprezenia
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Konfiguracja systemu 2-
5

Przewéd powietrza i waz proszkowy

1. Patrz Rysunek 2-5. Podtgcz czarny przewéd powietrzny 6 mm do szybkoztaczki w uchwycie pistoletu.
w uchwycie pistoletu.

2. Podtacz 4-mm przezroczysty przewdd powietrza do ptukania elektrody do ztacza kolczastego w uchwycie
pistoletu.
w uchwycie pistoletu.

\

4-mm przezroczysty
przewod powietrza do e
>

ptukania elektrody

Y/

Adapter weza

Przewdd

pistoletu ~—a

6-mm czarny —
przewod powietrza =

czyszczacego

Waz proszkowy

Rysunek 2-5 Pistolet Potaczenia

3. Podtacz waz proszkowy do adaptera weza, a nastepnie podtacz adapter weza do uchwytu.
4. Poprowadzi¢ przewdd powietrza do tylnego panelu sterownika pistoletu.

5. Patrz Rysunek 2-3. Podtacz czarny przewod 6 mm do szybkoztaczki powietrza przedmuchujacego

(8).

6. Patrz Rysunek 2-6. Podtgcz przezroczysty przewod 4 mm i zawor sterujgcy przeptywem
dostarczony z systemem do ztgcza ptukania powietrzem na tylnym panelu, jak pokazano na
rysunku. Zawor kontroli przeptywu moze by¢ umieszczony w dowolnym miejscu. Uzyj obcinaka do
rurek, aby upewnic sie, ze konce rurek sg prostopadte.

Ztgcze ptukania Zawor kontroli
wietrzem / przeptywu

T pocun
Omﬁmg
NS

Przewdd 4 mm

\ "%

Y/

Rysunek 2-6 Potgczenie zaworu sterujgcego przeptywem i rurki do ptukania powietrzem
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2-6 Konfiguracja
Systemu

Polaczenia pompy i zbiornika

Ta procedura ma zastosowanie do systemow mobilnych i systeméw montowanych na szynie zasilanych
proszkiem z zasobnika.

1. Odkreé pokrywe zbiornika i wyjmij waz odpowietrzajacy oraz zaciski weza. Pozostaw pokrywe zdjeta.

2. Rozpakowaé zesp6t mocowania pompy, pompe, waz proszkowy (przezroczysty przewdd o $rednicy
1/2 cala), czarny i niebieski przewdd powietrza, zaciski i paski na rzepy dostarczone wraz z
systemem.

3. Patrz Rysunek 2-3. Podiacz nastepujace elementy do sterownika:
* 8-mm niebieski przewdd powietrza rozpylajacego (3)
* 8-mm czarny przewod powietrza przeptywowego (5)
* 6-mm niebieski przewdd powietrza fluidyzacyjnego (8)
4. Systemy mobilne: Patrz Rysunek 2-7.
a. Poprowadzi¢ przewdd powietrza rozpylajacego (4) i przewdd powietrza przeptywowego (6) przez
przelotke (12) na
przednim panelu wiezy wozka.
b. Poprowadzi¢ przewod powietrza fluidyzujacego (8) przez wieze i przez dolng przednig cze$é.
C. Zamontowac zbiornik na platformie woézka, pomigdzy zaczepami ustalajacymi.

5. Wszystkie systemy: Patrz Rysunek 2-7. Zamontowaé pompe (7) w uchwycie pompy (5), lekko
przekrecajac.

6. Podtacz czarny 8-mm przewod przeptywu powietrza do srodkowego ztacza (F) na pompie. Podtacz
niebieski 8-mm przewdd powietrza rozpylajacego do gérnego ztacza (A) na pompie.

UWAGA: Pompa jest wyposazona w szybkoztagcza, ktére umozliwiajg szybkie odigczenie przewodu
powietrza podczas czyszczenia lub naprawy pompy. Pociggna¢ do tytu radetkowane pierscienie sprzegajace,
aby je roztgczyc.

7. Podtacz reduktor 10 mm x 6 mm (10) do kolanka 10 mm na bebnie fluidyzacyjnym zbiornika.
Podtacz przewdd powietrza fluidyzacyjnego (8) do reduktora.

8. Podtacz zacisk pierscieniowy na zielono-zottym przewodzie uziemiajacym (9) do kotka
uziemiajacego z boku miski fluidyzacyjnej, a nastepnie podtacz przewdd uziemiajacy do gniazda
uziemienia na podstawie wozka lub podtacz go do prawdziwego uziemienia.

9. Zamontuj zacisk weza (3) na koncu weza odpowietrzajacego (1) i podtagcz waz do komina
odpowietrzajgcego na pokrywie. Dokre¢ zacisk, aby zabezpieczy¢é waz. Poprowadz drugi koniec
weza odpowietrzajacego do kabiny natryskowej.

10. Aby uzyska¢ instrukcje, patrz Podfgczanie weza proszkowego do pompy na stronie 2-8.
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Konfiguracja systemu 2-

[

Rysunek 2-7 System mobilny Encore PE ze zbiornikiem - instalacja zbiornika i pompy

1. Waz odpowietrzajacy 5. Mocowanie pompy 9. Przewod uziemiajgcy
2. Waz proszkowy 6. Czarny przewod powietrza 10. Ztaczka redukcyjna 10 x 6 mm
przeptywowego
3. Zacisk weza 11. Przepust
odpowietrzajgcego 7. Pompka
4. Niebieski przewdd powietrza 8. Niebieski przewdd powietrza
rozpylajacego fluidyzacyjnego

© 2025 Nordson Corporation 1612500-05



2-8 Konfiguracja
Systemu

Podiaczanie weza proszkowego do pompy

1. Zdejmij nakretke (4) i tuleje (3) z uchwytu gardzieli (2). Nasun je na koniec weza proszkowego (1).
Upewnij sie, ze koniec weza posdonegojest przyciety prosto.

2. Wtz waz proszkowy do uchwytu gardzieli, az oprze sie na ceramicznej tulei wewnatrz uchwytu.

3. Przytrzymujac waz na miejscu, przesun tuleje i nakretke w dot weza i zacznij nakrecaé nakretke
na uchwyt gardzieli.

4. Uzy¢ 12-punktowego klucza do nakretek kielichowych 15/16 cala, aby dokreci¢ nakretke, az zetknie sie z
uchwytem
o uchwyt gardzieli. Numer czesci klucza mozna znalez¢é w czesci Narzedzia opcjonalne.

o 5o

Rysunek 2-8 Podtaczanie weza proszkowego do pompy
1. Waz proszkowy 3. Tuleja
2. Uchwyt gardzieli 4. Nakretka

taczenie rurek i przewodéw

Uzyj odcinkow czarnej, spiralnie przycietej rurki dostarczonej z systemem, aby potaczy¢ przewdd
pistoletu natryskowego, przewdd powietrza i waz proszkowy. Zwing¢ przewody i kabel w wigzke i
zawiesi¢ jg na haku z tytu wiezy wézka.

Potaczenia powietrza systemu

Zasilanie powietrzem systemu

Sprezone powietrze powinno by¢ dostarczane ze zbiornika powietrza wyposazonego w samoczynny
zawor odcinajacy. Powietrze musi by¢ czyste i suche. Zaleca sie stosowanie osuszacza powietrza z
czynnikiem chfodniczym lub osuszaczem oraz filtrow powietrza.

Wszystkie systemy sg dostarczane z filtrem powietrza 0,3 mikrona. Wazne jest, aby filtr byt uzywany w celu
zapobiec zanieczyszczeniu elementéw pneumatycznych systemu i zasilania proszkiem. Cisnienie

powietrza zasilajgcego powinno wynosi¢ 4,0-7,6 bar (58-110 psi).
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Konfiguracja systemu 2-
9
W celu dostarczenia do systemu dostepny jest zestaw powietrza wejsciowego ze ztgczami, tacznikami i
10-milimetrowymi przewodami powietrza (15 stop dla systemow na wozku, 25 stop dla systemow
montowanych na szynie).

Numery katalogowe i informacje dotyczgace zamawiania zestawow filtrow, elementow zamiennych i zestawow
powietrza wejsciowego znajdujq sie w sekcji Czgsci.
i informacje dotyczace zamawiania.

Systemy mobilne

Podtacz 10-mm przewdd powietrza ze zrédta sprezonego powietrza do ztgcza wejscia powietrza na tylnym
panelu wozka.
na tylnym panelu wozka.

Systemy montowane na

szynie Patrz Rysunek 2-9

1. Uzyj wspornika montazowego (4) jako szablonu do zaznaczenia i wywiercenia otworéw montazowych w
szynie.
Upewnij sie, ze jest wystarczajgco duzo miejsca, aby podtaczy¢ przewdd powietrza i wymienié
wkiad filtra.

2. Zainstaluj dwa meskie ztgcza (2) dotgczone do zestawu w portach wejsciowych i wyjsciowych filtra.
w portach wejsciowym i wyjsciowym filtra.

3. Zamontuj wspornik montazowy na filtrze, uzywajac dotaczonych $rub M5 (3), po stronie filtra
przeciwnej do zatrzasku zwalniajgcego (6).

4. Zamontuj filtr za pomocg dostarczonych przez klienta elementéw mocujgcych (7).

5. Zwrdé uwage na orientacje wskaznika przeptywu (5) na gorze filtra. Przytnij 10-milimetrowy niebieski
przewdd powietrza do wymaganej diugosci, aby podiaczy¢ doptyw powietrza do filtra i filtr do
sterownika, a nastepnie podtacz przewody.

OD ZASILANIA

1 D EROWNIKA

Rysunek 2-9 Instalacja filtra powietrza - systemy montazu na $cianie i szynie
1. Przewdd powietrza 10 mm (niebieski) 4. Wspornik 7. Elementy ztaczne dostarczone przez klienta
2. Rurka 10 mm x ztgcze meskie 1/2 5. Wskaznik

i przeptywu
3. Sruby M5

6. Zatrzask
zwalniajacy
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2-10 Konfiguracja

Systemu

Potaczenia elektryczne systemu

Zasilanie

Sterownik pistoletu natryskowego jest przystosowany do zasilania pradem o napieciu 100-240 VAC przy
50/60 Hz, jednofazowym i jest odpowiednio oznaczony.

Przewdd zasilajacy systemu nalezy podtaczy¢ do dostarczonej przez klienta wtyczki z trzema bolcami.
Podtacz wtyczke do gniazda o odpowiednim napieciu.

Kolor przewodu Funkcja

Niebieski N (neutralny)

Brazowy L (goracy)

Zielony/zotty GND (masa)

Uziemienie

systemu Systemy mobilne: Patrz Rysunek 2-10. Podtgcz przewdd uziemiajgcy poditagczony do kotka

uziemiajgcego kontrolera do prawdziwego uziemienia.

Rysunek 2-10 Potgczenie uziemienia systemu

Systemy montowane na szynie: Znajdz zestaw bloku uziemiajgcego ESD. Postepuj zgodnie z
instrukcjami zawartymi w zestawie, aby zainstalowac blok uziemienia na uziemionej podstawie kabiny
natryskowej. Podtacz ptaski kabel uziemiajgcy w oplocie od kotka uziemiajacego sterownika do bloku
uziemiajgcego.

Konfiguracja sterownika

Sekwencja wiaczania

zasilania Po podtaczeniu zasilania do systemu sterownik wykonuje nastepujaca sekwencje:

1. Wszystkie wyswietlacze i diody LED zapalajg sie na 3 sekundy.

2. Na panelu KV/pA wyswietlana jest konfiguracja gtéwnej ptyty sterowania: A: Auto
(patrz rozwigzywanie problemow, aby zmieni¢ zworke, jesli wyswietlane jest A) H:
Reczny

3. Wersja oprogramowania i sprzetu kontrolera jest wyswietlana na panelu KV/pA w postaci
w postaci N.NN przez 1 sekunde.

1612500-05 ©2025 Nordson Corporation



Konfiguracja systemu 2-
T
UWAGA: Jesli pistolet natryskowy zostanie wyzwolony podczas wigczania zasilania lub wybudzania z
trybu uspienia, dioda LED wyzwalacza bedzie miga¢ w szybkim tempie. Zwolnij spust i powtorz cykl
uspienia/wybudzenia.

Przechodzenie do trybu konfiguraciji
Aby przejs$¢ do trybu konfiguraciji:

* Wylgczenie zasilania kontrolera - Nacisnij i przytrzymaj przyciski Plus i Minus na panelu kV/pA
podczas wigczania zasilania.

¢ Wigczenie zasilania sterownika - nacisnij i przytrzymaj przyciski Plus i Minus, naciskajac
jednoczesnie przycisk Enable/Disable.

Po 1 sekundzie wszystkie panele beda miga¢ CF przez 3 sekundy. Po 3 sekundach panel KV/pA
wyswietli F - 1 dla funkcji 1. Sterownik znajduje sig teraz w trybie konfiguraciji.

Aby zapisa¢ ustawienia i wyjs¢ z trybu konfiguracji, nacisnij przycisk Enable/Disable.

/ Dioda LED wyzwalacza

Przeptyw powietrza
(Classic) Przeptyw
proszku (Smart
Flow)
Ustawienia/Wyswiet
lacz

Wiacz/Wytacz

Wybierz Ustawienia tadowani
®

Ustawienia/wyswietlacz KV/uA

\\Inteligentny przepltyw
Wskaznik trybu

Kontrola wyboru KV/uA

Powietrze
rozpylajace (Classic)
Przeptyw catkowity
(Smart Flow)
Ustawienie/wyswietla
cz

Rysunek 2-11 Interfejs sterownika
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2-12 Konfiguracja
Systemu

Ustawienia funkcji

Aby zmieni¢ funkcje, nacisnij przyciski Plus lub Minus na panelu KV/pA. Aby zmieni¢
nacisnac przyciski Plus lub Minus na panelu Flow Air.

1 Typ pistoletu 0 = Encore 0
2 Fluidyzacja 0= Hopper, 1= Box, 3= Disable 0
3 Sterowanie elektrostatyczne 0 = Niestandardowy, 1 = Klasyczny 0
4 Kontrola przeptywu proszku 0 = Inteligentny, 1 = Klasyczny 0
5 Dtugos¢ kabla 0 = 6 metrow, 1 = 12 metrow, 2 = 18 metrow 0

UWAGA: Objasnienia réznic w trybach sterowania elektrostatycznego i sterowania przeptywem proszku
znajdujg sie w sekcji Obstuga.
i kontroli przeptywu proszku.

Wyjscie z trybu konfiguraciji

Aby zaakceptowac¢ wszystkie wartosci funkcji i wyj$¢ z trybu konfiguracji, nacisnij przycisk Enable/Disable
. Sterownik moze by¢ teraz normalnie obstugiwany.
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Opis 341

Sekcja 3
Opis

Wprowadzeni
e Patrz Rysunek 3-1. Niniejsza instrukcja obejmuje wszystkie wersje recznego systemu natryskiwania
proszkowego Encore PE:

* System mobilny z koszem zasypowym

* System montowany na szynie

Pistolet natryskowy

Mocow
anie
pompy

Zbiornik

Sterownik z zamont&uanq szyna

System mobilny z koszem zasypowym

Rysunek 3-1 Reczne systemy proszkowe Encore PE

1612500-05
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3-2 Opis

Elementy systemu mobilnego
Systemy mobilne obejmuja;
* Sterownik reczny Encore LT
* Reczny pistolet natryskowy Encore PE
* Pompa podajgca proszek Encore PE
* Okragty zbiornik Encore o pojemnosci 50 funtéw z zespotem mocowania pompy PE

* Waz proszkowy 1/2 cala, przewdd powietrza, spiralna owijka i paski na

rzepy Komponenty sg zamontowane na wytrzymatym dwukotowym wézku.
Elementy systemu montazu na szynie
Systemy montowane na szynie obejmujg
* Sterownik reczny Encore LT
* Reczny pistolet natryskowy Encore PE
* Pompa proszkowa Encore PE
¢ Zespot mocowania pompy PE do uzytku z koszami zasypowymi
 Zestaw wspornikow do montazu na szynie
* Zestaw uziemienia
* Waz proszkowy 1/2 cala, przewdd powietrza, spiralna opaska i paski na rzepy

* Zestaw filtra powietrza
Specyfikacja

Aplikator ENCORE +/-19VAC, 1 A 100 KV, 100 pA
Kontroler ENCORE 100 - 250 VAC, 50/60 Hz NIE DOTYCZY

* Powietrze wejsciowe: 4,0 - 7,6 bar (58 - 110 psi), <5 p czastek statych, punkt rosy <10°C (50°F)
* Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna: 95% bez kondensacji

* Temperatura otoczenia: +15 do +40°C (59-104°F)

* Stopien ochrony przed wnikaniem pytu: IP6X

Ten aplikator i kontroler sg uzywane z proszkami emalii porcelanowej, ktére sg niepalne.
tatwopalne.

System mobilny z koszem zasypowym o pojemnosci 50 funtéw

Wysokos¢: 995 mm (35,2 cala)
Diugosé¢: 812 mm (32in.)
Rozstaw osi: 598,5 mm (23,5 cala)
Waga: 51,5 kg (114 funtéw)
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3-3

Etykiety wyposazenia

Etykieta certyfikacyjna pistoletu proszkowego

g ENCORE PE
P/N: XXXXXXX

-
Chordson

S/N: XXYYX00000

MAX. OUTPUT: 100KV
Ta: +15°C TO +40°C

U.S. PATENT
8,726,831; D712013

DISCHARGE ENERGY LEVEL 2mJ UK CE
NORDSON CORP, 100 NORDSON DR.

Q\MHERST, OHIO, 44001, US.A.

/

Etykieta certyfikacyjna kontrolera

(ENCORE LT

PL 50050 FM11ATEX0057X

. II 3D

Ex tc IlIC T60 °C Dc
TA=+15do +40 °C

NORDSON CORP. AMHERST, OH, USA

Vn=100 - 250Vac fn=50-60Hz Pn= 100VA

WYJSCIE: V (szczytowe)= 19V lo (szczytowe)= +1.0A

OSTRZEZENIE - POTENCJALNE ZAGROZENIE NAL ADOWANIEM
ELEKTROSTATYCZNYM_PATRZ INSTRUKCJA OBStUGI.

C€ s

~
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Operacja 4-1

AN
/N

N\

Sekcja 4
Obstuga

OSTRZEZENIE: Ponizsze zadania moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel.
Nalezy przestrzegac

instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszym dokumencie i wszystkich innych powigzanych
dokumentach.

OSTRZEZENIE: Urzadzenie moze by¢ niebezpieczne, jesli nie bedzie uzywane zgodnie z zasadami
okreslonymi w niniejszej instrukc;ji.

OSTRZEZENIE: Wszystkie urzadzenia przewodzace prad elektryczny w obszarze natryskiwania musza
by¢ uziemione. Nieuziemiony lub stabo uziemiony sprzet moze gromadzi¢ tadunek elektrostatyczny,
ktéry moze spowodowac powazne porazenie prgdem lub tuk elektryczny i wywota¢ pozar lub wybuch.

Interfejs sterownika

Tryb niskiego
zuzycia proszku

Patrz Rysunek 4-1. Interfejs sterownika stuzy do wprowadzania ustawien natryskiwania i monitorowania
dziatania systemu.
systemu. Aby uzyskac¢ informacje na temat ustawien konfiguracji, patrz Konfiguracja.

Nacisniecie przycisku wigczania/wytaczania przez trzy sekundy powoduje przejscie sterownika w
stan uspienia (tryb niskiego zuzycia energii). Wyswietlacze i diody LED wytaczajg sie. Aby wybudzié¢
kontroler, nalezy ponownie nacisngc¢ przycisk.

System przechodzi w stan hibernacji automatycznie, jesli przez okoto 15 minut nie zostanie wykryta
zadna aktywnos¢. Pociggniecie spustu pistoletu natryskowego, nacisniecie przetacznika ptukania lub
nacisniecie przycisku na interfejsie sterownika powoduje wybudzenie sterownika.

© 2025 Nordson Corporation
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4-2 Dziatanie

Wiaczanie/wytacz
anie

Wyboér ustawien
trybu tadowania

‘Dioda LED wyzwalania

Przeptyw powietrza
(klasyczny)
Przeptyw proszku

(Smart Flow)

Wskaznik trybu
— Smart Flow

Panel KV/pA
Powietrze
Wyswietlacz KV/pA rozpylajace
Wybor (Classic)
Przeptyw
catkowity
(Smart Flow)

Rysunek 4-1 Interfejs kontrolera

Wyswietlacze i diody
LED

Gdy pistolet natryskowy jest wyzwalany, $wieci sie dioda LED wyzwalania. Wyswietlane sg
rzeczywiste wartosci wyjsciowe kV/pA. Gdy pistolet natryskowy nie jest wyzwalany, wyswietlane sg
wartosci zadane kV/pA.

Gdy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie Smart Flow, dioda LED Smart Flow $wieci sie.

Wyswietlacze przeptywu powietrza zawsze pokazujg wartosci zadane.

Ustawienia elektrostatyczne

Tryb Select Charge ©

Wyjscie elektrostatyczne mozna ustawi¢ w trybie Select Charge lub Classic. Tryb niestandardowy lub
klasyczny jest wybierany podczas konfiguracji sterownika. Wydajnosc¢ elektrostatyczng nalezy ustawic
w zaleznosci od ksztattu i typu powlekanego produktu oraz rodzaju uzytego proszku.

Tryby Select Charge to nieregulowane ustawienia elektrostatyczne. Diody LED nad przyciskami trybu Select
Charge wskazujg wybrany tryb.

Nastawy elektrostatyczne dla trybéw Select Charge sa nastepujace:

Re-Coat 100 kV, 15 pA

Metale 50 kV, 50 pA

Gtebokie wgtebienia 100 kV, 60 pA

UWAGA: Nacisniecie przyciskdw+ lub - nie ma zadnego efektu, gdy wybrany jest tryb Select Charge.

1612500-05
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Operacja 4-3

llustracja 4-2 Wybor trybu tadowania

UWAGA: Naciéniecie przycisku wyboru STD/AFC podczas korzystania z trybu Select Charge
spowoduje przetaczenie kontrolera w tryb Classic lub Custom.

Niestandardowy tryb elektrostatyczny

Tryb niestandardowy jest domys$inym trybem elektrostatycznym.

W trybie niestandardowym limity wyjsciowe kV i mikroamperéw (uA) mozna regulowac niezaleznie.
Diody LED kV i AFC $wiecq sie, wskazujac, ze kontroler znajduje sie w tym trybie.

Uzyj przycisku View, aby przetgcza¢ wyswietlacz miedzy kV i pA. Nacisnij przyciski+ lub -, aby

aby wybra¢ zadane wartosci zadane. Im dtuzej przycisk jest wcisniety, tym szybciej zmieniaja sie jednostki.
* Prawidtowy zakres AFC wynosi 5 - 100 A
* Prawidtowy zakres STD wynosi O lub 25 -100 kV.

Klasyczny tryb elektrostatyczny

Tryb klasyczny jest opcjonalnym trybem elektrostatycznym. Kontroler musi by¢ skonfigurowany do
korzystania z tego trybu; instrukcje konfiguracji znajduja sie na stronie 2-11.

W trybie Classic mozna wybra¢ sterowanie wyjsciem kV (STD) lub wyjsciem pA (AFC), ale nie
obu jednoczesnie.

Tryb klasyczny standardowy (STD)
Patrz Rysunek 2-3. Tryb STD stuzy do ustawiania napiecia wyjsciowego bez obcigzenia (kV).

1. Nacisnij przycisk STD/AFC, aby przetacza¢ miedzy STD i AFC. Diody LED zaswieca sie,
wskazujac wybrang opcje. Wybierz STD. Dioda LED STD zaswieci sie.

2. Naci$nij przycisk View (Widok), aby przetaczyé wyswietlanie miedzy kV i pA. Nacisnij przyciski + lub
-, aby wybra¢ zadang warto$¢ zadang kV. Im dtuzej przycisk jest wcisniety, tym szybciej zmieniajg
sie jednostki.

Prawidtowy zakres STD wynosi 0 lub 25 - 100 kV.
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4-4 Dziatanie

Rysunek 4-3 Wyswietlacz kV/pA i wybor STD/AFC dla trybu klasycznego

Tryb klasyczny AFC

Patrz Rysunek 2-3. Uzyj trybu AFC, aby ustawi¢ limity wyjsciowe pA. W trybie AFC kV automatycznie ustawia
sie domysinie na 100 kV. Wraz ze wzrostem natezenia pradu wyjsciowego zmniejsza sie napiecie wyjsciowe
kV i tadowanie elektrostatyczne. Im blizej czesci znajduje sie pistolet natryskowy, tym wiekszy jest pobor
pradu.

1. Nacis$nij przycisk STD/AFC, aby przetgczaé miedzy trybami STD i AFC. Dioda LED AFC
Swieci, gdy wybrana jest opcja AFC.

2. Nacisnaé przycisk View (Widok), aby przetaczy¢ wyswietlanie miedzy kV i pA. Wybraé pA, a
nastepnie nacisng¢ przyciski+ lub -, aby wybra¢ zgdang warto$¢ zadang pA. Im diuzej przycisk jest
wcisniety, tym szybciej zmieniajq sie jednostki.

Prawidtowy zakres AFC wynosi od 5 do 100 pA.

Tryb sterowania ze sprzezeniem zwrotnym Encore LT Nano (NFC)

Aby skonfigurowac¢ kontroler do funkcji NFC, nalezy ustawi¢ funkcje Electrostatic Control (Function 3)
na tryb niestandardowy (Custom=0).

Gdy kontroler jest w trybie NFC, ustawienia elektrostatyczne pozwolg uzytkownikowi kontrolowaé
zarowno KV, jak i gA (tryb niestandardowy).

Patrz Ustawienia funkcji na stronie 3-12 w sekcji Konfiguracja systemu.

Zakres i ustawienia yA NFC

Tryb NFC umozliwia uzytkownikowi regulacje ustawienia A w krokach co 0,1 yA ponizej wartosci 10,0
MA

Na przyktad, uzytkownik moze ustawi¢ pA w zakresie od 12, 11, 10, 9.9, 9.8, 9.7,... .............. do 0.1.
Zakres i ustawienia kV NFC

Tryb NFC umozliwia uzytkownikowi regulacje ustawienia kV w krokach co 1 kV ponizej wartosci 25 kV.
Na przyktad, uzytkownik moze ustawi¢ kV w zakresie od 25, 24, 23, 22............... do 0.

UWAGA: kV i yA pozwolg teraz uzytkownikowi na dostosowanie kV niezaleznie od pA, gdy
ponizej wartosci 25 kV.
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Operacja 4-5

Ustawienia przeptywu proszku

Sterownik zmienia przeptyw i powietrze rozpylajace do pompy proszkowej typu venturi w zaleznosci od
ustawien.

od ustawien. Powietrze przeptywowe kontroluje ilo$¢ i predkos¢ proszku; powietrze rozpylajace
rozciencza przeptyw proszku i zwieksza jego predkos¢. Poniewaz wartosci przeptywu powietrza sg stale
monitorowane i regulowane, niewielkie pulsacje o wysokiej czestotliwosci w linii powietrza sg normalne.

Dostepne sa dwa tryby sterowania powietrzem pompy:

Smart Flow (Inteligentny przeptyw) - jest to domysiny tryb fabryczny. W tym trybie ustawia sie przeptyw
catkowity i procentowy przeptyw powietrza. Zmniejszenie % przeptywu powietrza spowoduje
zmniejszenie cisnienia przeptywu powietrza, ale ci$nienie powietrza rozpylajacego wzrosnie, w wyniku
czego predkos¢ proszku pozostanie taka sama. Dioda LED Smart Flow $wieci sie, gdy sterownik jest
skonfigurowany do pracy w trybie Smart Flow.

Klasyczny przeptyw - jest to tradycyjna metoda sterowania przeptywem i predkoscig proszku. W tym trybie
przeptyw i powietrze rozpylajace ustawia sie osobno i balansuje recznie w celu uzyskania optymalnych
rezultatéw. Gdy sterownik jest skonfigurowany do pracy w trybie przeptywu klasycznego, dioda LED
przeptywu inteligentnego jest wytgczona.

UWAGA: Lista domysinych ustawien trybu i instrukcje konfiguracji znajdujg sig¢ na Rysunku 2-11.

—Q

Flow Air % lub Flow Air

Przeptyw catkowity lub rozpylanie powietrza

Rysunek 4-4 Panele ustawien przeptywu
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4-6 Dziatanie

Ustawienia trybu inteligentnego

przeptywu

ustawia natezenie przeptywu proszku (Flow Air %).

-ustawia predkos¢ proszku (Przeptyw catkowity).

Wartosci ustawien dla obu trybéw wynoszg od 0 do 99% maksymalnej wydajnosci. Nacisna¢ przyciski+ i -,
aby wprowadzi¢ zadang warto$¢ zadana. Im dtuzej przycisk jest wcisniety, tym szybciej zmieniajg sie
jednostki.

Podczas wprowadzania ustawien Smart Flow nalezy najpierw ustawi¢ wartos¢ zadang Total Flow, aby
uzyskaé¢ zgdany rozmiar wzoru i predko$¢, a nastepnie ustawi¢ warto$¢é zadang Flow Air % dla
zgdanego przeptywu proszku.

Przy ci$nieniu zasilania 7 bar (100 psi):

50 50 1.7 (25) 1.7 (25)

50 25 0.86 (12.5) 2.6 (37.5)

Innymi stowy,

Jesli przeptyw catkowity= 50%, przeptyw powietrza= 50%, to przeptyw powietrza= 1,7 bara (25 psi) lub
1/2 z 3,4 bara (50 psi). Powietrze rozpylajace = 1,7 bara (25 psi) lub 1/2 z 3,4 bara (50 psi).

Jesli przeptyw catkowity= 50%, przeptyw powietrza= 25%, wdwczas przeptyw powietrza= 0,86 bara
(12,5) psi dla 1/4 z 3,4 bara (50 psi), a powietrze rozpylajace = 2,6 bara (37,5 psi) lub 3/4 z 3,4 bara (50
psi).

UWAGA: Jesli przeptyw catkowity lub przeptyw powietrza % sg ustawione na 0%, sterownik nie
wyemituje powietrza po wyzwoleniu i proszek nie bedzie pompowany.

Predkos$¢ proszku jest odwrotnie powigzana z wydajnoscia transferu; im wyzsza predkos¢, tym nizsza
wydajnos¢ transferu. Wysokie predkosci przeptywu proszku moga powodowacé szybsze zuzycie czesci
stykajacych sie z proszkiem.
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Operacja 4-7

Ustawienia trybu przeptywu klasycznego

Aby korzystac z trybu przeptywu klasycznego, sterownik musi by¢ do niego skonfigurowany. Patrz Rysunek 2-
11
aby zapoznac¢ sig z lista domysinych ustawien trybu i instrukcjami konfiguracji.

-ustawia cisnienie powietrza
przeptywajacego- ustawia cisnienie

powietrza rozpylajacego

Wartosci ustawien dla obu wynoszg od 0 do 99% maksymalnego ci$nienia powietrza. Nacisnij przyciski+ i -
aby wprowadzi¢ zadang warto$¢ zadang. Im dtuzej przycisk jest wcisniety, tym szybciej zmieniajq sie

jednostki. Przy cisnieniu zasilania 7 bar (100 psi):

25 25 1.7 (25) 1.7 (25)
40 10 2.7 (40) 0.689 (10)
Innymi stowy,

Jesli powietrze przeptywowe= 25%, powietrze rozpylajace= 25%, to powietrze przeptywowe= 1,7 bara (25
psi), powietrze rozpylajace =
1,7 bar (25 psi).

Jesli powietrze przeptywowe= 40%, powietrze rozpylajgce= 10%, wéwczas powietrze przeptywowe= 2,7
bara (40 psi), powietrze rozpylajace= 0,689 bara (10 psi).

Typowe wartosci robocze dla powietrza zasilajgcego i rozpylajacego mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
pompy.
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4-8 Dziatanie

Obstuga pistoletu natryskowego

Aby rozpyli¢ proszek, nalezy pociggna¢ za spust.

Aby przedmuchac pistolet natryskowy, nalezy zwolni¢ i nacisna¢ spust przedmuchiwania. W przypadku
korzystania z podajnika wibracyjnego powietrze fluidyzacyjne jest odcinane podczas przedmuchiwania
pistoletu natryskowego. Na wyswietlaczu przeptywu wyswietlany jest symbol P.

Spust _—» \
ptukania

Spust /

natrysk
u

Rysunek 4-5 Elementy sterujgce pistoletu natryskowego

Dziatanie ptukania elektrody powietrzem

Codzienna praca

Uruchomienie

Powietrze do ptukania elektrody nieustannie myje elektrode pistoletu natryskowego, zapobiegajac
gromadzeniu sie na niej proszku. Powietrze do ptukania elektrody jest wtaczane i wytgczane
automatycznie po wigczeniu i wytaczeniu pistoletu natryskowego.

1. Wiacz wentylator wyciggowy kabiny natryskowej.
2. Wiacz zasilanie systemu powietrzem i proszkiem.

3. Napetni¢ zbiornik proszku do 2/3. Podczas fluidyzacji objeto$¢ proszku zwigkszy sie. Nie
przepetnia¢ zbiornika.

4. Zainstaluj zbiornik napetiony proszkiem na wozku. Podtgacz przewéd uziemienia zbiornika i
powietrze fluidyzacyjne. Zamontuj pompe na rurze ssacej lub podtgcz przewdd powietrza do pompy.

5. Upewnij sig, ze pistolet natryskowy nie jest uruchomiony, a nastepnie wiacz zasilanie sterownika.
Wyswietlacze i ikony na interfejsie sterownika powinny sie zaswiecic.

UWAGA: Jesli pistolet natryskowy zostanie wtgczony po wigczeniu zasilania sterownika, wystapi btad,
a dioda LED wyzwalacza bedzie szybko miga¢. Aby usung¢ usterke, nalezy zwolni¢ spust i nacisng¢
przycisk wytaczania/wtaczania, aby uspi¢ sterownik, a nastepnie ponownie nacisnaé¢ przycisk, aby go
wybudzic.

6. Upewnij sie, ze proszek w zbiorniku jest prawidtowo fluidyzowany. Proszek powinien gotowac sie
delikatnie, bez zadnych fontann. W razie potrzeby wyreguluj ci$nienie powietrza fluidyzujacego za
pomoca zaworu iglicowego na tylnym panelu sterownika. Powietrze fluidyzacyjne jest wigczone w
sposob ciagty tak dtugo, jak dtugo wtgczony jest sterownik.

7. Skierowac pistolet natryskowy do kabiny i nacisna¢ spust, aby rozpoczaé natryskiwanie proszku.
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Oczyszc
zanie

Wytaczanie

8. Wyreguluj sterownik, aby uzyska¢ pozadany wzor natrysku i natezenie przeptywu proszku.

Interfejs sterownika wyswietla rzeczywista moc wyjsciowa kV lub pA, gdy pistolet natryskowy natryskuije,
oraz wartosci zadane, gdy pistolet natryskowy jest wylaczony. Wyswietlacze przeptywu powietrza
zawsze pokazujg wartosci zadane.

Przy pierwszym uruchomieniu: Przy uruchomionym pistolecie natryskowym, powietrzu ustawionym na
zero i braku czesci przed pistoletem natryskowym, nalezy zarejestrowac wyjscie YA dla kazdego pistoletu
natryskowego w systemie. Codziennie monitorowa¢ natgzenie A w tych samych warunkach. Znaczny
wzrost pradu wyjsciowego YA wskazuje na prawdopodobne zwarcie w rezystorze pistoletu natryskowego.
Znaczacy spadek wskazuje na koniecznos¢ naprawy rezystora lub mnoznika napiecia.

Po wtgczeniu powietrza oczyszczajgcego napiecie elektrostatyczne i powietrze pompy zostajg
wytaczone, a na wyswietlaczu przeptywu pojawia sie P.

Pistolet natryskowy nalezy okresowo przeptukiwac, aby utrzymaé Sciezke proszku wewnatrz pistoletu w
czystosci. Dtugos¢ i czestotliwos¢ ptukania zalezy od zastosowania i proszku.

UWAGA: Powietrze oczyszczajace czysci tylko sciezke proszku pistoletu natryskowego. Aby oczysci¢
waz proszkowy, nalezy odtgczy¢ go od pompy i pistoletu natryskowego, umiesci¢ koncéwke pistoletu
natryskowego wewnatrz kabiny i przedmucha¢ go sprezonym powietrzem od strony pompy.

1. Przedmucha¢ pistolet natryskowy, naciskajac przycisk Purge, az z pistoletu natryskowego
przestanie by¢ wydmuchiwany proszek.

2. Nacisnagé przycisk Witacz/Wytacz, aby wytgczyé pistolet natryskowy i ugpic¢ sterownik.
w stan uspienia.

3. Wytgcz doplyw powietrza do systemu i zredukuj ciénienie powietrza w systemie.
4. W przypadku wytgczenia na noc lub na dtuzszy okres czasu, odtacz zasilanie sterownika.

5. Wykonaj procedury codziennej konserwacji opisane na stronie 4-13.

© 2025 Nordson Corporation
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4-10 Dziatanie

Konserwacja

OSTRZEZENIE: Ponizsze czynnosci moga byé wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel.

A Nalezy przestrzegac

instrukcji bezpieczenstwa zawartych w tym dokumencie i wszystkich innych powigzanych dokumentach.
OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ponizszych czynnosci nalezy wytaczy¢ napiecie elektrostatyczne i
uziemic elektrode pistoletu natryskowego. Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac powazne
porazenie pragdem.

Czyszczenie dysz stozkowych i deflektoréw

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem tej procedury nalezy wytaczy¢ pistolet natryskowy i uziemi¢ elektrode.
procedure. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac powazne porazenie pradem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem tej procedury nalezy zwolni¢ spust pistoletu natryskowego, uspi¢
sterownik i uziemic elektrode. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac powazne
porazenie pragdem elektrycznym.

PRZESTROGA: Przedmucha¢ pistolet natryskowy i nacisna¢ przycisk wtgczania/wytaczania, aby uspi¢
sterownik i zapobiec przypadkowemu uruchomieniu pistoletow natryskowych.

PRZESTROGA: Przed odkreceniem i przykreceniem ostony deflektora (1) i deflektora (2) nalezy zdja¢ ostone
deflektora (2).

demontaz nakretki dyszy, dyszy i regulatora wzoru. Uszkodzenie wspornika elektrody

(8), jesli deflektor nie zostanie zdjety jako pierwszy.

©O >

1. Patrz Rysunek 4-6. Przytrzymaj deflektor (2) palcem podczas odkrecania pokrywy deflektora
(1). Delikatnie zdejmij deflektor z uchwytu elektrody (6).

2. Odkreé nakretke dyszy (5) i wyjmij dysze stozkowa (4) oraz tuleje regulatora wzoru (3) z pistoletu
natryskowego.

3. Wymontowaé zespdt wspornika elektrody (6, 7 i 8) z pistoletu natryskowego. Wyczysci¢ zespét
sprezonym powietrzem pod niskim ci$nieniem. Sprawdzi¢ tuleje wewnatrz wspornika i wymienic ja,
jesli jest zuzyta lub uszkodzona. Patrz Wymiana zespotu wspornika elektrody w czesci Naprawa
niniejszej instrukciji.

4. Wyczy$¢ wszystkie czesci sprezonym powietrzem pod niskim cignieniem. Sprawdz wszystkie
czesci i wymien te, ktdre sg zuzyte lub uszkodzone.
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Czyszczenie dysz stozkowych i deflektorow (ciag dalszy)

5. Sprawdzi¢ uchwyt elektrody (6). Jesli uchwyt elektrody jest zuzyty lub uszkodzony, odkreé go od
wspornika elektrody (8), a nastepnie wyjmij elektrode (7). Zainstaluj elektrode w nowym uchwycie, a
nastepnie przykre¢ uchwyt do wspornika elektrody. Zainstalowa¢ zesp6t wspornika elektrody (6, 7 i
8) w pistolecie natryskowym.

6. Przykre¢ nakretke dyszy do pistoletu natryskowego.

7. Zamontuj nowy deflektor na uchwycie elektrody. Nie zginaj koncowki elektrody.

8. Przykreé nakretke deflektora do uchwytu elektrody, az bedzie mocno dokrecona.
UWAGA: Nacisnij przycisk Wtacz/Wytacz, aby wybudzi¢ kontroler i wznowic¢ jego dziatanie.

Rysunek 4-6 Czyszczenie dyszy stozkowej

1. Nasadka deflektora 4. Dysza stozkowa 7. Elektroda

2. Deflektor 5. Nakretka dyszy 8. Zespdt wspornika elektrody (na
ilustracji XD)

3. Regulator wzoru 6. Uchwyt elektrody (patrz uwaga)

UWAGA: Uchwyt elektrody uzywany w dyszach stozkowych nie jest wymienny z dyszami ptaskimi/naroznymi.
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Czyszczenie dysz plaskich i naroznych

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem tej procedury nalezy zwolni¢ spust pistoletu
natryskowego, uspi¢ sterownik i uziemi¢ elektrode. Niezastosowanie sie do tego
ostrzezenia moze spowodowac powazne porazenie pradem elektrycznym.

uziemic elektrode. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac powazne
porazenie prgdem elektrycznym.

@ PRZESTROGA: Oczyscic pistolet natryskowy i nacisna¢ przycisk wigczania/wytaczania,

it OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem tej procedury nalezy wytaczyé pistolet natryskowy i

aby uspi¢ sterownik i zapobiec przypadkowemu uruchomieniu pistoletu natryskowego.
1. Patrz Rysunek 4-7. Odkreci¢ nakretke dyszy (1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
2. Wyciagnag¢ nakretke dyszy i dysze natryskowg (2) z pistoletu natryskowego.

Zdja¢ dysze z nakretki i wyczysci¢ oba elementy sprezonym powietrzem pod

niskim cisnieniem i czystg szmatkg. Wymieni¢, jesli jest zuzyta lub uszkodzona.

3. Wymontowaé zespdt wspornika elektrody (3, 4, 5 i 6) z pistoletu natryskowego.
Wyczysci¢ zespot sprezonym powietrzem pod niskim cisnieniem. Sprawdzi¢ zespot
i wymieni¢ go, jesli jest zuzyty lub uszkodzony. Patrz Wymiana zespotu wspornika
elektrody w czesci Naprawa niniejszej instrukcji.

4. Sprawdzi¢ zuzyta tuleje (3) i uchwyt elektrody (4). Jesli ktorys z nich jest zuzyty lub
uszkodzone, wymien je na zestaw uchwytu elektrody natryskowe;j.

a. Odkre¢ uchwyt elektrody i tuleje od zespotu wspornika elektrody (6).
b. Zamontowaé¢ nowa tuleje (3) na nowym uchwycie elektrody (4).

C. Zamontowac¢ elektrode (5) w nowym uchwycie, a nastepnie przykreci¢ uchwyt
do zespotu wspornika elektrody (6).

5. Zamontowa¢ zespot wspornika elektrody z powrotem w pistolecie natryskowym.

6. Zamontowaé dysze (2) na wsporniku elektrody, a nastepnie przykreci¢ nakretke dyszy
(1) na korpusie pistoletu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az do dokrecenia palcem.

UWAGA: Nacisnij przycisk wtgczania/wytgczania, aby wybudzi¢ sterownik i wznowi¢
prace.

Rysunek 4-7 Czyszczenie Ptaskich i naroznych dysz rozpylajacych

1. Nakretka dyszy 3. Tuleja ochronna 5. Elektroda
2. Dysza (pokazano natrysk 4. Uchwyt elektrody (patrz uwaga) 6. Zespot wspornika elektrody (na
ptaski) ilustracji XD)

UWAGA: Uchwyt elektrody uzywany w dyszy ptaskiej/naroznej nie jest wymienny z dysza stozkowa.
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Operacja 4-13

Codzienna
konserwacja

Cotygodniowa
konserwacja

UWAGA: W zaleznosci od zastosowania moze nie by¢ konieczne wykonywanie tej
procedury codziennie.

1. Przeptukaé pistolet natryskowy, a nastepnie nacisna¢ przycisk
wigczania/wytgczania na sterowniku, aby go uspic.

2. Patrz Rysunek 2-7 i Rysunek 2-6. Zdjg¢ dysze z pistoletu natryskowego:

Ptaska lub narozna dysza rozpylajaca: Odkreé nakretke dyszy (1) i wyjmij ja wraz
z dysza (2) z pistoletu natryskowego.

Dysza stozkowa: Odkrec¢ zaslepke deflektora (1), a nastepnie zdejmij deflektor (2).
Odkre¢ nakretke dyszy (5) i wyjmij ja wraz z dysza (4) i tulejg wzorcowa (3) z
pistoletu natryskowego.

3. Wyciagna¢ wspornik elektrody z pistoletu natryskowego.

4. Wyciggna¢ adapter weza proszkowego z pistoletu natryskowego. Umie$é koniec
weza proszkowego w kabinie. Odtaczy¢ waz od pompy. Przedmucha¢ waz od
strony pompy. Sprawdzi¢ adapter weza i waz proszkowy pod katem zuzycia i
wymienic, jesli sq zuzyte lub uszkodzone.

5. Przedmuchac¢ pistolet natryskowy od ztgcza weza proszkowego w kierunku
przedniego konca.

6. Jesli uzywana jest dysza stozkowa, zdjgé tuleje wzorcowg (3) z nakretki dyszy
i dyszy. Wyczys¢ wszystkie usuniete czesci za pomoca niskocisnieniowego
pistoletu natryskowego. Wytrzyj czesci czystg, suchg szmatka.

7. Sprawdzi¢ dysze ceramiczne, tuleje wzorcowg oraz wspornik i uchwyt elektrody
pod katem zuzycia. Wymien zuzyte lub uszkodzone czesci.

Przed rozpyleniem proszku nalezy upewni¢ sie, ze system jest bezpiecznie podigczony
do prawdziwego uziemienia.

Sprawdzi¢ rezystancje zespotu zasilacza i wspornika elektrody za pomocg miernika
megaomowego, jak opisano w procedurach rozwigzywania problemow.

Wymieni¢ zasilacz lub wspornik elektrody, jesli odczyty rezystancji

nie mieszczg sie w okreslonych zakresach.

Sprawdz systemowy filtr powietrza. W razie potrzeby opréznic filtr i wymieni¢ wkiad filtra.
w razie potrzeby. Numer czesci zamiennej elementu mozna znalez¢ w czesci

Czesci. Sprawdz wszystkie potgczenia uziemienia systemu.

© 2025 Nordson Corporation
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4-14 Dziatanie

Ta strona zostata celowo pozostawiona pusta
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Rozwigzywanie 5-1
probiemow

Sekcja 5
Rozwiazywanie problemoéw

Nalezy przestrzegac
instrukcji bezpieczenstwa zawartych w tym dokumencie oraz we wszystkich innych powigzanych
dokumentach.

it OSTRZEZENIE: Ponizsze zadania moga by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel.

OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do naprawy sterownika lub pistoletu natryskowego nalezy
wytgczy¢ zasilanie systemu i odtgczy¢ przewdd zasilajacy. Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza do
systemu i zredukowac cisnienie w systemie. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze
spowodowac obrazenia ciata.

Ponizsze procedury rozwigzywania probleméw obejmujg tylko najczestsze problemy. Jesli nie mozna
rozwigzac problemu za pomocg podanych tu informacji, nalezy skontaktowa¢ sie z dziatem pomocy
technicznej firmy Nordson pod numerem (800) 433-9319 lub z lokalnym przedstawicielem firmy
Nordson w celu uzyskania pomocy.

Usterki sterownika

Pistolet zostat uruchomiony po Zwolnij spust. Nacisnij przycisk wtgczania/wytaczania, aby
1. Dioda LED spustu wigczeniu zasilania lub wybudzeniu uspi¢ kontroler, a nastepnie nacisnij przycisk ponownie, aby
kontrolera go wybudzi¢.

miga, pistolet nie
natryskuje

Zwarcie przetacznika spustowego lub | Sprawdz kabel pistoletu i przetgcznik spustu.
kabla

2. Wyswietlacz KV/ pA miga,

brak KV po wyzwoleniu Pistolet jest zwarty
pistoletu

Sprawdzi¢ kabel pistoletu, przedtuzacz kabla i zasilanie
pistoletu.
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5-2 Rozwigzywanie

probiemow

Ogdlna tabela rozwigzywania probleméw

1. Nieréwny wzér,
niestabilny lub
niewystarczajacy
przeplyw proszku

Zablokowanie pistoletu
natryskowego, weza
proszkowego lub pompy

1. Oczys¢ pistolet natryskowy. Zdemontowac i wyczys$cié zespot
dyszy i elektrody.

2. Odiaczy¢ waz proszkowy od pistoletu natryskowego. Przedmucha¢
pistolet natryskowy za pomocg pistoletu powietrznego.

3. Odtgczyé waz proszkowy od pompy i pistoletu i przedmuchaé waz.
Wymien waz, jesli jest zatkany proszkiem.

4. Zdemontowaé i wyczysci¢ pompe.

5. Zdemontowac pistolet natryskowy. Zdemontowac i wyczysci¢ rurke
wlotowg i wylotowg oraz kolanko. W razie potrzeby wymieni¢
elementy.

Zuzyty zespot dyszy,
deflektora lub elektrody,
wptywajacy na wzor
malowania

Wymontowac i wyczysci¢ dysze, deflektor i zespdt elektrody.

W razie potrzeby wymien zuzyte czesci.

Jesli problemem jest nadmierne zuzycie lub stapianie udarowe, nalezy
zmniejszy¢ przeptyw

i powietrza rozpylajacego.

Wilgotny proszek

Sprawdz doptyw proszku, filtry powietrza i osuszacz. Wymieni¢
proszek, jesli jest zanieczyszczony.

Niskie ci$nienie powietrza
rozpylajacego lub
cisnienie

Zwiekszy¢ ci$nienie rozpylania i/lub przeptyw powietrza.

Niewtasciwa fluidyzacja
proszku w zbiorniku

Zwieksz cisnienie powietrza fluidyzujacego.

Jesli problem nie ustgpi, usun proszek ze zbiornika.
Wyczys$¢ lub wymien plytke fluidyzacyjna, jesli jest zanieczyszczona.

2. Pustki w strukturze
proszku

Zuzyta dysza lub deflektor

Wyjmij i sprawdz dysze lub deflektor. Wymien zuzyte czesci.

Zatkany zesp6t elektrody lub
Sciezka proszku

Wymontowacé i wyczysci¢ zespot elektrody. W razie potrzeby wymontowac
i wyczysci¢ $ciezke proszku pistoletu natryskowego (rurke wlotowa,
kolanko i rurke wylotowg).

Cigg dalszy...
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Rozwigzywanie 5-3

probiemow

3. Utrata owiniecia, niska
wydajnos¢ transferu

Niskie napiecie
elektrostatyczne

Zwiegkszy¢ napiecie elektrostatyczne.

Stabe pofaczenie
elektrody

Zdemontowacé zespét dyszy i elektrody. Wyczys$¢ elektrode i sprawdz, czy nie
ma na niej $ladow wegla lub uszkodzen. Sprawdz rezystancje elektrody, jak
pokazano na stronie 5-7. Jesli zespét elektrody jest sprawny, odtgaczy¢
zasilanie pistoletu i sprawdzi¢ jego rezystancje, jak pokazano na stronie 5-7.

Stabo uziemione czesci

Sprawdzi¢ tancuch przenosnika, rolki i wieszaki czesci pod katem
nagromadzenia proszku. Rezystancja miedzy cze$ciami i uziemieniem musi
wynosi¢ 1 megaom lub mniej. Aby uzyskac najlepsze wyniki, zaleca sie 500
omoéw lub mnie;j.

4. Brak wyjscia kV z
pistoletu
natryskowego (kV=0),
proszek jest rozpylany

Uszkodzony przewdd pistoletu

Przeprowadzi¢ kontrole ciggtosci przewodu pistoletu na stronie 5-8.

W przypadku stwierdzenia przerwy lub zwarcia nalezy wymieni¢ przewod.

Zwarcie zasilania pistoletu
natryskowego

Wykonac test rezystancji zasilania na stronie 5-6.

5. Brak wyjscia kV z
pistoletu
natryskowego (uA=0),
proszek jest
natryskiwany

Przerwa w zasilaniu pistoletu
natryskowego

Wykonac¢ test rezystanciji zasilania na stronie 5-6.

Uszkodzony kabel pistoletu

Wykonac test ciggtosci przewodu pistoletu na stronie 5-8.

W przypadku stwierdzenia przerwy lub zwarcia nalezy wymieni¢ przewod.

6. Brak wyjscia kV i
wyjscia proszku

Nieprawidtowo dziatajacy
przetacznik lub przewdd
wyzwalacza

Sprawdz diode LED wyzwalacza na interfejsie sterownika. Jesli dioda LED nie
Swieci, sprawdz potaczenie przetacznika z kablem pistoletu.

Wykonaj test ciggtosci przewodu pistoletu na stronie 5-8. Jesli kabel i
potagczenia sg prawidtowe, wymien przetgcznik.

Kontroler skonfigurowany do
pracy automatycznej

Wigcz zasilanie sterownika. Jesli na wyswietlaczu kV/pA pojawi sie A, wyjmij
gtéwng plyte sterowania i przesun zworke JP1 do pozycji Manual.

7. Nagromadzenie
proszku na koncéwce

Niewystarczajacy
przeptyw powietrza do
ptukania elektrody z
powodu niskiego cisnienia

Sprawdz ci$nienie powietrza wejsciowego. Odtaczy¢ ztgcze ptukania
powietrzem elektrody
i sprawdz, czy otwor kolektora nie jest zablokowany. Rozmiar kryzy wynosi

© 2025 Nordson Corporation

elektrody wejsciowego lub 0,25-3
zablokowania otworu mm. Wyczys$¢ za pomocg odpowiedniego narzedzia.
kolektora.
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5-4 Rozwigzywanie

probiemow

8. Brak powietrza
odpowietrzajacego po
wcisnieciu przetacznika
odpowietrzania pistoletu

Nieprawidtowo dziatajacy
przetgcznik wyzwalacza pistoletu
natryskowego, kabel lub zawér
elektromagnetyczny
przedmuchiwania kolektora
sterownika; brak ci$nienia
powietrza lub zagiety przewdd
powietrza.

Jesdli interfejs sterownika nie wyswietla P po nacisnieciu przetgcznika
odmulania, przetgcznik wyzwalacza pistoletu moze by¢ uszkodzony.

Wykonaj test ciggtosci przewodu pistoletu na stronie 5-8. Jesli
przewdd jest sprawny, wymien przetacznik spustowy.

Jesli interfejs wyswietla P po nacisnieciu przetgcznika odmulania,
sprawdz przewody powietrza odmulajgcego i zawor
elektromagnetyczny kolektora odmulania.

9. Niski przeptyw proszku
lub powolny wzrost ilosci
proszku

Niskie ci$nienie powietrza
zasilajgcego

Cisnienie powietrza zasilajgcego musi by¢ wieksze niz 4,1 bara (60 psi).

Zatkany filtr powietrza
zasilajgcego lub petny
zbiornik filtra -
zanieczyszczenie wodg
zanieczyszczenie sterownika

Wyjmij miske filtra i spus¢ wode/zanieczyszczenia. W razie potrzeby
wymien wkiad filtra. Wyczy$¢ system, w razie potrzeby wymien
komponenty.

Zatkany zawor powietrza
zasilajgcego

Zdejmij zawor i sprawdz droznos$c kolektora. Jesli kolektor jest czysty,
wymien zawor.

Zagiety lub zatkany przewdéd
powietrza

Sprawdzi¢, czy przewody powietrza zasilajacego i rozpylajacego nie sg
zagiete.

Zuzyta gardziel pompy

Wymien gardziel pompy.

Pompa nie jest prawidiowo
zmontowana

Sprawdz pompe.

Rurka podbieracza zablokowana

Sprawdz, czy rurka podbieracza nie jest zablokowana przez
zanieczyszczenia.

Zbyt wysoki poziom powietrza
fluidyzujacego

Jesli powietrze fluidyzujace jest ustawione zbyt wysoko, stosunek
proszku do powietrza bedzie
bedzie zbyt niski.

Zbyt niski poziom powietrza
fluidyzujacego

Jesli powietrze fluidyzujace jest ustawione zbyt nisko, pompa nie
bedzie dziata¢ z maksymalng wydajnoscia.

Waz proszkowy zatkany lub
zagiety

Sprawdz, czy waz nie jest zagiety, przedmuchaj go sprezonym
powietrzem.

Zatkana $ciezka proszku

Sprawdzic¢, czy rura wlotowa, kolanko, rura wylotowa i wspornik
elektrody nie sg zmiazdzone lub zanieczyszczone. W razie potrzeby
oczysci¢ sprezonym powietrzem.

Odwrécone potaczenia
przewodow przeptywu i
powietrza rozpylajacego

Sprawdzi¢ utozenie przewoddw przeptywu i powietrza rozpylajacego i
przetaczyc je, jesli sg nieprawidiowe.
nieprawidtowe.

10. Brak KV po
uruchomieniu pistoletu
Wiaczony, przeptyw
proszku OK

KV ustawione na zero

Ustawi¢ KV na warto$¢ niezerowa.

11. Brak przeptywu proszku
po uruchomieniu
pistoletu Witaczony, kV
OK

Przeptyw powietrza lub przeptyw
catkowity ustawiony na zero

Zmien ustawienia na wartos¢ niezerowa.

Powietrze wejsciowe wytgczone

Upewnij sie, ze powietrze jest dostarczane do sterownika.

Cigg dalszy...
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Rozwigzywanie 5-5
probiemow

Poluzuj i ponownie zatéz obwod elastyczny na ptycie gtéwnej,
upewniajac sie, ze przewdd elastyczny jest catkowicie wtozony do
ztacza.

12. Wiecej niz jeden Aby poluzowac obwad elastyczny, delikatnie odciggnij czarny pasek

Potaczenie elastyczne z

przycisk na Klawiatury d t qld Lo na ztaczu kabla od biatego ztacza. Umozliwi to wyregulowanie
klawiaturze Klawlatury do plyty glownej nie przewodu elastycznego w celu zapewnienia prawidtowego osadzenia.
przestaje dziata¢ po Jest prawidiowo osadzone. Przewdd nalezy wsungc¢ za biatg linie oznaczong w kierunku konca
nacisnieciu przewodu.

Wcisnij czarny pasek z powrotem do biatego ztacza, aby je
zabezpieczy¢.
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5-6 Rozwigzywanie

probiemow
Test rezystancji zasilania pistoletu natryskowego

Uzyj miernika megaomowego, aby sprawdzi¢ rezystancje zasilacza, od zacisku sprzezenia zwrotnego
J2-3 na zlgczu do styku wewnatrz przedniej czesci. Rezystancja powinna miescic sie w zakresie 225-
335 megaoméw. Jesli odczyt jest nieskonczony, nalezy przetaczy¢ sondy miernika. Jesli rezystancja
wykracza poza ten zakres, nalezy wymienic zasilacz.

UWAGA: Istnieje wiele zmiennych, ktére moga wptywac na odczyty Meg-Ohm miernika (temperatura i
napiecie pomiarowe). Jesli napiecie wyjsciowe miernika Meg-Ohm rézni sie od ustawienia 500 V,
bedzie to miato bezposredni wptyw na doktadno$¢ pomiaru. Pomiary nalezy réwniez wykonywac¢ w
temperaturze pokojowej 22° C lub 72° F. Aby uzyska¢ powtarzalne wyniki, nalezy odczekac, az
mnoznik ostygnie do temperatury pokojowe;j.

mE=— o= | e S

225-335 megaomow przy 500 VDC

J2-3 (ZOLTY)

J2-1 — SPRZEZENIE

(CZERWON H_E ZWROTNE
Y) &
osc \&

~
~

J2-2 (CZARNY)
WSPOLNY

Rysunek 5-1 Test rezystancji zasilacza
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Rozwigzywanie 5-7

probiemow
Test rezystancji wspornika elektrody

Za pomocg miernika megaomowego zmierz rezystancje zespotu elektrod od pierscienia stykowego z
tytu do przewodu antenowego z przodu. Rezystancja powinna wynosi¢ 19-23 megaomy. Jesli
rezystancja nie miesci sie w tym zakresie, nalezy wymienic¢ zespot elektrody.

19 - 23 Megohm

Rysunek 5-2 Test rezystancji wspornika elektrody
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5-8 Rozwigzywanie
probiemow

Test ciggtosci przewodu pistoletu

Sprawdzi¢ ciggto$¢ w nastepujacy sposob:

°*J1-1iJ3-2
°*J1-2iJ2-2,J3-5
°*J1-3iJ2-1
°J1-4iJ3-4
°*J1-5iJ2-3

* J1-6iJ3 - 3, zacisk uziemienia

A [\ BLu .
PURGE (A | | orRG | WHT TRIGGER BLU J3-1
Ji4 [COMMON | | [ BLK ( #12v. COM ORG J34
J1-2 “OSC RED OCZYSZ* J3-5 DO PRZELACZNIKA WYZWALANIA
J1-3 “TRIGGER WHT L 132
J1-4 ~FEEDBACK YEL __GRN GND <J33
J1-5 >GND GRN ( [ L
e ] ( ( CZERWONY  0SC , jo4
BLK COMMON =
J2-2 ( ) DO ZASILANIA
KONTROLERA ( YEL FEEDBACK  ‘jo% . )
(WIDOK Z PLECIONA OSLONA [
PRZODU) GRN GND =)
=
DO KOLKA
J1 (WIDOK Z UZIEMIAJACEGO
PRZODU) PISTOLETU J3 (WIDOK z
PRZODU) J3-1 J3-5
J14
(CZARNY | NIEBIESKI) (NIC) (NI‘:E:‘I‘ESKI)
J1-1 ; J3-2
POMARAN ('éfER g’OMARANCZ (BIALY)
ZOWY) ;NONY WY) 1
§Z|E|_oriv
SOETY 2 §€§ER
J1-1 1 (ZOLTY) J2-2 2R
§ZIELONY (BIALY) (CZARNY) )

Ji-1

1 J2 (WIDOK Z PRZODU)
(ZOLTY)

ZLACZE ZASILANIA

Rysunek 5-3 Okablowanie kabla pistoletu
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Naprawa 6-1

Sekcja 6
Naprawa

OSTRZEZENIE: Ponizsze czynno$ci moga byé wykonywane wylacznie przez wykwalifikowany personel.
Nalezy przestrzegac

instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszym dokumencie i wszystkich innych powigzanych
dokumentach.

Naprawa pistoletu natryskowego

UWAGA: Wszystkie numery pozycji na ilustracjach dotyczacych naprawy pistoletu natryskowego sa takie
same jak numery pozycji na licie czesci pistoletu natryskowego.

Wymiana zasilacza i Sciezki proszku

Demontaz pistoletu

1. Zdemontowa¢ nakretke dyszy, dysze i wspornik elektrody zgodnie z opisem w czesci Obsfuga
na Rysunek 4-2.

2. Odkrecié sruby (4, 5) i wyjaé hak, pokrywe i obudowe (1, 2, 3).

3. Wyciagnaé¢ wiazke zasilania z przegrody i rozdzielié ztacza. Moze by¢ konieczne wtozenie matego
ptaskiego srubokreta do wgtebienia w gornej czesci ztacza, aby zwolni¢ zatrzask.

Ztacza wyzwalacza Ztacza

zasilacza

Rysunek 6-1 Demontaz pistoletu

1. Pokrywa obudowy 3. Hak 5. Sruba M3 x 20
2. Obudowa wy$wietlacza 4. Sruba M3 x 30
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6-2 Naprawa

4. Patrz Rysunek 6-2. Wykreci¢ czarny nylonowy wkret (5) z korpusu pistoletu.

5. Chwyci¢ uchwyt (4) jedna reka, a korpus pistoletu (1) druga. Scisnaé kciuki obu doni, ciagnac w
przeciwnych kierunkach, aby oddzieli¢ korpus pistoletu od rekojesci.

6. Odchyli¢ tylng cze$é korpusu pistoletu do gory i do przodu, aby zsuna¢ go z rury wylotowej proszku. Przewdd
(2) zapobiegnie catkowitemu rozdzieleniu korpusu pistoletu i rekojesci.

UWAGA: Rurka wylotowa proszku (3) jest wykonana ze szkta Pyrex. Nalezy zachowa¢ ostroznosé
podczas zdejmowania korpusu pistoletu z uchwytu.

Rysunek 6-2 Zdejmowanie korpusu pistoletu z uchwytu

1. Korpus pistoletu 3. Przewdd wylotowy 5. Czarna nylonowa $ruba M5

proszku
2. Przewdd ptukania powietrzem (zesp6t

filtra) 4. Uchwyt
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Wymiana zasilacza

UWAGA: W przypadku wymiany $ciezki proszku nalezy poming¢ te procedure.

1. Wysuna¢ zasilacz (3) z korpusu pistoletu.

2. Sprawdz uszczelke (4) z tytu przegrody (5). Wymien ja, jesli jest uszkodzona. Uszczelka jest
przymocowana do przegrody za pomocg kleju samoprzylepnego.

Rysunek 6-3 Wyjmowanie zasilacza z korpusu pistoletu

1. Korpus pistoletu 3. Zasilacz 5. Przegroda
2. Przewéd ptukania powietrzem (zespot 4. Uszczelka
filtra)

3. Wsunag¢ nowy zasilacz do gérnej wneki korpusu pistoletu, prowadzac zebra korpusu pistoletu
miedzy wypuktymi rowkami na gérze zasilacza.

4. Nacisna¢ koncowke zasilacza, aby upewnié sie, Zze styk zasilacza jest
mocno osadzona na mosieznym styku wewnatrz korpusu pistoletu.

5. Przetozy¢ ztacze wiazki przewodow zasilacza przez gorny otwor w przegrodzie.

6. Jesli ciezka proszkowa lub przewdd nie sg wymieniane, nalezy pomingé nastepna procedure i
przej$¢ do strony 6-5 w celu ponownego ztozenia pistoletu.

Wymiana sciezki proszku

UWAGA: Pomin te kroki, jesli nie wymieniasz drogi proszku lub przewodu. Przejdz do strony 6-5, aby
ponownie zmontowac pistolet natryskowy.

1. Patrz Rysunek 6-4. Zdejmij rurke wylotowa (2) z rurki wlotowej. Kolanko rurki wylotowej jest
przymocowane do rurki wlotowej za pomocg ciasnego pierscienia O-ring; poruszaj kolankiem w
przéd i w tyt, aby je uwolnic.

2. Wykreé¢ dwie sruby M3 x 20 (4) z podstawy uchwytu (6).
3. Odciagnag¢ podstawe od uchwytu, odchyli¢ dolng czesé podktadki uziemiajacej (3) w gére i z dala od

uchwytu, a nastepnie jg wyja¢. Pozostaw przewdd uziemiajacy podigczony do podkiadki
uziemiajace;j.
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Wymiana sciezki proszku (ciag dalszy)

\ Przewody

'—-"""""é’pustowe Przewéd

Rysunek 6-4 Usuwanie $ciezki proszku z pistoletu natryskowego

1. Przewdd ptukania powietrzem (zespot 3. Podkiadka 5. Rurka wlotowa proszku

filtra) uziemiajgca
6. Podstawa uchwytu

2. Rurka wylotowa proszku 4. Sruby M3 x 20

4. Popchnij rurke wlotowa (5) w gére i wyjmij jg z podstawy, a nastepnie odsun podstawe i wyciagnij
rurke wlotowg z uchwytu.

5. Przedmuchaj rurke wlotowg i wylotowg, a nastepnie wymien je, jesli sg zuzyte lub uszkodzone. W
przypadku ponownej instalacji ktérejkolwiek z rurek nalezy upewni¢ sie, ze o-ringi nie sg
uszkodzone. Rurka wylotowa ma o-ring w kolanku, a rurka wlotowa ma dwa o-ringi na podstawie.

Instalacja $ciezki proszku

1. Patrz Rysunek 6-4. Zamontowac rurke wlotowg (5) w uchwycie.

PRZESTROGA: Zachowaj ostrozno$¢ podczas przepychania rurki wlotowej przez przewdd tasmowy
przetgcznika spustowego. Nie wolno uszkodzi¢ kabla tasmowego.

2. Wtozyé koniec rurki wlotowej do podstawy uchwytu (6) i osadzi¢ ja.

3. Docisénij podstawe uchwytu do uchwytu, a nastepnie zaczep gérny koniec podktadki uziemiajgcej
(3) do korpusu i obré¢ jg na uchwyt. Upewnij sie, ze przewody kabla nie sg $cisniete lub
przytrzasniete podczas ponownego montazu.

4. Zamontowa¢ podstawe uchwytu na uchwycie i podktadce uziemiajgcej i zamocowac ja za pomoca
dwoch wkretéw M3 x 20 (4).
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Naprawa 6-5

5. Wecisnij kolanko rury wylotowej (2) na koniec rury wlotowej, tak aby koniec wylotowy byt
skierowany do przodu pistoletu, jak pokazano na rysunku.

6. Przed przystapieniem do dalszych czynnosci nalezy upewnic sie, ze kolanko jest osadzone na
rurze wlotowej. Odlegto$¢ od gornej czesci kolanka do gérnej czesci wspornika przegrody powinna
wynosi¢ okoto 4 mm.

Ponowny montaz pistoletu

1. Zainstalowaé zasilacz w korpusie pistoletu zgodnie z opisem w czeéci Wymiana zasilacza, jesli nie
zostato to jeszcze zrobione.

2. Patrz Rysunek 6-5. Wiozy¢ koniec przewodu wylotowego do korpusu pistoletu, poprowadzié

ztacze zasilacza przez goérny otwor w przegrodzie i owing¢ przewodd ptukania powietrzem wokoét
kolanka, jak pokazano na rysunku.

UWAGA: Upewnic¢ sie, ze wigzka przewodow zasilajacych nie jest scisnieta miedzy przegroda a
zasilaczem.

Zebra
Rurka

wylotow
a
proszku

Kolanko

Ziacze
zasilacza

Grodz
Wspornik

Przewod
ptukani
a
powietr
zem

Zakladka
uchwytu

Rysunek 6-5 Instalacja korpusu pistoletu na uchwycie

3. Dopasowac korpus pistoletu do uchwytu i zsunag je razem, taczac wewnetrzne zebra korpusu
pistoletu z wypustkami uchwytu. Podczas dociskania korpusu i rekojesci palcem upewnij sie, ze
koniec rurki wylotowej pasuje do otworu w przedniej czesci korpusu pistoletu.
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Ponowny montaz pistoletu (ciag dalszy)

4. Podtaczy¢ wigzke zasilania do przewodu pistoletu, a nastepnie wsunaé oba przewody przez
dolny otwor w przegrodzie do korpusu pistoletu.

5. Patrz Rysunek 6-1. Zamontowa¢ pokrywe, obudowe i hak zgodnie z ilustracja.
6. Zamontowac wspornik elektrody w przedniej czesci korpusu pistoletu, a nastepnie przykreci¢ dysze
i nakretke dyszy do korpusu pistoletu.
Zmiana dyszy stozkowej na ptaska lub narozng

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem tej procedury nalezy wytaczy¢ pistolet natryskowy i uziemi¢ elektrode.
procedure. Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac powazne porazenie pradem
elektrycznym.

UWAGA: Przed zdjeciem nakretki dyszy z pistoletu natryskowego nalezy zdja¢ ostone deflektora (1) i
deflektor (2). Jesli nie zostang one zdjete w pierwszej kolejnosci, wspornik elektrody (8) moze ulec
uszkodzeniu i konieczna moze by¢ jego wymiana.

Patrz Rysunek 6-6. Aby zmieni¢ standardowg dysze stozkowg na dysze ptaska lub narozna, nalezy
nalezy zamoéwic nastepujace elementy:

* odpowiednig dysze (9)
* nowg nakretke dyszy (5)
* zestaw uchwytu elektrody rozpylajacej ptaskiej (elementy 7, 10i 11)

Informacje na temat opcjonalnych dysz, nakretki dyszy i zestawu uchwytu elektrody znajdujg sie w
czesci Czesci niniejszej instrukciji.

1. Palcem przytrzymac deflektor (2) przed obracaniem sie podczas odkrecania pokrywy deflektora (1).
2. Zdejmij deflektor ze stozkowego uchwytu elektrody (6).

3. Odkreé nakretke dyszy (5) i zdejmij dysze stozkowa (4) oraz tuleje regulacji wzoru (3) z pistoletu
natryskowego.

4. Wymontowa¢ zesp6t wspornika elektrody (6, 7 i 8) z pistoletu natryskowego. Wyczys$ci¢ zespot
sprezonym powietrzem pod niskim ci$nieniem. Sprawdzi¢ zespét pod katem zuzycia lub
uszkodzen. Patrz Wymiana zespotu wspornika elektrody w czesci Naprawa niniejszej instrukciji.

5. Odkreci¢ stozkowy uchwyt elektrody (6) od wspornika elektrody (8).

6. Zamontowac poliuretanowa tuleje (10) o $rednicy wewnetrznej 6 mm i dtugosci 20 mm na koncu
ptaskiego uchwytu elektrody (11).
ptaskiego uchwytu elektrody (11).

7. Wiozy¢ nowa elektrode (7) do uchwytu elektrody ptaskiej (11).

8. Przykre¢ uchwyt elektrody ptaskiej do wspornika elektrody. Zainstaluj zesp6t wspornika elektrody
(7, 8, 10 i 11) do pistoletu natryskowego.

9. Zamontowa¢ dysze rozpylajgaca ptaska lub narozng (9) w nowej nakretce dyszy (5), a nastepnie
zamontowac
nakretke dyszy na pistolecie natryskowym.
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Naprawa 6-7

Stozkowa dysza

rozpylajaca

Ptaska dysza
rozpylajaca

Rysunek 6-6 Zmiana z dyszy stozkowej na ptaska lub narozng (na ilustracji z dyszg ptaska).

1. Nasadka deflektora
2. Deflektor
3. Tuleja wzoru

4. Dysza stozkowa

Wymiana przewodu

5. Nakretka dyszy 9. Ptaska dysza rozpylajaca
6. Stozkowy uchwyt elektrody 10. Zuzywajgca sie tuleja
7. Elektroda 11. Uchwyt elektrody ptaskiej

8. Zespdt wspornika elektrody (na
ilustracji XD)

Demontaz przewodu

1. Odtaczyé przewdd pistoletu od sterownika.
2. Patrz Rysunek 6-1. Wykreci¢ dolng $rube (4) z obudowy.

3. Patrz Rysunek 6-7, widok A. Poluzowa¢ dwa wkrety M3 x 20 (4) mocujace podstawe uchwytu (6) do
uchwytu.
(6) do uchwytu.

4. Odciagnij podstawe od uchwytu na tyle, aby uwolni¢ doing krawedz podktadki (3) od podstawy.
(3) od podstawy.

5. Wyciagnag¢ doing krawedz podktadki uziemiajgcej z uchwytu.

6. Patrz Rysunek 6-7, widok B. Wykreé¢ $rube M3 x 6 (1), podktadke zabezpieczajaca (2) i zacisk
uziemienia z podkfadki uziemienia.

7. Zdejmij pierscien E (5) z kabla.

© 2025 Nordson Corporation
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8. Patrz Rysunek 6-7, widok C. Wyciagnij ztacza przewodéw z dolnej czesci uchwytu. Odtacz ziacze
zasilania od ztacza kabla pistoletu, wktadajac maty ptaski srubokret w szczeline ztgcza zasilania,
aby zwolni¢ zatrzask.

9. Ostroznie odtacz okragte zlacze spustu od ztacza przetgcznika spustu.

10. Wyciagnij kabel z podstawy uchwytu, przektadajac ztgcza przez podstawe pojedynczo.

Zasilanie

Spust

f

Uziemien
ie
. /
' WIDOK
C
WIDOK A

Rysunek 6-7 Wymiana kabla
1. Sruba M3 x 6 3. Podktadka 5. E-pierscien
2. Podktadka zabezpieczajgca M3 veiemigaca 6. Podstawa uchwytu

4. Sruby M3 x 20
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Instalacja kabla

1. Patrz Rysunek 6-7. Przeprowadz nowy przewod przez podstawe uchwytu, a nastepnie zainstaluj
pierscien E (5) na przewodzie, aby przytrzymaé go na miejscu.

2. Podtacz kabel do przetgcznika spustowego i zasilacza.

3. Podtacz zacisk kabla do podktadki uziemiajacej (3) za pomoca $ruby M3 x 6 i podktadki
zabezpieczajacej (1, 2).

4. Wsun ztgcza przewodu i przewdd uziemiajgcy do pistoletu, ponizej mnoznika.

5. Zaczepi¢ gorna czesc podktadki uziemiajacej o korpus pistoletu, a nastepnie obrocic jg na
uchwyt.

6. Docisnij podstawe uchwytu (6) do uchwytu i podktadki uziemiajacej, a nastepnie dokre¢ dwa wkrety
M3 x 20 (4) w podstawie.

7. Patrz Rysunek 6-1. Zamontuj doing $rube M3 x 20 (4) w obudowie i mocno jg dokrec.
Wymiana przetacznika spustu

Demontaz przetacznika

1. Patrz Rysunek 6-7. Zdejmij podktadke uziemiajaca zgodnie z opisem w krokach 1-5 demontazu
kabla. Nie trzeba odtgczac kabla uziemienia od podktadki uziemienia.

2. Wyciggnij okragte ztgcza spustu z uchwytu i odtgcz je.

3. Patrz Rysunek 6-8. Umiesci¢ pistolet natryskowy na twardej powierzchni, tak aby koniec osi
spustu o matej Srednicy (1) byt skierowany do gory.

4. Uzywajac matego, ptaskiego punktaka lub klucza imbusowego, lekko nacisng¢ w dot na
matg $rednice konca osi spustu (1) i lekko postukaé w celu usunigcia.

5. Zdemontowac spust natrysku (2), sitownik (nie pokazano) i spust ptukania (3) z uchwytu.

Klin

Rysunek 6-8 Zdejmowanie osi i spustu z uchwytu

1. Os spustu 2. Spust spryskiwacza 3. Spust ptukania
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6. Patrz Rysunek 6-9. Wtoz maty ptaski Srubokret za przezroczystg wypustke w gornej

czesci przetgcznika, a nastepnie chwy¢é wypustke palcem i delikatnie odciagnij ja od
uchwytu.

SE

o —
~

llustracja 6-9 Zdejmowanie przetacznika spustowego z uchwytu

7. Aby wyjac przetacznik, nalezy przecigé przewod tasmowy lub przetozyé dolng
czes¢ przetacznika przez szczeline we wgtebieniu spustu i wyja¢ go z uchwytu.

Instalacja przetacznika
1. Patrz Rysunek 6-10. Ustaw nowy przetgcznik tak, aby kratka byta skierowana w

strone rurki wlotowej, a nastepnie ostroznie przetéz kwadratowy dolny koniec

przetacznika wokot lewej strony rurki wlotowej i przez szczeling we wgtebieniu
spustu.

2. Oderwij maty kawatek tasmy przytrzymujacy przewdd tasmowy przy przetgczniku.

Rysunek 6-10 Instalacja przetacznika wyzwalania - kroki 1 i 2

3. Patrz Rysunek 6-11. Wzmocnij przewdd tasmowy, a nastepnie wygnij zaczep w
gornej czesci przetacznika tak, aby byt prostopadty do przetacznika.

1612500-05
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Naprawa 6-11

Rysunek 6-11 Instalacja przetacznika wyzwalania - krok 3
4. Patrz Rysunek 6-12. Odklej samoprzylepna folie zabezpieczajaca z przetacznika.

5. Ostroznie zainstaluj przetacznik, pociagajac klapke do gory, przy dolnej i
prawej krawedzi wneki spustu.

6. Upewnij sie, ze przewdd tasmowy nie jest przytrzasniety ani $cisniety, a nastepnie
docisnij przetacznik do tylnej czesci wgtebienia. Przesunh palcem w goére i w dot po
przetgczniku, aby upewnic sie, ze dobrze przylega do uchwytu.

© 2025 Nordson Corporation

1612500-05



6-12 Naprawa

Instalacja przetacznika (ciag dalszy)

Rysunek 6-12 Instalacja przetacznika wyzwalania - krok 4

7. Patrz Rysunek 6-13. Zamontowac spust ptukania (1) w spuscie natrysku (2) z klinem skierowanym
do géry, jak pokazano na rysunku. Nie montowa¢ spustu ptukania do géry nogami.

8. Upewnic sig, ze sitownik (3) jest zamontowany na stupku.

9. Umie$é wyzwalacze w uchwycie i przytrzymaj je na miejscu, jednoczesnie wciskajac o$ (4) przez
uchwyt i wyzwalacze, az gtéwka osi zréwna sie z uchwytem. Po prawidtowym zamontowaniu 0$
zatrzasnie sie na swoim miejscu.

Klin \,5

Rysunek 6-13 Ponowna instalacja spustu i osi
1. Spust ptukania 3. Sitownik 4. 0%

2. Spust

spryskiwacza
10. Ponownie podtacz ztacze przetacznika spustu do okragtego ztacza przewodu, a nastepnie wsun

ztacza z powrotem do uchwytu.

11. Ponownie zamontuj ostone uziemienia zgodnie z opisem w sekgji Instalacja przewodu, kroki 5-7 na
stronie 6-9.
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Wymiana zespotu wspornika elektrody - wersja XD
UWAGA: Zespot wspornika elektrody XD jest dostarczany z nowymi zespotami pistoletu

natryskowego. Szczegoty dotyczace zespotu wspornika elektrody XD: (Patrz Rysunek 6-14)

* Wspornik elektrody sktada sie z elementow (3 i 4).

* Wspornik elektrody (4) zawiera rezystor. Jesli rezystor ulegnie awarii, nalezy wymieni¢ caty zespot.

* Uchwyt elektrody (1) i elektroda (2) sg sprzedawane oddzielnie. Dysza stozkowa i ptaska/narozna

uzywajg roznych uchwytow elektrod.
1. Odkreé uchwyt elektrody (1) i wyjmij elektrode (2).

2. Sprawdz wzrokowo ponizszy obszar zespotu wspornika elektrody. Jesli
ktorykolwiek z tych obszardéw jest uszkodzony, nalezy wymieni¢ caty zespot.

* Pajak ceramiczny (5).

¢ Uszczelka poliuretanowa (6).

3. Zamontowa¢ elektrode w uchwycie elektrody, a nastepnie przykreci¢ uchwyt elektrody do
ceramicznego pierscienia posredniego.

Rysunek 6-14 Wymiana zespotu wspornika elektrody XD
1. Uchwyt elektrody 3. O-ring 5. Ceramiczny pajak
2. Elektroda 4. Zespot wspornika elektrody 6. Uszczelka PU
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Wymiana zespotu wspornika elektrody - wersja SD
UWAGA: Zespot wspornika elektrody SD jest dostepny jako opcja. Szczegoty
dotyczace wspornika elektrody SD: (Patrz Rysunek 6-15)
* Wspornik elektrody sktada sie z elementéw (3, 4, 5 6)
* Tuleja (4) i sprezyna (5) sg sprzedawane jako zestaw.
* Zespot wspornika (6) zawiera rezystor. Jesli rezystor ulegnie awarii, nalezy wymienic caty zespot.

* Uchwyt elektrody (1) i elektroda (2) sg sprzedawane oddzielnie. Dysze stozkowe i ptaskie/narozne
uzywajg roznych uchwytow elektrod.

Przed wyjeciem tulei ze wspornika upewnij sie, ze masz pod rekg zestaw zamienny. Sprezyna zostanie
uszkodzona, gdy tuleja zostanie wyciagnieta ze wspornika. Sprezyna przewodzi napiecie
elektrostatyczne do elektrody.

1. Odkreé uchwyt elektrody (1) i wyjmij elektrode (2).

2. Wyciagnij tuleje (4) ze wspornika (6).

3. Wyciagna¢ sprezyne (5) z tulei (4) i ceramicznego pajaka (3).
4

. Wyciagna¢ pajak z tulei. Sprawdzi¢ pajak i tuleje pod katem zuzycia i uszkodzen. Wyrzucic¢ zuzyte
lub uszkodzone czesci.

5. Zamontowa¢ pajak w rowkach wpustowych tulei, wyréwnujac otwory w obu elementach.
6. Zamontowaé nowg sprezyne w otworach tulei i pajgka.

7. Ostroznie $ci$nij sprezyne, wyréwnaj wpust tulei i wpust wspornika, a nastepnie wioz tuleje do
wspornika, az sprezyna zatrzasnie sie w otworze wewnatrz wspornika.

8. Zamontowac elektrode w uchwycie elektrody, a nastepnie przykreci¢ uchwyt elektrody do pajaka.

Otwory wyréwnujace dla A

sprezyny
3
N Q
¢ N\ 4
’ Otwory centrujace

Rysunek 6-15 Wymiana tulei wsporczej elektrody

1. Uchwyt elektrody 3. Pajak 5. Sprezyna
2. Elektroda 4. Tuleja 6. Zespdt wspornika elektrody
1612500-05
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Naprawa

Ste rowni ka OSTRZEZENIE: Przed otwarciem obudowy sterownika nalezy wytaczy¢ sterownik i odtaczyé przewod
zasilajgcy lub odtaczy¢ i zablokowacé zasilanie na wytaczniku lub odtgczniku przed sterownikiem.
Niezastosowanie sie do tego ostrzezenia moze spowodowac¢ powazne porazenie pradem elektrycznym
i obrazenia ciata.

PRZESTROGA: Urzadzenie wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne. Aby unikng¢ uszkodzenia ptytek
drukowanych sterownika, nalezy nosi¢ uziemiajaca opaske na nadgarstek i stosowac odpowiednie

@ techniki uziemienia podczas wykonywania napraw.

Elementy panelu przedniego

Schemat elektryczny sterownika i potaczenia wigzki przewodow znajduja sie w Sekcji 5, Rozwigzywanie
probleméw. Aby uzyskac¢ informacje na temat zestawéw naprawczych, patrz Sekcja 7, Czesci.

Rysunek 6-16 Panel przedni kontrolera

1. Ramka 2. Klawiatura 3. Gtéwna ptlyta sterowania
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6-16 Naprawa

Elementy panelu tylnego

Rysunek 6-17 przedstawia roztozony widok elementéw panelu tylnego. Podczas wykonywania napraw
nalezy zapoznac sie z ponizszymi informacjami:

* Sekcja 7, Czesci - czesci i zestawy serwisowe.

* Sekcja 5, Rozwigzywanie problemoéw, schematy okablowania i potaczenia ptytek drukowanych.

Rysunek 6-17 Wymiana czes$ci panelu podrzednego

1. Zespdt kolektora 4. Filtr liniowy 7. Zawér elektromagnetyczny powietrza
ptuczacego
2. Ptytka przekaznika 5. Elektrozawor powietrza
uptynniajacego 8. Regulator przeptywu powietrza
3. Zasilanie
6. Zawor elektromagnetyczny 9. Regulator powietrza rozpylajacego

powietrza oczyszczajgcego
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Czesci 7-1

Sekcja 7
Czesci

Wprowadzeni
e

Aby zamoéwi¢ czesci, nalezy zadzwoni¢ do Centrum Obstugi Klienta Nordson Industrial
Coating Systems pod numer (800) 433-9319 lub skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem firmy Nordson.

Niniejsza sekcja obejmuje czesci do pistoletu natryskowego Encore PE, sterownika, komponentow
i czesci systemu, przewoddw proszkowych i powietrznych oraz opcji.

Numery czesci systemu

Te numery czesci stuzg do zamawiania kompletnych systemow.

1604189 1613891 SYSTEM, wozek ze zbiornikiem, 50 funtéw, Encore PE
1604190 1613892 SYSTEM, montaz na szynie, Encore PE
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Czesci 7-2

Pistolet natryskowy

Rysunek 7-1 Pistolet natryskowy

© 2025 Nordson Corporation 1612500-05



Czesci 7-3

Patrz Rysunek 7-1 i ponizsza lista.

- 1601416 Pistolet natryskowy, reczny, Encore PE 1
1 1601811 *  UCHWYT, deflektor, 38 mm, Encore PE 1
2 245523 * DEFLEKTOR, $rednica 38 mm, ceramiczny 1
3 945016 * - O-RING,; silikonowy, 0.251 x 0.40 x 0.074 in. 1
4 246578 « WKLADKA, Pyrex !
5 940331 *  O-ring, silikonowy, 2,00 x 2,175 x 0,063 cala 1
6 942240 * O-ring, malowany na goraco, 1,75 x 2,00 x 0,125 in. 1
7 982455 e SRUBA, ZESTAW, M6 x 1,0 x 8, nylon, czarna 1
8 1601433 * Tuleja, regulator wzoru, Encore PE 1
9 1602039 e O-ring, Buna-N, 46 x 3, 70 duro 1
10 1601430 * DYSZA, stozkowa, Encore PE 1
11 1601431 + NAKRETKA, dysza, Encore PE 1
12 1601422 * Pierscien ustalajacy, dysza, Encore PE 1
13 1601814 e UCHWYT, elektroda, stozkowa, Encore PE 1
14 1602041 * ELEKTRODA, styk sprezynowy, Encore PE 1
15 1612354 *  Zespdt wspornika, elektroda, Encore PE, XD 1 A B
16 1612461 * - O-RING, Buna N, 24.0 mm x 1.00 mm 1
17 1088506 * ZESTAW, zespot korpusu, pistolet natryskowy, Encore PE 1
18 1084821 * - Zespotfiltra, pistolet natryskowy 1
19 1084821 e ZASILACZ, 100 kv, Encore, w zestawie 1
20 1601437 * ELBOW, montaz, pistolet natryskowy, Encore PE 1
21 940163 * - O-ring, silikonowy, 0,625 x 0,75 x 0,063 cala. 1
22 1088502 * USZCZELKA, pokrywa multiplikatora, pistolet natryskowy, Encore PE 1
23 1106872 *  GLOWICA, multiplikator, pistolet natryskowy, Encore PE 1
24 1087559 * POKRYWA, obudowa wyswietlacza pistoletu natryskowego, Encore 1
26 1087760 * HAK, pistolet natryskowy, Encore 1
27 1078075 * SRUBA, teb krzyzakowy, M3 x 30, plytka cynkowa 1
28 1618783 s ZESTAW, obudowa wyswietlacza pistoletu PE 1
29 760580 * SRUBA, teb krzyzakowy, M3 x 20, ptytka cynkowa 3
30 1106871 * UCHWYT, podktadka szlifowana, pistolet natryskowy Encore LT/XT 1
31 1081777 * Pierscien ustalajacy, zewnetrzny, 10 mm E-Ring 1
32 1106756 e ZESPOL KABLA, pistolet natryskowy, Encore LT/XT, 6 m 1
33 1604500 e ZACISK, kabel, 0,25 ID x 0,05 grubosci, biaty 1
34 1108095 * ZESTAW, przetacznik spustowy, Encore 1
35 1601439 * Zespot wlotu, proszek, Encore PE 1
36 1084773 * - O-RING, silikon, 18 mm ID x 2 mm W, 70 duro 2
37 1601756 * ADAPTER, waz, pistolet natryskowy, M, Encore PE 1
38 940157 -- O-RING, Viton, czarny, 0.563 x 0.688 x 10415 2
39 1081617 e zawor zwrotny, meski, rura M5 x 6 mm 1
40 1081616 * ZLACZKA, przegroda, kolczasta, podwdjna, rurka 10-32 x 4 mm 1
41 1087762 * PODSTAWA, uchwyt, pistolet natryskowy, Encore 1
42 1106870 * UCHWYT, pistolet natryskowy, Encore LT/PE 1
Cigg dalszy...
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Czesci 7-4

43 1606999 * ZESTAW, spust z osia, Encore 1

44 1106892 * - AKTUATOR, przetgcznik, spust, Encore XT/LT 1

445 | - e - 08, spust, petny, pistolet natryskowy, Encore 1

46 1081540 * WEJSCIE, zespdt, proszek, Encore PE 1

47 1088601 * SRUBA z tbem ptaskim, wpuszczana, M5 x 10 nylonowa 1

48 982427 e SRUBA MASZYNOWA z tbem walcowym, nylon M3 x 10 1

49 983520 * PODKELADKA, blokada, wewnetrzna, M3, stal, ocynk 1

50 940129 * O-RING, silikonowy, przewodzacy, 0.375 x 0.50 in. 1

NS 900617 * RURKA, poliuretan, OD 4 mm, przezroczysta AR C

NS 900741 * RURKA, poliuretan, 6/4 mm, czarna AR c

NS 900620 * RURKA, poliuretanowa, ciecie spiralne 3/8 cala ID AR C

UWAGA: A. Patrz Rysunek 7-2 i lista czgsci, aby uzyska¢ informacje na temat czesci zamiennych do zestawu wspornika elektrody XD.

B. Patrz Rysunek 7-3 i lista czesci do naprawy opcjonalnego zestawu wspornika elektrody SD.
C. Patrz Waz proszkowy i przewody powietrzne na stronie 7-11 w celu uzyskania informacji o minimalnych ilosciach zaméwienia.

© 2025 Nordson Corporation 1612500-05



Czesci 7-5

Zespoty wspornika elektrody

Zespot wspornika elektrody XD

Rysunek 7-2 Zespét wspornika elektrody XD
Patrz Rysunek 7-19.

1 1612354 ZESPOt. WSPORNIKA, elektroda, Encore PE XD 1 A

2 1612461 |+ O-ring, Buna N, 24 mm x 1 mm 1
UWAGA: A. Zespot wspornika elektrody XD jest dostarczany z nowymi pistoletami natryskowymi.

Zespot wspornika elektrody SD - opcja

Rysunek 7-3 Zespét wspornika elektrody SD

- 1601423 ZESPOt WSPORNIKA, elektroda, Encore PE, SD
1602193 e ZESTAW, tuleja, Encore PE

1601429 e - SPREZYNA, Sciskanie, 0.088 OD x 0.75 dt.
1602192 e ZESTAW, wspornik elektrody, Encore PE

1601428 * SPIDER, ceramiczny, Encore PE
UWAGA: A. Zespot wspornika elektrody XD jest dostarczany z nowymi pistoletami natryskowymi.

ol | b~ W
Aalalalala
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Czesci 7-6

Opcje pistoletu natryskowego

Przedtuzenie kabla

NS 1085168

KABEL, 6-metrowy przedtuzacz, ekranowany,
reczny Encore

NS: Nie pokazano

Opcjonalne dysze ptaskie i narozne

Pistolety natryskowe sg dostarczane z dyszg stozkowa. W przypadku wymiany dyszy
stozkowej na opcjonalng dysze natryskowa ptaska lub narozng nalezy zamowi¢ nowg
nakretke dyszy i zestaw uchwytu elektrody natryskowej ptaskiej wraz z dyszg.

1601744
Ptaska dysza rozpylajaca 6 mm

1601748
Dysza rozpylajaca narozna 6 mm

1601745
Ptaska dysza rozpylajaca 4 mm

1601749
Dysza rozpylajgca narozna 4 mm

1601748
1602194 Nakretka dyszy
Zestaw uchwytu elektrody rozpylajacej
ptaskiej
//‘Uchwyt
&Iektrody
guieja przeciwzuzyciowa

Rysunek 7-4 Opcjonalne ptaskie i narozne dysze rozpylajace
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Czesci 7-7

Czesci sterownika

llustracja panelu przedniego i czesci uziemiajacych obudowy wewnetrznej

» |~ Zespot tylnego panelu
Patrz rysunki 7-23 i 7-24 dla
& czesci

Rysunek 7-5 Czesci sterownika
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Czesci 7-8

Lista czesci panelu przedniego i wewnetrznego uziemienia obudowy
Patrz Rysunek 7-5.

- 1107552 ZESTAW STEROWNIKA, reczny, Encore LT, zapakowany 1
1 1108279 + ZESTAW, PCA, sterowanie, Encore LT 1
9 1108312 . cF:gal\'l(E\ll_v,a I;Iiiwiatura, Encore LT/autokontroler, w 1
3 982916 + SRUBA, ptaska, gniazdo, M5 x 10, czarna 4
4 982636 * SRUBA, przycisk, gniazdo, M5 x 12, cynk 2
5 983127 * PODKLADKA, blokada, wewnetrzna, M5, ocynk 2
6 983403 * Podktadka, blokada, dzielona, M4, stal, ocynk 4
7 982881 * SRUBA z tbem walcowym, wpuszczana, M4 x 6, cynk 2
: sy | STUSAz e vcomm wpuszzar, 2
9 984702 * NAKRETKA, szesciokatna, M5, mosiezna 1
10 983401 * PODKLADKA, blokada, dzielona, M5, stal, cynk 1
11 983469 * PODKLADKA, ptaska, 0,203 x 0,406 x 0,040, mosigdz 1
12 933469 + LUG, 90, podwajny, 0.250, 0.438 in. 1
13 240674 + WTYCZKA, uziemienie 1
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Czesci 7-9

llustracja czesci panelu tylnego

Zespot kolektora Patrz
Rysunek 7-24

4X

[ >
\ S €]
L P
o
|
3

(tylko ta

Sruba)

llustracja 7-6 Czesci tylnego panelu

1612500-05
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Czesci 7-10

Lista czesci panelu tylnego
Patrz Rysunek 7-6.

14 984526 * NAKRETKA, blokada, przewsd 1/2 cala 1 A
15 939122 * Uszczelka, ztaczka do przewodoéw, 1/2 cala, niebieska 1
16 1107539 * RECEPTURA, pistolet, Encore LT 1
| e | SymAzbenvacoum e o xi2e :
18 1068715 * PODKLADKA, blokada, wypukta, #10 1
19 972930 *  WTYK, wciskany, rurka 8 mm, plastikowy 1
20 972808 + ZLACZKA, odciazenie, 1/2 in. NPT 2
21 984192 * NAKRETKA, blokada, 1/2 in. NPT, nylon 2
22 1107549 e USZCZELKA, panel, tyt, kontroler Encore LT 1
n | s | S s 5 o
24 1107696 ¢ FILTR, linia, moc RFI, 3A, z 0,250 QD 1
25 1606835 e ZESTAW, PCA, plytka przekaznika, Encore LT-HD 1
26 1107695 * ZASILACZ, 24VDC, 60W !
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Czesci 7-11

llustracja kolektora i lista czesci

Rysunek 7-7 Czesci kolektora

27 1030873 ZAWOR, zwrotny, M8 x R1/8, wejscie M 2

28 1107596 Zk ACZKA, meska_, z wewnetrznym szesciokatem, 1
rurka 10 mm x gwint wewnetrzny 1/8

29 1062009 ZE ACZKA, meska, z wewnetrznym szes$ciokatem, 1
owalny kotnierz, rurka 4 mm x M5

30 972399 Zk ACZKA, szk_a, z wewnetrznym szesciokatem, 1
rurka 6 mm x gwint wewnetrzny 1/8

31 1604486 ZAWOR, kontrola przeptywu, gwint wewnetrzny 6 mm x 1/8 1

32 1108313 MUFFLER, wydech, R1/8 1

33 1107593 USZCZELKA, kolektor, sterownik, Encore LT 1

34 1107597 REGULATOR, elektropneumatyczny 2

35 1099281 ZAWOR, solenoid, 3 porty, 24V, 0.35W 3

© 2025 Nordson Corporation
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Czesci 7-12

Podzespoly i czesci systemu

Komponenty i zestawy systemu

NS 1602269 MONTAZ, rura odbiorcza, Encore PE 1

NS 1604292 Zespot HOPPER, NHR Encore PE, 50 Ib, pakowany 1

NS 1107552 STEROWNIK, reczny, Encore LT, w opakowaniu 1

NS 1602268 Zespot pompy, 90°, Encore PE 1

NS 1107913 ZESTAW, montaz na szynie, Encore LT 1

NS 1067694 ZESTAW, szyna uziemiajaca, ESD, 6 pozycji, z osprzetem 1

NS 1600658 Wieszak, pistolet, Encore LT 1

NS 1600566 ZESTAW, filtr, Encore LT 1 A

NS 1600608 * FILTR, separator mgty, 0,3 mikrona, 1/2 in. NPT 1

NS 1600609 e - ELEMENT FILTRA, separator, 0,3 mikrona 1

NS 1604487 ZAWOR, kontrola przeptywu, rurka 4 mm x rurka 4 mm 1 B
UWAGA: A. Zestaw filtra zawiera ztgczki i wspornik montazowy

B. Podtacz do ztgcza ptukania powietrzem na tylnym panelu sterownika, aby kontrolowac¢ przeptyw powietrza
NS: Nie pokazano

Waz proszkowy i przewody powietrza

Przed ztozeniem zamowienia nalezy zwrdci¢ uwage na minimalng ilosc.

900617 Przewdd powietrza, poliuretan, 4 mm, przezroczysty A
900742 Przewdd powietrza, poliuretan, 6 mm, niebieski A
900741 Przewdd powietrza, poliuretan, 6 mm, czarny
900618 Przewdd powietrza, poliuretan, 8 mm, niebieski A
900619 Przewdd powietrza, poliuretan, 8 mm, czarny A
900740 Przewdd powietrza, poliuretan, 10 mm, niebieski A
900724 Wezyk, proszek, poliuretan, 0.485, przezroczysty B
900517 Rurka poliuretanowa, ciecie spiralne, 0,62 cala ID
301841 Pasek, rzep, z klamra, 25 x 3 cm

UWAGA: A. Minimalna ilo§¢ zamoéwienia wynosi 50 stop (15,24 m).

B. Waz do podawania proszku. Minimalne zamoéwienie to 25 stép (7,62 m).

© 2025 Nordson Corporation 1612500-05



Czesci 7-13

Opcje systemu

1091429 ZESTAW, powietrze wejsciowe, systemy reczne Encore 1

972841 e ZkACZKA, meska, rurka 10 mm x gwint 1/4 cala 1

971102 * ZLACZKA, meska, rurka 10 mm x gwint wewnetrzny 3/8 cala 1

973500 e ZLACZKA, rura, hydrauliczna, 1/4 cala, stal, cynk 1

973520 e ZLACZKA, rura, hydrauliczna, 3/8 cala, stal, cynk 1

900740 * RURKA, poliuretan, 10 mm, niebieska 20 ft A
UWAGA: A. Minimalne zamdwienie na przewody zamienne wynosi 50 stop.

nLighten ™

nLighten to zestaw inspekcyjny LED, ktéry pomaga malarzom proszkowym poprawi¢
jakos$¢ poprzez skuteczne oswietlanie trudno widocznych obszaréw powierzchni.
Wszelkie niedoskonatosci lub pominiete obszary sg szybko identyfikowane i
korygowane. Wiecej informacji na stronie: nordsoncoating.com/nLighten.

1611977
nLighten

Rysunek 7-8 Zestaw inspekcyjny LED
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Czesci 7-14

Ta strona celowo pozostata pusta.
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Rysunki 81

Sekcja 8
Schemat potaczen

Schemat potaczen, sterownik pistoletu, Encore LT 1107545
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8-2 Rysunki

Ta strona celowo pozostata pusta.
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Deklaracja zgodnosci UE
Niniejsza deklaracja zostata wydana na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

Produkt:

Modele: Aplikatory reczne Encore PE do uzytku ze sterownikami recznymi Encore LT.

Opis: Jest to reczny elektrostatyczny system natrysku proszkowego, w tym aplikatory, kable sterujace i
powigzane sterowniki uzywane do natryskiwania proszkéw emalii porcelanowej. Proszki emalii porcelanowej sg
niepalne. Obszar rozpylania jest sklasyfikowany jako bezpieczny.

Obowiazujace dyrektywy:

2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa
2014/30/UE - Dyrektywa EMC
2014/35/UE - Dyrektywa niskonapieciowa

Normy stosowane w celu zapewnienia zgodnosci:

EN/ISO12100 (2010) EN61000-6-3 (2007)
EN1953 (2009) EN61000-6-2 (2005)
EN60204 (2018) ENS55011 (2009)
Zasady:

Niniejszy produkt zostat wyprodukowany zgodnie z dobrg praktyka inzynierska.
Okreslony produkt jest zgodny z dyrektywa i normami opisanymi powyze;.

Poziom energii aplikatora jest nizszy niz 2

mJ Certyfikat DNV - 1ISO9001

fears st Hogea-

Jeremy Krone

Kierownik ds. inzynierii rozwoju produktu Przemystowe
systemy powtokowe

Ambherst, Ohio, USA

Data: 15 pazdziernika 2024 r.

Autoryzowany przedstawiciel firmy Nordson w UE
Osoba upowazniona do sporzadzania odpowiedniej dokumentacji
technicznej. Kontakt: Kierownik operacyjny

Przemystowych Systemoéw

Powlekania Nordson

Deutschland GmbH Heinrich-

Hertz-StraBe 42-44 D-40699

Erkrath

(Wordson

Nordson Corporation - 100 Nordson Dr, Amherst, Ohio 44001. USA
DOC14037pl-07



Deklaracja zgodnosci UK
Niniejsza deklaracja zostata wydana na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

Produkt:

Modele: Aplikatory reczne Encore PE do uzytku ze sterownikami recznymi Encore LT.

Opis: Jest to reczny elektrostatyczny system natrysku proszkowego, w tym aplikatory, kable sterujace i
powigzane sterowniki uzywane do natryskiwania proszkéw emalii porcelanowej. Proszki emalii porcelanowej sg

niepalne. Obszar natryskiwania jest sklasyfikowany jako bezpieczny.

Obowiazujace przepisy brytyjskie

Bezpieczenstwo maszyn

dostawczych 2008 Bezpieczehstwo

urzadzen elektrycznych 2016

Rozporzadzenie w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej z 2016 r.

Normy stosowane w celu zapewnienia zgodnosci:

EN/ISO12100 (2010) EN61000-6-3 (2007)
EN1953 (2009) EN61000-6-2 (2005)
EN60204 (2018) EN55011 (2009)
Zasady:

Niniejszy produkt zostat wyprodukowany zgodnie z dobrg praktykg inzynierska.
Okreslony produkt jest zgodny z dyrektywg i normami opisanymi powyze;.

Poziom energii aplikatora jest nizszy niz 2 mJ

Certyfikat DNV - 1ISO9001

Jeremy Krone

Kierownik ds. inzynierii rozwoju produktu Przemystowe
systemy powtokowe

Amherst, Ohio, USA

Autoryzowany przedstawiciel Nordson w Wielkiej Brytanii
Kontakt: Inzynier wsparcia technicznego
Nordson UK Ltd.; Unit 10 Longstone Road
Heald Green; Manchester, M22 SLB. Anglia

(Wordson

Nordson Corporation - 100 Nordson Dr, Amherst, Ohio 44001. USA

Data: 15 pazdziernika 2024 r.

DOC14055pl-02





