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Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren
zur Ermittlung des Behalterfullstands

Beschreibung

Siehe Abbildung 1. Das elektrische Rhino® SD3/XD3 Sensormodul zur Ermittlung
des Behalterfullstands nutzt Magnetsensoren, um den Abstand zwischen
Stempelunterseite und Oberseite der Grundplatte des Entleererranmens zu
Uberwachen.

Das Modul enthalt je nach Systemkonfiguration zwei bis vier Sensoren:

* Fassleer (4)

* Flllstand Fass niedrig (sofern vorhanden) (3)

* Stempel im Fass (2)

* Kolben am oberen Totpunkt (sofern vorhanden) (1)

Wenn sich ein Magnet am Rahmenkolben vor den jeweiligen Sensor bewegt,
sendet dieser ein Signal an die Steuerung.

ey

55-Gallonen-Rahmen
Nur zur Veranschaulichung
dargestellt

10018538
Abbildung 1 Sensoren zur Ermittlung des Behalterflllstands
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2 Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren zur Ermittlung des Behalterfiillstands

Installation

lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten Dokumentation befolgen.

f ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal ausfihren
VORSICHT: Zur Vermeidung von Gerateschaden muss das mit diesen Arbeiten
@ betraute Personal wissen, wie das Steuerventil am Rhino SD3/XD3 Entleerer sicher
zu bedienen ist.
Bei Installationsarbeiten werden die Magnetsensoren montiert und die Signalwerte
flr Fass leer, Fiillstand Fass niedrig (sofern vorhanden), Stempel im Fass und
Kolben am oberen Totpunkt (sofern vorhanden) eingestellt.

HINWEIS: Vor jeglichen Installationsarbeiten diese Anleitungen griindlich
durchlesen. Wenden Sie sich bei Bedarf an die értliche Niederlassung von
Nordson, um Unterstiitzung zu erhalten.

Siehe Abbildung 2.

1. Die Spannungsversorgung zum Entleerer ausschalten.

2. Die Magnetsensoren mithilfe der beiden Gewindestifte (9) an den in Abbildung 2
gezeigten Positionen an die Verbindungsstange des Rahmens anschrauben.
Sicherstellen, dass die Magnetsensoren am Rahmenzylinder anliegen.

VORSICHT: Um Beschéadigungen des Néherungssensors zu verhindern, die
@ Gewindestifte nicht zu fest anziehen.
HINWEIS: Diese Installationsschritte hdngen von der jeweiligen
Systemkonfiguration ab. Es sind nicht alle Komponenten, Ersatzteile oder Schritte
auf alle Konfigurationen anwendbar. Konfigurationen mit zwei Sensoren haben
keine Y-Verteilerkabel, solche mit drei Sensoren haben ein Y-Verteilerkabel und
Konfigurationen mit vier Sensoren haben zwei.

3. Die Magnetsensoren an die Y-Verteilerkabel anschlieBen. Die Sensoren flr
Kolben am oberen Totpunkt (4) und Stempel im Fass (3) werden zusammen an
das Y-Verteilerkabel (6) angeschlossen und die Sensoren Flillstand Fass
niedrig (2) (sofern vorhanden) und Fass leer (1) an das Y-Verteilerkabel (7).

4. Das Y-Verteilerkabel (6) fir Kolben am oberen Totpunkt (sofern
vorhanden)/Stempel im Fass an das 0,5-m-Kabel (5) anschlie3en und das
Y-Verteilerkabel (7) fur Flillstand Fass niedrig/Fass leer an das 1-m-Kabel (8)
anschlieBBen.

5. Die beiden Kabel (5 und 8) mit dem Steuermodul verbinden.

P/N 7593865_01 © 2019 Nordson Corporation



Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren zur Ermittlung des Behalterfillstands 3

55-Gallonen-Rahmen
Nur zur Veranschaulichung dargestellt

10018538
Abbildung 2 Installieren/Verschieben der Magnetsensoren
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4 Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren zur Ermittlung des Behalterfiillstands

Signale fiir ,,Niedrig*

®

(1

, ,Leer“und ,,.Stempel im Fass*“ einstellen
Siehe Tabelle 1. Die Signale fiir Niedrig und Behéilter leer werden werkseitig

eingestellt. Falls gewlnscht, den Naherungssensor einstellen, um die
Werkeinstellungen zu &ndern.

VORSICHT: Zur Vermeidung von Gerateschaden muss das mit diesen Arbeiten
betraute Personal wissen, wie das Hubwerksteuerventil am Rhino SD2/SD3
Entleerer sicher zu bedienen ist.

Die Schritte unter Werkseinstellungen &ndern ausfuhren, um die
Werkseinstellungen zu &ndern. Die unter Auf Werkseinstellungen zurlicksetzen
beschriebenen Schritte ausfiihren, um die Signale fur Niedrig, Leer und Stempel im
Fass auf die Werkseinstellungen zuriickzusetzen.

Tabelle 1 Werkseinstellungen der Signale fiir Flillstand niedrig und Behélter leer

Signal Einstellung

5-Gallonen-Stempel: 4,5 Zoll zwischen Stempelunterseite und
Schienen der Rahmengrundplatte

Niedri
g 55-Gallonen-Stempel: 7,5 Zoll zwischen Stempelunterseite und
Schienen der Rahmengrundplatte
5-Gallonen-Stempel: 1,5 Zoll zwischen Stempelunterseite und
Schienen der Rahmengrundplatte
Leer 55-Gallonen-Stempel: 1,5 Zoll zwischen Stempelunterseite und

Schienen der Rahmengrundplatte

Mini-Kanister: 2,375 Zoll zwischen Sensorunterseite und
Zylinderoberseite

5-Gallonen-Stempel: H116,5 Zoll zwischen Stempelunterseite und
Rahmengrundplatte

HINWEIS: Die Einstellung fir ,,Stempel im Fass® muss vor Ort
entsprechend den kundenspezifischen Fassgré3en vorgenommen
Stempel im werden.

Fass 55-Gallonen-Stempel: 16,5 Zoll zwischen Stempelunterseite und
Rahmengrundplatte

HINWEIS: Die Einstellung fir ,,Stempel im Fass® muss vor Ort
entsprechend den kundenspezifischen Fassgré3en vorgenommen
werden.

Werkseinstellungen andern

HINWEIS: Die untere Kante von Standardbehéltern kann unterschiedlich
ausgefihrt sein; beim Anpassen der Einstellungen fir die Magnetsensoren muss
dies berucksichtigt werden.

HINWEIS: Wegen der unterschiedlichen Materialbehalter muss der Sensor fir
~Fass leer* vom Endbenutzer eingestellt werden, um mdglichst wenig Materialabfall
zu erreichen.

HINWEIS: Die Schritte hdngen von der jeweiligen Systemkonfiguration ab. Es sind
nicht alle Komponenten, Ersatzteile oder Schritte auf alle Konfigurationen
anwendbar.

Siehe Abbildung 2.

1. Die Gewindestifte (9) I6sen, den Magnetsensor an die gewlnschte Stelle
verschieben und die Gewindestifte (9) festziehen.

2. Gegebenenfalls Schritt 1 bei den restlichen Magnetsensoren wiederholen.

3. Mithilfe des Steuerventils den Stempel auf- und abwarts bewegen, um die
Signale fir Stempel im Fass, Niedrig und Behélter leer zu testen.

4. Gegebenenfalls Anpassungen vornehmen.

P/N 7593865_01
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Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren zur Ermittlung des Behalterfilllstands 5

Auf Werkseinstellungen zuricksetzen

HINWEIS: Distanzstiicke mit der richtigen Héhe bereithalten, bevor die folgenden
Schritte ausgefuhrt werden.

HINWEIS: Die Schritte hdngen von der jeweiligen Systemkonfiguration ab. Es sind
nicht alle Komponenten, Ersatzteile oder Schritte auf alle Konfigurationen
anwendbar.

Siehe die Abbildungen 3, 4 und 5.

1.
2.

Sensoren mit Spannung versorgen.

Distanzstiicke auf die Rahmengrundplatte setzen (nur fir Konfigurationen mit 55
und 5 Gallonen). Fur Mini-Kanister-Konfigurationen den Abstand zwischen
Zylinderoberseite und Sensorunterseite verwenden. Den Stempel mithilfe des
Hubwerksteuerventils auf die Distanzstlcke absenken.

Die Gewindestifte am Magnetsensor I6sen. Den Sensor vom unteren Ende des
Rahmenzylinders nach oben bewegen, bis er aktiviert wird. Die Gewindestifte
zur Sicherung des Magnetsensors festziehen.

Den Stempel aufwarts bewegen. Die Distanzstlcke (sofern verwendet) von der
Grundplatte entfernen.

Gegebenenfalls die Schritte 1 bis 3 bei den restlichen Magnetsensoren
wiederholen.

Mithilfe des Steuerventils den Stempel abwérts bewegen, um die Signale fur
Stempel im Fass, Niedrig und Behélter leer zu testen.

Gegebenenfalls Anpassungen vornehmen.

© 2019 Nordson Corporation
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6 Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren zur Ermittlung des Behélterfiillstands

55 - Gallonen-Stempel

K‘{\r ’_
|
=
L =
[J [ : J
Einstellungshdhe Distanzstiick fiir ,Leer*: 1,5 Zoll Einstellungshdhe Distanzstuick fur ,Niedrig“: 7,5 Zoll
HINWEIS: Distanzstiick befindet sich an HINWEIS: Distanzstiick befindet sich an Oberseite
Oberseite der Schienen der Grundplatte. der Schienen der Grundplatte.

H\

Hoéhe fir ,Stempel im Fass®:
HINWEIS: Diese Einstellung MUSS
vor Ort entsprechend dem vom
Kunden verwendeten Behélter
vorgenommen werden.

10017433

Abbildung 3 Werkseinstellung fur 55 Gallonen

P/N 7593865_01 © 2019 Nordson Corporation



Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren zur Ermittlung des Behalterfilllstands 7

5 - Gallonen-Stempel

Einstellungshdhe Distanzstiick fir ,Leer*: 1,5 Zoll Einstellungshohe Distanzstiick fur ,Niedrig*: 7,5 Zoll

Hoéhe fir ,Stempel im Fass*: 16,5 Zoll
HINWEIS: Diese Einstellung MUSS
vor Ort entsprechend dem vom
Kunden verwendeten Behalter
vorgenommen werden.

10017433

Abbildung 4 Werkseinstellung fiir 5 Gallonen

MINI - Kanister-Stempel

Einstellungshoéhe fir
LLeer“: 2,375 Zoll
HINWEIS: Von der
Sensorunterseite zur
Zylinderoberseite.

10017433

Abbildung 5 Werkseinstellung fur Mini-Kanister

© 2019 Nordson Corporation P/N 7593865_01



8 Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren zur Ermittlung des Behélterfiillstands

Signal fiir ,Kolben am oberen Tolpunkt einstellen

Reparatur

®

A\
®

VORSICHT: Zur Vermeidung von Gerateschaden muss das mit diesen Arbeiten
betraute Personal wissen, wie das Hubwerksteuerventil am Rhino SD2/SD3
Entleerer sicher zu bedienen ist.

1. Den Kolben komplett nach oben fihren.
2. Sensor mit Spannung versorgen.

3. Den Sensor beginnend von der Oberseite des Rahmenzylinders nach unten
bewegen, bis er aktiviert wird, und dann an der Verbindungsstange des
Rahmens befestigen.

ACHTUNG: Alle folgenden Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal ausfiihren
lassen. Sicherheitshinweise hier und in der gesamten Dokumentation befolgen.

VORSICHT: Zur Vermeidung von Gerateschaden muss das mit diesen Arbeiten
betraute Personal wissen, wie das Hubwerksteuerventil am Rhino SD3/XD3
Entleerer sicher zu bedienen ist.

Bei Reparaturarbeiten werden die Magnetsensoren ausgetauscht und die
Signalwerte fir Fass leer, Flillstand Fass niedrig, Stempel im Fass und Kolben am
oberen Tolpunkt eingestellt.

HINWEIS: Vor jeglichen Reparaturarbeiten diese Anleitungen griindlich studieren.
Wenden Sie sich bei Bedarf an die 6rtliche Niederlassung von Nordson, um
Unterstltzung zu erhalten.

Einen Magnetsensor ersetzen

Siehe Abbildung 6.

1. Spannungsversorgung des Entleerers ausschalten.
Die Kabel (5) von den Magnetsensoren (1) abziehen.

Die Position des Magnetsensors (1) markieren.

0D

Die Gewindestifte (4) I6sen, die den Magnetsensor (1) an der
Verbindungsstange des Rahmens halten, und die Halterung (3) vom Zylinder
wegdrehen. Den Sensor (2) aus seiner Montagehalterung (3) nehmen.

5. Den neuen Sensor (2) in die Montagehalterung (3) einsetzen. Die
Sensorhalterung (3) und den Sensor (2) drehen, bis der Sensor die
Zylinderwand berUhrt. Den Magnetsensor (1) an der markierten Stelle fixieren
und die Gewindestifte (4) festziehen.

VORSICHT: Um Beschadigungen des Néherungssensors zu verhindern, die
Gewindestifte nicht zu fest anziehen.

6. Die Kabel (5) an die Magnetsensoren (1) anschlieBen.

7. Mithilfe des Steuerventils den Stempel auf- und abwartsbewegen, um die
Signale fir Fass leer, Flillstand Fass niedrig, Stempel im Fass und Kolben am
oberen Totpunkt zu testen.

8. Gegebenenfalls Anpassungen vornehmen.

P/N 7593865_01
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Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren zur Ermittlung des Behalterfillstands 9

55-Gallonen-Rahmen )

Nur zur Veranschaulichung \
dargestellt )
10018538/10018991

Abbildung 6 Ersetzen eines Magnetsensors

© 2019 Nordson Corporation P/N 7593865_01



10 Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren zur Ermittlung des Behélterfiillstands

Ersatzteile

Zur Bestellung von Ersatzteilen wenden Sie sich bitte unter (800) 433-9319 an das
Nordson Industrial Coating Systems Kundendienstcenter oder an Ihren értlichen
Nordson Ansprechpartner.

Sensoren zur Ermittlung des Behélterfiillstands
Siehe Abbildung 7 und die nachstehenden Ersatzteillisten.

55-Gallonen-Rahmen

Nur zur Veranschaulichung dargestellt 10018538/10018991

Abbildung 7 Sensoren zur Ermittlung des Behalterflllstands

P/N 7593865_01 © 2019 Nordson Corporation



Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren zur Ermittlung des Behalterfiillstands 11

80-100-mm-Module

Position P/N Beschreibung Anzahl Hinweis
— | - MODULE, sensor, empty, 24 V, SD3/XD3, DP frame —
— | - MODULE, sensor, low/empty, 24 V, SD3/XD3, DP frame —
¢ SENSOR, assembly, rhino, cylinder, SD3/XD3,
1 1617235 80/100 mm AR A
1a 1617238 e « SENSOR, cylinder, Rhino SD3/XD3 AR A
1b 1617239 e « MOUNT, sensor, cylinder, 80-100 mm AR A
1c | e e « NUT, hex, jam, M3 x 0.5 x 8, steel, zinc, per ISO AR A
4035
e « SCREW, set, cone, M3 x 0.5 x 8, steel, zinc,
L class 12,9, per ISO 4027 AR A
2 1615820 ¢ CABLE, 4-pin micro, 0.5 m, male/female AR A
3 1615817 e CABLE,Y, 4-pin, 1 male/2 female, 0.3 m AR A
4 1615821 ¢ CABLE, 4-pin micro, 1 m, male/female AR A
HINWEIS A: Anzahl ist abhangig von der Konfiguration.
AR: As Required (Nach Bedarf)
125-mm-Module
Position P/N Beschreibung Anzahl Hinweis
— | e MODULE, sensor, empty, 24 V, SD3/XD3, SM frame —
— | e MODULE, sensor, low/empty, 24 V, SD3/XD3, SM frame —
1 1608333 ¢ SENSOR, switch, magnetic, 24 V, cone set screw AR A
1a 1617238 e « SENSOR, cylinder, Rhino SD3/XD3 AR A
1b 1617240 e « MOUNT, sensor, cylinder, 125 mm AR A
e | e e « NUT, hex, jam, M3 x 0.5 x 8, steel, zinc, per ISO AR A
4035
e « SCREW, set, cone, M3 x 0.5 x 8, steel, zinc,
L class 12.9, per ISO 4027 AR A
2 1615820 e CABLE, 4-pin micro, 0.5 m, male/female AR A
3 1615817 ¢ CABLE,Y, 4-pin, 1 male/2 female, 0.3 m AR A
4 1615821 ¢ CABLE, 4-pin micro, 1 m, male/female AR A
HINWEIS A: Anzahl ist abhangig von der Konfiguration.
AR: As Required (Nach Bedarf)
160-200-mm-Module
Position P/N Beschreibung Anzahl Hinweis
— | e MODULE, sensor, empty, 24 V, SD3/XD83, LG frame —
— | e MODULE, sensor, low/empty, 24 V, SD3/XD3, LG frame —
1 1609985 ¢ SENSOR, switch, magnetic, 24 V, cone set screw AR A
1a 1617238 e « SENSOR, cylinder, Rhino SD3/XD3 AR A
1b 1617241 ¢ « MOUNT, sensor, cylinder, 160-200 mm AR A
e | e * « NUT, hex, jam, M3 x 0.5 x 8, steel, zinc, per ISO AR A
4035
e « SCREW, set, cone, M3 x 0.5 x 8, steel, zinc,
L class 12.9, per ISO 4027 AR A
2 1615820 ¢ CABLE, 4-pin micro, 0.5 m, male/female AR A
3 1615817 ¢ CABLE,Y, 4-pin, 1 male/2 female, 0.3 m AR A
4 1615821 ¢ CABLE, 4-pin micro, 1 m, male/female AR A
HINWEIS A: Anzahl ist abhangig von der Konfiguration.

AR: As Required (Nach Bedarf)

© 2019 Nordson Corporation
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12 Rhino® SD3/XD3 Elektrische Sensoren zur Ermittiung des Behalterfillstands

Schaltbilder

Siehe die folgenden ausklappbaren Schaltbilder fir die Fillstandssensoren.

HINWEIS: Fuir hochauflésende Versionen der Schaltplane und Schaltbilder siehe
Nordson eManuals. Gehen Sie auf http://emanuals.nordson.com, um eine
elektronische Version der Betriebsanleitung flr die Rhino SD3/XD3
Flillstandssensoren herunterzuladen.

Nummer Benennung

10018521 Schaltbild des Rhino SD3/XD3 Fillstandssensors

Ausgabe 06/19
- Ubersetzung des Originals -

Datum des Original-Copyrights: 2019. Rhino, Nordson und das Nordson Logo sind eingetragene Warenzeichen der Nordson Corporation.
Alle anderen Warenzeichen sind Eigentum ihrer jeweiligen Besitzer.

P/N 7593865_01 © 2019 Nordson Corporation
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TWO HAND BUTTON #2
=1 1
é 2 2
L—13 3
L4l L4t SOL.A | GLASS AIR MOTOR EXHAUST AIR SOLENOID VALVE
T
1 1 1 1 1 v+ [ PIN1 PINT [Vv+ 1 1 7 1 1 1 v+ [ PIN1 PINT |NC 1 1 1
— INPUT X4-8 | PIN 2 PIN2 | INPUT X8-B NOT USED | PIN 2 PIN2 TPUT X8-8
PUMP STROKE / RUNAWAY s s ; ; § v Il X4-A| X8-A el uT X8 2 2|2 MATERIAL FILTER SWITCH EXPANSION BLOCK ; ; § oTUs il X4-A §g-é S ggMN'l"ON &8 |2 2 2 PUMP SHARE (TO OTHER SYSTEM CONTROLLER)
- X4-B| X8-B : s s |a - X4-B| X8- s 3| |3
O~ 4 4 4 4 4| INPUTX4-A |PING 8 PIN4 |INPUTXBA |4 4 4 4 4 4| VOLNKX4-A | PIN4 PIN4 [OUTPUTX8A |4 4 4
PE [ PIN5 PIN5 |PE PE [ PIN5 PIN5 |PE —
1 T
2 2
AIR MOTOR STOP POSITION 3 3
> 4 4
'WO HAND DOWN COM. MODULE SCHEMATIC
ALL DIMENSIONS IN
MM NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OHIO 44145
¥£0.8 | X.X20.25 | XXX£0.13 | DESCRIPTION
MACHINED SURFACES 1.6 SCHEM,MODULE,COM,RH‘NO,SDB
BREAK INSIDE/OUTSIDE
ICORNERS 0.1/0.8 DRAWN BY DATE RELEASE NO.
ITHREAD LENGTH DIMENSIONS DR 13MAR1T9
IARE. FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY AP—100893
ST S uE ue
SIZE |FILE NAME MATERIAL NO. REVISION
PERFECT FORM AT MMC REQUIRED
ro oo s | [) | 10018521 10018521 02
THIRD ANGLE D @
' PROJECTION SCALE: NTS CADD GENERATED DWG. ‘ SHEET 2 OF 4

8 7 6 5 4 3 2 1
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78078521 "02 |

1

NOTICE | TS IR0 IS WROSON PROFERTCINIANS PROFRETR! R FORUION D WUST BE RETIRNED LPON REQUEST. [zone| Rev | DESCRIPTION | BY | cik [ReLEASE No.| DATE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULCE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. [ [ [SEE_sHEET_1 | | | |
INPUTS INPUTS INPUTS OUTPUTS
v+ | PIN1 PIN1T [v+ 1 1 1 1 1 1 v+ | PIN1 PIN1 | NC 1 =1
INPUT X1-B | PIN2 X1-A| X5-A PN2 [INPUTXSB 2 2 2 RAM DOWN SELECTOR SWITCH LIGHT TOWER i j i NOT USED | PIN2 X1-A| X5-A PIN2 [OUTPUTXS-B | 5 |— 2 2
v- [ PIN3 _ _ PIN3 | v- 3 3 3 V- | PIN3 N _ PIN3 | COMMON 3 3 3
INPUT X1-A | PIN4 X1-B| X5-B PIN4 | INPUT X5-A 4 4 4 RAM UP SELECTOR SWITCH 4 4 4| VOLINKX1-A | PIN4 X1-B| X5-B PIN4 |oUTPUTX5-A | 4 4 4 <5
PE | PINS PIN5 | PE PE | PINS PIN5 |PE — L _+ - RAM UP AIR SOLENOID VALVE
] []
2 2
L—3 3
L4l 4] RAM DOWN AIR SOLENOID VALVE
B
1 1 1 v+ | PIN1 PINT |v+ 1 7l 1 1 1 1 v+ | PIN1 PIN1 |NC 1 TEEER
2 2 2| INPUTX2B | PIN2 PIN2 | INPUT X6-B 2 2 2| INPUTX2B | PIN2 PIN2 | OUTPUT X6-B —
DRUM IN POSITION X2-A| X6-A 2 2 2 MATERIAL PURGE BUTTON DRUM LEVEL LVDT X2-A| X6-A 2 2 2
3 3 3 v-| PIN3 | | PIN3 | v- 3 3 3 3 3 3 V- | PIN3 n . PIN3 | coMMON 3 3 3
4 4 4] INPUTX2A | PIN4 X2-B| X6-B PIN4 | INPUT X6-A 4 4 4 4 4 4] INPUTX2A | PIN4 X2-B| X6-B PIN4 |ouTPUTX6-A | 4 4 4 =
=1 L2 [SOLA] AIRMOTOR AIR SOLENOID VALVE
PE | PINS PIN5 |PE PE | PIN5 PIN5 | PE "
] []
2 2
L— s 3
L4l L4l BLOW-OFF AIR SOLENOID VALVE
E
1 1 1 v+ | PIN1 PINT [v+ v+ | PIN1 PIN1 | NC 1 TEEER
| |2 | sl v Xa-AlXTA T s @ " xaAlxga e e | T e
3 3 3 - . - - - - | 3 3 3
4 4 4 INPUTX3-A | PIN4 X3-B| X7-B PIN4 | INPUT X7-A INPUTXS-A [ PIN4 X3-B| X7-B PIN4 | OUTPUTXT-A | 4 4 4 _SE‘)L A ] DEPRESS. AIR SOLENOID VALVE
PE| PIN5 PIN5 | PE PE| PINS PIN5 | PE - T
] []
2 2
L—3 3
L4l L4l GLASS AIR MOTOR EXHAUST AIR SOLENOID VALVE
g
1 1 1 1 1 v+ | PIN1 PINT [v+ 1 1 1 1 1 1 v+ | PIN1 PIN1 |NC 1 =1 ]
PUMP STROKE / RUNAWAY i j i j j INPUT XA'VB :z i X4-A| X8-A :z i ‘\;‘FUT x&B 2 2 2 MATERIAL FILTER SWITCH EXPANSION BLOCK i j i not USE\? ::i X4-A| X8-A ::i EELTJENX&B 2 2 2 PUMP SHARE (TO OTHER SYSTEM CONTROLLER)
- - - - 3 3 3 - - - 3 3 3
4 4 4 4 4] INPUTX4-A | PIN4 X4-B| X8-B PIN4 | INPUT X8-A 4 4 4 4 4 4| VOLINKX4-A | PIN4 X4-B| X8-B PIN4 |ouTPuTX8-A | 4 4 4
PE | PIN5 PIN5 | PE PE | PIN5 PIN5 | PE -
1 1
AIR MOTOR STOP POSITION i j
4 4
@ STANDARD COM. MODULE SCHEMATIC
ALL DIMENSIONS IN
NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OHIO 44145
X20.8 | XX0.25 | X.X(+0.13 | DESCRIPTION
WCHND SURFACES 15 SCHEM,MODULE,COM,RHINO,SD3
INSIDE/OUTSIDE
0.1/08 DRAWN BY DR DATE 13MAR19 RELEASE NO.
ARE FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY AP—100893
ST ™ M u
. EVISION
TR T 1A SIZE |FILE NAME MATEW-NO'IOO']852'I
ees | [) | 10018521 02
THIRD ANGLE
3 I Ofsoae: s | CADD GENERATED DWG. [sher 3 oF 4
8 7 6 5 2 | 1
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‘ MATERIAL NO. REVISION ‘

6 5 . 4 3 10018521 | 02 !

NO—HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. | ‘ZONE‘ REV ‘ DESCRIPTION ‘ BY ‘ CHK ‘RELEASE NO.‘ DATE

DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. ‘ ‘ SEE_SHEET_1 ‘ ‘ ‘

EXPANSION BLOCK MASTER BLOCK

INPUTS INPUTS INPUTS OUTPUTS
v+ [ PIN1 PINT | Vs 3 1 1 1 1 1 v+ [ PIN1 PINT |NC 1 7 7
INPUT X1-8 | PIN 2 X1-A| X5-A PNz |INPUTXsB 2 2 2 RAM DOWN SELECTOR SWITCH LIGHT TOWER 2 2 2 NOT USED | PIN 2 X1-A| X5-A PN2 |outPuTxss |, L 2 2
V- [ PIN3 PIN3 [V- L 3 3 3 V- | PIN3 PIN3 | COMMON
INPUT X1-A | PIN 4 X1-B| X5-B PIN4 | INPUT X5-A : : : Y 4 4 4| VOLINKX1-A | PING X1-B| X5-B PIN4 | OUTPUT X5-A : : :
- - 4 4 4 RAM UP SELECTOR SWITCH - A |4 4 4
LA
PE [PIN5 PIN5 |PE 7N PE [ PIN5 PINS |PE RAM UP AIR SOLENOID VALVE
e K 1
2 2
L—s 3
4 4 RAM DOWN AIR SOLENOID VALVE
%,,
1 1 1 v+ [ PIN1 PINT | Vs 1 1 7 1 1 1 v+ [ PIN1 PINT |NC 1 1 1
DRUM IN POSITION ; ; § INPUT ij ::: z X2-A| X6-A :: § ::‘PUT x68 2 2 2 MATERIAL PURGE BUTTON DRUM LEVEL LVDT 2 2 2| INPUT ij ::: z X2-A| X6-A i:z ; gg:;;";NXG'B 2/ 2 2
- - 3 3 3 -
X2-B| X6-B 3 3| X2-B| X6-B 3 3|3 -
y y ° y y
-_ 4 4 4| INPUTX2-A | PIN4 PIN4 |INPUTXEA | 4 4 4 4 4 4] INPUTX2A | PIN4 PIN4 | OUTPUTXG-A | 4 4 4 [SOL-A ] AIR MOTOR AIR SOLENOID VALVE
PE [ PIN5 PIN5 |PE PE [ PIN5 PIN5 |PE — T
=1 1
2 2
L—13 3
4] LA BLOW-OFF AIR SOLENOID VALVE
%+
1 1 1 v+ | PINY PINT | v+ 3 3 3 v+ | PINY PINT |NC 1 1 1
NOTUSED | , 2 2 INPUT X3-B | PIN2 X3-A| X7-A PN2 |INPUTXT-B 2 2 2 TWO HAND BUTTON #1 INPUT X3-B | PIN2 X3-A| X7-A PIN2 [OUTPUTX7B |3 — 2 2
AIR PRESSURE SWITCH | 3 3 3 V-1 PN3 - X3.B| X7-B PN® |V 3 3 3 V- PN3 - X3.B| X7-B PIN3 |COMMON 3 3 3
| N 4 4 4| INPUTX3A | PIN4 PIN4 | INPUT X7-A 4 4 4 INPUT X3-A | PIN4 PIN4 |OUTPUTX7-A |4 4 4 SOLAT| DEPRESS. AIR SOLENOID VALVE
| s PE | PIN5 PIN5 |PE PE | PIN5 PIN5 |PE
TWO HAND BUTTON #2
=1 1
é 2 2
L—13 3
4] LA GLASS AIR MOTOR EXHAUST AIR SOLENOID VALVE
+
1 1 1 1 1 v+ [ PIN1 PINT | Vs 1 1 7 1 1 1 v+ [ PIN1 PINT |NC 1 1 1
— INPUT X4-8 | PIN 2 PIN2 | INPUT X8-B NOT USED | PIN 2 PIN2 TPUT X8-8
PUMP STROKE / RUNAWAY ; ; ; ; § v v |pns X4-A| X8-A o | v uT X8 2 N 2 MATERIAL FILTER SWITCH EXPANSION BLOCK ; ; § oTUs v | pina X4-A X8-A N3 ggMn:oN @ 2 2 2 PUMP SHARE (TO OTHER SYSTEM CONTROLLER)
X4-B| X8-B 3 3|3 X4-B| X8-B 3 sl | s
O~ 4 4 4 4 4| INPUTX4-A |PING PIN4 |INPUTXBA |4 4 4 4 4 4| VOLINKX4-A | PIN4 PIN4 |OUTPUTX8A |4 4 4
PE [ PIN5 PIN5 |PE PE [ PIN5 PIN5 |PE —
1 T
2 2
AIR MOTOR STOP POSITION 3 3
> 4 4
'WO HAND DOWN COM. MODULE SCHEMATIC
ALL DIMENSIONS IN
MM NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED WESTLAKE, OHIO 44145
¥£0.8 | X.X20.25 | XXX£0.13 | DESCRIPTION
MACHINED SURFACES 1.6 SCHEM,MODULE,COM,RH‘NO,SDB
BREAK INSIDE/OUTSIDE
ICORNERS 0.1/0.8 DRAWN BY DATE RELEASE NO.
ITHREAD LENGTH DIMENSIONS DR 13MAR1T9
ARE FULL THREAD CHECKED BY APPROVED BY AP—100893
ST S uE ue
SIZE |FILE NAME MATERIAL NO. REVISION
PERFECT FORM AT MMC REQUIRED
ro oo s | [) | 10018521 10018521 02
THIRD ANGLE
2 Foxor 31O SCALE:  NTS CADD GENERATED DWG. [sieer 4 oF 4

8 7 6 5 4 3 2 1






