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Bezpeénost  1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnost

Precitajte si a dodrzte tieto bezpeénostné pokyny. Potrebné vystrahy,
upozornenia a pokyny, ktoré sa tykaju Specifickych uloh a zariadeni, su
zahrnuté v dokumentacii zariadenia.

Skontrolujte, Ci je cela dokumentacia zariadenia vratane tychto pokynov k
dispozicii pre pracovnikov, ktori zabezpecuju prevadzku alebo servis
zariadenia.

Kvalifikovani pracovnici

Vlastnici zariadenia su zodpovedni za zabezpecenie toho, ze zariadenie
spolo¢nosti Nordson bude instalované, prevadzkované a udrzované
kvalifikovanymi pracovnikmi. Kvalifikovani pracovnici su taki zamestnanci
alebo dodavatelia, ktori su zaSkoleni na bezpeéné vykonavanie svojich
pridelenych uloh. Su oboznameni so vSetkymi relevantnymi bezpe&nostnymi
nariadeniami a predpismi a su fyzicky schopni vykonavat im pridelené ulohy.

Pouzitie podl'a urcenia

Pouzivanie zariadenia spolo¢nosti Nordson sp&sobmi inymi, nez ktoré su
uvedené v dokumentacii dodanej spolu so zariadenim, moze spbsobit
zranenie 0séb alebo poskodenie majetku.

Niektoré priklady pouZitia, ktoré nezodpoveda ucelu, su nasledujuce:

* Vyuzivanie nekompatibilnych materialov

* Uskuto€nenie neopravnenych modifikacii

¢ QOdstranenie alebo obidenie bezpecnostnych krytov alebo zabezpecenia
* Vyuzivanie nekompatibilnych alebo poskodenych dielov

* VyuZivanie neschvaleného pomocného zariadenia

® Prevadzkovanie zariadenia nad maximalnymi hodnotami

Predpisy a schvalenia

Skontrolujte, &i je véetko zariadenie uréené a schvalené pre prostredie, v
ktorom sa pouziva. Akékolvek schvélenia ziskané pre zariadenia
spolo¢nosti Nordson sa stanu neplatnymi, ak nebudu dodrzané pokyny pre
instalaciu, prevadzku a servis.

© 2018 Nordson Corporation
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1-2 Bezpecénost

Bezpecnost pracovnikov

Na zabranenie urazu dodrzte tieto pokyny.

Neprevadzkujte ani neudrziavajte zariadenie, ak nemate na to
kvalifikaciu.

Neprevadzkujte zariadenie, ak nie su v poriadku vSetky bezpe€nostné
kryty ochrany, dvere alebo kryty a ak riadne ne funguju automatickée

blokovania. Neobchadzajte ani nevyradujte Zziadne bezpeénostné
zariadenia.

Nepriblizujte sa k zariadeniu v pohybe. Pred upravou alebo udrzbou
pohyblivého zariadenia vypnite zdroj napajania a ¢akajte, kym sa
zariadenie uplne zastavi. Vypnite zdroj a zabezpecte zariadenie na
zabranenie pred neo¢akavanym pohybom.

Pred nastavenim, alebo udrzbou tlakovych systémov alebo komponentov
uvolnite (vypustite) hydraulicky a pneumaticky tlak. Pred udrzbou
elektrického zariadenia odpojte, zablokujte a oznacte spinace.

Poc&as pouzivania manualnych sprejovacich pistoli zabezpedéte, aby boli
uzemnené. Noste elektricky vodivé rukavice alebo noste uzemnovaci
pasik pripevneny na rukovat pistole alebo na iné skutoéné spojenie so
zemou. Nemaijte oble¢ené ani nenoste kovové predmety ako klenoty
alebo nastroje.

Ak dostanete ¢o len slaby zasah elektrickym prudom, bezodkladne
odstavte vSetky elektrické alebo elektrostatické zariadenia. Zariadenie
nespustte znovu, kym nezistite a neodstranite zavadu.

Zaobstarajte si a precitajte si karty bezpeénostnych udajov (SDS) pre
vSetky pouzivané materialy. Dodrzte pokyny vyrobcu pre bezpecénu
manipulaciu a vyuzitie materialov a pouzivajte odporu¢ané osobné
ochranné prostriedky.

Zabezpedte, aby bola zéna striekania primerane vetrana.

Na zabranenie zraneniu sledujte menej zrejmeé ohrozenia na pracovisku,
ktoré sa ¢asto nedaju uplne odstranit, ako su horuce povrchy, ostré
hrany, elektrické obvody pod napéatim, a pohyblivé ¢asti, ktoré sa nedaju
uzavriet, ani inak chranit z praktickych dévodov.

Vysokotlakové kvapaliny

Pokial vysokotlakové kvapaliny nie su v bezpeénych nadobach, su
mimoriadne nebezpecné. Pred nastavovanim alebo udrzbou
vysokotlakového zariadenia vzdy uvolnite tlak kvapaliny. Prud
vysokotlakovej kvapaliny moze rezat ako n6z a spOsobit telesné poranenie,
amputaciu alebo smrt. Kvapaliny, ktoré preniknu cez kozu, mozu spdsobit aj
otravu toxickou latkou.

Ak ste utrpeli poranenie vstreknutim kvapaliny, okamzite vyhladajte lekarsku
pomoc. Ak je to mozné, poskytnite zdravotnickemu pracovnikovi kopiu karty
bezpecénostnych udajov vstreknutej kvapaliny.

P/N 7593852-02
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Bezpec¢nost 1-3

Narodna asociacia vyrobcov rozpraSovacich zariadeni (National Spray
Equipment Manufacturers Association) vytvorila karti¢ku, ktoru by ste mali
mat pri sebe, ked’ pouzivate vysokotlakové rozpraSovacie zariadenie. Tieto
kartiCky sa dodavaju spolu s vasim zariadenim. Text na kartiCke je
nasledujuci:

VYSTRAHA: Akékolvek zranenie vysokotlakovou kvapalinou moze byt
zavazné. Ak mate poranenie alebo mate podozrenie nari:

* Okamzite vyhladajte lekarsku pohotovostnu sluzbu.

* | ekarovi povedzte, Zze mate podozrenie na poranenie vstreknutim.
* Ukazte mu tuto kartic¢ku

* Povedzte mu, aky druh materialu ste striekali

MEDICINSKE UPOZORNENIE - RANY Z BEZVZDUCHOVEHO
STRIEKANIA: POZNAMKA PRE LEKARA

Vstreknutie do koze méze byt zdvaznym traumatickym poranenim. Zranenie
je dolezité ¢o najskor chirurgicky oSetrit. LieCbu neodkladajte kvoli
zistovaniu toxicity. Toxicita je problémom pri niektorych exotickych nateroch
vstreknutych priamo do krvného rie€iska.

Odporucame obratit sa na plastického chirurga alebo chirurga pre
rekonstrukciu ruk.

Zavaznost rany zavisi od miesta zranenia na tele, Ci latka na svojej ceste
nieco zasiahla a vychylila spésobiac tak d'alSie Skody, ako aj od d'alSich
premennych, vratane koznej mikrofléry v natere alebo pistoli, ktoré sa fukali
do koZe. Ak vstreknuta naterova latka obsahuje akrylovy latex alebo oxid
titanicity, ktoré poskodzuiju odolnost tkaniva voéi infekcii, déjde k
bakterialnemu mnozeniu. Lekarmi odporucana lieCba pri poraneni ruky
vstreknutim zahffia bezprostrednu dekompresiu uzavretych vaskularnych
kompartmentov ruky na uvolnenie spodného tkaniva zva¢seného
vstreknutou naterovou latkou, uvazeny debridement rany a bezodkladnu
lieCbu antibiotikami.

Poziarna ochrana

Dodrzte tieto pokyny pre zabranenie poziaru alebo explézii.

* Uzemnite vSetko vodivé zariadenie. Pouzivajte iba uzemnené hadice na
vzduch a kvapaliny. Pravidelne kontrolujte vybavenie a uzemnovacie
zariadenia pre obrabany predmet. Odpor voci zemi nesmie prekrogit
jeden megohm.

* Ak si vS§imnete iskrenie statickej elektriny alebo elektricky obluk
bezodkladne odstavte vSetky zariadenia. Zariadenie nespustte znovu,
kym nezistite a neodstranite zavadu.

* V pripade pouzitia alebo uskladnenia horlavych materidlov plati zakaz
fajCenia, zvarania, brusenia, alebo pouzitia otvorenych plameriov.

* Materialy nezohrievajte na teploty, ktoré su vyssie ako teploty
odporu¢ané vyrobcom. Zabezpecdte, aby zariadenie na monitorovanie
tepla a obmedzovacie zariadenia spravne fungovali.

© 2018 Nordson Corporation
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1-4 Bezpecnost

Poziarna ochrana (o«

* Zabezpecte primerané vetranie na zabranenie nebezpeénych
koncentracii prchavych ¢astic alebo vyparov. Pre orientéciu pozri
miestne predpisy alebo kartu bezpeénostnych udajov (SDS) pre material.

* Pripraci s horfavymi materialmi neodpdjajte elektrické obvody pod
napatim. Vypnite zdroj a odpojte najprv vypinag, ¢im zabranite iskreniu.
* Oboznamte s tym, kde su umiestnené tlacidla nudzového vypnutia,

uzatvaracie ventily a hasiace pristroje. Ak za¢ne horiet v bunke
nanasania, okamzite vypnite nanasaci systém a vyfukové ventilatory.

® Pred upravami, ¢istenim alebo opravami na elektrostatickom zariadeni
zablokujte elektrostaticku energiu a uzemnite nabijaci systém.

* Zariadenie Cistite, udrziavajte, skuSajte a opravujte podla pokynov
uvedenych v dokumentacii vasho zariadenia.

* Pouzivajte iba nahradné diely, ktoré su uréené pre vyuzitie s pdvodnym
zariadenim. Obratte sa na vasho zastupcu spolo¢nosti Nordson kvoli
informaciam o dieloch a poradenstvu.

Rizika rozpustadiel s obsahom halogénovanych uhlovodikov

Nepouzivajte rozpustadla s obsahom halogénovanych uhfovodikov v
natlakovanom systéme, ktory obsahuje hlinikové zlozky. Pod tlakom mézu
tieto rozpustadla reagovat s hlinikom a vybuchnut a spésobit zranenie, smrt
alebo poskodenie majetku. Rozpustadla s obsahom halogénovanych
uhlovodikov obsahuju jeden alebo viacero nasledujucich prvkov:

Prvok Symbol Predpona
Fluér F "Fluoro-"
Chlor Cl "Chléro-"
Brém Br "Brémo-"
Jod I "Jodo-"

Pozrite si kartu bezpe¢nostnych udajov (SDS) materialu alebo kontaktujte
dodavatel'a materialu, ktory vam poskytne d'alSie informacie. Ak musite
pouzit rozpustadla s obsahom halogénovanych uhlovodikov, obrafte sa na
zastupcu spolo¢nosti Nordson, ktory vam poskytne informacie o
kompatibilnych komponentoch Nordson.

Opatrenie v pripade zlyhania

Likvidacia

Ak zlyha systém alebo akékol'vek zariadenie v systéme, bezodkladne vypnite
systém a vykonajte nasledujuce kroky:

* QOdpojte a zablokujte elektrické napajanie systému. Uzavrite hydraulické
a pneumatické uzatvaracie ventily a uvolnite tlak.

* Zistite dovod zlyhania a odstrarite ho pred opatovnym spustenim
systému.

Zariadenie a materidly, ktoré sa pouzivali v prevadzke a pri udrzbe,
zlikvidujte podla miestnych predpisov.

P/N 7593852-02
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Bezpec¢nost 1-5

Bezpeénostné stitky

V tabul'ke 1-1 si pozrite text bezpecnostnych stitkov a na obrazku 1-1
umiestnenie bezpecnostnych Stitkov.

Bezpecnostny Stitok je poskytnuty na pomoc pre bezpeénu prevadzku a
udrzbu zariadenia.

Tabulka 1-1 Bezpecnostné Stitky

Polozka

Popis

VYSTRAHA: Nasledujlce informacie su doleZité pre zdravie a bezpeénost
zamestnancov. Pri nedodrzani sprav vtomto bezpeénostnom upozorneni méze dojst k
osobnému zraneniu, vratane smrti alebo poskodenia zariadenia alebo majetku.

K prevadzke alebo k servisu na zariadeni su opravneni len pracovnici s primeranym
zaskolenim a skusenostami. NevySkoleni alebo neskuseni pracovnici mozu pri
prevadzke alebo servise zariadenia spdsobit zranenie vratane Umrtia sebe alebo
inym a poskodenie zariadenia.

NEDAVAJTE Ziadnu &ast tela medzi sud a rozvadzaé vzduchu, ani medzi prie¢ku a
dosku sledovaca/valec.

Na bezpecnu prevadzku a udrzbu tohto zariadenia si pozrite ¢asti Bezpecnost,
prevddzka, a Udrzba v prisluSnom navode k produktu. Navody su k dispozicii na
stranke www.emanuals.nordson.com.

Je vel'mi dblezité pamataf na to, ze ked' je piest v polohe Neutral (Neutral), nie je
mechanicky zablokovany. Tlak vzduchu zostava vo valcoch piesta. Malé
vzduchové nestesnosti v okruhu by mohli sposobit pohyb piesta. Na zabranenie
pohybu piesta pouZite v pripade potreby podporné bloky.

Vyhybajte sa vykonavaniu servisu zozadu tohto zariadenia. Ak je servis zozadu
nevyhnutny, zablokujte vSetky elekirické a pneumatické zdroje energie.

Z.A

VYSTRAHA: Zablokujte vSetky elektrické a pneumatické zdroje energie. NEDAVAJTE
ruky alebo telo medzi place hands or body between the valec/sud a priecku.

© 2018 Nordson Corporation
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1-6 Bezpedénost

Bezpecénost
Stitok

10016501

Obr. 1-1 Umiestnenie bezpecnostného stitka

P/N 7593852-02 © 2018 Nordson Corporation



Prehlad 2-1

Uvod

Cast 2
Prehlad

Tento dokument pokryva véetky komponenty vykladaéa s jednym stipom
Rhino® SD3/XD3. Podrobnejsie informacie su uvedené v nasledujucich
Castiach.

Komponenty vykladaca

Pozrite si tabul'ku 2-1 a pozrite si obrazok 2-1.
Tabulka 2-1 Komponenty vykladaca

Polozka

Popis

Svetelny majak urovne nadoby: Uvadza, kedy je hladina v nadobe nizka alebo je nadoba
prazdna. Indikator nizkej hladiny
si mbze zakaznik upravit sam.

Pneumaticky ovladaci modul: Obsahuje regulatory tlaku vzduchu a tlakomery pre
vzduchovy motor ¢erpadla a ovladaci ventil zdvihaca pre prevadzku vykladac¢a. Modul
obsahuje aj vSetky pneumatické ventily pre prevadzku vykladaca a 5-mikrénovy filter pre
napajanie ovladacieho signalneho vzduchu.

Odvodovy port materialu: Odvodovy port materialu Gerpadla. Pozri ¢ast Specifikacie pre
velkost pripojenia portu.

Lokalizatory vedra: Navrhnuté na umiestnenie nadoby materialu pod dosku sledovaca.

Vyfukovaci kontrolny ventil: Otvara sa tlakovym vzduchom vedenia na odstranenie
sledovada z nadoby materidlu po¢as vymien materidlu. Vzduch sa dodava do kontrolného
ventilu z ovladacieho modulu, ked sa aktivuje vyfukovaci ventil a iba ked' je ovladanie
zdvihaca v polohe Piest hore.

Cerpadlo: Vzduchom pohanané, dvojéinné, pozitivne vytlatacie ¢erpadlo pozostavajlice
zo vzduchového motora a hydraulickej ¢asti.

Komora rozpustadla: Nachadza sa okolo plunZera ¢erpadla a obsahuje kvapalinu, ktora
maze plunzer a upchavkové tesnenia. Kvapalina zabranuje stvrdnutiu materialu na pieste a
minimalizuje opotrebovanie na upchavkovych tesneniach.

Vypustaci ventil: Ur¢eny na pouZzitie ako vypustaci port na najvy$8om bode hydraulickej
Casti Cerpadla. Port sa pouziva na vypustenie vzduchu z Casti Cerpadla po¢as pdvodného
spustenia a vymien nadoby.

Vypustaci port: Uvolriuje tlak vzduchu medzi doskou sledovaca a nadobou na materidl
pocas vymien nadoby. Ked sa odstrani stopka vypustaca, vzduch a material vyjdu cez
vypustaci port na doske sledovaca.

10

Modul dosky sledovaca: Obsahuje elastomérové tesnenie(-a), ktoré vytvara utesneny
priestor, ked' sa spusti do nadoby materialu. Pohyb dosky sledova¢a smerom dole tlagi
material do hydraulickej ¢asti Cerpadla.

11

Zakladna doska: Zakladna vykladaca, musi byt zaistena k podlahe.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7593852-02



2-2 Prehlad

Komponenty vykladac¢a(pokr.)

10016501

Obr. 2-1 Vykladag s jednym stipom

1. Svetelny majak 5. Vyfukovaci kontrolny ventil 9. Vypustaci port

2. Pneumaticky ovladaci modul 6. Cerpadio 10. Doska sledovaca
3. Odvodovy port materialu 7. Miska rozpustadla 11. Zakladna doska
4. Lokalizator vedra 8. Vypustaci ventil

P/N 7593852-02 © 2018 Nordson Corporation



Prehlad 2-3

Pneumaticky oviadaci modul

Obr. 2-2

Pneumatické — |

ovladaci modul

Pozri obr. 2-2 a 2-3.

Ovladaci modul poskytuje pneumaticke prevadzkové funkcie pre vykladace s
jednym stlpom Rhino SD3/XD3 a montuje sa na bok vykladacov.

Ovladaci modul je nakonfigurovany na automatické vypnutie (ASD) alebo
automaticky crossover (ACO) vzduchového motora. Pre konfiguraciu ACO
modul vypne vzduchovy motor A-jednotky, ked’ dosiahne prazdnu polohu a
spusti vzduchovy motor B-jednotky. Ovladaci modul vypne vzduchovy motor,
ked piest zostavy valca (6) aktivuje magneticky senzor (5) na zostave ramu.
Magneticky senzor je primontovany ku konzole (8), ktora je pripevnena k
riadiacej ty¢i zostavy valca (4) pomocou nastavovacej skrutky. Tato poloha
konzoly senzora sa da upravit, aby koreSpondovala s polohou sledovaca v
nadobe na material pri prazdnom stave. Toto umozni ovladaniu vypnut
Cerpadlo, ked je nadoba materialu prazdna, ¢im sa zabrani stavu chodu
Cerpadla naprazdno.

— Vyklada¢

10016501

Pneumaticky ovladaci modul

© 2018 Nordson Corporation
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2-4 Prehlad

6
1
7
Obr. 2-3 Zostava senzora piesta ramu
1. Koleno 4. Riadiaca ty¢ valca 7. Nastavovacia skrutka
2. Pneumatické napajanie 5. Magneticky senzor 8. Konzola senzora
3. Pneumaticky signal 6. Zostava valca 9. TImi¢

P/N 7593852-02 © 2018 Nordson Corporation



Prehlad 2-5

Symboly ovladacieho modulu a ikony

Pozri obr. 2-4.
Meranie tlaku Regulama tlaku Pneumatické Tlacidlo Tlacgidlo
Symbol Symbol Symbol vynulovania lkona zapnutia Ikona vypnutia
@ // =) o
ihad Nadoba materialu
lkona vzduchového motora lkona smeru nahor Ikona smeru nadol lkona zdvihaca Ikona vyfukovania

g Y ﬂ %

Obr. 2-4 Symboly a ikony ovladacieho modulu

© 2018 Nordson Corporation P/N 7593852-02



2-6 Prehlad

Komponenty ovladacieho modulu

Pozri tabulku 2-2 a pozri obrazok 2-5 pre popis komponentov ovladacieho
modulu

Tabuflka 2-2 Komponenty kontrolného modulu

Polozka

Popis

Regulator vzduchového motora: Ovlada vzduch do ¢erpadla.

Blokovaci ventil ovladacieho modulu: Umoznuje, aby sa ovladaci modul zablokoval
pred prijimanim vstupného tlaku vzduchu pri servise vykladaca.

Vzduchovy regulator zdvihaca: Ovlada vzduch do valca zdvihaca.

Vyfukovaci ventil nadoby na material: Aktivuje prietok vzduchu do vyfukovacieho
kontrolného ventilu nachadzajiceho sa na doske sledovacda, ¢im tla¢i vzduch pod spodnu
stranu dosky sledovaca a do nadoby. Tlak tladi sledova¢ von z nadoby.

Blokovaci ventil vzduchového motora: Umoznuje, aby sa vzduchovy motor zablokoval
pred prijimanim vzduchového tlaku z ovladacieho modulu na ucely servisu.

Manometer tlaku vzduchového motora: Zobrazuje tlak do vzduchového motora.

Ventil pneumatického vynulovania: Pri stlaceni vynuluje signalne ventily ovladacieho
modulu.

0| N |o] o

Manometer vzduchu zdviha¢a: Zobrazuje tlak do valca zdvihaca.

Ovladaci ventil zdvihaca: Spusta pohyb piesta.
e Piest hore - tato poloha zdviha zdviha¢ a dosku sledovaca.
e Piest dole - tato poloha spusta zdviha¢ a zostavu dosky sledovac¢a do nadoby materialu.

e Neutral - tato poloha zastavuje pohyb elevatora. Neutral nie je zaistena a zablokovana
poloha. Doska sledovada sa méze ¢asom presunut nadol.

P/N 7593852-02

© 2018 Nordson Corporation




Prehlad 2-7

6

7

8

9

10015696
Obr. 2-5 Rezim Riadenia
1. Regulator vzduchového motora 4. Vyfukovaci ventil nadoby materialu 7. Ventil pneumatického
2. Blokovaci ventil oviadacieho modulu 5. Blokovaci ventil vzduchového vynulovania
3. Vzduchovy regulator elevatora motora 8. I\/Idar)ﬁrrletervzduchu
6. Manometer tlaku vzduchového zavihaca
motora 9. Ovladaci ventil zdvihaca
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2-8 Prehlad

Cerpadlo

Popis komponentov Cerpadla pozri na obrazku 2-6 a v tabul'ke 2-3.

POZNAMKA: Instalacia a prevadzka st zavislé od vykladada sypkého
materidlu a aplikacie. Podrobné informacie si pozrite v navode k hydraulickej
Casti Rhino SD3/XD3 a navode k vzduchovému motoru Rhino SD3/XD3.

10016282/10016497

Obr. 2-6 Cerpadlo
1. Vzduchovy motor 3. Komora rozpustadla 5. Ventily vzduchového motora
2. Rozdelena spojka 4. Lopatka 6. Hydraulicka ¢ast
Tabulka 2-3 Komponent pumpy
Polozka Popis
1 Vzduchovy motor: Pohana hydraulicku ¢ast.
5 Rozcvielené spojka: Spaja hriadel spojky vzduchového motora s hydraulickou ¢astou ty¢e
plunzera.
3 Komqrq rozpt]ét’a_dla: Ob_s,ahuje kv\_/apalipu na mazanie plunzera a upchavkové tesnenie a
zabraruje stvrdnutiu materialu a ty€i plunzera.
4 Lopatka: Tlac¢i material do hydraulickej ¢asti.
5 Ventily vzduchového motora: Ovlada smer hriadela vzduchového motora.
6 Hydraulicka ¢ast: Tlakuje materidl a tla¢i ho von z ¢erpadla.

P/N 7593852-02 © 2018 Nordson Corporation



Prehlad 2-9

Teoria prevadzky

—.

Nasledujuce odseky popisuju tedriu prevadzky pre typicky vzduchovy motor
Cerpadla a hydraulicku ¢ast.

Vzduchovy motor
Pozri obr. 2-7.

Vzduchovy motor pohana hydraulicku ¢ast. Patportovy, trojpolohovy (5/3)
hlavny vzduchovy ovladaci ventil riadi smer pohybu hriadel'a vzduchového
motora.

Ked piest vzduchového motora prejde nahor a nadol, senzor priblizenia zisti
magnet na pieste. Senzor priblizenia vysle momentalne signaly do
riadiaceho ventilu. Riadiaci ventil odosle pozitivny suvisly signal do hlavného
ovladacieho ventilu vzduchového motora pre kazdy smer pohybu.

b

Hlavny vzduchovy
ovladaci ventil

N

10016282_100

Obr.2-7  100-mm vzduchovy motor

© 2018 Nordson Corporation
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2-10 Prehlad

Teoria prevadzky (pokr.)

Hydraulicka ¢ast
Pozri obr. 2-8.

Hydraulicka ¢ast ma na konci hydraulického plunzera lopatku, ktora vy€nieva
do stredu dosky sledovaca. Lopatka sa pohybuje s plunzerom nahor a
nadol, ¢im pomaha tlacit material do hydraulickej ¢asti. Hydraulicka ¢ast
tlakuje material a tlagi ho von z Cerpadia.

Ked' sa plunzer stlaci nadol, piest/horny blok sa otvori a dolny blok sa zatvori.
Material medzi hornym a dolnym blokom je tla¢eny nahor cez piest. Material
nad hornym blokom sa natlakuje a vyteéie z vystupného portu materialu.

Pocas zdvihu ¢erpadla nahor, su plunzer a lopatka tahané nahor a
piest/horny blok sa zatvoria. Dolny blok sa otvori a necha material prejst do
dolnej komory ¢erpadla pod horny blok. Ked' plunZzer a piest prejdu nahor,
material z hornej komory ¢erpadia je tlaéeny von z odvodového portu
materialu.

Komora rozpustadla obkolesuje plunzer. Komora obsahuje kvapalinu
rozpustadla, ktora maze plunzer a upchavkové tesnenia. Tato kvapalina
zabranuje stvrdnutiu materialu na plunzeri a minimalizuje opotrebovanie na
upchavkovych tesneniach.

P/N 7593852-02
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Prehlad 2-11

. DOLE
PLUNZER —>@ ZDVIH

KOMORA ROZPUSTADLA
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UPCHAVKOVE TESNENIE

<— VYSTUPNY PORT

PIEST/HORNY BLOK —

Y7 [ I
[ ] L}
= -

DOLNY BLOK —% % £

e
N
UW

VYSTUPNY PORT
-

DOSKA SLEDOVACA

Obr. 2-8 Hydraulicka ¢ast
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2-12 Prehlad

Vypustaci ventil
Pozri obr. 2-9. Vypustaci ventil sa pouziva na uvolnenie tlaku materialu a

vytlagenie vzduchu zo systému pocas plnenia Cerpadla. Vypustaci ventil sa
nachadza na hydraulickej ¢asti v blizkosti odvodu materialu.

POZNAMKA: Neotvarajte vypustaci ventil o viac ako tri otacky.
Vypustaci ventil a material mézu byt vytla€ané z tela ventilu.

POZNAMKA: Vypustaci ventil sa moZe pouzit s dodanou rukovatou na
prevadzku bez nastroja alebo rukovat je mozné odstranit, a preto je
potrebny na prevadzku francuzsky kl'ié.

o] ]

00

=g

=

0 | PODROBNY NAKRES

e

= I T Vypustaci
| = «— Ventil

10016501
Obr. 2-9 Umiestnenie vypustacieho ventilu

POZNAMKA: Pre ozrejmenie nie st niektoré diely zobrazené alebo su
zvacsené.
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Prehlad 2-13

Modul sledovaca
Pozri obr. 2-10.

Modul sledovaca sa pripaja k hydraulickej €asti erpadla. Je navrhnuty na
tlaenie materialu von z nadob s rovnymi bokmi. Moduly dosky sledovaca su
dostupné, aby pasovali k nasledovnym vnutornym priemerom nadoby:

Krizok O Stierac¢
280 mm
286 mm
305 mm 280-286 mm
310 mm

W\
©

5-GAL (280, 286, 305, 310 mm) S TESNENIM KRUZKA O 5-GAL (280-286 mm) S TESNENIM STIERACA
10016394 1001640

Obr.2-10 Moduly sledovaca

1. Cerpadlo 3. Stopka vypustaca 4. Adaptér stopky vypustaca
2. Doska sledovaca

© 2018 Nordson Corporation P/N 7593852-02




2-14 Prehlad

Modul sledovaca (pokr.)

Doska sledovacda (2) ma jedno elastomérové tesnenie. Ked sa doska
sledovaca znizi do nadoby, elastomérové tesnenie spbsobi, ze material sa
natlakuje vytvorenim tesného tesnenia okolo vnutorného priemeru nadoby.
Ked cerpadlo cykluje, doska sledovaca nuti material von z nadoby a do
hydraulickej Casti Cerpadla. Elastomérové tesnenie tiez chrani material pred
vlhkostou a kontaminaciou od okolitého prostredia.

Znizenie modulu dosky sledovaéa do nadoby spésobi tvorbu vzduchu medzi
spodkom dosky sledovada (2) a materialom. Povolte stopku vypustaca (3)
od adaptéra (4) skér, ako znizite dosku sledovaca, aby ste poskytli cestu na
odvetranie vzduchu.

Vyfukovaci kontrolny ventil umozriuje vstup vzduchu do oblasti pod doskou
sledovaca. Vyfukovaci kontrolny ventil spaja ovladaci modul vykladaca
Rhino® s hadicou. Ked je zdviha& v polohe Hore a spusti sa vyfukovaci
ventil, vzduch tecie pod dosku sledovaca (2). Tento tlak tla¢i nadobu prec¢ z
dosky sledovaca.

P/N 7593852-02
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Moznosti

Svetelny majak urovne nadoby
Pozri obr. 2-11.

Svetelny majék urovne nadoby indikuje, kedy je nizka alebo prazdna hladina
v nadobe. Indikator nizkej hladiny ma prisposobitelné umiestnenie.

[—)
[
P 3 > )
- S
\[ D
o e)
Uroveti hladiny v nadobe ) .
Svetelny majak 1 2
T o] <
- s

10016501

Obr. 2-11 Svetelny majak urovne hladiny v nadobe
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2-16 Prehlad

DrZiak nadoby
Pozri obr. 2-12.

Drziak nadoby sa pouziva na zaistenie nadoby materialu na svojom mieste
poc¢as vymeny nadoby.
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__
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i

Drziak nadoby

10016501

Obr. 2-12 Drziak nadoby
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Prehlad 2-17

Vystupny tlakomer materialu
Pozri obr. 2-13.

Vystupny tlakomer materialu sa pripaja k hydraulickej ¢asti odvodového
rozvadzaca Cerpadla a meria vystupny tlak materialu.

Vystupny tlakomer materialu

Hydraulicka ¢ast ¢erpadla
Odvodovy rozvadzac

i

\\
Y 1
A A i
YN Y
L0 \
~s===7 AN\ N\
NG AR
~_ \If/‘*l,y i
L

Vypustaci ventil é

10015788
Obr. 2-13 Vystupny tlakomer materialu
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2-18 Prehlad

Specifikacie

A\

Rozmery a hmotnost

Pripojky

VYSTRAHA: Pouzite hadice na kvapalinu Nordson alebo ekvivalentné
nylonové alebo PTFE hadice s elektrickou spojitostou medzi armatirami.
Hadice musia byt schopné odolat maximalnemu vystupnému tlaku ¢erpadia.
Na stimenie vibracii pouzite flexibilné hadice medzi ¢erpadlom a systémom

kvapaliny.
Popis Rozmery Poznamka
- . 54,1 in.
Vyska (piest dole) 82.71n. A
. 19in.
Hlbka (spredu dozadu) 19.9n. A
Sirka 24,5in.
Hmotnost 230-260 Ib B

POZNAMKA A: Rozmer zahitia svetelny majak urovne nadoby.
POZNAMKA B: Hmotnost zavisi od moznosti ako svetelny majak trovne

nadoby a drziak nadoby.

Popis Pripojenie
Vpustanie vzduchu Ye-in. NPT
Vel'kost odvodu materialu -12 SAE

P/N 7593852-02

© 2018 Nordson Corporation




Prehlad 2-19

Spotrebné polozky

Pri oprave ¢erpadla majte poruke nasledovné pomécky.

Lepidla, tesniace prostriedky a maziva.

Pouzite tieto lepidla, tesniace prostriedky a maziva na udrzbu a opravy.

P/N Popis
900439 ADHESIVE, Loctite” Threadlocker Red 271 ™
900464 ADHESIVE, Loctite Threadlocker Blue 242°
900481 ADHESIVE, Loctite High Temp SS567 ™
156289 LUBRICANT, Mobil SHC™ 634
900344 LUBRICANT, Never-Seez”

Kvapalina komory rozpustadia

Kvapalina komory rozpustadla maze plunzer a zniZuje opotrebovanie hornej
upchavky. Kvapalina komory rozpustadla sa s ¢erpadlom nedodava.

P/N Popis
900255 FLUID, type-K, pump chamber, 1 gt
156289 LUBRICANT, Mobil SHC 634

© 2018 Nordson Corporation P/N 7593852-02
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Tato strana je prazdna zamerne
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Intalacia 3-1

Postup instalacie

®
A\

Cast 3
Instalacia

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici mdzu vykonavat nasleduijtice
ulohy. Dodrzte bezpecnostné pokyny, ktoré su uvedené v tomto dokumente
a vo v8etkych dalSich odkazovanych dokumentoch.

POZOR: Pred vykonavanim akychkol'vek instalaénych postupov si precitajte
celu tuto ¢ast a pochopte ju. S otdzkami tykajucimi sa inStalacie tohto
zariadenia sa obratte na miestneho zastupcu spolo¢nosti Nordson.

VYSTRAHA: Personal vykonavajtici tieto postupy musi vediet, ako
bezpecne prevadzkovat ovladacie prvky zdvihaca vykladaca.

Pred in&talaciou vykladac¢a do systému skontrolujte nasledovné:

Nainstalujte uzatvaraci ventil, ktory doda zakaznik, do vedenia
vzduchového napdjania, aby sa vyklada¢ izoloval kvéli udrzbe alebo inym
postupom.

Maximalny hlavny tlak napajania vzduchom je 100 psi (7 bar).

Nainstalujte vzduchovy filter, ktory doda zakaznik, na dodavanie Cistého,
suchého tlakového vzduchu filtrovaného na 5 mikrénov.

Hlavné vzduchové napajanie do vyklada¢a musi byt minimalne 60 psi
(4,83 bar) a filtrovany na 5 mikronov.

Odvodovy port materialu je -12 SAE.

Pri aplikaciach, kde je hadica na material zavesena z vyvazovacieho
nastroja nad hlavou alebo podobného zariadenia pouzite podpery
hadice, aby ste predisli poskodeniu hadice. Hadicu nasmerujte tak, aby
sa zabranilo zalomeniu a odieraniu.

VYSTRAHA: Pri pouzivani ovladacieho ventilu zdvihada je dolezité pamétat
na to, ze Neutral nie je zablokovana a zaistena poloha. Modul sledovaca sa
mébze ¢asom presunut nadol.

© 2018 Nordson Corporation
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3-2 Instalacia

Odbalenie vykladaca
1. Vyklada¢ vyberte z obalovej krabice a palety. Vykonajte nasledovné:

* Skontrolujte vSetky povrchy z hl'adiska pritomnosti pripadnych
zarezov, Skrabancov, kordzie a iného fyzického poskodenia.

* Akékolvek poSkodenie ohlaste zastupcovi spoloénosti Nordson.

InStalacia vykladacéa

1. Vyklada¢ umiestnite na také miesto, ktoré umoznuje pristup k prednej
strane vykladaga. Vyklada¢ pripevnite k podlahe na zelané miesto
pomocou otvorov poskytnutych v zakladnej doske ramu.

2. Nastavte regulator zdvihac¢a a regulator vzduchového motora na
0 psi/bar. Overte, Ci je ovladaci ventil zdvihaca v polohe Neutral a
gul'é¢kovy ventil vzduchového motora je zatvoreny.

3. Pripojte hlavné vedenie napajania vzduchu k pneumatickému
napajaciemu portu.

4. Pripojte hadicu na material k odvodovému portu materiélu.

P/N 7593852-02 © 2018 Nordson Corporation



Prevadzka 4-1
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Prvé spustenie

Cast 4
Prevadzka

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici mdzu vykonavat nasleduijtice
ulohy. Dodrzte bezpecnostné pokyny, ktoré su uvedené v tomto dokumente
a vo v8etkych dalSich odkazovanych dokumentoch.

POZOR: Aby ste predisli poskodeniu dosky a tesneni sledovaca,
nepouzivajte nikdy poSkodenu nadobu na material.

VYSTRAHA: Pri pouzivani ovladacich prvkov zdvihaéa je délezité pamatat
na to, ze Neutral nie je zablokovand a zaistena poloha. Doska sledovaca sa
méze ¢asom presunut nadol.

Tento postup sa tyka iba prvého spustenia nového systému.

Pozrite si tabulku 4-1 a pozrite si obrazok 4-1.

1. Zabezpecte, aby bola komora rozpustadla spravne naplnena kvapalinou
pre komoru rozpustadia.

* Nalejte kvapalinu pre komoru rozpustadla do komory rozpustadla, az
kym nebude naplnena po 1,5 in (38 mm) od vrchného okraja komory
rozpustadia.

Ovladaci ventil zdviha¢a (9) umiestnite do polohy Neutréal.
Nastavte regulator vzduchového motora (1) na hodnotu 0 psi/bar.
Nastavte vzduchovy regulator zdvihaca (3) na 30 psi (2 bar).

Zatvorte blokovaci ventil (5) vzduchového motora.

o o M 0D

Overte, ¢i vzduchové hadice a dodavacia hadica materialu nie su
zalomené alebo stlacené.

7. Umiestnite ovladaci ventil zdvihaca (9) do polohy Piest hore na
zdvihnutie dosky sledovaca.

8. Skontrolujte nadobu na material z hl'adiska zarezov alebo iného
poskodenia. Nepouzivajte poSkodenu nadobu.

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7593852-02



4-2 Prevadzka

®

A\

POZOR: Aby ste predisli poSkodeniu tesneniu dosky sledovaca,
nepouzivajte produkty na petrolejovej baze, pouzite mazivo.

9.

10.

11.

Namastite tesnenie dosky sledova¢a mazivom.

Nadobu s materialom umiestnite medzi lokalizatory vedra a vycentrujte
ho pod doskou sledovaca.

Odstrarite stopku vypustaca z portu stopky vypustaca, aby ste uvolnili
pripadny zachyteny vzduch pod doskou sledovaca.

VYSTRAHA: Pri znizovani dosky sledovaéa do nadoby majte oblegeny
ochranny odev, rukavice a ochranné okuliare. Vzduch vypudeny spod dosky
sledovada mbze obsahovat material.

12.

13.

14.

15.

POZNAMKA: Pri pouZiti vysoko viskézneho materialu na zabezpeéenie
spravnej prevadzky zostavy valca a na zabranenie straty kontaktu
Cerpadla s materialom méze byt potrebné zvysit tlak valca zdvihaca.
Pouzite minimalny tlak vzduchu potrebny na ovladanie zdvihaca.

Ovladaci ventil zdviha¢a (9) umiestnite do polohy Piest dole a pomaly
znizujte dosku sledovaca do otvorenej nadoby materialu. Na zastavenie
dosky sledovac¢a umiestnite ovladaci ventil zdviha¢a do polohy Neutrdl .

Vykonajte nasledovné:

a. Ked za¢ne material tiect z armatury na porte stopky vypustaca
umiestnite ovladaci ventil zdvihac¢a (9) do polohy Neutral.

b. Nainstalujte stopku vypustaca do portu stopky vypustaca a riadne
utiahnite. Na odstranenie nadbytoéného materialu okolo stopky
vypustaca/vyfukovacieho portu pouzite handru.

Umiestnite ovladaci ventil zdvihaca (9) do polohy Piest dole na
natlaCenie materialu do ¢erpadla.

Nastavte tlak vzduchového motora na 0 psi, potom otvorte blokovaci
ventil vzduchového motora (5).

P/N 7593852-02

© 2018 Nordson Corporation



Prevadzka 4-3

VYSTRAHA: Na zabranenie zraneniu neotvarajte vypustaci ventil o viac ako
dve alebo tri otacky.

16. Vypustite pumpu.

a. Opatrne otvorte vypustaci ventil. Vypustaci ventil dosiahne plny
prietok oto¢enim rukovate ventilu o 1/4 otacky.

POZNAMKA: Neotvarajte vypustaci ventil o viac ako tri otacky.

b. Pomaly zvy&uijte tlak vzduchového motora, kym materidl nezaéne
vytekat z vypustacieho ventilu.

c. Ventil nechajte otvoreny, az kym nebude tok materialu suvisly a
nevypusti sa vSetok zachyteny vzduch v hydraulickej ¢asti.

d. Uzavrite vypustaci ventil.

17. Zabezpedte, aby boli hadica a aplikator zaistené a aplikator nesmeroval
na personal v okoli.

18. Spustite aplikator(-y), aby ste vypustili vzduch vo vedeniach.

19. Nastavte regulator vzduchového motora (1) na zvySenie tlaku, az kym
nebude aplikator davkovat materidl, ktory bude tiect hladko, suvislo a
bez vzduchovych bublin.

Tabulka 4-1 Komponenty kontrolného modulu

Polozka

Popis

1

Regulator vzduchového motora: Ovlada vzduch do Cerpadla.

2

Blokovaci ventil ovladacieho modulu: Umozriuje, aby sa ovladaci modul zablokoval
pred prijimanim vstupného tlaku vzduchu pri servise vykladaca.

3

Vzduchovy regulator zdvihaca: Ovlada vzduch do valca zdvihaca.

Vyfukovaci ventil nadoby na material: Aktivuje prietok vzduchu do vyfukovacieho
kontrolného ventilu nachadzajuceho sa na doske sledovaca, ¢im tlaci vzduch pod spodnu
stranu dosky sledovaca a do nadoby. Tlak tlaéi sledovac von z nadoby.

Blokovaci ventil vzduchového motora: Umoznuje, aby sa vzduchovy motor zablokoval
pred prijimanim vzduchového tlaku z ovladacieho modulu na ucely servisu.

Manometer tlaku vzduchového motora: Zobrazuje tlak do vzduchového motora.

Ventil pneumatického vynulovania: Pri stlaceni vynuluje signalne ventily ovladacieho
modulu.

| N |o O

Manometer vzduchu zdvihaca: Zobrazuje tlak do valca zdvihaca.

Ovladaci ventil zdvihac€a: Spusta pohyb piesta.

e Piest hore - tato poloha zdviha zdviha¢ a dosku sledovaca.

* Piest dole - tato poloha spusta zdviha¢ a zostavu dosky sledova¢a do nadoby materialu.
e Neutral - tato poloha zastavuje pohyb elevatora. Neutral nie je zaistena a zablokovana
poloha. Doska sledovaca sa méze ¢asom presunut nadol.

© 2018 Nordson Corporation P/N 7593852-02
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6

7

8

9

10015696
Obr. 4-1 Rezim Riadenia
1. Regulator vzduchového motora 4. Vyfukovaci ventil nadoby materialu 7. Ventil pneumatického
2. Blokovaci ventil ovladacieho modulu 5. Blokovaci ventil vzduchového vynulovania
3. Vzduchovy regulator elevatora motora 8. l\/cljar)ﬁrrletervzduchu
6. Manometer tlaku vzduchového zdvihaca
motora 9. Ovladaci ventil zdvihaca
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Prevadzka 4-5

Postup vymeny nadoby

A\

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici mdzu vykonavat nasleduijtice
ulohy. Dodrzte bezpeénostné pokyny, ktoré su uvedené v tomto dokumente
a vo v8etkych d'aldich odkazovanych dokumentoch.

Ak sa ruky alebo prsty zachytia medzi doskou sledovaca a nadobou, méze
doéjst k zadvaznému zraneniu. Ruky drzte mimo tejto oblasti.

Neotvarajte vypustaci ventil o viac ako tri otacky. Vypustaci ventil a material
moézu byt vytlac¢ané z tela ventilu.

Pozri obr. 4-2.

P 0D~

11.

12.
13.

14.

Nastavte blokovaci ventil (1) vzduchového motora do polohy vypnutia.
Ovladaci ventil zdvihaca (4) umiestnite do polohy Neutral.
Stlacte a podrzte vyfukovaci ventil nadoby na material (3).

Ovladaci ventil zdvihaca (4) umiestnite do polohy Piest hore. Ak sa
nadoba (6) zaCne zdvihat zo zékladnej dosky vykladaca (11), umiestnite
ovladaci ventil zdviha¢a do polohy Neutral , aby ste mohli nadobu vratit
do ramu vyklada¢a. Potom umiestnite ovladaci ventil zdviha¢a do polohy
Piest hore.

Zdvihnite zdviha¢, az kym nedosiahne svoju maximalnu vy$ku, mimo
nadoby (6).

Uvorlnite vyfukovaci ventil nadoby na material (3).

Odistite pridfzanie (ak sa pouziva) a vyberte start nadobu. Vycentrujte
novu, neposkodenu nadobu (6) pod doskou sledovaca (10). Zaistite
pridfZzanie, ak sa pouziva.

Tesnenie dosky sledovacda (5) namazte kompatibilnym lubrikantom, ak je
to potrebné.

Vyberte stopku vypustaca (9).

. Stlaéte ventil pneumatického vynulovania (7). Potom umiestnite ovladaci

ventil zdvihaca (4) do polohy Piest dole, aby ste na zdviha¢ aplikovali silu
pdsobiacu smerom dole.

Nechajte z armatury stopky vypustaca vypustit vzduch, ked' sa bude
sledovac (10) pohybovat nadol. Ked zane material suvisle tiect z
armatury stopky vypustaca umiestnite ovladaci ventil zdvihaca (4) do
polohy Neutrdl.

Nainstalujte stopku vypustaca (9) a poutierajte nadbytocny material.

Umiestnite ovladaci ventil zdvihaca (4) do polohy Piest dole, aby ste na
zdviha¢ aplikovali silu pdsobiacu smerom dole.

Znizte tlak regulatora vzduchového motora (2) na O psi, potom nastavte
blokovaci ventil vzduchového motora (1) na zapnutie.

© 2018 Nordson Corporation
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4-6 Prevadzka

Postup vymeny nadoby(pokr.)

15. Otvorte vypustaci ventil (8) o nie viac ako tri otacky. Vypustite zvySny
vzduch cez vypustaci ventil a davkovacie pistole do vhodnej davkovacej
nadoby.

16. Pomaly zvySujte tlak vzduchového motora, az kym ¢erpadlo nezac¢ne
cyklovat. Skontrolujte cyklovanie ¢erpadla pri tejto pomalej rychlosti
cyklovania, aby ste vypustili vzduchu zo systému.

17. Po vypusteni vSetkého vzduchu zatvorte vypustaci ventil (8).

18. Nastavte regulator (2) vzduchového motora na Zelany nastavovaci bod
prevadzkového tlaku.
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Obr. 4-2 Postup vymeny nadoby

PoOp =

Ovléadaci ventil zdvihaca

Blokovaci ventil vzduchového motora
Regulator vzduchového motora
Vyfukovaci ventil nadoby materialu

Tesnenie dosky sledovaca 9. Stopka vypustaca

Nadoba 10. Doska sledovaca

Ventil pneumatického vynulovania 11. Zakladna doska vykladaca
Vypustaci ventil

5.
6.
7.
8.
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Prevadzka 4-7

Prevadzka C¢erpadla

Zakladna prevadzka

Pozrite si tabulku 4-1 a pozrite si obrazok 4-1.

Nadoba lepidla alebo tesniaceho materialu je vycentrovana medzi
lokalizatormi vedra a pod doskou sledovaca. Zdviha¢ pozostava zo
vzduchom pohananého piesta, ktory zniZzuje dosku sledova¢a do nadoby
materialu. Elastomérové tesnenie okolo vonkajSieho okraja dosky sledovaca
vytvara vzduchotesny priestor pod doskou sledova¢a. Pohyb dosky
sledova¢a smerom dole tla¢i material do hydraulickej ¢asti Cerpadla.

Ked piest valca zdviha€a aktivuje magneticky senzor na spodku valca piesta,
ovladanie vypne napajanie vzduchu do vzduchového motora, ¢im
signalizuje, Zze nddoba materialu je prazdna. Postupuijte podla Postupu
vymeny nadoby na strane 4-5 , aby ste dokonéili postup vymeny nadoby.

Pneumatické ovladacie prvky

Ovladacie prvky pre vykladaé st Upine pneumatické. Cisty, suchy tlakovy
vzduch filtrovany na 5 mikrénov (filter dodava zakaznik) sa dodava do dvoch
regulatorov tlaku: jedného pre vzduchovy motor erpadla a jeden pre valec
zdvihaCa. Napajanie vyfukovacieho vzduchu sa berie zo tlaku vstupného
vedenia.

Napajanie vzduchoveého motora

Regulované vzduchové napajanie preteka cez uzatvaraci ventil a az potom
vstupuje do vzduchového motora Eerpadia.

Neregulovany vzduch pri plnom tlaku sa dodava do riadiaceho ventilu. Tento
ventil dodava riadiaci vzduch do hlavného ovladacieho ventilu motora. Tento
signalny vzduch s vy$Sim tlakom umoziuje vzduchovému motoru robit rychle
smerové zmeny bez ohladu na nastavenie regulovaného napajacieho
vzduchu.

© 2018 Nordson Corporation
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4-8 Prevadzka

Zdviha¢ a napajanie vyfukovacieho vzduchu

Ovladaci modul je plne pneumaticky. Tlak tlakového vzduchu sa dodava do
ovladania, ked' je otvoreny blokovaci ventil oviddacieho modulu. Otvorenie
tohto blokovacieho ventilu umozriuje prevadzku ovladacieho ventilu zdviha¢a
a vyfukovacieho ventilu nadoby na material. Tlak vzduchu do regulatora
vzduchového motora ako aj signalnych ventilov v ovladani a vzduchovom
motore su tiez aktivované. Tlak vzduchu sa dodava iba do vzduchového
motora, ked' je blokovaci ventil vzduchového motora otvoreny. Vzduchové
napajanie do riadiacich, prostrednych vyfukovacich ventilov nadoby
materialu je pri plnom tlaku.

Regulované vzduchové napajanie pre valec zdvihaca tecie do
trojpolohového ovladacieho ventilu zdvihac¢a. Ventil ovlada prietok vzduchu
do valca zdvihaca. Ovladaci ventil zdviha¢a ma tri polohy: Piest hore, Piest
dole a Neutral.

® Poloha Piest hore: Vzduch vstupuje do spodnej ¢asti valca. Vzduch
nad piestom valca zdvihaca je vypustany. Vzduchové sily tladia piest
valca nahor, ¢im sa zdviha doska sledovaca a ¢erpadlo.

* Poloha Piest dole: Vzduch vstupuje do hornej ¢asti valca. Vzduch
pod piestom valca zdvihaéa je vypustany. Tlak vzduchu tlaéi piest
valca nahor, ¢im sa znizuje doska sledovaca a Cerpadlo.

* Poloha Neutral : Na valec zdvihaga nepbsobi ziadny tlak. Doska
sledovaca by mala ostat stat, pretoze tlak vzduchu na obe strany
piesta je utesneny.

VYSTRAHA: Poloha Neutrdl nie je zaistena a zablokovana poloha. Doska
sledovacda sa mbze ¢asom presunut nadol.

Neregulovany vzduch pri plnom tlaku prevadzky sa dodava do vyfukovacieho
ventilu nddoby na material, ked sa dosiahnu nasledujuce podmienky:

1. Ovladaci ventil zdvihaca je v polohe Piest hore.

2. Tlak vzduchu na piest valca zdvihaca v polohe Piest hore je va&si ako
piest valca zdvihac¢a v polohe Piest dole o viac ako 2 psi.

3. Tlacidlo vyfukovacieho ventilu nadoby na materidl sa stlaci a podrzi.

POZNAMKA: Napéjanie vzduchu do vyfukovacieho ventilu nadoby na
material je mozné dosiahnut ovladacim ventilom zdviha¢a v polohe
Neutrél, ak je splnena podmienka ¢&. 2.

Vyfukovacia funkcia smeruje vzduch pod dosku sledovac¢a pocas
odstranovania prazdnej nadoby. Vyfukovaci kontrolny ventil sa pripaja k
vyfukovaciemu portu sledovacéa. StlaCenie a podrzanie tlacidla
vyfukovacieho ventilu tla¢i vzduch pod dosku sledovaca. Tlak vzduchu tlaéi
nadobu pre¢ z dosky sledovaca. Ovladaci ventil zdviha¢a musi byt v polohe
Piest hore, aby tlacidlo vyfukovacieho ventilu aktivovalo tlak vzduchu na
spodku sledovaca.

Po postupe vymeny suda a naloZeni novej nadoby materialu sa musi stlacit
ventil pneumatického vynulovania, aby sa vynulovali ovladacie ventily
vzduchového motora pre zacatie prevadzky vzduchového motora.

P/N 7593852-02
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Udrzba

Tato Cast podrobne opisuje postupy preventivnej udrzby pre vykladac.
Uvedené frekvencie su len usmerneniami. Vzdy vykonajte preventivne
postupy udrzby podla rozvrhu udrzby zariadenia.

Méze byt potrebné upravit frekvencie podl'a prostredia zariadenia,
procesnych parametrov, aplikovaného materialu alebo skusenosti.

systému nepouzivajte halogénované uhlovodikové rozpustadia. Cistiace

f VYSTRAHA: Na gistenie hlinikovych &asti alebo preplachnutie akéhokol'vek

prostriedky, natery a farby alebo lepidla mézu obsahovat halogénované
uhlovodikové rozpustadla. Zaobstarajte si a precitajte karty bezpe€nostnych
Udajov kazdého pouzivaného materialu a rozpustadla.

systémovy tlak. Spustite vSetky davkovacie zariadenia vypustite tlak

f VYSTRAHA: Pred vykonavanim servisu na zariadeni vzdy uvolnite

systému.
Frekvencia Polozka Uloha
Vzduchovy
filter/separator V pripade potreby vypustite naakumulovanu vodu.
dodavany zakaznikom
Skontrolujte vSetky hydraulické a pneumatickeé pripojky a v
Vedenia a hadice pripade potreby ich utiahnite. Skontrolujte vSetky pneumaticke
hadice z hladiska zalomeni a ohybov.
Zabezpecte, aby bolo napajanie materialu bez prachu a inych
Denne Napajanie materialu kontaminantov. Kontaminanty mézu ovplyviiovat vykon Cerpadla
alebo upchat aplikator.
: . Skontrolujte regulator vzduchového motora a nastavenia
Nastavenia regulatora regulatora zdvihaca a v pripade potreby nastavte.
Skontrolujte hladinu kvapaliny v komore rozpustadla. V pripade
Komora rozoustadla potreby dopliite komoru rozpustadla kvapalinou. Pozrite si Cast
P Cerpadlo v tomto navode, kde najdete typ kvapaliny pre komoru
rozpustadla a ¢islo dielu v pripade potreby.
Vydcistite hornu stranu valcov vykladaca. Vycistite vSetok material
Vyklada¢ z hornej strany dosky sledovaca a okolo tesnenia dosky
sledovaca.
Skontrolujte tesnenie dosky sledovaca z hladiska poSkodenia
Tvsdenn Tesnenie dosky alebo znakov nadmerného uniku materialu a v pripade potreby
yzdenneé | giedovaca

vymente. Postupy vymeny si pozrite v ¢asti Sledovac v tomto
navode.

Komora rozpustadia

Vymernte kvapalinu komory rozpustadla. V pripade potreby
pouzite na odstranenie pripadného materialu, ktory blokuje
odvodovy port, Sparadlo.

Cerpadlo

Postupy udrzby si pozrite v navode k hydraulickej ¢asti Rhino
SD3/XD3 a ndvode k vzduchovému motoru Rhino SD3/XD3.

© 2018 Nordson Corporation
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Tato strana je prazdna zamerne
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Odstraniovanie poruch

5-1

A\

Cast

5

Odstranovanie poruch

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici mdzu vykonavat nasleduijtice
ulohy. Dodrzte bezpecnostné pokyny, ktoré su uvedené v tomto dokumente
a vo v8etkych d'alSich odkazovanych dokumentoch.

Tieto postupy pre odstranovanie poruch sa tykaju len najbeznejsich
problémov. Ak problém nie je mozné vyrieSit pomocou informacii tu
uvedenych, obratte sa na miestneho zastupcu spolo¢nosti Nordson, ktory

vam poradi.

Problém Mozna pric¢ina Pomoc
1. Vzduchovy motor Ziadne napajanie vzduchom, Skontrolujte napajanie vzduchom a
nefunguje. neadekvatne napajanie vzduchom. | prevadzkovy tlak.

POZNAMKA: Umiestnenie
komponentov spominanych
v tychto postupoch najdete
v Casti Cerpadla v tomto
navode.

Zablokovany hydraulicky systém.
Porucha regulatora vzduchového

motora.

Magneticky senzor priblizenia
nefunguje.

Skontrolujte hadice, aplikatory a iné

komponenty v hydraulickom systéme.

Skontrolujte regulator vzduchového
motora a v pripade potreby ho
vymente.

Vykonajte nasledovné:

1. Odpoijte signdlne a vystupné
vzduchové vedenia od

magnetického senzora priblizenia.

2. Aktivujte senzor magnetom, aby

ste si overili, i je pritomny
pneumaticky signal. Pokial
pneumaticky signdl nie je
pritomny, vymerite magneticky
senzor priblizenia.

© 2018 Nordson Corporation
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5-2 Odstrariovanie portich

Problém

Mozna pri¢ina

Pomoc

POZNAMKA: Umiestnenie
komponentov spominanych
v tychto postupoch najdete
v Casti Cerpadla v tomto
navode.

Riadiaci ventil nefunguje.

Hlavny ovladaci ventil
vzduchového motora nefunguije.

Vykonajte nasledovné:
1. Odblokujte vzduch do vykladaca.

2. Odpojte signélne a vystupné
vzduchové vedenia od riadiaceho
ventilu.

3. Pripojte tlakomer na konci
kazdého vystupného
vzduchového otvoru.

4. Zapnite zasobovanie vykladaca
vzduchom. Manualne aktivujte
kazdy magneticky senzor
priblizenia.

5. Overte, ¢i sa medzi tlakomermi
meni pneumaticky signal.
Riadiaci ventil vymerite, ak sa
medzi tlakomermi nemeni
pneumaticky signal.

Skontrolujte magnetické senzory
priblizenia a riadiaci ventil. Ak
magnetické senzory priblizenia a
riadiaci ventil funguju, vymerite hlavny
ovladaci ventil vzduchového motora.

2. Vzduchovy motor ma
vyraznu a stalu
netesnost.

POZNAMKA: Umiestnenie
komponentov spominanych
v tychto postupoch najdete
v Casti Cerpadla v tomto
navode.

Opotrebované tesnenie valca.

Unikanie vzduchu z vyfukovych
otvorov vzduchového ventilu.

Opotrebované magnetické senzory
priblizenia alebo riadiaci ventil.

Pocuvajte, ¢i neunika z tesnenia na
vystupe piestnice z hlavy valca
vzduch. Ak pocujete unikanie
vzduchu, valec vymeiite.

Vymerite hlavny ovladaci ventil
vzduchového motora alebo valec.

Tieto ventily sa nedaju opravit a
musia sa vymenit. Objednajte nové
ventily. Informécie o objednavani si
pozrite v navode k vzduchovému
motoru Rhino SD3/XD3.
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Odstranovanie poruich ~ 5-3

Problém

Mozna pri¢ina

Pomoc

3. Elevator nefunguije.

Nefungujuci regulator elevatora
alebo poskodeny ovladaci ventil
elevatora.

VYSTRAHA! Pred vykonanim
napravnej ¢innosti zablokujte valce
piesta, aby ste zabranili doske
sledovaca posunu nadol.

Tesnenia vzduchového valca
elevatora su opotrebované alebo
poskodené; piest vo valci viazne.

7. Spojenie vietkych komponentov

Ak sa problém nevyriesil pouzitim
postupu vysSie, vymerite vzduchovy
valec. Postupy prestavby si pozrite v
navode k ramom Rhino SD3/XD3.

Nastavte vzduchovy regulator
zdvihac¢a na 0 psi bar.

Odpojte napajanie vzduchu.

Odpojte hadicu na hornej a
spodnej strane ovladacieho
ventilu.

Pripojte napajanie vzduchu.
Nastavte regulator zdvihac¢a na 10
psi (0,7 bar).

Spustite ovladaci ventil zdvihaca.
Pocuvaijte, €i zo spojov hadice
teCie vzduch. Ak nie je pocut tok
vzduchu, vymerite ovladaci ventil
zdvihaca.

Ak na tlakomeri nie je uvedena
hodnota tlaku vzduchu, vykonajte
nasledovné:

a. Vypnite vzduchové napajanie
a odstrante tlakomer.

b. Zapnite vzduchové napajanie
a skontrolujte, €i vzduch tecie
zregulatora. Ak neteCie
ziadny vzduch, vymerite
regulator.

4. Vyfukovacia zostava
nefunguje.

Ziadny tlak napdjania vzduchu.

Vzduchovy regulator zdvihac¢a
alebo ovladaci ventil zdvihac¢a
nefunguju.

Nespravne fungovanie
vyfukovacieho ventilu.

VYSTRAHA! Pred vykonanim
napravnej ¢innosti zablokujte

valce, aby ste zabranili doske
sledovaca posunu nadol.

Skontrolujte napajanie vzduchu.
Overte, Ci je pri pokuse o ovladanie
funkcie vyfukovania ovladaci ventil
zdvihaca v polohe Piest hore.

Napravné kroky si pozrite v ¢asti
Problém 3, Zdvihac nefunguje.

1.

Nastavte vzduchovy regulator
zdvihada na 0 psi/bar.

Odstrarite vyfukovaciu hadicu.

Nastavte tlak vzduchu na 10 psi
(0,7 bar). Poc¢uvajte tlak vzduchu.

* Ak nie je pritomny Ziadny
vzduch, vymerite vyfukovaci
ventil.

¢ Ak je vzduch pritomny, overte,
¢i unika zo spodku dosky
sledovaca, ked sa hadica
Znovu pripoji.
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Problém

Mozna pri¢ina

Pomoc

Vyfukovaci kontrolny ventil alebo
hadica su upchaté materialom.

Skontrolujte vyfukovaci kontrolny
ventil a hadicu z hl'adiska upchania
materialom a v pripade potreby
vycistite.

5. Cerpadlo nedodava
material.

Nedostatoény tlak vzduchu do
vzduchového motora ¢erpadla.

Doska sledovaca nie je v kontakte
s materidlom.

Hydraulicka ¢ast Cerpadla ma
vzduchové vrecko.

Zablokovanie v hydraulickom
systéme.

Na zvyS$enie tlaku vzduchu pouzite
regulator vzduchového motora.

Overte, ¢i je zdvihac v polohe Piest
dole. V pripade potreby zvyste tlak
posobenia piestu nadol.

Vypustite pumpu. Pozrite si postup
Prvé spustenie v Casti Prevddzka
tohto navodu.

1.

Vypnite ¢erpadlo a uvolnite tlak v
systéme.

Odstranite aplikator zo systému.
Skontrolujte, &i aplikator nie je
upchaty. V pripade potreby
vymerite alebo prestavte aplikator.

Od Cerpadla odpojte hadicu
materialu. Skontrolujte, ¢i hadica
nie je upchata. V pripade potreby
vycistite alebo vymernite hadicu.

Ak kroky 1, 2 a 3 nevyrieSia
problém, vyberte a prestavte
Cerpadlo. Postupy si pozrite v
navode k hydraulickej ¢asti Rhino
SD3/XD3 a navode k
vzduchovému motoru Rhino
SD3/XD3.
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Opravy  6-1

Referencna dokumentacia

Postupy oprav si pozrite v prislusnom dokumente.

Cast 6
Opravy

VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici mdzu vykonavat nasleduijtice
ulohy. Dodrzte bezpecnostné pokyny, ktoré su uvedené v tomto dokumente
a vo v8etkych dalSich odkazovanych dokumentoch.

Nazov dokumentu Dok. C.

Vypustaci ventil Rhino 1612230
Vymena tesniaceho obalu Rhino SD3/XD3 190 ml ARW 1613686
Vymena tesniaceho obalu Rhino SD3/XD3 7593851
Moduly sledovaca Rhino SD3/XD3 5-galén. 7593854
Vzduchovy motor Rhino SD3/XD3 7593847
Svetelna veza urovne nadoby Rhino SD3/XD3 1610316
Hydraulicka ¢ast Rhino SD3/XD3 1611632
Odvodovy rozvadzaé Cerpadla hydraulickej ¢asti Rhino 7593850
SD3/XD3

Vyfukovaci kontrolny ventil nadoby na material Rhino 1610317
SD3/XD3

Detektor urovne pneumatickej nadoby Rhino SD3/XD3 7593849
Pneumatické ovladacie prvky SD3/XD3 1611639
Ram s jednym stipom Rhino SD3/XD3 7593846

© 2018 Nordson Corporation

P/N 7593852-02



6-2 Opravy

Tato strana je prazdna zamerne
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Nahradné diely  7-1

Cast' 7
Nahradné diely

Uvod
Ak chcete objednat diely, zavolajte stredisko podpory zakaznikov pri

opracovani spolo¢nosti Nordson Industrial Coating Systems na (800)
4339319, alebo sa obratte na miestneho zastupcu spolo¢nosti Nordson.

Referencna dokumentacia

Postupy oprav si pozrite v prislusnom dokumente.

Nazov dokumentu Dok. C.

Vypustaci ventil Rhino 1612230
Vymena tesniaceho obalu Rhino SD3/XD3 190 ml ARW 1613686
Vymena tesniaceho obalu Rhino SD3/XD3 7593851
Moduly sledovaca Rhino SD3/XD3 5-galon. 7593854
Vzduchovy motor Rhino SD3/XD3 7593847
Svetelnd veza urovne nadoby Rhino SD3/XD3 1610316
Hydraulicka ¢ast Rhino SD3/XD3 1611632
Odvodovy rozvadzac Cerpadla hydraulickej ¢asti Rhino 7593850
SD3/XD3

Vyfukovaci kontrolny ventil nadoby na material Rhino 1610317
SD3/XD3

Detektor urovne pneumatickej nadoby Rhino SD3/XD3 7593849
Pneumatické ovladacie prvky SD3/XD3 1611639
Ram s jednym stipom Rhino SD3/XD3 7593846
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