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Vymena upchavkového tesnenia Rhino® SD3/XD3

List pokynov - 7593851_01
- Slovak -

bezpecénostné pokyny, ktoré su uvedené v tomto dokumente a vo vSetkych d'alSich odkazovanych

f VYSTRAHA: Len kvalifikovani pracovnici mézu vykonavat nasledujce tlohy. Dodrzte

dokumentoch.

POZNAMKA: Dalsie informacie si pozrite v navode k hydraulickej ¢asti Rhino®.

Odstranenie
upchavkového tesnenia

Pozadovany nastroj Cislo dielu Nordson

Magnet 1611971

Suprava metrickych —
inbusovych kluc¢ov

Pozri obr. 1.

POZNAMKA: V pripade potreby pred
odstranenim upchavkového tesnenia vykonajte
vymenu nadoby. Podrobné postupy si pozrite v
prisluSnej karte operatora k nadobe Rhino.

Nastavte blokovaci ventil (4) vzduchového
motora do polohy zapnutia.

1. Spustite vzduchovy motor (7), az kym nebude
rozdelend spojka: (11) pristupna.

Nastavte blokovaci ventil (4) vzduchového
motora do polohy vypnutia.

2. Ovladaci ventil zdvihaca (6) umiestnite do
polohy Neutral a vypnite blokovaci ventil (4)
vzduchového motora.

3. Otvorte vypustaci ventil (8) o nie viac ako tri
otacky.

4. Cez vypustaci ventil a davkovaciu pistol'(-le)
vypustite hydraulicky tlak. Nechajte vypustaci
ventil otvoreny.

5. Odstrante skrutky (12) zaistujuce rozdelenu
spojku (11) k ty€i plunzera (13) a spojke
plavacieho spoja (10).

6. Vypustite misku s rozpustadlom (14).

Nastavte regulator vzduchového motora (5) na
hodnotu 0 bar/psi.

8. Odpojte vystupné vzduchové vedenie (2) od
dolného magnetického senzora (3).

Nastavte blokovaci ventil (4) vzduchového
motora do polohy zapnutia.

9. Na spustenie horného magnetického senzora
(1) pouzite magnet. Tymto sa bude cyklovat
vzduchovy motor (7) a nutit ty¢ piesta (13)
nadol. PouZite minimalny vzduchovy tlak.

Nastavte blokovaci ventil (4) vzduchového
motora do polohy vypnutia.

10. S vypnutym vzduchovym napajanim je mozné
posunuf ty¢ vzduchového motora (9) ruéne.
Manualne zdvihnite ty¢ vzduchového motora.

11. Vyberte misku s rozpustadiom (14) z
upchavkového tesnenia (17).

12. Vyberte Styri skrutky upchavkového tesnenia
(16) z upchavkového tesnenia (17).

13. Vlozte dve skrutky upchavkového tesnenia (16)
do zavitovych otvorov (18) upchavkového
tesnenia (17), ktoré budu sluzit ako zdvihacie
skrutky. Striedavo utahujte skrutky
upchavkového tesnenia, aby ste mohli vybrat
zostavu upchavkového tesnenia.
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2 Vymena upchavkového tesnenia Rhino® SD3/XD3

PODROBNY NAKRES

1

Obr. 1 Vybratie upchavkového tesnenia
1. Horny magneticky senzor 7.
2. Vystupna vzduchova linka 8.
3. Spodny magneticky senzor 9.
4. Blokovaci ventil vzduchového motora  10.
5. Regulator vzduchového motora 11.
6. Ovladaci ventil zdviha¢a 12.

Vzduchovy motor
Vypustaci ventil

Ty¢ vzduchového motora
Spojka plavacieho spoja
Rozdelena spojka
Skrutka rozdelenej spojky

Pozndmka:Pre ozrejmenie nie su niektoré diely zobrazené.

ROZLOZENY NAKRES

13.
14.
15.
16.

17.
18.

Ty¢ plunzera

Miska rozpustadla
Krazok O misky rozpustadla

Skrutka upchavkového
tesnenia

Upchavkové tesnenie
Zavitovy otvor
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Vymena upchavkového tesnenia Rhino® SD3/XD3 3

Prestavanie
upchavkového tesnenia

Pozadovany nastroj Cislo dielu Nordson

Mobil™ SHC 634 156289
Odstranovaci tri 1073580
Vkladaci nastroj 1081096

Suprava metrickych
inbusovych kluc¢ov

Hydraulicky alebo
montazny lis

Kompatibilné
rozpustadlo pre Cistenie
davkovacieho

materialu

Pozri obr. 2.

1.

Umiestnite kryt upchavkového tesnenia (2) na
upinac (5) s koncom s miskou rozpustadla
smerujucim nahor.

© 00

6

6. Vkladaci nastroj
7. Kruzok skrabky/pridrzny krdzok

Obr. 2 Prestavanie upchavkového tesnenia
1. Odstranovaci tfii 5. Upinaé
2. Kryt upchavkového tesnenia
3. Vnutorné diely
4. Kruzok O

Poznamka:Pre ozrejmenie nie su niektoré diely zobrazené.

POZNAMKA: Podas vyberania vnutornych
Casti drazka prichytky prelomi krazok O (4).
Vlozte odstranovaci tffi (1) do kryt
upchavkového tesnenia (2). Pomocou lisu
vytlagte vnutorné Casti (3).

Dékladne vydistite kryt upchavkového tesnenia
(2) v kompatibilnom rozpustadle, aby ste
odstranili vSetok tesniaci material a ulomky
kruzka O.

Na otvor (8) upchavkového tesnenia (2) naneste
prostriedok Mobil SHC 634 (9).

VloZzte kruzok Skrabky alebo pridrzny kruzok (7),
ostrym okrajom nadol, do krytu upchavkového
tesnenia (2).

Pouzitim vkladacieho nastroja (6) a lisu vliozte
nové vnutorné diely do krytu upchavkového
tesnenia (2). Zabezpecte, aby boli mosadzny
drziak tesnenia alebo nahradna podlozka (10)
zarovnané alebo mierne pod krytom
upchavkového tesnenia tak, ako to zobrazuje
obrazok 2.

KRYT UPCHAVKOVEHO TESNPSHA\

T

10

7 . .
» ib DRZIAK MOSADZNEHO TESNENIA ALEBO
I' NAHRADNA PODLOZKA ZOBRAZENE MIERNE

POD KRYTOM UPCHAVKOVEHO TESNENIA

KRUZOK SKRABKY
OSTRYM OKRAJOM NADOL

8. Otvor
9. Mobil SHC 634
10. Nahradna podlozka
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4 Vymena upchavkového tesnenia Rhino® SD3/XD3

Instalacia upchavkového

tesnenia

Pozadovany nastroj

Cislo dielu Nordson

InStalaény nastroj 1609505
Mobil SHC 634 156289
Never-Seez"™ 900344
Magnet 1611971 T

9. Pozrite si Gast InStalacia polovic rozdelenej
spojky v tomto dokumente, aby ste mohli
dokon¢it postup vymeny upchavkového
tesnenia.

1 Ty¢€ vzduchového motora

Suprava metrickych —
inbusovych klu¢ov

Pozri obr. 3.

POZNAMKA: Niektoré mazadla krizku O mozu
reagovat s urcitymi davkovacimi materialmi.
Obratte sa na zastupcu spolo¢nosti Nordson,
aby ste urcili vhodné mazadlo krdzku O.

Nastavte blokovaci ventil (4) vzduchového

motora do polohy vypnutia.

1. Zabezpedte, aby boli krdzok O upchavkového
tesnenia a otvor upchavkového tesnenia
namazané prostriedkom Mobil SHC 634.

Ty¢ plunzera

2. Do tyCe plunzer nainstalujte upchavkové
tesnenie.

Miska rozpustadla

%’/ Krizok O
CF// Skrutka

3. Natesniacu upchavku nainstalujte misku
komory rozpustadla.

4. Vkladaci nastroj upchavkového tesnenia polozte
na vrch misky komory rozpustadia.

Nastavte blokovaci ventil (4) vzduchového

motora do polohy zapnutia.

5. Na spustenie horného magnetického senzora
pouzite magnet. Tymto sa bude cyklovat
vzduchovy motor a tladit ty¢ piesta nadol.
Pouzite minimalny vzduchovy tlak.

, . , Obr. 3 InStalacia upchavkového tesnenia
Nastavte blokovaci ventil (4) vzduchového

motora do polohy vypnutia.

6. S vypnutym vzduchovym napajanim je mozné
posunut ty¢ vzduchového motora rucne.
Manualne upravte ty¢ vzduchového motora na
hornu stranu zdvihu.

7. Vyberte vkladaci nastroj upchavkového tesnenia
a misku komory rozpustadia.

8. Na zavity skrutiek naneste prostriedok
Never-Seez. Nainstalujte skrutky do
upchavkového tesnenia a utiahnite ich na
102-108 Nem (75-80 ft-Ib).
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Vymena upchavkového tesnenia Rhino® SD3/XD3 5

Instalacia polovic
rozdelenej spojky

Pozadovany nastroj P/N Nordson
Mobil SHC 634 156289
Loctite® Threadlocker Blue 242® 900464
Suprava metrickych inbusovych klu¢ov —

Pozri obr. 4.

Nastavte blokovaci ventil (4) vzduchového
motora do polohy vypnutia.

1. Nastavte regulator vzduchového motora na
hodnotu 0 bar/psi.

2. S vypnutym vzduchovym napajanim je mozné
posunut ty¢ vzduchového motora rucne.
Manuédlne znizte ty¢ vzduchového motora tak,

aby sa dotykala hornej strany ty¢e vzduchového

motora.

POZNAMKA: Polovice rozdelenej spojky st
sparovanou supravou. Kazda polovica ma
vyrazené rovnake sérioveé cislo.

3. Zabezpecte, aby drazkovy koniec kazdej
polovice rozdelenej spojky smeroval nahor.
Polovice rozdelenej spojky umiestnite nad

hriadel spojky plavajuceho spoja a ty¢€ plunzera.
4. Zabezpecte, aby bol vypustaci ventil na telese

Cerpadla otvoreny a nebol zazatkovany.

5. Nainstalujte jednu polovicu rozdelenej spojky.
Upravte polohu hriadela spojky plavajuceho
spoja, aby ste medzi spojkou plavajuceho spoja
a tyCou plunzera ziskali medzeru velkosti
0,76-2,54 mm (0,030-0,100 palcov).

6. Nainstalujte zostavajucu polovicu rozdelenej
spojky. Zabezpecte, aby medzery medzi bokmi
polovic spojky boli rovnaké.

7. Na zavity skrutiek naneste prostriedok Loctite
Threadlocker Blue 242. Nain$talujte skrutky
spojky a utiahnite ich na 19-21 Nem (14-16 ft-Ib).

8. Pouzitim vhodného typu rozpustadla pre
aplikaciu naplite misku rozpustadla na uroven
19 mm (0,75 palca) od vrchu.

9. Pozriobr. 1. Znovu pripojte vystupné
vzduchové vedenie (2) k dolnému
magnetickému senzoru (3).

Nastavte blokovaci ventil (4) vzduchového

motora do polohy zapnutia.

Pozri obr. 1.

10. Zo systému vytlaéte vzduch cyklovanim
Cerpadla, az kym z vypustacieho ventilu (8)
nebudu vychadzaf ziadne d'alSie vzduchové
bubliny.

11. Uzavrite vypustaci ventil (8).

et

Polovica rozdelenej spojky\_@aj/

Tyé plunéera/
Miska rozpuét’ad!a/

Hriadel spojenej spoj =

Q)

ROVNAKE MEDZERY
SPOJKY

@)

NEROVNAKE MEDZERY
SPOJKY

ROVNAKA
VZDIALENOS |
T

0,762-2,54 mm
(0,030-0,100 in.)

KROK 5
POZNAMKA: Zabezpedte, aby zavity hriadela spojky
a ty¢ plunzera boli v spojke zapadnuté.

Obr. 4 Intalacia polovic rozdelenej spojky
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